Naprawa/czesci
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GRACO

Elektrycznie sterowana pompa z 3A5342M
przepong Husky™ 2150e PL

Pompy 2-calowe z napedem elektrycznym do zastosowan zwigzanych z transferem cieczy.
Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub miejscach
niebezpiecznych, chyba Zze w dokumentaciji stwierdzono inaczej. Dalsze informacje znajduja si¢ na
stronie Certyﬁ,katy i Swiadectwa. Wylgcznie do uzytku profesjonalnego.

Prosimy zapoznac¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami
zawartymi w niniejszej instrukcji oraz w instrukgji instalacji i obstugi
Husky 2150e. Zachowa¢ niniejszg instrukcje.

@ Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Maksymalne cisnienie robocze: 0,69
MPa (6,9 bara, 100 psi)

Patrz strona 7, certyfikaly i Swiadectwa.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego
urzadzenia. Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
ryzyka zwigzanego z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia,
nalezy odniesc¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi mogg
pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w
niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzet wymaga uziemienia. Niewtasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie systemu
moze spowodowac porazenie pragdem.

» Wylgczy¢ i roztgczy¢ zasilanie przed odtgczaniem kabli i przed serwisowaniem lub montazem
sprzetu. W przypadku modeli zamocowanych na wézku odtgczy¢ przewdd zasilania. W przypadku
wszystkich innych urzadzen odtgczy¢ zasilanie na gtéwnym wytgczniku.

Podtaczac¢ wylgcznie do uziemionych zrodet zasilania.

Catos¢ instalacji elektrycznej musi wykonac¢ wykwalifikowany elektryk. Instalacja musi spetniaé¢
wymagania miejscowych przepiséw i zarzgdzen.

* Przed otwarciem odczekaé pie¢ minut na roztadowanie kondensatorow.

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Znajdujgce sie w obszarze roboczym tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikéw oraz farb
mogq ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze
by¢ przyczyng pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi
lub eksplozji:

> O

134
o>
134

« Korzystac z urzadzenia wylgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usung¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujgce, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

+ Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczgce uziemienia.

* W miejscu pracy nie powinny znajdowac¢ sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty czy benzyna.

* Nie przytgczac ani nie odtgcza¢ przewodow zasilania oraz nie wigczaé ani nie wylgczac zasilania
czy oswietlenia w obecnosci fatwopalnych oparéw.

« Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.

Natychmiast przerwa¢ prace, jezeli pojawig sie wytadowania elektrostatyczne lub przebicia. Nie
uzywac urzgdzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac¢ sie sprawna gasnica.

|

Podczas czyszczenia na plastikowych czesciach mogg tworzy¢ sie fadunki elektrostatyczne, ktére
mogg ulega¢ wytadowaniom, powodujgc zapton tatwopalnych oparéw. Zasady zapobiegania
wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

L

» Czysci¢ czesci z tworzyw sztucznych wylgcznie na dobrze wentylowanym obszarze.
* Nie czysci¢ suchg Sciereczka.
» Nie uzywac pistoletow elektrostatycznych w obszarze pracy urzgdzenia.
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Ostrzezenia

MPa/bar/PSI

MPa/ bar/PSI

>

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z urzgdzenia, wyciekdw lub peknietych czesci moze przedostaé sie do oczu lub na
skore i spowodowac powazne obrazenia ciata.

Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrola lub serwisowaniem
sprzetu nalezy wykona¢ procedure odcigzenia.
Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

Codziennie sprawdzaé weze, przewody, rury i ztaczki. Natychmiast naprawiaé lub wymienia¢
zuzyte lub uszkodzone czesci.

MPa/ bar/PSI

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

Nie obstugiwa¢ urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani warto$ci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja Dane
techniczne, ktéra znajduje sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac ptynow i rozpuszczalnikdw zgodnych z czeSciami urzadzenia pracujgcymi na mokro. Patrz
sekcja Dane techniczne, ktéra znajduje sie¢ we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac¢
sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na
temat materiatu nalezy uzyskac¢ karte charakterystyki (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.
Wylgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg odcigzenia, jesli urzadzenia
nie s uzywane.

Codziennie sprawdzaé sprzet. Uszkodzone lub zuzyte czesci nalezy naprawi¢ lub natychmiast
wymieni¢ wylgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac
uniewaznienie atestow urzedowych oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewnic sig, czy urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i czy jest zatwierdzone do
uzytku w $rodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i przewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz gorgcych powierzchni.

Nie zaginac¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciagng¢ urzgdzenia za waz.

Nie dopuszczagé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze roboczym.

Nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujacych przepisow BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzgdzen cisnieniowych z cieczami, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z
aluminium, moze spowodowac¢ silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych
obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych ani cieczy zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

Nie stosowac¢ wybielacza chlorowego.

Wiele innych cieczy moze zawieraé substancje chemiczne, ktére mogg wchodzi¢ w reakcje z
aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyskaé mozna u dostawcy materiatéw.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ciecze poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy,
moga spowodowac nagty wzrost cisnienia ze wzgledu na rozszerzalnosé¢ cieplng. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie urzadzenia i powazne obrazenia ciata.

* W celu obnizenia cisnienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.

* Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI Z TWORZYW SZTUCZNYCH
ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikdw moze niszczy¢ czesci z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki, co w
konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia elementdw strukturalnych lub cisnieniowych z tworzyw sztucznych mozna uzywac
wytgcznie kompatybilnych rozpuszczalnikéw na bazie wody.

* Nalezy zapoznac¢ sie z zawartoscig czesci Dane techniczne instrukciji obstugi tego sprzetu i innych
urzgdzen. Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi kartami charakterystyki (SDS) oraz zaleceniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skoéry, wprowadzenia do drég
oddechowych lub potkniecia toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowaé powazne obrazenia
ciata lub zgon.

» Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami
znajdujg sie w karcie charakterystyki (SDS).

» Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

ZAGROZENIE POPARZENIEM

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze mogg sie nagrzewac¢ do wysokiej
temperatury. Aby unikng¢ powaznych oparzenh:

* nie wolno dotyka¢ gorgcych cieczy ani urzadzenia.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze
zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych
oparéw oraz oparzeniom. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

» okulary ochronne i srodki ochrony stuchu;

» Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu oraz
rozpuszczalnika.
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Tabela z numerami konfiguracji

Tabela z numerami konfiguracji

Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg pompy (ID), na
ktorej podano numer konfiguracji pompy. Za pomocag
nastepujacej tabeli mozna okresli¢ czesci pompy.

Przyktadowy numer konfiguracji: 2150A-E,A04AA1TPTPTP- -

2150

A

E |A

04 A

A1

™ [P

TP

Model
pompy

Materiat
czesci
zwilzanej

Nap-
ed

Materiat
czesci
srodkowej

Skrzynka  |Silnik
przekfad-
niowa i

sprezarka

Ostony

hydrauliczne i

kolektory

Gni-
azda

Kulki

Membrany

Uszczelki
okragte
kolektora

UWAGA: Niektére kombinacje nie sg mozliwe. Sprawdz Informacje dotyczace zamawiania, page 8.

Pompa

Materiat czesci
zwilzanej

Typ
nap

Materiat czesci

edu Srodkowej

Skrzynka przektadniowa i
sprezarka

Silnik

2150

A

Aluminium

E

Elek-
tryczne

A

Aluminium

94

Bez skrzynki
przektadniowej lub
sprezark

A

Standardowy
silnik indukcyjny

Cc

Przewodzacy
polipropylen

PVDF

Zeliwny

Polipropylen

Stal nierdzewna

S

Stal nierdzewna

04

Wspdtczynnik przektadni
wysokiej predkosci

Silnik indukcyjny
ATEX

05

Wspétczynnik przektadni
wysokiej predkosci/
Sprezarka 120 V

Ognioodporny
silnik indukcyjny

06

Wspoétczynnik przektadni
wysokiej predkosci/
Sprezarka 240V

Bez silnika

14

Wspétczynnik przektadni
Sredniej predkosci

15

Wspétczynnik przektadni
sredniej predkosci /
sprezarka 120 V

16

Wspétczynnik przektadni
Sredniej predkosci /
sprezarka 240V

24

Wspétczynnik przektadni
niskiej predkosci

25

Wspotczynnik przektadni
niskiej predkosci /
sprezarka 120 V

26

Wspétczynnik przektadni
niskiej predkosci /
sprezarka 240V
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Tabela z numerami konfiguracji

Ostony hydrauliczne i |Materiat gniazda |Materiat kulki Materiat membrany [Uszczelki okragte
kolektory kolektora

A1 |Aluminium, npt |GE |Geolast AC |Acetal GE |Geolast — = |W modelu nie
ma uszczelek
okragtych
A2 |Aluminium, bsp |PP [Polipropylen [CW |Wazony PT |PTFE/Neopren |PT |PTFE
polichloropren dwuczesciowa
C2 |[Polipropylen PV |PVDF GE |Geolast SP |Santoprene
przewodzacy,
kotnierz
koncowy
F2 [PVDF, kotnierz [SP [Santoprene |[PT [PTFE TP |TPE
koncowy
P2 |Polipropylen, SS |Stal SD [440C ze stali
kotnierz nierdzewna nierdzewnej
koncowy 316
S1 |Stal TP |TPE SP [Santoprene
nierdzewna, npt
S2 [Stal TP [TPE
nierdzewna,
bsp

S5-1|Stal
nierdzewna,
srodkowy
kotnierz,
poziomy wylot

S5-2|Stal
nierdzewna,
srodkowy
kotnierz,
pionowy wylot

11 |Zeliwny,
standardowe
porty, npt

12 |Zeliwny,
standardowe
porty, bsp

Certyfikaty i Swiadectwa

4 Pompy aluminiowe, zeliwne, z polipropylenu
przewodzgcego i ze stali nierdzewnej z kodem
silnika C posiadajg certyfikat:

I2GExhdIIBT3Gb

+ Pompy aluminiowe, zeliwne, z polipropylenu
przewodzacego i ze stali nierdzewnej z kodem

silnika G posiadajg certyfikat: I2GExhlIBT3Gb

L )usteD

Klasa |, Div 1, grupa D, T3B

% Silniki z kodem D posiadajg certyfikat: Klasa II. Div 1, grupa F i G, T38B

©)

PORE

Wszystkie modele (poza skrzynka przektadniowg
i sprezarkg o kodzie 05, 15 i 25 oraz silnika o
kodzie D) posiadajg certyfikat:

N
/M
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Informacje dotyczgce zamawiania

Informacje dotyczace zamawiania

Aby znalezé najblizszego dystrybutora

1. Odwiedzi¢ witryne internetowg www.graco.com.
2. Klikng¢ karte Gdzie kupié¢ i skorzystac z Lokalizatora dystrybutoréw.

Aby okreslié konfiguracje nowej pompy

Nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem.

LUB
Uzy¢ Narzedzia internetowego wyboru przepony pompy w witrynie www.graco.com. Wyszukaj Selektor.

Aby zamowié czesci zamienne

Nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem.
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Rozwigzywanie
problemow

Rozwigzywanie problemdéw

MPa/bar/PSI

* Przed sprawdzeniem lub serwisowaniem sprzetu
nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami

zawartymi w Procedura odcigzenia, page 11.

* Przed demontazem nalezy sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe problemy i przyczyny.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa pracuje, ale nie zalewa sie
i/lub nie pompuje.

Pompa pracuje zbyt szybko,
powodujac kawitacje przed
zalaniem.

Zwolni¢ tempo pracy kontrolera
(VFD)

Brak cisnienia powietrza w sekgc;ji
Srodkowej lub cisnienie powietrza
jest zbyt niskie.

Doprowadzi¢ ci$nienie powietrza
do sekcji srodkowej zgodnie z
wymaganiami dla zastosowania.

Kulka zaworu zwrotnego jest
powaznie zuzyta lub zaklinowana w
gniezdzie albo kolektorze.

Wymieni¢ kulke i gniazdo.

Pompa ma niewystarczajgce
cisnienie ssania.

Zwigkszy¢ cisnienie ssania. Patrz
instrukcja obstugi.

Gniazdo jest powaznie zuzyte.

Wymieni¢ kulke i gniazdo.

Wylot lub wlot jest zatkany.

Usung¢ przyczyne zatkania.

taczniki wlotu lub kolektory sg
obluzowane.

Dokreci¢ potgczenia.

Uszczelki okragte kolektora sg
uszkodzone.

Wymieni¢ uszczelki okragte.

Sekcja srodkowa nadmiernie sie Wat napedowy jest uszkodzony. Wymienic.
grzeje.
Pompa nie utrzymuje cisnienia Kulki, gniazda lub uszczelki okragte | Wymienic.

cieczy w chwili wstrzymania.

zawordw zwrotnych sg zuzyte.

Sruby rozdzielacza albo $ruby

ostony hydraulicznej sg poluzowane.

Dokrecic potaczenia.

Sworzeh watu membrany jest
poluzowany.

Dokreci¢ potgczenia.

Pompa nie pracuje.

Nieprawidtowo podpiete przewody
silnika lub sterownika.

Podpig¢ zgodnie z instrukcja.

Uruchomit sie detektor wyciekéw
(jesli jest zainstalowany).

Sprawdzi¢, czy membrana nie ulegta
przebiciu i czy jest prawidtowo
zatozona. Naprawic lub wymienic.

Silnik pracuje, lecz pompa nie
dziata.

Ztgcze szczekowe miedzy silnikiem
a skrzynkg przektadniowg nie jest
prawidiowo podtgczone.

Sprawdzi¢ potgczenie.

Czestotliwos¢ pracy pompy jest
nieregularna.

Zablokowany przewdd ssacy.

Sprawdzi¢; oczyscic.

Kulki zaworéw zwrotnych sg
zablokowane lub przeciekaja.

Oczysci¢ lub wymienic.

Rozerwana membrana (lub
egzemplarz zapasowy).

Wymienic.
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Rozwigzywanie problemodw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa wydaje nietypowe odgtosy.

Pompa dziata z cisnieniem
wstrzymania lub w poblizu tej
wartosci.

Wyregulowac cisnienie powietrza
lub zmniejszy¢ predkos¢ pompy.

Zuzycie powietrza jest wyzsze od
spodziewanego.

tacznik jest obluzowany.

Dokreci¢ potaczenia. Sprawdzié¢
szczeliwo do gwintéw.

Luzna lub uszkodzona uszczelka Wymienic.
okragta lub uszczelka watu.
Rozerwana membrana (lub Wymienic.

egzemplarz zapasowy).

Pompowana ciecz zawiera
pecherzyki powietrza.

Luzny przewdd ssacy.

Dokreci¢ potgczenia.

Rozerwana membrana (lub
egzemplarz zapasowy).

Wymienic.

Poluzowane kolektory, uszkodzone
gniazda lub uszczelki okragte.

Dokreci¢ sworznie kolektora lub
wymieni¢ gniazda lub uszczelki
okragte.

Poluzowany sworzen watu
membrany.

Dokrecic potaczenia.

Pompa nieszczelna, ciecz
przedostaje sie z zewnatrz przez
taczenia.

Obluzowane s$ruby rozdzielacza
albo sruby ostony hydrauliczne;j.

Dokrecic potaczenia.

Catkowicie zuzyte uszczelki okragte
kolektora.

Wymieni¢ uszczelki okragte.

Sterownik zgtasza usterke lub
wylgcza sie.

Zadziatat wytacznik GFCI.

Wymontowaé sterownik z obwodu
GFCI.

Problem z zasilaniem.

Okresli¢ i usung¢ problem z
zasilaniem.

Przekroczono parametry
eksploatacyjne.

Patrz tabela z parametrami.
Upewni¢ sie, ze pompa pracuje w
trybie ciggtym.

VFD zwraca btad informujacy o
btedzie regeneraciji silnika

Zatkany/nieprawidtowo
zamocowany zawor wlotowy

Wyczyscic/zainstalowac poprawnie

Ztamana $ruba membrany

Wymieni¢ srube

UWAGA: W przypadku probleméw z urzagdzeniem czestotliwosci zmiennej (VFD) nalezy zapoznac sie z instrukcjg

VFD.

10
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Naprawa

Procedura odcigzenia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten
A symbol, nalezy wykona¢ procedure

odcigzenia.

A A

Urzadzenie pozostaje pod cisnieniem az do chwili
recznego usuniecia nadmiaru cisnienia. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, w tym
spowodowanych wtrysnieciem substanc;ji

do oczu lub rozpryskiem na skore, nalezy
postepowac zgodnie z procedurg odcigzenia
zawsze po zakonczeniu pompowania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem

urzadzenia.

1. Odtgczy¢ zasilanie od systemu.
2. Otworzy¢ zawor dozujacy, jesli jest stosowany.

3. Otworzy¢ zawér spustowy cieczy, aby zmniejszyé
jej cisnienie. Nalezy przygotowac zbiornik do
gromadzenia odprowadzanej cieczy.

4. Wycofa¢ gatke regulatora, aby uwolnic
zalegajgce wewnatrz powietrze.

Naprawa zaworu zwrotnego

Wymagane narzedzia

* Klucz dynamometryczny

* Klucz nasadowy 10 mm (pompy plastikowe)

* Klucz nasadowy 13 mm (pompy metalowe)

* Narzedzie do wyjmowania uszczelek okragtych

UWAGA: Dostepne sg zestawy dla nowych kulek

i gniazd zawordw zwrotnych w szerokiej gamie
materiatéw. Dostepne sg rowniez zestawy uszczelek
okragtych i tgcznikow.

UWAGA: Aby zapewni¢ prawidtowe osadzenie kulek
zaworu zwrotnego, razem z kulkami nalezy zawsze

wymienia¢ gniazda. Ponadto za kazdym razem, gdy
kolektor jest wyjmowany, nalezy wymieni¢ uszczelki
okragte.

3A5342M

Naprawa

Demontaz zaworu zwrotnego

1. Postepowac¢ zgodnie z
Procedura odcigzenia, page 11. Odtgczy¢
zasilanie od silnika. Odtgczy¢ wszystkie weze.

2. UWAGA dla pomp z tworzywa sztucznego: Uzyc¢
recznych narzedzi az do zwolnienia blokujgcej
tatki przylepne;.

3. Uzy¢ klucza nasadowego 10 mm (pompy
plastikowe) lub 13 mm (pompy metalowe) w
celu wymontowania tgcznikow kolektora (5) i
nakretek (42, uzywanych wytacznie w modelach
ze stali nierdzewnej), a nastepnie wyja¢ kolektor
wylotowy (3).

4. Wyjac gniazda (6), kule (7) i uszczelki okragte
(8), jesli sg zatozone.
UWAGA: W niektérych modelach nie ma
uszczelek okragtych (8).

5. Powtorzy¢ dla kolektora wlotowego (4), uszczelek
okragtych (8), jesli wystepuja, gniazd (6) i kulek
(7).

Kontynuacja demontazu, patrz
Demontaz membrany, page 13.

Ponowny montaz zaworu zwrotnego

1. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢, czy nie
sg zuzyte lub uszkodzone. Wymienié¢ czesci
zaleznie od potrzeb.

2. Ponownie zamontowag¢, wykonujgc czynnosci
w odwrotnej kolejnosci, zgodnie z uwagami
widocznymi na rysunku. W pierwszej kolejnosci
zatozy¢ kolektor wlotu. Upewnic¢ sieg, ze blokady
kulowe i przewody rozgatezne sg zmontowane
doktadnie w przedstawiony sposéb. Strzatki
(A) na ostonach hydraulicznych (2) muszg
by¢ skierowane w strone wylotu przewodu
rozgateznego (3).
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Zespot zaworu zwrotnego, przedstawiono model aluminiowy

Natozy¢ szczeliwo do gwintéw (niebieskie) o sredniej mocy. Dokrecié momentem o wartosci podanej
dla danej pompy. Patrz Instrukcje dotyczgce dokrecania, page 22.

Strzatka (A) musi wskazywaé na rozdzielacz wylotu.
Nie stosowane w niektérych modelach.

Modele ze stali nierdzewnej zawierajg nakretki (42).

3A5342M



Naprawa membrany

MPa/ bar/PSI

Demontaz membrany

UWAGA: Zestawy membran dostepne sa w szerokiej
gamie materiatow i stylow. Patrz sekcja Czesci.

1. Postepowac zgodnie z
Procedura odcigzenia, page 11. Odigczy¢
zasilanie od silnika. Odtgczy¢ wszystkie weze.

2. Zdja¢ kolektory i zdemontowa¢ kulowe
zawory zwrotne w sposéb przedstawiony w
Naprawa zaworu zwrotnego, page 11.

3. Uzy¢ klucza nasadowego 13 mm, aby zdjgc
Sruby ostony hydraulicznej (5), a nastepnie
podciggna¢ ostone w gore pompy.

4. Aby mozliwe byto zdjecie membran, ttok musi
by¢ catkowicie odsuniety na bok. Jesli pompa
nie jest przytgczona do skrzynki przektadniowej,
obréci¢ wat reka, by przesunaé ttok. Jesli pompa
jest w dalszym ciggu przytgczona do skrzynki
przektadniowej, odkreci¢ srubki i zdjg¢ ostone
wentylatora. Obréci¢ wentylator rekg, by obrdcic
wat i przesungg¢ ttok na bok.

WSKAZOWKA: Ostona powietrzna ma 2
otwory (H), jeden w potozeniu godziny 9 i drugi
w potozeniu godziny 3. Uzy¢ kotka (131),
umieszczonego w otworze (H) jako wspornik dla
klucza podczas usuwania lub zaktadania $rub
membrany.

a. Pompy metalowe: Umiesci¢ klucz 28 mm
na powierzchniach ptaskich odstonietego
watu tloka. Uzy¢ kolejnego klucza (klucz
szesciokatny 10 mm) na nakretkach
szesciokatnych (13) w celu wyjecia.
Nastepnie zdja¢ wszystkie czesci zespotu
membrany.

Pompy z tworzywa sztucznego: Umiescic¢
klucz 28 mm na powierzchniach pfaskich
odstonietego watu ttoka. Uzy¢ klucza
nasadowego 24 mm lub klucza oczkowego
na nakretce szesciokatnej ptyty membrany
po stronie hydraulicznej, by zdjgé ostone.
Nastepnie uzy¢ klucza szesciokatnego 10
mm, aby zdjg¢ srube.

b. Obréci¢ wat napedowy, by catkowicie
przestawic ttok na bok. Patrz instrukcja w
kroku 4. Powtorzy¢ krok a.

3A5342M
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5. Kontynuacja demontazu, patrz
Demontaz czesci srodkowej, page 15.

Ponowny montaz membrany

INFORMACJA

Po ponownym montazu, przed uruchomieniem
pompy, pozostawi¢ srodek uszczelniajgcy do
gwintéw na 12 godzin, lub zgodnie z instrukcjg
producenta, by stwardniat. Poluzowanie sworzni
watu membrany moze spowodowaé uszkodzenie

pompy.

WSKAZOWKA: Jesli rownocze$nie naprawiana
lub serwisowana jest sekcja $rodkowa (wat
napedowy, ttok itp.), nalezy zapozna¢ sie z
Naprawa czesci srodkowej, page 15 przed
ponownym zatozeniem membran.

1. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢, czy nie
sg zuzyte lub uszkodzone. Wymienié¢ czesci
zaleznie od potrzeb. Upewnic sie, ze sekcja
srodkowa jest czysta i sucha.

2. Wszystkie membrany — Pompy metalowe

a. Doktadnie oczysci¢ lub wymieni¢ sworzen
membrany (13). Zamontowac¢ pierscien
o-ring (34).

b. Zamontowaé ptytke od strony ukfadu
hydraulicznego (9), membrane (11),
zapasowg membrane (12, jesli wystepuje),
ptytke od strony uktadu pneumatycznego
(10) na srubie doktadnie tak, jak pokazano
na rysunku.
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c. Oczysci¢ gwint zenski na wale ttoka szczotkg
druciang zanurzong w rozpuszczalniku,
by usung¢ ewentualne pozostatosci
uszczelniacza gwintow. Natozy¢ grunt do
uszczelniania gwintéw i pozostawi¢ go do
wyschniecia.

d. Nanie$¢ sredniej mocy (niebieski)
uszczelniacz gwintéw na gwinty zespotu
sworznia.

e. Umiesci¢ klucz 28 mm na powierzchniach
ptaskich na wale tloka. Nakreci¢ sworzen
na wat i dokreci¢ z momentem 135 Nm (100
stopofuntow).

f.  Obréci¢ wat napedowy, by catkowicie
przestawi¢ ttok na bok. Patrz instrukcja w
kroku 4 w Demontaz membrany, page 13.

g. Powtorzy¢, by zamontowaé drugi zespot
membrany.

Wszystkie membrany — Pompy z tworzywa
sztucznego

a. Doktadnie oczysci¢ lub wymieni¢ sworzen
membrany (13). Zamontowaé pierscien
o-ring (34).

b. Zamontowac¢ ptytke od strony ukfadu
hydraulicznego (9), membrane (11),
zapasowg membrane (12, jesli wystepuje),
ptytke od strony uktadu pneumatycznego
(10) na Srubie doktadnie tak, jak pokazano
na rysunku.

Zaokraglona strona skierowana jest w
strone membrany.

Nanies$¢ sredniej mocy (niebieski)
uszczelniacz gwintdéw na gwinty.

Oznaczenia AIR SIDE na membranie
muszg by¢ skierowane w strone Srodkowej
obudowy.

Dokreci¢ momentem 135 Nm (100
stopofuntéw) przy maksymailnie 100
obr./min.

Posmarowaé uszczelniaczem gwint
zenhskie. Pozostawi¢ do wyschniecia.

INFORMACJA

Po ponownym montazu, przed uruchomieniem
pompy, pozostawic¢ srodek uszczelniajgcy do
gwintéw na 12 godzin, lub zgodnie z instrukcjg
producenta, by stwardniat. Poluzowanie
sworzni watu membrany moze spowodowac

uszkodzenie pompy.

c. Oczysci¢ gwint zenski na wale ttoka szczotkg
druciang zanurzong w rozpuszczalniku,
by usung¢ ewentualne pozostatoSci
uszczelniacza gwintow. Natozy¢ grunt do
uszczelniania gwintéw i pozostawi¢ go do
wyschnigcia.

d. Nanie$¢ sredniej mocy (niebieski)
uszczelniacz gwintdéw na gwinty zespotu
sworznia.

e. Umiesci¢ klucz 28 mm na powierzchniach
ptaskich na wale ttoka. Nakreci¢ sworzen
na wat i dokreci¢ z momentem 135 Nm (100
stopofuntow).

f. ZatozyC uszczelke okragtg (13b) oraz
wtyczke (13a) na plycie cieczy

g. Obrdci¢ wat napedowy, by catkowicie
przestawi¢ tlok na bok. Patrz instrukcja w
kroku 4 w Demontaz membrany, page 13.

h. Powtérzyé, by zamontowa¢ drugi zespdt
membrany.

4. Zatozy¢ ostone hydrauliczng. Strzatki
na kazdej z oston hydraulicznych muszag
wskazywaé na kolektor wylotu. Naniesé
Sredniej mocy (niebieski) klej do gwintéw
na gwinty sworznia. Aby dokrecic, patrz
Instrukcje dotyczgce dokrecania, page 22.

5. Z powrotem ztozy¢ zawory
zwrotne i kolektory. Patrz
Ponowny montaz zaworu zwrotnego, page 11.

6. Ponownie zatozy¢ pokrywe wentylatora
chtodzacego silnik oraz kotek (131) w ich
oryginalnych potozeniach.

Modele dwuczesciowe (PT, TP, SP i GE)

AN
5@% VN

@3 13b  13a
ti31402a
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Naprawa czesci Srodkowej

Demontaz czesci Srodkowej

Patrz ilustracje na Cze$¢ srodkowa, stronie 30.

1.

Postepowac zgodnie z
Procedura odcigzenia, page 11. Odigczy¢
zasilanie od silnika. Odtaczy¢ wszystkie weze.

Zdemontowac kolektor i elementy zaworu
zwrotnego w sposob opisany w rozdziale
Demontaz zaworu zwrotnego, page 11.

Zdja¢ pokrywy hydrauliczne i zdemontowac
moduty membran w sposdb opisany w rozdziale
Demontaz membrany, page 13.

WSKAZOWKA: Zacisnaé wspornik skrzynki
przektadniowej (15) na stole. Pozostawi¢ pompe
podtgczong do silnika.

Za pomocg klucza imbusowego 10 mm wykrecic¢
4 Sruby (117). Wysung¢ pompe z obudowy
wyroéwnujacej (116).

WSKAZOWKA: Konieczne moze byé uderzenie
pompy gumowym miotkiem, by odtgczy¢ tacznik.

Za pomocg klucza imbusowego o rozmiarze
5/16 cala usungc¢ zatyczke (124). Uzy¢ klucza
nasadowego 30 mm, aby usung¢ sworzen watu

membrany (106) i uszczelke okragta (108) z gory.

Obroci¢ wat tak, by rowek watu znalazt sie na
gorze, zgodnie z oznaczeniami wyréwnania.

3A5342M

10.
11.

12.

Naprawa

Uzy¢ sworznia 3/4-16 do wypchniecia zespotu
watu napedowego (112). Mozna takze

uzyC sworznia tozyska (106), lecz nalezy
zdemontowacé najpierw tozysko (107). Nalezy
upewni¢ sie, ze wat napedowy pozostaje
wyréwnany z oznaczeniami na czesci srodkowe;.

UWAGA: Usuna¢ sworzen po uwolnieniu watu
napedowego.

INFORMACJA

Wiasciwe wyréwnanie ma znaczenie
zasadnicze. Nie nalezy dokreca¢ momentem
wiekszym niz 1,1 Nem (10 calofuntéw).
Dokrecanie zbyt duzym momentem moze
spowodowac zerwanie gwintu obudowy.

W przypadku napotkania oporu nalezy
sprawdzi¢ wyréwnanie lub skontaktowac sie
z dystrybutorem.

tacznik watu (113) moze wysuwac sie z
zespotem watu napedowego. Jesli nie, usungé
ze skrzynki przektadniowej (118).

Wymontowaé wkiad uszczelki (110) i uszczelke
okragta (109) oraz pierscien uszczelniajacy (111)
z watu napedowego.

Wysuna¢ zespoét thoka (102) ze srodka.

Usung¢ obudowe wyréwnujgcy (116) wylgcznie,
jesli to konieczne. Za pomocg klucza
imbusowego 10 mm wykreci¢ 4 Sruby (120).
Wyciggna¢ obudowe wyréwnujgcg ze skrzyni
przektadniowej (118).

Pozostawi¢ tgcznik skrzynki przektadniowej (114)
poditgczony do watu skrzynki przektadniowej
(118), chyba ze jest uszkodzony. Jesli konieczne
jest jego wyjecie, nalezy skorzystac ze $ciggacza
do tozysk.
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Naprawa

Ponowny montaz czesci srodkowej

1.

16

Oczysci¢ i osuszy¢ obudowe czesci srodkowe;j
(101), ttok czesci srodkowej (102) wat napedowy
(112).

Sprawdzi¢ potozenie ttoka oraz tozyska czesci
srodkowej pod katem nadmiernego zuzycia.
Wymieni¢ w razie potrzeby. Nasmarowac ttok jak
na ilustracji i zamontowa¢ go w czesci srodkowej
szczeling do gory, zgodnie z oznaczeniami
wyréwnania na czesci srodkowe;j.

Zatozy¢ uszczelke okragtg (108) i zastosowac
uszczelniacz do gwintéw o $redniej mocy
(niebieski) na srubie tozyska (106), a nastepnie
wkreci¢ jg w czes¢ Srodkowg. Sprawdzic, czy
tozysko (107) znajduje sie w szczelinie ttoka,
jak na ilustracji. Sprawdz, czy ttok porusza sie
swobodnie. Sworzen (106) dokreci¢ momentem
20-34 Nm (15-25 stopofuntow).

102
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Sprawdzié, czy powierzchnia uszczelniajgca watu
napedowego (112) jest czysta. Zamontowaé
wktad uszczelki (11071) i pierscien uszczelniajgcy
(1111) na wale napedowym. Wypusty na
pierscieniu uszczelniajgcym (1111) muszg by¢
zwrdcone w strone oznaczenia IN w kierunku
srodka. Sprawdzi¢ wypusty uszczelki pod kgtem
uszkodzenh. W razie potrzeby wymienic.

112

i
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10.

11.

12.

13.

14.

Zatozy¢ uszczelke okragtg (109) na srodku
obudowy (101).

Natozy¢ smar zapobiegajgcy zatarciom na
krawedzi taczgce watu napedowego, jak na
ilustraciji, strona 17.

Wysrodkowac ttok w obudowie i zamontowac
zespot watu napedowego (112) w obudowie
czesci srodkowej (101) z rowkiem skierowanym
do gory.

Sprawdzi¢ stan tgcznika watu (113) pod
katem nadmiernego zuzycia i w razie potrzeby
wymieni¢. Zamontowac go na wale napedowym.

Jesli zostat zdjety, na czes¢ srodkowg nalezy
zatozy¢ obudowe wyréwnujaca. Natozy¢
szczeliwo do gwintéw o Sredniej wytrzymatosci
(niebieskie) i zamontowaé $ruby obudowy (117).
Dokreci¢ momentem 15-18 Nem (130-160
calofuntow).

Jezeli zostat zdjety, zatozy¢ tgcznik skrzynki
przektadniowej (114) na wat skrzynki
przektadniowej (118). Uzy¢ sruby M12 x 30
oraz duzej nakftadki wtozonej w otwor w wale,
aby wepchna¢ ztgczke w prawidtowe potozenie.
Ztaczka znajduje sie w odpowiednim miejscu,
jesli wyréwnana jest z kohcem watu.

Sprawdzi¢, czy tacznik skrzynki przektadniowej
(114) jest wyrdbwnany prawidtowo. W razie
potrzeby obroci¢ recznie. Podtgczy¢ pompe do
zespotu skrzynki przektadniowej, tgczac tgczniki.

Natozy¢ uszczelniacz do gwintdw o sredniej
mocy (niebieski) i zamontowac¢ sruby skrzynki
przektadniowej (120). Dokreci¢ momentem
15-18 Nem (130-160 calofuntéw).

Sprawdzi¢, czy uszczelka okragta (127) znajduje
sie na zatyczce (124). Zamontowac zatyczke

i dokreci¢ momentem 20-34 Nem (15-25
stopofuntow).

Patrz Ponowny montaz membrany, page 13 i
Ponowny montaz zaworu zwrotnego, page 11.

3A5342M



D S A

Nanies¢ sredniej mocy (niebieskie)
szczeliwo do gwintéw na gwinty.

Dokreci¢ momentem 20-34 Nem (15-25
stopofuntow).

Wypusty muszg by¢ zwrocone w strone
oznaczenia IN w $rodku.

Natozy¢ obficie smar zapobiegajgcy
zatarciom na powierzchnie okragte
zespotu watu napedowego.

Zamontowac zespét watu napedowego
z rowkiem zwréconym do gory.

Dokrecac¢ sruby na krzyz, po 5 obrotéw
na raz, by zataczy¢ tgcznik rowno.
Dokreci¢é momentem 15-18 Nem
(130-160 calofuntéw).

Natozy¢ smar na wewnetrzne
powierzchnie wspotpracujace.

/2\124 127 101
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3A5342M

Naprawa

ti31420a

17



Naprawa

Odtaczanie silnika i skrzyni przektadniowej

UWAGA: W zwyktych warunkach silnik pozostaje
potaczony ze skrzynig przektadniowa. Silnik
nalezy odtgczac tylko w przypadku podejrzenia,
ze konieczna jest wymiana silnika lub skrzyni
przekfadniowej.

WSKAZOWKA: Zacisnaé wspornik skrzynki
przektadniowej (15) na stole.

W przypadku silnikéw ATEX lub ognioodpornych
nalezy zacza¢ od kroku 1. Standardowe silniki
zasilane prgdem zmiennym (04A, 05A lub 06A)
stanowig jeden element razem z skrzynkag
przektadniowa, nalezy wiec zacza¢ od kroku 3.
UWAGA: Uzy¢ podnosnika i zawiesia, aby zdjg¢

118a, 118b

ti31421b
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ciezar silnika ze skrzynki przektadniowej podczas jej
wyjmowania.

1. Za pomocg klucza nasadowego 19 mm (3/4 cala)
wykreci¢ 4 Sruby (122).

2. Wyciagna¢ silnik (121) bezposrednio ze skrzyni
przektadniowej (118).

3. Przy uzyciu klucza imbusowego w rozmiarze 19
mm (3/4 cala) wykreci¢ 4 Sruby (17) i nakretki (18,
jesli sg zatozone). Zdja¢ skrzynie przektadniowg
ze wspornika. UWAGA: W przypadku silnika
zasilanego prgdem zmiennym ze skrzynig
przektadniowg zdjg¢ caty modut ze wspornika.
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Naprawa czujnika wycieku

UWAGA: Istnieje poprzednia konstrukcja
czujnika wycieku. Jesli czujnik wycieku zawiera
przeciwnakretke, zobacz instrukcje 3A5131A, aby
uzyskac¢ informacje dotyczgce naprawy.

Czujnik wycieku mozna wymieni¢ lub zmieni¢ jego
potozenie. Po ustaleniu odpowiedniego potozenia
dwie strzatki nadrukowane na dwoch ptaskich
powierzchniach sruby szesciokatnej na czujniku
wycieku sg ustawione pionowo i skierowane w dot.

Testowanie czujnika wycieku

Testowanie ciggtosci czujnika wycieku umozliwia
zapewnienie prawidtowego dziatania. Je$li
testowanie ciggtosci czujnika wskazuje, ze czujnik
wycieku nie dziata, nalezy zamowié¢ oddzielnie
zestaw zastepczy 25B435.

1. Postepowac zgodnie z . Odigczy¢ zasilanie od
silnika.

2. Aby przetestowac czujnik wycieku bez usuwania

czujnika z pompy:

a. Nalezy zlokalizowa¢ miejsca potaczen
przewodow czujnika wycieku do VFD
lub innego urzadzenia monitorujgcego,
a nastepnie odigczy¢ przewody czujnika
wycieku.

b. Uzy¢ omometru podtaczonego do
przewodow zasilajgcych czujnika wycieku,
aby przetestowac przewodnos¢ czujnika
wycieku. Ciggtos¢ potwierdza odczyt na
poziomie 0-5 omodw.

c. Poluzowaé tuleje czujnika wycieku o 1/2

obrotu (strzatki czujnika wycieku wskazujgce

w gore).

d. Uzyé omometru podigczonego do
przewodow zasilajgcych czujnika wycieku,
aby przetestowac przewodnosc¢ czujnika
wycieku. Powinno nastapi¢ wskazanie
otwartego obwodu.

=T[F=J ]

ti33058a

Normalne potozenie operacyjne wskazywane

jest przez ciemng linie nosng. Jasniejsza
linia wskazuje potozenie otwartego obwodu.

3A5342M

Naprawa

Jesli test ciggtosci wskazuje, ze czujnik
wycieku nie dziata prawidtowo, nalezy
przejs¢ do kroku 3. W przeciwnym wypadku
dokreci¢ tuleje do oryginalnej pozyciji, aby
strzatki na czujniku wycieku byty skierowane
do dotu. Podigczy¢ odtgczone przewody
czujnika wycieku do poprzedniego miejsca
podtgczenia do jednostki VFD lub innego
urzgdzenia monitorujgcego.

Podaé¢ cisnienie do pompy i uzy¢ roztworu
mydlin wokot tulei, aby upewni¢ sie, ze
potaczenie jest szczelne. Jesli pojawig sie
pecherzyki powietrza, nalezy ponownie
wykona¢ powyzsze kroki, aby zwolnic¢
cisnienie i usuna¢ tuleje z pompy.
Zastosowaé nowy $rodek do uszczelniania
gwintéw na tulei, a nastepnie zainstalowac
pompe w taki sposéb, aby zapewnié¢
odpowiednig pozycje czujnika wycieku.
Powtérzy¢ ten krok, aby przetestowac tuleje
pod katem wyciekéw powietrza.
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Naprawa

3.
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Zdejmowanie czujnika wycieku z pompy i jego
wymiana:

a.

Nalezy zlokalizowa¢ miejsca potgczen
przewodow czujnika wycieku do VFD
lub innego urzadzenia monitorujgcego,
a nastepnie odigczy¢ przewody czujnika
wycieku.

Zdja¢ czujnik wycieku i tuleje z centralnej
sekcji pompy.

Zastosowac tasme lub paste do uszczelniania
gwintéw na gwintach tulei i dokrecic recznie
do pompy.

Aby zapewni¢ wodoszczelnos¢, zastosowaé
Srodek do uszczelniania gwintéw Loctite®
425 Assure™ dostarczony w zestawie z
czujnikiem wycieku na gwintach czujnika
wycieku i dokreci¢ czujnik wycieku do tulei.

Upewni¢ sie, ze czujnik wycieku zostat
odpowiednio umieszczony na pompie.
Strzatki nadrukowane na szesciokatnej
Srubie na czujniku wycieku powinny

by¢ wyréwnane pionowo ze strzatkami
skierowanymi w dét. Odpowiednie
utozenie czujnika moze wymagac dalszego
dokrecenia tulei i czujnika wycieku.

Uzy¢ omometru podtaczonego do
przewodow zasilajgcych czujnika wycieku,
aby przetestowac przewodnosc¢ czujnika
wycieku. Ciggtos¢ potwierdza odczyt na
poziomie 0-5 oméw. Podigczy¢ przewody
czujnika wycieku do VFD lub innego
urzadzenia monitorujgcego.

Podac¢ cisnienie do pompy i uzy¢ roztworu
mydlin wokot tulei, aby upewni¢ sie, ze
potaczenie jest szczelne. Jesli pojawig sie
pecherzyki powietrza, nalezy ponownie
wykona¢ powyzsze kroki, aby zwolnic¢
ci$nienie i usungc¢ tuleje z pompy.
Zastosowac¢ nowy $rodek do uszczelniania
gwintéw na tulei, a nastepnie zainstalowac
pompe w taki sposob, aby zapewni¢
odpowiednig pozycje czujnika wycieku.
Powtorzy¢ ten krok, aby przetestowac tuleje
pod katem wyciekéw powietrza.
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Wymiana sprezarki

Catos¢ instalacji elektrycznej musi by¢é wykonana
przez wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna z
miejscowymi przepisami i regulacjami, aby unikngc¢
obrazen spowodowanych przez pozar, wybuch lub
porazenie elektryczne.

11.

Postepowa¢ zgodnie z
Procedura odcigzenia, page 11.

Odtaczy¢ zasilanie elektryczne od pompy.

Zdjac¢ 8 srub, przytrzymujgc pompe przy
powierzchni montazowe;.

Przechyli¢ pompe na bok, by zapewni¢ dostep
do skrzynki sprezarki.

Zdja¢ wspornik podstopnicy (35).

Odtaczyé linie pneumatyczng (A1) od sprezarki.
Odtaczy¢ przewody sprezarki na listwie
zaciskowej (L1, L2 i uziemienie). Odkreci¢ cztery
Sruby i ostroznie wysung¢ sprezarke ze skrzynki.

Uzy¢ czterech $rub do zamontowania nowej
sprezarki. Podtaczy¢ linie pneumatyczng z A1 do
A1, jak przedstawiono.

Podtaczy¢ przewody nowej sprezarki do listwy
zaciskowej, jak przedstawiono.

Ponownie zatozy¢ wspornik podstopnicy.

. Umiesci¢ z powrotem pompe na powierzchni,

do ktdrej byta zamocowana. Zabezpieczy¢ 8
Srubami.

Wigczy¢ zasilanie pompy.

3A5342M

Naprawa
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Instrukcje dotyczgce dokrecania

Instrukcje dotyczace dokrecania

Jezeli ostona hydrauliczna lub rozdzielacz sig 1. Zaczg¢ od wykonania kilku obrotow wszystkimi
poluzujg, waznym jest, aby dokreci¢ je, korzystajgc Srubami ostony hydraulicznej. Nastepnie

z nastepujgcej procedury w celu polepszenia wkreca¢ kazdg srube do momentu, az gtéwka
uszczelnienia. dotknie ostony.

UWAGA: Zatrzaski pokrywy cieczy posiadajg 2. Nastepnie wykonac 1/2 obrotu lub mniej kazdg
blokujaca tatke przylepng, ktoérg naktada sie na Sruba, wkrecajac je na krzyz okreslonym
gwinty. Jezeli naktadka ta nadmiernie sie zuzyje, momentem.

mocowania mogg sie poluzowaé w trakcie pracy
urzgdzenia. Wymieni¢ $ruby na nowe albo nanie$¢
na gwinty preparat o sredniej mocy (niebieski).

3. Powtdrzyé w przypadku rozdzielaczy.

UWAGA: Nalezy zawsze catkowicie dokreci¢ ostony
hydrauliczne przed dokreceniem rozdzielaczy.

Kolejnos$¢ dokrecania

Pompy aluminiowe
1. Lewa i prawa ostona hydrauliczna 2. Rozdzielacz wlotowy 3. Przewdd rozgatezny wylotu

Sruby dokrecié momentem Sruby dokrecié momentem Sruby dokrecié momentem
22,6-23,7 Nm (200-210 calofuntéw) 14,7-15,8 Nm (130-140 calofuntéw) 14,7-15,8 Nm (130-140 calofuntéw)

WIDOK OD DOtU WIDOK Z GORY
WIDOK Z BOKU

Pompy ze stali nierdzewnej oraz Zzelaza sferoidalnego
1. Lewa i prawa ostona hydrauliczna 2. Rozdzielacz wlotowy 3. Przewdd rozgatezny wylotu

Sruby dokrecié momentem Sruby dokrecié momentem Sruby dokrecié momentem
22,6-23,7 Nm (200-210 calofuntow) 22,6-23,7 Nm (200-210 calofuntow) 22,6-23,7 Nm (200-210 calofuntéw)

WIDOK OD DOLU WIDOK Z GORY

WIDOK Z BOKU
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Instrukcje dotyczace dokrecania

Pompy plastikowe

1. Lewa i prawa ostona hydrauliczna 2. Rozdzielacz wlotowy 3. Przewdd rozgatezny wylotu
Sruby dokrecié momentem Sruby dokrecié momentem 17-18 Sruby dokrecié momentem 17-18
22,6-23,7 Nm (200-210 calofuntéw) Nm (150-160 calofuntéw) Nm (150-160 calofuntow)

20 18

WIDOK OD DOLU WIDOK Z GORY

WIDOK Z BOKU

3A5342M
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Czesci
Czesci

Pokazane: pompy metalowe

ti31426¢
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Czesci

Pokazane: pompy plastikowe

21,31 5b

ti31477¢
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Czesci

Przewodnik po czesciach/zestawach

Niniejsza tabela to przewodnik po czesciach/zestawach. Peten opis zawartosci zestawdw znajduje sie¢ na stronach
podanych w tabeli.

Nr
ref.

Czeséd/z-
estaw

Opis

Lic-
zba
szt.

1

MODUL, napedu; pafrz
strony 29-30.

1

Nr
ref.

Czesé/z-
estaw

Opis

Lic-
zba
szt.

2

POKRYWA, cieczy; patrz
strona 29.

2

3

KOLEKTOR, wylotowy; patrz
strony 29-30.

1

KOLEKTOR, wlotowy; patrz
strony 29-30.

MOCOWANIA:

115644
115645
115644

115644

Czes$¢ hydrauliczna z
aluminium

Ostona cieczy, M10 x 1,5; 35
mm

Ostona cieczy, M10 x 1,5; 90
mm

Kolektor wylotowy, M10 x
1,5; 35 mm

Kolektor wlotowy, M10 x 1,5;
35 mm

112358

USZCZELKA OKRAGLA,
rozdzielacz, (nie jest
dostepna we wszystkich
modelach); PTFE, patrz
strona 33.

Stosowana z nastepujgcymi
ghiazdami:

gniazda Geolast

Gniazda polipropylenowe
Gniazda PVDF

Gniazda Santoprene
Gniazda 316 SST

4

111162

LACZNIK, kolankowy

—_

25B445

PLYTA od strony ukfadu
pneumatycznego

11

MEMBRANA, zestaw; patrz
strona 32.

1 ze-
staw

112368
114181
112560
112559

Cze$¢ hydrauliczna z
polimeru przewodzgcego,
polimeru i PVDF

Ostona cieczy, M10 x 1,5; 60
mm

Ostona cieczy, M10 x 1,5;
110 mm

Kolektor wylotowy, M8 x
1,25; 70 mm

Kolektor wlotowy, M8 x 1,25;
40 mm

8

8

12

MEMBRANA, zapasowa, w
razie potrzeby uwzgledniona
wpoz 171

13

25B443

SWORZEN, watu; zestaw,
zawlera poZ. 34

13a

WTYCZKA, w razie potrzeby
uwzgledniona w poz. 9

13b

USZCZELKA OKRAGLA, w
razie potrzeby uwzgledniona
wpoz. 9

112416
112417
112416
112416

Cze$¢ hydrauliczna ze

stali nierdzewnej i zelaza
sferoidalnego

Ostona cieczy, M10 x 1,5; 35
mm

Ostona cieczy, M10 x 1,5;
110 mm

Kolektor wylotowy, M10 x
1,5; 35 mm

Kolektor wlotowy, M10 x 1,5;
35 mm

15

25B422
25B423

25B424

WSPORNIK, skrzynka
przektadniowa, do modeli
bez sprezarki; zawiera poz.
177 18

do czesci aluminiowej i z
zelaza sferoidalnego
czes¢ cieczy ze stali
nierdzewnej

do czesci hydraulicznej z
polimeru przewodzacego,
polimeru lub PVDF

5a

15J380

PODKLADKA, kolektora
wlotowego

16

25B431
25B432

SPREZARKA, zespot;
zawiera poz. 16a
120V

240V

5b

15J379

PODKLADKA, kolektora
wylotowego

GNIAZDO; patrz strona 31.

KULKI, patrz strona 31.

16a

24Y544
24Y545

SPREZARKA
120 V
240 V

26

17

EQ1519

SWORZEN, z tbem
szesciokagtnym, M8-1,25
x 32 mm, uwzgledniony w
poz. 157 16.

18

EQ1475

NAKRETKA, uwzgledniona
w poz. 15.
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Czesci

Nr
ref.

Czesdé/z-
estaw

Opis

Lic-
zba
szt.

35

25B427

25B428

25B429

WSPORNIK, podstopnica;
stosowany w modelach ze
spreZarkg, zawiera czesc¢
35a

do czesci aluminiowej i z
zelaza sferoidalnego

do czesci cieczy ze stali
nierdzewnej

do czesci hydraulicznej z
polimeru przewodzgcego,
polimeru lub PVDF

—_

35a

SRUBA, M8 x 1,25, 20 mm

N
o

42

114862

NAKRETKA,; trzpienie
rozdzielacza w modelach z
czescig hydrauliczng ze stali
nierdzewnej

Lic-
Nr |Czesé/z- zba
ref. |estaw Opis szt.
19 PLYTA, strona cieczy; 2
262025 [Aluminium, zelazo
sferoidalne
189299 ([Czes$¢ cieczy ze stali
nierdzewnej
25B444 ([Polimer przewodzacy,
polimerowa (zawiera czesci
13a, 13b)
25B450 [PVDF (zawiera czesci 13a,
13b)
21A |188621 [ETYKIETA, ostrzezenie 1
31A |198382 |ETYKIETA, ostrzegawcza, |1
wielojezykowa
34 — — — |USZCZELKA OKRAGLA, do |2
sworznia watu membrany;
uwzgledniona w poz. 13
3A5342M

— — — Niesprzedawane oddzielnie.

A Zamienne etykiety, symbole, przywieszki i karty
ostrzegawcze sg dostepne bezptatnie.
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Czesci

Czes¢ srodkowa

Przyktadowy numer konfiguracji

28

Model |[Materiat |Nap- |Materiat |Skrzynka [Silnik |Ostony Gniazda | Kulki Membrany |Uszczelki
pompy |czesci ed czesci przektad- hydrau- okragte
zwilzanej srodkowej | niowa i sil- liczne i kolektora
nik kolektory
2150 |[A E A 04 A A1 TP TP