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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu cihazin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi icindir. Unlem isareti sembolii genel bir
uyari anlamina gelirken, tehlike isareti yordama 6zgui riskleri belirtir. Bu kilavuzun metin bélimlerinde veya uyari etiketlerinde
bu sembolleri gérdiiglinuizde, buradaki Uyarilara bakin. Bu boélimde ele alinmayan urline 6zgti tehlike sembolleri ve uyarilar,
bu kilavuzun diger bolimlerinde yer alabilir.

YANLIS KULLANIM
Eﬂ oliime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

* Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkollin etkisi altindayken niteyi kullanmayin.
* En distk degerli sistem elemaninin maksimum calisma basincini veya sicaklik degerini asmayin. Tim ekipman
kilavuzlarinda bulunan Teknik Veriler bolimiine bakin.
A » Ekipmanin islanan parcalariyla uyumlu akiskanlar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarinda bulunan
A Teknik Veriler bolimiine bakin. Sivi ve solvent treticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz hakkinda daha fazla

bilgi edinmek icin, distribiitérden veya bayiden Giivenlik Bilgi Formu'nu (SDS) isteyin.

» Ekipmanda enerji varken veya basing altindayken calisma alanini terk etmeyin.

* Ekipman kullanimda degilken tiim sistemi kapatin ve Basing Tahliye Prosediirii'ni uygulayin.

* Ekipmani her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek parcalarini
kullanarak hemen onarin veya degistirin.

* Ekipman lzerinde degisiklik veya modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya tadilatlar, acentenin onayini
gecersiz kilabilir ve guivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

* Tim ekipmanin, ekipmani kullandiginiz ortam icin siniflandirildigindan ve onaylandigindan emin olun.

» Ekipmani yalnizca tasarlandigi amag icin kullanin. Bilgi icin bayinizi arayin.

* Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak yiizeylerin uzagindan
gegirin.

* Hortumlari biikmeyin veya asir kivirmayin ya da ekipmani cekmek icin hortumlar kullanmayin.

* Cocuklari ve hayvanlari calisma alanindan uzak tutun.

* Tim gegerli emniyet yonetmeliklerine uyun.

3A5973C 3



Parca Tanimlamasi ve islevi

Parca Tanimlamasi ve islevi

Kontrol Unitesinin On Tarafi

PROGRAMMABLE
PAVEMENT MARKING
CONTROLLER

e 7
2.2}
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0.0 0.0

mils mils

Anahtar / Gosterge

Agiklama

Programlanabilir Hizli
Se¢me Butonlari

LCD ekranda goriinen sekilde 6zel meni komutlarini saglar. Bkz. sayfa 7.

E | A¢ma/Kapama Acik (ON) Kesik Cizgi Kontrol Unitesine akii DC giicii saglar. Kapal (Off) giicti Kontrol Unitesinden keser
(On/Off) anahtari ve motor bujisini topraklar. Bu anahtar kapali (Off) konumundayken motor calistirllamaz. NOT: Bu
anahtar ayrica tiim sistemin acil bir sekilde kapatiimasi icin de kullanilr.
F | BoyaTabancasi , N . L
Anahtarlan 1,2, 3, 4 ve Bf)yé tabancasi 1,2, 3,4 ve 5'i devreye alir/devreden cikartir. Yukari: Kesik cizgi. Orta: Kapali. Asagi: Stirekli
Cizgi.
5
G | SIFIRLAMA/BEKLE BEKLE: Boya tabancasi 1, 2, 3, 4 ve 5'i devreden ¢ikartir ve dahili cevrim sayacini sifirlar. SIFIRLAMA: Dahili
Anahtar cevrim sayacini sifirlar ancak stirekli ¢izgi calismasini etkilemez. Anahtar Sifirlama'da (RESET) tutulursa,
serbest birakilincaya kadar yeni bir cevrim baslamaz.
J | Kumanda kolu Mendiler arasinda dolasmak, degerleri ayarlamak ve degerleri sifirlamak icin kullanilir.
K | UzakTetik Kullanicinin tabancalar Manuel, Otomatik veya Yari Otomatik modlarda kullanmasini saglar.

3A5973C




Parca Tanimlamasi ve Islevi

Parca Tanimlamasi ve islevi

Kontrol Unitesinin Arka Tarafi

“OUTPUT INDICATORS

@ PAINT1 - .. .. BEAD 1 & PAINT 5

B PAINT 2 - & BEAD 2 ‘@ BEAD 5
® PAINT 3 -~ ® BEAD 3
5 PAINT4 * # BEAD 4

RED: Gun Activated

o 4
EXPANSION PORT .
= r
¥ / ‘ ) .

E C G
Anahtar / Gosterge Aciklama
A | USB Portu Veri alma ve yazilim giincellemesi icin kullanilir.
B | GPS Soketi Veri alimiyla GPS koordinatlarini kaydedebilme imkani.
C | CAN Genisletme Portu | Bir yazici gibi Kesik Cizgi Kontrol Unitesine baglanacak ek aygitlarin kullanilmasini saglar.
D | Cikis Gostergeleri LED yanarsa, ilgili Boya veya Boncuk tabancasi etkinlestirilir.
E |Hoparlor Hiz alarmlari ve uyarilar icin ses saglar.
F | Etkinlik/Glg¢ Gostergesi | LED Unitenin islevselligini gosterir.
G | G/Ckablosu portu Kontrol kablosu buraya ve seritleme sistemine baglanir. Kablo ayrica seritleme sisteminden 12 VDC tasir.
Bakiniz sayfa XX.
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Kurulum

Kurulum
Programlanabilir Kesik Cizgi Kumanda Kablolarinin Baglanmasi
KO“tI"OI Unitesi Montajl Sisteme baglamadan 6nce tiim kir, toz ve nemli baglantilari

) temizleyin.
Kesik Cizgi Kontrol Unitesini kolayca goriinebilecek ve yol
gorisiinliizi engellemeyecedi bir yere takin. Kontrol
Unitesine bakmak, dikiz aynasina bakma siiresinden daha
uzun stirmemelidir.

Kumandayi rahat ve kullanimi kolay bir konuma yerlestirin.
Kumandayi takmaya karar verdiyseniz, 0,50” (13mm)
genislikte montaj braketini saglam bir yere takin.
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Gezinme Genel Bakisi
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Ana Meni

Ana Menu

Ana mend, ¢calismanin en 6nemli glinliik parametrelerine
hizli erisim saglayan ilk Gst duzey ekrandir. Ana ment,
seritleme islemleri sirasinda kullaniimasi 6nerilen ekrandir.

Paint:
Space: |

On:

L]
mph

0.0

[Thdex: Space’

Ref.

Aciklama

Aciklama

Hizli Se¢me Butonlari A, B, C, D: Ana meniiden
kolayca erisilebilen "sik kullanilan" dort adet
programlanabilir buton. Hizli Ayar Menisiindeki
herhangi bir ayar secenegdi Hizli Se¢cim Butonuna
programlanabilir. Bkz. sayfa 9.

Desen On Ayarlari: Hizli Secim secenegi olarak
secilirse, desen dnayarlari olarak 8 farkli Boya/Bosluk
degeri programlanabilir. Bu 6zellik, otomobildeki
radyo on ayarlari gibi calisir. Bir 6n ayar programlamak
icin istenen Boya ve Bosluk degerlerini girin ve daha
sonra ayarlamak icin hizli se¢cim butonuna basin ve
basili tutun. Onceden ayarlanmis bir deseni
puskirtmeyi se¢mek icin istenen desene gidin ve
butona basin. Boya/Bosluk degerleri 5nceden
ayarlanmis deg@erler olacaktir.

Mesafe: Start anahtarinin acik (ON) konuma
getirilmesinden itibaren kat edilen mesafeyi gosterir.
Anahtar her acik (ON) konumuna getirildiginde
sifirlanacaktir.

Kilometre sayaci: Son saya¢ kanali silinmesinden,
tabanca anahtarn konumlarina bakilmaksizin Baslat
butonunun calismasindan itibaren kat edilen toplam
Mesafeyi gosterir.

Boncuk Ayarlari: Boya hattinin tamamen boncuklu
olmasini saglamak ve boyanmamis alanlardaki
boncuklarin bosa harcanmasini 6nlemek icin boncuk
tabancalarini agip kapatan ince ayar yapin.

Hiz gostergesi: Aracin hizini 6lcer ve gosterir.

Uygulama Orani: Uygulanan mili goriintiler. Dogru
hesaplama icin tabanca genisliginin girilmesi gerekir.

Desen Onizlemesi: Kullanicinin girdigi ayarlara bagl
olarak tabancalardan yayilacak olan mevcut modelin
bir 6nizlemesini sunar.

Tabanca Ayari Onizlemesi: Bazi Fermuar desenleri ve
Golge desenleri icin boya tabancalari birbirine paralel
olacaktir. Bu, kontrol tinitesine girilebilir ve desen
onizlemesindeki tabanca bulucuda goérintilenebilir.
Bir tabanca calistinldiginda, tabanca numarasi beyaz
yanar ve ¢alistinimadiginda gri kalr.

Baslat Butonu Acik (ON): Baslat butonu
aciktir. Stirekli ¢izgi tabancalari agik
olabilir fakat kesik ¢izgi tabancalari
kapalidir.

Skip-Watch (Ciz-izle): Baslat butonu
aciktir, boya tabancalari desenin atlama
kismindadir (bosluk kisminin aksine).

Ca
GPS: GPS simgesi GPS'in durumunu
gosterir. Animasyonlu sinyal cubuklari,
GPS'in uydu kilidini aradigini gosterir.

e Gubuk olmamasiiliskili bir hata oldugunu
ifade eder (anteni kontrol edin.

Ekli USB Siiriiciisii: Kesik ¢cizgi uygulama
zamanlayicisina bir USB strtict
baglanmistir. Genellikle, sayag kanallari
disa aktarma islemi tamamlandiktan
sonra USB suriculer takili
birakilmamalidir.

USB Hatasu: Bir USB aygiti takilidir, ancak
USB siirlictisti degildir veya uyumlu
degildir.

S
S,
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Uzak Tetik

3A5973C

KB  Quick Setup

Quick Selects: Setup
System Delay: On Off
Delay Value: Kl 0.10' ()
Mode:

Remote Trigger: ¢ 1
Start On (Index):

Mode:

Remote Trigger: 'S 2
3

Remote Trigger: £ i 4

. | Actkklama

KAPALI: Uzak tetik yok sayilir ve kontrol Gnitesi uzaktan tetik yokmus gibi calisir.

Manuel: Kullanici, Calistirma anahtarini Agik (ON) konumuna getirmeli ve strekli
veya kesik olarak ayarlanmis herhangi bir tabancayi calistirmak icin uzak tetik
butonuna stirekli basmali ve basili tutmaldir. Kullanici uzak tetik butonunu serbest
biraktiginda tabancalar puskirtmeyi durduracaktir. Plskiirtme yapmadiginiz
zaman, tabancalari calistiran butona yanlislkla basilmasini dnlemek icin Calistirma
anahtarini kapal (off) konumuna getirin.

Otomatik: Kullanici, Calistirma anahtarini Agik (ON) konumuna getirmeli ve stirekli
veya kesik olarak ayarlanmis herhangi bir tabancayi calistirmak icin uzak tetik
butonuna basmali ve birakmalidir. Bu tabancalar, kullanici uzaktan tetik butonuna
tekrar basana kadar puskirtmeye devam edecektir. Plskirtme yapmadiginiz
zaman, tabancalari calistiran butona yanlislkla basiimasini 6nlemek icin Calistirma
anahtarini kapal (off) konumuna getirin.

Yari Otomatik: Kullanici, Calistirma anahtarini Agik (ON) konumuna getirmelidir.
Tabanca kesik olarak ayarlanmissa, uzak kumanda butonuna basildiginda tek bir
kesik cizgi atilir. Tabancalar sadece sabit olarak ayarlanmissa, uzak tetige bir kez
basildiginda calisilar ve bir kez daha basildiginda kapanirlar. Stirekli cizgi
puskurtilebilir ve ardindan bir tabanca anahtari kesik mod icin gevrilir. Strekli cizgi
puskirtulurken, uzak tetik butonuna her basildiginda uzak tetik kesik cizgiye
donecektir. Tabancalar, Start anahtarini kapali (OFF) konumuna getirerek
kapatilabilir.

Uzak Tetik



Hizli Ayar MenUs(i

Hizli Ayar Meniisii
Menii Sayfasi 1/3

Hizli Ayar mensu, gunlik islemler sirasinda kullanilabilecek
ozellikleri etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin hizli
erisim saglar. Hizh Ayar menustinde 3 sayfa vardir.

r r——————-—-w-—-—.——-—-—————.—_ e
4 Quick Setup )
5 " -
Quick Selects: | Setup
System Delay: On [ Off
Delay Value: 4 10.80' [}
Mode: (4 [Shadow )
| ( -
s
Start On (Index): [ Paint Space 13
-w
Ref. | Aciklama Ref. | Aciklama
Hizli Se¢me Ayari: Ana ekranda A, B, C ve D butonlariyla *  Golge: Golge desenleri etkinlestirilir ve
1 | secilebilir olmasini istediginiz dort secenegi belirlemek icin Ayar/Ekstra/Golge menusiinde segilen
ayar menusine girin. yapilandirmaya gére puskurtalur.
Sistem Gecikmesi: “Gecikme Degeri"nde belirtilen * lsaretleyici: Isaretleyici yerlesim dizenleri
mesafeye gore siirekli veya kesik uygulama da olsa 3 etkinlestirilir ve Ayar/Ekstra/Isaretleyici yerlesimi
2 tabancalarin Calismasini ve Durmasini geciktirir. Dogru menuslnde secilen yapilandirmaya gore
zamanda tetiklemek icin tabancaya bakma ihtiyacini puskartuldr.
ortadan kaldirarak tek kisilik bir calismaya izin verir. Bkz. *  Fermuar: Fermuar yerlesim diizenleri etkinlestirilir
Sayfa 28. ve Ayar/Ekstra/Isaretleyici yerlesimi mentisiinde
Modlar: Kesik ¢izgi uygulama zamanlayicisinin nasil secilen yapilandirmaya gore puskirttldr.
davranacagini belirler: Uzak Tetik: Uzak tetigin kontrol kutusunu nasil
*  Normal: Normal kesik ¢izgi uygulama zamanlayici 4 | cahstiracagini belirler. Kapali/Manuel/Otomatik/Yari
3 davranisi. Otomatik. Bkz. Sayfa 29.
*  Test: Tabancalar hemen gelecektir. Bu, 5 | Baslama Noktasi (indeks): Kesik cizgi uygulamasinin énce

operatorlerin herhangi bir ofset veya diger ayarlara
bakilmaksizin tabancalari test etmesine izin verir.

boyayla mi, yoksa dnce boslukla mi baslayacagini segin.

Menii Sayfasi 2/3

1——REEG R
2 —JEEG RS
K i Black Beads:
N /\lign Solids:
e Midspot:
g Speced Alarm:

10
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Hizli Ayar Menisi (devam)

Hizli Ayar Meniisii (devam)

Ref. | Agklama Ref. | Acitklama
Boncuk Testi: Kapali (off) konumunda olmayan herhangi Midspot: Her cift kesik cizgi, tek kesik ¢izgi veya her iki kesik
1 | bir boncuk tabancasinin dogru akisini test etmek icin cizgiler arasina bir veya birden fazla midspot noktasi
kumanda kolunu saga dogru basili tutun. 5 | puskurttilmesini secin. Ayar/Ekstra/Midspot meniisii
5 | BoncukTabancalani: Boya tabancalan etkinlestirildiginde ayarlarinda midspot sayisi ve midspot nokta uzunlugu
boncuk tabancalari secenegi devreye girer. belirlenir.
Siyah Boncuklar: Boya tabancas rengi siyah olarak Hiz Alarmi: Hiz Alarmini Devreye alma veya Devreden
3 | ayarlandiginda boncuk tabancalari secenegi devreye girer 6 | Cikartma. Hiz alarmi konfigirasyonu Ayar/Ekstra/Hiz Araligi
veya girmez. menisiinden ayarlanir.
Surekli Cizgilerin Hizalanmasi: Siirekli ¢izgi tabancasinin
4 kesik cizgiye hizalanma ayari Ayar/Ekstra/Hizalama
menisitindeki konfiglrasyona gore etkinlestirilebilir veya
devre disi birakilabilir.

Menii Sayfasi 3/3 (SADECE 2 Tabanca Standart Uniteleri)

Ref. | Acklama
1 Pompa sayaci dogrulugu ve 6nizleme ekrani eslesecek
sekilde rengi secin.
2 Eder ikinci bir tabanca iki renkle ayarlanirsa yukaridakiyle

aynidir.

3A5973C

Tabanca#1 ve Tabanca#2 sadece boya tabancasi anahtarlari 1
ve 2'ye karsilk gelir.
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Sayac Kanallar MenUsii

Saya¢ Kanallari Meniisi

Sayac Kanal mentsu mesafe ve hacim kullanim sayaclarina
erisim saglar. Sayac kanallarinin temizlenmesi yeni bir is
baslangicindakiyle aynidir.

| Trip ‘ Pattern

Push Down Button to Enter Counter
Channels

Asagidaki Sayac¢ Kanallari sayfalarina erismek icin kumanda
kolunu kullanin: Tabanca, Tur, Desen, Pompalar, Toplamlar ve
Secenekler.

Tabancalar

Thp T eatem (e
Solid Skip =

49628' 110'

o 22

o 24832
4 10
71" 62
71 6
77 o

Tabanca sayac kanallari kullanicinin genislik ve/veya renk
degisikliklerini her bir tabanca icin ayri ayn kaydetmesini
saglayarak ayrintili kayitlar ve is takibi saglar. Bir tabancailgili
mesafeye ulastiktan sonra sayag kanallar dinamik olarak
doldurur. Kullanilmayan tabancalar ekranda gériinmez.
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24718

0*
0"
o'

Tur sayac kanallari araclardaki seyahat kilometre sayaci gibi
davranir. Herhangi bir tur sayacini bagimsiz olarak
sifirlayabilirsiniz, ancak normal tabanca sayaclar isinizdeki
kayitlarinizi ve uygulama oranlarinizi koruyarak
dokunulmamis olarak kalacaktir. Bu 6zellik, bir isin alt
bolimund izlemek icin yararli olabilir.

Desen

‘ PUMPS »
0"
49608'
0"
211
24
37

Pg
Pattemn counters only apply to guns 1 and 2. m

Desen sayaci kanali, sadece tabanca anahtari 1 ve tabanca
anahtari 2 ile puskurtulen farkl modelleri izleyecektir. Bu
ozellik, isleri desen mesafesine gore faturalandiran
yukleniciler icin yararh olabilir.
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Pompalar

- Paitern

T Totas (-
DOgals =
0.0 gals

0.0 gals

f Counter Channels

Pompa sayag kanali, her bir renk icin pompalanan galonlari
izleyecektir. Pompalar, Ayar/Sistem/Pompa Ayari
mendisinde uygun renkle ayarlanmalidir.

Toplamlar

f Counter Channels

<[ Pumps Options [
Solid Skip =

49852 25041’

52948

Toplam sayac kanali, puskdrtilmds stirekli seridin toplam
mesafesini, ptskurttlmus kesik seridin toplam mesafesini ve
kaydedilen toplam kilometre sayaci mesafesini izleyecektir.

3A5973C

Sayac Kanallarn Mensi

Secenekler

| Counter Channels
r<€l Pumps Totals
Save and Clear
Clear Without Saving

Print: 5 I i

Print Counters

Saving stores the counters to internal memory.
Plug in a USB drive to export saved counters.

Bu Kesik Cizgi Kontrol Unitesi, veri kayit 6zelligine sahiptir ve
bu veri USB Flash Siirticliye depolanabilir veya yazdirilabilir.

Kaydet ve Temizle:
Sayac kanallarini dahili bellege kaydeder ve ardindan

sayaclari temizler. Bu veriler USB Flash stirtictiye alinabilir ve
daha sonra excel'de goériintilenebilir.

Kaydetmeden temizleme:
Sayac kanallarini kaydetmeyecektir. Anlamli veriler arasinda

karisiklik yaratmadan, kullanim, test veya ayar mesafelerini
temizlemek icin kullanislidir.

Baski Sayaclari:

Rulo kagith yazici alinmissa bu isle ilgili bilgiler hemen o anda
yazdirilabilir.
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Ayar Menusu

Ayar Meniisii

Ayar menusu, gelismis sistem konfigiirasyonlarinda hizli ve
kolay bir sekilde gezinilebilmesi icin cesitli alt bdlimlere

sahiptir.

GunSetup |

~ Exras

Press Down Button to Enter Setup

Asagidaki sayfalara erismek icin kumanda kolunu kullanin:

Ayar/Sistem/

Genel, sayfa 15.
Kalibrasyonlar, sayfa 16.
Uniteler, sayfa 18.
Pompa Ayari, sayfa 18.
Araclar, sayfa 18.

Ayar/Tabanca Ayarlarn/

14

Tabanca Rengi, sayfa 19.
Tabanca Genisligi, sayfa 19.
Boya & Boncuk Tabancasi Ofsetleri, sayfa 20.

Boya & Boncuk Tabancasi Gecikmeleri, sayfa 20.

Ayar/Ekstra/

Hizalama, sayfa 21.

Golge, sayfa 22.

isaretleyici Yerlesimi, sayfa 23.
Midspot, sayfa 24.

Fermuar, sayfa 25.

Hiz Araligi, sayfa 26.

Ayar/Yardim/

Anahtar Testi, sayfa 26.
Giris Testi, sayfa 26.
Buton Testi, sayfa 26.
Pals Sayim, sayfa 27.
GPS Durumu, sayfa 27.
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Ayar Menusu

Ayar/Sistem/Genel

Genel sekmesi, kullanicinin sistemlerin temel ayarlarini
yapmasini saglar.

g _YCle/Space:
Y ey AdV/RET:
g |ime Zone:

Ref. | Aciklama Ref. | Aciklama
1 Dil: Ingilizce, Fransizca, Ispanyolca, Almanca, Cince, Cevrim/Bosluk: Kesik Cizgi Uygulama Desenleri igin
Rusca 6 Boya ve Cevrim kullanimi ve mesafeleri secin veya
2 | Ekran Parlakhgi Kesik Cizgi Uygulama Desenleri icin Boya ve Bosluk
3 |Hacim kullanimi ve mesafeleri secin.
7 | Tema 7 | Avans/Gecikme: Acik/Kapal.
5 | Sesli Uyari: Acik/Kapali 3 Saat dilimi: Dogru GPS takibi icin saat dilimini
ayarlayin.
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Ayar Menusu

Ayar/Sistem/Kalibrasyonlar

Kesik Cizgi zamanlayicisi Mesafe ve Pompa Hacmi acisindan
uygun sekilde kalibre edilmelidir.

Mesafe Kalibrasyonu

=

The distance calibration can be set using a guided
procedure, or the calibration number can be manually

edited.

Start Calibration...
Edit Calibration...

NOT: Sensoriin, tekerlek asinmasi nedeniyle ve tabanca kolu
tekerlegi degistirildiginde periyodik olarak yeniden kalibre
edilmesi gerekecektir. Lastik hava basinci da kalibrasyonu
etkileyebilir.

NOT: Kalibrasyon 6ncesinde, tabanca kolu lastiginin 40 psi
degerinde sisirildiginden emin olun ve kontroliin
kalibrasyondan 6nce palslari saydigini dogrulayin.

1. 1000 feet'e kadar kesin bir mesafeyi 6lcilin ve isaretleyin.
Onerilen mesafe: 300 feet. Bu dlciimde yapilan herhangi
bir hata, hatali serit uzunluklarina neden olur.

2. Kilavuzlu kalibrasyon surecine baslamak icin
“Kalibrasyonu Baslat...”1 secin. Kalibrasyon islemi icin bu
Onerilmektedir. Alternatif olarak, kalibrasyon numarasini
goruntilemek veya dogrudan degistirmek icin
“Kalibrasyonu Duzenle..."yi secin.

The distance calibration can be set using a guided
procedure, or the calibration number can be manually
edited.

Edit Calibration...
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3. Araa bir kalibrasyon rotasinin baslangiciyla hizalayin.
Ardindan “Kalibrasyonu Baslat"i segin.

Distance Calibration

To calibrate distances, you must drive a pre-measured
calibration course of preferably 300 feet or greater.
After driving the course, you will be prompted to enter
the distance of the course.

To begin calibrating, press "Begin Calibrating

Cancel

4. Rota mesafesini stirlin. Bitis noktasina geldiginizde,
“Son”u se¢in

NOT: “Eski Kalibrasyon Mesafesi” numarasi buylk olasilikla
yanlistir. Hareket palslarinin alindigindan emin olmak icin
faydalidir.

5. Olciilen mesafeyi gidilen gercek mesafeyle diizeltin ve
“Kalibrasyonu Kaydet”i secin.

Ornegin: Rota 300 metre ve dlciilen mesafe 281 ise,

ekrandaki 281'i 300 olarak degistirirsiniz.

6. Eger hataliysa, hareket sensériiniin dogru sekilde
takildigini ve dogru palslarin alindigini dogrulayin.
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Pompa Kalibrasyonu / OEM Ayari

RoadPak Pompalari 6nceden kalibre edilmis olarak gdnderilir
ve degistirilmesi gerekmemelidir. Farkh bir pompa
kullaniliyorsa, asagidaki talimatlari izleyin.

| -y | Distance T Bim

A pump calibration can be set using a guided procedure,
or the calibration number can be manually edited.

i i——
[ Start Calibration...

Edit Calibration...

Pompa kalibrasyonlari her bir pompadaki boya rengiyle
iliskilidir.

1. Kalibrasyon icin bir pompa rengi secerek baslayin. Sari,
Beyaz veya Siyah.

2. Kilavuzlu kalibrasyon surecine baglamak icin
“Kalibrasyonu Baslat...”1 secin. Kalibrasyon islemi icin bu
onerilmektedir. Alternatif olarak, kalibrasyon numarasini
goruntilemek veya dogrudan degistirmek icin
“Kalibrasyonu Diizenle..."yi segin.

3. Kalibrasyon icin kullanilacak tabancayi ve “Kalibrasyona
Basla"yi secin. Sadece kalibre ettiginiz pompaya cekilen
bir tabanca secin.

Pump Calibration

To calibrate a pump, you must fill a pre-measured
container that is preferably at least 5 gallons. After
filling the container, you will be promplted to enter its

volume.

Output Gun:

To begin calibrating, press "Begin Calibrating.”
[ BeginCalibrating
Cancel

3A5973C

7.

Ayar Menusu

Bu tabanca altinda belirlenen hacme uygun bir kap
yerlestirin. Asin puskirtmeyi en aza indirmek icin pompa
basincini disdrin.

Olciilii kap secilen tabancanin altina gelince,
kalibrasyonu baslatmak icin “Boyayi Baslat” a basin.
Buton “Boyayi Durdur” olarak degisecektir.

PUMP CALIBRATION STARTED

Fill the paint container with the known volume of paint.

The amount of paint that has been pumped, according

to the current calibration, is displayed below. The true
paint volume will be corrected in the final step.

. Old Paint Volume:

0.0 gals

Finish

Olciilii kap 6n dlciim kapasitesinde dolduktan sonra,
“Boyay! Durdur” a basin. Heniliz dolmamigsa, dogru
ylikseklikte boya seviyesi icin “Boyayi Baslat”/ "Boyayi
Durdur” Ginitelerini kullanin.

Bittiginde “Son” a basin.

Goriintllenen sayyi 6l¢lilmiis kabin hacmine uyacak
sekilde ayarlayin.
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Ayar Menusu

Birimler

|-

Distance Units:
Volume Units:
Thickness Units:

ingiliz ve Metrik Birimler arasindaki Uzaklik, Hacim ve Kalinlik

icin Birim Ayarlayin.

Pompa Ayari

Her pompanin hangi renkle ayarlandigini girin. Pompalanan
galonlarin uygun veri kaydi icin gereklidir.

18

Omiir Toplamlar

Yellow: e 0 gals
White: 0 gals
Black: 0 gals

Total: 0 gals
Paint Distance: 74893"
Hours: 157.4h

Reset

Omiir Toplamlari, her bir renkten pompalanan toplam boya
mesafesi ve galon sayisini sunar. Bu sayi saya¢ kanali
sifirlamalarinda silinmez. Omiir toplamlarinin birincil amaci
operatére pompa ve diger ekipmanlarin bakim zamanini
bilmesi konusunda yardimci olmaktir.

Omiir Toplamlar genellikle ekipman bakimi veya yeniden
yapilanma sirasinda sifirlanir.
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Tabanca Rengi

Setup

Gun Setup !
GunWidths | Paint Gun Ofisets | p»

(NGHE .
~ Yellow

Gun Colors ™
Gun #1:
Gun #2:

Gun #4:

{
{
Gun #3: I T
Gun #5: 4

Her tabancanin rengini ayarlayin. Uygun renk ayari, mil
kalinligi hesaplamalarinin, veri kaydinin, rapor ¢iktilarinin ve
ana ekrandaki desen 6nizlemesinin dogrulugu agisindan
onemlidir.

NOT: Eger bir tabanca rengi “Yok” olarak ayarlanmigsa, bu
tabanca devre disi birakilir ve anahtari stirekli veya kesik gizgi
konumunda olsa bile calismaz. Tabanca devre disi
birakildiginda, ana ekrandaki desen 6nizlemesindeki tabanca
goOsterge numarasi kaybolur.

3A5973C

Ayar Menusu

Tabanca Genisligi

Tabanca genisliklerini, yoldaki malzemenin gercek uygulama
genisligine uyacak sekilde ayarlayin. Dogru tabanca
genisliginin ayarlanmasi, mil kalinhidi hesaplamalarinin, veri
kaydinin, rapor ¢iktilarinin dogrulugu agisindan énemlidir.
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Ayar Menusu

Boya & Boncuk Tabancasi Ofsetleri

Boya Tabancasi Ofsetleri

0.00' (p

0.00' (P
o
*
b

1.50' [
1.50" |
0.00' [

Pg
111

Tabanca ofsetleri, desen isaretlerken mesafe gecikmelerini
hesaba katar. Tabanca hattindaki tim 6geler icin tabanca
ofsetlerini ayarlayin.

Tabanca ofsetleri, en 6n tabancadan gilincel tabancaya olan
mesafedir. En 6n tabanca 0.00 ‘olarak ayarlanmalidir.

ONEMLI: Zaman faktérlerini mesafeyle diizeltmeyin. Sadece
mesafe faktorleri mesafe ile diizeltilmelidir, aksi takdirde
kesik ¢izgi zamanlayicilari boya ve boncuk malzemelerini
farkli ara¢ hizlarinda birbirinin Gstline yerlestirirken dogru
olmayacaklardir.
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Boya & Boncuk Tabancasi
Gecikmeleri

Boya Tabancasi Gecikmeleri

Gun #1 On:
Gun #1 Off:
Gun #2 On:
Gun #2 Off:

Gun #1 On:
Gun #1 Off:
Gun #2 On:
Gun #2 Off:

Tabanca gecikmeleri, tabancanin mekanik tepki gecikmesini
dizeltir. Cogu malzeme aplikatorleri, kesik ¢izgi uygulama
zamanlayicisindan uygulanan elektrik sinyali, tabanca fiilen
acilincaya ve malzeme akana kadar ge¢en zaman arasinda bir
zaman gecikmesi yasarlar.

Bazi aplikatorlerin kapanmasi (yiksek basinca karsi itme)
acllmasindan (ylksek basing ile itme) daha uzun siirer. Bu
daha uzun, 6rnegin 10,5'ten 11,0'a, yani 10,0'luk bir ¢izgiye
neden olabilir.

Tabanca ofsetleri zaten dogru ayarlanmissa, cizgi
uzunluklarini diizeltmek icin tabanca faktoriini ayarlayin.
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Ayar Menusu

Siirekli Cizgilerin Hizalanmasi (Suirekli cizginin kesik cizgilerle hizalanmasi

[gecis olmadan])

Hizalama sekmesi, kullanicinin stirekli cizgilerin (gegissiz
cizgiler) kesik cizgileriyle ne zaman baslayacagini ve
duracagini secebilmesini saglar. Bu ayar Hizli Ayar
Sayfasindan etkinlestirilir veya devre disi birakihr.

NOT: Bu 6zellik desen 6nizlemesinden gortilebilir.

Setup
Extras

E Algnment | Shadow [ Marker Layout
Start Solid: "{ | Start of Skip
End Solid: { | Immediate

| = =

Green lines represent solid switch changes.
Travel direction is left to right.

Alignment [ [ Marker Layout
p

Start Solid: I"T End of Skip [}
End Solid: " Immediate [}

—— -

Green lines represent solid switch changes.
Travel direction is left to right.

A

[~ Alignment |  Shadow = | Marker Layout
Start Solid: 4" [Middle of Skip ()
End Solid: (¢ [ Immediate ()

Green lines represent solid switch changes.
Travel direction is left to right.

Setup

Extras

R
Alignment Shadow Marker Layout

Start Solid: ([ Immediate ()
End Solid: @ immediate ~ @D

Green lines represent solid switch changes.
Travel direction is left to right.

3A5973C

ik yesil cizgi, stirekli cizginin etkinlestirildigi noktayi gosterir.

ikinci yesil cizgi, siirekli cizgi tabancasinin devre disi
birakildigi veya kapatildigi noktay gosterir.

Setup

e — Extras : R
Alignment Shadow Marker Layout

Start Solid: (4 [ Immediate )
End Solid: M [ startof Skip P

.

Green lines represent solid switch changes.
Travel direction is left to right.

‘ Setup

‘ Extras
Alignment [ Shadow [ Marker Layout |

Start Solid: (¢ [ Immediate ('}
End Solid: ) [ Endof Skip (P

=

Green lines represent solid switch changes.
Travel direction is left to right.

Extras
| Alignment [ Shadow [ Marker Layout

Start Solid: ¢ [ Immediate [}
End Solid: ™ Middle of Skip (P

.

Green lines represent solid switch changes.
Travel direction is left to right.

‘Setup

Extras
Alignment Shadow [ Marker Layout

Start Solid: P [Startofskip P
End Solid: (¢ (EndofSkip ()

| =

Green lines represent solid switch changes.
Travel direction is left to right.
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Ayar Menusu

Golge

GOlge modu Hizli Ayar meniisiinden etkinlestirilebilir.

GoOlge Modu, seritten 6nce ve/veya sonra boya uygular.
Golge tabancasi atlandiginda, 6n golge/art gélge uzunluklari
ayar menusiinde girildigi gibi uygulanacaktir.

—
L Alignment

Shadow Gun:

Fore Shadow:
Aft Shadow:
Fore Gap:

Ref. | Aciklama

1 | Golge Tabancasi

On Golge: Seridin baslangicindan 6nce uygulanacak
boya uzunlugu.

Art Golge: Seridin bitisinden sonra uygulanacak
boya uzunlugu.

4 | On Bosluk: On golge ve serit arasindaki bosluk.

5 | Art Bosluk: Art golge ve serit arasindaki bosluk.

[ "Marker Layout. [
rcunse (¥
30 ()

30 ()

50 ()

50 ()

-
s
£
+
£]

NOT: Golge tabancasi, kesik desen tabancasiyla ayni hizada
olacak ve dogru boya tabancasi ofsetinin kontrol tinitesine
girilmesi gerekecektir.

NOT: Siyah tabanca surekli cizgide oldugunda boslugu
dolduracaktir (yani, son seridin sonu ile bir sonrakinin
baslangici arasindaki boslugum tamami icin siyah boya acik
olacaktir).

Golge Hatti Ornegi

Index

" [ 10740° | [ Bead Test |
1/8 Space OFF

Pattern: [« ;
Paint: (4 10.0' ()
Cycle: (4 400 ()

Be_adAdjusI _—
on. (4 Tp
off. (4 b

[¢ Distance: b

0.0’
0.0’

1981 ft
12 as

Shadow Mode[ Beads On
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M
Shad

5.4

16.0 16.2
mils

[Index: Space

cde 8
@
mph

mils

N PO
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Ayar Menusu

isaretleyici Yerlesimi

isaretleyici Yerlesim Modu, Hizli Ayar meniisiinden isaretleyici Yerlesimi Ayar Meniisii'nde isaretleyiciler
etkinlestirilebilir. Etkinlestirildiginde, ana ekran serit arasindaki mesafeyi ayarlayarak istenen desenleri olusturun.
parametresi goz ardi edilir ve isaretleyici yerlesim diizenleri

tabancalar icin devreye girer. Desen 6nizleme alani, desen

ayari basina mevcut isaretleyici yerlesim ayarlarini gosterir. 1 —p
Bir piisklirtme tabancasi secin ve atlama konumuna gecis

yapin.

KB Quick Setup
Quick Selects: Setup

System Delay: On Off
Delay Value: K) 010 [} Ref. | Aciklama
Mode: : 1 Ana ekranda otuz farkli nokta deseni kaydedilebilir ve
1ote T . B S cagrilabilir.
e~ (—————— Pg Her nokta deseni, ardarda en fazla 40 6lcim yapabilir.
SartOn (index): SN Space - Herhangi bir boslukta sifirlar birakarak, isaretleyici

2 | Yerlesim Modu stirekli bir déngti icinde sonraki
Olciime gececektir. Meni sayfasi 1 ve 2
gosterilmektedir.

isaretleyici Yerlesim Modu Ornegi:

Setup - Setup

T e ————— ( ; sl =Y i

[ Shadow [TMarker Layout ™  Midspot Marker Cayout [ Midspot =
Dot Pattern: (¢ | #1 | : T 4.0' O .-

( Clear Al ; 4 16.0' ()

Indent: ( 0 1 4 4.0 ()
2: 4 ( : K 40 ()
3: 0 [ : K 8.0' ('p

»
i i

<— 8.00 ft —»[¢——4.00 ft < 16.00 ft ———»¢——4.00ft <+—8.00 ft —p
—»| 4.00ft |[¢— —>»| 4.00ft [¢—

Nokta boyutu Midspot MenUslinden ayarlanabilir. Bakiniz sayfa XX.
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Ayar Menusu

Midspot

Midspot, Hizli Ayar Ekranindan etkinlestirilir veya devre disi
birakilir. Midspot parametreleri asagidaki Midspot Mendisi
sekmesinde ayarlanabilir. TUm midspot'lar desen

Onizlemesinden gorilebilir.

Midspot Ornegi:

24

< | MarkerLayour [ ) T Zigper [

=Y  Number of Dots: j | ‘,T
P eeemd Dot Spacing: (4 120" ()

sLmmd Dot Length: (4 40'(})

Number of dots and dot spacing only apply to midspot in
normal striping modes. Dot length controls midspot and

marker layout dot length.

Ref. | Acitklama

1 Nokta Sayisi: Kesik cizgiler arasinda atilacak nokta
sayisl. Bunlar ortalanmis ve esit aralikl olacaktir.
2 | Nokta Araligi: Her nokta arasindaki mesafedir.
3 Nokta Uzunlugu: Uzunlugu ayarlar. Midspot ve
isaretleyici yerlesim nokta uzunlugunu kontrol eder.

(| 100 [ e [Beaglest | bepts |}

Pattern: [/?_WE

Paint: ({ 100'( ) - O 0
. ['_M Wi ]

Cycle: [{ 400} | mph

Bead Adjust

by | 00 (p
ok & oofr 0.0 0.0

[4 Distance: » 0ft I mils mils
Sh s Index: Paint
%, - [Normal Mode [~ Beads On
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Fermuar

Fermuar modu Hizli Ayar menisiinden etkinlestirilebilir.
Fermuar modelleri, Fermuar Men(isii sekmesinde
ayarlanmalidir ve Ana Menii ekranindaki desen
Onizlemesinde gordilebilir.

-_nribi‘lri(TSpOI =
Second Rank:
Gun #1:

Gun #2:
Gun #3:
Gun #4:

({ [ standard [}
[ GapFill | i
(TStandard

T
X

ikinci Sira

ikinci Sira, bir veya daha fazla tabancanin diger tabancalarin

arkasinda oldugunda olusur. Ornek icin asagidaki cizime
bakin.

Aciklama

Ikinci Sira: Yok
Yan yana dizilmis 5 tabanca diistiniin. 5 tabancanin
tamami bir sirada oldugu igin, ikinci bir sira yoktur.

Ikinci Sira: Sira 2-5

tabanca 1'in arkasindadirlar.

Tabanca 1 6ndedir. Tabanca 2, 3, 4 ve 5 bir siradadir fakat

Ikinci Sira: Sira 3-5
Tabanca 1 ve 2 6ndedir. Tabanca 3, 4 ve 5 bir siradadir
fakat tabanca 1 ve 2'nin arkasindadirlar.

ikinci Sira:
Sira 3-5

ikinci Sira:  ikinci Sira:

Yok Sira 2-5

ikinci Sira sadece Fermuar Modunda veya sayfa 2'deki tim

modlarda uygulanacak sekilde ayarlanabilir.

3A5973C

Ayar Menusu

Fermuar deseni nasil ayarlanir:

Tabanca Renklerini Ayarlayin

ikinci Siray1 Ayarlayin

Standart veya Bosluk Doldurmayi Ayarlayin
Tabanca Ofsetlerini Ayarlayin

Fermuar Moduna Ayarlayin

Desen Onizlemesini Kontrol edin
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Ayar Menusu

Hizi Araligi

Calistirma anahtari (START) acik oldugunda hiz alarmlari
tetiklenir.

60.0 mph I
1.0 mph [ }

Volume: & & 4

Test:

Ref. | Aciklama
Maksimum Hiz: Hiz bu degerin (izerine ¢ikarsa asiri
hiz alarmi tetiklenir.

Minimum Hiz: Hiz bu degerin altina diserse disik
hiz alarmi tetiklenir.

Anahtar Testi

Anahtarlari cevirerek anahtarin calistigini dogrulayin ve
ekranda hareket ettiklerini dogrulayin. Bir anahtar ekranda
hareket etmezse, sinyal gonderilmez. Anahtar kartinin biyik
olasilikla degistirilmesi gerekecektir.

Setup
=" — =
[ Input Test [ Button Test =
Flip switches and verify
they match the display.

Switch box:

00O ®Q® (([# )
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Giris Testi

Bir giris topragi baglayin. Calistigini gésteren ilgili simge
yanmalidir.

To test an input, connect it to 12V or ground,
depending on what your wiring diagram indicates.

The corresponding icon below should light up.

5 6

Buton Testi

A, B, C, D butonlarini ve kumanda kolunu test edin. Ekrandaki
ilgili sembol yanmazsa, buton karti veya kumanda kolu
degistirilmelidir.

Input Test Button Test

- [ Pulse Counts [

lSelect the option below to test the
buttons or joystick.

Press buttons or move joyslick to test. Received
inputs will light up.

The exit button will appear in 8 seconds.

3A5973C



Pals Sayisi

Mesafe sayaci ve pompa sayaclarinin islevselligi bu ekrandan
kontrol edilebilir. Bir devir, mesafe sensorii icin 50 +/-2 dis
sayimi ile sonuclanmalidir. Her pompa cevrimi, farkli pompa
icin 1 pompa palsi olmahdir.

Devices Present [ p»
Distance 140

| - | Button Test

Yellow
White
Black

Reset

3A5973C

Ayar Menusu

GPS Durumu

GPS anteninin diizgiin calistigindan emin olunmasini saglar.

—
No Fix
0.0000000 0.0000000
00:00:00 CST
Heading: 0.0

Fix status:
Paosition:

Date: 00/00/0000
Speed: 0.0 mph
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Sistem Gecikmesi Ayari

Sistem Gecikmesi Ayari

Tabancalarin surekli veya kesik ¢izgilerde baslatilmasi ve
durdurulmasi, belirtilen bir mesafe ile geciktirilebilir. Tek

Operator Sistem Gecikmesi” Dogru zamanda tetiklemek icin
arkaya donup tabancalara bakma ihtiyacini ortadan
kaldirarak serit cekme calismasini tek kisilik bir is haline
getirmek icin tasarlanmistir. Sistem Gecikmesi ayariyla, tim
tabanca aktivitesi, aracin 6niindeki mekanik isaretci referans
noktasi kullanilarak kontrol edilir.

1.

28

Hizli Ayardan Sistem Gecikmesini etkinlestirin.

2

Quick Selects:
System Delay:
Delay Value: Ki

Quick Setup

Setup

0.00' (p
(¢ [Normal ()
AR A e

Start On (Index): | Paint Space

Mode:

Boya seridinin (B) baslangici ile mekanik gostergeyi
kontrol edin.

Boya seridinin baglangicindan tabancaya gecikme
mesafesini 6l¢lin. (A) ila (B) arasini 6l¢lin.

Olciilen gecikme mesafesini girin.

KB Quick Setup

Setup
On Off

) 10.00 @D
F( Normal f—)_

Start On (Index): | Paint Space

Quick Selects:
System Delay:
Delay Value:

Mode:

Sistem gecikmesi acik (ON) oldugunda, sifirlama/bekle
(HOLD/RESET) de dahil olmak tizere tiim tabanca anahtarlari,
sistem gecikmesinde ayarlanan mesafeyle geciktirilir.

‘: 10

Y
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cozim

Kumanda agiimiyor.

12VDC gli¢ beslemesi diisiik, veya
baglantisi kesik.

G/C kablosu baglayin.
RoadLazer akiislini sarj edin.

Akl baglantilarint kontrol edin.

Tabancalar puskurtmayor.

Cesitli sebepler.

Kontrol tnitesindeki sifirlama (RESET)
tusuna basin.

Boya beslemesini kontrol edin.

Tabancanin bilyal valflerini kontrol edin.
Bkz. kilavuz 306861.

RoadLazer ve motor sigortalarini kontrol
edin. 308611 veya 3A1214 nolu
kilavuzlara ve ayrica verilen motor
kilavuzuna bakin.

MPH okumasi sifir veya tutarsiz okuma.

Sensor hizalamasi dogru degil.

Sensor ayari icin Parca kilavuzu
3A5386'ya bakin.

Cam boncuklar acildiginda seridin bir
kismini kaciriyor.

Boya ve boncuk tabancasi gecikmeleri
dogru ayarlanmamis.

Boya ve Boncuk Tabancasi Gecikme
degerlerini ayarlayin.

Cam boncuklar boya tabancalarindan
daha uzun siire kaliyor ve boncuklar israf
oluyor.

Boncuk Kapanma Gecikmesi ¢ok yiiksek.

Boncuk Kapanma Gecikmesi degerini
dusdriin.

Kesik cizgi gercek programlanmig
mesafeden daha uzun.

Tabanca solenoidlerinin kapanmasi
acilmasindan daha uzun siirtiyor.

Gecikmedeki Boya Tabancasinin degerini
artirin.

Tabancalar puskirtmeyi durdurmuyor.

Arag¢ durdugunda sistem gecikmesi acik
(ON) olarak ayarl.

Tabanca ignesi ve yuvasi asinmis.

Kesik Cizgi Kontrol Unitesinin ana giic
anahtarini kapatin.

Degistirin. Bkz. kilavuz 308613.

3A5973C
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Bilgi Sistemi

Bilgi Sistemi

Bilgi Sistemi MenUisui, mevcut aktiviteyi, uyarilari ve dikkat
edilmesi gereken kritik hatalari anlamada yardimci olacak
tanimlayici bir uyari sistemi saglar.

30

yorumlanabilir.

‘ 10740" | Index | Bead Test Beads ’
218 Paint OFF ON
Pattern: f ) -

Paint ({ 50} 5 4
Cycle: ({ 10.0' ('} y
nggﬁdjust mph

onn. EP oo 8

Off: R 00
"4 Distance: b IS S

15.9 14.3

Bilgi mesajlari, operatoriin kasith olabilecek belirli
davranislari veya kosullari anlamasinda yardimci olur. Fakat
konfiglirasyon ayarlari nedeniyle hatali davranis olarak

Aciklama

Hata Temizleme: Kumanda kolunu mesajdaki “Temizle” komut digmesine
dogru asagi kaydirin. Cogu mesaj ilgili hata durumu artik tespit edilmediginde
kaybolacaktir.

Sesli Uyari: Her mesaj seviyesi (bilgi, uyari, hata) farkli bir sesli uyariya sahiptir.
Bir sorun oldugunda operatoriin sesli olarak haberdar olmasini saglarlar.

Sorun algilanmadiginda, Uyari ve Hata Mesajlari otomatik olarak
kaybolacaktir.

Operator tarafindan temizlendiginde ayni olay icin tekrar Bilgi Mesajlari
goriintiilenmez. Ancak sistemin sorunu hala algilamasi durumunda, uyari ve
kritik hata mesajlari operator tarafindan temizlendikten sonra iki dakika icinde
tekrar goriintilenecektir.
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Parcalar

OEM Seti (25D887) ve Kontrol Seti (25M711)

Ref. Parca

1 25M711
1a 245169
1b 24F469
1c 17V199
1d 113617
1e 17L724
1f 17V688
2 17U066
3 25M795
4 17U196
5 124983
6 116969
7 16G833
8 131237

3A5973C

Aciklama
SET, kontrol, RoadPak/HD

KONTROL, RoadPak/HD, SkipLine

KABLO, 18 kontrol, 30 ft.
BRAKET, kontrol, SkipLine
ANAHTAR, uzak

FLASH BELLEK, USB; 2.0
SUPRESOR, ferrit

KUTU, baglanti, RoadPak/HD
SET, kontrol, RoadPak/HD
SOLENOID, hava, 10-konum
VIDA, baghkli, #10-24 x 3.75"
SOMUN, kilit, #10-24
HORTUM, hava

KABLO, solenoidler, 23 ft

Parcalar

Kontrol Seti (25M711)

Miktar Ref. Parca
1 9 120463
1 10 111714
1 11 516595
1 12 100731
1 13 101566
1 14 113664
1 15 100527
1 16 111040
1
1
2
2
1
1

Aciklama

VIDA, makina, #8-32 x .5"
VIDA, makina, #4-40 x .6,25"

SAPLAMA, altigen basli, 3/8-16 x 2.5”

PUL, 3/8”

SOMUN, kilit; 3/8-16

VIDA, baslikli, 5/16-18 x 2.75”
PUL, 5/16”

SOMUN, kilit; 5/16-18

ti32997a

=
by
-
Q
-
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Kablo Semasi

Kablo Semasi

Semalar - OEM Bilesenleri

RoadPak Sistemi icin Kontrol Kablosu Diyagrami

32
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OEM Kurulumu

OEM Kurulumu

ilave Aksesuarlar ve Elektrik Secenekleri

A\ LazerGuide 3000 Long-Line Laser PN 17U930 Uzun Cizgi Lazeri icin takin
A istege bagli sogutma fani icin takin veya Graco tarafindan temin edilmeyen diger aksesuarlar icin kullanin.
A Pompa Sayaci PN 16J511 icin takin

A Diimenlenebilir Takim PN 25M712 icin takin (sadece RoadPak Tabanca Kollariyla kullanilir)
Arka Koltuk Takimi PN 25M716 ile birlikte kullanin

N Mesafe Sensorii PN 15E943 icin takin

YN Kol yukari anahtari
Secenek 1: Kablolari birbirine birlestirerek baypas yapin

Secenek 2: PN 116833 anahtarini alin ve tasima sirasinda tabancanin zamansiz ¢alismasini dnlemek icin tasiyici
istiflendiginde anahtar takin. is stowed to prevent premature gun activation during transport.
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Kesik Cizgi Kontrol Unitesi

ABD Metrik
Elektrik Gereksinimleri
Kontrol 12Vdc
GOnderici girisi 12Vdc
Toprak Negatif
Tabanca ¢ikis anahtari toprak baglantisi 2A maks.
Ters polarite ve guriltuld kivilcimlar Korumali
Calisma hizi araligi

20 mph'ye kadar 32 kph'ye kadar
Calisma sicakhgi

32-130°F 0-54°C
Depolama sicakligi

10-160°F -12-71°C
Agirhik

‘ 3 libre 1,4 kg

Boyutlar

7,25in¢x4,50in¢x 2,25 ing

‘184mmx114mmx57mm

34
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede basvuruda bulunulmakta olup Graco tarafindan uretilmis ve Graco adini tasiyan tim ekipmanlarda, kullanim icin orijinal alictya satildigi tarih
itibariyle malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tiirli 6zel, genisletilmis ya da sinirli garanti hari¢ olmak
lizere, Graco satis tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan arizali oldugu belirlenen tim ekipman parcalarini onaracak ya da degistirecektir. Bu
garanti yalnizca ekipman Graco'nun yazili 6nerilerine uygun bicimde kuruldugunda, kullanildiginda ve bakimi yapildiginda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanhs uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya
Graco'nunkiler haricindeki parcalarin kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar, asinma veya yipranmayi kapsamaz. Graco gerek Graco ekipmaninin
Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse de Graco tarafindan tedarik edilmemis
yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, Gretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan
ariza, hasar veya asinmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin, iddia edilen kusurun dogrulanmasi amaciyla nakliye lcreti &nceden 6denmis olarak yetkili bir Graco
dagrtimaisina iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizali parcalari licretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye
Uicreti 6nceden 6denmis ekipman orijinal aliclya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa, onarim isi parca,
iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilr.

BU GARANTIi MUNHASIRDIR VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi YA DA TiCARI ELVERISLILIK GARANTISI DAHIL, ANCAK BUNUNLA DA
SINIRLI OLMAMAK UZERE ACIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yiikiimliligi ve alicinin yegane ¢6ziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska higbir
¢6zlim hakkinin (anzi ya da sonug olarak ortaya cikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da mulkiin zarar gérmesi ya da diger tim arizi ya da sonug olarak
ortaya ¢ikan kayiplar da dahil ama bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her tiirli islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil
icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMANLAR, MALZEMELER VEYA BiLESENLERLE iLGILI
OLARAK GRACO Hi¢BIiR GARANTI VERMEZ VE iMA EDILEN Hi¢BIR TICARi ELVERISLILIK VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL
ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan uretilmeyen bu triinler (elektrik motorlari, salterler, hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi
altindadir. Graco, alictya bu garantilerin ihlali icin her tiirli talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hig¢ bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi olsun, Graco'nun isbu sézlesme uyarinca
ekipman temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir tirlin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan
dolayl, anzi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.
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Graco Bilgileri

Graco Urlnlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciy1 6grenmek icin 1-800-690-2894 numarali
telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildidi sirada mevcut olan en son (iriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco dnceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A5387
Graco Headquarters: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.0. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Telif Hakki 2017, Graco Inc. Tiim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
WWww.graco.com
Revizyon C, Temmuz 2024
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