Instrukcje AN

GRACO

Uklad sterowania powietrzem
pompy Pulse® (PAC) 3AS8SM

Steruje pompa zasilana powietrzem za posrednictwem tréjdroznego pneumatycznego zaworu
elektromagnetycznego i facznosci radiowej z uzyciem Pulse Hub. Zawér elektromagnetyczny
umozliwia sterowanie elektroniczne pompa poprzezwtaczanie i wylqczanie doptywu powietrza.
Uzywa¢ wylacznie z Pulse HUB. Wylacznie do uzytku w pomieszczeniach.

Urzadzenie nie zostalo zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych na terenie
Europy.

Nr czesci:
Model Opis Aprobata Wazne instrukcje dotyczace
@ bezpieczenstwa
NPT z Iatwymi c € @ Nalezy przeczytac wszystkie ostrzezenia
247676 do’m’ontazu. i zalecenia zawarte w niniejszej instrukg;ji
koncowkami obstugiorazw instrukcjach powigzanych
systemu Pulse. Nalezy zachowa¢
wszystkie instrukcje.
247677 BSPPzdrut.:-?mi ) ) .
taczacymi Powigzane instrukcje
3A5414 - HUB Pulse
€.
Intertek
NPT t % 3156614
247728 NEZN\?L&CZ 4 | 7g0dnosé z norma
-15 UL61010-1
161010-2-201
Certyfikacja zgodnie
znorma CAN/CSA
€22.2nr61010-1
i61010-2-201

Maksymalne cisnienie powietrza:
145 PSI (1 MPa, 10 baréw)

Zawiera model radia XBee S2C, IC: 1846A-XBS2C (modele 247676 i 242677),

1C:1846A-PS2CM (model 247728).

PAC zawiera FCCID MCQ-XBS2C (modele 2476761 242677), FCCID MCQ-PS2CSM (model 242728). Niniejsze
urzadzenie spetnia wymagania Czesci 15 zalecen FCC. Dziatanie podlega nastepujagcym dwém warunkom:

»  Tourzadzenie nie moze powodowac szkodliwych zaktdcen.

*  Tourzadzenie musi uwzgledniac¢ wszelkie odbierane zaktécenia, w tym zaktécenia mogace
spowodowac jego niepozadane dziatanie.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacjii napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
ryzyka zwigzanego z dang procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach
ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej
instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym
produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

/\ OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie

systemu moze spowodowac porazenie pragdem.

»  Wylaczy¢ urzadzenie na gtéwnym wytaczniku i odtaczy¢ przewody zasilajace przed
serwisowaniem urzadzenia.

» Podtaczac wytacznie do uziemionych zrédet zasilania lub do uziemionych gniazd pradu.

» Catos¢ instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka.
Instalacja musi spetnia¢ wymagania miejscowych przepiséw i zarzadzen.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Jesliw obszarze roboczym sg obecne palne ptyny, takie jak benzyna oraz ptyn do spryskiwacza

szyb, nalezy zachowac ostroznos¢, poniewaz opary moga sie zapali¢ lub eksplodowac. Zasady

zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

» Nalezy korzysta¢ z urzadzenia wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

» Usunac wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak papierosy i przenosnie lampy
elektryczne.

» Uziemic¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym.

» W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym szmaty,
rozlane rozpuszczalniki i benzyna oraz pojemniki z rozpuszczalnikiem lub benzyna.

»  Wobecnoscifatwopalnych oparéw nie nalezy przytaczac¢ lub odtgczaé przewodoéw zasilania
ani wiaczac lub wytaczac¢ o$wietlenia.

« Uzywac wylacznie uziemionych wezy/przewodéw.

» Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia pragdem. Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

» W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

l e
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Ostrzezenia

/\ OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA
URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

» Nieobstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych
lub alkoholu.

 Nieprzekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosciznamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz
Parametry techniczne we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

» Uzywac ptyndéw i rozpuszczalnikéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujacymi
na mokro. Patrz Parametry techniczne we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania
petnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskac¢ Karte charakterystyki (SDS) od
dystrybutora lub sprzedawcy.

+ Jesli sprzet nie jest uzywany, nalezy catkowicie go wylaczy¢ i przeprowadzi¢ Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia.

» Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wylacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

» Nie zmieniac¢ ani nie modyfikowac¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac
uniewaznienie aprobat oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

» Upewnic sig, czy urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i czy jest
zatwierdzone do uzytku w srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

 Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

» Weze i przewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi,
czesci ruchomych oraz goracych powierzchni.

 Nie zagina¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciaggna¢ urzadzenia za waz.

» Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze roboczym.

» Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepiséw BHP.

TN
|\

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry

pomoze zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu

toksycznych oparéw oraz oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmuja m.in.:

« okulary ochronne i $rodki ochrony stuchu;

+ aparaty oddechowe, odziez ochronnai rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy
oraz rozpuszczalnika.

SPIS CALIFORNIA PROPOSITION 65

Produkt zawiera substancje chemiczng, uznang przez stan Kalifornia za powodujaca raka,
wady okotoporodowe oraz inne wady rozrodcze. Po zakoriczonej pracy nalezy umyc¢ rece.
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Montaz

UWAGA: Urzadzenie PAC moze by¢ montowane
bezposrednio na wlocie powietrza pompy zasilanej
pneumatycznie. Instalacjatawymagazastosowania
dodatkowych ztaczy (zapewnianych przez
uzytkownika).

ANV

Cyfry 1-3 na obudowie elektrozaworu (14)
identyfikuja porty pofaczenia (Rys. 1).

|
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ti31931a
Rys. 1

W przypadku modeli 242676 i 242677
(z tatwymi do montazu koricowkami):
wykona¢ potaczenia elektryczne. Nalezy
upewnic sig, ze instalacja jest zgodna ze
wszystkimi przepisami lokalnymi. Patrz
instrukcje dotyczace okablowania.

Okablowanie
Uziemienie

ANVINVNLL

Sprzet musi by¢ uziemiony. Uziemienie zmniejsza
ryzyko porazenia pradem, zapewniajac przewod
odprowadzajacy tadunki elektryczne, ktdre zostaty

nagromadzone lub w przypadku krétkiego spiecia.

Przewéd zasilajacy nalezy podtaczy¢ do
3-przewodowej wtyczki uziemiajacej lub skrzynki
potaczeniowej zgodnie z lokalnymi przepisami
elektrycznymi.

Zielony przewod uziemiajgcy musi by¢ potaczony
z zielong $rubg uziemiajaca. Podtaczy¢ biaty
przewdd do przewodu zerowego, a czarny do linii.

Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia

. Port 1: Przytacze doprowadzania powietrza.
. Port 2: Przytacze wlotu powietrza pompy.

. Port 3: Thumik (juz zainstalowany).

1. Natozy¢ paste uszczelniajgca na gwinty
meskie fgcznikdw. Podtaczyd linie
pneumatyczna do portu 1 (Rys. 1).

2. Nalozy¢ paste uszczelniajaca na gwinty
meskie fgcznikdw. Podtaczy¢ linie do wlotu
powietrza pompy do portu 2 (Rys. 1).

Mocno dokre¢ taczniki.

4. W przypadku modelu 242728: Wtozy¢
wtyczke kabla zasilajacego do uziemionego
gniazdka sieciowego. O ile to mozliwe zaleca
sie stosowanie zakrytej skrzynki kablowej
w celu zapobiegniecia przypadkowemu
rozigczeniu.
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Urzadzenieznajdujesie stale pod cisnieniemazdo
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod ci$nieniem, takich jak
wtrysk pod skore, rozpylenie cieczy oraz obrazen
wywotanych dziataniem ruchomych czesci, nalezy
postepowac zgodnie z procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia zawsze po zakoriczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrola
lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Wylaczyé gtéwny zawdr upustowy powietrza
znajdujacy sie powyzej PAC.

2. Postepowac zgodnie z procedurq usuwania
nadmiaru cisnienia w przypadku elementéw
znajdujacych sie ponizej, jak pompy i zawory
dozujace. Patrzinstrukcje obstugi elementéw
systemu w celu zapoznania sie z tymi
procedurami.



ontaz

Montaz zdalny (opcja)

Elektroniczna obudowa PAC moze by¢ montowana
w zdalnej, bezpiecznej lokalizacji, z dala od
elektrozaworu pneumatycznego. W zestawie
znajduje sie scienny wspornik montazowy (11)
do montazu obudowy elektronicznej PAC.

Uzytkownik musi dostarczy¢ przewéd SJOOW
o grubosci 18 AWG w celu podtaczenia
obudowy elektronicznej PAC do elektrozaworu
pneumatycznego. Maksymalna dtugos¢
przewodu to 75 stép (22,86 m).

UWAGA: Uchwyt przewodu jest przeznaczony dla
Srednic przewodu 0d 0,230do 0,345 cala (od 5,8do
8,7 mm) i jest zgodny z wiekszoscig przewoddw
SJOOW o grubosci 18 AWG. Jesliuzywany przewdd
SJOOW o grubosci 18 AWG ma srednice spozatego
zakresu, moze by¢ konieczne wymienienie uchwytu
przewodu na zgodny ze stosowang $rednica
przewodu.

Wybor miejsca instalacji

Nalezy wybrac¢ miejsce, ktére wytrzyma ciezar
uktadu PAC wraz z armaturg hydrauliczng
i ztaczami elektrycznymi.

Patrz Schemat otworéw montazowych

na stronie 27. Nalezy korzystac¢ wytacznie

z oryginalnych otwordéw i opisanych sposobéw
montazu. Nie nalezy stosowac zadnej innej
konfiguracji mocowania.

Uzy¢ dwéch srub nr 10 (5 mm) (lub odpowiednika)
w celuzamocowania urzadzenia PAC na powierzchni
montazowe;j.

I\ /A

1. Sprawdzi¢, czy zasilanie uktadu PAC jest
odtaczone.

2. Wykonac¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 5.

3. Wykreci¢trzy sruby (12)i zdja¢ podktadki (25)
oraz uszczelki okragte (9) mocujace wspornik
urzadzenia PAC (11) do obudowy (2) (Rys. 2).

-/ 1i32052a
Rys. 2

4. Wykreci¢ dwie $ruby (8) i nakretki (16)
mocujace zawér elektromagnetyczny (14)
do wspornika (11) i zdemontowa¢ zawor
elektromagnetyczny ze wspornika (RYS. 3).

14
\
| e
Q . f{\j)
/?\J 8
16
tid2051a
Rys. 3
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5. Wykreci¢ dwie sruby (12), wyja¢ podktadki
(25)i uszczelke okragta (9) z ostony urzadzenia
PAC (7) i zdjac ostone i uszczelke (3) z obudowy
elektronicznej urzadzenia PAC (2) (RYs. 4).

t:320503
Rys. 4

6. W obudowie elektronicznej PAC (2) odfgczyc
przewody: zerowy (biaty) i linii (czarny)
od SOL - (biaty) i SOL + (czarny) z listwy
zaciskowej (RYs. 5).

7.  Poluzowac uchwyt kabla (19) i catkowicie
wyjac kabel (Rys. 5).

Czarny
nm_ SOL+

Przewéd
zerowy | |I

Rys. 5

3A5865M

8.  Poluzowac srube (13a) z tytu ztgcza mini DIN
elektrozaworu (14a) i odtaczy¢ ja od tacznika
elektrozaworu (14a) (RYS. 6).

14a
13b

13a

;

H31851a

Rys. 6

9.  Zdjac plytke ustalajaca (13c) ze ztacza DIN
(Rys. 7).

Wewnatrz ztgcza DIN elektromagnesu
odfaczy¢ czarny przewdd od zacisku
oznaczonego 1 i biaty przewdd od zacisku
oznaczonego 2 (Rys. 7). Jesli ztacze nie jest
uszkodzone, moze zostac uzyty ponownie
do montazu dtuzszego przewodu w ramach
czynnosci 12, strona 8.

UWAGA: Zamienne ztacze DIN (nr katalogowy
247670) mozna zamowic w firmie Graco.

Czarne T
biaty /

)\

» 320758
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10. Wymienic przewddtaczacy elektrozaworu (13)
na dtuzszy (dostarczony przez uzytkownika)
o rozmiarze 18 AWG, przewdd SJOOW
o maksymalnej dtugosci 75 stop (22,8 m).

Przetozy¢ jeden koniec przewodu przez
uchwyt przewodu (19) i do obudowy PAC (2)

11. Wewnatrzobudowy PAC (2) potaczy¢ przewod
zerowy (biaty) z SOL - (biatym) i przewéd
liniowy (czarny) z SOL + (czarnym) w listwie
zaciskowej (RYs. 8).

N

Czarny
SOL+

Przewéd
zerowy

Rys. 8

12. Wiozy¢ drugi koniec przewodu ztacza do
zkacza mini DIN elektrozaworu. Potgczy¢
przewdd liniowy (czarny) z zaciskiem
oznaczonym 1, przewdd zerowy (biaty)

z zaciskiem oznaczonym 2 (RYs. 9).

13.  Wymieni¢ ptytke ustalajaca (13c) w ztaczu
DIN (13b) (Rys. 9).

Cczarne — 13b
biaty /

=

-}

13c/

Rys. 9

)\

» 320758

14. Podtaczyc ztacze DIN (13b) do zlacza
elektrozaworu (14a) (Rys. 10).

15. Dokreci¢ Srube (13a) z tytu ztagcza mini
DIN elektrozaworu. (13b) (Rys. 10).

H31851a

Rys. 10

16. Dokreci¢ uchwyt przewodu (19).
17. Zamontowac zdalnie elektrozawor

pneumatyczny na wlocie powietrza
pompy (patrz Montaz, strona 5).

3A5865M



18. Zamontowac uszczelke (3) w pokrywie PAC 21. Wyréwnac zespét obudowy PAC (2) ze
(7) (Rys. 11).

wspornikiem (11). Zamontowac uszczelki
okragte (9), podktadkii (25) i Sruby (12),
aby przymocowac wspornik do obudowy
(Rys. 12).

19. Zamontowac ostone na obudowie PAC (2).
Sprawdzi¢, czy wszystkie otwory srub
w ostonie i obudowie sg prawidtowo
wyréwnane (Rys. 11).

20. Zatozy¢ dwie uszczelkiokragte (9), podktadki z

(25) i $ruby (12), by zamocowac¢ ostone na {9} TN | —
obudowie PAC (2) (Rvs. 11). T 1

)
3
= I| l & o g4 ® -.,-~¢___ x EW/
_ - 4

| B 1i32076a
) o Rys. 12
/ |
& [ ||L_J|| 22. Poprowadzi¢ przewdd faczacy elektrozaworu
| = ]
= @ : w wybrane miejsce zespotu obudowy PAC.
ti32050a
Rys. 11 23. Zamontowac wspornik i uktad PAC

w bezpiecznym miejscu.

24. Podfaczyc¢ zasilanie. Patrz Okablowanie
na stronie 5.
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Rejestrowanie uktadu PAC

Rejestrowanie ukiadu
PAC

1. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 5.

2. W oprogramowaniu do zarzadzania ciecza
Pulse wigczy¢ tryb WYKRYWANIE.

3. Podfaczy¢ zasilanie do uktadu PAC. (Zaswieci
sie czerwona kontrolka (D)) Odczekac 30
sekund. (Zapali sie niebieska kontrolka (B))
(Rys.13)

4. NaPACnacisnac¢i przytrzymac przez 5 sekund
przycisk trybu (A) (Rys. 13). (Zaswieci sie
zielona kontrolka (C)) Niebieska kontrolka (B)
i czerwona kontrolka (D) zgasna)

5. Nacisnac¢ i przytrzymac przycisk trybu (A)
ponownie przez5 sekund, a nastepnie zwolnic¢
go (Rys. 13). (Zielona kontrolka (C) bedzie
Swieci¢ nadal. Niebieska kontrolka (B)

i czerwona kontrolka (D) zaswieca sie)

6. Odczekac 5 do 10 sekund. (Zielona kontrolka
(C) zgasnie. Niebieska kontrolka (B) zacznie
migac. Czerwona kontrolka (D) bedzie swieci¢
nadal)

7. Gdy niebieska kontrolka (B) przestanie miga¢
i zaswieci sie Swiattem ciggtym, sekwencja
rejestracji uktadu PAC zostaje zakoriczona
(od 1 do 3 minut) (Rys. 13). (Czerwona
kontrolka (D) $wieci sie nadal)

8.  Skonfigurowac uktad PACz oprogramowaniem
do zarzadzania ciecza Pulse.

9. Odczekac¢ od 1 do 3 minut, az czerwona
kontrolka (D) zgasnie. Konfiguracja ukfadu
PAC zostata zakonczona.

Konfiguracja trybu

Nacisnac i przytrzymac przez 5 sekund przycisk
trybu (A) (Rys. 13), aby wybrac tryb Pulse lub prace
w trybie offline.

UWAGA: Patrz Tryb Pulse, brak btedéw (Rys. 16,

strona 12) oraz Tryb pracy offline, brak btedéw,
RYs. 19, strona 13).

10

W trybie Pulse (preferowany) (Rys. 16) pompa
nie dziata do momentu odebrania kodu
autoryzacji z oprogramowania Pulse.

UWAGA: W trybie Pulse niebieska kontrolka
(B) Swieci swiattem ciggtym.

W trybie pracy offline (Rys. 19) wigcza doptyw
powietrza do pompy, aby mozna byto zasila¢
pompe bez autoryzacji z systemu Pulse.

UWAGA: W trybie pracy offline zielona
kontrolka (C) swieci Swiattem ciggtym.

C
A
(\
GFIA!
Pulse” PAC
Rys. 13
3A5865M



Przetgczanie na sterowanie reczne

Przetaczanie na sterowanie reczne

UWAGA: Przefaczenie na sterowanie reczne
wylacza elektroniczny tryb pracy offline.

Ten tryb pracy nalezy wykorzystywac wylgcznie
przy konfiguracji systemu.

Niebieski przetacznik umozliwiajacy przetaczanie
na sterowanie reczne (E) pozwala doprowadzi¢
powietrze do pompy oraz zala¢ system bez
wykorzystywania zasilania elektrycznego.

Aby nastawi¢ niebieski przetacznik umozliwiajacy
przetaczanie na sterowanie reczne:

1. Wiozy¢ maly ptaski srubokret w gniazdo sruby
przetacznika umozliwiajacego przetaczanie
na sterowanie reczne (E) (Rys. 15).

2. Obrdcic srube przetacznika umozliwiajacego
przetaczanie na sterowanie reczne (E) w prawo
o 1/4 obrotu.

INFORMACJA

Nie wolno obracac sruby przetacznika
umozliwiajacego przetaczanie na sterowanie
reczne (E) o wiecej niz 1/4 obrotu. Nadmierne
wykrecenie tej Sruby moze spowodowac

jej pekniecie i uniemozliwienie uzywania
urzadzenia.

3. Przed wznowieniem normalnej komunikacji
uktadu PAC z systemem Pulse nalezy ustawi¢
Srube przetacznika umozliwiajacego
przefgczanie na sterowanie reczne (E)

w normalnej pozycji roboczej. Wtozy¢ maty,
ptaski sSrubokret do otworu i obré¢ srube
przetacznika recznego pominiecia (A) w lewo
z powrotem do pierwotnej pozycji (RYs. 15).

3A5865M

Niebieska sruba przefacznika umozliwiajacego
przefgczanie na sterowanie reczne (E) w Rys. 14
jest ustawiona w potozeniu sterowania recznego.

1)
e e

ti32054a

Rys. 14

Niebieska sruba przetagcznika umozliwiajacego
przetaczanie na sterowanie reczne (E) w Rys. 15
jest ustawiona w potozeniu normalnej pracy.

|
1i31950a

Rys. 15




Eksploatacja

Kody stanow

Diody LED na ukfadzie PAC $wiecg sie i/lub migaja informujac o stanie lub kodzie btedéw PAC.
Patrz Rys. 16 — Rys. 23, aby okresli¢ stan uktadu PAC.

Tryb Pulse, brak bledow Tryb Pulse, pompa wiaczona

W trybie Pulse: Pompe uruchamia oprogramowanie Pulse w celu
autoryzowanego dozowania.
. Pompa steruje oprogramowanie Pulse.

. Pompa jest zasilana tylko wtedy, gdy jest to
niezbedne lub zgody udzieli oprogramowanie

Pulse.
ZIELONY-
WYE. WE.
NIEBIESKI- NIEBIESKI-
WL. Wt.
WYL. WYL,
Pulse” PAC
- 1i31952a ~ ti31954a
Rys. 16 Rys. 17

12 3A5865M



Tryb Pulse, uktad
niezarejestrowany

UWAGA: Instrukcje dotyczace Rejestrowanie

uktadu PAC zostaty przedstawione na stronie 10.

WYL.
NIEBIESKI-
Wt.
CZERWONY-
Wt.

(\

GHJ\Z

Pulse” PAC
Rys. 18

1i31953a

3A5865M

Tryb pracy offline, brak btedow
Podczas pracy w trybie offline:

Pompa jest zawsze zasilania, gdy ukfad PAC
ma zasilanie elektryczne.

. Stosowane tylko w przypadku awariifagcznosci
radiowej.

ZIELONY-
Wt.

~— — ti31955a

Rys. 19




Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie problemoéw

Kody btedow

Tryb Pulse, blad otwartego

obwodu

WYL,
NIEBIESKI-
Wt
CZERW. 1
migniecie
co 2 sek.

\
’ A

GRACO

Pulse” PAC

Rys. 20

ti31956a

14

Tryb pracy offline, biad
otwartego obwodu

WYL,
WYL,
CZERW. 1
migniecie
co 2 sek.

GRACO

Pulse™ PAC

— - 1i31957a
Rys. 21

3A5865M



Rozwigzywanie problemow

Tryb Pulse, btad zwarcia Tryb pracy offline, btad zwarcia

WYL.
NIEBIESKI-
Wt.
CZERW. 2
migniecie
co 2 sek.

WYL,
WYL,

CZERW. 2
migniecie
co 2 sek.

\
4

GRACO

\
4

GRACO

Pulse” PAC Pulse” PAC

— 1i31958a — 1i31959a

Rys. 22 Rys. 23

3A5865M



Rozwigzywanie problemow

Tabela rozwigzywania problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Bfad otwartego obwodu
(czerwona kontrolka,
pojedyncze migniecie)

Doszto do przerwania obwodu
elektrycznego elektrozaworu
pneumatycznego

Sprawdzi¢ okablowanie.

Jesli przewody sg uszkodzone
lub zuzyte, wymienic je.
Zamoéwic element Graco

0 numerze czesci 247670.

Wymieni¢ elektrozawor
pneumatyczny

Btad zamknietego obwodu
(czerwona kontrolka,
podwadjne migniecie)

Doszto do przerwania obwodu
elektrycznego elektrozaworu
pneumatycznego

Sprawdzi¢ okablowanie.

Jesli przewody sa uszkodzone
lub zuzyte, wymienic je.
Zamoéwic element Graco

0 numerze czesci 242670.

Wymieni¢ elektrozawér
pneumatyczny

Pompa pneumatyczna nie moze
sie wylaczy¢ w trybie Pulse

Elektrozawér pracuje w trybie
recznego przejecia kontroli

Przekrecic srube recznego
przejecia kontroli o 1/4 obrotu
w lewo.

Brak sygnatu radiowego lub
staby sygnat

Zmiany/przeszkody na drodze
fal radiowych (np. pojazd, klapa
w suficie)

Doda¢ rozszerzenie Graco
do systemu Pulse. Zamowic
cze$¢ Graco nr

17F885 - USA/Kanada;
17F886 - UE;

17F887 - Wielka Brytania;
17F888 - Australia

i Nowa Zelandia.

Urzadzenie nie jest w stanie

zarejestrowac sie w sieci Pulse Pro

lub urzadzenie nie taczy sie
ponownie z siecig po ponownym
uruchomieniu systemu.

Urzadzenie nie faczy sie
prawidtowo z siecig urzadzen.

W trybie HUB przetaczy¢ sie

na tryb Discovery (Wykrywanie).
Odczeka¢ minute i ponownie

sie przefaczyc. Jesli problem

nie zostanie rozwigzany w takim
przypadku nalezy wytaczy¢

i ponowniewtaczyc¢zasilanie PAC.
Ponowne nawigzanie potaczenia
z siecig przez PAC moze potrwac
do dziesieciu minut.

16
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Serwisowanie

Serwisowanie

Wymiana pneumatycznego
zaworu elektromagnetycznego

Demontaz

ANPN(L

1. Sprawdzi¢, czy zasilanie uktadu PAC jest
odfaczone.

2. Wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 5.

3. Odtaczy¢ linie zasilania pneumatycznego
od portu o numerze 1 na elektrozaworze (14)
i linie pneumatyczna pompy od portu
o numerze 2 (RYs. 24).

1 Port 2
g
Port 1 ) I. =
Rys. 24

3A5865M

4.  Poluzowac $rube (13a) z tytu ztgcza mini DIN
elektrozaworu (14a) i odtaczy¢ ja od tacznika
elektrozaworu (14a) (RYs. 25).

T

Rys. 25

5. Wykreci¢trzy sruby (12)i zdja¢ podktadki (25)
oraz uszczelki okragte (9) mocujace wspornik
urzadzenia PAC (11) do obudowy (2) (RYs. 26).

1M — ~

Fr =L

12 25 9

1i32052a




erwisowanie

6.

Wykreci¢ dwie sruby (8) i nakretki (16) POl’lOWhy montaz

mocujace zawor elektromagnetyczny (14)

do wspornika (11) i zdemontowa¢ zawér 1. Zamontowac ttumik (17) na porcie

elektromagnetyczny ze wspornika (RYs. 27). 0 numerze 3 na nowym elektrozaworze (14)
(Rys. 28).

= 2. Wyréwnac elektrozawér (14) ze wspornikiem
(11). Zamontowac dwie $ruby (8) i nakretki
(16) jak pokazano na Rys. 29, by zamontowac
elektrozawér (14) do wspornika (11). Mocno
dokreci¢ nakretki.

14
16 0 usin -
Rys. 27 —)
7.  Zdemontowac ttumik (17) z portu o |0 e \
o numerze 3 elektrozaworu (14) (Rys. 28). 16 7 e ‘| C~ -0 8
o / t32347a
Rys. 29

3. Wyréwnac zespét obudowy PAC (2) ze
wspornikiem (11). Zamontowac uszczelki
3 A okragte (9), podktadki i (25) i Sruby (12),
\ aby przymocowac wspornik do obudowy

17 ’_\ — | (Rys. 30).
\I/-JQQ_ I N

13I2MBa

Rys. 28

18
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Serwisowanie

6. Natozy¢ paste uszczelniajaca na gwinty
meskie facznikéw. Podtaczy¢ linie
pneumatyczng do portu 1 (Rys. 32).

y 2 7. Natozy¢ szczeliwo do gwintéw na gwinty
/ == / meskie tacznika. Podtaczy¢ linie do wlotu
12 25 9 | powietrza pompy do portu 2 (Rys. 32).
i —
b Port 2
{l - L
N |
- j/ 1323480
Rys. 30 -
4.  Podtaczyc ztacze DIN (13b) do ztacza C /
elektrozaworu (14a) (Rys. 31). w319318
Rys. 32

5. Dokreci¢ Srube (13a) z tytu ztacza mini DIN
elektrozaworu. (13b) (Rys. 31).

8. Mocno dokrec taczniki.

9. Podfaczy¢ zasilanie. Patrz okablowanie,
14a strona 5.

T

Rys. 31

3A5865M 19



erwisowanie

Wymiana zespotu
przewodow (24Z670)

Demontaz

/N /A

1. Sprawdzi¢, czy zasilanie uktadu PAC jest
odtaczone.

2. Wykonac¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 5.

3. Wykreci¢trzy sruby (12)i zdja¢ podktadki (25)
oraz uszczelki okragte (9) mocujace wspornik

urzadzenia PAC (11) do obudowy (2) (Rys. 33).

il (1'%

— R ) ,#W

Rvs. 33

4. Wykreci¢dwie $ruby (12), wyja¢ podktadki (25)
i uszczelke okragty (9) z ostony urzadzenia
PAC(7)i zdja¢ ostonei uszczelke (3) z obudowy
elektronicznej urzadzenia PAC (2) (Rys. 34).

20

¥
. I

e
12 WEES &
¢ ] al |€: ;;{. | I
LI i B |
tF or =] | | < | l
? | B
|.‘-|!(.:. il Y |
9 |I -'.\‘— o i | [
S ) el

Rys. 34

5. W obudowie elektronicznej PAC (2) odfgczy¢
przewody: zerowy (biaty) i linii (czarny)
od SOL - (biaty) i SOL + (czarny) z listwy
zaciskowej (RYs. 35).

Czarny
SOL+

@

Rys. 35

6. Poluzowac uchwyt kabla (19) i catkowicie
wyjac kabel (Rys. 35).

3A5865M



Serwisowanie

7.  Poluzowac srube (13a) z tytu ztgcza mini DIN POI‘IOWhy montaz
elektrozaworu (14a) i odtaczy¢ ja od tacznika
elektrozaworu (14a). Odtgczy¢ zespot Przetozy¢ jeden koniec przewodu przez
przewodow (Rys. 36). uchwyt przewodu (19) i do obudowy PAC (2).

—_

2. Wewnatrz obudowy elektronicznej PAC (2)
pofaczy¢ przewdd zerowy (biaty) z SOL -
(biatym) i przewdd liniowy (czarny) z SOL +
(czarnym) w listwie zaciskowej (RYs. 37).

H31851a

[Czarny

Rys. 36 SOL+

Przewéd
zerowy

Rys. 37

3. Podtaczy¢ ztgcze DIN (13b) do zlacza
elektrozaworu (14a) (Rys. 36).

4.  Dokreci¢ uchwyt przewodu (19) (Rys. 37).

5. Zamontowac uszczelke (3) we wnetrzu
pokrywy PAC (7) (Rys. 34).

6. Zamontowac ostone na obudowie PAC (2).
Sprawdzi¢, czy wszystkie otwory srub
w ostonie i obudowie sg prawidtowo
wyréwnane (Rys. 34).

3A5865M 21



erwisowanie

7.  Zatozy¢ dwie uszczelki okragte (9), podktadki
(25) i $ruby (12), by zamocowac¢ pokrywe na
obudowie PAC (2) (Rys. 38).

020508
Rys. 38

8.  Wyréwnac zespét obudowy elektronicznej
PAC (2) ze wspornikiem (11). Zamontowac
uszczelki okragte (9), podktadki i (25) i sSruby

(12), aby przymocowac wspornik do
obudowy (Rys. 39).

. / 1i32052a

Rys. 39

9.  Dokreci¢ srube (13a) z tytu ztgcza mini DIN
elektrozaworu. (13b) (Rys. 40).

22

H31851a

Rys. 40

10.

11.

Zamontowac uktad PAC w miejscu
przeznaczonym na montaz.

Podfaczy¢ zasilanie. Patrz okablowanie,
strona 5.

3A5865M
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Czesci

€

Poz Nrczesci |Opis llosd

1 ETYKIETA, PAC 1

2 POKRYWA, obudowy 1

3 USZCZELKA 1

5 PLYTA, zespot 1

6 SRUBA, z ptaskim tbem, nr 2, 6
samogwintujgca

7 PODSTAWA, obudowa 1

8 SRUBA, M5 x 0,8 x 40, 2
ztbem typu torx

9 USZCZELNIENIE, 5
uszczelka o-ring

10 ETYKIETA, identyfikacja 1

11 17N859 WSPORNIK, mocowanie 1

12 SRUBA, z plastikowym 5
gwintem, 3,5-25

13 247670 KABEL, zespot 1

Poz Nr czesci | Opis llosd
17N861 ZAWOR, elektrozawoér, 3/8 NPT 1
14 (mod’ele 247676, 247728))
17N933 ZAWOR, elektrozawor, 3/8 NPT 1
(model 24Z677)
16 175037 NAKRETKA, blokujaca 2
17 TLUMIK, 3/8-18 NPT 1
17P579 KABEL, skrecany, formowany 1
(model 247728)
18 PRZEWOD, 6 stop, trojzytowy, 1
18 AWG (modele 247676,
247677)
19 121036 UCHWYT, kabel 2
20A 189930 NAKLEJKA, porazenie pradem 1
25 PODKLADKA, ér. wewn. 3.5, 5

sr.zewn. 11, stal

3A5865M

A Zamienne etykiety, przywieszki i karty
ostrzegawcze dostepne sq za darmo.

1i31937a
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Parametry techniczne

Parametry techniczne
PAC
Minimalne ci$nienie pracy 36 PSI 0,25 MPa, 2,5 bara
Maksymalne cisnienie robocze 145 psi 1.0 MPa, 10 bary
Maksymalny przeptyw powietrza 93 SCFM (2,6m3/min.)
Zasilacz 100-240 V AC (+/- 10%) napiecia linii, elektrozawér 24 V DC
Przewéd zasilania

Model 247676, 242677 6 stop, SJOOW, tréjzytowy,

przewod 18 AWG z tatwymi do montazu koncowkami

Model 247728 Przewéd zasilania z wbudowana wtyczkg NEMA 5-15
Prad 25-60 mA
Pasmo czestotliwosci radiowej 2400-2483,5 MHz
Maksymalna moc nadajnika radiowego

Model 247676, 247677 6,3 mW (8 dBm)

Model 247728 63 mW (18 dBm)
Rozmiar portéw potaczen (wlot, wylot, wyrzut)

Model 247676, 247728 3/8in NPT

Model 242677 3/8 cala BSPP
Zakres temperatur roboczych 14°F do 122°F -10°Cdo 50°C
Zakres temperatury przechowywania | -40°F do 185°F -40°C do 85°C
Maksymalna wysoko$¢ robocza 6560 ft n.p.m. 2000 m n.p.m.
Zakres wilgotnosci pracy 0-80% (bez kondensacji)
Stopien zanieczyszczenia Docelowy wskaznik srodowiskowy: Stopien zanieczyszczenia (2)
Masa 2,44 b 1,11 kg
Zabezpieczenie wlotu IP65
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Schemat otworow montazowych

Schemat otworéw montazowych

2x $ruby #10
(Sruba 5 mm)

219,1 mm
(8,63")
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco na ukiad
sterowania powietrzem pompy (PAC)

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone
jej nazwa, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byly wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco
nie udzielita specjalnej, rozszerzonej lub ograniczonej gwarancji, produkt jest objety 24-miesieczng gwarancjg na naprawe lub
wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe, liczona od daty sprzedazy. Gwarancja
zachowuje wazno$¢ wylacznie w przypadku urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich
uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewfasciwej instalacji czy wykorzystania niezgodnego
Z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy,
niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco
z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwa konstrukgja, instalacja,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni
bezpfatnie wszystkie wadliwe czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli
kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére
moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JE) WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, WYRAZNYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWE)
ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa
do zadnych innych form zados$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski,
zarobki, obrazenia u 0séb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwiagzane
zdochodzeniem praw w zwiazku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciagu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy
innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancja
ich producentow, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczerh w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe
wynikajace z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych
sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje dotyczace firmy Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw s dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢
w celu zlokalizowania najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6928 lub bezptatnie: 1-800-533-9655, Faks: 612-378-3590

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej
odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A5410

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2017, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
WWWw.graco.com
Listopad 2019
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