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Materialu nonemsanai no plakanas, horizontalas betona un asfalta virsmas. Tikai profesionalai
lietosanai.

Standarta sérija - uz prieksu vérsts frézejums
Modelis 25M842 - GrindLazer Standard DC87 G (200 cc / 6,5 zs)
Modelis 25M843 - GrindLazer Standard DC89 G (270 cc / 9 zs)

Profesionala sérija - uz prieksu vérsts frézejums

Modelis 25N667 - GrindLazer Pro DC89 G (270 cc/ 9 zs)

Modelis 25N846 - GrindLazer Pro DC1013 G (390 cc / 13 zs)

Modelis 25N668 - GrindLazer Pro DC1013 DCS (390 cc/ 13 zs ar elektrisko starteri)
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25M842 / 25M843 25N667 / 25M846 25N668

(Cilindri un frézes tiek pardoti atseviski)
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Bridinajumi

Bridinajumi

Turpmakie bridinajumi attiecas uz sis iekartas saliksanu, lieto3anu, zemésanu, apkopi un remontu. Izsaukuma zimes
simbols bridina par visparéjo bistamibu, bet riska simboli attiecas uz proceduru specifiskiem riskiem. Kad sie simboli
redzami $is rokasgramatas teksta vai bridinajuma uzlimés, skatiet informaciju sajos bridinajumos. Produktam raksturigie
riska simboli un bridinajumi, kas nav aprakstiti $aja sadala, nepiecieSsamibas gadijuma var bt noraditi citas 3is
rokasgramatas teksta vietas.

RISKS, KO RADA PUTEKLI UN BUVGRUZI

Slipéjot betonu un citas virsmas ar So iekartu, var rasties putekli, kas satur bistamas vielas. Slipésanas laika

var rasties ari lidojosas cietas dalinas.

Lai samazinatu nopietnu traumu risku:

*  kontrolé&jiet puteklus, lai nodrosinatu atbilstibu visiem piemérojamiem darbavietas noteikumiem;

* lietojiet aizsargbrilles un pareizi uzliktu un parbauditu valdibas apstiprinatu respiratoru, kas izvéléts
atbilstosi putek]u raditajiem apstakliem;

* izmantojiet iekartu tikai vieta ar labu ventilaciju;

* slipésanas iekartu drikst izmantot tikai apmaciti darbinieki, kuri izprot piemérojamos darbvietas
noteikumus.

IERAUSANAS RISKS UN ROTEJOSU DALU APDRAUDEJUMS

Rotéjosas dalas var sagriezt vai noraut pirkstus un citas kermena dalas.

»  Turieties atstatu no roté&josam dalam.

* Nedarbiniet aprikojumu, ja ir nonemti aizsargi vai vaki.

* Lietojot iekartu, nenésajiet valigu apgérbu un rotaslietas; matiem jabat savaktiem.
*  Pirms aprikojuma parbaudes, parvietosanas vai apkopes atslédziet stravas padevi.

APDEGUMA RISKS

Darbibas laika griezé&ji un dzinéjs var k|t loti karsti. Lai izvairitos no nopietniem apdegumiem,
nepieskarieties karstai iekartai. Pagaidiet lidz iekarta ir pilnigi atdzisusi.

> BB

RISKS, NEPAREIZI IZMANTOJOT IEKARTU

Nepareiza izmanto3ana var izraisit navi vai nopietnu savainojumu.

* Neizmantojiet ierici, kad esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu vai alkohola ietekmé.

* Neatstajietdarba vietu, kamériekarta ir pieslégta elektriskajai stravai. Kad aprikojums netiekizmantots,
izsledziet to.

»  Katru dienu parbaudiet iekartu. Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet nolietojusas vai bojatas dalas
tikai pret originalam izgatavotaja rezerves dalam.

* Neizmainiet un neparveidojiet ierici.

* Izmantojiet iekartu tikai tam noltikam, kam ta paredzéta. Lai sanemtu informaciju, vérsieties pie sava
izplatitaja.

*  Nelaujiet bérniem un dzivniekiem uzturéties darba vieta.

»  Saskanojiet ar visiem spéka esosajiem darba drosibas noteikumiem.

*  Nodrosiniet drou darbibas attalumu no citiem darba vieta eso3ajiem cilvékiem.

* |zvairieties no caurulém, stabiem, atvérumiem vai citiem priekSmetiem, kas izvirziti virs darba virsmas.
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Bridinajumi

INDIVIDUALIE AIZSARDZIBAS LIDZEKLI

Stradajot, veicot apkopi vai atrodoties iekartas darbinasanas vieta, jums ir javalka atbilstosi aizsarglidzekli,

lai tie palidzéetu jus aizsargat no nopietnam traumam, tai skaita acu traumam, puteklu vai toksisku

izgarojumu ieelpo3anas, apdegumiem un dzirdes zuduma. So aizsarglidzek|u klasta ir ari talak noraditie

aizsarglidzekli.

*  Aizsargbrilles

*  Aizsargapavi

e Cimdi

* Ausuaizsargs

*  Pareizi uzlikts un parbaudits valdibas apstiprinats respirators, kas izvéléts atbilstosi puteklu raditajiem
apstakliem

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ugunsnedrosi izgarojumi, pieméram, tadi, ko rada skidinataji vai krasas, darba zona var aizdegties vai

eksplodét. Lai nepielautu aizdeg$anos vai eksploziju, rikojieties, ka noradits talak.

* lzmantojiet iekartu tikai vieta ar labu ventilaciju.

* Neuzpildiet degvielas tvertni tad, kad dzinéjs darbojas vai ir karsts; izslédziet dzinéju un laujiet tam
atdzist. Degviela ir uzliesmojos3a viela, un t3, iz$lakstita uz karstas virsmas, var aizdegties vai eksplodét.

* Darba vieta nedrikst bat gruzi, $kidinataji, lupatas un benzins.

* Darbazona glabajiet ugunsdzesibas aparatu.

OGLEKLA MONOKSIDA BISTAMIBA

Izplade satur indigu oglekla monoksidu, kurs ir bez krasas un bez smarzas. Oglekla monoksida ieelpo3ana
var izraisit navi.

* Nedarbiniet nosléegta telpa.
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Sastavdalu identifikacija

Sastavdalu identifikacija

GrindLazer standarta sérijas modeli (25M842 un 25M843)

1i34050b

Komponents

Rokturis

Dziluma saslégsanas svira (rupja ieregulésana)

Blokésanas uzgrieznis (roktura augstuma regulésanai)

Cilindra regulésanas ripa (preciza ieregulésana)

Fikséts priekséjais ritenis (péc izvéles)

Cilindra piekluves panelis

Atstarposanas priekséjais ritenis

I oM M olnNn|® >

Putek|u aizsargloksne

Putek|u slicéja pieslégvieta

Dzingjs

Dzingja ieslégsanas slédzis

Motora drosele

= B I

Dziné&ja izslégsanas poga
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Sastavdalu identifikacija

GrindLazer profesionalas sérijas modeli (25M846 un 25M667)

1340512

Komponents

Rokturis (tikai 25M846)

Cilindra saslégsanas svira

Roktura regulésanas bultskraves

Cilindra regulésanas ripa

Cilindra piekluves panelis

Puteklu aizsargloksne

Putek|u stcéja pieslégvieta

I|lo|m M ol Nn|®®| >

Dzingjs

Dzinégja ieslégsanas slédzis

—

Motora drosele

-~

Dzingja izsleg3anas poga
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Sastavdalu identifikacija

GrindLazer profesionalas sérijas DCS modeli (25N668)

136309

Komponents

Komponents

Rokturis

Akumulators

Stravas sléedzis

Stundu skaititajs/tahometrs

Roktura regulésanas bultskraves

Sakumstavokla poga

DCS vadibas bloks

Nulles poga

m|o|lNn| | >

Elektriskais motora iedarbinasanas
sledzis

Frézésanas dziluma poga

Puteklu aizsargloksne

Pogas uz augsu/uz leju

Putekl|u stcéja pieslégvieta

E<C—|MZI_

Manuala augstuma regulésana

Dzingjs

Motora drosele

X|l=|lxzT|a|™m

Dzinéja izslégsanas poga
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lestatiSana

lestatisana

Roktura regulésana (tikai
25M846 un 25N668 modeliem)

Rokturi ir aprikoti ar augsta blivuma vibracijas slapésanas

materialu, lai samazinatu operatora nogurumu, stradajot

ar masinu. Lai noregulétu rokturus jauna stavokli dazada

auguma lietotajiem, rikojieties sadi.

1. lzmantojot 14 mm (9/16 collas) uzgrieznu atslégu vai
mucinu, atskravéjiet bultskrives abas roktura pusés,
lidz rokturis brivi kustas.

2. Staviet aiz masinas un viegli uzsitiet pa rokturi, lidz
tas sasniedz vajadzigo stavokli.

3. Pieskravéjiet atpakal bultskraves lidz 29-34 Nem
(260-300 Ib), lai rokturi fiksétu.

PIEZIME: Nekad nelietojiet ierici ar valigiem rokturiem.
Bultskravém jabut ciesi nostiprinatam, nodrosinot,
ka rokturis ir fikséts stavokli.

i3358%

Dzinéja izslegsanas poga

Nepareizas darbibas vai nelaimes gadijumiem (pieméram,
masinas operators nokrit vai zaudé lidzsvaru) GrindLazer ir
aprikots ar motora izsléegsanas pogu ar vadu. Piestipriniet
vada galu pie lietotaja jostas vai plaukstas locitavas,
iespiezot klipsi vieta uz pogas, pacelot dzinéja izslégsanas
pogas augsdalu un ievietojot klipsi sprauga. Ja operators
par daudz attalinas no masinas, vads atvienosies no pogas
un masina partrauks darboties. Motoru var ari apstadinat,
nospiezot motora izslégsanas pogu.

ti33604a

Cilindra uzstadisana/nomaina
GrindLazer standarta sérijas
modeliem

Normalas lietoSanas apstaklos cilindrs ir regulari
japarbauda, un var but nepiecieSams to nomainit.
Nomainas laiks mainas atkariba no lietojuma un
slodzes apstakliem.

NepiecieSamie instrumenti

1. 17 mm mucina vai uzgrieznu atsléga

2. Gumijas amurs

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas del,
pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

1. Paceliet cilindra saslégsanas sviru uz augsu, lai frézes
cilindrs atrautos no zemes.

3A6125E



2. No cilindra piekluves panela nonemiet tris sesstira
nostiprinatajskraves, izmantojot 17 mm mucinu vai
uzgrieznu atslégu.

3. Nonemiet cilindra piek|uves paneli (var but
nepiecieSams izmantot gumijas amuru).

4. Izbidiet cilindra mezglu (ievérojiet piesardzibu,
jo tas ir smags).

&= 33592a

5. Kad frézésanas cilindrs ir nonemts, novietojiet to uz
montazas darbagalda.

a. Parbaudiet frézu, starpliku, varpstu, iemavu un
cilindra stavokli.

6. Pirms cilindra novieto$anas atpakal uz seskantainas
varpstas, veiciet talak noraditas darbibas.

a. Parbaudiet, vai visi gultni ir laba darba kartiba.

b. Notiriet netirumus un materialu nosédumus
piedzinas suporta un cilindra iekSpusé.

c. leziediet ar smérvielu visas metala kontaktvietas.

7. Novietojiet un iebidiet cilindru atpakal uz
seSkantainas varpstas.

8. Uzlieciet atpakal cilindra piek|uves paneli (paceliet un
nofikséjiet to vieta) virs seSkantainas varpstas un
pieskravéjiet to.

PIEZIME: Atrai nomainai darba vieta ieteicams izmantot
papildu cilindru, kura ievietotas frézes.

3A6125E

lestatiSana

Cilindra uzstadisana/nomaina
visiem GrindLazer profesionalas
sérijas modeliem

Normalas lieto3anas apstak|os cilindrs ir regulari
japarbauda, un var bat nepiecieSsams to nomainit.
Nomainas laiks mainas atkariba no lietojuma un slodzes
apstakliem. NepiecieSamie instrumenti

1. 9/16 collas mucina vai uzgrieznu atsléga.

2. Gumijas amurs.

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas dél,
pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

1. Modeli, kas nav DCS. Paceliet cilindra saslégsanas
sviru uz augsu, lai frézes cilindrs atrautos no zemes.

~

DCS modeli. Nospiediet sakumstavokla pogu DCS
vadibas bloka, lai paceltu frézésanas cilindru no zemes.

2. No cilindra piekluves panela izskravéjiet Cetras
sesstara skraves ar cilindrisku galvu, izmantojot
9/16 collas mucinu vai uzgrieznu atslégu.

3.  Nonemiet cilindra piek|uves paneli (var bat
nepiecieSams izmantot gumijas amuru).



lestatisana

4. |zbidiet cilindra mezglu (ievérojiet piesardzibu, jo tas
ir smags).

1i33595a

5. Kad frézésanas cilindrs ir nonemts, novietojiet to uz
montazas darbagalda.

a. Parbaudiet frézu, starpliku, varpstu, iemavu un
cilindra stavokli.

6. Pirms cilindra novieto3anas atpakal uz seSkantainas
varpstas, veiciet talak noraditas darbibas.

a. Parbaudiet, vai visi gultni ir laba darba kartiba.

b. Notiriet netirumus un materialu nosedumus
piedzinas suporta un cilindra iekSpusé.

c. leziediet ar smérvielu visas metala kontaktvietas.

7. Novietojiet un iebidiet cilindru atpakal uz
seskantainas varpstas.

8. Uzlieciet atpakal cilindra piekluves paneli (paceliet un
nofikséjiet to vieta) virs seskantainas varpstas un
pieskriavéjiet to.

PIEZIME: Atrai nomainai darba vieta ieteicams izmantot
papildu cilindru, kura ievietotas frézes.

10

Puteklu stuicéja pievienosana

1. Jaizmantojat puteklu siicéju, pievienojiet sliteni
puteklu stcéja pieslégvietai.

[@ ;;>~/>’

1i33597a

2. Piestipriniet puteklu sticéja 3lateni pie ciklona

separatora (papildaprikojums) vai puteklu stcéja
iepludes pieslégvietas.

1i33600a
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lestatiSana

DCS vadibas bloks (tikai DCS modeliem)

DCS vadibas bloka pogam ir divas funkcijas — atra
nospie$ana un ilga nospie3ana. Atra nospiesana apzimé
pogas nospiesanu un atru atlaisanu, savukart ilga
nospiesana apzimé pogas nospiesanu un turésanu
nospiesta stavokli divas vai vairak sekundes.

PIEZIME: “+” (plus) nozZimé “virs seguma virsmas”.

A

“-" (minus) nozimé “zem seguma virsmas”.

Darbibas ekrans

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

[EFTH .. ... +01.2| " [ pamiacinda
THREGET . ... —0.058" Beemm=— Saglabatais

frézésanas dzilums

(@Y S<— roca uzAUGH
(@F Z¢— rocauziew

SAKUMA  NULLES  CUTDEPTH
POZIUA  POGA  BUTTON .
SPOGA 560n

Sakumstavokla poga

Atra nospiesana: Parvieto cilindru uz ta augstako
poziciju.

G(.,.i GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH ..... HOME
TARGET...-0.10"

SAKUMA
POZICIJAS ti35661a
POGA

llga nospiesana: Atver izvélnes ekranu.
€3 GRiNDLAZER DCS CONTROL

LAHMGURGE (724
EMGLISH

SAKUMA
POZICIJAS 3s 1i35661b
POGA

3A6125E

Nulles poga

Atra nospiesana: Parvieto cilindru pie virsmas.

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH.....0.00°
TREGET ... -0, 10"

NULLES
POGA 1i35662a

liga nospiesana: Parprogrammé nulles punktu uz
pasreizéjo cilindra poziciju.

€5 GrinoLAzER™ DCS conTROL
ZERD -t

NULLES
POGA I 2s 1356620
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lestatiSana

Frézesanas dziluma poga

Atra nospiesana: Parvieto cilindru uz frézésanas
dziluma mérka vértibu.

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH.... -0, 10"
TREGET ... -0, 10"

FREZESANAS
DZILUMA POGA i,

llga nospiesana:

- Japie nulles punkta vai virs nulles punkta:
Atver jaunu ekranu, kura var atlasit velamo
frézésanas dzilumu, izmantojot poagas uz
augsu/uz leju.

* Laiizietu, nesaglabajot, atri nospiediet
Frézésanas dziluma pogu.

* Laiizietu un saglabatu, ilgi nospiediet
Frézédanas dziluma pogu.

- Jazem nulles punkta: Parprogrammeé Frézésanas
dziluma vértibu uz pasreizéjo cilindra poziciju.

€5 GrinoLAZER™ DCS CoNTROL
TREGET  -0.02"
EEEEEE 0% EE

FREZESANAS
DZ",UMA POGA I2s 1135663
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Poga ar bultinu uz augsu*

Atra nospiesana: Pace| cilindru par 0,25 mm, 10 mil
(0,01 collam).

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL
DEFTH....-0.097
TAEGET ... 0. 10"

POGA _
UZ AUGSU
h

1i35664a

DEFTH +0.... HOME

THEGET... -0. 107 POGA

UZ AUGSU
2s

1i35664b

Poga ar bultinu uz leju*

Atra nospiesana: Nolaiz cilindru par 0,25 mm, 10 mil
(0,01 collu).

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEPTH.... =0.11"
THRGET...-0.10"

1i35665a

llga nospieSana: Nolaiz cilindru lidz frézéSanas dziluma
mérka vértibai.

DEFTH. vau =0 10"
TARGET . . o~01. 10"

1i35665b

* Rokturu svarsta slédzim ir tadas pasas funkcijas ka
pogam ar bultinu uz leju un uz augsu.

3A6125E



Izvelnes ekrani

Lai paraditu izvélnes ekranus, Darbibas ekrana turiet
nospiestu Sakumstavokla pogu. Lai saglabatu izvélnes
iestatijumus un atgrieztos Darbibas ekrana, turiet

nospiestu Sakuma pozicijas pogu jebkura Izvélnes ekrana.

Lai caurskatitu atlases katra Izvélnes ekrana, izmantojiet
pogas ar bultinam uz augsu un uz leju.

Lai parietu uz nakamo Izvélnes ekranu, atri nospiediet
Sakuma pozicijas pogu.

Izvélnes ekrans #1 - Valoda
Atlasiet vélamo valodu (anglu, spanu, francu, vacu vai
starptautiskie simboli).

LANGUAGE {774
EMGL | SH

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

_ SAKUMA
POZICASPOGA | 35 *

(i GRINDLAZER™ DCS CONTROL
LAMGUAGE (%4
ESPRAOL

1i35718a

Izvélnes ekrans #2 - Mérvienibas
Atlasiet vélamas dziluma mérvienibas (collas, milimetri
vai mil).

(_1 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

SAKUM T
POZICIJAS 35719
POGA

3A6125E

lestatiSana

Izvélnes ekrans #3 - Modela atlase

Jusu GrindLazer modeja nosaukums ir atrodams uz
rokturu panela etiketes. DCS kontrolé atlasiet modeli,
kas atbilst jisu izmantotajam modelim. Tas nodroSina
dziluma radijumu precizitati. Turiet nospiestas pogas uz
leju vai uz augsu, lai caurskatitu visus mode]us.

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

sEL MODEL
HF DCHOl=6 Dos

SAKUMA
POZICIJAS ti35717a
POGA

Izvélnes ekrans #4 - Programmas versija
Parada DCS kontroles programmataras versiju.

€> GrinoLAZER™ DCS CONTROL

SOFTHWARE REY:
0.00.007

SAKUMA
POZICIJAS 1i35720a
POGA
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lestatiSana

Izvélnes ekrans #5 - Klidu kodi

Parada jaunako kladas kodu un kopéjo 3is kludas
konstatésanas reizu skaitu. Caurskatiet iepriek$ejos kladu
kodus, izmantojot pogas uz augsu/uz leju.

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ERR CODE ~ FREQ

SAKUMA
POZICIJAS ti35721a
POGA
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Kladu kodi

EO04: Augsts spriegums

E05: Augsta dzinéja strava

E08: Zems spriegums

E09: Zales sensora klada

E12: Augsta strava (issavienojums)
E31: Sakuma pozicijas pogas klada
E32: Nulles pogas kluda

E33: Frézésanas dziluma pogas kluda
E34: Pogas Uz augsu kluda

E35: Pogas Uz leju kluda

Lai dzéstu kludas kodu, kas paradas Darbibas ekrana:

1. |1ZSLEDZIET DCS stravas slédzi.
2. Novérsiet kludas céloni.
3. |ESLEDZIET DCS stravas slédzi.

PIEZIME: Sikakai informacijai par kladu kodiem un
novérsanu skatiet Remonta rokasgramatu.

3A6125E



Ekspluatacija

Neiedarbiniet iekartu, kamer cilindrs ir saskaré ar zemi.

Pretéja gadijuma operators var zaudét vadibu par
masinu, izraisot ipasuma bojajumus un/vai traumas.

lekartas palaisana

Tikai DCS modeliem
IESLEDZIET DCS vadibas bloka stravas slédzi (dzinéjs

neiedarbosies, ja stravas slédzis ir izslégts). Informaciju par

DCS vadibas bloka iestatisanu sk. DCS vadibas bloks
(tikai DCS modeliem), 11 Ipp.

DCS - DEPTH CONTROL SYSTEM

T

Pirms motora iedarbinasanas veiciet talak noraditas
darbibas.

Visi modeli

* lIzlasiet un izprotiet motora rokasgramatu.

*  Parliecinieties, ka visi aizsargi ir vieta un nostiprinati.

*  Parliecinieties, ka visi mehaniskie stiprinajumi ir
nostiprinati.

*  Parbaudiet, vai nav bojats motors un citas aréjas
virsmas.

3A6125E

Ekspluatacija

Izmantojiet katram darbam piemérotu frézi.
Parliecinieties, ka cilindrs ir lidzsvarots un vai tiek
izmantots pareizs frézes ripu skaits, izmérs un veids.
Parliecinieties, ka cilindra piekluves panelis ir fikséts
un nostiprinats.

Parbaudiet darba vietu, lai noteiktu caurulu, stabu,
gridas stiprinajumu vai citu priekSmetu, kas izvirziti
no darba virsmas, atrasanas vietu. Darbibas laika
izvairieties no Siem priekSmetiem.

Atveriet degvielas tvertnes noslégvarstu un péc tam
novietojiet droseles sviru atras tuksgaitas stavokli.

Parvirziet droseli slégta stavokli.

lestatiet dzinéja jaudas slédzi pozicija “ON"
(IESLEGTS).

Modeli, kas nav DCS. Pavelciet startera auklu.

DCS modeli. Pagrieziet dzinéja atslégu aizdedzes
pozicija.

Kad dzinéjs iedarbinats, parvirziet gaisa varstu uz
atvértu stavokli.

lestatiet drose|varstu vélama stavokli.

Ja motors neiedarbojas

Parbaudiet motoru, vai ir pareizs degvielas limenis.

Parbaudiet aizdedzes sveci. Parliecinieties, vai ta ir
tira un vai ir iestatita atbilsto3a atstarpe. Ja vajadzigs,
nomainiet.

Dzinéja jaudas slédzi dzin&ja priekSpusé pagrieziet
pozicija “ON” (leslégts).

Motors var bt sagazts atpakal. Ja ta ir, laujiet ellai
iztuk3oties péc aizdedzes sveces iznem3sanas.

Ja motors joprojam nedarbojas, skatiet motora
rokasgramatu.

Motors neiedarbosies, ja motora izslegsanas vada
klipsis nav vieta.

PIEZIME: lekartu var parvietot ari tad, ja dzinéjs
nedarbojas, jo nav ritenu bremzu.

15



Ekspluatacija

Materiala frezesana

Nodrosiniet drosu darbibas attalumu no citiem darba
vieta esosajiem cilvékiem. Izvairieties no caurulém,
stabiem, atvérumiem vai citiem priek3metiem,

kas izvirziti virs jasu darba virsmas.

Pirms substrata nonems3anas parbaudiet, vai cilindrs ar
frézi neskaras pret virsmu. Ja ir parmériga vibracija,

ir nepiecieSams vélreiz lidzsvarot frézes iestatijumus,
parbaudit gultnu stavokli un/vai parliecinaties, vai cilindra
piekluves panelis ir nostiprinats.

1. ledarbiniet dzinéju, skatiet 15. Ipp.

2. leslédziet vakuumu, ja to izmantojat.

3. Pievienojiet operatoram dzingja izslégsanas
pogas vadu.

16

4. Parbidiet dzinéja droseli uz vélamo iestatijumu.

1i33607a

5. Standarta modeliem - atslédziet cilindra
saslégsanas sviru un noreguléjiet to ta, lai cilindrs
gandriz pieskaras zemei.

1i33606b

Profesionalas sérijas modeli (tikai modeli, kas nav
DCS). Nolaidiet cilindra saslégsanas sviru pozicija

uz leju.
~

6. Modeli, kas nav DCS. Grieziet cilindra reguléSanas
ripu, lidz cilindrs saskaras ar virsmu un tiek sasniegts
vélamais dzilums.

3A6125E



DCS modeli. DCS vadibas bloka nospiediet Frézésanas
dziluma pogu, lai nolaistu cilindru lidz ieprogrammétajam
frézésanas dzilumam. Sikaku informaciju skatiet

DCS instrukcijas, 19. Ipp.

€3 GrinoLAzZER™ DCS CONTROL

1i35658a

PIEZIME: Lai ieregulétu vélamo frézé3anas dzilumu, var
bat nepieciesami vairaki izméginajuma frézéjumi.

Ja vélaties sagazt masinu, vienmér sagaziet to uz prieksu.
Ja masina tiek sagazta uz aizmuguri, aizdedzes svece tiks
appludinata ar ellu un var tikt bojats motors.

PIEZIME: Lai nodrosinatu vajadzigo frézé$anas dzilumu,
cietakas virsmas labak frézét vairakos piegajienos ar
0,8 mm (1/32 collu) soli.

*  Parliecinieties, ka cilindrs ir novietots ta, lai tikai frézes
gali saskaras ar virsmu, un ka cilindra bloks nenonak
saskaré ar substratu. Tikai frézes galiem ir jaatsitas
pret virsmu.

»  Cilindrs neiztures sadursmi ar substratu. Parak dzili
saskaroties ar nonemamo virsmu, fréze, varpstas,
cilindrs un citas dalas priekslaicigi nodils. Pareizu
dziluma iestatijumu norada salidzino$i maza masinas
vibracija.

*  Parak dzilam griezumam bas slikti rezultati. Méginiet
nonemt materialu vairakos piegajienos, nevis viena
dzila. Vairaki izmeginajumi paradis vislabako,
vispiemérotako frézes iedarbibu. Lai panaktu vélamo
virsmu, darbiniet masinu uz prieksu, aizmuguri un/vai
aplveidigi.

PIEZIME: Masinas novieto3ana virs virsmas daudzos
virzienos, ka ari rokrata noregulésana uz augsu vai uz leju
var palidzét radit vélamos virsmas veidus. Péc vairaku
stundu darba operators pielagosies un spés atrak frézét
materialus ar labakiem rezultatiem.

PIEZIME: Dzinéjam nevajadzétu darboties. Darbiniet
dzingju pilna atruma un noreguléjiet ta atrumu virziena
uz prieksu atbilstosi veicamajam darbam. Cietakas betona
virsmas ir jafrézé lénak neka asfalts vai citas mikstakas
virsmas.

3A6125E

Ekspluatacija

Frezésanas cilindra mezgli

APDEGUMA RISKS

Péc lietosanas izvairieties pieskarties cilindram vai
darboties ar cilindru, lidz tas ir pilnigi atdzisis.

Atskirigiem lietoSanas veidiem ir iespéjams izmantot
dazadas cilindra konfiguracijas. Lai skatitu instrukcijas par
dazadu cilindra konfiguraciju montazu, apmeklégjiet vietni
Visit www.graco.com/drumassembly.

Karbida triecientipa frézes mezgls

Pakapeniski noreguléjiet dzilumu, lai notiritu markéjuma
[iniju (ir jAnonem seguma virsmas vismazaka kartina).

Karbida frézmasinas frezes mezgls

Vislabakie dzilas frézésanas rezultati ir sasniedzami, veicot
vairakus planus frézéjumus. Viens atsevisks frézéjums
nedrikst bat dzilaks par 0,8 mm (1/32 collas), jo pretéja
gadijuma var rasties stienu un frézu bojajumi.

Dimanta asmenu mezgls (tikai GrindLazer
profesionalas sérijas modeliem)

Dimanta asmenus ir paredzéts atdzesét ar gaisa plusmu
visapkart asmenim. Ik péc 10-15 sekundém paceliet
asmeni no frézéjuma, tad paris sekundes darbiniet pilna
atruma, lai novérstu parlieku sasilsanu, kas var bojat
asmenus.

Tikai profesionalas sérijas modeliem (modeliem, kas
nav DCS). Katra cilindra regulésanasripas (D) iedala maina
frézésanas cilindra dzilumu par 0,25 mm (0,010 collu).

G 0,25 mm
" __110mil (0,010")

=
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www.graco.com/drumassembly

Ekspluatacija

Materiala frezesanas aptu resana 3. Nospiediet dzingja apturésanas pogu un pagrieziet
dzinéja jaudas slédzi pozicija “OFF” (izslégts).

1. Modeli, kas nav DCS. Paceliet cilindra saslégsanas S
)

L

sviru uz augsu, lai cilindrs batu atrauts no zemes.

1i33614a

DCS modeli. Pagrieziet DCS vadibas bloka stravas slédzi
pozicija “OFF” (izslégts).

ti33610a

DCS modeli. Lai paceltu cilindru no zemes, DCS vadibas 4.

) N _ Péc masinas atdzisanas notiriet visu tas arpusi.
bloka nospiediet Sakumstavokla pogu.

Parbaudiet, vai nav nodilusu vai bojatu detalu,
un veiciet nepieciesamas Apkope, kas minétas sada

2. Parbidiet dzinéja droseli uz zemu iestatijumu. 21.Ipp.

1i34052a
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DCS instrukcijas

Katru reizi, kad tiek ieslégts DCS vadibas bloks,
DCS piedzina atgriezas sakumstavokli.

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

FIMOIMHG HOME. ..

1i35722a

Kad DCS vadibas bloks atrod sakumstavokli, parbaudiet,
vai ir atlasits pareizais modelis, ka ari jasu vélama valoda
un mérvienibas. Instrukcijas par $o iestatijumu mainu

ir atrodamas lzvélnes ekrani, 13. Ipp.

Nulles punkta iestatiSana:

Kamér dzingjs ieslégts, nolaidiet cilindru, nospiezot Pogu
ar bultinu uz leju, lidz dzirdat, ka frézes nonak saskarsmé
ar seguma virsmu. Turiet Nulles pogu nospiestu

2 sekundes. Jasu nulles punkts tagad ir saglabats.

PIEZIME: Frézé$anas dziluma mérka vértiba ir balstita uz
Nulles punktu. Ja cilindrs ir nodilis vai ir ticis nomainits,
parprogrammeéjiet nulles punktu.

(ﬂi GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH v ee.. 0.00"
TARGET ... -0. 10"

NULLES
POGA 1i35662a

3A6125E

Ekspluatacija

Frézésanas dziluma meérka vértibas iestatiSana:
Atri nospiediet Nulles pogu, lai parvietotu cilindru pie

seguma virsmas. lestatiet frézésanas dziluma mérka
vértibu:

1. atri nospiezot pogu ar bultinu uz leju tik daudz reizes,
cik nepiecieSams, lai sasniegtu mérka vértibu. Tad ilgi
nospiediet Frézésanas dziluma pogu, lai saglabatu
mérka vértibu.

PIEZIME: ST metode nolaidis frézésanas cilindru pie
seguma virsmas, kamer jus iestatat frézésanas
dzilumu.

VAI

2. No nulles punkta ilgi nospiediet Frézésanas dziluma
pogu, lidz atveras jauns ekrans. Izmantojiet pogu ar
bultinu uz leju, lai ievaditu vélamo frézésanas
dziluma mérka vértibu. Tad ilgi nospiediet Frézésanas
dziluma pogu, lai saglabatu mérka vértibu un
atgrieztos Darbibas ekrana.

PIEZIME: ST metode neparvieto frézésanas cilindru,
kameér jas iestatat frézésanas dziluma mérka vértibu.

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL
TRAREGET ... -0.00"

FREZESANAS
DZILUMA POGA

TREGET  -0.02"
EEEEEE o0 28

FREZESANAS
DZ",UMA POGA 12s 35723
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Ekspluatacija

DCS kontrole tagad ir gatava slipésanai/irdinasanai. llgi
nospiediet roktura svarsta slédzi, lai nolaistu cilindru lidz
frézé3anas dziluma mérka vértibai. Atri nospiediet slédza
pogu uz leju vai uz augsuy, lai darba laika noregulétu
frézésanas dzilumu. Kad frézésana pabeigta, ilgi
nospiediet slédzi, lai paceltu cilindru sakumstavokli.

PIEZIME: Nulles punkts un frézé3anas dzilums ir atkarigs
no sakumstavokla. Regulari parkalibréjiet savu DCS
vadibas bloku, nospiezot Sakumstavokla pogu vai ilgi
nospiezot roktura svarsta slédzi uz augsu.

PIEZIME: Ja jebkura poga tiek nospiesta, kamér cilindrs
parvietojas uz nulles poziciju vai frézésanas dziluma
pozciju, tad komanda tiks apturéta, un cilindra
parvietosanas tiks izbeigta, lidz tiek nospiesta kada

cita poga.

Manuala augstuma noregulésana

Ja DCS kontroli nevar lietot (izladéjies akumulators, u.c.),
cilindra augstumu var noregulét, izmantojot Manualas
augstuma noregulésanas funkciju.

1. lznemiet drosinataju no drosinataju turekla, kas
atrodas pozitivas akumulatora spailes tuvuma.
Tas pasargas akumulatoru no bojajumiem.

1i36012a

2. lzmantojiet 6mm sesstira atslégu, lai nonemtu vitnes

tapu lineara izpildmehanisma augspuseé.

20

levietojiet 6 mm sesstira atslégu porta, no kura tika
iznemta vitnes tapa.

- Viens se$stlra atslégas apgrieziens izraisa 3 mm,
125 mil (1/8 collas) iestatijuma mainu pie
frézesanas cilindra.

- Grieziet pulkstenraditaja virziena, lai cilindru
nolaistu; grieziet pretéja virziena, lai cilindru
paceltu. Maks. grieSanas atrums 1 apgrieziens
sekundeé. Nelietojiet elektriskos darbarikus
pie manuala augstuma noregulésanas porta.

4. Kad vélamais dzilums ir sasniegts, atkal uzstadiet

vitnes tapu, lai novérstu adens un puteklu iek|G3anas
iespéju.

3A6125E



Apkope

ANVNVNVAY

Péc lieto3anas izvairieties pieskarties dzinéjam un
cilindram, lidz tie ir pilnigi atdzisusi. Lai izvairitos no
nejausas iedarbinasanas, pirms iekartas apkopes
atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

Lai nodrosinatu pareizu darbibu un GrindLazer ilgstosu
kalposanu, jarikojas, ka noradits talak.

PIRMS LIETOSANAS

*  Vizuali parbaudiet, vai masina nav bojata un
savienojumi nav valigi.

* Parbaudiet dzingja ellas limeni (skatiet dzinéja
rokasgramatu).

»  Parbaudiet cilindra iemavas un frézes.

*  Parbaudiet, vai cilindrs nav nevienmérigi nodilis.

KATRU DIENU

*  Parbaudiet visus stiprinajumus un no jauna
pievelciet tos.

*  Notiriet no masinas arpuses putek|us un bavgruzus
(NEIZMANTOJIET augstspiediena mazgasanas vai
tinsanas iekartas).

*  Parbaudiet, vai putek|u aizsargloksnes nav bojatas.
Bojatas aizsargloksnes ir jasalabo vai janomaina, lai
nodrosinatu optimalu putek|u un netirumu izolaciju.

* Parbaudiet dzingja ellas limeni un papildiniet to,
ja nepiecieSams.

*  Parbaudiet un piepildiet degvielas tvertni.

*  Nonemiet gaisa filtra vaku un iztiriet elementu.
Nomainiet elementuy, ja tas ir nepieciesams.
Nomainamos elementus var iegadaties pie jasu
vietéja dzinéju izplatitaja.

Profesionalas sérijas modeliem.

* leellojiet griezéjgalvas izcilna sviru un apakséjo
savienojumu (tikai modeliem, kas nav DCS).

3A6125E

Apkope

PEC PIRMAJAM 20 DARBIBAS STUNDAM

* Nolejiet dzingja ellu un ielejiet tiru ellu.
Pareizo viskozitati skatiet dzinéja rokasgramata.

PEC KATRAM 40-50 DARBIBAS STUNDAM

* Nomainiet dzingja e|lu (skatiet dzinéja
rokasgramatu).

* leellojiet ritena gultnus.

e Parbaudiet un nomainiet cilindru iemavas un
varpstas.

PEC VAJADZIBAS

*  Parbaudiet piedzinas siksnu un péc vajadzibas
pievelciet vai nomainiet to.

Papildinformaciju par motora apkopi skatiet motora
rokasgramata.
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DCS vadibas bloka komandu tulkojumi

DCS vadibas bloka komandu tulkojumi
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DCS vadibas bloka komandu tulkojumi

English Espaiiol Francais Deutsche Starptautisks

W |
|
) mEmEN
FREQUENCY FRECUENCIA FREQUENCE ANZHAL izl
H N
|
1i357%a

| | | | ||

HIGH CURRENT ALTA CORRIENTE “LEVE HOHER STROM H. .“"'“.E.“.E.'
COURANT ELEVE S e
| | | | |

LOW VOLTAGE

BAJOVOLTAJE

BASSE TENSION

NIEDERSPANNUNG

HIGH VOLTAGE

ALTO VOLTAJE

HAUTE TENSION

HOCHSPANNUNG

HALL SENSORS

SENSORES DE HALL

CAPTEURS DE HALL

HALL-SENSOREN

1357%a

HOME BUTTON

BOTON DE INICIO

BOUTON DE DEBUT

START KNOPF

g

ZERO BUTTON

BOTON CERO

BOUTON ZERO

NULLTASTE

10358002

CUT BUTTON

BOTON DE CORTAR

BOUTON DE COUPE

SCHNITT TASTE

1i35801a

UP BUTTON

BOTON ARRIBA

BOUTON HAUT

NACH OBEN TASTE

1358022

DOWN BUTTON

BOTON DE ABAJO

BOUTON BAS

NACH UNTEN TASTE

135803

3A6125E
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Remonts

Cilindra nomaina GrindLazer
standarta sérijas modeliem

Normalas lieto3anas apstaklos cilindrs ir regulari
japarbauda, un var bt nepiecieSams to nomainit.
Nomainas laiks mainas atkariba no lietojuma un
slodzes apstakliem.

NepiecieSamie instrumenti

1. 17 mm uzmava vai uzgrieznu atsléga.

2. Gumijas amurs.

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas de|,

pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

1. Paceliet cilindra saslég3anas sviru uz augsu, lai frézes

cilindrs atrautos no zemes.

2. Nocilindra piekluves panela nonemiet tris se$stdra
nostiprinatajskraves, izmantojot 17 mm mucinu vai
uzgrieznu atslégu.

3. Nonemiet cilindra piekluves paneli (var bat
nepiecieSams izmantot gumijas amuru).

24

4. Izbidiet cilindra mezglu (ievérojiet piesardzibu,
jo tas ir smags).

@ 1i33592a

5. Kad frézésanas cilindrs ir nonemts, novietojiet to uz
montaZzas darbagalda.

a. Parbaudiet frézu, starpliku, varpstu, iemavu un
cilindra stavokli.

Pirms cilindra novieto3anas atpakal uz seSkantainas
varpstas, veiciet talak noraditas darbibas.

a. Parbaudiet, vai visi gultni ir laba darba kartiba.

b. Notiriet netirumus un materialu nosédumus
piedzinas suporta un cilindra iekSpusé.

c. leziediet ar smérvielu visas metala kontaktvietas.

7. Novietojiet un iebidiet cilindru atpakal uz
seskantainas varpstas.

8. Uzlieciet atpakal cilindra piekluves paneli (paceliet un
nofikséjiet to vieta) virs seSkantainas varpstas un
pieskravéjiet to.

PIEZIME: Atrai nomainai darba vieta ieteicams izmantot
papildu cilindru, kura ievietotas frézes.

Cilindra nomaina visiem
GrindLazer profesionalas sérijas
modeliem

Normalas lieto$anas apstaklos cilindrs ir requlari
japarbauda, un var bt nepiecieSams to nomainit.
Nomainas laiks mainas atkariba no lietojuma un slodzes
apstakliem. NepiecieSamie instrumenti

1. 9/16 collas mucina vai uzgrieznu atsléga.

2. Gumijas amurs.

3A6125E
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Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas dél,
pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

1. Paceliet cilindra saslégsanas sviru uz augsu, lai frézes
cilindrs atrautos no zemes.

~

2. No cilindra piekluves panela izskravéjiet Cetras
sesdstlra skraves ar cilindrisku galvu, izmantojot
9/16 collas mucinu vai uzgrieznu atslégu.

3. Nonemiet cilindra piekluves paneli (var but
nepiecieSams izmantot gumijas amuru).

4. Izbidiet cilindra mezglu (ievérojiet piesardzibu,
jo tas ir smags).

e 133595

5. Kad frézésanas cilindrs ir nonemts, novietojiet to uz
montazas darbagalda.

a. Parbaudiet frézu, starpliku, varpstu, iemavu un
cilindra stavokli.

6. Pirms cilindra novieto3anas atpakal uz seskantainas
varpstas, veiciet talak noraditas darbibas.

a. Parbaudiet, vai visi gultni ir laba darba kartiba.

b. Notiriet netirumus un materialu nosédumus
piedzinas suporta un cilindra iek3pusé.

3A6125E
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c. leziediet ar smérvielu visas metala kontaktvietas.

7. Novietojiet un iebidiet cilindru atpakal uz
seSkantainas varpstas.

8. Uzlieciet atpakal cilindra piek|uves paneli (paceliet un
nofikséjiet to vieta) virs seskantainas varpstas un
pieskravéjiet to.

PIEZIME: Atrai nomainai darba vieta ieteicams izmantot
papildu cilindru, kura ievietotas frézes.

Siksnas nomaina (standarta
sérijas modeliem)
Normala lietojuma apstakl|os var bat nepieciesama siksnas

nospriego$ana vai nomaina. Nomainas laiks ir atkarigs no
lietojuma un siksnas noslodzes faktoriem.

Nomaina ir vienkarsa, un tas veik$anaiir nepieciesami dazi
rokas instrumenti.
1. 17 mm uzgrieznu atslégas.

1/2 collas mucina vai uzgrieznu atsléga.

2
3. 13 mm mucina vai uzgrieznu atsléga.
4

Gumijas amurs.

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas dél,
pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

1. Parliecinieties, vai ir uzstadits cilindra piek|uves
panelis. Tas nodrosina, ka piedzinas gali ir pareizi
novietoti apkopes veiksanai.

2. Notiriet iekartas arpusi, lai varétu atrast visas
attiecigas detalas.

3. Izmantojot 17 mm mucinu vai uzgrieznu atslégu,
izskravéjiet abas sesstura bultskraves, ar kuram
siksnas parsegs ir piestiprinats iekartas sanam.
Nonemiet parsegu un nolieciet to mala.

1i33680a
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4. lzmantojot 1/2 collas mucinu vai uzgrieznu atslégu, 8.
atskravéjiet valigak (nenonemot) visus cetrus
uzgrieznus ar neilona fiksatoru, kas fiksé dzinéju,
lidz dziné&ju var brivi bidit.

1i33681a

5. Atbidiet dzinéju pietiekami talu, lai varétu nonemt un
péc vajadzibas nomainit siksnas.

6. Uzlieciet jauno siksnu vispirms uz vienas gropes,
augséja vai apakseja skriemeli, tad uz otras.

7. lzmantojot taisno malu, novietojiet to par apakséja
skriemela aréjo virsmu un gar augséjo skriemeli.
Lai nodrosinatu ilgu siksnas kalposanas laiku,
skriemeliem jabat tiesi vienam virs otra.
Ja nepiecieSams, pirms siksnas nospriegosanas
noreguléjiet tos.

PIEZIME: Var bt nepieciesams nonemt siksnas aizsarga
atbalsta kronsteinu, lai izlidzinatu taisno malu uz
skriemeliem. Dariet to, izmantojot 13 mm mucinu vai
uzgrieznu atslégu.

1i33699b
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Parliecinieties, vai skriemeli ir pareizi izlidzinati,
pievelciet visu un vélreiz parbaudiet skriemelu

novietojumu.

”ll”UJl“U“HUI\”H”J[U”U“WU"U”Ull\”U|

Jl\”U”U”lI”UHUHll
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Siksnas nomaina (visiem
profesionalas sérijas modeliem)

Normala lietojuma apstaklos var bit nepiecieSsama siksnas
nospriego$ana vai nomaina. Nomainas laiks ir atkarigs no

lietojuma un siksnas noslodzes faktoriem.

Nomaina ir vienkarsa, un tas veiksanaiir nepieciesami dazi

rokas instrumenti.
1. Divas 9/16" uzgrieznu atslégas.

2. 3/4 collas uzgrieznu atsléga.

3. 3/8 collas atvérta gala uzgrieznu atsléga.
4. Galdnieka uzsturis vai taisna mala.

5. lzsmidzinama smérviela.

6. Aizdedzes sveces uzgrieznu atsléga.

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas dél,

pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

1. Parliecinieties, vai ir uzstadits cilindra piekluves
panelis. Tas nodrosina, ka piedzinas gali ir pareizi
novietoti apkopes veikSanai.

2. Notiriet iekartas arpusi, lai varétu atrast visas
attiecigas detalas.

3. Izmantojot 3/4 collas uzgrieznu atslégu, nonemiet
abus kupoluzgrieznus, ar kuriem siksnas parsegs ir
piestiprinats iekartas sanam. Nonemiet parsegu un
nolieciet to mala.

';' “\.\/.“ J
337160

3A6125E

5.

10.

Remonts

lee|lojiet dzinéja plaksnes (siksnas nospriegosanas)
celamskravi iekartas priekSpusé ar izsmidzinamu
smérvielu.

Izmantojiet 9/16 collas uzgrieznu atslégu, lai
atskravetu valigak celamskraves aizturuzgriezni.

Izmantojot 3/8 collas atverta gala uzgrieznu atslégu,
skravéjiet dzinéja plaksnes celamskravi atpakal
garaja sesstura uzgriezni zem tas. Skruvéjiet to lidz
galam, lidz sajatat pretestibu.

4.,5.,6. DARBIBA

Atskravéjiet valigak (nenonemot) visas Cetras skraves
(2 katra pusé), kas nostiprina dziné&ja stiprinajuma
plaksni pie galvena iekartas ramja.

Atskraveéjiet valigak visas Cetras skraves, kas dzinéju
piestiprina pie dzinéja plaksnes. Péc tam, kad visas
Cetras skrives ir pietiekami atskrivétas, bidiet
dzinéju atpakal lidz galam. Tas atbrivos siksnu
pietiekami, lai to varétu nonemt.

1i33703a

Nogrieziet vai nonemiet siksnu no skriemeliem.

Lai siksnu nonemtu, vispirms nonemiet to no vienas
gropes un péc tam no otras no augs$éja un apakséja
skriemela.

Uzlieciet jauno siksnu vispirms uz vienas gropes,
augséja vai apakséja skriemeli, tad uz otras.
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11. Izmantojot taisno malu, novietojiet to par apakséja
skriemela aréjo virsmu un gar augséjo skriemeli.
Lai nodrosinatu ilgu siksnas kalposanas laiku,
skriemeliem jabat tiesi vienam virs otra.
Ja nepiecieSams, pirms siksnas nospriegosanas
noreguléjiet tos. Pievelciet visas Cetras skraves,
kas nostiprina dzinéja stiprinajuma plaksni ramim.

O

.
i33704a

12. Péc uzstadisanas, izmantojot 3/8 collas atvérta gala
uzgrieznu atslégu, atskravéjiet siksnas nostiepsanas
celamskravi zem dzinéja plaksnes, lai nostieptu
siksnas vélamaja sprieguma. Parlieku
nenostiepiet siksnu.

13. Péec tam, kad ir sasniegts pareizais spriegojums,
pievelciet priek3éjas dzinéja plaksnes stiprinajuma
skravi siksnas pusé ar 9/16 collas uzmaucamu
uzgrieznu atsléegu.

1i33705a

13. DARBIBA

28

14. No iekartas priek$puses parbaudiet dzinéja plaksnes
un iekartas salagojumu. Siksnu pievilk3ana ar
celamskravi médz izraisit dzinéja plaksnes labas
puses pacelSanos augstak par kreiso pusi. Nospiezot
uz leju priekséjo labo pusi, jas varat izlidzinat plaksni,
un péc tam pievelciet priekséjo labo skravi,
lai nostiprinatu plaksni limeni.

| ]

|
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15. Pievelciet aizmugures stiprinajuma bultskraves ar
divam 9/16 collas uzgrieznu atslégam.

16. Lai novérstu motora plaksnes celamskravi saturosa
uzgriezna grieSanos, pievelciet to ar 9/16 collas
uzgrieznu atslegu.

'/ s,
"~ DARBIBA
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17. Novietojiet atpakal siksnas parsegu, izmantojot
3/4 collas uzgrieznu atslégu.

/ o 4
L 337082

Siksnas regulésana

Ja iekartai verojamas priekslaiciga siksnas nodiluma,
plisuma vai ar skriemeliem saistitas problémas, iemesls var
bat siksnas nepareiza pielidzinasana vai parmérigs
nospriegojums. Lai nodrosinatu siksnu izturibu,

visi skriemeli ir janovieto tiesi viens virs otra.

1. Izmantojiet garu plaknuli (galdnieka uzstari),
lai parbauditu salagojumu siksnas spriegojuma vai
nomainas laika.

2. Novietojot plaknuli pret apakséja skriemela aréjo
virsmu, uzstra mala atdursies pret augséja (dzingja)
skriemela aréjo virsmu. Ja plaknulis nesaskaras ar
dzinégja skriemela visu virsmu, parvietojiet dzinéja

skriemeli uz iek3u vai uz aru, lai panaktu izlidzinasanu.

3. Nomainot skrieme]us (augs$éjo vai apakséjo),
parliecinieties, ka skriemelis tiek novietots tada pasa
plakné ka sakotnéjais, lai nodrosinatu salagojumu.

3A6125E
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Gultnu nomaina (standarta
seérijas modeliem)

NepiecieSamie instrumenti:

1. 16 mm mucina vai uzgrieznu atsléga

2. 1/2 collas mucina vai uzgrieznu atsléga

3. 9/16 collas mucina vai uzgrieznu atsléga
4. 13 mm mucina vai uzgrieznu atsléga

5. Plakana gala skravgriezis

6. Amurs vai gumijas amurs

7. 6 mm sesst. atsléga

o}

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas dél,
pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

Sekojiet noradijumiem, lai nonemtu cilindru un siksnu no
iekartas, skat. Cilindra nomaina GrindLazer standarta
serijas modeliem, 24. Ipp. Nolieciet cilindra piekluves
paneli mala, lai nonemtu gultna korpusu vélak.

1. Izmantojiet skravgriezi, lai izlidzinatu cilnes, kas
nostiprina fiksacijas uzgriezni pie apaks$éja skriemela.

2. Nonemiet varpstas blokéSanas uzgriezni, uzliekot
skrdvgriezi uz viena no cilniem un sitot pa to ar
amuru vai gumijas amuru. Nonemiet skriemeli no
varpstas.

PIEZIME: Blokésanas uzgrieznim ir kreisa virziena vitne,
tadél, lai atskravétu, ir jagriez pulkstenraditaja virziena.

1. DARBIBA

2. DARBIBA

ti33709a
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3.

4. Nocilindra piekluves panela nonemiet gultnu
korpusu, izmantojot 13 mm mucinu vai uzgrieznu

Kad skriemelis ir nonemts, gultnu mezglu 3aja pusé Gultnu nomaina (visiem

var nonemt, izmantojot 6 mm sesstira atslégu.

1i33710a

atsléegu.

ti33711a
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levietojiet jauno piedzinas gultnu mezglu cilindra
korpusa un pievelciet skraves. levietojiet piedzinas
varpstas atslégu atslégas slota. Pievelciet bloké3anas
uzgriezni uz varpstas.

Novietojiet apakséjo skriemeli uz varpstas.
Uzslidiniet frézésanas cilindru uz varpstas.

Uzstadiet jaunu durtinu gultni cilindra piekluves

profesionalas sérijas modeliem)
NepiecieSamie instrumenti:

1. 7/16 collas mucina vai uzgrieznu atsléga

2. 1/2 collas mucina vai uzgrieznu atsléga

3. 1 collas atvérta gala uzgrieznu atsléga

4. 3/16 collas sesstura atsléga

5. 5/32 collas se$stira atsléga

6. 1/8 collas sesstara atsléga

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas de|,
pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

1. Pagaziet iekartu uz PRIEKSU un novietojiet 1 collas
uzgrieznu atslégu uz seskantainas varpstas,
lai novérstu tas rotaciju.

- _=v

1i33712a

panelim, izmantojot visas 4 bultskraves. Uzlieciet
atpakal cilindra piekluves paneli. 2. Nonemiet centra skravi, izmantojot 1/2 collas

mucinu.

Nomainiet siksnu un siksnas aizsargu (skatit 25. Ipp.).

3A6125E



3. Skriemela nonemsana.

a. lzskravéjiet atlikusas 3 skraves, izmantojot
7/16 collas mucinu, un ievietojiet tas ar rokam
vitnotajas atveres, ka paradits talak (3B).

ti33713a

b. Kad visas 3 skruves ir ieliktas, ar mucinu saciet tas
VIENMERIGI skravét, lai iemava vienmérigi
izbiditos. Kad iemava ir izbidita, nonemiet
skriemeli un atslégu.

ti33714a

3A6125E

4,

5.

10.

1.
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Izbidiet varpstu, nonemot abas regulésanas skraves,
kas to fiksé, izmantojot 3/16 collas se$stlra atslégu.

1337152

Nonemiet gultnu mezglus iekartas abas pusés,

izmantojot 9/16 collas mucinu.

| T @)

, ©
%

Uzmontéjiet jaunus gultnu mezglus abas iekartas
pusés. Pievelciet bultskrives.

Bidiet varpstu lidz galam piedzinas gultni (ta, lai ta
batu pilniba ievietota cilindra piekluves panela
gultni) un nostipriniet to, izmantojot abas
regulésanas skraves (ar vitnu fiksatoru).

levietojiet piedzinas varpstas atslegu atslégas slota.

Uzmontéjiet apakséjo skriemeli uz varpstas.

levietojiet visas 4 bultskrives apakséja skriemeli un
pievelciet tas.

Nomainiet siksnu un siksnas aizsargu (skatit 27. Ipp.).
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Dimanta (atrgaitas) komplekta uzstadisana (tikai profesionalas serijas
modeliem)

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas dél,

pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

Atrgaitas komplektu izmanto tikai ar dimanta cilindra
mezglu.

ti33717a

1. No triecientipa (maza atruma) uzstadijuma iekartas
nonemiet siksnas aizsargu, siksnu un abus
skriemelus.

32

Nolieciet dzingja skriemeli mala un novietojiet
apakseéjo skriemeli uz dzineja varpstas (nepieciesama
iemava ir ieklauta atrgaitas komplekta).

Novietojiet jauno skriemeli un iemavu (komplekta
ieklauto) uz piedzinas varpstas.

Pirms skriemelu pievilksanas ar iemavam, uzlieciet
jauno siksnu (komplekta ieklauto) uz skriemeliem.

Salagojiet skriemelus, izmantojot plaknuli, un
pievelciet tos ar iemavam. Izmantojiet vitnu fiksatoru
visam skriemelu reguléSanas skravém.

Uzmontéjiet siksnas aizsargu.

3A6125E



Problemu noversana

1\ /&

lo}

Lai izvairitos no traumam nejausas iedarbinasanas dél,
pirms ierices apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu.

Problému novérsana

Probléma

Célonis

Risinajums

Frézes nodilst
nevienmérigi/priekslaicigi

Cilindrs ir parak zemu

Paceliet cilindru

Materialu uzkrasanas

Iztiriet frézes

Frézes ir parak ciesas

Nonemiet dazas starplikas vai frézes no varpstam

Nepareizas frézes attiecigajam lietojumam

Skatit 17X074 (virsmas profila diagramma)

Frézu varpstas
nevienmériga/priekslaiciga
salGsana

Cilindrs ir parak zemu

Paceliet cilindru

Nodilusas gala plaksnes vai iemavas

Nomainiet gala plaksnes un/vai iemavas

Nodilusas varpstas

Nomainiet varpstas

Uzstadita nepareiza fréze

Skatiet pareizu uzstadisanu vietné
www.graco.com/drumassembly

Vairak neka 40 stundu ilgs kalposanas laiks

Nomainiet varpstas un iemavas

Cilindrs priekslaicigi nodilst
vai plaisa

Cilindrs skar zemi

Paceliet cilindru

Varpstas un iemavas nav nomainiti 40 stundu
laika

Nomainiet varpstas un iemavas

Parmériga vibracija

Nodilis gultnis

Nomainiet nodiluso gultni

Nodilusi sesstra iemava

Nomainiet sesSstlira iemavu

Nodilusi piedzinas varpsta

Nomainiet piedzinas varpstu

Nepareizs frézes uzstadijums

Skatiet pareizu uzstadisanu vietné
www.graco.com/drumassembly

Cilindrs saskaras ar zemi

Paceliet cilindru

Riteni ir nodilusi

Nomainiet ritenus

Masina darbojas nepareizi,
ar lécieniem

Cilindrs skar zemi

Paceliet cilindru

Parak mazs apgriezienu skaits

Palieliniet dzin&ja apgriezienu skaitu

Virsma ir loti nevienmériga

Parvietojiet uz vienmérigaku virsmu

Piedzinas siksna nodilst
priekslaicigi

Skriemelis nav novietots pareizi

Salagojiet skriemelus/siksnu. Sk. 29. Ipp.

Nepareiza siksna

Nomainiet pret pareizu siksnu

Cilindrs nonak saskaré ar virsmu

Paceliet cilindru

Cilindra ieslégsanas svira
nepacelas/nenolaizas (tikai
modeliem, kas nav DCS)

Cilindra regulésanas ripa ir iestatita parak
augstu vai zemu.

Paceliet vai nolaidiet cilindra regulésanas ripu

Cilindra regulésanas ripa
negriezas

Vitnes ir netiras vai nav ieellotas.

Notiriet un ieellojiet vitnes

Savienojums var bat saliekts

Nomainiet savienojumu

Nevienmérigs frézéjums

Frézéjums parak dzil3

Paceliet cilindru

Aizmuguréja ritenu daksa ir saliekta

Nomainiet aizmuguréjo ritenu dak3u

3A6125E
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www.graco.com/drumassembly
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Problému novérsana

Tikai DCS modeliem

Probléma

Célonis

Risinajums

DCS vadibas bloks
neieslédzas

Izdedzis drosinatajs DCS stravas padeves vada.

Nomainiet drosinataju DCS stravas padeves
vada.

Stravas slédzis ir izslégts vai bojats.

lesledziet stravas slédzi. Ja stravas slédzis
ir bojats, nomainiet to.

Akumulators ir izladéjies.

Uzladéjiet akumulatoru.

DCS vadibas bloka panelis ir bojats.

Nomainiet DCS vadibas bloka paneli.

DCS vadibas bloks
darbojas isu bridi, tad
izsledzas

Dzinéjs neuzladé akumulatoru. Akumulatora
spriegums ir 14,0-15,0 VDC, kad dzinéjs darbojas ar
visaugstakajiem apgriezieniem un pareizi uzlade.

Parbaudiet dzingja uzlades spoli, sprieguma

korektoru/regulatoru un drosinataju dzinéja

aizdedzes karba. Ja nepiecieSsams, nomainiet
vai salabojiet.

DCS vadibas bloks ir
ieslégts, bet pievads
un/vai cilindra korpuss
nekustas.

Pievads ir atvienots no DCS vadibas bloka.

Parbaudiet visus savienojumus.

DCS vadibas bloka slédzis ir nospiests vai bojats.

Parbaudiet, vai neviens slédzis nav iespradis.
Ja sledzi ir bojati, nomainiet tos.

Pievada stienis ir iespradis.

Manuali pakustiniet pievada stieni,
izmantojot manualas augstuma regulésanas
funkciju. Iznemiet skraves aizbazni pievada
augsa, tad izmantojiet 6 mm seskansu
atslégu, lai iznemtu stieni.

Pievads vai DCS vadibas bloka panelis ir bojats.

Skat. shému 37. Ipp.

Akumulatora uzlades limenis ir zems.

Uzladéjiet akumulatoru.

DCS displejs neatbilst
frézésanas dzilumam.

DCS vadibas blokam ir japarkalibreé ta pozicija.

Restartéjiet DCS vadibas bloku.

Nulles pozicija nav iestatita uz cela seguma virsmas.

Parprogrammeéjiet nulles poziciju.
Skat. DCS instrukcijas, 19. Ipp.

DCS vadibas bloka ir izvéléts nepareizais GrindLazer
modelis.

Izvélieties pareizo modeli DCS vadibas bloka.
Skat. 1zvélnes ekrani, 13. Ipp.

DCS vadibas bloka pogas
darbojas, bet displejs
ir tukss.

Displejs nav pieslégts vai ir bojats.

Parbaudiet, vai displeja kabelis un
sarkanais/baltais vads vadibas bloka iek$pusé
ir pieslégti. Ja vadi ir bojati, nomainiet tos.
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DCS kladu kodi

No izdzéstu kladas kodu DCS vadibas bloka: 1.

Problému novérsana

pagrieziet DCS stravas slédzi pozicija “OFF".

2. Atrisiniet/salabojiet problému.

3. Pagrieziet DCS stravas slédzi pozicija “ON".

Klada

Celonis

Risinajums

EO4: Augsts spriegums
(20VDC vai lielaks, meérot
pie akumulatora
terminaliem)

Akumulators ir bojats.

Nomainiet akumulatoru.

Dzingja sprieguma korektors/regulators ir bojats.

Nomainiet dzinéja sprieguma
korektoru/regulatoru.

EO5: Augsta motora
strava (15 Amps vai
lielaka, mérot zilaja vai
brunaja pievada vada)

Pievada stienis ir iespradis.

Manuali pakustiniet pievada stieni,
izmantojot manualas augstuma regulésanas
funkciju.

Parak liela slodze.

Parbaudiet, vai pievada kustibas laika
neviena iekartas vieta nav sacietéjis
materials.

E08: Zems spriegums
(7VDC vai zemaks, mérot
pie akumulatora
terminaliem)

Akumulatora uzlades limenis ir zems/akumulators ir
izladéjies.

Uzladéjiet akumulatoru.

Dzingjs neuzladé akumulatoru.

Parbaudiet dzinéja uzlades spoli un
sprieguma korektoru/regulatoru. Ja
nepiecie$ams, nomainiet vai salabojiet.

E09: Zales sensora kltda

Pievada signala kabelis ir atvienots no DCS vadibas
bloka vai ir bojats.

Parbaudiet visus savienojumus. Ja
nepiecie$ams, salabojiet vai nomainiet.

Pievads vai DCS vadibas bloka panelis ir bojats.

Skat. shému 37. Ipp.

E12: Augsta strava
(1sslégums, 60 amp vai
lielaka, mérot sarkanaja
vai melnaja vada starp
akumulatoru un DCS
vadibas bloku)

Vada vai paneliir isslegums.

Parbaudiet visus vadus, lai atklatu isslégumu.
Ja visi vadi ir kartiba, var bt bojats DCS
vadibas bloka panelis, kas janomaina.

E31: Sakumstavok]a
pogas kluda

Sakumstavokla poga ir iespradusi vai radijusi
isslégumu.

Parbaudiet, vai sakumstavokla poga nav
iespradusi. Ja ta nav iespradusi, nomainiet
sakumstavok|a pogas slédzi.

E32: Nulles pogas klada

Nulles poga ir iesprudusi vai radijusi issléegumu.

Parbaudiet, vai nulles poga nav iespradusi.
Ja ta nav iesprudusi, nomainiet nulles
pogas slédzi.

E33: Fréz&juma dziluma
pogas kluda

Frézéjuma dziluma poga ir iespradusi vai radijusi
isslégumu.

Parbaudiet, vai frézéjuma dziluma poga nav
iespradusi. Ja ta nav iespradusi, nomainiet
frézéjuma dziluma pogas slédzi.

3A6125E
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Problému novérsana

Klada

Célonis

Risinajums

E34: PacelSanas pogas

klada

Pacel$anas poga vai roktura svirslédzis ir iespradis vai
radijis issléegumu.

Atslédziet roktura svirslédzi no DCS vadibas
bloka. Nodzésiet kltdas kodu.

Ja kladas kods paradas vélreiz

30 sekundes péc stravas slédza
ieslégsanas, probléma ir pacelanas poga
uz DCS vadibas bloka. Parbaudiet, vai
pacel3anas poga nav iespradusi. Ja ta nav
iespradusi, nomainiet pacelSanas

pogas slédzi.

Ja kludas kods neparadas vélreiz

30 sekundes péc stravas slédza
ieslégsanas, probléma ir roktura svirslédzl.
Parbaudiet, vai slédzis nav iespradis. Ja tas
nav iespridis, nomainiet roktura svirslédzi.

E35: Nolaisanas pogas

klada

Nolaisanas poga vai roktura svirslédzis ir iespradis vai
radijis 1sslégumu.

Atslédziet roktura svirslédzi no DCS vadibas
bloka. Nodzésiet kltdas kodu.

Ja kludas kods paradas vélreiz

30 sekundes péc stravas slédza
ieslégsanas, probléma ir nolaisanas poga
uz DCS vadibas bloka. Parbaudiet,

vai nolaiSanas poga nav iespradusi.

Ja ta nav iespradusi, nomainiet nolaisanas
pogas slédzi.

Ja kludas kods neparadas vélreiz

30 sekundes péc stravas slédza
ieslegsanas, probléma ir roktura svirslédzi.
Parbaudiet, vai slédzis nav iespradis. Ja tas
nav iespridis, nomainiet roktura svirslédzi.
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DCS pievada stienis nekustas

Ja DCS pievada stienis nekustas vai ja DCS parada kludas
kodu EO09 (zales sensora kluda), izmantojiet So shému.

Atsauce Elektroinstalacijas shema, 61. Ipp.

Izslédziet stravas slédzi. Nonemiet zilo apvalku aiz DCS vadibas bloka. Parbaudiet,
vai ir uzstadits labs 12V akumulators. Atvienojiet pievada motora vadus un signala
kabeli no DCS vadibas bloka. Pievienojiet multimetru starp zilo un brano vadu DCS
vadibas bloka. leslédziet stravas slédzi. |zmériet spriegumu (DC) 10 sekunzu laika
péc stravas ieslégsanas. Vai tas uzrada vismaz 3,0 VDC?

1

JA NE
]

ZILS BRUNS | Pievienojiet pievada zilo un brino vadu labam
12VDC akumulatoram. Vispirms izméginiet zilo
vadu uz pozitiva terminala un brano vadu uz
negativa terminala. Ja pievada stienis nekustas,
12v pielieciet zilo vadu pie negativa terminala un
brano vadu pie pozitiva terminala. Vai stienis
nekustas neviena gadijuma?
I

I— -
JA NE NOMAINIET

I— PIEVADU

10 sekunzu laika péc stravas slédza ieslégsanas (pieslédzot pie laba
akumulatora), izmériet spriegumu (DC) starp sarkano un melno vadu
pievada signala kabeli, kas ir savienots ar DCS vadibas bloku. Vai tas uzrada

vismaz 10 VDC?

JA NE

| NOMAINIET DCS

VADIBAS BLOKA PANELI

Pievienojiet atpakal pievada dzingja vadus un signala kabeli no DCS vadibas
bloka. leslédziet stravas slédzi. Vai DCS vadibas bloks 5 sekunzu laika parada

sakumekranu?
| |
JA NE
NOMAINIET DCS NOMAINIET
VADIBAS BLOKA PANELI PIEVADU

3A6125E
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Problému novérsana
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Detalas

Detalas

Piedzinas mezgls (25M842)

Ref.

Torque

A\ | 56-6,8Nem (50-60 in-Ib)

/N | 4,5-5,0 Nem (40-40 in-Ib)

A\ | 22,5-25,5 Nem (200-225 in-lb)

* Ja nav noradits, izmantojiet nozares standarta griezes

momentus.
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Piedzinas mezgla detalu saraksts

Detalas

(25M842)
Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz
1 | 17W099 5/16-18 uzgrieznis 4
2 | 17W087 5/16 collas plakana paplaksne 4
3 | 17W288 6,5 ZS dzinéjs 1
4 | 17W291 5/16-18x1,5 collas skrive ar apalu galvu un kvadratveida pagalvi 4
5 | 17W292 M5-1,0 x 12 mm regulésanas skrave 2
6 | 17W994 Dzinéja skriemelis 1
7 | 17W038 3/16 collas atsléega 1
8 | 17W995 Segmentierievis 1
9 [17W996 | Apakséjais skriemelis 1
10 | 17W997 | Piedzinas siksna 3
11 | 17W061 5/16 collas 1,25 collas OD paplatinata paplaksne 1
12 | 17W128 5/16 collas sprostpaplaksne 1
13 | 17W124 | 5/16-24x1 collas sedsturgalvas skrave 1
14 | 17W998 | Izcilnu paplaksne 1
15 | 17W999 | Blokésanas uzgrieznis ar rievam 1
16 | 17X002 Siksnas aizsargs 1
17 | 17X003 M10 30 mm OD paplatinata paplaksne 2
18 | 17X004 M10 sprostpaplaksne 2
19 | 17X005 M10-1,5x16 mm ses$stlrgalvas skrave 2
20 (194126 Bridinajuma uzlime par ugunsgréku un spradzienu 1

Mainas bridinajuma, drosibas uzlimes, birkas un kartites ir pieejamas bez maksas.

3A6125E
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Detalas

Piedzinas mezgls (25M843)

Ref. Torque
A\ | 5,6-6,8Nem (50-60 in-Ib)
/\ | 4,5-5,0 Nom (40-40 in-Ib)

A\ | 22,5-25,5 Nem (200-225 in-lb)

* Ja nav noradits, izmantojiet nozares standarta griezes
momentus.

1i33720b
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Piedzinas mezgla detalu saraksts

Detalas

(25M843)
Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz
1 | 17W095 3/8-16 uzgrieznis 4
2 | 17W008 3/8 collas plakana paplaksne 4
3 | 17W137 9 ZS dzinéjs 1
4 | 17W307 Dzinéja starplika 2
5 | 17W308 3/8-16x2 collas skrave ar apalu galvu un kvadratveida pagalvi 4
6 | 17W292 M6-1,0x12 mm regulésanas skrave 2
7 | 17W306 | Dzinéja skriemelis 1
8 | 17W088 1/4 collas atsléga 1
9 | 17W995 Segmentierievis 1
10 | 17W996 | Apakséjais skriemelis 1
11 | 17W304 | Piedzinas siksna 3
12 | 17W146 7/16 collas 1,25 collas OD paplatinata paplaksne 1
13 | 17W159 7/16 collas sprostpaplaksne 1
14 | 17W145 7/16-20x1 collas sesstlrgalvas skrave 1
15 | 17W998 | Izcilnu paplaksne 1
16 | 17W999 | Blokésanas uzgrieznis ar rievam 1
17 | 177W305 Siksnas aizsargs 1
18 | 17X003 M10 30 mm OD paplatinata paplaksne 2
19 | 17X004 M10 sprostpaplaksne 2
20 | 17X005 M10-1,5x16 mm sesstlrgalvas skrave 2
21 [ 194126 Bridinajuma uzlime par ugunsgréku un spradzienu 1

Mainas bridindjuma, drosibas uzlimes, birkas un kartites ir pieejamas bez maksas.
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Detalas

Vadotnes mezgls (25M842 un 25M843)

Ref. Torque
A\ | 11,3124 Nem (100-110 in-Ib)

* Ja nav noradits, izmantojiet nozares standarta griezes
momentus.

1i33721b
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Vadotnes mezgla (25M842 un
25M843) detalu saraksts

Detalas

Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 | 17X006 Roktura mezgls 1
2 | 17X007 Vadotne 1
3 | 17X008 Ritenu turétajs 1
4 | 17X009 Augstuma regulésanas stienis 1
5 |17X010 Apakséja augstuma regulésanas skava 1
6 | 17X011 Augséja augstuma regulésanas skava 1
7 | 18A569 Augstuma regulésanas sviras mezgls 1
8 | 17X013 M8-1,25x20 mm sesstlrgalvas skrave 2
9 |17X014 M8 sprostpaplaksne 2
10 | 17X003 M10-30 mm OD paplatinata paplaksne 3
11 | 17X015 Aizmuguréjo ritenu mezgls 2
12 | 17X016 Aizmuguréjo ritenu starplika 2
13 | 17X017 M10-1,5x40 mm ses$stargalvas skrave 4
14 | 17X018 M10-1,5x30 mm sesstargalvas skrave 2
15 | 17X019 M10-1,5x25 mm sesstargalvas skrave 3
16 | 17X004 M10 sprostpaplaksne 3
17 | 17W425 M10 plakana paplaksne 1
18 | 17W424 M10-1,5 neilona uzgrieznis 6
19 | 17X020 Apakséjas skavas atsperes tapa 2
20 | 17X021 Misina iemava 2
21 | 17X022 Poga augstuma regulésanai ar rokam 1
22 | 17X023 M10-1,5x10 mm regulésanas skrave 1
23 | 17X024 Vakuuma porta vacins 1
24 | 17X025 5/8 collas ID gumijas starpgredzens 3
25 | 17X026 Augstuma regulésana sviras atspere 1
26 | 18A587 Augstuma regulésanas stiprinajuma tapa 1
27 | 18A588 M6 sprostpaplaksne 1
28 | 17W287 Mé6-1,0 seSstara uzgrieznis 1
29 | 17W144 | Droseles kabelis 1
30 | 17X029 M5-0,8x10 mm sesstirgalvas skrive 4
31 | 17X030 M5 sprostpaplaksne 4
32 | 17X031 M5 plakana paplaksne 4
33 | 17X032 Avarijas slédza mezgls 1
34 | 17X033 M8 Flat Washer 1
35 | 17W301 M8-1,25 neilona uzgrieznis 1
36 | 17X034 Putu gumijas roktura spals 2
37 | 17X035 7/8"1D plastmasas caurules vacins 2
38 | 17W298 Bridinajuma uzlime, vairaki 1
39 |16C394 Bridinajuma uzlime par ierausanu 2
Mainas bridindjuma, drosibas uzlimes, birkas un kartites ir pieejamas bez maksas.
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Detalas

Primara korpusa mezgls (25M842 un 25M843)

Ref. Torque
A\ | 38-40 Nem (28-30 ft-Ib)

* Ja nav noradits, izmantojiet nozares standarta griezes
momentus.

1i33723b
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Primara korpusa mezgla (25M842
un 25M843) detalu saraksts

Detalas

Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 | 17X036 Priekséja skritulritena mezgls 1
2 | 17X019 M10-1,5x2,5 mm sedstlrgalvas skrave 8
3 | 17W425 M10 plakana paplaksne 11
4 [ 17W424 M10-1,5 neilona uzgrieznis 4
5 |17X037 Puteklu aiztures loksnes stiprinajuma stienitis 1
6 | 17X038 Puteklu aiztures loksne 1
7 | 17X004 M10 sprostpaplaksne 8
8 | 17X040 Siksnas aizsargkronsteins 1
9 | 17X033 M8 plakana paplaksne 2
10 | 17X014 M8 sprostpaplaksne 2
11 | 17X041 M8-1,25x25 mm sesstargalvas skrave 2
1 17X002 Siksnas aizsargs (modelis 25M842) 1
17W305 | Siksnas aizsargs (modelis 25M843) 1
13 | 17X005 M10-1,5x16 mm sesstargalvas skrave 2
14 | 17X042 Galvenais korpuss 1
15 | 17X044 Sanu plaksne 1
16 | 17X003 M10-30 mm OD paplatinata paplaksne 5
17 | 17X046 M10-1,5 neilona uzgrieznis 1
18 | 17W886 Mé6-1,0 neilona uzgrieznis 1
19 | 17X047 M6 plakana paplaksne 1
20 | 17X049 M#6-1,0x20 mm sesstilrgalvas skrave 1
21 | 17X018 M10-1,5x30 mm se3stlrgalvas skrave 2
22 | 17X050 Siksnas aizsargkronsteina mezgls 1
23 | 16C393 Bridinajuma uzlime par kaju sagriesanu 1
24 | 16D646 Bridinajuma uzlime par karstu virsmu 1

Mainas bridindjuma, drosibas uzlimes, birkas un kartites ir pieejamas bez maksas.
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Detalas

Cilindra korpusa mezgls (25M842 un 25M843)

* Ja nav noradits, izmantojiet nozares standarta griezes
momentus.

337242

Cilindra korpusa mezgla (25M842 un 25M843) detalu saraksts

Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 | 17X042 Galvenais korpuss 1
2 | 17X044 Sanu plaksne 1
3 | 17X060 Piedzinas sana gultnu mezgls 1
4 | 17X061 Sanu plaksnes gultnu mezgls 1
5 | 17X062 Sanu plaksnes gultnu parsegs 1
6 | 17W996 | Apakséjais (piedzinas) skriemelis | 1
7 | 17X063 Sesdstlra iemava 1
8 | 17X064 Sesstura iemavas C veida skava 1
9 | 17X065 Varpstas starplika 1
10 | 17X066 Skriemelu starplika 1
11 | 177W998 Izcilnu paplaksne 1
12 17W999 Kreisa virziena blokésanas 1
uzgrieznis ar rievam
13 | 17X067 M8-1,25x10 mm zema profila 4
skrave ar cilindrisku galvu un ieks.
seskanti
14 | 17X068 M8 koniska paplaksne 4
15 | 17X019 M10-1,5x25 mm sesstlrgalvas 3
skrave
16 | 17X004 M10 sprostpaplaksne 3

46

17 | 17X003 M10-30 mm OD paplatinata 3
paplaksne

18 | 17X069 M8-1,25x18 mm sessturgalvas 4
skrave

19 | 17X014 M8 sprostpaplaksne 4

20 | 17X033 M8 plakana paplaksne 4

21 | 17X070 Sesstira piedzinas varpsta 1

22 | 17W995 Segmentierievis 1

23 [ 17X071 Sanu plaksnes gultnu mezgls 1
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Gultnu un varpstas mezgls (25M846, 25N667 un 25N668)

Ref.

Torque

A

40-43 N*m (30-32 ft-lb)

* Ja nav noradits, izmantojiet nozares standarta griezes
momentus.

1i33726a

Gultnu un varpstas mezgla
(25M846, 25N667 un 25N668)
detalu saraksts

Detalas

Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 | 17W026 | Galvenais ramis 1
2 | 17W039 | Piedzinas varpsta 1
3 | 17W038 | Varpstas atsléga 1
4 | 17W046 | Piedzinas sana gultnu mezgls 1
4* | 17W953 Piedzinas sana gultnu mezgls 1
5 | 17W040 Sanu plaksnes gultnu mezgls 1
5% 1 17W954 | Sanu plaksnes gultnu mezgls 1
6 | 17W007 3/8 collas sprostpaplaksne 8
7 | 17W103 | 3/8-24x1,25 collas sessturgalvas skrave 4
8 | 17W083 3/8-24x1,5 collas sessturgalvas skrave 4
9 |[16C393 Bridinajuma uzlime par kaju sagrie3anu 2
10 | 16D646 Bridinajuma uzlime par karstu virsmu 1
Mainas bridindjuma, drosibas uzlimes, birkas un kartites ir pieejamas bez maksas.
* lekartai, kas paredzéta atrgaitas (dimanta) pielietojumam.
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Detalas

Aizmuguréjais mezgls (25M846 un 25N667)
Ref. Torque
A\ | 32,5-35,3 Nem (24-26 ft-Ib)

A\ | 20,3-22,6 Nem (180-200 in-Ib)

A\ | 7,9-8,5Nem (70-75 in-Ib)
/A\ | 18,1-19,2 Nem (160-170 in-lb)

* Ja nav noradits, izmantojiet nozares standarta griezes
momentus.

< N e i\/ /
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Aizmuguréja mezgla (25M846 un
25N667) detalu saraksts

Detalas

Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 | 17W052 | 3/8-16x1 collas sesstlrgalvas skrave 4
2 | 17W007 3/8 collas sprostpaplaksne 4
3 | 17W008 3/8 collas plakana paplaksne 4
4 | 17W060 1/2-13x8 collas sesstirgalvas skrave 1
5 | 17W098 1/2 collas plakana paplaksne 3
6 | 17W062 1/2-13 neilona uzgrieznis 1
7 | 17W057 1/2-20x4 collas sesstlrgalvas skrave 1
8 | 17W955 1/2-20 neilona kontruzgrieznis 1
9 | 17W058 | Ritenu starplika 2
10 | 17W031 Ritenis (aizmuguréjais) 2
11 | 17W059 | Skelttapa 2
12 | 17W017 | Aizmuguréja ritena daksa 1
13 | 17W106 | Galvena roktura ramis 1
14 | 17Y172 Apakséjais savienojums 1
15 | 17W045 Ello3anas nipelis 2
16 | 17W056 | Blokésanas ieliktnis 1
17 | 17Y822 Augséjais savienojums 1
18 | 17W117 5/8-11x2,5 collas sesstirgalvas skrave 1
19 | 17W114 Koniska paplaksne 2
20 | 17W113 Bronzas paplaksne 2
21 | 17W105 Konstrukcijas paplaksne 2
22 | 17W054 Aksialais gultnis 1
23 | 17Y998 Rokrata mezgls 1
24 | 17W127 | Sprostgredzens 1
25 | 17W111 Atspere 1
26 | 17W119 Stiprinajuma tapa 1
27 | 17W049 | Bumbas uzgalis 2
28 | 17W108 | lzcilna svira 1
29 | 17W285 Roktura aizmugures plaksne 1
30 | 1T7W081 5/16-18x2,5 collas sesstargalvas skrave 4
31 | 17W087 5/16 collas plakana paplaksne 8
32 | 17W099 5/16-18 neilona uzgrieznis 4
33 | 17W084 Nr. 10-32x0,25 collas regulésanas skrave 1
34 | 17W121 Amortizatora mezgls 1
35 | 17W956 Sakabes/rokrata mezgls 1
36 | 17W138 | Rokturis Graco (modelis 25N667) 2

3A6125E
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Detalas

Amortizatora mezgls (25M846 un 25N667)

Ref. Torque

16,9-18,1 Nem (150-160 in-lb)

/\ | 10,7-11,9 Nem (95-105 in-Ib)

1i33728a

Amortizatora mezgla (25M846 un
25N667) detalu saraksts

Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 |17W126 | Amortizators 1
2 | 17W123 | Apakséjais savienotajelements 1
3 | 17W122 Augséjais savienotajelements 1
4 | 17W124 | 5/16-18x1,75 collas sesstlrgalvas skrive 1
5 | 17W087 5/16 collas plakana paplaksne 1
6 |17W099 5/16-18 neilona sesstlra uzgrieznis 1
7 | 17W125 | 3/8-16x3,5 collas se3stlrgalvas skrave 1
8 | 17W095 3/8-16 neilona uzgrieznis 1
9 | 17W008 3/8 collas plakana paplaksne 2
10 | 1T7W121 Amortizatora mezgls (ieskaitot vienumus 1-9) 1
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Detalas

PIEZIMES
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Detalas

Prieksejais mezgls (25M846, 25N667 un 25N668)

Ref.

Torque

A\ | 13,6-15,8 Nem (120-140 in-Ib)

/\ | 6,273 Nem (55-65 in-Ib)

A\ | 29,832,5 Nem (22-24 fit-Ib)

/A | 258285 Nem (19-21 ft-Ib)

* Ja nav noradits, izmantojiet nozares standarta griezes

momentus.

52
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Priekseja mezgla (25M846,
25N667 un 25N668) detalu

Detalas

saraksts
Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 | 17W030 | Priekséjais ritenis (ar gultniem) 2
2 | 17W072 | Blokésanas ieliktnis 2
3 | 17W032 Ass varpsta 1
4* | 17W023 1/4-20x1 collas sesstdrgalvas skrive 9
5% | 17W020 1/4 collas plakana paplaksne 10
6* | 17W021 1/4 collas paplatinata paplaksne 10
7* | 17W022 1/4-20 uzgrieznis ar neilona fiksatoru 10
8 | 17W019 | Birstu slokSnu mezgls (4 detalas) 1
9 | 17W104 1/2-20x1 collas sesstirgalvas skrave 2
10 | 17W064 1/2 collas sprostpaplaksne 4
11 | 17W098 1/2 collas plakana paplaksne 6
12 | 177W027 | Sanu plaksne 1
13 | 17W082 3/8-24x0,75 collas sesstargalvas skrave 4
14 | 17W007 3/8 collas sprostpaplaksne 4
15 | 17W008 3/8 collas plakana paplaksne 8
16* | 17W025 1/4-20x1 collas zema profila skrave 1
19 [17Y119 Dzinéja paliktnis (25N667) 1
172141 Dzinéja paliktnis (25M846 un 25N668) 1
20 | 17W093 3/8-16x3 collas skrave ar apalu galvu un kvadratveida pagalvi 1
21 | 17W094 3/8-16 sedstlra uzgrieznis 1
22 | 17W097 3/8-16x1 collas skrave ar apalu galvu un kvadratveida pagalvi 4
23 | 17W095 3/8-16 neilona uzgrieznis 4
24 | 17W069 1/2-13x5,5 collas sesstlrgalvas skrave 2
25 | 17WO075 Aizbaznis 2
26 | 17W068 | Starplika 2
27 | 17W067 1/2-13 se$stlra uzgrieznis 2
28 | 17W018 | Siksnas aizsargs 1
29 | 17W063 1/2-13 kupoluzgrieznis 2
30 | 17W066 | Atveres aizbaznis (siksnas aizsargs) 1
31 | 17W957 Atveres aizbaznis (korpuss) 1
32 [ 17W115 Bridinajuma uzlime, vairaki (25M846 un 25N667) 1
18A110 Bridinajuma uzlime, vairaki (25N668) 1
33 [16C393 Bridinajuma uzlime par kaju sagriesanu 1
34 | 16C394 Bridinajuma uzlime par ierausanu 2

Mainas bridindjuma, drosibas uzlimes, birkas un kartites ir pieejamas bez maksas.

*Sie vienumi ir daja no 8. vienuma.

3A6125E

53



Detalas

Roktura mezgls (25M846)

Ref. Torque
A\ | 29,8-32,5 Nem (22-24 fi-Ib)

1i33730a

Roktura mezgla (25M846) detalu

saraksts
Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 | 17W281 Garais roktura stiena tvereklis (49 collas) 1
2 | 17W005 Roktura caurules 1
3 | 17W002 | Tsais roktura stiena tvereklis (4 collas) 2
4 | 17W003 | Roktura skava 4
5 | 17W006 3/8-16x1,5 collu sesstira galvas skrave 4
6 | 17W007 3/8 collas sprostpaplaksne 4
7 |17W087 | 5/16 collas plakana paplaksne 4
8 | 17W009 | 3/4 collas plastmasas caurules vacin$ 2

54 3A6125E



PIEZIMES

Detalas

3A6125E

55



Detalas

Piedzinas mezgls (25M846, 25N667 un 25N668)

Ref. Torque
/N | 18,1-19,2 Nem (160-170 in-lb)

337316
' 13
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Piedzinas mezgla (25M846,
25N667 un 25N668) detalu

Detalas

saraksts
Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz.
1 | 17W286 13 zs dzinéjs (25M846) 1
123966 9 zs dzingjs (25N667) 1
17Y714 13 zs dzinéjs (25N668) 1
2 | 17W080 | 3/8-16x1,75 collas skriive ar apalu galvu un kvadratveida pagalvi 4
3 | 17W008 3/8 collas plakana paplaksne 4
4 | 17W095 3/8-16 uzgrieznis ar neilona fiksatoru 4
5 | 17W960 | Droseles kabela mezgls 1
6 | 17W961 Avarijas slédza mezgls 1
7 | 17W029 Deflektors Honda dzinéjam 1
8 | 17W088 Motora skriemela atsléga 1
9 | 17W096 3/8-24x1 collas sesstlrgalvas skrave 1
10 | 17W007 | 3/8 collas sprostpaplaksne 1
11 | 17W109 | 3/8 collas paplatinata paplaksne 1
12 | 17W074 | 5/16-24x0,75 collas sedstlrgalvas skrave 1
13 | 17W128 5/16 collas sprostpaplaksne 1
14 | 17W061 5/16 collas paplatinata paplaksne 1
15 | 17W038 | Piedzinas skriemela atsléga 1
16 | 17W284 | Tahometrs/stundu skaititajs 1
17* | 17W129 Droseles kabela stiprinajums 1
18*% | 177W963 Droseles kabela skrave 1
19* | 17W130 Droseles stiprinajuma C veida klipsis 1
20* | T7W964 | Deflektora montazas skrave 3
21 (194126 Bridinajuma uzlime par ugunsgréku un spradzienu 1
Mainas bridinajuma, drosibas uzlimes, birkas un kartites ir pieejamas bez maksas.
Triecientipa (zema atruma) iestatijums
Nr. | Detalas Nr.| Apraksts Daudz.
A 17W034 Dzinéja skriemelis 1
B N/A (nav | Dzinéja skriemela iemava 1
pieejams)
C 17W036 | Piedzinas skriemelis 1
D 17W037 | Piedzinas skriemela iemava 1
E 17W035 Piedzinas siksna 1
Dimanta (atrgaitas) iestatijums
Nr. | Detalas Nr. | Apraksts Daudz
A 17W036 Dzinéja skriemelis 1
B 17W965 Dzinéja skriemela iemava 1
C 17W966 | Piedzinas skriemelis 1
D 17W967 | Piedzinas skriemela iemava 1
E 17W968 | Piedzinas siksna 1
PIEZIME: Ja iekarta ir paredzéta lieto3anai ar atrgaitas
dimanta asmeniem, ir jauzstada gultnu mezgli (detalas
Nr. 17W953 un 17W954) (sk. Gultpu un varpstas mezgls
(25M846, 25N667 un 25N668), 47. Ipp.
3A6125E 57



Detalas

Aizmuguréjais mezgls (25N668)

Ref. Torque
A\ | 32,5-35,3 Nem (24-26 ft-Ib)

/N | 20,3-22,6 Nem (180-200 in-Ib)
A\ | 27,1-30,0 Nem (240-264 in-lb)
/A | 81-9,5Nem (72-84in-Ib)
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Aizmuguréja bloka (25N668)
detalu saraksts

Detalas

Nr. | Detalas Nr. | Apraksts

Daudz.

1 | 18A401 Putu gumijas roktura spals, labais

2 | 17Y120 Vadibas slédza korpuss

3 | 100002 1/4-20 x 1/4 collas reguléSanas skrave

4 | 15K780 10-32 x 3/8 collas regulésanas skrave

5a | 17Y999 Svarsta slédzis

5b | 18A120 Svarsta slédza vada mezgls

6 | 18A400 Putu gumijas roktura spals, kreisais

7 | 18A350 Roktura caurules

8 | 17W087 | 5/16 collas plakana paplaksne

9 | 17W007 | 3/8 collas sprostpaplaksne

10 | 17W006 3/8-16 x 1,5 collas sesstargalvas skrave

11 | 177W003 Roktura skava

12 | 110838 Uzgrieznis ar neilona fiksatoru

13 | 120454 Plakana paplaksne

14 | 115753 33 ah akumulators

15 | 18A547 5/16-18 x 0,375 stiprinajums

16 | 18Y701 1/4 collas uretana putu gumija

17 | 18A651 1/4 collas uretana putu gumija

18 | 18Y702 3/8 collas uretana putu gumija

19 | 18A700 1/2 collas uretana putu gumija

20 | 172663 2 collu velkro josta

21 | 18A600 Akumulatora plaksne

22 | 1772142 Akumulatora kronsteina mezgls

23 | 17A720 Amortizators

24 | 305156 Plakana paplaksne

25 | 111040 Neilona blokésanas uzgrieznis

27 | 108843 5/16-18 x 1,75 collas se3stargalvas skrive

28 | 17W060 1/2-13 x 8 collas sedsturgalvas skrave

29 | 17W098 1/2 collas plakana paplaksne

30 | 17W062 1/2-13 neilona uzgrieznis

31 | 172140 Apakséjais savienojums

32 | 17W058 | Ritenu starplika

33 | 17W031 Ritenis (aizmuguréjais)

34 [18A114 | Tapa

35 | 16Y269 M12 plakana paplaksne

36 | 17Y962 Taurinveida skelttapa

37 | 17Y237 12V linearais pievads ar 3 collu gajienu

40 | 172139 Augséjais savienojums

44 | 102920 10-32 uzgrieznis ar neilona fiksatoru

46 | 17W081 5/16-18x2,5 collas sedsturgalvas skrave

47 | 18A788 Vaks

48 | 172193 Parslégsanas slédzis

49 172143 Vadibas bloka karbas kronsteins

50 | 18A790 DCS vadibas bloka mezgla komplekts

51 | 116610 10 skrdves (machine, philips, pan)

52 | 17W017 Aizmuguréja ritena daksa

53 | 17W008 | 3/8 collas plakana paplaksne

54 | 17W007 3/8 collas sprostpaplaksne

55 | 177W052 | 3/8-16x1 collas sessturgalvas skrave

56 | 17W059 Skelttapa

58 | 17W057 1/2-20x4 collas sesstdrgalvas skrave

59 | 117501 Skrave ar cilindrisku galvu un ieks. seSkanti

60 | 1772340 Saknésanas slédzis

JEN IFY N IO Y (S Y Y [ N [N [N Y Y [N N NS IS Y OO0 Y Y ) S ) I N N S g Y I P OY DY O S Y Y VY TN N S N ) g iy iy [N [
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DCS vadibas karba 18A790

DCS vadibas karba 18A790
Tikai 25N668

GRINDLAZER™ DCS CONTROL

1361842

Rezerves dalu saraksts

Ats. Detala Apraksts Daudz.  Ats. Detala Apraksts Daudz.
300 18A690 DCS vadibas karbas komplekts 1 304 18A693 DCS sakumstavokla pogas 1

ietver 300a - 300f komplekts
301 17Y686 UZLIME, vadiba, GrindLazer DCS 1T 305 18A694 DCS nulles pogas komplekts !
302 18A691 DCS vadibas bloka shémas plates 1 306 18A695 DCS frézésanas pogas komplekts !
komplekts 307 18A696 DCS pogas ar bultinu uz augsu 1

303 18A692 DCS vadibas bloka displeja 1 komplekts
panela komplekts 308 18A697 DCS pogas ar bultinu uz leju 1

komplekts

60 3A6125E



Elektroinstalacijas shéma
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Elektroinstalacijas shéma

DCS vadibas bloka karba

DISPLEJA PANELIS
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Tehniskie dati

Tehniskie dati

GrindLazer Standard DC87 G (25M842)

Troksna limenis (dBA)

Skanas jauda

107 dBa, saskana ar I1SO 3744

Skanas spiediens

92 dBa, mérits 1 m (3,1 pédas) attaluma

Vibracijas limenis*

Laba/kreisa roka

11,4 m/sek?

* Vibracija merita saskana ar ISO 5349, balstoties uz

8 stundu iedarbibu diena

Izmeri/svars (neiesainots) ASV Metriskas mérvienibas
Augstums 40 collas 102 cm

Garums 42 collas 107 cm
Platums 15 collas 38cm

Svars 125 marc. 57 kg

GrindLazer Standard DC89 G (25M843)

Troksna limenis (dBA)

Skanas jauda

107 dBa, saskana ar ISO 3744

Skanas spiediens

92 dBa, merits 1 m (3,1 pédas) attaluma

Vibracijas limenis*

Laba/kreisa roka

9,5 m/sek?

* Vibracija mérita saskana ar 1SO 5349, balstoties uz

8 stundu iedarbibu diena

Izméri/svars (neiesainots) ASV Metriskas mérvienibas
Augstums 40 collas 102 cm

Garums 42 collas 107 cm
Platums 16 collas 41 cm

Svars 150 marc. 68 kg

GrindLazer Pro DC1013 G (25M846)

Troksna limenis (dBA)

Skanas jauda

109 dBa, saskana ar ISO 3744

Skanas spiediens

94 dBa, mérits 1 m (3,1 pédas) attaluma

Vibracijas limenis*

Laba/kreisa roka

13,5 m/sek?

* Vibracija merita saskana ar ISO 5349, balstoties uz

8 stundu iedarbibu diena

Izmeri/svars (neiesainots) ASV Metriskas mérvienibas
Augstums (rokturis pacelts) 53 collas 135cm
Augstums (rokturis nolaists) 42 collas 107 cm
Garums 38 collas 97 cm
Platums 20 collas 51 cm
Svars 250 marc. 114 kg

3A6125E
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Tehniskie dati

GrindLazer Pro DC89 G (25N667)

Troksna limenis (dBA)

Skanas jauda 109 dBa, saskana ar I1SO 3744
Skanas spiediens 94 dBa, mérits 1 m (3,1 pédas) attaluma
Vibracijas limenis*

Laba/kreisa roka 13,5 m/sek?

*Vibracija mérita saskana ar ISO 5349, balstoties uz 8 stundu iedarbibu diena

Izmeéri/svars (neiesainots) ASV Metriskas mérvienibas
Augstums (rokturis pacelts) 53 collas 135¢cm
Augstums (rokturis nolaists) 42 collas 107 cm
Garums 38 collas 97 cm
Platums 20 collas 51Tcm
Svars 192 marc. 87 kg

GrindLazer Pro DC1013 DCS (25N668)

Troksna limenis (dBA)

Skanas jauda 109 dBa, saskana ar ISO 3744
Skanas spiediens 94 dBa, mérits 1 m (3,1 pédas) attaluma
Vibracijas limenis*

Laba/kreisa roka 13,5 m/sek?

*Vibracija mérita saskana ar ISO 5349, balstoties uz 8 stundu iedarbibu diena

Izmeéri/svars (neiesainots) ASV Metriskas mérvienibas
Augstums (rokturis pacelts) 53 collas 135cm
Augstums (rokturis nolaists) 42 collas 107 cm
Garums 38 collas 97 cm
Platums 20 collas 51cm
Svars 263 marc. 119kg

LIKUMS “CALIFORNIA PROPOSITION 65"

2 BRIDINAJUMS: Sis izstradajums satur kimisku vielu, kas Kalifornijas Stata zinama ka viela, kas izraisa vézi,

iedzimtus defektus vai cita veida kaitéjumu r
www.P65Warnings.ca.gov.

64
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Graco standarta garantija

Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa $aja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis Graco un kas markéts ar st uznémuma
nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Ja vien nav pieejama kada ipasa, pagarinata vai ierobezota garantija, ko publicéjis Graco,
tad Graco 12 ménesu laika péc iegades datuma salabos vai nomainis jebkuru aprikojuma dalu, kuras bojajumu Graco bas konstatéjis. ST garantija ir
spéka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadits, izmantots un uzturéts atbilstosi Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

ST garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, darbibas traucéjumiem, kas radusies nepareizas uzstadisanas, nepareizas izmanto3anas,
noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai dalu nomainas ar detalam, ko nav izgatavojis
Graco, rezultata, un Graco par to nebus atbildigs. Graco nebus atbildigs ari par nepareizu darbibu, bojajumu vai nodilumu, kas radies Graco aprikojuma
nepiemérotibas dé| tam strukttram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav piegadajis Graco, vai to struktiru, piederumu, aprikojuma vai
materialu, ko nav piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavosanas, uzstadisanas, darbibas vai apkopes dél.

Sis garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka $kietami defektivais aprikojums, iepriek$ samaksajot par atpakalnosatisanu, jAnogada noradita
bojajuma parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noraditais defekts bis apstiprinajies, Graco bez maksas salabos vai nomainis bojato
detalu. Aprikojums tiks nosatits atpakal sakotnéjam pircéjam vina iepriek$ apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma parbaudes rezultata netiks
konstatéts neviens materiala vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert maksu par detalam, darbu un
transportésanu.

STGARANTUJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU TIESU VAI NETIESU GARANTLJU VIETA, IESKAITOT, BET NEAPROBEZOJOTIES AR
KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas lidzeklis bas ieprieks noraditais. Pircéjs piekrit, ka nebis pieejami nekadi citi
tiesiskas aizsardzibas lidzek|i (tostarp (bet ne tikai) par nejausiem vai izrietoSiem zaudéjumiem saistiba ar zaudétu pelnu, nenotikusiem darijumiem,
traumam vai Ipasuma bojajumiem vai par citiem nejausiem vai izrietosiem zaudéjumiem). Visas prasibas par garantijas noteikumu parkapsanu
jaizvirza divu (2) gadu laika no pardosanas datuma.

»~GRACO” NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERKIM GARANTIJAS,
KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU, MATERIALIEM VAI SASTAVDALAM, KO PARDOD, BET NERAZO ,GRACO”. Uz lietam, ko pardod,
bet nerazo Graco (pieméram, elektromotoriem, slédziem, s|ateném utt.), attiecas to razotaju garantija, ja tada ir. Graco sniegs pircéjam pamatotu
palidzibu prasibas iesnieg3anai par $o garantiju parkapsanu.

Graco nekada gadijuma nebus atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai jebkuru pardoto produktu vai precu
netieSiem, nejausiem, tisSiem vai izrietoSiem bojajumiem liguma lausanas, garantijas parkapsanas, Graco nolaidibas vai cita iemesla dé|.
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Graco informacija

Lai apldkotu jaunako informaciju par Graco produktiem, apmeklé&jiet vietni www.graco.com.
Informaciju par patentiem skatiet: www.graco.com/patents.

LAI NOFORMETU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu Graco izplatitaju vai zvaniet uz talruna numuru 1-800-690-2894,
lai noskaidrotu, kur ir jums tuvakais izplatitajs.

Visi $aja dokumenta esoSie rakstiskie un vizuélie dati atspogulo jaunako informaciju par izstrédajumu, kada pieejama publikacijas bridi.
Graco patur tiesibas veikt izmainas jebkura laika bez iepriekséja bridingjuma.
Originalo instrukciju tulkojums. This manual contains Latvian. MM 3A5578
Graco galvenais birojs: Minneapolis
Starptautiskie biroji: Belgija, Kina, Japana, Koreja

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢« P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Autortiesibas 2019, Graco Inc. Visas Graco razotnes ir sertificétas atbilstosi ISO 9001.

www.graco.com
Parskatita versija E, Decembris 2022


http://www.graco.com
www.graco.com/patents

	Saturs
	Brīdinājumi
	Sastāvdaļu identifikācija
	GrindLazer standarta sērijas modeļi (25M842 un 25M843)
	GrindLazer profesionālās sērijas modeļi (25M846 un 25M667)
	GrindLazer profesionālās sērijas DCS modeļi (25N668)

	Iestatīšana
	Roktura regulēšana (tikai 25M846 un 25N668 modeļiem)
	Dzinēja izslēgšanas poga
	Cilindra uzstādīšana/nomaiņa GrindLazer standarta sērijas modeļiem
	Cilindra uzstādīšana/nomaiņa visiem GrindLazer profesionālās sērijas modeļiem
	Putekļu sūcēja pievienošana
	DCS vadības bloks (tikai DCS modeļiem)

	Ekspluatācija
	Iekārtas palaišana
	Materiāla frēzēšana
	Frēzēšanas cilindra mezgli
	Materiāla frēzēšanas apturēšana
	DCS instrukcijas

	Apkope
	DCS vadības bloka komandu tulkojumi
	Remonts
	Cilindra nomaiņa GrindLazer standarta sērijas modeļiem
	Cilindra nomaiņa visiem GrindLazer profesionālās sērijas modeļiem
	Siksnas nomaiņa (standarta sērijas modeļiem)
	Siksnas nomaiņa (visiem profesionālās sērijas modeļiem)
	Siksnas regulēšana
	Gultņu nomaiņa (standarta sērijas modeļiem)
	Gultņu nomaiņa (visiem profesionālās sērijas modeļiem)
	Dimanta (ātrgaitas) komplekta uzstādīšana (tikai profesionālās sērijas modeļiem)

	Problēmu novēršana
	Tikai DCS modeļiem
	DCS kļūdu kodi
	DCS pievada stienis nekustas

	Detaļas
	Piedziņas mezgls (25M842)
	Piedziņas mezgla detaļu saraksts (25M842)
	Piedziņas mezgls (25M843)
	Piedziņas mezgla detaļu saraksts (25M843)
	Vadotnes mezgls (25M842 un 25M843)
	Vadotnes mezgla (25M842 un 25M843) detaļu saraksts
	Primārā korpusa mezgls (25M842 un 25M843)
	Primārā korpusa mezgla (25M842 un 25M843) detaļu saraksts
	Cilindra korpusa mezgls (25M842 un 25M843)
	Cilindra korpusa mezgla (25M842 un 25M843) detaļu saraksts
	Gultņu un vārpstas mezgls (25M846, 25N667 un 25N668)
	Gultņu un vārpstas mezgla (25M846, 25N667 un 25N668) detaļu saraksts
	Aizmugurējais mezgls (25M846 un 25N667)
	Aizmugurējā mezgla (25M846 un 25N667) detaļu saraksts
	Amortizatora mezgls (25M846 un 25N667)
	Amortizatora mezgla (25M846 un 25N667) detaļu saraksts
	PIEZĪMES
	Priekšējais mezgls (25M846, 25N667 un 25N668)
	Priekšējā mezgla (25M846, 25N667 un 25N668) detaļu saraksts
	Roktura mezgls (25M846)
	Roktura mezgla (25M846) detaļu saraksts
	PIEZĪMES
	Piedziņas mezgls (25M846, 25N667 un 25N668)
	Piedziņas mezgla (25M846, 25N667 un 25N668) detaļu saraksts
	Aizmugurējais mezgls (25N668)
	Aizmugurējā bloka (25N668) detaļu saraksts

	DCS vadības kārba 18A790
	Tikai 25N668
	Rezerves daļu saraksts

	Elektroinstalācijas shēma
	DCS sistēma
	DCS vadības bloka kārba

	Tehniskie dati
	Graco standarta garantija

