Prevadzka, oprava, diely (\
Y 4

GRACO

GrindLazer 3A6132F

SK

Na odstranovanie materidlov z plochych horizontdlnych betonovych a asfaltovych povrchov.
Urcené len na profesiondlne pouzitie.

Rad Standard - frézovanie posuvom dopredu
Model 25M842 - GrindLazer Standard DC87 G (200 cm3/6,5 k)
Model 25M843 - GrindLazer Standard DC89 G (270 cm3/9 k)

Rad Pro - frézovanie posuvom dopredu

Model 25N667 - GrindLazer Pro DC89 G (270 cm3/9 k)

Model 25M846 - GrindLazer Pro DC1013 G (390 cm3/ 13 k)

Model 25N668 - GrindLazer Pro DC1013 DCS (390 cm3/ 13 ks elektrickym spustanim)

ti36226b

25M842/25M843 25N667/25M846 25N668

(Bubny a frézy sa preddvaji samostatne)

e

o every customer, every time

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Vystrahy

Vystrahy

Nasledujuce varovania platia pre instalaciu, pouzivanie, uzemnovanie, udrzbu a opravu tohto zariadenia. Vykri¢nik vas
upozornuje na véeobecné varovanie a symbol nebezpecenstva na rizika Specifické pre konkrétny postup. Ked najdete tieto
symboly v texte prirucky alebo na vystraznych stitkoch, precitajte si tieto varovania. Symboly rizika a varovania Specifické pre
produkt, ktoré sa v tejto Casti neuvadzaju, sa vyskytuju v celej hlavnej Casti tejto prirucky viade tam, kde je to pouzitelné.

RIZIKO TVORBY PRACHU A ULOMKOV

Frézovanie betdnu a inych povrchov s tymto zariadenim moze vytvérat prach, ktory obsahuje nebezpeéné latky.

Frézovanie moze tiez vytvarat lietajuci odpad.

Na zniZenie rizika vézneho zranenia:

«  Obmedzujte prach tak, aby ste spiRali vietky platné pracovné predpisy.

«  Pripréci pouzivajte ochranné okuliare a respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskusany na
riadne priliehanie a schvaleny $tatnymi organmi.

»  Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

«  Brusne zariadenie smie pouzivat len vyskoleny personal, ktory rozumie prislusnym predpisom na pracovisku.

NEBEZPECENSTVO ZAPLETENIA A ZRANENIA ROTUJUCIMI CASTAMI

Rotujuce ¢asti mézu porezat alebo odseknut prsty a iné casti tela.

«  Krotujucim ¢astiam sa nepriblizujte.

«  Zariadenie nepouzivajte bez chranicov alebo s odpojenymi krytmi.

«  Pri pouzivani zariadenia nenoste volné oblecenie, Sperky ani dlhé vlasy.

»  Pred kontrolou, prestivanim alebo udrzbou zariadenia vypnite privod pradu.

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Frézy a motor sa pocas prevadzky mozu velmi zahriat. Aby ste predisli vaznym popaleninam, nedotykajte sa
horiceho zariadenia. Pockajte, kym Uplne nevychladne.

> bbb B b

RIZIKO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

Nespravne pouzitie méze spdsobit smrt alebo vazne poranenie.

» So zariadenim nepracujte, ak ste unaveni alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

»  Pracovisko neopustajte, kym je do zariadenia zapnuty prud. Ked'sa zariadenie nepouziva, celé zariadenie
vypnite.

«  Zariadenie denne kontrolujte. Opotrebované alebo poskodené diely okamzite opravte alebo vymente len za
originalne ndhradné diely od vyrobcu.

o  Zariadenie nemerite ani neupravujte.

«  Zariadenie pouzivajte len na uréeny ucel pouzitia. Informacie ziskate od svojho distributora.

« Dbaijte na to, aby sa na pracovisko nedostali deti ani zvierata.

« Dodrziavajte vietky platné bezpecnostné predpisy.

« Na pracovisku udrZiavajte bezpeénu pracovnu vzdialenost od ostatnych fudi.

«  Vyhybajte sa akymkolvek trubkam, stipikom, otvorom alebo inym predmetom na pracovnom povrchu.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

Pri obsluhe, servise alebo pocas zdrzovania sa na pracovisku, kde sa nachadza zariadenie, musite nosit vhodné

prostriedky osobnej ochrany, ktoré vas budu chranit pred vaznym zranenim, vratane zranenia od¢i, vdychnutia

prachu alebo jedovatych vyparov, popalenin a straty sluchu. Tieto ochranné prostriedky okrem iného zahfnaju

nasledujuce prostriedky:

e Ochranné okuliare.

e Ochranna obuv.

*  Rukavice.

o Chrénice sluchu.

«  Respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskusany na riadne priliehanie a schvéaleny statnymi
organmi.
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Vystrahy

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Horlavé vypary, ako napriklad vypary z rozpustadla a farby, sa m6zu na pracovisku vznietit alebo explodovat.

Predchadzanie poziaru a vybuchu:

«  Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

»  Palivovu nadrz neplnte, kym bezi motor alebo je stale horuci. Motor vypnite a nechajte ho vychladnut.
Palivo je horlavé a ked'sa vyleje na horuci povrch, moze sa vznietit alebo explodovat.

»  Pracovisko udrZiavajte v Cistote, t. j. bez rozpustadiel, handier a benzinu.

»  Na pracovisku musi byt vzdy k dispozicii hasiaci pristroj.

NEBEZPECENSTVO OXIDU UHOLNATEHO

Vyfukové plyny obsahuju skodlivy oxid uholnaty, ktory je bezfarebny a bez zapachu. Vdychovanie oxidu
uholnatého méze mat za nasledok smrt.

«  Zariadenie nepouzivajte v uzavretom priestore.
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Identifikacia komponentov

Modely radu GrindLazer Standard (25M842 a 25M843)

1i34050b

Identifikdcia komponentov

Komponent

Rukovat

Paka hI'bky zasunutia (hrubé nastavenie)

Poistna matica (na nastavenie vysky rukovati)

Regulator nastavenia bubna (jemné nastavenie)

Pevné predné koleso (volitelné)

Poklop bubna

Predné koleso vyhladzovania

Il m M Ol N| @ >

Prachovy pas

Otvor na hadicu vysavaca

Motor

Spinac napajania motora

Skrtiaca klapka motora

= L Il

Tlacidlo vypnutia motora

3A6132E



Identifikdcia komponentov

Modely radu GrindLazer Pro (25M846 a 25M667)

1340512

Komponent

Riadidla (len 25M846)

Paka zapojenia bubna

Skrutky na nastavenie rukovati

Regulator nastavenia bubna

Poklop bubna

Prachovy pas

Otvor na hadicu vysavaca

I|lo|mM|m o|lNn|®| >

Motor

Spina¢ napajania motora

—

Skrtiaca klapka motora

=~

Tlacidlo vypnutia motora
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Modely DCS radu GrindLazer Pro (25N668)

136309

Identifikdcia komponentov

Komponent

Komponent

Rukovat

Pocitadlo prevadzkovych hodin/otackomer

Hlavny vypinac

Tla¢idlo Home (Domov)

Skrutky na nastavenie rukovati

Tlac¢idlo Zero (Nula)

Ovladanie DCS

Tla¢idlo Cut Depth (Hibka frézovania)

Prepinac elektrického $tartovania motora

Tlacidla Up/Down (Hore/Dole)

Prachovy pas

si<|c|d|wn|=z

Manudlne nastavenie vysky

Otvor na hadicu vysavaca

Motor

Skrtiaca klapka motora

Tlacidlo vypnutia motora

x|l T M O|IN|®w| >

Batéria
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Instalacia
Instalacia

Nastavenie riadidiel (len modely
25M846 a 25N668)

Riadidla su vybavené materidlom na potlacenie vibracii

s vysokou hustotou, ktory znizuje tinavu obsluhy pri prevadzke

zariadenia. Ak chcete nastavit riadidla do novej polohy pre

operatorov réznej vysky, postupujte nasledovne:

1. Pomocou 14 mm (9/16") kltuca alebo zakladacieho kltca
uvolnite skrutky na obidvoch stranach riadidiel, kym sa
riadidla nebudu volne pohybovat.

2. Zostante za strojom a lahkym klepnutim nastavte
riadidla do pozadovanej polohy.

3. Znova utiahnite skrutky na moment 29 - 34 N-m
(260 - 300 in-lb) na zaistenie riadidiel v danej polohe.

POZNAMKA: Nikdy nepracujte so zariadenim s uvolnenymi
riadidlami. Skrutky musia byt pevne dotiahnuté tak, aby bola
rukovat zaistend.

i3358%

Tlacdidlo vypnutia motora

V pripade poruchy alebo nehody (napr. operator stroja spadne
alebo strati rovnovahu) je zariadenie GrindLazer vybavené
tlacidlom vypnutia motora. Pripojte koniec lanka k opasku
alebo zapastiu operatora a zacvaknite sponu na svoje miesto
na tlacidle tak, Ze zdvihnite hornu stranu tlacidla vypnutia
motora a vlozite sponu do medzery. Ak sa obsluha prili3
vzdiali od stroja, lanko sa odpoji od tlacidla a stroj sa zastavi.

Motor mozno tieZ zastavit stlacenim tlac¢idla vypnutia motora.

ti33604a

InsStalacia/vymena bubna pre
modely radu GrindLazer Standard

Pri beznom pouzivani sa vyZaduje pravidelnd kontrola bubna
a modze byt potrebné vymenit bubon. Cas vymeny sa bude
lisit v zavislosti od pouzivania a zataZenia.

Potrebné naradie:

1. Zakladaci kluc¢ alebo klu¢ 17 mm

2. Gumové kladivo

Aby ste predisli zraneniu spOsobenému neocakdvanym
spustenim, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

1. Zdvihnite paku zapojenia bubna do hornej polohy, aby
sa frézovaci bubon zdvihol zo zeme.

3A6132E



2. Odskrutkuijte tri skrutky so Sesthrannou hlavou z poklopu
bubna pomocou 17 mm zakladacieho kltca alebo kluca.

3. Zlozte poklop bubna (méze byt potrebné uvolnit ho
gumovym kladivom).

4. Vysunte zostavu bubna (postupujte opatrne, pretoze

Instalacia

Instalacia/vymena bubna pre
vsetky modely radu GrindLazer Pro

Pri beznom pouzivani sa vyzaduje pravidelna kontrola bubna
a moze byt potrebné vymenit bubon. Cas vymeny sa bude
lisit v zavislosti od pouzivania a zatazenia. Potrebné naradie:

je tazka).

1. Zakladaci klu¢ alebo kluc 9/16”".

2. Gumové kladivo

Aby ste predisli zraneniu spbésobenému neocakavanym
spustenim, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym,

&= 33592a

5. Po demontazi frézovacieho bubna ho preneste na
pracovny stél na vykonanie montéze.

a. Skontrolujte stav fréz, distancnych podloziek,
hriadelov, puzdier a bubna.

6. Pred opatovnou montazou bubna na $esthranny hriadel:

a. Skontrolujte, ¢i su vietky loZiska v dobrom
prevadzkovom stave.

b. Odstrante necistoty a nahromadeny material
z hnacieho nosnika a bubna.

c.  Namazte vsetky kovové kontakty.

7. Zarovnajte bubon a nasunte ho naspat na Sesthranny
hriadel.

8. Znova zalozte poklop bubna (zdvihnite ho a zaistite ho
na mieste) na Sesthranny hriadel a zaistovacie prvky.

POZNAMKA: Odporuca sa mat na pracovisku nahradny
bubon s nasadenymi frézami na rychlu vymenu.

3A6132E

nez budete opravovat zariadenie.

1.

Iné modely ako DCS: Nadvihnite paku zapojenia bubna
nahor, aby sa frézovaci bubon nadvihol zo zeme.

~

Modely DCS: Stlacenim tlacidla Domov na ovladaci DCS
nadvihnite frézovaci bubon zo zeme.

2.

Odskrutkujte Styri skrutky so sesthrannou hlavou
z poklopu bubna pomocou 9/16" zakladacieho kluca
alebo kluca.

Zlozte poklop bubna (moze byt potrebné uvolnit ho
gumovym kladivom).



Instalacia

4. Vysunte zostavu bubna (postupujte opatrne, pretoze Nastavec vysévat": a
je tazka).

1. Ak pouzivate vysavac, pripojte hadicu vysavaca k otvoru
vysavaca.

1i33595a
1i33597a

5. Po demontézi frézovacieho bubna ho preneste na
pracovny stol na vykonanie montaze.

N

Pripojte hadicu vysavaca k privodnému otvoru

cyklonového odlucovaca (volitelny) alebo vysavaca.
a. Skontrolujte stav fréz, distan¢nych podloziek,

hriadelov, puzdier a bubna.

6. Pred opatovnou montazou bubna na Sesthranny hriadel:

a. Skontrolujte, ¢i su vietky loZiskd v dobrom
prevadzkovom stave.

b. Odstrante necistoty a nahromadeny material
z hnacieho nosnika a bubna.

1i33600a

c. Namazte vietky kovové kontakty.

7. Zarovnajte bubon a nasunite ho naspat na sesthranny
hriadel.

8. Znova zalozte poklop bubna (zdvihnite ho a zaistite
ho na mieste) na Sesthranny hriadel a zaistovacie prvky.

POZNAMKA: Odporuca sa mat na pracovisku ndhradny
bubon s nasadenymi frézami na rychlu vymenu.

10 3A6132E



Ovladac DCS (len modely DCS)

Tlacidla na ovladani DCS maju dve funkcie - rychle a dlhé
stlacenie. Rychle stlac¢enie odkazuje na rychle stlacenie

a uvolnenie tlacidla, kym dIhé stlacenie predstavuje
podrzanie stlaceného tlacidla na dve alebo viac sekind.

POZNAMKA: ,+" (plus) odkazuje na polohu nad povrchom

vozovky. ,-“ (minus) odkazuje na polohu pod povrchom
vozovky.

Zobrazenie priebehu

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL Aktuslna

DEFTH .. ... *#0.2] "J&=== poloha bubna
e —-r1 e UloZena

THF.‘:‘ET %8 n l..! nL;'..l _I hlbka

@Y Y— TLACIDLO

(@F 2¢— 1.ACIDLO

TLACIDL TLACIDL TLACIDLO
ODOMOV ONULA HLBKY

1i35660a

Tlacidlo Domov

Rychle stlacenie: Presunutie bubnov do najvyssej polohy.

G(.,.i GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH ..... HOME
TARGET...-0.10"

O DOMOV

ti35661a
Dlhé stlacenie: Otvorenie obrazovky ponuky.
G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

LAMGURGE (12400
EMGLISH

O DOMOV | 3¢

1i35661b

3A6132E

Instalacia

Tladidlo nula

Rychle stlacenie: Presunutie bubna na povrch.

(.i GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH v ee.. 0.00"
TARGET ... -0. 10"

O NULA

1i35662a

Dlhé stlacenie: Preprogramovanie nulového bodu na
aktualnu polohu bubna.

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL
SERD e
b e

1i35662b
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Instalacia

Tla¢idlo hibky frézovania

Rychle stla¢enie: Presunutie bubna na cielovt hibku
frézovania.

€5 GrinoLAzZER™ DCS coNTROL
DEPTH....-0.10"
TARGET...-0.10"

TLACIDLO
HLBKY

1i35663a

DIhé stlacenie:

- Aksanachadza na drovnialebo nad nulovym bodom:
Otvori sa nova obrazovka s moznostou vyberu
pozadovanej hibky frézovania pomocou tlacidiel
nahor/nadol.

» Na ukoncenie bez ulozenia rychlo stlacte tlacidlo
hibky frézovania.

« Na ukoncenie s ulozenim, dlho stlacte tlac¢idlo
hlbky frézovania.

- Aksanachéadza pod nulovym bodom: Preprogramuje

sa cielova hibka frézovania na aktuéalnu polohu
bubna.

€5 GrinoLAZER™ DCS CoNTROL
TREGET  -0.02"

TLACIDLO
HLBKY | 2¢g

1i35663b
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Tlaéidlo Sipka nahor*
Rychle stlacenie: SIUZi na zvysenie bubna 0 0,01”
(0,25 mm, 10 mil).

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH..0W -0.097
THEGET ... 0. 10"

TLACIDLO
HORE

1i35664a

DIhé stlacenie: SIUzZi na zdvihnutie bubna do domovskej
polohy.

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH .00 e s HOME

TARGET ... -0 10" TLACIDLO

HORE
2s

1i35664b

Tlacidlo Sipka nadol*

Rychle stlacenie: SIUzZi na znizenie bubna 0 0,01”
(0,25 mm, 10 mil).

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEPTH.... =0.11"
THRGET...-0.10"

1i35665a

DIhé stlacenie: Spustenie bubna na cielovu hibku
frézovania.

DEFTH. vau =0 10"
TARGET . . o~01. 10"

TLACIDLO
DOLE

1i35665b

*Koliskovy spinac riadidiel ma rovnaké funkcie ako tlacidla so
Sipkami nahor a nadol.

3A6132E



Obrazovky ponuky

Na zobrazenie obrazoviek ponuky podrzte na zobrazeni
priebehu tlacidlo Domov. Na uloZenie nastaveni ponuky
a navrat na zobrazenie priebehu podrzte stlacené tlacidlo
Domov na akejkolvek obrazovke ponuky.

Na prechadzanie medzi moznostami kazdej obrazovky
ponuky pouzivajte tlacidla so Sipkou nahor a nadol.

Na prechod na dalsiu obrazovku ponuky rychlo stlacte
tlacidlo Domov.

Obrazovka ponuky 1 - jazyk
Zvolte si pozadovany jazyk (angli¢tina, Spanielcina,
francuzstina, nemcina alebo medzinarodné symboly).

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

LAMGUAGE (14
EMELISH

ANGURGE (1411
ESPAND

1i35718a

Obrazovka ponuky 2 - jednotky
Zvolte si pozadované jednotky hibky (palce, milimetre alebo
mily).

&G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

TLACID
O DOMOV

1i35719a

3A6132E

Instalacia

Obrazovka ponuky 3 — vyber modelu

Nazov modelu GrindLazer mozno najst na hlavnom stitku
rukoviti. V ovladani DCS si vyberte model, ktory sa zhoduje
s vasim modelom. Zabezpecite tym tak presné ziskané udaje
o hibke. Na prechadzanie modelmi podrzte stlacené tlacidla
Sipky nahor alebo nadol.

&G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

sEL MODEL
HF DO =6

O DOMOV

ti35717a

Obrazovka ponuky 4 - revizia softvéru
SlUzZi na zobrazenie revizie softvéru v ovladani DCS.

&G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

SOFTHWARE REY:

oL.00.007

0 bOMOV 1i35720a

13



Instalacia

Obrazovka ponuky 5 — Chybové kédy

SlAzi na zobrazenie najaktudlnejSieho chybového kédu

a celkového poctu pripadov, kedy tato chyba nastala.
Predoslymi chybovymi kédmi mézete prechadzat pouzitim
tlacidiel Nahor/Nadol.

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ERR CODE ~ FREQ

ti35721a

14

Chybové kédy

E04: Vysoké napitie

EO5: Vysoky prad motora
E08: Nizke napatie

E09: Chyba Hallovho senzora
E12: Vysoky prud (skrat)

E31: Chyba tlacidla Domov
E32: Chyba tlacidla nula

E33: Chyba tlacidla hibky frézovania
E34: Chyba tlacidla Nahor
E35: Chyba tlacidla Nadol

Postup zrusenia chybového kédu na zobrazeni priebehu:

1. VYPNITE vypinac DCS.
2. \VyrieSte/opravte problém.
3. ZAPNITE vypinac DCS.

POZNAMKA: Dalsie informacie o chybovych kédoch
a odstranovani problémov si precitajte v priru¢ke Oprava.

3A6132E



Obsluha

Stroj nespustajte, ked'je bubon v kontakte so zemou.
V opacnom pripade moZe operator stratit kontrolu
nad zariadenim, ¢o méze mat za nasledok poskodenie
majetku alebo zranenie osbb.

Spustenie stroja

Len modely DCS

Zapnite vypina¢ ovladania DCS (motor sa v pripade
vypnutého vypinaca nenastartuje). Pomoc pri nastaveni
ovladaca DCS ndjdete v Casti Ovladac DCS (len modely
DCS), strana 11.

DCS - DEPTH CONTROL SYSTEM

521 fo] fo} (:)"

T

Pred nastartovanim motora vykonajte nasledovné:

Vsetky modely

e Precitajte si ndvod na obsluhu motora a uistite sa, Ze mu

rozumiete.

«  Skontrolujte, ¢i sU namontované a zaistené vietky kryty.

«  Skontrolujte, ¢i su zaistené vietky mechanické
upevnovacie prvky.

«  Skontrolujte, i nie je poskodeny motor a ostatné
vonkajsie povrchy.

3A6132E
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Pre kazdy typ prace pouzivajte spravne frézy.
Skontrolujte, ¢i je bubon vyvazeny a ¢i sa pouziva
spravny pocet, rozmer a typ kolies frézy. Skontrolujte,
¢i je poklop bubna zaisteny a upevneny.

Skontrolujte pracovisko a zistite, ¢i z frézovaného
povrchu nevyénievaju ziadne trabky, stipiky, viozky
mostovky a iné objekty. Pocas préace so zariadenim

sa vyhybajte tymto objektom.

Otvorte uzatvéraci ventil paliva na palivovej nadrzi

a potom umiestnite packu Skrtiacej klapky do polohy
Jrychleho volnobehu”.

Zatvorte sytic.

Nastavte vypina¢ motora do polohy zapnutia ON.
Iné modely ako DCS: Potiahnite lanko Startéra.

Modely DCS: Otocte kli¢ motora do zapalovania.

Po nastartovani motora prepnite syti¢ do otvorenej
polohy.

Skrtiacu klapku nastavte do pozadovanej polohy.

Ak sa motor nespusti

Skontrolujte spravnu hladinu paliva v motore.
Skontrolujte zapalovaciu sviecku. Skontrolujte, ¢i su
oblasti okolo svieCky Cisté a bez necistot a Ze je nastavend

spravna medzera.V pripade podla potreby ju vymerite.

Prepnite vypina¢ motora na prednej strane motora do
polohy zapnutia ,On".

Motor sa mohol naklonit dozadu. V takom pripade
vyberte zapalovaciu svie¢ku a nechajte vytiect olej.

Ak motor stale nastartuje, pozrite si prirucku k motoru.

Motor sa nenastartuje, ak sa spona lanka vypnutia
motora nenachadza na spravnom mieste.

POZNAMKA: Stroj sa bude pohybovat aj s vypnutym
motorom, pretoze stroj neobsahuje brzdy kolies.
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Obsluha

Frézovanie materialu

a
&

Na pracovisku udrziavajte bezpec¢nu pracovnu vzdialenost
od ostatnych fudi. Vyhybajte sa akymkolvek rarkam,
stipikom, otvorom alebo inym predmetom na vasom
pracovnom povrchu.

Pred odstranenim podkladu odskusajte bubon s frézami tak,
aby sa nedotykaju povrchu. Ak déjde k nadmernym vibraciam,
musite vyvazit nastavenie fréz, skontrolovat stav lozisk alebo
skontrolovat pevné pripevnenie poklopu bubna.

1. Nastartujte motor, pozrite si stranu 15.

2. Zapnite vyséavac, ak ho pouzivate.

3. Pripojte tlac¢idlo vypnutia motora k operatorovi.

16

4.

5.

6.

Posunte skrtiacu klapku motora na pozadované
nastavenie.

Ve

=

Modely radu Standard- odpojte paku zapojenia bubna
a nastavte ju do polohy, v ktorej sa bubon takmer dotyka

zeme.

1i33606b

Modely radu Pr& (len iné modely ako DCS): Spustite

paku zapojenia bubna do dolnej polohy.

Iné modely ako DCS: Otacajte reguldtor nastavenia
bubna, kym sa bubon nedotkne povrchu a nedosiahne

sa pozadovana hibka.

3A6132E



Modely DCS: Na ovladaci DCS stlacte tlacidlo hibky
frézovania, ¢im spustite bubon na naprogramovanu hibku
frézovania. Dal3ie podrobnosti najdete v ¢asti Pokyny DCS,
strana 19.

€3 GrinoLAzZER™ DCS CONTROL

1i35658a

POZNAMKA: Na nastavenie pozadovanej hibky frézovania
moze byt potrebné vykonat niekolko skisobnych vybrusov.

UPOZORNENIE

Ak budete chciet naklonit stroj, vzdy ho naklanajte
dopredu. Naklonenim stroja dozadu zaplavite
zapalovaciu sviecku olejom a méze to spOsobit
poskodenie motora.

POZNAMKA: Na tvrdsich povrchoch je najlepsie vykonat
niekolko prechodov v prirastkoch po 0,8 mm (1/32”) na
ziskanie pozadovanej hibky.

«  Skontrolujte, ¢i je bubon umiestneny tak, aby sa do
kontaktu s povrchom dostéavali len hroty frézy a aby sa

zostava bubna nikdy nedostala do kontaktu s povrchom.

Povrchu by sa mali dotykat len hroty fréz.

«  Bubon nevydrzi kontakt s povrchom. Prili$ hiboky
kontakt s odstrafiovanym povrchom spésobi
predcasné opotrebovanie fréz, hriadelov, bubna
a inych komponentov. Spravne nastavenie hibky
je indikované relativne malymi vibraciami stroja.

o Prili§ hlboké frézovanie mé negativne nésledky.
SnaZte sa odstrariovat material v niekolkych
priechodoch namiesto jedného hlbokého prechodu.
Stanovte najvhodnejsi zaber fréz pomocou viacerych
testov. Na dosiahnutie poZadovanej kone¢nej Upravy
pouzite pohyb dopredu, dozadu alebo do kruhu.

POZNAMKA: Na vytvorenie pozadovanych vzorov na
povrchu pouzite rézne orientacie stroja vzhfadom na
povrch, pripadne otacajte ru¢né koliesko hore alebo dole.
Po niekolkych hodinéch tréningu ziska operétor istotu

a bude schopny odstranovat materidly rychlejsie

a s lepsimi vysledkami.

POZNAMKA: Motor by sa nemal pretaZovat. Motor nastavte
na najvyssie otacky a zaradte rychlost vpred, ktora vyhovuje
vykonavanej praci. Tvrdsie beténové povrchy sa musia
frézovat pri nizsej rychlosti ako asfalt alebo iné maksie
povrchy.

3A6132E
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Zostavy frézovacieho bubna

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Po skonceni prace sa nedotykajte bubna ani s nim
nemanipulujte, kym Uplne nevychladne.

Pre rézne aplikacie sa moézu pouzivat rozne konfiguracie
bubna. Pozrite si stranku www.graco.com/drumassembly,
kde najdete pokyny na zostavenie réznych konfiguracii
bubna.

Zostava karbidovej cepovej frézy

Na odstrarovanie c¢iar vodorovného znacenia postupne
nastavujte hlbku (odstranit sa musi minimélne mnozstvo
krytu vozovky).

Zostava karbidovej frézy

Najlepsie vysledky hlbokého frézovania sa dosiahnu tak, ze
sa vykond niekolko prechodov s tenkym vybrusom. Jeden
prechod nesmie byt hibsi ako 0,8 mm (1/32"), pretoze by
mohlo ddjst k poskodeniu vystuh a fréz.

Zostava diamantovych vsadenych nozov
(len modely radu GrindLazer Pro)

Diamantové vsadené noze su konstruované tak, aby ich chladil
vzduch prudiaci okolo nozov. Kazdych 10 az 15 sekind n6z
zodvihnite zo zdberu a potom na niekolko sekind nechajte
v chode pri najvyssich otackach, aby sa zabrénilo
nadmernému zohrievaniu, ¢o by noZze mohlo poskodit.

Len rad Pro (iné modely ako DCS): Na nastavovacej
kruhovej stupnici bubna (D) sa hibka frézovacieho bubna
nastavuje v prirastkoch po 0,010 palca (0,25 mm).

G 10 mil.
" 1(0,010”)

=
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Obsluha

Zastavenie frézovania materialu

1. Iné modely ako DCS: Zdvihnite paku zapojenia bubna
tak, aby sa bubon zdvihol zo zeme.

1i33610a

Modely DCS: Na ovladaci DCS stla¢enim tla¢idla Domov
zdvihnite bubon zo zeme.

2. Posunte Skrtiacu klapku motora na nastavenie nizkych
otacok.

1i34052a

18

3. Stlacte tlac¢idlo vypnutia motora a prepnite vypinac
motora do polohy vypnutia ,OFF".

o @h
PFY

%A/?

Q ¥\

[A /

)
|
|
| |

n33614a

Modely DCS: Vypnite hlavny vypinac ovladaca DCS.

4. Po ochladeni vycistite cely vonkajsi povrch stroja.
Skontrolujte vyskyt opotrebovanych alebo poskodenych
¢asti a vykonajte potrebné kroky z ¢asti Udrzba na
strane 21.

3A6132E



Pokyny DCS

Po kazdom zapnuti ovladaca DCS sa pohon DCS presunie do
domovskej polohy.

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

FIMOIMHG HOME. ..

1i35722a

Ked ovladac DCS ndjde vychodiskovu polohu, presvedcte sa,
Ze je zvoleny spravny model spolu s poZzadovanym jazykom
a jednotkami. Precitajte si ¢ast Obrazovky ponuky,

strana 13, kde najdete pokyny o zmene tychto nastaveni.

Nastavenie nulového bodu:

Pri nastartovanom motore spustajte bubon stlacanim tlacidla
so Sipkou nadol, kym nezacujete, Ze fréza narazila na povrch
vozovky. Na 2 sekundy podrzte stla¢ené tlacidlo nula. Vas
nulovy bod sa ulozil.

POZNAMKA: Cielova hibka frézovania sa zaklada na
nulovom bode.V pripade opotrebovania alebo vymeny
bubna opatovne naprogramujte nulovy bod.

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH.....0.00°
TREGET ... -0, 10"

1i35662a

3A6132E
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Nastavenie cielovej hibky frézovania:
Rychlo stlacte tlacidlo nula, ¢im presuniete bubon na povrch

vozovky. Cielovu hibku frézovania nastavte pomocou
nasledujuceho postupu:

1. Rychlo stlacajte tlacidlo Sipky nadol tolkokrat, kym
nedosiahnete pozadovanu cielovd hodnotu. Nasledne
dlho stlac¢te tlacidlo hibky frézovania, ¢im cielovu
hodnotu ulozite.

POZNAMKA: Tymto spdsobom déjde po stanoveni
hibky frézovania k spusteniu frézovacieho bubna na
povrch vozovky.

ALEBO

2. Znulového bodu podrite stlacené tlacidlo hibky
frézovania, kym sa nezobrazi nové vyskakovacie okno.
Na zadanie cielovej hibky frézovania pouzite tla¢idlo
$ipky nadol. Potom dlho podrzte stlacené tla¢idlo hibky
frézovania, ¢im cielovi hodnotu ulozite a prejdete spat
na zobrazenie priebehu.

POZNAMKA: Tento sposob ponecha frézovaci bubon
po nastaveni cielovej hlbky frézovania nehybnym.

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL
TRAREGET ... -0.00"

TLACIDLO
HLBKY

TREGET  -0.02"
EEEEEE o0 28

TLACIDLO
HLBKY | 2g

1i35723a
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Ovlddac DCS je teraz pripraveny na drvenie/rozryvanie.
Dlho podrzte stlaceny koliskovy spinac riadidiel, ¢im spustite
bubon na cielovu hibku frézovania. Kratkym zatla¢enim
spinaca nahor alebo nadol upravuijte hibku frézovania pocas
chodu. Po skonc¢eni frézovania podrzte spinac stlaceny
smerom nahor, ¢im bubon zdvihnite do polohy Domov.

POZNAMKA: Nulovy bod a hibka frézovania sa odvijaju

od domovskej polohy. Pravidelne rekalibrujte ovlada¢ DCS
stlacenim tlac¢idla Domov alebo dlhym stla¢enim koliskového
spinaca riadidiel.

POZNAMKA: Stlacenim akéhokolvek tlagidla po¢as pohybu
bubna do bodu Nula alebo na hibku frézovania dojde

k zastaveniu prikazu a bubna pred dal$im pohybom
smerom nahor ¢i nadol, kym nestlacite iné tlacidlo.

Manualna uprava vysky

V pripade, Ze sa ovladanie DCS neda pouzit (vybita batéria,
atd’), vysku bubna mozno nastavit pomocou funkcie
manualne Upravy vysky.

1. Demontujte poistku z drZiaka poistiek blizko kladného
polu batérie. Tymto batériu ochranite pred poskodenim.

4

1i36012a
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2. Pomocou 6 mm Sesthranného kluca demontujte
uzaverovu skrutku na vrchu linedrneho pohonu.

3. 6 mm sesthranny klu¢ vlozte do otvoru, z ktorého
ste demontovali uzaverovu skrutku.

- Jedno otocenie Sesthrannym kli¢om ma za
nasledok upravu frézovacieho bubna o 8"
(3 mm, 125 mil).

- Otacanim proti smeru hodinovych ruciciek bubon
spustite, otacanim v smere hodinovych ruciciek
bubon zdvihnete. Maximalna rychlost otacok
je 1 otacka za sekundu. V porte manualnej
upravy vysky nepouzivajte napajané nastroje.

\13

4, Po dosiahnuté pozadovanej hibky znova namontujte
uzaverovu skrutku, aby sa dnu nedostala voda a prach.

3A6132E



Udrzba

/N A A O

Po skonceni prace sa nedotykajte motora a bubna, kym
Uplne nevychladne. Aby ste predisli neo¢akavanému
spusteniu, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

Na zachovanie spravnej prevadzky a Zivotnosti zariadenia
GrindLazer sa musia vykonat nasledujuce kroky.

PRED ZACATIM PRACE:

e Vizualne skontrolujte celé zariadenie, ¢i nie je poskodené
alebo ¢i nie st uvolnené spoje.

o  Skontrolujte hladinu oleja v motore (pozrite si ndvod na
obsluhu motora).

e Skontrolujte puzdra bubna a frézy.

o Skontrolujte bubon kvéli nerovhnomernému opotrebeniu.

DENNE:

«  Skontrolujte vietky upevriovacie prvky a utiahnite ich.

e Zvonkajsieho povrchu zariadenia odstrarte prach
a Ulomky (NEPOUZIVAJTE vodu pod tlakom ani
vysokotlakové Cistiace zariadenie).

«  Skontrolujte poskodenie prachovych ochrannych péasov.
Opravte alebo vymente poskodené ochranné pasy, aby
ste zaistili optimalne zachytenie prachu a odpadu.

«  Skontrolujte mnozstvo motorového oleja a v pripade
potreby ho doplrite.

o Skontrolujte a doplnte palivovu nadrz
«  Vyberte kryt vzduchového filtra a vycistite vlozku.

V pripade potreby vymente vlozku. Nahradné vlozky
je mozné zakupit od miestneho predajcu motorov.

Modely Pro:

«  Namazte paku vacky a dolné ty¢ové Ustrojenstvo
(len iné modely ako DCS).

3A6132E

Udrzba

PO PRVYCH 20 HODINACH PREVADZKY:

«  Vypustite motorovy olej a motor naplrite ¢istym olejom.
Spravnu viskozitu oleja si pozrite v ndvode na obsluhu
motora.

KAZDYCH 40 - 50 HODIN PREVADZKY:

«  Vymerite motorovy olej (pozrite si ndvod na obsluhu
motora).

e  Premazte loziska kolesa.

«  Skontrolujte a vymente loZiskd a hriadele bubna.

PODLA POTREBY:

»  Skontrolujte hnaci remeni a napnutie, v pripade potreby
remen napnite alebo vymente.

Dal3ie informacie o udrzbe motora najdete v prirucke
k motoru.
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Preklady ovladania DCS

Preklady ovladania DCS

Slovencina Espaiiol Francais Deutsche International
||
HEE
FINDING HOME ENCONTRANDO INICIO TROUVER LE DEBUT START FINDEN .l l.
[ 1 [ [ ][]
1357842
|
I. .I
HOME (Domov) INICIO DEBUT SPUSTENIE
135785
[ [ [ []
-
HLBKA ALTURA TIEFE ]
HAUTEUR EEE
| [ [ |
||
1357862
| [ ]
=
TARGET OBJETIVO OBJECTIF ZIEL - =
| ]
||
135787
| | ||
| ||
: EmE
ZERO CERO ZERO NULA Em B
| |
| [
135788
|| [ |
=
SEL MODEL MODELO MODELE MODELL .l
|
13578%
N EEEE_ EEEE
EE N BEE
JAZYK IDIOMA LA LANGUE SPRACHE B EEsmn
EEEEEE NN
H NN _HE
5 EEEEE EmEw
HNEEE IEEEE BN EEEEE
i =II=II=II=I=
UNITS UNIDAD DE MEDIDA UNITE DE MESURE MARBEINHEIT | =
=IIII EENEE EEEEE Illlﬂ=
INCHES PULGADAS POUCES ZOLL INCH
MILLIMETERS MILIMETROS MILLIMETRES MILLIMETER MM
MILS MILS MILS MILS MIL
SOFTWARE REV SOFTWARE REV REVUE SOFTWARE SOFTWARE REV
||
HE
0} 0] .=.
ERROR ERROR ERREUR FEHLER mEE
|
|
135793

22

3A6132E



Preklady ovladania DCS
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Oprava

Oprava

Vymena bubna pre modely radu 4. Vysunte zostavu bubna (postupujte opatrne, pretoze je
. tazka).

GrindLazer Standard

Pri beZnom pouzivani sa vyzaduje pravidelna kontrola bubna
a moze byt potrebné vymenit bubon. Cas vymeny sa bude
lisit v zavislosti od pouZivania a zataZenia.

Potrebné naradie:

1. Zakladaci klu¢ alebo kli¢ 17 mm

2. Gumové kladivo

@ 1i33592a

5. Po demontazi frézovacieho bubna ho preneste na
pracovny stdl na vykonanie montaze.

Aby ste predisli zraneniu sposobenému neocakavanym a. Skontrolujte stav fréz, distan¢nych podloziek,
spustenim, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym, hriadelov, puzdier a bubna.
nez budete opravovat zariadenie.

1. Zdvihnite zastvaciu pku bubna do homnej polohy, 6. Pred opatovnou montazou bubna na $esthranny hriadel:

aby sa frézovaci bubon zdvihol zo zeme. a. Skontrolujte, ¢i su vietky loZiska v dobrom

prevadzkovom stave.
& ﬁ 7 b. Odstrante necistoty a nahromadeny material
X E i z hnacieho nosnika a bubna.

c. Namazte vietky kovové kontakty.

7. Zarovnajte bubon a nasunte ho naspat na Sesthranny
hriadel.

8. Znova zalozZte poklop bubna (zdvihnite ho a zaistite ho
na mieste) na Sesthranny hriadel a zaistovacie prvky.

1i33590b POZNAMKA: Odporuca sa mat na pracovisku nahradny

o L bubon s nasadenymi frézami na rychlu vymenu.
2. Odskrutkujte tri skrutky so Sesthrannou hlavou z poklopu

bubna pomocou 17 mm zakladacieho klt¢a alebo kltca.

3. Zlozte poklop bubna (méze byt potrebné uvolnit ho Vymena. bubna pre vsetky mOder
gumovym kladivom). radu GrindLazer Pro

Pri beznom pouzivani sa vyzaduje pravidelnd kontrola bubna
a moze byt potrebné vymenit bubon. Cas vymeny sa bude
lisit v zavislosti od pouZivania a zataZenia. Potrebné naradie:
1. Zakladaci klu¢ alebo kluc 9/16"

2. Gumové kladivo
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Aby ste predisli zraneniu sp6sobenému neocakdvanym
spustenim, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

1. Zdvihnite zasuvaciu paku bubna do hornej polohy,

aby sa frézovaci bubon zdvihol zo zeme.

~

2. Odskrutkujte styri skrutky so sesthrannou hlavou
z poklopu bubna pomocou 9/16" zakladacieho kltuc¢a
alebo kluca.

3. Zlozte poklop bubna (méze byt potrebné uvolnit ho
gumovym kladivom).

4. Vysunte zostavu bubna (postupujte opatrne, pretoze
je tazka).

1i33595a

5. Po demontazi frézovacieho bubna ho preneste na
pracovny stél na vykonanie montaze.

a. Skontrolujte stav fréz, diStan¢nych podloziek,
hriadelov, puzdier a bubna.

6. Pred opatovnou montazou bubna na Sesthranny hriadel:

a. Skontrolujte, ¢i st vietky loziska v dobrom
prevadzkovom stave.

b. Odstrante necistoty a nahromadeny material
z hnacieho nosnika a bubna.

c. Namazte vietky kovové kontakty.

3A6132E

Oprava

7. Zarovnajte bubon a nasunte ho naspat na Sesthranny
hriadel.

8. Znova zalozZte poklop bubna (zdvihnite ho a zaistite ho
na mieste) na Sesthranny hriadel a zaistovacie prvky.

POZNAMKA: Odporuca sa mat na pracovisku nahradny
bubon s nasadenymi frézami na rychlu vymenu.

Vymena remena (modely radu
Standard)

Z dévodu normélneho opotrebovania moze byt potrebné
napnutie alebo vymena remenia. Cas vymeny sa bude [isit
v zavislosti od pouzivania a zataZenia remena.

Vymena je jednoducha a vyzaduje len niekolko ru¢nych
nastrojov.
1. Klace 17 mm.

2. Zakladaci kluc alebo kluc 1/2"

3. Zakladaci klu¢ alebo klt¢ 13mm

4. Gumové kladivo

Aby ste predisli zraneniu sp6sobenému neocakdvanym
spustenim, odpojte kdbel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

1. Uistite sa, Ze je nainstalovany poklop bubna. Tym sa
zaisti, Ze konce pohonu su v spravnej polohe pre udrzbu.

2. Vycistite vonkajsie casti stroja, aby ste lahsie nasli vietky
prislusné diely.

3. Pomocou 17 mm zakladacieho kluca alebo kluca
odskrutkujte dve sesthranné skrutky, ktoré upevruju
kryt remena k bocnej strane stroja. Zlozte kryt
a odlozte ho.

1i33680a
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Oprava

4. Pomocou 1/2"zakladacieho kluca alebo kltc¢a uvolnite 8. Overte, ¢i sU remenice spravne zarovnané, dotiahnite
(neodstranujte) Styri matice s nylonovou vlozkou, ktoré vsetky prvky a naposledy skontrolujte zarovnanie
zaistuju motor, az kym sa motor nebude dat volne remenic.
posuvat.

=1 L.
1533681 T M
[1] L

5. Posunte motor dostato¢ne daleko dozadu, aby ste mohli ‘ |
zlozit a vymenit remene podla potreby.

”ll”UJl“U“HUI\”H”J[U”U“WU"U”Ull\”U|

.
6. Novyremen nasadzujte vzdy len po jednej drazke na ;
hornu a spodnu remenicu. iy =
) ¢y E
7. Pomocou rovného okraja ho poloZte na vonkajsiu stranu J =
spodnej remenice a proti hornej remenici. Musia sa ‘ — -
nachéadzat priamo nad sebou, aby sa zabezpecila dlha . ‘ { ;/ ° =
Zivotnost remena. Ak je potrebné nastavenie, vykonajte i Vb 2 =

zarovnanie pred napnutim remena. : e

HH

POZNAMKA: Na dosiahnutie zarovnania rovného okraja vo¢i
remeniciam moze byt potrebné odstranit podpornu konzolu
krytu remena. Vykonajte to pomocou 13 mm zakladacieho
klaca alebo kltca.

ti33700a =

ti33699b
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Vymena remena (vSetky modely
radu Pro)

Z dévodu normalneho opotrebovania moze byt potrebné

napnutie alebo vymena remeria. Cas vymeny sa bude li$it
v zavislosti od pouzivania a zatazenia remena.

Vymena je jednoduchd a vyzaduje len niekolko ru¢nych
nastrojov.

1. Dva9/16"kluce.

2. 3/4"klac.

3. Vidlicovy kluc 3/8"

4. Tesarsky uholnik alebo pravitko.

5. Mazivo v spreji.

6. Kluc na zapalovacie sviecky.

Aby ste predisli zraneniu sposobenému neocakdvanym
spustenim, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

1. Uistite sa, Ze je nainstalovany poklop bubna. Tym sa

zaisti, ze konce pohonu su v spravnej polohe pre udrzbu.

2. Vycistite vonkajsie casti stroja, aby ste lahsie nasli vietky

prislusné diely.

3. Pomocou 3/4"klica odskrutkujte dve klobucikové
matice, ktoré upevnuju kryt remena k boc¢nej strane
stroja. Zlozte kryt a odlozte ho.

r

\ "\\/ _
337160
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10.

Oprava

Namazte zavitovu skrutku dosky motora (napinanie
remena) mazivom v spreji na prednej strane stroja.

Pomocou 9/16" kltuca uvolnite poistni maticu zavitovej
skrutky.

Pomocou 3/8" vidlicového kltca zacnite otacat zavitovu
skrutku dosky motora spéat do dlhej Sesthrannej matice
pod nou. Zaskrutkujte ju az na doraz, kym nepocitite
odpor.

Uvolnite (neodstranujte) styri skrutky (2 na kazdej
strane), ktoré pripeviiuju montaznu dosku motora
k hlavnému rdmu stroja.

Uvolnite Styri skrutky, ktoré pripeviiuju motor k doske
motora. Po dostato¢nom uvolneni vietkych Styroch
skrutiek posurite motor Uplne dozadu. Tym sa
dostatoc¢ne uvolni remen a bude ho mozné zlozit.

1i33703a

Odrezte alebo zlozte remen z remenic. Ak ho skladate,
posuvajte ho naraz vzdy len o jednu drédzku na hornej
a spodnej remenici, kym ho Uplne nezlozite.

Novy remen nasadzujte vzdy len po jednej drazke na
hornt a spodnu remenicu.
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Oprava

11. Pomocou rovného okraja ho poloZte na vonkajsiu stranu 14. Z prednej Casti stroja skontrolujte zarovnanie dosky
spodnej remenice a proti hornej remenici. Musia sa motora voci stroju. Dotahovanie remernov pomocou
nachadzat priamo nad sebou, aby sa zabezpecila dlha zavitovej skrutky niekedy spdsobuje, Ze prava strana
Zivotnost remena. Ak je potrebné nastavenie, vykonajte dosky motora sa zdvihne vyssie ako lava strana.
zarovnanie pred napnutim remena. Utiahnite Styri Zatla¢enim pravej prednej strany smerom dole moézete
skrutky, ktoré upevnuju montaznu dosku motora k ramu. vyrovnat dosku a potom utiahnite prednu pravu skrutku

na zaistenie v rovnej polohe.

| .

.
i33704a

12. Po instalacii pouzite 3/8” vidlicovy kltu¢ na odskrutkovanie
zavitovej skrutky na napinanie remena pod doskou
motora na napnutie remernov na pozadované napnutie.
Remen nenapinajte nadmerne.

13. Po dosiahnuti spravneho napnutia utiahnite prednu
upevnovaciu skrutku dosky motora na strane remena
pomocou 9/16" ockového kltuca.

" q ti33766€ E

15. Dotiahnite zadné upevnovacie skrutky pomocou dvoch
9/16"klucov.

16. Dotiahnite poistnu maticu zavitovej skrutky dosky
motora pomocou 9/16" klica, aby ste zabranili jej
otacaniu.
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17. Zalozte kryt remeria pomocou 3/4" klica.

/
A
L 337082

Zarovnanie remena

Ak na zariadeni dojde k pred¢asnému opotrebovaniu
remena, pretrhnutiu alebo problémom s remenicami,
problémom méze byt nespravne zarovnanie alebo nadmerné
napnutie remena. Vsetky remenice musia byt zarovnané
priamo nad sebou, aby sa zabezpecila integrita remena.

1. Pouzite dlhé pravitko (tesarsky uholnik) na kontrolu
zarovnania pocas napinania remena alebo vymeny
remena.

2. Priprilozeni pravitka k vonkajsej ploche spodne;j
remenice bude uholnik spocivat na vonkajsej strane
hornej (motorovej) remenice. Ak pravitko nespociva
na celej ploche remenice motora, posurite remenicu
motora smerom dnu alebo von, aby ste dosiahli
vyrovnanie.

3. Ak vymenite remenice (hornu alebo dolnu), uistite sa, ze
remenicu umiestnite do rovnakej roviny ako povodnu,
aby ste zabezpecili vyrovnanie.

3A6132E

Oprava

Vymena loziska (modely radu
Standard)

Potrebné naradie:

1. Zakladaci kluc alebo klu¢ 16mm
2. Zakladaciklu¢ alebo kfae 1/2"

3. Zakladaciklu¢ alebo klu¢ 9/16"
4. Zakladaciklu¢ alebo kla¢ 13 mm
5. Skrutkovac s plochou hlavou

6. Kladivo alebo gumové kladivo

7. 6 mm Sesthranny kluc

Aby ste predisli zraneniu sp6sobenému neocakdvanym
spustenim, odpojte kdbel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

Podla pokynov odstrante bubon a remene zo stroja, pozrite si
cast Vymena bubna pre modely radu GrindLazer Standard
na strane 24. Odlozte poklop bubna stranou, aby ste neskor
mohli demontovat puzdro loziska.

1. Pomocou skrutkovacda vyrovnajte vystupky, ktoré
zaistuju poistnu maticu k spodnej remenici.

2. Odstrante poistnt maticu na hriadeli tak, Ze umiestnite
skrutkovac na jeden z vystupkov a udriete po nom
kladivom alebo gumovym kladivom. Zlozte remenicu
z hriadela.

POZNAMKA: Poistna matica ma lavy zavit, preto sa na
uvolnenie musi otacat v smere hodinovych ruciciek.

KROK 1

ti33709a
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Oprava

3.

30

Po odstraneni remenice sa zostava loziska na danej
strane moéze odstranit pomocou 6 mm Sesthranného
kluca.

1i33710a

Odskrutkujte puzdro loZiska z poklopu bubna pomocou
13 mm zakladacieho kltca alebo kluca.

ti33711a

VloZte novu zostavu loZiska hnacieho mechanizmu do
puzdra bubna a utiahnite skrutky. Vlozte klin hnacieho
hriadela do otvoru na klin. Utiahnite poistnt maticu na
hriadel.

Namontujte spodnu remenicu na hriadel.
Nasurite frézovaci bubon na hriadel.

Nainstalujte nové loZisko dveri na poklop bubna
pomocou 4 skrutiek. Namontujte poklop bubna
na zariadenie.

Znova nasadte remen a kryt remena (pozrite si
stranu €. 25).

Vymena loziska (vSetky modely
radu Pro)

Potrebné naradie:

1.

Aby ste predisli zraneniu spOsobenému neocakavanym
spustenim, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

Zakladaci kluc¢ alebo kluc¢ 7/16"
Zakladaci kluc¢ alebo kluc¢ 1/2".
Vidlicovy klu¢ 1"

Sesthranny klu¢ 3/16”

Sesthranny kla¢ 5/32”

Sesthranny klu¢ 1/8”

1.

2.

Naklonte stroj smerom k PREDNEJ ¢asti a umiestnite
1"klG¢ na Sesthranny hriadel, aby ste zabranili jeho
otacaniu.

1i33712a

Odskrutkujte stredovu skrutku pomocou 1/2”
zakladacieho kluca.
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3. Demontaz remenice: 4,

a.

3A6132E

Odskrutkujte zvysné 3 skrutky pomocou 7/16”
zakladacieho kltca a rukou ich vlozte do zavitovych
otvorov, ako je to zndzornené nizsie (3B).

ti33713a

Ked'vlozite vsetky 3 skrutky, zacnite ich
ROVNOMERNE otacat pomocou zakladacieho kltca,
aby sa puzdro plynulo zasunulo. Po vytiahnuti
puzdra vytiahnite remenicu a klin.

10.

11.

5.

ti33714a 7.

Oprava

Vysunte hriadel vyskrutkovanim 2 nastavovacich
skrutiek, ktoré ho upevniuju, pomocou 3/16”
sesthranného kluca.

Demontujte zostavy lozisk na oboch stranéach stroja
pomocou 9/16" zakladacieho kluca.

] I— |

o Bl

Nainstalujte nové zostavy loZisk na obe strany stroja.
Utiahnite skrutky.

Nasunte hriadel Uplne do loZiska hnacieho mechanizmu
(tak, aby bol Uplne zasunuty do loZiska poklopu bubna)
a zaistite ho pomocou 2 nastavovacich skrutiek

(s pripravkom na zaistenie zavitov).

Vlozte klin hnacieho hriadela do otvoru na klin.
Namontujte spodnu remenicu na hriadel.

Vlozte vietky 4 skrutky do spodnej remenice
a utiahnite ich.

Znova nasadte remen a kryt remena (pozrite si
stranu €. 27).
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Oprava

Instalacia diamantovej (vysokorychlostnej) supravy (len modely radu Pro)

Aby ste predisli zraneniu sp6sobenému neo¢akdvanym
spustenim, odpojte kdbel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

Vysokorychlostna suprava sa pouziva len s diamantovou
zostavou bubna.

ti33717a

32

1.

Demontujte kryt remeria, remer a obe remenice
7o stroja s cepovou frézou (nizkorychlostnou).

Odlozte remenicu motora nabok a posunte spodnu
kladku k hriadelu motora (pozadované puzdro je
sucastou vysokorychlostnej supravy).

Umiestnite novi remenicu a druhé puzdro (sucast
supravy) na hnaci hriadel.

Pred dotiahnutim remenic na miesto s puzdrami
zalozte novy remen (sucast supravy) na remenice.

Zarovnajte remenice pomocou pravitka a dotiahnite
ich na miesto pomocou puzdier. Na vetky nastavovacie
skrutky naneste pripravok na zaistenie zavitov.

Znova zaloZte kryt remenia.
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Riesenie problémov

RiesSenie problémov

2
1\ /\ | /o
Aby ste predisli zraneniu spésobenému neocakavanym

spustenim, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

Problém Pric¢ina Riesenie

Bubon je prili$ nizko Zodvihnite bubon

Hromadenie materialu Vycistite frézy

Frézy sa opotrebuvaju

nerovnomerne/predcasne Frézy su zaloZené prili$ nahusto Odstrérite niektoré distan¢né podlozky alebo

frézy z hriadelov

Nespravne frézy pre danu aplikaciu Pozrite si cast 17X074 (graf profilu povrchu)

Bubon je prilis nizko Zodvihnite bubon

Koncové dosky alebo puzdra su opotrebované Vymerite koncové dosky alebo puzdra

Nerovnomerné/predcasné Hriadele opotrebované Vymerite hriadele
opotrebovanie hriadela frézy | Nespravne nastavenie frézy Spravne nastavenie najdete na stranke
www.graco.com/drumassembly
Viac ako 40 hodin prevadzky Vymerite hriadele a puzdra
Pred&asné opotrebovanie Bubon sa dotyka zeme Zodvihnite bubon
alebo prasknutie bubna Hriadele a puzdréa neboli vymenené do 40 hodin | Vymeiite hriadele a puzdra
Opotrebované lozisko Vymente opotrebované lozisko
Sesthranné puzdro opotrebované Vymerite $esthranné puzdro
Hnaci hriadel opotrebovany Vymente hnaci hriadel
Nadmerné vibracie Nespravne nastavenie frézy Spréavne nastavenie najdete na stranke
www.graco.com/drumassembly
Bubon sa dotyka zeme Zodvihnite bubon
Kolesa opotrebované Vymerite kolesa
Bubon sa dotyka zeme Zodvihnite bubon
Stroj nerovnomerne skace Otacky su prili$ nizke Zvyste otacky motora
Povrch je velmi nerovny Prejdite na hladsi povrch
Remenica nie je zarovnana Zarovnajte remenice/remen. Pozrite si stranu 29.
Predcasné opotrebovanie . , - . -
remefa Nespravny remen Vymente za spravny remen
Bubon sa dotyka povrchu Zodvihnite bubon
Péka zapojenia bubna sa Regulator nastavenia bubna je nastaveny Zdvihnite alebo spustite reguldtor nastavenia bubna
neda zdvihnut/spustit prilis vysoko alebo nizko.
(len iné modely ako DCS)
Regulatorom nastavenia Z4vity su znecistené alebo nie s namazané. Ocistite a namazte zavity
bubna nemoZzno otacat Spojenie mdze byt ohnuté Vymerite spojenie
Prilis hiboké frézovanie Zodvihnite bubon
Nerovnomerné frézovanie
Vidlica zadného kolesa je ohnuta Vymerite vidlicu zadného kolesa

3A6132E 33


www.graco.com/drumassembly
www.graco.com/drumassembly

Riesenie problémov

Len modely DCS

Problém

Pric¢ina

Riesenie

Ovladanie DCS
sa nezapne

Na napdjacom kébli DCS je vypélena poistka.

Vymernte poistku na napajacom kabli DCS.

Hlavny vypinac je vypnuty alebo poskodeny.

Zapnite hlavny vypinac. Vymente hlavny
vypina¢, ak je poskodeny.

Batéria je vybita.

Nabitie batériu.

Riadiaca doska DCS je poskodena.

Vymerite riadiacu dosku DCS.

Ovladanie DCS bezi kratky
¢as a potom sa vypne

Motor nenabija batériu. Napatie batérie je
14,0 - 15,0 V jednosm., ked' motor bezi naplno
a nabija spravne.

Skontrolujte nabijaciu cievku motora,
usmernovac/regulator napatia a poistku
vnutri spinacej skrinky motora. Vymerite
alebo opravte, ak je to potrebné.

Ovladanie DCS je zapnuté,
ale ak¢ny ¢len a/alebo
teleso bubna sa nehybe

Akeny ¢len je odpojeny od ovlddania DCS.

Skontrolujte vietky spoje.

Spinac ovlddania DCS je stlaceny alebo chybny.

Uistite sa, Ze Ziadne tlacidlo nie je zaseknuté.
Vymernte spinace, ak su chybné.

Ovladacia tyc¢ je zaseknuta.

Manualne posurite ovladaciu ty¢ pomocou
funkcie manualneho nastavenia vysky.
Odstrante zavitovy uzdver z hornej casti
akcného c¢lena, potom pouzite 6 mm
Sesthranny kltu¢ na posuv tyce.

Akeny ¢len alebo riadiaca doska DCS st poSkodené.

Pozrite si schému na strane 37.

Batéria je takmer vybita.

Nabitie batériu.

Zobrazenie DCS
nezodpoveda hibke
frézovania.

Ovladanie DCS vyzaduje opdtovnu kalibraciu svojej
polohy.

Restartujte ovladanie DCS.

Nulové poloha nie je nastavend na dlazdeny povrch.

Preprogramujte nulovu polohu.
Pozrite si cast Pokyny DCS, strana 19.

Na ovladani DCS je zvoleny nespravny model GrindLazer.

Zvolte spravny model na ovladani DCS.
Pozrite si cast Obrazovky ponuky, strana 13.

Tlacidla ovladdania DCS
funguju, ale displej je
prézdny

Displej je odpojeny alebo poskodeny.

Skontrolujte, ¢i su plochy kabel a cerveny/biely
kabel displeja zapojené vnutri riadiacej skrine.
V pripade poskodenia ich vymente.
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Riesenie problémov

Chybové kody DCS

Ak chcete vymazat chybovy kéd na ovlddani DCS: 1. Vypnite hlavny vypinac DCS.

2. VyrieSte/napravte problém.

3. Zapnite hlavny vypinac DCS.

Chyba

Pricina

Riesenie

E04: Vysoké napatie

(20 V jednosm. alebo
vyssie, merané na péloch
batérie)

Batéria je poskodena.

Vymerite batériu.

Usmernova¢/regulator napétia motora je poskodeny.

Vymerite usmerfiovac/reguldtor napétia
motora.

E05: Vysoky prud motora
(15 A alebo viac, merany
namodrom alebo hnedom
vodici akéného ¢lena)

Ovladacia ty¢ je zaseknuta.

Manudlne posunte ovladaciu ty¢ pomocou
funkcie manualneho nastavenia vysky.

Prilis vysoké zatazenie.

Uistite sa, ze sa nikde v zariadeni nevyskytuje
Ziadne zablokovanie, ked' sa akény ¢len
pohybuje.

E08: Nizke napatie
(7 V jednosm. alebo nizsie,
merané na podloch batérie)

Batéria je takmer vybitd/vybita.

Nabitie batériu.

Motor nenabija batériu.

Skontrolujte nabijaciu cievku
a usmernovac/regulator napatia motora.
Vymerite alebo opravte, ak je to potrebné.

E09: Chyba Hallovho
snimaca

Signaélny kabel akéného ¢lena je odpojeny od ovlddania
DCS alebo je poskodeny.

Skontrolujte vietky spoje. Opravte alebo
vymeiite, ak je to potrebné.

Ak¢ny ¢len alebo riadiaca doska DCS su poskodené.

Pozrite si schému na strane 37.

E12: Vysoky prud (skrat,
60 A alebo viac, merany
na ¢ervenom alebo
¢iernom vodic¢i medzi
batériou a ovladanim
DCS)

Doslo k skratu vodica alebo komponentu dosky.

Skontrolujte vyskyt skratu na vietkych
vodicoch. Ak st vietky vodice v poriadku,
doska ovlddania DCS méze byt poskodena
a musi sa vymenit.

E31: Chyba tla¢idla Home

Tla¢idlo Home je zaseknuté alebo skratované.

Skontrolujte, ¢i nie je tla¢idlo Home zaseknuté.
Ak nie je zaseknuté, vymente spinac tlacidla
Home.

E32: Chyba tlacidla nula

Tlacidlo Zero (Nula) je zaseknuté alebo skratované.

Skontrolujte, ¢i nie je tlacidlo Zero (Nula)
zaseknuté. Ak nie je zaseknuté, vymerite
spinac tlac¢idla Zero (Nula).

E33: Chyba tlacidla
Cut Depth

Chyba tlacidla Cut Depth vyplyvajuca zo zaseknutia
alebo skratu.

Skontrolujte, ¢i nie je tla¢idlo Cut Depth
zaseknuté. Ak nie je zaseknuté, vymerite
spinac tlacidla Cut Depth.

3A6132E
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Riesenie problémov

Chyba

Pric¢ina

Riesenie

E34: Chyba tlacidla Up

Tlacidlo Up alebo koliskovy spinac rukovéte su zaseknuté
alebo skratované.

Odpojte koliskovy spinac rukovéte od
ovladania DCS. Vymazte chybovy kéd.

Ak sa chybovy kéd znova objavi 30 sekind
po opdtovnom zapnuti hlavného vypinaca,
problém je tlacidlo Up na ovladani DCS.
Skontrolujte, ¢i nie je tlacidlo Up zaseknuté.
Ak nie je zaseknuté, vymente spinac tlacidla
Up.

Ak sa chybovy kéd neobjavi znova 30
sekind po opatovnom zapnuti hlavného
vypinaca, problém je koliskovy spinac
rukovate. Skontrolujte, ¢i nie je spinac
zaseknuty. Ak nie je zaseknuty, vymenite
koliskovy spina¢ rukovite.

E35: Chyba tlacidla Down

Tlacidlo Down alebo spinac rukovate su zaseknuté alebo
skratované.

Odpojte koliskovy spinac rukovate od
ovladania DCS. Vymazte chybovy kéd.

Ak sa chybovy kéd znova objavi 30 sekind
po opatovnom zapnuti hlavného vypinaca,
problém je tlacidlo Down na ovladani DCS.
Skontrolujte, ¢i nie je tlacidlo Down
zaseknuté. Ak nie je zaseknuté, vymerite
spinac tlacidla Down.

Ak sa chybovy kéd neobjavi znova 30
sekund po opdtovnom zapnuti hlavného
vypinaca, problém je koliskovy spina¢
rukovate. Skontrolujte, ¢i nie je spinac
zaseknuty. Ak nie je zaseknuty, vymerite
koliskovy spina¢ rukovite.
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Ovladacia ty¢ DCS sa nehybe

Pouzite tento postupovy diagram, ak sa ovladacia ty¢ DCS
nehybe, alebo sa na DCS zobrazuje chybovy kéd EQ9 (chyba
Hallového snimaca). Pozrite si Schéma zapojenia, strana 61.

Vlypnite hlavny vypinac. Odstrarite modry kryt za ovladanim DCS. Uistite sa, Ze mate
nainstalovanu dobru 12V batériu. Odpojte vodi¢e motora akéného ¢lena a signalny
kabel od ovladania DCS. Pripojte multimeter medzi modry a hnedy vodi¢ na ovladani
DCS. Zapnite hlavny vypina¢. Odmerajte napatie (jednosmerné) v priebehu 10 sekiund
od zapnutia napajania. Namerala sa hodnota minimalne 3,0V jednosm.?

AI\IIO

NIE

MODRY __ HNEDY | Pripojte modry a hnedy vodi¢ na akénom ¢lene
'‘ k dobrej 12 V jednosm. batérii. Najprv skuste

s hnedym vodi¢om na kladnom péle a hnedym

vodi¢om na zdpornom pole. Ak sa ovladacia ty¢

i nepohne, dajte modry vodi¢ na zaporny pol
a hnedy vodi¢ na kladny pdl. V ziadnom z tychto
pripadov sa ovladacia ty¢ nepohla?
| T
ANO NIE

L | AkenvcLen

VYMENTE

V priebehu 10 sekind od zapnutia hlavného vypinaca (pocas pripojenia

k dobrej batérii) odmerajte napatie (jednosmerné) medzi ¢ervenym a ciernym
vodi¢om na signalnom kabli akéného ¢lena vychadzajicom z ovladania DCS.
Namerala sa hodnota minimalne 10V jednosm.?

|
ANO

| VYMENTE RIADIACU

DOSKU DCs

Znova pripojte vodi¢e motora akéného ¢lena a signdlny kabel z akéného
¢lena do ovladania DCS. Zapnite hlavny vypinac. Zobrazi sa na ovlddani
DCS obrazovka chodu v priebehu 5 sekind?

ANO NIE
VYMENTE RIADIACU VYMENTE
DOSKU DCS AKCNY CLEN

3A6132E
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Riesenie problémov
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Diely

Diely

Hnacia zostava (25M842)

Torque

50-60 in-1b (5,6-6,8 N-m)

40-40 in-lb (4,5-5,0 Nem)

200-225 in-lb (22,5-25,5 N-m)

Ref.

A
A
A

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouzite standardné momenty.

e}
[}
—
~
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]
=2
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Zoznam dielov hnacej zostavy

(25M842)

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W099 Matica 5/16-18 4
2 17W087 Plochd podlozka 5/16" 4
3 17W288 Motor 6.5 HP 1
4 17W291 Vratova skrutka 5/16-18x1,5" 4
5 17W292 Nastavovacia skrutka M5-1,0x12 mm 2
6 17W994 Remenica motora 1
7 17W038 | Klu¢ 3/16” 1
8 17W995 Kotucovy klin 1
9 17W996 Spodna remenica 1
10 17W997 Hnaci remen 3
11 17WO061 Ochranna podlozka 5/16" s vonkajsim priemerom 1,25" 1
12 17W128 Pruznd podlozka 5/16" 1
13 17W124 | Skrutka so Sesthrannou hlavou 5/16-24x1" 1
14 17W998 | Podlozka s vystupkami 1
15 17W999 Poistna matica s drazkami 1
16 17X002 Kryt remena 1
17 17X003 Ochrannd podlozka M10 s vonkajsim priemerom 30 mm 2
18 17X004 Pruzna podlozka M10 2
19 17X005 Skrutka so sesthrannou hlavou M10-1,5x16 mm 2

20 194126 Vystrazny stitok, poziar a vybuch 1

Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky su k dispozicii bezplatne.

3A6132E
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Diely

Hnacia zostava (25M843)

Ref. Torque
A\ | 50-60in-Ib (5,6-6,8 Nem)

/\ | 40-40in-Ib (4,5-5,0 N-m)

A\ | 200-225in-Ib (22,5-25,5 N-m)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouzite standardné momenty.

1i33720b

40 3A6132E



Zoznam dielov hnacej zostavy

Diely

(25M843)

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W095 Matica 3/8-16 4
2 17W008 Plocha podlozka 3/8” 4
3 17W137 Motor 9 HP 1
4 17W307 Rozpera motora 2
5 17W308 | Vratova skrutka 3/8-16x2" 4
6 17W292 Nastavovacia skrutka M6-1,0x12 mm 2
7 17W306 Remenica motora 1
8 17W088 Klac 1/4" 1
9 17W995 Kotucovy klin 1
10 17W996 Spodna remenica 1
11 17W304 Hnaci remen 3
12 17W146 Ochranna podlozka 7/16" s vonkajs$im priemerom 1,25" 1
13 17W159 Pruznd podlozka 7/16" 1
14 | 17W145 Skrutka so Sesthrannou hlavou 7/16-20x1" 1
15 | 177W998 PodloZka s vystupkami 1
16 17W999 Poistnd matica s drazkami 1
17 | 17W305 Kryt remenia 1
18 17X003 Ochranna podlozka M10 s vonkajsim priemerom 30 mm 2
19 17X004 Pruznd podlozka M10 2

20 | 17X005 Skrutka so sesthrannou hlavou M10-1,5x16 mm 2
21 194126 Vystrazny stitok, poziar a vybuch 1
Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky su k dispozicii bezplatne.

3A6132E
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Diely

Zostava vodiacej tyce (25M842 a 25M843)

Ref. Torque
A\ | 100-110in-Ib (11,3-12,4 Nem)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouzite standardné momenty.

1i33721b
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Zoznam dielov zostavy vodiacej
tyce (25M842 a 25M843)

Polozka:| C. dielu Popis

Mnozstvo

1 17X006 Zostava rukovati

17X007 Navadzacia ty¢

17X008 Nosnik kolesa

17X009 Ty¢ na nastavenie vysky

17X011 Hornd spojovacia skoba nastavenia vysky

18A569 Zostava paky nastavenia vysky

2
3
4
5 17X010 Spodnad spojovacia skoba nastavenia vysky
6
7
8

17X013 Skrutka so Sesthrannou hlavou M8-1,25x20 mm

9 17X014 Pruzna podlozka M8

10 17X003 Ochranna podlozka M10 s vonkajsim priemerom 30 mm

1 17X015 Zostava zadného kolesa

12 17X016 Rozpera zadného kolesa

13 17X017 Skrutka so Sesthrannou hlavou M10-1,5x40 mm

14 17X018 Skrutka so Sesthrannou hlavou M10-1,5x30 mm

15 17X019 Skrutka so Sesthrannou hlavou M10-1,5x25 mm

16 17X004 Pruznd podlozka M10

17 17W425 Plochéa podlozka M10

—_

18 17W424 | Matica s nylonovou vlozkou M10-1,5

19 17X020 Pruzinovy ¢ap spodnej spojovacej skoby

20 17X021 Mosadzné puzdro

21 17X022 Rucny gombik nastavenia vysky

22 17X023 Nastavovacia skrutka M10-1,5x10 mm

23 17X024 Veko otvoru na hadicu vysavaca

24 17X025 Gumova priechodka s vnutornym priemerom 5/8"

25 17X026 Pruzina paky nastavenia vysky

26 18A587 Umiestnovaci kolik vyskového nastavenia

27 18A588 Pruznd podlozka M6

28 17W287 Sesthranna matica M6-1,0

29 17W144 Lanko 3krtiacej klapky

30 17X029 Skrutka so Sesthrannou hlavou M5-0,8x10 mm

31 17X030 Pruznd podlozka M5

32 17X031 Plochéa podlozka M5

33 17X032 Zostava spinaca vypnutia

34 17X033 M8 Flat Washer

35 17W301 Matica s nylonovou vlozkou M8-1,25

36 17X034 Penova rukovat

37 17X035 Uzaver plastovej rirky s vnatornym priemerom 7/8"

38 17W298 | Vystrazny Stitok, viac upozorneni

39 16C394 Vystrazny Stitok, zachytenie

N = NN = = = B BB = = = = = w =] =] = NN o = ww N DN N w NN = = = = = = =

Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karti¢ky su k dispozicii bezplatne.

3A6132E
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Diely

Zostava primarneho telesa (25M842 a 25M843)

Ref.

Torque

A

28-30 ft-1b (38-40 N-m)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouzite standardné momenty.

44
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Zoznam dielov zostavy primarneho
puzdra (25M842 a 25M843)

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17X036 Zostava predného samonastavovacieho kolieska 1
2 17X019 Skrutka so Sesthrannou hlavou M10-1,5x2.5 mm 8
3 17W425 Plocha podlozka M10 1
4 17W424 | Matica s nylonovou vlozkou M10-1,5 4
5 17X037 Pridrziavacia lista prachovej klapky 1
6 17X038 Prachova klapka 1
7 17X004 Pruzna podlozka M10 8
8 17X040 Konzola krytu remeria 1
9 17X033 Plocha podlozka M8 2
10 |[17X014 Pruzna podlozka M8 2
1 17X041 Skrutka so Sesthrannou hlavou M8-1,25x25 mm 2
12 17X002 Kryt remenia (model 25M842) 1

17W305 Kryt remenia (model 25M843) 1
13 | 17X005 Skrutka so Sesthrannou hlavou M10-1,5x16 mm 2
14 | 17X042 Hlavné teleso 1
15 | 17X044 Boc¢nd doska 1
16 | 17X003 Ochranna podlozka M10 s vonkajSim priemerom 30 mm 5
17 17X046 Matica s nylonovou vlozkou M10-1,5 1
18 | 17W886 Matica s nylonovou vlozkou M6-1,0 1
19 | 17X047 Plocha podlozka M6 1
20 17X049 Skrutka so $esthrannou hlavou M6-1,0x20 mm 1
21 17X018 Skrutka so sesthrannou hlavou M10-1,5x30 mm 2
22 | 17X050 Zostava konzoly krytu remera 1
23 16C393 Vystrazny stitok, porezanie chodidiel 1
24 16D646 Vystrazny stitok, horuci povrch 1

Ndhradné vystrazné Stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky su k dispozicii bezplatne.
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Diely

Zostava telesa bubna (25M842 a 25M843)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.

337242

Zoznam dielov zostavy puzdra bubna (25M842 a 25M843)

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17X042 Hlavné teleso 1
2 17X044 Bo¢nd doska 1
3 17X060 Zostava loziska na strane pohonu| 1
4 17X061 Zostava loziska bo¢nej dosky 1
5 17X062 Kryt loziska bo¢nej dosky 1
6 17W996 | Dolna (pohonnd) remenica 1
7 17X063 Sesthranné puzdro 1
8 17X064 Svorka Sesthranného 1

puzdra v tvare C
9 17X065 Rozpera hriadela 1
10 17X066 Rozpera kladky 1
1 17W998 | Podlozka s vystupkami 1
12 | 7W999 Pqistpé matica s drazkami 1
a lavym zévitom
13 | 17X067 Skrutka s nizkym profilom 4
a vnutornym otvorom
M8-1,25x10 mm
14 | 17X068 M8 tanierova podlozka 4
15 17X019 Skrutka so Sesthrannou 3
hlavou M10-1,5x25 mm
16 | 17X004 Pruzna podlozka M10 3

46

17 | 17X003 Ochranna podlozka M10 3

s vonkajsim priemerom 30 mm
18 17X069 Skrutka so Sesthrannou 4

hlavou M8-1,25x18 mm
19 | 17X014 Pruznd podlozka M8 4
20 17X033 Plocha podlozka M8 4
21 17X070 Sesthranny hnaci hriadel 1
22 17W995 Kotucovy klin 1
23 | 17X071 Zostava loziska bo¢nej dosky 1
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Zostava loziska a hriadela (25M846, 25N667 a 25N668)

Ref. Torque
A\ | 30-32ft-Ib (40-43 Nem)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.

1i33726a

Zoznam dielov zostavy loziska
a hriadela (25M846, 25N667
a 25N668)

Diely

Polozkaj C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W026 | Hlavny ram 1
2 17W039 Hnaci hriadel 1
3 17W038 Klin hriadela 1
4 17W046 | Zostava loZiska na strane pohonu 1
4* | 17W953 Zostava loziska na strane pohonu 1
5 17W040 | Zostava lozZiska bo¢nej dosky 1
5% | 17W954 | Zostava loziska bo¢nej dosky 1
6 17W007 Pruznd podlozka 3/8" 8
7 17W103 Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-24x1,25" 4
8 17W083 Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-24x1,5" 4
9 16C393 Vystrazny $titok, porezanie chodidiel 2
10 16D646 Vystrazny Stitok, horuci povrch 1
Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky su k dispozicii bezplatne.
*  Pres stroje nastavené na vysokorychlostné (diamantové) aplikdcie.
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Diely

Zadna zostava (25M846 a 25N667)

Ref. Torque
A\ | 2426 ft-Ib (32,5-35,3 Nem)

/\ | 180-200in-Ib (20,3-22,6 N-m)

A\ | 70-75in-Ib (7,9-8,5 Nem)
/A | 160-170in-Ib (18,1-19,2 Nem)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.

B gﬁ\/ #
5

33727 A
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Zoznam dielov zadnej zostavy

Diely

(25M846 a 25N667)

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W052 Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-16x1" 4
2 17W007 Pruznd podlozka 3/8" 4
3 17W008 Plochd podlozka 3/8" 4
4 17W060 Skrutka so sesthrannou hlavou 1/2-13x8" 1
5 17W098 Plochd podlozka 1/2" 3
6 17W062 Matica s nylonovou vlozkou 1/2-13 1
7 17W057 | Skrutka so Sesthrannou hlavou 1/2-20x4" 1
8 17W955 | Poistnd matica s nylonovou vlozkou 1/2-20 1
9 17W058 Rozpera kolesa 2
10 17W031 Koleso (zadné) 2
11 17W059 Zavlacka 2
12 17W017 Zadna vidlica 1
13 17W106 | Hlavny rdm rukovati 1
14 17Y172 Dolné spojenie 1
15 17W045 Maznica 2
16 17W056 | Zaistovaci golier 1
17 17Y822 Horné spojenie 1
18 17W117 Skrutka so sesthrannou hlavou 5/8-11x2,5" 1
19 17W114 | Tanierova podlozka 2
20 17W113 Bronzova podlozka 2
21 17W105 Konstrukéna podlozka 2
22 17W054 Osové loZisko 1
23 17Y998 Zostava ru¢ného kolesa 1
24 17W127 Spona v tvare E 1
25 17W111 Pruzina 1
26 17W119 Umiestriovaci kolik 1
27 17W049 | Gulovy gombik 2
28 17W108 | Paka vacky 1
29 17W285 Zadnda doska rukovati 1
30 17W081 Skrutka so sesthrannou hlavou 5/16-18x2,5” 4
31 17W087 Plochd podlozka 5/16" 8
32 17W099 Matica s nylonovou vlozkou 5/16-18 4
33 17W084 Nastavovacia skrutka ¢. 10-32x0,25” 1
34 17W121 Zostava timica 1
35 17W956 | Zostava spojenia ru¢ného kolesa 1
36 17W138 Rukovat Graco (model 25N667) 2

3A6132E
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Diely

Zostava timica (25M846, 25N667)
Ref. Torque
A\ | 150-160in-Ib (16,9-18,1 Nem)

/N | 95-105in-Ib (10,7-11,9 Nem)

1i33728a

Zoznam dielov zostavy tImica

(25M846 a 25N667)
Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W126 | TImi¢ narazov 1
2 17W123 Spojenie dolného nastavca 1
3 17W122 Spojenie horného nastavca 1
4 17W124 Skrutka so Sesthrannou hlavou 5/16-18x1,75" 1
5 17W087 Plocha podlozka 5/16" 1
6 17W099 | Sesthrannd matica s nylonovou vlozkou 5/16-18 1
7 17W125 Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-16x3,5" 1
8 17W095 Matica s nylonovou vlozkou 3/8-16 1
9 17W008 Plochd podlozka 3/8” 2
10 17W121 Zostava timica (zahfria polozky 1 - 9) 1
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Diely

POZNAMKY

3A6132E 51



Diely

Predna zostava (25M846, 25N667 a 25N668)

Ref. Torque
/\ | 120-140in-Ib (13,6-15,8 Nem)
/\ | 55-65in-Ib (6,2-7,3 Nem)

A\ | 22-24ft-1b (29,8-32,5 Nem)

/A | 1921 ft-Ib (25,8-28,5 Nem)

Ak nie st Specifikované utahovacie momenty, pouZite standardné momenty.
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Zoznam dielov prednej zostavy
(25M846, 25N667 a 25N668)

Diely

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W030 Predné koleso (s loziskami) 2
2 17W072 Zaistovaci golier 2
3 17W032 Hriadel ndpravy 1
4* 17W023 Skrutka so sesthrannou hlavou 1/4-20x1” 9
5% 17W020 Plocha podlozka 1/4" 10
6* 17W021 Ochranna podlozka 1/4" 10
7* | 17W022 | Matica s nylonovou viozkou 1/4-20 10
8 17W019 Zostava kefového pasu (suprava 4 ks) 1
9 17W104 Skrutka so $esthrannou hlavou 1/2-20x1" 2
10 17W064 Pruznd podlozka 1/2" 4
11 17W098 Plocha podlozka 1/2" 6
12 17W027 Bo¢nd doska 1
13 17W082 Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-24x0,75" 4
14 | 17W007 Pruznd podlozka 3/8" 4
15 17W008 Plocha podlozka 3/8”" 8

16* | 17W025 Skrutka s nizkym profilom 1/4-20x1" 1
19 17Y119 UloZenie motora (model 25N667) 1

172141 UloZenie motora (model 25M846 a 25N668) 1
20 17W093 Vratova skrutka 3/8-16x3" 1
21 17W094 | 3/8-16 Sesthranna matica 1
22 | 17W097 | Vratova skrutka 3/8-16x1" 4
23 | 17W095 | Matica s nylonovou vlozkou 3/8-16 4
24 17W069 Skrutka so sesthrannou hlavou 1/2-13x5,5" 2
25 | 17W075 | Zatkovy uzaver 2
26 17W068 Rozpera 2
27 17W067 1/2-13 Sesthranna matica 2
28 17W018 Kryt remena 1
29 17W063 1/2-13 uzavreta matica 2
30 | 17W066 | Zatka otvoru (kryt remena) 1
31 17W957 | Zatka otvoru (puzdro) 1
32 17W115 Vystrazny stitok, rozne (model 25M846 a 25N667) 1

18A110 Vystrazny Stitok, rozne (model 25N668) 1
33 16C393 Vystrazny stitok, porezanie chodidiel 1
34 16C394 Vystrazny stitok, zachytenie 2

Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky su k dispozicii bezplatne.

* Polozky su stcastou polozky 8.
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Diely

Zostava riadidiel (25M846)

Ref.

Torque

A

22-24 ft-1b (29,8-32,5 Nem)

Zoznam dielov zostavy rukovati
(25M846)

1i33730a

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W281 DlIha rukovat (dlzka 49") 1
2 17W005 Rurky rukovate 1
3 17W002 Kratka rukovat (dlzka 4”) 2
4 17W003 Svorka rukovate 4
5 17W006 | Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-16x1,5" 4
6 17W007 Pruznd podlozka 3/8" 4
7 17W087 Plocha podlozka 5/16” 4
8 17W009 Uzaver plastovej rurky 3/4” 2
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Diely

POZNAMKY
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Diely

Hnacia zostava (25M846, 25N667 a 25N668)

Ref.

Torque

A

160-170in-1b (18,1-19,2 Nem)
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Zoznam dielov hnacej zostavy
(25M846, 25N667 a 25N668)

Diely

Polozka: | C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W286 13 k motor (model 25M846) 1
123966 9 k motor (model 25N667) 1
17Y714 13 k motor (model 25N668) 1
2 17W080 | Vratova skrutka 3/8-16x1,75" 4
3 17W008 | Plocha podlozka 3/8”" 4
4 17W095 Matica s nylonovou vlozkou 3/8-16 4
5 17W960 | Zostava lanka skrtiacej klapky 1
6 17W961 Zostava spinaca vypnutia 1
7 17W029 Deflektor pre motor Honda 1
8 17W088 KItU¢ pre remenicu motora 1
9 17W096 | Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-24x1" 1
10 17W007 Pruznd podlozka 3/8" 1
11 17W109 Ochranna podloZzka 3/8" 1
12 17W074 | Skrutka so Sesthrannou hlavou 5/16-24x0,75" 1
13 17W128 Pruznd podlozka 5/16" 1
14 17W061 Ochrannd podlozka 5/16" 1
15 17W038 KIu¢ pre hnaciu remenicu 1
16 17W284 | Otackomer/pocitadlo hodin 1
17* 17W129 Upevnenie lanka 3krtiacej klapky 1
18% 17W963 | Skrutka lanka skrtiacej klapky 1
19% 17W130 | Svorka upevnenia skrtiacej klapky v tvare C 1
20* 17W964 | Upevnovacia skrutka deflektora 3
21 194126 Vystrazny stitok, poZiar a vybuch 1
Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky su k dispozicii bezplatne.
Nastavenie cepovej frézy (nizkorychlostnej)
Polozka: | C. dielu Popis Mnozstvo
A 17W034 Remenica motora 1
B - Puzdro remenice motora 1
C 17W036 Hnacia remenica 1
D 17W037 | Puzdro hnacej remenice 1
E 17W035 Hnaci remen 1
Nastavenie diamantovej frézy (vysokorychlostnej)
Polozka: | C. dielu Popis Mnozstvo
A 17W036 Remenica motora 1
B 17W965 Puzdro remenice motora 1
C 17W966 Hnacia remenica 1
D 17W967 Puzdro hnacej remenice 1
E 17W968 Hnaci remen 1
POZNAMKA: Zostavy lozisk (¢. dielu 177W953 a 17W954) sa
vyzaduju, ked'sa ma stroj pouzivat vo vysokorychlostnych
aplikaciach s diamantovymi nozmi (pozrite si cast Zostava
loziska a hriadela (25M846, 25N667 a 25N668) na
strane 47.
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Diely

Zadna zostava (25N668)

Ref. Torque
A\ | 2426 ft-Ib (32,5-35,3 Nem)

/\ | 180-200in-Ib (20,3-22,6 N-m)
A\ | 240-264in-Ib (27,1-30,0 N-m)
/A | 72-84in-Ib (8,1-9,5 N-m)
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Zoznam dielov zadnej zostavy

Diely

(25N668)

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 18A401 Penova rukovat, prava 1
2 17Y120 Puzdro ovladacieho spinaca 1
3 100002 Nastavovacia skrutka 1/4"-20 x 1/4" 2
4 15K780 Nastavovacia skrutka 10-32 x 3/8" 1
5a 17Y999 Koliskovy spinac 1

5b | 18A120 Zostava vodicov koliskového spinaca 1
6 18A400 Penova rukovat, lava 1
7 18A350 Rurky rukovéte 2
8 17W087 Plocha podlozka 5/16” 4
9 17W007 Pruznd podlozka 3/8" 4
10 17W006 Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-16 x 1,5” 4
11 17W003 Svorka prednej rukoviti 4
12 110838 Matica s nylonovou vlozkou 9
13 120454 Plocha podlozka 19
14 115753 Batéria, 33 Ah 1
15 18A547 Upevnovaci prvok, 5/16-18 x 0,375 4
16 18Y701 Pena, uretén, 1/4" 2
17 18A651 Pena, uretan, 1/4” 2
18 18Y702 Pena, uretan, 3/8” 2
19 18A700 Pena, uretan, 1/2" 1
20 | 177663 Popruh, suchy zips, 2" 1
21 18A600 Doska batérie 1
22 172142 Zostava drziaka batérie 1
23 17A720 TImic 4
24 | 305156 Plocha podlozka 4
25 | 111040 Matica, poistna, s viozkou, nylon 4
27 108843 Skrutka so Sesthrannou hlavou, 5/16-18 x 1,75 5
28 17W060 Skrutka so Sesthrannou hlavou 1/2-13 x 8” 1
29 17W098 Plocha podlozka 1/2” 3
30 | 17W062 Matica s nylonovou vlozkou 1/2-13 1
31 172140 Dolné spojenie 1
32 | 17W058 | Rozpera kolesa 2
33 17W031 Koleso (zadné) 2
34 18A114 Kolik 2
35 16Y269 Plocha podlozka, M12 4
36 17Y962 Zavlacka, motylia 2
37 | 17Y237 Akeny ¢len, linedrny 12V, 3" pohyb 1
40 172139 Horné spojenie 1
44 1102920 Matica s nylonovou vlozkou, 10-32 4
46 | 17W081 SKRUTKA SO SESTHRANNOU HLAVOU 5/16-18x2.5 4
47 18A788 Kryt 1
48 172193 Spina¢, prepinaci 1
49 172143 Drziak riadiacej skrine 1
50 18A790 SuUprava, zostava, ovlada¢ DCS 1
51 116610 Skrutka, strojova, Phil, Pan, ¢. 10 4
52 | 17W017 Zadna vidlica 1
53 | 17wW008 Plocha podlozka 3/8" 4
54 | 17W007 Pruzna podlozka 3/8" 4
55 17W052 Skrutka so sesthrannou hlavou 3/8-16x1" 4
56 17W059 Zavlacka 2
58 17W057 Skrutka so Sesthrannou hlavou 1/2-20x4" 1
59 117501 Skrutka, strojovd, hlava s vnitornym Sesthranom 4
60 1772340 Zavedenie systému, prepinanie 1

3A6132E
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Riadiaca skrinna DCS 18A790

Riadiaca skrina DCS 18A790
Len 25N668

GRINDLAZER™ DCS CONTROL

1361842

Zoznam dielov

Polozka Diel Popis Mnozstvo Polozka Diel Popis Mnozstvo
300 18A690  SUPRAVA, riadiaca skrifia DCS, 1 304 18A693  SUPRAVA, tlacidlo HOME (Domov), 1
opracovana obsahuje 300a - 300f DCs
301 17Y686  STITOK, ovladag, GrindLazer DCS 1 305  18A694  SUPRAVA, tlacidlo nula, DCS 1
302 18A691  SUPRAVA, zaliata doska s plosnymi 1 306  18A695  SUPRAVA, tlacidlo CUT (Rezanie), 1
spojmi ovladac¢a DCS DCS
303 18A692  SUPRAVA, displej, ovlada¢ DCS 1 307 18A696  SUPRAVA, tlacidlo UP (Hore), DCS 1
308 18A697  SUPRAVA, tlacidlo DOWN (Dole), 1
DCS
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Schéma zapojenia

€Mma Zapojenia
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Schéma zapojenia

Riadiaca skrina DCS

62
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Technické udaje

Technické udaje

GrindLazer Standard DC87 G (25M842)

Hluénost (dBa)

Akusticky vykon

107 dBa, podla ISO 3744

Hladina akustického tlaku

92 dBa, merané vo vzdialenosti Tm (3,1 stopy)

Uroven vibracii*

Prava/lavé ruka 11,4 m/s2

*Vibracie merané podla normy ISO 5349 na zaklade 8-hodinovej dennej expozicie

Rozmery/hmotnost (bez obalov) USA Metrické
Vyska 40in 102 cm
Dizka 42in 107 cm
Sirka 15in 38cm
Hmotnost 1251b 57 kg

GrindLazer Standard DC89 G (25M843)

Hluénost (dBa)

Akusticky vykon

107 dBa, podla ISO 3744

Hladina akustického tlaku

92 dBa, merané vo vzdialenosti Tm (3,1 stopy)

Uroven vibracii*

Prava/lava ruka 9,5 m/s2

*Vibracie merané podla normy ISO 5349 na zadklade 8-hodinovej dennej expozicie

Rozmery/hmotnost (bez obalov) USA Metrické
Vyska 40in 102 cm
Dizka 42in 107 cm
Sirka 16in 41cm
Hmotnost 1501b 68 kg

GrindLazer Pro DC1013 G (25M846)

Hluénost (dBa)

Akusticky vykon

109 dBa, podla ISO 3744

Hladina akustického tlaku

94 dBa, merané vo vzdialenosti Tm (3,1 stopy)

Uroven vibracii*

Prava/lava ruka 13,5 m/s2

*Vibracie merané podla normy ISO 5349 na zéklade 8-hodinovej dennej expozicie

Rozmery/hmotnost (bez obalov) USA Metrické
Viyska (rukovét hore) 53in 135cm
Vyska (rukovit dole) 42in 107 cm
Dizka 38in 97 cm
Sirka 20in 51 cm
Hmotnost 2501b 114 kg

3A6132E
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Technické udaje

GrindLazer Pro DC89 G (25N667)

Hluénost (dBa)

Akusticky vykon

109 dBa, podla ISO 3744

Hladina akustického tlaku

94 dBa, merané vo vzdialenosti 1Tm (3,1 stopy)

Uroven vibracii*

Prava/lava ruka

13,5 m/s?
*Vibracie merané podla normy ISO 5349 na zaklade 8-hodinovej dennej expozicie
Rozmery/hmotnost (bez obalov) USA Metrické
Vyska (rukovéat hore) 53in 135cm
Vyska (rukovat dole) 42 in 107 cm
Dizka 38in 97 cm
Sirka 20in 51 cm
Hmotnost 1921b 87 kg

GrindLazer Pro DC1013 DCS (25N668)

Hluénost (dBa)

Akusticky vykon

109 dBa, podla ISO 3744

Hladina akustického tlaku

94 dBa, merané vo vzdialenosti 1m (3,1 stopy)

Uroven vibracii*

Prava/lava ruka

13,5 m/s?

*Vibracie merané podla normy ISO 5349 na zaklade 8-hodinovej dennej expozicie

Rozmery/hmotnost (bez obalov) USA Metrické
Vyska (rukovat hore) 53in 135cm
Vyska (rukovat dole) 42 in 107 cm
Dizka 38in 97 cm
Sirka 20in 51 cm
Hmotnost 263 b 119 kg

NAVRH ZAKONA C. 65 STATU KALIFORNIA

VYSTRAHA: Tento vyrobok vas moze vystavit pdsobeniu chemickych latok, ktoré sa v state Kalifornia povazuju
A za latky spdsobujuce rakovinu, vrodené poruchy alebo iné poskodenia reprodukéného zdravia. Dal3ie informacie

ziskate na stranke www.P65Warnings.ca.gov.
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Standardna zaruka spoloé¢nosti Graco

Standardna zaruka spoloénosti Graco

Spolocnost Graco zarucuje, ze vsetky zariadenia, ktoré vyraba, ktoré su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej nazov nemaju v ¢ase dodania povodnému
odberatelovi Ziadne materidlové ani vyrobné chyby. Spolo¢nost Graco opravi alebo vymeni akukolvek sucast zariadenia, ktord sama urci za pokazenu, s vynimkou
vietkych Specialnych, rozsirenych alebo obmedzenych zaruk vydanych spolo¢nostou Graco, a to po dobu dvanastich mesiacov od datumu predaja. Tato zéruka
platiiba v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrziava v sulade s pisomnymi odporucaniami spoloc¢nosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo¢nost Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebovanie ani akukolvek funkénu poruchu, poskodenie alebo opotrebovanie
spOsobené nespravnou instalaciou, nespravnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou, nedbanlivostou, nehodou,
nedovolenou manipulaciou alebo zamenou sucasti za sucasti, ktoré nedodava spolo¢nost Graco. Spolo¢nost Graco takisto nenesie zodpovednost za poruchy,
poskodenia ani opotrebovanie spdsobené nekompatibilitou zariadenia Graco s konstrukciami, prislusenstvom, zariadeniami alebo materidlmi nedoddvanymi
spolo¢nostou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou, pouzivanim a udrzbou konstrukcii, prislusenstva, zariadeni alebo materialov
nedodavanych spoloc¢nostou Graco.

Podmienkou tejto zéruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, ktorého porucha sa reklamuje, autorizovanému predajcovi produktov od spolo¢nosti Graco
na overenie tejto poruchy. Po overeni reklamovanej poruchy spolo¢nost Graco zdarma opravi alebo vymeni vietky pokazené sucasti. Zariadenie sa vrati povodnému
zakaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhali Ziadne poruchy materialu alebo spracovania, opravy budi vykonané za primerany
poplatok, ktory méze zahinat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE, VRATANE, OKREM INEHO, ZARUKY
VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zavazkom spolocnosti Graco a jedinym napravnym prostriedkom pre zdkaznika v pripade akéhokolvek porusenia zaruky zostava to, co je uvedené
vyssie. Zakaznik suhlasi s tym, Ze nebude mat k dispozicii Ziadne dalsie ndpravné prostriedky (vratane, okrem iného, ndhodnych alebo naslednych 3kéd z dévodu
straty zisku, straty z neuskuto¢neného predaja, zranenia os6b alebo poskodenia majetku a vietkych ostatnych nahodnych alebo naslednych strat). Vietky
opatrenia na napravu porusenia zaru¢nych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov od datumu predaja.

SPOLOCNOST GRACO NERUCI A VZDAVA SA VSETKYCH MLCKY PREDPOKLADANYCH ZARUK ZA PREDAJNOST A VHODNOST NA KONKRETNY UCEL
POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST PREDAVA ALE NEVYRABA. Na tieto polozky
predavané, avsak nevyrabané spolo¢nostou Graco (ako napriklad elektrické motory, prepinace, hadice atd’) poskytuje (ak vobec) zaruku ich vyrobca.
Spolo¢nost Graco poskytne kupujicemu primerant pomoc pri reklamovani akychkolvek poruseni tychto zaruk.

Spolocnost Graco nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, ndhodné, zvlastne alebo nasledné skody vyplyvajuce z dodania tu uvedeného
zariadenia spolo¢nosti Graco ¢i z poskytnutia, fungovania alebo pouzivania akychkolvek vyrobkov alebo iného tovaru predavaného na tento ucel, ¢i uz
z dévodu porudenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbalosti spolo¢nosti Graco ¢i inak.
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Informacie o spolocnosti Graco

Ak chcete ziskat najnovsie informacie o produktoch Graco, navstivte stranku www.graco.com.
Informacie o patentoch najdete na stranke www.graco.com/patents.

PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY kontaktujte svojho obchodného zastupcu spolo¢nosti Graco alebo zatelefonujte
na cislo 1 800 690 2894, kde ziskate informacie o najblizSom obchodnom zastupcovi.

Vsetky pisomné a obrazové udaje uvedené v tomto dokumente predstavuji najnovsie informdcie o produktoch dostupné v case publikdcie.
Spolocnost Graco si vyhradzuje prdvo kedykolvek vykonat zmeny bez predchddzajiceho upozornenia.
Preklad pévodného navodu. This manual contains Slovak. MM 3A5578
Sidlo spolo¢nosti Graco: Minneapolis
Medzinarodné pobocky: Belgicko, Cina, Japonsko, Kérea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Autorské prava 2018, Graco Inc. VSetky vyrobné lokality spolo¢nosti Graco st registrované podla normy ISO 9001.

www.graco.com
Revidované vydanie E, december 2022
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