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Malzemelerin diiz yatay beton ve asfalt yiizeylerden ¢ikarilmasi igin.
Sadece profesyonel kullanim igindir.

Standart Seri - ileri Kesim
Model 25M842 - GrindLazer Standart DC87 G (200 cc / 6,5hp)
Model 25M843 - GrindLazer Standart DC89 G (270 cc / 9hp)

Pro Seri - ileri Kesim

Model 25N667 - GrindLazer Pro DC89 G (270 cc / 9hp)

Model 25M846 - GrindLazer Pro DC1013 G (390 cc/ 13hp)

Model 25N668 - GrindLazer Pro DC1013 DCS (390 cc / 13hp Elektrikli Baslatma)

ti36226b

25M842 / 25M843 25N667 / 25M846 25N668

(Tamburlar ve kesiciler ayri olarak satilir)

X
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SERVICE

e

o every customer, every time

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimiicindir. Unlem isareti sembolii genel bir
uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosediire 6zgli riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin bélimlerinde veya
uyari etiketlerinde gériindugiinde, buradaki uyarilara basvurun. Bu bélimde ele alinmayan, tirline 6zgi tehlike sembolleri ve
uyarilar, bu kilavuzun diger bolimlerinde yer alabilir.

TOZ VE DOKUNTU TEHLIKESI

Bu ekipmanla beton ve diger ylizeylerin taslanmasi sonucu tehlikeli madde iceren toz olusabilir. Taslama islemi

ayrica dokiintulerin ugusmasina sebep olabilir.

Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin:

o Yurdrlikteki tim is yeri yonetmeliklerine uymak icin tozu kontrol edin.

o Tozlu kosullara uygun koruyucu gozliik ve uygunluk testi yapilmis hiikiimet onayli solunum maskesi
kullanin.

«  Ekipmani sadece iyi havalandiriimis bir alanda kullanin.

«  Taslama ekipmani, yalnizca yurdrlikteki is yeri yonetmeliklerini anlayan egitimli personel tarafindan
kullanilmalidir.

DOLANMA VE DONEN PARCA TEHLIKESi

Donen parcalar parmaklarinizi ve viicudunuzun diger kisimlarini kesip bunlara zarar verebilir.

e Donen parcalardan uzak durun.

«  Makineyi, koruyucu siperleri ya da kapaklari sékiilmis halde calistirmayin.

« Makineyi calistirirken bol giysiler giymeyin, taki takmayin ve saginiz uzunsa iyice toplayin.

« Ekipmani kontrol etmeden, tasimadan veya bakimini yapmadan dnce gli¢ kaynagini devreden cikarin.

o> B>

YANIK TEHLIKESI

Calisma sirasinda kesiciler ve motor ¢ok sicak olabilir. Ciddi yaniklara engel olmak icin, ekipmana dokunmayin.
Ekipman tamamen soguyana kadar bekleyin.

EKiIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

»  Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkoluin etkisi altindayken tniteyi kullanmayin.

« Ekipmanda enerji varken calisma alanini terk etmeyin. Kullanilmadiklarinda ekipmanlari kapatin.

«  Ekipmani giinlik olarak kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalar sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak hemen onarin veya degistirin.

«  Makine UGzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.

«  Ekipmani sadece tasarlandigi amac icin kullanin. Bilgi icin dagitimcinizi arayin.

e Cocuklari ve hayvanlari calisma alanindan uzak tutun.

o Gegerli tim glvenlik diizenlemelerine uyun.

«  Calisma alanindaki insanlarla giivenli bir calisma mesafesini koruyun.

«  Borularn, sttunlarin, agizlarin veya baska nesnelerin calisma yilizeyinin disina tasmasini énleyin.

> B> BB

KiSiSEL KORUYUCU EKIPMANLAR

Ekipmani kullanirken, bakimini yaparken ya da ekipmanin ¢alisma alanindayken g6z yaralanmalari, zehirleyici
tozlarin veya kimyasallarin solunmasi, yaniklar ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalara karsi korunmaniza
yardimci olmalari i¢in uygun koruyucu ekipmanlar kullanmaniz gereklidir. Bu ekipman asagidakileri kapsar
(ancak bunlarla da sinirli degildir):

»  Koruyucu gozluk.

«  Koruyucu ayakkabi.

« Eldiven.

e Koruyucu kulaklik.

o Tozlu kosullara uygun, uygunluk testi yapilmis ve devlet onayli solunum maskesi.

3A6135E 3



Uyarilar

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.
Yangin ve patlamalarin 6niine gegmek igin:
« Makineyi sadece iyi havalandirilan alanlarda kullanin.

«  Motor calisirken ya da sicakken yakit deposunu doldurmayin; motoru kapatin ve sogumasini bekleyin.

Yakit alev alicidir ve sicak bir yuizey (izerine dokiilmesi durumunda tutusabilir veya patlayabilir.
« Calisma alanini solvent, pacavra ve benzin dahil her tir dokiinti maddeden temizleyin.
«  Cahisma alaninda bir yangin séndiriici bulundurun.

KARBON MONOKSIT TEHLIKESI

Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbonmonoksit gazini icerir. Karbonmonoksit gazini solumak,
6liime neden olabilir.

« Kapali alanda calistirmayin.

3A6135E



Parca Tanimlamasi

GrindLazer Standart Seri Modelleri (25M842 ve 25M843)

P

/ 1i34050b ‘

Parca Tanimlamasi

Parca
A Gidon
B Derinlik Kavrama Kolu (kaba ayar)
C Kilit Somunu (gidon yikseklik ayari icin)
D Tambur Ayar Kadrani (ince ayarlar)
E Sabit On Tekerlek (istege bagl)
F Tambur Erisim Paneli
G Doner On Tekerlek
H Toz Siipiirgeligi
I Vakum Portu
J Motor
K Motor Gli¢ Anahtari
L Motor Gaz Kelebegi
M Motor Durdurma Digmesi
3A6135E



Parca Tanimlamasi

GrindLazer Pro Serisi Modeller (25M846 ve 25M667)

1340512

Gidon (Sadece 25M846)

Tambur Kavrama Kolu

Gidon Ayar Civatalarn

Tambur Ayar Kadrani

Tambur Erisim Paneli

Toz Siipiirgeligi

Vakum Portu

I oM M o Nn|®| >

Motor

Motor Gli¢ Anahtari

—

Motor Gaz Kelebegi

=~

Motor Durdurma Digmesi

3A6135E



GrindLazer Pro Serisi DCS Modelleri (25N668)

136309

Parca Tanimlamasi

Parca

Sayac/Takometre

Baslangi¢c Diigmesi

Sifir Digmesi

Kesim Derinligi Dugmesi

Yukari/Asagi Digmeleri

s|i<|c|d|wn|=z

Manuel Yiikseklik Ayari

Parca
A Gidon
B Gli¢ Anahtar
C Gidon Ayar Civatalar
D DCS Kontroli
E Elektrikli Motor Calistirma Digmesi
F Toz Suiplirgeligi
G Vakum Portu
H Motor
J Motor Gaz Kelebegi
K Motor Durdurma Digmesi
L Pil
3A6135E



Kurulum

Kurulum

Gidon Ayari (Sadece 25M846
ve 25N668 Modelleri)

Operatoriin ekipmani calistirirken daha az yorulmasi igin

tutma cubuklarina yliksek yogunluklu titresim bastirma

malzemesi takilmistir. Tutma ¢ubuklarini farkli boydaki

operatorler icin yeni bir konuma ayarlamak isterseniz litfen

su adimlar uygulayin:

1. 9/16" (14 mm) anahtar veya soket kullanarak, tutma
cubuklari serbest bir sekilde hareket edene dek tutma
cubuklarinin her iki tarafindaki civatalari gevsetin.

2. Makinenin arkasinda durun ve gidonu istediginiz
konuma hafifce itin.

3. Gidonlari bu konumda sabitlemek icin civatalari yeniden
260-300 in¢-lb (29-34 N-m) degerine kadar sikin.

NOT: Tutma cubuklari gevsekken ekipmani asla calistirmayin.
Civatalar, kolun yerine sabitlenmesi saglanarak siki bir sekilde
takilmalidir.

i3358%

Motor Durdurma Digmesi

Ariza veya kaza (makine operatoriiniin diismesi ya da ayaginin
kaymasi gibi) durumuna karsi 6nlem icin GrindLazer'a kablolu
bir Motor Durdurma Diigmesi eklenmistir. Kablonun ucunu
operatoriin kemerine veya bilegine takin ve Motor Durdurma
Diigmesinin Ust kismini kaldirnp klipsi bosluga takarak klipsi
digmedeki yerine oturtun. Operatér makineden uzaklasirsa
kablo diigmeden c¢ikacak ve makine calismayi durduracaktir.

Motor, Motor Durdurma Diigmesine basilarak da durdurulabilir.

ti33604a

GrindLazer Standart Seri Modelleri
icin Tambur Montaji/Degisimi

Normal kullanimda periyodik tambur muayenesi gerekli
olacaktir ve tamburun degistirilmesi gerekebilir. Degisim
zamani, kullanim ve yiikle ilgili unsurlara gore degisecektir.
Gerekli aletler:

1. 17 mm soket veya anahtar

2. Kaucuk tokmak

Beklenmedik calisma sonucu yaralanmalari 6nlemek icin,
Unitede bakim yapmadan 6nce buji kablosunun
baglantisini kesin.

1. Tambur Kavrama Kolunu kaldirip tist konumuna getirerek
kesici tamburunun yerden kalkmasini saglayin.

3A6135E



2. 17 mm soket veya anahtar kullanarak Tambur Erigsim
Panelindeki ti¢ adet altigen basli kapak vidasini sokiin.

3. Tambur Erisim Panelini ¢ikarin (bununicin kauguk tokmak
ile panelin serbest kalmasinin saglanmasi gerekebilir).

4. Tambur tertibatini kaydirarak ¢ikarin (agir oldugundan
dikkatli davranin).

&= 33592a

5. Kesici tamburi ¢ikarildiktan sonra montaj islemi icin bir
calisma tezgahina alin.

a. Kesicilerin, ara parcalarin, saftlarin, burclarin ve
tamburun durumunu inceleyin.

6. Tamburu altigen saftin lizerine yerlestirmeden 6nce:

a. Tum yataklarin iyi isler durumda oldugunu kontrol
edin.

b. Tahrik tastyici alt takimi ve tambur icinde birikmis
kir ve malzemeyi temizleyin.

c. Tum metal temas yerlerini yaglayin.

7. Tamburu tekrar altigen saft (izerine hizalayin ve kaydirin.

8. Tambur Erisim Panelini altigen saft Gizerine yerlestirin

(yukari kaldirip yerine oturtun) ve donanimi saglamlayin.

NOT: Santiyede hizli degisim icin kesicileri yiikli ekstra bir
tambur bulundurulmasi énerilir.

3A6135E

Kurulum

Tim GrindLazer Pro Seri Modelleri
icin Tambur Montaji/Degisimi

Normal kullanimda periyodik tambur muayenesi gerekli
olacaktir ve tamburun degistirilmesi gerekebilir. Degisim
zamani, kullanim ve yikle ilgili unsurlara gore degisecektir.
Gerekli aletler:

1.

2.

Beklenmedik ¢calisma sonucu yaralanmalar dnlemek igin,
Uinitede bakim yapmadan 6nce buji kablosunun
baglantisini kesin.

9/16" soket veya anahtar.

Kauguk tokmak.

1.

DCS Disi Modeller: Tambur Kavrama Kolunu kaldirip
Ust konumuna getirerek kesici tamburunun yerden
kalkmasini saglayin.

~

DCS Modelleri: Kesici tamburu zeminden kaldirmak igin
DCS Kontroliindeki Baslangi¢ Diigmesine basin.

2.

9/16" soket veya anahtar kullanarak Tambur Erisim
Panelindeki dort adet altigen bash kapak vidasini sokiin.

Tambur Erisim Panelini ¢ikarin (bunun icin kauguk tokmak
ile panelin serbest kalmasinin saglanmasi gerekebilir).



Kurulum

4. Tambur tertibatini kaydirarak ¢ikarin (@gir oldugundan Vakum Eklentisi
dikkatli davranin).

1. Vakum kullaniliyorsa vakum hortumunu Vakum Adzina
takin.

1i33595a
1i33597a

5. Kesici tamburi ¢ikarildiktan sonra montaj islemi igin
bir calisma tezgahina alin. 2. Vakum hortumunu Siklon Separatori (istege bagh)
Uzerindeki Giris Agzina veya vakuma takin.

a. Kesicilerin, ara parcalarin, saftlarin, burglarin ve
tamburun durumunu inceleyin.

6. Tamburu altigen saftin Gzerine yerlestirmeden 6nce:

a. Tum yataklarnn iyiisler durumda oldugunu kontrol
edin.

b. Tahrik tasiyici alt takimi ve tambur icinde birikmis \
kir ve malzemeyi temizleyin. o

c. Tum metal temas yerlerini yaglayin.

7. Tamburu tekrar altigen saft Gizerine hizalayin ve kaydirin.

8. Tambur Erisim Panelini altigen saft Gzerine yerlestirin
(yukari kaldirnp yerine oturtun) ve donanimi saglamlayin.

NOT: Santiyede hizli degisim icin kesicileri ykli ekstra bir
tambur bulundurulmasi 6nerilir.

10 3A6135E



DCS Kontrolii (Sadece DCS Modelleri)

DCS Kontrolii tizerindeki digmelerin kisa basma ve uzun
basma olmak Uzere iki islevi bulunur. Hizli basma, digmeye
basilmasi ve hizl sekilde geri cekilmesi anlamina gelirken uzun
basma, diigmeye basilmasi ve iki saniye veya daha uzun siire
basili tutulmasi anlamina gelir.

NOT: “+" (art1) yukaridaki asfalt ylzeyine karsilik gelir.
“-" (eksi) asagidaki asfalt ylizeyine karsilik gelir.

Calistirma Ekrani

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

Mevcut
Tambur

BASLANGIC SIFIR KESIM _
DUGMESI DUGME DERINLIGI

1i35660a

Baslangi¢ Diigmesi

Hizli Basma: Tamburu en yiliksek konumuna tasir.

G(.,.i GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH ..... HOME
TARGET...-0.10"

BASLANGIC
DUGMESI

ti35661a

Uzun Basma: Meni Ekranini agar.

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL
LAMGUAGRE

EMGLISH

BASLANGIC
DUGMESI | 35

1i35661b

3A6135E

Kurulum

Sifir Diigmesi
Hizh Basma: Tamburu ylizeye tasir.

(.i GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH v ee.. 0.00"
TARGET ... -0. 10"

DUGME

1i35662a

Uzun Basma: Sifir noktasini mevcut tambur konumuna
yeniden programlar.

€5 GrinoLAzER™ DCS conTROL
ZERD -t
M

1i35662b
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Kurulum

Kesim Derinligi Diigmesi Yukari Ok Diigmesi*

Hizli Basma: Tamburu Kesim Derinligi Hedefine getirir. Hizli Basma: Tamburu 0,01”(0,25mm, 10 mil) kaldirr.

€5 GrinoLAzZER™ DCS coNTROL
DEPTH....-0.10"

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH..0W -0.097

TARGET...-0.10" TAEGET ... 0. 10"

YUKARI
DUGMESI

1i35664a

KESIM
DERINLI(‘}It . Uzun Basma: Tamburu Baslangi¢ konumuna kaldirir.
Uzun Basma: G GRINDLAZER™ DCS CONTROL
- Sifir noktasindaysa veya daha yliksekteyse: OEFTH HOME
Yukari/asagi diigmeeriyle istenen kesim derinliginin TFFF-'FiEf Bee '_;.l ;ﬂ " YUKARI

DUGMESI
2s

secilmesi icin yeni bir ekran acar.
» Kaydetmeden ¢ikmak icin Kesim Derinligi
Digmesine kisa basin.

» Kaydederek ¢cikmak icin Kesim Derinligi
Digmesine uzun basin.

1i35664b

- Sifir noktasinin altindaysa: Kesim Derinligi Hedefini Asagi Ok Diigmesi*
mevcut tambur konumuna yeniden programlar. Hizli Basma: Tamburu 0,01” (25mm, 10 mil) indirir.

€5 GrinoLAZER™ DCS CoNTROL
TREGET  -0.02"
EEEEEE 0% EE

DEFTH. ves =004 11"
TARGET ... ~0.10"

1i35665a

KESIM
DERINLIGI | 2¢ 035663 Uzun Basma: Tamburu Kesim Derinligi Hedefine indirir.

DEFTH. vau =0 10"
TARGET . . o~01. 10"

ASAGI
DUGMES

1i35665b

*Basmali Gidon Digmesi, Yukari ve Asagi Ok Digmeleriyle
ayni islevlere sahiptir.
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Kurulum

Menii Ekranlan Menii Ekrani #3 - Model Secimi

GrindLazer model adini gidon gosterge paneli etiketinde
bulabilirsiniz. Sahip oldugunuz modele goére DCS Kontroliinden
modeli secin. Bu, derinlik okumalarinin dogru alinmasini
saglar. Modeller arasinda gecis yapmak icin Yukari ve Asagi
Ok Dugmelerini basili tutun.

Mend Ekranlarini gériintilemek icin Calistirma Ekranindan
Baslangi¢ Digmesini basili tutun. Mend ayarlarini kaydetmek
ve Calistirma Ekranina donmek icin herhangi bir Menu
Ekranindan Baslangi¢ Digmesini basili tutun.

Her bir Menu Ekranindaki secenekler arasinda dolagmak icin

Yukari ve Asagi Ok Dugmelerini kullanin. (; GRINDLAZER™ DCS CONTROL
= oo

Bir sonraki Meni Ekranina ge¢mek icin Baglangi¢ Digmesine SEL_MODEL

kisa basin.

HF DCHOl=6 Dos

Menii Ekrani #1 - Dil
istediginiz dili secin (ingilizce, ispanyolca, Fransizca, Almanca
veya Uluslararasi Semboller).

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL BASLANGIC:

LAMGUAGE {4 4) DUGMEST

EMELISH

ti35717a

Menii Ekrani #4 - Yazilim siiriimii
DCS Kontroliinde yazilim revizyonunu gorintuler.

&G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

SOFTHWARE REY:
0.00.007

BASLANGIC
DUGMESI | 3¢ *

f'i!EsUHRE {9
ESPANOL

BASLANGIC
DUGMESI

1i35720a

1i35718a

Menii Ekrani #2 - Birimler
istediginiz derinlik birimlerini (ing, milimetre veya mil) secin.

&G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

HHITS (424

|HCHES

BASLANGIC
DUGMESI

1i35719a

3A6135E 13



Kurulum

Menii Ekrani #5 - Hata Kodlar

En son hata kodunu ve o hatanin ka¢ defa meydana geldigini
gosterir. Yukari/Asagi Dugmelerini kullanarak énceki hata
kodlari arasinda dolasabilirsiniz.

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ERR CODE ~ FREQ

BASLANGIC
DUGMESI

ti35721a
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Hata Kodlari

E04: Yiiksek Gerilim

EO5: Yiiksek Motor Akimi

E08: Diistik Gerilim

E09: Hall Sensorii Hatasi

E12: Yiuksek Akim (kisa devre)
E31: Baslangi¢ Diigmesi Hatasi
E32: Sifir Digmesi Hatasi

E33: Kesim Derinligi Dugmesi Hatasi
E34: Yukari Digmesi Hatasi
E35: Asagi Digmesi Hatasi

Calistirma Ekrani agikken meydana gelen bir hata kodunu
temizlemek igin:

1. DCS Gli¢ Digmesini KAPALI konuma getirin.
2. Sorunu tespit edin/giderin.
3. DCS Glg Digmesini ACIK konuma getirin.

NOT: Hata Kodlari ve Sorun Giderme hakkinda daha fazla
bilgi icin Onarim Kilavuzuna bakin.

3A6135E



Calistirma

A
(/1)

Tambur zeminle temas halinde iken makineyi calistirmayin.
Boyle yapilmasi operatoriin makine kontrolini
kaybetmesine sebep olabilir, bu da maddi hasara
ve/veya fiziksel yaralanmaya sebep olabilir.

Makineyi Calistirma

Sadece DCS Modelleri

DCS Kontroli Gii¢ Diigmesini ACIK konuma getirin

(Gl diigmesi kapall konumydayken motor ¢alismaz).
DCS Kontroliiniin ayarlanmasi hakkinda yardimci bilgiler
icin bkz. DCS Kontrolii (Sadece DCS Modelleri), sayfa 11.

DCS - DEPTH CONTROL SYSTEM

T

Motoru calistirmadan 6nce asagidaki islemleri uygulayin:

Tiim Modeller

«  Motor kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin.

e Tum muhafazalarin yerlerinde ve sabit oldugundan emin
olun.

«  Tum mekanik sabitleme elemanlarinin emniyetli
oldugundan emin olun.

* Motorda ve diger dis ylizeylerde hasar kontroli yapin.

3A6135E

Cahistirma

» Herisicin dogru kesici parcayi kullanin. Tamburun
dengeli oldugundan ve dogru sayida, boyutta ve tiirde
kesici tekerleklerinin kullanildigindan emin olun. Tambur
Erisim Panelinin kilitli ve saglam oldugundan emin olun.

»  Calisma ylzeyinden tasan boru, siitun, doseme eklentileri
veya baska nesneleri bulmak icin ¢alisma alanini kontrol
edin. Calisma sirasinda bu nesnelerle temastan kaginin.

»  Gaztankindaki yakit kapatma anahtarini acin ve ardindan
gaz kelebegi kolunu “hizli bosta” konumuna alin.

« Jikleyi kapal konumuna getirin.
»  Motor gii¢ anahtarini ACIK konumuna getirin.
» DCS Disi Modeller: Motor calistirma ipini cekin.

o DCS Modelleri: Motor Anahtarini atesleme konumuna
getirin.

»  Motor calistiktan sonra jikleyi acik konumuna getirin.

»  Gaz kelebegini istenen ayara getirin.

Motor Calismazsa

« Motorda uygun gaz seviyesinin oldugunu kontrol edin.
«  Bujiyi kontrol edin. Soket alanlarinin temiz oldugundan,
dokiinti icermediginden ve uygun boslugun

ayarlandigindan emin olun. Gerekirse degistirin.

*  Motorun 6n kismindaki Motor Gii¢ Anahtarini “Agik”
konumuna getirin.

«  Motor geriye dogru egilmis olabilir. Bu durumda, bujiyi
¢ikardiktan sonra yagin tahliye edilmesini saglayin.

«  Motor hala calismiyorsa motor kilavuzuna bakin.

»  Motor, Kablolu Motor Durdurma Klipsi glivenli sekilde
yerine oturana dek ¢alismaz.

NOT: Tekerlek frenleri olmadigindan, motor kapaliyken de
makine hareket edecektir.

15



Calistirma

Malzeme Kesilmesi 4. Gaz Kelebegini istenen ayara getirin.

a
&

Calisma alanindaki insanlarla gtivenli bir calisma mesafesini
koruyun. Borularin, siitunlarin, agizlarin veya baska IN
nesnelerin ¢alisma ylizeyinizin disina tagmasini 6nleyin. E}ﬂ

N

Standart Seri Modeller: Tambur Kavrama Kolunu bosa
alin ve tamburun zeminle neredeyse temas ettigi konuma
ayarlayin.

Kaplama malzemesini ¢cikarmadan 6nce, kesiciler ylizeyle

temas etmeyecek sekilde tamburla test calistirmasi yapin. 5.
Asin titresim varsa kesici diizenini yeniden dengeye

getirmeniz, yatagin durumunu kontrol etmeniz ve/veya

Tambur Erisim Panelinin saglamlandigindan emin olmaniz

gerekir.

1. Motoru Calistirin, bkz. sayfa 15.

2. Vakum kullaniliyorsa vakumu agin.

3. Motor Durdurma Diigmesi Kablosunu operatore baglayin. !

1i33606b

Pro Serisi Modelier (Sadece DCS Dis1 Modeller): Tambur

Kavrama Kolunu asagi indirerek alt konumuna getirin.
~

6. DCS Disit Modeller: Tambur ylizeyle temas edene ve
istenen derinlige ulasilana kadar Tambur Ayar Kadranini
cevirin.

16 3A6135E



DCS Modelleri: DCS Kontroliinde tambur, programlanan
kesme derinligine indirilene kadar Kesme Derinligi Digmesine
basin. Ayrintili bilgi icin bkz. DCS Talimatlari, sayfa 19.

€3 GrinoLAzZER™ DCS CONTROL

1i35658a

NOT: Kadrani istenen derinlige getirmek icin birka¢ deneme
kesimi yapilmasi gerekebilir.

Makineyi egmeye karar verirseniz her zaman ileri
dogru itin. Makinenin herhangi bir zamanda geriye
dogru egilmesi, bujinin yagla dolmasina neden olur
ve motorunuza hasar verebilir.

NOT: Sert ylizeylerde, istenen derinlige ulasmak icin 0,8 mm’lik
(1/32 ing) adimlarla birkag deneme yapmak en iyisidir.

»  Tambur konumunun, sadece kesici uglar ylizeyle temas
edecek ve tambur tertibati kaplama malzemesiyle asla
temas haline gelmeyecek sekilde ayarlandigindan emin
olun. Yuizeye sadece kesici uglari vurmalidir.

o Tambur, kaplama malzemesiyle temasa mukavemet
edemez. S6kme ylizeyine ¢ok derin temas edilmesi
kesicilerin, saftlarin, tamburun ve diger bilesenlerin
zamanindan énce yipranmasina neden olur. Makinede
nispeten az titresimin olmasi, derinlik ayarinin dogru
oldugunu gosterir.

e Cokderinden kesim yalnizca olumsuz sonuglara neden
olur. Malzemeleri, tek bir derin gegis yerine birkag gegiste
kaldirmayi deneyin. Birkag testle en iyi, en uygun kesici
etkisi goriilebilir. istediginiz son kati elde etmek icin ileri,
geri ve/veya dairesel kalip kullanin.

NOT: Makinenin bircok yonde ylizeyin lizerine
konumlandiriimasi ve el carkinin yukari veya asagi cevrilmesi,
istediginiz ylzey kaliplarinin olusturulmasina yardimci olur.
Birkag saatlik pratikten sonra, operator rahat edecek ve
malzemeleri daha iyi sonuglarla daha hizli sekilde
kaldirabilecektir.

NOT: Motor zorlanmamalidir. Motoru tam hizda calistirin ve
ileri hizi, yapilan ise uygun sekilde ayarlayin. Daha sert beton
ylizeylerin, asfalt veya diger yumusak ylizeylere gore daha
yavas kesilmesi gerekir.

3A6135E

Calistirma

Kesme Tamburu Tertibatlar

YANIK TEHLIKESI
Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar tambura
dokunmaktan veya tamburu tasimaktan kaginin.

Farkli tambur konfigtirasyonlari, farkli uygulamalar icin
kullanilabilir. Farkli tambur yapilandirmalarini monte etme
talimatlari icin www.graco.com/drumassembly sayfasini
ziyaret edin.

Karbiir Doven Kesici Tertibati

isaret cizgisini silmek icin derinligi yavas yavas asadi ayarlayin
(minimum miktarda asfalt ylizey temizlenmelidir).

Karbiir Cark Kesici Tertibati

Derin kesmeler icin en iyi sonuglar, birkag ince gecis yapilarak
elde edilir. Tek bir gegis 1/32 in¢ten (0,8 mm) daha derin
olmamalidir, aksi halde cubuklar veya kesiciler hasar gorebilir.

Elmas Bigcak Tertibati (yalnizca GrindLazer Pro
Serisi Modelleri)

Elmas Bicaklar, bicaklarin etrafinda hava akisiyla sogutulacak
sekilde tasarlanmistir. Bicagi her 10-15 saniyede bir kesme

isleminden kaldirin, ardindan birkag saniye boyunca tam hizda
calistirarak bicaklara zarar verebilecek asiri 1si birikimini 6nleyin.

Sadece Pro Serisi (DCS Disi Modeller): Tambur Ayar
Kadranindaki (D) her artis, kesme tamburunda 0,25 mm’lik
derinlik degisimine karsilik gelir.

0 10mil
10,0107

—
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www.graco.com/drumassembly

Calistirma

Malzeme Kesmenin Durdurulmasi

1. DCS Disi Modeller: Tambur Kavrama Kolunu yukar
kaldirarak tamburun zeminle temasini kesin.

ti33610a

DCS Modelleri: Tamburu zeminden kaldirmak i¢cin DCS
Kontrollindeki Baslangi¢ Diigmesine basin.

2. Motor Gaz Kelebegini kaydirarak diisiik ayarina getirin.

1i34052a

18

3. Motor Durdurma Diigmesine basin ve Motor Gii¢
Anahtarini “KAPALI” konumuna cevirin.

/V

i

| [l

1i33614a

DCS Modelleri: DCS Kontrolii Glc Diigmesini KAPALI
konuma getirin.

4. Soguduktan sonra makinenin tim dis ylizeyini temizleyin.
Asinmis veya hasarli parca kontroli yapin ve gereken
prosedurlerini gerceklestirin, Bakim bkz. sayfa 21.

3A6135E



DCS Talimatlan

DCS Kontroli her agik konuma getirildiginde DCS aktiiatord,
Baslangi¢c konumuna hareket eder.

G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

FIMOIMHG HOME. ..

1i35722a

DCS Kontroli, Baslangi¢ konumuna geldiginde dogru modelin
ve ayrica istediginiz dilin ve birimlerin secildiginden emin
olun. Bu ayarlarin nasil degistirilmesi gerektigi hakkinda
talimatlar icin bkz. Menii Ekranlan, sayfa 13.

Sifir Noktasi Ayari:
Motor acik konumdayken kesicilerin, asfalt ylizeyine temas

ettigini duyana kadar Asagi Ok Diigmesine basarak tamburu
indirin. Sifir Digmesini 2 saniye basili tutun. Sifir Noktaniz
kaydedilir.

NOT: Kesim Derinligi Hedefi, Sifir Noktasina baghdir. Tambur

degistirilirse veya asinirsa Sifir Noktasini yeniden programlayin.

(.i GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH v ee.. 0.00"
TARGET ... -0. 10"

1i35662a

3A6135E

Cahistirma

Kesim Derinligi Hedefini ayarlayin:
Tamburu asfalt ylizeyine getirmek icin Sifir Noktasina kisa
basin. Kesim Derinligi Hedefini su sekilde ayarlayin:

1. Hedefinize erismek Gzere Asagi Ok Diigmesine gerektigi
sayida kisa basin. Ardindan hedefinizi kaydetmek icin
Kesim Derinligi Digmesine uzun basin.

NOT: Bu yontemle, kesim derinligi ayarlanirken kesim
tamburu asfalt yiizeyine indirilir.

VEYA

2. Yeni bir ekran acilana kadar Sifir Noktasindan Kesim
Derinligi Diigmesine uzun basin. Kesim Derinligi
Hedefini girmek icin Asagi Ok Diigmesini kullanin.
Hedefinizi kaydetmek ve Calistirma Ekranina donmek
icin Kesim Derinligi DiUgmesine uzun basin.

NOT: Bu yonteme, Kesim Derinligi Hedefi ayarlanirken
kesim tamburu sabit tutulur.

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL
TRAREGET ... -0.00"

TREGET  -0.02"
EEEEEE o0 28

KESIM
DERINLIGI | 25

1i35723a
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Calistirma

DCS Kontroli artik taglama/kazima islemine hazirdir.
Tamburu Kesim Derinligi Hedefine indirmek icin Basmali Gidon
Diigmesine uzun basin. islem sirasinda Kesim Derinliginizi
ayarlamak icin diigmeye yukari veya asagi dogru kisa basin.
Kesiminiz sona erdiginde tamburu Baslangi¢c konumuna
yukseltmek icin digmeye uzun basin.

NOT: Sifir Noktasi ve Kesim Derinligi, Baslangic konumuna
gore hesaplanir. Baslangic diigmesine basarak veya Basmali
Gidon Diigmesine yukari yonde uzun basarak DCS
Kontrolliniizu diizenli olarak kalibre edin.

NOT: Tambur, Sifir veya Kesim Derinligi konumuna hareket
ederken herhangi bir diigmeye basilirsa komut durdurulur
ve baska bir digmeye basilana kadar tamburun yukari veya
asagi hareketi engellenir.

Manuel Yiikseklik Ayari

DCS Kontroli kullanilamaz ise (akii bitmisse vb.) tambur
yuksekligi Manuel Yiikseklik Ayar 6zelligi kullanilarak
ayarlanabilir.

1. Sigortayi pozitif aki terminalinin yakinindaki sigorta
yuvasindan ¢ikarin. Bu da akiniin hasar gérmesini
engeller.

1i36012a

20

4,

Dogrusal aktliatoriin Ustiindeki vida kapagini sékmek
icin 6mm’lik bir Alyan anahtari kullanin.

6mm’lik Alyan anahtarini vida kapaginin ¢ikarildig
delige sokun.

- Alyan anahtarinin tam bir tur dondurilmesi, kesici
tamburda 1/8”lik (3mm, 125 mil) bir degisiklik yapar.

- Tamburu indirmek icin saat yoniniin tersine ve
tamburu yikseltmek icin saat yoniinde gevirin.
Saniyede maksimum 1 doniis hizinda dondiiriiliir.
Manuel Yiikseklik Ayari deliginde elektrikli aletler
kullanmayin.

\13

istenen derinlik elde edildiginde suyu ve tozu disari
atmak icin vida kapagini geri takin.

3A6135E



Bakim

i)

o

Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar motora ve
tambura dokunmaktan kaginin. Beklenmedik calismalari
onlemek igin, Uinitede bakim yapmadan dnce buiji
kablosunun baglantisini kesin.

GrindLazer'I diizgiin ¢alistirabilmek ve 6mriin{i uzatmak icin
asagidaki adimlarin izlenmesi gerekir.

CALISTIRMADAN ONCE:
o Tum birimi hasar veya gevsek baglanti bakimindan gozle
kontrol edin.

«  Motor yagini kontrol edin (bkz. motor kilavuzu).
e«  Tambur rakorlarini ve kesicileri kontrol edin.

« Tamburda esit olmayan yipranma olup olmadigini
kontrol edin.

GUNLUK:

e Tum baglanti elemanlarini kontrol edip tekrar sikin.

«  Birimin dis kismindan toz ve birikintileri temizleyin
(basinch yikayici veya baska yiiksek basingl temizlik
ekipmani KULLANMAYIN).

« Hasaricin toz stipurgeliklerini inceleyin. Toz ve kir
tutmanin saglanmasina yardimci olmak igin hasarli

stipurgelikleri onarin veya degistirin.

«  Motor yagdi seviyesini kontrol edin ve gerekli oldukca
yag doldurun.

»  Gaztankini kontrol edin ve doldurun.
« Havafiltresi kapagini ¢ikarin ve elemani temizleyin.

Gerekirse elemani degistirin. Yedek elemanlari yerel
motor saticinizdan temin edebilirsiniz.

Pro Modelleri:

«  Kam kolunu ve alt baglantiyi gresleyin (sadece DCS disi
modeller)

3A6135E

Bakim

iLK 20 SAATLIK CALISMADAN SONRA:

«  Motor yagini bosaltin ve temiz yag doldurun.
Dogru viskozite icin motor kullanim kilavuzuna bakin.

HER 40-50 SAATLIK CALISMADAN SONRA:

«  Motor yagini degistirin (bkz. motor kilavuzu).
« Tekerlek yataklarini gresleyin.

o Tambur burglarini ve saftlari kontrol edin ve degistirin.

GEREKTIiGi ZAMAN:

«  Tahrik kayisini ve gerginligini kontrol edin veya gerekirse
degistirin.

Motor bakimi hakkinda ek bilgi icin motor kilavuzuna bakin.
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DCS Kontrol Cevirileri

DCS Kontrol Cevirileri
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DCS Kontrol Cevirileri
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Tamir

Tamir

GrindLazer Standart Seri Modelleri
icin Tambur Degisimi

Normal kullanimda periyodik tambur muayenesi gerekli
olacaktir ve tamburun degistiriimesi gerekebilir. Degisim
zamani, kullanim ve ytikle ilgili unsurlara gore degisecektir.

Gerekli aletler:

1. 17 mm soket veya anahtar.

2. Kauguk tokmak.

Beklenmedik ¢alisma sonucu yaralanmalari 6nlemek igin,
Unitede bakim yapmadan dnce buji kablosunun
baglantisini kesin.

1. Tambur Kavrama Kolunu kaldirip tist konumuna getirerek
kesici tamburunun yerden kalkmasini saglayin.

ti33590b

2. 17 mm soket veya anahtar kullanarak Tambur Erisim
Panelindeki ti¢ adet altigen basli kapak vidasini sokiin.

3. Tambur Erisim Panelini ¢cikarin (bunun igin kauguk
tokmak ile panelin serbest kalmasinin saglanmasi
gerekebilir).

24

4. Tambur tertibatini kaydirarak cikarin (agir oldugundan

dikkatli davranin).

@ 1i33592a

5. Kesici tamburi ¢ikarildiktan sonra montaj islemi icin bir
calisma tezgahina alin.

a. Kesicilerin, ara parcalarin, saftlarin, burclarin ve
tamburun durumunu inceleyin.

6. Tamburu altigen saftin tizerine yerlestirmeden 6nce:

a. Tumyataklarin iyi isler durumda oldugunu kontrol
edin.

b. Tahrik tastyici alt takimi ve tambur icinde birikmis
kir ve malzemeyi temizleyin.

c. Tum metal temas yerlerini yaglayin.

7. Tamburu tekrar altigen saft Gizerine hizalayin ve kaydirin.

8. Tambur Erisim Panelini altigen saft Gzerine yerlestirin
(yukari kaldirip yerine oturtun) ve donanimi saglamlayin.

NOT: Santiyede hizli degisim icin kesicileri yUklu ekstra bir
tambur bulundurulmasi énerilir.

Tiim GrindLazer Pro Seri Modelleri
icin Tambur Degisimi

Normal kullanimda periyodik tambur muayenesi gerekli
olacaktir ve tamburun degistirilmesi gerekebilir. Degisim
zamani, kullanim ve yiikle ilgili unsurlara gore degisecektir.
Gerekli aletler:

1. 9/16"soket veya anahtar.

2.  Kaucuk tokmak.
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Tamir

7. Tamburu tekrar altigen saft izerine hizalayin ve kaydirin.

8. Tambur Erigsim Panelini altigen saft Gizerine yerlestirin
(yukari kaldinp yerine oturtun) ve donanimi saglamlayin.

Beklenmedik calisma sonucu yaralanmalari dnlemek
icin, Uinitede bakim yapmadan 6nce buji kablosunun NOT: Santiyede hizli degisim icin kesicileri yiikli ekstra bir
baglantisini kesin. tambur bulundurulmasi énerilir.

1. Tambur Kavrama Kolunu kaldirip tist konumuna getirerek

kesici tamburunun yerden kalkmasini saglayin. Kay|§ De§i§imi (Standart Seri
“~  Modeller)
Normal asinma icin kayisin gerilmesi veya degistirilmesi

gerekebilir. Bu degisim zamani kullanim ve kayis yuki
faktorlerine gore farkhilik gosterir.

Degistirilmesi kolaydir ve birkag el aleti gerekir.
1. 17 mm anahtarlar.

2. 1/2"soket veya anahtar.
3. 13 mm soket veya anahtar.

2. 9/16"soket veya anahtar kullanarak Tambur Erigsim 4. Kauguk tokmak.
Panelindeki dort adet altigen bash kapak vidasini sékiin.

3. Tambur Erigsim Panelini ¢ikarin (bunun icin kauguk tokmak
ile panelin serbest kalmasinin saglanmasi gerekebilir).

4. Tambur tertibatini kaydirarak ¢ikarin (agir oldugundan
dikkatli davranin).

Beklenmedik ¢alisma sonucu yaralanmalari 6nlemek
icin, initede bakim yapmadan 6nce buji kablosunun
baglantisini kesin.

1. Tambur Erisim Panelinin takili oldugundan emin olun.
Boylece tahrik uclarinin servis icin uygun konumda
olmasi saglanir.

2. Tumiilgili parcalan bulabilmek icin makinenin dis
kisimlarini temizleyin.

3. 17 mm soket veya anahtar kullanarak, kayis muhafazasini
makinenin yanina tutturan iki adet altigen civatayi sékin.
e 335952 Muhafazayi ¢ikarip bir kenara koyun.

5. Kesici tamburi cikarldiktan sonra montaj islemi icin
bir calisma tezgahina alin.

a. Kesicilerin, ara parcalarin, saftlarin, burglarin ve
tamburun durumunu inceleyin.

6. Tamburu altigen saftin lizerine yerlestirmeden 6nce:

a. Tum yataklarin iyi isler durumda oldugunu kontrol
edin.

1i33680a

b. Tahrik tastyici alt takimi ve tambur icinde birikmis
kir ve malzemeyi temizleyin.

c. Tum metal temas yerlerini yaglayin.

3A6135E 25



Tamir

4. 1/2"soket veya anahtar kullanarak, motoru kilitleyen dort 8. Kasnaklarin diizglince hizalandigini dogrulayin, tim
adet Nylock somununu motorun serbestce kayacagi elemanlari iyice sikin ve kasnak hizalamasini son bir
sekilde gevsetin (¢ikarmayin). kez tekrar kontrol edin.

1i33681a

5. Motoru, kayislarin gerektigi gibi cikarilip degistirilmesine o _—
yetecek kadar geriye dogru kaydirin. ‘ |

”ll”UJl“U“HUI\”H”J[U”U“WU"U”Ull\”U|

6. Yenikayisi, hem Ust kasnakta hem de alt kasnakta tek bir f ( —
oluga bir seferde siirtin.

7. Duz mastar kullanarak, alt kasnak dis ylizeyi boyunca ve )
Ust kasnaga dayanacak yerlestirin. Kayis Smriiniin uzun J
olmasini saglamak icin dogrudan birbirilerinin Gistiinde
olmalari gerekir. Ayar gerekirse kayisi germeden 6nce 4 * { I ¢
hizalama yapin. A LE g / ,

Jl\”U”U”lI”UHUHll

HH

NOT: Diiz mastari kasnaklarla ayni hizaya getirmek icin kayis
korumasi destek braketinin ¢ikarilmasi gerekebilir. Bunun igin

337002 [=
13 mm'lik bir soket veya anahtar kullanin. I

ti33699b
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Kayis Degisimi (Tiim Pro Serisi
Modeller)

Normal asinma icin kayisin gerilmesi veya degistirilmesi
gerekebilir. Bu degisim zamani kullanim ve kayis yuki
faktorlerine gore farklilik gosterir.

Degistirilmesi kolaydir ve birkac el aleti gerekir.
1. Ikiadet 9/16" anahtar.

2. 3/4"anahtar.

3. 3/8"acik agizh anahtar.

4. Marangoz gonyesi veya diiz mastar.
5. Puskirtmeli yaglama maddesi.

6. Buji anahtari.

Beklenmedik calisma sonucu yaralanmalar 6nlemek
icin, initede bakim yapmadan 6nce buji kablosunun
baglantisini kesin.

1. Tambur Erisim Panelinin takili oldugundan emin olun.

Boylece tahrik uclarinin servis icin uygun konumda
olmasi saglanir.

2. Tumiilgili parcalar bulabilmek icin makinenin dis
ylzeylerini temizleyin.

3. 3/4"anahtar kullanarak, kayis muhafazasini makinenin

yanina tutturan iki adet gémme bagli somunu sokiin.
Muhafazayi ¢ikarip bir kenara koyun.

1i33718a ‘~ j’
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10.

Tamir

Makinenin 6n kisminda, motor plakasi (kayis gergi)
krikosunu puskiirtmeli yaglama maddesiyle yaglayin.

Kriko tespit somununu gevsetmek icin 9/16” anahtar
kullanin.

3/8"aclk agizli anahtar kullanarak, motor plakasi
krikosunu hemen altinda bulunan uzun altigen somuna
vidalamaya baslayin. Direng hissedilinceye dek sonuna
kadar vidalayin.

Motor montaj plakasini ana makine gévdesine sabitleyen
dort civatayi (her yanda 2 adet) gevsetin (¢cikarmayin).

Motoru motor plakasina tutturan dort civatayi gevsetin.
Dordiinii de yeterince gevsettikten sonra motoru arkaya
dogru sonuna kadar kaydirin. Bdylece kayis yeterince
gevser ve cikarilabilir.

1i33703a

Kayisi kesin veya yuvarlayarak kasnaklardan kurtarin.
Kasnaklardan kurtariyorsaniz, kayisi tamamen ¢ikarmak
icin Ust ve alt kasnaklarda tek bir oluk izerinde tek seferde
hareket ettirin.

Yeni kayisi, hem st kasnakta hem de alt kasnakta tek bir
oluga bir seferde siiriin.
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Tamir

11. Diiz mastar kullanarak, alt kasnak dis yiizeyi boyunca ve
Ust kasnaga dayanacak yerlestirin. Kayis 6mriiniin uzun
olmasini saglamak icin dogrudan birbirilerinin Gstlinde
olmalari gerekir. Ayar gerekirse kayisi germeden 6nce
hizalama yapin. Motor montaj plakasini gévdeye
sabitleyen dort civatayi sikin.

14. Makinenin 6n tarafindan, motor plakasinin makineye
gore hizasina bakin. Kayislarin kriko ile gerilmesi, motor
plakasinin sag tarafinin sol tarafina gére daha yiiksege
kalkmasina yol agma egilimi olusturur. Sag 6n tarafi asagi
dogru bastirarak plakayi ayni hizaya getirebilir ve sonra 6n
sag vidayi sikarak ayni seviyeli konumu sabitleyebilirsiniz.

T

12. Montajdan sonra 3/8" acik agizl anahtari kullanarak,
motor plakasinin altindaki kayis germe krikosunun
vidasini agin ve kayislari istediginiz gerginlige getirin.
Kayisi asiri germeyin.

13. Dogru gerginlige ulasildiktan sonra, kayis tarafindaki 6n _
motor plakasi sabitleme vidasini 9/16" yildiz anahtar ile -
sikin.

15. Arka sabitleme civatalarini iki adet 9/16” anahtar ile sikin.

16. Motor plakasi krikosunun dénmesini 6nlemek icin kriko
tespit somununu 9/16" anahtar ile sikin.
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17. 3/4”"anahtar kullanarak kayis muhafazasini yerine takin.

L 337082

Kayis Hizalama

Birimde zamaninda 6nce kayis asinmasi, kopmasi veya kasnak
sorunlari varsa, bu sorunun nedeni hatali hizalama veya kayisi

asiri germe olabilir. Kayis bitiinliigini saglamak icin tiim

kasnaklarin dogrudan birbirinin tizerinde hizalanmasi gerekir.

1.

Kayis germe veya kayis degisimi sirasinda hizalamayi
kontrol etmek icin uzun bir diiz mastar (marangoz
gonyesi) kullanin.

Diiz mastar alt kasnagin dis yiizline yaslanacak sekilde
yerlestirildiginde, gdnye uzanarak Ust (motor) kasnagin
dis yliziine dayanacaktir. Diiz mastar motor kasnaginin
tlim ylizeyine yaslanmiyorsa, dogru hizayi elde etmek
icin motor kasnagini iceri veya disari dogru hareket
ettirin.

Kasnaklar degistiriliyorsa (st veya alt), dogru hizalamayi
saglamak icin kasnagin orijinal diizlem ile ayni diizleme
yerlestirildiginden emin olun.

3A6135E
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Yatak Degisimi (Standart Seri
Modeller)

Gereken aletler:

1.

Beklenmedik ¢calisma sonucu yaralanmalari 6nlemek
icin, initede bakim yapmadan 6nce buji kablosunun
baglantisini kesin.

16 mm soket veya anahtar
1/2" soket veya anahtar.
9/16" soket veya anahtar.
13 mm soket veya anahtar
Diiz basli tornavida

Cekic veya kaucuk tokmak

6 mm alyan anahtari

Tamburi ve kayislart makineden sokmek icin talimatlari
uygulayin, GrindLazer Standart Seri Modelleri icin Tambur
Degisimi bkz. sayfa 24. Sonrasinda yatak muhafazasini
¢ikarmak Gizere Tambur Erisim Panelini bir kenara koyun.

1.

Kilit somununu alt kasnagda sabitleyen tirnaklar
dizlestirmek icin tornavida kullanin.

Tornavidayi tirnaklardan birinin izerine yerlestirip
cekic veya tokmak ile vurmak suretiyle saft Gzerindeki
kilit somununu ¢ikarin. Kasnagi safttan cikarin.

NOT: Kilit somunu soldan dislidir ve bu nedenle gevsetmek
icin saat yoniinde dondiriilmesi gerekir.

ti33709a
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3.

30

Kasnak cikarildiktan sonra 6 mm alyan anahtari Yatak De§i§imi (Tum Pro Serisi
kullanilarak o taraftaki yatak tertibati sokulebilir.
Modeller)
Gereken aletler:
1. 7/16"soket veya anahtar.
2. 1/2"soket veya anahtar.
3. 1/3"acik agizh anahtar.
4. 3/16" Alyan Anahtari
5. 5/32" Alyan Anahtari
6. 1/8"Alyan Anahtari
1i33710a
13 mm soket veya anahtar kullanarak Tambur Erigim Beklenmedik calisma sonucu yaralanmalari nlemek
Panelindeki yatak muhafazasini sokun. icin, Ginitede bakim yapmadan énce buiji kablosunun
baglantisini kesin.
1. Makineyi ON tarafa dogru devirin ve 1”anahtari altigen
saftin Gzerine yerlestirerek ddnmesini nleyin.
G ®
ti33711a
Tambur muhafazasasina yeni tahrik yatagd tertibatini
takin ve civatalari sikin. Tahrik safti anahtarini anahtar
yarigina sokun. Kilit somununu saftin Gzerinde sikin.
Alt kasnagi safta monte edin.
Kesici tamburunu kaydirarak saftin tizerine getirin.
Yeni kapi yatagini 4 civatayla Tambur Erisim Panelinin .
Gizerine takin. Tambur Erisim Panelini birime monte edin.
Kayisi ve kayis siperligini degistirin (bkz. sayfa 25).
2. 1/2"soket kullanarak merkez vidayi sokiin.
3A6135E



3. Kasnagi sékme:

a. 7/16"soket kullanarak kalan 3 vidayi da sokun ve
asagida gosterildigi gibi (3B) disli deliklere elinizle
takin.

ti33713a

b. 3vida da yerlestirildiginde, soket kullanarak vidalari
dondiirmeye baslayin ve bunu yaparken burg
tertibatinin rahatca geri ¢itkmasini saglamak igin son
derece DENGELI bir sekilde yapin. Burg tertibati
ciktiginda kasnagi ve anahtari alin.

ti33714a
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4.

5.

10.

11.

Tamir

3/16" alyan anahtarini kullanarak, safti yerinde tutan
2 ayar vidasini sokmek suretiyle safti kaydirip ¢ikarin.

s

9/16" soket kullanarak makinenin her iki tarafindaki
yatak tertibatlarini sokiin.

»,

6 Qg}

Makinenin her iki tarafina yeni yatak tertibatlarini takin.
Civatalari sikin.

Safti tahrik yataginin icine dogru gittigi yere kadar
kaydirin (Tambur Erisim Paneli Yataginin icine tamamen
girecek sekilde) ve 2 ayar vidasini (dis tutucu ile)
kullanarak yerine sabitleyin.

Tahrik safti anahtarini anahtar yarigina sokun.
Alt kasnadi saftin tizerine monte edin.
Civatalarin 4'Gni de alt kasnaga takin ve sikin.

Kayisi ve kayis siperligini degistirin (bkz. sayfa 27).
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Elmas (Yiiksek Hizli) Kit Montaji (Yalnizca Pro Serisi Modeller)

Beklenmedik calisma sonucu yaralanmalar 6nlemek
icin, initede bakim yapmadan 6nce buji kablosunun
baglantisini kesin.

Yiksek hizli kit yalnizca elmas tambur montajinda kullanilir.

ti33717a
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1.

Kayis korumasini, kayisi ve her iki kasnagi doven (diisiik
hizli) ayar makinesinden ¢ikarin.

Motor kasnagini bir kenara koyun ve alt kasnagi motorun
saftina dogru tasiyin (gerekli burg tertibati yiiksek hizh
kitin bir bilesenidir).

Yeni kasnagi ve diger burg tertibatini (kitte yer alan) tahrik
saftinin tizerine yerlestirin.

Burg tertibatiyla birlikte kasnaklari sikarak yerine
sabitlemeden 6nce yeni kayisi (kitte yer alan) kasnaklarin
Uzerinde yerine yerlestirin.

Dz mastar kullanarak kasnaklari hizalayin ve burclar
ile birlikte sikarak yerine oturtun. Tim kasnak ayar
vidalarinda dis tutucu kullanin.

Kayis korumasini sokiin.
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Sorun Giderme

I\ | /\ /Lo

Beklenmedik ¢alisma sonucu yaralanmalari dnlemek
icin, initede bakim yapmadan 6nce buji kablosunun

baglantisini kesin.

Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Kesiciler esit olmayan
sekilde/erkenden asiniyor

Tambur ¢ok alcakta

Tamburu yikseltin

Malzeme birikmesi

Kesicileri temizleyin

Kesiciler cok siki olarak yiiklenmis

Birkag ara parcayi veya kesiciyi saftlardan ¢ikarin

Uygulama icin kesiciler yanlistir

Bkz. 17X074 (Yuzey Profili Cizelgesi)

Esit sekilde olmayan /
Zamaninda 6nce kesici
safti kirnllmasi

Tambur ¢ok alcakta

Tamburu yikseltin

Uc plakalar veya burg tertibatlari asinmis

Ug plakalarini ve/veya burg tertibatlarini degistirin

Saftlar aginmis

Saftlan degistirin

Yanlis kesici ayari

Uygun ayar icin
www.graco.com/drumassembly
sayfasini ziyaret edin.

40 saatten fazla servis dmri

Saftlan ve burg tertibatlarini degistirin

Tamburda zamanindan
once asinma veya catlama

Tamburun zemine vurmasi

Tamburu yikseltin

Saftlarin ve burclarin 40 saat icinde
degistirilmemesi

Saftlar ve burg tertibatlarini degistirin

Asir titresim

Yatak aginmasi

Asinmis yatagi degistirin

Altigen burg tertibati asinmis

Altigen burg tertibatini degistirin

Tahrik saftiasinmis

Tahrik saftini degistirin

Uygun olmayan kesici ayari

Uygun ayar i¢in
www.graco.com/drumassembly
sayfasini ziyaret edin.

Tambur zemine temas ediyor

Tamburu yukseltin

Tekerlekler asinmis

Tekerlekleri degistirin

Makine diizensiz sekilde
athyor

Tamburun zemine vurmasi

Tamburu yukseltin

RPM ¢ok diistiktiir

Motor RPM degerini artirin

Yiizey ciddi sekilde purizludir

Daha diiz bir ylizeye tastyin

Tahrik kayisi erkenden asiniyor

Makara yanhs hizalanmig

Kasnaklari/Kayisi hizalayin. Bkz. sayfa 29.

Yanlis kayis

Dogru kayisla degistirin

Tambur yiizeye temas ediyor

Tamburu yikseltin

Tambur Kavrama Kolu
kalkmiyor/inmiyor
(sadece DCS disi modeller)

Tambur Ayar Kadrani ¢ok yiiksek veya ¢ok alcak
ayarlanmis.

Tambur Ayar Kadranini yiikseltin veya alcaltin

Tambur Ayar Kadrani
dénmiyor

Disler kirli veya greslenmemis.

Disleri temizleyin ve gres uygulayin

Baglanti biikiilms olabilir

Baglantiy1 degistirin

Esit olmayan kesme

Cok derin kesilmesi

Tamburu yikseltin

Arka tekerlek catali blkilmus

Arka tekerlek catalini degistirin

3A6135E
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run Giderme

Sadece DCS Modelleri

Sorun

Neden

Coziim

DCS Kontrolii calismiyor

DCS Giui¢ kablosundaki sigorta patlamistir.

DCS Glg¢ kablosundaki sigortayi degistirin.

Glg¢ Digmesi KAPALI konumdadir veya hasar gormustur.

GUg Anahtarini ON (ACIK) konumuna getirin.
Hasarliysa Glic Digmesini degistirin.

Ak bitmistir.

Aklyu sarj edin.

DCS Kontrol Karti hasarhdir.

DCS Kontrol Panosunu degistirin.

DCS Kontroli kisa bir
sure calisiyor ve daha
sonra kapaniyor

Motor, akiiyi sarj etmiyordur. Motor tam devirde
calisirken ve dogru sekilde sarj yaparken aki gerilimi
14,0-15,0 VDC'dir.

Motor sarj bataryasini, gerilim dogrultucuyu/
regllatorii ve motor atesleme kutusundaki

sigortayi kontrol edin. Gerekirse degistirin veya
onarin.

DCS Kontrolii acik
olmasina ragmen
aktlator ve/veya
tambur muhafazasi
hareket etmiyor.

Aktiiatoriin DCS Kontrollyle baglantisi kesilmistir.

Tum baglantilan kontrol edin.

DCS Kontrol Digmesine basiimistir ve DCS Kontrol
Digmesi hasarlidir.

Hicbir digmenin takili kalmadigindan emin
olun. Hasarliysa diigmeleri degistirin.

Aktuator cubugu sikismistir.

Aktuator cubugunu Manuel Yiikseklik Ayar
ozelligini kullanarak manuel olarak hareket
ettirin. AktUatorin Gstiindeki vida kapagini
cikarin ve ardindan rotu hareket ettirmek icin
6mm Alyan anahtari kullanin.

Aktlator veya DCS Kontrol Karti hasarlidr.

Akis semasina, sayfa 37’e bakin.

Ak seviyesi diistiktir.

Akuya sarj edin.

DCS ekrani gercek
Kesim Derinligine
karsilik gelmiyor.

DCS Kontroliinin bu konumu yeniden kalibre etmesi
gerekiyor.

DCS Kontroliinli yeniden baglatin.

Sifir Konumu, asfalt ylizeyine ayarlanmamistir.

Sifir Konumunu yeniden programlayin.
Bkz. DCS Talimatlari, sayfa 19.

DCS Kontroliinde yanlis GrindLazer modeli secilmistir.

DCS Kontroliinde dogru modeli secin.
Bkz. Menii Ekranlari, sayfa 13.

DCS Kontrolii Digmeleri
calisiyor, ancak ekran
go6ziikmiyor.

Ekranin fisi cekilidir veya ekran hasar gérmistiir.

Ekran serit kablosunun ve kirmizi/beyaz
kablonun Kontrol Kutusuna bagli oldugunu
kontrol edin. Hasarliysa degistirin.

34

3A6135E




Sorun Giderme

DCS Hata Kodlari

DCS Kontroliindeki bir hata kodunu temizlemek igin: 1. DCS Gii¢ Digmesini KAPALI konuma getirin.
2. Sorunu giderin/onarin.

3. DCS Glg¢ Digmesini ACIK konuma getirin.

Hata

Neden

Coziim

E04: Yiiksek Gerilim
(20VDC veya lzeri, aki
kutuplarindan o6l¢aliir)

Aku hasar gérmustr.

Akliyu degistirin.

Motor gerilim dogrultucu/regilatdr hasar gdrmistir.

Motor gerilim dogrultucuyu/regilatori
degistirin.

EO5: Yiiksek Motor Akimi
(15 Amp veya Ulzeri, mavi
veya turuncu aktlator
telinden 6lcliir)

Aktuator cubugu sikismistir.

Aktliator cubugunu Manuel Yukseklik Ayar
ozelligini kullanarak manuel olarak hareket
ettirin.

Cok fazla yiik mevcuttur.

Aktiiator hareket ederken hicbir yerde sikisma
olmadigindan emin olun.

E08: Alcak Gerilim
(7VDC veya alti, aki
kutuplarindan 6lcaliir)

Ak dasiktar/bitmistir.

Akuyi sarj edin.

Motor, akiy sarj etmiyordur.

Motor sarj bataryasini ve gerilim
dogrultucuyu/regilatorind kontrol edin.
Gerekirse degistirin veya onarin.

E09: Hall Sensori Hatasi

Aktiator Sinyal Kablosunun DCS Kontroliiyle baglantisi
kesilmistir veya Aktliator Sinyal Kablosu hasarlidir.

Tiim baglantilari kontrol edin. Gerektigi sekilde
onarin veya degistirin.

Aktliator veya DCS Kontrol Karti hasarhdir.

Akis semasina, sayfa 37’e bakin.

E12: Yiksek Akim

(kisa devre, 60 Amp veya
Uzeri, aki ile DCS Kontroli
arasindaki kirmizi veya
siyah kablodan 6l¢ilir)

Bir kablo veya kart bileseni kisa devre yapmistir.

Tum kablolari kisa devreye karsi kontrol edin.
Tum kablolar sorunsuzsa DCS Kontrol karti
hasar gormis olabilir ve bu durumda mutlaka
degistirilmesi gerekir.

E31: Baslangic Dugmesi
Hatasi

Baslangi¢ Diigmesi takilmistir veya kisa devre olmustur.

Baslangi¢ Diigmesinin takilip takilmadigini
kontrol edin. Takilmamissa Baslangi¢
Digmesini degistirin.

E32: Sifir DUgmesi Hatasi

Sifir Digmesi takilmistir veya kisa devre olmustur.

Sifir Digmesinin takilip takilmadigini kontrol
edin. Takilmamissa Sifir Digmesini dedistirin.

E33: Kesim Derinligi
Dugmesi Hatasi

Kesim Derinligi Digmesi Hatasi takilmistir veya kisa
devre olmustur.

Kesim Derinligi Dugmesinin takilip
takilmadigini kontrol edin. Takilmamissa
Kesim Derinligi Digmesini degistirin.

3A6135E
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Sorun Giderme

Hata Neden Coziim
E34:Yukari Digmesi Yukar Dugmesi veya Basmali Gidon Digmesi takilmistir | Basmali Gidon Diigmesinin DCS Kontroli ile
Hatasi veya kisa devre olmustur. baglantisini kesin. Hata kodunu temizleyin.

Glic Digmesi tekrar ACIK konuma
getirildikten 30 saniye sonra hata kodu
yeniden gorintilenirse sorun, DCS
Kontrolliindeki Yukari Digmesindedir.
Yukari Dugmesinin takilip takilmadigini
kontrol edin. Takilmamissa Yukari
Dlgmesini degistirin.

Glg Digmesi tekrar ACIK konuma
getirildikten 30 saniye sonra hata kodu
goriintilenmezse sorun, Déner Gidon
Digmesindedir. Digmenin takilip
takilmadigini kontrol edin. Takilmamissa
Doner Gidon Digmesini degistirin.

E35: Asagi Digmesi Hatasi | Asagi Digmesi veya Gidon Digmesi takilmistir veya kisa | Basmali Gidon Digmesinin DCS Kontroli ile
devre olmustur. baglantisini kesin. Hata kodunu temizleyin.

Glg Digmesi tekrar ACIK konuma
getirildikten 30 saniye sonra hata kodu
yeniden gorintilenirse sorun, DCS
Kontroliindeki Asagi Digmesindedir.
Asagi Digmesinin takilip takilmadigini
kontrol edin. Takilmamigsa Asagi
Dlgmesini degistirin.

Gu¢ Dugmesi tekrar ACIK konuma
getirildikten 30 saniye sonra hata kodu
gorintilenmezse sorun, Déner Gidon
Digmesindedir. Digmenin takilip
takilmadigini kontrol edin. Takilmamissa
Doner Gidon Digmesini degistirin.
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DCS Aktuiator Rotu Hareket Etmiyor

DCS Aktiiator Rotu hareket etmiyorsa veya DCS'de E09
hata kodu goriintileniyorsa bu akis ¢izelgesini kullanin
(Hall Sensori Hatasi). Referans Devre Semasi, sayfa 61.

Gu¢ Digmesini KAPALI konuma getirin. DCS Kontroli arkasindaki mavi kapagi
cikarin. Dolu bir 12V aku takildigindan emin olun. Aktiiatér motor kablolarinin ve
sinyal kablosunun DCS Kontrolii ile baglantisini kesin. DCS Kontrollindeki mavi ve
kahverengi kablolar arasina bir multimetre baglayin. Gli¢ diigmesini ACIK konuma
getirin. Gucl ACIK konuma getirdikten sonra 10 saniye icinde gerilimi (DC) dl¢lin.
En az 3,0 VDC degeri okunuyor mu?

EVIET HAYIR

MAVI__KAHVERENGI
v

12v

Aktliatordeki mavi ve kahverengi kablolari dolu bir
12VDC akiiye baglayin. Oncelikle pozitif kutupta
mavi kablo ve negatif kutupta kahverengi kablo
ile deneyin. Aktliator rotu hareket etmiyorsa mavi
kabloyu negatif kutba ve kahverengi kabloyu
pozitif kutba baglaym.

Rot her iki durumda da hareket ediyor mu?

EVET

T
HAYIR AKTUATORU
L | becisTiriN

Glg digmesini ACIK konuma getirdikten sonra 10 saniye icinde
DCS Kontroliinden gelen aktliator sinyal kablosundaki kirmizi ve
siyah teller arasindaki gerilimi (DC) 6l¢un.

En az 10 VDC degeri okunuyor mu?

|
EVET

HAYIR

DCS KONTROL
PANOSUNU
DEGISTIRIN

Aktuator motor kablolarini ve aktiiatérden gelen sinyal kablosunu
DCS Kontroliine tekrar baglayin. Gli¢ diigmesini ACIK konuma getirin.
DCS Kontroliinde 5 saniye icinde isletme Ekrani gériintileniyor mu?

EVET HAYIR
DCS KONTROL AKTUATORU
PANOSUNU DEGiSTIRIN
DEGISTIRIN :
1i36057a

3A6135E
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Parcalar

Parcalar

Tahrik Tertibati (25M842)

Torque

50-60 in-1b (5,6-6,8 N-m)

40-40 in-lb (4,5-5,0 Nem)

200-225 in-lb (22,5-25,5 N-m)

Ref.

A
A
A

* Belirtilmediginde sektor standardi torklar kullanin.

Q
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-
N~
@
@
=
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Tahrik Tertibati Parca Listesi

(25M842)

Oge:| P/N Aciklama Miktan
1 | 17W099 |5/16-18 Somun 4
2 | 17W087 | 5/16"Diliz Rondela 4
3 |17W288 | 6.5 HP Motor 1
4 | 17W291 5/16-18x1,5" Aga¢ Civatasi 4
5 | 17W292 M5-1,0x12 mm Ayar Vidasi 2
6 | 17W994 Motor Makarasi 1
7 | 17W038 | 3/16" Anahtar 1
8 | 17W995 Yarim Yuvarlak Kama 1
9 [17W996 | Alt Kasnak 1
10 | 17W997 | Tahrik Kayisi 3
11 | 17W061 5/16"1,25" D Siper Pulu 1
12 | 17W128 | 5/16"Kilit Rondelasi 1
13 | 17W124 | 5/16-24x1" Altigen Bash Kapak Vidasi 1
14 | 17W998 | Tirnakli Pul 1
15 | 17W999 | Yarikli Kilit Somunu 1
16 | 17X002 Kayis Muhafazasi 1
17 | 17X003 M10 30 mm Dis Caphi Siper Pulu 2
18 | 17X004 M10 Kilitli Pul 2
19 | 17X005 M10-1,5x16 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 2

20 | 194126 Uyari Etiketi, Yangin ve Patlama 1

Degistirme uyarisi, glivenlik etiketleri ve kartlari ticretsiz olarak alinabilir.
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Parcalar

Tahrik Tertibati (25M843)

Ref. Torque
A\ | 50-60in-Ib (5,6-6,8 Nem)

/\ | 40-40in-Ib (4,5-5,0 N-m)

A\ | 200-225in-Ib (22,5-25,5 N-m)

* Belirtilmediginde sektor standardi torklar kullanin.

40

1i33720b
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Tahrik Tertibati Parca Listesi

Parcalar

(25M843)

Oge:| P/N Aciklama Miktar
1 | 17W095 3/8-16 Somun 4
2 | 17W008 3/8"Duiz Rondela 4
3 [17W137 9 HP Motor 1
4 | 17W307 | Motor Ara Pargasi 2
5 | 17W308 3/8-16x2" Aga¢ Civatasi 4
6 | 17W292 M6-1,0x12 mm Ayar Vidasi 2
7 |17W306 | Motor Makarasi 1
8 | 17W088 1/4”" Anahtar 1
9 [ 17W995 Yarim Yuvarlak Kama 1
10 | 17W996 Alt Kasnak 1
11 | 17W304 Tahrik Kayisi 3
12 [ 17W146 7/16"1,25"DC Siper Pulu 1
13 | 17W159 7/16" Kilit Rondelasi 1
14 | 17W145 7/16-20x1" Altigen Basli Kapak Vidasi 1
15 | 17W998 | Tirnakli Pul 1
16 | 1T7W999 | Yarikli Kilit Somunu 1
17 | 17W305 | Kayis Muhafazasi 1
18 | 17X003 M10 30 mm Dis Capli Siper Pulu 2
19 | 17X004 M10 Kilitli Pul 2

20 | 17X005 M10-1,5x16 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 2
1

21 | 194126 Uyari Etiketi, Yangin ve Patlama

Degistirme uyarisi, glivenlik etiketleri ve kartlari ticretsiz olarak alinabilir.
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Parcalar

Kilavuz Cubuk Tertibati (25M842 ve 25M843)

Ref. Torque
A\ | 100-110in-Ib (11,3-12,4 Nem)

* Belirtilmediginde sektér standardi torklar kullanin.

ti33721b
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Kilavuz Cubugu Tertibati (25M842
ve 25M843) Parca Listesi

Oge:| P/N Aciklama Miktar
1 | 17X006 Gidon Tertibati 1
2 | 17X007 Kilavuz Cubuk 1
3 | 17X008 Tekerlek Tastyic 1
4 | 17X009 Yikseklik Ayar Cubugu 1
5 |17X010 Alt Yiikseklik Ayar Catal 1
6 | 17X011 Ust Yikseklik Ayar Catali 1
7 | 18A569 Yiikseklik Ayar Kolu Tertibati 1
8 | 17X013 M8-1,25x20 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 2
9 |[17X014 M8 Kilitli Pul 2
10 | 17X003 M10-30 mm Dis Capli Siper Pulu 3
11 | 17X015 Arka Tekerlek Tertibati 2
12 | 17X016 Arka Tekerlek Ara Parcasi 2
13 | 17X017 M10-1,5x40 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 4
14 | 17X018 M10-1,5x30 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 2
15 | 17X019 M10-1,5x25 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 3
16 | 17X004 M10 Kilitli Pul 3
17 | 17W425 M10 Diz Pul 11
18 | 17W424 M10-1,5 Naylon Somun 6
19 | 17X020 Alt Catal Yay Pimi 2
20 | 17X021 Piring Burg 2
21 | 17X022 Yiikseklik Ayari El Digmesi 1
22 [ 17X023 M10-1,5x10 mm Ayar Vidasi 1
23 | 17X024 Vakum Portu Bashg: 1
24 | 17X025 5/8"I¢ Caph Kauguk Rondela 3
25 | 17X026 Yiikseklik Ayar Kolu Yay 1
26 | 18A587 Yiikseklik Ayan Yer Bulucu Pimi 1
27 | 18A588 Mé Kilitli Pul 1
28 | 17W287 Mé-1,0 Altigen Somun 1
29 [ 17W144 | Gaz Kelebegi Kablosu 1
30 | 17X029 M5-0,8x10 mm Altigen Bash Kapak Vidasi 4
31 | 17X030 M5 Kilitli Pul 4
32 | 17X031 M5 Diiz Pul 4
33 | 17X032 Durdurma Anahtari Tertibati 1
34 | 17X033 M8 Flat Washer 1
35 [ 17W301 M8-1,25 Naylon Somun 1
36 | 17X034 Kopik Kabza 2
37 | 17X035 7/8" ¢ Capli Plastik Tiip Bashgi 2

38 |17W298 | Uyari Etiketi, Birden Fazla 1

39 |16C394 Uyari Etiketi, Dolanma 2

Degistirme uyarisi, glivenlik etiketleri ve kartlari licretsiz olarak alinabilir.
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Parcalar

Birincil Muhafaza Tertibati (25M842 ve 25M843)

Ref. Torque
A\ | 2830 ft-Ib (38-40 Nom)

* Belirtilmediginde sektér standardi torklar kullanin.

ti33723b
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Birincil Muhafaza Tertibati
(25M842 ve 25M843) Parca Listesi

Oge:| P/N Aciklama Miktar
1 | 17X036 On Kastor Tekerlek Tertibati 1
2 | 17X019 M10-1,5x2,5 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 8
3 | 17W425 M10 Diiz Pul 11
4 | 17W424 M10-1,5 Naylon Somun 4
5 |17X037 Toz Kapakgigi Tutma Cubugu 1
6 | 17X038 Toz Kapakg¢igi 1
7 | 17X004 M10 Kilitli Pul 8
8 | 17X040 Kayis Korumasi Braketi 1
9 |[17X033 M8 Duiz Pul 2
10 [ 17X014 M8 Kilitli Pul 2
11 | 17X041 M8-1,25x25 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 2
1 17X002 Kayis Korumasi (model 25M842) 1

17W305 Kayis Korumasi (model 25M843) 1
13 | 17X005 M10-1,5x16 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 2
14 | 17X042 Ana Muhafaza 1
15 | 17X044 Yan Plaka 1
16 | 17X003 M10-30 mm Dis Caph Siper Pulu 5
17 | 17X046 M10-1,5 Naylon Somun 1
18 | 17W886 Mé6-1,0 Naylon Somun 1
19 | 17X047 M6 Duiz Pul 1
20 | 17X049 M6-1,0x20 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 1
21 | 17X018 M10-1,5x30 mm Altigen Basli Kapak Vidasi 2
22 | 17X050 Kayis Korumasi Kelepce Tertibat 1
23 | 16C393 | Uyari Etiketi, Ayak Kesigi 1
24 | 16D646 Uyari Etiketi, Sicak Yiizey 1

Degistirme uyarisi, glivenlik etiketleri ve kartlan (icretsiz olarak alinabilir.
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Parcalar

Tambur Muhafazasi Tertibati (25M842 ve 25M843)

* Belirtilmediginde sektér standardi torklar kullanin.

337242

Tambur Muhafazasi Tertibati (25M842 ve 25M843) Parca Listesi

20 | 17X033 M8 Duiz Pul 4
21 | 17X070 | Altigen Tahrik Safti 1
22 | 17W995 | Yarim Yuvarlak Kama 1
23 | 17X071 Yan Plaka Yatak Tertibati 1

Oge:| P/N Aciklama Miktar
1 [17X042 | Ana Muhafaza 1
2 | 17X044 Yan Plaka 1
3 | 17X060 | Tahrik Tarafi Yatak Tertibati 1
4 | 17X061 Yan Plaka Yatak Tertibati 1
5 |17X062 | Yan Plaka Yatak Kapadi 1
6 | 17W996 | Alt (Tahrik) Kasnagi 1
7 |17X063 | Altigen Burg 1
8 [ 17X064 | Altigen Burg CKlipsi 1
9 |[17X065 | Saft Ara Parcasi 1
10 | 17X066 Kasnak Ara Parcasi 1
11 | 17W998 | Tirnakli Pul 1
12 | 1T7W999 | Yarikli Soldan Kilit Somunu 1
13 | 17X067 M8-1,25x10 mm Dusuk Profil Yarikh 4

Kapak Vidasi
14 | 17X068 M8 Belleville Pul (Disk Yay) 4
15 | 17X019 | M10-1,5x25 mm Altigen Basl Kapak 3
Vidasi
16 | 17X004 M10 Kilitli Pul 3
17 | 17X003 M10-30 mm Dig Caph Siper Pulu 3
18 | 17X069 M8-1,25x18 mm Altigen Bash Kapak 4
Vidasi
19 [17X014 M8 Kilitli Pul 4
46
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Yatak ve Saft Tertibati (25M846, 25N667 ve 25N668)

Ref.

Torque

A

30-32 ft-lb (40-43 Nem)

* Belirtilmediginde sektér standardi torklar kullanin.

Parcalar

Yatak ve Saft Tertibati (25M846,
25N667 ve 25N668) Parca Listesi

Bilese| P/N Aciklama Miktar
n:
1 |17W026 | Ana gdvde 1
2 | 17W039 | Tahrik safti 1
3 |17W038 Saft anahtari 1
4 | 17W046 | Tahrik tarafi yatak tertibat 1
4* | 17W953 | Tahrik tarafi yatak tertibati 1
5 |17W040 | Yan plaka yatak tertibati 1
5% | 17W954 | Yan plaka yatak tertibat 1
6 | 17W007 3/8”Kilit Rondelasi 8
7 |[17W103 | 3/8-24x1,25" Altigen Bash Kapak Vidasi 4
8 | 17W083 | 3/8-24x1,5" Altigen Basl Kapak Vidasi 4
9 |16C393 Uyari etiketi, Ayak Kesigi 2
10 | 16D646 Uyari etiketi, Sicak Yiizey 1
Degistirme uyarisi, glivenlik etiketleri ve kartlar licretsiz olarak alinabilir.
* Yiiksek hizli (elmas) uygulamalar icin ayarlanmis bir makinede.
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Parcalar

Arka Tertibat (25M846 ve 25N667)

Ref. Torque
A\ | 2426 ft-Ib (32,5-35,3 Nem)

/\ | 180-200in-Ib (20,3-22,6 N-m)
A\ | 70-75in-Ib (7,9-8,5 Nem)

/A | 160-170in-Ib (18,1-19,2 Nem)

* Belirtilmediginde sektér standardi torklar kullanin.

B gﬁ\/ #
5

33727 A
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Arka Tertibat (25M846 ve 25N667)

Parca Listesi

Bilesen:| P/N Aciklama Miktar
1 17W052 3/8-16x1" Altigen Bagli Kapak Vidasi 4
2 17W007 | 3/8"Kilit Rondelasi 4
3 17W008 | 3/8”Diiz Rondela 4
4 17W060 1/2-13x8" Altigen Basl Kapak Vidasi 1
5 17W098 1/2"Diiz Rondela 3
6 17W062 1/2-13 Naylon Somun 1
7 17W057 1/2-20x4" Altigen Bash Kapak Vidasi 1
8 17W955 1/2-20 Naylon Sikistirma Somunu 1
9 17W058 | Tekerlek Ara Parcasi 2
10 17W031 Tekerlek (arka) 2
11 17W059 Catalli Pim 2
12 | 17W017 | Arka Catal 1
13 | 17W106 | Ana Gidon Govdesi 1
14 | 17Y172 Alt Grup Baglantisi 1
15 | 177W045 Gresorluk 2
16 | 17W056 Kilit Yakasi 1
17 | 17Y822 Ust Grup Baglantisi 1
18 | 17W117 | 5/8-11x2,5” Altigen Bash Kapak Vidasi 1
19 | 17W114 | Bellevil Rondela 2
20 [17W113 | Bronz Rondela 2
21 17W105 | Yapisal Pul 2
22 | 17W054 | Baski Yatagd 1
23 | 17Y998 El Carki Tertibati 1
24 17W127 E-klips 1
25 17W111 Yay 1
26 | 17W119 | Yer Bulucu Pim 1
27 | 17W049 Bilye Digmesi 2
28 | 17W108 Kam Kolu 1
29 | 17W285 Gidon Arka Plakasi 1
30 | 17W081 5/16-18x2,5" Altigen Basli Kapak Vidasi 4
31 17W087 | 5/16" Duz Rondela 8
32 | 17W099 | 5/16-18 Naylon Somun 4
33 | 17W084 #10-32x0,25" Ayar Vidasi 1
34 | 17W121 Damper Tertibati 1
35 | 17W956 | Baglanti/El Carki Tertibati 1
36 17W138 Gidon Graco (Model 25N667) 2

3A6135E
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Parcalar

Damper Tertibati (25M846, 25N667)
Ref. Torque
A\ | 150-160in-Ib (16,9-18,1 Nem)

/N | 95-105in-Ib (10,7-11,9 Nem)

1i33728a

Damper Tertibati (25M846
ve 25N667) Parca Listesi

Bilesen:| P/N Aciklama Miktar
1 17W126 Amortisor 1
2 17W123 | Alt Eklenti Baglantisi 1
3 17W122 | Ust Eklenti Baglantisi 1
4 17W124 | 5/16-18x1,75" Altigen Basli Kapak Vidasi 1
5 17W087 5/16" Diiz Rondela 1
6 17W099 5/16-18 Naylon Altigen Bash Somun 1
7 17W125 3/8-16x3,5” Altigen Bash Kapak Vidasi 1
8 17W095 3/8-16 Naylon Somun 1
9 17W008 3/8"Diiz Rondela 2
10 | 17W121 Damper Tertibati (1-9 arasi kalemler dahil) 1
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Parcalar

NOTLAR
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Parcalar

On Tertibat (25M846, 25N667 ve 25N668)

Ref. Torque
A\ | 120-140in-Ib (13,6-15,8 Nem)

/\ | 55-65in-Ib (6,2-7,3 Nem)

A\ | 22-24ft-1b (29,8-32,5 Nem)

/A | 1921 ft-Ib (25,8-28,5 Nem)

Belirtilmedigi durumlarda endiistri standardina uygun tork degerlerini kullanin.

133729
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On Tertibat (25M846, 25N667
ve 25N668) Parca Listesi

Parcalar

Bilesen:| P/N Aciklama Miktar
1 17W030 | On Tekerlek (yataklarla birlikte) 2
2 17W072 Kilit Yakasi 2
3 17W032 | Aks Safti 1
4* | 17W023 1/4-20x1"” Altigen Bash Kapak Vidasi 9
5% | 17W020 1/4" Diz Rondela 10
6* | 177W021 1/4" Siper Pulu 10
7% | 177W022 1/4-20 Nylock Somun 10
8 17W019 Fircali Serit Tertibati (4G set) 1
9 17W104 1/2-20x1" Altigen Bash Kapak Vidasi 2
10 17W064 1/2"Kilit Rondelasi 4
1 17W098 1/2"Dlz Rondela 6
12 | 17W027 | Yan Plaka 1
13 | 17W082 3/8-24x0,75" Altigen Basli Kapak Vidasi 4
14 | 17W007 3/8"Kilit Rondelasi 4
15 | 17W008 3/8"Diiz Rondela 8

16* | 17W025 1/4-20x1" Dusuk Profil Vida 1
19 17Y119 Motor Montaj Elamani (Model 25N667) 1

172141 Motor Montaj Elamani (Model 25M846 ve 25N668) 1
20 | 17W093 3/8-16x3" Agag Vidasi 1
21 | 17W094 | 3/8-16 Altigen Somun 1
22 | 17W097 | 3/8-16x1" Adag Vidasi 4
23 | 17W095 3/8-16 Naylon Somun 4
24 | 177W069 1/2-13x5,5" Altigen Basli Kapak Vidasi 2
25 | 17W075 Kapak Tapasi 2
26 | 17W068 Ara Parca 2
27 | 17W067 1/2-13 Altigen Somun 2
28 | 17W018 Kayis Muhafazasi 1
29 | 17W063 1/2-13 Kér Somun 2
30 | 17W066 Delik Tapasi (Kayis Korumasi) 1
31 | 17W957 Delik Tapasi (Muhafaza) 1
32 17W115 Uyari Etiketi Coklu (Model 25M846 ve 25N667) 1

18A110 Uyari Etiketi Coklu (Model 25N668) 1
33 16C393 Uyari Etiketi, Ayak Kesigi 1
34 16C394 Uyar Etiketi, Dolanma 2

Degistirme uyarisi, glivenlik etiketleri ve kartlar licretsiz olarak alinabilir.

* Bu kalemler 8. kalemin parcasidir.
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Parcalar

Gidon Tertibati (25M846)

Ref. Torque
A\ | 2224 ft-Ib (29,8-32,5 Nem)

1i33730a

Gidon Tertibati (25M846)
Parca Listesi

Bilesen:| P/N Aciklama Miktar
1 17W281 Uzun Gidon Kabzasi (49" Uzunlugunda)

17W005 Gidon Borusu

17W002 Kisa Gidon Kabzasi (4” Uzunlugunda)

17W003 | Gidon Kelepcesi

17W006 3/8-16x1,5" Altigen Baslh Kapak Vidasi

17W007 3/8" Kilit Rondelasi

17W087 5/16" Diiz Rondela

17W009 3/4" Plastik Tiip Bashgi

| Nl O M WIN

N B DD DN = =
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Parcalar

NOTLAR
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Parcalar

Tahrik Tertibati (25M846, 25N667 ve 25N668)

Ref.

Torque

A

160-170in-1b (18,1-19,2 Nem)

56
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Parcalar

Tahrik Tertibati (25M846, 25N667
ve 25N668) Parca Listesi

Bilesen:| P/N Aciklama Miktar
1 17W286 13hp Motor (Model 25M846)

123966 9hp Motor (Model 25N667)

17Y714 13hp Motor (Model 25N668)

17W080 | 3/8-16x1,75" Agag Vidas!

17W008 3/8"Dliz Rondela

17W095 3/8-16 Nylock Somun

17W960 | Gaz Kelebegi Kablosu Tertibati

17W961 Durdurma Anahtari Tertibati

17W029 Honda Motor Icin Saptirici

17W088 Motor Makarasinin Anahtari

9 17W096 3/8-24x1" Altigen Basli Kapak Vidasi

10 | 17W007 3/8"Kilit Rondelasi

11 17W109 3/8"Siper Pulu

12 | 17W074 5/16-24x0,75" Altigen Basli Kapak Vidasi

13 | 17W128 5/16" Kilit Rondelasi

14 | 17W061 5/16" Siper Pulu

15 | 17W038 Tahrik Makarasinin Anahtari

16 | 17W284 | Takometre/Saat Olcer

17* | 17W129 | Gaz Kelebegi Kablosu Montaji

18* | 17W963 Gaz Kelebegi Kablosu Vidasi

19* | 17W130 | Gaz Kelebegi Montaji C Klipsi

20* | 17W964 | Saptirici Montaj Vidasi

21 194126 Uyar Etiketi, Yangin ve Patlama

Dedgistirme uyarisi, glivenlik etiketleri ve kartlari licretsiz olarak alinabilir.

| Nl O | M| W N

JEEPY VY QPSRN N Y Y Y Y Y Y Y Y Y I I I Y B NS N (. [y QY RN

Doven (Diisiik Hizli) Ayar

Bilesen:| P/N Aciklama Adet

A 17W034 | Motor Makarasi 1

B Gegerli Motor Kasnagi Burglari 1
Degil

C 17W036 Tahrik Makarasi 1

D 17W037 | Tahrik Kasnagi Burglari 1

E 17W035 Tahrik Kayisi 1

Elmas (Yiiksek Hizli) Ayar

Bilesen:| P/N Aciklama Adet
A 17W036 Motor Makarasi 1
B 17W965 Motor Kasnagi Burglari 1
C 17W966 | Tahrik Makarasi 1
D 17W967 | Tahrik Kasnagi Burglan 1
E 17W968 | Tahrik Kayisi 1

NOT: Makine yiiksek hizli elmas bicak uygulamalari icin
kullanilacaksa yatak tertibatlari kullanilmasi (P/N 17W953
ve 17W954) gereklidir (bkz. Yatak ve Saft Tertibati
(25M846, 25N667 ve 25N668) sayfa 47.
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Parcalar

Arka Tertibat (25N668)

Ref. Torque
24-26 ft-lb (32,5-35,3 N-m)

180-200 in-1b (20,3-22,6 N-m)

240-264 in-lb (27,1-30,0 N-m)

B B B B

72-84in-1b (8,1-9,5 N-m)

1i36308b
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Arka Tertibat (25N668) Parca Listesi

Parca

lar

Bilesen:| P/N Aciklama Miktar
1 18A401 Kopik Kabza, Sag 1
2 17Y120 Kontrol Anahtar Muhafazasi 1
3 100002 1/4"-20 x 1/4" Ayar Vidasi 2
4 15K780 10-32 x 3/8" Ayar Vidasi 1
5a 17Y999 Basmali Anahtar 1

5b | 18A120 Basmali Anahtar Kablo Tertibati 1
6 18A400 Kopik Kabza, Sol 1
7 18A350 Gidon Borusu 2
8 17W087 5/16" Diiz Rondela 4
9 17W007 3/8"Kilit Rondelasi 4
10 | 17W006 3/8-16 x 1,5" Altigen Basli Kapak Vidasi 4
1 17W003 Gidon Kelepcgesi 4
12 | 110838 Somun, Nylock 9
13 120454 PUL, Diz 19
14 115753 Akd, 33 ah 1
15 18A547 Baglanti elemani, 5/16-18 x 0,375 4
16 18Y701 Koplk, Uretan, 1/4” 2
17 18A651 Koptk, Uretan, 1/4" 2
18 18Y702 Koptk, Uretan, 3/8" 2
19 18A700 Kopik, Uretan, 1/2" 1
20 |17Z663 Bant, Velcro, 2" 1
21 18A600 Plaka Aku 1
22 172142 Akl Kelepcge Tertibati 1
23 | 17A720 Soénumleyici 4
24 305156 PUL, Dlz 4
25 | 111040 Somun, Kilit, Ek Par¢a, Naylon 4
27 | 108843 Vida, Kapak, Altigen Baslh, 5/16-18 x 1,75 5
28 17W060 1/2-13 x 8" Altigen Basli Kapak Vidasi 1
29 | 1T7W098 1/2" Dz Rondela 3
30 | 17W062 1/2-13 Naylon Somun 1
31 1772140 Alt Grup Baglantisi 1
32 | 17W058 | Tekerlek Ara Parcasi 2
33 17W031 Tekerlek (arka) 2
34 18A114 Pim 2
35 16Y269 Diiz Pul, M12 4
36 | 17Y962 Kamali Pim, Kelebek 2
37 | 17Y237 Aktator, Dogrusal 12V, 3" strok 1
40 | 172139 Ust Grup Baglantisi 1
44 1102920 Somun, Nylock, 10-32 4
46 | 17W081 5/16-18x2,5 ALTIGEN BASLI KAPAK VIDASI 4
47 18A788 Kapak 1
48 | 1772193 Anahtar, Degistirmeli 1
49 | 1772143 Kontrol Kutusu Kelepgesi 1
50 | 18A790 Kit, Tertibat, Kontrol DCS 1
51 116610 Vida, Makine, Yildiz Uclu, Havsa Bash #10 4
52 | 17W017 Arka Catal 1
53 | 177wW008 3/8"Diiz Rondela 4
54 17W007 3/8”Kilit Rondelasi 4
55 | 17W052 3/8-16x1" Altigen Basli Kapak Vidasi 4
56 17W059 Catalli Pim 2
58 | 17W057 1/2-20x4" Altigen Bash Kapak Vidasi 1
59 | 117501 Vida, Makine, Altigen Diiz Basli 4
60 | 172340 Pabug, Degistirmeli 1
3A6135E
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DCS Kontrol Kutusu 18A790

DCS Kontrol Kutusu 18A790
Sadece 25N668

i

),

Parca Listesi

Ref. Parca Aciklama Mkt.
300 18A690  KiT, DCS Kontrol Kutusu, islenmis 1
(300a - 300f dabhildir)
301 17Y686  ETIKET, kontrol, GrindLazer DCS 1
302 18A691  KIiT, paket DCS Kontrol PCB'si 1
303 18A692  KIT, ekran karti, DCS kontrolii 1
60

Ref.

304
305
306
307
308

Parca
18A693
18A694
18A695
18A696
18A697

GRINDLAZER™ DCS CONTROL

1361842

Acgiklama
KiT, baslangic diigmesi, DCS
KIT, sifir diigmesi, DCS
KIT, kesim diigmesi, DCS
KiT, yukar diigmesi, DCS
KiT, asagi diigmesi, DCS

Mkt.

[ G N U Y
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Devre Semasi
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Devre Semasi

DCS Sistemi
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KABLOSU
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Devre Semasi

DCS Kontrol Kutusu

62

EKRAN KARTI
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

GrindLazer Standart DC87 G (25M842)

Giriiltii Seviyesi (dBa)

Ses glicu

107 dBa, ISO 3744'e gore

Ses basinci

92 dBa, 3,1 ft (1m) mesafede Sl¢iilen

Titresim seviyesi*

Sag/Sol Taraf 11.4 m/sn2

* Titresim, 8 saat glinlik maruz kalmaya dayanarak ISO 5349’a gore 6l¢tlmustir

Boyutlar/Agirhik (ambalajsiz) ABD Metrik
Yikseklik 40in¢ 102 cm
Uzunluk 42in¢ 107 cm
Genislik 15ing 38cm
Agirhk 1251b 57 kg

GrindLazer Standart DC89 G (25M843)

Giiriiltii Seviyesi (dBa)

Ses gucu

107 dBa, ISO 3744'e goére

Ses basinci

92 dBa, 3,1 ft (1m) mesafede dlcilen

Titresim seviyesi*

Sag/Sol Taraf 9,5 m/sn>

* Titresim, 8 saat glinliik maruz kalmaya dayanarak ISO 5349'a g6re Olculmustir

Boyutlar/Agirlik (ambalajsiz) ABD Metrik
Yikseklik 40ing 102 cm
Uzunluk 42in¢ 107 cm
Genislik 16in¢ 41 cm

Adirlik 1501b 68 kg

GrindLazer Pro DC1013 G (25M846)

Giriiltii Seviyesi (dBa)

Ses gucu

109 dBa, ISO 3744’e gbre

Ses basinci

94 dBa, 3,1 ft (1m) mesafede dlclilen

Titresim seviyesi*

Sag/Sol Taraf 13,5 m/sn?

* Titresim, 8 saat glinliik maruz kalmaya dayanarak ISO 5349'a gore 6l¢tlmistir

Boyutlar/Agirlik (ambalajsiz) ABD Metrik
Yukseklik (gidon yukarida) 53ing 135cm
Yukseklik (gidon asagida) 42ing 107 cm
Uzunluk 38in¢ 97 cm
Genislik 20ing 5Tcm
Agirhk 2501b 114 kg

3A6135E
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Teknik Veriler

GrindLazer Pro DC89 G (25N667)

Griiltii Seviyesi (dBa)

Ses glicu

109 dBa, ISO 3744'e gore

Ses basinci

94 dBa, 3,1 ft (1m) mesafede dlciilen

Titresim seviyesi*

Sag/Sol Taraf 13,5 m/sn2

*Titresim, 8 saat glinlik maruz kalmaya dayanarak ISO 5349'a gore Ol¢liImustir

Boyutlar/Agirlik (ambalajsiz) ABD Metrik
Yukseklik (gidon yukarida) 53ing 135cm
Yikseklik (gidon asagida) 42 ing 107 cm
Uzunluk 38in¢ 97 cm

Genislik 20ing 51 cm

Agirlik 1921b 87 kg

GrindLazer Pro DC1013 DCS (25N668)

Griiltii Seviyesi (dBa)

Ses glicu

109 dBa, ISO 3744’e gore

Ses basinci

94 dBa, 3,1 ft (1m) mesafede dlclilen

Titresim seviyesi*

Sag/Sol Taraf 13,5 m/sn?

*Titregim, 8 saat glinlik maruz kalmaya dayanarak ISO 5349'a gore Ol¢lilmustir

Boyutlar/Agirlik (ambalajsiz) ABD Metrik
Yikseklik (gidon yukarida) 53ing 135cm
Yukseklik (gidon asagida) 42 ing 107 cm
Uzunluk 38in¢ 97 cm
Genislik 20ing 51 cm
Agirlik 263 1b 119 kg

KALIFORNIYA ONERISi 65

UYARI: Bu iirlin, Kaliforniya Eyaletince kansere, dogum kusurlarina veya baska tireme bozukluklarina
A neden oldugu bilinen kimyasal maddelere maruz kalmaniza neden olabilir. Daha fazla bilgi icin

www.P65Warnings.ca.gov adresini ziyaret edin.

64
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede basvuruda bulunulmakta olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini taglyan tim makinelerde, kullanim icin orijinal aliciya satildigi

tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tiirlii 6zel, genisletilmis ya da sinirli garanti hari¢ olmak
Uzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay streyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tiim makine parcalarini onarir ya da degistirir. Ancak bu
garanti, sadece makinenin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistirlmis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanhs uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya
Graco’nunkiler haricindeki bilesen parcalarinin kullanilmasi sonucu ortaya cikan hicbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco gerek Graco makinesinin
Graco tarafindan saglanmamis yapllar, aksesuarlar, makine veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerek Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin,
makinenin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan
sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin, kusurlu oldugu iddia edilen makinenin nakliye ticreti dnceden 6denmis olarak bir Graco yetkili saticisina
iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizali parcalari Ucretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye licreti 5nceden
o6denmis makine orijinal aliclya iade edilir. Makinenin muayenesi sonucunda malzeme ya da is¢ilik kusuruna rastlanmazsa, onarim isi parca, iscilik ve nakliye
maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilr.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiCARi ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK
UZERE AGIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yiikiimliligi ve alicinin yegane ¢6ziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska higbir
tazminatin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satig kayiplar, kisilerin ya da milkin zarar gérmesi veya diger tim arizi ya da sonug olarak ortaya
¢ikan kayiplar dahil olmak tzere, ancak bunlarla sinirl olmamak kaydiyla) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaliile ilgili her turll islem, satis tarihinden itibaren iki
(2) yilicinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKiPMAN, MALZEMELER VEYA BILESENLERLE iLGiLi OLARAK
GRACO HiCBIR GARANTI VERMEZ VE iMA EDILEN Hi¢BIR TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco
tarafindan satilan, ancak Graco tarafindan tretilmeyen bu urtinler (elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi tireticilerinin garantisine tabidir.
Graco, aliciya bu garantilerin ihlali icin her turli talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sozlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco’nun isbu s6zlesme uyarinca makine
temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir irtin ya da diger mallarin saglanmasi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi,
ozel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

3A6135E 65



Graco Bilgileri

Graco Urinlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCIN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagritimciy1 6grenmek icin 1-800-690-2894 numarali
telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildidi sirada mevcut olan en son Uiriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A5578
Graco Headquarters: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Telif Hakki 2018, Graco Inc. Tiim Graco iiretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
Revizyon E, Aralik 2022
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