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Dozownik hydrauliczny
Gusmer® GHX-2 3A5627E

Hydrauliczny, podgrzewany, wieloelementowy dozownik do natryskiwania powtok z polimocznika.
Sprzet nieprzeznaczony do uzytku na zewnqtrz. Wylqcznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie jest dopuszczone do uzytkowania w atmosferach wybuchowych
lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Patrz na stronie 3 w celu uzyskania informacji na temat modelu,
w tym maksymalnego cisnienia roboczego.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem korzystania z prezentowanego
zestawu, nalezy przeczytac wszystkie ostrzezenia

i instrukcje zawarte w tej dokumentacji oraz
dokumentacji pozostatych podzespotéw.

Nalezy zachowac¢ wszystkie instrukgcje.
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Modele

UWAGA: Wszystkie modele wymagaja standardowego weza do materiatéw dwusktadnikowych z przewodem termopary.

Modele

Modele GHX-2 (15 kW)
Dozownik 26C203 26C204 26C205
:(:';f:?a"';‘;‘:’,:'“a 200-240 VAC 200-240 VAC 350-415V AC
z ieci
(V AC, 50/60 Hz) 19 304 30Y
Prad szczytowy przy
pelnym obciazeniu* 100 >0 3
Maksymalne cisnienie 3500 psi
robocze cieczy (24,1 MPa, 241 bary)
Szacowana wydajnos¢ 0,042 gal
na cykl (A + B) 0,161)
Maksymalna szybkos¢ 1,5gpm
przeptywu 5,7 I/min
Catkowite obcigzenie 23260 W
systemut
* Pobér pradu przy petnym obcigzeniu i wszystkich Konfiguracja faz napiecia

urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia.
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga by¢
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu

i rozmiarach komér mieszania.

t taczna moc pobierana przez system (w watach) na
podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego
weza kazdego aparatu.

e Seria GHX-2: maksymalna dtugos¢ weza
podgrzewanego wraz z wezem z koricowka
elastyczna o dtugosci 310 ft (94,5 m).
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Modele

Pakiety systemowe

Pakiety systemowe

Standardowy Na kilka wezy
Waz P/N Waz P/N
. (llos¢) . (llos¢)
_ . Pakiet | pictoletP/N Pakietna | b iolet P/N
Konfiguracja dozownika standardowy - . kilka wezy . .
(llos¢) Waz (llos¢) Waz
P/N P/N
elastyczny elastyczny
(los¢) (llos¢)
26C203 APC203 246101 (1) AHC203 246101 (1)
1-fazowe 26C203 CSC203 GCP2R1 (1) CHC203 GCP2R1 (1)
200- 26C203 FPC203 25P588 (1) FHC203 25P588 (1)
240V 26C204 P2C204 246101 (1) PHC204 | 246101 (1)
GHX-2 246679 (1) 246679 (5)
(15 kW) 3-fazowe | 26C204 APC204 GCP2R1 (1) 25p772 (1) AHC204 GCP2R1 (1) 25p772 (1)
26C204 FPC204 25P588 (1) FHC204 25P588 (1)
26C205 APC205 246101 (1) CHC205 246101 (1)
350- 3-fazowe/
415V neutralne 26C205 P2C205 GCP2R1 (1) PHC205 GCP2R1 (1)
26C205 FPC205 25P588 (1) FHC205 25P588 (1)

UWAGA: Pakiety AXXXXX zawieraja pistolet Fusion AP.
Pakiety CXXXXX zawierajg pistolet Fusion CS.
Pakiety PXXXXX zawieraja pistolet Probler P2.

UWAGA: Standardowa dtugos¢ weza wynosi 50 stép (15 m),
a standardowa dtugos¢ weza z koricéwka biczowa wynosi
10 stép (3 m).
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Akcesoria

Numer zestawu

Opis

17G340

Zestaw kétek samonastawnych

24M174

Poziomice beczki

Dostarczone instrukcje

Razem z hydraulicznym dozownikiem Gusmer wysytane
s nastepujace instrukcje. W celu uzyskania szczegétowych

informacji o urzadzeniu nalezy zapoznac sie z tymi instrukcjami.

Instrukcje s takze dostepne w witrynie www.graco.com.

Akcesoria

Instrukcje powigzane

Dla akcesoriow uzywanych z hydraulicznym dozownikiem
Gusmer przeznaczone s3 nastepujace instrukcje.

Instrukcje obstugi podzespotow
w jezyku angielskim

Instrukcje obstugi dostepne sg na stronie www.graco.com.

Instrukcja obstugi pompy wyporowej

3A3085

Pompa - czesci do naprawy

312071

Zestaw uszczelek

Instrukcje obstugi uktadu zasilania

Reczny

Opis

3A5587

Instrukcja dozownika hydraulicznego
Gusmer GHX-2

3A5627K

309572 Waz podgrzewany, Instrukcje — czesci

309852 Zestaw rurki powrotnej i recyrkulacji,
instrukcje — czesci

309815 Zestawy pompy zasilajacej,
instrukcje — czesci

309827 Zestaw podawania powietrza do pompy

zasilajacej, instrukcje — czesci

Instrukcje obstugi pistoletow natryskowych

309550 Pistolet ® Fusion AP
312666 Pistolet Fusion CS
3A7314 Pistolet Fusion PC
313213 Pistolet® Probler P2

Instrukcje obstugi akcesoriow

3A3010

Zestaw kotek samonastawnych,
instrukcje — czesci

Instrukcje obstugi podzespotow

312070

Zestaw zaworu cyrkulacyjnego




Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol wykrzyknika
oznacza ostrzezenie ogélne, natomiast symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dang procedura. Gdy
te symbole pojawiaja sie w tresci instrukgcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych
miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenistwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym
produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajgcym 240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje $mier¢ lub

powazne obrazenia.

*  Przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem nalezy wytaczy¢ urzadzenie i odfgczy¢ zasilanie na gtéwnym
wyfaczniku.

*  Sprzet nalezy uziemic. Podigcza¢ wytacznie do uziemionych zrédet zasilania.

e (Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢
zgodna z miejscowymi przepisami.

* Nie wystawiac¢ na dziatanie deszczu. Przechowywac w zamknietym pomieszczeniu.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowa¢, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry,

inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

*  Zapoznac sie z karta charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczaca instrukcji postepowania oraz
w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ciecze, facznie ze skutkiem
dtugotrwatego narazenia.

*  Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze dbac
o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac odpowiednie srodki ochrony indywidualnej.
Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej w niniejszej instrukgji.

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowiazujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ cata skére podczas natryskiwania, serwisowania

urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja zapobiec powaznym obrazeniom,

facznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacja toksycznych oparéw, mgty lub par; reakcjom alergicznym; oparzeniom;
obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

*  Wiasciwy respirator, ktéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice nieprzepuszczajace
substancji chemicznych, odziez ochronngi przykrycie stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami
lokalnymi.

e Srodki ochrony oczu i stuchu.
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MPa/bar/PSI

CRODP> >

Ostrzezenia

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw spowoduje

przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry moze

skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa interwencja chirurgiczna.

* W przerwach miedzy dozowaniem nalezy wiaczy¢ blokade spustu.

*  Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadac reki do wylotu cieczy.

* Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy lub szmaty.

*  Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac
zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

e Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.

e Codziennie sprawdzac weze i zkaczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.

>

122)
1223

|

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Latwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy, moga ulec zaptonowi
lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna pojawienia sie iskier
elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:
*  Zesprzetu nalezy korzystac¢ wylacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.
*  Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédfa zaptonu;, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy elektryczne
oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).
e (Caly sprzet znajdujacy sie w obszarze pracy nalezy uziemic. Patrz Uziemienie.
e Nigdy nie natryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem pod wysokim cisnieniem.
* W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty i benzyna.
* Nie przytaczac ani nie odtaczac przewodoéw zasilania oraz nie wiaczac ani nie wylacza¢ zasilania i oswietlenia
w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.
e Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodoéw.
*  Podczas prob na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac okfadzin
kubta, jezeli nie majg wiasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.
* Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pradem.
Nie uzywac urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.
* W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia

MPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ciecze poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy, moga spowodowac
nagty wzrost cisnienia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplna. Przekroczenie dopuszczalnego ci$nienia moze
spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

*  Wceluobnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania nalezy otworzy¢ zawor.
*  Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

bbb

MPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

* Nie obstugiwa¢ urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

*  Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych sie
do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Dane techniczne zawarte we wszystkich
instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywadccieczyirozpuszczalnikdw zgodnych ze zwilzanymi cze$ciami urzadzenia. Patrz Dane techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami producentéw cieczy
i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki
bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

*  Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podfgczone do zasilania lub znajduje sie pod cisnieniem.

*  Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, gdy
urzadzenie nie jest uzywane.

*  Sprzet sprawdzac codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na oryginalne
czesci zamienne producenta.

*  Nie zmieniac ani nie modyfikowa¢ urzadzenia. Przerébki lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
certyfikatéw oraz zagrozenie bezpieczenistwa.

*  Upewnicsig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i Ze jest zatwierdzone do uzytku w srodowisku,
w ktérym jest uzytkowane.

e  Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem.W celu otrzymania dodatkowych informacji
nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

*  Wezeikable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, czesci ruchomych oraz goracych
powierzchni.

*  Nie zaginac ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.

* Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

*  Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepiséw BHP.

RYZYKO POPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewa¢ do wysokiej temperatury.
Aby unikna¢ powaznych oparzen:

* nie wolno dotykac¢ goracych cieczy ani urzadzenia.

MPa/bar/PSI

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga scisnaé, skaleczy¢ lub obciag¢ palce oraz inne czeici ciata.

*  Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

* Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

¢ Urzadzenie pod cisnieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonac¢ Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia i odtagczy¢ wszystkie
Zrédfa zasilania.
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Ostrzezenia

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikéw do czyszczenia moze niszczy¢ czesci z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki,

co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia plastikowych elementéw konstrukcyjnych lub cisnieniowych mozna uzywac wytacznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw.

e  Dlamateriatéw konstrukcyjnych patrz Dane techniczne we wszystkich instrukcjach dla sprzetu. W celu uzyskania
informacji i zalecen dotyczacych kompatybilnosci nalezy skonsultowac sie z producentem rozpuszczalnika.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze spowodowac

silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia

prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

. Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

* Nie stosowac wybielacza chlorowego.

*  Wiele innych cieczy moze zawierac¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje dotyczace zgodnosci mozna uzyskac u dostawcy materiatow.
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwéch materiatach sktadowych.

Warunki stosowania izocyjanianow

VAN

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych mgiet, par
i rozpylonych czastek.

Nalezy przeczytac i zrozumiec ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS), aby zapoznac sie ze
szczegolnymi zagrozeniami i sSrodkami bezpieczeristwa zwigzanymi z izocyjanianami.

Uzycie izocyjaniandéw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego urzadzenia moze
wykonywac tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami zawartymi
w niniejszym dokumencie, w instrukcjach producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa (SDS).

Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac nieodpowiednim
utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw. Urzadzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z niniejszymi instrukcjami.

Aby zapobiegaé wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze pracy musza nosic¢
odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany respirator, w tym ewentualnie
respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie charakterystyki
bezpieczenstwa cieczy.

Unikac¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice nieprzepuszczajace
substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi.
Przestrzegac wszystkich zaleceh producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu
umyc rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich srodkéw ochrony
indywidualnej musza pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjanianéw i potem przez czas okres$lony przez
producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen producenta
cieczy i przepisdw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z nastepujacym tekstem:

ZAGROZENIE
A OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA PIANKI LUB
PRZEZ ____ GODZIN(Y) PO
ZAKONCZENIU APLIKACJI

DATA:
GODZINA:

10
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Samozapton materiatow Wrazliwos¢ izocyjanianow

na wilgo¢

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia, Ze izocyjaniany
ulegaja czesciowemu utwardzeniu, tworzac mate, twarde,
szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy. Ostatecznie na
powierzchni utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni

sie w zel, zwiekszajac swoja lepkos¢.

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektdrych
materiatéw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Zapoznac sie
z ostrzezeniami i kartag charakterystyki (SDS) producenta

materiatu.
INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowoduja obnizenie

Skl'adniki A i B na|62y wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich czesci pracujacych
przechowywac oddzielnie na mokro.

*  Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik z osuszaczem
UWAGA: Materiatem po stronie A jest izocyjanian (ISO). w miejscu z wentylacjg lub atmosferze azotowej. Nigdy
Materiatem po stronie B jest zywica (RES). nie przechowywac izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

* Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim smarem
zbiornika smarujacego lub zbiornika pompy smaru
& izocyjanianowego (jezeli go zamontowano). Smar tworzy

bariere miedzy izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

b

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowa¢ wystepowaniem
utwardzonych drobinek w przewodach cieczy, a to z kolei

* Nalezy stosowac wytacznie przewody zabezpieczone przed
wilgocia, ktére sg zgodne chemicznie z izocyjanianami.

moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu lub powaznych *  Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych rozpuszczalnikow,

obrazen ciata. Aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu: poniewaz moga one zawiera¢ wodg. Nalezy zawsze zamykac

¢ Nigdy nie wolno miesza¢ mokrych czesci majacych pojemniki z rozpuszczalnikami, jesli nie s one uzywane.
kontakt ze sktadnikiem A z czesciami stykajacymi sie *  Podczas ponownego montazu gwintowane czesci nalezy
ze sktadnikiem B. zawsze powlec odpowiednim srodkiem smarujacym.

* Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,

jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie. UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢ krystalizacji

zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu oraz od wilgotnosci
i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodki porotwércze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja sie
pod ci$nieniem, zwfaszcza gdy zostang wstrzasniete. Aby
ograniczy¢ pienienie, zminimalizowa¢ wstepne ogrzewanie
w systemie obiegu.
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu wymaga
szczegolnej uwagi w celu unikniecia uszkodzen i przestojéw.

*  Zmieniajac materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

*  Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

*  Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu w celu
uzyskania informacji o zgodnosci chemicznej.

*  Zamieniajac materiaty na epoksydowe, uretanowe lub
poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczyscic¢ wszystkie
elementy stykajace sie z cieczami i wymieni¢ weze.
Epoksydy czesto zawieraja aminy po stronie B (utwardzacz).
Poliuretany czesto zawierajg aminy po stronie B (zywica).

12
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Typowa instalacja

Typowa instalacja

Bez cyrkulacji
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Rys. 1Typowa instalacja

* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci. Podczas pracy owing¢ tasmgq.

Poz. Opis Poz. Opis

A Dozownik Hydrauliczny Gusmer G+ Pompy zasilajace A i B

FTS  Czujnik temperatury cieczy (FTS) H Przewody redukdji cisnienia

B Podgrzewany waz J$ Przewody doprowadzajace powietrze

D Podgrzewany waz z konncéwka biczowa

E Pistolet natryskowy T Zawarte w niektérych pakietach dozownika.
F Wioty ptynu AiB £ Dostarczane przez klienta.
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Typowa instalacja

Z rozdzielaczem dozujacym do obiegu bebna
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Rys. 2Typowa instalacja

* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci. Podczas pracy owing¢ tasmgq.

Poz. Opis Poz. Opis
A Dozownik Hydrauliczny Gusmer Gt Pompy zasilajace Ai B

FTS  Czujnik temperatury cieczy (FTS) H Przewody redukgji cisnienia
Bt Podgrzewany waz J¥ Przewody doprowadzajace powietrze

Dt Podgrzewany waz z koricéwka biczowa
Et Pistolet natryskowy t Zawarte w niektérych pakietach dozownika.
F Wiloty ptynu Ai B e Dostarczane przez klienta.

14 3A5627K



Typowa instalacja

Z rozdzielaczem pistoletowym do obiegu bebna
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Rys. 3Typowa instalacja
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* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci. Podczas pracy owing¢ tasmgq.

Poz.

A
FTS
Bt
Dt
F
Gt
H

Opis

Dozownik Hydrauliczny Gusmer
Czujnik temperatury cieczy (FTS)
Podgrzewany waz

Podgrzewany waz z koncéwka biczowa
Wiloty ptynuAiB

Pompy zasilajace Ai B

Przewody redukgji ci$nienia

3A5627K

Poz.
J

K

L

Opis

Przewody doprowadzajace powietrze
Adapter recyrkulacyjny pistoletu
Przewody recyrkulacyjne pistoletu A i B

Zawarte w niektdrych pakietach dozownika.
Dostarczane przez klienta.
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Identyfikacja komponentéw

Identyfikacja komponentéow
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Rys. 4: Identyfikacja komponentéow

* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci. Podczas pracy owing¢ tasmgq.

3A5627K
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Identyfikacja komponentéw

Poz. Opis Poz. Opis

Bt Podgrzewany waz R Zawor redukgji cisnienia A i B

C Obudowa elektryczna S Skrzynka potaczen elektrycznych
Dt  Podgrzewany waz z koncéwka biczowa T Manometr wlotowy A i B

FTS Czujnik temperatury cieczy (FTS) u Wlotowy miernik temperatury A i B
Et Pistolet natryskowy \Y Wskaznik ci$nienia hydraulicznego
F Wiot plynu AiB W Podgrzewacz pierwotny A i B

H Przewody redukgji ci$nienia AiB z Pompa ptynu AiB

M Rozdzielacz dozujacy

N Wylot AiB * Umieszczone za ostonq.

P Manometr wylotowy A i B T Zawarte w niektdrych pakietach dozownika.
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Identyfikacja komponentéw

Panel sterowania

Rys. 5: Panel sterowania

Poz.
CA
CB
CcC
D
CE
CF
cG
CH
a
CK*

18

Opis

Zliczanie cykli

Przetacznik zliczania cykli (WLACZONY/WYLACZONY)
Licznik cykli

Przycisk resetu licznika cykli

Sieciowy wytacznik zasilania (WE./WYL.)
Kontrolka zasilania sieciowego

Przycisk zatrzymania awaryjnego
Przetacznik sterowania (STOP/PRACA/START)
Pokretto monitorowania ci$nienia

Kontrolka monitorowania ci$nienia

Poz.

CL

™M
CN
CcpP
CR

Opis

Przetacznik sterowania pompa
(PARKOWANIE/NEUTRALNY/POMPA)
Kontrolki kierunku pompy

Wiacznik zasilania silnika (WE./WYL.)
Sterowniki temperatury A, Bi weza
Wiaczniki stref grzania A, B i weza (WL./WYL.)

Czerwona kontrolka wskazuje btqd, biata kontrolka
wskazuje wiqczenie.
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Montaz

Montaz

Montowanie systemu
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Aby nie dopusci¢ do powaznych obrazen z powodu przewrdcenia
systemu, nalezy upewnic sie, ze dozownik (A) jest prawidtowo
przymocowany do podfoza.

UWAGA: Scienne uchwyty montazowe nie s dotagczone do

zestawu systemu. Aby ustali¢, czy poza wkretami do montazu
podfogowego wymagane jest dodatkowe wsparcie, nalezy A
oceni¢ montaz. @ °

oI
i
@

1. Informacje na temat otworéw mocujacych podane sa N
w Wymiary na stronie 106.

2. Aby przymocowac podstawe do podtogi, nalezy uzy¢
co najmniej 4 z 6 otworéw mocujacych, rbwnomiernie
rozmieszczonych w podstawie ramy systemu. g

UWAGA: Sruby nie s zawarte. ayd I:
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7 ..
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~ ti32097a

Rys. 6: Montaz do podtogi
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Konfiguracja
Konfiguracja

Uziemienie

1

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia ryzyka
wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia pradem. Iskrzenie
elektryczne i elektrostatyczne moze powodowac powstanie
oparéw grozacych zaptonem lub eksplozja. Niewtasciwe
uziemienie moze powodowac porazenie pragdem elektrycznym.
Uziemienie zawiera przew6d umozliwiajacy odptyw pradu
elektrycznego.

Wskazowki ogolne dotyczace
sprzetu

INFORMACJA

Niewtasciwe dobranie wielkosci generatora elektrycznego do
sprzetu spowoduje wahania napiecia, ktére moga spowodowacd
uszkodzenie urzadzenia. Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia,
nalezy przestrzega¢ wymienionych ponizej wytycznych.

Dozownik hydrauliczny Gusmer: uziemiony przewodem
zasilajacym.

Pistolet natryskowy: podigczy¢ uziemiony przewod
podgrzewanego weza z koncéwka elastyczna (D) do czujnika
temperatury ptynu (FTS). Patrz Montaz czujnika temperatury
cieczy, strona 23. Nie wolno odfacza¢ kabla uziemiajgcego ani
elementéw natryskiwania bez weza z koncéwka biczowa.

Zapasowy zbiornik cieczy: postepowac zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Natryskiwany obiekt: postepowac zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Kubly z rozpuszczalnikami do ptukania: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami. Nalezy uzywac wylgcznie metalowych
kubtéw wykonanych z materiatu przewodzacego umieszczonych
na uziemionej powierzchni. Nie nalezy umieszczac kubtéw na
powierzchniach nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton,
ktére przerwatyby ciggtos¢ uziemienia.

W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia przy ptukaniu
lub dekompresji: przytknaé¢ mocno metalowa czes¢ pistoletu
natryskowego (E) do boku uziemionego metalowego kubfa,

a nastepnie nacisnac spust pistoletu.

20

*  Okresli¢ prawidtowy rozmiar agregatu. Korzystanie
z generatora o prawidtowej mocy i prawidtowej sprezarki
powietrza umozliwi prace dozownika (A) przy obciazeniu
szczytowym. Patrz Modele, na stronie 3. Upewnic¢ sig, ze
napiecie i liczba faz agregatu zgadzaja sie z napieciem
i liczba faz dozownika.

Uzy¢ ponizszej procedury, aby okresli¢ odpowiedniag moc
generatora.

1. Spisa¢ wymagana moc szczytowgq wszystkich elementéow
systemu.

2. Zsumowac moc wymagang przez komponenty systemu.
3. Obliczy¢ wedtug nastepujacego réwnania:

taczna moc x 1,25 = kVA (kilowoltampery)

4. Wybra¢ moc generatora, ktéra jest rowna lub wieksza niz
wyznaczona wartos¢ kVA.

INFORMACJA

Wahania napiecia moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne. Aby
unikna¢ wahan napiecia, nalezy przestrzega¢ wymienionych
ponizej wytycznych.

* Do zasilania dozownika stosowa¢ przewody o odpowiednim
przekroju. Aby dobra¢ odpowiedni przewdd zasilajacy,
patrz Modele (strona 3).

*  Nalezy korzystac ze sprezarki powietrza z urzadzeniami
odcigzajacymi gtowice przeznaczonymi do pracy statej.
Nie uzywac bezposrednich sprezarek powietrza on-line,
ktére uruchamiaja sie i zatrzymuja podczas pracy.

e Agregat, sprezarke powietrza i inne urzadzenia nalezy

poddawac konserwacjii przegladom zgodnie z zaleceniami
producenta w celu unikniecia nieoczekiwanego wytaczenia.
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Konfiguracja

POd*qczycl Z asi I an ie c. 400V, 3-fazowy: Korzystajac z klucza do wkretéw

z sze$ciokatnym gniazdem 5/32 lub 4 mm, podtaczy¢
trzy przewody do L1, L2 i L3. Przewdd neutralny
% podtaczy¢ do N. Zielony przewéd podtaczy¢ do

ucha uziemiajacego (AK).

6. Upewnic sig, ze wszystkie elementy sg prawidtowo

NIEBEZPIECZENSTWO podfaczone, jak przedstawiono na Rys. 8. Zamkna¢

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM drzwi szafki elektrycznej (AH) i dokreci¢ sruby (BH).
ELEKTRYCZNYM
Urzadzenie to moze byc¢ zasilane napieciem przekraczajacym AH BH

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje $mier¢ lub powazne

obrazenia.

e Wylaczyd i roztaczy¢ zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

*  Sprzetnalezy uziemic. Podtaczac¢ wytacznie do uziemionych
zrodet zasilania.

e (Calosc¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

INFORMACJA

Hydrauliczne dozowniki Gusmer 350-415 V AC nie s
przeznaczone do pracy z zasilaniem o napieciu 480V AC.
Aby uniknac¢ uszkodzenia urzadzenia, nalezy przestrzegac
wymienionych ponizej wytycznych.

1. Dobér odpowiedniego przewodu zasilajagcego. Aby dobrac
odpowiedni przewdd zasilajacy, patrz Modele (strona 3).

2. Ustawic przefgcznik zasilania sieciowego (CE) w pozycji 355308
wyfaczonej (WYL.). Rys. 7: Obroty silnika elektrycznego
3. Otworzyc¢ drzwi szafy elektrycznej (AH) poluzowujac 7. Sprawdzi¢ poprawno$¢ obrotu wentylatora silnika
$ruby (BH) i podnoszac drzwi do géry. Patrz Rys. 8. elektrycznego (BK). Patrz Rys. 7.
4. Poprowadzi¢ przewdd zasilajacy przez uchwyt przewodu a.  Ustawic przetacznik zasilania sieciowego (CE) w pozycji
zasilajgcego (AL) w obudowie elektrycznej (C). Dokreci¢ wiaczonej (WL.).
uchwyt przewodu (AL). Patrz Rys. 8. b. Przetaczy¢ przetacznik sterowania (CH) w potozenie

5. Podtaczy¢ doprowadzone przewody zasilania do gtéwnych STABT' Sprawdz?é, c.jzy przefacznik sterowania pompy
zaciskow roztacznika (AJ) i gléwnego ucha uziemiajacego (CL) jest w potozeniu NEUTRALNYM.
(AK), jak poka'zano‘w Rvs. 8. DO!‘“'?‘CIC' momentem 55 in.—Ib c.  Nastepnie na chwile WLACZYC (ON) zasilanie silnika
(6t;2 Nem). D'(lel!<at_n|e poaqu;qc za wszystkie pofaczenia, przetacznikiem (CN). Sprawdzi¢ kierunek obrotéw
aby UpEWNIC Sig, 2€ 53 prawidiowo zamocowane. wentylatora silnika elektrycznego (BK). Patrz Rys. 7.

a. 230V, 1-fazowy: Korzystajac z klucza do wkretow 8.  Jedli wentylator silnika obraca sie w prawidtowym kierunku:
zszesaokqtr;yrr:jgrlilf%(li_(;n;.S/ﬁZ lub4 mmé poc(ij:qczyc’ a. natychmiast WYLACZYC (OFF) zasilanie silnika
wa przewody do L1 L2. Zielony przewéd podtaczyé przefacznikiem (CN).

do ucha uziemiajacego (AK).
b.  Nastepnie obréci¢ przetacznik sterowania (CH)

b. 230V, 3-fazowy: Korzystajac z klucza do wkretéw w polozenie STOP.

z szesciokatnym gniazdem 5/32 lub 4 mm, podtaczy¢
trzy przewody do L1, L2 i L3. Zielony przewéd podtaczyc¢ Ustawi¢ przetacznik zasilania sieciowego (CE)
do ucha uziemiajacego (AK). w pozycji WYLACZONE (OFF).

d. Powtdrzy¢ Podtaczy¢ zasilanie. Zamienic zyty
doprowadzajace zasilanie L1 L2.

n
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Konfiguracja

AH

AJ

® © ®© ®
L1 L2 L3 N

T1 T2 T3 N

1i32099b

ti32098a

Rys. 8: Podtaczenie wchodzacych zyt zasilania

UWAGA: Zob. Modele, strona 3, aby okresli¢, jakie kombinacje potgczen sa stosowane z tym modelem dozownika Gusmer.
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Konfiguracja systemu
smarowania pompy TSL

Pompa sktadnika A (ISO): Napetni¢ zbiornik TSL (AM) ptynem
Graco TSL (Throat Seal Liquid), cze$¢ 206995 (w zestawie).

1. Unies¢ zbiornik srodka smarujgcego TSL (AM) z wspornika
zbiornika (AN) i zdja¢ pokrywe.

‘ - AN ti26154a

Rys.9

2. Napetnic¢ swiezym Graco TSL. Nakreci¢ zbiornik TSL (AM)
na pokrywe i umiesci¢ go we wsporniku zbiornika (AN).

3. Wepchna filtr wlotowy TSL (AP) na okoto 1/3 gtebokosci
zbiornika.

4.  Wepchnac rurke wylotowa (AR) do zbiornika, az dotknie
onadna.

UWAGA: Rurka wylotowa TSL (AR) musi siegna¢ dna zbiornika,
aby zapewni¢, ze krysztaty izocyjanianu osiagda na dnie i nie
zostang zassane do filtra wlotowego TSL (AP). Zalewanie pompy
nie jest wymagane.

3A5627K

Konfiguracja

Montaz czujnika temperatury
cieczy

Dostarczany jest czujnik temperatury cieczy (FTS). Zamontowac
czujnik temperatury cieczy pomiedzy podgrzewanym wezem (B)
a podgrzewanym wezem z koricoéwka biczowa (D). Wskazéwki
zamieszczono w instrukgji obstugi podgrzewanego weza. W razie
potrzeby nalezy doda¢ dodatkowe sekcje podgrzewanego weza.
Nalezy upewnic sie, ze podczas wyginania weza przewody s3
luZne. Potaczenia kablowe i ztacza elektryczne nalezy owina¢
tasma izolacyjna.
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Konfiguracja

Instalacja weza podgrzewanego
do dozownika

1

1. Ustawic przetacznik zasilania sieciowego (CE) w pozycji
wytaczonej (WYL.).

UWAGA: Hydrauliczny dozownik Gusmer (A) jest kompatybilny
tylko ze standardowymi podgrzewanymi wezami do materiatéw
dwusktadnikowych z termopara. Szczegétowe informacje
dotyczace podtaczania podgrzewanego weza opisano w jego
instrukcji obstugi.

UWAGA: Z podgrzewanym wezem (B) musi by¢ uzywany czujnik
temperatury ptynu (FTS) i waz z koricéwka biczowg (D). Dtugos¢
weza, tacznie z wezem z koncdwka biczowa (D), musi wynosic
minimum 60 stop (18,3 m).

2. Podtaczy¢ waz podgrzewany do dozownika.

BL

ti26807a

Rys. 10: Skrzynka potaczen elektrycznych podgrzewanego
weza

b. Zdja¢ pokrywe skrzynki (BL) i poluzowac dolny zacisk
odciazajacy (AT). Podtaczy¢ przewody zasilania weza
do listwy zaciskowej (AS). Pozycje przewodoéw weza A
i B nie sg istotne. Dokreci¢ momentem 35-50 in-lb
(4,0-5,6 Nem).

¢.  Dokrecic¢ catkowicie dolne $ruby zacisku odcigzajacego
(AT) i z powrotem zatozy¢ pokrywe.

d. Podtaczyc ztacza przewodu FTS (AV).

3. Zamknac¢ oba zawory iglicowe (AB) na rozdzielaczu pistoletu
(AA).

Rys. 11: Rozdzielacz pistoletu

a. Podtaczy¢ waz do cieczy do rozdzielacza cieczy
dozownika.

UWAGA: Wyloty ptynéw (N) wyposazone sg w ztgczki
umozliwiajace zastosowanie wezy przeptywowych o srednicy
wewnetrznej 1/4i 3/8 in. Aby uzy¢ weza o Srednicy wewnetrznej
13 mm (1/2 cala) nalezy zdja¢ adaptery.

24

4. Podtaczy¢ podgrzewany waz z koncéwka biczowa (D) do
rozdzielacza pistoletu (AA). Nie podtaczac rozdzielacza
do pistoletu.
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Regulacja uzwojenia
transformatora wezy

1

UWAGA: Z podgrzewanym wezem musi by¢ uzywany czujnik
temperatury ptynu (FTS) i podgrzewany waz z koncéwka
biczowa (D). Dtugos¢ weza, wigcznie z wezem biczowym,
musi wynosi¢ minimum 18,3 m (60 st6p). Z tym dozownikiem
mozna uzy¢ weza o dtugosci maksymalnej 94,5 m (310 stép).

1. Sprawdzi¢, czy odtgczone jest zasilanie.

2. Zdja¢ pokrywe transformatora. Patrz Rys. 13.

Rys. 13: Pokrywa transformatora wezy

Konfiguracja

UWAGA: Zaciski transformatora oznaczone s odpowiednig
catkowita dtugoscia weza, wliczajac waz z koncéwka biczowa.
Zawsze uzywac weza z koncowka biczowa i wybierac zacisk
transformatora, ktéry pasuje do catkowitej dtugosci weza. Jesli
uzywa sie weza z koncéwka biczowa dtuzszego niz 3,0 m (10 stép),
aby okresli¢ prawidtowe ustawienie zaciskdw, nalezy zaokragli¢
catkowita dtugos¢ weza.

INFORMACJA

Maksymalna ilo$¢ ciepta wytwarzanego przez podgrzewany waz
zalezy od napiecia wejsciowego dozownika. Jesli to mozliwe,
wyregulowac napiecie generatora w zakresie oznaczonego
napiecia. Spowoduje to zwigkszenie lub zmniejszenie
maksymalnego pradu (i ciepta) dostepnego dla weza.

Aby unikna¢ uszkodzenia dozownika i weza, nie nalezy
przekracza¢ maksymalnej wartosci napiecia w systemie.

Nie nalezy przekracza¢ pradu weza o wartosci 50 A.

\ -
Vi
I/ T [T/ /5 /5

ti32189a

Rys. 14: Uzwojenie transformatora wezy

3. Przesunac uzwojenie na transformatorze wezy (AC) do
zacisku odpowiadajgcego dtugosci zainstalowanego weza.
Przewdd ustawiony jest fabrycznie na 60 stép. Patrz Rys. 14.

3A5627K

4. Ponownie zamontowac pokrywe transformatora.
Patrz Rys. 13.
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Konfiguracja

Przeptukiwanie przed pierwszym
uzyciem urzadzenia

Urzadzenie przetestowano przy uzyciu lekkiego oleju, ktéry
pozostawiono w przewodach cieczy w celu ochrony czesci.
Aby unikna¢ zanieczyszczenia cieczy olejem, przed pierwszym
uzyciem urzadzenie nalezy przeptukac¢ odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Patrz Przeptukiwanie, na stronie 41.
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Podiaczanie pomp zasilajacych

1.

Zamontowa¢ pompy zasilajace (G) w elemencie Ai B
bebnéw zasilajacych. Patrz Typowa instalacja, strona 13.

UWAGA: Na obu manometrach wlotowych (T) wymagane
jest minimalne cisnienie zasilajace o wartosci 50 psi

(0,35 MPa, 3,5 bar). Maksymalne cisnienie zasilajace to

250 psi (1,75 MPa, 17,5 bar). Réznice cisnien zasilajacych A
i B nalezy utrzymywac w zakresie 10%.

Rys. 15: Manometr wlotowy na zespole wlotowym

2.

Uszczelni¢ element bebna A. Jesli jest uzywany,
zamontowac osuszacz adsorpcyjny w otworze bebna.
Osuszacz adsorpcyjny jest sprzedawany osobno.

Jezeli to konieczne, w elemencie B bebna zamontowac
mieszadto. Mieszadto jest sprzedawane oddzielnie.

Upewnic sie, ze zawory wlotowe A i B (AD) sa zamkniete.

Rys. 16: Zawor wlotowy na zespole wlotowym

UWAGA: Weze zasilajace w ptyn (F) z pompy zasilajacej (G)
musza miec srednice wewnetrzng 19 mm (3/4 cala).
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Rozruch

DN/

Aby unikna¢ powaznych obrazen ciata, uruchamia¢ dozownik
z wszystkimi pokrywami i ostonami zamontowanymi na swoim
miejscu.

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia i wytaczenia
systemu maja krytyczne znaczenie dla niezawodnosci urzadzen
elektrycznych. Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne

i uniewazni¢ gwarancje.

1. Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie czynnosci procedury
Konfiguracja. Patrz strona 20.

2. Przed codziennym uruchomieniem sprawdzic, czy filtr
wlotowy ptynu (AE) jest czysty.

\—~

ti26126a
Rys. 17: Filtry wlotowe pltynu

3. Sprawdzi¢ zbiornik TSL (AM). Codziennie sprawdza¢ poziom
i stan smarowania. Patrz System smarowania pompy TSL,
strona 44.

4.  Zmierzy¢ poziom materiatu w kazdym bebnie. Prety
dzwigniowe poziomu bebna A i B (24M174) sprzedawane
sq osobno.

3A5627K

Rozruch

5. Sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego. Zbiornik
hydrauliczny jest napetniany w fabryce. Poziom ptynu
nalezy sprawdzac przed pierwszym uruchomieniem,
a nastepnie co tydzien. Patrz Konserwacja, strona 42.

6. Jesli uzywany jest generator:

a. Sprawdzi¢ poziom paliwa generatora.

INFORMACJA

Wyczerpanie paliwa powoduje wahania napiecia, ktére moga
uszkodzi¢ urzadzenie i spowodowac uniewaznienie gwarangji.
Nie wolno dopusci¢ do wyczerpania paliwa.

b. Przed uruchomieniem generatora upewnic sie, ze
wytacznik zasilania sieciowego (CE) znajduje sie
w pozycji wylaczonej.

\
&

ti17836a
Rys. 18: Gléwny wylacznik zasilania

c.  Nalezy upewnic sig, ze gtéwny wytacznik automatyczny
generatora znajduje sie w pozycji wylaczenia.

d.  Uruchomi¢ agregat. Pozwoli¢, by osiggnat temperature
robocza.

7. Wiaczy¢ sprezarke i osuszacz powietrza oraz powietrze
oddechowe, jesli urzadzenie jest w nie wyposazone.

Rys. 19
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Rozruch

8. W celu pierwszego uruchomienia nowego systemu nalezy
zatadowac ptyn przy uzyciu pomp zasilajacych (G).
Patrz Identyfikacja komponentéw, strona 16.

a. Wiaczy¢ mieszadlo, jedli jest na wyposazeniu.

b. Ustawi¢ oba zawory nadmiarowe (R) na natryskiwanie

(SPRAY) .ﬂ< .

R

P

ti17837a

c¢.  Wihaczy¢ pompy zasilajace (G).

d. Otworzy¢ zawory wlotowe (AD). Sprawdzi¢, czy nie
wystepuja wycieki.

S\

Przenoszenie zanieczyszczert moze skutkowac wystepowaniem
utwardzonych drobin w przewodach ptynu, a to z kolei moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata spowodowanych
ochlapaniem lub uszkodzenia sprzetu. Aby zapobiec
zanieczyszczeniu krzyzowemu:
* Nigdy nie wolno miesza¢ mokrych czesci majacych
kontakt ze sktadnikiem A z czesciami stykajacymi sie
ze sktadnikiem B.
*  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.
*  Zawsze nalezy zapewni¢ dwa pojemniki na odpady, aby
utrzymywac ciecze skfadnika A i sktadnika B oddzielnie.

e. Utrzymywac rozdzielacz pistoletu (AA) nad dwoma
uziemionymi pojemnikami na odpady. Otworzy¢
zawory iglicowe (AB) A i B, az zacznie z nich wyptywac
czysty i pozbawiony powietrza ptyn. Zamkna¢ zawory.

Rys. 22
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9.  Wylaczy¢ wytacznik zasilania silnika (CN) i przekreci¢
przefacznik sterowania pompy (CL) w potozenie
NEUTRALNE.

Rys. 23

10. Ustawic sterowniki temperatury (CP). Patrz Cyfrowe
sterowniki temperatury, strona 30.

Sprzet jest uzywany z podgrzanym ptynem, ktéry moze

powodowac podgrzewanie powierzchni urzadzen do bardzo

wysokich temperatur. Aby unikng¢ powaznych oparzen:

*  Nie wolno dotykac goracych cieczy ani urzadzenia.

* Nie wlacza¢ podgrzewania wezy, jezeli nie sg one
wypetnione ciecza.

*  Przed dotknieciem umozliwi¢ sprzetowi catkowite
ostygniecie.

e Jesli temperatura cieczy przekracza 43°C (110°F),
uzywac rekawic.

Rozruch

11. Wstepne podgrzewanie systemu:

a. Jesliwymagane jest uruchomienie cyrkulacji cieczy
w systemie w celu wstepnego podgrzania zasilania
z beczki, patrz Podlgczanie rozdzielacza dozownika
do cyrkulacji z beczki, strona 32. Jesli wymagane
jest uruchomienie cyrkulacji materiatu w wezu
podgrzewanym do pistoletu natryskowego, patrz
Podlaczanie rozdzielacza pistoletu do cyrkulacji
z beczki, strona 33.

b.  Wiaczy¢ witacznik strefy podgrzewania wezy.

Wiacznik strefy podgrzewania wezy.

Rys. 24: Wlacznik strefy podgrzewania dla wezy

Rozszerzalnos$¢ cieplna moze spowodowaé powstanie
nadmiernego cisnienia skutkujacego rozerwaniem sprzetu

i powaznym uszkodzeniem ciata, tacznie z iniekcja ptynu.

Nie wolno zwiekszac cisnienia w systemie podczas wstepnego
podgrzewania weza.

3A5627K

c. Poczekad, az waz osiggnie temperature zgodna
z punktem nastawczym.

UWAGA: Czas podgrzewania weza mozna wydtuzy¢,
gdy napiecie jest nizsze niz znamionowe 230V AC
oraz gdy uzywany jest waz o maksymalnej dtugosci.
Uzwojenie transformatora wezy musi by¢ dopasowane
do dtugosci weza (patrz Regulacja uzwojenia
transformatora wezy, strona 25).

d.  Wiaczyc strefy grzewcze A i B przez wigczenie
wiacznikdéw stref grzewczych (CR). Zaczeka¢, az
rzeczywiste temperatury strefy grzewczej osiggna
nastawy temperatury.

GUSMER"- H-20/35

Wiaczniki stref grzewczych Ai B
Rys. 25

12. W razie potrzeby wykonac, Ustawianie zliczania cykli,
strona 31.

13. Dozownik jest gotowy do pracy. Patrz Natryskiwanie,
strona 35.
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Rozruch

Cyfrowe sterowniki temperatury

Sterowniki temperatury sa zaprogramowane fabrycznie.
Jedynymi programowanymi przez uzytkownika parametrami
sg temperatura zadana ,SP1”i jednostki temperatury ,uniT”
(°Club °F).

W dozowniku znajduja sie trzy regulatory temperatury (CP),
ktére automatycznie zarzadzajg temperaturg dla gtéwnych
podgrzewaczy A i B (W) i podgrzewanego weza (B).

Rozszerzalnos¢ cieplna moze spowodowac powstanie
nadmiernego cisnienia skutkujacego rozerwaniem sprzetu

i powaznym uszkodzeniem ciata, facznie z iniekcja ptynu. Nie
wolno zwieksza¢ ci$nienia w systemie podczas wstepnego
podgrzewania weza.

Aby unikna¢ pozaru i eksplozji, nalezy uzywac wytacznie
fabrycznie zaprogramowanych regulatoréw temperatury (CP)
dostarczonych przez Graco. Jesli napotka sie problem ze
sterownikiem temperatury, nalezy zamoéwi¢ wymiane.

INFORMACJA

Podgrzewane weze i gtdwne podgrzewacze muszg zawsze
zawierac ptyn po wiaczeniu zasilania weza. Nigdy nie wigcza¢
wigcznikoéw strefy grzewczej, gdy podgrzewany waz lub
podgrzewacz gtéwny jest pusty. Zasilanie pustych wezy

i podgrzewaczy moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

INFORMACJA

Przed kazdym uzyciem nalezy zawsze dokfadnie rozciaggna¢
i odpowietrzy¢ waz. Jesli waz nie zostanie odpowietrzony,
transfer ciepfa z przewodu grzewczego nie bedzie jednolity.
W najgorszym przypadku przewdd moze zosta¢ uszkodzony
Gwarancja nie obejmuje takich przypadkow.

Regulacja punktu nastawy temperatury

1. Wylaczy¢ wszystkie wylaczniki stref grzewczych (CR)
i wytacznik zasilania silnika (CN).

2. Ustawi¢ przetacznik sterowania pompy (CL) w potozenie
neutralne.

3. Upewnic sie, ze odtacznik zasilania sieciowego (CE) jest
w pozycji wkaczonej. Zaswieci sie kontrolka zasilania
sieciowego (CF).

4.  Uruchomi¢ maszyne, obracajac przetacznik sterowania (CH)
w potozenie START. Zapali sie kontrolka w przetaczniku
i sterownikach temperatury (CP).

UWAGA: Odczekac pie¢ sekund. Poczatkowa informacja
wyswietlana podczas uruchamiania nie wptywa na wydajnos¢

I
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Rys. 26: Regulator temperatury

5. Nacianc’(PRZEWIJANIE).
6. Gdy na ekranie modutu wyswietla sie ,SPI", uzy¢

i (GORA, DOL), aby wybra¢ zadana zadana warto$c.

7. Po osiagnieciu zadanej wartosci zadanej, jednoczesnie

nacisna¢ i (GORA, DOL), aby powrdci¢ do

wyswietlania aktualnej temperatury. Waz kontroluje teraz
temperature do zadanej wartosci zadane;j.

UWAGA: Sterowniki temperatury (CP) zwykle wyswietlaja
rzeczywistg temperature. Po podswietleniu czerwony ,01"na
sterowniku temperatury wskazuje, ze sterownik jest wtaczony

i aktywnie prébuje nagrza¢ podgrzewacz, aby dostosowaé
temperature do nastawy. Aby odebrac sygnat ze sterownika

i spowodowac wzrost temperatury, Przetgcznik strefy grzewczej
dla przekaznika (605) grzatki musi znajdowac sie w pozycji Wk.
,01"znika, gdy sterownik jest wylaczony i nie ogrzewa aktywnie.
,01"wiacza sie i wylacza, aby wskazac utrzymanie temperatury.
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Przelaczanie miedzy stopniami Fahrenheita
i Celsjusza

Sterowniki temperatury (CP) s fabrycznie ustawione tak,
aby wyswietlaty jednostki Fahrenheita.

1. Wejs¢ do menu konfiguracji naciskajqc

(PRZEWIJANIE). Na wyswietlaczu pojawi sie ,SP1".

2. Nacisna¢ kilkakrotnie (PRZEWIJANIE), az na

wyswietlaczu pojawi sie ,LOCK".

3. Nacisna¢ (DO GORY) lub (NA DOL),

az na wyswietlaczu pojawi sie ,nonE".

4. Nacisng¢ ponownie (PRZEWIJANIE), az na

wyswietlaczu pojawi sie ,UNIT"

5. Nacisnaé¢ (DO GORY) lub (NADOL), az na

wyswietlaczu pojawi sie zadana jednostka °C lub °F.

6. Nacisna¢ przycisk (PRZEWIJANIE), aby powrdci¢

do menu konfiguracji. Na ekranie ponownie wyswietli
sie ,UNIT"

7. Nacisna¢ kilkakrotnie (PRZEWIJANIE), az na

wyswietlaczu pojawi sie ponownie ,LOCK"

8. Nacisna¢ (DO GORY) lub (NA DOL), az

na wyswietlaczu pojawi sie ,uSEr".

9. Nacisna¢ przycisk (PRZEWIJANIE), aby powrdci¢

do menu konfiguracji. Na ekranie ponownie wyswietli
sie ,LOCK".

10. Powrdci¢ do rzeczywistego wskazania temperatury
i normalnej pracy poprzez jednoczesne nacisniecie

przyciskow (DO GORY) i (NA DO).

3A5627K

Rozruch

Ustawianie zliczania cykli

1.

Ustawi¢ przetacznik sterowania pompy (CL) w potozenie
NEUTRALNE.

Nastepnie wylaczy¢ wytacznik zasilania silnika (CN).

Ustawi¢ przetacznik zasilania sieciowego (CE) w pozycji
wiaczonej (WL.). Nastepnie obréci¢ przetacznik sterowania
(CH) w potozenie WL.

Wiaczy¢ zliczanie cyklu, obracajac przetacznik zliczania
cyklu (CB) do pozycji Wk. Gdy zliczanie cykli jest aktywne,
pompa wytacza sie automatycznie po ustawieniu liczby
cykli.

Zmienic¢ ustawiona wartos¢ zliczania cykli na liczbe cykli,
jaka ma zosta¢ wykonana przed automatycznym
wytaczeniem. Przyblizone cykle wedtug objetosci
mozna znalez¢ w tabeli.

Tabela 1: Nominalna objetos¢/cykl

Rozmiar pompy Cykle wedlug objetosci

23,8 cykli/galon

80 6,3 cykli/l

Zerowanie
Legenda

a. Nacisna¢ klawisz cyfry powigzany z numerem, ktéry
chce sie zmieni¢.

b.  Nacisng¢ przycisk reset lub odczekac 3 sekundy, aby
zaakceptowac nowa wartosc¢. Po zaakceptowaniu nowej
wartosci ustawione jest zliczanie cyklu.

UWAGA: Aby zresetowac licznik do ustawionej wartosci,
nacisng¢ ponownie przycisk resetowania.

Tryb
Legenda

N 7

RA\NNNE

T
Przyciski cyfr

RYs. 27: Zliczanie cykli
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Cyrkulacja cieczy

Cyrkulacja cieczy

WA AR

Aby zapobiec obrazeniom ciata oraz rozpryskiwaniu, nie wolno
montowac zaworéw odcinajacych za wylotami zaworéw
nadmiarowych (R). Zawory te petniag funkcje nadcisnieniowych
zawordw bezpieczenstwa, gdy wybrane zostato ustawienie

NATRYSKIWANIE '| I .

Przewody redukujace ci$nienie (H) i przewody recyrkulacji
pistoletu (L) muszg by¢ dostosowane do maksymalnego
cisnienia roboczego dozownika. Patrz Dane techniczne,
strona 108. Przewody redukujace cisnienie musza by¢
otwarte, by podczas pracy maszyny zawory mogty
automatycznie roztadowa¢ nadmiar cisnienia.

INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzen sprzetu nie nalezy dopuszcza¢
do cyrkulacji ptynu zawierajacego $rodek spieniajacy bez
skontaktowania sie z dostawcg materiatu w sprawie ograniczen
temperatury ptynu.

UWAGA: Optymalng wymiane ciepta osigga sie przy nizszych
natezeniach przeptywu ptynu, z nastawami temperatury na
wymagana temperature beczki.
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Podlaczanie rozdzielacza
dozownika do cyrkulacji z beczki

Informacje dotyczace cyrkulacji przez rozdzielacz pistoletu (AA)
i waz podgrzewany, patrz Podlaczanie rozdzielacza pistoletu
do cyrkulacji z beczki, patrz 33.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40.

2. Zamontowac przewody redukgcji cisnienia (H) boku A i boku
B z powrotem na bebny zasilajagce komponentéw A i B.
Patrz Typowa instalacja Z rozdzielaczem dozujacym do
obiegu bebna, strona 14.

UWAGA: Nalezy stosowac weze o parametrach znamionowych
odpowiednich dla maksymalnego cisnienia roboczego danego
urzadzenia. Patrz Dane techniczne, strona 108.

3. Ustawi¢ zawory nadmiarowe (R) w pozycji REDUKCJA

, o
NADMIARU CISNIENIA/CYRKULACJA @J

Rys. 28

4. Patrz Redukcja cisnienia hydraulicznego, strona 34.
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Podlaczanie rozdzielacza
pistoletu do cyrkulacji z beczki

UWAGA: Na ilustracji przedstawiono rozdzielacz pistoletu
Fusion.

Cyrkulacja ptynu przez rozdzielacz pistoletu (AA) pozwala
szybko wstepnie podgrza¢ waz (B).

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40.

2. Zamontowac rozdzielacz pistoletu (AA) na adapterze
recyrkulacyjnym pistoletu (K). Podtaczy¢ przewody
recyrkulacyjne pistoletu (L) do adaptera recyrkulacyjnego
pistoletu (K).

A
\
i

ti17870a

Rys. 29: Montaz adaptera recyrkulacyjnego pistoletu

Cyrkulacja cieczy

Zestaw adaptera
recyrkulacyjnego

Tlumaczenie
instrukcji obstugi

pistoletu (K) Pistolet w jezyku polskim
246362 Fusion AP 309818
256566 Fusion CS 313058

3. Poprowadzi¢ przewody cyrkulacyjne pistoletu (L)
z powrotem do odpowiednich bebnéw zasilajacych

sktadnikow A i B.

4. Ustawi¢ zawory nadmiarowe (R) na natryskiwanie (SPRAY).

Rys. 30

ti17837a

UWAGA: Nalezy stosowac weze o parametrach znamionowych
odpowiednich dla maksymalnego cis$nienia roboczego danego
urzadzenia. Patrz Dane techniczne, strona 108.

3A5627K

5. Patrz Redukcja ci$nienia hydraulicznego, strona 34.
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Cyrkulacja cieczy

RedUija cisnienia 5. Jesli podgrzewasz system:
. a. Sprawdzi¢ wartosci docelowe temperatury.
hyd rau I Iczn eg o Patrz Cyfrowe sterowniki temperatury, strona 30.
1. Przekreci¢ przefacznik sterowania pompy (CL) w pozycje b. Wiaczy¢ wszystkie trzy wytaczniki stref grzejnych (CR).
neutralng (NEUTRAL) i sprawdzi¢, czy wytacznik zasilania
silnika (CN) jest wytaczony (OFF). Wiaczy¢ roztgcznik CL CN
zasilania sieciowego (CE). Nastepnie uruchomi¢ maszyne,
obracajac przefacznik sterowania (CH) w potozenie START. / /

2. Przed uruchomieniem silnika hydraulicznego nalezy
odblokowac¢ hydrauliczny regulator cisnienia (AG),
obracajac dolne pokretto regulacyjne w lewo. Nastepnie,
aby ustawic¢ najnizsze mozliwe ci$nienie, obréci¢ gérne
pokretto regulacyjne w lewo, az do jego zatrzymania sie.
Hydrauliczny regulator cisnienia mozna ponownie
zamkna¢, obracajac dolne pokretto regulacyjne w prawo.

CR CH
Rys. 33

c¢. Poczeka¢, az wartos¢ na wlotowym mierniku
temperatury (U) osiaggnie minimalna temperature
sktadnika chemicznego podawanego z bebnéw
zasilajacych. Ustawic przefacznik sterowania pompy
(CL) w potozenie NEUTRALNE. Nastepnie wytaczy¢
wytacznik zasilania silnika (CN).

ti26155a

Rys. 31: Regulacja cisnienia hydraulicznego

3. Sprawdzi¢, czy przefacznik zliczania cyklu (CB) jest
wytaczony (OFF).

4.  Wiaczy¢ wylacznik zasilania silnika (CN). Nastepnie ustawic
przetacznik sterowania pompy (CL) w potozenie pompowania
(PUMP). Cyrkulacja ptynu powinna odbywac sie przy jak

Rys. 34: Manometr wlotowy na zespole wlotowym

najnizszym mozliwym cisnieniu.
6. Powrdci¢ do kroku 12 z Rozruch, strona 27.

Rys. 32
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Natryskiwanie

Natryskiwanie

NA A

1. Postepowac zgodnie z instrukcjami w rozdziale Rozruch,
strona 27.

6. Ustawi¢ zawory nadmiarowe (R) na NATRYSKIWANIE

2. Ustawic przefgcznik sterowania pompy (CL) w potozenie
NEUTRALNE. Ustawi¢ wytacznik zasilania silnika (CN)
W pozycji wytaczenia.

3. Wiaczy¢ bezpiecznik ttoka pistoletu, a nastepnie zamkna¢
zawory A i B na wlocie ptynu do pistoletu.

% % ti17837a

Rys. 37

7. Sprawdzi¢, czy wiaczono wylaczniki stref grzewczych (CR)
oraz czy temperatury sg na poziomie wartosci docelowych.
Patrz Cyfrowe sterowniki temperatury, strona 30, gdzie

B

Fusion Probler opisano sposéb odczytu i obstugi regulatoréw temperatury
Rys. 35 (CP).
4. Podtaczyc rozdzielacz pistoletu (AA). Podtaczy¢ przewod 8. Sprawdzic, czy zawory wlotowe (AD) na obu pompach

powietrza pistoletu. Otworzy¢ zawor przewodu powietrza. plynu (2) s3 otwarte.

UWAGA: Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

Rys. 36: Podlaczanie rozdzielacza pistoletu

5. Wyregulowac ci$nienie powietrza pistoletu.

Nie przekracza¢ 130 psi (0,2 MPa, 2 baréw). Rvs. 38: Zesp6t zaworu wlotowego
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Natryskiwanie

9. Ustawi¢ pokretto monitorowania cisnienia (CJ) w pozycji
wylaczenia (WYL). Patrz Rys. 39.

10. Uruchomi¢ silnik hydrauliczny, wiaczajac wytacznik zasilania
silnika (CN). Nastepnie ustawi¢ przetacznik sterowania
pompy (CL) w potozenie pompowania (PUMP).

Rys. 39

11. Ustawic regulator cisnienia hydraulicznego (AG) na
pozadane cisnienie przeciggniecia ptynu. Przekreci¢
pokretto w prawo, aby zwiekszy¢ cisnienie, lub w lewo,
aby je zmniejszy¢. Uzy¢ manometru (V) do sprawdzenia
cisnienia hydraulicznego.

ti26155a

UWAGA: Jesli system nie jest zainstalowany z recyrkulacja
rozdzielacza dozujacego, nalezy upewnic sie, ze przewody
redukgji ci$nienia (H) zostaty skierowane do odpowiedniego
pojemnika na odpady w celu wychwycenia nadmiaru ptynu.

12. Aby zapewni¢ odpowiednig réwnowage cisnien, sprawdzi¢
manometry wylotowe ptynu (P). Jezeli nie sg w rownowadze,
zredukowac cisnienie sktadnika o wyzszym odczycie przez
delikatne przekrecenie zaworu nadmiarowego (R) dla tego
komponentu w kierunku REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/

AN ,
NATRYSKIWANIA EfjJ az manometry pokaza wyréwnane

cisnienia.

ti17839a

Rys. 41

Rys. 40

Cisnienia na wylocie sktadnika A i B bedg wyzsze niz
ustawione ci$nienie hydrauliczne. Patrz Dane techniczne,

strona 108, gdzie podano wspdtczynnik cisnienia oleju dla
danego modelu. Cisnienia na wylocie sktadnika A i B moga
by¢ sprawdzone za pomoca manometréw wylotowych (P).

Po ustawieniu zadanego cisnienia przeciggniecia ptynu
zablokowac regulator (AG), obracajac jego dolng czes¢
w prawo az do zacisniecia.

36

13. Jesli zachodzi taka konieczno$¢, ustawi¢ monitor ci$nienia.
Ustawi¢ pokretto monitorowania ci$nienia (CJ) w zadanej
pozycji.

UWAGA: Spowoduje to automatyczne wytaczenie dozownika (A),

jesli przekroczone zostanie ustawienie niewywazenia cisnienia.

GUSMER" H-20/35

CJ
Rvs. 42

14. Otworzy¢ zawory wlotu cieczy A i B pistoletu.

b

\

Fusion Probler

Rys. 43
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Natryskiwanie

INFORMACJA Regulacja parametrow natrysku
Aby zapobiec przenikaniu materiatu w pistolecie natryskowym Na predko$¢ przeptywu, rozpylanie i nadmierne natryskiwanie
(E), nigdy nie nalezy otwiera¢ zawordéw rozdzielacza ptynu ani wplywaja cztery zmienne.

naciskac spustu pistoletu (E), gdy ci$nienia nie sa zrbwnowazone.

15. Zwolni¢ blokade zabezpieczenia tloku na pistolecie
natryskowym (E).

P

Fusion Probler .
Rys. 44

16. Skierowac pistolet na karton i pociagnac¢ spust, aby
sprawdzi¢ natryskiwanie. W razie potrzeby nalezy o
wyregulowac cisnienie i temperature, aby uzyskac
oczekiwane rezultaty.

3A5627K

Ustawianie cisnienia cieczy. Zbyt niskie cisnienie skutkuje
nieréwnomierng warstwa, grubymi kroplami, niskim
przeptywem i niewystarczajgcym wymieszaniem. Zbyt
wysokie cisnienie powoduje nadmiar natryskiwanego
materiatu, wysokie predkosci przeptywu, trudne sterowanie
i nadmierne zuzycie.

Temperatura cieczy. Podobne dziatanie, jak ustawienie
cisnienia ptynu. Temperatury A i B mozna przesunac
wzgledem siebie, aby pomdc w wyréwnaniu cisnien cieczy.

Wielkos¢ komory mieszania. Komore mieszania nalezy
dobrac na podstawie zadanej predkosci przeptywu i lepkosci
ptynu.

Regulacja powietrza oczyszczajacego. Stosowanie

zbyt matej ilosci powietrza oczyszczajagcego powoduje
nagromadzenie kropli z przodu dyszy i brak opanowania
warstwy, co uniemozliwia kontrole nad generowaniem
mgty. Zbyt duza ilo$¢ powietrza oczyszczajgcego powoduje
atomizacje wspomagang powietrzem i nadmiar
natryskiwanego materiatu.
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Standby (tryb gotowosci)

Standby (tryb gotowosci) Wylaczenie

NA WA @

w przypafiku przerwy w natryskiwaniu trwajacej przez pewien INFORMACJA
czas, albo:
Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia i wytgczenia
e Wylaczenie urzadzenie (strona 38) i wykonac procedure systemu majg krytyczne znaczenie dla niezawodnosci urzadzen
Procedura usuwania nadmiaru cis$nienia (strona 40). elektrycznych. Nastepujace procedury zapewniaja stabilne

napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne
i uniewazni¢ gwarancje.

*  Lub recyrkulowa¢ przy niskich cisnieniach.
Patrz Cyrkulacja cieczy, strona 32.

1. Ustawi¢ pokretto monitorowania cisnienia (CJ) w pozycji
wytaczonej (WYL).

2. Ustawi¢ przetacznik sterowania pompy (CL) w potozenie
zaparkowane (PARK). Nacisna¢ spust pistoletu lub
zmniejszy¢ cisnienie za pomoca zaworéw nadmiarowych
(R) na rozdzielaczu dozownika (M).

3. Ustawi¢ wytacznik silnika (CN) w pozycji wytaczonej (OFF),
gdy pompa znajdzie sie w skrajnie lewym potozeniu.

4.  Wytaczy¢ wszystkie trzy wytaczniki stref grzejnych (CR).

Rys. 45

5. Ustawi¢ przetacznik zasilania sieciowego (CE) w pozycji
wytaczonej (WYL.). Zgasnie kontrolka zasilania sieciowego
(CF).

6. Wylaczyc sprezarke powietrza, osuszacz powietrza oraz
powietrze oddechowe.

7.  Wytaczy¢ pompy zasilajace (G).
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Wytaczenie

8. Zamknac oba zawory wlotowe ptynu (AD). 9.  Uwolni¢ pozostate cisnienie. Wykonac¢ Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, zaczynajac od kroku 2,
strona 40.

AD

Rys. 46: Zesp6t wlotu plynu
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Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol, nalezy 5. Wylaczy¢ pompy zasilajgce (G) i mieszadto beczki, jezeli
postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru jest wykorzystywane.
cisnienia.

6. Poprowadzi¢ przewody redukgji ci$nienia (H) do pojemnikéw
na odpady lub z powrotem do bebnéw zasilajacych.

@ Ustawi¢ zawory nadmiarowe (R) w pozycji REDUKCJA
hﬁ MPa/bar/ PSI ﬁ

NADMIARU CISNIENIA/CYRKULACJA UJ Upewnic sie,

ze oba manometry wylotowe ptynu (P) wskazuja 0.

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato sie

pod ci$nieniem az do chwili recznego obnizenia ci$nienia.

Aby unikna¢ powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskérny, rozbryzg
cieczy oraz obrazen spowodowanych przez czeéci ruchome,
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz przed przystapieniem
do czyszczenia, kontroli lub serwisowania urzadzenia nalezy
wykona¢ procedure usuwania cisnienia.

1. Postepowac zgodnie z procedurg Wylaczenie, strona 38. ti17839a

2. Rozladowac cisnienie w pistolecie natryskowym (E) RYs. 49

i wykonac procedure jego wytaczenia. Patrz instrukcja
obstugi pistoletu. 7. Aby uszczelni¢ przed wilgocia, nalezy ustawic¢ zawory
bezpieczenstwa (R) na natryskiwanie (SPRAY) na rozdzielaczu

3. Sprawdzi¢, czy blokada bezpieczenstwa ttoka pistoletu dozujacym (M).

jest wtaczona.

8. Odtaczy¢ przewdd pneumatyczny pistoletu i zdemontowac
rozdzielacz pistoletu (AA).

1i32488a

Rys. 47

4. Zamkna¢ wlotowe zawory cieczy A i B pistoletu. RYs. 50

Rys. 48
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Przeptukiwanie

Przeptukiwanie

N A @ A

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze

uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec iskrzeniu
powodowanemu przez elektryczno$¢ statyczng i obrazeniom
powodowanym przez rozbryzgi cieczy, przeptukujac nalezy
zawsze stosowacé mozliwie najnizsze ci$nienie.

Goracy rozpuszczalnik moze sie zapali¢. Aby unikna¢ pozaru

i eksplozji:

Sprzet nalezy przeptukiwac wytacznie w dobrze Rys. 51

wentylowanych miejscach Aby przephukaé caly system:
. Przed ptukaniem upewnic¢ sie, ze wszystkie wytaczniki stref

grzewczych (CR) sa wytaczone, a podgrzewacze sg zimne. Cyrkulowac przy niskim ciénieniu przez rozdzielacz
*  Nie wolno wiacza¢ podgrzewacza, jesli nie usunieto pistoletu (AA)  rozdzielaczem wyjetym  pistoletu.

rozpuszczalnika z przewodoéw ptynowych

Aby przeptukac weze wlotowe pltynu (F), pompy zasilajace INFORMACJA
(G) i podgrzewacze gtéwne (W) oddzielnie od wezy
podgrzewanych:

Aby zapobiec uszkodzeniu zaworéw zwrotnych i uszczelek

w wyniku reakgji wilgoci z izocyjanianem, zawsze nalezy
pozostawi¢ system dozownika napetniony bezwodnym
plastyfikatorem lub olejem. Nie stosowac¢ wody. Nigdy nie
zostawiac systemu w stanie suchym. Patrz Wazne informacje
dotyczace izocyjanianéw (ISO), strona 10.

Ustawic¢ zawory nadmiarowe (R) w pozycji REDUKCJA

NADMIARU CISNIENIA/CYRKULACJA t?} Przeptukac

przez przewody redukgji cisnienia (H).
UWAGA: Przed przeptukaniem upewnic sie, ze przewody

redukgji ci$nienia (H) s poprowadzone do odpowiedniego
pojemnika na odpady.
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Konserwacja

Konserwacja

mA

Przed wykonaniem jakichkolwiek procedur konserwacyjnych
nalezy wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, strona 40.

Harmonogram przegladéw
okresowych

Warunki pracy konkretnego systemu okreslaja czestotliwos¢
wymaganej konserwacji. Ustali¢ plan przegladéw okresowych
na podstawie okresu i rodzaju wymaganej konserwacji,

a nastepnie ustali¢ plan regularnej kontroli systemu.

e Linie hydrauliczne i ptynu nalezy codziennie poddawac
inspekgcji pod katem wyciekow.

*  Wszystkie wycieki hydrauliczne; nalezy usuna¢; okresli¢
i zniwelowad przyczyne wycieku.

e  Codziennie sprawdzac filtry wlotowe ptynu (AE). Patrz
Czyszczenie filtrow wlotowych plynu, strona 43.

*  Chroni¢ skfadnik A przed dziataniem wilgoci, aby nie
dopuscic¢ do krystalizacji.

*  Poziom ptynu hydraulicznego nalezy sprawdzac co tydzien.
Sprawdzac na bagnecie (BN) poziom ptynu hydraulicznego.

Poziom ptynu musi zawiera¢ sie miedzy znacznikami
wyttoczonymi na bagnecie. Odpowiednio uzupetnia¢
zatwierdzonym ptynem hydraulicznym, patrz Wymiana
plynu hydraulicznego i filtra (strona 62) i Tabela:
Zatwierdzone oleje hydrauliczne zapobiegajace
zuzyciu (AW) (strona 63). Jezeli ptyn ten ma ciemna
barwe, nalezy go wymienic¢ wraz z filtrem.

é=ﬁﬁﬁi j Q114014
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Rys. 52

*  Pierwszy olej w nowej jednostce nalezy wymienic po
pierwszych 250 godzinach pracy lub po 3 miesigcach,
w zaleznosci od tego, co nastapi wczesdniej. Zalecang
czestotliwos¢ wymiany oleju podano w Tabela 2.

Tabela 2: Czestotliwos¢ wymiany oleju

Temperatura otoczenia Zalecana czestotliwos¢

0°do 90°F 1000 godzin lub 12 miesiecy,
(-17°do 32°Q) ktorekolwiek nastapi wezesniej
90° F i wiecej 500 godzin lub 6 miesiecy,

(32° Ciwiecej) ktérekolwiek nastapi wczesniej

Konserwacja dozownika

Filtry wlotowe ptynu

*  Codziennie kontrolowac filtry wlotowe cieczy, patrz
Czyszczenie filtrow wlotowych plynu, strona 43.

Smarowanie zaworow nadmiarowych

*  Cotydzien smarowac zawory nadmiarowe (R) smarem
Graco Fusion (117773). Smar jest sprzedawany oddzielnie.

ti26157a
Rys. 53
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Poziom smarowania TSL

Codziennie sprawdzac poziom i stan smaru TSL. W razie
potrzeby uzupetni¢ lub wymienié. Patrz System smarowania
pompy TSL, strona 44.
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Wilgotnos¢

W celu zapobiegania krystalizacji nie nalezy naraza¢ sktadnika A
na dziatanie wilgoci z powietrza.

Otwory komory mieszania pistoletu
Regularnie czysci¢ porty komory mieszania na pistolecie (E).
Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

Filtry zaworu zwrotnego pistoletu

Regularnie czyscic filtry zaworu zwrotnego pistoletu.
Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

Ochrona przed pytami

Do czyszczenia modutéw sterowania, wentylatoréw i wentylatora
silnika elektrycznego z gromadzacych sie tam pytéw nalezy
uzywac czystego i suchego, niezaolejonego sprezonego
powietrza.

Otwory odpowietrzajace

Otwory wentylacyjne na ostonach dozownika, obudowie
elektrycznej (C) i ostonie transformatora weza (128) nalezy
pozostawi¢ otwarte.

Czyszczenie filtrow wlotowych

ptynu
/A

Filtry wlotowe ptynu (AE) usuwaja czastki, ktére moga zatkac
pompy i zawory. Filtry nalezy codziennie poddawac inspekgji
w ramach rutynowej procedury uruchomienia i czysci¢ wedtug
potrzeb.

Zanieczyszczenie wilgocia lub zamarzniecie moze powodowac¢
krystalizacje izocyjanianow. Jezeli stosowane chemikalia sa czyste
i przestrzegane sg prawidtowe procedury przechowywania,
przenoszenia i eksploatacji, zanieczyszczenie filtra komponentu
A powinno by¢ minimalne.

UWAGA: Filtr komponentu A nalezy czysci¢ wylacznie podczas
codziennego uruchamiania. Minimalizuje to zanieczyszczenie
wilgocia dzieki natychmiastowemu wyptukaniu osadéw

z izocyjanianéw podczas rozpoczecia operacji dozowania.

3A5627K
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1. Zamknac zawoér wlotowy ptynu (AD). Nastepnie wylgczy¢
odpowiednig pompe zasilajaca (G). Zapobiega to
pompowaniu materiatu podczas czyszczenia filtra
wlotowego ptynu (AE).

2. Pod podstawa filtra (AW) nalezy umiesci¢ pojemnik w celu
wyfapania materiatu spuszczonego podczas demontowania
zaslepki filtra (AY).

3. Zdjac filtr wlotowy ptynu (AE) z obudowy. Doktadnie
przeptukac filtr kompatybilnym rozpuszczalnikiem
a nastepnie osuszy¢ go przez wstrzasanie. Sprawdzic¢
filtr. Zatkanie filtra nie moze by¢ wieksze niz 25%. Jezeli
zatkane jest wiecej niz 25% filtra, filtr nalezy wymienic.
Sprawdzi¢ uszczelke filtra (AZ) i wymienic, jezeli to
konieczne.

4, Upewnic sig, ze zaslepka filtra (AY) jest wkrecona
w podstawe filtra (AW).

INFORMACJA

Nie przykrecac zaslepki filtra (AY) zbyt mocno. Zbyt mocne
dokrecenie moze spowodowac uszkodzenie gwintéw zaslepki
filtra. Uszczelnienie musi zapewniac uszczelka o-ring.

5. Otworzy¢ zawdr wlotowy ptynu (AD), upewnic sie, ze nie
ma wyciekow.

Rys. 54: Zespét filtra wlotowego
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System smarowania pompy TSL

Nalezy codziennie sprawdzac stan srodka smarujacego TSL.
Wymienic srodek smarujacy, jesli zzeluje sie, Sciemnieje lub
zostanie rozcienczony izocyjanianem.

Zelowanie jest powodowanie absorpcjg wilgoci przez srodek
smarujacy TSL. Interwat miedzy wymianami zalezy od srodowiska,
w ktérym sprzet pracuje. Uktad smarowania TSL minimalizuje
narazenie na wilgo¢, ale pewien poziom zanieczyszczenia jest
wciaz mozliwy.

Odbarwienie srodka smarujgcego TSL jest spowodowane ciaggtym
wysiekiem niewielkich ilosci izocyjanianu przez uszczelnienie
pompy w trakcie jej pracy. Jezeli uszczelnienie dziata prawidtowo,
wymiana srodka smarujgcego TSL ze wzgledu na odbarwienie
nie powinna by¢ konieczna czesciej niz co 3 lub 4 tygodnie.

Aby wymienic¢ srodka smarujacy TSL:

1. Uniesc¢ zbiornik TSL (AM) z wspornika zbiornika (AN) i zdja¢
pokrywe. Trzymajac pokrywe nad stosownym pojemnikiem,
zdemontowac filtr wlotowy TSL (AP) i pozwoli¢ na splyniecie

srodka smarujacego TSL.

UWAGA: Filtr wlotowy TSL (AP) zawiera wewnatrz zawér zwrotny.
Zawor zwrotny musi by¢ rowniez przeptukany.

2. Oproéznic zbiornik TSL (AM) i przeptukac go czystym
srodkiem smarujacym.

3. Kiedy zbiornik bedzie juz czysty, napetni¢ go swiezym
Srodkiem smarujacym.
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4. Nakreci¢ zbiornik TSL (AM) na pokrywe i umiesci¢ go we
wsporniku zbiornika (AN).
5. Wepchnac filtr wlotowy TSL (AP) na okoto 1/3 gtebokosci

zbiornika TSL.

Wepchna¢ rurke wylotowa (AR) do zbiornika, az dotknie
onadna.

UWAGA: Rurka wylotowa TSL (AR) musi siegna¢ dna zbiornika

TSL, aby zapewni¢, ze krysztaty izocyjanianu osiagda na dnie i nie
zostang zassane do filtra wlotowego TSL (AP).

UWAGA: Zalewanie pompy nie jest wymagane.

L - AN ti26154a

Rys. 55: Uklad smarujacy pompy
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemoéw

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

*  Wylaczyciroztaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

e (Catosc¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna

Z miejscowymi przepisami.
@
/\

(.

Hydrauliczny ukfad napedowy

1. Przed przystapieniem do sprawdzania lub naprawy
dozownika, przeprowadzi¢ Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 40.

2. Wylaczyc¢ gtéwne zasilanie (pozycja OFF).
3. Pozwoli¢, aby sprzet ostygt.

UWAGA: Aby unikna¢ niepotrzebnych napraw, wyprébowac¢
zalecane rozwigzania w kolejnosci podanej dla kazdego problemu.
Przed przyjeciem problemu nalezy ustali¢, czy okablowanie jest
prawidtowe, a wszystkie wylgczniki, przetaczniki i sterowanie sg
prawidtowo ustawione.

Rozwiagzywanie problemoéw
online

Aby uzyska¢ szybki dostep do
pomocy online w celu rozwigzywania
problemoéw, zeskanowac kod QR
smartfonem lub odwiedzi¢ strone
help.graco.com.

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Silnik elektryczny nie uruchamia sie lub
zatrzymuje sie podczas pracy.

Problem z obwodem silnika lub
okablowaniem

Sprawdzi¢ potozenie przekaznika (RLY2).
Jesli przekaznik jest w pozycji dolnej,
sprawdzic silnik. Jesli przekaznik jest

w pozycji gornej, sprawdzi¢ okablowanie.

Luzne potaczenia i/lub przekaznik (RLY2)
nie uaktywnia sie

Sprawdzi¢ wigzke przewodéw pomiedzy
nastepujacymi komponentami:

e skrzynka pofaczeniowa silnika i RLY2
e sprawdzi¢ bezpieczniki F1i F2.

e RLY2iwylacznik silnika (SW7)

Zadziatat wylgcznik automatyczny silnika

Potwierdzi¢, ze okablowanie jest prawidtowe,
a izolacja jest nienaruszona. Zresetowac CB4
w obudowie elektryczne;j.
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Pompa hydrauliczna wytwarza niskie
cisnienie lub nie ma cisnienia. Pompa
wydaje zgrzytliwe odgtosy.

Pompa nie jest zalana lub utracita zalanie

Silnik (43) musi obracac sie w lewo, patrzac
od konca z kotem pasowym. Dopasowac
okablowanie silnika zgodnie ze schematem
znajdujacym sie w skrzynce potaczeniowe;j
silnika.

Sprawdzi¢ bagnetem (118), czy zbiornik
hydrauliczny jest prawidtowo napetniony.
Patrz Harmonogram przegladéw
okresowych, strona 42.

Sprawdzi¢, czy ksztattki wlotowe (33, 34, 35,
39) sg catkowicie szczelne, aby zapewni¢,
ze do wlotu pompy nie przedostaje sie
powietrze.

W celu zalania pompy hydraulicznej (27)
nalezy pozwoli¢ zespotowi na prace przy
najnizszej nastawie ci$nienia i powoli
zwiekszac cisnienie. W niektérych
przypadkach niezbedne moze by¢ zdjecie
ostony silnika (123) i pasa napedowego (51)
w celu umozliwienia recznego (w lewo)
obrécenia pompy hydraulicznej. Recznie
obrdci¢ koto pasowe (49) wentylatora.
Sprawdzi¢ przeptyw oleju demontujac
filtr oleju (119), by zobaczy¢ przeptyw do
rozdzielacza filtra. Ponownie zainstalowac
filtr oleju. NIE pozwalac¢ na prace bez
prawidtowo zainstalowanego filtra oleju.

Zgrzytliwy dzwiek jest charakterystyczny dla
kawitacji i jest zjawiskiem normalnym przy
poczatkowym uruchomieniu przez pierwsze
30 sekund

Jesli dzwiek trwa dtuzej niz 30 sekund,
wylaczy¢ silnik, ustawiajac przetacznik
zasilania silnika (CN) w pozycji OFF.
Sprawdzi¢, czy ksztattki wlotowe (33, 34,
35, 39) sg szczelne i czy pompa nie utracita
zalania.

Zbyt goracy ptyn hydrauliczny

Poprawi¢ wentylacje radiatora (25), aby
umozliwi¢ bardziej skuteczne rozpraszanie
ciepta.

Silnik elektryczny pracuje w ztym kierunku

Silnik (43) musi obracac¢ sie w lewo, patrzac
od konca z kotem pasowym. Dopasowac
okablowanie silnika zgodnie ze schematem
znajdujacym sie w skrzynce potaczeniowe;j
silnika.

Luzny lub uszkodzony pas napedowy

Sprawdzi¢ stan pasa napedowego (51).
Wymieni¢, jezeli jest uszkodzony.

Filtr wlotowy (16e) w zbiorniku
hydraulicznym (16) jest zatkany

Wyjac filtr wlotowy (16e) ze zbiornika (16).
Wyczysci¢ lub wymieni¢ filtr.

3A5627K
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Rozwigzywanie probleméw

Ukilad dozowania

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa dozujaca nie utrzymuje
ci$nienia podczas utyku.

Ttok lub uszczelka pompy ptynu (202)
przecieka

Jeden lub oba zawory zwrotne sg
nieszczelne lub zatkane

1. Obserwowa¢ manometry wylotowe (P),
aby okresli¢, ktéra pompa traci cisnienie.

2. Ustali¢, gdzie nastapito zatrzymanie
pompy, sprawdzajac kontrolke
kierunku (CM).

3. Naprawi¢ zuzyte uszczelki lub zawér
zwrotny. Patrz instrukcja obstugi pompy.

Nieréwnowaga materiatu. Patrz
Nieré6wnowaga ci$nienia/materiatu,
strona 49.

Przeszkoda w pistolecie

Wyczys¢ pistolet. Patrz instrukcja obstugi
pistoletu.

Nieodpowiedni przeptyw w wyniku
kawitacji w pompie zasilajacej (G)

Zwiekszy¢ ilos$¢ cieczy doprowadzanej do
pompy dozujacej:
e Uzy¢ pompy zasilajacej 2:1 lub wiekszej
e Uzy¢ weza zasilajacego o Sredn.
wewnetrznej min. 3/4” (19 mm)
i odpowiednio krotkiego.

Zbyt gesta ciecz. Skonsultowac sie

z dostawca materiatu w celu uzyskania
informacji na temat temperatury ptynu
zalecanej, by utrzymac lepkosc¢ od 250
do -1500 centypauz.

Oczyscic filtr wlotowy ptynu (AE).
Patrz Rys. 17, na stronie 27.

Zuzyta kula, gniazdo lub uszczelka zaworu
ssawnego pompy. Wymieni¢ pompe.

Zawdr nadmiarowy/cyrkulacyjny (R)
przecieka na strone zasilania

Zdemontowac przewdd redukcji cisnienia
(H) i sprawdzi¢, czy w trybie NATRYSKU
obecny jest przeptyw.

Nieréwnowaga cisnien. Patrz
Nieréwnowaga ci$nienia/materiatu,
strona 49.

Pokretto monitorowania cisnienia (CJ)
ustawione jest za nisko

Sprawdzi¢ wycieki w systemie. Jesli nie ma
wyciekéw, ustawic¢ pokretto monitorowania
cisnienia (CJ) wyzej.

Luzny lub ztamany bolec sworzniowy (213)

Ponownie zamontowac lub wymienic bolec
sworzniowy (213).

Pompy nie odwracaja kierunku
lub nie poruszaja sie.

Luzny wytacznik zblizeniowy nawrotny

Patrz Pompy nie odwracaja kierunku,
strona 50.

LuzZna $ruba uszczelnienia ttoka

Patrz Pompy nie odwracaja kierunku,
strona 50.

Uszkodzony kierunkowy zawér hydrauliczny
(207)

Patrz Pompy nie odwracaja kierunku,
strona 50.

Niestabilny ruch pompy.

Kawitacja pompy

Zbyt niskie cisnienie pompy zasilajacej
Wyregulowac cisnienie w taki sposéb,
by utrzymaé minimum 100 psi (0,7 MPa,
7 baréw).

Zbyt gesta ciecz. Skonsultowac sie

z dostawca materiatu w celu uzyskania
informacji na temat temperatury ptynu
zalecanej, by utrzymac lepkos¢ od 250
do -1500 centypauz.

Luzny wytacznik zblizeniowy nawrotny

Patrz Pompy nie odwracaja kierunku,
strona 50.

Wadliwy zawor kierunkowy

Wymieni¢ zawor kierunkowy (207).
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Niska wydajnos¢ pompy.

Zatkany waz ptynu lub pistolet;zbyt
mata srednica wewnetrzna weza
doprowadzajacego ptyn (F)

Otworzyc¢ waz ptynu, aby usunaé przeszkode
lub zastosowac waz o wiekszej Srednicy
wewnetrznej.

Zuzyty zawor ttokowy lub zawdr ssawny
W pompie wyporowej

Patrz instrukcja pompy.

Nieodpowiednie ci$nienie pompy zasilajacej

Sprawdzi¢ cisnienie pompy zasilajacej

i wyregulowaé na minimum 100 psi
(0,7 MPa, 7 baréw).

Wyciek ptynu na uszczelce trzonu

pompy.

Zuzyte uszczelki gardzieli

Wymienic. Patrz instrukcja pompy.

Brak cisnienia z jednej strony.

Ptyn wyciekajacy z membrany
bezpieczenstwa na wylocie pompy

Sprawdzi¢, czy podtaczono podgrzewacz
gtéwny (W) i zawory nadmiarowe (R).
Oczysci¢. Wymieni¢ membrane
bezpieczenstwa (512) na nowa; nie
wymienia¢ na korek do rur.

Nieodpowiednie ci$nienie pompy zasilajacej | Sprawdzi¢ cisnienie pompy zasilajacej

i wyregulowaé na minimum 100 psi
(0,7 MPa, 7 baréw).

UWAGA: Tabela: Lokalizacja nieszczelnosci zaworu odnosi sie
do problemu wykrywania i usuwania usterek ,Pompa dozujaca
nie trzyma cisnienia po zablokowaniu”.

Tabela 3: Lokalizacja nieszczelnosci zaworu

—
B 1.

—
BE{ 1a

Zabrudzony lub uszkodzony
zawér wylotowy pompy po
stronie B

Zabrudzony lub uszkodzony
zawér wlotowy pompy po
stronie B.

Zabrudzony lub uszkodzony
zawor wlotowy pompy po
stronie A.

Zabrudzony lub uszkodzony
zawor wylotowy pompy po
stronie A.
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Nierownowaga cisnienia/materiatu

W celu okreslenia, ktory skfadnik stracit rownowage, nalezy
sprawdzi¢ kolor natryskiwanego materiatu. Materiaty
dwusktadnikowe sg zwykle mieszaning ptynéw jasnych

i ciemnych, dlatego skfadnik dozowany w zbyt matej ilosci
mozna czesto okresli¢ w tatwy sposdb.

Kiedy juz zostato okreslone, ktéry sktadnik jest dozowany w zbyt
matej ilosci, nalezy natryskiwaé poza obszarem natryskiwania,
skupiajac sie na cisnieniomierzu tego sktadnika.

Przyktad: Jezeli sktadnik B jest dozowany w zbyt matej ilosci,
nalezy skupic sie na manometrze po stronie B. Jezeli odczyt

z ci$nieniomierza B jest znaczaco wyzszy niz z ciSnieniomierza A,
problem dotyczy pistoletu. Jezeli odczyt z cisnieniomierza B jest
ZNnaczaco nizszy niz z ci$nieniomierza A, problem dotyczy pompy.
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Pompy nie odwracaja kierunku

Aby pompy dozujace mogly odwrdcic kierunek, wytaczniki
zblizeniowe (211) musza wykrywa¢ ptytke przefaczajaca (319),
aby odwréci¢ zawér kierunkowy (207).

Ll Vi

Napiecie nadal wystepuje wewnatrz zaworu kierunkowego.
Niewfasciwe testowanie potaczen wylacznika zblizeniowego
wewnatrz zaworu kierunkowego moze spowodowac obrazenia
lub porazenie elektryczne. Sprawdzi¢ potaczenia wytacznika
zblizeniowego zgodnie z instrukcja. Zmierzy¢ napiecie na
wiasciwych zaciskach. Patrz Schematy elektryczne, strona 99.
Podczas pracy ptyta przetaczajaca porusza sie z boku na bok.
Trzymac rece z dala od ptyty przetaczajacej podczas sprawdzania
funkcjonalnosci zaworu kierunkowego, aby zapobiec
obrazeniom rak.

1. Sprawdzi¢ funkcjonalnos¢ kazdego wytacznika
zblizeniowego (211).

a. Zdjac przezroczysta pokrywe przednia (170),
poluzowujac sruby (19) i przesuwajac pokrywe
do gory.

b.  Gdy silnik jest wytaczony, sprawdzi¢, czy kontrolki
na korpusie kazdego wytacznika zblizeniowego
(211) zaswieca sie, gdy przedmiot metalowy, taki
jak trzpien wkretaka, bedzie umieszczony na
powierzchni czotowej kazdego wytacznika.

c. Jesli kontrolki na wytacznikach zblizeniowych (211)
zaswieca sie, wytaczniki zblizeniowe i ich przewody
prawdopodobnie dziataja prawidtowo; przejs¢ do
kroku 2. Jesli kontrolka nie zaswieci sie, przejs¢ do
kroku 6.

28 319

Rys. 56
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Sprawdzi¢, czy wytaczniki zblizeniowe (211), wspornik
wylacznika (209) i ptyta przetaczajaca (319) sg odpowiednio
zamontowane i nieuszkodzone.

Sprawdzi¢ odlegtos¢ pomiedzy wytacznikami
zblizeniowymi (211) i ptyta przefaczajaca (319).

a.

b.

Zaparkowac pompe.

Sprawdzi¢, czy wytacznik zblizeniowy (211), najblizszy
strony A pompy, jest odsuniety 0 0,5 do 1,5 obrotu od
kontaktu z ptyta przetaczajaca (319).

Odfgczy¢ przewdd od wytgcznika zblizeniowego (211),
najblizszego strony B pompy. Uruchomi¢ pompe,

az ptyta przetaczajaca (319) znajdzie sie powyzej
wytacznika przefaczajacego po stronie B, nastepnie
wytaczy¢ silnik/pompe.

Sprawdzi¢, czy wytacznik zblizeniowy (211), najblizszy
strony B pompy, jest odsuniety 0 0,5 do 1,5 obrotu od
kontaktu z ptytg przetaczajaca (319).

Podtaczyc kabel do wytgcznika zblizeniowego (211) po
stronie B.

Sprawdzi¢ dziatania zaworu kierunkowego (207).

a.

Sprawdzi¢ przewody pod pokrywa zaworu
kierunkowego (207). Patrz Schematy elektryczne,
strona 99.

Podczas pracy kontrolki kierunku na korpusie zaworu
kierunkowego (207) powinny witaczy¢ sie dla otwartego
Zaworu.

Wiaczy¢ silnik i zatrzymac pompy w ustawieniu
najnizszego cisnienia (pokretto kompensatora
obrdci¢ catkowicie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara). Pompa przemiesci sie w kierunku
A lub B dopdki nie osiggnie sie nastawy cisnienia.

Zidentyfikowac uruchamiany elektromagnes patrzac na
kontrolki kierunku na pokrywie zaworu kierunkowego
(207). Pomierzy¢ napiecie na odpowiednich zaciskach
w celu ustalenia, czy wiasciwe napiecie wystepuje na
zaworze (okoto 200 do 240V AC). Patrz Schematy
elektryczne, strona 99, oraz : Potozenie pompy
wskazuje punkty pomiaru.
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e.  Wyzwoli¢ kazdy wytacznik zblizeniowy (211) trzonkiem
wkretaka potwierdzajac, ze kazdy elektromagnes
zaworu kierunkowego (207) pracuje w sposéb
opisany w Tabela 4 : Polozenie pompy.

f.  Jesli jedna lub obie strony nie pracujg odpowiednio,
wedtug Tabela 4 : Potozenie pompy, najpierw
sprawdzi¢ okablowanie zaworu kierunkowego (207)
w Schematy elektryczne, strona 99, a nastepnie
wymienic¢ zawor kierunkowy.

Tabela 4: Potozenie pompy

Pompa porusza

sie w prawo

Pompa porusza (w strone
Dla kierunku sie w lewo przeciwng
ruchu danej (w strone pozycji | do pozycji
pompy parkowania) parkowania)
Kontrolka A— —
kierunku pompy | EEEE @ | BT 00
(CM) wskazuje
kierunek ruchu
pompy

Kontrolka na
pokrywie zaworu
kierunkowego

Strzatka w lewo,
oznaczona ,b”

Strzatka w prawo,
oznaczona ,a"

Ostatniwytacznik
zblizeniowy,
ktory zadziatat

Wytacznik
zblizeniowy
z prawej strony

Wytacznik
zblizeniowy
z lewej strony

Zaciski zaworu
kierunkowego
pod napieciem

Zaciski skojarzone
Z czerwonym

i pomarafczowym
przewodem

Zaciski skojarzone
z czarnym i biatym
przewodem
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UWAGA: Do celéw diagnostycznych mozliwe jest reczne
wymuszenie stanu zaworu kierunkowego (207) przez wcisniecie
przy pomocy matego srubokreta przycisku na srodku jednej

z nasadek koricowych zaworu kierunkowego. Wcisniecie
przycisku w prawej nasadce koricowej powinno przetaczy¢
pompowanie w prawo. Wcisniecie lewego przycisku powinno
przetaczy¢ pompowanie w lewo.

5.

Jezeli okaze sie, ze powodem nie jest zadna z przyczyn
opisanych powyzej, nalezy sprawdzi¢, czy sruba
przytrzymujaca uszczelnienie ttoka (825) nie jest luzna.
Powoduje to, ze ttok styka sie z wewnetrzng powierzchnig
kotnierza ssawnego pompy zanim ptytka przetaczajaca (319)
uruchomi wytacznik zblizeniowy (211). Wytaczy¢ jednostke
i zdemontowac odpowiednig pompe (202) w celu naprawy.

Przejs¢ do kroku 1, jesli kontrolki wytacznika zblizeniowego

nie Swieca sie.

a. Sprawdzi¢ przewody lub pofaczenia wytacznika
zblizeniowego, czy nie sg obluzowane lub uszkodzone.
Sprawdzi¢, czy pofaczenia wylacznikéw zblizeniowych
sg odpowiednio dokrecone i nie sg zanieczyszczone
olejem ani innymi substancjami.

b.  Zamieni¢ przewody wytacznikéw zblizeniowych, aby
ustali¢, czy problem dotyczy wylacznika czy przewodu.
Wymieni¢ uszkodzony wytacznik lub przewdd.

Zatozy¢ ponownie przezroczysta przednig ostone (170)
i przykrecic¢ sruby (19).
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Rozwigzywanie probleméw

Uktad podgrzewania weza

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Brak podgrzewania weza

Termopara FTS jest odtaczona od
sterownika temperatury (731).

Sterownik temperatury wyswietla
,SbEr" (bfad przerwania czujnika)

W dozowniku Gusmer zastosowano
standardowe, dwuelementowe podgrzewane
weze wyposazone w termopare. Weze GCA
wyposazone w RTD nie moga by¢ uzywane
z urzadzeniem Gusmer.

Sprawdzi¢, czy przewody termopary typu E
sg prawidtowo podtaczone do sterownika
temperatury. Fioletowy przewéd z chromelu
(+) nalezy podfaczy¢ do zacisku 9 sterownika
temperatury. Czerwony przewéd

z konstantanu (-) nalezy podfaczy¢ do
zacisku 10 sterownika temperatury.

UWAGA: Upewnic sig, ze izolacja przewodu
nie zostata zacisnieta w zacisku. Zacisnieta
izolacja moze uniemozliwi¢ dobry styk
elektryczny.

Nieprawidtowe ustawienie zaczepéw
transformatora weza

Ustawienie zaczepow transformatora weza
musi by¢ zgodne z aktualng zainstalowana
dtugoscia weza. Patrz Regulacja uzwojenia
transformatora wezy, strona 25.

Sterownik temperatury (731) nie prébuje
aktywnie podgrzewac. Wyswietlacz nie
czyta 01"

Sprawdzi¢, czy ustawienia temperatury
sg prawidtowe. Patrz Cyfrowe sterowniki
temperatury, strona 30.

Jesli nastawa temperatury jest bardzo
zblizona do temperatury otoczenia,
zwiekszy¢ wartos¢ zadang o kilka stopni.

Jeden z dwéch wytacznikéw obwodu weza
jest wytaczony lub zostat wyzwolony

Zresetowac wytacznik pierwotnego obwodu
transformatora weza (CB3) i zresetowac
wytacznik wtérnego obwodu (CB5).

UWAGA: Wytacznik wtérnego obwodu weza
(CB5) zaprojektowany jest tak, aby zadziatat,
jesli przez waz przechodzi zbyt duzo pradu.
Moze sie to zdarzyg, jesli w wezu wystapi
zwarcie lub jesli ustawienie gwintownika
przekroczy rzeczywista dtugos¢
zainstalowanego weza. Patrz Regulacja
uzwojenia transformatora wezy, strona 25.
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Rozwiagzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Brak podgrzewania weza (ciag dalszy)

Sygnat wyjsciowy sterownika temperatury
(731) nie dociera do pétprzewodnikowego
przekaznika ciepta weza. Zielona kontrolka
przekaznika pétprzewodnikowego
podgrzewania weza (SSR3) jest zgaszona

Wihaczy¢ wigcznik strefy podgrzewania wezy.
UWAGA: Nawet gdy wytacznik strefy
grzewczej weza jest wytaczony, sterownik
temperatury bedzie zachowywat sie tak,
jakby aktywnie préobowat podgrza¢

(i wyswietli ,01").

Sprawdzi¢, czy przewody sygnatu
wyjsciowego sterownika temperatury
sg prawidtowo podtaczone i dokrecone
zgodnie ze schematem.

e  TCM3-6 do SSR3-A2

e TCM3-5do SW3-3/SW3-4 do SSR3-A1
Ponownie podtaczy¢ przewody i dokrecic¢
luZzne potaczenia.

Sprawdzi¢, czy sterownik temperatury ciagle
wyswietla ,01”i nie miga. Sprawdzi¢ sygnat
wyjsciowy sterownika temperatury, mierzac
napiecie miedzy zaciskami 5i 6.

Jedli napiecie wyjsciowe nie miesci sie

w zakresie 4-6 V, wymienic sterownik
temperatury.

Zainstalowany jest niewfasciwy sterownik
temperatury

Sterownik temperatury weza (731) jest
fabrycznie zaprogramowany z réznymi
ustawieniami wewnetrznymi niz gtéwne
sterowniki temperatury A i B (706). Patrz
Panel sterowania Czesci, strona 96, aby
sprawdzi¢ numery czesci regulatora
temperatury.

Pofaczenia elektryczne miedzy ogrzewanymi
sekcjami weza s poluzowane lub uszkodzone
lub element elektryczny w wezu jest
uszkodzony

Sprawdzi¢ ciggtos¢ miedzy zaciskami
elektrycznymi wewnatrz elektrycznej
skrzynki pofaczeniowej (S) weza.

Upewnic sie, ze zaciski i przytacza
elektryczne podgrzewanego weza przy
kazdym pofaczeniu weza sg dokrecone.
Uszkodzone sekcje wezy nalezy wymienic.

Czujnik temperatury ptynu (FTS) nie jest
poprawnie zainstalowany lub ulegt
uszkodzeniu

Czujnik FTS powinien by¢ zainstalowany
blisko korica weza, w tym samym
srodowisku co pistolet. Patrz Montaz
czujnika temperatury cieczy, strona 23
oraz instrukcja weza podgrzewanego.

Uszkodzony przekaznik pétprzewodnikowy
(SSR) ulegt uszkodzeniu w pozycji
wytaczonej

UWAGA: Jesli brak jest napiecia 4-6 V
miedzy SSR3-A1i SSR3-A2, patrz ,Sygnat
wyjsciowy sterownika temperatury nie
docierado ..”

Wytaczy¢ wytaczniki automatyczne CB3
i CB5. Jezeli miedzy SSR3-A1i SSR3-A2
wystepuje napiecie 4-6 V, a rezystancja
miedzy SSR3-L1 i SSR3-T1 jest wieksza
niz 1 om, nalezy wymienic¢ SSR3.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Niska temperatura weza lub
temperatura weza spada po
uruchomieniu pistoletu.

Niskie napiecie wejsciowe na dozowniku

Maksymalna ilos¢ ciepta wytwarzanego
przez podgrzewany waz zalezy od napiecia
wejsciowego dozownika. Transformator weza
obniza napiecie o statg warto$¢ procentowa.
Jesli to mozliwe, wyregulowac napiecie
generatora w zakresie oznaczonego napiecia.
Spowoduje to zwiekszenie lub zmniejszenie
maksymalnego pradu (i ciepta) dostepnego
dla weza.

INFORMACIJA: Aby unikna¢ uszkodzenia
dozownika i weza, nie nalezy przekraczac
maksymalnej wartosci napiecia w systemie.
Nie nalezy przekracza¢ pradu weza

o wartosci 50 A.

Nieprawidtowe ustawienie zaczepow
transformatora weza

Ustawienie zaczepdw transformatora weza
musi by¢ zgodne z aktualng zainstalowana
dtugoscia weza. Patrz Regulacja uzwojenia
transformatora wezy, strona 25.

Ogrzewanie weza jest ustawione znacznie
powyzej jednej lub obu wartosci zadanych
temperatury gtéwnego podgrzewacza

Podgrzewany waz nie jest zaprojektowany
do zwiekszania temperatury ptynu podczas
ptyniecia ptynu. Waz jedynie utrzymuje
temperature ptynu przeptywajacego przez
waz. Ustawic nastawe podgrzewania weza
niewiele ponizej temperatury gtéwnego
podgrzewacza.

Zainstalowany jest niewtasciwy sterownik
temperatury

Sterownik temperatury weza (731) jest
fabrycznie zaprogramowany z réznymi
ustawieniami wewnetrznymi niz gtéwne
sterowniki temperatury A i B (706). Patrz
Panel sterowania Czesci, strona 96, aby
sprawdzi¢ numery czesci regulatora
temperatury.

Pofaczenia elektryczne miedzy ogrzewanymi
sekcjami weza sa poluzowane lub uszkodzone
lub element elektryczny w wezu jest
uszkodzony

Sprawdzi¢ ciggtos¢ miedzy zaciskami
elektrycznymi wewnatrz elektrycznej
skrzynki potaczeniowej (S) weza. Upewnié
sie, ze zaciski i przytacza elektryczne
podgrzewanego weza przy kazdym
pofaczeniu weza sa dokrecone.
Uszkodzone sekcje wezy nalezy wymienic.

Czujnik temperatury ptynu (FTS) nie jest
poprawnie zainstalowany lub ulegt
uszkodzeniu

Czujnik FTS powinien by¢ zainstalowany
blisko korica weza, w tym samym
srodowisku co pistolet. Wiecej informacji
patrz Montaz czujnika temperatury
cieczy, strona 23 oraz instrukcja weza
podgrzewanego.
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Rozwiagzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Temperatura weza jest btedna

Wewnetrzne parametry programowania
wewnatrz sterownika temperatury sg
nieprawidtowe

Sterownik temperatury weza (731) jest
fabrycznie zaprogramowany z réznymi
ustawieniami wewnetrznymi niz gtéwne
sterowniki temperatury A i B (706). Patrz
Panel sterowania Czesci, strona 96, aby
sprawdzi¢ numery czesci regulatora
temperatury.

INFORMACIJA: Uzywanie sterownikéw
temperatury, ktére nie s zaprogramowane
przy uzyciu prawidtowych ustawien
wewnetrznych moze uszkodzic¢ sprzet.
Uzywac wylfacznie oryginalnych czesci firmy
Graco.

Nieprawidtowe ustawienie zaczepow
transformatora weza

Ustawienie zaczepow transformatora weza
musi by¢ zgodne z aktualng zainstalowana
dtugoscia weza. Patrz Regulacja uzwojenia
transformatora wezy, strona 25.

Ogrzewanie weza jest ustawione znacznie
powyzej jednej lub obu wartosci zadanych
temperatury gtéwnego podgrzewacza

Podgrzewany waz nie jest zaprojektowany
do zwiekszania temperatury ptynu podczas
ptyniecia ptynu. Waz jedynie utrzymuje
temperature ptynu przeptywajacego przez
waz. Ustawi¢ nastawe podgrzewania weza
niewiele ponizej temperatury gtéwnego
podgrzewacza.

Potaczenia elektryczne miedzy ogrzewanymi
sekcjami weza sg poluzowane lub uszkodzone
lub element elektryczny w wezu jest
uszkodzony

Sprawdzi¢ ciggtos$¢ miedzy zaciskami
elektrycznymi wewnatrz elektrycznej
skrzynki pofaczeniowej (S) weza. Upewnic
sie, ze zaciski i przytacza elektryczne
podgrzewanego weza przy kazdym
pofaczeniu weza sg dokrecone.
Uszkodzone sekcje wezy nalezy wymienic.

Czujnik temperatury ptynu (FTS) nie jest
poprawnie zainstalowany lub ulegt
uszkodzeniu

Czujnik FTS powinien by¢ zainstalowany
blisko korica weza, w tym samym srodowisku
co pistolet. Wiecej informacji patrz Montaz
czujnika temperatury cieczy, strona 23
oraz instrukcja weza podgrzewanego.

Wadliwy przekaznik pétprzewodnikowy
(SSR3)

Przekaznik pétprzewodnikowy ulegt
uszkodzeniu w pozycji wtaczonej Wytaczy¢
wigcznik strefy podgrzewania wezy (CR).
Zmierzyc¢ ciagto$¢ pomiedzy:

e SSR3-L1iSSR3-T1

Wymienic SSR3, jesli wystepuje ciagtosc.

Za niska temperatura materiatu na wlocie
pompy

Zwiekszy¢ temperature materiatu przed
uzyciem.
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Rozwigzywanie probleméw

Podgrzewacz gtéwny

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Podgrzewacz gtéwny (W) nie grzeje

Wytaczona strefa grzewcza

Wiaczy¢ wytacznik strefy grzewczej (CR).

Wyzwolony wytacznik automatyczny

Sprawdzi¢ CB1 dla podgrzewacza po stronie
Ai CB2 dla podgrzewacza po stronie B

Sterownik temperatury podgrzewacza
gtébwnego (706)

Dwa gtéwne sterowniki podgrzewacza (706)
sg zamienne. Aby przetestowac¢ wadliwy
sterownik, wylaczy¢ gtéwny wytacznik
zasilania i odtaczyc zasilanie. Wymienic
podejrzany sterownik i powtdrzy¢ test.

Termopara

Jesli wystapi awaria sygnatu z termopary,
sterownik temperatury uniemozliwi
dziatanie podgrzewaczy.

Jezeli to wystapi, nalezy wymienic termopare.
Patrz Wymiana termopary, strona 70.
Sprawdzi¢, czy miedzy z6ttym i czerwonym
przewodem sterownika temperatury jest
rezystancja 4-6 omow. Powinien wystepowac
odczyt powyzej 1 megaoma miedzy
przewodem uziemiajagcym a czerwonym
przewodem oraz miedzy przewodem
uziemiajacym a zottym przewodem.

Pozycja termopary jest istotna, poniewaz
pozwala zapewni¢ prawidtowe dziatanie
podgrzewacza. Spetnione musza by¢ dwa
warunki:

e Termopara musi stykac sie z wktadem
podgrzewacza.

e Wktad podgrzewacza musi dziata¢
prawidtowo.

Brak jednego z tych warunkéw moze
spowodowac nieprawidtowg kontrole
temperatury i mozliwe przegrzanie.
Sprawdzanie potozenia termopary
patrz Wymiana termopary, strona 70.

Wktad podgrzewacza

Patrz Wymiana podgrzewacza giéwnego,
strona 68.

Uszkodzony przekaznik pétprzewodnikowy
(SSR) ulegt uszkodzeniu w pozycji wytaczonej

UWAGA: Jesli brak jest napiecia 4-6 V miedzy
SSR3-A1i SSR3-A2, patrz ,Sygnat wyjsciowy
sterownika temperatury nie dociera do ..
Uktad podgrzewania weza.

Wytaczy¢ wytaczniki automatyczne CB1
i CB2. Jezeli miedzy SSR3-A1 i SSR3-A2
wystepuje napiecie 4-6 V, a rezystancja
miedzy SSR3-L1iSSR3-T1 jest wieksza
niz 1 om, nalezy wymieni¢ SSR3.
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Rozwiagzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Gtéwny sterownik ciepta ma nadmierne
przekroczenia temperatury

Uszkodzone potaczenia lub przewdd
termopary

Sprawdzi¢ potaczenia i przewdd termopary
pod katem uszkodzen. W razie potrzeby
wymienic.

Termopara nie dotyka elementu grzejnego

Zamontowac ponownie termopare.
Patrz Wymiana termopary, strona 70.

Awaria elementu grzewczego

Patrz Wymiana elementu grzewczego,
strona 68.

Usterka sterownika

Sprawdzi¢, czy kontroler nie dziafa,
przetaczajac sterowniki temperatury Ai B
(706). Jezeli problem jest zwigzany ze
sterownikiem, sterownik nalezy wymienic.

UWAGA: Sterowniki temperatury po
stronie A i B (706) réznig sie od sterownika
temperatury weza (731). Sterowniki
temperatury weza i sterowniki po stronie A
i B maja rézne wewnetrzne programy i nie
mozna ich stosowac zamiennie.
INFORMACJA: Uzywanie sterownikow
temperatury, ktére nie sg zaprogramowane
przy uzyciu prawidtowych ustawien
wewnetrznych moze uszkodzic¢ sprzet.
Uzywac wyltacznie oryginalnych czesci
firmy Graco.

Wadliwy przekaznik potprzewodnikowy
po stronie A (SSR1) lub przekaznik
potprzewodnikowy po stronie B (SSR2)

Przekaznik pétprzewodnikowy ulegt
uszkodzeniu w pozycji wtaczone;j.
Wylaczy¢ wytacznik strefy grzewczej (R).
Zmierzyc¢ ciggto$¢ pomiedzy:

e SSR1-L1iSSR1-L2 (strona A)

e SSR2-L1iSSR2-L2 (strona B)
Jesliistnieje ciagtosc dla przekaznika
potprzewodnikowego po stronie A lub B,
nalezy wymienic ten przekaznik.
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Rozwigzywanie probleméw

Monitor cisnienia

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Kontrolka monitora cisnienia (CK)
nie swieci sie

Monitor cisnienia jest wytaczony lub
zresetowany

Wtaczy¢ pokretto monitorowania cisnienia
(CJ).

Zasilanie sterujace jest wytaczone

Przetaczy¢ przetacznik sterowania (CH)
w potfozenie START.

Kontrolka monitora cisnienia (CK)
$wieci sie na czerwono, a kontrolki
kierunku pompy (CM) sa zgaszone

Wykryto nieréwnowage cisnien

1. Okresli¢ przyczyne nieréwnowagi
cisnienia. Rozwigzac problem. Patrz
Nieréwnowaga cisnienia/materiatu,
strona 49.

2. Ustawi¢ pokretto monitorowania
cisnienia (CJ) w pozycji OFF/RESET.

Monitor cisnienia nie dziata

Zte podfaczenie przewodéw lub wadliwy
monitor ci$nienia

Patrz Sprawdza kontrolera ci$nienia,
strona 58.

Oba przekazniki cisnieniowe A i B (405) sg
niepodfaczone lub uszkodzone i podaja
ten sam nieprawidtowy sygnat.

INFORMACIJA: Zawory upustowe cisnienia
(R) przepony bezpieczenstwa (513) w obu
nagrzewnicach gtéwnych musza byc¢
zainstalowane i dziata¢ prawidtowo,

by zapobiec uszkodzeniu urzadzenia

w przypadku nadmiernego cisnienia.
Przekazniki cisnieniowe (405) nie

wytacza urzadzenia w przypadku
wystapienia nadmiernego cisnienia.

Ptytka przekaznika cisnieniowego
odczytuje réznice miedzy przekaznikami
cisnieniowymi A i B (405). Jesli oba
przekazniki sa odtaczone lub uszkodzone
i podaja ten sam nieprawidtowy sygnat,
kontrolka monitorowania ci$nienia (CK)
nie poinformuje o awarii i urzadzenie sie
nie wytaczy.

Patrz Sprawdza kontrolera ci$nienia,
strona 58, aby zweryfikowac funkcjonowanie
przekaznikéw cisnieniowych.

Sprawdza kontrolera cisn

UWAGA: Jesli ktorykolwiek z ponizszych krokéw nie powiedzie

sie, aby uzyskac dalszag pomoc, nalezy skontaktowac sie

1

NIEBEZPIECZENSTWO

ELEKTRYCZNYM

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajagcym

strona 50.

z pomoca techniczna.
Podczas tej procedury w obudowie obecne jest zasilanie.

1. Sprawdzi¢, czy sterowanie pompa monitorujgca cisnienie
dziata poprawnie. Patrz Pompy nie odwracaja kierunku,

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

Podczas dostepu do obudowy elektrycznej, gdy jest obecne

zasilanie:

* Niedotykac elementéw lub przewoddw, chyba Ze zostanie
poinstruowane, aby tak zrobic.

*  Stosowac odpowiednie srodki ochrony osobistej.
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2. Sprawdzi¢ dziatanie przetwornikéw cisnienia.

UWAGA: Pomiary ci$nienia wyswietlane przez monitor ci$nienia
mozna potwierdzi¢ za pomocg multimetru w trybie pomiaru
napiecia statego. W ponizszych krokach napiecie odczytane przez
multimetr mozna w przyblizeniu przeliczy¢ na psi, stosujac
przelicznik 1 mV =1 psi. (Odczyt 2.000 V jest réwny 2,000 psi.)

UWAGA: Odczyt cisnienia za pomoca tej metody moze

wskazywac réznice +/- 200 psi wzgledem mechanicznych
manometréw z przodu uktadu.
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a.  Aby zmierzyc¢ cisnienie po stronie A, nalezy umiescic¢
dodatni przew6d pomiarowy multimetru na ptytce
oznaczonej literg A, a ujemny przewo6d pomiarowy
na wspdlnej ptytce odniesienia (oznaczonej strzatka
skierowana w dét).

b.  Aby zmierzy¢ cisnienie po stronie B, nalezy umiesci¢
dodatni przew6d pomiarowy multimetru na ptytce
oznaczonej literg B, a ujemny przewdd pomiarowy
na wspolnej ptytce odniesienia (oznaczonej strzatka
skierowang w dét).

c.  Aby zmierzyc¢ ci$nienie réznicowe pomiedzy A i B,
nalezy umiesci¢ dodatni przewéd pomiarowy

multimetru na plytce oznaczonej litera A, a ujemny
przewdd pomiarowy na ptytce oznaczonej literg B.

B A

| I
|S[=EEEE @?

ti32764a
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3. Sprawdzi¢ awarie niewywazenia ci$nienia roboczego.

UWAGA: Plytka przekaznika cisnieniowego odczytuje réznice
miedzy przekaznikami cisnieniowymi A i B (405). Jesli oba
przekazniki sg odfaczone lub uszkodzone i podajg ten sam
nieprawidtowy sygnat, kontrolka monitorowania cisnienia (CK)
nie poinformuje o awarii i urzadzenie sie nie wytaczy.
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Rozwiagzywanie problemoéw

a. Ustawi¢ wytacznik zasilania silnika (CN) w pozycji
wytaczenia. Przetaczy¢ przetacznik sterowania pompy
(CL) w pozycje parkowania (PARK) i pokretto
monitorowania cisnienia (CJ) do pozycji OFF/RESET.

b.  Ustawi¢ pokretto monitorowania ci$nienia (CJ)
w pozycji 800 psi. Kontrolka monitora cisnienia (CK)
powinna $wieci¢ na biato.

c.  Odczekac 5 sekund. Sprawdzi¢, czy kontrolka monitora
ci$nienia nadal swieci na biato.

d. Otworzy¢ drzwi szafy elektrycznej (173) poluzowujac
sruby (68) i podnoszac drzwi do géry. Odfaczy¢
przetwornik cisnienia po stronie B na monitorze
cisnienia. Symuluje to btad niewyréwnowazenia
cisnienia.

e. Odczekac 5 sekund. Sprawdzi¢, czy kontrolki kierunku
pompy (CM) sg wytaczone, a kontrolka monitora
cisnienia (CK) zmienita kolor na czerwony.

f.  Podtaczy¢ przetwornik cisnienia po stronie B na
monitorze ci$nienia.

g. Przefaczy¢ pokretto monitorowania cisnienia (CJ)
w potozenie OFF/RESET, aby usunga¢ btad
niewyréwnowazenia cisnienia. Sprawdzic,
czy kontrolka monitora cisnienia (CK) zgasta.

h.  Powtérzy¢ kroki b-g podczas odtaczania i podtaczania

przetwornika cisnienia po stronie A zamiast
przetwornika ci$nienia po stronie B.

INFORMACJA

Zawory upustowe ci$nienia (R) przepony bezpieczenstwa (513)
w obu nagrzewnicach gtéwnych musza by¢ zainstalowane

i dziata¢ prawidtowo, by zapobiec uszkodzeniu urzadzenia

w przypadku nadmiernego cisnienia. Przekazniki cisnieniowe
(405) nie wylacza urzadzenia w przypadku wystapienia
nadmiernego cisnienia.

4.  Zamkna¢ drzwi szafy elektrycznej (173) i dokreci¢ Sruby (68).
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Rozwigzywanie probleméw
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Naprawa

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia i wytagczenia
systemu maja krytyczne znaczenie dla niezawodnosci urzadzen
elektrycznych. Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne

i uniewazni¢ gwarancje.

Naprawa pomp dozujacych

-0\ | /"

1. Wykona¢ Przeptukiwanie, strona 41.
2. Wykona¢ Wytaczenie, strona 38.

3. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 40.

UWAGA: Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu zabezpieczenia
dozownika Reactor i otoczenia przed wyciekami.

4. Odfaczy¢ przewod wlotowy ptynu (F) po stronie B (zywicy),
filtr siatkowy y (127) i rurke (57). Usung¢ sworzen (213)
ze strzemienia (317) w celu odtaczenia pompy od cylindra
hydraulicznego (201). Usuna¢ cztery $ruby (203) mocujace
pompe do elementéw dystansowych (313) cylindra.
Przenie$¢ zespdt pompy na stét warsztatowy.

A Dokreci¢ momentem 200 in-Ib (22,6 Nem)

Rys. 58

Naprawa

Odtaczy¢ przewodd wlotowy ptynu (F) po stronie A (ISO),
filtr siatkowy y (127) i rurke (55). Przy pomocy wyciggacza
sworzni (101) wyciggna¢ sworzen (213), odtaczajac pompe
od cylindra hydraulicznego (201). Usuna¢ cztery sruby (203)
mocujgce pompe do elementéw dystansowych (313)
cylindra. Przenies¢ zespdt pompy na stot warsztatowy.

201

55

ti26516a

A Dokreci¢ momentem 200 in-Ib (22,6 Nem)

Rys. 59

3A5627K

6.

Procedury naprawy mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
pompy ptynu (Z).

Ponownie podtaczy¢ pompe ptynu (Z) w odwrotnej
kolejnosci. Dokreci¢ sruby (203) momentem 200 in-Ib
(22,6 Nem).
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Naprawa

Wym iana plryn u hyd rauliczn ego 5. Wyjac korek spustu oleju (16f).
i filtra 6. Podstawe filtra oleju (119) owina¢ szmatg w celu

zapobiegniecia rozlaniu oleju. Odkreci¢ filtr o 1/4 - 3/4

obrotu, aby mogt zassac powietrze. Odczekac piec

minut, aby olej w filtrze mégt sptyna¢ do zbiornika.
Odkreci¢ i usungc filtr.

UWAGA: Pierwszy olej w nowej jednostce nalezy wymienic

po pierwszych 250 godzinach pracy lub po 3 miesiacach, 8. Wymienicfiltr (119).

ktérekolwiek nastapi wczesniej.

7. Ponownie zamontowac korek spustowy (16f).

a. Uszczelke filtra posmarowac swiezym olejem.

Tabela 5: Czestotliwos¢ wymiany oleju UWAGA: Upewnic sie, ze stare uszczelnienie filtra oleju
nie przykleito sie do rozdzielacza filtra.

Temperatura otoczenia |Zalecana czestotliwos¢

0 do 90°F 1000 godzin lub 12 miesiecy, b.  Whkreci¢ filtr do oporu, a nastepnie dokrecic¢

(-17 do 32°C) ktorekolwiek nastapi wczesniej o dodatkowe 1/4 obrotu.

90°F i wiecej. 500 godzin lub 6 miesigcy, 9. Zbiornik napetni¢ zatwierdzonym ptynem hydraulicznym.

(32°Ci wiecej) ktorekolwiek nastapi wczednie; Patrz Tabela 6 : Zatwierdzone oleje hydrauliczne
zapobiegajace zuzyciu (AW). Sprawdzi¢ poziom

1. Postepowac zgodnie z procedurag Wylaczenie, strona 38. oleju na bagnecie (BN).

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40.

S0 qqaadantd l I.
Rearaqaqid H‘I-'
3. Pozwoli¢, aby ptyn hydrauliczny ostygt. Qi ‘3//~
4. Pod korkiem spustowym zbiornika (16f) umiesci¢ kuwete / %WI ‘
w celu zebrania oleju. BN = i

119

Rys. 61

10. Przystapi¢ do normalnego uzycia urzadzenia.

UWAGA: Po uruchomieniu silnika pompa hydrauliczna moze
wydawac piskliwy dZzwiek, az zostanie zalana. Jezeli dZzwiek ten
bedzie trwat dtuzej niz 30 sekund, nalezy wytaczy¢ sterowanie
silnika.

ti26519a
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Tabela 6: Zatwierdzone oleje hydrauliczne
zapobiegajace zuzyciu (AW)

Dostawca Nazwa
Citgo A/W, klasa 1SO 46
Amsoil AW, klasa ISO 46 (syntetyczny*)

BP Qil International

Energol® HLP-HM, Klasa ISO 46

Carl Bechem GmbH

Staroil HVI 46

Castrol Hyspin AWS 46

Chevron Rykon® AW, I1SO 46

Exxon Humble Hydraulic H, klasa ISO 46
Mobil Mobil DTE 25, klasa ISO 46

Shell Shell Tellus, klasa ISO 46

Texaco Texaco AW Hydraulic, klasa ISO 46

* Nie nalezy miesza¢ mineralnych i syntetycznych olejéw
hydraulicznych. Przed przejsciem na inny rodzaj oleju
nalezy catkowicie spuscic¢ olej ze zbiornika i pompy.

Jezeli zatwierdzone oleje nie sa dostepne, nalezy zastosowac
alternatywny olej hydrauliczny spetniajacy nastepujace

wymagania:

Typ oleju Hydrauliczny zapobiegajacy
zuzyciu (AW)

Klasa ISO 46

Lepkos¢, cSt w 40 °C 43,0-47,0

Lepkos¢, cStw 100 °C 6,5-9,0

Indeks lepkosci 95 lub wiecej

Temperatura ptynnosci,
ASTM D 97:

-15 °F (-26 °C) lub nizsza

Inne istotne wlasciwosci

Sktad przygotowany pod katem
zapobiegania zuzyciu, przeciw
pienieniu, stabilnosci oksydacyjnej,
ochrony przed korozjg i oddzielania
wody.

3A5627K

Naprawa
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Naprawa

Wym ia na Siln i ka elektrycznego 4.  Wykreci¢ $ruby montazowe (nie zawarte) z ramy dolnej
i odsunac¢ system od $ciany.
lub pasa

1

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

e Wylaczyc i rozlaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

e Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

- g

Wymontowac’ oslony Aby zapobiec uszkodzeniu przewoddéw nie przyciskac ani nie
naprezac przewodoéw w poblizu punktu, w ktérym potéwki
ramy poruszajg sie na zawiasach.

ti32482a

Rys. 62

5. Wyja¢ gbrne sworznie (3). Pochyli¢ obudowe elektryczna
(C) w dot, aby uzyskac dostep do pokrywy silnika.

INFORMACJA

INFORMACJA

Silnik powinny podnosi¢ dwie osoby, aby uniknac jego 6.  Zdjacsilniki pokrywy pasa (123, 131). Unies¢ pokrywe (123)
upuszczenia. i poluzowac faczniki srebrnego wspornika (70). Zdja¢ srebrny
wspornik (70) z tacznikéw i odtozy¢ na bok. Wyjac pokrywy

1. Wykonac Wylaczenie, strona 38. pasa (131, 132). Wymontowac ostone nagrzewnicy (123).
Patrz Rys. 63 i Rys. 64.

2. Wykonac Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,

strona 40. INFORMACJA
3. Otworzy¢ drzwi szafy elektrycznej (173) poluzowujac $ruby Aby zapobiec uszkodzeniu wytacznika nadmiernej temperatury,
(68) i podnoszac drzwi do géry. Odtaczy¢ oba przetworniki ostroznie zdja¢ pokrywy.

cisnienia (405) od ptyty monitora cisnienia (720). Patrz
Rys. 77, strona 78 i Schematy elektryczne, strona 99.
Zamkna¢ drzwi szafy elektrycznej (173) i dokreci¢ Sruby
(162).
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Naprawa

W razie potrzeby wymienic¢ silnik.

Wyjac pas (51). Wykreci¢ dwie $ruby kota pasowego
(48) i wyjac zespdt napinania pasa z silnika.

48
A s
ti32485a

7.
a.
\ ti32483a
Rys. 63
Rys. 65
b.
C.
d.
e.
f.
g.
h.
8.
ti32484a 9.
Rys. 64
10.
3A5627K

Zdja¢ pokrywe skrzynki potagczeniowej silnika
elektrycznego.

Odtaczy¢ przewody silnika. Patrz Schematy
elektryczne, strona 99.

Pofaczenia przewoddw odnotowac lub oznaczy¢
etykietami. Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

Zdemontowac Sruby montazowe (44) i silnik (43).
Umiesci¢ nowy silnik (43) na zespole.
Przymocowac silnik srubami.

Podfaczy¢ przewody przy pomocy nakretek do
przewodéw. Patrz Schematy elektryczne, strona 99.
Silnik musi obraca¢ sie w lewg strone, patrzac od
strony korica watu. Schemat wewnatrz skrzynki
pofaczeniowej silnika pokazuje, w razie potrzeby,
odwroécenie kierunku silnika.

W razie potrzeby wymontowac i wymienic pas.

Zatozyc¢ wspornik (70) oraz pokrywy pasa i grzejnika
(131,132, 134).

Unie$¢ obudowe elektryczng w potozenie pionowe
i upewnic sig, ze przewody nie s3 przycisniete pomiedzy
potéwkami ramy. Wtozy¢ i dokreci¢ sworznie (3).
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Naprawa

11. Otworzy¢ obudowe elektryczng (C). Ponownie podfgczyc
przetworniki cisnienia (405) od ptyty monitora ci$nienia
(720). Patrz Rys. 77, na stronie 78.

INFORMACJA

Zawory upustowe cisnienia (R) przepony bezpieczenstwa (513)
w obu nagrzewnicach gtéwnych muszg by¢ zainstalowane

i dziata¢ prawidtowo, by zapobiec uszkodzeniu urzadzenia

w przypadku nadmiernego ci$nienia. Przekazniki cisnieniowe
(405) nie wyfacza urzadzenia w przypadku wystapienia
nadmiernego cisnienia.

66

UWAGA: Plytka przekaznika ci$nieniowego odczytuje réznice
miedzy przekaznikami cisnieniowymi A i B (405). Jesli oba
przekazniki sa odfgczone lub uszkodzone i podajg ten sam
nieprawidtowy sygnat, kontrolka monitorowania cisnienia (CK)
nie poinformuje o awarii i urzadzenie sie nie wylaczy.

12. Zamkna¢ drzwi szafy elektrycznej (173) i dokreci¢ Sruby
(68). Zabezpieczy¢ system w oryginalnym potozeniu

montazowym.

13. Wznowi¢ eksploatacje.
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Wymiana przekaznikow
cisnieniowych

1

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

e Wylaczyd i roztaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

e (Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

H

1. PLUKANIE. Patrz Przeptukiwanie, na stronie 41.

2. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38 i Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 40.

3. Odtaczyc¢ przewody przetwornika od ptyty sterujacej
cisnieniem.

ti32657a

Rys. 66: Przewody przetwornika

Naprawa

4. Zdjac¢ opaski kablowe ograniczajace przewdd przetwornika
i wyjac kabel z szafki elektrycznej (C).

5. Zdemontowac przetwornik (405) z rozdzielacza (AA).

6. Zamontowac pierscien okragty (416) na nowym
przetworniku (405).

7. Zainstalowac przetwornik w ksztattce rozgateznej. Koniec
przewodu oznaczy¢ tasmga (czerwona = przetwornik A,
niebieska = przetwornik B).

8. Poprowadzi¢ nowy kabel do szafki elektrycznej (C) i wples¢
do wiazki jak poprzednio. Dotaczy¢ opaski kablowe do
wiazki, jak poprzednio.

9. Podtaczyc kabel przetwornika cisnienia po stronie A do
ptyty sterujacej cisnieniem. Podigczy¢ kabel przetwornika
cisnienia po stronie B do ptyty sterujacej cisnieniem.

ti26524a
Rys. 67
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INFORMACJA

Zawory upustowe cisnienia (R) przepony bezpieczenstwa (513)
w obu nagrzewnicach gtéwnych musza by¢ zainstalowane

i dziata¢ prawidtowo, by zapobiec uszkodzeniu urzadzenia

w przypadku nadmiernego cisnienia. Przekazniki cisnieniowe
(405) nie wylacza urzadzenia w przypadku wystapienia
nadmiernego cisnienia.

UWAGA: Plytka przekaznika cisnieniowego odczytuje réznice
miedzy przekaznikami ci$nieniowymi A i B (405). Jesli oba
przekazniki sa odfaczone lub uszkodzone i podajg ten sam
nieprawidtowy sygnat, kontrolka monitorowania cisnienia (CK)
nie poinformuje o awarii i urzadzenie sie nie wylaczy.
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Naprawa

Wymiana podgrzewacza
glownego

Tabela 7: Rezystancja podgrzewacza

1

Catkowita moc Omow na
System podgrzewacza |Grzatka grzatke
GHX-2 15 kW 2550 18-21

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

e Wylaczyc i rozlaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

e Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna

Z miejscowymi przepisami.
/a @

Wymiana elementu grzewczego

1. PLUKANIE. Patrz Przeptukiwanie, na stronie 41.
2. Wykona¢ Wytaczenie, strona 38.

3. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 40.

4. Poczekac¢ na schfodzenie podgrzewaczy.
5. Zdja¢ ostone podgrzewacza (134 lub 135).

6. Odtaczy¢ przewody elementéw grzejnych od ztacza
wewnatrz obudowy elektrycznej (C). Patrz Schematy
elektryczne, strona 99. Sprawdzi¢ omomierzem.

68

7. Jeslina elemencie grzejnym jest termopara, wyja¢ termopare
(511 lub 512), aby unikna¢ uszkodzenia. Patrz Wymiana
termopary, strona 70.

8. Uzy¢klucza w celu wymontowania elementu grzejnego
(508). Poddac element inspekgji. Powinien on by¢ wzglednie
gtadki i btyszczacy. Jezeli jest on pokryty materiatem
w postaci skorupy, nadpalonym lub podobnym do popiotu
albo jezeli ptaszcz nosi $lady wzeréw, nalezy wymienic
element.

9. Zamontowac nowy element grzejny (508), trzymajac
mieszadto (510) w taki sposéb, aby nie blokowato portu
termopary. Dokreci¢ momentem 120 Ib/ft (163 Nem).

10. Zamontowac termopare (511 lub 512), jesli wyjeto jg
wczesniej. Patrz Wymiana termopary, strona 70.

11. Podtaczy¢ przewody wewnatrz obudowy elektryczne;j.
Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

12. Ponownie zamontowac ostone podgrzewacza (134 lub 135).

Napiecie sieciowe

Podgrzewacz generuje znamionowa moc przy 230V AC.
Niskie napiecie zasilania liniowego ogranicza dostepng moc

i nie pozwala na dziatanie podgrzewacza wykorzystujace jego
petne mozliwosci.
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Naprawa

Naprawa wylacznika nadmiernej
temperatury nagrzewnicy

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

2. Poczekac na schtodzenie podgrzewaczy.

3. Odtaczyc¢ wytaczniki termiczne (509) od przewodu (88 lub
89). Sprawdzi¢ omomierzem styki z obu stron koncéwki
kablowej.

UWAGA: Jezeli op6r nie wynosi w przyblizeniu 0 Q, nalezy
wymieni¢ wytacznik nadmiernej temperatury (509).

4. Jezeli wylacznik nie przejdzie testu, wykreci¢ sruby. Wyrzucic¢
wadliwy wytacznik. Natozy¢ cienka warstwe zwigzku
termicznego 110009, zamontowac nowy wytacznik (509)
w tym samym miejscu na obudowie (501). Zabezpieczy¢
Srubami (513) i ponownie podtaczy¢ przewody (88 lub 89). 88 lub 89

Rys. 68

3A5627K 69



Naprawa

Wymiana termopary

1

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajagcym
240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne
obrazenia.

Wytaczy¢ i roztaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.
Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna

70

Z miejscowymi przepisami.

Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40.

Poczekac na schtodzenie podgrzewaczy.

Zdjac ostone podgrzewacza (134 lub 135).

Odtaczy¢ przewody termopary od modutu regulacji
temperatury. Patrz Przewody podgrzewacza, strona 101.

Wyprowadzi¢ przewody termopary z szafki elektrycznej (C).

Nalezy odnotowac sciezke, poniewaz kabel musi by¢
wymieniony w ten sam sposoéb.

10.

11.

Patrz Rys. 69. Poluzowac¢ nakretke tulejowa (BV).
Zdemontowac termopare (511) z obudowy podgrzewacza
(501), a nastepnie zdemontowac obudowe termopary (BR).
Nie nalezy demontowac adaptera termopary (506), o ile
nie jest to konieczne do zdjecia mieszadta (510). W razie
koniecznosci demontazu adaptera upewnic sig, ze
mieszadto (510) nie bedzie przeszkadza¢ w wymianie.

Wymienic termopare, . Patrz Rys. 69.

a. Zkoncowkitermopary (511) zdja¢ tasme ochronna.

b. Na gwint meski zatozy¢ tasme PTFE i uszczelniacz
gwintu i dokreci¢ obudowe termopary (BR)
w adapterze (506).

c.  Dopchnac termopare (511), tak by korncédwka stykata
sie z elementem grzejnym (508).

d. Trzymajac modutRTD (511) przy elemencie grzewczym,
dokreci¢ nakretke tulejowa (BV) o 1/4 obrotu poza
mozliwos¢ dokrecenia palcami.

Poprowadzi¢ nowy przewdd termopary do szafki
elektrycznej (C) i wples¢ do wiazki jak poprzednio.
Ponownie podtaczy¢ przewody do ptyty.

Wymienic ostone podgrzewacza.

Réwnoczesnie wtaczy¢ podgrzewacze A i B w celu
sprawdzenia. Temperatury powinny rosnaé¢ w tym samym
tempie. Jezeli jeden z podgrzewaczy ma nizsza temperature,
nalezy poluzowac¢ nakretke tulejowa (BV) i dokreci¢ obudowe
termopary (BR) w celu upewnienia sie, ze koncéwka
termopary (511) styka sie z elementem grzejnym (508).
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Naprawa

A Zatozy¢ tasme PTFE i uszczelniacz do gwintéw

Przewod 511 AZastosowaé paste termoprzewodzaca 110009

BV

509

501 508
511
|

A

Rys. 69: Termopara
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Naprawa

Diagnostyka weza
podgrzewanego

1

Informacje na temat czesci zamiennych weza zawarte sg
w instrukgji obstugi podgrzewanego weza.

Sprawdzenie przewodow weza

1.

Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

UWAGA: Waz z koncédwka biczowa musi by¢ podtaczony.

2. Zdemontowac pokrywe (71). Patrz Rys. 71.
3. Odtaczy¢ przewody systemu (139) od dozownika.
4.  Odtaczy¢ przewody zasilania weza od listwy zaciskowej (AS).
139
s \

Przewody

zasilana

weza \

ti32533a
~—\
Rys. 70

72

Omomierzem zmierzy¢ rezystancje pomiedzy przewodami
weza. Powinno istnie¢ potaczenie.

Jezeli waz nie przejdzie testu, nalezy ponownie sprawdzi¢
kazda sekcje weza od systemu do pistoletu, tgcznie z wezem
biczowym az do wyizolowania defektu.

Podtaczy¢ przewody i zatozy¢ pokrywe (71).

Sprawdzenie ztaczy zasilania weza

1.

Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

UWAGA: Waz z korcowka biczowa musi by¢ podtaczony.

2.

Odtaczy¢ wigzke kablowa zasilania od bloku zaciskow (AS).

ti26807a

Rys. 71: Skrzynka potaczen elektrycznych podgrzewanego

weza

3.

Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ ciaggto$¢ obwodu
pomiedzy dwoma zaciskami w bloku zaciskow.

Jezeli waz nie przejdzie testu, nalezy ponownie sprawdzi¢

kazda sekcje weza wiacznie z wezem z koricéwka biczowa
az do wyeliminowania usterki.
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Sprawdzenie kabli czujnika FTS

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

2. Odtaczyc przewdd FTS (163) w dozowniku. Patrz Rys. 72.

Rys. 72: Odlaczy¢ przewodd FTS

Naprawa

3. Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ rezystancje miedzy
stykami ztacza kablowego.

Wtyki Wynik

1do2 Okoto 35 Q na 50 ft (15,2 m) weza i okoto 10 Q
na FTS

1do3 Nieskonczonos¢

3A5627K

4.  Jesli test kabla zakonczy sie niepowodzeniem, patrz
Naprawa czujnika temperatury ptynu (FTS), strona 74.
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Naprawa

Naprawa czujnika temperatury 3. Zdja¢ taé{meiochronna c.>s’rone czujnika FTS. .
Odtaczy¢ przewdd czujnika (BC). Przy pomocy omomierza
pwnu (FTS) sprawdzi¢ rezystancje miedzy stykami ztacza kablowego.
Wtyki Wynik
% 1do2 Okoto 10 oméw
‘# SRS 1do3 Nieskorczonos¢
3 do sruby uziemiajacej FTS 0 oméw
1 do ztaczki podzespotu A Nieskoriczonos¢
w FTS (1SO)

4. Wymienic czujnik FTS w razie jego awarii.

Montaz
a. Odtaczy¢ przewody powietrza (BB) i ztacza elektryczne
Czujnik temperatury ptynu (FTS) jest dostarczany wraz (BA).
z systemem. Zamontowac FTS miedzy wezem gtéwnym
i wezem z koricowka biczowa. Wskazowki zamieszczono b.  Odtaczy¢ czujnik FTS od wezy ptynu (BE).

w instrukdji obstugi podgrzewanego weza. ¢ Zdja¢ przewdd uziemiajacy (BF) ze sruby uziemiajacej

na spodniej stronie czujnika FTS.

T montaz
est/ demonta d.  Wyjac czujnik FTS (BG) po stronie sktadnika A (ISO) weza.

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40.

ti17092b

Rys.73
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Diagnostyka i wymiana
transformatora weza

1

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

e Wylaczyd i roztaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

e (Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

Sprawdzenie strony pierwotnej
transformatora

UWAGA: W celu identyfikacji wylgcznika obwodu i uzwojenia,
patrz Schematy elektryczne, strona 99.

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

2. Otworzy¢ drzwi szafy elektrycznej (173) poluzowujac
Sruby (68) i podnoszac drzwi do géry.

3. Wylaczy¢ wytacznik obwodu CB3.

4. Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ ciggtos¢ miedzy
przewodami CB3-2 i RLY-T1; omomierz powinien
wskazywac ciaggtosc.

a. Jesli nie ma ciagtosci, patrz Wymiana transformatora.

b. Jedli nie ma ciggtosci, patrz Sprawdzenie strony
wtérnej transformatora.

5. Wiaczy¢ wytacznik obwodu CB3.

3A5627K

Naprawa

Sprawdzenie strony wtornej transformatora

UWAGA: W celu identyfikacji wytacznika obwodu i uzwojenia,
patrz Schematy elektryczne, strona 99.

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

2. Otworzy¢ drzwi szafy elektrycznej (173) poluzowujac
sruby (68) i podnoszac drzwi do géry.

3. Wylaczy¢ wytacznik CB5 i odtaczyc¢ przewody weza
w elektrycznej skrzynce potaczeniowej. Patrz Rys. 70,
na stronie 72.

4.  Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ ciggtos¢ miedzy
przewodami SEC X1 i zaciskami dla kazdej dtugosci
weza; omomierz powinien wskazywac ciggtosc.
a. Jesli nie ma ciagtosci, patrz Wymiana transformatora.

b. Jedli wystepuje ciagtos¢, ponownie podtaczyc
przewody weza do elektrycznej skrzynki potaczeniowe;.
Patrz Rys. 70, na stronie 72. Wtgczy¢ wytacznik obwodu
CB5. Zamkna¢ drzwi szafy elektrycznej (173) i dokrecic¢
sruby (68).

Wymiana transformatora

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

2. Zdemontowac pokrywe transformatora (128).
Patrz Dozownik Czesci, strona 80 i Rys. 13, strona 25.

3. Wykreci¢ sruby montazowe transformatora (15).

4. Odfaczy¢ kable transformatora. Patrz Schematy
elektryczne, strona 99, oraz : Uzwojenie transformatora
wezy, strona 25.

5. Wymieni¢ transformator i ponownie podigczy¢ przewody
transformatora. Patrz Schematy elektryczne, strona 99,
oraz Regulacja uzwojenia transformatora wezy,
strona 25.

6. Ponownie przykreci¢ sruby montazowe transformatora
(15).

7. Zatozy¢ ponownie pokrywe transformatora (128).
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Naprawa

Wymiana zasilacza

1

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajagcym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

e  Wylaczyc i rozlaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

*  (Catosc¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

Wymiana bezpiecznika zasilacza

1

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajgcym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

e  Wylaczyc i rozlaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

*  (Catosc¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.
2. Otworzy¢ obudowe elektryczna (C).

3. Odtaczyc kable wejsciowe i wyjsciowe z obu stron zasilacza.
Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

4. Wprowadzi¢ srubokret ptaski do wystepu mocujacego na
spodzie zasilacza, aby zdja¢ go z szyny DIN.

5. Zamontowac nowy zasilacz wykonujgc opisane czynnosci
w odwrotnej kolejnosci.

6. Zamknac¢ obudowe elektryczna (C).

Zasilacz

1i32486b

Rys.74

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.
2. Otworzy¢ obudowe elektryczna (C).

3. Otworzy¢ obudowe bezpiecznika F1 lub F2.
Patrz Obudowa elektryczna, strona 94.

4.  Wyjac wypalony lub uszkodzony bezpiecznik (659).
Wymieni¢ na nowy bezpiecznik.

5. Zatrzasna¢ doktadnie obudowe bezpiecznika.
Zamkna¢ obudowe elektryczna (C).

ti32487b

Rys.75
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Wymiana filtra
przeciwprzepieciowego

1

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

e Wylaczyd i roztaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

e (Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

Naprawa

Wykona¢ Wytaczenie, strona 38.

Otworzy¢ drzwi szafy elektrycznej (173) poluzowujac
Sruby (68) i podnoszac drzwi do géry.

Poluzowa¢ potaczenia stykéw F1-1i F1-2 na szynie DIN.
Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

Postepowac kolejno z dwoma pozostatymi przewody (BU)
na listwie przeciwprzepieciowej (621) do zamka (BW).
Odcia¢ jeden koniec zamka i odciag¢ krosna na kazdym
przewodzie. Odtaczy¢ oba przewody.

Poluzowa¢ nakretki (623) i zdja¢ ostone filtra
przeciwprzepieciowego (621).

Zamontowac nowy filtr przeciwprzepieciowy wykonujac
opisane czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Zamontowac
krosna (BW) z nowymi zamkami. Pamieta¢, aby podtaczy¢
przewody zgodnie z ich etykietami.

Zamknac¢ drzwi szafy elektrycznej (173) i dokrecic Sruby (68).

CB-A

BU

BW

CB3-3

{fe pf O] e

ti32742b ] D U D [ l.r_\u

Rys. 76

P .y
CB3-1 g&ﬂ.@ﬁﬁﬂ

CB-B

> o > g
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Naprawa

Wymiana ptyty monitora
ciSnienia

1

NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym

240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje smier¢ lub powazne

obrazenia.

e Wylaczyc i rozlaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku
przed odfgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

e Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

1. Wykona¢ Wylaczenie, strona 38.

2. Otworzy¢ obudowe elektryczng (C).

3. Odtaczy¢ przewody przetwornika cis$nienia (405).
4. Odtaczyc ztgcza 14-wtykowe i 6-wtykowe.

5. Uzy¢klucza szeéciokatnego w celu odkrecenia pokretta
monitorowania cisnienia (712). Odkreci¢ nakretki pod
pokrettem.

6. Odkreci¢iwyjac Srube (724) i pokrywe ptyty cisnieniowe;j
(722).

7. Wyjac uszkodzong ptyte monitora ci$nienia (720) i zastapic
ja nowa ptyta.

8. Zamontowac czesci, wykonujac czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

78
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Rys. 77

INFORMACJA

Zawory upustowe ci$nienia (R) przepony bezpieczeristwa (513)
w obu nagrzewnicach gtéwnych musza by¢ zainstalowane

i dziata¢ prawidtowo, by zapobiec uszkodzeniu urzadzenia

w przypadku nadmiernego cisnienia. Przekazniki cisnieniowe
(405) nie wytacza urzadzenia w przypadku wystapienia
nadmiernego cisnienia.

UWAGA: Plytka przekaznika cisnieniowego odczytuje réznice
miedzy przekaznikami ci$nieniowymi A i B (405). Jesli oba
przekazniki sa odfgczone lub uszkodzone i podajg ten sam
nieprawidtowy sygnat, kontrolka monitorowania cisnienia (CK)
nie poinformuje o awarii i urzadzenie sie nie wylaczy.
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Naprawa
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Czesci

Czesc

Dozownik

1i32206a

S

/..,,

(109) skierowana

jest w strone przeciwng do panelu montazowego.

A Upewnic sie, Ze strzatka kierunku wentylatora

Natozy¢ beztlenowy uszczelniacz do rur na wszystkie

nieobrotowe gwinty rurowe.

1.

3A5627K
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Czesci

Dozownik

[Te]
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ti32207a

A Natozy¢ uszczelniacz jednokomponentowy tiksotropowy
na gwinty.

Natozy¢ beztlenowy uszczelniacz do rur na wszystkie

nieobrotowe gwinty rurowe.

1.

81
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Czesci

Dozownik
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1. Natozy¢ beztlenowy uszczelniacz do rur na wszystkie
nieobrotowe gwinty rurowe.

A Natozy¢ uszczelniacz anaerobowy na gwinty.

& Nalac oleju hydraulicznego do zbiornika (16).
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Czesci

Dozownik
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GHX-2

Poz. Czesé

'| _____

2 17V436
3 127277
4 112731
8* 115836
9 17v437
10 103181
11 117683
15 111800
16 247826
16a 247778
16b 247771
16¢ 247777
16d 247770
16e 116919
16f 255032
16g 255021
17 117556
18 17V438
19* 113796
20 17V497
21 17G624
22 15H524
23 119789
24 112567
25 247829
26 17G611
27 247855
28t -----
29t -----
30 15H512
31 -----
32 110792
33 115764
34 120804
35 247793
36 15G784
37 121321
38 15T895
39 117464
40 112161
41 112586
42 110996
43 247816
44 113802
45 247845
46 15H207
47 247853
48 111802
49 15E410
50 120087
51 803889
52 25D458
53 15B456
54 17V439
55 17G600
56 17G601
57 17G603
58 17G604

84

Opis

WOZEK, konstrukcja spawana, hr2, malowana
PODGRZEWACZ, 7,5 kw, 1 strefa, termopara
SWORZEN, nosny, 1/2-13x 3,51

NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa
OSLONA, spustu

WENTYLATOR, chtodzenie, 120 mm, 24 VDC
PODKLADKA, zabezpieczajgca zewn.
SRUBA, do czesci metalowych,

teb z wgtebieniem krzyzykowym

SRUBA, z tbem zmniejszonym, szeéciokatna
ZBIORNIK, zespotu, hydr.

OBUDOWA, wlot

USZCZELKA, wlot

RURKA, wlotowa

RURKA, powrotna

FILTR, wlotowy

EACZNIK, wtyczki, SAE

KSZTALTKA, prosta

Zt ACZKA WKRETNA, #8 JIC x 1/2 npt
WSPORNIK mocujacy, zbiornik, malowany
SRUBA, kotnierzowa, z tbem szesciokatnym
ADAPTER, manometr hydr.

RURKA, manometru

AKUMULATOR, ci$nienia; 1/4 npt

LACZNIK, kolankowy, jednowkretny, 45 stopni
CISNIENIOMIERZ, ptynu

CHLODNICA, hydrauliczna, kompletna
WSPORNIK, montazowy, pompa, hydr. Lf,
malowany

POMPA, hydrauliczna

GALKA, kompensatora

GALKA, blokady, kompensatora

ETYKIETA, sterowanie

SRUBA, nastawcza; 1/4-20; stal nierdzewna,
dtug. 1,25

LACZNIK, kolanko, meskie, 90 stopni

Zk ACZE, kolanko, 90 stopni

LACZNIK kolankowy, 1/2npt x 1 JIC

WAZ, wlot, ztagczony

WAZ, ze zkaczka

LACZNIK, kolanko, SAE x JIC

WAZ, uktadu hydraulicznego, doprowadzajacy
ZACISK, weza, micro 1,75 maks. $rednica.
SRUBA, maszynowa,

ztbem szesciokatnym wshr

SRUBA, z tbem zmniejszonym, szesciokatna
NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa
SILNIK, 230V AC, 4.0 KM

SRUBA, z tbem szesciokatnym, kotnierzowa
KOLO PASOWE, naped, klinowy
WSPORNIK, napinacza

REGULATOR, napinacza paska

SRUBA, z tbem zmniejszonym, szesciokatna
KOLO PASOWE, wentylatora

SRUBA, ustalajaca, 1/4 x 1/2

PAS, AX46

POMPA, hydrl, iso i zywica, GHX-2
USZCZELKA, rozdzielacz

ROZDZIELACZ, ptyn

RURKA, na ptyny, ISO, podgrzewacz, wlot
RURKA, na ptyny, ISO, podgrzewacz, wylot
RURKA, na ptyny, podgrzewacz, wlot
RURKA, na ptyny, podgrzewacz, wylot
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59
60
61
64
65
66
67
68
69
70

71
73

74
75
76
77
78
81
82
83
88
89
91
93
94
95
97
101
103
105
106*
107*
109
110
13
116
118
119
120
121
122
123*
127
128
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
148
157
160
161
162
163
164
165
166

Czesc
117677
117502
16W043
17G668
295731
118459
113161

17V440

25A234
16X129

127816
17F532
17G599
17V443
114269
16P338
17V444
17V445
121309
299520
299521
111218
16W654
296607
C19843
C20487
114027
117284
296731
206995
17H155
116915
247792
15Y118
106569
125871
17V446
17G644
17G623
17G620
17v447
17V448
17V449
17V450
17V451
17V452
17V453
17v454
17V455
128417
127368
17V456
17B524
17V457
17V458
120858
120859
16V153

Opis

Zk ACZE, redukcyjne nr 6 x nr 10 (JIC)

Zk ACZE, redukcyjne nr 5 x nr 8 (JIC)

RURA, redukcja ci$nienia

Tuleja, przewdd, sred. wewn. 0,50

Zk ACZE NAKRECANE, szare

ZLACZE NAKRECANE

ZLACZKA, potaczenie obrotowe, 3/4”
SRUBA, kotnierzowa, z tbem szesciokatnym
PRZELOTKA

WSPORNIK mocujacy, zbiornik, ostona,
malowany

OBUDOWA, pokrywa, malowana

SRUBA, maszynowa,

teb z wgtebieniem krzyzykowym, zebata
TULEJA, odciazenie, 1/2 npt

NAKRETKA, odcigzenie, 1/2 npt

TULEJA, odciazenie

OPASKA, kable, jodetka

WOZEK, dostep, hr2, malowany

ETYKIETA, z marka Gusmer, GHX-2
PRZEPUST KABLOWY, gumowy

SRUBA, maszynowa, feb szesciokatny
UPRZAZ, OT A

UPRZAZ, OT B

Zk ACZE, adapter, SAE-ORB x JIC
ZAKRETKA, zakretka 9/16-18 JIC aluminiowa
ZAKRETKA, zakretka 1/2-20 JIC aluminiowa
NASADKA, rurki, kwadratowa

IZOLATOR, piankowy, podgrzewacza
NARZEDZIE, wyciaggacz sworznia strzemienia
SRUBA, z tbem z gniazdem,

LACZNIK, wkretny, szesciokatny
PODKLADKA, ptaska

NIT, Srednica 5/32

KRATKA, ostony wentylatora

ZBIORNIK, zespét weza srodka smarujacego
PEYN, TSL, 1 szt.

PODKLADKA, ptaska, nylonowa

KOREK, odpowietrznika, wlewu

FILTR, oleju, 18-23 psi bypass

ETYKIETA, wyprodukowano w USA
TASMA, elektryczna

OPASKA, kablowa, 7,50 in

OSLONA, silnik, malowana

ZESTAW, zespdt, para, wlot

POKRYWA, transformator, malowana
WSPORNIK, ztacza, waz, malowany
POKRYWA, pas, gérna, hr2, malowana
POKRYWA, pas, dolna, hr2, malowana
TRANSFORMATOR, 4090 VA

POKRYWA, el. grzejny, prawa, malowana
POKRYWA, el. grzejny, lewa, malowana
PRZEWOD, M12, A czujn. zbliz.

PRZEWOD, M12, B czujn. zbliz.

WSPORNIK, silnik

WSPORNIK, waz

ETYKIETA, A/B

TULEJA, podzielona, przewdéd, $red. wewn. 1,50
WSPORNIK, szafka elektryczna, malowana
WAZ, uktadu hydraulicznego, doprowadzajacy
SRUBA pasowana, 1/4-20

PRZEWOD, regulacja wezy, 72"

TULEJA, odciazenie, gwint m40
NAKRETKA, odcigzenie, gwint m40
PODKLADKA, zabezpieczajaca

llos¢
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Poz.

167A
168
170
171
173
174
175
176
177
179
180
181
182
183

Czesc
25D512
24W204
17V459
17V460
17V462
105170
261669
17V463
100016
17V464
115942
121171
17V465
17V491

3A5627K

Opis

ETYKIETA, bezpieczenstwo

OBUDOWA, blok zaciskéw

POKRYWA, pompa hydrauliczna, przezroczysta
PODKEADKA, zabezpieczajaca, 1/4"
POKRYWA, ukt. elektryczny, malowana
SRUBA, z tbem zmniejszonym, sze$ciokatnym
ZESTAW, czujnik temp. ptynu, facznik
USZCZELKA, piankowa

PODKELADKA, okragta

SPREZYNA, uszcz.

NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa
UCHWHYT kabla, 35-.63, 3/4

ETYKIETA, identyfikacja

UPRZAZ, 230 V/1 faza

WIAZKA, 230 V/3-fazy (tylko GHX-2 seria A)

o
@
A
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Poz.

184
185

186
187

Czesc

17V736
17H961
194337
113504

128053
17G667

Opis

UPRZAZ, 400 V/3 fazy, neutralny

WIAZKA, 230 V/3-fazy (tylko GHX-2 seria B)
PRZEWOD, uziemienie, drzwi

NAKRETKA, z podktadka blokujaca (KEPS),
szesciokatna

NARZEDZIE, srubokret

BEZPIECZNIK, 2,5 A, 250 V, zwtoczny

Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sq bezpftatnie.

Czesci zawarte w Zestawie 17V446 (do nabycia osobno).

Czesci

llos¢

Czesci zawarte w Zestawie 17G606 (do nabycia osobno).
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Czesci

Zespot dozownika

% 213 /2\/6\
%208 214 209 230 217 215 203/1\

206 214

/1204 219 202
216/7\ 220 218 216/7\ 228 212 215
203 228 215 212 i32210a
A Dokreci¢ momentem 200 in-lb (22,6 Nem). A Catkowicie osadzi¢ bolec sworzniowy przy pomocy mtotka

i przebijaka. Wtozy¢ zawleczke do bolca sworzniowego po

A Sworzen (213) ma by¢ synchronizowany pionowo jak pokazano stronie B/RES. Szpilki i sworznie zawarte w 213.

3. Nat6z uszczelniacz do rur ze stali nierdzewnej na wszystkie A Wkrecic catkowicie wytacznik zblizeniowy (211), az zetknie sie
nieobrotowe gwinty rurowe. z ptyta synchronizacji, nastepnie odkrecic o 1/4-1/2 obrotu.
A Zdja¢ pokrywe z zaworu kierunkowego (207) i przytaczy¢ A Przed montazem natozy¢ smar staty na uszczelki okragte

przewody wiazki elektromagnesu (225). Patrz Schematy (204, 216).
elektryczne, strona 99.
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Poz.

201

202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212

213
214

Czesc
17G499

247375
295824
112793
17G531
113467
120299
C19986
17V466
111800
17G605
M70430

296653
121312

3A5627K

Opis

SILOWNIK, hydrauliczny,

z elementami dystansowymi

POMPA, dozownik, 80

SRUBA, z tbem walcowym; 5/16 x 3
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
ROZDZIELACZ, hyd, hr2

SRUBA, kotpakowa, z tbem imbusowym
ZAWOR, kierunkowy, hydrauliczny
SRUBA, kotpakowa, z tbem imbusowym
WSPORNIK, wytacznika zblizeniowego
SRUBA, z tbem zmniejszonym, szesciokatna
CZUJNIK, wytgcznik zblizeniowy, hr2
SRUBA, wpuszczana, z tbem gniazdowym,
(1/428x0,19)

ZESTAW, wyciggacz sworznia strzemienia
LACZNIK, kolanko, SAE x JIC

llos¢
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Poz.

215
216
217
218*
219
220
221
225
226
228
230
231

*

Czesc

295225
106258
295229
295829
295826
295397
17G690
121319
121309
17V453
17V452

Opis

ZASLEPKA, do rur, ptaska
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
SMAROWNICZKA, 1/4-28

CYLINDER, $rodek smarujacy
LACZNIK, zatyczka, 3/8 mpt x 0,343 dt.
LACZNIK, kolanko, 90, 1/4 mpt x 3/8 in
LACZNIK, kolanko, 3/8 mpt x 1/2in
WIAZKA, zawor, elektromagnes hr2
LACZNIK, adapter, npt x jic

ZL ACZE, adapter, sae-orb x jic
PRZEWOD, m12, B czujn. zbliz.
PRZEWOD, m12, A czujn. zbliz.

Czesci

llo

Czesci zawarte w Zestawie 261863 (do nabycia oddzielnie).
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Czesci

Zespot dozownika

819 /4\

806

804
809
814
822

810
811

809

827

N

808 @ ti32464a

A Gwint przesmarowac uszczelniaczem (113500). A Uszczelka (816) musi by¢ wcisnieta bezposrednio
w obudowe (826).

A Dokreci¢ (819) momentem 75 ft-Ib (102 Nem).
¢ & Dokreci¢ momentem obrotowym 45 ft-Ib (61 Nem).

A Natozy¢ smar do gwintéw i dokreci¢ Sruby (808) momentem
do 38 ft-lb (52 Nem). Jesli gwinty sa suche, dokreci¢ momentem

do 45 ft-lb (61 Nem).
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Poz.

801
802
803*
804
805
806
808
809
810
811
812
813%
814
815%
816%
817+

3A5627K

Czesc

110492
104319
261885
105445
261866
107078
261865
107098
107167
193395
261892

295145

Opis

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
ZATYCZKA, ttoka, 80

KULA (5000)

PODKELADKA, ptaska

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
SRUBA, z tbem sze$ciokatnym, 9 x 0,38”
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
KULKA; stal nierdzewna

GNIAZDO, weglik

CYLINDER, dozownik 80

TULEJA, gardziel, dozownik 80
PROWADNICA, kula 1 zespét gniazda
USZCZELKA, ttok, dozownik 80
USZCZELKA, gardziel, dozownik 80
USZCZELKA

llos¢
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Poz.
818
819
822
823
824
825
826
827
828*
829

*  Czesci zawarte w Zestawie 261878 (do nabycia oddzielnie).
+ Czescizawarte w Zestawie 261854 (do nabycia oddzielnie).

< Czesci zawarte w Zestawie 261847 (do nabycia oddzielnie).

261867
261897
261903
261898
261901
261875

261870

Czesci

Opis

TULEJA, ttok, 80

PROWADNICA, kula 0,5", pokrywa
SPREZYNA, zawor

POMPA, podstawa, dozownik
RURA, krzyzujaca sie

SRUBA

KOENIERZ, wylot, 80
PODKEADKA USTALAJACA, kotnierz
TRZON, ttoka, 80

ADAPTER, gardziel, 80

llos¢
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Czesci

CYLINDER HYDRAULICZNY

321 301 311 303 312 309 310 316 305 306 307 308 304 307 306

ti32211a

302 315/ 305 316 310 309 312 303 311 301 313/0\

A Dokreci¢ rozpérki (313, 314) i ttoczysko (315) momentem 200 in-lb (22,5 Nem).
A Dokreci¢ momentem 40 +/- 5 ft-Ib (345 +/- 54 Nem).

4. Przed montazem natozy¢ smar staty na wszystkie miekkie czesci.

Poz.  Czesc Opis lloé Poz.  Czeic Opis lloéé
301 295029 PLYTKA, ustalacz 2 314 261502 ELEMENT DYSTANSOWY, wytacznika nawrotnika 1
302 295030 CYLINDER 1 315 295034 DRAZEK, cylinder hydrauliczny 4
303* 295031 TULEJA, trzonu 2 316 295035 BLOK, przelotowy 2
304 296642 TLOK, sitownika, hydraulicznego 1 317 261864 STRZEMIE, szesciokatne, dozownik 2
305* 295640 USZCZELKA OKRAGLA 2 318 17G527 TULEJA, synchronizacyjna, hr2 1
306* 295641 USZCZELKA, komory U 2 319 17G529 PLYTA, synchronizacyjna, sterownik, hr2 1
307* 295642 PIERSCIEN, rezerwowy 2 320t ----- ADAPTER, $rodek smarujacy, cylinder 1
308* 296643 PIERSCIEN, roboczy 1 321 177156 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1
309* 158776 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 2 322 295852 NAKRETKA blokujaca, przegroda 1
310% 295644 PIERSCIEN, rezerwowy 2

311* 295645 WYCIERACZKA, thoka 2 *  (Czesci zawarte w Zestawie 296785 (do nabycia oddzielnie).
3127 296644 USZCZELKA, watu 2 1 Czesci zawarte w Zestawie 261863 (do nabycia oddzielnie).

313 295032 ELEMENT DYSTANSOWY, pompy dozujacej 7
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Rozdzielacz cieczy

/2\ 408

/3\ 406 2

418

AA 402 \g

408 /2\ 407 /3\

418

405

416

Czesci

404

401

412 417 413 415 %\ 404 91

412 413

1i32212b
A Dokreci¢ momentem 355-395 in-lb (40-44,6 Nem). A Na gwinty wskaznika zatozy¢ tasme PTFE lub uszczelniacz gwintu.
A Gwint przesmarowac uszczelniaczem (113500). & Natozy¢ smar na zawor.
A Zawor musi by¢ zamknigty z uchwytem w pozycji jak na rysunku. 6. Na yvizystkie gwinty stozkowe zatozyc¢ tasme PTFE lub uszczelniacz

gwintu.

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne

Poz. Czesc Opis llos¢ :
sq bezpftatnie.

4014 255228 ROZDZIELACZ, ptyn, wlot, trawiony 1
402%t4 247824 ZAWOR, zawér spustowy 2 *  Czesci zawarte w Zestawie 255150 (do nabycia oddzielnie).
403 102814 WSKAZNIK, cisnienia, plynu 2 T Czesci zawarte w Zestawie 255149 (do nabycia oddzielnie).
404 162453  LACZNIK, (1/4 NPSM x 1/4 NPT) 2
405 24K999  PRZETWORNIK, regulacja ciénienia 2 t Czescizawarte w Zestawie 255148 (do nabycia oddzielnie).
4061# 247788 UCHWYT, czerwony ! @ (Czesc¢ obejmuje zamienne ztqcza IRB (czes¢ 4121 413).
407*% 247789 UCHWYT, niebieski 1
408*t+ 112309  PRZECIWNAKRETKA, szesciokatna 2 % Aby zamdwic czes¢ zamienng, nalezy sprawdzic typ ztqcza
4124 17Y236  ZtACZE, 3/4 ORB x nr 8 JIC 1 uzywanego z rozdzielaczem ptynéw (ztqcze 1/2 NPT lub

117556  ZLACZKAWKRETNA, #8 JIC x 1/2 npt 1 3/4 ORB).
413% 17Y235 Zk ACZE, 3/4 ORB x nr 10 JIC 1

117557  ZtACZKA WKRETNA, #10JIC x 1/2 npt 1
415 100840 LACZNIK, kolankowy, wygiety 2
416 111457 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 2
417 A 189285 NAKLEJKA, bezpieczeristwa, oparzenie 1
418*t# 150829 SPREZYNA, naciskowa 2

3A5627K
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Czesci

Podgrzewacz

17V436 (7,5 kW podgrzewacz jednostrefowy)

509 /2\ 512

503 505 501

A Dokreci¢ momentem obrotowym 120 ft-Ib (163 Nem).
A Dokreci¢ momentem 23 ft-Ib (31 Nem).
A Dokreci¢ momentem 40 ft-Ib (54 Nem).

A Natozy¢ paste termiczna.

Poz. Czesc Opis

501 ----- PODGRZEWACZ, obrobiony, 1 strefa, 3500 psi
502 124132 USZCZELKA OKRAGLA

503 15H305  tACZNIK, korek szesciokatny, pusty 1-3/16 sae
504 121309 Zk ACZE, adapter, sae-orb x jic

505 15H304  ZLACZE, wtyczka 9/16 sae

506 15H306 ADAPTER, termopara, 9/16 x 1/8

507 120336 USZCZELKA OKRAGLA, opakowanie

92

ti32214a

513/ /A 505/2/6\ 508 /1\

A Natozy¢ uszczelniacz do rur i tasme z PTFE na wszystkie nieobrotowe
gwinty rurowe i gwinty bez uszczelek okragtych.

A Przed zmontowaniem w obrebie bloku natozy¢ litowy smar na
uszczelki typu o-ring (510).

A Ustawi¢ obudowe przepony bezpieczenstwa (513) tak, aby otwor
wydechowy skierowany byt od zlgcza (508).

~

Poz. Czesc Opis llos¢
508 16A110 PODGRZEWACZ, zanurzeniowy, (2550 W, 230V) 3
509 15B137 WYLACZNIK, nadmiernej temperatury 1
510 15B135 MIESZADLO, podgrzewacza zanurzeniowego 3
511 117484 CZUJNIK 1
512 124131 SRUBA, masz., pnh 2
513 24U856 OBUDOWA, membrana bezpieczenstwa 1

3A5627K



Zestawy obwodow wlotowych cieczy

17G644

905

903

A Ustawi¢ zawory kulowe jak pokazano.

A Gwinty obudowy owing¢ tasma.

A Smarem termicznym pokry¢ catkowicie sonde termometru (904)

przed wtozeniem jej w obudowe (910).

A Nanies¢ srodek smarujacy na uszczelke okragta (907).

Poz.

901
902
903
904
905
906
907

Czesc
118459
16W714
C20487
16W117
16T872
180199
128061

3A5627K

Opis

ZLACZKA, potaczenie obrotowe, 3/4”
KSZTALTKA ROZGALEZNA, filtr siatkowy, wlot
LACZNIK, wkretny, szesciokatny
TERMOMETR, wskazéwkowy

WSKAZNIK, ciénienia, ptynu

FILTR, wymienny

USZCZELNIENIE, o-ring, FX75

llos¢

N N NNNND

Poz.
908
909
910
911
912
913

Natozy¢ uszczelniacz na wszystkie stozkowe gwinty rurowe.

Czesci

ti32215a

Posmarowac¢ uszczelniaczem zenskie gwinty. Wyszczotkowaé

przynajmniej pierwsze cztery gwinty, na szerokosci okoto

1/4 obrotu.

Ustawi¢ mierniki pionowo w zespole.

Czesc
16V879
555808
15D757
109077
253481
111800

Opis

KOREK, filtr

ZATYCZKA, 1/4mp z tbem szesciokatnym
OBUDOWA, termometru

ZAWOR, kulowy 3/4 NPT

OStONA, miernik, sitko wye, malowana
SRUBA, z tbem zmniejszonym, sze$ciokatna

llosé
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Czesci

Obudowa elektryczna

A Zastosowac rownomierne rozprowadzenie $rodka smarnego na
dolnej powierzchni obrabianej (604) do grubosci 0,003 min.

A Umiescic jak pokazano.

A Dokreci¢ momentem 18 in-lb (24 Nem).

Poz.

601
602
603

604
605
606
607
608

609
610
611

612

94

Czesc

17V486
17V487
17V488
26A847

17V489
17V490
C19862

108296

117666
115942
113504

Opis

PODSTAWA, obudowa, ukt. elektryczny, malowana

PANEL, przedni, zespét

MODUL, przerywacza (tylko GHX-2 seria A)
MODUL, przerywacza

(tylko GHX-2 seria B i nowsze)

ZEBERKA RADIATORA, ssr

PRZEKAZCNIK, 480/75 A, ssr

NAKRETKA, blokujaca, szesciokatna
SRUBA, maszynowa, 8 x 3/8

SRUBA, maszynowa,

z podktadka z tbem szesciokatnym
ZACISK, uziemienie

NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa
NAKRETKA, z podktadka blokujaca (KEPS),
szesciokatna

WSPORNIK, trzyfazowy

llos¢
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ti32216b

— 608./5\

A Dokreci¢ momentem 50-55 in-Ib (68-75 Nem).

A Dokreci¢ momentem 45 in-lb (61 Nem).

A Dokreci¢ momentem 110 in-lb (149 Nem).

Poz. Czes¢ Opis llosé
613 17V492 WSPORNIK, przewéd, niskopradowy, ac 1
614 17V493  WSPORNIK, przewdd, wysokonapieciowy 1
615 17V494  WIAZKA, zasilania (tylko GHX-2 seria A) 1

17H962  WIAZKA, zasilania (tylko GHX-2 seria B i nowsze) 1
616 17V495 WSPORNIK, ssr 1
619 17V496  PRZEWODY, zworka, blokowanie licznika 1
620 103181 PODKLADKA, zabezpieczajgca zewn. 6
621*  16U530 MODUL, system, 1

ochr. przeciwprzepieciowa systemu
622*  17V505 ADAPTER, DIN, blok MOV 1
623* 105334 NAKRETKA, blokujaca, szesciokatna 1
*  Zawarte tylko z 350-415 V, modele 3 fazy/neutralny.
Patrz Modele, na stronie 3.
3A5627K



Czesci

Modut wylacznikéw automatycznych

Poz.

651

653
654
655

656
657
658

659
660
661

652 653 654 655 654 656 660 661 665 667 668 663 666

1.i0
.25 651 // \
===
d® DD DP|IOD @
1T 301 3|11 3
O O O
O] O === e |
— \1\\2\?‘?????‘ D ==l =] 1= D
Ol0 2 4 6
6|6 8|8 éOOO%HSFOO
1i32782b
Czesc Opis llos¢
255045 BLOKADA, koniec po stronie zacisku 4
126382 BLOK, zaciskéw 5
17V521 WYLACZNIK OBWODU, 2P, 40 A, UL489 3
262654 PRZEKAZNIK, stycznik, 65 A, 3 fazy 2
17V522 PRZERYWACZ, obwodu, 2 P, 20 A, 1
UL489 (tylko GHX-2 seria A)
17G724 PRZERYWACZ, obwodu, 3P, 20 A, 1
UL489 (tylko GHX-2 seria B i nowsze)
17V540 WYLACZNIK, automatyczny, pojedynczy, 50 A 1
----- POKRYWA, koricowa, bloku bezpiecznikow 1
255043 UCHWYT, blok zaciskéw bezpiecznika; 2
5x20mm
17G667 BEZPIECZNIK, 2,5 A, 250V, zwtoczny
126453 ZASILACZ, 24V
17V523 PRZEKAZNIK, kotyskowy

662* 17V524

663

126383

3A5627K

PRZEKAZNIK, 24V
OStONA, konncowa

- m s N

? 000000 ‘ X .
. olod |
Hh CoO > d 3456 78 9| D
- 3 le®[O[O[J
2 EE
® ‘ ocoo -
=g
1.0
- +
651 667 662 669 25
661
664 662
Poz. Czesc Opis llos¢
664 255042 BLOK, zaciskow
665 « ----- POKRYWA, konicowa, bloku zaciskéw
666  ----- SZYNA, montazowa, DIN

667 255046 KOSTKA, zacisk uziemienia
668 17V525 ZACZEP, przekaznik, ustalajacy
669  ----- ZACISK, markery blokowe

[N N

*  Patrzinstrukcja

INFORMACJA

Nie nalezy uzywa¢ zadnych narzedzi w celu wktadania,
wyjmowania lub kontroli przekaznika. Uzycie narzedzia
moze by¢ przyczyna uszkodzenia przekaznika (662). Zamiast
tego w celu wyjecia przekaznika nalezy uzy¢ dostarczonego
w zestawie specjalnego ejektora z tworzywa sztucznego.
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Czesci

Panel sterowania

A Dokreci¢ momentem obrotowym 15 +/- 2 in-Ib (20 Nem).

Poz.
701
702
703
705
706
707
708
709
710
711
712*
713
714
715
716

717

96

Czesc

17V467
123967
17V468
17V469
130287
17V470
17V485
17v471
17V472
17V474
17V475
17V476
17V477
17V478

17V479

Opis

PANEL, przedni, Gusmer, pomalowany
GALKA, odfaczenie dla operatora
KONTROLKA, zielone soczewki
PRZELACZNIK, 2-pozycyjny

STEROWANIE, Temperatura, a-b

LICZNIK, wyswietlacz LED

LICZNIK, zliczanie

PRZELACZNIK, 3-pozycyjny

KONTROLKA, niebieskie soczewki
KONTROLKA, biate soczewki

POKRETLO, przetacznik, monitor cisnienia
WYLACZNIK, zatrzymanie awaryjne
PRZELACZNIK, chwilowy, 3-pozycyjny, czerwony
STYK, blok, 1nc

WSKAZNIK, montowany z przodu, czerwony,
12-30V

STYK, blok,1n0

702

llosé
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723

703 A\

Poz.

718
719

720*
721
722%
723*
724*
727
730
731

*

Czesc
17V480
24R736

17V482
17v483
17V484

ti32217a

Opis

MODUL, LED, 240V, zielony
PRZELACZNIK, odtaczajacy,

montowany na drzwiach

PLYTA, zespot, monitor cisnienia
ETYKIETA, obstuga

POKRYWA, ptyta ci$nienia

ETYKIETA, ptyta ci$nienia

SRUBA, maszynowa, z tbem stozkowym
Zk ACZE, wtyczka, 5,08 mm, 6-pozycyjna
Zk ACZE, wtyczka, 3,81 mm, 14-pozycyjna
REGULACJA, temperatura, waz

llos¢

Czesci zawarte w zestawie 17U244 (do nabycia osobno).
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Tabele wydajnosci

Tego wykresu mozna uzy¢ do ustalenia modelu dozownika, ktéry bedzie najefektywniej dziatat z kazda komora mieszania.

Predkosci przeptywoéw podano dla materiatu o lepkosci 60 cps.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu ukfadu, nie nalezy zwiekszac cisnienia
w uktadzie ponad warto$¢ odpowiednig do rozmiaru uzywanej

dyszy pistoletu.

Charakterystyka wydajnosci pokry¢

i (MPa, bar)

nienie w psi

Cis

3500
(24.1,241)

3000
(20.7,207)

2500
(17.2,172)

2000
(13.8,138)

1500
(10.3,103)

1000
(6.9, 69)

500
(3.4, 34)

||

0.5 1.0 1.5 2.0 25 3.0
(1.9) (3.8) (5.7) (7.6) (9.5) (11.4)

Predkos¢ przeptywu w Ib/min (kg/min)

Rys. 78Wydajnos¢ nakltadania powtok GHX-2

Tabele wydajnosci

LEGENDA:

A: GH-2 dla 50 Hz
B: GH-2 dla 60 Hz

3A5627K
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Tabele wydajnosci

Charakterystyka wydajnosci podgrzewacza

100 LEGENDA:

G2 M: 15,3 kW

Delta T w °F (°C)
/

0 05 10 15 20 25 3.0 35 4.0 45
(19) (38 (57)  (76) (95 (114 (132) (151) (170)

Predkos¢ przeptywu w gal/min (I/min)

Rys. 79: Wydajnos¢ podgrzewacza
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Schematy elektryczne

Schematy elektryczne

Potaczenia przewodow

Przewody zasilajace Przewody niskonapieciowe
Opis Zacisk 1 Zacisk 2 Opis Zacisk 1 Zacisk 2 Zacisk 3 Zacisk 4
Podgrzewacz A TB1-2 RLY1-T3 GND PM-7 PS1-(V-) RLY3-A1
Podgrzewacz A TB2-2 SSR1-T1 24V __[PM-8 SW4-3 Swe-1 RLY3-A2
Podgrzewacz A CB1-4 RLYT-L3 GND PM-T1 SW6B3 __ [SW6A3 _ [SW5XI
Podgrzewacz B €822 SSR2-L1 GND PM-12 CTR2-4___|CTR26___|CTRI-15
Podgrzewacz B (B2-4 RLY1-L2 COUNT1 PM-13 CTR1-4
CYLINDER CB3-4 RLY1-L1 COUNT2 PM-14 CTR2-1
Silnik CB4-2 RLY2-L2 ZATRZYMANIE |SW8-2 SW5-1
Silnik CB4-4 RLY2-L1 AWAR.
mieszajacy cBs2 SSRIL f’:\éEGRZANIE %\5224 l\?\?&zz ez
Podgrzewacz B T87-2 RLY1-T2 24V PS1-(V4)  |SW53 RLY321 |
Podgrzewacz B TB8-2 SSR2-T1 COUNTDWN _ |SW6-A4 CTRI-13
Wihaczenie/wylaczenie [SW1-4 SSR1-A1 COUNTDWN  [Sw4-4 CTR1-14
podgrzewania A COUNTDWN  [CTR1-1 CTR1-6
A SSR+ TCM1-5 SW1-3
A SSR- TCM1-6 SSR1-A2
Wiaczenie/wytaczenie [SW2-4 SSR2-A1
podgrzewania B
B SSR+ TCM2-5 SW2-3
B SSR- TCM2-6 SSR2-A2
Wiaczenie/wytaczenie  (SW3-4 SSR3-A1
weza
Waz SSR+ TCM3-5 SW3-3
Waz SSR- TCM3-6 SSR3-A2
Napiecie sieci, przewody niskopradowe
Opis Zacisk 1 Zacisk 2 Zacisk 3 Zacisk 4 Zacisk 5 Zlacze 6 Ziacze 7 Zacisk 8
L1-ZABEZPIECZONY TCM1-2 TCM2-2 TCM3-2 PM-17 PS1-N F1-2 RLY1-A2 RLY2-A2
STEROWANIE TCM1-1 TCM2-1 TCM3-1 PM-16 SW7-3 RLY3-14 RLY1-A1
WEACZENIE/WYLACZENIE |SW7-4 RLY2-A1
SILNIKA
L2-ZABEZPIECZONY PS1-L F2-2 RLY3-11

3A5627K 99



Schematy elektryczne

Jedna faza, 230V
Opis Zacisk 1 Zacisk 2 Zacisk 3 Zacisk 4 Zacisk 5 Zkacze 6 Zhacze 7
L1 CB1-1 DIS1-T1 CB2-1 CB3-1 CB4-1 F1-1 LED1-X1
L2 CB1-3 DIS1-T2 CB2-3 CB3-3 CB4-3 F2-1 LED1-X2
Trzy fazy, 230V
Opis Zacisk 1 Zacisk 2 Zacisk 3 Zacisk 4 Zacisk 5 Zkacze 6
L1 CB1-1 DIS1-T1 CB2-1 CB4-5
L2 CB1-3 DIS1-T2 CB3-1 CB4-1 F1-1 LED1-X2
L3 CB2-3 DIS1-T3 CB3-3 CB4-3 F2-1 LED1-X1
Trzy fazy z neutralnym, 400 V
Opis Zacisk 1 Zacisk 2 Zacisk 3 Zacisk 4 Zacisk 5 Zlacze 6 | Ziacze 7
L1 CB1-1 DIS1-T1
L2 CB2-1 DIS1-T2
L3 CB3-1 DIST1-T3 CB4-1 F1-1 LED1-X2
N CB1-3 DIS1-N CB2-3 CB3-3 CB4-3 F2-1 LED1-X1
100
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Podgrzewacz B

Schematy elektryczne

101

Przewody podgrzewacza
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Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne

Przewody sterowania pompy
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Schematy elektryczne

Przewody zasilania jednofazowego

1 ] : 1 <303
501 v < w < hry < Y <
5 oz 8 % 2 2 33
502 ] [&] O [&] O &) [&] (@]
olo[o oo oo oo © ofe @ @
1 1 1 3 1 3 1 3 T3 T2 T1 1 3 5 X 9
@z 2 £ E |olafpOD.A | POD.B | XFRMR|  POD. SILNIK B &
ss &8 & & & |F|-| cB1 | cB2 | cB3 RLY1 CB4 oA
w |© © O Of |22 2 4|2 4|2 4| 2 1] 2 4 6 DIODA
NoTs T2 T Q|00 O|O OO O|O0 O 0|0 O O LED
507 y—
Dl ROZLACZNIK o o
508 O
N L3 L2 Lt .
106 00 UWAGA: Uzywahe 7 aprzeza PN 17V465.
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Przewody zasilania tréojfazowego (230 V)
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511
o :I i al g » 9 o L
» 8 B 8 8 B B 3 & 3
O|0|O O0|O O|O O|O0 O ©O|O0 © O

514 1 1 1 3 1 3 1 3 T3 T2 T1 1 3 5 N3
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516 = o o o ZIELONA
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519 o

N L3 L2 L o o
520 O O O O UWAGA: W potaczeniu z wigzka 17H961 (seria B i pézniejsze).
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Przewody zasilania tréjfazowego (400 V)
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Wymiary

Wymiary
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Dane techniczne

Dane techniczne
Dozownik Hydrauliczny Gusmer

| Amerykanskie | Metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy dla samych dozownikow
GHX-2 | 3500 psi | 24,1 MPa, 241 baréw
Minimalne ci$nienie robocze cieczy dla samych dozownikéw
GHX-2 | 1200 psi | 8,2 MPa, 82 bara
Ptyn : Wspoétczynnik cisnienia oleju
GHX-2 | 2,79:1
Przewody wlotowe cieczy
Skfadnik A (ISO) 3/4 npt(f), max. 300 psi 3/4 npt(f), max. 2,07 MPa, 20,7 bar
Sktadnik B (RES) 3/4 npt(f), max. 300 psi 3/4 npt(f), max. 2,07 MPa, 20,7 bar
Wyloty cieczy
Sktadnik A (ISO) #8 (1/2") JIC, z adapterem JIC #5 (5/16")

Sktadnik B (RES)

#10 (5/8") JIC, z adapterem JIC #6 (3/8")

Otwory cyrkulacyjne ptynu

1/4 npsm(m) | 250 psi | 1,75 MPa, 17,5 bara
Maksymalna temperatura cieczy

| 190°F | 88°C
Wydajnos¢ maksymalna (olej klasy 10 w temperaturze otoczenia)
GHX-2 | 1,5 gpm (60 Hz) | 5,7 I/min (60 Hz)
Wydajnos¢ cyklu (A i B)
GHX-2 | 0,042 gal | 0,16 litra

Tolerancja napiecia zasilania

230V znam, 1-fazowe

200-240V, 50/60 Hz

230V znam, 3-fazowe

200-240V, 50/60 Hz

400V znam, 3-fazowe

350-415V, 50/60 Hz

108
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Dane techniczne

Dozownik Hydrauliczny Gusmer

| Amerykanskie Metryczne
Wymagania pradowe (na faze)
Patrz wykaz modeli w podreczniku
Zasilanie podgrzewacza (razem podgrzewacze A i B)
Patrz wykaz modeli w podreczniku
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego
| 35 gal 13,6 litra

Zalecany ptyn hydrauliczny

| Olej hydrauliczny Citgo A/W, klasa 1SO 46

Masa
GHX-2 (15 kW) | 600 Ib 272 kg
Czesci mokre

Aluminium, stal nierdzewna, ocynkowana stal weglowa, mosigdz,
weglik, chrom, kauczuk fluorowy, PTFE, polietylen o ultra wysokiej
masie czasteczkowej, o-ringi chemoodporne.

Hatas (dBA)
Moc akustyczna 90,2 dB(A)
Cisnienie akustyczne 82,6 dB(A) przy 0,48 MPa (4,8 baréw, 70 psi)

Cisnienie akustyczne mierzone z odlegfosci 3,28 stép (1 metra) od sprzetu.

Moc akustyczna mierzona wedtug ISO-9614-2.

Uwagi

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowia wiasnos¢ ich odpowiednich wtascicieli.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczoé¢ — www.P65warnings.ca.gov.
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. W okresie wyszczegélnionym w ponizszej tabeli, liczonym od daty
sprzedazy, firma Graco naprawi lub wymieni wszelkie czesci urzadzenia objetego ta gwarancja, ktére uzna za uszkodzone. Gwarancja zachowuje waznosé
wylacznie w przypadku urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Numery Opis Okres gwarancji
17U244 Zestaw monitorowania ci$nienia 120 miesiecy (10 lat)
Wszystkie inne czesci 12 miesiecy

Ani gwarancja ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia
urzadzenia powstatych w wyniku niewtfasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej
lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie
ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy
Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukgja, instalacja, dziataniem lub konserwacja
tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji reklamowanej
wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane
do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang
uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO
CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwach (2) lat
od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWE)
ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO.

Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancja ich
producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczert w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.

Informacje dotyczace patentow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu okreélenia
najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Thumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A5587
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES - P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2020, Graco Inc. Wszystkie zaklady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja K, Styczen 2021
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