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Pro odstranovdni materidlii z plochych vodorovnych betonovych a asfaltovych povrchii. Uréeno jen

k profesiondlnimu pouzivani.

Model 25M992 - Brouseni posunem dopiedu

GrindLazer HP DC89 G (270 cm3 /9 k)

Model 25M993 - Brouseni posunem dopiedu

GrindLazer HP DC1013 G (390 cm3/ 13 k)

Model 25M994 - Brouseni posunem dozadu

(musi byt pouzito se zafizenim LineDriver™)

GrindLazer HP DC1021 G (627 cm3/21 k, elektrické startovani)
Model 25N658 - Brouseni posunem dopiedu

GrindLazer HP DC1013 G DCS (390 cm3/13 k, elektrické startovani)
Model 25N659 - Brouseni posunem dozadu

(musi byt pouzito se zafizenim LineDriver™)

GrindLazer HP DC1021 G DCS (627 cm3 /21 k, elektrické startovani)

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY

Souvisejici pFirucky:

S

Opravy - 3A5919
oucasti — 3A5929

Ovladani zafizeni LineDriver - 312540
Ovladani zafizeni LineDriver ES, opravy, soucasti — 3A6623

Pfed pouzivanim zafizeni si pfectéte viechna varovani a pokyny uvedené v této pfirucce a souvisejicich
priruckach. Diikladné se seznamte s ovladanim a fadnym pouzivanim zafizeni. VSechny pokyny uschovejte.

25M992 /25M993 25M994

(Bubny, frézy a LineDriver'" se proddvaji samostatné)

25N658

25N659

X
\

-
SERVICE

to every customer, every time

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Varovani

Varovani

Nasledujici varovéni se vztahuji na sestaveni, pouzivani, idrzbu a opravy tohoto zafizeni. Symbol vykfi¢niku pfedstavuje obecné
varovani, zatimco symbol nebezpedi se tyka konkrétnich rizik postupu. Kdyz se tyto symboly objevi v textu této pfiru¢ky nebo
na varovnych stitcich, vyhledejte si vyznam pfislusnych varovani. V pfiru¢ce se mohou podle potieby objevovat symboly
nebezpedi specifické pro vyrobek a varovani neuvedend v tomto bodé.

NEBEZPECi TVORBY PRACHU A ULOMKU

Pfi brouseni betonu a jinych povrchi s timto vybavenim muize vznikat prach, ktery obsahuje nebezpec¢né

Castice. Pii brouseni mlze rovnéz vznikat polétavé znecisténi.

Pokyny pro snizeni rizika vézného zranént:

*  Omezujte prach tak, aby byly splnény veskeré platné pracovni predpisy.

*  Pouzivejte ochranu oci a fddné otestovany a vlddou schvéleny respirator vhodny pro prasné podminky.

*  Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

*  Brousici zafizeni smi pouzivat pouze proskoleni zaméstnanci, ktefi jsou obezndmeni s platnymi
pracovnimi predpisy.

NEBEZPECi ZACHYCENI A ZRANENI OD OTACIVYCH SOUCASTI

Otécivé soucasti mohou pofezat nebo amputovat prsty nebo jiné ¢asti téla.

*  Zlstavejte mimo dosah otacivych soucasti.

* Neprovozujte zafizeni se sejmutymi ochrannymi kryty nebo zabranami.

*  Priobsluze zafizeni nenoste volné odévni soucasti, Sperky ani dlouhé vlasy.

*  Pred kontrolou, pfemisténim nebo servisem zafizeni odpojte pfivod napdjeni.

NEBEZPECi POPALENI

Béhem provozu se muize silné zvysit teplota feznych nastrojd a motoru. Nedotykejte se horkého zafizeni,
abyste se vyvarovali vdZzného popdleni. Pockejte, az zafizeni Uplné vychladne.

NEBEZPECi NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENi

Nespravny zpusob pouziti mze mit za nasledek smrt nebo tézky uraz.

* Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem 1ék ¢i alkoholu.

* Neopoustéjte pracovni plochu, pokud je zafizeni pod napétim. Kdyz se zafizeni nepouziva, vypnéte jej.

e  Zafizeni denné kontrolujte. Opotfebené nebo poskozené dily okamzité opravte nebo vyménte vyhradné
za nadhradni dily pavodniho vyrobce.

e  Zafizeni neménte ani neupravuijte.

Zaftizeni pouzivejte jediné k tomu Ucelu, ke kterému je uréeno. Informace ziskate telefonicky od

distributora spole¢nosti Graco.

Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

Dodrzujte vSechny platné bezpelnostni predpisy.

Udrzujte bezpecnou provozni vzdalenost od ostatnich lidi v pracovni oblasti.

Vyhybejte se jakymkoli trubkam, slouplim, otvorim nebo jakymkoli jinym pfedmétim na

pracovnim povrchu.

> B> B> B> o> p>

OSOBNIi OCHRANNE POMUCKY

Pti pouzivani a opravach zafizeni a v blizkosti pracovisté, kde se zafizeni pouziva, musite pouzivat vhodné
ochranné pomlcky, které pomahaji chranit pfed vaznym urazem, naptiklad zasazenim oci, vdechnutim
jedovatych vyparU, popélenim a poskozenim sluchu. Pfiklady ochrannych pomacek:

*  Ochranné bryle.

Ochrannd obuv.

Rukavice.

Ochrana sluchu.

Vladou schvaleny respirator, jehoz nasazeni bylo fddné testovano, vhodny pro prasné prostiedi.
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Varovani

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Hoftlavé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel nebo barev na pracovisti, se mohou vznitit nebo

vybuchnout. Dodrzovéani nasledujicich pokynt pomUze zabranit vzniku poZaru a vybuchu:

*  Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

* Neplrite palivovou nadrz, dokud je motor spustény nebo jesté horky. Motor nejprve vypnéte a nechte
vychladnout. Palivo je hoflavé a pfi rozliti na horkou plochu se mize vznitit nebo vybuchnout.

* Na pracovisti nesmi byt necistoty vcetné napfiklad rozpoustédel, hadr(i a benzinu.

* Na pracovisti méjte hasici pfistroj.

NEBEZPECi SOUVISEJICi S OXIDEM UHELNATYM

Vyfukové plyny obsahuji jedovaty oxid uhelnaty, bezbarvy plyn bez zdpachu. Vdechovani oxidu uhelnatého
muze zpUsobit smrt.

* Nepouzivejte stroj v uzavienych prostorach.

NEBEZPECi SPOJENA S POUZIVANIM AKUMULATORU

Pfi nespravné manipulaci mize z akumulatoru uniknout elektrolyt, mize dojit k vybuchu, popaleni nebo

roztrzeni. Obsah otevieného akumulatoru muze zpUsobit zavazné podrazdéni nebo chemické popaleniny.

Pri zasazeni kiize omyjte postizené misto mydlem a vodou. Pfi vniknuti do oci oplachujte vodou nejméné

15 minut a neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.

*  Pouzivejte pouze typ akumulatoru stanoveny pro toto zafizeni. Viz Technické udaje.

*  Vyménu akumulatoru provadéjte pouze v dobfe odvétraném prostoru a v dostate¢né vzdalenosti od
hoflavych a vznétlivych materidl(i véetné barev a rozpoustédel.

*  Nelikvidujte akumulator v ohni, ani jej nevystavujte teplotdm vy3sim nez 50 °C (122 °F). Akumuldtor mize

vybouchnout.

Neodhazujte do ohné.

Baterii chrante pred vodou ¢i destém.

Akumulator nedemontujte, nerozbijejte ani nepropichuijte.

Nepouzivejte praskly ¢i poskozeny akumulator.

Pri likvidaci dodrzujte mistni vyhlasky a predpisy.

NAVRH ZAKONA C. 65 STATU KALIFORNIE

Vyfuk motoru tohoto produktu obsahuje chemikalie rozezndvané ve staté Kalifornie jako latky, které jsou

rakovinotvorné, zpusobuji vrozené vady nebo jinak poskozuji reprodukéni proces.

Tento produkt obsahuje chemikélie uznévané ve statu Kalifornie jako latky rakovinotvorné, zplsobujici
vrozené vady nebo jinak poskozujici reprodukéni proces. Po manipulaci s latkami si omyjte ruce.

> B> Gp

Likvidace baterie

Akumulatory nevhazujte do smésného komunalniho odpadu. Recyklujte akumulatory podle mistnich predpist. V USA
a Kanadé volejte 1-800-822-8837 a vyhledejte nejblizsi recyklacni stanici, nebo piejdéte na web www.call2recycle.org.
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Identifikace soucasti

Identifikace soucasti

25M992 /25M993

25M994

Soucast
A | Paka skrtici klapky motoru Nastavuje otacky motoru.
Hlavni vypinac Zajistuje napajeni motoru.

C | Tlacitko vypnuti motoru Pfipind se na operdtora, a pokud béhem provozu dojde k odpojeni lanka, motor
se vypne.

D | Reguldtor nastaveni bubnu Nastavuje hloubku zafezu provddéného bubnem.

Paka zapojeni bubnu Riditka Ize stlacit dold pro zdvizeni frézovaciho bubnu z povrchu a jeho uzaméeni

v poloze NAHORE. Jakmile bude buben v poloze NAHORE, Ize se strojem GrindLazer
pojizdét, aniz by se buben dotykal povrchu. Chcete-li spustit buben na povrch, stlacte
fiditka dold, aktivujte paku zapojeni bubnu a pak pomalu zvednéte fiditka nahoru.

F | Zajistovaci paka predniho kola | Predni kolo se obvykle uzamkne, aby vedlo GrindLazer po pfimce. Kdyz se paka zapoji,
predni kolo se odemkne a mize se volné otacet.

G | Ru¢nibrzda zadniho kola Brani zadnimu kolu v pohybu.

H | PFistupovy panel bubnu Vyjimatelna deska, kterd zajistuje pfistup pro vyménu frézovaciho bubnu.

K | Kola pro ovladani hloubky Vyrovnava fezaci valec.

M | Otvor pro hadici vysavace Do tohoto otvoru se pfipojuje hadice vysavace, kterd béhem provozu odsava prach
a ulomky.

N | Mista urcena k zdvihani zafizeni | Zesilena mista pouzita pro zvedani zatizeni GrindLazer pfi pfepravé nebo opraveé.

P | Spinac¢ zapalovani Motor s elektrickym startovanim (pouze model DC1021 G)

R | Tachometr/ pocitadlo hodin Zobrazuje otacky/min motoru béhem provozu a celkové provozni hodiny motoru.

3A6007C




Identifikace soucasti (modely DCS)

Identifikace soucasti (modely DCS)

25N658

25N659

15651
Soucast Popis

A Paka skrtici klapky motoru Nastavuje otacky motoru.

B Hlavni vypina¢ Dodavé napajeni do ovladani DCS a motoru.

C Tlacitko vypnuti motoru Pfipind se na operatora, a pokud béhem provozu dojde k odpojeni lanka, motor se vypne.

D Ovladani DCS Zajistuje fizeni a zobrazuje hloubku fezu.

E Paka zapojeni bubnu Rl’dl’tkavlze stlacit dolG pro zdvizeni frézovacihovbubnu z povrchu a jeho uzamceni v poloze
NAHORE. Jakmile bude buben v poloze NAHORE, Ize se strojem GrindLazer pojizdét, aniz by se
buben dotykal povrchu. Chcete-li spustit buben na povrch, stlacte fiditka dol(, aktivujte paku
zapojeni bubnu a pak pomalu zvednéte fiditka nahoru.

F Zajistovaci paka predniho kola Ptedni kolo se obvykle uzamkne, aby vedlo GrindLazer po pfimce. Kdyz se paka zapoji, pfedni kolo
se odemkne a miiZe se volné otacet.

G Ru¢ni brzda zadniho kola Brani zadnimu kolu v pohybu.

H Pfistupovy panel bubnu Vyjimatelna deska, ktera zajistuje pfistup pro vyménu frézovaciho bubnu.

K Kola pro ovlddéni hloubky Vyrovnava fezaci vélec.

M | Otvor pro hadici vysavace Do tohoto otvoru se pfipojuje hadice vysavace, kterd béhem provozu odsava prach a dlomky.

N Mista urcena k zdvihani zatizeni Zesilena mista pouzita pro zvedani zafizeni GrindLazer pfi prepravé nebo opravé.

P Spinac zapalovani Elektricky spousté¢ motoru.

R Tachometr / pocitadlo hodin Zobrazuje otacky/min motoru béhem provozu a celkové provozni hodiny motoru.

S Tlacitko Doma Zveda buben z povrchu do nejvyssi polohy.

T Tlacitko Nula Spousti buben na povrch (Ize naprogramovat).

U | Tlacitko Hloubky fezu Spousti buben do pozadované cilové hloubky fezu (Ize naprogramovat).

\Y Tlacitko Dold/Nahoru Zveda nebo spousti frézovaci buben.

W | Ru¢ninastaveni vysky Sejméte Sroubovaci zaslepku a nastavte vysku bubnu pomoci Sestihranného klice 6 mm.
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Sestaveni

Modely 25M992, 25M993 a 25N658 jsou konstruovany pro
provoz s jednou obsluznou osobu umisténou na zadni strané
jednotky nebo spolec¢né se zafizenim LineDriver.

Modely 25M994 a 25N659 |ze ovladat POUZE pomoci
zafizeni LineDriver.

Nastaveni riditek

Chcete-li nastavit fiditka: Vyjméte Ctyfi Srouby (S),
vysunte fiditka do poZzadované vysky, vratte Srouby zpét
a dotdhnéte.

Instalace/Vyména bubnu

Montaz

POZNAMKA: Bubny s karbidovymi cepovymi frézami
nevyZzaduji specifickou orientaci ani smér. Karbidové frézky
a diamantové Cepele jsou smérové. Mély by se rovnat tak,
aby Sipky na frézkach, PCD a ¢epelich mély stejny smér jako

otaceni bubnu.
- \ _ \
N Q" £

|\ d - b L ‘. ..-'j&\-\.
[ \s T "\\\V

115141 : tl/ L
Karbidova frézka PCD

Diamantova Eepel.

Modely 25M992, 25M993 a 25N658 jsou urceny pro
brouseni ,posunem dopredu” (buben se otaci ve stejném
sméru, ve kterém postupuje). Modely 25M994 a 25N659
jsou urceny pro brouseni ,posunem dozadu” (buben se otaci
ve stejném sméru, ve kterém postupuje).

ti15137a ti15138a

N

Brouseni posunem dopiedu

Brouseni posunem dozadu
(25M992, 25M993 & 25N658)

(25M994 & 25N659)

3A6007C

Sestaveni

Aby se zabranilo ne¢ekanému spusténi, pfed servisem
své jednotky odpojte vodi¢ zapalovaci svicky.

1. Nasunte nahradni buben na sestihrannou hridel.

© ‘ aiy T

\\ o \‘\ r‘\
a

‘ \\\\\\“\\}\{\’ D
e

3. Modely bez DCS: Spustte reguldtor nastaveni bubnu (D)
a vytdhnéte paku zapojeni bubnu (E), aby buben
spocival na zemi.

ti14755a

Modely DCS: Pritdhnéte paku zapojeni bubnu (E)

a spustte buben. Pfepnéte hlavni spina¢ do polohy
ZAPNUTO (B). Pomoci tlacitek zvedani/spousténi bubnu
(V) zvednéte nebo spustte buben az na zem a ¢ep dvefi
je vyrovnan s otvorem.



Sestaveni

4, Jakmile je dosaZeno spravné vysky, presurite pFistupovy Kola pro ovladani hIOUbky

panel bubnu na Sestihranny hfidel a ¢ep dvefi.

Pouziti kol pro kontrolu hloubky jako
12,7 cm nebo 25,4 cm. Siroké voditko fezani

na vnéjsi kola ovladani hloubky (K).
,Eﬂ «
— B l; ! . L

K provedeni 12,7 cm zafezu nainstalujte dvé vlozky (S)
K DJ]]
3 -
5. Dotahnéte ¢tyfi svorniky na pfistupovém panelu N -/
bubnu (H). —127cm — |
@

ti15095a

K provedeni 25,4 cm zafezu nainstalujte dvé vlozky (S)
na vnitini kola ovladani hloubky (K).

. ] 1 | \

6. Modely bez DCS: Natocte islicovy voli¢ nastaveni

bubnu (D) na maximalni vysku. NS =/ ti15094a
Modely DCS: Stisknéte tla¢itko Dom{i (S) na ovladacim f——254cm

panelu DCS (D).

Demontaz Jak vyrovnat valec

Aby bylo mozZno spravné vyrovnat valec, musi byt GrindLazer
umistén na plochém rovném povrchu.

Aby se zabranilo ne¢ekanému spusténi, pfed servisem Sefizeni kol pro ovladani hloubky
své jednotky odpojte vodi¢ zapalovaci svicky.

1. Ujistéte se, Ze je buben spravné nainstalovan

: (viz Vyména bubnu, strana 7).

N

Manipula¢ni listy stlacte dold, vytdhnéte spoustéci paku
a buben spustte do polohy DOLU.

2. Vysurite buben z Sestihranné htidele.

ti14765a
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Sestaveni

3. Uvolnéte (ale nedemontuijte) tfi Srouby (T) na desce kol Omezovénl' prachu
pro ovladani hloubky.

Vysavacové prislusenstvi

1. Pouzivate-li vysavac, pfipojte hadici vysavace k otvoru
pro vysavac.

4. Nastavte desku tak, aby vodici kole¢ka leZela naplocho
na povrchu.

5. Utahnéte tfi srouby (T) na desce. 2. Pripojte hadici vysavace ke vstupnimu otvoru

cyklénového oddélovace (volitelny) a/nebo vysavace.

Serizeni zadni napravy

Pokud hloubka fezu neni stejnd a pokud jiz byla kola pro
ovladani hloubky radné setizena (viz Sefizeni kol pro
ovladani hloubky, strana 8), postupujte podle nasledujicich
krokll pro sefizeni zadni napravy.

Aby se zabranilo ne¢ekanému spusténi, pred servisem
své jednotky odpojte vodi¢ zapalovaci svicky.

Pripojeni vody
1. Zmérte odchylky v hloubce fezu.
Pouzivate-li k omezeni prachu vodu, pfipojte vodni hadici

2. Vlozte vhodnou podlozku odpovidajici tloustky k armature na horni strané skiiné bubnu. Pustte vodu.

(kvali odchylkdm v hloubce fezu) mezi ram a zadni
napravu na strané, kde je ez pfilis hluboky.

a. Povolte matice na obou stranach ramu.

b. Mezi ndpravu a ram vlozte podlozku.

c. Dotahnéte oba Srouby na moment 16,2-20,3 Nem.

ti28529a
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Sestaveni

Ovladani DCS (pouze modely DCS)

Tlacitka na ovladani DCS maji dvé funkce, rychlé a dlouhé

stisknuti. Rychlé stisknuti oznacuje stisknuti a rychlé uvolnéni
tlacitka, zatimco dlouhé stisknuti oznacuje stisknuti tlacitka

a jeho podrzeni po dobu dvou nebo vice sekund.

POZNAMKA: ,+" (plus) ozna¢uje povrch nad povrchem
asfaltu. ,—" (minus) oznacuje povrch pod povrchem asfaltu.

Obrazovka Chod

&3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL
e e Aktualni
DEFTH « a v w o H.21 " R noloha bubnu

TARGET &« o o 10 (15" P Ulozend hloubka

fezu

% % -?— (@ ¥ ¢— TLACITKO NAHORU

(@F Z¢— TLACITKO DOLD

TLACITKQ  TLACITKO  TLACITKO

DOMU NULA HLOUBKY REZU
1356508

Tlaéitko Domu

Rychlé stisknuti: Pfesune buben do nejvyssi polohy.

GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH..... HOME
TARGET...-0.10"

TLACITKQ
DOMU 3563

Dlouhé stisknuti: VVyvola obrazovku nabidky.

LANGUAGE [ 341
ENGL | S

TLACITKQ
DOMU 1 3s 1i35661

10

Tlaéitko Nula

Rychlé stisknuti: Pfesune buben na povrch.

&> crinoLazer™ bes conTroL

DEPTH .....0.00"
THRGET...-0.10"

TLACITKO
NULA see2s

Dlouhé stisknuti: Pfeprogramuje nulovy bod do aktualni
polohy bubnu.

{5 crinoLazer™ bes conTroL

ZERD -0, 1"
EEEE HOX

TLACITKO
NULA I 2s 1356620
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Tlacitko Hloubky fezu
Rychlé stisknuti: Pfesune buben do cilové hloubky fezu.

{3 crinoLazer™ bes conTroL

DEFTH.... -0. 10"
TARGET...-0.10"

TLACITKO
HLOUBKY REZU 35663

Dlouhé stisknuti:
- Pokud je na nebo nad nulovym bodem: Otevie
novou obrazovku pro vybér pozadované hloubky
fezu pomoci tlacitek nahoru/dol(.

® Chcete-li obrazovku opustit bez ulozeni,
rychle stisknéte tlacitko Hloubka fezu.

® Chcete-li obrazovku opustit s ulozenim,
dlouze stisknéte tlacitko Hloubka rezu.

- Pokud je pod nulovym bodem: Pfeprogramuje
cilovou hloubku fezu do aktudlni polohy bubnu.

{5 GrinoLAZER™ DCS CONTROL

TARGET  -0.02"
EEEEEE 503 BE

TLACITKO
HLOUBKY REZU

2s

1i35663b

3A6007C

Sestaveni

Tladitko se Sipkou nahoru*

Rychlé stisknuti: Zvedne buben 0 0,25 mm, 10 tisicin palce
(0,017).

“(“E GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH.... -0.09"
TRARGET ... -0.10"

TLACITKO
NAHORU
h

ti35664a

DEFTH v x0... HOME

TARGET ... -0 10" TLACITKO

NAHORU

1i35664b

Tlaéitko se Sipkou dolu*

Rychlé stisknuti: Spusti buben o 0,25 mm, 10 tisicin palce
(0,01").

€5 GriNDLAZER™ DCS CONTROL

DEPTH. .e0 =041 1"
TARGET ... ~0.10"

1356652

Dlouhé stisknuti: Spusti buben do cilové hloubky fezu.
...(...L}‘. GRINDLAZER™ DCS CONTROL
OEPTH.... -0.10"
THAEGET...-0.107

TLACITKO
DOLU

* Kolébkovy spinac¢ fiditek ma stejné funkce jako tlacitka
se Sipkou nahoru a dold.

11



Sestaveni

Obrazovky nabidek

Chcete-li zobrazit obrazovky nabidek, podrzte tlacitko Dom(
stisknuté na obrazovce Chod. Chcete-li ulozit nastaveni
nabidky a vratit se na obrazovku Chod, podrzte tlacitko
Domu na jakékoliv obrazovce nabidky.

Chcete-li prochazet volbami kazdé nabidky, pouZzijte tlac¢itka
se Sipkou nahoru a dol.

Chcete-li se pfesunout k nasledujici obrazovce nabidky,
rychle stisknéte tlacitko Dom(.

Obrazovka nabidky 1 - Jazyk
Vyberte pozadovany jazyk (angli¢tina, Spanélstina,
francouzstina, némcina nebo mezinarodni symboly).

{> GrinoLAZER™ DCS CONTROL
LAMGUAGE (fs401:

EMGLIS

TLACITKQ
pomu | 3s *

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

LANGUAGE (341t
ESPAND

135718

Obrazovka nabidky 2 - Jednotk
Vyberte pozadované jednotky hloubky (palce, milimetry
nebo tisiciny palce).

> GRinDLAZER™ DCS CONTROL

TLACI’TKQT
DOMU 135719

12

Obrazovka nabidky 3 - Vybér modelu
Nazev modelu stroje GrindLazer naleznete na $titku palubni

desky na fiditkach. Vyberte model na ovladani DCS, ktery
odpovida modelu, ktery vlastnite. To vam zaruci pfesny
odecet hloubky. Podrzte tlacitka se Sipkou nahoru a dolG
a prochazejte dostupnymi modely.

€5 GerNDLAZER™ DCS CONTROL

SEL MODEL
HP DCI0136 DCS

folN o]

TLACITKQ
DOMU 1357173

Obrazovka nabidky 4 - Verze softwaru
Zobrazuje revize softwaru na ovladani DCS.

> GRinDLAZER™ DCS CONTROL

SOFTHARE REEY:
0.00,007

TLACI’TKQT
DOMU 1357208

3A6007C



Sestaveni

Obrazovka nabidky 5 - Chybové kédy Chybové kédy
Zobrazuje nejnovéjsi chybové kddy a celkovy pocet vyskytl E04: Vysoké napéti
chyby. Prochazejte pfedchozimi chybovymi kédy pomoci E05: Vysoky proud motoru
tlacitka se Sipkou nahoru/dola. E08: Nizké napéti
E09: Chyba Hallova snimace
&3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL E12:Vysoky proud (zkrat)

ERE CODE «~ FRER

E31: Chyba tla¢itka Doma
E32: Chyba tlacitka Nula
EOY: E33: Chyba tlac¢itka Hloubka fezu
E34: Chyba tlacitka Nahoru
£ O E35: Chyba tlacitka Dold

Chcete-li odstranit chybovy kéd, ktery se zobrazuje
na obrazovce Chod:

e 1. Prepnéte hlavni spinac¢ DCS do polohy VYPNUTO.
TLACITKO 2. Reseni/oprava problému.
pomu 357212 3. Prepnéte hlavni spina¢ DCS do polohy ZAPNUTO.

POZNAMKA: Viz také pfiru¢ka pro opravy, kde jsou dalsi
informace o chybovych kédech a odstrafiovani poruch.

3A6007C 13



Obsluha

Obsluha

2

Nespoustéjte zafizeni, kdyz je buben v kontaktu se zemi.
V opacném pfipadé muze obsluha ztratit kontrolu nad
zafizenim, coz mGze mit za nasledek skody na majetku

a/nebo zranéni osob.

Spusténi

Pfed spusténim motoru provedte nasledujici:

Seznamte se s pfiruckou k motoru.

PresvédcCte se, zda jsou na svém misté vSechny chranice
a zda jsou zabezpecené.

Pfesvédcte se, zda jsou na svém misté viechny
mechanické upevnovaci prvky.

Zkontrolujte, zda motor a jeho vné;jsi povrchy nejsou
poskozeny.

Pro kazdou ulohu pouzijte spravné fezné prvky.
Zajistéte vyvazeni bubnu a spravny pocet, velikost a typ
pouzitych feznych kol. Zajistéte uzaméeni a zajisténi
htidele bubnu.

Zkontrolujte pracovni prostor, zda v ném nejsou néjaké
trubky, sloupce, vlozky krytl nebo jiné predméty
vycnivajici z pracovni plochy. Témto predmétiim

se béhem prace vyhybejte.

Nastartovani motoru

1.

14

Zatadhnéte brzdu zadniho kola (G), aby se zafizeni
GrindLazer nemohlo pohybovat.

2.

3.

4.

Pouze modely 25M994 a 25N659: Pfipojte zafizeni
LineDriver k zafizeni GrindLazer.

e e

Zatlacte na riditka, dokud nebude buben uzamcen
v poloze NAHORU.

ti15089a

Modely DCS: Zapnéte spinac napajeni ovladani DCS
(je-li spinac vypnuty, motor se nepusti). Viz také
Ovladani DCS (pouze modely s DCS), strana 10,
kde jsou pokyny pro nastaveni ovladani DCS.

[
Ia— Ii__-

1i35653a)

3A6007C



5. Modely bez DCS: Otocte ovladac sefizeni bubnu proti
sméru hodinovych ruci¢ek, az nadoraz.

V 1356542

Modely DCS: Stisknéte tlacitko Dom0 na ovladacim
panelu DCS.

1i356552

6. Pouze model 25M994: Zkontrolujte, zda je napajeci
spinac (B) v HORNI poloze.

ti15088a

3A6007C

Obsluha

7. Nastartujte motor:

a. Otevrete palivovy ventil.

ti5248a

Modely 25M992, 25M993 a 25N658

b. Zavrete sytic.

i5249a

N )|

Modely 25M992, 25M993 a 25N658 Modely 25M994 a 25N659

c. Nastavte vypinac napajeni motoru (B) na ON

(Zapnuto).
Vypnuto
N Zap-
nuto 33154
Modely 25M992 a 25M993

d. Zatdhnéte za lanko spoustéce nebo otocte klickem
(modely s elektrickym spoustécem) a spustte motor.

ti5264a

Modely 25M994 a 25N659

Modely 25M992, 25M993 a 25N658

15



Obsluha

Rezani materialu

E)
@

Udrzujte bezpecnou provozni vzdélenost od ostatnich
lidi v pracovni oblasti. Vyhybejte se jakymkoli trubkam,
slouplim, otvorlim nebo jakymkoli jinym predmétiim
na vasem pracovnim povrchu.

1. Nastartujte motor, viz strana 15.
2. Zapnéte vysavac (pouzivate-li vysavac).

3. Pripojte kabel tlacitka vypnuti motoru k operatorovi.

1i33605a

4. Presunte plynovou paku dle potfeby.

16

5.

Manipula¢ni listy stlacte dolq, vytahnéte spoustéci paku
a buben spustte pomalu do polohy DOLU.

POZNAMKA: Rychlé spusténi bubnu do dolni polohy mtze
zplsobit poskozeni bubnu a/nebo servoovladac¢ti DCS.

ti14755a

Modely bez DCS: Otécejte volicem nastaveni bubnu,
dokud buben nepfijde do styku s povrchem a nebude
dosazeno pozadované hloubky.

v 35657

3A6007C



Modely DCS: Na ovladani DCS stisknéte tlacitko Hloubky
fezu a spustte buben do naprogramované hloubky fezu.
Dalsi podrobnosti viz Pokyny pro obsluhu DCS,

strana 19.

\ GRINDLAZER™ DCS CONTROL

1i35658a

POZNAMKA: Pro navoleni pozadované hloubky zafezu bude
mozna zapotiebi provést nékolik zkusebnich fez(.

POZNAMKA: Na tvrdsich povrsich je nejlepsi, kdyz

provedete nékolik prijezdd s pfirGstky po 1 mm (1/32"),
abyste se dostali do poZzadované hloubky.

Montaze rezaciho bubnu

NEBEZPECi POPALENI
Po pouzivéani se bubnu nedotykejte, ani s nim
nemanipulujte, dokud zcela nevychladne.

K riznym uceldim Ize pouzit rizné konfigurace bubnd.

Rezaci nastroj z karbidovych tloukdi/montaz

Postupné nastavujte vétsi hloubku pro odstranéni
znackovaci ¢ary (je zapotiebi odstranit minimalni mnozstvi
povrchu dlazby).

Rezaci nastroj z karbidové frézky/montaz

Nejlepsich vysledkd u hlubokych zéfezl se dosahuje
provedenim nékolik tenkych pratahd. Jednotlivé pritahy by
nemély byt hlubsi nez 1 mm (1/32"), jinak by mohlo dojit

k poskozeni ty¢i a feznych néstroj.

3A6007C
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Sestava diamantové cepele

Béhem prace sledujte kola ovladajici hloubku (K),
pokud se kola toci, bylo dosazeno spravné hloubky.

UPOZORNENI

Diamantové cepele jsou konstruovany tak ,aby je
chladil proud vzduchu, ktery okolo nich protéka.
Zdvihnéte Cepel ze zafezu kazdych 10 az 15 sekund,
poté jedte nékolik sekund plnou rychlosti,

aby se zabranilo nadmérnému nahromadéni tepla,
které by mohlo ¢epele poskodit.

Sestavy feznych nastroji a bubnu

Motor by se nemél pretézovat. Spustte motor na plné
otacky a nastavte rychlost jizdy vpred, aby odpovidala
provadéné praci. Cim tvrdsi jsou betonové povrchy,
které musite fezat, tim pomalejsi musi byt postup

v porovnani s asfaltem nebo jinymi mékcéimi povrchy.

Modely bez DCS: Kazdy pfirastek na volic¢i nastaveni bubnu
(D) je zména 0 0,25 mm (0,010”) hloubky fezaciho vélce.

"I 7
Q .

G 10 tisicin palce
(0,010")

~10,25mm

17



Obsluha

Zastaveni rezani materialu

1. Zatlacte na fiditka, dokud nebude buben uzamcen
v poloze NAHORU.

2. Presunte plynovou paku motoru (A) na nizké nastaveni.

. ti6482a

3. Prepnéte hlavni spina¢ do polohy (B) VYPNUTO.

25M992 & 25M993 25M994 25N658 & 25N659

18

NEBEZPECi POPALENI
Nedotykejte se motoru a bubnu po jejich pouzivani,
dokud zcela nevychladnou.

Ocistéte cely vnéjsi povrch stroje po ochlazeni na konci
kazdého pracovniho dne. Zkontrolujte, zda nedoslo

k opotiebeni ¢i poskozeni ¢asti a provedte jakoukoliv
pozadovanou udrzbu, strana 21.

3A6007C



Pokyny pro obsluhu DCS

Pfi kazdém zapnuti ovladani DCS se servoovladac pfesune
do vychozi polohy.

(1 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

FIMDIMG HOME. ..

1357222

Jakmile ovlada¢ DCS naleznete vychozi polohu, zkontrolujte,

zda je navolen spravny model, poZzadovany jazyk a mérné
jednotky. Dalsi pokyny o zméné téchto nastaveni viz také
Obrazovky nabidek strana 12.

Nastaveni nulového bodu:

Spustte kola pro ovladani hloubky na povrch pomoci paky
zapojeni bubnu a odjistéte kryt bubnu z horni polohy.

Se zapnutym motorem spustte buben stisknutim tlacitka
se Sipkou dolU, az uslysite, Ze se frézy dostaly do kontaktu
s povrchem asfaltu. Podrzte tlacitko Nula na 2 sekundy.
Nyni byl nulovy bod uloZen.

POZNAMAKA: Cilova hodnota hloubky je zaloZena na
nulovém bodé. Pfeprogramujte nulovy bod, pokud je buben
zménény nebo opotiebovany.

(: GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFPTH EI ag”
THRGET...-0.10"

TLACITKO
NULA see2s

3A6007C
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Nastaveni cilové hodnoty hloubky fezu:
Rychle stisknéte tlac¢itko Nula a pfesunte buben na povrch

asfaltu. Nastaveni cilové hodnoty hloubky rezu:

1. Rychle stisknéte tlacitko se Sipkou doll nékolikrat,
az dosahnete cilové hodnoty. Pak stisknéte tlacitko
Hloubka fezu dlouze a ulozte cilovou hodnotu.

POZNAMKA: Tento zpUsob zajisti spusténi bubnu na
povrch asfaltu, jak budete nastavovat hloubku fezu.

NEBO

2. Znulového bodu dlouze stisknéte tlacitko Hloubky fezu,
az se zobrazi nova obrazovka. Pomoci tlacitka se Sipkou
dolt zadejte cilovou hodnotu hloubky fezu.

Pak stisknéte tlac¢itko Hloubka fezu dlouze,
ulozte cilovou hodnotu a vratte se na obrazovku Chod.

POZNAMKA: Tento zpGsob udrzi buben v klidu,
jak budete nastavovat hloubku fezu.

€3 GRiNDLAZER™ DCS CONTROL

TARGET ... -0.00"

TLACITKO
HLOUBKY REZU

€3 GrinpLAZER™ DCS CONTROL

TARGET ... -0.02"

TARGET
EEEEEE o0 BB

-0.02"

TLACjTKOT
HLOUBKY REZU 2s 1357232
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Ovladani DCS je nyni pfipraveno k frézovani/rozrusovani.
Dlouhé stisknuti kolébkového spinace fiditek pro spusténi
bubnu do cilové hloubky fezu. Kratké stisknuti spinace
nahoru nebo doll pro nastaveni hloubky fezu za chodu.
Po dokonceni frézovani dlouze stisknéte spinac¢ nahoru

a zvednéte buben do vychozi polohy.

POZNAMKA: Nulovy bod a hloubka frézovéni jsou
odkazovany z vychozi polohy. Stisknutim tlacitka Dom
prekalibrujte pravidelné ovladani DCS, pfipadné dlouhym
stisknutim tlacitka kolébkového spinace fiditek.

POZNAMKA: Stisknutim kteréhokoliv tla¢itka za pohybu
bubnu do nulové hloubky nebo hloubky fezu zastavi
provadéni povelu a pohyb bubnu nahoru nebo dold,
dokud neni stisknuto jiné tlacitko.

Rucni nastaveni vysky

Pokud ovladéani DCS neni pouzitelné (vybity akumulator
atd.), vyska bubnu miize byt nastavena pomoci funkce
ru¢niho sefizeni vysky.

1. Vyjméte pojistku z drzaku pojistek blizko kladného pélu

akumulatoru. Tim ochranite akumulator pred

poskozenim.

1i36012a

2. Pomoci Sestihranného klice 6 mm demontujte
Sroubovaci zatku na horni strané linearniho
servoovladace.

20

Zasunte Sestihranny kli¢ 6 mm do otvoru, ze kterého byla
Sroubovaci zatka vytazena.

- Jedna otacka Sestihranného kli¢e provede sefizeni
0 3 mm, 125 tisicin palce (1/8") frézovaciho bubnu.

- Otocenim po sméru hodinovych ruci¢ek buben
spustite, otocenim proti sméru hodinovych rucicek
jej zvednete. Maximalni rychlost otaceni o
1 otacku za sekundu. Nepouzivejte zadné
elektrické nastroje k ovladani portu ruéniho
sefizeni vysky.

Jakmile je dosazeno poZzadované hloubky, nasadte
Sroubovaci zatku, abyste zabranili pronikani vody
a prachu.

3A6007C



Udrzba

ANVENVNVAN

Nedotykejte se motoru a bubnu po jejich pouzivani,
dokud zcela nevychladnou. Aby se zabranilo
necekanému spusténi, pred servisem své jednotky
odpojte vodi¢ zapalovaci svicky.

Za Ucelem zachovani fadného provozu a udrZeni Zivotnosti
zafizeni GrindLazer je zapotiebi provést nasledujici kroky.

PRED PROVOZEM:
e Vizudlné zkontrolujte celou jednotku, zda neni
poskozenda nebo nema uvolnéné piipojky.

e Zkontrolujte motorovy olej (viz ptirucka k pouziti
motoru).

e Zkontrolujte loZiskové panve a fezné nastroje.

e Zkontrolujte, zde neni buben nerovnomérné
opotiebovany.

e Zkontrolujte spravny tlak v pneumatikach.

DENNE:

*  VlozZte a vycistéte vlozku vzduchového filtru.

e Odstranite prach a necistoty z vnéjsiho povrchu jednotky
(NEPOUZIVEJTE tlakovou my¢&ku ani jiné vysokotlaké
Cistici zarizeni).

e Zkontrolujte, zda nejsou prachové plasté poskozené.
Poskozené prachové plasté opravte nebo vymérnte,

aby byla zaru¢ena optimalni ochrana proti prachu
a necistotam.

*  Pouzivéte-li k omezeni prachu vodu, vycistéte nebo
vyménte vodni hadici, pokud je ucpana nebo poskozena.

e  Zkontrolujte stav oleje v motoru a dle potfeby jej doplite.

*  Zkontrolujte stav paliva v nadrzi a doplnte.

*  Sejméte kryt vzduchového filtru a vycistéte filtracni
vlozku. Vlozku v pfipadé nutnosti vymérite.
Nahradni filtra¢ni vlozky zakoupite u svého mistniho
prodejce motor(.

PO PRVNICH 20 HODINACH PROVOZU:

*  Vypustte motorovy olej a doplrite Cisty olej. Spravnou
viskozitu naleznete v ndvodu k pouziti motoru.

PO KAZDYCH 40-50 HODINACH PROVOZU:

* Vyménte motorovy olej (viz ndvod k pouziti motoru).

e Promazte loziska kol.

3A6007C

Udrzba

PODLE POZADAVKU:

e Zkontrolujte hnaci femen a jeho napnuti, podle potieby
jej napnéte nebo vyménte. Dalsi informace o udrzbé
motoru naleznete v ndvodech k pouziti motoru Honda
(modely 270 a 390) nebo Briggs a Stratton (modely 480).

Udrzba samostavného kolecka
KAZDY MESIC:
e  Promazte lozisko kol.

*  Zkontrolujte opotiebeni koliku. Pokud se kolik
opotiebuje, kolecko bude mit vuli. Kolik dle potieby
zasufite zpét nebo vyménte.

¢ Zkontrolujte spradvné zarovnani pojezdového kolecka.
Vyrovnani: povolte Sroub, nastavte polohu kolecka
a dotdhnéte Sroub.

Osové vyrovnani pneumatiky predniho
otocného kola

1.  Uvolnéte Sroub vicka.

2. Pro vyrovnani podle potfeby otacejte vidlici predniho
kola vpravo nebo vlevo.

w

Utdhnéte zavrtny Sroub. Tlacte na GrindLazer a nechte jej
se roztocit, pficemz méjte ruce mimo dosah GrindLazer.

POZNAMKA: Jestlize se GrindLazer to¢i doprava nebo
doleva, poté opakujte kroky 1 a 3, dokud se Grindlazer
netodi rovné.
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Pteklady ovladani DCS

Preklady ovladani DCS

English Espaiiol Francais Deutsche International
|
) ]
FINDING HOME ENCONTRANDO INICIO TROUVER LE DEBUT START FINDEN .I I.
1 [ ] ]]
[ |
I. .I
HOME INICIO DEBUT START
1] [ ]]
g
DEPTH ALTURA HAUTEUR TIEFE - | -
lil
ood
TARGET OBJETIVO OBJECTIF ZIEL - I
{n]m]
|
HEE
| O
H HEE
ZERO CERO ZERO NULL I.. I
L L L I
EEE
=
SEL MODEL MODELO MODELE MODELL .I
|
H_ EEEE_ EEEE
=l IH! - |
LANGUAGE IDIOMA LA LANGUE SPRACHE Bannl .lll= : g
2 Bumm Illl__
nlunlealius
UNITS UNIDAD DE MEDIDA UNITE DE MESURE MARBEINHEIT
EEEE INEEE EEEEE --._
INCHES PULGADAS POUCES ZOLL INCH
MILLIMETERS MILIMETROS MILLIMETRES MILLIMETER MM
MILS MILS MILS MILS MIL
I-I.
SOFTWARE REV SOFTWARE REV REVUE SOFTWARE SOFTWARE REV -III I IIII- :I1.
] = ||
[}
ERROR ERROR ERREUR FEHLER .I.
H EHNE
O
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Preklady ovladani DCS

English

Espaiiol

Francais

Deutsche

International

FREQUENCY

FRECUENCIA

FREQUENCE

ANZHAL

HIGH CURRENT

ALTA CORRIENTE

COURANT ELEVE

HOHER STROM

il '| |'

LOW VOLTAGE

BAJO VOLTAJE

BASSE TENSION

NIEDERSPANNUNG

[l |_

HIGH VOLTAGE

ALTO VOLTAJE

HAUTE TENSION

HOCHSPANNUNG

[ IR '|'

HALL SENSORS

SENSORES DE HALL

CAPTEURS DE HALL

HALL-SENSOREN

=

HOME BUTTON

BOTON DE INICIO

BOUTON DE DEBUT

START KNOPF

ZERO BUTTON

BOTON CERO

BOUTON ZERO

NULLTASTE

-]

CUT BUTTON

BOTON DE CORTAR

BOUTON DE COUPE

SCHNITT TASTE

UP BUTTON

BOTON ARRIBA

BOUTON HAUT

NACH OBEN TASTE

-]

DOWN BUTTON

BOTON DE ABAJO

BOUTON BAS

NACH UNTEN TASTE

3A6007C
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Technické udaje

Technické udaje

GrindLazer HP DC89 G (model 25M992)

Rozméry

Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sitka v cm (palcich): 71,1(28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 136 (300) 181 (400)

Hlucnost (dBa)
Akusticky vykon dle smérnice ISO 3744: 107,3
Akusticky tlak naméreny ve vzdalenosti 1T metru (3,1 stopy): 91,6
Vibrace (m/s?) dle normy ISO 3744
Bez zafizeni LineDriver: 7,9
Se zafizenim LineDriver: 83
Jmenovity vykon (konska sila) dle normy SAE J1349
8,0 pfi 3600 ot/min
Maximalni doba skladovani 5let
Maximalni Zivotnost 10 let
Faktor energetické Uspornosti 200 pozemnich metrti na litr paliva
GrindLazer HP DC1013 (model 25M993)
Rozméry

Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sitka v cm (palcich): 71,1(28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 141 (310) 186 (410)

Hlucnost (dBa)

Akusticky vykon dle smérnice ISO 3744: 109,3

Akusticky tlak naméreny ve vzdélenosti 1 metru (3,1 stopy): 93,6
Vibrace (m/s2) dle normy ISO 3744

Bez zafizeni LineDriver: 7,5

Se zafizenim LineDriver: 59

Jmenovity vykon (koriska sila) dle normy SAE J1349

11,0 pti 3600 ot/min
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Technické udaje

GrindLazer HP DC1021 G (model 25M994)
Rozméry
Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sitka v cm (palcich): 71,1 (28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 165 (365) 211 (465)
Hluc¢nost (dBa)
Akusticky vykon dle smérnice ISO 3744: 108,6
Akusticky tlak naméreny ve vzdélenosti 1 metru (3,1 stopy): 92,1
Vibrace (m/s?) dle normy ISO 3744
Se zafizenim LineDriver: | 4,9
Jmenovity vykon (koriska sila) dle normy SAE J1349
21,0 pfi 3600 ot/min
GrindLazer HP DC1013 G DCS (model 25N658)
Rozméry
Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sitka v cm (palcich): 71,1 (28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 161 (355) 206 (455)
Hluc¢nost (dBa)
Akusticky vykon dle smérnice ISO 3744: 109,3
Akusticky tlak naméreny ve vzdélenosti 1 metru (3,1 stopy): 93,6
Vibrace (m/s?) dle normy ISO 3744
Bez zafizeni LineDriver: 7,5
Se zafizenim LineDriver: 59
Jmenovity vykon (korska sila) dle normy SAE J1349
11,0 pii 3600 ot/min
GrindLazer HP DC1021 G DCS (model 25N659)
Rozméry
Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sitka v cm (palcich): 71,1(28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 175 (385) 220 (485)
Hluénost (dBa)
Akusticky vykon dle smérnice ISO 3744: 108,6
Akusticky tlak naméreny ve vzdélenosti 1 metru (3,1 stopy): 92,1
Vibrace (m/s2) dle normy ISO 3744
Se zafizenim LineDriver: 4,9
Jmenovity vykon (koriska sila) dle normy SAE J1349
21,0 pfi 3600 ot/min
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Standardni zaruka spolecnosti Graco

Spole¢nost Graco zarucuje, ze veskeré zafizeni uvadéné v tomto dokumentu, které spole¢nost Graco vyrabi a nese jeji jméno, je bez vady na materidlu
a femesIném zpracovani ke dni prodeje plvodnimu kupujicimu k pouzivani. Spole¢nost Graco po dobu dvanacti mésici ode dne prodeje opravi nebo
vymeéni jakoukoli soucast zafizeni oznacenou spolec¢nosti Graco jako vadnou, a to s vyjimkou ptipadné specidlni, rozsifené nebo omezené zaruky
zvefejnéné spolecnosti Graco. Tato zéruka plati pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi
doporucenimi spole¢nosti Graco.

Tato zaruka nekryje bézné opotiebeni nebo jakoukoli poruchu, $kodu ¢i opotiebeni zplsobené nespravnou instalaci, nespravnym pouzivanim, abrazi,
korozi, nedostate¢nou ¢i nespravnou Udrzbou, nedbalosti, nehodou, nedovolenou manipulaci nebo pouzitim dilG, které nedodava spole¢nost Graco,

a spole¢nost Graco v téchto pfipadech nenese Zddnou odpovédnost. Spole¢nost Graco rovnéz neponese odpovédnost za poruchy, poskozeni nebo
opotiebeni zplsobené neslucitelnosti zafizeni spole¢nosti Graco s konstrukcemi, prislusenstvim, zafizenim nebo materidly nedodanymi spole¢nosti Graco
nebo nevhodnou konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem a tdrzbou konstrukci, pfislusenstvi, zafizeni nebo material nedodanych spole¢nosti Graco.

Tato zéruka je podminéna tim, Ze zafizeni s reklamovanou vadou bude na néklady odesilatele vraceno opravnénému distributorovi spole¢nosti Graco

k ovéreni reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, spole¢nost Graco zdarma opravi ¢i vyméni jakékoli vadné dily. Zafizeni bude na naklady
odesilatele vraceno plvodnimu kupujicimu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali Zddnou vadu na materidlu nebo dilenském zpracovani, opravy budou
provedeny za pfiméfenou cenu, kdy tyto poplatky mohou zahrnovat ndklady na soucésti, praci a prepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNi ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD ZARUKU PRODEJNOSTI

NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL.

Jediny zavazek spolecnosti Graco a jediny opravny prostiedek kupujiciho v pfipadé poruseni zaruky je uveden vyse. Kupujici souhlasi s tim, Ze nebude mit
k dispozici zadny jiny opravny prostiedek (v¢etné napiiklad nahodné ¢i nasledné skody z titulu uslého zisku, uslého prodeje, poranéni osob ¢i poskozeni
majetku nebo jakékoli jiné ndhodné ¢i nasledné ztréty). Jakykoli krok kvili poruseni zaruky musi byt u¢inén do dvou (2) let ode dne prodeje.
SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VSECHNY PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI A VHODNOSTI PRO
KONKRETNI UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM, VYBAVENIM, MATERIALY NEBO KOMPONENTAMI, KTERE BYLY PRODANY SPOLECNOSTI
GRACO, AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY. Na polozky prodavané, ale nevyrabéné spole¢nosti Graco (napfiklad elektromotory, vypinace,
hadice atd.) se vztahuje pfipadna zaruka jejich vyrobce. Spole¢nost Graco poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc pfi uplatiovani jakékoli reklamace pfi
poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco nebude v zadném pfipadé odpovédna za nepiimé, ndhodné, zvlastni ¢i nasledné skody vyplyvajici z dodani zde uvedeného zafizeni
spolec¢nosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani nebo pouzivani jakychkoli vyrobkd nebo jiného zbozi prodédvaného k tomuto tcelu, at uz z ddvodu poruseni
smlouvy, porudeni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco ¢i jinak.

Informace spolecnosti Graco

Nejnovéjsi informace o produktech spole¢nosti Graco naleznete na adrese www.graco.com.
Informace o patentech naleznete na adrese www.graco.com/patents.

PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY se obracejte na svého distributora spole¢nosti Graco, nebo zavolejte na ¢&islo

+1 800 690 2894, kde ziskate informace o nejblizsim distributorovi.

VSechny pisemné a obrazové tdaje obsaZené v tomto dokumentu odpovidaji nejnovéjsim informacim o vyrobku, které jsou k dispozici v dobé uverejnéni.
Spolecnost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provést zmény bez predchoziho ozndmeni.
Pieklad pavodnich pokynt. This manual contains Czech. MM 3A5918
Sidlo spole¢nosti Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelare: Belgie, Cina, Japonsko, Korea

GRACO INC. A POBOCKY ¢ P.0. BOX 1441 * MINNEAPOLIS MN 55440-1441 ¢ USA
Copyright 2018, Graco Inc. Vsechna vyrobni mista spole¢nosti Graco jsou registrovana podle normy ISO 9001.

www.graco.com
Verze C, February 2020
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