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Do usuwania materiatéw z ptaskich poziomych powierzchni betonowych i asfaltowych.

Wytqcznie do zastosowan profesjonalnych.

Model 25M992 - skrawanie do przodu

GrindLazer HP DC89 G (270 cm?/ 9 KM)

Model 25M993 - skrawanie do przodu

GrindLazer HP DC1013 G (390 cm?/ 13 KM)

Model 25M994 - skrawanie do tytu (podcinanie)

(konieczne jest stosowanie urzadzenia LineDriver™)

GrindLazer HP DC1021 G (627 cm® / 21 KM z rozrusznikiem elektrycznym)
Model 25N658 - skrawanie do przodu

GrindLazer HP DC1013 G DCS (390 cm3/ 13 KM z rozrusznikiem elektrycznym)
Model 25N659 - skrawanie do tylu (podcinanie)

(konieczne jest stosowanie urzadzenia LineDriver™)

GrindLazer HP DC1021 G DCS (627 cm?/ 21 KM z rozrusznikiem elektrycznym)

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Powigzane instrukcje:
Naprawa - 3A5919

Eksploatacja urzadzenia Lin

Czesci-3A5929
eDriver — 312540

LineDriver ES — Obstuga,
naprawa, czesci - 3A6623

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie i instrukcjach pokrewnych. Nalezy zapoznac sie z elementami
sterowania i z zasadami whasciwego uzytkowania sprzetu. Nalezy zachowac wszystkie instrukcje.

25M992 /25M993 25M994 25N658

25N659

(Bebny, noze i urzqdzenie LineDriver™ sq sprzedawane osobno)
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1o every customer, every time

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dana
procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukgcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczerstwa oraz
ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO NARAZENIA NA DZIALANIE PYLU | OKRUCHOW

Szlifowanie betonu i innych powierzchni za pomoca tego sprzetu moze powodowac unoszenie sie pytu

zawierajacego szkodliwe substancje. Szlifowanie moze réwniez powodowad unoszenie sie zanieczyszczen.

W celu zmniejszenia ryzyka powaznych obrazen ciata:

* Pyl nalezy zwalcza¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami w miejscu pracy.

* Zaktadac¢ gogle ochronne i dobrze dopasowany/sprawdzony i zatwierdzony przez stosowny organ
respirator przeznaczony do stosowania w warunkach zapylenia.

e  Korzystac z urzadzenia wylacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

*  Sprzet do szlifowania moze by¢ stosowany wytacznie przez przeszkolony personel, ktéry zna przepisy
obowiazujace w miejscu pracy.

RYZYKO ZAPLATANA W RUCHOME CZESCI

Obracajace sie czesci moga scisna¢ lub amputowac palce oraz inne czesci ciata.

* Nie zbliza¢ sie do obracajgcych sie czesci.

* Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

¢ Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani dtugich rozpuszczonych wtoséw podczas pracy z urzadzeniem.
*  Przed wykonaniem przegladu, przemieszczenia lub serwisu nalezy wytaczy¢ zasilanie.

RYZYKO POPARZENIA

Noze i silnik moga silnie sie rozgrza¢ podczas pracy. Aby unikng¢ powaznych oparzen, nie wolno dotyka¢
rozgrzanego urzadzenia. Poczeka¢, az urzadzenie catkowicie ostygnie.

RYZYKO ZWIAZANE Z NIEWLASCIWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.
* Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.
* Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest zasilany energia. Wytaczac caly sprzet, kiedy nie

jest uzywany.
* Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie

na oryginalne czesci zamienne producenta.
* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu.
Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.
Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze roboczym.
Nalezy przestrzegac¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.
Utrzymywac¢ bezpieczna odlegto$¢ robocza od innych oséb przebywajacych w przestrzeni robocze;j.
Unika¢ wszelkiego rodzaju rur, stupéw, otworéw badz innych przedmiotéw wystajacych z powierzchni
roboczej.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzenia oczu, wdychania pytéw produktow
chemicznych, oparzen i ubytkéw stuchu, w czasie uzywania i serwisowania urzadzenia oraz przebywania

w jego obszarze roboczym, nalezy stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:
¢ Okulary ochronne.

Obuwie ochronne.

Rekawice.

Ochronniki stuchu.

Maska oddechowa, odpowiednio dopasowana i sprawdzona oraz zatwierdzona przez stosowny organ do
uzytkowania w warunkach zapylenia.

3A6017C



Ostrzezenia

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym moga
ulec zaptonowi lub eksplodowad. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

¢ Korzystac z urzadzenia wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

* Nie napetniac zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika oraz gdy silnik jest goragcy — wylgczy¢ silnik

i poczekag, az ostygnie. Paliwo jest tatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchna¢ w przypadku rozlania
na goraca powierzchnie.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
czy benzyna.

*  Przechowywac gasnice w obszarze roboczym.

RYZYKO ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA

Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla
moze spowodowac $mieré.

* Nie uzywac urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z UZYWANIA AKUMULATORA

Nieprawidtowe korzystanie z akumulatora moze doprowadzi¢ do wycieku albo wybuchu, spowodowac¢

oparzenia badz eksplozje. Zawartos¢ otwartego akumulatora moze spowodowac powazne podraznienia

i/lub oparzenia chemiczne. W razie kontaktu ze skéra zmy¢ wodg z mydtem. W przypadku dostania sie

substancji do oczu sptukiwaé woda przynajmniej przez 15 minut i niezwtocznie zwrdci¢ sie o pomoc

medyczna.

* Nalezy uzywac akumulatora, ktérego typ jest zgodny z typem okreslonym w specyfikacji urzadzenia.
Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w czesci Dane techniczne.

*  Akumulator mozna wymienia¢ wyfacznie w miejscu o dobrej wentylacji i z dala od materiatow
fatwopalnych lub palnych, w tym farb i rozpuszczalnikow.

* Nie wolno utylizowa¢ akumulatora poprzez spalanie ani nagrzewac¢ go do temperatury powyzej 50°C

(122°F). Akumulator moze wybuchnad¢.

Nie wrzucac do ognia.

Nie naraza¢ akumulatora na dziatanie wody ani deszczu.

Akumulatora nie wolno rozbiera¢ na czesci, rozgniatac ani przebijac.

Nie wolno uzywac ani fadowac peknietego lub uszkodzonego akumulatora.

W zakresie utylizacji postepowac zgodnie z rozporzadzeniami i/lub przepisami lokalnymi.

SPIS CALIFORNIA PROPOSITION 65

Spaliny wytwarzane przez silnik tego urzadzenia zawieraja substancje chemiczna rozpoznana przez stan
Kalifornia jako powodujaca raka, wady okotoporodowe lub inne wady rozrodcze.

Produkt zawiera substancje chemiczng rozpoznang przez Stan Kalifornia jako powodujaca raka, wady
okotoporodowe lub inne wady rozrodcze. Po kontakcie nalezy umy¢ rece.

> B> GP

Utylizacja akumulatora

Akumulatoréw nie wolno wyrzuca¢ do Smieci. Akumulatory odda¢ do recyklingu zgodnie z lokalnymi przepisami. W USA
i Kanadzie nalezy zadzwoni¢ pod numer 1-800-822-8837, aby znalez¢ punkt zbiérki odpadéw lub odwiedzi¢ witryne
www.call2recycle.org.

N
/
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Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

25M992 /25M993 25M994

Komponent

Opis

Dzwignia przepustnicy silnika

Reguluje predkosci silnika.

Wylacznik zasilania

Zasila silnik energia.

Wylacznik silnika

Jest zapiety na operatorze i wytacza silnik, jesli podczas pracy dojdzie do roztaczenia
linki.

Tarcza regulacji ustawienia
bebna

Ustawia gtebokos¢ frezowania.

Dzwignia sprzegniecia bebna

Drazki uchwytu mozna wcisna¢ w dét w celu podniesienia bebna skrawajacego

z podtoza i zablokowania w GORNYM potozeniu. Gdy tylko beben zostanie zablokowany
w GORNYM potozeniu, urzadzenie GrindLazer mozna przemieszcza¢ bez dotykania
podtoza bebnem. Aby opusci¢ beben na podtoze, wcisna¢ drazki uchwytu, zataczyc
dzwignie sprzegniecia bebna, a nastepnie powoli podciggna¢ drazki uchwytu do géry.

Dzwignia blokady przedniego
kota

Przednie koto jest zazwyczaj zablokowane, aby mozna byto prowadzi¢ urzadzenie
GrindLazer po linii prostej. Gdy dZwignia zostanie ustawiona w pofozeniu sprzegniecia,
nastepuje odblokowanie przedniego kota, ktére moze swobodnie skrecac.

Hamulec postojowy tylnego
kota

Uniemozliwia obracanie sie tylnego kota.

Panel dostepowy bebna

Zdejmowana plyta, ktéra zapewnia dostep do bebna w celu jego wymiany.

Kotka kontroli gtebokosci

Poziomuja beben skrawajacy.

Przytacze odkurzacza

Kroéciec do przytaczenia odkurzacza usuwajacego pyt i okruchy podczas pracy
urzadzenia.

Punkty podnoszenia

Wzmocnione punkty wykorzystywane do podnoszenia urzadzenia GrindLazer podczas
transportu lub naprawy.

Przetacznik zaptonu

Silnik z rozrusznikiem elektrycznym (tylko model DC1021 G)

Obrotomierz/licznik godzin

Wyswietla predkos¢ obrotowa silnika podczas pracy i tgczng liczbe godzin jego pracy.

3A6017C




Identyfikacja elementéw skladowych (modele z DCS)

Identyfikacja elementow sktadowych (modele z DCS)

25N658 [ I 25N659

1i35651a

Komponent Opis
A Dzwignia przepustnicy silnika Reguluje predkosci silnika.
B Whytacznik zasilania Zasila system DCS Control oraz silnik.
@ Wytacznik silnika Jest zapiety na operatorze i wytgcza silnik, jesli podczas pracy dojdzie do rozigczenia linki.
D DCS Control Kontroluje i wyswietla gtebokos¢ frezowania.
E Dzwignia sprzegniecia bebna Drazki uchwytu mozna wcisna¢ w dét w celu podniesienia bebna skrawajacego z podtoza

i zablokowania w GORNYM potozeniu. Gdy tylko beben zostanie zablokowany w GORNYM
potozeniu, urzadzenie GrindLazer mozna przemieszcza¢ bez dotykania podtoza bebnem.

Aby opuscic¢ beben na podtoze, wcisnaé drazki uchwytu, zataczy¢ dzwignie sprzegniecia bebna,
a nastepnie powoli podciagna¢ drazki uchwytu do gory.

F Dzwignia blokady przedniego kota | Przednie koto jest zazwyczaj zablokowane, aby mozna byto prowadzi¢ urzadzenie GrindLazer po
linii prostej. Gdy dzwignia zostanie ustawiona w potozeniu sprzegniecia, nastepuje odblokowanie
przedniego kota, ktére moze swobodnie skrecad.

G Hamulec postojowy tylnego kota Uniemozliwia obracanie sie tylnego kofa.
H Panel dostepowy bebna Zdejmowana ptyta, ktéra zapewnia dostep do bebna w celu jego wymiany.
K Kotka kontroli gtebokosci Poziomuja beben skrawajacy.
M | Przylacze odkurzacza Kréciec do przytagczenia odkurzacza usuwajacego pyt i okruchy podczas pracy urzadzenia.
N Punkty podnoszenia Wzmocnione punkty wykorzystywane do podnoszenia urzadzenia GrindLazer podczas transportu
lub naprawy.
P Przefgcznik zaptonu Uruchamia elektryczny rozrusznik silnika.
R Obrotomierz/licznik godzin Wyswietla predkos¢ obrotowsa silnika podczas pracy i taczna liczbe godzin jego pracy.
S Dokowanie Podnosi beben z nawierzchni do najwyzszego potozenia.
T Zerowanie Opuszcza beben na nawierzchnie (mozliwos¢ przeprogramowania).
u Gtebokosc frezowania Opuszcza beben na ustawiong gtebokos¢ frezowania (mozliwos¢ przeprogramowania).
\Y Przyciski Up (w goére) i Down (w Podnosi lub opuszcza beben.
dot):
W | Reczna regulacja wysokosci Usuna¢ zaslepke sruby i ustawi¢ wysoko$¢ bebna za pomoca klucza imbusowego 6 mm.
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Ustawienia

Modele 25M992, 25M993 i 25N658 s obstugiwane przez
jednego operatora znajdujacego sie za tylng czescia
urzadzenia lub w potaczeniu z urzagdzeniem LineDriver.
Modele 25M994 i 25N659 moga by¢ obstugiwane TYLKO
za pomoca urzadzenia LineDriver.

Regulacja ustawienia drazkéw
uchwytu

Aby wyregulowa¢ drazki uchwytu: wykreci¢ cztery $ruby (S),
przesuna¢ drazki uchwytu na zadana wysokos¢, a nastepnie
zatozy¢ i dokrecic¢ Sruby.

Montaz/wymiana bebna

Montaz

UWAGA: Beben z weglikowymi nozami skrawajacymi
bijakowymi nie wymaga okreslonej orientacji czy kierunku.
Frezy weglikowe i tarcze diamentowe sa kierunkowe.
Nalezy je tak uktada¢, aby strzatki na frezach lub tarczach
byly zwrécone w tym samym kierunku, co kierunek

wirowania bebna.
. - \ fﬂ'\_ ~
N N

Tarcza diamentowa

N
b4
-

sl - tl/ L
Frez weglikowy PCD

Modele 25M992, 25M993 i 25N658 sg przystosowane do
szlifowania “ze skrawaniem do przodu” (beben obraca sie

w tym samym kierunku, w jakim jest przemieszczany).
Modele 25M994i 25N659 sa przystosowane do szlifowania
“ze skrawaniem do tytu (podcinaniem)” (beben obraca sie w
przeciwnym kierunku, niz ten, w jakim jest przemieszczany).

ti15137a ti15138a

Skrawanie do przodu

Skrawanie do tylu
(25M992, 25M993 & 25N658)

(25M994 & 25N659)

3A6017C

Ustawienia

Aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia, nalezy
odtaczyc¢ przewdd swiecy zaptonowej przed
rozpoczeciem serwisowania urzadzenia.

1. Nasuna¢ beben zamienny na pret o przekroju
sze$ciokatnym.
| 9Q

3. Modele bez DCS: Obnizy¢ tarcze regulacji ustawienia

bebna (D) i pociagna¢ dZzwignie sprzegniecia bebna (E),
tak aby beben opart sie na podtozu, a sworzen drzwiczek
zréwnat sie z otworem.

ti14756a

" ti14755a

Modele z DCS: Pociagna¢ dzwignie sprzegniecia bebna
(E), aby opusci¢ beben. Ustawi¢ wytacznik zasilania

w pozycji wiaczenia (ON) (B). Za pomoca przyciskéw

w gore/w dot (V) podnosi¢/opuszcza¢ obudowe bebna,
az beben oprze sie na podtozu, a sworzenh drzwiczek
zréwna sie z otworem.



Ustawienia

4. Po ustawieniu bebna na odpowiedniej wysokosci
nasuna¢ panel dostepowy bebna na pret o przekroju
szesciokatnym i sworzen drzwiczek.

&

=

5. Dokreci¢ cztery sruby panelu dostepowego bebna (H).

ti15257a

6. Modele bez DCS: Obrdci¢ tarcze regulacji ustawienia
bebna (D) do potozenia maksymalnej wysokosci.
Modele z DCS: Wcisna¢ przycisk dokowania (S)
na panelu DCS Control (D).

Demontaz

Aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia, nalezy
odtaczyc¢ przewdd Swiecy zaptonowej przed
rozpoczeciem serwisowania urzadzenia.

1. Odkrecic¢ cztery sruby i zdja¢ panel dostepowy bebna (H).
N

QNG
AV

2. Zsung¢ beben z preta o przekroju szesciokatnym.

ti14765a

Kotka kontroli gltebokosci

Uzywanie kétek kontroli gtebokosci
w rozstawie 12,7 cm lub 25,4 cm. Prowadnica
do ciecia o duzym rozstawie

Aby wykonac skrawanie o szerokosci 12,7 cm, zamontowac
dwie podkfadki (S) na zewnatrz kétek kontroli gtebokosci (K).

AN | B |1

\
L

N -/
L_J|7 12,7cm  ——]

ti15095a

Aby wykonac skrawanie o szerokosci 25,4 cm, zamontowac
dwie podktadki (S) wewnatrz kétek kontroli gtebokosci (K).

. ] MS \

S =/
I 254cm

ti15094a

Poziomowanie bebna

W celu prawidtowego wypoziomowania bebna urzadzenie
GrindLazer powinno by¢ ustawione na ptaskiej, poziomej
powierzchni.

Regulacja kétek kontroli glebokosci

1. Upewnic sie, ze beben zostat prawidtowo zamontowany
(patrz Wymiana bebna, strona 7).

2. Wociska¢ w dot drazki uchwytu, pociagajac dzwignie
sprzegajaca, az beben zostanie zablokowany w DOLNYM
potfozeniu.
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Ustawienia

3. Poluzowac (ale nie wyjmowac) trzy sruby (T) na ptycie Od pylanie
montazowej kétek kontroli gtebokosci.

Podtaczanie odkurzacza

1. W przypadku stosowania odkurzacza podtaczy¢ jego
waz do portu podciénienia.

4. Ustawic ptyte w taki sposob, aby kétka prowadzace
lezaty réwno na powierzchni podtoza.

> Dokrecictrzy éruby (T) na phycie. 2. Podftaczy¢ waz odkurzacza do portu wejsciowego na

separatorze cyklonowym (opcja) i/lub odkurzacza.

Regulacja tylnej osi

Jezeli gtebokosci ciecia sg nieréwne, a kota sterujace
gtebokoscia zostaty juz prawidtowo wyregulowane

(patrz Regulacja kétek kontroli gtebokosci, strona 8),
wykonac nastepujace czynnosci celem regulacji tylnej osi.

Aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia, nalezy
odfaczy¢ przewdd swiecy zaptonowej przed

rozpoczeciem serwisowania urzadzenia. Podlqczanie wody
1. Zmierzy¢ réznice gtebokosci ciecia. W przypadku stosowania wody do odpylania podtaczy¢
przewod wody do zigcza w gornej czesci obudowy bebna.

2. Umiesci¢ podktadke o rownowaznej grubosci (z réznica Wiaczy¢ doptyw wody.
gtebokosci ciecia) miedzy ramka a tylna osia po stronie, ,
po ktérej wykonywane jest ciecie na gtebokosc.

a. Poluzowa¢ nakretki po obu stronach ramki.

b. Umiesci¢ podktadke miedzy osig a ramka.

c. Dokreci¢ obie sruby momentem 16,3-20,3 Nem.

1i28529a
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Ustawienia

System DCS Control (tylko modele z DCS)

Przyciski panelu DCS Control maja dwie funkcje: wcisniecie

i przytrzymanie. Wcisniecie oznacza nacisniecie i szybkie
zwolnienie przycisku, a przytrzymanie oznacza nacisniecie
i przytrzymanie przycisku przez co najmniej dwie sekundy.

UWAGA: “+" (plus) oznacza powyzej nawierzchni drogi.
“-"(minus) oznacza ponizej nawierzchni drogi.

Ekran roboczy

&3 GriNDLAZER™ DCS CONTROL o
= =y Biezaca
DEFTH & v ww s FO,2| " B mmm— pozycja bebna

TARGET o oo . —0.08" 4—' Zapisana gtebokos¢

frezowania

DOKOWANIE ZEROWANIE GLEBOKOSC
FREZOWANIA

135660

Przycisk dokowania
Wcisniecie: Podnosi beben do najwyzszego potozenia.

€5 GerinDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH..... HOME
TARGET...-0.10"

DOKOWANIE

1356612
Przytrzymanie: Wyswietla ekran menu.
€5 crinoLazer™ pes contRoL

LAMGURGE (77413
EMGLIS

DOKOWANIE

3s 1356610

10

Zerowanie

Wcisniecie: Opuszcza beben na nawierzchnie.

&> crinoLazer™ bes conTroL

DEFTH.....0.00"
TARGET...-0.10"

ZEROWANIE

1i35662a

Przytrzymanie: Przeprogramowuje punkt zerowania
na aktualng pozycje bebna.

S} GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ZERD -0.10"
EEEE 403

ZEROWANIE

2s 1356620

3A6017C



Glebokos¢ frezowania

Wcisniecie: Ustawia beben na docelowej gtebokosci
frezowania.

{3 crinoLazer™ bes conTroL

DEFTH.... -0. 10"
TARGET...-0.10"

GLEBOKOSC
FREZOWANIA wsen

Przytrzymanie:
- Jeslina lub powyzej punktu zerowego: Otwiera
nowy ekran wyboru gtebokosci frezowania za
pomoca przyciskow w gére/w doét.

* Aby wyjs¢ bez zapisywania, wcisna¢ przycisk
gtebokosci frezowania.

* Aby wyjs¢ z zapisaniem, przytrzymac przycisk
gtebokosci frezowania.

- Ponizej punktu zerowego: Przeprogramowuje

gtebokos¢ frezowania na aktualna pozycje bebna.

S} GRINDLAZER™ DCS CONTROL

TARGET  -0.02"
EEEEEE 503 BE

GLEBOKOSC
FREZOWANIA 2s 1i35663b

3A6017C

Ustawienia

Przycisk strzatki w gore*

Wcisniecie: Podnosi beben o 0,25 mm, 10 mil (0,01").

€3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH.... -0.09"
TARGET ... -0. 10"

ti35664a

DEFTH .+ HOME
TARGET ... -0.10"

1i35664b

Przycisk strzatki w dot*

Wcisniecie: Opuszcza beben o 25 mm, 10 mil (0,01").

“(“E GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH. ... =01 1"
TARGET . .. —0. 107

Przytrzymanie: Opuszcza beben na docelowg gtebokos¢
frezowania.

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

DEPTH. ... 0. 10"
TARGET. . .~0.10"

* Przefacznik uchylny na drazkach uchwytu spetnia takie
same funkcje, jak przyciski strzatek w gére i w dét.
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Ustawienia

Ekrany menu

Aby wyswietli¢ ekrany menu, przytrzymac przycisk
dokowania na ekranie roboczym. Aby zapisa¢ ustawienia
menu i powrdci¢ na ekran roboczy, przytrzymac przycisk
dokowania na dowolnym ekranie menu.

Kolejne ustawienia na kazdym ekranie menu mozna
przetaczac wciskajac przyciski strzatek w gére i w dot.

Aby przejs¢ do kolejnego ekranu menu, wcisnag¢ przycisk
dokowania.

Ekran menu 1 - Jezyk
Wybierz jezyk (angielski, hiszpanski, francuski, niemiecki lub
symbole).

{> GrinoLAZER™ DCS CONTROL
LAMGUAGE (fs401:

EMGLIS

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL
LAMGURBE (4740t
ESPAMND

135718

Ekran menu 2 - Jednostki
Wybierz jednostki gtebokosci (in, mm, mil).

(> G&rinoLAZER™ DCS CONTROL
UHITS  (fsd0s
[HCHES

2

hod
C

1357192

12

Ekran menu 3 - Model

Model danego urzadzenia GrindLazer podano na etykiecie
umieszczonej na tablicy rozdzielczej drazkéw uchwytu.

W systemie DCS Control nalezy wprowadzi¢ model
uzywanego urzadzenia. Zapewni to prawidtowos¢ odczytu
gtebokosci. Przytrzymac przyciski strzatki w gére lub strzatki
w dét, aby przetaczaé miedzy modelami.

€5 GerNDLAZER™ DCS CONTROL

SEL MODEL
HF DCI0136 DCS

folN o]

DOKOWANIE

1357172

Ekran menu 4 - Wersja oprogramowania
Wyswietla wersje oprogramowania systemu DCS Control.

€3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

SOFTHARE REEY:
0.00.00

DOKOWANIET
1357202

3A6017C



Ekran menu 5 - Kody btedéw

Wyswietla najczestszy kod btedu i podaje ile razy kod ten
zostat zapisany. Przyciskami strzatki w gére lub strzatki w dét
mozna przefgcza¢ miedzy poprzednimi kodami btedéw.

{3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ERE CODE «~ FRER
EOY:

o o

DOKOWANIE

1357212

3A6017C

Ustawienia

Kody btedéw

E04: Wysokie napiecie

EO5: Wysokie natezenie pradu silnika
E08: Niskie napiecie

E09: Btad czujnika Halla

E12: Przepiecie (zwarcie)

E31: Btad przycisku dokowania

E32: Btad przycisku zerowania

E33: Btad przycisku gtebokosci frezowania
E34: Btad przycisku strzatki w gére
E35: Btad przycisku strzatki w dét

Usuwanie kodéw bteddw wyswietlanych na ekranie roboczym:

1. Ustawi¢ przefagcznik zasilania DCS w pozycji WYL. (OFF).
2. Zdiagnozowad/rozwigzac problem.
3. Ustawié przefacznik zasilania DCS w pozycji Wkt. (ON).

UWAGA: Wiecej informacji na temat kodéw btedéw
i rozwigzywania probleméw znajduje sie w Instrukgcji
serwisowe;j.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Nie uruchamia¢ maszyny, jezeli beben styka sie

z poditozem. W ten sposéb operator moze utracic¢
kontrole nad maszynga i doprowadzi¢ do uszkodzenia
mienia i/lub obrazen ciata.

Rozruch

Przed uruchomieniem silnika nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

*  Przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi silnika.

*  Sprawdzi¢, czy wszystkie ostony zostaty zatozone
i zamocowane.

*  Sprawdzi¢ pewnos$¢ dokrecenia wszystkich
mechanicznych elementéw ztacznych.

e Sprawdzi¢ silnik oraz inne zewnetrzne powierzchnie pod
wzgledem uszkodzen.

* Do wykonania kazdego zadania nalezy uzy¢
odpowiedniego bebna. Zadba¢, aby beben zostat
wywazony oraz miat kétka frezujgce we wiasciwej ilosci,
rozmiarze oraz typie. Upewnic sie, ze beben jest
zablokowany i zamocowany.

*  Sprawdzi¢ przestrzen roboczg, czy z powierzchni
roboczej nie wystaja rury, stupy, armatura lub inne
przedmioty. Nalezy unika¢ tych przedmiotéw podczas

pracy.

Uruchamianie silnika

1. Wiaczy¢ hamulec tylnego kota (G), aby uniemozliwic¢
przemieszczanie sie urzadzenia GrindLazer.

14

2.

3.

Tylko w modelach 25M994 i 25N659: Przymocowac
LineDriver do urzadzenia GrindLazer.

O
s N

Wciska¢ w dot drazki uchwytu az beben zostanie
zablokowany w GORNYM potozeniu.

ti15089a

'/ ti14758a

Modele z DCS: WEACZA zasilanie systemu DCS Control
(silnik nie wiaczy sie, jesli przetacznik ten jest wylaczony).
Patrz System DCS Control (tylko modele z DCS),
strona 10, aby uzyska¢ pomoc w konfiguracji systemu
DCS Control.

1i35653a)

3A6017C



5. Modele bez DCS: Kreci¢ pokrettem regulacji bebna
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
az do jego zatrzymania.

Modele z DCS: Wcisna¢ przycisk dokowania w systemie
DCS Control.

1i356552

6. Tylko w modelu 25M994: Upewnic sie, ze wytacznik
zasilania (B) znajduje sie w pozycji GORNEJ (UP).

|
Q -

3A6017C
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7. Uruchomié¢ silnik:

a. Otworzy¢ zawdr paliwa.

ti5248a

Modele 25M992, 25M993 i 25N658

b. Zamkna¢ dtawik.

AN

li52493§
"~

R NP i

Modele 25M992, 25M993 i 25N658 Modele 25M994 i 25N659

C. Przestawi¢ przetgcznik zasilania silnika (B) do
potozenia ON (WL.).

OFF
(WYL)

ON
(WE)
ti3315a

Modele 25M992 i 25M993

d. Pociagnac za linke rozrusznika lub przekrecic¢
kluczyk (tylko w modelach z rozrusznikiem
elektrycznym), aby wiaczy¢ silnik.

ti5264a

Modele 25M992, 25M993 i 25N658 Modele 25M994 i 25N659

15



Eksploatacja

Frezowanie materiatu 5.  Wociska¢ w dot drazki uchwytu, pociagajac dzwignie
sprzegajaca i powoli opusci¢ beben w DOLNE potozenie.

y |
E&,L!J) UWAGA: Szybkie opuszczenie bebna do potozenia dolnego
Ol moze spowodowac uszkodzenie bebna i/lub sitownikoéw

Utrzymywac bezpieczna odlegtos¢ od innych oséb systemu DCS.

przebywajacych w przestrzeni roboczej. Unikac
wszelkiego rodzaju rur, stupdw, otworéw badz innych
przedmiotéw wystajgcych z powierzchni roboczej.

1. Uruchomi¢ silnik, patrz strona 15.
2. Wiaczy¢ odkurzacz, jesli jest uzywany.

3. Podtaczy¢ przewdd wylgczenia silnika do operatora.

ti14755a

6. Modele bez DCS: Obracac tarcze regulacji ustawienia
bebna, az beben dotknie podtoza i zostanie uzyskana
zgdana gtebokos¢ frezowania

1i33605a

4. Przesuna¢ dzwignie przepustnicy silnika w zadane
ustawienie.

‘..... v 18356572
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Modele z DCS: Na panelu DCS Control wcisng¢ przycisk
gtebokosci frezowania, aby opusci¢ beben na
zaprogramowang gtebokos¢. Dodatkowe informacje,
patrz Instrukcja obstugi systemu DCS, strona 19.

\ GRINDLAZER™ DCS CONTROL

1i35658a

UWAGA: Do ustawienia zgdanej gtebokosci frezowania moze
by¢ potrzebnych kilka prébnych frezowan.

UWAGA: Aby osiagnac¢ wymagana gtebokos¢ w przypadku

twardych powierzchni, najlepiej wykonac frezowanie w kilku
przejsciach po Tmm (1/32 cala).

Zespoty bebnéw skrawajacych

RYZYKO POPARZENIA
Unika¢ dotykania lub obstugi bebna, dopdki nie ostygnie
catkowicie.

W réznych zastosowaniach mozna stosowac rézne
konfiguracje bebnéw.

Zespot/noéz skrawajacy z bijnikami
weglikowymi

Stopniowo regulowac gtebokos¢ az do usuniecia linii
oznaczenia (zostanie usunieta minimalna ilo$¢ utwardzonej
powierzchni).

Zespot/noéz skrawajacy z frezami weglikowymi

Najlepsze wyniki gtebokiego skrawania uzyskuje sie,
wykonujac kilka przejs¢ matej grubosci. Pojedyncze przejscie
nie powinno by¢ gtebsze niz Tmm (1/32 cala), bowiem moze
dojs¢ do uszkodzenia pretow i frezéw.

3A6017C
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Zespot z brzeszczotami diamentowymi

Nalezy obserwowac kétka kontroli gtebokosci (K) podczas
pracy. Jesli kotka wiruja, zostata osiagnieta wtasciwa
gtebokosc.

INFORMACJA

Brzeszczoty diamentowe sg przystosowane do
chtodzenia strumieniem powietrza przeptywajacego
wokot nich. Co 10 do 15 sekund nalezy unosi¢
brzeszczot, a nastepnie prowadzi¢ go z petng
szybkoscia przez kilka sekund, aby unikna¢
nadmiernego nagrzewania brzeszczotéw, ktére
mogtoby spowodowac ich uszkodzenie.

Zespoty bebnéw i nozy skrawajacych

* Nie nalezy przecigzac silnika. Przy petnej szybkosci
obrotowej silnika, tak dobra¢ predkos¢ skrawania do
przodu, aby dostosowac jg do wykonywanego zadania.
Twardsze powierzchnie betonowe muszg by¢ frezowane
w wolniejszym tempie niz asfalt badz inne bardziej
miekkie powierzchnie.

Modele bez DCS: Kazdy przyrost na tarczy regulagji
ustawienia bebna (D) odpowiada zmianie gtebokosci bebna
skrawajacego 0,25 mm (0,010 cala).

" W

Q , 10 mil (0,010”)

7 0,25 mm

17



Eksploatacja

Zatrzymanie frezowania materiatu

1. Wciskac¢ w dét drazki uchwytu az beben zostanie
zablokowany w GORNYM potozeniu.

ti14758a

2. Przesuna¢ dzwignie przepustnicy silnika (A)
do ustawienia niskich obrotéw.

- ti6482a

3.  Wylaczyc zasilanie (B) (OFF).

\

25M992 & 25M993 25M994 25N658 & 25N659

18

Czyszczenie

RYZYKO POPARZENIA
Unikac¢ dotykania silnika i bebna dopéki nie ostygna
catkowicie.

Czyszczenie catej zewnetrznej powierzchni maszyny nalezy
wykonywac po jej ostygnieciu na zakoriczenie kazdego dnia
roboczego. Sprawdzi¢ pod wzgledem wystepowania zuzycia
lub uszkodzenia czesci oraz wykona¢ wszelkie wymagane
czynnosci Konserwagji, strona 21.

3A6017C



Instrukcja obstugi systemu DCS

Kazdorazowo po wigczeniu systemu DCS Control sitownik
DCS powréci do pozycji dokowania.

(1 GRINDLAZER™ DCS CONTROL 1.

FIMDIMG HOME. ..

1357222

Po zadokowaniu systemu DCS Control nalezy upewnic sie, ze
wybrano wiasciwy model urzadzenia oraz jezyk i jednostki.
Patrz Ekrany menu, strona 12, na ktérej znajduja sie
instrukcje zmiany tych ustawien.

Ustawianie punktu zerowego:
Opusci¢ kotka kontroli gtebokosci na powierzchnie za

pomoca dZzwigni sprzegajqcej bebna, aby odczepi¢ obudowe
bebna z pozycji ,gérnej”. Przy wtaczonym silniku opuscic¢
beben wciskajac przycisk strzatki w dot, az bedzie styszalny
odgtos frezowania nawierzchni. Przytrzymac przycisk
zerowania przez 2 sekundy. Punkt zerowy zostat zapisany.

UWAGA: Docelowa gtebokos¢ frezowania bazuje na punkcie
zerowania. Jezeli beben jest zuzyty lub zostat wymieniony,
nalezy przeprogramowac punkt zerowania.

(; GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFPTH EI ag”
THRGET...-0.10"

ZEROWANIE

1i35662a

3A6017C
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Ustawianie docelowej glebokosci frezowania:
Wcisna¢ przycisk zerowania, aby opusci¢ beben na
nawierzchnie drogi. Ustawi¢ docelowg gtebokos¢
frezowania:

Wcisna¢ przycisk strzatki w dot tyle razy, ile potrzeba,
aby uzyskac gtebokos¢ docelowa. Przytrzymac przycisk
gtebokosci frezowania, aby zapisa¢ gtebokos¢ docelowa.

UWAGA: Ten sposdb ustawiania gtebokosci frezowania
powoduje zagtebianie bebna w nawierzchni drogi.

LUB

Z punktu zerowego przytrzymac przycisk gtebokosci
frezowania, az pojawi sie nowy ekran. Za pomoca
przycisku strzatki w dét wprowadzi¢ docelowq
gtebokos¢ frezowania. Nastepnie przytrzymac przycisk
gtebokosci frezowania, aby zapisa¢ gtebokos¢ docelowa
i powrdci¢ na ekran roboczy.

UWAGA: Ten sposéb nie powoduje ruchu bebna
podczas ustawiania docelowej gtebokosci frezowania.

€3 GRiNDLAZER™ DCS CONTROL

TARGET ... -0.00"

GLEBOKOSC
FREZOWANIA

€3 GrinpLAZER™ DCS CONTROL

TARGET ... -0.02"

T}-{RBET -0.02"
HEREEE -O< EE

GL BOKOSCT
FREZOWANIA I 2s

1357232
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Eksploatacja

System DCS Control jest teraz gotowy do
szlifowania/wertykulacji. Przytrzymac przetacznik uchylny
na drazkach uchwytu, aby opusci¢ beben na docelowg
gtebokos¢ frezowania. Wciskac przycisk w gdre lub w dét, aby
na biezaco regulowac gtebokos¢ frezowania. Po skoriczeniu
frezowania przytrzymac przycisk do géry, aby podnies¢
beben do pozycji dokowania.

UWAGA: Punkt zerowania oraz gtebokos¢ frezowania sg
ustawiane wzgledem pozycji dokowania. Nalezy okresowo
kalibrowac system DCS Control wciskajac przycisk
dokowania lub przytrzymujac przetacznik uchylny na
drazkach uchwytu w kierunku do goéry.

UWAGA: Wcisniecie dowolnego przycisku, gdy beben
przemieszcza sie do pozycji zerowej lub przesuwa sie na
ustawiona gtebokos¢ frezowania spowoduje zatrzymanie
polecenia i bebna do momentu wcisniecia innego przycisku.

Reczna regulacja wysokosci

Jesli system DCS Control nie dziata (roztadowany akumulator
itp.), wysokos¢ bebna mozna ustawi¢ za pomoca funkgji
recznej regulacji wysokosci.

1. Usuna¢ bezpiecznik z oprawki obok dodatniego zacisku
akumulatora. Zapobiegnie to uszkodzeniu akumulatora.

4

1i36012a

2. Zapomoca klucza imbusowego 6 mm odkreci¢ zaslepke
u gory sitownika liniowego.

20

3.  Wprowadzi¢ kluczimbusowy 6 mm w gniazdo, z ktérego
wykrecono zaslepke.

Jeden obrot klucza przesuwa beben o 3 mm, 125 mil
(1/8").

Obracanie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
opuszcza beben, a obracanie przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara podnosi beben. Maksymalna
predkosc obrotéw wynosi 1 obrét na sekunde.
Nie wykonywac¢ recznej regulacji wysokosci

z uzyciem elektronarzedzi.

4. Po ustawieniu gtebokosci frezowania zatozyc¢ zaslepke,
aby zapobiec wnikaniu do wnetrza pytu i wody.

3A6017C



Konserwacja
Al
2\ | [\ | [\ |

Unika¢ dotykania silnika i bebna dopdki nie ostygna
catkowicie. Aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia,
nalezy odfgczy¢ przewod Swiecy zaptonowej przed
rozpoczeciem serwisowania urzadzenia.

Wykonywac ponizsze czynnosci, aby zachowad prawidtowe
dziatanie oraz podtrzymac okres trwatosci urzadzenia
GrindLazer.

PRZED ROZPOCZECIEM EKSPLOATACIJI:

*  Dokona¢ wizualnego przegladu catej maszyny pod
katem wystepowania objawdw zuzycia oraz
poluzowania potaczen.

e Sprawdzi¢ olej silnikowy (patrz instrukcja obstugi silnika).

e Sprawdzi¢ tuleje i noze skrawajace bebna.

e Sprawdzi¢ beben pod katem nieréwnomiernego zuzycia.

e Sprawdzi¢ prawidtowos¢ cisnienia powietrza w oponach.

CODZIENNIE:

e Wstawic¢ i oczysci¢ wkiad filtru powietrza.

®  Oczyscic¢ z pytu i okruchéw powierzchnie zewnetrzne
urzadzenia (NIE stosowac myjki cisSnieniowej ani innego
sprzetu do czyszczenia pod wysokim cisnieniem).

*  Sprawdzi¢ ostony przeciwpytowe pod katem
uszkodzenia. Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone ostony
w celu zapewnienia optymalnej kontroli pytu i
zanieczyszczen.

* W przypadku uzywania wody do kontroli pytu oczyscic¢
lub wymieni¢ waz wody, jesli zostat uszkodzony
lub zapchany.

*  Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetic¢ poziom oleju
silnikowego.

e Sprawdzi¢ i napetni¢ zbiornik paliwa.

e Zdjac pokrywe filtru powietrza i oczysci¢ wktad. W razie
potrzeby wymieni¢ wkiad filtra. Czesci zamienne mozna
naby¢ u regionalnego dostawcy silnikéw.

PO PIERWSZYCH 20 GODZINACH EKSPLOATACJI:
*  Spuscic olej silnikowy i napetnic silnik Swiezym olejem.

Informacje na temat lepkosci mozna znalez¢ w instrukgji
obstugi silnika.

3A6017C
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CO 40-50 GODZIN EKSPLOATACJI:

¢ Wymienic olej silnikowy (patrz instrukcja obstugi silnika).

e Nasmarowac fozyska kot.

W ZALEZNOSCI OD POTRZEB:

*  Sprawdzi¢ pasek napedowy i naprezy¢ oraz dokreci¢ lub
wymieni¢ w razie potrzeby. Dodatkowe informacje na
temat czynnosci konserwacyjnych silnika mozna znalez¢

w instrukcji obstugi silnika Honda (modele 270 i 390) lub
Briggs and Stratton (modele 480).

Konserwacja kotka
samonastawnego

CO MIESIAC:

¢ Nasmarowac tozysko kétka.

*  Sprawdzi¢ zuzycie sworznia. W przypadku zuzycia
sworznia kotko samonastawne bedzie wykazywac luz.
W razie potrzeby odwrocic lub wymieni¢ sworzen.

*  Wprazie potrzeby sprawdzi¢ osiowanie kétka
samonastawnego. Aby wyosiowac: poluzowac srube
dociskowa, ustawic¢ kétko i dokrecic $rube.

Osiowanie przedniej opony obrotowej

1. Poluzowac $rube z tbem walcowym z gniazdem

2. Obroci¢ widetki przedniego kota w lewo lub w prawo,
w zaleznosci od potrzeb, w celu skorygowania
osiowania.

3. Dokreci¢ srube z tbem walcowym z gniazdem.
Pchna¢ urzadzenie GrindLazer i pozostawic toczace sie
bez dotykania rekami.

UWAGA: Jezeli GrindLazer skreca w lewg lub w prawa strone,

powtarzaé czynnosci 1-3, az urzadzenie bedzie toczy¢ sie po
linii prostej.
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Ttumaczenia funkgji przyciskdw systemu DCS Control

Tlumaczenia funkcji przyciskow systemu DCS Control
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Thumaczenia funkgji przyciskdw systemu DCS Control
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Dane techniczne

Dane techniczne

GrindLazer HP DC89 G (model 25M992)

Wymiary

Bez opakowania

W opakowaniu

Wysokos$¢ cm/cale: 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Szerokos$¢ cm/cale: 71,1 (28) 94,0 (37)
Dtugos¢ cm/cale: 157,5(62) 185,4 (73)
Masa kg/funty: 136 (300) 181 (400)
Hatas (dBA)

Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: 107,3
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 91,6

Drgania (m/s?) wedtug ISO 3744
Bez urzadzenia LineDriver: 79
Z urzadzeniem LineDriver: 83

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

8,0 przy 3600 obr./min

Maksymalny czas przechowywania

5 lat

Maksymalny okres zywotnosci

10 lat

Wspétczynnik efektywnosci energetycznej

200 metréw podtoza na litr paliwa

GrindLazer HP DC1013 (model 25M993)

Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cm/cale: 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Szerokos¢ cm/cale: 71,1 (28) 94,0 (37)
Dtugos¢ cm/cale: 157,5 (62) 185,4 (73)
Masa kg/funty: 141 (310) 186 (410)
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: 109,3
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 93,6
Drgania (m/s?) wedtug ISO 3744
Bez urzadzenia LineDriver: 7,5
Z urzadzeniem LineDriver: 59

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

11,0 przy 3600 obr./min
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Dane techniczne

GrindLazer HP DC1021 G (model 25M994)

Z urzadzeniem LineDriver: |

Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cm/cale: 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Szerokos¢ cm/cale: 71,1(28) 94,0 (37)
Dtugosc¢ cm/cale: 157,5 (62) 185,4 (73)
Masa kg/funty: 165 (365) 211 (465)
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: 108,6
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 92,1
Drgania (m/s?) wedtug ISO 3744
49

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

21,0 przy 3600 obr./min

GrindLazer HP DC1013 G DCS (model 25N658)

Wymiary

Bez opakowania

W opakowaniu

Wysokos¢ cm/cale: 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Szerokos¢ cm/cale: 71,1(28) 94,0 (37)
Dtugosc¢ cm/cale: 157,5 (62) 185,4 (73)
Masa kg/funty: 161 (355) 206 (455)
Hatas (dBA)

Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: 109,3
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 93,6

Drgania (m/s?) wedtug ISO 3744
Bez urzadzenia LineDriver: 7,5
Z urzadzeniem LineDriver: 59

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

11,0 przy 3600 obr./min

GrindLazer HP DC1021 G DCS (model 25N659)

Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cm/cale: 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Szerokos¢ cm/cale: 71,1 (28) 94,0 (37)
Dtugos¢ cm/cale: 157,5 (62) 185,4 (73)
Masa kg/funty: 175 (385) 220 (485)
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: 108,6
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 92,1
Drgania (m/s?) wedtug ISO 3744
Z urzadzeniem LineDriver: 4,9

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

21,0 przy 3600 obr./min

3A6017C
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub
skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma
Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w przypadku urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie

z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia
urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwej instalacji czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub

niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi
takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco

z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwa konstrukgja, instalacja, dziataniem lub

konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub
wykonawczej, za naprawe naliczone zostana uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, WYRAZNIE
OKRESLONYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB PRZYDATNOSCI DO
OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u 0séb lub uszkodzenia mienia,

lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu
dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC
ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, JESLI BEDZIE STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
przefaczniki, waz itd.) objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczerr w ramach
tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub pofaczyé¢ sie z numerem
1-800-690-2894, aby znalez¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym
w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.

Thumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A5918
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2018, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskatly certyfikat ISO 9001.

WWWw.graco.com
Wersja C, February 2020
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