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Malzemelerin diiz, yatay beton ve asfalt yiizeylerden cikarilmasi icindir. Sadece profesyonel
kullanim igindir.

Model 25M992 - ileri Kesme

GrindLazer HP DC89 G (270 cc/ 9 hp)

Model 25M993 - ileri Kesme

GrindLazer HP DC1013 G (390 cc/ 13 hp)

Model 25M994 - Geri Yukari Kesme (Mutlaka LineDriver™ ile kullaniimalidir)

GrindLazer HP DC1021 G (627 cc / 21 hp Elektrikli Calistirma) ilgili Kilavuzlar:

Model 25N658 - “eri Kesme Onarim - 3A5919
GrindLazer HP DC1013 G DCS (390 cc / 13 hp Elektrikli Calistirma) Parcalar - 3A5929
Model 25N659 - Geri Yukari Kesme (Mutlaka LineDriver™ ile kullanilmalidir) LineDriver Isletimi - 312540
GrindLazer HP DC1021 G DCS (627 cc / 21 hp Elektrikli Calistirma) LineDriver ES isletimi, Onarim, Parcalar - 3A6623

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Makineyi kullanmadan dnce bu kilavuzdaki ve ilgili kilavuzlardaki tim uyarilari ve talimatlari okuyun.
Makinenin kontrollerini ve dogru kullanimini 6grenin. Tim talimatlari saklayin.

1i35649

25M992 /25M993 25M994 25N658 25N659

(Tamburlar, kesiciler ve LineDriver™ ayri olarak satilir)

Ce
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu makinenin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi icindir. Unlem isareti sembolii genel bir
uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosediire 6zgui riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin bélimlerinde veya
uyari etiketlerinde goériindiiglinde, buradaki uyarilara bagvurun. Bu boliimde ele alinmayan, Griine 6zgi tehlike sembolleri ve
uyarilar, bu kilavuzun diger béliimlerinde yer alabilir.

TOZ VE DOKUNTU TEHLIKESI

Bu makineyle beton ve diger ylizeylerin taslanmasi sonucu tehlikeli madde iceren toz olusabilir. Taglama islemi
ayrica dokuntilerin ugusmasina sebep olabilir.
Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin:
*  YurlrlUkteki tim ig yeri yonetmeliklerine uymak icin tozu kontrol edin.
¢  Tozlu kosullara uygun koruyucu gozliik ve uygunluk testi yapilmis hiikkimet onayl solunum maskesi
kullanin.
) * Makineyi sadece iyi havalandirilan yerlerde kullanin.
* Taslama makinesi yalnizca yurirlikteki is yeri yonetmeliklerini bilen egitimli personel tarafindan
kullanilmahdir.

DOLANMA VE HAREKETLI PARCA TEHLIKESI

Hareketli parcalar parmaklarinizi ve viicudunuzun diger kisimlarini kesip bunlara zarar verebilir.

e Donen parcalardan uzak durun.

*  Makineyi, koruyucu siperleri ya da kapaklar sokilmis halde calistirmayin.

*  Makineyi calistirirken bol giysiler giymeyin, taki takmayin ve saginiz uzunsa iyice toplayin.

* Makineyi kontrol etmeden, tasimadan veya bakimini yapmadan énce gti¢ kaynagiyla baglantisini kesin.

YANIK TEHLIKESi

Calisma sirasinda kesici parcalar ve motor asiri 1sinabilir. Ciddi yaniklara engel olmak icin, makineye
dokunmayin. Ekipman tamamen soguyana kadar bekleyin.

MAKINENIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESi

Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

*  Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkoliin etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

* Ekipmanda enerji varken calisma alanini terk etmeyin. Kullanilmadiklarinda ekipmanlari kapatin.
* Makineyi her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek parcalarini
kullanarak hemen onarin veya degistirin.

Makine Gzerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.

Ekipmani sadece tasarlandigi amacg icin kullanin. Bilgi icin dagrticinizi arayin.

Cocuklari ve hayvanlari calisma alanindan uzak tutun.

Gecerli tim guvenlik diizenlemelerine uyun.

Calisma alanindaki insanlarla giivenli bir calisma mesafesini koruyun.

Borularin, siitunlarin, agizlarin veya baska nesnelerin ¢alisma ylzeyinin disina tagmasini 6nleyin.

KiSiSEL KORUYUCU EKIPMANLAR

Ekipmani kullanirken, bakimini yaparken ya da ekipmanin ¢alisma alanindayken g6z yaralanmalari, zehirleyici
tozlarin veya kimyasallarin solunmasi, yaniklar ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalara karsi korunmaniza
yardimci olmalari i¢in uygun koruyucu ekipmanlar kullanmaniz gereklidir. Bu ekipman asagidakileri kapsar
(ancak bunlarla da sinirli degildir):

Koruyucu gozliik.

Koruyucu ayakkabi.

Eldiven.

Koruyucu kulakhk.

Tozlu kosullara uygun, uygunluk testi yapilmis ve devlet onayl solunum maskesi.
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Uyarilar

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin ve

patlamalarin 6niline gegmek igin:

* Makineyi sadece iyi havalandirilan alanlarda kullanin.

*  Motor calisirken ya da sicakken yakit deposunu doldurmayin; motoru kapatin ve sogumasini bekleyin.
Yakit alev alicidir ve sicak bir yuizey (izerine dokiilmesi durumunda tutusabilir veya patlayabilir.

e Calsma alanini solvent, pacavra ve benzin dahil her tiir dokiintli malzemelerden temizleyin.

*  Calisma alaninda bir yangin séondiriict bulundurun.

KARBON MONOKSIT TEHLIKESI

Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbonmonoksit gazini icerir. Karbonmonoksit gazini solumak, 6liime
neden olabilir.

e Kapali alanda calistirmayin.

PiL TEHLIKESI

Pil yanlis kullanilirsa akabilir, patlayabilir, yaniklara ya da patlamaya yol acabilir. Acik bir pilin icerigi agir tahrise
ve/veya kimyasal yaniklara neden olabilir. Eger cilt ile temas ederse, sabun ve su ile yikayin. E§er géz ile temas
ederse, en az 15 dakika boyunca su ile yikayin ve derhal tibbi yardim alin.

*  Yalnizca makineyle kullanilmak tizere belirtilen pil tipini kullanin. Bkz. Teknik Veriler

e  Pili yalnizca iyi havalandiriimis bir alanda ve boyalar ve solventler gibi yanici veya alevlenebilen
malzemelerden uzakta degistirin.

Pili atese atmayin veya 50°C (122°F) derecenin Ustlindeki sicakliklara maruz birakmayin. Pil patlayabilir.
Atese atmayin.

Pili suya ya da yagmura maruz birakmayin.

Pili sokmeyin, ezmeyin ya da delmeyin.

Catlak veya hasarl bir pili kullanmayin ya da sarj etmeyin.

imha icin gecerli kurallara ve/veya yénetmeliklere uyun.

KALIFORNIYA ONERISi 65

Bu iriiniin motor egzozu kansere, dogum kusurlarina veya iremeyle ilgili baska zararlara neden oldugu
Kaliforniya Eyaleti'nce bilinen kimyasallar icerir.

Bu Uriin kansere, dogum kusurlarina veya tremeyle ilgili bagka zararlara neden oldugu Kaliforniya Eyaleti'nce
bilinen bir kimyasal madde icerir. Kullandiktan sonra ellerinizi yikayin.

el

Akuyii Atma

Akdleri ¢cop kutusuna atmayin. Pilleri ve akileri mevzuata gére geri donusiime génderin. ABD ve Kanada'da geri doniislim
merkezi bulmak icin 1-800-822-8837 numarali telefonu arayin veya www.call2recycle.org adresini ziyaret edin.
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Bilesen Tanimlari

25M992 /25M993

Bilesen Tanimlari

25M994

Bilesen Aciklama

A | Motor Gaz Kelebegi Kolu Motor hizini ayarlar.

B | Gig Anahtari Motora gli¢ saglar

C | Motor Durdurma Digmesi Operatore kelepcelenir ve calistirma sirasinda ipin baglantisi kesilirse motoru kapatir.

D | Tambur Ayar Kadrani Tambur kesme derinligini ayarlar.

E | Tambur Kavrama Kolu Gidonlar asagdi itilerek, kesme tamburu ylizeyden kaldirilabilir ve YUKARI konumda
kilitlenebilir. Tambur YUKARI konumunda kilitlendiginde GrindLazer, tambur ylizeye
dokunmadan hareket ettirilebilir. Tamburu yiizeye indirmek icin gidonlari bastirin,
Tambur Kavrama Kolunu takin ve ardindan gidonlari yavasca yukari dogru kaldirin.

F | OnTekerlekKilitleme Kolu On tekerlek genellikle kilitlenerek, GrindLazer'in diiz bir cizgiyi izZlemesi saglanir.

Kol kavradiginda, 6n tekerlek kilidi acilir ve 6n tekerlek serbestce donebilir.

G | ArkaTekerlek El Freni Arka tekerlegin hareket etmesini dnler.

H | Tambur Erigsim Paneli Kesme tamburunun degistirilmesine izin veren sokilebilir plaka.

K | Derinlik Kontrol Tekerlekleri Kesme tamburunun tesviyesini ayarlar.

M | Vakum Portu Calistirma esnasinda toz ve dokiintileri azaltmak icin vakum baglanacak port.

N | Tasima Noktalari Nakliye veya onarim esnasinda GrindLazer'i kaldirmak igin kullanilan gii¢lendirilmis
noktalar.

P Kontak Anahtari Elektrikli Motor Calistirma (Yalnizca DC1021 G Modeli)

Takometre/Saat Olcer Calisma sirasinda motorun devrini gOsterir ve toplam motor ¢alisma saatini gortintuler.

3A6024C



Bilesen Tanimlari (DCS Modeller)

Bilesen Tanimlari (DCS Modeller)

25N658

25N659

1i35651a

Bilesen Acgiklama

A Motor Gaz Kelebegi Kolu Motor hizini ayarlar.

B Gli¢ Anahtar DCS Kontrolii ve Motoruna giig besler.

C Motor Durdurma Dugmesi Operatore kelepgelenir ve calistirma sirasinda ipin baglantisi kesilirse motoru kapatir.

D DCS Kontrolii Tambur kesim derinligini kontrol eder ve ayarlar.

E Tambur Kavrama Kolu Gidonlar asagdu itilerek, kesme tamburu ylizeyden kaldinlabilir ve YUKARI konumda kilitlenebilir.
Tambur YUKARI konumunda kilitlendiginde GrindLazer, tambur ylizeye dokunmadan hareket
ettirilebilir. Tamburu yiizeye indirmek icin gidonlari bastirin, Tambur Kavrama Kolunu takin ve
ardindan gidonlari yavasca yukari dogru kaldirin.

F On Tekerlek Kilitleme Kolu On tekerlek genellikle kilitlenerek, GrindLazer'in diiz bir ¢izgiyi izlemesi saglanir. Kol kavradiginda,
on tekerlek kilidi agilir ve 6n tekerlek serbestce donebilir.

G Arka Tekerlek El Freni Arka tekerlegin hareket etmesini onler.

H | Tambur Erisim Paneli Kesme tamburunun degistirilmesine izin veren sokilebilir plaka.

K Derinlik Kontrol Tekerlekleri Kesme tamburunun tesviyesini ayarlar.

M | Vakum Portu Calistirma esnasinda toz ve dokiintlleri azaltmak i¢in vakum baglanacak port.

N Tasima Noktalari Nakliye veya onarim esnasinda GrindLazer'i kaldirmak icin kullanilan gticlendirilmis noktalar.

P Kontak Anahtari Motoru elektrikle calistirr.

R Takometre/Saat Olcer Calisma sirasinda motorun devrini gosterir ve toplam motor ¢alisma saatini gorintdler.

S Baslangi¢ Digmesi Tamburu yiizeyden en yiiksek noktaya kaldirir.

T Sifir DUgmesi Tamburu yiizeye tasir (yeniden programlanabilir).

U Kesim Derinligi DUgmesi Tamburu istenen kesim derinligi hedefine indirir (yeniden programlanabilir).

\ Yukari/Asagi Dugmeleri Tamburu yukari veya asadi tasir.

W | Manuel Yiikseklik Ayari Tambur yiiksekligini 6mm'lik Alyan anahtariyla ayarlamak igin vida kapagini ¢ikarin.
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Kurulum

25M992, 25M993 ve 25N658 Modelleri, Ginitenin arkasinda
duran tek bir operator tarafindan veya LineDriver ile birlikte
kullaniimak {izere tasarlanmistir. 25M994 ve 25N659
modelleri SADECE bir LineDriver ile birlikte cahstirilabilir.

Gidon Ayari

Gidonu ayarlamak icin dort adet vidayi (S) ¢ikarin, gidonu
istenen yukseklige kaydirin ve vidalari takip sikin.

Tambur Montaji/De

((e]3
@,
g.

Kurulum

NOT: Karbiir harman kesici tamburlari 6zel yonlendirme veya
yon gerektirmez. Karbiir frezeler ve elmas bicaklar yonludir.
Bunlar frezelerin, PCD'lerin ve bigaklarin oklari tamburun

donus yonuyle ayni ydne bakacak sekilde monte edilmelidir.

N

) R 4
s 5 ~Ll/

Karbiir Freze PCD Elmas Bigak
25M992, 25M993 ve 25N658 modelleri, “ileri kesme”
taslamasi icin tasarlanmistir (tambur, seyir yonulyle ayni
yonde doner). 25M994 ve 25N659 modelleri “geri (yukari
kesme)” taslamasi icin tasarlanmistir (tambur, hareket ettigi
yoniin tersinde doner).

ti15137a ti15138a

ileri Kesme
(25M992, 25M993 & 25N658)

Geri Yukari Kesme
(25M994 & 25N659)

3A6024C

Kurulum

A\ [\

Beklenmedik calismalari dnlemek icin, tGnitede bakim
yapmadan 6nce buji kablosunun baglantisini kesin.

1. Yedek Tamburu altigen safta kaydirarak gegirin.

Q >

SN '

3. DCS Dist Modeller: Tambur Ayar Kadranini (D) indirerek

ve Tambur Kavrama Kolunu (E) cekerek tamburun
zemine dayanmasini ve kapi piminin delikle ayni hizaya
gelmesini saglayin.

" ti14755a

DCS Modelleri: Tamburu indirmek icin Tambur Kavrama
Kolunu (E) ¢ekin. Glig Anahtarini ACIK (B) konumuna
getirin. Yukari/Asagi Dugmeleri (V) ile tambur
muhafazasini kaldirarak/indirerek tamburun zemine
dayanmasini ve kapi piminin delikle ayni hizaya
gelmesini saglayin.



Kurulum

4. Dogru tambur yiiksekligi elde edildiginde Tambur Erisim Derinlik Kontrol Tekerlekleri

Panelini kaydirarak altigen safta ve kapi pimine oturtun.

~ P Derinlik Kontrol Tekerleklerinin 12,7 cm veya
=N 25,4 cm olarak kullanilmasi. Genis Kesim
AN Kilavuzu
AN \ 12,7 cm bir kesim yapmak icin Derinlik Kontrol
’_"“\T\ \\\ '* \ _ Tekerleklerinin (K) disina iki ara halka (S) takin.
\ \ A \ Wl

o/

S -/
L_J|7 12,7cm  ——]

W) || s \
SYASY \

5. Tambur Erisim Panelindeki (H) dort civatayi sikin. :

ti15095a

K ] (] K
115257 D Jﬂ #; [ﬂ \
' I a
S S
DCS Modelleri: DCS Kontroliindeki (D) Baslangig

25,4 cm bir kesim yapmak i¢in Derinlik Kontrol
Tekerleklerinin (K) igine iki ara halka (S) takin.
6. DCS Disi Modeller: Tambur Ayar Kadranini (D) /
maksimum yukseklige getirin.
Digmesine (S) basin. o -/
f——254cm

ti15094a

Sokme

Tambur Hizalama

Tamburu uygun bir sekilde hizalamak i¢in, GrindLazer diiz bir
Beklenmedik calismalari 6nlemek icin, Gnitede bakim ytizeyde durmasi gerekir.
yapmadan once buji kablosunun baglantisini kesin.

Derinlik Kontrol Tekerleklerinin Ayarlanmasi

1. Dortavatay veTamburErJ§|m Panelini (H) cikartin. 1. Tamburun dogru bir sekilde kurulu oldugundan emin

olun (bkz. Tambur Degistirilmesi, sayfa 7).

2. Kol gubuklarini asagi itin, kavramam kolunu ¢ekin ve
tamburu DOWN (asagi) konuma indirin.

2. Tamburu altigen safttan kaydirarak ¢ikartin.
PCAY

ti14765a
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Kurulum

3. Derinlik Kontrol Tekerlegi plakasindaki i adet civatayi Toz Kontrolu
(T) gevsetin (ama sokmeyin).

Vakum Eklentisi

1. Vakum kullanihyorsa vakum hortumunu Vakum Agzina
takin.

4. Kilavuz tekerlekleri yiizeye diiz oturacak sekilde plakayi
ayarlayin.

> Plakadaki ¢ civatayr (T) stkin. 2. Vakum hortumunu, Siklon Separatorii (istege bagl)

Uzerindeki Giris Agzina takin ve/veya vakumlayin.

Arka Aks Ayari

Kesim derinligi esit degilse ve derinlik kontrol tekerlekleri
diizgiin ayarlanmamissa (bkz. Derinlik Kontrol
Tekerleklerinin Ayarlanmasi, sayfa 8) asagidaki arka aks
ayar adimlariyla devam edin.

Beklenmedik calismalari dnlemek icin, Gnitede bakim
yapmadan 6nce buji kablosunun baglantisini kesin.

Su Baglantisi
1. Kesme derinligi farkini 6lctn.

Toz kontroli icin su kullanilirsa, su hortumunu tambur
2. Derin kesen tarafta sasi ve arka aks arasina (kesme muhafazasi tzerindeki diizenege baglayin. Suyu agin.
derinligi farkina) esit kalinlikta pul yerlestirin.

a. Sasinin her iki tarafindaki somunlari gevsetin.

b. Aks ve sasi arasina bir pul yerlestirin.

c. Herikicivatayi da 16,3 - 20,3 Nem torkla sikin.

i28529a
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Kurulum

DCS Kontrolii (Sadece DCS Modelleri)

DCS Kontrolii tizerindeki digmelerin kisa basma ve uzun Sifir Diigmesi
basma olmak Uzere iki islevi bulunur. Hizl basma, diigmeye
basiimasi ve hizli sekilde geri ¢cekilmesi anlamina gelirken
uzun basma, diigmeye basiimasi ve iki saniye veya daha uzun
stre basil tutulmasi anlamina gelir.

Hizh Basma: Tamburu ylizeye tasir.

(: GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH EI oo
NOT: “+” (art1) yukaridaki asfalt yuzeyine karsilk gelir. TARGET ... Lo
“-" (eksi) asagidaki asfalt yuizeyine karsilik gelir.

Calistirma Ekrani

(> GrinoLAZER™ DCS CONTROL

o MevcutTamb
CEPTH. ... +0.21" S Konomu SIFIR
TARGET & 2o o 10 .05" P Kayitli Kesim DUGMESI 356622
] Derinligi
& YUKARI DUGMESi Uzun Basma: Sifir noktasini mevcut tambur konumuna

o0 O

: Lo yeniden programlar.
@ L 24— ASAGI DUGMESI
(; GRINDLAZER™ DCS CONTROL

BASLANGIC  SIFIR ~ KESIM DERINLIGI =
DUGMEScI DUGMESi  DUGMESI - ZERD . -0 10T
b EEEE 40X

Baslangi¢ Diigmesi

Hizli Basma: Tamburu en yiiksek konumuna tasir.

(7 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH..... HOME
TARGET ...-0.10"

DUGM ESszs 1356620

BASLANGI '
S GMES%T 1356612

Uzun Basma: Menu Ekranini agar.

€3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL
LAMGURGE (#7403
EMGLIS

BAS!,I-_\NGI%
DUGMEST | 35

1i35661b
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Kesim Derinligi Diigmesi

Hizli Basma: Tamburu Kesim Derinligi Hedefine getirir.

(;ﬂ GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEPTH ... -0,
TARGET ... -

o"
. 10"

KESIM DERINLIGI
DUGMESI

1356632

Uzun Basma:
- Sifir noktasindaysa veya daha yiiksekteyse:
Yukari/asagi diigmeeriyle istenen kesim derinliginin
secilmesi icin yeni bir ekran acar.

¢ Kaydetmeden ¢ikmak icin Kesim Derinligi
Digmesine kisa basin.

* Kaydederek ¢cikmak icin Kesim Derinligi
Digmesine uzun basin.

- Sifir noktasinin altindaysa: Kesim Derinligi Hedefini
mevcut tambur konumuna yeniden programlar.

€3 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

THRGET  -0.02"
EEEEEE cO- 68

KESIM DERINLIGIT
DUGMESI

1i35663b

3A6024C

Kurulum

Yukari Ok Diigmesi*
Hizli Basma: Tamburu 0,25mm, 10 mil (0,01”) kaldirir.

(; GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEPTH ..., -0.09"
TRARGET ... -0.10"
YUKARI
DUGMESI
—

DEFTH .+ HOME

TAEGET ... -0 10" YUKARI

DUGMESI

1i35664b

Yukari Ok Diigmesi*
Hizli Basma: Tamburu 0,25 mm, 10 mil (0,01") indirir.

(; GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH..us 13 b
TRAREGET ... -0, 10"

1356652

Uzun Basma: Tamburu Kesim Derinligi Hedefine indirir.

(1 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEPTH.... -0.10"
THEGET...-0.10"

ASAGI
DUGMESi

* Basmali Gidon Dugmesi, Yukari ve Asagi Ok Dugmeleriyle
ayni islevlere sahiptir.

11



Kurulum

Menii Ekranlari

Menu Ekranlarini gériintilemek icin Calistirma Ekranindan
Baslangi¢ Dugmesini basili tutun. Menu ayarlarini kaydetmek
ve Calistirma Ekranina donmek icin herhangi bir Menu
Ekranindan Baglangi¢ Diigmesini basili tutun.

Her bir Meni Ekranindaki se¢enekler arasinda dolasmak igin
Yukari ve Asagi Ok Digmelerini kullanin.

Bir sonraki Menu Ekranina ge¢mek icin Baglangi¢ Digmesine
kisa basin.

Menii Ekrani #1 - Dil
istediginiz dili secin (ingilizce, ispanyolca, Fransizca, Almanca
veya Uluslararasi Semboller).

{> GrinoLAZER™ DCS CONTROL
LAMGUAGE (fs401:

EMGLIS

BASLANGI
DUGME

3s *

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL
LAMGURBE (4740t
ESPAMND

135718

Menii Ekrani #2 - Birimler
istediginiz derinlik birimlerini (ing, milimetre veya mil) secin.

(> G&rinoLAZER™ DCS CONTROL
UHITS  (fsd0s
[HCHES

BAS,I,I_\NGI%T
DUGMES 5719

12

Menii Ekrani #3 - Model Secimi

GrindLazer model adini gidon gosterge paneli etiketinde
bulabilirsiniz. Sahip oldugunuz modele gére DCS
Kontroliinden modeli secin. Bu, derinlik okumalarinin dogru
alinmasini saglar. Modeller arasinda gecis yapmak igin Yukari
ve Asagi Ok Diigmelerini basili tutun.

€5 GerNDLAZER™ DCS CONTROL

SEL MODEL
HF DCI0136 DCS

folN o]

BASLANGI
DUGMES s

Menii Ekrani #4 - Yazilim siiriimii
DCS Kontroliinde yazilim revizyonunu gorintiler.

> GRinDLAZER™ DCS CONTROL

SOFTHARE REEY:
0.00,007

BAs,u_\NGmiT
DUGMES -

3A6024C



Menii Ekrani #5 - Hata Kodlari

En son hata kodunu ve o hatanin ka¢ defa meydana geldigini
gosterir. Yukari/Asagi Digmelerini kullanarak énceki hata

kodlari arasinda dolasabilirsiniz.

{3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ERE CODE «~ FRER

EOY:

o o

BASLANGI
gUGMES%T

3A6024C

1357212

Kurulum

Hata Kodlari

E04: Yiiksek Gerilim

EO5: Yiiksek Motor Akimi

E08: Diistik Gerilim

E09: Fark Sensorl Hatasi

E12: Yuksek Akim (kisa devre)
E31: Baslangi¢ Diigmesi Hatasi
E32: Sifir Digmesi Hatasi

E33: Kesim Derinligi Digmesi Hatasi
E34: Yukari Dugmesi Hatasi
E35: Asagi Digmesi Hatasi

Calistirma Ekrani acikken meydana gelen bir hata kodunu
temizlemek igin:

1. DCS Gli¢ Digmesini KAPALI konuma getirin.
2. Sorunu tespit edin/giderin.
3. DCS Gli¢ Digmesini ACIK konuma getirin.

NOT: Hata Kodlari ve Sorun Giderme hakkinda daha fazla
bilgi icin Onarim Kilavuzuna bakin.

13



Calistirma

Calistirma

2. Sadece 25M994 ve 25N659 Modelleri: LineDriver'
GrindLazer'e baglayin.

Tambur zeminle temas halinde iken makineyi 2 e
calistirmayin. Aksi takdirde operator makine kontrolinu -
kaybedebilir, bu da maddi hasara ve/veya fiziksel

yaralanmaya sebep olabilir. 115089

3. Tambur YUKARI konumda kilitlenene kadar gidonlari
asadi itin.

Baslatma

Motoru ¢alistirmadan dnce asagidaki islemleri uygulayin:

*  Motor kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin.

e Tum muhafazalarin yerlerinde ve sabit oldugundan
emin olun.

¢ Tum mekanik sabitleme elemanlarinin emniyetli
oldugundan emin olun.

*  Motorda ve diger dis ylizeylerde hasar kontroli yapin.

"/ ti14758a
* Herisicin dogru kesici parcayi kullanin. Tamburun
dengeli oldugundan ve dogru sayida, boyutta ve tiirde
kesici tekerleklerir\.in.kuIIan|I.d|g|ndfm emin oILfn. 4. DCS Modelleri: DCS Kontrolii Giic Diigmesini ACIK
Tambur saftinin kilitli ve sabit oldugundan emin olun. konuma getirin (gii¢ diigmesi kapali konumydayken
motor ¢alismaz). DCS KontroliinGiziin kurulumuyla ilgili
bilgi icin bkz. DCS Kontrolii (sadece DCS Modelleri),
sayfa 10.

* Calisma ylizeyinden tasan boru, stitun, déseme
eklentileri veya baska nesneleri bulmak icin ¢alisma
alanini kontrol edin. Calisma sirasinda bu nesnelerle
temastan kaginin.

Motorun Calistiriimasi

1. GrindLazer'in hareket etmesini 6nlemek icin Arka
Tekerlek Frenini (G) devreye alin.

1i35653a)

14 3A6024C



5. DCS Dist Modeller: Sert bir durma hissedene kadar
Tambur Ayar Kadranini saat yoniniin tersine cevirin.

V 1356542

DCS Modelleri: DCS Kontroliindeki Baslangi¢
Digmesine basin.

1i356552

6. Yalnizca 25M994 Modeli: Gii¢ Digmesinin (B) YUKARI
konumda oldugundan emin olun.

o
&

3A6024C

Calistirma

7. Motoru Calistirin:

a. Yakit valfini acik konuma getirin.

ti5248a

25M992, 25M993 ve 25N658 Modelleri

b. Jikleyi kapali konumuna getirin.

AN

li52493§
"~

R NP i

25M992, 25M993 ve 25N658 Modelleri 25M994 ve 25N659 Modelleri

¢.  Motor Gii¢ Dugmesini (B) ACIK konumuna ayarlayin.

KAPALI

L ACIK

ti3315a
25M992 ve 25M993 Modelleri

d. Motoru baslatmak icin marj ipini cekin veya kontagi
cevirin (sadece elektrikli calistirilan modellerde).

e. Motor calistiktan sonra jikleyi agik konumuna
getirin.

ti5264a

25M992, 25M993 ve 25N658 Modelleri 25M994 ve 25N659 Modelleri

15



Calistirma

Malzeme Kesilmesi 5. Gidonlari agagl itin, kavrama kolunu cekin ve tamburu
yavasca ASAGI konuma indirin.

@lllja) NOT: Tambur asagi konuma hizh sekilde indirilirse tambur
'@\\‘ ve/veya DCS aktuatorleri hasar gorebilir.

Calisma alanindaki insanlarla giivenli bir calisma
mesafesini koruyun. Borularin, situnlarin, agizlarin veya
baska nesnelerin calisma ylizeyinizin disina tasmasini
onleyin.

1. Motoru Calistirin, bkz. sayfa 15.
2. Vakum kullaniliyorsa vakumu agin.

3. Motor Durdurma Diigmesi Kablosunu operatére
baglayin.

ti14755a

6. DCS Disi Modeller: Tambur yilizeyle temas edene ve
istenen derinlige ulasilana kadar Tambur Ayar Kadranini
cevirin.

1i33605a

4, Gaz Kelebegini istenen ayara getirin. _} ;
. 1356573
@ ® e o -

16 3A6024C



DCS Modelleri: DCS Kontroliinde tambur, programlanan
kesme derinligine indirilene kadar Kesme Derinligi
Digmesine basin. Ayrintil bilgi icin bkz. DCS Talimatlari,
sayfa 19.

1i35658a

NOT: Kadrani istenen derinlige getirmek icin birka¢ deneme
kesimi yapilmasi gerekebilir.

NOT: Sert ylzeylerde, istenen derinlige ulasmakicin 1 mm'lik
(1/32") adimlarla birkag deneme yapmak en iyisidir.

Kesme Tamburu Gruplari

YANIK TEHLIKESI

Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar tambura
dokunmaktan veya tamburu tasimaktan kaginin.

Farkli uygulamalar icin farkl tambur konfigiirasyonlari
kullanilabilir.

Karbiir Harman Kesici/Grubu

isaret cizgisini silmek icin derinligi yavas yavas asagi ayarlayin
(minimum miktarda asfalt ylizey temizlenmelidir).

Karbiir Cark Kesici/Grubu

Derin kesmeler i¢in en iyi sonuclar, birkag ince gecis yapilarak
elde edilir. Tek bir gecis T mm'lik (1/32") daha derin

olmamalidir, aksi halde cubuklar veya kesiciler hasar gorebilir.

3A6024C

Calistirma

Elmas Bicak Grubu

Calisma sirasinda Derinlik Kontrol Tekerleklerini (K) izleyin;
tekerlekler doniyorsa, uygun derinlige ulasiimistir.

Elmas bigaklar, bicaklarin etrafinda hava akisiyla
sogutulacak sekilde tasarlanmistir. Bicagi her

10 - 15 saniyede bir kesme isleminden kaldirin,
ardindan birkag saniye boyunca tam hizda calistirarak
bicaklara zarar verebilecek asiri is1 birikimini 6nleyin.

Kesici ve Tambur Gruplan

e Motor zorlanmamalidir. Motoru tam hizda calistirin ve
ileri hizi, yapilan ise uygun sekilde ayarlayin. Daha sert
beton ylzeylerin, asfalt veya diger yumusak ylizeylere
gore daha yavas kesilmesi gerekir.

DCS Disi Modeller: Tambur Ayar Kadranindaki (D) her artis,
kesme tamburunda 0,25 mm (0,010”) derinlik degisimine
karsilik gelir.

‘I W

Q , 10 mil (0,010”)

7 0,25 mm

17



Calistirma

Malzeme Kesmenin Durdurulmasi

1. Tambur YUKARI konumda kilitlenene kadar gidonlari
asagdi itin.

2. Motor Gaz Kelebegi Kolunu (A) diistik ayara kaydirin.

- ti6482a

3. Ac¢ma/Kapama diigmesini (B) KAPALI konumuna getirin.

—

25M992 & 25M993

18

25M994

25N658 & 25N659

Temizleme

YANIK TEHLIKESI

Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar motora ve
tambura dokunmaktan kaginin.

Her is gliniiniin sonunda, soguduktan sonra makinenin tim
dis ylzeyini temizleyin. Asinmis veya hasarl parca olup
olmadigini kontrol edin ve gerekli Bakim calismalarini
gerceklestirin (bkz. sayfa 21).

3A6024C



DCS Talimatlari

Calistirma

Kesim Derinligi Hedefini ayarlayin:

Tamburu asfalt ylizeyine getirmek icin Sifir Noktasina kisa

DCS Kontrolii her agik konuma getirildiginde DCS aktiiatord,
Baslangic konumuna hareket eder.

1.

(1 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

FIMDIMG HOME. ..

1357222

DCS Kontrol(, Baslangi¢ konumuna geldiginde dogru
modelin ve ayrica istediginiz dilin ve birimlerin secildiginden
emin olun. Bu ayarlarin nasil degistirilmesi gerektigi
hakkinda talimatlar icin bkz. Menii Ekranlari, sayfa 12.

Sifir Noktasi Ayarn:

Tambur muhafazasinin “yukar” konumdaki kilidini agmak
icin Tambur Kavrama Kolunu kullanarak Derinlik Kontrol
Tekerleklerini indirin. Motor acik konumdayken kesicilerin,
asfalt ylizeyine temas ettigini duyana kadar Asagi Ok
Dugmesine basarak tamburu indirin. Sifir Digmesini 2 saniye
basili tutun. Sifir Noktaniz kaydedilir.

NOT: Kesim Derinligi Hedefi, Sifir Noktasina baghdir.
Tambur degistirilirse veya asinirsa Sifir Noktasini yeniden
programlayin.

(: GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEPTH .....0.00"
THRGET...-0.10"

SIFIR
DUGMESI

1i35662a

3A6024C

basin. Kesim Derinligi Hedefini su sekilde ayarlayin:

Hedefinize erismek tizere Asagi Ok Digmesine gerektigi
sayida kisa basin. Ardindan hedefinizi kaydetmek icin
Kesim Derinligi Digmesine uzun basin.

NOT: Bu yontemle, kesim derinligi ayarlanirken kesim
tamburu asfalt yiizeyine indirilir.

VEYA

Yeni bir ekran acilana kadar Sifir Noktasindan Kesim
Derinligi DiUgmesine uzun basin. Kesim Derinligi
Hedefini girmek icin Asagi Ok Digmesini kullanin.
Hedefinizi kaydetmek ve Calistirma Ekranina dénmek
icin Kesim Derinligi DiUgmesine uzun basin.

NOT: Bu yonteme, Kesim Derinligi Hedefi ayarlanirken
kesim tamburu sabit tutulur.

__(__?" GRINDLAZER™ DCS CONTROL

TARGET...-0.00"

KESIM DERINLIGI
DUGMESI

€3 GrinpLAZER™ DCS CONTROL

TARGET ... -0.02"

T}-{RBET -0.02"
HEREEE -O< EE

KESIM DE,RI_NLI!T
DUGMESI | 25

1357232
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Calistirma

DCS Kontroli artik tagslama/kazima islemine hazirdir.
Tamburu Kesim Derinligi Hedefine indirmek icin Basmali
Gidon Diigmesine uzun basin. islem sirasinda Kesim
Derinliginizi ayarlamak icin digmeye yukari veya asagi dogru
kisa basin. Kesiminiz sona erdiginde tamburu Baslangi¢
konumuna yiikseltmek icin diigmeye uzun basin.

NOT: Sifir Noktasi ve Kesim Derinligi, Baslangi¢c konumuna
gore hesaplanir. Baslangic digmesine basarak veya Basmali
Gidon Digmesine yukari yonde uzun basarak DCS
Kontrolliniizii diizenli olarak kalibre edin.

NOT: Tambur, Sifir veya Kesim Derinligi konumuna hareket
ederken herhangi bir digmeye basilirsa komut durdurulur ve
baska bir digmeye basilana kadar tamburun yukari veya
asagi hareketi engellenir.

Manuel Yiikseklik Ayari

DCS Kontroli kullanilamaz ise (akil bitmisse vb.) tambur
yuksekligi Manuel Yikseklik Ayar 6zelligi kullanilarak
ayarlanabilir.

1. Sigortayi pozitif aki terminalinin yakinindaki sigorta
yuvasindan ¢ikarin. Bu da akiinin hasar gérmesini

engeller.

1i36012a

2. Dogrusal aktliatoriin Ustlindeki vida kapagini sokmek
icin 6mm'lik bir Alyan anahtari kullanin.

20

3. 6mm'lik Alyan anahtarini vida kapaginin cikarildig
delige sokun.

- Alyan anahtarinin tam bir tur dondurilmesi, kesici
tamburda 3 mm'lik, 125 mil (1/8”) bir degisiklik
yapar.

- Tamburu indirmek i¢in saat yoniinde ve tamburu
yukseltmek icin saat yonunun tersine cevirin.
Saniyede maksimum 1 doniis hizinda
dondiirilir. Manuel Yiikseklik Ayari deliginde
elektrikli aletler kullanmayin.

4. istenen derinlik elde edildiginde suyu ve tozu disari
atmak icin vida kapagini geri takin.

3A6024C
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Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar motora ve
tambura dokunmaktan kaginin. Beklenmedik calismalari
onlemek icin, tinitede bakim yapmadan dnce buiji
kablosunun baglantisini kesin.

GrindLazer'i dlizgiin ¢alistirabilmek ve d6mrini uzatmak icin
asagidaki adimlarin izlenmesi gerekir.

CALISTIRMADAN ONCE:

e Tum birimi hasar veya gevsek baglanti bakimindan gozle
kontrol edin.

*  Motor yagini kontrol edin (bkz. motor kilavuzu).

e Tambur rakorlarini ve kesicileri kontrol edin.

¢ Tamburda esit olmayan yipranma olup olmadigini
kontrol edin.

e Lastik basincinin uygunlugunu kontrol edin.

GUNLUK:

* Hava filtresi elemanini takin ve temizleyin.

¢ Birimin dis kismindan toz ve birikintileri temizleyin
(basingli yikayici veya baska ylksek basingli temizlik
ekipmani KULLANMAYIN).

e Hasar icin toz siipirgeliklerini inceleyin. ideal toz ve kir
tutmayi saglamak icin hasarli stiptirgelikleri onarin veya
degistirin.

¢ Toz kontrolii igin su kullaniliyorsa, su hortumunun
tikanmasi veya hasar gérmesi halinde hortumu
temizleyin veya degistirin.

*  Motor yagi seviyesini kontrol edin ve gerekli oldukca yag
doldurun.

e Gaztankini kontrol edin ve doldurun.

e Hava filtresi kapagini ¢ikarin ve elemani temizleyin.
Gerekirse elemani degistirin. Yedek elemanlari yerel
motor saticinizdan temin edebilirsiniz.

iLK 20 SAATLIK CALISMADAN SONRA:

*  Motor yagini bosaltin ve temiz yag doldurun.
Dogru viskozite icin motor kullanim kilavuzuna bakin.

HER 40-50 SAATLIK CALISMADAN SONRA:

*  Motor yagini degistirin (bkz. motor kilavuzu).

e Tekerlek yataklarini gresleyin.

3A6024C

Bakim

GEREKTIiGi ZAMAN:

¢ Tahrik kayisini ve gerginligini kontrol edin veya gerekirse
degistirin. Motor bakimina iliskin ek bilgi almak icin
Honda (270 ve 390 modelleri) veya Briggs and Stratton
(480 modelleri) motor kullanim kilavuzuna bakin.

Direksiyon Tekerleginin Bakimi

HER AY:

e Tekerlek yatagini gresleyin.

*  Pimasinmasini kontrol edin. Pim asinmissa, direksiyon
tekerleginde oynama olacaktir. Pimi gerektigi gibi ters
cevirin ya da degistirin.

e Gerektiginde kiiglik teker carkinin hizasini kontrol edin.
Hizalamak icin: viday gevsetin, tekerlegdi hizalandirin ve
vidayi sikin.

On Doner Tekerlek Hizalandirmasi

1. Baslik vidasini gevsetin.

2. Gerekirse, hizalamayi duizeltmek icin 6n tekerlek catalini
saga veya sola dogru dondurun.

3. Baslik vidasini sikin. GrindLazer'1 itin ve ellerinizi
GrindLazer'den cekerek calismasini saglayin.

NOT: GrindLazer ¢ekici saga ya da sola donerse, GrindLazer
diiz dénuinceye kadar 1 ve 3. adimlari tekrarlayin.
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DCS Kontrol Cevirileri

DCS Kontrol Cevirileri

English Espafiiol Francais Deutsche International
]
) oog
FINDING HOME ENCONTRANDO INICIO TROUVER LE DEBUT START FINDEN .I I.
EEEEE
[ |
[ |
. [ | [ |
HOME INICIO DEBUT START
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Iil
Ooo
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]
EEE
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H _HE
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mEE
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|
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]
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DCS Kontrol Cevirileri

English Espafiiol Francais Deutsche International
|
]
. mEmEn
FREQUENCY FRECUENCIA FREQUENCE ANZHAL .i.i.
. . II-II
HIGH CURRENT ALTA CORRIENTE COURANT ELEVE HOHER STROM __ oo 1 I.
LOW VOLTAGE BAJO VOLTAJE BASSE TENSION NIEDERSPANNUNG ::::. I I.
HIGH VOLTAGE ALTO VOLTAJE HAUTE TENSION HOCHSPANNUNG I I:::' L H By
l.l .
e p—
HALL SENSORS SENSORES DE HALL CAPTEURS DE HALL HALL-SENSOREN CET e
] EEE
EE E B
. ) = mE B
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EEE__EEE
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: : A mEE =
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3A6024C 23



Te

Teknik Veriler

knik Veriler

GrindLazer HP DC89 G (Model 25M992)

Boyutlar

Ambalajsiz Ambalajhi
Yukseklik cm (ing): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Genislik cm (ing): 71,1 (28) 94,0 (37)
Uzunluk cm (ing): 157,5(62) 185,4 (73)
Agirhik kg (Ib): 136 (300) 181 (400)

Giiriilti (dBa)
Ses Glic(, ISO 3744'e gore: 107,3
1 m'te (3,1 ft) 6lcilen Ses Basinci: 91,6
Titresim (m/sn?) ISO 3744 uyarinca
LineDriver olmadan: 79
LineDriver ile: 83
SAE J1349’a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
8,0 @ 3600 rpm
Maksimum saklama stresi 5yil
Maksimum kullanim émri 10 yil
Gu¢ verimliligi faktori Bir litre yakitta 200 zemin metre
GrindLazer HP DC1013 (Model 25M993)
Boyutlar

Ambalajsiz Ambalajh
Yikseklik cm (ing): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Genislik cm (ing): 71,1 (28) 94,0 (37)
Uzunluk cm (ing): 157,5 (62) 185,4 (73)
Agirlik kg (Ib): 141 (310) 186 (410)

Giiriilti (dBa)
Ses Gici, ISO 3744'e gore: 109,3
1 m'te (3,1 ft) 6l¢lilen Ses Basinc: 93,6
Titresim (m/sn?) ISO 3744 uyarinca

LineDriver olmadan: 7,5
LineDriver ile: 59

SAE J1349'a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)

11,0 @ 3600 rpm

24
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Teknik Veriler

GrindLazer HP DC1021 G (Model 25M994)
Boyutlar
Ambalajsiz Ambalajh
Yikseklik cm (ing): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Genislik cm (ing): 71,1 (28) 94,0 (37)
Uzunluk cm (ing): 157,5 (62) 185,4 (73)
Agirlik kg (Ib): 165 (365) 211 (465)
Giiriilti (dBa)
Ses Glicu, ISO 3744'e gore: 108,6
1 m'te (3,1 ft) 6lcilen Ses Basinci: 92,1
Titresim (m/sn?) ISO 3744 uyarinca
LineDriver ile: | 49
SAE J1349’a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
21,0 @ 3600 rpm
GrindLazer HP DC1013 G DCS (Model 25N658)
Boyutlar
Ambalajsiz Ambalajh
Yikseklik cm (ing): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Genislik cm (ing): 71,1 (28) 94,0 (37)
Uzunluk cm (ing): 157,5 (62) 185,4 (73)
Agirlik kg (Ib): 161 (355) 206 (455)
Giiriilti (dBa)
Ses Glicu, ISO 3744'e gore: 109,3
1 m'te (3,1 ft) 6lcilen Ses Basinci: 93,6
Titresim (m/sn?) ISO 3744 uyarinca
LineDriver olmadan: 7,5
LineDriver ile: 59
SAE J1349’a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
11,0 @ 3600 rpm
GrindLazer HP DC1021 G DCS (Model 25N659)
Boyutlar
Ambalajsiz Ambalajh
Yikseklik cm (ing): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Genislik cm (ing): 71,1 (28) 94,0 (37)
Uzunluk cm (ing): 157,5 (62) 185,4 (73)
Agirlik kg (Ib): 175 (385) 220 (485)
Giiriilti (dBa)
Ses Glicl, ISO 3744'e gore: 108,6
1 m'te (3,1 ft) 6l¢llen Ses Basinci: 92,1
Titresim (m/sn?) ISO 3744 uyarinca
LineDriver ile: 49
SAE J1349’a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
21,0 @ 3600 rpm

3A6024C
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede basvuruda bulunulmakta olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini taglyan tim makinelerde, kullanim icin orijinal aliciya satildig
tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tiirli 6zel, genisletilmis ya da sinirh garanti hari¢ olmak
Uizere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay stireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim makine parcalarini onarir ya da degistirir.

Ancak bu garanti, sadece makinenin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistirlmis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanhs uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya
Graco'nunkiler haricindeki bilesen parcalarinin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco gerek Graco
makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, makine veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerek Graco tarafindan saglanmamis
yapilarin, aksesuarlarin, makinenin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tiretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan
ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin, kusurlu oldugu iddia edilen makinenin nakliye ticreti dnceden 6denmis olarak bir Graco yetkili saticisina
iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizal pargalari tcretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye tcreti
onceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. Makinenin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa, onarim isi parca,

iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilir.

BU GARANTiI MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI
OLMAMAK UZERE AGIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yiukimltligu ve alicinin yegane ¢6ziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska higbir
tazminatin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da mulkiin zarar gérmesi veya diger tiim arizi ya da sonug olarak
ortaya ¢ikan kayiplar dahil olmak lzere, ancak bunlarla sinirl olmamak kaydiyla) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her tuirlii islem, satis tarihinden
itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIiPMAN, MALZEMELER VEYA BiLESENLERLE iLGiLi
OLARAK GRACO HiCBiR GARANTI VERMEZ VE iMA EDILEN HiCBIR TiCARi ELVERISLILIK VE BELIiRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL
ETMEZ. Graco tarafindan satilan, ancak Graco tarafindan trretilmeyen bu rtinler (elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin
garantisine tabidir. Graco, aliclya bu garantilerin ihlali i¢in her tiirli talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hi¢bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir bagska nedenden dolayi, Graco'nun isbu s6zlesme uyarinca
makine temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir Griin ya da diger mallarin saglanmasi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan
dolayl, anzi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco urunlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciy1 6grenmek icin 1-800-690-2894 numarali
telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (iriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco higbir bildirimde bulunmaksizin her zaman degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A5918
Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « ABD
Telif Hakki 2018, Graco Inc. Tiim Graco uretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

WwWWw.graco.com
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