Remonts ()

GRACO

GrindLazer 3A6040C

Materialu nopemsanai no plakanas, horizontalas betona un asfalta virsmas.
Tikai profesionalai lietosanai.

Modelis 25M992 — uz prieksu vérsts frézejums

GrindLazer HP DC89 G (270 cc/9 ZS)

Modelis 25M993 — uz prieksu vérsts frézejums

GrindLazer HP DC1013 G (390 cc/13 ZS)

Modelis 25M994 — reversais aug$éjais rievojums (jalieto kopa ar LineDriver™)
GrindLazer HP DC1021 G (627 cc/21 ZS ar elektrisko starteri)

Modelis 25N658 — uz prieksu vérsts frezéjums Saistitas rokasgramatas:

Remonts - 3A5919

GrindLazer HP DC1013 G (390 cc/13 ZS ar elektrisko starteri) Detalas - 3A5929
Modelis 25N659 — reversais augséjais rievojums (jalieto kopa ar LineDriver™) LineDriver darbiba - 312540
GrindLazer HP DC1021 G DCS (627 CC/Z] ZS ar elektrisko Starteri) LineDriver ES darbiba remonts, deta!as -3A6623

SVARIGAS DARBA DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Pirms iekartas lietosanas izlasiet visus $aja rokasgramata un ekspluatacijas un detalu rokasgramatas sniegtos
bridinajumus un instrukcijas. lepazistieties ar vadibas iericém un apgustiet iekartas pareizu izmantosanu.
Saglabajiet visas instrukcijas.

25M992 /25M993 25M994 25N658 25N659

(Cilindri, frezes un LineDriver" tiek pardoti atseviski)

Ce

1o every customer, every time

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Bridinajumi

Bridinajumi

Turpmakie bridinajumi attiecas uz sis iekartas salik$anu, lietosanu, zemésanu, apkopi un remontu. Izsaukuma zimes simbols
bridina par visparéjo bistamibu, bet riska simboli attiecas uz procedaru specifiskiem riskiem. Kad Sie simboli redzami $is
rokasgramatas teksta vai bridinajuma uzlimés, skatiet informaciju sajos bridinajumos. Produktam raksturigie riska simboli un
bridinajumi, kas nav aprakstiti $aja sadala, nepiecieSsamibas gadijuma var bt noraditi citas $is rokasgramatas teksta vietas.

RISKS, KO RADA PUTEKLI UN BUVGRUZI

Slipéjot betonu un citas virsmas ar 3o iekartu, var rasties putekli, kas satur bistamas vielas. Slipésanas laika var
rasties ari lidojo3as cietas dalinas.

Lai samazinatu nopietnu traumu risku:

¢ kontroléjiet puteklus, lai nodrosinatu atbilstibu visiem piemérojamiem darbavietas noteikumiem;

* lietojietaizsargbrilles un pareizi uzliktu un parbauditu valdibas apstiprinatu respiratoru, kas izvéléts atbilstosi
puteklu raditajiem apstakliem;

* izmantojiet iekartu tikai vieta ar labu ventilaciju;

e slipésanasiekartu drikst izmantot tikai apmaciti darbinieki, kuri izprot piemérojamos darbvietas noteikumus.

IERAUSANAS RISKS UN ROTEJOSU DALU APDRAUDEJUMS

Rotejosas dalas var sagriezt vai noraut pirkstus un citas kermena dalas.

e Turieties atstatu no rotéjosam dalam.

* Nedarbiniet aprikojumu, ja ir nonemti aizsargi vai vaki.

* Lietojot iekartu, nenésajiet valigu apgérbu un rotaslietas; matiem jabut savaktiem.
e Pirms aprikojuma parbaudes, parvietosanas vai apkopes atslédziet stravas padevi.

APDEGUMA RISKS

Darbibas laika griezé&ji un dzingjs var klat loti karsti. Lai izvairitos no nopietniem apdegumiem, nepieskarieties
karstai iekartai. Pagaidiet lidz iekarta ir pilnigi atdzisusi.

> b b

RISKS, NEPAREIZI IZMANTOJOT IEKARTU
Nepareiza izmanto$ana var izraisit navi vai nopietnu savainojumu.

* Neizmantojiet ierici, kad esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu vai alkohola ietekmé.

* Neatstajiet darba vietu, kamer iekarta ir pieslégta elektriskajai stravai. Kad aprikojums netiek izmantots,
izsledziet to.

¢ Katru dienu parbaudiet iekartu. Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet nolietojusas vai bojatas dalas
tikai pret originalam izgatavotaja rezerves dalam.

¢ Neizmainiet un neparveidojiet ierici.

* |zmantojiet iekartu tikai tam noldkam, kam ta paredzéta. Lai sanemtu informaciju, vérsieties pie sava
izplatitaja.

* Nelaujiet bérniem un dzivniekiem uzturéties darba vieta.

* Saskanojiet ar visiem spéka eso3ajiem darba drosibas noteikumiem.

¢ Nodrosiniet drosu darbibas attalumu no citiem darba vieta esosajiem cilvekiem.

e Izvairieties no caurulém, stabiem, atvérumiem vai citiem priekSmetiem, kas izvirziti virs darba virsmas.

INDIVIDUALIE AIZSARDZIBAS LIDZEKLI

Stradajot, veicot apkopi vai atrodoties iekartas darbinasanas vieta, jums ir javalka atbilstosi aizsarglidzekli, lai
tie palidzetu jus aizsargat no nopietnam traumam, tai skaita acu traumam, puteklu vai toksisku izgarojumu
ieelposanas, apdegumiem un dzirdes zuduma. So aizsarglidzek|u klasta ir ari talak noraditie aizsarglidzekli.

e Aizsargbrilles

* Aizsargapavi

e Cimdi

* Ausu aizsargs

*  Pareizi uzlikts un parbaudits valdibas apstiprinats respirators, kas izvéléts atbilstosi puteklu raditajiem
apstakliem
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Bridinajumi

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ugunsnedrosi izgarojumi, pieméram, tadi, ko rada 3kidinataji vai krasas, darba zona var aizdegties vai eksplodeét.
Lai nepielautu aizdeg$anos vai eksploziju, rikojieties, ka noradits talak.

Izmantojiet iekartu tikai vieta ar labu ventilaciju.

Neuzpildiet degvielas tvertni tad, kad dzinéjs darbojas vai ir karsts; izsledziet dzinéju un laujiet tam atdzist.
Degviela ir uzliesmojosa viela, un ta, iz$|akstita uz karstas virsmas, var aizdegties vai eksplodét.

Darba vieta nedrikst but gruzi, Skidinataji, lupatas un benzins.
Darba zona glabajiet ugunsdzésibas aparatu.

OGLEKLA MONOKSIDA BISTAMIBA

Izplade satur indigu oglekla monoksidu, kurs$ ir bez krasas un bez smarzas. Oglekla monoksida ieelposana var
izraisit navi.

Nedarbiniet noslégta telpa.

> B> P

AKUMULATORA RADITA BISTAMIBA

Svina-skabes akumulatori rada spradzienbistamas gazes un satur sérskabi, kas var radit smagus apdegumus.
Lai izvairitos no dzirkstelém un traumam, rikojoties vai stradajot ar svina-skabes akumulatoru:

Izlasiet un ievérojiet akumulatora razotaja bridinajumus.

Lai neraditu 1ssavienojumus un dzirksteles, uzmanigi stradajiet ar metala instrumentiem un elektribas
vaditajiem.

Nepielaujiet dzirksteles, liesmas un cigaretes akumulatoru tuvuma.

Vienmeér valkajiet aizsargbrilles, ka ari sejas, roku un kermena aizsarglidzek]us.

Ja tiesi saskaraties ar akumulatora skidrumu, nekavéjoties noskalojiet to ar Gdeni un sazinieties ar arstu.
Uzstadiana un uzturédana ir javeic tikai zinoSam personalam.

LIKUMS “CALIFORNIA PROPOSITION 65"

ST produkta dzinéja izplades gazes satur kimiskas vielas, kas Kalifornijas $tata ir zinamas ka véza, dzemdibu
defektu vai cita kaitéjuma reproduktivajai veselibai izraisitaji.

Sis izstradajums satur kimisku vielu, kas Kalifornijas Stata zinama ka viela, kas izraisa vézi, iedzimtus defektus
vai cita veida kaitéjumu reproduktivajai veselibai. Péc ierices izmanto$anas nomazgajiet rokas.

Akumulatora iznicinasana

Neizmetiet akumulatorus sadzives atkritumos. Parstradajiet akumulatorus saskana ar viet&jiem noteikumiem. ASV un Kanada,
lai uzzinatu, kur parstradat akumulatorus, zvaniet 1-800-822-8837 vai atveriet www.call2recycle.org.
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Sastavdalu identifikacija

Sastavdalu identifikacija

25M992/25M993

25M994

Komponents

Apraksts

Dzinéja droseles svira

Regulé dzingja atrumu.

Stravas slédzis

Nodrosina dzinéja jaudu.

Dzinéja izslégSanas poga

Piestiprinama pie operatora un izslédz dzingju, ja darbibas laika tiek atvienots stravas
padeves vads.

Cilindra regulésanas ripa

lestata cilindra fréz&juma dzilumu.

Cilindra saslegsanas svira

Kad svira ir saslégta, tad iespéjams nospiest uz leju rokturus, lai paceltu frézésanas cilindru
no apstradajamas virsmas un nostiprinatu UP (pacelta) pozicija. Kad cilindrs ir nostiprinats
UP (pacelta) pozicija, GrindLazer ir iesp&jams parvietot, cilindram nepieskaroties
apstradajamajai virsmai. Lai nolaistu cilindru uz virsmas, nospiediet rokturus, ieslédziet
cilindra saslégsanas sviru un tad |éni pavelciet rokturus uz augsu.

Priekséjais ritenis parasti tiek blokéts, lai vaditu GrindLazer taisna linija. Kad svira ir
saslégta, priekséjais ritenis tiek atblokéts un var brivi griezties.

Aizmuguréja ritena
stavbremze

Novérs aizmuguréja ritena kustibu.

Cilindra piekluves panelis

Nonemama plaksne piekluves nodrosinasanai un frézésanas cilindra nomainai.

Dziluma kontroles riteni

Novieto frézésanas cilindru viena liment.

Vakuuma ierices pieslégvieta

Pieslégvieta vakuuma ierices pievienoSanai puteklu un blvgruzu samazinasanai
ekspluatacijas laika.

Pacel$anas punkti

Punkti ar palielinatu izturibu, kas tiek izmantoti GrindLazer pacel$anai transportésanas
un remonta laika.

Aizdedzes slédzis

Dzingjs ar elektrisko starteri (tikai DC1021 G modelim)

Tahometrs/stundu skaititajs

Parada dzinéja apgriezienu skaitu darbibas laika un parada kopéjo dzinéja darbstundu
skaitu.
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Komponentu identifikacija (DCS modeliem)

Komponentu identifikacija (DCS modeliem)

25N658

25N659

1i35651a

Komponents Apraksts

A Dzinéja droseles svira Regulé dzingéja atrumu.

B Stravas slédzis Nodrosina baro3anu DCS vadibas blokam un dzin&jam.

C Dzingja izslegsanas poga Piestiprinama pie operatora un izslédz dzinéju, ja darbibas laika tiek atvienots stravas padeves vads.

D DCS vadibas bloks Kontrolé un parada cilindra frézésanas dzijlumu.

E Cilindra saslégsanas svira Kad svira ir saslégta, tad iespé&jams nospiest uz leju rokturus, lai paceltu frézésanas cilindru no
apstradajamas virsmas un nostiprinatu UP (pacelta) pozicija. Kad cilindrs ir nostiprinats UP (pacelta)
pozicija, GrindLazer ir iesp&jams parvietot, cilindram nepieskaroties apstradajamajai virsmai.

Lai nolaistu cilindru uz virsmas, nospiediet rokturus, ieslédziet cilindra saslégsanas sviru un
tad leni pavelciet rokturus uz augsu.

F Priek$éja ritena sprostsvira Priekséjais ritenis parasti tiek blokéts, lai vaditu GrindLazer taisna linija. Kad svira ir saslégta, priekséjais
ritenis tiek atblokéts un var brivi griezties.

G Aizmuguréja ritena stavbremze Novérs aizmuguréja ritena kustibu.

H Cilindra piek|uves panelis Nonemama plaksne piekluves nodrosinasanai un frézésanas cilindra nomainai.

K Dziluma kontroles riteni Novieto frézésanas cilindru viena limeni.

M | Vakuuma ierices pieslégvieta Pieslégvieta vakuuma ierices pievienosanai putek|u un bivgruzu samazinasanai ekspluatacijas laika.

N Pacel3anas punkti Punkti ar palielinatu izturibu, kas tiek izmantoti GrindLazer pacel$anai transporté$anas un remonta
laika.

P Aizdedzes slédzis Elektriskais motora iedarbinasanas slédzis.

R Tahometrs/stundu skaititajs Parada dzinéja apgriezienu skaitu darbibas laika un parada kopéjo dzinéja darbstundu skaitu.

S Cilindra sakumstavokla poga Pacel cilindru no virsma lidz augstakajai pozicijai.

T Nulles poga Noliek cilindru uz virsmas (programméjama).

V] Frézésanas dziluma poga Nolaiz cilindru lidz vélamajam frézésanas dzilumam (programmeéjama).

' Pogas uz augsu/uz leju Pace| un nolaiz cilindru.

W | Manuala augstuma regulésana Nonemiet skrdves aizbazni, lai noregulétu cilindra augstumu, izmantojot 6mm seSkansu atslégu.
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Cilindra nomaina

K'g)lo

Péc lietoSanas izvairieties pieskarties cilindram vai
darboties ar cilindru, lidz tas ir pilnigi atdzisis. Lai
nepielautu traumas, ko izraisa nejausa iedarbinasana,
pirms iekartas apkopes atvienojiet aizdedzes sveces
vadu un melno akumulatora kabeli (tikai modeliem
ar elektrisko starteri).

Nonemsana

1. lzskravéjiet Cetras skrdves un nonemiet cilindra
piekluves paneli (H).

Q S k
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ti14765a

Uzstadisana

PIEZIME. Karbida triecientipa frézes cilindriem nav
nepieciesama specifiska ievirze vai novirzisana. Karbida frézém
un dimanta asmeniem ir noteikts virziens. Tas janovieto ta, lai
bultinas uz frézém, PCD un asmeniem batu pavérstas cilindra
rotacijas virziena.

=

1i15141¢ : tl/ L L n
Karbida fréze PCD Dimanta asmens

Modeli 25M992, 25M993 un 25N658 ir izstradati ,turpvérsta
griezuma” slipéSanai (cilindrs griezas taja pasa virziena, kura
tas parvietojas). Modeli 25M994 un 25N659 ir izstradati

“reversa (augseja rievojuma)” slipésanai (cilindrs griezas
pretéja virziena tam, kura tas parvietojas).

ti15137a ti15138a

(25M994 un 25N659)

Uz prieksu vérsts frézéjums
(25M992, 25M993 un 25N658)

3A6040C

Cilindra nomaina

1. Uzslidiniet rezerves cilindru uz seskantainas ass.

<\
PR
IR

ti14766a

2. Modeli, kas nav DCS: Nolaidiet uz leju cilindra
regulésanas ripu (D) un pavelciet cilindra saslégsanas
sviru (E), lai cilindrs tiek atbalstits pret zemi, un vaka
tapa atrodas preti caurumam.

ti14756a
DCS modeli: Lai nolaistu cilindru, pavelciet cilindra
iedarbinasanas sviru. leslédziet stravas slédzi. Izmantojiet
pogas uz augsu/uz leju, lai paceltu/nolaistu cilindra
korpusu, lidz cilindrs atbalstas uz zemes, un vaka tapa
atrodas preti caurumam.

3. Nomainiet cilindra piekluves paneli (H) un pievelciet
Cetras skraves lidz 27-30 ft-Ib (37-41 Nem).

ti14764b




Frézes nomaina

Frézes nomaina

APDEGUMA RISKS

Péc lietosanas izvairieties pieskarties cilindram vai
darboties ar cilindru, lidz tas ir pilnigi atdzisis.

Atskirigiem lietoSanas veidiem ir iespéjams izmantot
dazadas cilindra konfiguracijas. Lai skatitu instrukcijas par
dazadu cilindra konfiguraciju montazu, apmeklgjiet vietni
www.graco.com/drumassembly .

Nonemsana (karbida triecientipa fréze/karbida
freze)

1. Nonemiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina, 7 lappusé).

2. Nonemiet tris skrives katra cilindra pusé. Nonemiet gala
plaksnes.

Q"“ 1150650

3.

115075b

Uzstadisana (karbida triecientipa freze/karbida
fréze)

1. Nomainiet frézes un paplaksnes (ieteikumus par frézu
montazu skatiet vietné
www.graco.com/drumassembly .

1i15063b

PIEZIME. Lai nodro$inatu vislabako veiktspéju, fréezém
jabat centrétam uz cilindru.

2. Uzlieciet atpakal gala plaksnes cilindra sanos, lai nosegtu
stienus.

Q"“ 1150650

3. Pievelciet tris skraves katra cilindra sana lidz 170-180 ft-lb
(19,2-20,3 Nem).

4. Uzstadiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina, 7 lappuse).
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Nonemsana (dimanta asmeni)

1.

2.

Nonemiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina, 7 lappusé).

levietojiet cilindru skravspilés.

Izmantojiet tapatslégu, lai atskravétu apalo uzgriezni
ar caurumu atslégai ar caurumu atslégai (grieziet
pulkstenraditaju kustibas virzienam), un nonemiet to.

PIEZIME. Sim uzgrieznim ir vitne, kas skravéjama pa
kreisi.

ti15070a

3A6040C

Frézes nomaina

Uzstadisana (dimanta asmeni)

Nomainiet visas paplaksnes un dimanta asmenus talak
noraditaja seciba un virziena (ja asmeni ir iekérusies,
tad tie jagriez dazados segmentos).

PIEZIME. Lai nodrosinatu vislabako veiktspéju,
asmeniem jabut centrétiem uz cilindru.

Notiriet no vitnes puteklus un netirumus. Uzklajiet
zilas kategorijas (vidéji stipru) vitnu fiksésanas lidzekli.
Pievelciet uzgriezni lidz piedzinas varpstas galam, ar
tapatslégu griezot pretéji pulkstena raditaja virzienam.

ti15084a

Iznemiet cilindru no skravspilém un uzstadiet to
(skatiet Cilindra nomaina, 7 lappusé).



Frézes nomaina

Dimanta asmeni

1/4 collas

paplaksnu

Térauda Aluminija

Gropes Asmenu 1/8 collas 1/4 collas

platums skaits paplaksnu paplaksnu

skaits skaits

1 colla (2,5 cm) 4 5 36
2 collas (5 cm) 8 9 32
3 collas (7,5 cm) 12 13 28
4 collas (10 cm) 16 17 23
5 collas (12,5 cm) 19 21 21
6 collas (15 cm) 23 24 15
7 collas (17,5 cm) 27 28 11
8 collas (20 cm) 31 32 7
9 collas (23 cm) 35 36 3
10 collas (25 cm) 38 39 2

PIEZIME. Nodrosiniet, lai asmens tiek pagriezts par 180 gradiem
katru reizi, kad tiek pievienots kads papildu asmens.

10

)

(SQ) Paplaksne,
1/4 collas

skaits

ti15135a

Lai nodrosinatu vislabako veiktspéju, izmantojiet 1/4 collu
paplaksnes katra ass gala, lai centrétu dimanta asmenus uz
cilindra.

1/4 collas

) skaits

1/8 collas
paplaksnu
skaits

paplaksnu

(SE) Paplaksne,
1/8 collas

ti15055

a

(D) Dimanta asmens
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Siksnas nomaina

Siksnas nomaina

4. Pievelciet apakséjo skravi, lai nolaistu zemak trisa plaksni.
\ | ~

Lai nepielautu traumas, ko izraisa nejausa iedarbinasana,
pirms iekartas apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu
un melno akumulatora kabeli (tikai modeliem ar elektrisko
starteri).

Nonemsana

1. Nonemiet tris uzgrieznus un paplaksnes.
Nonemiet siksnas apvalku.

ti15069a

5.

ti15064a

2. Atskravéjiet pretuzgriezni abas siksnas puseés.

ti15085a

3. Izmantojiet divus uzgrieznus, lai atskrivétu dzinéja
montazas regulésanas skraves skarifikatora pamatnes
katra puseé.

_ ti15066a
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2.

Siksnas nomaina

Uzstadisana

1.

3.

12

Uzlieciet jaunu siksnu.

AV
M .
Vv

ti15061a

Izmantojiet divus uzgrieznus, lai pievilktu dzinéja
montazas regulésanas skruves skarifikatora pamatnes

katra puse.

ﬁ

ti15087a

Pievelciet siksnas reguléSanas skravi atbilstosi talak

ieteiktajam spriegojuma vértibam.

ti15083a

leteikumi par siksnas spriegojumu:

3VX355 siksna DC89 DC1013 DC1021
Jauna Spriegojums 145 +/-5 193 +/-7 194 +/-7
siksna (marc./péda)
Frekvence (Hz) 91 +/-2 105 +/-2 105 +/-2
Lietota | Spriegojums 125+4/-5 167 +/-7 167 +/-7
siksna (marc./péda)
Frekvence (Hz) 85+/-2 98 +/-2 98 +/-2
4, Pievelciet pretuzgriezni abas siksnas puseés.

5.

ti15067a

Nomainiet siksnas apvalku un pievelciet tris uzgrieznus
un Cetras skruves.

ti15058a
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Sajuga nomaina

Lai nepielautu traumas, ko izraisa nejausa iedarbinasana,
pirms iekartas apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu
un melno akumulatora kabeli (tikai modeliem ar elektrisko
starteri).

Nonemsana

1. Nonemiet siksnas aizsargu un siksnu (skatiet Siksnas
nomaina, 11 lappusé).

2. lzmantojiet trieciena uzgriezngriezi, lai izskravétu sajuga
skravi.

ti15147a

ti15077a

3A6040C

Sajuga nomaina

Uzstadisana

1. Uzstadiet sajagu.

ti15148a

2. Izmantojiet trieciena uzgriezngriezi, lai pievilktu sajuga
skravi.

~ 1i15059a

3. Uzstadiet siksnu un siksnas aizsargu (skatiet Siksnas
nomaina, 11 lappusé).



Trida nomaina

Trisa nomaina

Uzstadisana

6. Uzstadiet trisi uz seskantainas ass.

Lai nepielautu traumas, ko izraisa nejausa iedarbinasana,
pirms iekartas apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu
un melno akumulatora kabeli (tikai modeliem ar elektrisko
starteri).

Nonemsana

1. Nonemiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina, 7 lappusé).

2. Nonemiet siksnas aizsargu un siksnu (skatiet Siksnas

nomaina, 11 lappusé). 7. levietojiet tris tria skrtves un paplaksnes.

3. lzskraveéjiet tris siksnas trisa skraves un paplaksnes.

ti15127a

ti15122a 8. Nomainiet siksnas aizsargu un siksnu (skatiet Siksnas

o . ; nomaina, 11 lappusé).
4. levietojiet tris skriives trisa nonems3anas caurumos.

Vienmeérigi pievelciet skrives un |éni nonemiet trisi. 9. Nomainiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina,
\ 7 lappusé).

ti15121a

5.

ti15126a
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Sukas nomaina

Sukas nomaina

Uzstadisana

1. Uzstadiet jauno suku.

Lai nepielautu traumas, ko izraisa nejausa iedarbinasana,
pirms iekartas apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu
un melno akumulatora kabeli (tikai modeliem ar elektrisko
starteri).

Nonemsana

1. lzskrGvéjiet divas montazas skrives.

ti15078b

2. Nonemiet nolietoto suku.

ti15068b

ti15078b
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Piedzinas varpstas gultna mezgla maina

Piedzinas varpstas gultna mezgla maina

Vaka gultna mezgla uzstadisana

1. levietojiet jauno vaka gultna mezglu caur atveri vaka.
PIEZIME. Nodrosiniet, lai varpstas blive btu korpusa

Lai nepielautu traumas, ko izraisa nejausa iedarbinasana, ieképusé.

pirms iekartas apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu

un melno akumulatora kabeli (tikai modeliem ar elektrisko

starteri).

Vaka gultna mezgla nonemsana

1. Noskravéjiet Cetrus uzgrieznus, kas tur gultna mezglu
pie vaka, un nonemiet vaku.

ti15071b

2. Uzstadiet gultnim puteklu aizsargu. Pievelciet ar
roku uzgrieznus un kontruzgrieznus pie vaka.
PIEZIME. NEPIEVELCIET pasreiz skraves lidz galam.

3. Uzstadiet vaku uz mezgla un bidiet vaku pa apli, lidz
gultna mezgls iesézas sava pozicija, lai to pareizi salagotu.

ti17815a
4. Pievelciet gultna mezgla Cetrus uzgrieznus, lai to fiksétu
vieta.

5. Pievelciet Cetras skraves, lai vaku noturétu vieta.
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Piedzinas varpstas gultna mezgla maina

Piedzinas varpstas gultna c. Nonemiet rulli
mezgla nonemsana |

1. Nonemiet vaku no mezgla un no masinas jebkadu
frézésanas cilindru.

2. Nonemiet siksnas aizsargu un siksnu (skatit 10lpp.).

3. Nonemiet rulli.

ti17819a

a. Nonemiet tris skrdves, kas tur rulli pie ieliktna.

e. Nonemiet ieliktni no piedzinas varpstas. Ja ieliktnis
ir loti ciess, pasitiet plakangala skravgriezi ieliktna
sprauga, lai to atdalitu, un nobidiet to no varpstas.

¢

ti15122a

b. levietojiet tris skrives tuvéjas atverés un vienmerigi
pievelciet, lai nonemtu rulli no ieliktna.

ti17818a

4. Nonemiet visus Cetrus uzgrieznus, kas tur piedzinas
puses gultni korpusa.

tit5121a

/
NEPIEVELCIET parak ciesi kadu atsevisku skravi, jo tadéjadi ta var 7/
salazt. K,@&)
\  ti15123b
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Piedzinas varpstas gultna mezgla maina

5. Bidiet varpstas mezglu ara no atverém. 2cdi¢
P g Rulla uzstadisana
&
§ 1. Uzstadietieliktni uz piedzinas varpstas. Parliecinieties, ka
> kilis ir vieta.

ti15125b

ti15146a

Piedzinas varpstas gultna mezgla

2. Uzklajiet vitnu hermétiki uz fikséjosas skraves un

uzstadisana ieskravajiet fiksajoso skravi ieliktni,
1. levietojiet jauno piedzinas varpstas gultna mezglu 3. Uzklajiet vitnu hermétiki uz skrives un uzlieciet
korpusa. kontruzgriezni un starpliku uz skraves, ka noradits attéla.

Uzskravéjiet to uz varpstas gala un pievelciet.
Parliecinieties, ka kontruzgrieznis ir pilniba saspiests.

ti17816a

PIEZIME. Nodrosiniet, lai piedzinas puses gultnim tiktu
izmantotas isakas skraves. 4, Uzstadiet rulli uz ieliktna un vienadi pievelciet tris
skraves un kontruzgrieznus, lai uzbiditu rulli uz ieliktna.
2. Pievelciet uzgrieznus un kontruzgrieznus, lai noturétu
gultna mezglu vieta.

ti15127a

{i15128b 5. Nomainiet siksnu un siksnas aizsargu (skatit 10 Ipp.).

3. Parliecinieties, ka piedzinas varpstas kilis ir uzstadits,
ka noradits attéla.

ti17820a
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Problemu noversana

ANPPN

1

o

lo}

starteri).

Lai nepielautu traumas, ko izraisa nejausa iedarbinasana,
pirms iekartas apkopes atvienojiet aizdedzes sveces vadu
un melno akumulatora kabeli (tikai modeliem ar elektrisko

Problému novérsana

Probléma

Célonis

Risinajums

Dzinéju nevar iedarbinat

Dzinéja slédzis ir OFF (IZSLEGTS).

Pagrieziet dzinéja slédzi uz ON (IESLEGTS).

Dzinéja nav benzina.

Piepildiet degvielas tvertni (skatiet dzinéja rokasgramatu).

Dzingja ellas limenis ir zems.

Méginiet iedarbinat dzinéju. Ja nepieciesams, ielejiet e|lu
(skatiet dzinéja rokasgramatu).

Aizdedzes sveces kabelis ir atvienots vai bojats.

Pievienojiet aizdedzes sveces kabeli vai nomainiet
aizdedzes sveci.

Dzingjs ir auksts.

lzmantojiet droseli.

Degvielas slégsvira ir OFF (IZSLEGTS) pozicija.

Parsledziet sviru pozicija ON (ATVERTS).

Ella iestcas degkamera.

Iznemiet aizdedzes sveci. Pavelciet starteri 3 vai 4 reizes.
Iztiriet vai nomainiet aizdedzes sveci. ledarbiniet dzingju.
Turiet izsmidzinataju otradi, lai novérstu ellas suksanos.

Tikai DCS modeliem: Stravas slédzis ir OFF (IZSLEGTS).

leslédziet stravas slédzi.

Tikai 25M994 modelim: Avarijas izslégsanas slédzis ir pozicija OFF
(IZSLEGTS).

Parslédziet avarijas izslégSanas slédzi pozicija ON
(IESLEGTS).

25M994 un 25N659 modeliem: Nav pieslégts pie LineDriver.

Pieslédziet pie LineDriver iekartas.

Dzinéjs darbojas, LineDriver
nav parvietojams ne uz prieksu,
ne atpakal

Zem:s hidrauliskas ellas [imenis

Uzpildiet ar Mobil 1 (15W-50) sintétisko ellu

Ritenu atkabe ir atvérta

Aizveriet; pievelciet ar roku.

Dzinéjs darbojas, LineDriver
léni parvietojas uz prieksu vai
atpakal

Zems hidrauliskas ellas limenis. Tiek izmantota stavbremze.

Uzpildiet ar Mobil (15W-050) sintétisko ellu. Atlaidiet
stavbremzi.

Ritenu atkabe ir atvérta

Aizveriet; pievelciet ar roku.

Kad operators atslédz
LineDriver, dzingjs izslédzas

Drogsibas slédzis

Izmantojiet stavbremzi

Ja operators izslédz LineDriver
un stavbremze netiek
aktivizéta, tad dzingjs turpina
darboties

Drogsibas slédzis

Noregulégjiet un aktivizéjiet stavbremzi. Nomainiet drosibas
slédzi un/vai savienojuma vadus.

Dzinéja darbibas traucéjumi,
veicot pagriezienus un mainot
brauksanas virzienu (uz prieksu
vai atpakalgaita)

Zems dzinéja ellas limenis

Informaciju pa pareizu ellas izvéli skatiet dzinéja
rokasgramata.

Nodrosiniet, lai motorellas tvertne ir vienmér pilna
un nerodas traucéjumi un dikstave, ko var izraisit
bridingjums par zemu ellas limeni.

Nevienmeérigs frézéjums

Nesabalanséts riepu spiediens

Parbaudiet riepu spiedienu riepas, lai parliecinatos, ka abas
riepas spiediens ir 60 ft-Ib.

Netiek veikta frézésana

Frézes ir nodilusas vai bojatas

Nomainiet frézes.

Dzinéjs darbojas isu laika
periodu un partrauc darboties

Degvielas plismas ierobezojums

Skatiet dzinéja rokasgramatu

lekarta parmérigi vibré

Frézes nav centrétas uz cilindra.

Atkartoti uzstadiet cilindru, lai frézes batu uz ta centrétas.

Gultni ir sakusi nodilt.

Nomainiet gultnus.

Frézes ir nodilusas vai bojatas.

Nomainiet frézes.

Izmantojot dimanta asmenus,
rievojums nav vienmeérigs.

Cilindra stienis neatrodas viena limeni ar cilindra regulésanas riteniem.

Pielagojiet cilindra regulésanas ritenus, lai riteni
un seskantainais stienis ir viena limeni.

Dzinéjs slapst frezésanas laika

Frézésanas dzilums ir parak liels.

Paceliet cilindru.

lekarta virzas uz prieksu parak atri.

Samaziniet atrumu.

Frézesanas laika netiek
nofrézéts materials

Frézes ir nodilusas.

Nomainiet frézes.
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Problému novérsana

Tikai DCS modeliem:

Probléma Célonis Risinajums

DCS vadibas bloks Izdedzis drosinatajs DCS stravas padeves vada. Nomainiet drosinataju DCS stravas padeves vada.

neieslédzas - .. N . _ . _ .. -
Stravas slédzis ir izslégts vai bojats. leslédziet stravas slédzi. Ja stravas slédzis ir bojats,

nomainiet to.

Akumulators ir izladéjies. Uzladéjiet akumulatoru.
DCS vadibas bloka panelis ir bojats. Nomainiet DCS vadibas bloka paneli.

DCS vadibas bloks darbojas Dzinéjs neuzladé akumulatoru. Akumulatora spriegums Parbaudiet dzinéja uzlades spoli, sprieguma

Tsu bridi, tad izslédzas ir 14,0-15,0 VDG, kad dzinéjs darbojas ar visaugstakajiem korektoru/regulatoru un drosinataju dzinéja
apgriezieniem un pareizi uzladé. aizdedzes karba (tikai 25N658 modelim).

Ja nepiecie$ams, nomainiet vai salabojiet.

DCS vadibas bloks irieslégts, | Pievads ir atvienots no DCS vadibas bloka. Parbaudiet visus savienojumus.

bet pievads un/vai cilindra

korpuss nekustas. DCS vadibas bloka slédzis ir nospiests vai bojats. Parbaudiet, vai neviens slédzis nav iespradis.

Ja slédzi ir bojati, nomainiet tos.

Pievada stienis ir iespradis. Manuali pakustiniet pievada stieni, izmantojot manualas
augstuma regulésanas funkciju. Iznemiet skraves
aizbazni pievada augsa, tad izmantojiet 6mm seskansu
atslégu, lai iznemtu stieni.

Pievads vai DCS vadibas bloka panelis ir bojats. Skat. shému 22. Ipp.
Akumulatora uzlades limenis ir zems. Uzladéjiet akumulatoru.
Cilindra korpuss ir nofikséjies pacelta pozicija. Izmantojiet cilindra saslégsanas sviru, lai atfiksétu

cilindra korpusu un nolaistu dziluma kontroles ritenus
uz cela seguma virsmas.

DCS displejs neatbilst DCS vadibas blokam ir japarkalibré ta pozicija. Restartéjiet DCS vadibas bloku.
frézésanas dzilumam. . K N - _ . - N
Nulles pozicija nav iestatita uz cela seguma virsmas. Parprogrammeéjiet nulles poziciju. Skatit rokasgramatu
3A5918.
DCS vadibas bloka ir izvéléts nepareizais GrindLazer modelis. Izvélieties pareizo modeli DCS vadibas bloka. Skatit
rokasgramatu 3A5918.
DCS vadibas bloka pogas Displejs nav pieslégts vai ir bojats. Parbaudiet, vai displeja kabelis un sarkanais/baltais
darbojas, bet displejs ir tukss. vads vadibas bloka iekSpusé ir pieslégti. Ja vadi ir bojati,

nomainiet tos.
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DCS kladu kodi

No izdzéstu klidas kodu DCS vadibas bloka: 1.

Problému novérsana

Pagrieziet DCS stravas slédzi pozicija “OFF".

2. Atrisiniet/salabojiet probléemu.

3. Pagrieziet DCS stravas slédzi pozicija “ON".

Klada

Célonis

Risinajums

E04: Augsts spriegums (20VDC
vai lielaks, mérot pie
akumulatora terminaliem)

Akumulators ir bojats.

Nomainiet akumulatoru.

Dzingja sprieguma korektors/regulators ir bojats.

Nomainiet dzinéja sprieguma korektoru/regulatoru.

EO05: Augsta motora strava
(15 Amps vai lielaka, mérot
zilaja vai branaja pievada vada)

Pievada stienis ir iespradis.

Manuali pakustiniet pievada stieni, izmantojot manualas
augstuma regulésanas funkciju.

Parak liela slodze.

Noregulgjiet cilindra augstumu, kameér cilindrs atrodas
virs cela seguma virsmas. To var izdarit, nofikséjot cilindra
korpusu pie aizmuguréja ramja, nospiezot uz leju rokturus.

E08: Zems spriegums
(7VDC vai zemaks, mérot pie
akumulatora terminaliem)

Akumulatora uzlades [imenis ir zems/akumulators ir izladgjies.

Uzladéjiet akumulatoru.

Dzinéjs neuzladé akumulatoru.

Parbaudiet motora uzlades spoli un sprieguma korektoru /
regulatoru. Ja nepiecieSams, nomainiet vai salabojiet.

E09: Zales sensora klida

Pievada signala kabelis ir atvienots no DCS vadibas bloka vai
ir bojats.

Parbaudiet visus savienojumus. Ja nepieciesams, salabojiet
vai nomainiet.

Pievads vai DCS vadibas bloka panelis ir bojats.

Skat. shému 22. Ipp.

E12: Augsta strava (isslegums,
60 amp vai lielaka, mérot
sarkanaja vai melnaja vada
starp akumulatoru un DCS
vadibas bloku)

Vada vai paneliir isslégums.

Parbaudiet visus vadus, lai atklatu isslegumu. Ja visi vadi
ir kartiba, var bat bojats DCS vadibas bloka panelis, kas
janomaina.

E31: Sdkumstavokla pogas
klada

Sakumstavokla poga ir iespradusi vai radijusi isslégumu.

Parbaudiet, vai sakumstavokla poga nav iespradusi. Ja ta
nav iespradusi, nomainiet sakumstavokla pogas slédzi.

E32: Nulles pogas klida

Nulles poga ir iespradusi vai radijusi isslégumu.

Parbaudiet, vai nulles poga nav iespradusi. Ja ta nav
iespradusi, nomainiet nulles pogas slédzi.

E33: Frézéjuma dziluma pogas
klada

Frézéjuma dziluma poga ir iespradusi vai radijusi isslégumu.

Parbaudiet, vai frézéjuma dziluma poga nav iespradusi.
Ja ta nav iespradusi, nomainiet frézéjuma dziluma pogas
sledzi.

E34: Pacel$anas pogas klida

Pacel3anas poga vai roktura svirslédzis ir iespradis vai radijis
isslegumu.

Atslédziet roktura svirslédzi no DCS vadibas bloka.
Nodzésiet kladas kodu.

Ja kladas kods paradas vélreiz 30 sekundes péc stravas
slédzaieslégsanas, probléma ir pacel$anas poga uz DCS
vadibas bloka. Parbaudiet, vai pacelsanas poga nav
iespradusi. Ja ta nav iespradusi, nomainiet pacel$anas
pogas slédzi.

Ja kladas kods neparadas vélreiz 30 sekundes péc
stravas slédza ieslégsanas, probléma ir roktura
svirslédzi. Parbaudiet, vai slédzis nav iespradis.

Ja tas nav iespradis, nomainiet roktura svirslédzi.

E35: Nolaisanas pogas klada

Nolaisanas poga vai roktura svirslédzis ir iespradis vai radijis
isslégumu.

Atslédziet roktura svirslédzi no DCS vadibas bloka.
Nodzésiet kladas kodu.

Ja kladas kods paradas vélreiz 30 sekundes péc stravas
sleédza iesléegsanas, probléma ir nolaisanas poga uz DCS
vadibas bloka. Parbaudiet, vai nolaisanas poga nav
iespradusi. Ja ta nav iespradusi, nomainiet nolaisanas
pogas slédzi.

Ja kladas kods neparadas vélreiz 30 sekundes péc
stravas slédza ieslégsanas, probléma ir roktura
svirslédzi. Parbaudiet, vai slédzis nav iespradis.

Ja tas nav iespradis, nomainiet roktura svirslédzi.

3A6040C
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Problému novérsana

DCS pievada stienis nekustas

Ja DCS pievada stienis nekustas vai ja DCS parada kltdas
kodu EQ9 (zales sensora kluda), izmantojiet So shému.

Atsauce Vadojuma shéma,23. Ipp.

Vypnite hlavny vypina¢. Odstrante modry kryt za ovlddanim DCS. Uistite sa, Ze méte
nainstalovanu dobru 12 V batériu. Odpojte vodic¢e motora akéného ¢lena a signdlny
kabel od ovladania DCS. Pripojte multimeter medzi modry a hnedy vodic na ovlddani
DCS. Zapnite hlavny vypina¢. Odmerajte napatie (jednosmerné) v priebehu 10 sekidnd
od zapnutia napdjania. Namerala sa hodnota minimélne 3,0 V jednosm.?

I-'\Il\lo

NIE

MODRY__ HNEDY | Pripojte modry a hnedy vodi¢ na akénom ¢lene
k dobrej 12V jednosm. batérii. Najprv skuste

s hnedym vodi¢om na kladnom péle a hnedym
vodi¢om na zépornom pole. Ak sa ovladacia ty¢

v nepohne, dajte modry vodi¢ na zaporny pél a hnedy
vodi¢ na kladny pél. V ziadnom z tychto pripadov
sa ovladacia ty¢ nepohla?

re I I
ANO NIE VYMENTE
L | AkeNnYcLen

V priebehu 10 sekiind od zapnutia hlavného vypinaca (pocas pripojenia

k dobrej batérii) odmerajte napatie (jednosmerné) medzi cervenym a Ciernym
vodic¢om na signalnom kabli akéného ¢lena vychddzajucom z ovladania DCS.
Namerala sa hodnota minimélne 10 V jednosm.?

|
ANO

T
NIE

| VYMENTE RIADIACU

DOSKU DCS.

Znova pripojte vodi¢e motora akéného ¢lena a signdlny kabel z akéného
¢lena do ovladania DCS. Zapnite hlavny vypinac. Zobrazi sa na ovladani
DCS obrazovka chodu v priebehu 5 sekind?

ANO NIE
VYMENTE RIADIACU VYMENTE
DOSKU DCs. AKCNY CLEN

22

1i36057a

3A6040C



Vadojuma shéma

Vadojuma shéma

DCS sistema
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Vadojuma shéma

DCS vadibas karba

DISPLEJA PANELIS

Nodrosina barosanu
displejam
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Tehniskie dati

Tehniskie dati

GrindLazer HP DC89 G (modelis 25M992)

Izmeéri

Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Platums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0
Garumes, collas/cm: 62 (157,5) 73(185,4)
Svars, marcinas/kg: 300 (136) 400 (181)

Troksnis (dBa)
Skanas limenis saskana ar ISO 3744 107,3
Skanas spiediena limenis, mérits 3,1 pédu (1m) attaluma: 91,6
Vibracija (m/sec?) saskana ar ISO 3744

Bez LineDriver: 7,9
Ar LineDriver: 83

Nominala jauda (zirgspéks), saskana ar SAE J1349

8,0 pie 3600 apgr./min.

Maksimalais glabasanas laiks 5 gadi
Maksimalais darbmazs 10 gadi
Energoefektivitates koeficients 200 nobraukti metri uz litru degvielas
GrindLazer HP DC1013 (modelis 25M993)
Izméri
Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116,8) 50,5(128,3)
Platums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0
Garums, collas/cm: 62 (157,5) 73(185,4)
Svars, marcinas/kg: 310 (1471) 410 (186)
Troksnis (dBa)
Skanas limenis saskana ar ISO 3744 109,3
Skanas spiediena limenis, mérits 3,1 pédu (1m) attaluma: 93,6
Vibracija (m/sec?) saskana ar 1SO 3744
Bez LineDriver: 7,5
Ar LineDriver: 59

Nominala jauda (zirgspéeks), saskana ar SAE J1349

11,0 pie 3600 apgr./min.
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Tehniskie dati

GrindLazer HP DC1021 G (modelis 25M994)

Izmeéri
Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Platums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0
Garums, collas/cm: 62 (157,5) 73(185,4)
Svars, marcinas/kg: 365 (165) 465 (211)
Troksnis (dBa)
Skanas limenis saskana ar ISO 3744 108,6
Skanas spiediena limenis, mérits 3,1 pédu (1m) attaluma: 92,1
Vibracija (m/sec?) saskana ar ISO 3744
Ar LineDriver: | 4,9
Nominala jauda (zirgspéeks), saskana ar SAE J1349
21,0 pie 3600 apgr./min.
GrindLazer HP DC1013 G (modelis 25N658)
Izméri
Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116,8) 50,5(128,3)
Platums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0
Garumes, collas/cm: 62 (157,5) 73(185,4)
Svars, marcinas/kg: 355(161) 455 (206)
Troksnis (dBa)
Skanas limenis saskana ar ISO 3744 109,3
Skanas spiediena limenis, mérits 3,1 pédu (1m) attaluma: 93,6
Vibracija (m/sec?) saskana ar ISO 3744
Bez LineDriver: 7,5
Ar LineDriver: 5.9
Nominala jauda (zirgspéks), saskana ar SAE J1349
11,0 pie 3600 apgr./min.
GrindLazer HP DC1021 G (modelis 25N659)
Izmeéri
Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116,8) 50,5(128,3)
Platums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0
Garumes, collas/cm: 62 (157,5) 73(185,4)
Svars, marcinas/kg: 385(175) 485 (220)

Troksnis (dBa)

Skanas limenis saskana ar ISO 3744 108,6

Skanas spiediena limenis, mérits 3,1 pédu (1m) attaluma: 92,1
Vibracija (m/sec?) saskana ar ISO 3744

Ar LineDriver: 49

Nominala jauda (zirgspéks), saskana ar SAE J1349

21,0 pie 3600 apgr./min.
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Graco standarta garantija

Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa $aja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis Graco un kas markeéts ar 8t uznémuma nosaukumu,
materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Ja vien nav pieejama kada ipasa, pagarinata vai ierobezota garantija, ko publicé&jis Graco, tad Graco 12 ménesu
laika péc iegades datuma salabos vai nomainis jebkuru aprikojuma dalu, kuras bojajumu Graco bus konstatgjis. ST garantija ir spéka tikai tad, ja aprikojums ir
uzstadits, izmantots un uzturéts atbilstosi Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

ST garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, darbibas traucéjumiem, kas radusies nepareizas uzstadisanas, nepareizas izmanto3anas,
noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai dalu nomainas ar detalam, ko nav izgatavojis Graco,
rezultata, un Graco par to nebus atbildigs. Graco nebus atbildigs ari par nepareizu darbibu, bojajumu vai nodilumu, kas radies Graco aprikojuma nepiemérotibas
dél tam struktdram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav piegadajis Graco, vai to struktdru, piederumu, aprikojuma vai materialu, ko nav
piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavosanas, uzstadisanas, darbibas vai apkopes dél.

Sis garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka Skietami defektivais aprikojums, ieprieks samaksajot par atpakalnosatisanu, janogada noradita bojajuma
parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noraditais defekts bis apstiprinajies, Graco bez maksas salabos vai nomainis bojato detalu. Aprikojums
tiks nosatits atpakal sakotnéjam pircéjam vina ieprieks apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma parbaudes rezultata netiks konstatéts neviens materiala
vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert maksu par detalam, darbu un transportésanu.

STGARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU TIESU VAI NETIESU GARANTLJU VIETA, IESKAITOT, BET NEAPROBEZOJOTIES AR
KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas lidzeklis bas ieprieks noraditais. Pircéjs piekrit, ka nebus pieejami nekadi citi tiesiskas
aizsardzibas lidzekli (tostarp (bet ne tikai) par nejausiem vai izrietosSiem zaudéjumiem saistiba ar zaudétu pelnu, nenotikusiem darijumiem, traumam vai ipasuma
bojajumiem vai par citiem nejausiem vai izrietoSiem zaudéjumiem). Visas prasibas par garantijas noteikumu parkapsanu jaizvirza divu (2) gadu laika no
pardosanas datuma.

,GRACO” NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERKIM GARANTIJAS, KAS
SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU, MATERIALIEM VAI SASTI:\VDAI,.IT\M, KO PARDOD, BET NERAZO ,,GRACO”. Uz lietam, ko pardod, bet nerazo
Graco (pieméram, elektromotoriem, slédziem, $|Gteném utt.), attiecas to razotaju garantija, ja tada ir. Graco sniegs pircéjam pamatotu palidzibu prasibas
iesniegsanai par $o garantiju parkapsanu.

Graco nekada gadijuma nebus atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai jebkuru pardoto produktu vai precu netiesiem,
nejausiem, tisSiem vai izrietosiem bojajumiem liguma lausanas, garantijas parkapsanas, Graco nolaidibas vai cita iemesla dél.
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Graco informacija

Lai iepazitos jaunako informaciju par Graco produktiem, apmeklé&jiet vietni www.graco.com.
Informaciju par patentiem skatiet vietné www.graco.com/patents.

LAI NOFORMETU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu ,Graco” izplatitaju vai zvaniet uz talruna numuru 1-800-690-2894,
lai noskaidrotu, kur ir jums tuvakais izplatitajs.

Visi Saja dokumenta esosie rakstiskie un vizualie dati atspogulo jaunako informdciju par izstradajumu, kada pieejama publikacijas bridi.
Graco patur tiesibas veikt izmainas bez iepriekséja bridinajuma.
Originalo instrukciju tulkojums. 5t rokasgramata ir latvie$u valoda. MM 3A5919
Graco galvenais birojs: Mineapolisa
Starptautiskie biroji: Belgija, Kina, Japana un Koreja
GRACO INC. UN FILIALES - P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - ASV
Autortiesibas 2018, Graco Inc. Visas Graco raZotnes ir sertificétas atbilstosi 1SO 9001.

Www.graco.com
versija C, Februaris 2020


http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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