Naprawa ()

GRACO

GrindLazer 3A6043C

Do usuwania materiatow z ptaskich poziomych powierzchni betonowych i asfaltowych.
Wytqcznie do zastosowan profesjonalnych.

Model 25M992 - skrawanie wprzod

GrindLazer HP DC89 G (270 cm3 / 9 KM)

Model 25M993 - skrawanie wprzod

GrindLazer HP DC1013 G (390 cm3 / 13 KM)

Model 25M994 - skrawanie wstecz (podcinanie) (konieczne jest stosowanie urzadzenia LineDriver™)
GrindLazer HP DC1021 G (627 cm3 / 21 KM rozruch elektryczny)

Model 25N658 - skrawanie wprzéd Powigzane instrukcje:
GrindLazer HP DC1013 G DCS (390 cm3 / 13 KM rozruch elektryczny) Naprawa - 3A5919
Model 25N659 - skrawanie wstecz (podcinanie) Czesci - 3A5929
(konieczne jest stosowanie urzadzenia LineDriver™) Eksploatacja urzadzenia LineDriver — 312540

GrindLazer HP DC1021 G DCS (627 cm3 / 21 KM rozruch elektryczny) ~ Urzadzenie LineDriver ES - eksploatacja, naprawy, czesci - 3A6623

ISTOTNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia nalezy przeczytac wszystkie ostrzezenia i instrukcje w tym
podreczniku oraz w podrecznikach obstugi i czesci. Nalezy zapoznac sie z elementami sterujgcymi oraz znac
zasady wiasciwego uzytkowania urzadzenia. Nalezy zachowad wszystkie instrukcje.

25M992 / 25M993 25M994 25N658 25N659

(Bebny, frezy i urzqdzenie LineDriver" sq sprzedawane oddzielnie)
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dana
procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukgcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczerstwa oraz
ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

o> B>

ZAGROZENIE NARAZENIEM NA DZIALANIE PYLU | ZANIECZYSZCZEN
Szlifowanie betonu i innych powierzchni za pomoca tego sprzetu moze powodowac unoszenie sie pytu
zawierajacego szkodliwe substancje. Szlifowanie moze réwniez powodowad unoszenie sie zanieczyszczen.

W celu zmniejszenia ryzyka powaznych obrazen ciata:

¢ Pyt nalezy zwalczac zgodnie z obowiazujacymi przepisami w miejscu pracy.

e Zaktadac gogle ochronnei dobrze dopasowany/sprawdzony i zatwierdzony przez stosowny organ respirator
przeznaczony do stosowania w warunkach zapylenia.

¢ Korzystac z urzadzenia wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

*  Wyposazenie do szlifowania moze by¢ stosowane wytacznie przez wyszkolony personel, ktéry zna przepisy
obowigzujace w miejscu pracy.

RYZYKO ZAPLATANIA W RUCHOME CZESCI

Obracajace sie czesci moga Scisngé¢ lub amputowac palce oraz inne czesci ciata.

* Nie zbliza¢ sie do obracajacych sie czesci.

* Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

* Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani dtugich rozpuszczonych witoséw podczas pracy z urzadzeniem.
*  Przed wykonaniem przegladu, przemieszczenia lub serwisu nalezy wytaczy¢ zasilanie.

ZAGROZENIE POPARZENIEM
Frezy i silnik moga silnie sie rozgrza¢ podczas pracy. Aby unikna¢ powaznych oparzen, nie wolno dotykac
rozgrzanego urzadzenia. Poczeka¢, az urzadzenie catkowicie ostygnie.

> B BB

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

* Nie obstugiwa¢ urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

* Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest zasilany energia. Wytaczac caty sprzet, kiedy nie jest uzywany.

e Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne producenta.

*  Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu.

¢ Urzadzenia nalezy uzywac wyfacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

* Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze roboczym.

* Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepiséw BHP.

e Utrzymywac bezpieczng odlegtos¢ robocza od innych oséb przebywajgcych w przestrzeni robocze;j.

*  Unika¢ wszelkiego rodzaju rur, stupdw, otwordéw badz innych przedmiotéw wystajacych z powierzchni robocze;j.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzenia oczu, wdychania pytéw produktéw chemicznych,
oparzen i ubytkow stuchu, w czasie uzywania i serwisowania urzadzenia oraz przebywania w jego obszarze
roboczym, nalezy stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:

¢ Okulary ochronne.

*  Obuwie ochronne.

e Rekawice.

®  Ochronniki stuchu.

* Maska oddechowa (respirator), dobrze dopasowana/sprawdzona i zatwierdzona przez stosowny organ do
stosowania w warunkach zapylenia
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym moga
ulec zaptonowi lub eksplodowac. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

¢ Korzystac z urzadzenia wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

* Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika oraz gdy silnik jest goracy — wyfaczy¢ silnik

i poczeka¢, az ostygnie. Paliwo jest fatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchna¢ w przypadku rozlania
na goraca powierzchnie.

W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie zanieczyszczenia, w tym rozpuszczalniki, szmaty czy
benzyna.

*  Przechowywac gasnice w obszarze roboczym.
ZAGROZENIE ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA

Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla
moze spowodowac $mierc.

* Nie uzywac urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z UZYWANIA AKUMULATORA

Akumulatory kwasowo-otowiowe wytwarzaja wybuchowe gazy i zawieraja kwas siarkowy, ktéry moze
spowodowac powazne oparzenia. Aby uniknac iskier i obrazen podczas obstugi i eksploatacji akumulatora
kwasowo-otowiowego:

*  Przeczytac ostrzezenia producenta akumulatora i zastosowac sie do nich.

*  Zachowac ostroznos$¢ podczas pracy z uzyciem metalowych narzedzi lub przewodnikéw, aby nie
doprowadzi¢ do zwarcia i iskrzenia.

¢ Nie zbliza¢ sie do akumulatoréw z iskrami, ptomieniami ani papierosami.
*  Zawsze nosi¢ okulary ochronne oraz wyposazenie ochronne dla twarzy, dtoni i ciata.

* W przypadku bezposredniego kontaktu z elektrolitem z akumulatora niezwtocznie przemy¢ miejsce
kontaktu woda i skontaktowac sie z lekarzem.

* Instalacja i konserwacja moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.
SPIS CALIFORNIA PROPOSITION 65

Spaliny wytwarzane przez wylot silnika tego urzadzenia zawierajg substancje chemiczng rozpoznana
przez stan Kalifornia jako powodujaca raka, wady okotoporodowe lub inne wady rozrodcze.

Produkt zawiera substancje chemiczng rozpoznang przez Stan Kalifornia jako powodujgca raka, wady
okotoporodowe lub inne wady rozrodcze. Po kontakcie nalezy umyc¢ rece.

> B> G

Utylizacja akumulatora

Akumulatoréw nie wolno wyrzuca¢ do $mieci. Akumulatory odda¢ do recyklingu zgodnie z lokalnymi przepisami. W USA
i Kanadzie nalezy skontaktowac sie znumerem 1-800-822-8837, aby znalez¢ punkt zbiérki odpadéw lub odwiedzi¢ witryne
www.call2recycle.org.

N
/
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25M992/25M993

Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

25M994

Komponent

Opis

Dzwignia przepustnicy silnika

Regulacja predkosci silnika.

Whytacznik zasilania

Zasila silnik energia.

Whytacznik silnika

Jest zacisniete na operatorze i wytacza silnik, jesli podczas pracy dojdzie do roztaczenia
linki.

Tarcza regulacji ustawienia
bebna

Ustawiajg gtebokos¢ skrawania bebna.

Dzwignia sprzegniecia bebna

Drazki uchwytu mozna wcisna¢ w dét w celu podniesienia bebna skrawajacego z podtoza
i zablokowania w GORNYM potozeniu. Kiedy tylko beben zostanie zablokowany w GORNYM
potozeniu, urzadzenie GrindLazer mozna przemieszczac bez dotykania podtoza bebnem.
Aby opusci¢ beben na powierzchnieg, nacisna¢ drazki, zataczy¢ dZzwignie zatgczania bebna,
a nastepnie powoli opusci¢ drazki.

Dzwignia blokady przedniego
kota

Przednie koto jest zazwyczaj zablokowane, aby mozna byto prowadzi¢ urzadzenie
GrindLazer po linii prostej. Kiedy dzwignia zostanie ustawiona w potozeniu sprzegniecia,
nastepuje odblokowanie przedniego kofa, ktére moze swobodnie skrecad.

Hamulec postojowy tylnego
kota

Uniemozliwia obracanie sie tylnego kota.

Panel dostepowy bebna

Zdejmowana ptyta, ktoéra zapewnia dostep do bebna w celu jego wymiany.

Koétka kontroli gtebokosci

Poziomujg beben skrawajacy.

Przytacze odkurzacza

Kréciec do przytagczenia odkurzacza usuwajacego pyt i zanieczyszczenia podczas pracy
urzadzenia.

Punkty podnoszenia

Wzmocnione punkty wykorzystywane do podnoszenia urzadzenia GrindLazer podczas
transportu lub naprawy.

Przetacznik zaptonu

Silnik z rozrusznikiem elektrycznym (tylko model DC1021 G)

Obrotomierz/licznik godzin

Wyswietla predkos¢ obrotowa silnika podczas pracy itagczng liczbe godzin jego pracy.
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Identyfikacja elementéw sktadowych (modele DCS)

Identyfikacja elementéw sktadowych (modele DCS)

25N658

25N659

1i35651a

Komponent Opis

A Dzwignia przepustnicy silnika Regulacja predkosci silnika.

B Wylacznik zasilania Zasila sterownik DCS i silnik.

C Wytacznik silnika Jest zaci$niete na operatorze i wyfacza silnik, jesli podczas pracy dojdzie do roztaczenia linki.

D Sterownik DCS Steruje gtebokoscia skrawania bebna i wyswietla ja.

E Dzwignia sprzegniecia bebna Drazki uchwytu mozna wcisna¢ w dét w celu podniesienia bebna skrawajacego z podtoza i zablokowania
w GORNYM potozeniu. Kiedy tylko beben zostanie zablokowany w GORNYM potozeniu, urzadzenie
GrindLazer mozna przemieszcza¢ bez dotykania podtoza bebnem. Aby opusci¢ beben na powierzchnie,
nacisna¢ drazki, zataczy¢ dzwignie zataczania bebna, a nastepnie powoli opuscic¢ drazki.

F Dzwignia blokady przedniego kota | Przednie koto jest zazwyczaj zablokowane, aby mozna byto prowadzi¢ urzadzenie GrindLazer po linii
prostej. Kiedy dZzwignia zostanie ustawiona w potozeniu sprzegniecia, nastepuje odblokowanie
przedniego kota, ktére moze swobodnie skrecac.

G Hamulec postojowy tylnego kota Uniemozliwia obracanie sie tylnego kofa.

H Panel dostepowy bebna Zdejmowana ptyta, ktéra zapewnia dostep do bebna w celu jego wymiany.

K Kétka kontroli gtebokosci Poziomuja beben skrawajacy.

M | Przylacze odkurzacza Kréciec do przytaczenia odkurzacza usuwajacego pyt i zanieczyszczenia podczas pracy urzadzenia.

N Punkty podnoszenia Wzmocnione punkty wykorzystywane do podnoszenia urzadzenia GrindLazer podczas transportu
lub naprawy.

P Przetacznik zaptonu Elektryczne uruchomienie silnika

R Obrotomierz/licznik godzin Wyswietla predkos¢ obrotowsa silnika podczas pracy i faczng liczbe godzin jego pracy.

S Przycisk potozenia wyjsciowego Powoduje podniesienie bebna z powierzchni do najwyzszego potozenia.

T Przycisk potozenia zerowego Powoduje opuszczenie bebna na powierzchnie (z mozliwoscig przeprogramowania).

V] Przycisk gtebokosci skrawania Powoduje opuszczenie bebna do zadanej gtebokosci skrawania (z mozliwoscia przeprogramowania).

Vv Przyciski Up (W goére) i Down Powoduja podniesienie lub opuszczenie bebna.

(W dot):
W | Reczna regulacja wysokosci Uzy¢ klucza szesciokatnego 6 mm do odkrecenia zaslepki srubowej i wyregulowania wysokosci

bebna.
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Wymiana bebna

N A A L

Unika¢ dotykania lub obstugi bebna, dopdéki nie
ostygnie catkowicie. Aby unikng¢ zranienia na skutek
niespodziewanego rozruchu, przed przystapieniem
do serwisu urzadzenia odfaczy¢ przewdd Swiecy
zaptonowej i czarny przewdd akumulatora (tylko
modele z rozruchem elektrycznym).

Demontaz
1. Odkrecic¢ cztery Sruby oraz panel dostepowy bebna (H).

2. Zsung¢ beben z watka o przekroju szesciokatnym.

ti14765a

Montaz

UWAGA: Beben z weglikowymi nozami skrawajacymi
bijakowymi nie wymaga okreslonej orientacji czy kierunku.
Frezy weglikowe i ostrza diamentowe sa kierunkowe. Nalezy
je tak ukfadag, aby strzatki na frezach lub tarczach sterowania
wzorem i ostrzach byty zwrécone w tym samym kierunku,

co kierunek wirowania bebna.
SNEN PR\

h

pswe S L | 2
Frez weglikowy Tarcza sterowania wzorem Ostrze diamentowe

Modele 25M992, 25M993 i 25N658 s3 przystosowane do
szlifowania ,ze skrawaniem wprzéd” (beben obraca sie w tym
samym kierunku, w jakim jest przemieszczany). Modele
25M994 i 25N659 s3 przystosowane do szlifowania

»ze skrawaniem wstecz” (beben obraca sie w kierunku
przeciwnym do kierunku przemieszczania).

ti15137a ti15138a

Skrawanie wprzod
(25M992, 25M993 i 25N658)

Wstecz z podrywaniem
(25M994 i 25N659)

3A6043C

Wymiana bebna

1. Nasunac¢ beben zamienny na watek o przekroju
sze$ciokatnym.
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ti14766a

2. Modele bez DCS: Obnizy¢ tarcze regulacji ustawienia

bebna (D) i pociagnac dZwignie sprzegniecia bebna (E),
tak aby beben opart sie na podtozu, a 0$ sworznia
drzwiczek wyréwnata sie z otworem.

ﬂ14j§;:\
Modele DCS: Pociggna¢ dzwignie zataczania bebna,

by opusci¢ beben. Ustawi¢ wytacznik zasilania w pozycji
wiaczenia (ON). Uzy¢ przyciskdw w gére i w dét, by
podnies¢/opusci¢ obudowe bebna, tak aby beben opart
sie na podtozu, a 0$ sworznia drzwiczek wyréwnata sie
z otworem.

3. Zatozy¢ panel dostepowy bebna (H) i dokreci¢ cztery

Sruby zmomentem 27-30 ft-Ib (37-41 Nem).

ti14764b




Wymiana frezéw

Wymiana frezéw

ZAGROZENIE POPARZENIEM

Unika¢ dotykania lub obstugi bebna, dopdki nie ostygnie
catkowicie.

W réznych zastosowaniach mozna stosowac rézne
konfiguracje bebnéw. Informacje montazu réznych
konfiguracji bebna mozna znalez¢ na stronie
www.graco.com/drumassembly

Demontaz (weglikowe noze skrawajace/frezy
weglikowe)

1. Wymontowac beben (patrz Wymiana bebna, strona 7).

2. Wykreci¢ po trzy $ruby z kazdej strony bebna.
Zdjac plyty skrajne.

Q"“ 1150655
3. Wypchnac tlok i wyjac frezy.

115075b

Montaz (weglikowe noze skrawajace/frezy

weglikowe)

1. Wymieni¢ noze i podktadki (zalecenia dotyczace
skfadania nozy mozna znalez¢ na stronie
www.graco.com/drumassembly).

1i15063b

UWAGA: Aby efekty pracy byty najlepsze, frezy w bebnie
musza by¢ wycentrowane.

2. Ponownie zamontowac ptyty skrajne z obu stron bebna,

tak aby prety zostaty zastoniete.

Q"“ 1150650

3. Dokreci¢ trzy sruby z kazdej strony bebna z momentem
170-180 cal-funt (19,2-20,3 Nem).

4. Zamontowac beben (patrz Wymiana bebna, strona 7).
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Demontaz (ostrza diamentowe)

1.

2.

3.

Wymontowac beben (patrz Wymiana bebna, strona 7).
Umiesci¢ beben w imadle.

Kluczem do nakretek otworowych poluzowac nakretke
otworowg (obraca¢ w kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara) i wykrecic ja.

UWAGA: Ta nakretka posiada gwint lewy.

ti15070a

4. Zdjac wszystkie podktadki dystansowe i ostrza

diamentowe.

3A6043C

Wymiana frezéw

Montaz (ostrza diamentowe)

1.

3.

Zatozy¢ wszystkie podktadki dystansowe i ostrza
diamentowe w przedstawionej ponizej kolejnosci

i orientacji (przy naktadaniu ostrzy obracac stosujac
schemat naprzemiennych segmentéw).

UWAGA: Aby efekty pracy byty najlepsze, ostrza muszg
by¢ wycentrowane wzgledem bebna.

Oczysci¢ gwint z kurzu lub zanieczyszczen. Zaaplikowac
klej do gwintéw $rednio mocny niebieski. Przy uzyciu
klucza do nakretek otworowych dokreci¢ nakretke
réwno z koncem watu napedowego (kreci¢ przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara).

ti15084a

Zdja¢ beben zimadta i zamontowac go (patrz Wymiana
bebna, strona 7).



Wymiana frezéw

Ostrza diamentowe

Liczba Liczba Dla zapewnienia najlepszej sprawnosci dziatania nalezy stosowac
Szeroko&é Liczba stalowych | aluminiowych | podktadki dys.tansowe 1/4 cala na obu koncach watka w celu
podkiadek podkiadek wycentrowania ostrzy diamentowych na bebnie.
rowka tarcz
dystansowych| dystansowych
1/8 cala 1/4 cala Podktadki
dystansowe
1 cal (2,5 cm) 4 5 36 1/4 cala
2 cale (5 cm) 8 9 32
3 cale (7,5cm) 12 13 28
4 cali (10 cm) 16 17 23
Podktadki
5 cali (1 2,5 Cm) 19 21 21 dystansowe
6 cale (15 cm) 23 24 15 b VAcala
7 cali (17,5 cm) 27 28 1 AN Podkladki
i dystansowe
8 cali (20 cm) 31 32 7 1/8 cala
9 cale (23 cm) 35 36 3
10 cali (25 cm) 38 39 2

ti15055a

UWAGA: Obracac¢ ostrze o 180 stopni za kazdym razem,
kiedy do zestawu jest dokfadane dodatkowe ostrze.

)

(SQ) Podktadka (SE) Podkiadka
dystansowa 1/4 ala dystansowa 1/8 ala (D) Ostrze diamentowe
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Wymiana paska napedowego

Aby unikng¢ zranienia na skutek niespodziewanego

rozruchu, przed przystapieniem do serwisu urzadzenia
odfaczyc przewdd swiecy zaptonowej i czarny przewéd
akumulatora (tylko modele z rozruchem elektrycznym).

Demontaz

1. Odkreci¢ i wyja¢ trzy nakretki z podktadkami.
Zdjac ostone paska.

ti15064a

2. Poluzowa¢ przeciwnakretke po obu stronach paska.

ti15085a

3. Uzywajac dwoch kluczy, poluzowad sruby mocujace
silnik z obu stron podstawy frezarki.

_ ti15066a

3A6043C

Wymiana paska napedowego

4. Dokreci¢ dolna Srube, aby obnizy¢ ptyte
A\ W ~

kota pasowego.

ti15069a



Wymiana paska napedowego

Montaz

1.

2.

3.

12

Zatozy¢ nowy pasek.

ti15061a

Uzywajac dwoch kluczy, dokreci¢ sruby regulacyjne
zamocowania silnika z obu stron podstawy frezarki.

ti15087a

Dokreci¢ nakretke regulacyjng paska zgodnie z zalecang
ponizej wartoscig naprezenia.

ti15083a

Zalecenia naprezenia paska napedowego:

Pasek 3VX355

DC89 DC1013 DC1021

Nowy Naprezenie (funt-sita)
pasek

145 +/-5 193 +/-7 194 +/-7

Czestotliwos¢ (Hz)

91 +/-2 105 +/-2 105 +/-2

Uzywany | Naprezenie (funt-sita)
pasek

125 +/-5 167 +/-7 167 +/-7

Czestotliwos¢ (Hz)

85 +/-2 98 +/-2 98 +/-2

4. Dokreci¢ przeciwnakretke po obu stronach paska.

ti15067a

5. Zatozy¢ ostone paska napedowego oraz dokreci¢ trzy

nakretki i cztery sruby.

ti15058a
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Wymiana sprzegta

Wymiana sprzegta

Montaz

1. Zamontowac sprzegto.

Aby unikng¢ zranienia na skutek niespodziewanego

rozruchu, przed przystapieniem do serwisu urzadzenia
odfaczyc przewdd swiecy zaptonowej i czarny przewéd
akumulatora (tylko modele z rozruchem elektrycznym).

Demontaz

1. Wymontowac ostone paska i pasek napedowy
(patrz Wymiana paska napedowego, strona 11).

2. Do odkrecenia sruby sprzegta uzy¢ klucza udarowego. 518
ti a

2. Do dokrecenia $ruby sprzegta uzy¢ klucza udarowego.

ti15147a

ti15059a

3. Zatozy¢pasek napedowy i ostone paska (patrz Wymiana
paska napedowego, strona 11).

ti15077a

3A6043C 13



Wymiana kota pasowego

Wymiana kota pasowego

Montaz

6. Zatozyc koto pasowe na watek o przekroju szesciokatnym.

Aby unikng¢ zranienia na skutek niespodziewanego

rozruchu, przed przystapieniem do serwisu urzadzenia
odfaczyc przewdd swiecy zaptonowej i czarny przewod
akumulatora (tylko modele z rozruchem elektrycznym).

Demontaz

1. Wymontowac beben (patrz Wymiana bebna, strona 7).

2. Wymontowac ostone paska i pasek napedowy
(patrz Wymiana paska napedowego, strona 11).

3. Odkreci¢izdjac trzy sruby paska napedowego
z podktadkami.

ti15127a

8. Zamontowac pasek napedowy i ostone paska
ti15122a (patrz Wymiana paska napedowego, strona 11).

4. Wiozyc¢ trzy $ruby do otworéw demontazu kota 9. Wymieni¢ beben (patrz Wymiana bebna, strona 7).
pasowego. Rbwnomiernie dokrecac sruby i powoli
Sciggac koto pasowe.

5. Zdjac koto pasowe.
i\

ti15126a
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Wymiana szczotki

Wymiana szczotki

Montaz

1. Zatozy¢ nowa szczotke.

Aby unikna¢ zranienia na skutek niespodziewanego

rozruchu, przed przystapieniem do serwisu urzadzenia
odfaczyc przewdd swiecy zaptonowej i czarny przewéd
akumulatora (tylko modele z rozruchem elektrycznym).

Demontaz

1. Wykreci¢ dwie sruby montazowe.

ti15078b

2.

ti15068b

ti15078b

3A6043C 15



Wymiana zespotu tozyska napedowego

Wymiana zespotu tozyska napedowego

Aby unikna¢ zranienia na skutek niespodziewanego

rozruchu, przed przystapieniem do serwisu urzadzenia
odfaczy¢ przewdd swiecy zaptonowej i czarny przewéd
akumulatora (tylko modele z rozruchem elektrycznym).

Demontaz zespotu tozyska panelu

dostepowego

1. Wykreci¢ cztery nakretki mocujace zespét tozyska do

16

Montaz zespotu tozyska panelu
dostepowego

1.

Wstawi¢ nowy zesp6t tozyska panelu dostepowego
przez otwor w panelu. UWAGA: Nalezy sie upewnic,
ze uszczelka watu znajduje sie po wewnetrznej stronie
klatki.

ti15071b

Zamontowac pokrywe przeciwpytowa na tozysku.
Recznie dokreci¢ nakretki i podktadki zabezpieczajace
do panelu dostepowego. UWAGA: W tej chwili jeszcze
NIE dokreca¢ srub catkowicie.

Zatozy¢ panel dostepowy na jednostke i przesuwac go

w rézne strony, az zespét tozyska osigdzie w potozeniu
zapewniajacym prawidtowe osiowanie.

ti17815a

Dokreci¢ cztery nakretki na zespole tozyska, aby go
unieruchomic.

Dokrecic cztery sruby, aby zamocowac panel dostepowy
na swoim miejscu.

ti17821a
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Wymiana zespotu tozyska napedowego

Demontaz zespqu Ioiyska ¢. Zdemontowac¢ koto pasowe rowkowe.
napedowego ‘

1. Zdemontowa¢ panel dostepowy z jednostki i wyjac

ti15126a

2. Zdja¢ ostone paska i pasek (patrz str. 10).

3. Zdemontowac koto pasowe rowkowe.

a.  Wykreci¢ trzy sruby mocujace koto pasowe ti17819a

rowkowe do tulei. e. Zdjac tuleje z watu napedowego. Jedli tuleja jest
mocno zacisnieta, wtozyc¢ ptaski wkretak do szczeliny
w tulei, aby jg rozewrzec i zsuna¢ z watu.

’WV §
ti15122a

b. Wtozy¢ trzy sruby do sasiednich otworéw
demontazowych, a nastepnie, rbwnomiernie
je wkrecajac w celu zdjecia kota pasowego

rowkowego z tulei. 1i17818a

4. Wykreci¢ wszystkie cztery sruby mocujace tozysko po
stronie napedu do klatki.

tit5121a

e
/7
k,ﬁ&)
\ ti15123b

INFORMACJA

NIE wkrecac zbyt mocno pojedynczej sruby; moze to spowodowac
pekniecie kota.

3A6043C 17



Wymiana zespotu tozyska napedowego

5. Wysuna¢ zespét watu z otwordw. Montai koia pasowego rowkowego
&
g 1. Zatozy¢ tuleje na wat. Upewnic sig, ze klin jest na swoim
> miejscu.

ti15125b

NN, ’
Shy o
. . /QJ/ : ti15146a
Montaz zespotu tozyska
2. Nanie$¢ uszczelniacz gwintéw na srube dociskowa
na PQdOWEQO i wkreci¢ srube dociskowa do tulei.

1. Whozyc¢ nowy zespottozyska napedowego do klatki. 3. Nanie$¢ uszczelniacz gwintéw na $rube i zatozy¢
podkfadke zabezpieczajaca oraz podktadke dystansowa
na $rube, jak pokazano na rysunku. Wkrecic¢ ja w koniec
watu i dokreci¢. Upewnic sig, ze podktadka zabezpieczajaca
jest catkowicie $cisnieta.

UWAGA: Nalezy pamieta¢, aby do tozyska po stronie
napedu uzywac krétszych srub.

ti17816a
2. Dokreci¢ nakretki i podktadki zabezpieczajace, aby 4, Zatozy¢ koto pasowe rowkowe na tulejg, a nastepnie,
zamocowac zespot tozyska na swoim miejscu. réwnomiernie dokrecajac trzy sruby i podkfadki
zabezpieczajace, wcisna¢ koto pasowe rowkowe
na tuleje.

A
ti15128b M@/

ti15127a

3. Sprawdzi¢, czy klin watu napedowego zostat 5

. . Zatozy¢ z powrotem pasek i ostone paska (patrz str. 10).
zamontowany tak, jak na ponizszym rysunku.

ti17820a
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Rozwigzywanie problemoéw

1

)\ /Lo

N A

Aby unikna¢ zranienia na skutek niespodziewanego

rozruchu, przed przystapieniem do serwisu urzagdzenia
odtaczyc¢ przewdd Swiecy zaptonowej i czarny przewéd
akumulatora (tylko modele z rozruchem elektrycznym).

Rozwiagzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Silnik nie uruchamia sie

Przelgcznik silnika znajduje sie w pozycji OFF (Wyt.).

Obrdci¢ przetacznik silnika do potozenia ON (Wt.).

Skonczyto sie paliwo.

Napetni¢ zbiornik paliwa (patrz instrukcja obstugi silnika).

Poziom oleju silnikowego jest niski.

Sprébowac uruchomic silnik. Uzupetni¢ olej w razie potrzeby
(patrz instrukcja obstugi silnika).

Przewéd $wiecy zaptonowej jest odigczony lub uszkodzony.

Podtaczy¢ przewdd swiecy zaptonowej lub ja wymienic.

Silnik jest zimny.

Wigczy¢ ssanie.

Dzwignia odcinajaca paliwo jest w potozeniu OFF (WYLACZONY DOPLYW).

Przesuna¢ dzwignie odcinania paliwa do potozenia ON
(WLACZONY DOPLYW).

Olej przesacza si¢ do komory spalania.

Wymontowac $wiece zaptonowa. Pociagnac linke rozruchu 3
lub 4 razy. Oczysci¢ lub wymieni¢ Swiece zaptonowa. Uruchomic
silnik. Utrzymywac urzadzenie natryskowe w pozycji pionowej,
aby unikna¢ przesaczania sie oleju.

Wytacznie modele DSC: Wylacznik zasilania jest wytgczony.

Wigczy¢ zasilanie (ON).

Tylko w modelu 25M994: Przetacznik awaryjnego wytaczania jest
w potozeniu OFF (WYLACZONY).

Obrdci¢ przetacznik awaryjnego wytaczania do potozenia ON
(WLACZONY).

Modele 25M994 i 25N659: Brak przytaczenia do urzadzenia LineDriver.

Przylaczy¢ urzadzenie LineDriver do maszyny.

Silnik pracuje, urzadzenie
LineDriver nie przemieszcza sie do
przodu ani do tytu

Niska jako$¢ oleju hydraulicznego

Napetni¢ olejem syntetycznym Mobil 1 (15W-50)

Zwalniacz két jest otwarty

Zamkna¢, dokrecic¢ dtonia.

Silnik pracuje, urzadzenie
LineDriver przemieszcza sie powoli
do przodu lub do tytu

Niska jakos¢ oleju hydraulicznego. Zostat wigczony hamulec postojowy.

Napetni¢ olejem syntetycznym Mobil (15W-050). Zwolni¢
hamulec postojowy.

Zwalniacz koét jest otwarty

Zamkna¢, dokrecic¢ dtonia.

Silnik gasnie, kiedy operator
opuszcza urzadzenie LineDriver

Przelacznik bezpieczenstwa

Wiaczy¢ hamulec postojowy

Silnik nadal pracuje, kiedy operator
opuszcza urzadzenie LineDriver

i nie zostat wkaczony hamulec
postojowy

Przelacznik bezpieczenstwa

Wyregulowac i wiaczy¢ hamulec postojowy. Wymienic
przetacznik bezpieczenstwa i/lub wszelkie przytaczone
przewody.

Silnik gasnie przy pokonywaniu
zakretow i przy zmianie kierunku
z jazdy do przodu na jazde do tytu

Niska jako$¢ oleju silnikowego

Zapoznac sie z instrukcja obstugi silnika w celu uzyskania
informacji na temat wiasciwego oleju.

Utrzymywac maksymalny poziom oleju silnikowego, aby

unikna¢ uciazliwej blokady spowodowanej przez alert
olejowy, informujacy o niskim poziomie oleju.

Nieréwne skrawanie

Niezréownowazone cisnienie w oponach

Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w oponach, aby upewnic¢ sie,
czy w obu oponach cisnienie wynosi 60 stopa-funt.

Brak skrawania

Frezy s zuzyte lub uszkodzone

Wymienic frezy.

Silnik pracuje przez krétki okres
i zatrzymuje sie

Wystepuje ograniczenie przeptywu paliwa

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi silnika

Wystepuja nadmierne drgania
urzadzenia

Frezy nie zostaty wycentrowane na bebnie.

Ponownie zmontowac¢ beben dbajgc o wycentrowanie frezéw
na bebnie.

Lozyska zaczynajq sie uszkadza¢ wskutek zuzycia.

Wymienic fozyska.

Frezy sg zuzyte lub uszkodzone.

Wymienic frezy.

Ztobek jest nieréwny, kiedy
uzywane s ostrza diamentowe

Ttok bebna nie jest ustawiony réwnolegle wzgledem koétek regulacji bebna.

Tak ustawi¢ kétka regulacji bebna, aby kétka i pret szesciokatny
byty réwnolegte.

Silnik zwalnia podczas skrawania

Skrawanie jest zbyt gtebokie.

Podnies¢ beben.

Urzadzenie przemieszcza sie zbyt szybko.

Zwolnic.

Materiat nie jest usuwany podczas
skrawania

Frezy s zuzyte.

Wymienic frezy.
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Rozwiagzywanie problemoéw

Wytacznie modele DSC

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Sterownik DCS nie wiacza sie

Przepalony bezpiecznik na przewodzie zasilania DCS.

Wymieni¢ bezpiecznik na przewodzie zasilania DCS.

Wylacznik zasilania jest wytaczony lub uszkodzony.

Wiaczy¢ zasilanie (ON). Jesli wylacznik jest uszkodzony,
wymienic go.

Akumulator jest roztadowany.

Natadowac akumulator.

Ptytka sterownika DSC jest uszkodzona.

Wymienic plytke sterownika DCS.

Sterownik DCS wtacza sie
na krétko, a nastepnie sie
wylacza

Silnik nie taduje akumulatora. Napiecie akumulatora powinno
wynosi¢ 14,0-15,0 V DC, gdy silnik pracuje z catkowicie otwarta
przepustnicg i prawidtowo taduje akumulator.

Sprawdzi¢ cewke fadujaca silnika, prostownik/regulator
napiecia i bezpiecznik w ukfadzie zaptonu silnika
(wytacznie modele 25N658). W razie potrzeby zastapic
lub wymienic¢.

Sterownik DCS sie wiacza,
ale sitownik i/lub obudowa
bebna nie poruszaja sie

Sitownik odtaczyt sie od sterownika DCS.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia.

Przetacznik sterownika DCS zostat wcisniety lub jest uszkodzony.

Sprawdzi¢, czy nie doszto do zablokowania
ktoéregokolwiek z przetacznikdw. Wymienic uszkodzone
przefaczniki.

Thok sitownika zaciat sie.

Poruszyc recznie ttokiem sitownika uzywajac funkgji
recznej regulacji wysokosci. Odkreci¢ zaslepke srubowa
w gornej czesci sitownika, a nastepnie uzy¢ klucza
szesciokatnego 6 mm i poruszyc ttokiem.

Sitownik lub ptytka sterowania DSC s3 uszkodzone.

Nalezy zapoznac sie ze schematem przeptywu,
strona 22.

Niski poziom natadowania akumulatora.

Natadowac akumulator.

Obudowa bebna ulegta zablokowaniu w potozeniu gérnym.

Uzy¢ dzwigni zataczania bebna, by odblokowad
obudowe bebna i opusci¢ kétka kontroli gtebokosci
na nawierzchnie drogi.

Warto$¢ na wyswietlaczu DCS
nie odpowiada gtebokosci
skrawania.

Konieczna jest ponowna kalibracja potozenia przez sterownik
DCS.

Uruchomi¢ ponownie sterownik DCS.

Nie ustawiono potozenia zerowego na poziomie nawierzchni
drogi.

Ponownie zaprogramowac potozenie zerowe.
Patrz instrukcja 3A5918.

Wybrano nieprawidtowy model urzadzenia GrindLazer model
na sterowniku DCS.

Wybra¢ prawidtowy model na sterowniku DCS.
Patrz instrukcja 3A5918.

Przyciski sterownika DCS
dziataja, ale ekran jest pusty

Wyswietlacz jest odtagczony albo uszkodzony.

Sprawdzi¢, czy tasma przewodoéw i przewod
czerwony/bialy sa podfgczone wewnatrz skrzynki
sterowniczej W razie uszkodzenia wymienic.

20
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Kody bledéw DCS

Aby skasowac kod btedu na sterowniku DCS: 1.

Rozwiagzywanie problemoéw

Ustawi¢ wylacznik zasilania DCS w pozycji wytaczenia.

2. Przeanalizowaé¢/usuna¢ problem.

3. Ustawic¢ wytacznik zasilania w pozycji wiaczenia.

Blad

Przyczyna

Rozwiazanie

E04: Wysokie napiecie
(20V DC lub wyzsze, zmierzone
na zaciskach akumulatora)

Akumulator jest uszkodzony.

Wymieni¢ akumulator.

Prostownik/regulator napiecia silnika jest uszkodzony.

Wymienic¢ prostownik/regulator napiecia silnika.

E05: Wysokie natezenie
pradu silnika (15 A lub wiecej,
zmierzone na niebieskim

lub brazowym przewodzie
sitownika)

Ttok sitownika zaciat sie.

Poruszy¢ recznie ttokiem sitownika uzywajac funkcji recznej
regulacji wysokosci.

Zbyt duze obcigzenie.

Wyregulowa¢ wysokos¢ bebna, gdy beben znajduje sie nad
nawierzchnig drogi. Mozna to osiggna¢ blokujac obudowe
bebna z tylng rama przez nacisniecie drazkow.

E08: Niskie napiecie (7V DC lub
nizsze, zmierzone na zaciskach
akumulatora)

Akumulator jest niefadowany/uszkodzony.

Natadowa¢ akumulator.

Silnik nie taduje akumulatora.

Sprawdz cewke fadowania silnika i prostownik / regulator
napiecia. Wymien lub wymien w razie potrzeby.

E09: Btad czujnika potozenia

Przewdd sygnatowy sitownika jest odtaczony od sterownika DCS
lub uszkodzony.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia. W razie potrzeby naprawi¢
lub wymienic.

Sitownik lub ptytka sterowania DSC sg uszkodzone.

Nalezy zapoznac sie ze schematem przeptywu, strona 22.

E12: Wysokie natezenie pradu
(zwarcie, 60 A lub wiecej,
zmierzone na czerwonym lub
czarnym przewodzie miedzy
akumulatorem a sterownikiem
DCS)

Doszto do zwarcia na przewodzie lub elemencie ptytki.

Sprawdzi¢ wszystkie przewody pod katem zwarc. Jesli przewody
s w dobrym stanie, ptytka sterowania DCS moze by¢
uszkodzona i nalezy ja wymienic.

E31: Btad przycisku potozenia
wyjsciowego

Przycisk potozenia wyjsciowego ulegt zablokowaniu lub zwarciu.

Sprawdzi¢, czy przycisk potozenia wyjsciowego nie ulegt
zablokowaniu. Jesli to nie nastapito, wymienic przetacznik
przycisku potozenia wyjsciowego.

E32: Btad przycisku potozenia
zerowego

Przycisk potozenia zerowego ulegt zablokowaniu lub zwarciu.

Sprawdzi¢, czy przycisk potozenia zerowego nie ulegt
zablokowaniu. Jesli to nie nastapito, wymienic przetacznik
przycisku potozenia zerowego.

E33: Btad przycisku gtebokosci
skrawania

Przycisk gtebokosci skrawania ulegt zablokowaniu lub zwarciu.

Sprawdzi¢, czy przycisk gtebokosci skrawanie nie ulegt
zablokowaniu. Jesli to nie nastapito, wymienic przetacznik
przycisku gtebokosci skrawania.

E34: Btad przycisku podnoszenia

Przycisk podnoszenia lub przetgcznik kotyskowy drazka ulegt
zablokowaniu lub zwarciu.

Odtaczy¢ przetacznik kotyskowy drazka od sterownika DCS.
Skasowac kod btedu.

Jesli kod btedu pojawia sie ponownie po 30 sekundach od
ponownego wiaczenia zasilania, problem jest zwigzany

z przyciskiem podnoszenia na sterowniku DCS. Sprawdzi¢,
czy przycisk podnoszenia nie ulegt zablokowaniu. Jesli to nie
nastapito, wymienic przetacznik przycisku podnoszenia.

Jesli kod btedu pojawia sie ponownie po 30 sekundach od
ponownego wiaczenia zasilania, problem jest zwigzany

z przetgcznikiem kotyskowym drazka. Sprawdzi¢, czy
przycisk nie ulegt zablokowaniu. Jesli to nie nastapito,
wymienic¢ przetacznik kotyskowy drazka.

E35: Btad przycisku opuszczania

Przycisk opuszczania lub przetacznik kotyskowy drazka ulegt
zablokowaniu lub zwarciu.

Odtaczy¢ przetacznik kotyskowy drazka od sterownika DCS.
Skasowac kod btedu.

Jesli kod btedu pojawia sie ponownie po 30 sekundach od
ponownego wtaczenia zasilania, problem jest zwigzany

z przyciskiem opuszczania na sterowniku DCS. Sprawdzi¢,
czy przycisk opuszczania nie ulegt zablokowaniu. Jesli to
nie nastapito, wymienic przetacznik przycisku opuszczania.

Jesli kod btedu pojawia sie ponownie po 30 sekundach od
ponownego wiaczenia zasilania, problem jest zwigzany

z przetacznikiem kotyskowym drazka. Sprawdzi¢, czy
przycisk nie ulegt zablokowaniu. Jesli to nie nastapito,
wymienic przetacznik kotyskowy drazka.

3A6043C
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Rozwiagzywanie problemoéw

Tlok sitownika DCS nie porusza sie

Uzy¢ ponizszego schematu przeptywu, jesli ttok sitownika nie
porusza sie lub jesli DCS wyswietla kod btedu EQ9 (czujnik
potozenia). Zob. Schemat okablowania, strona 23.

Vypnite hlavny vypina¢. Odstrante modry kryt za ovlddanim DCS. Uistite sa, Ze méte
nainstalovanu dobru 12 V batériu. Odpojte vodic¢e motora akéného ¢lena a signdlny
kabel od ovladania DCS. Pripojte multimeter medzi modry a hnedy vodic na ovlddani
DCS. Zapnite hlavny vypina¢. Odmerajte napatie (jednosmerné) v priebehu 10 sekidnd
od zapnutia napdjania. Namerala sa hodnota minimélne 3,0 V jednosm.?

AII\IO NIE

MODRY__ HNEDY | Pripojte modry a hnedy vodi¢ na akénom ¢lene
k dobrej 12V jednosm. batérii. Najprv skuste

s hnedym vodi¢om na kladnom péle a hnedym
vodi¢om na zépornom pole. Ak sa ovladacia ty¢

v nepohne, dajte modry vodi¢ na zaporny pél a hnedy
vodi¢ na kladny pél. V ziadnom z tychto pripadov
sa ovladacia ty¢ nepohla?

| I
ANO NIE

VYMENTE

L | AkenveéLen

V priebehu 10 sekiind od zapnutia hlavného vypinaca (pocas pripojenia

k dobrej batérii) odmerajte napatie (jednosmerné) medzi cervenym a Ciernym
vodic¢om na signalnom kabli akéného ¢lena vychddzajucom z ovladania DCS.
Namerala sa hodnota minimélne 10 V jednosm.?

5 NIE
ANO | VYMENTE RIADIACU

DOSKU DCS.

Znova pripojte vodi¢e motora akéného ¢lena a signdlny kabel z akéného
¢lena do ovladania DCS. Zapnite hlavny vypinac. Zobrazi sa na ovladani
DCS obrazovka chodu v priebehu 5 sekind?

ANO NIE
VYMENTE RIADIACU VYMENTE
DOSKU DCS. AKCNY CLEN
ti36057a
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Schemat okablowania

Schemat okablowania

System DCS
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Schemat okablowania

Skrzynka sterownicza DCS

PLYTKA WYSWIETLACZA

Zasila wyswietlacz
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Dane techniczne

Dane techniczne
GrindLazer HP DC89 G (Model 25M992)
Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Szerokos¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Dtugosc cale/cm: 62 (157,5) 73(185,4)
Masa funty/kg: 300 (136) 400 (181)
Hatas (dBA)
Moc akustyczna wg ISO 3744: 107,3
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 91,6
Drgania (m/s?) zgodnie z 1SO 3744
Bez urzadzenia LineDriver: 7,9
Z urzadzeniem LineDriver: 83
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349
8,0 przy 3600 obr./min
Maksymalny czas przechowywania 5 lat
Maksymalny okres zywotnosci 10 lat
Wspétczynnik efektywnosci energetycznej 200 metréw podfoza na litr paliwa
GrindLazer HP DC1013 (Model 25M993)
Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Szerokos¢ cale/cm: 28(71,1) 37 (94,0)
Dtugos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73(185,4)
Masa funty/kg: 310 (141) 410 (186)
Hatas (dBA)
Moc akustyczna wg ISO 3744: 109,3
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 93,6
Drgania (m/s?) zgodnie z ISO 3744
Bez urzadzenia LineDriver: 7,5
Z urzadzeniem LineDriver: 59

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

11,0 przy 3600 obr./min
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Dane techniczne

GrindLazer HP DC1021 G (Model 25M994)

Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Szerokos¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0
Diugosc cale/cm: 62 (157,5) 73(185,4)
Masa funty/kg: 365 (165) 465 (211)
Hatas (dBA)
Moc akustyczna wg ISO 3744: 108,6
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 92,1
Drgania (m/s?) zgodnie z 1SO 3744
Z urzadzeniem LineDriver: ‘ 49

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

21,0 przy 3600 obr./min

GrindLazer HP DC1013 G DCS(Model 25N658)

Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5(128,3)
Szerokos¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0
Dtugos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Masa funty/kg: 355 (161) 455 (206)
Hatas (dBA)
Moc akustyczna wg ISO 3744: 109,3
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 93,6
Drgania (m/s?) zgodnie z 1SO 3744
Bez urzadzenia LineDriver: 7,5
Z urzadzeniem LineDriver: 59

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

11,0 przy 3600 obr./min

GrindLazer HP DC1021 G DCS(Model 25N659)

Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5(128,3)
Szerokos¢ cale/cm: 28(71,1) 37 (94,0
Dtugosc cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Masa funty/kg: 385(175) 485 (220)
Hatas (dBA)
Moc akustyczna wg ISO 3744: 108,6
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,1 stopy): 92,1
Drgania (m/s?) zgodnie z 1SO 3744
Z urzadzeniem LineDriver: 4,9

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

21,0 przy 3600 obr./min
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skroconej
gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna
za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzers montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi
firmy Graco.

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia
urzadzenia powstatych w wyniku niewtfasciwej instalacji czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub
niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi
takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco

z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwg konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarangji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji reklamowane;j
wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Wyposazenie zostanie
zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone
zostana uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zadosc¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u 0séb lub uszkodzenia mienia, lub inne
zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu dwéch (2) lat
od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE
Z PRZEZNACZENIEM, JESLI BEDZIE STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI
PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itd.) objete s
gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczert w ramach tych gwarancgji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy wyposazenia
firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji,
zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.
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Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem Graco lub potaczy¢
sie znumerem 1-800-690-2894, aby znalez¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej

odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.

Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Thumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A5919
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2018, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat 1SO 9001.

www.graco.com
Rewizja C, Luty 2020
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