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Malzemelerin diiz yatay beton ve asfalt yiizeylerden ¢ikarilmasi igin.
Sadece profesyonel kullanim igindir.

Model 25M992 - ileri Kesme

GrindLazer HP DC89 G (270 cc/ 9 hp)

Model 25M993 - ileri Kesme

GrindLazer HP DC1013 G (390 cc/ 13 hp)

Model 25M994 - Geri Yukari Kesme (Mutlaka LineDriver™ ile birlikte kullanilmalidir)
GrindLazer HP DC1021 G (627 cc/ 21 hp Elektrikle Calistirma)

Model 25N658 - ileri Kesme Onanm- 3A5919
GrindLazer HP DC1013 G DCS (390 cc / 13 hp Elektrikle Calistirma) Parcalar - 3A5929
Model 25N659 - Geri Yukari Kesme (Mutlaka LineDriver™ ile birlikte kullaniimalidir) LineDriver isletimi - 312540
GrindLazer HP DC1021 G DCS (627 cc / 21 hp Elektrikle Calistirma) LineDriver ES isletimi, Onarim, Parcalar - 3A6623

ilgili Kilavuzlar:

ONEMLi GUVENLIK TALIMATLARI

Ekipmani kullanmadan énce bu kilavuzdaki ve isletim ve Parca Kilavuzlarindaki tiim uyarilari ve talimatlari
okuyun. Makinenin kontrollerini ve dogru kullanimini 6grenin. Tim talimatlar saklayin.

1i35649

25M992 /25M993 25M994 25N658 25N659

(Tamburlar, kesiciler ve LineDriver " ayri olarak satilir)

Ce

1o every customer, every time

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimiicindir. Unlem isareti sembolii genel bir
uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosediire 6zgui riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin bélimlerinde veya
uyari etiketlerinde goriindiigiinde, buradaki uyarilara bagvurun. Bu boliimde ele alinmayan, Griine 6zgi tehlike sembolleri ve
uyarilar, bu kilavuzun diger béliimlerinde yer alabilir.

o> B>

TOZ VE DOKUNTU TEHLIKESI

Bu ekipmanla beton ve diger ylizeylerin taslanmasi sonucu tehlikeli madde iceren toz olusabilir. Taglama islemi
ayrica dokuntilerin ugusmasina sebep olabilir.

Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin:

*  Yururlikteki tim is yeri yonetmeliklerine uymak icin tozu kontrol edin.
*  Tozlu kosullara uygun koruyucu gozlik ve uygunluk testi yapilmis hiikiimet onayli solunum maskesi kullanin.
e Ekipmani sadece iyi havalandirilmis bir alanda kullanin.

e Taslama ekipmani, yalnizca ylrlrlikteki is yeri yonetmeliklerini anlayan egitimli personel tarafindan
kullanilmahdir.

DOLANMA VE DONEN PARCA TEHLIKESI
Donen parcalar parmaklarinizi ve viicudunuzun diger kisimlarini kesip bunlara zarar verebilir.

* Donen parcalardan uzak durun.

*  Makineyi, koruyucu siperleri ya da kapaklar sokiilmis halde ¢alistirmayin.

*  Makineyi calistirirken bol giysiler giymeyin, taki takmayin ve saciniz uzunsa iyice toplayin.

¢ Ekipmani kontrol etmeden, tasimadan veya bakimini yapmadan énce gli¢c kaynagdini devreden cikarin.

YANIK TEHLIKESI

Calisma sirasinda kesiciler ve motor ¢ok sicak olabilir. Ciddi yaniklara engel olmak icin, ekipmana dokunmayin.
Ekipman tamamen soguyana kadar bekleyin.

SN

EKiIiPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlig kullanim 6liime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

*  Yorgun oldugunuzda veya ilac ya da alkoliin etkisi altindayken tniteyi kullanmayin.
¢ Ekipmanda enerji varken calisma alanini terk etmeyin. Kullanilmadiklarinda ekipmanlari kapatin.

¢ Ekipmanigunluikolarak kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari sadece orijinal treticinin yedek parcalarini
kullanarak hemen onarin veya degistirin.

*  Makine uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.

e Ekipmani sadece tasarlandigi amacg icin kullanin. Bilgi icin dagitimcinizi arayin.

*  Cocuklari ve hayvanlari calisma alanindan uzak tutun.

*  Gegerli tim glvenlik diizenlemelerine uyun.

¢ Calisma alanindaki insanlarla glivenli bir calisma mesafesini koruyun.

e Borularin, situnlarin, agizlarin veya baska nesnelerin calisma yiizeyinin disina tasmasini dnleyin.

KiSISEL KORUYUCU EKiIiPMAN

Ekipmani kullanirken, bakimini yaparken ya da ekipmanin ¢alisma alanindayken g6z yaralanmalari, zehirleyici
tozlarin veya kimyasallarin solunmasi, yaniklar ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalara karsi korunmaniza
yardimci olmalari icin uygun koruyucu ekipmanlar kullanmaniz gereklidir. Bu ekipman asagidakileri kapsar
(ancak bunlarla da sinirli degildir):

*  Koruyucu gozlik.

e Koruyucu ayakkabi.

¢ Eldiven.

¢ Koruyucu kulaklik.

*  Tozlu kosullara uygun, uygunluk testi yapilmis ve devlet onayl solunum maskesi.
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Uyarilar

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESi

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.
Yangin ve patlamalarin 6nline gegmek igin:
*  Makineyi sadece iyi havalandirilan alanlarda kullanin.

*  Motor calisirken ya da sicakken yakit deposunu doldurmayin; motoru kapatin ve sogumasini bekleyin.
Yakit alev alicidir ve sicak bir yiizey Gizerine dokiilmesi durumunda tutusabilir veya patlayabilir.

e Cahsma alanini solvent, pagavra ve benzin dahil her tiir dokiinti maddeden temizleyin.
¢ Calisma alaninda bir yangin sénduriict bulundurun.

KARBON MONOKSIT TEHLIKESI

Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbonmonoksit gazini icerir. Karbonmonoksit gazini solumak, 6lime
neden olabilir.

¢ Kapali alanda calistirmayin.

> B> GP

PiL TEHLIKESI

Kursun asitli akiler, patlayici gazlar Uretir ve ciddi yaniklara yol acabilen silfurik asit icerir. Kursun asitli akuleri
tasirken veya bunlarla ¢alisirken kivilcim ¢ikmasini ve yaralanmalari énlemek icin:

* Ak Ureticisinin uyarilarini okuyun ve uygulayin.

¢ Kisa devreleri ve kivilcimlari dnlemek icin metalik aletler veya iletkenlerle calisirken dikkatli olun.

*  Her tirla kivilcim ve alev kaynagini akilerden uzak tutun ve akilerin yakininda sigara icmeyin.

*  Her zaman koruyucu gozliik ve yiz, el, viicut icin koruyucu ekipman giyin.

e Dogrudan aki sivisiyla temas ettiyseniz temas eden bdlgeyi suyla yikayin ve derhal bir doktora basvurun.
*  Montaj ve bakim, yalnizca bilgili personel tarafindan gerceklestirilmelidir.

CALIFORNIA PROPOSITION 65

Bu Urlinlin motor egzozu kansere, dogum kusurlarina veya tremeyle ilgili bagka zararlara neden oldugu
Kaliforniya Eyaleti’'nce bilinen kimyasallar icerir.

Bu Uriin, Kaliforniya eyaletince kansere, dogum kusurlarina veya baska Gireme bozukluklarina neden oldugu
kabul edilen bir kimyasal icerir. Kullandiktan sonra ellerinizi yikayin.

Akuyii Atma

Akdleri ¢cop kutusuna atmayin. Pilleri ve aklleri mevzuata gore geri donusiime génderin. ABD ve Kanada’da geri donuisim
merkezi bulmak i¢in 1-800-822-8837 numaralari telefonu arayin veya www.call2recycle.org adresine gidin.
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Parca Tanimlamasi

Parca Tanimlamasi

25M992/25M993

25M994

Parca Aciklama

A | Motor Gaz Kelebegi Kolu Motor hizini ayarlar.

B | Gl¢ Anahtar Motora gui¢ saglar

C | Motor Durdurma Digmesi Operatore kelepgelenir ve calistirma sirasinda ipin baglantisi kesilirse motoru kapatir.

D | Tambur Ayar Kadrani Tambur kesme derinligini ayarlar.

E | Tambur Kavrama Kolu Kol cubuklari asadu itilerek, kesme tamburu ylzeyden kaldinlabilir ve UP (Yukari) konumda
kilitlenebilir. Tambur UP (Yukari) konumunda kilitlendiginde, GrindLazer, tambur ylizeye
dokunmadan hareket ettirilebilir. Tamburu yilizeye indirmek icin gidonlara bastirin, Tambur
Kavrama Kolunu takin ve ardindan gidonlari yavasca yukari cekin.

F | OnTekerlek Kilitleme Kolu On tekerlek genellikle kilitlenerek, GrindLazer'in diiz bir ¢izgiyi izlemesi saglanur.

Kol kavradiginda, on tekerlek kilidi acilir ve 6n tekerlek serbestce donebilir.

G | ArkaTekerlek El Freni Arka tekerlegin hareket etmesini 6nler.

H | Tambur Erisim Paneli Kesme tamburunu degistirmek icin erisim saglayan cikarilabilir plaka.

K | Derinlik Kontrol Tekerlekleri Kesme tamburunu kademelendirir.

M | Vakum Portu Calistirma esnasinda toz ve dokiintileri azaltmak icin vakum baglanacak port.

N | Tasima Noktalar Nakliye veya onarim esnasinda GrindLazeri kaldirmak icin kullanilan glglendirilmis
noktalar.

P Kontak Anahtari Elektrikli Motor Calistirma (Yalnizca DC1021 G Modeli)

R | Takometre/Saat Olcer Calisma sirasinda motorun devrini gosterir ve toplam motor ¢alisma saatini gorintiler.
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Parca Tanimi (DCS Modelleri)

Parca Tanimi (DCS Modelleri)

25N658

25N659

1i35651a

Parca Acgiklama

A Motor Gaz Kelebegi Kolu Motor hizini ayarlar.

B Gl¢ Anahtar DCS Kontroliine ve Motora giig besler.

C Motor Durdurma Dugmesi Operatore kelepgelenir ve galistirma sirasinda ipin baglantisi kesilirse motoru kapatir.

D DCS Kontrolu Tambur kesim derinligini kontrol eder ve gorintdiler.

E Tambur Kavrama Kolu Kol cubuklari agadi itilerek, kesme tamburu yilizeyden kaldirilabilir ve UP (Yukari) konumda kilitlenebilir.
Tambur UP (Yukar) konumunda kilitlendiginde, GrindLazer, tambur ylizeye dokunmadan hareket
ettirilebilir. Tamburu yiizeye indirmek i¢in gidonlara bastirin, Tambur Kavrama Kolunu takin ve ardindan
gidonlari yavasca yukari ¢cekin.

F On Tekerlek Kilitleme Kolu On tekerlek genellikle kilitlenerek, GrindLazer'in diiz bir ¢izgiyi izlemesi saglanir. Kol kavradiginda,
on tekerlek kilidi acilir ve 6n tekerlek serbestce dénebilir.

G Arka Tekerlek El Freni Arka tekerlegin hareket etmesini énler.

H Tambur Erisim Paneli Kesme tamburunu degistirmek icin erisim saglayan cikarilabilir plaka.

K Derinlik Kontrol Tekerlekleri Kesme tamburunu kademelendirir.

M | Vakum Portu Calistirma esnasinda toz ve dokiintileri azaltmak i¢in vakum baglanacak port.

N Tasima Noktalari Nakliye veya onarim esnasinda GrindLazeri kaldirmak icin kullanilan gliclendirilmis noktalar.

P Kontak Anahtari Elektrikli Motor Calistirma.

R Takometre/Saat Olger Calisma sirasinda motorun devrini gosterir ve toplam motor calisma saatini goruntiler.

S Baslangi¢c Digmesi Tamburu yizeyden en yiiksek noktaya yikseltir.

T Sifir Digmesi Tamburu ytizeye getirir (yeniden programlanabilir).

u Kesim Derinligi DiUgmesi Tamburu istenen kesim derinligi hedefine indirir (yeniden programlanabilir).

\ Yukari/Asagi Dugmeleri Tamburu ytikseltir veya indirir.

W | Manuel Yiikseklik Ayari Tambur yliksekligini ayarlamak icin vida kapagini 6mm Alyan anahtariyla sékdin.
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Tamburun Degistirilmesi

PNV-NVN

Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar tambura
dokunmaktan veya tamburu tasimaktan kaginin.
Beklenmedik calismalar nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari 6nlemek icin, Ginitede bakim yapmadan
once buji kablosunun ve siyah akil kablosunun (sadece
elektrikli calistirllan modellerde) baglantisini kesin.

Sokme

1. Dort civatayi ve Tambur Erisim Panelini (H) ¢ikartin.

2.

DY
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‘ I?s\\“ ti14765a

Kurulum

NOT: Karbiir déven kesici tamburlarn 6zel yonlendirme veya
yon gerektirmez. Karbiir frezeler ve elmas bicaklar yonliudur.
Bunlar frezelerin, PCD’lerin ve bicaklarin oklar tamburun

donis yonuyle ayni ydone bakacak sekilde monte edilmelidir.

h

1 = \ ;\:31 ~
9 N
H15141c " t:/

Karbiir Freze PCD Elmas Bigak

25M992, 25M993 ve 25N658 modelleri, “ileri kesme”
taslamasi icin tasarlanmistir (tambur, seyir yoniyle ayni
yénde doner). 25M992, 25M993 ve 25N658 modelleri,
“geri (yukar kesme)” taglamasi icin tasarlanmistir (tambur,
seyir yonune karsi yénde doner).

ti15137a ti15138a

Geri Yukari Kesme
(25M994 ve 25N659)

ileri Kesme
(25M992, 25M993 ve 25N658)

3A6050C

Tamburun Degistirilmesi

1. Yedek tamburu altigen mile kaydirarak gecirin.

/
&

> LS
}\\M&‘-‘%«’ﬂ
s .
S ti14766a
2. DCS Disit Modeller: Tambur Ayar Kadranini (D) indirerek
ve Tambur Kavrama Kolunu (E) cekerek tamburun zemine

dayanmasini saglayin.

DCS Modelleri: Tamburu indirmek icin Tambur Kavrama
Kolunu ¢ekin. Gli¢ Digmesini ACIK konuma getirin.
Tambur zemine oturana ve kapi pimi, delikle ayni

hizaya gelene kadar Yukari ve Asagi Digmelerini
kullanarak tambur muhafazasini yikseltin/indirin.

3. Tambur Erisim Panelini (H) degistirin ve dort civatayi
27-30 ft-Ib (37-41 Nem) sikin.

ti14764b



Kesicinin Degistirilmesi

Kesicinin Degistirilmesi

YANIK TEHLIKESI

Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar tambura
dokunmaktan veya tamburu tagimaktan kacinin.

Farkl tambur konfigtirasyonlari, farkli uygulamalar icin
kullanilabilir. Farkli tambur yapilandirmalarini monte etme
talimatlari icin www.graco.com/drumassembly sayfasini
ziyaret edin.

Cikarma (Karpit Doven/Karpit Cark)

1. Tamburu ¢ikarin (bkz. Tamburun Degistirilmesi,
sayfa 7).

2. Tamburun her iki tarafindaki ti¢ civatayi cikarin.
Uc plakalarini ¢ikarin.

Q"“ 1150650

3.

115075b

Takma (Karpit Doven/Karpit Cark)

1. Kesicileri ve rondelalar degistirin (kesici istifleme
tavsiyeleri icin www.graco.com/drumassembly
adresini ziyaret edin).

~

NOT: En iyi performansi saglamak icin kesicilerin
tamburun tzerinde ortalanmasi gerekir.

1i15063b

2. Tamburun her iki tarafindaki plakalari yeniden takarak
cubuklarin gizlenmesini saglayin.

Q"“ 1150650

3. Tamburun her iki tarafindaki ti¢ civatay1 170-180 ing-lb
(19,2-20,3 Nem) sikin.

4. Tamburu takin (bkz. Tamburun Degistirilmesi, sayfa 7).

3A6050C



Kesicinin Degistirilmesi

Sokme (Elmas Bigaklar) Takma (Elmas Bigaklar)
1. Tamburu cikarin (bkz. Tamburun Degistirilmesi, 1. Tdm ara halkalar ve elmas bicaklari asagida gosterilen
sayfa 7). yonde ve sirayla degistirin (bicaklar, montajda

segmentlerde sirayla dondurilmelidir).

2. Tamburu mengeneye yerlestirin.

3. Dislisomunu gevsetmek icin somun anahtari kullanin.
(saat donils yonlinde cevirin) ve sokin.

NOT: Bu somunda sola doniik vida disi vardir.

NOT: En iyi performansi saglamak icin bigaklarin
tamburun tzerinde ortalanmasi gerekir.

ti15070a

2. Dislideki tozu ve tortulari temizleyin. Mavi sinif/orta etkili
disli tutucu uygulayin. Anahtar gdémme somununu tahrik
saftinin ucuyla sikmak icin somun anahtarini kullanin
(saat yonunun tersine dogru cevirin).

ti15084a

3. Tamburu mengeneden ¢ikarin ve tamburu takin
(bkz. Tamburun Degistirilmesi, sayfa 7).

3A6050C 9



Kesicinin Degistirilmesi

Elmas Bicaklar
Girinti Bicak Celik S'ay|5| Aliiminyu'm
Genislik Sayisi 1/8ing Sayisi 1/4 in¢
Ara Halkalar | AraHalkalar
1ing (2,5 cm) 4 5 36
2ing (5 cm) 8 9 32
3in¢(7,5cm) 12 13 28
4in¢ (10 cm) 16 17 23
5in¢ (12,5 cm) 19 21 21
6in¢ (15cm) 23 24 15
7in¢ (17,5 cm) 27 28 11
8in¢ (20 cm) 31 32 7
9in¢ (23 cm) 35 36 3
10in¢ (25 cm) 38 39 2

NOT: Ek bir bicagin monte edildigi her durumda bigcagi
180 derece dondiirdiigiiniizden emin olun.

10

(SQ) Ara Halkasi - 1/4in¢ (SE) Ara Halkasi-1/8 ing

En iyi performans icin, elmas bigaklari tambura ortalamak
amaciyla milin her iki ucunda 1/4 ing ara halkalar kullanin.

=\
1/4inc Ara Halkalar =&

ti15135a 1/8 in¢ Ara Halkalar

ti15055a

(D) EImas Bicak
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Kayisin Degistirilmesi

Kayisin Degistirilmesi

/\ ra plakasini indirin.
AR

Beklenmedik calismalar nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari 6nlemek icin, Ginitede bakim yapmadan
once buji kablosunun ve siyah aki kablosunun (sadece
DC1021 G) baglantisini kesin.

Sokme

ti15069a

5.

ti15064a

2. Sikistirma somununu kayisin her iki tarafindan gevsetin.

ti15085a

3. Motor montaj civatalarini gevsetmek icin kaziyici
tabaninin her iki tarafinda iki anahtar kullanin.

t

_ ti15066a
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Kayisin Degistirilmesi

Kurulum

1. Yeni kayisi takin. Kayis Gerginlik Onerileri:

3VX355 Kayis DC89 DC1013 DC1021

Yeni Kayis Gerginlik (Lbf) 145 +/-5 193 +/-7 194 +/-7

Frekans (Hz) 91 +/-2 105 +/-2 105 +/-2

Kullaniimig Gerginlik (Lbf) 125+/-5 167 +/-7 167 +/-7

Kayis

Frekans (Hz) 85 +/-2 98 +/-2 98 +/-2

4. Sikistirma somununu kayisin her iki tarafindan sikin.

ti15061a

2. Motor montaj ayar civatalarini sikkmak icin kaziyici
tabaninin her iki tarafinda iki anahtar kullanin.

ti15067a

5. Kayis muhafazasini degistirin ve i¢ somunu ve dort
vidayi sikin.

ti15087a

3. Kayis ayar civatasini asagida onerilen gerginlige gore
stkin.

ti15058a

ti15083a
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Debriyaj Degisimi

Debriyaj Degisimi

Kurulum

lg 1. Yeni debriyaji takin.

Beklenmedik calismalar nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari 6nlemek icin, Ginitede bakim yapmadan
once buji kablosunun ve siyah aki kablosunun (sadece
DC1021 G) baglantisini kesin.

Sokme

1. Kayis siperligini ve kayisi ¢ikarin (bkz. Kayisin
Degistirilmesi, sayfa 11).

2. Debriyaj civatasini ¢ikarmak icin darbeli anahtar kullanin.
ti15148a

2. Debriyaj civatasini sikkmak icin darbeli anahtar kullanin.

3.

ti15147a j
)@/
§o)
g

N 1i15059a
~ e

3. Kayisi ve kayis siperligini takin (bkz. Kayigin
Degistirilmesi, sayfa 11).

ti15077a
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Makaranin Degistirilmesi

Makaranin Degistirilmesi

Kurulum

6. Yeni makarayi altigen mile takin.

Beklenmedik calismalar nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari 6nlemek icin, Ginitede bakim yapmadan
once buji kablosunun ve siyah aki kablosunun (sadece
DC1021 G) baglantisini kesin.

Sokme

1. Tamburu ¢ikarin (bkz. Tamburun Degistirilmesi,
sayfa 7).

2. Kayis siperligini ve kayisi ¢cikarin (bkz. Kayisin 7. Ug makara vidasini ve pullari takin.
Degistirilmesi, sayfa 11).

3. Uc kayis makara vidasini ve pullari cikarin.

ti15127a

8. Kayis siperligini ve kayisi degistirin (bkz. Kayisin

1i15122a Degistirilmesi, sayfa 11).
4. Uc vidayr makara cikarma deliklerine yerlestirin. 9. Tamburu degistirin (bkz. Tamburun Degistirilmesi,

Vidalari esit olarak sikin ve makarayi yavasca ¢ikarin. sayfa 7).

5. Makarayi sokin.

ti15126a
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Fircanin Degistirilmesi

Beklenmedik calismalar nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari 6nlemek icin, Ginitede bakim yapmadan
once buji kablosunun ve siyah aki kablosunun (sadece
DC1021 G) baglantisini kesin.

Sokme

1. iki montaj civatasini cikarin.

2. Kullanilmis fircayi ¢cikarin.

ti15078b

3A6050C

Fircanin Degistirilmesi

Kurulum

1. Yenifircay: takin.

ti15078b

2.

ti15068b



Tahrik Yatagi Tertibatinin Degistirilmesi

Tahrik Yatagi Tertibatinin Degistirilmesi

Kapi Yatagi Tertibatinin Takilmasi

1. Kapidaki delikten yeni kapi yatagi tertibatini takin.
NOT: Mil contasinin kafesin i¢ kisminda oldugundan
emin olun.

Beklenmedik calismalar nedeniyle olusabilecek
yaralanmalar 6nlemek i¢in, tinitede bakim yapmadan
once buji kablosunun ve siyah aki kablosunun (sadece
DC1021 G) baglantisini kesin.

Kapi Yatagi Tertibatinin Sokiilmesi

1. Yatak tertibatini kapida tutan dért somunu sokiin ve
kapiyi sokun.

ti15071b

2. Toz kapagini yataga takin. Somunlari el ile sikin ve
pullar kapiya kilitleyin. NOT: Bu kez civatalari tam
olarak SIKMAYIN.

3. Kapuyi Uniteye takin ve kapiyi yatak tertibati diizglin
hizalanma icin yerine yerlesene dek kaydirin.

ti17815a

4. Yerine sabitlemek icin yatak tertibatindaki dért somunu
sikin.

5. Kapiyi yerinde tutmak icin doért somunu sikin.
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Tahrik Yatagi Tertibatinin
Sokulmesi

1. Kapiyi Giniteden sékiin ve makinedeki herhangi bir
kesme tamburunu sokdin.

PN

2. Kayis siperligini ve kayisi cikarin (bkz. sayfa 10).
3. Kasnagi sokin.

a. Kasnadi burcta tutan ug civatayi sokiin.

ti15122a

b. Uc civatay komsu sékiim deliklerine takin ve
kasnagi burctan s6kmek icin dengeli sekilde sikin.

3A6050C

Tahrik Yatagi Tertibatinin Degistirilmesi

¢. Kasnadi sokiin.

ti15126a

ti17819a

e. Burcu tahrik milinden sokiin. Burg ¢ok sikiysa, agmak
icin diiz basli tornavidayi burgtaki yuvaya sokun ve
mili kaydirin.

ti17818a

4. Tahrik tarafindaki yatagi kafeste tutan dért somunun
timind sokun.




Tahrik Yatagi Tertibatinin Degistirilmesi

5. Mil tertibatini deliklerden kaydirin.

8

ti15125b

Tahrik Yatagi Tertibatinin Takilmasi

1. Yeni tahrik yatagi tertibatini kafese takin.

&

ti15129b

NOT: Tahrik tarafi yatad icin kisa civatalari
kullandiginizdan emin olun.

2. Somunlari sikin ve yatak tertibatini yerinde tutmak icin
pullari kilitleyin.

ti15128b

3. Tahrik mili anahtarinin asagida gosterildigi sekilde
takildigindan emin olun.

ti17820a
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Kasnagin Takilmasi

1.

4,

5.

Burcu tahrik miline takin. Anahtarin yerinde oldugundan
emin olun.

ti15146a

Tespit vidasina disli contasini uygulayin ve tespit vidasini
burca takin.

Civataya disli contasini uygulayin ve kilit pulunu ve
ara halkayi gosterildigi sekilde civataya yerlestirin.
Milin ucuna takin ve sikin. Kilit pulunun tam olarak
sikistinldigindan emin olun.

ti17816a

Kasnagdi burca takin ve kasnagi burcun tGzerinden ¢ekmek
icin Ug civatayi ve kilit pullarini dengeli olarak sikin.

ti15127a

Kayisi ve kayis siperligini degistirin (bkz. sayfa 10).
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Sorun Giderme

N A

1

o

lo}

Beklenmedik ¢alismalar nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari 6nlemek i¢in, tinitede bakim yapmadan
once buji kablosunun ve siyah akul kablosunun (sadece
DC1021 G) baglantisini kesin.

Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Motor calismiyor

Motor anahtari OFF (kapali) konumunda.

Motor anahtarini ON (agik) konumuna getirin.

Depoda benzin kalmamis.

Gaz tankini doldurun (bkz. motor kilavuzu.)

Motor yag seviyesi disuk.

Motoru calistirmayi deneyin. Gerekirse yag doldurun
(bkz. motor kilavuzu).

Buji kablosu bagli degil veya hasarli.

Buji kablosunu baglayin veya degistirin.

Motor soguk.

Motor jiklesini kullanin.

Yakit kapatma kolu OFF (Kapali) konumda.

Kapatma kolunu ON (A¢ik) konumuna getirin.

Yag yanma odasina kagiyor.

Bujiyi soklin. Motor calistirma ipini 3 veya 4 kez ¢ekin.
Bujiyi temizleyin ya da degistirin. Motoru calistirin. Yag
sizintisini &nlemek icin plskirtme makinesini dik tutun.

Sadece DCS Modelleri: Gli¢ Diigmesi KAPALI konumdadir.

Gug Anahtarini ON (ACIK) konumuna getirin.

Yalnizca 25M994 Modeli: Acil durumda kapatma anahtari OFF
(Kapali) konumunda.

Acil durumda kapatma anahtarini ON (A¢ik) konumuna
getirin.

25M994 ve 25N659 Modelleri: LineDriver'a bagl degil.

LineDriver'i birime baglayin.

Motor calisiyor, LineDriver
ileri veya geri hareket etmiyor

Hidrolik yag az

Mobil 1 (15W-50) sentetik yag ile doldurun

Tekerlek ayirma diigmesi agik

Kapatin; elle sikin.

Motor calisiyor, LineDriver
yavasca ileri ve geri hareket
ediyor

Hidrolik yag az. El freni cekilmis.

Mobil (15W-050) sentetik yagini doldurun. El frenini
bosaltin.

Tekerlek ayirma diigmesi agik

Kapatin; elle sikin.

Operator LineDriver'dan
indiginde motor kapaniyor

Emniyet anahtar

El frenini ¢ekin

Operator LineDriver'dan
indiginde motor calisiyor
ve el freni cekilmemis

Emniyet anahtar

Ayarlayin ve el frenini gekin. Emniyet anahtarini ve/veya
baglanti kablolarini degistirin.

Motor, ileri geri yon
degisimlerinde ve
donuslerde tekliyor.

Motor yagi az

Uygun motor yadi icin motor kilavuzuna bakin

2. Yag Uyarisinin disiik yag seviyeleri algilamasindan

kaynaklanan gereksiz durmalari énlemek icin
motor yagini dolu tutun.

Esit olmayan kesme

Dengesiz lastik basinci

Lastik basincint kontrol ederek her iki lastigin 60ft-lb
oldugundan emin olun.

Kesme yok

Kesiciler yipranmis veya hasarli

Kesicileri degistirin.

Motor kisa bir stire calisiyor
ve duruyor

Yakit akisi engellenmis

Motor kilavuzuna bakin

Birim asir titresiyor

Kesiciler tambura ortalanmis.

Tamburu, kesicileri tambura ortalayarak yeniden monte
edin.

Yataklar aginmaya baslamis.

Yataklar degistirin.

Kesiciler yipranmis veya hasarli.

Kesicileri degistirin.

Elmas bicaklar kullanildiginda
oluklar esit degil

Tambur cubugu, tambur ayar tekerlekleriyle hizal degil.

Tambur ayar tekerleklerini, tekerleklerin ve altigen
cubugun hizali olacagi sekilde ayarlayin.

Taslama sirasinda motor
boguluyor

Kesme derinligini cok derin.

Tamburu yikseltin.

Birim ¢ok hizli hareket ediyor.

Yavaslatin.

Kesme sirasinda malzeme
cikmiyor

Kesiciler yipranmis.

Kesicileri degistirin.
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Sorun Giderme

Sadece DCS Modelleri

Sorun

Neden

Coziim

DCS Kontrolii ¢alismiyor

DCS Gii¢ kablosundaki sigorta patlamistir.

DCS Giig kablosundaki sigortayi degistirin.

Gu¢ Digmesi KAPALI konumdadir veya hasar gérmistiir.

Gl¢ Anahtarini ON (ACIK) konumuna getirin. Hasarliysa
Gli¢ Digmesini degistirin.

Ak bitmistir.

Akuyd sarj edin.

DCS Kontrol Karti hasarhdir.

DCS Kontrol Panosunu degistirin.

DCS Kontrolu kisa bir stire
calistyor ve daha sonra
kapaniyor

Motor, aklyi sarj etmiyordur. Motor tam devirde calisirken ve
dogru sekilde sarj yaparken aki gerilimi 14,0-15,0 VDC'dir.

Motor sarj bataryasini, gerilim dogrultucuyu/regiilatori
ve motor atesleme kutusundaki sigortayi (sadece
25N658) kontrol edin. Gerekirse degistirin veya onarin.

DCS Kontrolii agik olmasina
ragmen aktliator ve/veya
tambur muhafazasi hareket
etmiyor.

Aktlatoriin DCS Kontroliyle baglantisi kesilmistir.

Tum baglantilari kontrol edin.

DCS Kontrol Digmesine basiimistir ve DCS Kontrol Digmesi
hasarhdir.

Hicbir dligmenin takili kalmadigindan emin olun.
Hasarlysa dugmeleri degistirin.

Aktlator cubugu sikismistir.

Aktlator cubugunu Manuel Yiikseklik Ayar 6zelligini
kullanarak manuel olarak hareket ettirin. Akttiatériin
Ustlindeki vida kapagdini ¢ikarin ve ardindan rotu
hareket ettirmek icin 6mm Alyan anahtari kullanin.

Aktiator veya DCS Kontrol Karti hasarlidir.

Akis semasina, sayfa 22'e bakin.

Aku seviyesi diistktar.

Akuyu sarj edin.

Tambur muhafazasi “yukari” konumda kilitlenmistir.

Tambur muhafazasinin kilidini agmak igin
Tambur Kavrama Kolunu kullanin ve derinlik
kontrol tekerleklerini asfalt ylizeyine indirin.

DCS ekrani gercek Kesim
Derinligine karsilik gelmiyor.

DCS Kontroluinlin bu konumu yeniden kalibre etmesi gerekiyor.

DCS Kontroliini yeniden baglatin.

Sifir Konumu, asfalt ylzeyine ayarlanmamistir.

Sifir Konumunu yeniden programlayin.
Bkz. el kitab1 3A5918.

DCS Kontroliinde yanlis GrindLazer modeli segilmistir.

DCS Kontroliinde dogru modeli segin.
Bkz. el kitab1 3A5918.

DCS Kontroli Dugmeleri
calisiyor, ancak ekran
gozikmiyor.

Ekranin fisi cekilidir veya ekran hasar gérmustr.

Ekran serit kablosunun ve kirmizi/beyaz kablonun
Kontrol Kutusuna bagh oldugunu kontrol edin.
Hasarliysa degistirin.

20
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Sorun Giderme

DCS Hata Kodlari

DCS Kontroliindeki bir hata kodunu temizlemek icin:

—_

DCS Gii¢ Digmesini KAPALI konuma getirin.

g

Sorunu giderin/onarin.

3. DCS Glg Digmesini ACIK konuma getirin.

Hata

Neden

Coziim

E04: Yiiksek Gerilim (20VDC
veya Uzeri, akll kutuplarindan
olcular)

AkU hasar gérmustdr.

Akuyu degistirin.

Motor gerilim dogrultucu/regilatér hasar géormistar.

Motor gerilim dogrultucuyu/regtilatéri degistirin.

EO5: Yuksek Motor Akimi
(15 Amp veya Uzeri, ,mavi
veya turuncu aktlator
telinden olcdlar)

Aktlator cubugu sikismistir.

Aktliator cubugunu Manuel Yiikseklik Ayar 6zelligini
kullanarak manuel olarak hareket ettirin.

Cok fazla yik mevcuttur.

Tambur, asfalt ylizeyinin Gstlindeyken tambur yuiksekligini
ayarlayin. Bu islem, gidonlar asagi basili tutulurken tambur
muhafazasinin arka govdeye kilitlenmesiyle gerceklestirilir.

E08: Algak Gerilim (7VDC veya
alti, ak kutuplarindan élcdlr)

Ak diistktir/bitmistir.

Akiy sarj edin.

Motor, akiiyu sarj etmiyordur.

Motor sarj akiistinii ve voltaj dogrulayici / regiilatori
kontrol edin. Gerekirse degistirin veya onarin.

E09: Hall Sensori Hatasi

Aktlator Sinyal Kablosunun DCS Kontroliyle baglantisi kesilmistir
veya Aktuator Sinyal Kablosu hasarhdir.

Tum baglantilari kontrol edin.
Gerektigi sekilde onarin veya degistirin.

Aktlator veya DCS Kontrol Karti hasarhdir.

Akis semasina, sayfa 22'e bakin.

E12: Yiksek Akim (kisa devre,
60 Amp veya Uzeri, aki ile DCS
Kontroll arasindaki kirmizi
veya siyah kablodan o6l¢iltir)

Bir kablo veya kart bileseni kisa devre yapmistir.

Tim kablolari kisa devreye karsi kontrol edin.
Tum kablolar sorunsuzsa DCS Kontrol karti hasar gérmus
olabilir ve bu durumda mutlaka degistirilmesi gerekir.

E31: Baslangi¢ Diigmesi Hatasi

Baslangi¢ Digmesi takilmistir veya kisa devre olmustur.

Baslangi¢ Digmesinin takilip takilmadigini kontrol edin.
Takilmamissa Baslangi¢c Dugmesini degistirin.

E32: Sifir Digmesi Hatasl

Sifir Digmesi takilmistir veya kisa devre olmustur.

Sifir Digmesinin takilip takilmadigini kontrol edin.
Takilmamissa Sifir Dugmesini degistirin.

E33: Kesim Derinligi Digmesi
Hatasi

Kesim Derinligi Digmesi Hatasi takilmistir veya kisa devre olmustur.

Kesim Derinligi Digmesinin takilip takilmadigini kontrol
edin. Takilmamissa Kesim Derinligi Digmesini degistirin.

E34: Yukari Dugmesi Hatasi

Yukari Diigmesi veya Basmali Gidon Digmesi takilmistir veya kisa
devre olmustur.

Basmali Gidon Digmesinin DCS Kontrolii ile baglantisini
kesin. Hata kodunu temizleyin.

Gli¢ Digmesi tekrar ACIK konuma getirildikten

30 saniye sonra hata kodu yeniden gérintulenirse
sorun, DCS Kontroliindeki Yukari Digmesindedir.
Yukari Digmesinin takilip takilmadigini kontrol edin.
Takilmamissa Yukari Digmesini degistirin.

Gli¢ Digmesi tekrar ACIK konuma getirildikten

30 saniye sonra hata kodu goriintlilenmezse sorun,
Doéner Gidon Digmesindedir. Digmenin takilip
takilmadigini kontrol edin. Takilmamissa

Doner Gidon Dugmesini degdistirin.

E35: Asagi Digmesi Hatasi

Asagi Dugmesi veya Gidon Diigmesi takilmistir veya kisa devre
olmustur.

Basmali Gidon Diigmesinin DCS Kontroli ile baglantisini
kesin. Hata kodunu temizleyin.

Gl Digmesi tekrar ACIK konuma getirildikten

30 saniye sonra hata kodu yeniden gértintilenirse
sorun, DCS Kontrolindeki Asagi Digmesindedir.
Asagi Digmesinin takilip takilmadigini kontrol edin.
Takilmamigsa Asagi Dugmesini degistirin.

Gl¢ Digmesi tekrar ACIK konuma getirildikten

30 saniye sonra hata kodu goriintiilenmezse sorun,
Doner Gidon Diigmesindedir. Dugmenin takilip
takilmadigini kontrol edin. Takilmamissa

Doner Gidon Diigmesini degistirin.

3A6050C
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Sorun Giderme

DCS Aktiiator Rotu Hareket Etmiyor

DCS Aktuiator Rotu hareket etmiyorsa veya DCS'de EQ9 hata
kodu goriintileniyorsa bu akis ¢izelgesini kullanin (Hall
Sensori Hatasi). Referans Kablo Tesisati Semasi, sayfa 23.

Vypnite hlavny vypina¢. Odstrante modry kryt za ovlddanim DCS. Uistite sa, Ze méte
nainstalovanu dobru 12 V batériu. Odpojte vodic¢e motora akéného ¢lena a signdlny
kabel od ovladania DCS. Pripojte multimeter medzi modry a hnedy vodic na ovlddani
DCS. Zapnite hlavny vypina¢. Odmerajte napatie (jednosmerné) v priebehu 10 sekidnd
od zapnutia napdjania. Namerala sa hodnota minimélne 3,0 V jednosm.?

AII\IO NIE

MODRY__ HNEDY | Pripojte modry a hnedy vodi¢ na akénom ¢lene
k dobrej 12V jednosm. batérii. Najprv skuste

s hnedym vodi¢om na kladnom péle a hnedym
vodi¢om na zépornom pole. Ak sa ovladacia ty¢

v nepohne, dajte modry vodi¢ na zaporny pél a hnedy
vodi¢ na kladny pél. V ziadnom z tychto pripadov
sa ovladacia ty¢ nepohla?

| I
ANO NIE

VYMENTE

L | AkenveéLen

V priebehu 10 sekiind od zapnutia hlavného vypinaca (pocas pripojenia

k dobrej batérii) odmerajte napatie (jednosmerné) medzi cervenym a Ciernym
vodic¢om na signalnom kabli akéného ¢lena vychddzajucom z ovladania DCS.
Namerala sa hodnota minimélne 10 V jednosm.?

5 NIE
ANO | VYMENTE RIADIACU

DOSKU DCS.

Znova pripojte vodi¢e motora akéného ¢lena a signdlny kabel z akéného
¢lena do ovladania DCS. Zapnite hlavny vypinac. Zobrazi sa na ovladani
DCS obrazovka chodu v priebehu 5 sekind?

ANO NIE
VYMENTE RIADIACU VYMENTE
DOSKU DCS. AKCNY CLEN
ti36057a

22

3A6050C



Kablo Tesisati Semasi

Kablo Tesisati Semasi

DCS Sistemi
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Kablo Tesisati Semasi

DCS Kontrol Kutusu
EKRAN KARTI
KIRMIZI|
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Ekran Kablosu
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

GrindLazer HP DC89 G (25M992 Modeli)

Boyutlar

Ambalajsiz Ambalajh
Yikseklik (cm): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Genislik (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
Uzunluk(cm): 62 (157,5) 73(185,4)
Agirlik (kg): 300 (136) 400 (181)

Gurilta (dBa)
Ses GlicU, ISO 3744’e gore: 107,3
3,1 ft'te (1 m) Ol¢lilen Ses Basinci: 91,6
ISO 3744 uyarinca titresim (m/sn?)

LineDriver olmadan: 7,9
LineDriver ile: 83

SAE J1349’a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)

8,0 @ 3600 rpm
Maksimum saklama suresi Syil
Maksimum kullanim émri 10 yil
Glg verimliligi faktori Bir litre yakitta 200 zemin metre

GrindLazer HP DC1013 (Model 25M993)

Boyutlar
Ambalajsiz Ambalajh
Yukseklik (cm): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Genislik (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
Uzunluk(cm): 62 (157,5) 73(185,4)
Agirlik (kg): 310 (141) 410 (186)
Giiriiltii (dBa)
Ses Gicl, ISO 3744’e gore: 109,3
3,1 ft'te (1 m) Ol¢lilen Ses Basinci: 93,6
ISO 3744 uyarinca titresim (m/sn?)

LineDriver olmadan: 7,5
LineDriver ile: 59

SAE J1349’a gore Nominal Giig (Beygir Giicii)

11,0 @ 3600 rpm
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Teknik Veriler

GrindLazer HP DC1021 G (25M994 Modeli)

Boyutlar
Ambalajsiz Ambalajh
Yikseklik (cm): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Genislik (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
Uzunluk(cm): 62 (157,5) 73 (185,4)
Agirlik (kg): 365 (165) 465 (211)
Giiriiltii (dBa)
Ses Glicu, ISO 3744’e gore: 108,6
3,1 ft'te (1 m) Ol¢ililen Ses Basinci: 92,1
ISO 3744 uyarinca titresim (m/sn?)
LineDriver ile: ‘ 4,9
SAE J1349'a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
21,0 @ 3600 rpm
GrindLazer HP DC1013 G (Model 25N658)
Boyutlar
Ambalajsiz Ambalajh
Yuikseklik (cm): 46 (116,8) 50,5(128,3)
Genislik (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
Uzunluk(cm): 62 (157,5) 73(185,4)
Agirlik (kg): 355 (161) 455 (206)
Giiriiltii (dBa)
Ses Guicli, ISO 3744’e gore: 109,3
3,1 ft'te (1 m) Ol¢lilen Ses Basinci: 93,6
ISO 3744 uyarinca titresim (m/sn?)
LineDriver olmadan: 7,5
LineDriver ile: 59
SAE J1349'a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
11,0 @ 3600 rpm
GrindLazer HP DC1021 G (Model 25N659)
Boyutlar
Ambalajsiz Ambalajh
Yiikseklik (cm): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Genislik (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
Uzunluk(cm): 62 (157,5) 73(185,4)
Agirlik (kg): 385 (175) 485 (220)
Giiriiltii (dBa)
Ses Guicl, ISO 3744’e gore: 108,6
3,1 ft'te (1 m) Ol¢lilen Ses Basinci: 92,1
ISO 3744 uyarinca titresim (m/sn?)
LineDriver ile: 49

SAE J1349'a gore Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)

21,0 @ 3600 rpm
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede basvuruda bulunulmakta olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini taglyan tim makinelerde, kullanim icin orijinal aliciya satildig

tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tiirli 6zel, genisletilmis ya da sinirl garanti hari¢ olmak
Uizere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tiim makine parcalarini onarir ya da degistirir. Ancak bu
garanti, sadece makinenin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistinlmis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanhs uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya
Graco'nunkiler haricindeki bilesen parcalarinin kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco gerek Graco makinesinin
Graco tarafindan saglanmamis yaplilar, aksesuarlar, makine veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerek Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin,
makinenin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tiretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan
sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin, kusurlu oldugu iddia edilen makinenin nakliye {icreti 6nceden 6denmis olarak bir Graco yetkili saticisina
iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizali parcalari Gcretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye tcreti 6nceden
o6denmis makine orijinal aliclya iade edilir. Makinenin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa, onarim isi parca, iscilik ve nakliye
maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilr.

BU GARANTi MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK
UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yiikimluligu ve alicinin yegane ¢6ziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska hicbir
tazminatin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da mulkin zarar gérmesi veya diger tim arizi ya da sonuc olarak ortaya
¢ikan kayiplar dahil olmak lizere, ancak bunlarla sinirl olmamak kaydiyla) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaliile ilgili her tiirli islem, satis tarihinden itibaren iki
(2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA BiLESENLERLE iLGiLi OLARAK
GRACO HiCBIR GARANTI VERMEZ VE iMA EDILEN HiCBIR TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco
tarafindan satilan, ancak Graco tarafindan uretilmeyen bu Urlnler (elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine tabidir.
Graco, aliciya bu garantilerin ihlali icin her tiirli talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hi¢bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir bagska nedenden dolayi, Graco'nun isbu s6zlesme uyarinca makine
temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir Girlin ya da diger mallarin saglanmasi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi,
ozel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.
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Graco Bilgileri

Graco urunlerine iliskin en son bilgiler i¢cin www.graco.com adresini ziyaret edin.

Patent bilgileri i¢in bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciyr 8grenmek icin 1-800-690-2894 numarali
telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (iriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco dnceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A5919
Graco Headquarters: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgium, China, Japan, Korea
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