Instrukcje — czesci (\
y 4

GRACO

E F R 3A6787H

Dozownik elektryczny o statej proporcji PL

Do stosowania z dwusktadnikowymi materiatami uszczelniajqcymi i substancjami klejqcymi.
Wytqgcznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub w miejscach
niebezpiecznych.

Maksymalne cisnienie na wlocie cieczy: 13,8 MPa (138 b, 2000 psi)
Maksymalne cisnienie na wylocie cieczy: 3500 psi (24,1 MPa, 241 baréw)

Szczegotowe informacje na temat modelu, patrz strona 3.

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie i instrukcjach
pokrewnych. Niniejszg instrukcje nalezy zachowac.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Instrukcje powigzane

Instrukcja | Opis

3A0019 Por’r,wpy do chemikaliéw serii Z, Instrukcja —
czesci

3A6482 Instr.u!<qa agregatu APD20 (Advanced
Precision Driver)

312185 | Instrukcja zaworu MD2 — czesci

3A6338 Instrukcja zestawu instalacyjnego modutu
bramki komunikacyjnej — czesci
Instrukcja pomp do chemikaliéw o wysokim

3A6394 stopniu zuzycia serii Z — czesci
Instrukcje dotyczace tokena ADM

3A6321 |\, programowaniu systemu
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Modele

Modele

Za pomocg ponizszej matrycy okresli¢ 8-cyfrowy numer czesci systemu.
UWAGA: Zamawianie czesci zamiennych, patrz Czesci na stronie 34. Cyfry w tabeli nie odpowiadajg numerom
referencyjnym na rysunkach i wykazach Cze$ci.

EFR
(Pierwsza, aruga | CYfra4 | Cyfra 5 Cyfra 6 Cyfra7 Cyfra 8
i trzecia cyfra)
Oznacznik systemu | Opcje napiecia |Opcje sterowania| Pompa po stronie A Pompa po stronie B Dostepne materiaty
ozownik 2| 20V [A| Ao [A[sen Al sam o] RIEO
elektryczny oﬂsta’rej 4 480V B 10 cm? B 10cm3 S |Stal nierdzewna
proporcji)
C 15cm3 C 15cm?
D 20 cm? D 20 cm3
E 25 cm? E 25cm?
F 30cm? F 30cm?
G 35cm? G 35cm?
H 40 cm? H 40 cm?
I 45 cm? ] 45 cm3
J 50 cm? J 50 cm?
K 60 cm? K 60 cm>
L 65 cm> L 65 cm?>
M 70 cm?3 M 70 cm3
N 75 cm? N 75 cm?
(0] 80 cm? o 80 cm?
P 86 cm> P 86 cm>
Q 90 cm? Q 90 cm?
R 100 cm?3 R 100 cm3
S 105 cm?> S 105 cm?3
T 120 cm? T 120 cm?
] 140 cm3 U 140 cm3
\'} 150 cm?> \ 150 cm?3
w 160 cm?3 w 160 cm3
X* Bez pompy X* Bez pompy
1+ 10 cm?3, 0 wysokim 1+ 10 cm?, 0 wysokim
stopniu zuzycia stopniu zuzycia
2 20 cm3, o wysokim 2 20 cm3, o wysokim
stopniu zuzycia stopniu zuzycia
a+ 40 cm3, o wysokim 4+ 40 cm3, o wysokim
stopniu zuzycia stopniu zuzycia
8+ 80 cm?, o wysokim 8+ 80 cm?, 0 wysokim
stopniu zuzycia stopniu zuzycia
ot 100 cm3, o wysokim 9+ 100 cm3, o wysokim
stopniu zuzycia stopniu zuzycia

*  System EFR mozna skonfigurowa¢ bez pomp poprzez ustawienie ,X” dla obu wybranych pomp. W celu okreslenia tqcznikéw
dostarczanych wraz z systemem nalezy wybra¢ materiat. Pompy mozna zakupic i zmontowa¢ osobno przed uruchomieniem
systemu. Patrz instrukcja obstugi pomp do chemikaliéw serii Z — czesci.

+ Konfiguracje EFR z pompami o wysokim stopniu zuzycia sq dostepne tylko w opcjach materiatéw ze stali nierdzewnej i nie
mozna ich wybrac w potqczeniu ze standardowymi pompami EFR.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego
z dang procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy zapoznac sie
ponownie z niniejszymi ostrzezeniami. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie
symbole niebezpieczenistwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym 240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje

$mier¢ lub powazne obrazenia.
Wytaczyc i odtaczy¢ zasilanie na gtéwnym wytgczniku przed odigczaniem kabli i przed serwisowaniem
sprzetu.

. Sgrzeet nalezy uziemi¢. Podfaczac wytacznie do uziemionych Zrédet zasilania.

«  Calos¢instalacji elektrycznej musi wykona¢ wykwalifikowany elektryk. Instalacja musi spetnia¢ wymagania
miejscowych przepiséw i zarzadzen.
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Ostrzezenia

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw

spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym

urazem, ktory moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa interwencja

chirurgiczna.

«  Nie kierowac¢ pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

«  Nie przyktadac reki do wylotu cieczy.

«  Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku reka, ciatem, rekawica ani szmata.

«  Pozakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac
zgodnie z procedura usuwania nadmiaru cisnienia.

«  Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.

«  Codziennie sprawdza¢ weze i ztgcza. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.
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RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy moga ulec

zaptonowi lub eksplodowad. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna

pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

«  Ze sprzetu nalezy korzystac¢ wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

«  Usunac wszystkie potencjalne Zzrédta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

«  Caly sprzet znajdujacy sie w obszarze pracy nalezy uziemic¢. Patrz Uziemienie .

« Nigdy nie natryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem pod wysokim cisnieniem.

« W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
i benzyna.

« Nie przylaczac ani nie odfaczac przewodow zasilania oraz nie wtgczac ani nie wytaczac zasilania
i oSwietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

«  Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.

- Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pragdem.
Nie uzywac urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

+ W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

L

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia do drég oddechowych lub

potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon.

+  Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozern zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajduja sie
w karcie charakterystyki substancji (SDS).

«  Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

3A6787H




Ostrzezenia

/\

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga scisna¢, skaleczyc lub obciag¢ palce oraz inne czesci ciata.

«  Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

«  Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

«  Urzadzenie moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed przystapieniem do sprawdzania, przenoszenia lub
serwisowania sprzetu nalezy wykonac procedure usuwania nadmiaru ci$nienia oraz odtaczy¢ wszystkie
Zrédta zasilania.

MPa/bar/PSI

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewfasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

«  Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

+  Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne
znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

«  Uzywac cieczy i rozpuszczalnikéw zgodnych ze zwilzanymi cze$ciami urzadzenia. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producentéw cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy
uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

«  Nalezy wylaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru ci$nienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

«  Codziennie sprawdza¢ sprzet. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne producenta.

+  Nie zmieniac ani nie modyfikowac¢ sprzetu. Przerébki lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
certyfikatow oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

+  Upewnic sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do uzytku
w Srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

«  Urzadzenia nalezy uzywac wylgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

«  Wezeiprzewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, czesci ruchomych
oraz goracych powierzchni.

«  Nie zagina¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.

«  Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

« Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiagzujacych przepiséw BHP.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze zapobiec

powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych oparéw oraz

oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmujg m.in.:

«  okulary ochronne i srodki ochrony stuchu,

«  aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz
rozpuszczalnika.
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Skladniki A (czerwony) i B
(niebieski) przechowywa¢

N A A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac
wystepowaniem utwardzonych drobinek w przewodach
cieczy, a to z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu lub powaznych obrazen ciata. Aby zapobiec
zanieczyszczeniu krzyzowemu:

«  Nigdy nie zamieniac ze sobga cze$ci majacych kontakt
ze sktadnikiem A (czerwonym) z cze$ciami
stykajacymi sie ze sktadnikiem B (niebieskim).

Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu wymaga
szczegolnej uwagi w celu unikniecia uszkodzen
i przestojéw.
+ Zmieniajac materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczyscic system.
+ Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemicznej.

3A6787H

Ostrzezenia

Skladniki A (czerwony) i B
(niebieski)

UWAGA: Dostawcy moga w rézny sposdb okresla¢
materiaty ztozone z wielu sktadnikéw.

Dla wszystkich urzadzen:

«  Strona sktadnika A (czerwonego) przeznaczona jest
dla utwardzaczy i katalizatoréw.

«  Strona sktadnika B (niebieskiego) przeznaczona jest
dla polioli, utwardzaczy i zasad. Bez wzgledu na
konfiguracje uzytego materiatu, materiat o duzej
objetosci musi znajdowac sie po stronie B (niebieskiej).



Identyfikacja komponentéw

Identyfikacja komponentow

Rys. 1: Identyfikacja komponentéw
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Legenda:

A PompaA

B PompaB

C  Wylacznik zasilania

D Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)
F  Ostonajarzma pompy

G Agregat elektryczny

H  Ztacze doptywu zasilania

J  Wloty pompy

K Wyloty pompy

M Komunikacja agregatu i ztlgcza we-/wy

wnw X v =z

*

Uchwyt do podnoszenia

Rury upustowe

Wylotowy zaw6r spustowy/odciazajacy, strona A*
Wylotowy zawor spustowy/odciazajacy, strona B*

Wymagane komponenty sq dostarczone wraz z systemem.
Systemy EFR skonfigurowane bez pomp sq wyposazone

w zawory spustowe/odciqzajqce, ktére nalezy
zainstalowa¢ po zamontowaniu pomp, ale przed
uruchomieniem systemu.
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Identyfikacja komponentéw

Typowa instalacja

Przewéd zasilania

Z zapewnionym przez
uzytkownika specjalnym
zabezpieczeniem obwodu
Zawor dozowania*

ti34748a

A System zasilania*

B System zasilania*

Rys. 2: Typowa instalacja

* Wymagane akcesoria nie sq dostarczane wraz z dozownikiem.

® Akcesoria opcjonalne, ktére nie sq dostarczane wraz z dozownikiem.
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Identyfikacja komponentéw

Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Interfejs uzytkownika

AA

AH

e

Rys. 3: Identyfikacja elementéw modutu ADM — przéd

AC

AD

TI12362a1

Przyciski

Odwo

tanie |Przycisk Funkcja

AA Wiacze- Wiacza/wytacza system. Kiedy system
nie/wytacze- |jest wylaczony, nie ma mozliwosci ste-
nie systemu |rowania temperaturg oraz dozowania.

AB Wskaznik Wskazuje stan systemu. Wiecej infor-
$wietlny stanu |macji, patrz Stany wskaznika statusu
systemu systemu (AB) na stronie 11.

AC Stop (Zatrzy- |Zatrzymanie wszystkich proceséw sys-
maj) temowych Nie jest to przycisk zatrzy-

mania awaryjnego.

AD Przyciski pro- |Ustalane stosownie do aplikacji za

gramowe pomoca modutu ADM.

Odwo
tanie (Przycisk Funkcja
AE Anuluj Anuluje wybér lub wprowadzong war-
tos¢ podczas procesu wprowadzania
liczby lub dokonywania wyboru.
AF Enter Potwierdzenie zmiany wartosci lub
dokonania wyboru
AG Zablo- Przetaczenie pomiedzy ekranem konfi-
kuj/ustawie- |guracji i roboczym. W razie ochrony
nia ekranéw ustawien za pomoca hasta
naci$niecie przycisku powoduje przeta-
czenie miedzy ekranem pracy a ekra-
nem wprowadzania hasta.
AH Nawigacja Nawigacja w obrebie ekranu lub przej-

$cie do nowego ekranu.
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Rys. 4: Identyfikacja elementéw modutu ADM — tyt

Identyfikacja komponentéw

AL

ti12363al

Legenda:

AJ
AK
AL
AM
AN
AP
AR
AS

Mocowanie do panelu na ptasko
Numer modelu

Interfejs modutu USB

Potaczenia przewodéw CAN

Diody LED stanu modutu

Potaczenia przewoddéw pomocniczych
Pokrywa dostepu do tokena

Pokrywa dostepu do baterii

Stany wskaznika statusu systemu (AB)

Ciagtle zielone swiatto — tryb pracy, system wtaczony
Migajace zielone Swiatto — tryb ustawien, system wtaczony
Ciagte z6lte swiatto — tryb pracy, system wytaczony
Migajace z6tte swiattlo — tryb ustawien, system wytaczony

3A6787H

Stany diod LED stanu modutu ADM (AN)

Sygnat LED stanu
modutu

Opis

Zielony

System jest zasilany.

Wiaczone z6tte
$wiatto

Komunikacja w toku.

Czerwone swiecenie
ciagte

Awaria sprzetu modutu ADM.

Czerwone miganie

Aktualizacja oprogramowania

Stany diody LED stanu modutu USB (AL)

Sygnat LED stanu
modutu

Opis

Zielone migajace
$wiatto

System jest zasilany.

Wiaczone zotte Swiatto

Wysytanie informacji do
pamieci USB

Zielone/zo6tte migajace
$wiatto

Modut ADM jest zajety, w tym
trybie USB nie moze przesytac
informacji.
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Montaz

Montaz

Catos¢ instalacji elektrycznej musi wykonad
wykwalifikowany elektryk. Instalacja musi spetnia¢

wymagania miejscowych przepiséw i zarzadzen.
Uziemienie

NN

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia
pradem. Iskrzenie elektryczne i elektrostatyczne moze
powodowac powstanie oparéw grozacych zaptonem lub
eksplozja. Niewtasciwe uziemienie moze powodowac
porazenie pradem elektrycznym. Uziemienie zawiera
przewo6d umozliwiajacy odptyw pradu elektrycznego.

EFR: uziemiony przewodem zasilajgcym (dostarczonym
przez klienta).

Zbiorniki zasilania cieczg: stosowac sie do przepiséw
miejscowych.

Natryskiwany obiekt: stosowac sie do przepiséw
miejscowych.

Kubty do rozpuszczalnikéw stosowane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do przepiséw miejscowych.
Nalezy uzywac wytacznie metalowych kubtéw wykonanych
z materiatu przewodzacego umieszczonych na uziemionej
powierzchni. Nie nalezy umieszcza¢ kubtéw na
powierzchniach nieprzewodzacych, takich jak papier lub
karton, ktére moga przerwac ciggtos¢ uziemienia.

W celu utrzymania ciggtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub redukowania cisnienia: nalezy
mocno przytrzymaé metalowq cze$¢ zaworu dozujacego
przy uziemionym metalowym kuble, a nastepnie nacisna¢
spust zaworu dozujacego.

Wymagania dotyczace zasilania

System wymaga specjalnego obwodu chronionego za
pomoca wytacznika automatycznego.

Podlaczanie zasilania

1. Przycia¢ przewody zasilania na nastepujaca diugos¢:

. Zy’ra uziemienia - 6,5 cala (16,5 cm)

+  Przewdd zasilajacy - 3,0 cale (7,6 cm)

+  Wrazie potrzeby zatozy¢ tulejki kablowe.
Patrz Rys. 5.

RYs. 5: Przewodd zasilania

Napiecie Faza Hz Prad
200-240 VAC 1 50/60 20A
400-480 VAC 1 50/60 10A

2. Wykreci¢ cztery $ruby, aby oddzieli¢ pokrywe skrzynki
przytaczeniowej (BA) i odfacznik (C) od skrzynki
przytaczeniowej (BB) na agregacie elektrycznym.

ti34744a

Rys. 6: Usunac pokrywe skrzynki przylaczeniowej
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Montaz

UWAGA: Przewody zasilajace wewnatrz skrzynki 4. Podfaczyc przewdd uziemiajacy do zacisku uziemienia
przytaczowej sg wstepnie zainstalowane na zaciskach 2T1 wewnatrz skrzynki przytaczeniowej, jak pokazano
i 4T2 na bloku ztaczy. Lokalizacja zaciskéw, patrz Rys. 7. na Rys. 8.

5. Zgodnie z Rys. 7 podtaczy¢ przewody od przewodu
zasilania do zaciskéw 1L1i 2L2.

UWAGA: W systemach 480 V transformator obnizajacy
napiecie instalowany jest fabrycznie miedzy wytacznikiem
zasilania a agregatem elektrycznym. Patrz Schematy
polaczen strona 58.

UWAGA: Nie podtaczac przewodu uziemiajgcego do
przeciwnakretki uchwytu uziemienia po zewnetrznej
stronie agregatu elektrycznego. Patrz rozdziat Uziemienie
na stronie 12.

6. Umiesci¢ przewody zasilania w otwartej przestrzeni
po obu stronach wyfacznika zasilania (C), biorac pod
uwage dostepna przestrzen.

@2m €110 L ,
4T2 320 7. Uzywajac czterech Srub odkreconych w kroku 2,

o 7 6T3 5.3@ o zamontowac pokrywe puszki przytagczeniowej (BA)
7 i odtacznik (C).
INFORMACJA
Rys. 7: Zaciski Przed instalacja nalezy upewnic sig, ze wszystkie
o ] o przewody s3 poprowadzone prawidtowo. Sciéniecie
3. Poprzez uchwyt przew?du \{V’fOZyC przewdd zasilajacy przewodow podczas dokrecania srub moze by¢
do skrzynki przytaczeniowe;. przyczyna uszkodzen.

ti34746a
' 8. Dokreci¢ uchwyt przewodu w taki sposéb, aby mocno
trzymat przewod zasilajacy w skrzynce przytaczeniowe;j.

Uchwyt
przewodu

Rys. 8: Podlaczanie zasilania

Rys. 9: Dokreci¢ uchwyt przewodu
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Montaz

Przed uzyciem urzadzenia zatozy¢
zatyczke zbiornika oleju
z odpowietrznikiem

Skrzynia przektadniowa agregatu dostarczana fabrycznie
napetniona jest olejem. Tymczasowa zatyczka
niewyposazona w odpowietrznik (PX) ma na celu
zapobiezenie wyciekom oleju podczas transportu.

Przed rozpoczeciem uzytkowania tymczasowgq zatyczke
nalezy wymieni¢ na zatyczke olejowa wyposazong

w odpowietrznik (PY), dostarczong wraz z urzadzeniem.

UWAGA: przed uzyciem sprawdzi¢ poziom oleju.
Poziom oleju powinien znajdowac sie w potowie
wysokosci wziernika.

Rys. 10: Zatyczki olejowe wyposazone i niewyposazone
w odpowietrznik
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Konfiguracja

Po umieszczeniu systemu EFR w pozadanym obszarze
dziatania:

UWAGA: Upewnic sie, ze system EFR jest ustawiony na
réwnej powierzchni. Informacje dotyczace wymagan
zwigzanych z przestrzenia, patrz Wymiary, strona 59.

1. Zakotwic system EFR w statym miejscu montazu.
Patrz Wymiary na stronie 59.

2. Aby zainstalowaé pompy zaméwione osobno dla
systemoéw EFR skonfigurowanych bez pomp, wykona¢
czynnosci od ,a"do ,d" Jedli urzadzenie EFR jest juz
skonfigurowane z pompami, nalezy przejs¢ do kroku 3.

a. Ustawi¢ pozycje agregatu elektrycznego celem
uzyskania odpowiednich proporcji dla wybranych
pomp. Patrz Sprawdzanie pozycji agregatu
i jarzma oraz Zmiana pozycji agregatu i jarzma,
strona 18.

b. Zainstalowac faczniki wlotu (dostarczone wraz
z systemem EFR) na osobno zakupionych pompach
A'i B. Patrz Czesci na stronie 34.

c. Zainstalowac pompy na EFR. Patrz Czesci na
stronie 34. Pompa B (o wiekszej objetosci) powinna
znajdowac sie po stronie potaczen elektrycznych
agregatu. Do pofaczenia pompy ze ztgczkami
jarzma (216) uzy¢ zaciskéw sprezynowych (106)
(dostarczonych wraz z pompami).

d. Zamontowac ziaczki (107) na wylotach pompy,
a nastepnie zainstalowac zespoty kolektora
wylotowego (108, 109) i rury spustowe (112).

3. W razie potrzeby zamontowac regulatory wlotu cieczy
i podfaczy¢ do wlotéw cieczy EFR (J). Patrz Zestawy
regulatoréow wlotu, strona 39.
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Podtaczy¢ systemy zasilania.

a. Zamontowac pompy zasilajgce dla beczek ze
sktadnikiem A (czerwonym) i B (niebieskim).
Patrz Rys. 2, na stronie 9.

o

/7

A
)

S)

ALy UL
ENF e
@n’\ \ém, \“

7

s
i)

I —

2000 psi — maks.
cisnienie na wlocie

Wlotowy
cisnieniomierz

b. Przed podtagczeniem upewnic sig, ze systemy
zasilania oraz, w stosownych przypadkach,
regulatory wlotu sg wytagczone lub ustawione
na cisnienie zerowe.

UWAGA: Srednica wezy zasilajacych idacych od pomp
zasilajacych powinna mie¢ minimum 19 mm (3/4 cala).

c. Zamontowa¢, podtaczy¢ i dokrecic¢ waz
doprowadzajacy sktadnik B (niebieski) do wlotu
pompy B (J).

d. Zamontowa¢, podtaczy¢ i dokrecic¢ waz
doprowadzajacy sktadnik B (czerwony) do wlotu
pompy A (J).
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5.

o

Podtaczy¢ weze wylotowe cieczy do wylotéw pompy
(K). Wymagane moga by¢ taczniki przejsciowe,
patrz taczniki wylotowe, strona 39.

Podtaczy¢ weze wylotowe do zaworu dozujacego.
Szczegéty dotyczace instalacji, patrz instrukcja
komponentu zaworu dozujacego.

Sprawdzi¢ cisnienie w wezach. Jesli nie ma wyciekdw,
zabezpieczy¢ weze wylotowe, aby nie dopuscic¢ do ich
uszkodzenia.

Przeptukiwanie
4

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu powodowanemu przez elektrycznos¢ statyczng
i obrazeniom powodowanym przez rozbryzgi cieczy,
przeptukujac nalezy zawsze stosowacé mozliwie
najnizsze ci$nienie.

Przed wprowadzeniem nowego ptynu stary ptyn nalezy
przeptuka¢ nowym ptynem lub zgodnym
rozpuszczalnikiem.

Podczas przeptukiwania nalezy zastosowac najnizsze
mozliwe cisnienie.

Wszystkie skfadniki cieczy sg zgodne z powszechnie
stosowanymi rozpuszczalnikami.

Aby przeptuka¢ caty system, nalezy przepusci¢ ciecz
przez zawér dozujacy i zawdr spustowy.
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Pozycja agregatu i jarzma

A B

Ustawi¢ pozycje agregatu i jarzma, aby ustali¢ proporcje
objetosciowa mieszania w systemie.

UWAGA: Proporcje mieszania mozna okresli¢ tylko w oparciu
o rozmiar dwoch zainstalowanych pomp. Zmiana pozycji
agregatu i jarzma nie zmienia bezposrednio proporc;ji
mieszania, ale wymaga zrobwnowazenia ci$nienia miedzy
dwiema pompami.

Sprawdzanie pozycji agregatu i jarzma

1. Ustawi¢ wytacznik zasilania (C) w pozycji wytaczonej (OFF).

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia na stronie 20.

3. Poluzowac wszystkie cztery sruby i zdja¢ ostone jarzma
pompy (F).

3A6787H

Konfiguracja

4. Sprawdzi¢, czy zamontowane pompy sa odpowiednie dla

okreslonych proporcji objetosci mieszaniny. Aby obliczy¢
stosunek objetosci, nalezy podzieli¢ wypdr pompy po
stronie B przez wypér pompy po stronie A (B/A).

Linie
wskaznikowe

5. Sprawdzi¢, czy pozycja agregatu jest prawidtowo
dobrana do ustalonych proporcji mieszania. Jezeli nie,
wykonac procedure Zmiana pozycji agregatu i jarzma.

UWAGA: Na ptycie montazowej agregatu i na jarzmie
pompy znajduja sie ponumerowane linie wskaznikowe,
ktére pokazuja dopasowanie wspodtczynnika.
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Zmiana pozycji agregatu i jarzma

Dla kazdego ustawienia proporcji mieszania istniejg
okreslone pozycje agregatu. Aby zmieni¢ pozycje agregatu
elektrycznego, nalezy:

1. Ustawi¢ wytacznik zasilania (C) w pozycji wylaczonej
(OFF).

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia na stronie 20.

3. Poluzowac wszystkie cztery $ruby i zdjaé ostone jarzma
pompy (F).

4. Natozy¢ klucz maszynowy na drazek ztaczki (DA),
a nastepnie obluzowac zabkowana nakretke jarzma
(DB) nad jarzmem (DC), uzywajac dostarczonego
narzedzia (DT).

DC DB DA

5.

6.

Poluzowac wszystkie trzy nakretki (D2) ponizej pretow

tgczacych agregatu.

trzon
DB tlokowy
1

— /

/ J

D2
DC
DD

Chwycic¢ wat zdawczy i przesung¢ agregat do
momentu, az linie wskaznikowe wyréwnaja sie
z nastawg odpowiadajaca okreslonej proporgji.

INFORMACJA

Nie uderza¢ w prety taczace (DD) stalowym mtotkiem.
Moze to spowodowac uszkodzenie podstawy agregatu
elektrycznego

7.

8.

Dokreci¢ trzy nakretki (D2) i nakretke jarzma (DB).

Za pomocg dostarczonego narzedzia (DT) dokreci¢
nakretke jarzma, a nastepnie zatozy¢ ostone jarzma

pompy (F).
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Eksploatacja

N A

Rozruch
1. Uzyc systemodw zasilania, aby wprowadzi¢ ciecz.

UWAGA: Urzadzenie EFR jest testowane w fabryce
z wykorzystaniem oleju. Przed przystapieniem do

dozowania olej ten nalezy wyptuka¢ przy pomocy
odpowiedniego rozpuszczalnika.

a. Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia maszyny s
dokrecone. Patrz Konfiguracja, strona 15.

b. Sprawdzi¢, czy oba systemy zasilania sg
podfaczone do doptywu powietrza.

¢. Ustawic wytacznik zasilania (C) w pozycji
wiaczonej (ON).

d. Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest wtgczone (ON),
a wskaznik stanu systemu (AB) swieci ciggtym
$wiattem na zielono. Patrz Stany wskaznika
statusu systemu (AB), strona 11.

e. Przekreci¢ zawér UPUSTOWY i zawoér DOZUJACY
(R, S) do pozycji DOZOWANIA (w strone
cisnieniomierzy wylotowych).

f.  Uruchomic systemy zasilania. Patrz Ustawi¢
cisnienie na wlocie materiatu, strona 21.
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Skiadniki A i B nalezy przechowywac oddzielnie

Zanieczyszczenie krzyzowe moze spowodowac
utwardzenie materiatu w liniach cieczy, co moze
spowodowac uszkodzenie sprzetu lub powazne
obrazenia w przypadku wstrzykniecia lub rozpryskania
na skére lub oczy. Aby zapobiec przenoszeniu
zanieczyszczen na mokre czesci sprzetu, nigdy nie nalezy
stosowac czesci do obstugi sktadnika A zamiennie

z czesciami do obstugi sktadnika B.

g. Zapomocg systemoéw zasilania zaladowac system.

h. Aby zala¢ pompe, nalezy na przemian wiaczy¢
i wytaczy¢ pompe kilkukrotnie lub do momentu,
az w dozowanej cieczy nie bedzie juz powietrza.
Instrukcje na temat zalewania pompy przez ADM,
patrz Ekran gtéwny, strona 41.

B

Aby zapobiec powaznym obrazeniom ciata
spowodowanym rozbryzgami, ciecze nalezy dozowac¢
pod niskim ci$nieniem.

i.  Przytrzymac nosek zaworu dozujacego nad
dwoma uziemionymi zbiornikami na odpady —
bez zamontowanego mieszalnika. Pozostawic
mieszalnik wytaczony i naciskac spust zawoér
dozujacy do momentu, az obie ciecze beda
swobodnie wyptywaty z noska bez powietrza.

j.  Pozamknieciu zaworu zainstalowa¢ wymagany
mieszalnik na zaworze dozujacym. Zapoznac sie
z instrukcjg zaworu dozujacego.

19



Eksploatacja

Wylaczenie

-
(/1)
/#\ s

Zaparkowac pompy.

a. Na ekranie gtéwnym nacisna¢ ikone .

Rozpocznie sie dozowanie materiatu. Pompa
automatycznie przejdzie w tryb parkowania.
Po zaparkowaniu pompa przestaje sie poruszac.

Nacisna¢ klawisz wtaczania/wytaczania na module

1
ADM ] w celu wytaczenia modutu EFR.

Ustawi¢ wyfacznik zasilania (C) w pozycji wytaczonej
(OFF).

Zmniejszy¢ cisnienie cieczy w uktadzie zasilania.
Informacje na temat zmniejszania cisnienia cieczy
mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi
uktadu zasilania.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia na stronie 20.

Procedura usuwania nadmiaru
ciSnienia
Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania

nadmiaru ci$nienia.
/#\ Vi

[
Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato sie

7]
Fou )

-
pod cisnieniem az do chwili recznego obnizenia cisnienia.
Aby uniknaé powaznych obrazern spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk
podskorny, rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac zgodnie
z procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,

kontrola lub serwisowaniem urzadzenia.

UWAGA: Laczniki na wezach redukcji nadmiaru cisnienia
wykonane sg ze stali weglowej pokrytej elektrolityczna
powtoka cynkowa. Weze te sa wulkanizowane siarka.
Przed ponownym uzyciem jakiegokolwiek materiatu, ktéry
przeszedt przez weze, nalezy sprawdzi¢ materiaty pod
katem kompatybilnosci z cynkowaniem elektrolitycznym

i siarka, poniewaz moze to spowolni¢ utwardzanie.

1. Nacisna¢ klawisz wiaczania/wytaczania na module

1
ADM ] w celu wytgczenia modutu EFR, a nastepnie

sprawdzi¢, czy jest wytgczony.

2. Usunac cisnienie i wytaczy¢ systemy zasilania.
Patrz instrukcja odpowiedniego systemu zasilania.

3. Przekreci¢ zawdr UPUSTOWY i zawdr DOZUJACY (R, S), by
UWOLNIC CISNIENIE/WEACZYC CYRKULACJE (w kierunku
wezy upustowych). Przekierowa¢ ciecz do uziemionych
pojemnikéw na odpady lub do zbiornikéw zasilajacych.
Upewnic sig, ze wskazania ci$nieniomierzy spadty do 0.

4. W przypadku modeli zzaworem dozujacym
z blokada bezpieczenstwa nalezy zataczy¢ blokade
bezpieczenstwa zaworu dozujacego.
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Ustawic cisnienie na wlocie materiatu

INFORMACJA

Przy generowaniu cisnienia w systemach wyposazonych
w regulator ci$nienia na wlocie zamontowany na zespole
wlotowym zalezy zachowa¢ ostroznos¢. Zbyt duze
ci$nienie moze spowodowac pekniecie weza. Przed
przystapieniem do fadowania materiatu do systemu HFR
przeczytac instrukcje dziatania i serwisowania systemu
zasilania pompa/nurnikiem oraz regulatora cisnienia
wlotowego.

Wedtug ponizszej procedury dostosowac cisnienie cieczy
do wlotu systemu. Proces ten zaktada, ze system zasilania
sktadajacy sie z pompy zasilajgcej i weza wylotowego zostat
wypetniony materiatem i zalany oraz Ze jest gotowy do
dostarczania materiatu do wlotu pompy.

1. Sprawdzi¢, czy pompa dostarczajgca materiat nie
wytwarza ci$nienia materiatu przekraczajacego
maksymalne cisnienie na wlocie cieczy wynoszace
2000 psi (13,8 MPa, 138 b).

2. Upewnic sig, ze w pompie zasilania materiatem nie
ma cisnienia.

3. W przypadku stosowania sprawdzi¢, czy oba regulatory
wlotu cieczy dziatajg prawidtowo. Szczegotowa
instrukcja obstugi znajduje sie w instrukcji komponentu
regulatora.

4. Dostosowac oba regulatory wlotowe (jesli s stosowane)
w taki sposdb, aby nie byto w nich cisnienia powietrza
i aby cisnieniomierz regulatora pokazywat zero.

5. Uziemiony pojemnik umiesci¢ przy wylocie przewodéw
redukcyjnych idacych od zespotéw kolektora
i przymocowac przewody.

6. Ustawic¢ zawory upustowe (SA, SB) na kolektorze
w pozycji upustu/recyrkulacji.

7. Stopniowo zwiekszac cisnienie powietrza kierowanego
do pompy zasilajgcej — nie wiecej niz 2000 psi
(13,8 MPa, 138 b).

8. Jesli stosowany jest regulator wlotu cieczy, nalezy
powoli zwieksza¢ cisnienie powietrza na regulatorze
wlotu, aby umozliwi¢ przeptyw materiatu przez pompe
i na zewnatrz weza spustowego. Wymagana wartos¢
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ci$nienia materiatu bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od
lepkosci materiatu i predkosci przeptywu.

9. Potym, jak materiat zacznie wyptywac z weza
spustowego, nalezy powoli zmniejszac cisnienie na
regulatorze wlotowym do momentu, az materiat
przestanie wyptywac.

10. Stopniowo zwiekszac cisnienie dostarczane do
regulatora wlotowego do momentu, az materiat
zacznie znowu ptynad.

11. Kiedy materiat zacznie wyptywac z otworu
odpowietrzajagcego, zamknac¢ zawor upustowy (SA, SB).

UWAGA: Zapisac odczyt cisnieniomierza na wlocie pompy.
Uzy¢ te wartos¢ cisnienia jako punkt wyjsciowy do regulagji
cisnienia zasilania materiatem, aby spetni¢ wymagania dla
danego zastosowania.

UWAGA: Zazwyczaj w przypadku materiatéw o duzej
lepkosci cisnienie podczas dozowania musi przekraczac
dwu- lub trzykrotnie wartos¢ cisnienia wlotowego
materiatu. Dlatego jezeli maksymalne cisnienie dozowania
wynosi 17 MPa (172 b, 2500 psi), wtedy cisnienie na wlocie
nie powinno przekracza¢ 9 MPa (86 b, 1250 psi).

W przypadku ptynnych materiatéw o mniejszej lepkosci
cisnienie dozowania powinno przekraczac cisnienie na
wlocie trzy- lub czterokrotnie. Stosowac jedynie takie
cisnienie zasilajace, ktére wystarczy do odpowiedniego
zasilania pomp EFR. Minimalne ci$nienie zasilania wynosi
70 psi (0,48 MPa, 4,83 b).

12. Regulator cisnienia na wlocie jest regulatorem bez
upustu. Obnizenie cisnienia materiatu przy regulatorze
nie wptynie na odczyt wartosci cisnienia do momentu,
az nagromadzone ci$nienie nizsze nie zostanie
uwolnione. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia na stronie 20.
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Konserwacja

N A A A C

UWAGA: Instrukcje konserwacji okreslonych komponentow
systemu, patrz rozdziat Konserwacja w instrukcjach obstugi
okreslonych komponentdéw. Patrz Instrukcje powiazane,

strona 2.

Zadanie

Harmonogram

Wymiana oleju do docierania w
nowym urzadzeniu

Po pierwszych
200 000-300 000

cyrkulacyjnych (S, R) smarem
Fusion® (117773)

cykli
Sprawdzi¢ przewody cieczy pod Codziennie
katem wyciekéw
Smarowanie zaworow Co tydzien

Regularne czyszczenie przytaczy
komor mieszania zaworéw
dozujacych, patrzinstrukcja obstugi
zaworow dozujacych

Patrz instrukcja
obstugi zaworéw
dozujacych

Regularne czyszczenie filtréw
siatkowych w zaworach
dozujacych, patrzinstrukcja obstugi
zaworow dozujacych

Patrz instrukcja
obstugi zaworéw
dozujacych

Smarowanie zaworow cyrkulacyjnych smarem

Fusion (117773)

Harmonogram przegladéw
okresowych

y |
(/1
-

Warunki pracy konkretnego systemu okreslaja
czestotliwos¢ wymaganej konserwacji. Ustali¢ plan
przegladéw okresowych na podstawie okresu i rodzaju
wymaganej konserwacji i nastepnie ustali¢ plan regularnej
kontroli systemu.

Sprawdzenie poziomu oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju przez wziernik (FC). (Patrz Rys. 11.
Poziom oleju powinien by¢ blisko potowy wziernika,
kiedy urzadzenie nie pracuje. Jesli poziom oleju jest niski,
otworzy¢ zatyczke wlewu (FB) i wla¢ olej Graco nr 16W645
ISO 220 - syntetyczny olej do przektadni EP bez silikonu.
PatrzRys. 11.

Maksymalna ilo$¢ oleju, jaka mozna wla¢, wynosi okoto 2,0-2,2
kwarty (1,9-2,1 I). Nie przelewac.

INFORMACJA

Nalezy uzywac wytacznie oleju stanowigcego produkt
Graco o nr 16W645. Uzycie jakiegokolwiek innego oleju
moze by¢ przyczyna nieprawidtowego smarowania

i uszkodzenia napedu.

p ‘&,( ‘)\ 3 !
N \\‘\@\\)Q’u L

=

N ~§|

Rys. 11: Wziernik i zatyczka wlewu oleju
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Wymiana oleju Skalibrowac agregat elektryczny

UWAGA: olej nalezy wymieni¢ po okresie dotarcia, czyli po a

200 000-300 000 cykli. Po okresie dotarcia olej nalezy @Jr@/a
R L, MPa/bar/PS| N‘

wymieniac raz w roku. Q

1. Wykona¢ procedure Wytaczenie, strona 20. 1. Zaparkowa¢ pompy:

2. Umiesci¢ pojemnik o pojemnosci minimum 2 kwarty
(1,91) pod otworem spustu oleju. Wyciggna¢ korek o o .
spustowy oleju (G). Poczekad, az caty olej zostanie a. Na ekranie gtéwnym nacisnac ikone .
spuszczony ze agregatu. Rozpocznie sie dozowanie materiatu. Pompa

automatycznie przejdzie w tryb parkowania.

3. Zatozy¢ z powrotem korek spustowy oleju (G). Dokreci¢ Po zaparkowaniu pompa przestaje sie poruszac.

momentem 18-23 funtéw na stope (25-30 N-m).

4, Otworzy¢ zatyczke wlewu (FB) i wla¢ olej Graco nr 2. Ustawi¢ wylacznik zasilania (C) w pozycji wytaczonej
16W645 1SO 220 — syntetyczny olej do przektadni EP (OFF).
bez silikonu. Sprawdzi¢ poziom oleju przez wziernik
(FC). (Patrz Rys. 11. Napetnia¢ do momentu, az poziom
oleju bedzie blisko potowy wziernika. Maksymalna ilos¢
oleju, jaka mozna wla¢, wynosi okoto 2,0-2,2 kwarty
(1,9-2,1 ). Nie przelewac.

3. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia na stronie 20.

4. Poluzowa¢ wszystkie cztery Sruby i zdja¢ ostone jarzma
pompy (F).

5. Zatozy¢ zatyczke wlewu z powrotem.

5.  Zdja¢ zaciski sprezynowe tgczace pompe ze ztgczkami
jarzma. Podczas kalibracji agregat musi wykonywa¢
cykl w sposéb swobodny.

Obcigzenie wstepne tozyska Zacisk

Patrz Rys. 11. Obciazenia wstepne tozyska (FD) sg ustawiane
fabrycznie i nie mozna ich regulowac. Nie nalezy regulowa¢
obcigzen wstepnych tozyska.
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6.

7.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

24

Ustawi¢ wylacznik zasilania (C) w pozycji wigczonej (ON).
Przejs¢ do Ekranu konserwacji 1 na ADM (patrz

strona 48). Nacisnag¢ E aby przejs¢ do trybu

Kalibracji.

Klikng¢ ikone . aby rozpocza¢ kalibracje.

Zaczekac¢ do ukonczenia kalibracji.

a. Watzdawczy agregatu bedzie przez kilka minut
powoli poruszac sie do tytu i z powrotem.

b. Wat zatrzyma sie w potowie procesu autokalibracji.
¢.  Watwykona piec lub szes$¢ cykli w szybszym tempie.

Sprawdzi¢, czy proces kalibracji zostat pomysinie
zakonczony. Na ekranie, obok pomysinie
przeprowadzonej kalibracji, pojawi sie zielony
znacznik wyboru

Wyjs¢ z ekranu kalibraciji.

Uzy¢ funkcji Jog, aby przesung¢ jarzmo do pozycji
faczenia pomp (patrz strona 48).

Ustawi¢ wylacznik zasilania (C) w pozycji wytaczonej
(OFF).

Potaczy¢ pompy ze ztaczka jarzma za pomoca
wczesniej usunietych zaciskdw sprezynowych.

Wymieni¢ ostone jarzma pompy (F).

Ustawi¢ wyfacznik zasilania (C) w pozycji wiaczonej
(ON) i wznowi¢ dziatanie.

Modut ADM — wymiana baterii
i czyszczenie ekranu

/N /N

Wymiana akumulatora

Litowa bateria podtrzymuje zegar modutu ADM,
kiedy zasilanie nie jest podtaczone.

W celu wymiany baterii:

Wykona¢ procedure Wylaczenie, strona 20.

2.  Wytaczy¢ zasilanie ADM. Mozna to zrobi¢,
odtaczajac przewdd CAN od spodu ADM.

3. Zdjac¢ ostone dostepu do baterii.

4. Wyjac starg baterie i zastapic ja nowa — CR2032.

5. Odpowiednio zutylizowac starg baterie litowa zgodnie
z lokalnymi przepisami.

6. Ponownie zatozy¢ pokrywe dostepu do baterii.

7. Podtaczyc zasilanie do ADM i wyzerowac zegar za
pomoca Ekran ustawien zaawansowanych 1.
Patrz Ekran ustawien zaawansowanych 1, strona 47.

Czyszczenie

Aby wyczysci¢ modut ADM, nalezy wykorzystac jakikolwiek
domowy $rodek czyszczacy na bazie alkoholu, np. srodek
do czyszczenia szkfa. Spryskac scierke, a nastepnie wytrzec
modut ADM. Nie natryskiwac bezposrednio na modut ADM.
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Rozwigzywanie problemoéw

NA A

WPa/ bar/PSI

UWAGA: Informacje o przyczynach i rozwigzaniach
dotyczacych poszczegdlnych kodéw btedéw mozna znalezé

na stronie http://help.graco.com.

Rozwigzywanie probleméw

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 20.

2. Przed demontazem nalezy sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe problemy i ich przyczyny.

3. Ustawic wytacznik zasilania w pozycji wytagczonej (OFF).

Aby unikna¢ zbednych napraw, nalezy starac sie wykona¢

zalecane rozwigzania w kolejnosci podanej dla kazdego

problemu. Przed przyjeciem zatozenia o wystepowaniu

problemu, nalezy réwniez ustali¢, czy prawidtowo ustawiono
wszystkie przetaczniki, wytaczniki automatyczne i elementy
sterowania oraz czy prawidtowo podtaczono wszystkie kable.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Ogodlne

Modut wyswietlacza caty zaciemniony

Brak zasilania

Sprawdzi¢, czy wytacznik zasilania (C)
jest w pozycji wtgczonej (ON).

Luzne podtaczenie

Dokreci¢ pieciostykowy przewdd na
module zaawansowanego wyswietlania
(ADM).

Wadliwy modut wyswietlacza

Wymiana modutu zaawansowanego
wyswietlania

Brak lub niewtasciwa ilos¢ materiatu
dozowanego z ktdrejs strony

Zamkniety zawor kulowy (jezeli jest
zamontowany)

Otworzy¢ kulowy zaw6r zasilajacy.

Zasilanie puste

Wprowadzi¢ ciecz.

Powietrze w materiale

Zala¢ maszyne.

Znaczny wyciek materiatu przez
uszczelke pompy

Zuzyty wat pompy i/lub zuzyta
uszczelka watu

Wymontowac zesp6t watu pompy
i zamontowac zestaw do przebudowy

pompy.

Nieprawidtowy ciezar dozowanego
materiatu

Od momentu konfiguracji ciezar
wiasciwy co najmniej jednego
z dwéch materiatéw ulegt zmianie.

Sprawdzic ciezar wtasciwy i ponownie
wprowadzi¢ w ekranach konfiguracji.

Wadliwe dziatanie zaworu zwrotnego

Wymontowac zawér zwrotny. W razie
potrzeby oczysci¢ lub wymienié.

Zuzyty lub pekniety ttok

Wymieni¢ ttok.

Uktad dozowania

Pompa dozujaca nie utrzymuje
cisnienia podczas utyku.

Cieknacy ttok lub zawér wlotowy
pompy

1. Obserwowac ciSnieniomierz,

by okresli¢, ktéra pompa traci cisnienie.

2. Okresli¢, w ktérym kierunku pompa

utkneta przez zaobserwowanie, ktéry
wskaznik zaworu kierunkowego jest
zapalony.

3. Naprawi¢ zawor.

3A6787H
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Nieréwnowaga materiatu

Niewystarczajacy przeptyw z pompy.

Zwiekszyc¢ ilos¢ cieczy doprowadzanej
do pompy dozujace;j:

«  Uzy¢ weza zasilajacego o srednicy
wewnetrznej minimum 3/4 cala
(19 mm) i tak krétkiego, jak jest to
praktyczne.

Wyczysci¢ wkiad filtrujacy wlotu

Zuzyta kula, gniazdo lub uszczelka
zaworu wlotowego pompy

Niestabilny ruch pompy

Kawitacja pompy

Zbyt niskie cisnienie pompy zasilajacej
Wyregulowac cisnienie w taki sposdb,
by utrzymac minimum 100 psi (0,7 MPa,
7 bar).

Niska wydajnos¢ pompy

Zatkany waz z ciecza lub zawor
dozujacy; zbyt mata Srednica
wewnetrzna weza do cieczy

Otworzy¢, wyczysci¢; zastosowad waz
o wiekszej srednicy wewnetrznej.

Zuzyty zawor ttokowy lub zawér
ssawny w pompie wyporowej

Patrz instrukcja obstugi pompy 3A0019.

Nieodpowiednie cisnienie pompy

zasilajacej

Sprawdzi¢ cisnienie pompy zasilajacej
i wyregulowad na minimum 100 psi
(0,7 MPa, 7 barow).

26
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Kody biedéw EFR

Rozwigzywanie probleméw

Kod bledu Opis kodu Przyczyna Rozwigzanie

A4NX Wysoki prad silnika | Cisnienie wlotowe jest zbyt Zmniejszy¢ cisnienie wlotowe.
wysokie, co sprawia, ze skok
cofania wymaga zbyt duzego
momentu obrotowego
Rozmiary pomp sa zbyt duze, Zmniejszyc¢ taczny rozmiar pomp.
a?y .Slln.lk mégtwytworzyc Zmniejszy¢ predkos¢ przeptywu lub cisnienie
ci$nienie pracy .

pracy na wylocie.

Nieprawidtowo Sprawdzi¢, czy rozmiary pomp na ekranie
zaprogramowane rozmiary konfiguracji pokrywaja sie z pompami
pomp w systemie zainstalowanymi w uktadzie.

CACA Btad komunikacji System nie jest w stanie Sprawdzi¢, czy kabel CAN zostat podfaczony.
zaawansowanego | skomunikowac sie mo,de’f . Wyja¢ | ponownie podtaczy¢ kabel CAN
modutu zaawansowanego wyéwietlania uwazajac, aby nie skrzyzowac nakretki ztacza
wyswietlacza (ADM) Jac, aby Y ¢ acza.

CACC Bfad komunikacji System nie jest w stanie Sprawdzi¢, czy kabel CAN zostat podtaczony.
bramki skomu.nlkowac. " z.m(?du’fem Wyjac i ponownie podtaczy¢ kabel CAN

bramki komunikacyjnej (CGM) .. . : , .
uwazajac, aby nie skrzyzowac nakretki ztacza.

CACF Btad komunikacji System nie jest w stanie Sprawdzi¢, czy kabel CAN zostat podfaczony.
modulystercwania | skomunikoviac i 2 modulem 7y o ponownie podlaczyé kabel CAN,

Pty P uwazajac, aby nie skrzyzowac nakretki ztacza.

CACM Btad komunikacji System nie jest w stanie Sprawdzi¢, czy kabel CAN zostat podfaczony.
I’TjOFll:lJ{U sterowania skomunllfOV\{ac.S{e z modutem Wyjac i ponownie podiaczy¢ kabel CAN,
silnikiem sterowania silnikiem (3MCP) L. . : , .

uwazajac, aby nie skrzyzowac nakretki ztacza.

CCcC Bfad komunikacji Bramka automatyki utracita Sprawdzi¢ prawidtowe podtaczenie przewodu
bramki komunikacje ze sterownikiem Fieldbus.

automatyki Sprawdzi¢ komunikacje z hostem.

DDDA Kawitacja pompy A | Brak materiatu Sprawdzic¢ zasilanie materiatem A.

Zawor zwrotny nie dziata Sprawdzi¢ i wyczysci¢ zawor zwrotny strony A.

prawidtowo Sprawdzi¢ uszczelki pod katem nieszczelnosci
lub dokonac inspekcji zwigzanej z mozliwosciag
uszkodzenia kuli.

DDDB Kawitacja pompy B | Brak materiatu Sprawdzic¢ zasilanie materiatem B.

Zawor zwrotny nie dziata Sprawdzi¢ i wyczysci¢ zawor zwrotny strony B.

prawidtowo Sprawdzi¢ uszczelki pod katem nieszczelnosci
lub dokona¢ inspekcji zwigzanej z mozliwosciag
uszkodzenia kuli.

DHDA Wykryta Utrata cisnienia po stronie A Wzrokowo sprawdzi¢ urzadzenie i weze pod
nieszczelnos¢ na podczas stabilizacji cisnienia dla | katem oznak nieszczelnosci.
wylocie A wydajnosci réwnej zero . - -

Sprawdzi¢ uszczelki pompy i zaworu kulowego.
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Kod bledu Opis kodu Przyczyna Rozwigzanie

DHDB Wykryta Utrata ci$nienia po stronie B Wzrokowo sprawdzi¢ urzadzenie i weze pod
nieszczelnosé na podczas stabilizacji cisnienia dla | katem oznak nieszczelnosci.
wylocie B wydajnosci rownej zero Sprawdzi¢ uszczelki pompy i zaworu kulowego.

F3NX Brak mozliwosci Pompa nie jest w stanie Zmniejszy¢ natezenie przeptywu.
utrzymania zapewnic¢ zadanej predkosci A y -
predkosci orzeplywu Zwiekszy¢ rozmiar pompy.
przeptywu Dokona¢ pomiaru napiecia sieciowego.

Niska warto$¢ napiecia sieciowego moze by¢
przyczyna obnizenia maksymalnej roboczej
predkosci przeptywu.

FANX Ustawienie Pompa nie jest w stanie Zmniejszy¢ natezenie przeptywu.
wykracza poza pracowac dostatecznie szybko, Zwiekszve rozmiar bom
wydajnos¢ aby uzyskac zadang predkos¢ crszy pompy.
maksymalna przeptywu

P1DA Alarm niskiego Cisnienie A znajduje sie ponizej | Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
ciSnienia dla ustawionej przez uzytkownika wyczerpania badz niskiego poziomu materiatu.
wylotu A wartosci granicznej dla - X .. -

X Zwiekszy¢ natezenie dozowania.
dozowania
Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P1DB Alarm niskiego Cisnienie B znajduje sie ponizej | Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
ciSnienia dla ustawionej przez uzytkownika wyczerpania badz niskiego poziomu materiatu.
wylotuB wartoscl graniczne) dla Zwiekszy¢ natezenie dozowania.

dozowania
Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P1FA Alarm niskiego Cisnienie A znajduje sie ponizej | Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
ciSnienia dla ustawionej przez uzytkownika wyczerpania badz niskiego poziomu materiatu.
wilotu A wartosci granicznej dia Sprawdzi¢ droznos¢ filtréw systemu dozowania,

dozowania .
jesli zostaty zamontowane.
Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
niedroznosci.
Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P1FB Alarm niskiego Cisnienie B znajduje sie ponizej | Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
ciSnienia dla ustawionej przez uzytkownika wyczerpania badz niskiego poziomu materiatu.
wiotu8 wartosci granicznej dia Sprawdzi¢ droznos¢ filtréw systemu dozowania,

dozowania .
jesli zostaty zamontowane.
Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
niedroznosci.
Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

28

3A6787H




Rozwigzywanie probleméw

Kod btedu Opis kodu Przyczyna Rozwigzanie

P2DA Niska wartos¢ Cisnienie A znajduje sie ponizej | Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
cisSnienia na ustawionej przez uzytkownika wyczerpania badz niskiego poziomu materiatu.
wylocie A wartosci granicznej dla - , T -

y 9 ) Zwiekszy¢ natezenie dozowania.
dozowania
Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P2DB Niska wartos¢ Cisnienie B znajduje sie ponizej | Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
cisSnienia na ustawionej przez uzytkownika wyczerpania badz niskiego poziomu materiatu.
wylocie B wartosci granicznej dla - , T -

y 9 ) Zwiekszy¢ natezenie dozowania.
dozowania
Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P2FA Niska wartos¢ Cisnienie A znajduje sie ponizej | Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
cisSnienia na ustawionej przez uzytkownika wyczerpania badz niskiego poziomu materiatu.
wlocie A wartosci granicznej dla - o< .

9 ) Sprawdzi¢ droznos¢ filtrow systemu dozowania,
dozowania .
jesli zostaty zamontowane.
Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
niedroznosci.
Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P2FB Niska wartos¢ Cisnienie B znajduje sie ponizej | Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
cisSnienia na ustawionej przez uzytkownika wyczerpania badz niskiego poziomu materiatu.
wlocie B wartosci granicznej dla - o< .

9 ) Sprawdzi¢ droznos¢ filtrow systemu dozowania,
dozowania .
jesli zostaty zamontowane.
Sprawdzi¢ system dozowania pod katem
niedroznosci.
Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P3FA Wysoka wartos¢ Cisnienie A przekracza Sprawdzi¢ ustawienia systemu dozowania
ci$nienia na zdefiniowana przezuzytkownika | iw razie potrzeby obnizy¢ wartos¢ cisnienia.
wlocie A wartos¢ graniczng dla . ) - iy .

9 4 Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
dozowania .
ciSnienia.

P3FB Wysoka wartos¢ Cisnienie B przekracza Sprawdzi¢ ustawienia systemu dozowania
cisSnienia na zdefiniowana przezuzytkownika | iw razie potrzeby obnizy¢ wartos¢ cisnienia.
wlocie B wartos¢ graniczng dla . ) - iy .

9 4 Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
dozowania .
ciSnienia.
P3FC Wysoka wartos¢ Cisnienie A przekracza Sprawdzi¢ ustawienia systemu dozowania

cisnienia na
wlocie A

zdefiniowana przez uzytkownika
wartos$¢ graniczng dla
dozowania

i w razie potrzeby obnizy¢ wartos¢ cisnienia.

Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.
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Kod btedu

Opis kodu

Przyczyna

Rozwiazanie

P3FD

Wysoka wartos¢
cisnienia na
wlocie B

Cisnienie B przekracza
zdefiniowang przez uzytkownika
wartos¢ graniczna dla
dozowania

Sprawdzi¢ ustawienia systemu dozowania
i w razie potrzeby obnizy¢ wartos¢ cisnienia.

Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P3DA

Przytacze wylotowe
A wysokiego
cisnienia

Cisnienie A przekracza wartosci
graniczne okreslone przez
uzytkownika

Sprawdzi¢, czy nie doszto do utwardzenia
materiatu oraz czy przeptyw nie jest ograniczany
przez przeszkody.

Sprébowac usunagé materiat przy zmniejszonej
predkosci przeptywu.

Zmniejszy¢ ci$nienie pracy poprzez obnizenie
predkosci przeptywu i/lub jego ograniczenie na
wezu i zaworze.

Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P3DB

Przytacze wylotowe
B wysokiego
cisnienia

Cisnienie B przekracza wartosci
graniczne okreslone przez
uzytkownika

Sprawdzi¢, czy nie doszto do utwardzenia
materiatu oraz czy przeptyw nie jest ograniczany
przez przeszkody.

Sprébowac usunagé materiat przy zmniejszonej
predkosci przeptywu.

Zmniejszy¢ ci$nienie pracy poprzez obnizenie
predkosci przeptywu i/lub jego ograniczenie na
wezu i zaworze.

Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P3DC

Wysoka wartos¢
ci$nienia na
wylocie A

Cisnienie A przekracza
zdefiniowana przez uzytkownika
wartos¢ graniczna dla
dozowania

Sprawdzi¢, czy nie doszto do utwardzenia
materiatu oraz czy przeptyw nie jest ograniczany
przez przeszkody.

Sprébowac usunagé materiat przy zmniejszonej
predkosci przeptywu.

Zmniejszy¢ ci$nienie pracy poprzez obnizenie
predkosci przeptywu i/lub jego ograniczenie na
wezu i zaworze.

Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.
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Rozwigzywanie probleméw

Kod btedu

Opis kodu

Przyczyna

Rozwigzanie

P3DD

Wysoka wartos¢
cisnienia na
wylocie B

Cisnienie B przekracza
zdefiniowana przez uzytkownika
wartos$¢ graniczng dla
dozowania

Sprawdzi¢, czy nie doszto do utwardzenia
materiatu oraz czy przeptyw nie jest ograniczany
przez przeszkody.

Sprébowacd usunaé materiat przy zmniejszonej
predkosci przeptywu.

Zmniejszy¢ cisnienie pracy poprzez obnizenie
predkosci przeptywu i/lub jego ograniczenie na
wezu i zaworze.

Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia
cisnienia.

P3FA

Przytacze wlotowe
A wysokiego
cisnienia

Cisnienie wlotowe jest zbyt
wysokie

Zmniejszy¢ cisnienie wlotowe. Wartos¢ cisnienia
wlotowego nie powinna przekracza¢ 67%
cisnienia wylotowego.

Zbyt niskie ci$nienie pracy na
wylocie

Zwiekszy¢ cisnienie pracy na wylocie. Cisnienie
wylotowe powinno wynosi¢ co najmniej péttora
raza wartosci ci$nienia wlotowego.

P3FB

Przytacze wlotowe
B wysokiego
cisnienia

Cisnienie wlotowe jest zbyt
wysokie

Zmniejszy¢ cisnienie wlotowe. Warto$¢ cisnienia
wlotowego nie powinna przekracza¢ 67%
cisnienia wylotowego.

Zbyt niskie ci$nienie pracy na
wylocie

Zwiekszy¢ cisnienie pracy na wylocie. Cisnienie
wylotowe powinno wynosi¢ co najmniej péttora
raza wartosci ci$nienia wlotowego.

P4DA

Przytacze wylotowe
A wysokiego
cisnienia

Cisnienie A przekracza wartosci
graniczne systemu

Sprawdzi¢, czy nie doszto do utwardzenia
materiatu oraz czy przeptyw nie jest ograniczany
przez przeszkody.

Sprébowac usunaé materiat przy zmniejszonej
predkosci przeptywu.

Zmniejszy¢ cisnienie pracy poprzez obnizenie
predkosci przeptywu i/lub jego ograniczenie na
wezu i zaworze.

P4DB

Przytacze wylotowe
B wysokiego
cisnienia

Cisnienie B przekracza wartosci
graniczne systemu

Sprawdzi¢, czy nie doszto do utwardzenia
materiatu oraz czy przeptyw nie jest ograniczany
przez przeszkody.

Sprébowac usunaé materiat przy zmniejszonej
predkosci przeptywu.

Zmniejszy¢ cisnienie pracy poprzez obnizenie
predkosci przeptywu i/lub jego ograniczenie na
wezu i zaworze.

3A6787H
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Rozwigzywanie problemoéw

Kod btedu Opis kodu Przyczyna Rozwigzanie

P4DC Alarm wysokiego Cisnienie A przekracza Sprawdzi¢, czy nie doszto do utwardzenia
ci$nienia na zdefiniowana przez uzytkownika | materiatu oraz czy przeptyw nie jest ograniczany
wylocie A wartos¢ graniczng dla przez przeszkody.

dozowania - ; ; - - .
Sprébowac usunac materiat przy zmniejszonej
predkosci przeptywu.

Zmniejszy¢ cisnienie pracy poprzez obnizenie
predkosci przeptywu i/lub jego ograniczenie na
wezu i zaworze.

P4DD Alarm wysokiego Cisnienie B przekracza Sprawdzi¢, czy nie doszto do utwardzenia
ci$nienia na zdefiniowana przez uzytkownika | materiatu oraz czy przeptyw nie jest ograniczany
wylocie B wartos¢ graniczna dla przez przeszkody.

dozowania - ; ; - - .
Sprébowac usunac materiat przy zmniejszonej
predkosci przeptywu.

Zmniejszy¢ cisnienie pracy poprzez obnizenie
predkosci przeptywu i/lub jego ograniczenie na
wezu i zaworze.

P4FA Alarm wysokiego Cisnienie A przekracza Sprawdzi¢ ustawienia systemu dozowania
ci$nienia na zdefiniowana przezuzytkownika | i w razie potrzeby obnizy¢ wartos¢ cisnienia.
wlocie A wartosc graniczng dla Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia

dozowania e
cisnienia.

P4FB Alarm wysokiego Cisnienie B przekracza Sprawdzi¢ ustawienia systemu dozowania
ci$nienia na zdefiniowana przezuzytkownika | i w razie potrzeby obnizy¢ wartos¢ cisnienia.
wlocie B wartosc graniczng dla Na ekranie konfiguracji sprawdzi¢ ustawienia

dozowania e
cisnienia.

P6DA Btad czujnika Obluzowane lub uszkodzone Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze czujnik cisnienia
cis$nienia na ztacze modutu sterowania zostat prawidtowo podtaczony do zigcza nr 6
wylocie A silnikiem modutu sterowania silnikiem (MCM)

Niesprawny czujnik Wymieni¢ czujnik cisnienia.

P6DB Btad czujnika Obluzowane lub uszkodzone Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze czujnik cisnienia
cisnienia na ztacze modutu sterowania zostat prawidtowo podtaczony do ztgcza nr 5
wylocie B silnikiem modutu sterowania silnikiem (MCM)

Niesprawny czujnik Wymieni¢ czujnik cisnienia.

P6FA Btad czujnika Obluzowane lub uszkodzone Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze czujnik cisnienia
cisnienia - wlot A ztacze modutu sterowania zostat prawidtowo podtaczony do ztgcza nr 6

silnikiem modutu sterowania ptynem (FCM).

Niesprawny czujnik Wymieni¢ czujnik cisnienia.

P6FB Btad czujnika Obluzowane lub uszkodzone Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze czujnik cisnienia
cisnienia - wlot B ztacze modutu sterowania zostat prawidtowo podtaczony do ztgcza nr 5

silnikiem modutu sterowania ptynem (FCM).

Niesprawny czujnik Wymieni¢ czujnik cisnienia.
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Rozwigzywanie probleméw

Kod bledu Opis kodu Przyczyna Rozwigzanie

P7DA Duze zachwianie Zatkany przewdéd dozowania Najpierw sprobowac przeptukac system
réwnowagi Swiezym materiatem. Nastepnie zredukowac
cisnienia A ci$nienie i sprawdzi¢ zawér dozowania pod

katem utwardzonego materiatu lub innych
przeszkod.
Niepoprawnie wymiarowane Dostosowac ograniczenia otworéw
ograniczenia otworéw w taki sposéb, aby zrownowazy¢ cisnienie
materiatu A i B.
Brak materiatu Sprawdzi¢ zasilanie materiatem B.
Ustawiono za niska granice Na ekranie konfiguracji modutu
nieréwnowagi cisnien zaawansowanego wyswietlania (ADM)
zwiekszy¢ réznice cisnien.

P7DB Duze zachwianie Zatkany przewdéd dozowania Najpierw sprébowac przeptukac system
réwnowagi Swiezym materiatem. Nastepnie zredukowac
ci$nienia B ci$nienie i sprawdzi¢ zawér dozowania pod

katem utwardzonego materiatu lub innych
przeszkod.
Niepoprawnie wymiarowane Dostosowac ograniczenia otworéw
ograniczenia otworéw w taki sposéb, aby zrownowazy¢ cisnienie
materiatu A i B.
Brak materiatu Sprawdzi¢ zasilanie materiatem A.
Ustawiono za niska granice Na ekranie konfiguracji modutu
nieréwnowagi cisnien zaawansowanego wyswietlania (ADM)
zwiekszy¢ réznice cisnien.

T4NX Wysoka Wentylatory chtodzace nie Sprawdzi¢, czy w obrebie wentylatoréw nie
temperatura silnika | dziataja prawidtowo znajduja sie zadne przeszkody utrudniajace ich

prace, a nastepnie skontrolowac ich dziatanie

VINX Niskie napiecie Napiecie AC jest zbyt niskie Sprawdzi¢ pofaczenia przewoddw, a nastepnie
pradu zasilajgcego upewnic sig, ze napiecie sieciowe jest zgodne ze
silnik specyfikacja.

VANX Wysokie napiecie Napiecie AC jest zbyt wysokie Upewnic sie, Zze napiecie sieciowe jest zgodne ze
pradu zasilajgcego specyfikacja.
silnik

WBNX Bfad kontrolera Kontroler nie zostat podtaczony | Sprawdzi¢, czy ztacze kontrolera zostato
silnika catkowicie umieszczone w ptytce obwodu

wewnatrz napedu.
Niesprawny kontroler Wymieni¢ kontroler.

WMNX Usterka sterownika | Niesprawna ptytka obwodéw Wymieni¢ ptytke obwodéw sterownika silnika.
silnika

W5NX Kalibracja Kontroler nie zostat Dokonac kalibracji kontrolera z poziomu ekranu
kontrolera silnika skalibrowany serwisowego zaawansowanego modutu

wyswietlania (ADM).

3A6787H
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Czesci

Czesci

Wspodlne czesci systemu EFR
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Czesci

Y& 4

Czescé hydrauliczna

Pompa po stronie B

108

109

Pompa po stronie A
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Czesci

A Natozy¢ niebieski smar do gwintéw.

A ) 207
Dokreci¢ momentem 0,8-1,13 N- m (7-10 funtéw na cal).

A Dokreci¢ momentem 20-27 N- m (15-20 funtéw na stope).

A Dokreci¢ momentem 23-32 N- m (17-23 funty na stope).

A Dokreci¢ momentem 67-81 N- m (50-60 funtéw na stope).
A Dokrecic¢ ztaczki momentem 122-135 N- m (90-100 funtdw na stope).
A Dokreci¢ momentem 196-210 N- m (145-155 funtéw na stope).

& Wciskac tuleje w rekaw dopoki, az sie w nim schowaja.

A Ustawic¢ zesp6t jarzma zgodnie z ilustracjg dotyczaca Patrz szczeg(')’f B
montazu. Przesunac¢ zesp6t jarzma na ztaczke,
a nastepnie zainstalowa¢ prety taczace.
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Czesci wspolne dla wszystkich systeméw

Czesci, ktore roznia sie w zaleznosci od

Czesci

3A6787H

materiatu

Poz. | Czesci Opis Liczbd
103 | Patrz tabela| DOLNA, chemiczna, SST (strona B) 1 Czesci
104 | Patrz tabela] DOLNA, chemiczna, SST (strona A) 1 Stal Stal nie-
105 | 15M669 CZUJNIK; cisnienia, na wyjsciu cieczy 2 Poz. | weglowa| rdzewna Opis Liczbal
106 | 124078 | ZACISK, sprezynowy, state naprezenie 2| [M07t[123719 | 131783 | tACZNIK, ztaczka, ORB x NPT 2
112t | 16W043 | RURA, redukgja ciénienia 2| |708t]26B018 | 26B429 | KOLEKTOR, zespdf, strona B T
119 | 25E100 | OSLONA, jarzmo pompy "] [709t]26B129 |26B229 | KOLEKTOR, zespdt, strona A T
121 | 114182 SRUBA, gtowica kotnierzowa 4 1101 [ 191872 [ 191929 [LACZNIK, ztaczka 2
122 116V153 PODKEADKA, zabezpieczajaca 4 [1737[ 295847 | 121116 | tACZNIK kolankowy, 3/4 npt 2
123 |26BO19 | ZESTAW, adm, efr " [774]801787 [113833 | ZLACZKA, trdjnik 2
124% | — PRZEWOD, CAN " [775¥] 100615 [516308 |TULEJA 2
125%% 26020 | WSPORNIK, adm (zawiera 128, Tl [7767] 100840 | 166866 |ELACZNIK kolankowy, 174 npt 2

131i132) T171[ 113641 | 113641 | MIERNIK 2
128%*( — PODKELADKA DYSTANSOWA, 2

wspornik adm *  Nie pokazano
1319 — SRUBA 2 , L

** Zawarte w zestawie wspornikéw modutu ADM 26B020.
132 — PODKLADKA 2
138* | 128441 PRZEWOD, gca, m12, 8 stykéw T| t+ Zawarte w zestawie kolektordw itqcznikéw 26B021
139% | 120997 PRZEWOD, jednostronny, m12, T (dla stali weglowej) i 26B022 (dla stali nierdzewnej).
_ > stykéw T A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty

140% | 127068 PRZEWOD, CAN, Tm dostepne sq bezplatnie.
201 [25N520 | AGREGAT 1
202 | 17E535 PRET tACZACY 3
203 | 25E099 RAMA 1
204 |- PEYTA 1
205 | 112395 SRUBA 4
206 |- PEYTA PROPORCJI 1
207 | 154636 PODKLADKA 3
208 | 113980 NAKRETKA 9
209 | 262468 PRET, taczacy, o dtugosci 14,25 cala 4

(36,2 cm)
210 | 16D450 ZEACZKA 1
211 | 16D451 NAKRETKA, jarzma 1
212 [ 18B542 TULEJA, tozyska 2
214 [123976 PIERSCIEN, sprezynujacy, zewnetrzny 2
215 [262471 JARZMO 1
216 | 25H392 ZEACZKA pompy 2
217 |- WSKAZNIK WSPOLCZYNNIKA 1
218 |262469 PRET, faczacy dt. 14,25 cala (36,2 cm), 2

Srednica 1,25 cala (3,18 cm)
219 | 16E882 PLYTKA DOCISKOWA, dolna 2
234 [108851 PODKEADKA, okragta 1
235 |- SRUBA, oczkowa, 3/8-16, 1300 funtow 1
236 |- PODKLADKA, zabezpieczajaca; 3/8 1
237 | U90126 NAKRETKA, szesciokatna, 3/8-16 1
238A(17Y723 ETYKIETA, bezpieczeristwa, 1

ostrzegawcza, pozioma
239A( 15H108 NAKLEJKA, bezpieczenstwa, 2

ostrzegawcza,
241 16H888 PRZELOTKA, wciskana 1
251 [ 157258 NARZEDZIE, klucz do nakretek 1

otworowych
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Czesci

Zespot elektryczny

234

232

6) .
/ 221
<
Systemy 240 V| Systemy 480V
Poz. | Opis Czesé¢ |Liczbal Czes¢ |Liczba
220 | POKRYWA, pompy, 25E103 11 25E103 1
dolna
2211 | SRUBA 114182 4114182 8
222 | SKRZYNKA 1 — 1
POLACZENIOWA
223 | SRUBA 117080 4117080 4
224 | PRZELACZNIK, 123970 1123970 1
odiaczanie, 40 A
225 | POKRYWA, skrzynki M- 1
potaczeniowej
226 | SRUBA 113768 4113768 4
227 | POKRETKEO, odlaczania, |- - 1
panel
228A | ETYKIETA, ostroznie 189930 189930 1
229t | WTYCZKA, beztba, 102726 - -
3/4 npt
LACZNIK, przepust, — 1- 1
3/4NTP
38

231

228

227
_ =~ o~
o
= H@ -
A 224
223
226/ A\
225
Systemy 240V| Systemy 480 V|

Poz. | Opis Cze$¢ |Liczba Czes¢ [Liczba
230t | TRANSFORMATOR, 480V| — - 1
231 | TULEJA, odciazajaca, 121171 121171 1

3/4 cala
232t | TULEJA, odciazajaca, 1126881 1

1 cal
233A[ ETYKIETA, bezpieczen- |- 1 25E178 1
T stwa, ostrzegajaca o nie-

bezpieczenstwie
2341 | TULEJA, odciazajaca, 1126891 1

1 cal
240*+|{ UPRZAZ, transformator, | - - 1

efr

*  Nie pokazano

1+ Zawarte w zestawie transformatora 26A703

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sq bezptatnie.
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Akcesoria

UWAGA: Wiecej informacji na temat mieszalnikow
i akcesoriow mozna znalez¢ w instrukcji obstugi zaworéw

MD2 — czesci.

Aplikator
Czesc Opis
255179 Zawor, dozujacy, 1:1, miekkie gniazda
255180 Zawor, dozujacy, 1:1, twarde gniazda
255181 Zawor, dozujacy, 10:1, miekkie gniazda
255182 Zawor, dozujacy, 10:1, twarde gniazda

Zespot interfejsu zaworu
dozujacego

26C485 [Zawor elektromagnetyczny z przewodem, MD2

Zestawy regulatoréw wiotu

Czesc (0] ]

26A704

Zestaw regulatoréw z mastyksu z fgcznikami, SS

26A705

Zestaw regulatoréw z mastyksu z tacznikami, CS

Laczniki wlotowe

Czes¢ Opis

157785 |Kretlik 3/4-NPT (m) x 3/4-NPS (F), stal
C20487 |3/4-NPT (m) x 3/4-NPT (m), stal

124286 |3/4-NPT (m) x JIC-08 (m), stal

15Y934 |3/4-NPT (m) x JIC-10 (m), stal

125661 |3/4-NPT (m) x JIC-12 (m), stal

190724 |3/4-NPT (m) x 3/4-NPT (m), stal nierdzewna
125296 |3/4-NPT (m) x JIC-08 (m), stal nierdzewna
15M863 [3/4-NPT (m) x JIC-12 (m), stal nierdzewna
124315 |3/4-NPT (m) x JIC-16 (m), stal nierdzewna

3A6787H

Akcesoria

Laczniki wylotowe

Czesc Opis

158683 [90°, 1/2-NPT (m) x 1/2-NPT (f), stal

100206 |1/2-NPT (m) x 1/4-NPT (f), stal

123094 |90°, 1/2-NPT (m) x JIC-08 (m), stal

127324 |1/4-NPT (m) x JIC-04 (m), stal

125572 [1/4-NPT (m) x JIC-05 (m), stal

16V432 |1/2-NPT (m) x JIC-06 (m), stal

121319 |1/2-NPT (m) x JIC-08 (m), stal

15Y925 |1/2-NPT (m) x JIC-10 (m), stal

166242 (90°, 1/2-NPT (m) x 1/2-NPT (f), stal nierdzewna
122767 |1/2-NPT (m) x 1/4-NPT (f), stal nierdzewna
124885 [90°, 1/2-NPT (m) x JIC-08 (m), stal nierdzewna
124961 [1/4-NPT (m) x JIC-04 (m), stal nierdzewna
122727 |1/4-NPT (m) x JIC-05 (m), stal nierdzewna
123597 [1/4-NPT (m) x JIC-06 (m), stal nierdzewna
16G398 |1/2-NPT (m) x JIC-08 (m), stal nierdzewna

Dodatkowe akcesoria

Rézne

Czesc (o] 11
121728 |Przedtuzacz do ADM, czterometrowy

255244
177431

Przetacznik nozny z ostong i czterometrowym kablem

Czterometrowy przewdd przejsciowy do przetacznika
noznego, od 8 do 4 stykéw

120997 |Czterometrowy przewdd typu ,pigtail’, M12

(do sterowania zaworem lub wyboru sekwencji)

128441 |Czterometrowy, o$miostykowy przewod

taczacy/wyzwalajacy typu ,pigtail’; M12

127948 |Przewdd rozgatezny, 3 x 8 stykow, M12

Modut bramy komunikacji (CGM)

Modut bramy komunikacji systemu EFR umozliwia
uzytkownikowi sterowanie systemem EFR za pomoca
zewnetrznego urzadzenia sterujgcego, np. sterownika
programowalnego (PLC). Wiecej informacji, patrz instrukcja
obstugi modutu bramy komunikacyjnej dla systemu EFR.

25B127 |Zestaw CGM do systemu DeviceNet
26A700 | Zestaw CGM do systemu EtherNet/IP
26A701 | Zestaw CGM do systemu PROFIBUS

26A702 | Zestaw CGM do systemu PROFINET
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Po wiaczeniu gtéwnego zasilania poprzez przestawienie
gtébwnego wytacznika zasilania (C) do pozycji wtgczonej
(ON) na ekranie pojawi sie obraz tytutowy, ktéry bedzie
wyswietlany do zakonczenia komunikacji i uruchomienia.

®

GRACO
O—-—_0

Aby rozpocza¢ korzystanie z modutu ADM, najpierw nalezy
uruchomic¢ urzadzenie. Aby zweryfikowa¢, czy maszyna jest
aktywna, nalezy sprawdzi¢, czy wskaznik swietlny stanu
systemu (AB) $wieci sie na zielono, patrz Rys. 3, strona 10.
Jesli wskaznik $wietlny stanu systemu nie $wieci na zielono,

nalezy nacisna¢ przycisk wt./wyt. modutu ADM (AA) |
Jezeli maszyna jest wytaczona, wskaznik Swietlny stanu
systemu zapali sie na zétto.

W celu petnego przygotowania systemu nalezy wykona¢
nastepujace czynnosci:

1. Skonfigurowac ogdlne ustawienia systemu. Patrz Ekran
ustawien zaawansowanych 1, strona 47.

2. Ustawic jednostki miary. Patrz Ekran konfiguracji 1,
strona 45.

3. Wihaczyé/wylaczyc funkcje systemu. Patrz Ekran
konfiguracji 2, strona 46.

4, Zdefiniowac informacje o pompie. Patrz Ekran
konfiguracji 1, strona 45.

5. Zdefiniowa¢ dawki. Patrz Ekran definicji sekwencji 1,
strona 43.

6. Zdefiniowac sekwencje. Patrz Ekran definicji
sekwengji 2, strona 45.

7. Wedle uznania wyswietli¢/wyzerowac liczniki.
Patrz Ekran konserwacji 1, strona 48.

8. Wiaczyé/wytaczyc funkcje integracji. Patrz Ekran
integracji 1, strona 49.
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Przeglad ekranu ADM

N A

Ekran giéwny

System
Stan

Aktywna sekwencja
Wybrano

Bfedy i zdarzenia
Wyswietlacz

o LISE Activity In Priocess

I'I

Status zaworu

1373 pi a—k
1545 pm

B j— 41 2920 psi I’J

0 cofrnin

Ekran gtéwny to pierwszy ekran, ktory wyswietla sie po
wigczeniu modutu ADM. Pozwala monitorowac rzeczywistg
predkosc¢ przeptywu i aktualne cisnienie cieczy na wylotach
cieczy Ai Bz pompy.

Na ekranie wyswietlane sa réwniez aktywne btedy lub
zdarzenia, a takze wybrana sekwencja aktywna.

Nacisniecie ikony . powoduje przejscie do ekranu

gtéwnego, gdzie mozna wybrac aktywna sekwencje,
liczbe powtdrzen sekwencji i przeptyw oczyszczania.

Po przejsciu do ekranu gtéwnego mozna réwniez
wstrzymag, zatrzymac lub uruchomic¢ aktywna sekwencje.

3A6787H

Przeglad ekranu ADM

o e
p5|
1845 p5| - ._,I ?
B —:t .r*., s L
20 cofrnin

} Test Sequences Purge Rate
C 1 ¥

Aby wybra¢ sekwencje, nalezy podswietli¢ pasek aktywnej
sekwencji za pomoca klawiszy nawigacyjnych. Nastepnie

-l
nacisna¢ przycisk Enter . , aby otworzy¢ rozwijane
menu, ktére pozwala wybraé¢ wymagana sekwencje.

Sekwencje mozna réwniez wybiera¢ zdalnie.
Patrz Integracja we.-wy. na stronie 52.

A J_ “J 1605 psi

540 p5|
1120 p5| .

B —_I— .n. 1744 psi

0 cefrnin
est Seguence Purge Rate
¥y

,. n.—
[y ey R -

|

Q

A

=+
ROy
oS ]
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Przeglad ekranu ADM

Po prawej stronie ekranu gtéwnego znajduja sie ikony, ktére
pozwalaja uzytkownikowi na zalewanie, parkowanie,
usuwanie ci$nienia i czyszczenie urzadzenia.

UWAGA: Dostep do tych ikon wymaga aktywnego systemu.
Jedyna ikona, ktéra mozna wybra¢, gdy system jest
nieaktywny, to ikona usuwania ci$nienia.

Zalewanie: Klikniecie ikony zalewania powoduje
zalanie urzadzenia. Sekwencja uruchamiana po nacisnieciu
ikony zalewania zalezy od ci$nienia wstepnie ustawionego
przez uzytkownika. Wiecej informacji o wstepnych
ustawieniach ci$nienia, patrz Ekran konfiguracji 2,

strona 46.

A‘j_—Qﬂﬂ @
TR L = e

ﬂ%ﬁﬁ 2923 psi —J

30 cofrnin

Parkowanie: Klikniecie ikony parkowania . powoduje

zaparkowanie pomp.

ty I Process

A _I_ i .
1457 s

1053 p5| {—1 ®

R = - 12

B j_ -."'] [:lsl L . .

0 codmmin
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Usuwanie cisnienia: Nacisniecie ikony usuwania

— — 1 I'u'IINS Shl:lts

i
. —I “J 74 i —
E23 p5| — ®
E36 p5| 313 ._,I
5 —I— 41 i "

&

y

0 ccirnin
7
Oczyszczanie: Klikniecie ikony oczyszczania Ef‘

powoduje usuniecie materiatu z pomp. Aby zatrzymac¢
usuwanie materiatu z pomp, nalezy ponownie nacisngc

7
ikone oczyszczania Ef‘ .

EALLG LISE Activity In Process
il 2 15 MIMS Shots

A J_ “J 1445 psi

34 p5|
288 p5|

B —:r’_ .m. 996 fasi

0514418 0547

100 coirnin
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Menu indeksu

Aby uzyskac dostep do indeksu, na ekranie gtéwnym nalezy

nacisnac przycisk gj . Ten ekran zapewnia dostep do
nastepujacych ekrandw: Definicja sekwencji, Konfiguracja,
Zaawansowane, Konserwacja, Rejestr dawek, Zdarzenia,
Btedy i Integracja.

ISB Activity | Process

E Setup Events
Advanced Errars

*' Maintenance

Sequence Definition

Integration wfﬂ

3A6787H

Przeglad ekranu ADM

Ekran definicji sekwencji 1

Ekran pozwala uzytkownikowi tworzy¢ i edytowac
sekwencje. Tutaj mozna edytowac predkos¢ przeptywu,
wielkos¢ oraz kalibracje poszczegdlnych wielkosci dawek
w wybranej sekwencji. Dla kazdej wielkosci dawki mozna
wybrac cztery opcje, w tym tryb operatora, objetosc,
mase/wage i sekundy.

3 &

colrnin Shiot: Size Calibration

1] [0 ][ o000 W] [0.00]+]+]
=

coirnin Shot Size Calibration
[ | [ 0] cc
— g
seconcls
operator
=|
+—_—

UWAGA: Po wyborze sekund kalibracja przestaje by¢
dostepna dla wybranej wielkosci dawki.

UWAGA: Po wyborze trybu operatora dla danej wielkosci
dawki system EFR dozuje materiat tylko przy wybranej
predkosci przeptywu, o ile zewnetrzne zrédto wyzwalacza
lub przetacznik nozny sa aktywne dla danej dawki

w okreslonej sekwengji.

UWAGA: Jesli predkosc przeptywu jest ustawiona na

wartos¢ zerowg, przed wykonaniem nastepnego dawki
system EFR odczeka okreslony czas.

43



Przeglad ekranu ADM

Aby dodac¢ do sekwencji nowg wielkos¢ dawki,

* —
nalezy nacisnac . Spowoduje to dodanie nowej

wielkosci dawki przed aktualnie zaznaczong wielkoscia.

=
Mozna réwniez nacisnac , aby dodac nowa wielkos¢
dawki po aktualnie wyswietlanej wielkosci. Aby usunac

wybrana wielko$¢ dawki, nalezy nacisna¢ ikone .

il L Test |v| IT

[\j ¥ &1 A e
coimnin Shiot Size Calibration 1

ol [ | [100] [ 1000 [ g [+] [0.00 B~]

=

=

*— 0

Jezeli zaznaczone zostato pole znajdujace sie obok
wielkosci dawki, w takim przypadku uzytkownik musi
dokonac aktywacji wielkosci dawki poprzez zewnetrzne
zrodto wyzwalania, czyli np. za pomoca przetacznika
noznego. EFR nie wyzwoli dawki okreslonej przy
zaznaczonym polu wyboru, dopdki sygnat wyzwalajacy nie
zostanie odebrany. Natomiast po odebraniu sygnatu

z wyzwalacza zewnetrznego EFR przejdzie do wykonywania
okreslonej sekwencji.

i L Test e || IT

colrnin Shot Size Calibration
1[] [100] [1000 [ g I+ [ooo [+ =] | ¢
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Jesli uzytkownik przejdzie do ekranu gtéwnego, gdy
sekwencja zawierajgca zaznaczong wielko$¢ dawki bedzie
aktywna, wéwczas w celu uruchomienia dozowania

sekwencji uzytkownik musi nacisna¢ przycisk . udotu

ekranu lub dostarczy¢ zewnetrzny sygnat wyzwalajacy
(np. za pomoca przetacznika noznego lub recznego).
Po rozpoczeciu sekwencji pojawia sie ikony

zatrzymania 'ﬁ i wstrzymania u

o LISB Activity 10 Process

. I ‘—’ 1573 psi —
[H] 579 p5| j )
~ 1845 -
DSI 2920 psi
0 cofrnin

Purge Rate
¥

Hormne
ivity In Process

20 cornin
Purge Rate

Ll
w5 |

Test Sequences

clzl1

UWAGA: Jedli aktywna sekwencja nie zawiera zaznaczonej
wielkosci, urzadzenie rozpocznie dozowanie, gdy nacisnieta

zostanie ikona . lub dostarczony zostanie zewnetrzny

sygnat wyzwalajacy. Dozowanie sekwencji bedzie
kontynuowane do momentu zakonczenia.

3A6787H



Ekran definicji sekwencji 2

Ekran pozwala kopiowa¢, usuwac i nazywac wybrane
sekwencje. Za pomoca klawiszy strzatek nalezy wybrac
sekwencje z listy. Wybrana sekwencja zostanie
podswietlona na zielono, patrz ponize;j.

UWAGA: Sekwencja wybrana na tym ekranie zostanie
réwniez wyswietlona na Ekranie definicji sekwencji 1,
ktéry pozwala na edycje sekwencji. Patrz Ekran definicji
sekwengji 1, strona 43.

13 MIMS Shots
(5EL

Graco

da(= w0 oo - ORI

Aby nazwac sekwencje, po wybraniu zgdanej sekwengji

nalezy nacisna¢ ikone . Pojawi sie nowy ekran
umozliwiajacy edycje nazwy wybranej sekwencji,
patrz ponizej. Uzywajac klawiszy strzatek, nalezy wybrac

odpowiednig litere i nacisnag¢ il w celu jej zatwierdzenia.

ation e

y 11 Pri

Sequence Marme

Gracol
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Przeglad ekranu ADM

Ekran konfiguracji 1

Ten ekran umozliwia zmiane trybu dozowania, jednostek
predkosci, jednostek cisnienia, alarmu nieréwnego
cisnienia i linii pomp, jak réwniez rozmiaru oraz ciezaru
wiasciwego pomp A i B.

Tryb dozowania: Tryb dozowania umozliwia zmiane
ustawien w zakresie objetosci oraz masy. Jesli tryb
dozowania jest ustawiony w zakresie masy, predkos¢
przeptywu zostanie wyswietlona w postaci g/min.
Jesli natomiast tryb zostanie ustawiony na objetos¢,
predkos¢ przeptywu bedzie wyswietlana w postaci
cm3/min.

Jednostki predkosci: Jednostki predkosci mozna ustawic
w zakresie minut, sekund lub godzin.

Jednostki cisnienia: Dostepne jednostki cisnienia: psi i b.

Alarm nieréwnego cisnienia: Po zaznaczeniu alarm
nieréwnego cisnienia bedzie monitorowat cisnienie pomp
A'i B. Alarm uruchamia sie, jezeli r6znica cisnier miedzy
pompami przekracza ci$nienie ustawionee w polu alarmu.

Linia pomp: Linia pomp moze by¢ na biezgco ustawiana
wylacznie na serie Z.

Rozmiar: W tym miejscu mozna wprowadzi¢ rozmiar pomp
Ai B w urzadzeniu.

Ciezar wiasciwy: W tym miejscu mozna wprowadzic
okreslony ciezar wtasciwy uzywanego materiatu.

Disperse Mode: [Volume [+

Rate Linits:
Pressure Units:
Pressure nbalance Alarm:[ ] [0 |psi

Over Pressure Alarm: [0 |psi

A B
Purmp Line [Z-Series [+ [F-Series ]
Sizer [ 5000 Jec [ S.00 Jec

Specific Gravity:
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Przeglad ekranu ADM

Ekran konfiguracji 2

Ekran pozwala ustawi¢ timer zelu i wstepne ustawienie
cisnienia.

Timer Zelu: Po wigczeniu timer zelu zapobiega utwardzaniu
materiatu w mieszalniku. Uzytkownik moze wybrac
sekwencje do uruchomienia, a takze czas dziatania w biegu
jatowym do odczekania przed rozpoczeciem dozowania.
Jesli system nie rozpocznie ponownego dozowania przed
uptywem ustawionego czasu, timer zelu przeprowadzi
dozowanie zaprogramowanej sekwengji.

Witqczenie: Zaznaczy¢ pole, aby wiaczy¢ timer zelu.

Czas dziatania w biegu jatowym: 110$¢ czasu, przez ktora
urzadzenie pozostanie w biegu jatowym przed
rozpoczeciem dozowania.

Alarm: Jest to czas zwtoki modutu EFR po uruchomieniu
trybu biegu jalowego. Dzieki temu robot ma zapewniong
odpowiednig ilos¢ czasu, aby mdgt przemiescic sie

w miejsce, w ktérym wykonywane jest czyszczenie.

Powtarzac dopoki: Wybrana sekwencja jest powtarzana do
momentu usuniecia okreslonej ilosci materiatu.

Ustawienia wstepne cisnienia: Pozwalajg wybrac sekwencje,

ktéra uruchomi sie po nacisnieciu ikony zalewania
na ekranie gtéwnym. Uzytkownik moze wybra¢ Aktywnga
sekwencje (wyswietlang na ekranie gtéwnym) lub jedna
z pozostatych sekwencji wymienionych w menu
rozwijanym ustawien cisnienia. Uruchomienie
zaprogramowanedo ci$nienia pozwala EFR ,nauczy¢”
sie ci$nienia roboczego i zala¢ system.

Powtarzac dopdki: Wybrana sekwencja jest powtarzana do
momentu uzyskania okre$lonej ilosci materiatu w trakcie
zalewania.

@ el Tirner

B GEL id
Enable:
lefle Perind; [ 120 | seconds
Alarrm: [0 ]seconds g

Repeat Sequence Until: o
Pressure Preset

[Active Sequence [+]
Repeat Sequence Until s 3
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Ekran konfiguracji 3

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi monitorowanie
cisnienia wlotowego i wylotowego EFR podczas dozowania.
Uzytkownik ma mozliwos¢ okreslenia minimalnej

i maksymalnej wartosci dopuszczalnej A i B zaréwno dla
cisnienia wlotowego, jak i wylotowego. Dodatkowo
uzytkownik moze takze okresli¢ poziom wtaczania alertéw
dla kazdej indywidualnej wartosci granicznej cisnienia.
Opcje alertéw: Wytaczony, Odchylenie i Alarm.

Wytqczony (Disabled): Cisnienie nie bedzie monitorowane.

Odchylenie: Uzytkownik zostanie poinformowany, gdy
wartos¢ cisnienia spadnie ponizej wartosci minimalnej lub
przekroczy wartos¢ maksymalng — dozowanie bedzie
mogto by¢ kontynuowane.

Alarm: Jesli ci$nienie spadnie ponizej wartosci minimalnej
lub przekroczy warto$¢ maksymalna, biezace dozowanie
zostanie zatrzymane i nie bedzie mogto zosta¢ wznowione
do chwili zatwierdzenia aktualnego alarmu.

UWAGA: Monitorowanie ci$nienia wlotowego jest mozliwe
tylko w przypadku systeméw, w ktérych zainstalowano
zestaw przetwornika cisnienia (25B128). W przypadku,

gdy zestaw ten nie zostanie zainstalowany, na 3 ekranie
konfiguracji wyswietlane beda wylacznie wartosci
monitorowania wylotu.

Dispense Pressure Alerts |T
& Pressure Lnits: psi

A et B 2
Mirirnurn | 1000 1000 Disa_ble_d -
Maxirnurn [T500 1500]  feviation

A Outlet B
Minimum [1500]  [1500]  [Devistion [+ |3
Masirnurm [2200] [2200] [Alarm [+] ;
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Ekran ustawien zaawansowanych 1

Ekran umozliwia zmiane jezyka, daty i czasu wyswietlanych
na module ADM. Umozliwia réwniez ustawienie hasta
i zmiane wygaszacza ekranu.

08/14/18 05:59 || Setup Maintenance |[=

IE E ISB Activity In Process

language: [English ~ [+]

Diate Forrmat: [romddd? [ ] 1

Date: / !
Tirne: [05]:
Enter Password: (0000

Screen Saver: [ B]minutes

3A6787H

Przeglad ekranu ADM

Ekran ustawien zaawansowanych 2

Ekran umozliwia przegladanie i aktualizacje
oprogramowania zainstalowanego w systemie.

|Q
Kliknigcie ikony . powoduje otwarcie nowego ekranu

wyswietlajacego aktualnie zainstalowane oprogramowanie.

Software Part 3 17VESE
Software Version 000065

15 09:0

Software Part # 17VE58
Software Version: 000,085

Software Software

Modlule Part # Version

Advanced Display 1TWESZ nooog1
IISE Configuration 17764 103001
Motor Control Mocdule 17655 0.o0107
Fluid Control Module 17/ES4 001005
Gateway 17P795 301004
INCGH 197T720 o0s001

[T —-
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Przeglad ekranu ADM

Ekran konserwacgji 1

Ekran pozwala $ledzi¢ aktualne oraz taczne cykle pomp A
i B, a takze liczbe czynnosci otwierania i zamykania
zaworow dozujacych. Pozwala réwniez przesuwaé pompy
z ekranu konserwacji.

Uzytkownik moze usunac biezace cykle pomp lub zaworu
dozujacego poprzez zaznaczenie danej pompy (A lub B) lub

o
zaworu dozujacego i nacisniecie ikony |(IIIIN.

Aby przesuna¢ pompy do przodu . lub do
tytu ’ﬁ, nalezy uzy¢ strzatek w dolnej czesci ekranu.

Ikona E stuzy do kalibracji nowej ptytki sterowania
silnikiem w agregacie elektrycznym. Nalezy jej uzywac tylko
przy wymianie ptyty silnika lub gdy aktywny jest btad
W5NX.

Cycles
Current Lifetirme

Pump [0 ] 1S
Porp £: I 15
E Disperse Valve:[ 0| 93

ﬁ o

Drriver Callbratlcun

BEFORE STARTIMG CALBRATION:
ﬂi} 1. Relieve Pressure
2, Decouple Purngps
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Ekran konserwacji 2

Ekran pozwala sprawdzi¢ napiecie sieciowe mocy
wejsciowej pradu przemiennego (AC), temperature silnika,
procent momentu obrotowego w silniku oraz potozenie
pomp.

Strzatka z prawej strony pozycji pompy wskazuje kierunek
ruchu pomp. Jesli strzatka ma kolor zielony, oznacza to,

ze pompy sg w ruchu, a gdy jest czerwona, w systemie
przeprowadzana jest zmiana.

Zielona strzatka w gére oznacza, ze pompa przesuwa sie
w kierunku obudowy agregatu, a zielona strzatka w do6t
0znacza, ze pompa porusza sie w kierunku pomp.

Czerwona strzatka w gore oznacza gérna zmiane,
a czerwona strzatka w dot oznacza zmiane dolna.

5 10:23][ ¢ Shat Log
[FN[EAI: USE Activity In Process
Diagnostics IT
Line Yoltage: 29382 W
Motor Ternperatures 24 °C 9
Motor Torgue: 0 %
Purnps Position: 24490 in
1
+
3A6787H



Rejestr dawek

Ten ekran pokazuje liste wszystkich ukonczonych dawek.
Kazdy wpis zawiera date i znacznik czasu, wybrang
sekwencje, dozowang ilo$¢ oraz cisnienia poczatkowe
pomp AiB.

LB Ll

Diate Tirne A‘* & —
03011518 1304 8 1919 cc 2323 2388 p EE
03/11/18 1301 8 1919 ¢ 2353 2592 psi (S0
02/11/18 1259 8 1919 0 2302 2330 psi (I
0s/11/18 1257 & 1919 cc 2334 2595 p

0571118 1255 8 1919 cc 2366 2601 ps
03011518 1253 8 1919 cc 2327 2987 pii ||E
0301118 1251 8 1919 cc 2336 2395 a4
02/11/18 1248 8 1919 oo 2362 2995 psi =
05/11/18 1246 & 1919 cc 2351 2599 oo |
05711418 1244 8 1919 cc 2339 2999 i R

Ekrany zdarzen

Ekran ten pokazuje uzytkownikom liste zdarzen, do ktérych
doszto w systemie. Kazde zdarzenie zawiera opis i kod
zdarzenia wraz ze znacznikiem daty i godziny. Dostepnych
jest dwadgziescia stron, z ktérych kazda zawiera dziesiec
zdarzen. Wyswietlanych jest dwiescie ostatnich zdarzen.

Artiy LG USE Activity |0 Process
Diate Tirne  Code  Description 1
08/09118 1140 EQU3 Custom Lang, Downloaded 7
08/09015 1140 EQUL Sys Settings Downloaded
08/09/18 11:40 EQUS Logs Downloaded =
08/0918 11358 ELOX  Systern Power On =
02/09 18 1137 EMOX Systern Power OFff 10
08/0%18 1135 ELOX  Systern Power On 1
08/0918 1135 EMOX Systern Power Off

3A6787H
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Ekrany bledow

Ekran ten pokazuje uzytkownikom liste btedéw, do ktérych
doszto w systemie. Kazdy zapis btedu zawiera opis i kod
btedu wraz ze znacznikiem daty i godziny. Dostepnych jest
piec stron, z ktérych kazda zawiera dziesiec¢ btedow.
Wyswietlanych jest 50 ostatnich btedéw.

Date Tirne  Code  Description +

0814180908 EALR LSB Activity In Process 5
08/14/1830907 CACA Cornrn, Brror Advanced Display [
D3/14/183 0544 EALL USE Activity In Process
08/14/18 0824 EALLK LUSE Activity In Process
031411830743 PADA High Pressure Outlet A
0814180740 PADA High Pressure Cutlet A 2
08/14/180734 P4DA High Pressure Cutlet A
031411830733 PADA High Pressure Cutlet A =
08i13/18 1156 CACA Cormm, Error Advanced Display ||
08/13/18 1141 CACA Cornrn, Error Advanced Display |8

Ekran integracji 1

Ekran pozwala uzytkownikowi zobaczy¢, kiedy urzadzenie
odbiera dane wejsciowe z PLC, a takze kiedy urzadzenie
wysyta dane wyjsciowe do PLC. Aby wiaczy¢ integracyjne
dane wejsciowe, nalezy zaznaczy¢ pole, ktére umozliwia
korzystanie z sygnatu przez system EFR. Jesli pole wyboru
nie jest zaznaczone, system EFR zignoruje sygnat.

W celu zapoznania sie z objasnieniami dotyczacymi
kazdego ze sworzni, patrz Integracja we.-wy. na stronie 52.

htegration Inputs

Trigger (4-1) O
Pressure Preset (4-20: |:| .
GMD (4-3), 5% (4-4
Systern Enable (4-3 |:| .
Analog Flow Rate (4-6): 2020
Sequence Select (ADM)y [ ] 0000

Integration Outputs
Dispense VWalve (3-4%
Systern Reacly (4-T
Alarrn (4-30

00
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Przeglad ekranu ADM

Ekrany integracji 2i 3
Ekran pojawia sie po podtgczeniu CGM.
Widoczny jest na nim ekran konfiguracji podtagczonego

CGM. Aby uzyskac wiecej informacji, patrz Instrukcja
instalacji modutu bramy komunikacyjnej — czesci.

P Adldress: 168]001[055

DHCP: I
2

Etherhlat/IP
F

Subnet Mask:

Gatemay:
DNS 1 3

DS 2:

05/14/18 09:11 [+ | Errors Sequence

I_ Efl_ _|EQE| Activity |n Process
EtherMetiIP IT

Hardware Revision: 0000 o
Systern Serial # 00000000
Ma 1Dy 00000
Map Marne; 17WE57
Map Revisior: 001013
Map Date; 07030018

50

Ekran z wtyczka USB
Ekran pojawi sie po podtaczeniu urzadzenia USB do ADM.

W tym miejscu mozna wybrac daty pobrania danych z ADM
na urzagdzenie USB za pomoca lewej i prawej strzatki po obu

stronach ekranu ’ﬁ. Po wyborze dat nalezy
nacisna¢ ikone , po czym rozpocznie sie pobieranie.

Na urzadzenie USB mozna pobiera¢ dane dotyczace
rejestrow, bteddéw i zdarzen.

Jesli nacisnieta zostanie ikona anulowania .

pobieranie USB zostanie przerwane.

08/14/15 05:24 Home | |
' I_ Mo Active Errors

LSE Download Range

Start Date 07015018

ﬁ End Date: 05/14/15
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Aktualizacja oprogramowania

Aktualizacja oprogramowania

UWAGA: W przypadku ,wypalania” wtasnego tokena
oprogramowania nalezy zapoznac sie z instrukcja
Programowanie tokena ADM. Patrz Instrukcje powiazane,
strona 2. W przeciwnym razie nalezy przejs$¢ do kroku
Procedura aktualizacji oprogramowania 17Y711.

Procedura aktualizacji
oprogramowania 17Y711

UWAGA: Token znajduje sie w przedziale tokena ADM.

Gdy oprogramowanie obecne w module ADM jest
aktualizowane, aktualizacja ta jest automatyczna we
wszystkich potgczonych z nim modutach. W trakcie
aktualizacji wyswietlany jest ekran stanu, wskazujacy
postep aktualizacji.

1. Ustawi¢ wytacznik zasilania (C) w pozycji wytaczonej
(OFF).

2. Zdja¢ modut ADM ze wspornika.

3. Zdjac¢ panel dostepowy tokena (BK).

BK

ADM

4. Wsuna¢izdecydowanie wcisnac token aktualizacyjny
oprogramowania EFR (TK, nr katalogowy 17Y711)
do gniazda.

UWAGA: Dla tokena brak preferowanego ustawienia
w gniezdzie.

3A6787H
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W trakcie aktualizacji wyswietlany jest stan, wskazujacy
postep aktualizacji. Aby zapobiec uszkodzeniu
pobieranego oprogramowania, token nalezy wyjac
dopiero po zniknieciu ekranu stanu.

UWAGA: Po wiaczeniu sie wyswietlacza ADM pojawig sie
nastepujace ekrany:

Pierwszy:

Oprogramowanie sprawdza,
ktére moduty pobiorq
dostepne aktualizacje.

GRACO
g+0-—>0

Drugi:

Stan aktualizacji wraz
z przyblizonym czasem o
pozostatym do jej ukoriczenia. i S—

Trzeci

Aktualizacje zostaty
zakonriczone. lkona wskazuje @

powodzenie/niepowodzenie I
aktualizacji. Patrz ponizsza N
tabela ikon.

lkona |Opis

Aktualizacja zakonczyta sie powodzeniem.

Aktualizacja zakonczyta sie niepowodzeniem.

Aktualizacja zakonczona, nie ma koniecznosci
wprowadzania zmian.

Moduty zostaty zaktualizowane lub nie wymagaty
aktualizacji. Jednak co najmniej jeden modut
wymaga recznej aktualizacji przy uzyciu tokena.

F i S

6. Wyjac token (TK).
7. Zatozy¢ panel dostepowy tokena (BK).

8. Zamontowa¢ modut ADM we wsporniku.

9. Nacisng¢ . aby przejs¢ do ekranéw obstugi

systemu EFR.
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Integracja we.-wy.

Zlacze Styk Wejscie/wyjscie Opis
3 1 | Nd. Niewykorzystywane
3 2 | Nd Niewykorzystywane
3 3 | Nd. Uziemienie
Wyjscie cyfrowe: Sygnal zaworu: Gdy styk wyjscia cyfrowego jest WLACZONY (ON),
3 4 |- 24V jestwiaczone zawor jest otwarty, a gdy jest WYLACZONY (OFF), zawdr jest zamkniety.
« 0V jest wylaczone
3 5 |[Nd. Niewykorzystywane
Wejscie cyfrowe: Sygnal wyzwalajacy: Gdy za posrednictwem zewnetrznego wyzwalacza
4 1 |- 5-24Vjestwiaczone |lub przetacznika noznego styk wejécia cyfrowego otrzyma polecenie
+  0Vjestwylgczone WELACZENIA (ON), system EFR uruchomi aktywng sekwencje.
Wejsécie cyfrowe: Ustawieni:-? wstepne ci$nienia (zalewanie): Gdy ten §tyk wejscia
4 > . 5-24V jest wiaczone cyfroweQOJest WLASZQNY (ON), sy.stem EFB uruchomi procedure
. 0Vjest wylaczone wstepnej nastawy cisnienia, natomiast gdy jest on WYLACZONY (OFF),
procedura ta zostanie zatrzymana.
4 3 [Nd. Uziemienie
4 4 | Nd Zasilanie +5V
Wejscie cyfrowe: Wiaczanie systemu: Gdy styk wejécia cyfrowego jest WLACZONY (ON),
4 5 |+ 5-24Vjestwiaczone | EFR jest aktywny, a gdy jest WYLACZONY, system EFR jest nieaktywny.
+ 0V jest wylaczone
Analogowy pomiar predkosci przeptywu: Analogowy pomiar predkosci
przeptywu wykorzystywany jest wylacznie w przypadku, gdy sekwencja
znajduje sie w trybie operatora. Predkos¢ przeptywu dla trybu operatora
bedzie odpowiadata sygnatowi 10 V. Nastepnie nalezy zastosowac skale
Wejscie analogowe: liniowa do skalowania w catym zakresie analogowym, przy czym 0V
4 6 |- Zakresanalogowy oznacza przeptyw 0.
0-10V Przyktad: Jesli etap sekwencji trybu operatora ma predkos¢ przeptywu
100 cm3/min i wystany zostat analogowy sygnat pomiaru predkosci
przeptywu o wartosci 5V, system EFR bedzie dziatat przy predkosci
przeptywu wynoszacej 50 cm3/min. 10V to 100 cm3/min, 7,5V to
75 cm3/min, a0Vjestréowne 0 cm?/min.
Wyjécie cyfrowe: Systgm gotowy: Ten styk wyjs’cia cyfrowego zosta n'ie Wqugzony, gdy sy.stem
4 7 |+ " 5-24Vjest wiaczone EFRJest. gotowy dq odebrania nas'tepnego p?lecenla. J,es!l system EFR jest
. 0Vjest wylaczone w trakcie dozowania lub tadowania sekwengji, lub zawér jest otwarty;
sygnat gotowosci systemowej jest wytaczony (OFF).
Wyjécie cyfrowe: Alarm aktywpy: Ten styk Wyj's',cia cyfrowego jest Yv%qczony (ON),
4 8 |- 5-24Vjest wiaczone gdy w systemie EFR aktywny jest alarm, odchylenie lub wskazéwka.

«  0Vjest wytaczone

Jesli nie ma aktywnych alarméw, odchylen lub wskazéwek, styk wyjscia
cyfrowego jest WYLACZONY (OFF).

UWAGA: Oprogramowanie EFR uwaza napiecie + 5V za
wiaczone (ON), co oznacza, ze zasilanie + 5 V na styku 3
zkacza 4 moze by¢ wykorzystane réwniez jako zewnetrzne
zrédto wyzwalania do wigczania stykéw wejscia cyfrowego.
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Integracja we.-wy.

Ztacze 3

Bzal,

Ztacze 4

Kolory przewodoéw integracji

we./wy.

W ponizszej tabeli przedstawiono kody koloréw przewodu
o$miostykowego typu pigtail M12 (128441) dostarczanego

wraz z EFR w celu integracji we.-wy. ze ztacza EFR 4.

Styk

Kolor

1

Biaty

Brazowy

Zielony

Z6tty

Szary

Rézowy

Niebieski

O Nl O L] M W N

Czerwony

3A6787H
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Integracja we.-wy.

Schematy integracji we.-wy.

Przed wystaniem jakichkolwiek sygnatéw integracyjnych potaczenia we.-wy. wejscia integracyjne do EFR musza by¢
wiaczone na Ekranie integracji 1, a system musi by¢ w stanie aktywnym. Gdy styk gotowosci systemu jest wigczony (ON), EFR
jest gotowy do odbierania polecen z PLC.

Aby przetaczy¢ system w stan aktywny, nalezy nacisnag¢ przycisk | na ADM i przytrzymad, az dioda statusu ADM zmieni
kolor na zielony, a w lewym gérnym rogu ekranu wyswietli sie informacja ,Aktywny”. System mozna réwniez wprowadzic¢
w stan aktywny poprzez obrécenie styku we.-wy. uruchamiania systemu do pozycji wiaczonej (ON).

Gdy system znajduje sie w stanie aktywnym, komendy dozowania moga by¢ wysytane za posrednictwem stykdéw we.-wy.
Zostato to przedstawione na ponizszych schematach:

UWAGA: Pomiedzy kazdym sygnatem we./wy. sugeruje sie opdznienie 100 ms.

Ustawienia wstepne ci$nienia uruchamiajace sygnat dyskretny EFR

Sygnaly wejsciowe automatyki
(sygnaty wyjsciowe EFR)

System gotowy

Alarm aktywny

Sygnat zaworu
Sygnaly wyjsciowe automatyki
(sygnaty wejsciowe EFR)

Wigczanie systemu | i
Ustawienia wstepne ci$nienia | |

Stan EFR

Zalewanie w toku |

Legenda
Zalewanie EFR w toku

Gdy styk wstepnie ustawionego cisnienia jest wigczony (ON), a system jest w stanie aktywnym, uruchomiona zostanie
funkcja zalewania. Jesli styk systemu lub wstepnej nastawy cisnienia wylgczy sie (OFF), system przerwie procedure
zalewania.
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Integracja we.-wy.

Sekwencja uruchamiania sygnatu dyskretnego EFR

Sygnaly wejsciowe automatyki
(sygnaty wyjsciowe EFR)

System gotowy ‘. | | I

Alarm aktywny

Sygnat zaworu | |

Sygnaly wyjsciowe automatyki
(sygnaty wejsciowe EFR)

Sygnat wyzwalajgcy (przetacznik nozny)

Wiaczanie systemu || l

Bity wyboru sekwencji (polecenie opcjonalne) |

Stan EFR

Sekwencja w toku ‘ |

Legenda
Sekwencja EFR w toku

Jesli sekwencja nie jest ustawiona w trybie operatora, impuls na styku wyzwalajacym spowoduje odtworzenie sekwengji.

Wysytanie bitéw wyboru sekwencji ma charakter opcjonalny. Jesli bity wyboru sekwencji nie zostang wystane, system EFR
uzyje aktualnie wybranej sekwencji.

Sekwencja uruchamiania sygnatu dyskretnego EFR w trybie operatora

Sygnaly wejsciowe automatyki
(sygnaty wyjsciowe EFR)

System gotowy | | | |

Alarm aktywny

Sygnat zaworu | l
Sygnaly wyjsciowe automatyki
(sygnaty wejsciowe EFR) i

Sygnat wyzwalajgcy (przetgcznik nozny) |
Wigczanie systemu _| |_
Bity wyboru sekwencji (polecenie opcjonalne) |
Stan EFR i i
Sekwencja w toku : |

Legenda
Sekwencja EFR w toku w trybie operatora
Nastawa dla analogowego pomiaru predkosci
przeptywu moze zosta¢ wykorzystana do
natychmiastowej zmiany predkosci przeptywu

Jesli dawka w catej sekwencji ustawiona jest w trybie operatora, EFR przeprowadzi dozowanie dawki, tylko jesli styk
wyzwalajacy ustawiony bedzie w pozycji wtaczonej (ON). Po wytaczeniu styku wyzwalajacego (OFF) EFR bedzie kontynuowat
nastepne dawki w okreslonej sekwencji.
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Integracja we.-wy.

Wysytanie bitéw wyboru sekwencji ma charakter opcjonalny. Jesli bity wyboru sekwencji nie zostang wystane, system EFR

uzyje aktualnie wybranej sekwencji.

Sekwencja wylaczania sygnatu dyskretnego EFR

Sygnaly wejsciowe automatyki
(sygnaty wyjsciowe EFR)

System gotowy ‘. |

Alarm aktywny

Sygnat zaworu |

Sygnaly wyjsciowe automatyki
(sygnaty wejsciowe EFR)

Sygnat wyzwalajgcy (przetacznik nozny)

Wigczanie systemu|_ |

Bity wyboru sekwencji (polecenie opcjonalne) |

Stan EFR

Sekwencja w toku

Legenda
Sekwencja EFR w toku
Sekwencja EFR zostata zatrzymana

Impuls wytaczania (OFF) w styku we.-wy. uruchamiania systemu zatrzyma system.

Wysytanie bitéw wyboru sekwencji ma charakter opcjonalny. Jesli bity wyboru sekwencji nie zostana wystane, system EFR

uzyje aktualnie wybranej sekwencji.
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Zdalny wybor sekwencji

Aktywnga sekwencje mozna zmienic¢ za pomoca ztgcza nr 1
(AP) w module ADM. Bity zaznaczenia sa domysinie
wyciggane wysoko i musza by¢ opuszczane nisko,

aby wybrac zadang sekwencje.

Ztacze ADM nr 1 (AP)

UWAGA: Widok stykéw na koncu przewodu.

2 /5 O\ Brazowy SHOT SEL - BIT O
< o \5 Szary SHOT SEL - BIT 3
o o /4 Czarny SHOT SEL - BIT 2
Niebieski COMMON
Bialy SHOT SEL- BIT 1
Wyboér Wyboér Wyboér Wybor
Wybrany |sekwencji | sekwencji | sekwencji | sekwencji
numer BITO BIT1 BIT2 BIT3
sekwencji | (pot. #1, | (pot. #1, | (pot. #1, | (potk. #1,
styk # 1) | styk#2) | styk#4) | styk#5)
Brak/Wybor
modutu | Wysokie | Wysokie | Wysokie | Wysokie
ekranu
1 Niskie Wysokie | Wysokie | Wysokie
2 Wysokie Niskie Wysokie | Wysokie
3 Niskie Niskie Wysokie | Wysokie
4 Wysokie | Wysokie Niskie Wysokie
5 Niskie Wysokie Niskie Wysokie
6 Wysokie Niskie Niskie Wysokie
7 Niskie Niskie Niskie Wysokie
8 Wysokie | Wysokie | Wysokie Niskie
9 Niskie Wysokie | Wysokie Niskie
10 Wysokie Niskie Wysokie Niskie
11 Niskie Niskie Wysokie Niskie
12 Wysokie | Wysokie Niskie Niskie
13 Niskie Wysokie Niskie Niskie
14 Wysokie Niskie Niskie Niskie
15 Niskie Niskie Niskie Niskie

3A6787H
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Podlaczanie przelacznika noznego

Podigczy¢ przetacznik nozny (255244) poprzez umieszczenie
pieciowtykowego zlgcza zenskiego kabla 172431 w ztaczu
przefacznika noznego. Jezeli konieczne jest zastosowanie
rowniez kabla przytagczeniowego WE/WY (128441),

nalezy podtaczyc rozgateznik (127948) do ztacza nr 4 EFR,

a nastepnie podtaczy¢ kabel przytaczeniowy (128441) i kabel
177431 do rozgateznika. Jesli kabel przytgczeniowy WE/WY
nie jest wymagany, w takim przypadku nalezy podtaczy¢
kabel 177431 do ztacza nr 4 EFR.
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Schematy potaczen

Schematy potaczen

UWAGA: Zapoznac sie z instrukcjg dotyczacg okablowania wewnetrznego zaawansowanego, agregatu APD20
(Advanced Precision Driver).

Przewody zasilajace

/ Uziemienie klienta

Wejscie
zasilania klienta

BROWN
J
—

000

L8OV

BROWN

BLUE

Uziemienie klienta

Wejscie
zasilania klienta

GROUND BAR~\

==

|

o000
€9 7y 112
O

L

SCALE 172
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Wymiary
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Wymiary

A Otwory montazowe maszyny 21,5 cala (55 cm)
Dla elementow montazowych 3/8 cala (10 mm)

B Otwory montazowe maszyny 21,1 cala (54 cm)

C Wysokos¢ catkowita maszyny 22 cale (56 cm)

D Dtugos¢ catkowita maszyny 50 cali (127 cm)

E Szerokos$¢ catkowita maszyny 22,5 cala (57 cm)

F Przesuniecie otworéw montazowych 12 cali (30 cm)

Wymiary
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Dane techniczne

Dane techniczne

EFR

Amerykanskie

jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie robocze cieczy # 3500 psi 24 MPa, 241 bar
Maksymalna temperatura ptynu 120°F 50°C
Porty cyrkulacyjne cieczy 1/4 NPS(m)

Znamionowe hapiecie sieciowe

200-240V, 1f, 50/60 Hz

400-480V, 1 f., 50/60 Hz

Czesci mokre

Stal nierdzewna, ocynkowana stal weglowa, mosiadz, weglik,
chrom, kauczuk fluorowy, PTFE, polietylen o ultrawysokiej masie
czasteczkowej, azotek krzemu

Masa (bez pomp zasilajacych)

Systemy 240V 320 Ibs 145 kg
Systemy 480V 401 lbs 182 kg
Amperaz pelnego obciazenia

Systemy 240V 20A

Systemy 480V 10A

Cisnienie na wlocie cieczy przy taczniku wlotowym

Wlot pompy 70 - 2000 psi | 0,48-13,8 MPa, 4,8-138 b
Przewody wlotowe cieczy

Sktadnik A 3/4 npt(f)

Sktadnik B 3/4 npt(f)

Wyloty cieczy na kolektorach

Sktadnik A 1/2 npt(f)

Sktadnik B 1/2 npt(f)

Uwagi

odpowiednich wtascicieli.

# Maksymalne cisnienie robocze cieczy dla maszyny podstawowej bez wezy wynosi 24,1 MPa (241 b, 3500 psi). Jezeli
zamontowane sq weze, zawory i akcesoria przystosowane do ciSnienia ponizej 3500 psi, maksymalne cisnienie robocze
cieczy dla systemu staje sie wartoscig znamionowgq tych wezy. Minimalna wartos¢ znamionowa cisnienia dla wezy
wynosi 13,8 MPa (138 b, 2000 psi). Nie instalowac wezy o wartosci znamionowej ponizej 13,8 MPa (138 b, 2000 psi).

Wszystkie pozostate znaki handlowe i nazwy handlowe stosowane sq w celach identyfikacji i sq wtasnosciq ich

Wydajnos¢

Wypor potaczony Minimalna | Minimalny przeptyw| Maksymalny przeptyw na wylocie| Maksymalne srednie
(pompa A + pompa B)| wielkos¢ dawki na wylocie (20 cykli/min. maks.)* ci$nienie na wylocie **
60 cm?3 0,3 cm3 20 cm3/min 1200 cm3/min 3 500 psi (241 baréw)

80 cm? 0,3 cm3 20 cm3/min 1600 cm3/min 3500 psi (241 baréw)

100 cm3 0,3 cm3 20 cm3/min 2 000 cm3/min 3500 psi (241 baréw)

120 cm3 0,3 cm3 20 cm3/min 2400 cm>/min 3500 psi (241 barow)

140 cm? 0,3 cm3 20 cm3/min 2 800 cm3/min 3400 psi (235 baréw)

160 cm3 0,3 cm3 20 cm3/min 3200 cm*/min 3000 psi (207 baréw)

zaleze¢ od wysokiego ograniczenia.

** Wysokie cisnienie na wlocie zmniejsza te wartos¢ — podzielenie wartosci ciSnienia na wlocie o dwa.

*  Przeptyw moze by¢ ograniczony ilosciq cisnienia powstajqcego w przypadku uzycia grubych materiatéw. Moze réwniez
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub
skréconej gwarangji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma
Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wylacznie wtedy, gdy urzadzenia s3 montowane, obstugiwane i utrzymywane zgodnie

z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych

w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich przypadkach firma Graco
nie moze by¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub
zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym
niewtasciwg konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarangji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji reklamowanej
wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Wyposazenie zostanie
zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe
naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCIJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO
CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados$cuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u 0séb lub uszkodzenia mienia lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu
dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ
ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
przefaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczer w ramach
tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco
Urzadzenia dozujace do uszczelniaczy i klejéw

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentow sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco. W celu znalezienia najblizszego
dystrybutora nalezy odwiedzi¢ strone www.graco.com lub zadzwonié.

Dla potaczen w Stanach Zjednoczonych: 1-800-746-1334
Dla potaczen spoza Stanéw Zjednoczonych: 0-1-330-966-3000

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie
publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A6165
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
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