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작동

GMAX™ 3400, GMAX™ II 3900/5900/7900,  
TexSpray 5900HD/7900HD 에어레스 도장기

건축 도장 및 코팅용 . 전문가만 사용할 수 있습니다 .
유럽의 경우 폭발 환경에서 사용하는 것이 승인되어 있지 않습니다 .
3300 psi(22.8 MPa, 228 bar) 최  워킹 프레셔

중요 안전 지침
장비 사용 전에 이 설명서와 가스 엔진 설명서의 경고 및 지침을 모두 읽으십시오 . 제어장

치와 장비의 적절한 사용법을 숙지하십시오 . 이 지침을 잘 보관해 두십시오 .

관련 설명서 :
부품 3A6417
혼다 엔진 설명서

모델 표준 ProContractor Lo-Boy Ironman

GMAX 3400 17E825

GMAX II 3900 17E827 17E826

GMAX II 5900 17E831 17E829

GMAX ll 5900 
Convertible 17E830

GMAX II 7900 17E836 17E834

TexSpray 5900HD 17E839

TexSpray 7900HD 17E841

GMAX 3400 17G997

GMAX II 3900 17G999 17E828 17G998

GMAX II 5900 17H810 17E832 17H808 17E833

GMAX II 7900 17H818 17E837 17H817 17E838

GMAX II 7900 
루프 리그

17E835

TexSpray 5900HD 17H819 17E840

TexSpray 7900HD 17H820 17E842 17E843
ti23055a

KO
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경고

다음 경고는 이 장비의 설정 , 사용 , 접지 , 유지보수 , 수리에 한 것입니다 . 느낌표 기호는 일반적인 경고를 나타내
며 위험 기호는 각 절차에 한 위험을 의미합니다 . 설명서 본문이나 경고 라벨에 이러한 기호가 나타나면 해당 경고
를 다시 참조하십시오 . 이 섹션에서 다루지 않은 제품별 위험 기호 및 경고가 해당되는 경우 본 설명서 본문에 나올 수
있습니다 .

전기 모터 경고
접지

이 제품은 접지해야 합니다 . 전기 회로 단락이 발생할 경우 , 접지하면 전류가 빠져나갈 전선이 제공되

므로 감전의 위험이 줄어듭니다 . 이 제품에는 적절한 접지선과 함께 접지 플러그로 구성된 코드가 장착

되어 있습니다 . 플러그는 관련 지역 규정에 따라 올바르게 설치 및 접지된 콘센트에 꽂아야 합니다 .

• 접지 플러그를 잘못 설치하면 감전의 위험이 있습니다 .
• 코드나 플러그의 수리 또는 교체가 필요한 경우 접지선을 플랫 블레이드 단자에 연결하지 마십시오 .
• 녹색 ( 노란색 줄이 있거나 없을 수도 있음 ) 겉 표면의 절연물이 있는 와이어가 접지선입니다 .
• 접지 지침을 완전히 이해할 수 없거나 제품이 올바르게 접지되었는지에 관해 의문이 있는 경우 자

격 있는 전기 기술자나 정비 요원에게 문의하십시오 .
• 제공된 플러그는 개조하지 마십시오 . 플러그가 콘센트에 맞지 않으면 자격 있는 전기 기술자를 통

해 올바른 콘센트를 설치해야 합니다 .
• 이 제품은 공칭 전압이 120V 인 회로용이며 아래 그림에 나온 플러그와 비슷한 접지 플러그가 있습

니다 .

• 제품은 플러그와 동일한 구성을 갖는 콘센트에 연결해야 합니다 .
• 본 제품에 어댑터를 사용하지 마십시오 .
• 연장 코드 :
• 접지 플러그가 있는 3 선 연장 코드와 제품의 플러그를 꽂을 수 있는 접지 콘센트만 사용하십시오 .
• 연장 코드가 손상되지 않았는지 확인하십시오 . 연장 코드가 필요할 경우 제품에 사용되는 전류를 전

달하기 위해 최소 12AWG(2.5mm2) 를 사용하십시오 .
• 코드 크기가 기준보다 작으면 라인 전압이 강하되고 전력 손실과 과열이 발생하게 됩니다 .

120V US
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전기 모터 경고

전기 모터 경고
화재 및 폭발 위험 
용제 및 도료 연기와 같이 작업구역에서 발생하는 가연성 연무는 발화되거나 폭발할 수 있습니다 . 화재 
및 폭발을 방지하려면 :

• 화염이나 담배 , 모터 , 전기 장비 등의 점화원 근처에서 가연성 또는 연소성 재료를 스프레이하지 마
십시오 .

• 장비 내부를 통과해 흐르는 페인트나 용제는 정전기를 유발할 수 있습니다 . 정전기는 페인트나 용
제 연기가 있는 상태에서 화재 또는 폭발 위험을 야기합니다 . 펌프 , 호스 어셈블리 , 스프레이 건 및 
스프레이 영역 주변이나 그 안에 있는 물체를 포함한 스프레이 시스템의 모든 부품은 정전기 방전

과 스파크로부터 보호하기 위해 접지시켜야 합니다 . Graco 의 전도성 또는 접지된 고압 에어리스 
페인트 도장기 호스를 사용하십시오 .

• 정전기 방전을 방지하기 위해 모든 용기와 수집 시스템을 접지해야 합니다 . 정전기 방지 또는 전도

성이 아닐 경우 통 라이너를 사용하지 마십시오 .
• 접지된 콘센트에 연결하고 접지된 연장 코드를 사용하십시오 . 3  2 어댑터는 사용하지 마십시오 .
• 할로겐 탄화수소가 포함된 페인트 또는 용제를 사용하지 마십시오 .
• 밀폐된 공간에서 인화성 또는 가연성 액체를 스프레이하지 마십시오 .
• 스프레이 장소를 잘 환기하십시오 . 신선한 공기가 잘 공급되어 해당 영역을 이동하게 하십시오 .
• 도장기는 스파크를 발생시킵니다 . 도장 , 세척 , 청소 또는 정비할 때 분무 영역과 6.1m(20ft) 이상 떨

어지고 환기가 잘 되는 장소에 펌프 어셈블리를 보관하십시오 . 펌프 어셈블리에는 분무하지 
마십시오 .

• 스프레이 영역에서 흡연하거나 스파크 또는 연기가 나타나는 곳에서 스프레이하지 마십시오 .
• 스프레이 영역에서 조명 스위치 , 엔진 또는 기타 유사한 스파크를 생성하는 제품을 조작하지 마십

시오 .
• 작업구역은 청결하게 유지하고 페인트 또는 용제 통 , 헝겊 조각 및 기타 가연성 물질이 없게 

하십시오 .
• 스프레이되는 페인트와 용제의 성분을 잘 알아 두십시오 . 페인트 및 용제와 함께 제공된 안전보건

자료 (SDS) 와 용기 라벨을 모두 잘 읽으십시오 . 페인트 및 용제 제조업체의 안전 지침을 준수하십

시오 .
• 작업 구역에 소화기를 비치하십시오 .
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내부 연소 엔진 경고

전기 모터 경고
화재 및 폭발 위험

용제 및 도료 연기와 같이 작업구역에서 발생하는 가연성 연무는 발화되거나 폭발할 수 있습니다 . 장비 
내부를 통과해 흐르는 도료나 용제는 정전기 스파크를 유발할 수 있습니다 . 화재 및 폭발을 방지하려면 :

• 환기가 잘 되는 구역에서만 장비를 사용하십시오 .
• 엔진이 가동 중이거나 뜨거우면 연료 탱크를 채우지 말고 , 엔진을 끈 후 식히십시오 . 연료는 가연성

으로 뜨거운 표면에 쏟으면 발화되거나 폭발할 수 있습니다 .
• 파일럿 등 , 담배 , 휴 용 전기 램프 , 플라스틱 깔개 (정전기 스파크 위험 ) 등 발화 가능성이 있는 물질

을 모두 치우십시오 .
• 작업 구역의 모든 장비를 접지합니다 . 접지 지침을 참조하십시오 .
• 용제를 고압으로 스프레이하거나 세척하지 않습니다

• 작업 구역에 용제 , 헝겊 및 가솔린을 포함한 찌꺼기가 없도록 유지하십시오 .
• 가연성 연기가 있는 곳에서는 전원 코드를 끼우거나 빼지 말고 등을 켜거나 끄지 않습니다 .
• 반드시 접지된 호스를 사용하십시오 .
• 통 안으로 발사할 때는 접지된 통의 측면에 건을 단단히 고정시키십시오 . 정전기 방지 또는 전도성

이 아닐 경우 통 라이너를 사용하지 마십시오 .
• 정전기 스파크가 일어나거나 감전을 느낄 경우 즉시 작동을 중지하십시오 . 문제를 찾아 해결할 때

까지 장비를 사용하지 마십시오 .
• 작업 구역에 소화기를 비치하십시오 .

일산화탄소 위험

배기 가스에는 무색 , 무취의 독성 일산화탄소가 포함되어 있습니다 . 일산화탄소를 들이마시면 사망의 
위험이 있습니다 .

• 밀폐된 공간에서 내부 연소 엔진을 작동하지 마십시오 .

화상 위험

장비가 작동되는 동안 가열되는 장비 표면과 유체가 매우 뜨거울 수 있습니다 . 심각한 화상을 
방지하려면 :

• 뜨거운 유체 또는 장비를 만지지 마십시오 .
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전기 모터 / 내부 연소 엔진 경고

전기 모터 경고
피부 주입 위험

고압 스프레이는 체내로 독극물을 주입하여 심각한 신체 부상을 야기할 수 있으며 , 이로 인해 신체를 
절단해야 할 수 있습니다 . 독극물 주입이 발생한 경우 즉시 의료적 조치를 받으십시오 .

• 사람이나 동물에게 건을 겨누거나 스프레이하지 마십시오 .
• 손과 기타 신체 부위를 배출구 가까이에 두지 마십시오 . 예를 들어 , 신체의 어떤 부위로도 누출을 막

으려 하지 마십시오 .
• 노즐 팁 가드를 항상 사용하십시오 . 노즐 팁 가드가 제 위치에 장착되지 않은 상태에서 스프레이하

지 마십시오 .
• Graco 노즐 팁을 사용하십시오 .
• 노즐 팁을 청소 및 교환할 때는 주의하십시오 . 스프레이 도중 노즐 팁이 막힐 경우에는 감압 절차에 

따라 장치를 끄고 감압시킨 후 노즐 팁을 제거하고 나서 청소합니다 .
• 전원이 차단된 후에도 장비는 압력을 유지합니다 . 전력이 공급되거나 가압된 상태로 장비를 방치

하여 두지 마십시오 . 장비를 방치하거나 사용하지 않을 때 , 그리고 부품을 정비 , 청소 또는 제거하

기 전에 감압 절차를 실시하십시오 .
• 호스 및 부품의 손상 흔적 여부를 점검하십시오 . 손상된 호스 또는 부품을 교체하십시오 .
• 이 시스템에서는 3300psi(228bar, 22.8MPa)가 발생할 수 있습니다. 최소 3300psi(228bar, 22.8MPa) 

정격의 Graco 부품 또는 부속품을 사용하십시오 .
• 스프레이하지 않을 때는 항상 트리거 잠금장치를 잠그십시오 . 트리거 잠금장치가 제 로 작동하는

지 확인하십시오 .
• 장치를 작동하기 전에 모든 연결부가 안전하게 고정되어 있는지 확인하십시오 .
• 빨리 장치 작동을 정지하고 압력을 배출하는 방법을 잘 알아 두십시오 . 제어장치에 해 완전히 숙

지해야 합니다 .

장비 오용 위험 
장비를 잘못 사용하면 중상을 입거나 사망에 이를 수 있습니다 .

• 피곤한 상태 또는 약물이나 술을 마신 상태로 장치를 작동하지 마십시오 .
• 최저 등급 시스템 구성품의 최  워킹 프레셔 또는 온도 정격을 초과하지 마십시오 . 모든 장비 설명

서의 기술 사양을 참조하십시오 .
• 장비의 습식 부품에 적합한 유체와 용제를 사용하십시오 . 모든 장비 설명서의 기술 사양을 참조하

십시오 . 유체 및 용제 제조업체의 경고를 숙지하십시오 . 재료에 한 자세한 정보를 보려면 리점

이나 소매점에 안전 데이터 시트 (SDS) 를 요청하십시오 .
• 장비에 전원이 공급되거나 압력이 남아 있는 경우에는 작업구역을 떠나지 마십시오 .
• 장비를 사용하지 않을 때는 모든 장비를 끄고 감압 절차를 실시하십시오 .
• 장비를 매일 점검하십시오 . 마모되거나 손상된 부품이 있으면 즉시 수리하거나 제조업체의 정품 부

품으로만 교체하십시오 .
• 장비를 변형하거나 개조하지 마십시오 . 개조하거나 수정하면 리점의 승인이 무효화되고 안전에 

위험할 수 있습니다 .
• 모든 장비는 사용하는 환경에 맞는 등급을 갖고 승인되었는지 확인하십시오 .
• 장비는 지정된 용도로만 사용하십시오 . 자세한 내용은 리점에 문의하십시오 .
• 호스와 케이블은 통로나 날카로운 모서리 , 구동 부품 및 뜨거운 표면을 지나가지 않도록 배선하십

시오 .
• 호스를 꼬거나 구부리지 마십시오 . 또한 호스를 잡고 장비를 끌어당겨서도 안됩니다 .
• 작업장 근처에 어린이나 동물이 오지 않게 하십시오 .
• 관련 안전 규정을 모두 준수하십시오 .



경고
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전기 모터 경고
가압 알루미늄 부품 위험

가압 장비의 알루미늄과 호환되지 않는 유체를 사용하면 심각한 화학 반응이 발생하여 장비가 파손될 
수 있습니다 . 이 경고를 준수하지 않으면 사망 , 심각한 부상 또는 재산 손실을 초래할 수 있습니다 .

• 1,1,1- 트라이클로로에테인과 염화 메틸렌 , 기타 할로겐 탄화수소 용제 혹은 용제 등을 포함하는 유
체는 사용하지 마십시오 .

• 염소 표백제를 사용하지 마십시오 .
• 다른 많은 유체에는 알루미늄과 반응할 수 있는 화학물질이 함유될 수 있습니다 . 재료 공급업체에 

문의하여 호환성을 확인하십시오 .

움직이는 부품으로 인한 위험

이동 부품으로 인해 손가락이나 다른 신체 부위가 끼거나 베이거나 절단될 수 있습니다 .

• 움직이는 부품에 가까이 접근하지 마십시오 .
• 보호  또는 커버를 제거한 상태로 장비를 작동하지 마십시오 .
• 장비는 경고 없이 시동될 수 있습니다 . 장비를 점검 , 이동 또는 수리하려면 먼저 감압 절차를 수행하

고 모든 전원을 분리하십시오 .

유독성 유체 또는 연기 위험

유독성 유체 또는 연기가 눈이나 피부에 닿거나 이를 흡입하거나 삼키면 중상을 입거나 사망에 이를 수 
있습니다 .

• 안전보건자료 (SDS) 를 읽어 사용 중인 유체에 한 특정 위험 요소를 숙지하십시오 .
• 위험한 유체는 승인된 용기에 보관하고 관련 규정에 따라 폐기하십시오 .

반동의 위험

트리거했을 때 건의 반동이 있을 수 있습니다 . 안전하게 서 있지 않을 경우 넘어져 심각한 부상을 입을 
수 있습니다 .

개인 보호 장비

작업장에서는 눈 부상 , 청각 손실 , 독성 연기의 흡입 및 화상을 포함한 중상을 방지할 수 있도록 적절한 
보호 장비를 착용하십시오 . 이러한 보호 장비는 다음과 같지만 여기에 제한되지는 않습니다 .

• 보안경 및 청각 보호 .
• 유체 및 용제 제조업체의 권장에 따른 호흡용보호구 , 보호의류 , 장갑 .

캘리포니아 제안 65
본 제품의 엔진 배기 물질에는 캘리포니아 주에 암 , 선천성 기형 또는 기타 생식 장애를 유발하는 것으

로 알려진 화학물질을 함유하고 있습니다 .
본 제품은 캘리포니아 주에 암, 선천성 기형 또는 기타 생식 장애를 유발하는 것으로 알려진 하나의 화
학물질을 함유하고 있습니다. 취급 후 손을 씻으십시오.



구성품 식별 
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구성품 식별 

표준 모델 (3400, 3900, 5900, 5900HD, 7900, 7900HD)

A 엔진 켜기 / 끄기 스위치

B 접지 클램프

C 펌프 켜기 / 끄기 스위치

D 압력 제어

E 프라임 밸브

F 건 트리거 잠금장치

G 스트레이너 
H 펌프 
J 엔진 제어장치 
K 배출 호스

L 이지 아웃 펌프 필터

M 호스 



구성품 식별
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ProContractor 모델 (3900, 5900, 7900, 5900HD, 7900HD)

A 접지 코일

B 스마트 컨트롤 3.0 디스플레이

C 펌프 켜기 / 끄기 스위치

D WatchDogTM 스위치

E 압력 제어

F 프라임 밸브

G 건 트리거 잠금장치

H 스트레이너

J 배출 호스

K 펌프

L 로드풀 특징

M 엔진 제어장치

N ProConnectTM II 펌프 클램프

P 필터

R 엔진 켜기 / 끄기 스위치

S QuikReel



구성품 식별 
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Ironman 모델 (5900, 7900, 7900HD)

A 접지 코일

B 스마트 컨트롤 3.0 디스플레이

C 펌프 켜기 / 끄기 스위치

D WatchDogTM 스위치

E 압력 제어

F 프라임 밸브

G 건 트리거 잠금장치

H 헤비 듀티 스트레이너

J 배출 호스

K MaxLife 펌프

L 로드풀 특징

M 엔진 제어장치

N ProConnectTM II  펌프 클램프

P 이지 아웃 펌프 필터

R 엔진 켜기 / 끄기 스위치

S 호스 ( 표시 안 됨 )



구성품 식별
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Lo-Boy 모델 (3900, 5900, 7900)

A 엔진 켜기 / 끄기 스위치

B 접지 코일

C 펌프 켜기 / 끄기 스위치

D 압력 제어

E 프라임 밸브

F 건 트리거 잠금장치

G 호스

H 펌프

J 배출 호스

K 로드풀 특징

L 스트레이너

M 엔진 제어장치

N ProConnectTM II 펌프 클램프

O 이지 아웃 펌프 필터



구성품 식별 
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Convertible 모델 (5900)

A 엔진 켜기 / 끄기 스위치

B 접지 코일

C 펌프 켜기 / 끄기 스위치

D 압력 제어

E 프라임 밸브

F 건 트리거 잠금장치

G 호스

H 스트레이너

J 펌프

K 엔진 제어장치

L 배출 호스

M 이지 아웃 펌프 필터

N 파워팩
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3A6415B 13

감압 절차

이 기호가 나타날 때마다 감압 절차를 
실시하십시오 .

1. 트리거 잠금장치를 잠그십시오.

2. 가스 엔진 켜기/끄기 스위치를 끄기로 돌립니다. 전
기 모터를 사용하는 Convertible 모델의 경우 전기 
모터 켜기/끄기 스위치를 끄기로 돌리고 전기 모터

의 전원 코드를 뽑습니다.

3. 트리거 잠금장치를 푸십시오. 건의 금속 부분을 접
지된 금속 통 측면에 단단하게 고 건을 트리거하여 
감압하십시오.

4. 건 트리거 잠금장치를 잠그십시오.

5. 프라임 밸브를 드레인 위치로 내리십시오. 다시 분무

할 준비가 될 때까지 프라임 밸브를 열어 두십시오.

6. 스프레이 팁 또는 호스가 막혔거나 완전히 감압되지 
않았다고 의심되는 경우:

a. 팁 가드 고정 너트 또는 호스 엔드 커플링을 매우 
천천히 풀어 서서히 감압하십시오.

b. 너트 또는 커플링을 완전히 푸십시오.

c. 호스 또는 팁의 막힘을 제거합니다.

접지

내부 연소 엔진용 접지 절차

도장기를 접지하려면 : 접지에 도장기 접지 클램프를 
연결합니다 .

공기 및 유체 호스 : 접지 연속성을 보장하기 위해 최  
500ft(150m) 결합 호스 길이의 전기 전도성 호스만 사용하십시

오 . 호스의 전기 저항을 확인하십시오 . 접지에 한 총 저항이 
29 메가옴을 초과하면 호스를 즉시 교체하십시오 .

스프레이 건 : 적절하게 접지된 유체 호스 및 펌프와의 연결을 
통해 접지하십시오 .

수동으로 감압할 때까지 이 장비는 계속 가압 상태를 
유지합니다 . 피부 손상 , 튀기는 유체 및 이동 부품과 
같이 가압된 유체로 인한 심각한 부상을 방지하려면 
스프레이를 중지할 때 및 장비를 청소 , 점검 또는 정비

하기 전에 감압 절차를 실시하십시오 .

이 장비는 정전기 스파크의 위험을 줄이도록 접지되어

야 합니다 . 정전기 스파크는 연무를 발생시켜 점화되

거나 폭발할 수 있습니다 . 접지는 전류에 한 탈출 경
로를 제공합니다 .

ti5787a
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전기 모터용 접지 절차
(Convertible 모델 전용 )

이 분무기에는 접지선과 해당 접지 플러그로 구성된 전원 코드

가 장착되어 있습니다 . 전기 모터를 사용할 경우 모든 지역 규
정 및 법령에 따라 올바르게 설치 및 접지된 실제 콘센트에 플러

그를 꽂아야 합니다 .

제공된 플러그는 개조하지 마십시오 . 플러그가 콘센트에 맞지 
않으면 자격 있는 전기 기술자를 통해 올바른 콘센트를 설치해

야 합니다 .

전력 요구사항

Convetible 은 미국이나 캐나다에만 있습니다 .

• 100-120VAC, 50/60Hz, 15A, 1상

연장 코드

접지 접촉부가 손상되지 않은 연장 코드를 사용하십시오 . 연장 
코드가 필요한 경우 3 선 12AWG(2.5mm²) 이상을 
사용하십시오 .

참고:작은 게이지나 긴 연장 코드를 사용하면 도장기 성
능이 저하될 수 있습니다.

통 접지

세척할 때 사용되는 모든 용매통 (solvent pail): 지역 규정을 따
르십시오 . 접지된 표면에 놓이는 전도성 금속통만 사용하십시

오 . 종이 또는 카드보드 같이 접지 연속성을 방해하는 비전도

성 표면 위에 통을 놓으면 안 됩니다 .

항상 금속통 접지 : 접지선을 통에 연결하십시오 . 한 쪽 끝을 통
에 묶고 다른 한 쪽 끝을 수도관과 같은 실제 지면에 
결속시킵니다 .

도장기를 세척하고 감압할 때 접지 연속성을 유지하려면 : 스프

레이 건의 금속 부분을 접지된 금속통 옆에 단단히 고정한 후 건
을 트리거합니다 .

이 장비는 정전기 스파크나 감전 위험을 줄이도록 접
지되어야 합니다 . 전기 또는 정전기 스파크는 연기를 
발생시켜 점화되거나 폭발할 수 있습니다 . 부적절한 
접지는 감전을 유발할 수 있습니다 . 적절한 접지는 전
류가 빠져나갈 전선을 제공합니다 .

ti25360a

ti24585a
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설정

1. ProContractor를 제외한 모든 도장기: 적절한 
Graco 고압 호스를 도장기에 연결합니다.

2. 장치 선택:스프레이 건의 유체 흡입구에 휩 호스를 
설치하고 단단히 조입니다.

3. 건 트리거 잠금장치를 잠그십시오.

4. 텍스처 스프레이 시 재료를 스프레이할 때는 흡입구 
스트레이너와 필터 보울 스크린을 제거하십시오.

5. 패킹이 빨리 마모되지 않도록 스로트 패킹 너트를 
TSL로 채우십시오. 스프레이할 때마다 이 작업을 
실시합니다.

6. 엔진 오일 수준을 확인합니다. 필요하면 SAE 
10W-30(여름) 또는 5W-20(겨울)을 보충합니다
.

7. 연료 탱크를 채웁니다.

8. 접지에 도장기 접지 클램프를 연결합니다.

ti22698a

ti22701a

ti22743a

ti5952a 

ti5953a

ti5787a



설정 

16 3A6415B

Convertible 모델 전용

전기 모터의 가스 엔진 교환

1. 엔진 전원 코드를 분리합니다.

2. 텐션 바를 해제합니다.

3. 엔진을 제거한 후 기울여서 뒤로 밉니다.

4. 모터를 설치한 후 앞으로 밉니다.

5. 측면 배기 구멍을 들여다보고 구동 벨트가 모터 풀리

에 있는지 확인합니다.

6. 텐션 바로 모터를 고정시킵니다.

7. 압력 제어 전원 코드를 꽂습니다.

ti5774a

ti5775a

ti22702a

ti22703a

ti5772a

ti5775a

ti5779a
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시동

1. 세척 유체를 일부 채운 접지된 금속통에 흡입 튜브 
및 드레인 튜브를 넣습니다. 접지선을 통 및 접지에 
연결합니다.

2. 프라임 밸브를 드레인 위치로 내리십시오. 압력 제
어장치를 최저 압력까지 시계 반  방향으로 
돌립니다.

3. 펌프 스위치를 끄기에 맞춥니다.

4. 엔진을 시동합니다

a. 연료 밸브를 이동해서 엽니다.

b. 초크를 이동해서 닫습니다.

c. 스로틀을 빠르게 설정합니다.

d. 엔진 스위치를 ON에 설정합니다.

5. 로프를 당겨 엔진을 시동합니다.

6. 펌프 스트로크를 시동할 수 있을 정도로 압력을 높이

고, 15초 동안 유체를 순환시킨 다음, 압력을 낮추

고 프라임 밸브를 SPRAY 위치로 돌립니다.

7. 스프레이 건 트리거 잠금장치를 잠금 해제하십시오.

ti14844a

ti22708ati14842a

ti5790a

ti5248a

ti5249a

ti5250a

ti5262a

ti5263a

ti22709a

ti14845a
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8. 접지된 금속 세척통에 건을 고 있습니다. 펌프가 
원활하게 가동될 때까지 건을 트리거하여 유체 압력
을 천천히 높입니다.

9. 피팅에 누출이 있는지 검사합니다. 누출이 발생하면 
즉시 도장기를 끕니다. 감압 절차의 단계 1~3을 따
르십시오(13페이지 참조). 누출 피팅을 조입니다. 
시동 절차의 1~5단계를 반복합니다. 누출이 없으
면 시스템이 완전히 세척될 때까지 건을 계속 트리거
합니다. 6단계를 계속 진행합니다.

10. 재료 통에 사이펀 튜브를 놓습니다.

11. 재료가 나타날 때까지 세척 유체를 향해 건을 트리거
합니다.

Switch Tip™ 가드 어셈블리

1. 감압 절차(13페이지)를 수행합니다.

2. 건 트리거 잠금장치를 잠그십시오. SwitchTip을 삽
입합니다. 씨트와 OneSeal을 삽입합니다™.

3. SwitchTip을 삽입합니다.

4. 어셈블리를 건에 끼웁니다. 조입니다.

분무
1. 테스트 패턴을 스프레이합니다. 압력을 늘려 굵은 

에지를 제거하십시오. 압력을 조절해도 굵은 에지를 
제거할 수 없으면 작은 팁 크기를 사용하십시오.

2. 표면에서 25~30cm(10~12인치) 떨어진 곳에 수직
으로 건을 잡습니다. 앞/뒤로 스프레이하십시오. 
50%까지 겹치게 하십시오. 이동 후에 건을 트리거
하고 정지 전에 놓으십시오.

고압 스프레이는 체내로 독극물을 주입하여 심각한 신
체 부상을 야기할 수 있습니다 . 손이나 헝겊으로 누출 
부위를 막지 마십시오 .

ti13243a ti22710a

ti5797a

ti13243a

피부 주입 시 손상을 방지하기 위해 스프레이 팁 및 팁 
가드를 설치하거나 제거할 때 스프레이 팁 앞에 손을 
두지 마십시오 .

C AB

ti13023a

ti13024a

ti2710a

ti13030a

ti13025a
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팁 클로그 청소

1. 트리거를 놓고 트리거 잠금장치를 잠급니다. 
SwitchTip을 돌립니다. 트리거 잠금장치를 푸십시

오. 건을 트리거하여 클로그를 청소합니다.

2. 트리거 잠금장치를 잠그십시오. SwitchTip을 원래 
위치로 되돌립니다. 트리거 잠금장치를 풀고 분무를 
계속하십시오.

WatchDog™ 보호 시스템 
(ProContractor 및 Ironman 장치 전용 )
재료 통이 비어 있으면 펌프가 자동으로 정지됩니다 .

활성화하려면 :

1. 시동을 수행합니다.

2. WatchDog 스위치를 켜고 WD ON 이 표시됩니다. 
WatchDog 보호 시스템이 빈 재료 통을 감지하면 
EMPTY가 표시되거나 깜박이며 펌프가 중지합니다
.

3. WatchDog 스위치를 끄십시오(OFF). 재료를 추가

하거나 도장기를 다시 프라이밍하십시오. 펌프 스위

치를 껐다가(OFF) 켜서(ON) WatchDog 보호 시스

템을 재설정하십시오. WatchDog 스위치를 다시 켜
서(ON) 재료 수준을 계속 모니터링하십시오.

부상을 방지하려면 ,  손이나 헝겊에 건을 겨냥하지 마
십시오 !

ti22712a
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QuikReel™
(ProContractor 장치 전용 )

1. 호스 가이드를 통과하여 호스가 연결되도록 
하십시오.

2. 피봇 잠금 장치를 들어올려 90 회전해서 호스 릴 잠
금을 푸십시오. 호스를 당겨서 호스 릴에서 제거합

니다.

3. 릴 핸들을 아래로 당겨서 뺍니다. 시계 방향으로 돌
려 호스를 감습니다.

참고 : QuikReel 은 두 위치인사용 (A) 및 보관 (B) 으로 잠
글 수 있습니다 .

부상을 피하려면 , 호스를 감는 중에 머리를 호스 릴에 
지 마십시오 .

ti13504a

ti22744a

ti22745a

(A) (B)

ti22746a
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LCD 디스플레이
(ProContractor 및 Ironman 장치 )

작동 주 메뉴

짧게 눌러서 다음 디스플레이로 이동하십시오 . 5 초 정도 길게 누
르면 단위가 바뀌거나 데이터가 재설정됩니다 .

1. 최저 압력으로 설정하십시오. 건을 격발하여 감압하

십시오. 프라임 밸브를 드레인 위치로 내리십시오.

2. 전원을 켜십시오. 압력 표시는 사라집니다. 압력이 
200psi(14bar, 1.4MPa) 미만으로 떨어지기 전까지

는 시가 나타나지 않습니다.

표시 단위 변경

5 초 동안 DISPLAY 버튼을 길게 눌러서 압력 단위 (psi, bar, 
MPa) 를 원하는 로 변경합니다 . bar 또는 MPa 를 선택하면 
gallons 가 liters x 10 으로 바뀝니다 . 표시 단위를 변경하려면 
DISPLAY 가 압력 표시 모드에 있고 압력이 0 이어야 합니다 .

ti13243a
ti22714a
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Job Gallons

1. DISPLAY 버튼을 짧게 눌러 Job Gallons(또는 리터 
x 10)로 이동합니다.

참고 : JOB 이 잠깐 스크롤 되고 , 1000psi(70 bar, 7 MPa) 
이상에서 스프레이된 갤런 수가 표시됩니다 .

Lifetime Gallons
1. DISPLAY 버튼을 짧게 눌러서 Lifetime Gallons( 또는 

리터 x 10) 으로 이동합니다 .

참고 :LIFE 가 잠깐 스크롤 되고 , 1000psi(70 bar, 
7 MPa) 이상에서 스프레이된 갤런 수가 표시됩니다 .
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보조 메뉴 - 저장된 데이터 및 
WatchDog 펌프 보호 모드

1. 감압, 1~4단계를 실시하십시오(아직 실시하지 않은 
경우).

2. DISPLAY 버튼을 누르고 있는 상태로 전원 스위치를 
켜십시오.

3. 분무기 모델이 잠깐 표시되고(예: 5900), SERIAL 
NUMBER가 스크롤된 후 일련 번호(예: 00001) 표
시됩니다.

4. DISPLAY 버튼을 짧게 누르면 MOTOR ON 이 스크

롤되고 총 모터 가동 시간이 표시됩니다.

5. DISPLAY 버튼을 다시 누르십시오. LAST ERROR 
CODE가 스크롤되고 마지막 오류 코드가 표시됩니

다(예: E=07). 추가 정보는 문무기 수리 매뉴얼을 
확인하십시오.

6. DISPLAY 버튼을 계속 누르고 있으면 오류 코드가 0
으로 지워집니다.
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7. DISPLAY 버튼을 다시 누르십시오. WatchDog 스위

치가 꺼진 경우 W-DOG이 이전 항목으로 스크롤한 
다음 OFF가 표시됩니다. WatchDog 스위치가 켜져 
있으면 ON이 표시됩니다.

8. DISPLAY 버튼을 짧게 눌러서 Watch Dog 민감도 메
뉴로 이동하십시오. DISPLAY 버튼을 누르고 있으

면 Watch dog 민감도를 낮음, 중간 또는 높음으로 
조정할 수 있습니다. 원하는 민감도 설정이 표시되

면 DISPLAY 버튼을 놓으십시오.

9. 짧게 누르면 SOFTWARE REV로 이동합니다.
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청소

1. 감압 절차(13페이지)의  1~4단계를 실시합니다. 
페인트에서 사이펀 튜브 세트를 제거한 후 세척액에 
넣습니다. 건에서 팁 가드를 빼냅니다.

참고 : 수용성 페인트의 경우 물을 , 지용성 페인트의 경우 
광유를 , 또는 제조업체가 권장하는 그 밖의 용제를 사용하

십시오 .

2. 엔진을 시동합니다

a. 연료 밸브를 이동해서 엽니다.

b. 초크를 이동해서 닫습니다.

c. 스로틀을 빠르게 설정합니다.

d. 엔진 스위치를 ON에 설정합니다.

3. 로프를 당겨 엔진을 시동합니다.

4. 펌프를 켭니다. 프라임 밸브를 SPRAY 위치로 돌립

니다.

5. 압력을 1/2로 높입니다. 페인트 통에 건을 고정시킵

니다. 트리거 잠금장치를 푸십시오. 세척 유체가 나
타날 때까지 건을 트리거합니다.

6. 건을 폐기물통으로 옮기고 통에 고 건을 잡은 후, 
건을 트리거하여 시스템을 완전히 세척합니다. 트리

거를 놓고 트리거 잠금장치를 잠급니다.

7. 프라임 밸브를 드레인 위치로 내려서 세척 유체가 투
명하게 보일 때까지 유체가 순환할 수 있게 합니다.

ti14844a

ti5248a

ti5249a

ti5250a

ti5262a

ti5263a

OFF

ON
ti22729a

ti14846ati22730a

ti14847a
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8. 프라임 밸브를 SPRAY 위치로 돌립니다. 건을 세척 
통으로 트리거하여 호스에서 유체를 제거합니다.

9. 사이펀 튜브를 세척 유체 위로 올리고 15~30초 동
안 분무하여 유체를 배출합니다. 펌프 스위치와 엔
진을 끕니다

10. 프라임 밸브를 드레인 위치로 내립니다.

11. 건과 도장기에서 필터를 제거하십시오(설치한 
경우). 청소 및 검사하십시오. 필터를 설치합니다.

12. 물로 세척한 경우 광유 또는 펌프 아로마로 다시 세
척하면 보호막이 형성되어 결빙이나 부식을 막을 수 
있습니다.

13. 물이나 광유를 적신 헝겊으로 도장기, 호스 및 건을 
닦습니다.

ti14845a ti14847a

ti22731a

ti14842a

ti2776a
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유지보수

유지보수를 수행하기 전에 감압 절차 (13 페이지 ) 를 
수행합니다 .

참고:자세한 엔진 유지보수 및 사양은 함께 제공된 별도

의 혼다 엔진 사용 설명서를 참조하십시오.

일별 점검 : 엔진 오일 수준을 점검해서 필요하면 채웁니다 .

일별 점검 : 호스가 마모 또는 손상되었는지 점검합니다 .

일별 점검 : 모든 호스 피팅이 단단히 연결되어 있는지 점검합

니다 .

일별 점검 : 건 안전장치가 올바르게 작동하는지 점검합니다 .

일별 점검 : 압력 드레인 밸브가 올바르게 작동하는지 
점검합니다 .

일별 점검 : 가스 탱크를 점검하고 채웁니다 .

일별 점검 : 용적형 펌프 패킹 너트에 있는 TSL 수준을 점검합

니다 . 필요하면 너트를 채웁니다 . 피스톤 로드에 유체가 축적

되거나 패킹의 영구 마모 , 펌프 부식을 방지하려면 TSL 을 너
트 안에 유지하십시오 .

작동하고 처음 20 시간이 지난 후 :

엔진 오일을 배출하고 깨끗한 오일로 채웁니다 . 올바른 오일 
점도는 Honda 엔진 사용 설명서를 참조하십시오 .

주간 : 엔진 에어 필터 커버를 분리하고 여과망을 청소합니다 . 
필요하면 여과망을 교체하십시오 . 비정상적으로 더러운 환경

에서 작동하는 경우 : 매일 필터를 점검하고 필요하면 
교체합니다 .

교체 여과망은 지역 HONDA 리점에서 구입할 수 있습니다 .

작동하고 100 시간 후마다 :

엔진 오일을 교환합니다. 올바른 오일 점도는 Honda 엔진 사용 
설명서를 참조하십시오 .

스파크 플러그 :BPR6ES(NGK) 또는 W20EPR-U
(NIPPONDENSO) 플러그만 사용하십시오 . 플러그에서 
0.7-0.8mm(0.028-0.031 인치 ) 의 간극을 두십시오 . 플러그를 
설치 및 제거할 때는 스파크 플러그 렌치를 사용하십시오 .

오일을 배출할 때는 제공된 엔진 오일 깔 기를 사용하십시오 .

ti23054a

오일 깔 기
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문제 해결

문제 원인 해결방안

E=XX 가 표시됩니다 결함 조건이 있습니다 . 표에서 결함 해결 정보를 확인하십시오 (35 페이지 ).

엔진이 시동되지 않음 엔진 스위치가 꺼졌습니다 . 엔진 스위치를 켭니다 .

엔진 가솔린이 부족합니다 . 가스 탱크를 채우십시오 . 혼다 엔진 설명서를 참조하
십시오 .

엔진 오일량이 너무 적습니다 . 엔진을 시동해 보십시오 . 필요하면 오일을 보충하십
시오 . 혼다 엔진 설명서를 참조하십시오 .

스파크 플러그가 분리되었거나 손상되었습
니다 .

스파크 플러그 케이블을 연결하거나 스파크 플러그를 
교체하십시오 .

엔진이 차갑습니다 . 초크를 사용하십시오 .

연료 차단 레버가 꺼졌습니다 . 레버를 ON 위치로 옮기십시오 .

오일이 연소 챔버에 스며들고 있습니다 . 스파크 플러그를 제거합니다 . 시동장치를 3~4 회 당
기십시오 . 스파크 플러그를 청소 또는 교체합니다 . 
엔진을 시동합니다 . 오일이 누출되지 않도록 분무기
를 똑바로 세워두십시오 .

WatchDog 시스템의 거짓 트립 . EMPTY
가 표시됩니다 . 펌프가 가동되지 않습니다
.

작동 조건이 WatchDog 매개변수를 벗어났습
니다 .

펌프 출력이 낮습니다 (29 페이지 ).

압력을 낮추십시오 . WatchDog 매개변수를 조정하려
면 Graco 기술 지원부에 문의하십시오 . WatchDog
를 작동시키지 않고 조작합니다 ( 사용 설명서 참조 ).
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엔진이 작동하지만 용적형 펌프는 작동하
지 않음

오류 코드가 표시됩니다 . LED 디스플레이 메시지 (38 페이지 ) 를 참조하십시
오 .

펌프가 꺼져 있습니다 . 펌프를 켭니다 .

압력 설정이 너무 낮습니다 . 압력 조정 노브를 시계 방향으로 돌려서 압력을 높이
십시오 .

유체 필터가 더럽습니다 . 필터를 청소합니다 .

팁 또는 팁 필터가 막혔습니다 . 팁 또는 팁 필터를 청소하십시오 ( 건 설명서 참조 ).

페인트가 말라서 용적형 펌프 피스톤 로드가 
멈췄습니다 .

펌프를 수리하십시오 ( 펌프 설명서 참조 ).

커넥팅 로드가 마모 또는 
파손되었습니다 .

부품 설명서를 참조하십시오 .

드라이브 하우징이 마모 또는 파손되었습니
다 .

부품 설명서를 참조하십시오 .

클러치 필드에 전원이 공급되지 
않습니다 .

부품 설명서를 참조하십시오 .

LED 디스플레이 메시지 (38 페이지 ) 를 참조하십시
오 .

펌프 스위치를 켜고 압력을 MAXIMUM 에 맞춘 상태
로 테스트 표시등을 사용하여 제어 보드의 클러치 테
스트 지점 간 전원을 확인하십시오 .

제어 보드에서 클러치 와이어를 제거하고 클러치 코
일 전체의 저항을 측정하십시오 . 70°F 에서는 3900
의 저항이 - 1.2 + 0.2가 되어야 하며 , 5900/7900 의 
경우 1.7 ± 0.2 가 되어야 합니다 . 그렇지 않을 경우
, 피니언 하우징을 교체하십시오 .

공인 Graco 리점에 압력 컨트롤 검사를 요청하십시
오 .

클러치가 마모 또는 파손되었거나 잘못 배치
되었습니다 .

클러치를 조정 또는 교체하십시오 . 39 페이지를 참조
하십시오 .

피니언 어셈블리가 마모 또는 파손되었습니
다 .

피니언 어셈블리를 수리하거나 교체하십시오 . 39 페
이지 .

펌프 출력이 낮습니다 . 스트레이너가 막혔습니다 . 스트레이너를 청소하십시오 .

피스톤 볼이 제 로 끼워지지 
않았습니다 .

피스톤 볼을 정비하십시오 ( 펌프 설명서 참조 ).

피스톤 패킹이 마모 또는 
손상되었습니다 .

패킹을 교체하십시오 ( 펌프 설명서 참조 ).

펌프의 O- 링이 마모 또는 
손상되었습니다 .

O- 링을 교체하십시오 ( 펌프 설명서 참조 ).

흡입 밸브 볼이 제 로 끼워지지 않았습니다
.

흡입 밸브를 청소합니다 ( 펌프 설명서 참조 ).

흡입구 밸브 볼이 재료로 뒤범벅되어 있습니
다 .

흡입 밸브를 청소합니다 ( 펌프 설명서 참조 ).

엔진 속도가 너무 느립니다 . 쓰로틀 설정을 높이십시오 ( 조작 설명서 참조 ).

클러치가 마모 또는 파손되었습니다 . 클러치를 조정 또는 교체하십시오 . 39 페이지 .

압력 설정이 너무 낮습니다 . 압력을 높이십시오 ( 조작 설명서 참조 ).

유체 필터 , 팁 필터 또는 팁이 막혔거나 더럽
습니다 .

필터를 청소하십시오 ( 건 설명서 참조 ).

무거운 재료 때문에 호스에서 압력이 크게 떨
어졌습니다 .

직경이 더 큰 호스를 사용하거나 호스의 전체 길이를 
줄이십시오 . 1/4 인치 호스에서 100ft 이상을 사용하
면 분무기의 성능이 크게 줄어듭니다 . 최적의 성능을 
위해서는 3/8 인치 호스를 사용하십시오 ( 최소 50ft).

문제 원인 해결방안
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스로트 패킹 너트로 페인트가 과도하게 누
출됨

스로트 패킹 너트가 느슨합니다 . 스로트 패킹 너트 스페이서를 제거하십시오 . 누출이 
멈출 때까지 스로트 패킹 너트를 조이십시오 .

스로트 패킹이 마모 또는 
파손되었습니다 .

패킹을 교체하십시오 ( 펌프 설명서 참조 ).

변위 로드가 마모되었거나 손상되었습니다 . 로드를 교체하십시오 ( 펌프 설명서 참조 ).

유체가 건에서 분출되고 있습니다 . 펌프 또는 호스에 공기가 있습니다 . 모든 유체 연결부를 점검하고 조이십시오 . 펌프를 다
시 프라임하십시오 ( 조작 설명서 참조 ).

팁이 부분적으로 막혔습니다 . 팁을 청소하십시오 ( 건 설명서 참조 ).

유체 공급이 적거나 없습니다 . 유체 공급장치를 다시 채우십시오 . 펌프를 프라임하
십시오 ( 조작 설명서 참조 ). 펌프가 건조한 상태로 가
동되지 않도록 유체 공급장치를 자주 점검하십시오 .

펌프를 프라이밍하기가 어려움 펌프 또는 호스에 공기가 있습니다 . 흡입구 튜브 연결부를 점검하고 조이십시오 .

엔진 속도를 줄이고 프라이밍 도중 가능한 한 느리게 
펌프를 사이클하십시오 .

흡입구 밸브에서 누출이 있습니다 . 흡입구 밸브를 청소하십시오 . 볼 시트가 패이거나 마
모되지 않았고 볼이 제 로 끼워졌는지 확인하십시오
. 밸브를 다시 조립하십시오 .

펌프 패킹이 마모되었습니다 . 펌프 패킹을 교체하십시오 ( 펌프 설명서 참조 ).

엔진 속도가 너무 빠릅니다 . 펌프를 프라임하기 전에 쓰로틀 설정을 낮추십시오 (
조작 설명서 참조 ).

클러치가 맞물릴 때마다 클러치가 삐그덕
거림

클러치 표면이 서로 맞닿지 않아 소음을 일으
키는 것일 수 있습니다 .

클러치 표면을 마모시켜야 합니다 . 하루 가동한 후에
는 소음이 발생합니다 .

부하가 없는 상태에서 엔진 
속도가 높음

쓰로틀 설정이 잘못되었습니다 . 부하가 없을 때는 스로틀을 3300 엔진 rpm 으로 재설
정합니다 .

엔진 조절기가 마모되었습니다 . 엔진 조절기를 교체 또는 정비하십시오 .

갤런 카운터가 작동하지 않음 불량 센서나 파손 또는 분리된 와이어가 문제
입니다 . 마그네트가 잘못 배치되었거나 없습
니다 .

연결부를 점검합니다 . 센서 또는 와이어를 교체하십
시오 . 마그네트를 다시 배치하거나 교체하십시오 .

아무 것도 표시되지 않고 도장기가 작동합
니다 .

디스플레이가 손상되었거나 연결 불량입니
다 .

연결부를 점검합니다 . 디스플레이를 교체하십시오 .

문제 원인 해결방안
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유체 펌프가 계속 가동됨

1. 감압 절차(13페이지)를 수행하고 프라임 밸브를 
SPRAY 위치로 돌린 후 전원 스위치를 OFF로 돌리

십시오.

2. 제어 상자 커버를 제거하십시오.

문제 해결 절차:

도장 호스에 압력 게이지가 연결된 상태로 엔진
을 시동하십시오 . 펌프를 켭니다 . 분무기가 최

 압력을 초과합니까 ?

펌프 문제 . 추가적인 문제 해결 절차에 
해서는 도장기에 적합한 유체 펌프 설명서
를 참조하십시오 .

제어 보드에서 클러치 와이어를 분리합니다 ( 도
면 참조 , 36 페이지 ). 펌프가 가동을 
중지합니까 ?

클러치 피니언 어셈블리의 기계적 문제 ( 클
러치가 로터에 가까울 수 있습니다 ).

클러치 와이어가 연결되어 있는지 확인하십시오
( 도면 참조 , 36 페이지 ). 클러치 테스트 지점이 
10~18DC 볼트로 판독됩니까 ?

두 클러치 와이어에서 프레임까지 단락을 점
검하십시오 . 단락된 경우 , 결함이 있는 와
이어를 수리하거나 교체하십시오 .

제어 보드에서 변환기를 빼내십시오 .

불량 변환기 .
새로운 것으로 교체하고 테스트하십시오 .

제어 보드를 교체하십시오 .

예

아니요

예

예

예

아니요

아니요

아니요
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제어 보드 오작동

문제 해결 절차 
( 실제 단계는 다음 페이지 참조 ):

5 단계로 이동

하십시오 .
클러치가
잠깁니까 ?

2 단계로 이동하

십시오 .
엔진 전압이 올
바릅니까 ?

4 단계로 이동하

십시오 .
1-3 오옴 판독값

이 존재합니까 ?

기계적 문제가 발
생했습니다 . 클러

치 / 피니언 어셈

블리를 수리하거

나 교체하십시오 .

전위차계를
교체합니다 .

3 단계로 이동

하십시오 .
10~12 VDC 가

존재합니까 ?

J1 및 J2 의 배선이 
올바르게 연결되어 
있는지 확인하십시

오 . 올바른 연결이 
감지되면 엔진 발
전기를 수리 또는 
교체하십시오 .

4 단계에서 낮은 저
항이 존재한다면 문
제는 필드가 단락된 
것입니다 . 피니언을 
교체하십시오 .
배선에 개방된 부위

가 존재하면 피니언

배선
연결부를 점검하십

시오 .

테스트
변환기를
보드에 연결합

니다. 클러치가 
작동합니까 ?

1 단계로 이동

하십시오 .
스위치 테스트

가 양성으로 나
타납니까 ?

전위차계를
분리하십시오 .

제어 상자 커버를 제거하십시오 . 도장기

를 켜십시오 . 제어 보드에 녹색과 빨간색 
LED 불이 켜지는지 확인합니다 .

켜지지 않음

1 회 켜짐 정상 작동

지속적으로
빨간색 표시등 켜짐

펌프 가동을

명령하는
제어 보드

녹색 표시등 켜짐

빨간색 표시등 켜짐

WatchDog
활성화됨

점멸

추가적인 문제 해결 
방법에 해서는

오류 코드 부분 참조

지속적으로
교체 보드를 설치

한 후 전위차계가 
꺼진 상태에서 지
속적으로 빨간색 
표시등 켜짐

모델이
선택되지 않음

예

아니요

아니요 아니요

예

제어
보드를
교체하십
시오 .

아니요

아니

예

제어
보드를
변환기를 교
체하십시오 .

예

예

아니요

예
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제어 보드 오작동 ( 단계 )

-

BEEP 

+

-

J1J2

 12 -20 AC

V

-

+

-

   

10-12 DC

V

-

-

+

+

J10

J5

J9

J4J3

J1J2

LED
D12

      

J5
-

1-3 ohms

- +

1 단계 .
엔진을 끄고 
계량기를 연
속으로 설정

합니다 .

접지에

단계 3.
엔진이 가동 중인 
상태로 스위치를 
켭니다 . 전위차계

를 높게 지정하고 
계량기를 DC 볼트

로 설정합니다 .

단계 2.
엔진을 켭니다 . 
계량기를 AC 볼트

로 설정하고 제어 
보드에 와이어를 
연결합니다 .

켜기 / 끄기 스위치

클러치로
필드

엔진에서 
모터로 변

제어
보드

WatchDog

프리미엄 디스플레이 보드

전위차계

변환기

클러치 테스트 지점

피니언
조립

구동장치 
하우징

펌프 켜기 /
끄기 스위치

엔진
발전기

제어
보드

클러치 테스트 지점

클러치
필드

제어
보드

제어
보드

제어
보드

클러치
필드

단계 5.
엔진을 켜고 
스위치를 켭
니다 .

단계 4.
엔진을 끄고 
클러치 와이

어를 분리합

니다 . 계량기

를 오옴으로 
설정합니다 .

ti14938a ti14939a ti14940a

ti14943a

ti14942a

ti14941a
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Convertible 전기 모터가 가동되지 않음

문제 해결 절차 
(실제 단계는 다음 페이지 참조):

1 단계를 참조하십시오 .
100 AC 볼트를 
초과합니까 ?

2 단계를 참조하십시오 .
100 AC 볼트를 
초과합니까 ?

전원 스위치를 교체하십시오 .

3 단계를 참조하십
시오 . 100DC 볼트를
초과합니까 ?

엔진 테스트 부분을 참
조하십시오 .

엔진 제어 보드를
교체하십시오 .

예

아니요

예예

예

아니요

아니요아니요

전원 코드를 수리하
거나 교체하십시오 .

4 단계를 참조하십시
오 . 열 센서를 통해 연
속이 발생합니까 ?

엔진이 가열되면 엔진
을 식힌 후 다시 테스
트하십시오 . 단계 4
에서 여전히 개방된 
것으로 나타나면 엔진
을 교체하십시오 .
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Convertible 전기 모터가 가동되지 않음 ( 단계 )

V

-

-
L2L1

+

V

-

-

L2L1

+

TS TS+M -M

L2L1

TS TS
+M -M

-

BEEP 

-

TS TS
+M -M

100 + DC

V

-

-+

1 단계 .
코드를 꽂고 스위치를 켭
니다 . 제어 보드에 와이

어를 연결하고 미터를 
AC 볼트로 돌립니다 .

단계 2.
코드를 꽂고 스위치를 켭
니다 . 제어 보드에 와이

어를 연결하고 미터를 
AC 볼트로 돌립니다 .

단계 3.
코드를 꽂고 스위치를 켭
니다 . 미터를 DC 볼트로 
돌립니다 .

단계 4.
엔진 열 센서를 점검합니

다 ( 미터에 연속성이 판독

되어야 함 ). 참고 : 엔진을 
냉각시켜야 합니다 . 미터

를 연속성 테스트로 설정

합니다 .

검정색
흰색

전기 엔진 제어 보드 전기 엔진 제어 보드

엔진
제어
보드

검정색
흰색

검정 -
전원 코드

전기
엔진

전기
엔진

노란색 노란색

변압기

잭

접지

검정색

검정색
검정색

검정색

검정색

흰색

흰색

엔진 제어 보드

전원 코드

검정 - 팁

흰색 - 배럴

AC 전원 -
제어 보드

ti10622a

ti21923a

ti14924a

ti14921ati14920a

엔진
제어
보드

전기
엔진
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Convertible 전기 모터 가동 - 
분무기 제어 보드에 AC 출력이 없음

문제 해결 절차 
( 실제 단계는 다음 페이지 참조 ):

1 단계를 참조하십시오 .
10-20 AC 볼트를 
초과합니까 ?

예

아니요

예

예

예

아니요아니요

아니요

예

2단계를 참조하십시오.
연속성이 존재합니까 ?

전원 코드를 수리하거

나 교체하십시오 .

이 설명서에 나온

분무기 제어 보드 트러블

슈팅을 참조하십시오 .

3 단계를 참조하십시오 .
연속성이 존재합니까 ?

전원 코드를 수리하거

나 교체하십시오 .

4단계를 참조하십시오.
100 AC 볼트를 초과합
니까 ?

전원 코드 와이어의 와
이어 슬라이스를 수리 
또는 교체하십시오 .

단계 5 를 참조하십시오 .
10-20 AC 볼트를 초과합

니까 ?
변압기를 교체하십시오 .

코드 잭을 교체하십시오 .

아니요
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Convertible 전기 모터 가동 - 분무기 제어 보드에 AC 출력이 없음(단계)

10-20 AC

V

-

-

+

-

BEEP 

-

TS TS+M -M

L2L1

10-20 AC

V

-

-+

L2L1

V

-

-
+

-

BEEP 

-

1 단계 .
코드를 꽂고 스위치를 켭
니다 . 변압기와 전원 코
드에 와이어를 연결합니

다 . 계량기를 AC 볼트로 
설정합니다 .

흰색 - 배럴전원 코드

엔진 제어 보드

단계 2.
개방된 와이어에 한 
AC 전원 코드를 점검합

니다 . 미터를 연속성 테
스트로 설정합니다 . 미
터에 연속성이 판독되어

야 합니다 .

단계 4.
코드를 꽂고 스위치를 
켭니다 . 슬라이스에 와
이어를 부분적으로 연결

합니다 . 계량기를 AC 볼
트로 설정합니다 .

단계 3.
개방된 와이어에 한 
AC 전원 코드를 점검

합니다 . 미터를 연속

성 테스트로 설정합니

다 . 미터에 연속성이 
판독되어야 합니다 .

단계 5.
코드를 꽂고 스위치

를 켭니다 . 슬라이

스에 와이어를 부분

적으로 연결합니다 . 
계량기를 AC 볼트로 
설정합니다 .

검정 - 팁AC 전원 -
제어 보드

잭

변압기

흰색 - 배럴전원 코드

검정 - 팁AC 전원 -
제어 보드

흰색 - 배럴

검정 - 팁

흰색 - 배럴

검정 - 팁

전원 코드

AC 전원 -
제어 보드

전원 코드

AC 전원 -
제어 보드

잭

변압기

검정

검정색

검정색

검정색

검정색

흰색

흰색

전기
엔진

접지

변압기

변압기

검정색

검정색

검정색

잭

전기 엔진 제어 보드

검정색
흰색

흰색

전력
코드

ti14927a

ti14929a

ti14928a

ti14930a

ti14926ati14925a
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LED 디스플레이 메시지

• 메시지가 모든 분무기에 표시되지는 않습니다. • LED가 깜박이는 횟수는 디지털 오류 코드와 
같습니다. 예를 들어 두 번 깜박이면 오류 코드는 
E=02입니다.

* 빨간색 LED 가 깜박이면서 제어 보드에 오류 코드가 나타납
니다 . LED 는 디지털 메시지의 안입니다 .

1. 2개의 스크류(71)를 제거하고 커버(130)를 내립니다.
2. 엔진을 시동합니다. 깜박이는 횟수는 오류 코드(E=0X)와 

동일합니다.

결함이 발생한 후에는 다음 단계에 따라 도장기를 다시 시동하
십시오 .

1. 결함 조건을 수정합니다.
2. 분무기를 끕니다(OFF)
3. 도장기를 켜십시오(ON)

디스플레이* 도장기 작동 표시 조치

아무 것도 표
시되지 않습
니다.

도장기가 가압될 수 있습
니다.

전원이 끊겼거나 디스플레
이가 연결되지 않았습니다.

전원을 점검하십시오. 수리 또는 분해 전에 감압하
십시오. 디스플레이가 연결되었는지 
확인하십시오.

도장기가 가압될 수 있습
니다.

압력이 다음보다 낮습니다:
200 psi(14 bar, 1.4 MPa).

필요에 따라 압력을 높이십시오.

도장기가 가압되었습니다. 
전원이 공급됩니다. (압력
은 팁 크기와 압력 컨트롤 
설정에 따라 다름).

정상 작동. 분무

도장기가 중지됩니다. 
엔진이 가동 중입니다.

압력 제한을 초과했습니다. 1. 유체 경로가 막혔는지 점검하십시오(예: 
필터 막힘).

2. AutoClean을 실행 중이면 프라임 밸브와 
건을 여십시오.

3. Graco 페인트 호스(최소 1/4 in. x 50 ft)를 
사용하십시오. 더 작은 호스나 금속 브레이드 
호스를 사용하면 고압 스파이크가 발생할 수 
있습니다.

4. 유체 경로가 막히지 않았고 올바른 호스를 
사용하고 있다면 변환기를 교체하십시오.

도장기가 중지됩니다. 
엔진이 가동 중입니다.

압력 변환기에 결함이 있거
나 연결 불량 또는 와이어 
파손이 원인입니다.

1. 변환기 연결을 점검하십시오.
2. 변환기 플러그를 뽑았다가 다시 연결하여 

제어 보드 소켓에 제 로 연결되었는지 확인
하십시오.

3. 프라임 밸브를 여십시오. 양호하다고 알려진 
변환기로 분무기 트랜스듀서를 교체하고 분무
기를 가동해 봅니다. 분무기가 가동되면 변환
기를, 가동되지 않으면 제어 보드를 교체하십
시오.

도장기가 중지됩니다. 
엔진이 가동 중입니다.

클러치 전류가 높습니다. 1. 배선 연결을 점검하십시오.
2. 측정:1.2 + 0.2 W(GMAX II 3900),

1.7 + 0.2 W(GMAX II 5900/7900 & TexSpray 
7900HD), 클러치 필드 전체, 70°F

3. 클러치 필드 어셈블리를 교체하십시오.

( 계속해서 
녹색 LED 가 

켜짐 )

도장기가 중지됩니다. 
엔진이 가동 중입니다.

펌프에 페인트가 공급되지 
않거나 압력 손실이 
큽니다.

1. 페인트가 비어 있거나 흡입 스트레이너가 
막혔거나 펌프가 고장났거나 누출이 심한지 
점검하십시오.

2. 압력을 줄이고 펌프를 껐다가 켜 펌프를 다시 
시동하십시오.

3. WatchDog 스위치를 OFF로 돌려 WatchDog 
기능을 비활성화할 수 있습니다.

도장기가 중지됩니다. 
엔진이 가동 중입니다.

압력이 다음 값보다 큽니다
2000 psi(138 bar, 14 
MPa), 플러시 타이머 모드
에서.

1. 프라임 밸브와 건을 엽니다.
2. 흐름 장애가 있거나 필터가 막혔는지 확인합

니다.
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해당 작업을 수행하기 전에 감압 절차 (13 페이지 ) 를 
수행합니다 .

피니언 어셈블리 / 클러치 정류자 제거

피니언 어셈블리
피니언 어셈블리 (29) 가 클러치 하우징 (19) 에서 제거되지 않
으면 1~3 단계를 수행하십시오 . 그렇지 않으면 4 단계부터 시
작합니다 .
1. 드라이브 하우징을 교체하십시오.

2. 압력 제어장치 내부에서 클러치 케이블 커넥터를 분
리합니다.

a. 2개의 스크류(71)를 제거하고 커버(130a)를 
내립니다.

b. 보드에서 엔진으로 연결되는 엔진 리드를 분리

합니다.

c. 스트레인 릴리프 130r 및 123을 제거합니다.

3. 4개의 스크류(36)와 피니언 어셈블리(29)를 제거

합니다.

4. 로터를 위로 향하게 해서 벤치에 피니언 어셈블리

(29)를 놓습니다.

5. 4개의 스크류(28)와 잠금 와셔(24)를 제거합니다

. 로터의 나사산 구멍(E)에 2개 스크류를 끼웁니다. 
로터가 분리될 때까지 스크류를 교 로 단단히 조이

십시오.

6. 리테이닝 링(29b)을 제거합니다.

7. 피니언 어셈블리를 위로 돌리고 플라스틱 망치로 피
니언 샤프트(29a)를 두드려 빼냅니다.

클러치 정류자

8. 제거 도중 클러치 정류자(25) 및 클러치 하우징 사이

에 임팩트 렌치 또는 웨지를 사용하여 엔진 샤프트를 
고정시킵니다.

9. 4개의 스크류(23)와 잠금 와셔(24)를 제거합니다
.

10. 정류자를 제거합니다.

36
37

36
37

29

ti5480a

19

E

28

24

ti5481a
ti5987b

E

29

29b

29a

ti5482a

27

29d
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설치

클러치 정류자

1. 2개의 다임 스택 2개를 매끄러운 벤치 표면에 놓습

니다.

2. 2개의 다임 스택 위에 정류자(25)를 놓습니다.

3. 허브(26) 중앙을 벤치 표면 아래로 누릅니다.

4. 엔진 드라이브 샤프트에 정류자(25)를 설치합니다.

5. 125in-lb의 토크로 4개의 스크류(23)와 잠금 와셔

(24)를 설치합니다.

피니언 어셈블리

1. O-링(29d)을 점검하고, 없거나 손상되었으면 교
체합니다.

2. 플라스틱 망치로 피니언 샤프트(29a)를 두드립니

다.

3. 베벨 면이 위로 향한 상태에서 리테이닝 링(29b)을 
설치합니다.

4. 로터가 위로 향한 상태에서 피니언 어셈블리를 벤치

에 놓습니다.

5. 스크류에 나사산 밀봉제를 바릅니다. 4개의 스크류

(28)와 잠금 와셔(24)를 설치합니다. 로터가 고정

될 때까지 125 in-ib 토크를 교 로 가해 스크류를 
단단히 조입니다. 나사산 구멍을 사용하여 로터를 
고정하십시오.

6. 4개의 스크류(36) 및 와셔(37)로 피니언 어셈블리

(29)를 설치합니다.

7. 클러치 케이블 커넥터를 압력 제어장치 내부에 연결

합니다.

클램프 제거

1. 엔진을 제거합니다.

2. 혼다 설명서에 따라 탱크에서 가솔린을 배출합니다.

3. 가스 탱크가 아래를 향하고 에어 클리너가 위를 향하

도록 옆면에 엔진을 부착합니다.

4. 클램프(22)에 2개의 스크류(24)를 풉니다.

5. 드라이버를 클램프(22) 슬롯에 밀어넣고 클램프를 
제거합니다.

클램프 설치

1. 엔진 샤프트 키(18).를 설치합니다.

2. 클램프(22)를 엔진 샤프트(A) 위에서 누릅니다. 
노트 2에 표시된 치수를 유지하십시오. 모따기가 엔
진을 향해야 합니다.

3. 치수 점검:딱딱한 직선의 강철 막 (B)를 클러치 
하우징(19) 면에 놓습니다. 정확한 측정 장치를 사
용하여 막 와 클램프 면 사이의 거리를 측정하십시

오. 필요에 따라 클램프를 조정합니다. 
14±1.1N•m(125±10in-lb)의 토크로 2개의 스크

류(24)를 조입니다.

0.12+01 in (3.0+.25 mm)25 26

dimes

ti6321a

ti6199a

19
4

3

2

1 클러치 하우징 면
1.550 ± .010 인치 (39.37 ± .25mm) - GMAX 3400 및
3900
2.612 ± .010 인치 (66.34 ± .25mm) - GMAX 5900 및
7900

14±1.1N•m(125±10in-lb) 의 토크로 조이십시오 .
이 측면 모따기
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기술 데이터 

3400 모델

미국식 미터식
엔진 

혼다 GX 120 엔진

도장기 

최  워킹 프레셔 3300 psi 228bar, 22.8MPa

최  팁 크기 : 0.027 인치 팁 0.027 인치 팁

최  공급 정격 0.75 gpm 2.84 lpm

흡입구 페인트 스트레이너
12 mesh(1523 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

12 mesh(1523 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

배출구 페인트 필터
60 mesh(250 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

60 mesh(250 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

펌프 흡입구 크기 1 1/4-12 UNF-2A 1 1/4-12 UNF-2A

유체 배출구 크기 1/4 npsm, 유체 필터로부터 1/4 npsm, 유체 필터로부터

치수

무게: 89 lb 40.5 kg

높이(핸들 확장): 40.8 inch 103.6 cm

길이(핸들 확장): 35.0 inch 88.9 cm

폭: 22.3 inch 56.6 cm

습식 부품

아연 및 니켈 도금 탄소강, PTFE, 나일론, 폴리우레탄, UHMW,
불소 고무, 아세탈, 가죽, 알루미늄, 텅스텐 탄화물,

스테인리스강, 크롬 도금

소음 수준:

사운드 파워 ISO 3744에 따라 100dBa ISO 3744에 따라 100dBa

음압 3.1ft에서 86dBa 측정 1m에서 86dBa 측정
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3900 모델
미국식 미터식

엔진 
혼다 GX 120 엔진

도장기 
최  워킹 프레셔 3300 psi 228bar, 22.8MPa

최  팁 크기 :
건 1 개 (0.036 인치 팁 ) 건 1 개 (0.036 인치 팁 )
건 2 개 (0.023 인치 팁 ) 건 2 개 (0.023 인치 팁 )
건 3 개 (0.018 인치 팁 ) 건 3 개 (0.018 인치 팁 )

최  공급 정격 1.25 gpm 4.73 lpm

흡입구 페인트 스트레이너
8 mesh(2589 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

8 mesh(2589 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

배출구 페인트 필터
60 mesh(250 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

60 mesh(250 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

펌프 흡입구 크기 1-5/16-12 UN-2A 1-5/16-12 UN-2A
유체 배출구 크기 1/4 npsm, 유체 필터로부터 1/4 npsm, 유체 필터로부터

치수

무게:

GMAX 3900 표준 106 lb 48.2 kg
GMAX 3900 Lo-Boy 123 lb 55.9 kg
GMAX 3900 ProContractor 133 lb 60.5 kg

높이:

GMAX 3900 표준 40.8 inch 103.6 cm
GMAX 3900 Lo-Boy 26.4 inch 67.1 cm
GMAX 3900 ProContractor 38.3 inch 97.3 cm

길이:

GMAX 3900 표준 38.3 inch 97.3 cm
GMAX 3900 Lo-Boy 46.9 inch 119.1 cm
GMAX 3900 ProContractor 32.3 inch 82.0 cm

폭:

GMAX 3900 표준 22.3 inch 56.6 cm
GMAX 3900 Lo-Boy 24.4 inch 62.0 cm
GMAX 3900 ProContractor 22.3 inch 56.6 cm

습식 부품

아연 및 니켈 도금 탄소강, PTFE, 나일론, 폴리우레탄, UHMW,
불소 고무, 아세탈, 가죽, 알루미늄, 텅스텐 탄화물,

스테인리스강, 크롬 도금

소음 수준:

사운드 파워 ISO 3744에 따라 105 dBa ISO 3744에 따라 105 dBa

음압 3.1 ft에서 96 dBa 측정 1 m에서 96 dBa 측정
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5900 모델
미국식 미터식

엔진 
혼다 GX 160 엔진

도장기 
최  워킹 프레셔 3300 psi 228bar, 22.8MPa

최  팁 크기 :

건 1 개 (0.043 인치 팁 ) 건 1 개 (0.043 인치 팁 )
건 2 개 (0.029 인치 팁 ) 건 2 개 (0.029 인치 팁 )
건 3 개 (0.023 인치 팁 ) 건 3 개 (0.023 인치 팁 )
건 4 개 (0.019 인치 팁 ) 건 4 개 (0.019 인치 팁 )

최  공급 정격 1.6 gpm 6.06 lpm

흡입구 페인트 스트레이너
8 mesh(2589 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

8 mesh(2589 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

배출구 페인트 필터
60 mesh(250 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

60 mesh(250 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

펌프 흡입구 크기 1-5/16-12 UN-2A 1-5/16-12 UN-2A

유체 배출구 크기 1/4 npsm, 유체 필터로부터 1/4 npsm, 유체 필터로부터

유체 흡입구 크기 (5900 IronMan 및 5900HD) 3/8 npsm, 유체 필터로부터 3/8 npsm, 유체 필터로부터

치수

무게:
GMAX 5900 표준 138 lb 62.7 kg
GMAX 5900 Lo-Boy 144 lb 65.5 kg
GMAX 5900 ProContractor 160lb 72.7 kg
GMAX 5900 Convertible, 표준 167 lb 75.9 kg
GMAX 5900 IronMan 147 lb 67.1 kg
TexSpray 5900HD ProContractor 164lb 74.5 kg
TexSpray 5900HD 표준 142 lb 64.5 kg

높이:
GMAX 5900 표준 40.5 inch 102.9 cm
GMAX 5900 Lo-Boy 27.2 inch 69.1 cm
GMAX 5900 ProContractor 38.0 inch 96.5 cm
GMAX 5900 Convertible, 표준 43.8 inch 111.3 cm
GMAX 5900 IronMan 40.5 inch 102.9 cm
TexSpray 5900HD ProContractor 38.0 inch 98.6 cm
TexSpray 5900HD 표준 40.5 inch 102.9 cm

길이:
GMAX 5900 표준 37.7 inch 95.8 cm
GMAX 5900 Lo-Boy 46.9 inch 119.1 cm
GMAX 5900 ProContractor 32.7 inch 83.1 cm
GMAX 5900 Convertible, 표준 33.0 inch 83.8 cm
GMAX 5900 IronMan 37.7 inch 95.8 cm
TexSpray 5900HD ProContractor 32.7 inch 83.1 cm
TexSpray 5900HD 표준 37.7 inch 95.8 cm

폭: 24.4 inch 62.0 cm

습식 부품

아연 및 니켈 도금 탄소강, PTFE, 나일론, 폴리우레탄, UHMW,
불소 고무, 아세탈, 가죽, 알루미늄, 텅스텐 탄화물,

스테인리스강, 크롬 도금

소음 수준:
사운드 파워 ISO 3744에 따라 105 dBa ISO 3744에 따라 105 dBa
음압 3.1 ft에서 96 dBa 측정 1 m에서 96 dBa 측정
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7900 모델
미국식 미터식

엔진 
혼다 GX 200 엔진

도장기 
최  워킹 프레셔 3300 psi 228bar, 22.8MPa

최  팁 크기 :

건 1 개 (0.048 인치 팁 ) 건 1 개 (0.048 인치 팁 )
건 2 개 (0.035 인치 팁 ) 건 2 개 (0.035 인치 팁 )
건 3 개 (0.027 인치 팁 ) 건 3 개 (0.027 인치 팁 )
건 4 개 (0.023 인치 팁 ) 건 4 개 (0.023 인치 팁 )

최  공급 정격 2.2 gpm 8.33 lpm

흡입구 페인트 스트레이너
8 mesh(2589 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

8 mesh(2589 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

배출구 페인트 필터
60 mesh(250 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

60 mesh(250 미크론 )
스테인리스강 스크린 , 재사용 가능

펌프 흡입구 크기 1-5/16-12 UN-2A 1-5/16-12 UN-2A

유체 배출구 크기 3/8 npsm, 유체 필터로부터 3/8 npsm, 유체 필터로부터

치수

무게:
GMAX 7900 표준 148 lb 67.3 kg
GMAX 7900 Lo-Boy 154 lb 70.0 kg
GMAX 7900 ProContractor 167 lb 75.9 kg
GMAX 7900 IronMan 157 lb 71.2 kg
TexSpray 7900HD Pro 182 lb 82.7 kg
TexSpray 7900HD 표준 153 lb 69.5 kg
TexSpray 7900HD IronMan 162 lb 73.5 kg

높이:
GMAX 7900 표준 40.5 inch 102.9 cm
GMAX 7900 Lo-Boy 27.2 inch 69.1 cm
GMAX 7900 ProContractor 38.0 inch 96.5 cm
GMAX 7900 IronMan 40.5 inch 102.9 cm
TexSpray 7900HD Pro 38.0 inch 96.5 cm
TexSpray 7900HD 표준 40.5 inch 102.9 cm
TexSpray 7900HD IronMan 40.5 inch 102.9 cm

길이:
GMAX 7900 표준 38.1 inch 96.8 cm
GMAX 7900 Lo-Boy 46.9 inch 119.1 cm
GMAX 7900 ProContractor 33.3 inch 84.6 cm
GMAX 7900 IronMan 38.1 inch 96.8 cm
TexSpray 7900HD Pro 33.3 inch 84.6 cm
TexSpray 7900HD 표준 38.1 inch 96.8 cm
TexSpray 7900HD IronMan 38.1 inch 96.8 cm

폭: 24.4 inch 62.0 cm

습식 부품
아연 및 니켈 도금 탄소강, PTFE, 나일론, 폴리우레탄, UHMW,

불소 고무, 아세탈, 가죽, 알루미늄, 텅스텐 탄화물,
스테인리스강, 크롬 도금

소음 수준:
사운드 파워 ISO 3744에 따라 105 dBa ISO 3744에 따라 105 dBa

음압 3.1 ft에서 96 dBa 측정 1 m에서 96 dBa 측정
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Graco 표준 보증

Graco 공인 리점에서 원 구매자에게 판매한 날짜를 기준으로 Graco는 이 문서에서 언급한 모든 Graco 장비의 재료나 제작상에 결함이 없음을 
보증합니다. Graco가 지정한 특수한, 확장된 또는 제한된 경우를 제외하고, 판매일로부터 12개월 동안 Graco는 결함으로 판단되는 모든 부품

을 수리 또는 교체할 것을 보증합니다. This warranty applies only when the equipment is installed, operated and maintained in accordance 
with Graco’s written recommendations.

장비 사용에 따른 일반적인 마모나 잘못된 설치, 오용, 마모, 부식, 부적절한 관리, 태만, 사고, 개조 또는 Graco 구성품이 아닌 부품으로 교체해

서 일어나는 고장, 파손 또는 마모는 이 보증 내용이 적용되지 않으며, Graco는 이에 한 책임을 지지 않습니다. 또한 Graco가 공급하지 않는 구
성품, 액세서리, 장비 또는 자재의 사용에 따른 비호환성 문제나 Graco가 공급하지 않는 구성품, 액세서리, 장비 또는 자재 등의 부적절한 설계, 
제조, 설치, 작동 또는 유지 보수로 인해 야기되는 고장, 파손 또는 마멸에 해서도 책임지지 않습니다.

본 보증은 결함이 있다고 주장하는 장비를 공인 Graco 리점으로 선납 반품하여 주장한 결함이 확인된 경우에만 적용됩니다. 주장한 결함이 확인

되면 Graco는 결함 부품을 무료로 수리하거나 교체합니다. 해당 장비는 배송비를 선납한 원래 구매자에게 반송됩니다. 장비 검사에서 재료나 제
조 기술상에 어떠한 결함도 발견되지 않으면 합리적인 비용으로 수리가 이루어지며, 그 비용에는 부품비, 인건비, 배송비가 포함될 수 있습니다.

본 보증은 유일하며, 상품성에 한 보증 또는 특정 목적의 적합성에 한 보증을 포함하여(여기에 제한되지 않음) 명시적이든 암시적이든 다른 
모든 보증을 신합니다.

보증 위반에 한 Graco의 유일한 책임과 구매자의 유일한 구제책은 상기에 명시된 로 이루어집니다. 구매자는 다른 구제책(이윤 손실, 매출 
손실, 인원 부상, 재산 손상에 한 우발적 또는 결과적 손해나 다른 모든 우발적 또는 결과적 손실을 포함하되 여기에 제한되지 않음)을 사용할 
수 없음에 동의합니다. 보증의 위반에 한 모든 행동은 판매일로부터 2년 이내에 취해져야 합니다.

Graco는 판매되었으나 Graco가 제조하지 않은 부속품, 장비, 재료 또는 구성품과 관련하여 어떤 보증도 하지 않으며 상품성 및 특정 목적의 적합

성에 한 모든 암시적 보증을 부인합니다. 판매되었으나 Graco가 제조하지 않은 품목(예: 전기 모터, 스위치, 호스 등)에는 해당 제조업체의 
보증이 적용됩니다. Graco는 구매자에게 본 보증 위반에 한 청구 시 합리적인 지원을 제공합니다.

Graco의 계약 위반, 보증 위반 또는 태만에 의한 것인지 여부에 관계없이 Graco는 어떠한 경우에도 본 계약에 따라 Graco가 공급하는 장비 때문

에 혹은 판매된 제품의 설치, 성능 또는 사용으로 인해 발생하는 간접적, 부수적, 파생적 또는 특별한 피해에 하여 책임을 지지 않습니다.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS
The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into, 
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la 
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, à la suite 
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.
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Graco 정보

Graco 제품에 한 최신 정보는 다음 페이지를 참조하십시오. http://www.graco.com/kr/ko.html

특허 정보는 www.graco.com/patents에서 확인하십시오.

주문하려면 Graco 리점에 연락하거나 1-800-690-2894로 전화하여 가장 가까운 리점을 찾으십시오.

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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