Calisma, Parcalar G

GRACO

STX Hava Piiskiirtmeli
Tetikli Tabanca 3A6803§

Su bazli malzemeleri piiskiirtiilmesi icin tasinabilir sekilde tasarlanmistir. Coziicii bazli malzemelerle
kullanilabilmesi icin ¢6ziicii uyumlu contalarin takili olmasi ve ¢éziicii uyumlu tasiyici hortumlarin
kullanilmasi gerekir. Sadece profesyonel kullanim igindir.

Avrupa’da patlayici ortam kosullarinin bulundugu yerlerde kullanim icin onaylanmamistir.

Model 17Y910
30 SCFM'ye (0,83 m3/dk) kadar hava gerektirir

1000 psi (7,0 MPa, 70 bar) Maksimum Calisma Basinci125 psi (0,9 MPa, 9 bar) Maksimum Hava Calisma Basinci

Onemli Giivenlik Talimatlan

Ekipmani kullanmadan énce bu kilavuzdaki ve T-Max
calistirma kilavuzundaki tim uyarilari ve talimatlar okuyun.
Bu talimatlari saklayin.

ilgili Kilavuzlar:

3A6748 ’T—Max Calistirma, Onarim, Parcalar

1i35863a

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi icindir. Unlem isareti sembolii genel bir
uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosediire 6zgdi riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin bélimlerinde veya
uyar etiketlerinde goriindigiinde, buradaki uyarilara basvurun. Bu bélimde ele alinmayan, tirline 6zgu tehlike sembolleri ve
uyarilar, bu kilavuzun diger bélimlerinde yer alabilir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. EkKipmanin icinden
akan boya veya solventler statik elektrik kivilcimi olugmasina yol acabilir. Yangin ve patlamalarin 6niine gegmek igin:

+  Ekipmani sadece iyi havalandirilmig alanlarda kullanin.

«  Pilot alevler, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiirli 6rtiiler (potansiyel statik kivilcim) gibi
atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

«  Cahsma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin.

«  Solventi hicbir zaman yliksek basingta puskirtmeyin veya dokmeyin.

«  Cahsma alanini solvent, pacavra ve benzin dahil her tiir dokiinti maddeden temizleyin.

«  Ortamda yanici buharlar varsa fisi prize takmayin/prizden ¢ikarmayin ve cihazi veya isiklar agmayin/kapatmayin.

«  Yalnizca topraklanmis hortumlar kullanin.

«  Kovanin icine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarinda sikica tutun. Antistatik ya
da iletken olmadiklan stirece kova kaplamalari kullanmayin.

. Statik kivilaomlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun. Sorunu tanimlayana ve
giderene kadar ekipmani kullanmayin.

«  Cahsma alaninda ¢alisan bir yangin sénddriicti bulundurun.

DERIYE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Tabancadan, hortumdaki deliklerden veya delinmis parcalardan figskiran yiiksek basincl sivi, deriyi keserek icine niifuz
eder. Bunlar sadece bir kesik olarak goriinebilir, ancak uzuvlarin kesilmesine yol acabilecek ciddi yaralanmalardir.
Derhal cerrahi tedavi goriin.

«  Tabancayi herhangi bir kisiye veya viicut uzvuna dogrultmayin.
«  Elinizi puskirtme ucunun tzerine koymayin.
«  Sizintilan elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez parcalariyla durdurmaya ya da yoniini degistirmeye calismayin.
«  Pusklrtme islemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan 6nce bu kilavuzda
yer alan Basing Bosaltma Yordamini uygulayin.
«  Ekipmani calistirmadan 6nce tiim sivi baglantilarini sikin.
«  Hortumlan ve kaplinleri her glin kontrol edin. Asinmis ya da hasarl parcalari derhal degistirin.

2 3A6803C



Uyarilar

>

MPa/ bar/PSI

EKIiPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

+  Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkoliin etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

«  Endusuk degerli sistem bileseninin maksimum ¢alisma basincini veya sicaklik degerini asmayin. Tum ekipman
kilavuzlarinda bulunan Teknik Ozellikler bslimiine bakin.

«  Ekipmaninislanan pargalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik
Ozellikler boliimiine bakin. Sivi ve solvent iireticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz hakkinda daha fazla bilgi
edinmek icin, distribUtoérden veya bayiden Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) isteyin.

«  Makine enerji tastyorken veya basing altindayken calisma alanini terk etmeyin.

«  Ekipman kullanimda degilken tiim sistemi kapatin ve Basing Tahliye Prosediirii'ni uygulayin.

«  Ekipmani glinliik olarak kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek parcalarini
kullanarak hemen onarin veya degistirin.

« Makine Gizerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum onaylarini
gecersiz kilabilir ve glivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

«  Tum makinenin, makineyi kullandiginiz ortam icin derecelendirildiginden ve onaylandigindan emin olun.

+  Ekipmani sadece tasarlandigi amag icin kullanin. Bilgi icin dagitimcinizi arayin.

+  Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak ytizeylerin uzagindan
gegirin.

+  Hortumlari bikmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani cekmek icin hortumlari kullanmayin.

«  Cocuklar ve hayvanlari calisma alanindan uzak tutun.

«  Gegerli tim glivenlik diizenlemelerine uyun.

BASINCLI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basin¢h makinede aliiminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara ve makinenin delinmesine
neden olabilir. Bu uyarinin goz ardi edilmesi, 6liimle, ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

« 1,1,1-trikloretan, metilen klorir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tiir solventleri iceren sivilar
kullanmayin.

«  Klorinle agartma kullanmayin.

«  Diger bircok sivi alliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk icin malzeme saglayiciniza
danisin.

KiSiSEL KORUYUCU EKiPMAN

Calisma sahasindayken gozlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve yaniklar dahil olmak
Uzere ciddi yaralanmalarin 6nlenmesine yardimci olmasi icin uygun koruyucu ekipman takin. Bu ekipman, asagidakileri
kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

+  Koruyucu gozlik ve isitme korumasi.
«  Sivive solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlar, koruyucu kiyafetler ve eldivenler.
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Basing¢ Tahliye Prosediiri

Basin¢ Tahliye Prosediirii

Bu sembolii her gérdiigiiniizde Basing Tahliye 3. Puskirtme ucu veya hortumun tlkandlglndan
Prosediirli ‘nii uygulayin. stpheleniyorsaniz veya basing tam tahliye edilmediyse:
a. Takihysa doldurma valfini doldurma konumuna
5&\ getirin.
H [y '@\\‘
b. Basinci kademeli olarak tahliye etmek icin piskirtme
Basing manuel olarak tahliye edilmedigi stirece bu makinesi Uzerindeki tespit halkasini (3), hortum
makine basing altindadir. Basingh sividan (cilde nifuz ucu kaplinini (41) veya basing tahliye valfini COK
etme gibi), sivi sicramasindan ve hareketli parcalardan YAVASCA gevsetin.

kaynaklanan yaralanmalari nlemeye yardimci olmasi
icin, pskirtme islemini biraktiginizda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya servisini yapmadan
once Basing Tahliye Prosedirii’'nli uygulayin.

1. Basing kontrol diigmesini KAPALI ayarina ve
ACMA/KAPAMA digmesini KAPALI konuma getirin.

2. Uygulayiciyr hazneye dogrultun. Uygulayiciyt ON
konumuna getirin.

1i35952a

¢.  Somunu veya kaplini tamamen gevsetin.

d. Puskirtme ucundaki veya hortumdaki tikaniklig
temizleyin.

NOT: Basincin tahliye edilmesi icin basing tahliye valfi
kullanilmissa basing tahliye valfini sokttiglintizden ve
dikkatlice temizlediginizden emin olun.
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Ekipmanin Yikanmasi (Coziicii Bazh
Malzemeler)

Yangin ve patlama riskinin 6nline gegmek icin, mutlaka
ekipmanin ve atik haznesinin topraklamasini yapin. Statik
kivilaimlari ve sicrama kaynakli yaralanmalari engellemek
icin, mutlaka mimkdin olan en diisiik basingla yikayin.

«  Malzemeleri degistirmeden 6nce, akiskan ekipmanin
icinde kurumadan 6nce, gliniin sonunda, depolamadan
once ve ekipmani onarmadan dnce yikayin.

- Dagrtilan sivi ve ekipmandaki islanan pargalar ile uyumlu
bir siviile yikayin.

«  Mumkin olan en diisiik basingta yikayin. Konektorlerde
sizinti olup olmadigini kontrol edin ve gerekiyorsa sikin.

3A6803C

Basing¢ Tahliye Prosediirii

Tabanca veya parcalarini suda ya da temizleme solventleri
icinde birakmayin.

Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 4 islemini uygulayin.
Tespit halkasini (3) gevseterek nozulu veya diski ¢ikarin.

Hava kontrol valfini (12) sokiin ve hava gecislerindeki
tim artiklan temizleyin.

Tabancanin metal bir parcasini topraklanmis metal bir
kovaya bastirin. Temiz solvent dagitilana kadar tabancayi
tetikleyin.

Kuru bir yerde saklayin.



Ayar

Ayar

Tabancayi Piiskiirtme Makinesine Baglama

1.

Malzeme hortumunu puskirtme makinesi akiskan
¢ikisina baglayin. Hava hortumunu hava kompresériine
baglayin.

Tekli kabloyu ve ardindan hava hortumunu ve malzeme
hortumunu saglam sekilde baglayin.

NOT: Tekli kablonun baglantisini keserken konektor
Uzerindeki kirmizi tirnada bastirin ve asagi dogru kaydirin.

/

|

L]

Nozulu Takma

1.

Ekipman yeni calistinldiysa Basing Tahliye Prosediirii,
sayfa 4.

Yuvarlak bir ptskiirtme deseni icin yuvarlak nozulu (5)
takin ve disli tespit halkasini (3) Sekil 1'de gosterildigi
gibi sikin.

Diz bir puskiirtme deseni icin tespit halkasini (3) ¢ikarin.
Adaptoér muhafazasini (4) yuvarlak nozul (5) etrafina
takin ve disli halkayla (3) sabitleyin. Diski (2) takin ve
tespit somunuyla (1) sabitleyin. Bkz. Sek. 2.

NOT: Piskirtme makinesinin baslatilmasi ve doldurulmasi
ile ilgili talimatlar icin plskirtme makinesinin Kullanim
kilavuzuna bakin.
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Calistirma

Calistirma

Puskuirtme Deseninin Ayarlanmas| 4, Puskurtme diskini, adaptori ve elle sikilan halkalari
takin. Tabancayi test yiizeyinden 18 ila 30 in¢ (0,5 ila

a 0,8 m) mesafeden tutun ve havanin akiskani atomize
‘@ %’ etmesi icin igneli hava valfini acik konuma getirin.
MPa/bar/PS| h{ . . g g .. . g g

Q Pusklrtme desenini test edin.

o 5. lIstediginiz puskirtme desenini elde etmek icin igneli
NOT: Daha ayrintili bilgi icin T-Max Kullanim Kilavuzuna hava valfini ayarlayin. NOT: Daha fazla akiskan debisi =
bakin. daha fazla hava; Daha az akiskan debisi = daha az hava.

1. Tabancanin 6niuinde sadece nozul kalacak sekilde
puskirtme diskini, adaptori ve halkalari ¢ikarin.

ti35870a

6. lIstediginiz plskirtme desenini elde edemiyorsaniz
hava basincini ayarlamayi ve baska bir piskirtme
diski ve nozul kombinasyonu kullanmayi deneyin.

7. Puskirtme islemi tamamlandiginda tetigi serbest
birakin. Akiskan gecisi acik kalir ve basing tahliye edilir.
Akiskan akisi durdugunda basing bosaltilir.

2. Uygulayiciyt ACIK konuma getirin ve akiskan debisini ve
basinci belirlemek igin puskirtme makinesini ayarlayin.
9 inglik (20 cm) bir akis elde edilinceye kadar ayarlanmasi
iyi bir baslangi¢ noktasi olacaktir. 8. Basing bosaldiginda tetik durdurma diigmesine basarak
akiskan gegisini kapatin.

- o" -

(228.6mm)

ti36163a

3. Yuvarlak nozulun hava deliklerinden ¢ikan malzemeleri
temizleyin.

Temizleme

Her calisma vardiyasinin sonunda akiskanin tabanca icinde
kiirlenmesine miisaade etmeden STX tetikli plskiirtme
tabancasini iyice temizleyin. Kuru bir yerde saklayin.
Uygulayiciyi veya parcalarini suda ya da temizleme
solventleri icinde birakmayin.
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Calistirma

Akiskan Nozulu ve Piiskiirtme Diski Se¢imi

Puskirtme makinesiyle birlikte alti plskirtme diski ve bes nozul verilir. Her bir is icin uygun bir desenin belirlenmesi icin bu
parcalar birbiri yerine kullanilabilir. Uygulamaniz icin dogru kombinasyonu belirlemenize yardimci olmasi icin asadi cizelgeyi

kullanabilirsiniz.

Uygulama WideTex™ Disk Nozul (mm) Hava Hacmi
Sertlestirilmis
Simiile Akustik - ince W6H 4 ylksek
-Orta W8H 6 ylksek
- Kalin W10H 8-10 yuksek
Sis W4H 4 yiksek
Portakal kabugu W4H veya W6H 4-8 orta - yuksek
Damla kaplama W6H veya W8H 6-10 distk ila orta
Devirme W6H veya W8H 6-8 disuk

Yardimai ipuclan

Bircok uygulama icin 18 ila 30 inglik (0,5 ila 0,8 m) bir
plskirtme mesafesi onerilir.

Tabancanin tetigini basili tutun ve mimkiin oldugunca
fazla hareket ettirin.

Tabancanin tetik kilidini tetik acik kalacak sekilde
ayarlayin, boylece genis yuzey alanlarinda operatorin
daha az yorulmasini saglayabilirsiniz.

Polistren dokulu simule akustik malzeme kolayca sikisir,
bu nedenle sistem basinci ¢cok yavas sekilde birikir.

Elastomerik puskurtilirken yas bir kenar tutun.

Dusey gecisler ve ardindan yatay gecislerle puskartiin.
Ardindan, tabancayi biraz uzaklastirin ve deseni
karistirmak icin alani “tozlayin”.

9ila 12 fit (3 ila 4 m) ylksekligindeki tavanlari merdiven
veya iskele kullanmadan boyamak icin malzemenin
tavana ulasabilmesini saglamak tizere daha fazla basing
kullanin ve tabancanin igneli Hava Valfini daha fazla acin.

Malzeme uyumlulugunu diizenli olarak kontrol edin.
Malzeme, oturdukga kalinlasabilir ve Gretimi yavaslatabilir.
Uyumlulugun dogru sekilde saglanmasi icin malzemeyi
kontrol edin ve gerekirse inceltin.

Agrega tipi malzemeleri puskurtirken akiskan gegisini
kapatmadan 6nce basinci tam olarak bosaltin. Basing
altindaki agrega tipi malzemeler yiiksek oranda tabanca
icinde cep olusturma riski tasir.

Uzun bir stire puskirtme yapmayacaksaniz Basing
Tahliye Prosediirii, sayfa 4 islemini gerceklestirin.
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1. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 4 islemini uygulayin.
2. Disk ve nozul tertibatini cikarin.

3. Tetigi (25) cikarin.

4. Hava kontrol valfini (12) a¢in ve temizleyin.

5. Civatayi (11) sokmek icin 3/8 in¢ altigen Alyan anahtari
kullanin.

6. Yayi ve valf kilavuzunu (16) sékin. Oringi (18) ve contayi
(17) sokun.

7. 3/8'lik lokma kullanarak tetik durdurma burcunu (27),
bilyali yatagi (29) ve tetik durdurma yayini (30) sokin.
Deligi kontrol edin ve biriken malzemeyi temizleyin.

8. Tum pargalari temizleyin ve inceleyin. Asinmis veya
hasarl pargalari degistirin.

9. Tum salmastralari, oringleri ve hareketli parcalari
yaglayin. Tabancayi geri monte edin.

3A6803C

Bakim




Parca 17Y910

Parca 17Y910

Ref.

1
2

Parca
17Y924

245114
245115
245116
245117
245118
245119
17Y931
17Y923

177563
177564
177565
172566
177567
17Y925
119343
172163
17Y914
160217
160233
177413
160231
111966
160227

Aciklama

SOMUN, tutma

PUSKURTME UCU DISKLERI

UG, disk, pusklrtme, W4, sertlestirilmis
UG, disk, puskirtme, W6, sertlestirilmis
UG, disk, puskirtme, W8, sertlestirilmis
UG, disk, plskirtme, W10, sertlestirilmis
UG, disk, puskirtme, W12, sertlestirilmis
UG, disk, puskirtme, WWXL, sertlestirilmis
HALKA, tutucu

MUHAFAZA, adaptor

TABANCA YUVARLAK NOZUL (tiim boyutlar dahil)
NOZUL, tabanca, 4mm

NOZUL, tabanca, 6mm

NOZUL, tabanca, 8mm

NOZUL, tabanca, T0mm

NOZUL, tabanca, 12mm

VALF, mil

HALKA, tespit, disli

KECE, 'U’

GOVDE, piiskiirtme tabancasi, 6n

PiM, doner

CIVATA

KiT, hava kontrol valfi

VIDA, akiskan valfi kontrol

YAY, akiskan valfi

CUBUK, ittirme, akigkan valfi

1
1
1
1
1
1
1
1

- m m m m a s m a s S

Parca
160232
156082
150925
203953
17Y911
160215
17Y938
156454
17Y915
177346
17Y927
17Y926
29029
101956
17Y929
161319
177139
169643
160910
160229
160240
160228
17Y919
124796
17Y920
289874

Aciklama

KILAVUZ, yay ve valf
ORING

CONTA, bakir

KILIT, tetik

GOVDE, tabanca

KILIT, tetik

ADAPTOR, hava girisi
ORING

ANAHTAR, reed, kartus
TETIK

DUGME, tetik durdurma
BURG, tetik durdurma
HALKA, tutucu

BILYA, yatak

YAY, tetik durdurma
YAY, hava valfi

DIKME, valf

MIL, hava valfi

CONTA, metalik olmayan
YATAK, hava valfi

SALMASTRA, hava valfi mili

ti35872a

SOMUN, salmastra, hava valfi mili

ADAPTOR, muylu
ORING

DONER, diizenegi
KAPLIN, disi

Mkt.

B a3 3 e e 3 3 e e e 3 e e e e s N .
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

teerecccaceneensess . STXTetikli Tabanca

ABD Metrik
Maksimum Hava Calisma Basinci 125 psi 0.9 MPa, 9 bar
Gli¢ Gereksinimleri 30 scfm 0,84 m3/dak
Sivi Girisi Boyutu 1" npt(m)
Hava Girisi Boyutu 1/4ing DC 6,35mm DC

Islak Parcalar

Aliminyum, Paslanmaz Celik,
Celik, Viton, Naylon

Aliminyum, Paslanmaz Celik,
Celik, Viton, Naylon

................... Ses Verileri (sadece tabanca):
Ses Basinci Seviyesi 96dB(A)* 96dB(A)*
Ses Glicli 104dB(A)* 104dB(A)*

* Simiile akustik dokulu boyanin malzeme (ireticisi tarafindan belirtilen tipik kosullarda piiskiirtiilmesiyle elde edilmistir.

...................................... Boyutlar:

Adirlik (kuru, ambalajsiz) 3,651b 1656 g
Yukseklik 12,0in¢ 30,5cm
Uzunluk 10,0 in¢ 26,5cm
Genigslik 2,0ing 43 cm

Ekipmandan 1,6 fit (0,5 m) uzaklikta Olciilen Ses Basinci.

I1SO-3744'e gére élgtlilen ses basincl.
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede basvuruda bulunulmakta olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini taglyan tim makinelerde, kullanim icin orijinal aliciya satildig

tarihte malzeme ve iscilik kusurlar bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tiirli 6zel, genisletilmis ya da sinirli garanti hari¢ olmak
Uzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay stireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim makine parcalarini onarir ya da degistirir. Ancak bu

garanti, sadece makinenin Graco'nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistirnlmis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel aginma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanhs uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya
Graco’nunkiler haricindeki bilesen parcalarinin kullanilmasi sonucu ortaya cikan hicbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco gerek Graco makinesinin
Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, makine veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerek Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin,
makinenin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, Gretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya
yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin, kusurlu oldugu iddia edilen makinenin nakliye ticreti 5nceden 6denmis olarak bir Graco yetkili saticisina
iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizal parcalari licretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye Uicreti 5nceden
o6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. Makinenin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa, onarim isi parca, iscilik ve nakliye
maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiCARi ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK
UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yikiimltligi ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska hi¢bir
tazminatin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da mulkiin zarar gérmesi veya diger tiim arizi ya da sonug olarak
ortaya ¢ikan kayiplar dahil olmak lizere, ancak bunlarla sinirli olmamak kaydiyla) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her turlii islem, satis tarihinden
itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA BILESENLERLE iLGILI
OLARAK GRACO HiCBiR GARANTI VERMEZ VE iMA EDILEN HiCBIR TiCARi ELVERISLILiK VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL
ETMEZ. Graco tarafindan satilan, ancak Graco tarafindan tretilmeyen bu Grtinler (elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin
garantisine tabidir. Graco, alictya bu garantilerin ihlali icin her tiirli talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco'nun isbu sézlesme uyarinca
makine temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir triin ya da diger mallarin saglanmasi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan
dolayl, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco Urlinlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SIPARIS VERMEK ICiN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciy1 8§renmek icin 1-800-690-2894 numarali telefonu arayin.

BBu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (riin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A6746
Graco Headquarters: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Telif Hakki 2019, Graco Inc. Tiim Graco iiretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
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