Instrukcje — czesci
(V
. , . ’ A
Systemy izolacji HydroShield™ cRACO
umozliwiajgce natrysk materiatow na
bazie wody wspomagany powietrzem 3A8464C
PL

Natrysk wspomagany powietrzem, stuzacy do uzytku z przewodzacymi prad cieczami na bazie wody
do natrysku elektrostatycznego speiniajqc(:}lmi co najmniej jeden z warunkéw dotyczacych niepalnosci,
ktére wyszczegdblniono na stronie 4. U zenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach
Wbuchowych ub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

ylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Przed rozpoczeciem korzystania z pistoletu natryskowego nalezy
przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje w tym podreczniku oraz
w podreczniku obstugi silnika benzynowego. Niniejszg instrukcje
nalezy zachowac. Save these instructions.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Maksymalne cisnienie robocze powietrza
100 psi (0,7 MPa, 7,0 barow)

W celu uzyskania informacji na temat
modelu, w tym maksymainego cisnienia
roboczego, patrz strona 6.

UWAGA: Ninigjsza instrukcja opisuje
obstuge systemu izolacji. Obsfuga
pistoletu natryskowego opisana jest
w instrukcfi SA7503.
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Instrukcja Opis

obstugi

w jezyku

angielskim

3A7503 Elektrostatyczny pistolet natryskowy Pro Xp™ do wspomaganego powietrzem natryskiwania

materiatdw na bazie wody

309455 Mocowanie testowe, sonda wysokonapieciowa i miernik kV

312782 Zawoér dozowania uruchamiany pneumatycznie

312794 Zespo6t pompy Merkur®

307273 Filtr wylotu cieczy

309227 Modut skrzynki do przeptukiwania pistoletéw

312783 Zespot zaworow zmiany katalizatora i koloru

3A1244 Programowanie modutu Graco Control Architecture™
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Przeglad systemu izolacji

Przeglad systemu izolaciji

Sposob dziatania systemu izolaciji

Podczas korzystania z systemu izolacji materiatéw
na bazie wody do natrysku powietrznego
HydroShield uktad zasilania cieczg pozostaje
uziemiony. Uktadem zasilania cieczg moze by¢
dowolna pompa niskoci$nieniowa lub system
cyrkulacji. Niskocisnieniowy uktad zasilania cieczg
najpierw napetnia wewnetrzny, niskocisnieniowy
zbiornik pompy, a nastepnie podaje ptyn do
izolowanej pompy cieczy Merkur AA, co umozliwia
dostarczanie do pistoletu cieczy znajdujacej sie pod
wysokim cisnieniem. Gdy system izolacji zostanie
napetniony farba, zawor izolacyjny jest aktywowany
i podnoszony. Pozwala to na elektrostatyczne
natadowanie cieczy w systemie izolacji po
aktywowaniu spustu pistoletu. Natadowana ciecz
zostaje przyciggnieta do uziemionego przedmiotu,
rozchodzac sie dookota i pokrywajac réwnomiernie
wszystkie powierzchnie. Wbudowana pompa
izolacyjna automatycznie napetnia system przy
wcisnietym spuscie pistoletu.

Elektrostatyczne natryskiwanie cieczy
na bazie wody

Ten system izolacji oraz elektrostatyczny pistolet
wspomagany powietrzem przeznaczone sg do
natryskiwania wylgcznie cieczy na bazie wody,
spetniajgcych przynajmniej jedno z nastepujgcych
wymagan dotyczacych palnosci:

» Zgodno$¢ FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze
standardowg metodg badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin cieczy wedtug normy ASTM
D4206.

+ Zgodnosé¢ z CE-EN 50059:

Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny
zgodnie z norma EN 50059: 2018.

Patrz Palno$¢ materiatéw powtok, page 142.

Po podfaczeniu pistoletu elektrostatycznego do
systemu izolacji napiecia cato$¢ cieczy zawarta

w pistolecie natryskowym i wezu materialowym oraz
izolowane zasilanie cieczg zostajg natadowane do
wysokiego napiecia, co oznacza, ze system zawiera
wiecej energii elektrycznej niz system do cieczy na
bazie rozpuszczalnika. Dlatego tez do czyszczenia,
przeptukiwania lub oczyszczania systemu oraz

do natryskiwania mozna uzywac wytacznie cieczy
niepalnych (zgodnie z definicja zawartg w czesci
Modele, page 5).

Podczas uzytkowania elektrostatycznych urzadzen
do materiatéw na bazie wody konieczne jest
zachowanie srodkéw ostroznosci w celu unikniecia
potencjalnych zagrozen porazeniem prgdem.
tadowanie izolowanej cieczy do wysokiego napiecia
przez pistolet natryskowy przypomina fadowanie
kondensatora lub baterii. System nagromadzi pewng
ilos¢ energii podczas natryskiwania i zachowa

jej czesc¢ po wyltgczeniu pistoletu natryskowego.
Poniewaz potrzeba chwili na roztadowanie
zgromadzonej energii, wazne jest aby zapozna¢ sie
z instrukcjami, w tym Procedura roztadowywania
napiecia cieczy i uziemiania, page 29 oraz
Uziemienie, page 17, aby wiedzie¢, kiedy mozna
podej$¢ do systemu lub dotkngé dyszy pistoletu.
Czas konieczny do roztadowania energii zalezy od
konstrukcji systemu. Przed uzyskaniem dostepu

do przedniej czesci pistoletu postepowac zgodnie

z opisem w czesci Procedura roztadowywania
napiecia cieczy i uziemiania, page 29.
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Modele

Modele

Zatwierdzone elementy systemu
Wszelkie potgczenia nastepujacych szafek izolacyjnych, pistoletow natryskowych, wezy materiatowych oraz wezy
powietrza sg zatwierdzone przez FM i spetniajg wymagania normy EN 50059: 2018.

W ofercie znajdujg sie kompletne systemy izolacji obejmujace szafke izolacyjng, pistolet natryskowy,
wysokocisnieniowy waz materiatowy oraz waz powietrza. Szczegoty na temat zawartosci zestawdw znajduja sie
w tabeli 2 Wstepnie skompletowane systemy izolacji zatwierdzone przez FM, page 7.
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Modele

Table 1 Elementy zatwierdzone przez FM i zgodne z CE

WMBHO06: Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem z zainstalowanymi zaworami
wlotowymi zmiany koloru, wspétczynnik cidnienia ptynu
15:1

WMBHO07: Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, z zainstalowanymi zaworami
wlotowymi zmiany koloru, wyposazona pod katem skrzynki
do przeptukiwania pistoletéw, wspotczynnik cisnienia ptynu
15:1

Weze ma-
terialowe
(ekrano-
wane, do Weze
materiatéw | powietrza
na bazie (uziemio-
Szafki izolacyjne Pistolety natryskowe wody) ne)
WMBHO00: Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, wspétczynnik cisnienia ptynu
30:1
WMBHO01: Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, wyposazona pod katem
skrzynki do przeptukiwania pistoletow, wspotczynnik
ci$nienia ptynu 30:1
WMBHO02: Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem z zainstalowanymi zaworami 25R012 235070
wlotowymi zmiany koloru, wspoétczynnik cisnienia ptynu H60T18 Pro Xp™ 60 25 ft 25 ft
30:1 AA WB (7,6 m) (7,6 m)
WMBHO03: Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania Standardowy 25R013 235071
wspomaganego powietrzem, z zainstalowanymi zaworami | elektrostatyczny 36 ft 36 ft
wlotowymi zmiany koloru, wyposazona pod katem skrzynki | pistolet wspomagany (10,9 m) (10,9 m)
do przeptukiwania pistoletow, wspotczynnik cisnienia ptynu | powietrzem do powtok
30:1 na bazie wody 22§0f1t4 2?8%2
WMBHO04: Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania H60M18 Pro Xp™ 60 (15,2 m) (15,2 m)
wspomaganego powietrzem, wspotczynnik cisnienia ptynu | AA WB
151 25R015 235073
Inteligentny 75 ft 75 ft
WMBHO05: Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania elektrostatyczny (22,8 m) (22,8 m)
wspomaganego powietrzem, wyposazona pod kgtem pistolet wspomagany
skrzynki do przeptukiwania pistoletéw, wspétczynnik powietrzem do powtok | 25R016 235074
cisnienia ptynu 15:1 na bazie wody 100 ft 100 ft
(30,5 m) (30,5 m)

Warunek niepalnosci:

c Us
APPROVED

Zatwierdzone przez FM do uzytku wraz z cieczami spetniajgcymi nastepujacy warunek:

» Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metodg badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin cieczy (Standard Test Method for Sustained Burning
of Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206.

Warunek niepalnosci:

spetniajgcymi nastepujgce kryteria:

C€

Wiecej informacji, patrz Palnos¢ materiatow powtok, page 142.

Modele s3 zgodne z norma EN 50059 w przypadku stosowania wraz z cieczami

 Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny zgodnie z normg EN 50059: 2018.
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Table 2 Wstepnie skompletowane systemy izolacji zatwierdzone przez FM

Dotaczony
Os- Maksymalne pistolet
przet do cisnienie H60T18

skrzynki robocze Dolac-

Dotac- do plynu** Pistolet Dotac- zony

Nr zona przeptuki- natryskowy zony waz
katalogowy szafka | waniapis-| Zmiana psi (MPa; Pro Xp 60 | waz ma- powi-
systemu izolacyjna | toletéw koloru* bary) AA WB teriatowy etrza
25R012 | 235070

WMBH20 | WMBH00 — — 30030(72)0-7’ v 25 ft 25 ft
7.6m) | (7.6 m)

25R014 | 235072

WMBH40 | WMBHO0 — — 30020(72)0-7’ v 50 ft 50 ft
(152 m) | (15,2 m)

25R014 | 235072

WMBH41 | WMBHO1 v — 30020(72)0-7’ v 50 ft 50 ft
(152 m) | (15,2 m)

25R014 | 235072

WMBH42 | WMBH02 — v 30030(72)0-7’ v 50 ft 50 ft
(152 m) | (15,2 m)

25R014 | 235072

WMBH43 | WMBHO3 v v 30020(72)0-7’ v 50 ft 50 ft
(152 m) | (15,2 m)

. 25R014 | 235072

WMBH44 | WMBH04 — — 1505’0(;)0'3’ v 50 ft 50 ft
(152 m) | (15,2 m)

25R014 | 235072

WMBH45 | WMBHO5 v — 150$0(;)0-3’ v 50 ft 50 ft
(152 m) | (15,2 m)

25R014 | 235072

WMBH47 | WMBHO7 v v 150$0g)0'3’ v 50 ft 50 ft
(152 m) | (15,2 m)

Modele

* Systemy z zaworami wlotowymi zmiany koloru zawierajg sze$¢ zawordw cieczy umozliwiajgcych korzystanie
z trzech koloréw i przeprowadzanie sekwencji oczyszczania. Systemy te sg rOwniez wyposazone w zawory
spustowe. Patrz Komponenty zmiany koloru, page 133.

** Cidnienie wlotowe w przypadku wszystkich systemow wynosi 100 psi.

3A8464C



Modele

Table 3 Szafki izolacyjne

Konieczny jest oddzielny zakup pistoletu Pro Xp oraz wezy.

Nr katal-
ogowy

Opis

Osprzet do
skrzynki do
przeplukiwania
pistoletéw

Zmiana
koloru

Maksymalne
ci$nienie
robocze cieczy
psi (MPa; bary)

WMBHO00

Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, wspétczynnik cisnienia
ptynu 30:1.

3000 (20.7, 207)

WMBHO01

Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, wyposazona pod katem
skrzynki do przeptukiwania pistoletéw, wspoétczynnik
cisnienia ptynu 30:1.

3000 (20.7, 207)

WMBHO02

Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem z zainstalowanymi
zaworami wlotowymi zmiany koloru, wspotczynnik
cisnienia ptynu 30:1.

3000 (20.7, 207)

WMBHO03

Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, z zainstalowanymi
zaworami wlotowymi zmiany koloru, wyposazona
pod katem skrzynki do przeptukiwania pistoletow,
wspotczynnik cisnienia ptynu 30:1.

3000 (20.7, 207)

WMBHO04

Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, wspétczynnik cisnienia
ptynu 15:1.

1500 (10.3, 103)

WMBHO05

Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, wyposazona pod katem
skrzynki do przeptukiwania pistoletow, wspdtczynnik
cidnienia ptynu 15:1.

1500 (10.3, 103)

WMBHO06

Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem z zainstalowanymi
zaworami wlotowymi zmiany koloru, wspotczynnik
cisnienia ptynu 15:1.

1500 (10.3, 103)

WMBHO07

Szafka izolacyjna do recznego natryskiwania
wspomaganego powietrzem, z zainstalowanymi
zaworami wlotowymi zmiany koloru, wyposazona
pod katem skrzynki do przeptukiwania pistoletow,
wspotczynnik cisnienia ptynu 15:1.

1500 (10.3, 103)
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwaciji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
ryzyka zwigzanego z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia,
nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga
pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w
niniejszej czesci.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Znajdujace sie w obszarze roboczym fatwopalny pyt lub opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz
farb mogq ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

» Stosowane ciecze muszg spetnia¢ odpowiednie wymagania dotyczgce palnosci:

» Muszg by¢ zatwierdzone przez FM, FMc:
Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metodg badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin cieczy, ASTM D4206.

+ Zgodnos$¢ z normag CE-EN 50059:
Materiat zostat sklasyfikowany jako niezapalny, zgodnie z normg EN 50059: 2018.

+ Dbac¢ o to, aby wytacznie przeszkoleni, wykwalifikowani i rozumiejgcy wymagania niniejszej
instrukcji pracownicy obstugiwali urzadzenia elektrostatyczne.

+ Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

» Codziennie sprawdzac rezystancje pistoletu i weza oraz uziemienie elektryczne.

« Uzywac i czysci¢ urzadzenie wytacznie w miejscach dobrze wentylowanych.

» Zablokowac¢ podawanie powietrza do pistoletu, aby uniemozliwi¢ jego dziatanie, chyba ze przeptyw
powietrza wentylacyjnego ksztattuje sie powyzej minimalnej wartosci wymagane;.

* Do przeptukiwania lub czyszczenia urzadzenia uzywac wytacznie rozpuszczalnikow niepalnych.

» Z opisywanym pistoletem uzywaé wytgcznie oznaczonego na czerwono, przewodzgcego prad
weza powietrza firmy Graco. Nie uzywaé czarnych ani szarych wezy powietrza firmy Graco.

* Nie uzywac¢ wktadek do kubtow, jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.

» Zawsze wylaczac uktad elektrostatyczny podczas przeptukiwania, czyszczenia lub serwisowania
urzadzenia.

» Usung¢ wszystkie potencjalne Zzrodta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujgce, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

* W obecnosci fatwopalnych oparéw nie wolno przytagczaé lub odtgczaé przewodow zasilania ani
wigczac lub wytgczaé oswietlenia.

* W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.

* W obszarze roboczym powinna znajdowacé sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Urzadzenie nalezy uziemic¢. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze

doprowadzi¢ do porazenia prgdem:

. Przgid przystgpieniem do prac serwisowych przy urzadzeniu nalezy je wytaczy¢ i odtgczy¢ przewod
zasilania.

» Podtaczac¢ wytgcznie do uziemionych gniazdek elektrycznych.

» Uzywaé tylko 3-zytowych przedtuzaczy.

» Upewnic sig, ze elementy uziemienia urzadzenia i przediuzaczy sg nieuszkodzone.

* Nie wystawia¢ na dziatanie deszczu. Przechowywac w pomieszczeniu zamknigtym.

» Przed rozpoczeciem serwisowania poczekac pie¢ minut po odtgczeniu przewodu zasilania.

» Nalezy uziemic¢ caty sprzet, personel, natryskiwany obiekt i obiekty przewodzgce prad w miejscu
pracy lub w jego poblizu. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

» Podigczy¢ pistolet elektrostatyczny do systemu izolacji napiecia, ktéry spowoduje roztadowanie
napiecia systemu, gdy nie bedzie on uzywany.

« Catosc instalacji elektrycznej musi wykona¢ wykwalifikowany elektryk. Instalacja musi spetniac
wymagania miejscowych przepiséw i zarzadzen.

» Za kazdym razem, gdy pojawi sie instrukcja roztadowania napiecia; przed czyszczeniem,
przeptukiwaniem lub serwisowaniem systemu nalezy wykona¢ procedure roztadowywania napigecia
cieczy i uziemiania przed zblizeniem sie do przedniej czesci pistoletu i przed otworzeniem ostony
izolacji zasilania ciecza.

» Podczas pracy pistoletu nie dotykac dyszy pistoletu ani elektrody i nie zbliza¢ sie na odlegtos¢
mniejszg niz 102 mm (4 cale) od elektrody. Przestrzega¢ procedury roztadowania napigcia
cieczy i uziemienia.

« Z opisywanym pistoletem uzywaé wytgcznie oznaczonego na czerwono, przewodzgcego prad
weza powietrza firmy Graco. Nie uzywaé czarnych ani szarych wezy powietrza firmy Graco.

* Nie tgczy¢ wezy. Pomiedzy izolowanym zasilaniem cieczg a pistoletem natryskowym mozna
zainstalowac¢ tylko jeden ciagty waz materiatowy do cieczy na bazie wody firmy Graco.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI

Ruchome czesci mogg scisngé, skaleczy¢ lub obcigé¢ palce oraz inne czesci ciata.

>

* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
» Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

* Urzadzenie moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonaé¢ procedure usuwania ci$nienia i odtgczy¢ wszystkie
zrodta zasilania.

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyplywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, nieszczelnych wezy lub peknietych
elementow doprowadzi do przebicia skory. Takie uszkodzenie moze wyglgdac jak zwykte
skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna
jest natychmiastowa interwencja chirurgiczna.

Zabronione jest wykonywanie natryskiwania bez zamontowanej ostony dyszy.

W przerwach migdzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywnié blokade spustu.

* Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;j.

* Nie zatrzymywacé ani nie zmieniaé kierunku wycieku za pomocg reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

» Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowaé zgodnie z procedurg usuwania cisnienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

« Codziennie sprawdzac¢ weze i ztaczki. Natychmiast naprawiaé lub wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

MPa/ bar/PSI

D) e
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Ostrzezenia

MPa/bar / PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

* Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych lub
alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury
odnoszgcych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

« Uzywac cieczy i rozpuszczalnikbw zgodnych z cze$ciami urzgdzenia pracujgcymi na mokro.
Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji
na temat materiatu nalezy uzyskac¢ karte charakterystyki produktu (SDS) od dystrybutora lub
sprzedawcy.

» Nie opuszczaé obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod
ci$nieniem.

* Gdy sprzet jest nieuzywany, nalezy wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia, a nastepnie wykonaé
procedure usuwania cisnienia.

» Codziennie sprawdzac urzadzenie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowa¢ urzadzenia. Przerobki lub modyfikacje mogg spowodowac
uniewaznienie certyfikatdw oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

» Upewnic sie, ze urzgdzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i ze jest zatwierdzone do
uzytku w $rodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

» Urzadzenia nalezy uzywac wytagcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

» Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, czesci ruchomych
oraz goracych powierzchni.

» Nie zaginac¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

* Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

* Nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujacych przepisow BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikdw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki, co
w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia plastikowych elementéw strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywac wytgcznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw na bazie wody.

» Materiaty konstrukcyjne podano w czesci Parametry techniczne we wszystkich instrukcjach dla
urzadzen. W celu uzyskania informaciji i zaleceh dotyczacych kompatybilnosci nalezy skonsultowaé
sie z producentem rozpuszczalnika.

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia toksyczne
ciecze i opary mogg spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon.

» Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami
znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, ktére pomogg
zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych
oparoéw oraz oparzeniom. Srodki ochrony obejmujg miedzy innymi:

« Srodki ochrony oczu i stuchu.

» Respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz
rozpuszczalnika.

3A8464C
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Oznaczenia podzespotow

Oznaczenia podzespotéw
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Figure 1 Komponenty wspomaganego powietrzem systemu izolacji w typowym recznym systemie do natryskiwania
materiatéw na bazie wody

Legenda

Element | Opis

A Wiot powietrza

C Interfejs sterowania

CC Modut zmiany koloru (w systemach
z funkcjg zmiany koloru)

D Wylot powietrza do pistoletu

E Wylot cieczy do pistoletu

F Wilot cieczy

G Zawor izolacyjny

J Zawor wlotu cieczy

K Pompa izolacyjna cieczy

12

Element | Opis

L Pompa cieczy Merkur AA

M Panel elektroniczny

N Pret uziemiajgcy i rezystor upustowy

P Zasilacz

R Reczny pret uziemiony

VS Zespot zaworéw modutu zmiany koloru
(w systemach z funkcjg zmiany koloru)

w Butelka cieczy do ptukania

z Filtr cieczy (sito 100)
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Typowa instalacja
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Typowa instalacja
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1i37359a

Figure 2 Typowa instalacja, wspomagany powietrzem system izolacji materiatéw na bazie wody, strefa bezpieczna

Element | Opis

HG Czerwony, uziemiony wgz powietrza
firmy Graco (gwinty lewoskretne przy
pistolecie)

HW Waz materiatowy do cieczy na bazie
wody firmy Graco

LT Wieza swietlna

PC Przewdd zasilania

Legenda
Element | Opis
AB t Zawor spustowy powietrza
AM T Gtéwny przewdd zasilania powietrzem
AS t Separator oleju
AV % Zawdér odcinajgcy doptyw powietrza
CA Szafka izolacyjna
FS t Linia zasilania cieczg
FV < Zawoér odcinajacy doptyw cieczy
GC Przewdd uziemienia
GW Elektrostatyczny pistolet natryskowy

Pro Xp do natryskiwania
wspomaganego powietrzem materiatow
na bazie wody

3A8464C

T Wymagane, niedostarczane.

« Opcjonalne, niedostarczane.
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Montaz

Montaz

Wymagania systemowe

Stosowanie kilku pistoletow z jedng szafkg moze
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym,
pozar lub wybuch. Z jedng szafkg izolacyjng
nalezy stosowac¢ wytacznie jeden pistolet, aby

zapobiec urazom lub uszkodzeniu sprzetu.

System izolacji napiecia firmy Graco jest wyposazony
w nastepujgce elementy:

» Szafka izolacyjna, ktéra chroni ludzi przed
kontaktem z komponentami wysokiego napiecia
przed roztadowaniem napiecia systemu. Wszystkie
elementy systemu izolacji fadowane wysokim
napieciem znajdujg sie wewnatrz szafki.

* Rezystor upustowy, ktéry odprowadza napiecie,
gdy pistolet natryskowy nie jest uzywany.
Wszystkie elementy metalowe majgce kontakt
z wysokim napieciem sg elektrycznie potgczone
z rezystorem upustowym.

» Blokada przetgcznika drzwi powoduje
automatyczne roztadowanie napiecia systemu
za kazdym razem, gdy otwierane sg drzwi szafki
izolacyjnej.

Note

Gwarancja i aprobaty firmy Graco tracg
waznos$¢ w przypadku, jesli do systemu
izolacji napiecia podtgczony zostanie
elektrostatyczny pistolet natryskowy innej
firmy lub jesli pistolet jest obstugiwany
w warunkach napiecia powyzej 60 kV.

Umieszczanie znakéw
ostrzegawczych

Zamontowac znaki ostrzegawcze w obszarze
natryskowym tak, aby operatorzy mogli je bez trudu
zobaczy¢ i odczytaé. Do pistoletu dotgczony jest
angielski znak ostrzegawczy.

Miejsce instalaciji

Umiesci¢ system izolacji jak najblizej obszaru
natryskiwania, aby zminimalizowac¢ dtugos¢ weza do
pistoletu. Zminimalizowanie dlugo$ci weza pozwala
skrécic¢ czas tadowania i roztadowywania systemu.
Umiesci¢ pompe zasilajaca jak najblizej, aby skrocié
czas napetniania. Montowac w strefie bezpiecznej.

14

Montaz systemu

VONPEN

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére mogg spowodowaé
porazenie pradem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg by¢
wykonywane prawidtowo.

* Niniejsze urzadzenie moze by¢ instalowane i
serwisowane wylgcznie przez przeszkolone i
wykwalifikowane osoby.

» Nalezy upewnic sie, ze instalacja jest zgodna ze
wszystkimi przepisami lokalnymi.

llustracja przedstawiona w sekcji

Typowa instalacja, page 13 prezentuje typowy
reczny, wspomagany powietrzem system do
materiatdw na bazie wody. Nie jest to projekt
rzeczywistej instalaciji.

Wentylowanie kabiny lakierniczej

ANV

Nie uzywac pistoletu, jesli przeptyw powietrza
wentylacyjnego jest mniejszy od minimalnej
wartosci wymaganej. Zapewni¢ doptyw
Swiezego powietrza, aby podczas natryskiwania,
przeptukiwania lub czyszczenia pistoletu unikngé
gromadzenia tatwopalnych lub toksycznych
oparow. Zablokowac zasilanie pistoletu
powietrzem i cieczg, aby uniemozliwi¢ jego
dziatanie, chyba ze przeptyw powietrza
wentylacyjnego ksztaltuje sie powyzej minimalnej

wartosci wymagane;.

Kabina lakiernicza musi by¢ wyposazona w system

wentylacji, ktory niezawodnie gromadzi i usuwa

nadmiar natryskiwanego materiatu.

Zalgczyc elekiryczng blokade powietrza do pistoletu

i zasilania cieczg, aby uniemozliwi¢ prace pistoletu

w warunkach wentylacji z natezeniem przeptywu

powietrza ponizej wartosci minimalnych. Sprawdzic¢
i stosowaé wszystkie lokalne przepisy w zakresie

wymogow predkosci powietrza wylotowego.

Dziatanie blokady nalezy sprawdzac¢ co najmniej raz

w roku.

Note

Wysoka predkosé wylotowa powietrza
zmniejszy wydajnos¢ pracy systemu
elektrostatycznego.
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Mocowanie szafki

W celu zmniejszenia ryzyka pozaru i wybuchu

nie wolno instalowac w strefach niebezpiecznych
urzadzen z aprobatg wytgcznie do pracy w strefach
bezpiecznych.

Szafka moze zosta¢ zamontowana na koétkach
dostarczanych z systemem, na Scianie lub na
podiodze.

Montaz opcjonalnych két

Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami,
by zamontowac¢ kota dotgczane do systemu. Jesli
kota nie sg potrzebne, uzy¢ wozka widtowego do
przeniesienia lub podniesienia systemu lub wykonaé
te czynno$¢ w dwie osoby.

1. Pracujgc w dwie osoby, zdjaé system z palety.

2. Zamontowac kota (95), podktadki (96) i nakretki
(97). Dokreci¢ mocno nakretki.

Zamontowac zatyczki koncowe (3a, 3b).

Gdy system znajdzie sie w zagdanym miejscu,
zablokowa¢ wszystkie cztery kofa.

ti37872a

Figure 3 Czesci montazowe kot

3A8464C

Mocowanie do Sciany

Montaz

Przed przymocowaniem szafki izolacyjnej do $ciany
nalezy upewnic¢ sie, ze $ciana moze utrzymac

mase systemu. Dane dotyczgce masy znajdujg sie

w czesci Parametry techniczne, page 144.

1.

Wybrac¢ i przymocowaé odpowiednie elementy

montazowe do stojaka.

Wywierci¢ otwory w $cianie odpowiednie do
wybranego mocowania.

Dla kazdej strony ramy dostarczany jest wzoér

otworow

2.00 in.
(5.1 cm)
4X @ 0.563 in. o
1.43 cm °
( U 16.00 in.
: (40.6 cm)
.
(770
2.00in.
(5.1 cm) |,
o2l 14.25in.
o (36.2 cm)
(o]
( o °

ti38122a

Figure 4 Wzor otworéw do montazu
nasciennego.

Pracujgc w dwie osoby, zdjg¢ system izolacji z

palety.
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Montaz

4. Zdemontowac stopki (3a, 3b, 3c) z ramy.

3d
3e

ti37906a
Figure 5 Demontaz stopek ramy

5. Przymocowac system do $ciany.

Mocowanie do podtogi

1.

16

Uzy¢ wzoru sworzni, aby wywierci¢ otwory
w podiodze.

34.00 in.
== (86.4 cm) =
g & d p
(e} (o]
i |p L p
{ B° %
19.25in.
(48.9 cm)
O T——4X 3 0.563 in. °
= (1.4 cm) = i38123a

Figure 6 Wzdr sworzni dla montazu podtogowego

Pracujgc w dwie osoby, zdjg¢ system izolacji z
palety.

Przymocowac¢ system do podtogi.

Montaz wiezy Swietlnej

System jest wyposazony w wieze Swietlng, ktory
wskazuje, ile farby znajduje sie w pompie izolacyjnej
cieczy (K) podczas jej napetniania i oprdzniania.

1.

Uchwyt wiezy Swietlnej (61) nalezy umiescic

na szafce izolacyjnej (CA). Uzy¢ $rub (66),
podkfadek (67) i nakretek (68) do przymocowania
wiezy Swietlnej (LT) do uchwytu (61).

Uchwyt wiezy Swietinej moze zostac
zdemontowany z szafki izolacyjnej

i zamontowany w innej lokalizacji. W razie
zmiany lokalizacji nalezy upewni¢ sie, ze wieza
Swietlna jest zamontowana w strefie bezpiecznej
oraz ze lakiernik widzi jg z kabiny lakiernicze;.

Dostepne sg dtuzsze przediuzacze. Patrz
Akcesoria, page 130.

Podtaczy¢ przedtuzacz CAN (0,4 m) (121226) do
kabla CAN wiezy Swietlnej (LT).

Podtgczy¢ kabel do interfejsu sterowania (C),
tak aby system izolacji mogt komunikowac sie
z wiezg. Dostepne sg dtuzsze kable.

W dolnej czesci sterownika znajdujg sie dwa
ztacza. Przykreci¢ koniec kabla CAN do ztgcza
(111). Patrz Podtagczanie kabli CAN, page 22.
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Uziemienie

VONYLN

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu
zmniejszenia ryzyka wytadowan elektrostatycznych
oraz porazenia pradem. Iskrzenie elektryczne

i elektrostatyczne moze powodowaé powstanie
oparéw grozgcych zaptonem lub eksplozja.
Niewtasciwe uziemienie moze powodowaé
porazenie pradem elektrycznym. Uziemié caty
sprzet, personel, natryskiwane obiekty i obiekty
przewodzgce prad w obszarze roboczym lub w jego
poblizu. Opdr nie moze przekracza¢ 1 megaoma.
Uziemienie zawiera przewod umozliwiajgcy odptyw
pradu elektrycznego.

Podczas dziatania pistoletu elektrostatycznego
wszystkie nieuziemione obiekty w obszarze
natryskiwania (ludzie, pojemniki, narzedzia itp.)
mogg natadowac sie prgdem elektrycznym.

Ponizsze wymogi uziemienia stanowig minimum dla
podstawowego systemu elektrostatycznego. System
moze zawierac inny sprzet lub obiekty wymagajgce
uziemienia. System musi by¢ podigczony do
aktywnego uziemienia. Potgczenia uziemienia nalezy
sprawdzaé codziennie. Sprawdzi¢ lokalne przepisy
elektryczne w celu uzyskania szczegétowych
informacji na temat warunkéw uziemienia.

» Szafka izolacyjna: Podtgczy¢ przewdd uziemienia
do aktywnego uziemienia. Nie odtgczac i nie
zmienia¢ wewnetrznych potgczen ztgczy przewodu
uziemienia w szafce. Wiecej informacji, patrz
Rozwigzywanie probleméw z napieciem systemu
HydroShield, page 81.

ti37298a

Po uziemieniu systemu sprawdzi¢ poziom
rezystancji pomiedzy zewnetrzng czescig szafki
izolacyjnej a aktywnym uziemieniem. Rezystancja
nie moze przekraczac wartosci 100 omow.

» Zasilanie cieczg: Nalezy uziemi¢ zasilanie
cieczg poprzez podigczenie przewodu uziemienia
i zacisku. Instrukcje dotyczgce uziemienia
zamieszczono w instrukcji obstugi uktadu zasilania
ciecza.

» Zasilacz: Zasilacz jest uziemiony przez przewod
zasilajgcy podtaczony do gniazdka.

* Pistolet natryskowy: Uziemic pistolet, podtgczajac
czerwony uziemiony waz powietrza firmy Graco

3A8464C

Montaz

(HG) do pistoletu oraz podtaczajgc przewdd
uziemienia weza powietrza do aktywnego
uziemienia.

1i37363a

Ten elektrostatyczny reczny sprzet natryskowy
moze stanowi¢ zagrozenie, jesli nie bedzie
obstugiwany zgodnie z informacjami
przedstawionymi w instrukcji obstugi pistoletu
natryskowego. Patrz Powigzane instrukcje, page 3.

Waz materiatowy do cieczy na bazie wodywaz
nalezy podfaczyé bezposrednio do ztgcza zasilania
cieczg znajdujgcego sie wewnatrz systemu.

Natryskiwany obiekt: Utrzymywac wieszaki
przedmiotu w czystosci i uziemione przez caty
czas.

ti18753a

» Obiekty lub urzadzenia przewodzgce prad

elektryczny, znajdujgce sie w strefie natrysku:
Muszg by¢ prawidtowo uziemione.

ti18728a

» Pojemniki na ciecze i odpady. Uziemi¢ wszystkie

znajdujace sie w obszarze roboczym pojemniki na
ciecze i odpady. Nie uzywac¢ wktadek do kubtow,
jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.
Podczas przeptukiwania pistoletu pojemnik uzyty
do wychwytywania nadmiaru cieczy musi by¢
wykonany z materiatu przewodzgcego i uziemiony.

SpreZarki powietrza: Uziemi¢ urzadzenie zgodnie
z zaleceniami producenta.

Wszystkie przewody powiefrza: Muszg byc¢
prawidtowo uziemione. W celu zapewnienia
ciggtosci uziemienia stosowac wytgcznie weze
uziemione, o maksymalnej catkowitej dtugosci
weza wynoszacej 30,5 m (100 stép).
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» Podfoga strefy natryskiwania: Musi przewodzi¢
prad elektryczny i by¢ uziemiona. Nie przykrywaé
posadzki kartonem ani zadnym innym materiatem
nieprzewodzgacym, ktory przerwatby ciggtosc
uziemienia.

1i18725a

~ 1

Wszystkie kubfy z rozpuszczalnikiem: Stosowac
wytgcznie uziemione metalowe pojemniki, ktére
przewodzg prad. Nie uzywacé plastikowych
pojemnikéw. Uzywacé tylko rozpuszczalnikow
niepalnych. Nie przechowywac ilosci wiekszej niz
potrzebna podczas jednej zmiany.

e

ti18724a

Wszystkie osoby wchodzgce w obszar
natryskiwania muszg posiada¢ obuwie z podeszwg
wykonang z materiatu przewodzacego, jak skora,
lub nosi¢ indywidualne paski uziemiajgce. Nie
nalezy nosi¢ obuwia z podeszwg wykonang

z materiatu nieprzewodzgcego, takiego jak guma
lub tworzywo sztuczne. Jezeli potrzebne sg
rekawice, nalezy nosi¢ rekawice przewodzace
dostarczone wraz z pistoletem. W przypadku
stosowania rekawic innych niz dostarczone

przez firme Graco nalezy odcig¢ palce lub
wnetrze dtoni rekawic, aby zapewni¢ kontakt
dioni z uziemionym uchwytem pistoletu. Nalezy
stosowac przewodzace rekawice i obuwie
ochronne o wartosci rezystancji nieprzekraczajgcej
100 megaoméw zgodnie z normg EN ISO 20344,
EN 1149-5.

i18731a 1i18722a
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Podtaczanie wezy

A\

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem, miedzy
szafkg izolacyjng a pistoletem nalezy montowac
wytgcznie jeden ciggly waz do materiatu na bazie
wody firmy Graco. Nie taczy¢ wezy.

Wylot cieczy szafki izolacyjnej i wlot cieczy
pistoletu nalezy zawsze fgczy¢ za pomocag weza
materiatowego do cieczy na bazie wody firmy
Graco.

Podczas pierwszej konfiguracji systemu izolacji
nalezy podtaczy¢ weze w nastepujgcej kolejnosci:

1.

Waz materiatowy od pistoletu do szafki
izolacyjnej. Patrz Podtagczanie weza
materiatowego od pistoletu do szafki, page 19.

Waz powietrza od pistoletu do szafki izolacyjne;j.
Patrz Podtgczanie weza powietrza od pistoletu
do szafki, page 20.

Waz powietrza od zasilania powietrzem do szafki
izolacyjnej. Patrz Podigczanie weza zasilania
powietrzem do szafki, page 21.

Waz materiatowy od zasilania cieczg do szafki
izolacyjnej. Patrz Podtagczanie weza zasilania
cieczg do szafki, page 22.

Note

+ Jesliwgz powietrza lub cieczy musi przejsé
przez sciane komory do szafki izolacyjnej,
nalezy upewni¢ sie, ze otwor w Scianie
komory nie ma ostrych krawedzi, ktére
mogtyby uszkodzi¢ weze.

» Otwory w Scianie muszg by¢ wystarczajgco
duze, aby zmiescity sie ztgczki.
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Podtgczanie weza materiatowego od pistoletu do szafki

1. Zdjac ztaczke wlotu powietrza (21).
Note

Ta zlgczka ma gwint lewoskretny.

101a

ti20019b

Figure 7 Podigczy¢ waz do cieczy

2. Zdjgc¢ pierscien uszczelniajgcy o-ring (21a)
i zamontowac fgcznik wlotu we wsporniku (101b).
Ponownie zamontowac pierscien o-ring.

3. Upewni¢ sie, ze wlot cieczy bebna jest czysty i
suchy. Natozy¢ smar dielektryczny na gwinty
ztgcza bebna (101a) i przykreci¢ go do wlotu
cieczy do petnego dopasowania. Nastepnie
nalezy kontynuowa¢ dokrecanie ztgczki (o co
najmniej pét obrotu) i obracaé do momentu, az
ztaczka znajdzie sie w pokazanej ponizej pozycji.
Szczelina pomiedzy ztgczkg a bebnem nie moze
przekraczaé¢ 0,125 cala (3,2 mm).

0.125in.
(3.2 mm)

ti3g128a

Figure 8 Kierunek ustawienia ztgczki i bebna

3A8464C
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Poluzowac¢ nakretke roztadowania naprezenia
(101c).

Natozyé smar dielektryczny na gwinty weza
(600) i wkreci¢ waz w ztgcze bebna (600a).
Odciggna¢ ztgczke do tytu i nanies¢ smar na
zewnetrzng $rednice weza. Wkreci¢ element

do ztgczki beczki (101a) do momentu $cistego
dopasowania a nastepnie wykona¢ dodatkowo
minimum poét obrotu. Podczas dociskania nalezy
przytrzymywac ztgczke bebna za pomoca klucza.

Ustawi¢ otwory wspornika (101b) w jednej linii z
wlotem i wylotem powietrza. Zabezpieczy¢ za
pomoca ztgczki wlotowej powietrza (21).

Dokreci¢ nakretke roztadowania naprezenia
(101c).

Note

Kiedy to tylko mozliwe, waz powinien
by¢ podpiety do bebna pistoletu. W celu
zdjecia bebna nalezy odtgczy¢ waz od
uchwytu pistoletu.

Wcisng¢ rurke wylotowg (36) na zawor wylotowy.
Zabezpieczy¢ za pomocg zacisku (43).

Przed otwarciem szafki:

a. Postepowac¢ zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 29.

b. Postepowaé zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 31.

c. Otworzy¢ szaftke. W celu dokonania
demontazu ostony, ostone elektrostatyczng
(82) przesunag¢ w goére, natomiast ostone
elektrostatyczng (12) w lewo.

Poluzowac nakretke roztadowania naprezenia na
koncoéwce wlotowej weza (101c).

Przeciggnac¢ drugi koniec weza przez otwor

w bocznej czesci izolowanej obudowy (CA).
Podtgczy¢ potaczenie obrotowe (101h) z wylotem
cieczy pompy.

Zabezpieczy¢ i zamocowac¢ waz do boczne;j
czesci obudowy za pomocg uchwytu (101j). Przy
pomocy sruby (S) przechodzacej przez otwor

w uchwycie, nalezy przymocowac¢ go do boku
obudowy. Sruba ustalajgca (101m) moze zostaé
poluzowana, aby w razie potrzeby umozliwi¢
obrét uchwytu.
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13. Dokreci¢ nakretke roztadowania naprezenia
(101c¢) i $rube ustalajgcg (101m).
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Figure 9 Ztgcze weza przy obudowie
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ti38134a
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101

Figure 10 Ztacze weza przy obudowie

Podtaczanie weza powietrza od pistoletu
do szafki

Podtaczy¢ waz powietrza pistoletu pomiedzy wylotem
powietrza (D) w szafce izolacyjnej a obrotowym
wlotem powietrza pistoletu. Przed rozpoczeciem tej
procedury nalezy podtgczy¢ waz materiatowy do
bebna pistoletu, a obrotowy wlot powietrza ustawic
na wsporniku uchwytu pistoletu.

1. Zamontowac i dokreci¢ waz powietrza na
obrotowym wlocie powietrza pistoletu.

Note
To ztgcze posiada gwint lewoskretny.

2. Podtgczy¢ waz powietrza od pistoletu do wylotu
powietrza (D) w szafce izolacyjne;.

S

ti38131a
Figure 11 Lokalizacja ztacza powietrza

3. Zigcze weza powietrza posiada oznaczenie
uziemienia dla pistoletow elektrostatycznych.
Podtagczy¢ drugi koniec przewodu uziemienia do
uziomu. Patrz Uziemienie, page 17.
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Przygotowanie zaworu izolacyjnego przed
pierwszym uzyciem

System izolacji moze by¢ dostarczany z opaskg
zaciskowg przytrzymujgcg zawér izolacyjny (G)

w pozycji gérnej, aby zapobiec ruchowi. Przed
rozpoczeciem obstugi nalezy zdjg¢ opaske i napetnic¢
butelke cieczy do ptukania (W).

1. Uzy¢ ptaskiego srubokreta do otwarcia szafki.

2. Przesung¢ ostone elektrostatyczng (12) w gore,
aby jg zdemontowac.

3. W celu zdjecia pokrywy zaworu izolacyjnego (99)
poluzowacé $ruby dolng i gorng (99a).

4. Jesli opaska zabezpiecza zawor izolacyjny (G),
nalezy jg przecig¢ i usungg.

5. Odtaczy¢ wciskang rurke od korka butelki
z cieczg do ptukania (W).

6. Wyja¢ zamknietg butelke cieczy do ptukania
(W) z systemu. Napetnic¢ butelke roztworem
do czyszczenia HydroShield powyzej linii
oznaczajgcej minimalne napetnienie butelki.
Umiesci¢ butelke z powrotem w szafce.

\

ti37876a
Figure 12 Wymiana zbiornika cieczy do ptukania

7. Podigczy¢ wciskang rurke do korka butelki
z cieczg do ptukania (W).

8. Zamontowaé pokrywe zaworu izolacyjnego (99)
i dokreci¢ sruby dolng i gorng (99a).

9. Ponownie zamontowaé ostone elektrostatyczng
(12) w szafce.

10. Zamkna¢ drzwi szafki i zablokowa¢ za pomocg
srubokreta ptaskiego.

3A8464C
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Podtaczanie weza zasilania powietrzem do
szafki

Uzy¢ klucza do podtgczenia weza zasilania
powietrzem pomiedzy zasilaniem powietrzem

a wlotem powietrza (A) w szafce izolacyjnej.
Maksymalne cisnienie powietrza wynosi 0,7 MPa
(7,0 baréw, 100 psi). Do obstugi systemu wymagane
jest minimum 0,5 MPa (5,0 baréw, 70 psi).

Dla najlepszej wydajnosci nalezy uzy¢ weza
zasilania powietrzem o $rednicy wewnetrznej
wynoszacej minimum 10 mm (3/8 cala). Nie uzywac
szybkoztaczy.

Zamontowac zawodr upustowy powietrza (AV)
w poblizu szafki, aby tatwo wylgcza¢ doptyw
powietrza podczas montazu lub serwisowania.

X

1i37875al

Q

Figure 13 Wioty powietrza i cieczy
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Podtgczanie weza zasilania cieczg do szafki

Systemy bez funkcji zmiany koloru:

Uzy¢ klucza do podtgczenia weza zasilania cieczg
pomiedzy zasilaniem cieczg a wlotem cieczy (F)
w szafce izolacyjnej. Maksymalne ci$nienie cieczy
wynosi 100 psi (0,7 MPa, 7,0 baréw).

Note

Nie dokreca¢ zbyt mocno, poniewaz moze
to spowodowac przekrecenie sie zaworu
wlotowego, co prowadzi do wystgpienia
problemoéw z wezem elastycznym wewnagtrz
szafki. Wylot zaworu wewnatrz szafki
powinien by¢ skierowany w gore.

Note

Aby system dziatat prawidtowo, wlotowe
cisnienie cieczy nie moze przekraczaé
wartosci wlotowego ci$nienia powietrza.

Rozwazy¢ montaz recznego zaworu odcinajgcego
cieczy (FV) w poblizu szafki, aby fatwo wytgczac
zasilanie cieczg podczas montazu lub serwisowania.

Systemy z funkcja zmiany koloru:

Podtgczy¢ zasilanie ptynem do zaworéw wlotowych
modutu zmiany koloru. Upewni¢ sie, ze przewdd
powietrza, przewdd materiatu ptuczacego i waz
spustowy sg podigczone do wtasciwych zaworéw
zmiany koloru. Jesli zawér spustowy nie jest
wykorzystywany, nalezy zaslepi¢ znajdujgce sie na
nim przytacze cieczy.

Numer zaworu Przeznaczenie zaworu
Zawor 1 Przewodd powietrza
Zawor 2 Wyptukiwanie materiatu
Zawor 3 Waz spustowy

Zawor 4 Kolor 1

Zawor 5 Kolor 2

Zawor 6 Kolor 3

Podiaczanie kabli CAN

Podtgczy¢ kable CAN (Control Area Network)
do interfejsu sterowania (42), tak aby interfejs
komunikowat sie z systemem izolaciji.

22

1. Podtaczy¢ kabel zasilajgcy CAN:
a. Zlokalizowa¢ kabel CAN przymocowany do
zasilacza (47) w tylnej czesci szafki.

b. Przykreci¢ kabel do prawego zlgcza
znajdujgcego sie z prawej strony szafki,
ponizej wiezy Swietlnej urzadzenia.

e

1i38293a QQ
Figure 14 Ztacza kabla CAN sterownika w szafce
(bez modutu zmiany koloru)

2. System posiada drugi kabel CAN (43) stuzacy do
podtgczania interfejsu sterowania:

Systemy bez funkcji zmiany koloru:

a. Przykreci¢ jeden koniec kabla (43) do zigcza
po prawej stronie szafki.

b. W dolnej czesci sterownika znajdujg sie dwa
ztacza. Przykreci¢ drugi koniec kabla (43) do
ztacza jak na ilustracji ponize;.

1M1 —

ti37878a

Figure 15 Zigcza interfejsu sterowania (systemy
bez funkcji zmiany koloru)

Systemy z funkcjg zmiany koloru:

a. Przykreci¢ kabel (611) do ztgcza C4 modutu
zmiany koloru. Patrz czesci na rysunkach
Komponenty zmiany koloru, page 133 i
Zmiana koloru: Potaczenia pneumatyczne
i przewodowe, page 119.

b. Podigczy¢ kabel do ztgcza C5 modutu
zmiany koloru i interfejsu sterowania.
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3. Umiescic sterownik w uchwycie (41) w gérnej
czesci szafki.

Aby zamontowac sterownik w innej lokalizacji,

usung¢ uchwyt (41) z systemu i zamontowac

go w dogodnym potozeniu. Informacje na temat

alternatywnych dtugosci kabli CAN znajdujg sie

w czesci Akcesoria, page 130.
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Figure 16 Otwory montazowe uchwytu (41)
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Podtaczenie zasilania

Zasilacz (47) ze ztaczem (X) jest montowany
fabrycznie w tylnej czesci szafki izolacyjnej.
Dostarczane sg tez przewody zasilania

z regionalnymi wtyczkami. Uzy¢ dostarczonego
przewodu zasilania lub osobno zakupi¢ regionalng
wtyczke.

1. Podtaczy¢ przewdd zasilania (Y) do ztacza
zasilacza (X) w szafce.

2. Podtgczy¢ koniec meski/z bolcami przewodu
zasilania (Y) do gniazdka AC.

Po podtgczeniu systemu uruchamiany jest
interfejs sterowania w trybie wylgczenia.

ti38296a
Figure 17 Potgczenia zasilacza
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Connect the Gun Flush Box

Wymagane czesci skrzynki do
przeptukiwania pistoletow

Do wyposazenia systemu HydroShield w skrzynke do
przeptukiwania pistoletéw niezbedne sg dodatkowe
czesci lub zestawy. Wymagane czesci zalezg od
tego, czy system jest wyposazony w osprzet do
podtgczania skrzynki do przeptukiwania pistoletow.

Jesli tak (modele WMBHO01, WMBHO03,

WMBHO05, WMBHO07, WMBH41, WMBHA43,
WMBH45, WMBHA47), do podigczenia skrzynki do
przeptukiwania pistoletéw niezbedne sg nastepujgce
czesci dodatkowe:

* Modut skrzynki do przeptukiwania pistoletéw,
244105 Modut zawiera wiele czesci, do ktérych
naleza:

— Instrukcja obstugi Graco 309227.
— Zaslepka 5/32 cala, 113279.

» Zestaw ztgczek do skrzynki do przeptukiwania
pistoletow 60 i 85 kV, 24N528.

* Rurka 5/32 in, 598095.

Jesli nie (modele WMBH00, WMBHO02,

WMBH04, WMBH06, WMBH20, WMBH40,
WMBH42, WMBH44), do podtgczenia skrzynki do
przeptukiwania pistoletéw niezbedne sg nastepujgce
czesci dodatkowe:

+ Zestaw modernizacyjny skrzynki do przeptukiwania
pistoletéw, 26B420. Patrz Akcesoria, page 130.

* Rurka 5/32 cala, 598095.
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Zlgcza skrzynki do przeptukiwania pistoletow

Skrzynka do przeptukiwania pistoletow zawiera
cztery porty pneumatyczne do podtgczania rurek

5/32 in.
P g

ti33585a

Figure 18 Porty skrzynki do przeptukiwania
pistoletéw

Table 4 Ztacza skrzynki do przeptukiwania pistoletéw
do uzytku z systemem izolacji HydroShield

Port Przeznaczenie
skrzynki
do
przeptuki-
wania pis-
toletéow

P Doprowadzenie powietrza do skrzynki
do przeptukiwania pistoletow.

A Doprowadzenie sygnatu powietrza
wylotowego wskazujacego, ze pistolet
znajduje sie w skrzynce, a pokrywa
jest zamknieta.

C Doprowadzenie sygnatu powietrza
wlotowego do cylindra spustu pistoletu.

S Doprowadzenie sygnatu powietrza
wylotowego do zaworu odcinajgcego
doptyw powietrza atomizujgcego.
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Doprowadzi¢ powietrze do portu P.

2. Podtaczy¢ port A do szafki; podtgczenie do
ztaczki przegrody z oznaczeniem .
Jest to ztgcze A11 na schemacie

Ztgcza pneumatyczne, page 115.

Powietrze wylotowe informuje system, ze
skrzynka do przeptukiwania pistoletéw jest
zamknieta i ze znajduje sie w niej pistolet. Patrz

Ekran stanu 1, page 55.
N

\

Q
Q

ti38294a

Figure 19 Podtagczanie rurek skrzynki do
przeptukiwania pistoletéw do systemu izolac;ji

3. Podtgczy¢ port C do szafki; Eod’chzenie do

przegrody z oznaczeniem

Jest to ztgcze A8 na schemacie
Ztgcza pneumatyczne, page 115.

Ztgcze powietrza wlotowego aktywuje zawor
elektromagnetyczny, ktére z kolei aktywuje
spust pistoletu w skrzynce do przeptukiwania
pistoletéw.

4. Zaslepi¢ port S zaslepka 5/32 cala, nr czesci
113279. Port S nie jest uzywany, poniewaz to
system izolacji kontroluje przeptyw powietrza do
pistoletu.

5. Zaznaczy¢ pole ,Gun Flush Box” (Skrzynka do
przeptukiwania pistoletow) w menu systemowym.
Jesli opcja ta nie bedzie zaznaczona,
system nie bedzie wiedziat, ze podtgczono
skrzynke do przeptukiwania pistoletéw. Patrz

Purngs

E Purng Ratio:[30]w]: 1
Gun Flush Bose [
Fill Start Delay:[03] sec
Ground Rod Delay:[03] sec
Color Crange: €] [15]Calars

Durnp Enables[ ]
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Montaz opcjonalnego zestawu
pneumatycznego wejscia zatrzymania
systemu

Opcjonalny zestaw pneumatycznego wejscia
zatrzymania systemu 26B414 zatrzymuje
pneumatycznie prace systemu HydroShield. To
styk normalnie otwarty, ktdry wytacza system

w momencie aktywacji po wzroscie cisnienia powyzej
wartosci zadanej.

Jesli sygnat wejsciowy zostanie odczytany jako
ZAMKNIETY, dziatanie systemu zostanie zatrzymane
i przejdzie on do trybu wytagczenia. Jesli sygnat
wejsciowy zostanie odczytany jako OTWARTY,
system dziata normalnie.

Opcjonalne wejscie pneumatycznego zatrzymania
systemu wykorzystuje przetacznik cisnienia do
wykrywania sygnatu pneumatycznego.

Opcjonalny przetgcznik cisnienia powietrza
zatrzymania systemu nie jest wstepnie zamontowany
w systemie. Aby méc korzystaé z opcjonalnego
wejscia pneumatycznego zatrzymania systemu,
nalezy zakupi¢ i zamontowa¢ zestaw 26B414.

1. Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowywanie sterowania elektrycznego do
serwisowania, page 110.

2. Zamontowa¢ dwie przegrody w systemie.
Ich lokalizacje (A12) pokazano na schemacie
Zigcza pneumatyczne, page 115. Oba miejsca sg
oznaczone czerwonym symbolem zatrzymania

©.

» Zamontowac jedng przegrode w dolnej czesci
panelu sterowania (14).

» Zamontowa¢ drugg przegrode po prawej
stronie szafki.

3. Zamontowac¢ przetgcznik cisnienia powietrza na
szynie DIN (436) po prawej stronie pozostatych
przetgcznikéw cisnienia, jak pokazano na
ponizszym rysunku.

19B745

ti38573a

Figure 20 Porty dla zestawu 26B414
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Montaz

4. Odtagczy¢ przewody od istniejgcych blokow
zaciskow i podtgczy¢ je do portow przetgcznika
cidnienia, jak przedstawiono ponizej:

Port przetacznika
ci$nienia

Blok zaciskow

NO

COM

Cisnienie powietrza Stan pneumaty-
cznego wejscia za-
trzymania systemu

Mniej niz 0,5 MPa
(70 psi, 5,0 baréw)

Pneumatyczne
wejscie zatrzymania
systemu nieaktywne
(system pracuje)

Wiecej niz 0,5 MPa Pneumatyczne
(70 psi, 5,0 barow) wejscie zatrzymania
systemu aktywne

(system zatrzymany)

5. Po podigczeniu przewodoéw do portow
przetacznika ciSnienia usung¢ nieuzywane bloki
zaciskow.

6. Poprowadzi¢ rurke 5/32" o dtugosci okoto 1 stopy
od przetacznika cisnienia do przegrody po
wewnetrznej stronie panelu elektronicznego.

7. Poprowadzi¢ rurke 5/32" o dlugosci okoto
2 stdp od przegrody panelu elektronicznego do
przegrody z boku jednostki.
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Podiaczanie cyfrowego wejscia
zatrzymania systemu

Cyfrowe wejscie zatrzymania systemu przesyta
sygnat zatrzymania do systemu HydroShield. To
styk normalnie otwarty, ktéry wytgcza system,

jesli zostanie zwarty. Jesli sygnat wejsciowy
zostanie odczytany jako ZAMKNIETY, dziatanie
systemu zostanie zatrzymane i przejdzie on do
trybu wytaczenia. Jesli sygnat wejsciowy zostanie
odczytany jako OTWARTY, system dziata normalnie.

Cyfrowe wejscie zatrzymania systemu wykorzystuje
transoptor, by chroni¢ uktad sterowania systemu
HydroShield przed napigciami zewnetrznymi.

Port transoptora Podtaczyé do

13+ Modut sterowania

14

A1+ Urzadzenie
zewnetrzne lub

A2- PLC

UWAGA

Aby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia, nie wolno
uzywac tych blokéw zaciskow bez transoptora.

Podtaczy¢ sygnat 24 V DC do A1+ i uziemienie do
A2-. Do uziemienia moze by¢ podtgczony tylko jeden
port A2—, poniewaz oba porty oznaczone jako A2—sg
potagczone wewnetrznie.

O

A2 7

] PLC

) a«—l

o A1+°—%1— 14
e

° o 24VDC Y= ‘:E/:Dc

© o A2- o 13+

= EA%ND-{JT_(EL A2- o0—H 130343a

Funkcja A1+ (wzgledny wobec
A2-)
Zatrzymanie systemu: 24 vV DC

wejscie cyfrowe aktywne
(system zatrzymany)

Zatrzymanie systemu:
wejscie cyfrowe
nieaktywne (system

Ponizej 13,5V DC

pracuje)
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Montaz opcjonalnego wyjScia stanu
systemu

Opcjonalne wyjscie stanu systemu pozwala na
przestanie podtaczonym urzgdzeniom informaciji
o dziataniu systemu HydroShield.

Transoptor opcjonalnego wyjscia stanu systemu nie
jest instalowany fabrycznie i musi zostaé¢ nabyty

i zamontowany oddzielnie. Zamontowac zestaw
247226 wymagany do korzystania z wyjscia stanu
systemu.

Opcjonalne wyjscie stanu systemu jest aktywne,
jesli system jest w stanie wylgczenia. Opcjonalne
wyjscie stanu systemu jest nieaktywne we wszystkich
pozostatych trybach dziatania.

Wyjscie stanu systemu wykorzystuje transoptor, by
chroni¢ uktad sterowania systemu HydroShield przed
napieciami zewnetrznymi.

» Porty transoptora A1+ i A2— sg podpiete do modutu
sterowania.

» Porty transoptora 13+ i 14 sg podpiete do
urzadzenia zewnetrznego lub PLC.

Aby uzyskac wejscie active-low/source: Podtaczyc
uziemienie do portu 14. Zaktadajgc, ze sygnat
wejsciowy wystepuje w stanie braku uziemienia,
nalezy monitorowad, kiedy port 13+ jest podtgczony
do uziemienia w celu ustalenia, kiedy wyjscie stanu
systemu jest aktywne.

Aby uzyskac wejscie active-high/sink: Podtaczy¢
24 V DC do portu 13+. Monitorowa¢, kiedy port 14
jest podtaczony do 24 V DC w celu ustalenia, kiedy
wyjscie stanu systemu jest aktywne.
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Funkcja Al+ PLC
(wzgledny
wobec A2-)

Wyjscie stanu 24 V DC 13+ i 14
systemu aktywne podtgczone
Wyjscie stanu Ponizej 13,5 13+ i 14
systemu VvV DC niepodtac-

nieaktywne zone

13+

Az

Q]

] G————— CONTROL

O]

= p MODULE

(o] A1 + o_%— 14
e

° o 24VDC Y= 24VDC

Q 0 A2- o

0]

[134]

PLC A2- o—— ti30344a

Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykonac¢ czynnosci opisane w
Przygotowywanie sterowania elektrycznego do
serwisowania, page 110.

Zamontowac transoptor (432) na szynie
DIN (436) po prawej stronie pozostatych
przetacznikow cisnienia.

Podtgczy¢ przewody do portéw nowego
transoptora:

Port transoptora Blok zaciskéw
Al+ 7
A2- 8

UWAGA

Aby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia, nie
wolno uzywac tych blokéw zaciskéw bez
transoptora.

Usunaé nieuzywane bloki zaciskéw.
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Kontrola uziemienia pistoletu
natryskowego i systemu izolaciji

VONYLN

Megaomomierz, nr katalogowy 241079 (AB na
rys. 22), nie ma aprobaty do uzytku w strefie
niebezpiecznej. Aby ograniczy¢ ryzyko iskrzenia,
nie nalezy uzywa¢ megaomomierza w celu
sprawdzania uziemienia, chyba ze:

+ pistolet zostat zabrany ze strefy niebezpiecznej;

* lub jesli wszystkie urzadzenia natryskowe
w strefie niebezpiecznej zostaty wytgczone,
wentylatory powietrza w strefie niebezpiecznej
pracujg i nie ma tam tatwopalnych oparow (np.
z otwartych pojemnikéw z rozpuszczalnikiem lub
oparow z natrysku).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac pozar, wybuch i porazenie prgdem, a
w rezultacie powazne obrazenia ciata.

Megaomomierz, nr katalogowy 241079, firmy
Graco (AB) jest dostepny jako dodatek do kontroli
prawidtowego uziemienia pistoletu.

1. Wykwalifikowany elektryk powinien sprawdzic
ciggto$¢ uziemienia pistoletu natryskowego i
weza powietrza.

Wiaczy¢ ukiad elektrostatyczny.

3. Wytaczy¢ zasilanie powietrzem i cieczg
od pistoletu. Postepowaé zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 31. Waz
materiatowy musi by¢ pusty.

4. Wyczysci¢ waz materiatowy powietrzem, jeéli to
konieczne.

5. Upewni¢ sig, ze uziemiony, czerwony wgz
powietrza (HG) jest podigczony, a przewod
uziemienia weza jest podtgczony do aktywnego
uziemienia.

ti37363a

Figure 21 Uziemienie czerwonego weza Graco

6. Za pomoca omomierza (lub megaomomierza
w zaleznos$ci od zakresu) zmierzy¢ rezystancje

pomiedzy uchwytem pistoletu (BB) a uziemieniem

(CC). Rezystancja nie powinna przekraczaé
wartosci 100 omow.
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7. Jesli rezystancja jest wyzsza niz 100 omow,
nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ potgczen
uziemienia i upewni¢ sie, ze przewod uziemienia
weza powietrza jest podigczony do aktywnego
uziemienia. Jesli rezystancja nadal jest zbyt
wysoka, nalezy wymieni¢ waz powietrza.

ti37310a

Figure 22 Kontrola uziemienia elektrycznego
pistoletu

8. Za pomocg omomierza (lub megaomomierza,
w zaleznosci od zakresu) zmierzy¢ rezystanciji
pomiedzy oczkiem uziomowym szafki (214)

a uziemieniem (CC). Rezystancja nie moze
przekraczac wartosci 100 omow.

CcC

ti2163b

Figure 23 Kontrola uziemienia szafki

Przeptukanie urzadzenia przed
pierwszym uzyciem

Urzadzenie jest fabrycznie testowane przy uzyciu
cieczy. W celu unikniecia zanieczyszczenia
cieczy przed wykorzystaniem urzgdzenia

nalezy je przeptukac cieczg do ptukania. Patrz
Przeptukiwanie systemu (systemy bez funkc;ji
zmiany koloru), page 33 lub Przeptukiwanie systemu
(systemy z funkcjg zmiany koloru), page 35.
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Eksploatacja

Omdéwienie obstugi

1.

Podtaczy¢ system. System zostanie
uruchomiony i przejdzie do trybu wytgczenia.
Patrz Podtgczenie zasilania, page 23.

Sprawdzi¢, czy linie zasilania ciecza i powietrzem
sg podtgczone. Nacisng¢ przycisk zasilania

(Power) (0]
System przejdzie w Tryb gotowosci (Standby).

Zala¢ system. Uzy¢ interfejsu sterowania

do zmiany trybu na zalewanie. Patrz

Ekran gtowny, page 49. Nacisnaé i przytrzymac
spust pistoletu do momentu, w ktérym materiat
zacznie wyptywac z pistoletu.

Uzy¢ interfejsu sterowania do ustawienia
cidnienia powietrza i cieczy. Patrz
Ekran gtéwny, page 49.

Uzy¢ interfejsu sterowania do zmiany trybu na
natryskiwanie. System zacznie sie napetniaé.
Patrz Ekran gtéwny, page 49.

Rozpocza¢ natryskiwanie.
Note

System jest automatycznie napetniany
po zwolnieniu spustu pistoletu, jesli
poziom cieczy jest ponizej ustawienia
rozpoczecia napetniania.

Informacje na temat ustawienia rozpoczynania
napetniania znalez¢ mozna w czesci
Ekran pompy 1: Pojemno$¢ pompy, page 59.

3A8464C
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Procedura roztadowywania napiecia
cieczy i uziemiania

A\

Zasilanie cieczg jest tadowane wysokim napieciem
do momentu wytadowania napiecia. Kontakt z
natadowanymi komponentami systemu izolacji
napiecia lub elektrodg pistoletu natryskowego
spowoduje porazenie prgdem. Aby unikngé
porazenia pragdem, nie modyfikowac ani

nie obchodzi¢ blokady przetgcznika drzwi

i postepowac zgodnie z procedura roztadowywania
napiecia cieczy i uziemiania:

» przy kazdej koniecznos$ci roztadowania napiecia;

» przed rozpoczeciem czyszczenia,
przeptukiwania lub serwisowania osprzetu
wchodzgcego w skiad systemu;

» przed uzyskaniem dostepu do przedniej czesci
pistoletu;

» przed otwarciem szafki izolacyjnej.

1. Zwolni¢ spust pistoletu i wytgczy¢ uktad
elektrostatyczny, ustawiajgc zawor ES ON/OFF
Z tylu uchwytu w pozycji OFF (WYL.).
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3.

30

Po zwolnieniu spustu pistoletu i uptywie czasu
zadziatania preta uziemiajgcego pret uziemiajgcy
(N) w szafce izolacyjnej jest opuszczany, co
powoduje roztadowanie systemu. Nalezy
spojrze¢ na gtbwny ekran roboczy systemu

w interfejsie sterowania, aby sprawdzic, czy
system zostat roztadowany.

a. Sprawdzi¢, czy wskaznik stanu preta
uziemiajgcego wskazuje symbol uziemienia

== . Patrz Menu robocze, page 49.

b. Sprawdzi¢, czy odczyt poziomu napiecia
w Interfejsie sterowania wynosi 0 kV. Patrz
Menu robocze, page 49.

c. Zetkna¢ elektrode pistoletu z uziemionym
pretem (R).

Uwaga: Jesli wymagane jest przeprowadzenie
czynnosci konserwacyjnych lub serwisowych
wewnatrz szafki izolacyjnej, wykonac
nastepujgce dziatania:

4.

5.

Nacisng¢ przycisk zatrzymania w interfejsie
sterowania, aby przejs¢ do trybu wytgczenia

Odczekac¢ minute przed wejsciem do szafki
izolacyjnej. Uzy¢ ptaskiego $rubokreta do
otwarcia szafki.

Uzy¢ recznego preta uziemionego (R)

do roztadowania wszelkich fadunkéw
elektrostatycznych w szafce przed dotknigciem
jakichkolwiek elementéw. Podnies¢ uziemiony
pret (R) i dotkngé nim wszystkich najwazniejszych
elementow wewnatrz szafki. Na przyktad uzyé
go do dotkniecia pompy izolacyjnej cieczy

(K), pompy cieczy Merkur AA (L) oraz

zaworu izolacyjnego (G) przed dotknieciem
ktoregokolwiek z elementéw systemu rekoma.
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Procedura usuwania ciSnienia

Sprzet ten jest stale pod cisnieniem az do chwili
recznej dekompresiji. Aby unikng¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy

pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskoérny,
rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowaé
zgodnie z procedurg usuwania ci$nienia zawsze
po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1. Zwolni¢ spust pistoletu i wytaczyé ukiad
elektrostatyczny, ustawiajac zawor ES ON/OFF
z tylu uchwytu w pozycji OFF (WYL.).

3. Postepowaé zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 29.
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Nacisng¢ przycisk zatrzymania w interfejsie
sterowania, aby przejs¢ do trybu wytgczenia
Patrz Interfejs sterowania, page 40.

Wytgczy¢ zasilanie systemu powietrzem i ciecza.

Oprézni¢ pistolet do uziemionego metalowego
pojemnika na odpady w celu zwolnienia ci$nienia
cieczy w pistolecie, wezu cieczy i pompie cieczy
systemu izolaciji.

ti18790a

8. Zwolnic¢ cisnienie cieczy w jednostce zasilania

cieczg w sposob opisany w podreczniku jednostki
dostarczajgcej ciecz.
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9.

32

Jesli celem jest wylgczenie i serwisowanie
systemu, zwolni¢ wszelkie pozostajgce cisnienie
w dwoch elastycznych liniach cieczy pomiedzy
zaworami wlotowymi (J) a pompg izolacyjng
cieczy (K).

Note

W tym momencie zawarto$¢ pompy
izolacyjnej cieczy (K) moze wyla¢ sie do
szafki. Jesli pompa zostata oprézniona,
objetos¢ cieczy w liniach jest niewielka

i jedynie odrobina cieczy moze sie wylac.

a. Aby zwolni¢ ci$nienie cieczy pomigdzy
zaworem cieczy (J) a zaworem izolacyjnym
(G), nalezy ostroznie poluzowac jedno ze
ztaczy obrotowych.

b. Aby zwolni¢ ci$nienie cieczy pomiedzy
zaworem izolacyjnym (G) a pompa izolacyjng
cieczy (K), ostroznie poluzowac¢ jedno ze
zigczy obrotowych.

d = S

E‘l& ti37300a
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Przeptukiwanie systemu (systemy bez funkcji zmiany koloru)

Celem przeptukania systemu z funkcjg zmiany koloru
wykona¢ czynnosci opisane w czesci Przeptukiwanie
systemu (systemy z funkcjg zmiany koloru), page 35.

MO A

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy
zawsze uziemia¢ urzadzenie i pojemnik na
odpady. Aby zapobiec iskrzeniu spowodowanemu
przez elektrycznosé statyczng i obrazeniom
powodowanym przez rozbryzgi cieczy, podczas
przeptukiwania nalezy zawsze stosowac¢ mozliwie
najnizsze cisnienie.

Elementy systemu izolacji zostaty fabrycznie
sprawdzone pod katem pracy z cieczg. W
celu unikniecia zanieczyszczenia cieczy przed
wykorzystaniem systemu izolacji nalezy go
przeptukac cieczg do ptukania.

Przeptukac system w trybie oczyszczania. W trybie
oczyszczania doptyw powietrza do pistoletu jest
odcinany, a system usuwa catg ciecz z cylindra. Aby
przeptukac system:

* Najpierw uzy¢ trybu oczyszczania do usunigcie
farby z systemu.

» Dodac ciecz do ptukania, aby catkowicie napetnic¢
i oprozni¢ pompe izolacyjng cieczy (K) celem jej
przeptukania.

* Nacisng¢ przycisk blokady napetniania, aby
zatrzymaé sekwencje napetniania:

3A8464C

1. Zwolni¢ spust pistoletu, aktywowacé blokade
spustu, i wytgczy¢ uktad elektrostatyczny,
ustawiajgc zawor ES ON/OFF znajdujacy sie tytu
uchwytu w pozycji OFF (WYL.).

=~ 1i18730a

2. Postepowacé zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 29.

3. Postepowac zgodnie z
Procedura usuwania cidnienia, page 31.

4. Odcig¢ zasilanie farbg do urzadzenia.

5. Zdemontowaé gtowice rozpylajgcy i dysze
natryskowa. Za pomocg interfejsu sterowania
zmieni¢ cisnienie cieczy na mozliwie jak
najnizszg wartosé, co pozwoli unikngé
powstawania rozbryzgow.

ti18802a

6. Wyczysci¢ gtowice rozpylajaca i dysze

natryskowg zgodnie ze wskazéwkami zawartymi
w instrukcji obstugi pistoletu natryskowego.

7. Za pomocg interfejsu sterowania przetgczy¢

system w tryb gotowosci (Standby). Nastepnie
zmienic tryb na tryb oczyszczania (Purge):

=

8. Nacisna¢ spust pistoletu, kierujgc wylot dyszy

do wnetrza metalowego, uziemionego kubta
i kontynuowac¢ natryskiwanie do momentu, w
ktérym farba przestanie ptyngé. Zastosowaé
najnizsze mozliwe cisnienie, aby unikngé
rozlania.

9. Doprowadzi¢ kompatybilny ptyn czyszczacy do

systemu.
10. Zwolni¢ przycisk blokady napetiania:

|
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11.

12.

13.

14.

15.

34

System jest napetniany do momentu catkowitego
napetnienia pompy izolacyjnej cieczy.

Przytrzymac spust pistoletu do momentu, gdy
bedzie wyptywaé czysta ciecz. Po opréznieniu
pompy ciecz przestanie wyptywac z pistoletu

i rozpoczete zostanie ponowne napetnianie.
Nadal trzyma¢ wcisniety spust podczas
napetniania pompy, pistolet wznowi ptukanie po
napetnieniu pompy.

Nacisng¢ przycisk blokady napetniania , aby
pompa izolacyjna cieczy nie zostata napetniona
po jej opréznieniu. Patrz Ekran gtéwny, page 49.

Przytrzyma¢ spust pistoletu do momentu
oprdéznienia pompy izolacyjnej cieczy.

Postepowa¢ zgodnie z
Procedura usuwania cisnienia, page 31.

Wigczy¢ blokade spustu.

16. Ustawi¢ wystep dyszy natryskowej w jednej linii
z rowkiem na gtowicy rozpylajgcej. Zamontowac
dysze.

it0765a

17. Ponownie zamontowac gtowice rozpylajaca,
ostone dyszy i pierscien ustalajgcy.
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Przeptukiwanie systemu (systemy z funkcjg zmiany koloru)

MO A

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy
zawsze uziemia¢ urzadzenie i pojemnik na
odpady. Aby zapobiec iskrzeniu spowodowanemu
przez elektrycznosé statyczng i obrazeniom
powodowanym przez rozbryzgi cieczy, podczas
przeptukiwania nalezy zawsze stosowac¢ mozliwie

najnizsze cidnienie.

Elementy systemu izolacji zostaty fabrycznie
sprawdzone pod katem pracy z cieczg. W
celu unikniecia zanieczyszczenia cieczy przed
wykorzystaniem systemu izolacji nalezy go
przeptukac cieczg do ptukania.

Przeptukac system w trybie oczyszczania. W trybie
oczyszczania doptyw powietrza do pistoletu jest
odcinany, a system usuwa cafg ciecz z cylindra. Aby
przeptukac system:

* Przejs¢ do trybu oczyszczania, aby usung¢ farbe
z systemu, po czym przeptukac system.

* Przed uruchomieniem sekwencji oczyszczania
skonfigurowa¢ profil oczyszczania. Aby
uzyskac¢ szczegotowe informacje, patrz
Ekrany oczyszczania 1 — 5, page 58.

* Upewnic¢ sie, ze przewdd powietrza, przewdd
materiatu ptuczacego i wagz spustowy sg
podtgczone do wiasciwych zaworow zmiany
koloru.

1. Zwolni¢ spust pistoletu, aktywowaé blokade
spustu, i wytgczy¢ ukfad elektrostatyczny,
ustawiajgc zawdr ES ON/OFF znajdujacy sie tytu
uchwytu w pozycji OFF (WYL.).

=~ i18730a

2. Postepowac¢ zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 29.

3. Postepowac¢ zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 31.

4. Zdemontowac gtowice rozpylajaca i dysze
natryskowa.

1i18802a
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5. Woyczysci¢ gtowice rozpylajaca i dysze
natryskowg zgodnie ze wskazéwkami zawartymi
w instrukcji obstugi pistoletu natryskowego.

6. Za pomocg interfejsu sterowania przetgczyé
system w tryb gotowosci (Standby). Nastepnie
zmienic tryb na tryb oczyszczania (Purge):

=

7. Kontynuowac przeptukiwanie systemu,
wybierajac:

* Profil oczyszczania.
* Oczyszczanie reczne.
Note

W przypadku natryskiwania bez
zainstalowanej dyszy natryskowej, aby
unikngé powstawania rozbryzgow nalezy
stosowac najnizsze mozliwe cisnienie
cieczy.

W celu uzycia profilu oczyszczania:

1. W przypadku profili oczyszczania 1 — 5 wcisng¢
przycisk odtwarzania po lewej stronie ekranu,
aby uruchomi¢ sekwencje oczyszczania:

2. Trzymac¢ spust pistoletu, az system zakonczy
sekwencje oczyszczania.

3. Po zakonczeniu przeptukiwania system powrdci
do trybu gotowosci.

4. Postepowac zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 31.

5. Wiaczy¢ blokade spustu.

6. Ustawi¢ wystep dyszy natryskowej w jednej linii
z rowkiem na gtowicy rozpylajgcej. Zamontowac
dysze.

i19765a

7. Ponownie zamontowaé gtowice rozpylajaca,
ostone dyszy i pierécien ustalajacy.
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W celu przeprowadzenia oczyszczania recznego:

1.

9.

W przypadku korzystania z profilu oczyszczania
0 najpierw nalezy recznie przeptukaé system.
Po lewej stronie ekranu pojawig sie trzy ikony
stuzgce do aktywacji zaworoéw spustowych,
materiatu ptuczgcego i wlotu powietrza.

Jesli podfaczony jest waz spustfowy, aktywowac
przycisk zaworu spustowego:

Spowoduje to przettoczenie catego materiatu

z systemu z powrotem do wlotu i — poprzez zawoér
spustowy — do pojemnika na odpady lub materiat
do ponownego wykorzystania.

Po nacisnieciu przycisku aktywacji recznego
zaworu spustowego lub jesli linia spustowa nie
jest podtgczona, nacisngé przycisk materiatu
ptuczacego:

Trzymacé spust pistoletu, az caty materiat
z systemu zostanie przettoczony przez pistolet.

Po opréznieniu pompy izolujgcej cieczy system
pobierze materiat ptuczacy i napetni nim
pompe. Po napetnieniu pompa zwiekszy
cisSnienie i rozpocznie dozowanie materiatu do
pistoletu. Kontynuowac¢ proces, az z pistoletu
natryskowego zacznie wydostawac sie czysty
materiat.

Ponownie nacisng¢ przycisk materiatu
ptuczgcego, aby wytgczy¢ jego podawanie:

W razie potrzeby mozna pozostawi¢ system
wypetniony materiatem ptuczacym na pewien
czas.

Nacisng¢ przycisk powietrza, aby usungé
pozostaty materiat ptuczacy z pistoletu
natryskowego:

i

Po opréznieniu pompy izolacyjnej cieczy system
przettoczy powietrze przez pompe i pistolet
natryskowy.

Zwolni¢ spust pistoletu, kiedy system zostanie
w wystarczajgcym stopniu przedmuchany
powietrzem.

Postepowac¢ zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 31.

10. Wiaczy¢ blokade spustu.
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11. Ustawi¢ wystep dyszy natryskowej w jednej linii
z rowkiem na gtowicy rozpylajgcej. Zamontowac
dysze.

it0765a

12. Ponownie zamontowa¢ gtowice rozpylajaca,
ostone dyszy i pierscien ustalajgcy.

Dziatanie skrzynki do przeptukiwania
pistoletéw

Podczas otwierania i zamykania skrzynki do
przeptukiwania pistoletéw moze doj$¢ do Scisniecia
lub przeciecia palcow badz innych czesci

ciata. Podczas zaciskania i zwalniania pokretet
zatrzaskow zachowac ostroznosé i nie zblizaé sie
do pokrywy.

1. Przerwaé natryskiwanie.

2. Postepowac zgodnie z Procedura

roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 29.

3. Umiescic pistolet w uchwycie wewnatrz skrzynki

do przeptukiwania pistoletow.

4. Wcisng¢ dwa pokretta zatrzaskow z dociskiem

sprezynowym i zamkng¢ pokrywe skrzynki do
przeptukiwania pistoletow.

5. Sprawdzi¢, czy materiat ptuczacy zostat

doprowadzony do systemu, a cisnienie
przeptukiwania jest ustawione na prawidtowg
wartosc.

6. Za posrednictwem interfejsu sterowania zmienic

tryb na tryb zalewania lub oczyszczania .
Pistolet zostanie automatycznie aktywowany
celem jego przeptukania. Skrzynka do
przeptukiwania pistoletow nie bedzie dziatac,
jesli system nie bedzie znajdowac sie w trybie
zalewania lub oczyszczania.

7. Po przeptukaniu pistoletu przetgczy¢ system do

trybu gotowo$ci lub wytaczenia.

8. Wyjac pistolet ze skrzynki do przeptukiwania

pistoletéw i sprawdzi¢, czy jest odpowiednio
czysty.
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Zalewanie systemu izolac;ji

Wykonaé nastepujgce czynnosci, aby napetnic
system farbg, zmieni¢ kolor farby lub przejsé¢
z ptukania do malowania.

1.

Przej$¢ do trybu zalewania , aby usungc¢
wszelkie pozostatosci cieczy do ptukania lub
farby bez ponownego napetniania pompy
izolacyjnej cieczy. Patrz Ekran gtowny, page 49.

Podtaczy¢ nowg farbe do weza zasilania ciecza.

W przypadku systemow z funkcjg zmiany koloru
zmieni¢ nastawe natryskiwania na nastawe
zawierajgcg zadny kolor lub wybra¢ nowy numer
koloru (w przypadku nastawy 0).

Sprawdzi¢ cisnienie cieczy w pistolecie i w razie
potrzeby dostosowac je. Na przyktad: zmniejszy¢
cisnienie, aby unikng¢ rozpryskiwania podczas
oprézniania farby do pojemnika lub skrzynki do
przeptukiwania pistoletéw. Zwiekszy¢ cisnienie
cieczy w pistolecie, aby przyspieszy¢ proces
zalewania.

Nacisngc¢ i przytrzymac spust pistoletu do
momentu, w ktérym nowa farba zacznie
wyptywac z pistoletu. Czas potrzebny do zalania
systemu zalezy od diugosci weza i cisnienia
cieczy.

Przej$¢ do trybu natryskiwania . Pompa
izolacyjna cieczy zostanie napetniona
automatycznie. Patrz Ekran gtéwny, page 49.
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Natryskiwanie przy uzyciu systemu
izolacji

A\

Kontakt z natadowanymi komponentami pistoletu
natryskowego spowoduje porazenie pradem.
Podczas pracy pistoletu lub do momentu wyko-
nania Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 29 nie nalezy dotyka¢ dyszy
pistoletu ani elektrody ani zbliza¢ sie na odlegtos¢
mniejszg niz 102 mm (4 cale) od elektrody.

Po zakonczeniu natryskiwania i w kazde;j
sytuacji, w ktérej zachodzi konieczno$c
roztadowania napiecia, nalezy przestrzegac
Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 29.

1. Zala¢ system izolacji. Postepowac zgodnie
ze wskazowkami zawartymi w czesci
Zalewanie systemu izolacji, page 37.

2. Dostosowac ustawienia cieczy i powietrza
pistoletu Patrz Regulacja ustawienh cieczy
i powietrza pistoletu, page 38.

3. Przelgczy¢ system w tryb natryskiwania .

Pompa izolacyjna cieczy napetni sie
automatycznie. Wieza $wietlna wskazuje poziom
cieczy w pompie podczas napetniania lub
dozowania.

Punkty nastawcze mozna

spersonalizowa¢ w ustawieniach

systemu na ekranie pompy 1. Patrz

Ekran pompy 1: Pojemnos$¢ pompy, page 59.

Wieza Definicja
Zielone Pompa jest napetniona
Swiatto przynajmniej w 50%.
(ciggte)
Zotte $wiatto Pompa jest napetniona
(ciagte) w mniej niz 50%, ale wiecej
niz 10%.

Czerwone Pompa jest napetniona
Swiatto w mniej niz 10%.
(ciggte)

Note

Aby przejs¢ do trybu natryskiwania,
nalezy najpierw przej$¢ do trybu
zalewania lub gotowosci. Nie mozna
przejs¢ do trybu natryskiwania
bezposrednio z trybu oczyszczania.

Jesli funkcja zmiany koloru jest witgczona,
system pamieta, czy w pompie pozostat
materiat do przeptukania. Przejscie do
trybu natryskiwania nie bedzie mozliwe,
zanim pompa nie zostanie oprézniona
w trybie oczyszczania lub zalewania.
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4. Wiaczy¢ ukiad elektrostatyczny pistoletu.
Sprawdzi¢, czy wskaznik ES lub Hz jest zielony.
Jesli to konieczne, wyregulowacé cisnienie
powietrza pistoletu. Szczegdétowe informacje
podano w instrukcji pistoletu. Dostosowac
cisnienie cieczy w pistolecie zgodnie z procedurg
konfiguracji pistoletu opisang w instrukgji
pistoletu.

5. Po nacisnieciu spustu pistoletu:

* Interfejs sterowania wyswietla napiecie
zwigkszane w systemie.

+ System podnosi pret uziemiajacy (N)
w szafce. Gdy symbol preta uziemiajgcego
znika i wyswietlany jest symbol tadunku,
system moze zgromadzi¢ tadunek. Patrz
Ekran gtowny, page 49.

6. Po zwolnieniu spustu pistoletu i uptywie czasu
zadziatania preta uziemiajgcego pret uziemiajgcy
(N) jest opuszczany, co powoduje roztadowanie
systemu. Zwolni¢ spust pistoletu w dowolnym
momencie, aby ponownie napehi¢ system.

Porady:

» Wiaczy¢ doptyw powietrza wytaczenie
w celu petnego natadowania systemu przez
natryskiwaniem.

» Aby utrzymac wyzsze napiecie natrysku,
zwiekszy¢ opoznienie preta uziemiajacego
do maksymalnej praktycznej wartosci.
Jednak zwiekszanie opdznienia preta
uziemiajacego wydtuza czas napetniania.
Patrz Ekran systemu, page 70.

7. Zblizajac sie do konca malowania, nacisngé

przycisk blokady napetniania . Pozwala
to oszczedzi¢ farbe poprzez zablokowanie
niepotrzebnego napetniania pompy izolacyjnej
cieczy.

8. Po zakonczeniu malowania nalezy zwolni¢
spust, wytaczy¢ uktad elektrostatyczny pistoletu

i przetgczyc¢ system w tryb gotowosci .
9. W tym momencie mozna wykona¢ nastepujgce
czynnosci:

» Dostarczy¢ wiecej farby do systemu. Patrz
Zalewanie systemu izolacji, page 37.

* Przeptuka¢ i wyczysci¢ system. Patrz
Przeptukiwanie systemu (systemy bez
funkcji zmiany koloru), page 33 lub
Przeptukiwanie systemu (systemy z funkcjg
zmiany koloru), page 35.

« Zamknac system. Patrz Wylaczenie, page 39.
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Regulacja ustawien cieczy i powietrza
pistoletu

Nastawa 0 umozliwia operatorowi zmiane ci$nienia
powietrza i cieczy w pistolecie w dowolnym
momencie. Nastawa 0 powigzana jest z profilem
oczyszczania recznego.

Nastawy 1 — 99 umozliwiajg skonfigurowanie
réznych ustawien cisnienia powietrza i cieczy

i profili oczyszczania. Informacje na temat
konfiguracji profili oczyszczania znajdujg sie w czesci
Ekrany oczyszczania 1 — 5, page 58.

Na przykfad nastawa 1 moze stosowaé najlepsze
ustawienie ci$nienia dla czarnej farby, nastawa 02
moze oferowaé najlepsze ustawienia dla czerwonej
farby, a nastawa 99 moze by¢ wykorzystywana

do ustawienia wyzszego cisnienia cieczy w celu
szybkiego ptukania.

Instrukcje dotyczgce tworzenia nastaw znajdujg

sie w czesci Nastawy, page 57. Zapozna¢ sie

z procedurg konfiguraciji pistoletu w instrukcji obstugi,
aby okresli¢ najlepsze ustawienia cisnienia cieczy

i powietrza.

Stosowanie nastawy 0

Nastawa 0 moze zosta¢ zmieniona przez operatora
w dowolnym momencie podczas pracy.

1. Naciskaé strzatke w prawo = do momentu,
az na pasku menu wyswietlony zostanie ekran
gtéwny.

2. Nacisng¢ przycisk przechodzenia do ekranu

, aby przejs¢ do ekranu w celu edytowania
biezgcych ustawien.

3. Uzywajac strzatki w dot ; przej$¢ do pola ,Air”
(Powietrze).

4. Za pomocg klawiatury numerycznej wprowadzic¢
zadang wartos¢ w psi.

5. Nacisna¢ przycisk Enter d aby zapisac
wartosé. Interfejs automatycznie przejdzie do
pola ,Fluid” (Ciecz).

6. Za pomocg klawiatury numerycznej wprowadzic
zadang wartos¢ w psi.

7. Nacisnaé przycisk Enter d aby zapisac
wartosé. Interfejs automatycznie przejdzie do
pola ,Preset’ (Nastawa).

8. Nacisna¢ przycisk wyjscia , aby opusci¢
ekran ustawien.
Note

Jesli operator ma ustawiong nastawe 1 — 99
i przejdzie do nastawy 0, nastawa 0 bedzie
odzwierciedla¢ poprzednie ustawienia.
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Stosowanie nastawy 1 — 99:

1.

Naciska¢ strzatke w prawo * do momentu,
az na pasku menu wys$wietlony zostanie ekran
gtéwny.

Nacisng¢ przycisk przechodzenia do ekranu
, aby przejs¢ do ekranu w celu edytowania
biezgcych ustawien.

Uzywaijac strzatek w gore i w dét f ‘ , przejsc
do pola ,Preset” (Nastawa).

Wprowadzi¢ zgdang warto$¢ nastawy.

Nacisng¢ przycisk Enter d aby zapisaé
wartosc.

Nacisng¢ przycisk wyjscia z ekranu .

3A8464C
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Wyltaczenie

1.

Roztadowac napiecie systemu. Postepowaé
zgodnie z Procedura roztadowywania napiecia
cieczy i uziemiania, page 29.

Przeptukac pistolet. Patrz Przeptukiwanie
systemu (systemy bez funkcji zmiany koloru),
page 33 lub Przeptukiwanie systemu (systemy
z funkcja zmiany koloru), page 35.

Postepowac¢ zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 31.

Nacisng¢ przycisk zatrzymania w interfejsie
sterowania, aby przejs¢ do trybu wytaczenia
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Interfejs sterowania
Interfejs sterowania

Na wyswietlaczu interfejsu sterowania prezentowane
sg graficzne i tekstowe informacje dotyczace
ustawien i operacji natryskiwania.

Za pomocg klawiszy programowych mozna
wprowadzi¢ dane numeryczne, przejs¢ do ekrandéw
konfiguracji, nawigowac¢ po ekranach, przewija¢
ekrany oraz wybra¢ wartosci ustawien.

Wiekszos¢ informacji przekazywana jest za pomocg
ikon, co ma utatwi¢ globalng wymiane informaciji.
Dwa klawisze programowe to przyciski membranowe,
ktérych funkcje odpowiadajg zawartosci ekranu

bezposrednio po lewej stronie klawisza.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu klawiszy
programowych, nie nalezy naciska¢ ich

ostrymi przedmiotami, takimi jak dtugopisy, karty z
tworzywa czy paznokcie.

Klawisz | Funkcja
progra-
mowy
Zasilanie

Jesli system pracuje w trybie Wyt.,
nacisngé¢, by uruchomic¢ system.
Powoduje to przetgczenie systemu w
tryb gotowosci.

Zatrzymanie

Nacisng¢, aby natychmiast zatrzymac
system. Ten przycisk powoduje
przejscie systemu do trybu Wyt

i odtgcza doptyw powietrza i cieczy do
pistoletu.
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Nawigacja

Strzatka w lewo/strzatka w prawo:
Uzywane do przechodzenia pomiedzy
ekranami.

Strzatka w goére/strzatka w dét: Za ich
pomocg mozna poruszac sie miedzy
polami na ekranie, pozycjami w menu
rozwijanym lub pomiedzy wieloma
ekranami w ramach danej funkgciji.

-1
gEam
apee

Klawiatura numeryczna

Stuzy do wprowadzania wartosci
liczbowych.

Anulowanie

Stuzy do anulowania wprowadzania
danych w polu. Przycisk anulowania nie
moze byé uzywany do potwierdzania
zdarzen. (Patrz opis klawisza
programowego Enter).

=

Ustawienia

Aby odblokowa¢ menu ,Setup”
(Ustawienia), nalezy nacisng¢ klawisz
ustawien. Jesli skonfigurowano hasto,
wpisac je. (Domysine: 0000). Patrz
Ekran ustawien zaawansowanych 1,
page 60.

Aby wyj$¢ z menu ,Setup” (Ustawienia),
nalezy ponownie nacisngc przycisk
odblokowania.

Enter

Nacisnigcie umozliwia wybranie pola,
ktére uzytkownik chce zaktualizowag,
dokonanie wyboru, zapisanie wyboru
lub wartosci, otwarcie ekranu lub
potwierdzenie zdarzenia.
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Pasek menu

Pasek menu jest wyswietlany w gornej czesci
kazdego ekranu.

01/21/20 19:04|{4= | Maint,

I_ Mo Active Errors

Data i godzina: Data i godzina zawsze wyswietlane
sg w jednym z nastepujgcych formatow.

+ DD/MM/RR GG:MM
+ MM/DD/RR GG:MM
+ RR/MM/DD GG:MM

Godzina jest zawsze wyswietlana w formacie
24-godzinnym.

Ustawi¢ czas w nastepujacym menu:

Ekran ustawien zaawansowanych 1, page 60.

Strzalki: Strzatki w lewo i w prawo umozliwiajg
przechodzenie pomiedzy ekranami.

Menu ekranowe: Menu ekranowe wskazuje aktualnie
aktywny (podswietlony) ekran. Wskazuje réwniez
powigzane ekrany dostepne po przewinieciu w lewo
lub w prawo. Na przyktad ,Home” (Strona gtéwna)
lub ,Calibrate” (Kalibracja).

Tryb pracy systemu: Z lewej strony paska menu
wys$wietlany jest biezgcy tryb pracy systemu.
Istnieje pie¢ trybow: ,Off” (Wyt.), ,Standby” (Tryb
gotowosci), ,Prime” (Tryb zalewania), ,Spray” (Tryb
natryskiwania) oraz ,Purge” (Tryb oczyszczania).

Stan bledu: Jesli w systemie wystepuje btad,
na srodku paska menu wyswietlana jest jedna z
nastepujgcych ikon. Porada, odchylenie oraz alarm.

Jesli ikona nie jest wyswietlana, system nie
dysponuje informacjg lub btad nie wystagpit.

lkona Funkcja Opis
{l Porada Informacja
Odchylenie Wazne, bez
wylgczenia systemu
Alarm Bardzo wazne,
z wytgczeniem
systemu
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Ikony klawiszy programowych

Aby zapobiec uszkodzeniu klawiszy
programowych, nie nalezy naciskac¢ ich

ostrymi przedmiotami, takimi jak dtugopisy, karty z
tworzywa czy paznokcie.

Niebieskie ikony oznaczaja, ze klawisz
nie jest dostepny.

Szare ikony z zielonym obrysem
:G oznaczaja, ze klawisz jest aktywny lub
zostat wybrany.

Niebieskie ikony z szarym obrysem
oznaczajg, ze klawisz jest dostepny, lecz
nie jest aktywny lub nie zostat wybrany.

Nawigowanie po ekranie

Aby edytowac informacje na ekranie, nalezy nacisng¢
przycisk przejscia do ekranu .

Aby przej$¢ do kolejnego ekranu, nacisngc¢ strzatke

Wd(){;.

Nacisngc¢ przycisk wyjscia , aby opusci¢ ekran
ustawien.

Aby zaznaczy¢ pole, przejs¢ do pola dla danej pozycji
i nacisng¢ przycisk Enter 4. Aby wyczysci¢ pole,
ponownie nacisng¢ przycisk Enter.

Do nawigacji po ekranie stuzg strzatki w gére i w dot

1R d

Aby zresetowac liczbe cykli na ekranach konserwac;ji
do 0, nacisnac i przytrzymac przycisk resetowania

1274 5]

licznika przez jedng sekunde.
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Ekrany robocze i konfiguracji

Interfejs sterowania wykorzystuje dwa zestawy
ekrandw:

» Ekrany robocze kontrolujg natryskiwanie
i przedstawiajg stany oraz dane systemu.

— Ekran gtéwny (Patrz Ekran gtéwny, page 49).
— Stan (Patrz Ekrany stanu, page 55).
— Zdarzenia (Patrz Ekran zdarzen, page 55).

« Ekrany konfiguracji pozwalajg sterowac
parametrami systemu i jego funkcjami
zaawansowanymi.

— Zaawansowany (Patrz
Ekrany ustawien zaawansowanych, page 60).

Konserwacja (Patrz
Ekrany konserwacji, page 64).

Kalibracja (Patrz Ekrany kalibracji, page 62).

System (Patrz Ekran systemu, page 70).

Pompy (Patrz Ekrany pompy, page 59).

Nastawy (Patrz Nastawy, page 57).

— Oczyszczanie (Patrz
Ekrany oczyszczania 1 — 5, page 58).

Nacisng¢ przycisk odblokowania gJ na
ktéorymkolwiek ekranie roboczym, aby przejsé

do ekranu konfiguracji. Jezeli system ma
zabezpieczenie hastem, wyswietli sie ekran hasta.
Jezeli system nie ma takiego zabezpieczenia (hasto
ustawione na 0000), wyswietli sie ekran systemu.

Nacisng¢ przycisk odblokowania na ktérymkolwiek
ekranie konfiguracji, aby wréci¢ do ekranu stanu.
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Konfiguracja i konserwacja interfejsu sterowania

Konfiguracja i konserwacja interfejsu sterowania

Aktywacja danych USB

Jesli system jest wyposazony w ztgcze

USB, nalezy sprawdzi¢, czy opcja ,Enable
USB Downloads/Uploads” (Wtgczenie

opcji pobierania/wysytania przez ztgcze

USB) jest zaznaczona na ekranie

Ekran ustawien zaawansowanych 3, page 60.
Wszystkie pliki pobrane poprzez ztagcze USB sg
umieszczane w folderze DOWNLOAD na dysku.

Na przykfad: ,E\GRACO\12345678\DOWNLOADY’

8-cyfrowa nazwa folderu odpowiada 8-cyfrowemu
numerowi seryjnemu interfejsu sterowania. W
przypadku pobierania z wielu interfejsow sterowania
dla kazdego interfejsu zostanie utworzony jeden
podfolder w folderze GRACO.

Dzienniki zapisywane w pamieci USB

Podczas pracy interfejs sterowania zapisuje
informacje zwigzane z systemem i jego dziataniem
w pamieci pod postacig plikdbw dziennika. Interfejs
sterowania tworzy dwa rodzaje plikow dziennika:
dziennik zdarzen i dzienniki systemu. Informacje na
temat odzyskiwania plikéw dziennikow znajdujg sie
w czes$ci Pobieranie danych systemowych, page 44.

Dziennik zdarzen

Plik dziennika zdarzen nosi nazwe 1-EVENT.CSV i
jest zapisany w folderze DOWNLOAD.

Dziennik zdarzeh zachowuje zapis ostatnich 1000
zdarzen. Kazdy zapis zdarzenia w pliku dziennika
zawiera date i godzine wystgpienia zdarzenia, typ
zdarzenia, kod zdarzenia i jego opis.

Dziennik systemu

Plik dziennika systemu nosi nazwe 2-SYSTEM.CSV i
jest zapisany w folderze DOWNLOAD.

Dziennik systemu zawiera zapisy dotyczace
wszystkich modutéw interfejsu sterowania
podtgczonych do systemu. Kazdy zapis zdarzenia

w pliku dziennika zawiera date, godzine, numer
elementu oprogramowania i wersje oprogramowania.
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Plik ustawien konfiguracji systemu

Plik ustawien konfiguracji systemu nosi nazwe
SETTINGS.TXT i jest zapisany w folderze
DOWNLOAD.

Plik ustawien konfiguracji systemu jest pobierany
kazdorazowo po podigczeniu pamieci USB. Ten
plik stuzy do tworzenia kopii zapasowej ustawien
systemu, ktéra moze stuzy¢ do przywracania
danych oraz do tatwego replikowania ustawien
miedzy wieloma systemami. Informacje na
temat sposobu korzystania z pliku zawiera cze$é
Przesytanie konfiguracji systemu, page 45.

Lokalizacja portu USB na module sterowania opisana
zostala w czesci Powigzane instrukcje, page 3.

Nalezy pobraé plik SETTINGS.TXT po okresleniu
wszystkich ustawien systemu zgodnie z potrzebami.
Nalezy zachowac plik celem korzystania z niego

w przysztosci w przypadku zmiany ustawien i
koniecznosci szybkiego przywrdcenia zgdanej
konfiguracji.

Note

» Ustawienia systemu mogg nie by¢
kompatybilne dla réznych wersji
oprogramowania.

» Zawartosci tego pliku nie nalezy
modyfikowac.

Plik jezyka niestandardowego

Plik jezyka niestandardowego nosi nazwe
DISPTEXT.TXT i jest zapisany w folderze
DOWNLOAD.

Plik jezyka niestandardowego jest pobierany
kazdorazowo po podigczeniu pamieci USB. W razie
potrzeby plik ten mozna wykorzystaé do utworzenia
zdefiniowanego przez uzytkownika zestawu ciggéw
znakowych w danym jezyku celem ich wyswietlania
w interfejsie sterowania.

Interfejs sterowania moze wyswietlaé nastepujgce
znaki Unicode. W przypadku znakéw spoza tego
zestawu system wyswietla znak zastepczy formatu
Unicode, ktory jest widoczny pod postacig biatego
znaku zapytania wewnatrz czarnego rombu.

+ U+0020 - U+007E (Lacinski podstawowy)

» U+00A1 - U+00FF (Dodatek Latin-1)

» U+0100 - U+017F (Lacinski rozszerzony-A)
+ U+0386 - U+03CE (Alfabet grecki)

» U+0400 - U+045F (Cyrylica)
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Tworzenie ciggéw niestandardowego jezyka

Plik niestandardowego jezyka to zawierajgcy dwie
kolumny plik tekstowy, kiérego zawartosc jest
rozdzielana tabulatorem. W pierwszej kolumnie
znajduje sie lista ciggdéw znakdéw w jezyku wybranym
w momencie pobrania. W drugiej kolumnie mozna
wprowadzac ciggi znakow niestandardowego jezyka.
Jezeli juz wczesniej zainstalowano niestandardowy
jezyk, w tej kolumnie znajdujg sie niestandardowe
ciagi znakéw, w przeciwnym razie druga kolumna
jest pusta.

Drugg kolumne pliku jezyka niestandardowego
nalezy zmodyfikowa¢ odpowiednio do

potrzeb, a nastepnie wykona¢ procedure
Przesytanie konfiguracji systemu, page 45, aby
zainstalowac plik.

Niezwykle istotny jest format pliku niestandardowego
jezyka. Aby proces instalacji zakonczyt sie
pomysinie, nalezy przestrzegaé ponizszych regut.

 Plik musi mie¢ nazwe DISPTEXT.TXT.

* Plik musi by¢ plikiem tekstowym, ktérego
zawartosc jest rozdzielana tabulatorem i kodowana
w trybie Unicode (UTF-16).

* Plik moze zawiera¢ tylko dwie kolumny rozdzielone
jednym znakiem tabulatora.

» Nie wolno zmieniac liczby wierszy pliku.
» Nie wolno zmienia¢ kolejnosci wierszy.

+ Woprowadzi¢ niestandardowy cigg znakoéw we
wszystkich wierszach drugiej kolumny.
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Pobieranie danych systemowych

1. Podtaczyé pamie¢ USB do portu USB. Patrz
Podtgczanie kabli CAN, page 22.

2. Pasek menu i lampka wskaznikowa USB
poinformujg uzytkownika o pobieraniu plikow
do pamieci USB. Odczekaé¢ do zakonczenia
aktywnosci pamieci USB. Okienko, jezeli nie
zostanie potwierdzone, jest wyswietlane na
ekranie do momentu zakonczenia przesytania
danych.

3. Wyjac pamie¢ USB z portu USB.
Wiozy¢ pamie¢ USB do portu USB komputera.

5. Automatycznie otworzy sie okno pamieci USB.
Jezeli tak sie nie stanie, otworzy¢ zawarto$¢
pamieci USB za pomoca eksploratora Windows®.

Otworzyc¢ folder Graco.

Otworzy¢ folder systemu. W przypadku
pobierania danych z wiecej niz jednego systemu
widoczna jest wigksza liczba folderéow. Kazdy
folder oznaczony jest odpowiednim numerem
seryjnym interfejsu sterowania. (Numer seryjny
znajduje sie z tytu interfejsu sterowania).

Otworzy¢ folder DOWNLOAD.

9. Otworzy¢ folder LOG FILES oznaczony
najwyzszym numerem. Najwyzszy numer
oznacza najnowsze pobrane dane.

10. Otworzy¢ plik dziennika. PIliki rejestru sg
domysinie otwierane w programie Microsoft®
Excel®, jesli jest on zainstalowany. Jednakze
mozna je réwniez otworzy¢ w dowolnym edytorze
tekstowym lub w programie Microsoft Word.

Uwaga: Wszystkie dzienniki USB sg zapisywane w
formacie Unicode (UTF-16). W przypadku otwierania
pliku dziennika w programie Microsoft Word nalezy
wybrac¢ kodowanie Unicode.
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Przesylanie konfiguracji systemu

Tej procedury uzywa sie do instalacji pliku konfiguracji
systemu i/lub pliku niestandardowego jezyka.

1. W razie potrzeby nalezy wykona¢ procedure
Pobieranie danych systemowych, page 44,
aby automatycznie wygenerowaé odpowiednig
strukture folderéw w pamigci USB.

Wiozy¢ pamieé¢ USB do portu USB komputera.

3. Automatycznie otworzy sie okno pamieci USB.
Jezeli tak sie nie stanie, otworzy¢ zawartosé
pamieci USB za pomocg eksploratora Windows.

Otworzy¢ folder Graco.

Otworzyc¢ folder systemu. W przypadku pracy z
wiecej niz jednym systemem w folderze GRACO
jest widoczna wieksza liczba folderéw. Kazdy
folder oznaczony jest odpowiednim numerem
seryjnym interfejsu sterowania. (Numer seryjny
znajduje sie z tytu interfejsu sterowania).

6. W razie instalacji pliku ustawieh konfiguracji
systemu, umiesci¢ plik SETTINGS.TXT
w folderze UPLOAD.

7. W razie instalacji pliku niestandardowego
jezyka, umiescié plik DISPTEXT.TXT w folderze
UPLOAD.

Odtaczy¢ pamie¢ USB od komputera.

Wiozy¢ pamie¢ USB do portu USB interfejsu
sterowania.

10. Pasek menu i lampka wskaznikowa USB
poinformujg uzytkownika o pobieraniu plikow
do pamieci USB. Odczeka¢ do zakonczenia
aktywnosci pamieci USB.

11. Wyjac¢ pamie¢ USB z portu USB.

Uwaga: W przypadku zainstalowania pliku jezyka
niestandardowego uzytkownicy mogq teraz wybraé
inny jezyk w menu rozwijanym Language (Jezyk)
na ekranie ustawien zaawansowanych 1. Patrz
Ekran ustawien zaawansowanych 1, page 60.

Czyszczenie powierzchni ekranu

Aby wyczysci¢ interfejs sterowania, nalezy
wykorzystac jakikolwiek domowy srodek czyszczacy
na bazie alkoholu, np. $rodek do czyszczenia szkla.
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Aktualizacja oprogramowania
systemu

Nowy system HydroShield posiada interfejs
sterowania wstepnie zaprogramowany do
sterowania pracg systemu. W przypadku
wymiany interfejsu sterowania Graco dotacza

do nowego interfejsu czarny token aktualizacji
oprogramowania (17Z578) zawierajgcy najnowsze
oprogramowanie. Umiesci¢ token w interfejsie
zamiennym, jak opisano w dokumencie 3A1244.
Patrz Powigzane instrukcje, page 3.

Token korzysta z technologii In-System Programming
(ISP) ktéra umozliwia transfer aktualizacji
oprogramowania z pamieci USB do tokena. Dzigki tej
funkcji mozna pobraé¢ aktualizacja oprogramowania
z Internetu, zapisac je w pamieci USB i przenies¢
bezposrednio do tokena zamiast czekaé na wystanie
tokena z aktualizacjami przez producenta.

W przypadku posiadania czarnego tokena Graco
z aktualizacjg oprogramowania, mozna uzy¢

go zaktualizowania oprogramowania systemu
HydroShield.

Note

Proces ten dotyczy tylko czarnych tokenéw
Graco, a nie niebieskich.

Note

Wszystkie pliki aktualizacji muszg podsiadaé
rozszerzenie *.GTI (plik aktualizacji
oprogramowania) lub *.GMI (pliki map
bram). W folderze \Graco\Software\ moze
znajdowac sie maksymalnie 14 plikdw.

W celu zaktualizowania oprogramowania systemu
izolacji:

» Pobrac najnowszg wersje oprogramowania
systemu ze strony internetowej firmy Graco.
Wykonaé czynnosci opisane w czesci
Pobieranie aktualizacji oprogramowania, page 45.

* Przenies¢ oprogramowanie do interfejsu
sterowania. Wykonac¢ czynno$ci opisane w czesci
Transfer oprogramowania z pamieci USB do
systemu, page 46.

Pobieranie aktualizacji oprogramowania
Do pobierania aktualizacji oprogramowania uzy¢
komputera z dostepem do Internetu.

1. Wiozy¢ pamie¢ USB do portu USB komputera.

2. Otworzy¢ przegladarke i przej$¢ na strone
help.graco.com.

3. Wybra¢ zgdang aktualizacje oprogramowania.
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4.

Zapisac plik aktualizacji oprogramowania GTI
w folderze \GRACO\SOFTWARE\ w pamieci
USB.

Aby automatycznie utworzy¢ folder SOFTWARE
w pamieci USB, umiesci¢ pamie¢ USB

w interfejsie sterowania i nacisng¢ klawisz
programowy obok ikony aktualizaciji

oprogramowania na ekranie
ustawien zaawansowanych 4. Patrz
Ekran ustawien zaawansowanych 4, page 61.

Note

Ograniczy¢ liczbe plikdw aktualizacji
oprogramowania w folderze USB do 14.
Oprogramowanie interfejsu sterowania
jest w stanie wyswietli¢ tylko pierwsze
14 wykrytych aktualizaciji.
Po pobraniu aktualizacji do pamieci USB
zamkng¢ przegladarke i wyjg¢ pamie¢ USB
z komputera.

Transfer oprogramowania z pamieci USB

do

systemu

Po pobraniu aktualizacji oprogramowania systemu
do pamieci USB nalezy wykonac te procedure,
aby przenies¢ aktualizacje z USB do interfejsu
sterowania.

Przygotowac interfejs sterowania do pobrania
oprogramowania:

1.
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Utozy¢ interfejs sterowania ekranem od dotu na
ptaskiej powierzchni i zdjg¢ pokrywe dostepu do
tokena.

Podnies¢ interfejs sterowania, tak aby ekran byt
skierowany do przodu.

Podtgczy¢ zasilanie elektryczne interfejsu
sterowania, korzystajgc z zasilacza systemu
lub zestawu zasilacza 24F672 (dostepnego
oddzielnie). Po wigczeniu zasilania interfejs
sterowania uruchomi sie i bedzie gotowy do
pracy.

‘@ |'J|"—|"=*T m IM
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Przenies¢ oprogramowanie do systemu:

1. Przejs¢ do ekranu ustawien
zaawansowanych 4. Patrz
Ekran ustawien zaawansowanych 4, page 61.

Wcisng¢ klawisz programowy znajdujgcy

sie przy ikonie . Postepowac zgodnie
z instrukcjami na ekranie startowym aktualizaciji
oprogramowania.

&

T_Il'
1%-& : : '
B T J\GRACOWSOFTWARE:

Figure 24 Ekran startowy aktualizaciji
oprogramowania

2. Rozwazy¢ wylgczenie/wtgczenie opcji
przesytania/pobierania:

Nacisng¢ klawisz programowy obok ikony

)
Bl , o
, aby wylgczy¢ przesytanie/pobieranie
dziennikow USB, ustawien systemu i plikdw
jezyka niestandardowego. Kiedy opcje
przesytania/pobierania sg wytgczone, ikona ma

kolor szary T

Note

Wytgczenie opcji przesytania/pobierania
przyspiesza procedure transferu
oprogramowania. Jednakze nadal
podczas transferu oprogramowania
mozliwe jest przywrdcenie ustawien
fabrycznych. Graco zaleca, aby opcja
przesytania/pobierania pozostata
wigczona, jesli jakiekolwiek dzienniki,
ustawienia systemu i pliki jezyka
niestandardowego sg krytyczne dla
dziatania systemu. Kiedy opcje

przesytania/pobierania sg wigczone,
il [
1t
ikona ma kolor niebieski "I .

Aby wyjs¢ z ekranu aktualizacji USB,
nacisng¢ klawisz programowy znajdujacy

2
sie przy ikonie [2_&
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3. Nacisng¢ przycisk zasilania , aby wytaczyé
system.

Note

Wytgczenie i wigczenie zasilania
przy wigczonym tokenie sprawi, ze
system bedzie prébowat wczytaé
oprogramowanie z tokena. Jesli do
systemu wtozony jest token zawierajgcy
starszg wersje oprogramowania, nie
wytgczac zasilania, aby przypadkowo nie
pobrac¢ przestarzatego oprogramowania.
Zaleznie od wieku oprogramowania,
przeprogramowanie tokena moze nie
by¢ mozliwe.

4. Wiozy¢ czarny token aktualizacji do gniazda

dostepnego po zdjeciu pokrywy.

s
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Figure 25 Wktadanie tokena

5. Wiozy¢ pamie¢ USB zawierajgcg aktualizacje
oprogramowania do portu USB.

Na ekranie moze pojawi¢ sie ostrzezenie
informujgce o pobieraniu danych z USB.

Zaczekaé, az pobieranie danych z USB zostanie

zakonczone. Nacisng¢ klawisz Enter ,
aby powréci¢ do ekranu startowego aktualizacji
oprogramowania.

e i3

Figure 26 Wkiadanie pamieci USB
W trakcie przygotowywania pamieci USB do

transferu oprogramowania wyswietlana jest ikona
oo

klepsydry Z . Jesli proces zajmuje wigcej

niz kilka minut, wyjg¢ pamie¢ USB i sprobowac

ponownie.

Jesli w pamieci USB nie znalezione zostang
zadne zgodne pliki oprogramowania,
wyswietlony zostanie nastgpujacy komunikat:

@] \GRACO\SOFTWAREL
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6.

Kiedy proces jest gotowy do rozpoczecia,
nastgpi automatycznie przekierowanie do ekranu
aktualizacji oprogramowania USB.

* Z menu rozwijanego po lewej stronie ekranu
wybrac plik aktualizacji oprogramowania
dostepny w pamieci USB. Po plikiem
wyswietlane sg numer katalogowy
oprogramowania i wersja kazdej aktualizacji.

Nacisng¢ klawisz Enter d aby zmienic¢ plik
wybrany z pamieci USB. WysSwietlone zostanie
menu rozwijane z listg dostepnych aktualizacji
oprogramowania (do 14 plikow).

Za pomocg strzatek wybra¢ zadang

aktualizacje i nacisng¢ klawisz Enter , aby
ja zaznaczyc.

* Po prawej stronie ekranu wys$wietlone
zostang numer katalogowy i wersja biezgcego
oprogramowania tokena.

177579GT|
------ 177579
------ 0.00,045

3

Figure 27 Ekran aktualizacji oprogramowania
USB
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7. Nacisna¢ klawisz programowy obok ikony

kontynuac;ji . aby rozpoczg¢ transfer

oprogramowania.

W ponizszym przyktadzie z pamigci USB zostanie
skopiowana wersja 0.01.002 oprogramowania
17X093, ktéra zastgpi wersje 0.01.001
oprogramowania 17X083 na tokenie.

Zapis aktualizacji oprogramowania na tokenie
moze zajaé¢ kilkka minut. Nie wyjmowaé pamieci
USB ani tokena z interfejsu zanim transfer

nie zostanie zakohczony. Przyciski interfejsu
sterowania nie bedg w tym czasie dziatac.

Systenn
J5E Idle
B~ ﬁ T
177579671
""" 177579
""" 000045

(] N | O
GE%

Figure 28 Proces transferu oprogramowania

8. Po zakonczeniu transferu pasek postepu
bedzie miat kolor niebieski i bedzie wskazywaé
100%. Wyja¢ pamie¢ USB i token z interfejsu
sterowania.

EI |I “I—'

1 -»ﬁq,

17757961+
------ 177579
------ 000045

Y (O]
100%

Figure 29 Zakonczony proces transferu
oprogramowania
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10.

Po zakonczeniu transferu nacisng¢ klawisz

®©
programowy obok ikony , aby

automatycznie zresetowac interfejs sterowania
i wezytaé nowg wersje oprogramowania.
Szczegotowe instrukcje aktualizacji wersji
oprogramowania modutéw architektury
sterowania Graco znajdujg sie w podreczniku
3A1244. Patrz Powigzane instrukcje, page 3.

Note

Przed wczytaniem pliku *.GMI nalezy
recznie zresetowac system. W celu
wczytania nowej wersji mapy bram
postepowac zgodnie z podrecznikiem
uzytkownika systemu.

Jesli transfer aktualizacji oprogramowania nie
powiedzie sie, pasek postepu zmieni kolor na
czerwony, a wartos¢ procentowa nie bedzie
wskazywana. Upewni¢ sie, ze token i pamiec
USB sg podfaczone prawidtowo (nie sg luzne)

i ponowi¢ procedure. Nie wyjmowaé pamieci
USB ani tokena, zanim transfer nie zostanie
zakohczoni. Nacisng¢ klawisz programowy obok

ikony , aby ponownie rozpoczg¢ transfer
oprogramowania.

i B

17757961 [+
------ 177579
------ 000045

®

Figure 30 Proces transferu oprogramowania
zakonczony niepowodzeniem

Po udanym zakonczeniu transferu
oprogramowania interfejs sterowania uruchomi
sie w normalny sposob. W razie potrzeby mozna
powtdrzy¢ procedure z innym tokenem.
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Menu robocze

Ekran gtéwny

Ekran gtéwny jest podstawowym ekranem uzywanym
przez operatora podczas malowania. Po podigczeniu
zasilania systemu, przechodzi on w tryb wytgczenia.

Operator musi wybrac¢ najpierw tryb gotowosci, aby
moéc rozpoczgé malowanie. Dostepne ustawienia
réznig sie zaleznie od tego, czy system posiada
funkcje zmiany koloru. Po wybraniu trybu gotowosci
operator ma do wyboru przyciski trybéw zalewania,
oczyszczania lub natryskiwania.

Table 5 Opis trybéw systemu

Menu robocze

Klawisz
progra-
mowy

Funkcja

=

Klawisz | Funkcja
progra-
mowy

Tryb gotowosci

Nacisng¢, by przetgczy¢ system w tryb
gotowosci. Tryb gotowosci uzywany
jest do przygotowania systemu do pracy
lub do przerwy od pracy, np. podczas
przejscia na kolejng zmiane. Wszystkie
zawory cieczy i powietrza sg zamkniegte.
Zawor izolacyjny (G) znajduje sie

w dolnej pozycji.

W trybie gotowosci system sprawdza,
czy dostarczane jest powietrze wlotowe
oraz czy zapewniane jest minimalne
ci$nienie powierza wynoszgce 0,5 MPa
(4,8 bara, 70 psi).

Oczyszczanie

Nacisng¢, aby przejs¢ do trybu
oczyszczania. Tryb oczyszczania jest
uzywany do ptukania systemu lub
zmiany koloréw. Pompa izolacyjna
cieczy (K) jest napetniana i dostarcza
ciecz, ale doptyw powietrza do pistoletu
jest wylgczony, a system pozostaje
uziemiony.

Przyciski dostepne w trybie
oczyszczania w urzadzeniach z funkcjg
zmiany koloru réznig sie zaleznie od
tego, czy operator wybrat nastawe 0,
czy tez korzysta z profilu oczyszczania:

» W przypadku nastawy 0 dostepne sg
przyciski do oczyszczania recznego.

* W przypadku profilu oczyszczania
wyswietlany jest przycisk odtwarzania,
po nacisnieciu ktérego wykonywana
jest wczesniej skonfigurowana
sekwencja oczyszczania.

Patrz Ekran gtéwny w trybie
oczyszczania, page 54.

Zalewanie

Nacisng¢, aby przejs¢ do trybu
zalewania. Tryb zalewania uzywany
jest do tadowania nowego materiatu do
systemu. Objetos¢é pompy izolacyjnej
cieczy (K) jest minimalna, a doptyw
powierza do pistoletu jest wytaczony.
System pozostaje uziemiony.

3A8464C
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Menu robocze

Klawisz | Funkcja
progra-
mowy

Natryskiwanie

Nacisng¢, aby przejs¢ do tego trybu.
Tryb natryskiwania jest uzywany

do malowania. Po przejsciu w tryb
natryskiwania pompa izolacyjna cieczy
(K) zaczyna sie napetniag.

Gdy pistolet jest gotowy do natrysku,
zawor izolacyjny (G) i pret uziemiajacy
(N) sg podnoszone, aby umozliwi¢
zgromadzenie fadunku w systemie.

Po zwolnieniu spustu zawor izolacyjny
(G) i pretuziemiajacy (N) sa opuszczane.
System zostaje roztadowywany,

a pompa rozpoczyna napetnianie.

Aby przejsé do trybu natryskiwania,
nalezy najpierw przejs¢ do trybu
zalewania lub gotowosci. Nie mozna
przej$¢ do trybu natryskiwania
bezposrednio z trybu oczyszczania.

W trybie natryskiwania pasek menu
wyswietla nastepujgce komunikaty:

+ ,Spray-Fill” (Natryskiwanie-
Napetnianie), gdy pompa jest
napetniana.

+ ,Ready” (Gotowos¢), gdy pompa
jest petna, a system oczekuje na
nacisniecie spustu pistoletu.

» ,Dispense” (Dostarczanie), gdy
nacisniety jest spust pistoletu.
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Menu robocze

Ekran gtéwny urzadzenia bez funkcji zmiany koloru Ekran gtéwny urzadzenia z funkcjg zmiany koloru

Tryb wylgczenia

091520 09:56
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Tryb gotowosci
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Table 6 Opis ekranu gléwnego z wigczong/wylaczong funkcjg zmiany koloru

Przycisk
lub pole

Opis

Przechodzenie do ekranu

Nacisniecie przycisku pozwala otworzy¢ ekran w celu edyciji. Pod$wietlone dane lub pola moga zostac
zmienione przez operatora. Uzyc¢ strzatek w gore/w dot, by przemieszczac sie miedzy polami danych.

]

Wyjscie z ekranu
Nacisniecie przycisku pozwala zamkng¢ ekran po zakonczeniu edycji danych.

3A8464C
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Przycisk
lub pole

Opis

Blokada napetniania

Aktywowac blokade napetniania, aby zapobiec napetnianiu pompy izolacyjnej cieczy po zwolnieniu
spustu. Funkcja ta jest najczesciej wykorzystywana po zakonczeniu pracy. Po opréznieniu pompy
system czeka na wybor innego trybu.

Tryb blokady napetniania jest przydatny w nastepujgcych sytuacjach:

W trybie natryskiwania:

» Operator zbliza sie do kohca zmiany i nie chce, aby farba zostata w pompie.

» Pozostata liczba elementéw do malowania nie bedzie wymagac catej pompy farby.
» Niedtugo zmieniony zostanie kolor farby.

W trybie oczyszczania (bez wigczonej funkciji zmiany koloru):

» Operator zakonczyt natryskiwanie i usuwa reszte farby z pompy za pomoca pistoletu. Po oprdznieniu
pompy operator moze z tatwoscig zmieni¢ waz zasilania cieczg na ptyn czyszczacy.

[

Inlet Air

Powietrze wlotowe

Zielony pasek stanu powietrza wlotowego wskazuje, ze ci$nienie zasilania powietrzem przekracza
minimalng wartos¢ 0,5 MPa (4,8 bara, 70 psi).

Czerwony kolor oznacza, ze system nie moze zosta¢ uruchomiony, poniewaz nie wykryto wymaganego
cisnienia powietrza.

L

Pret uziemiajgcy

Ikona preta uziemiajgcego oznacza, ze pret uziemiajacy (N) jest w pozycji dolnej, a system jest
roztadowywany.

Ikona tadunku 5 oznacza, ze pret uziemiajacy jest w pozycji gérnej, a system moze by¢ natadowany.

Owy

Poziom napiecia
Wys$wietla poziom napiecia systemu.

Poziom cieczy

Wyswietla poziom cieczy w pompie izolacyjnej cieczy.
* 0% [ (pusta)

© 50%

+ 100% M (petna)

Jesli funkcja zmiany koloru jest wigczona, ikona wyswietla poziom cieczy w pompie izolacyjnej cieczy
oraz kolor uzywanej farby. Kolor pompy wskazuje jej zawartosc:

» Niebieski/cyjan = nieznana ciecz; zwykle ciecz do ptukania.
» Ciemnoniebieski = farba; numer farby jest wyswietlany po lewej stronie ikony.
» Szary = powietrze; podczas przeptukiwania systemu.

Nastawa natryskiwania

Wprowadzanie numeru nastawy natrysku, okreslajgcej cisnienie powietrza w pistolecie oraz cisnienie
cieczy. Symbol pistoletu natryskowego wskazuje, ze dany numer jest numerem nastawy natryskiwania:

%-J-qx
Procedure konfiguracji nastaw 1 — 99 opisano w czesci
Regulacja ustawien cieczy i powietrza pistoletu, page 38.

Nastawa 0 moze zosta¢ zmieniona przez operatora w dowolnym momencie podczas pracy.
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Przycisk
lub pole

Opis

ream

Profil oczyszczania

Wprowadzanie numeru profilu oczyszczania celem automatycznego oczyszczenia systemu. (Opcja
dostepna tylko w systemach z funkcjg zmiany koloru). Symbol oczyszczania pistoletu wskazuje, ze
dany numer jest numerem profilu oczyszczania:

Informacje na temat konfiguracji sekwencji oczyszczania znajdujg sie w czesci
Ekrany oczyszczania 1 — 5, page 58.

T Ain
[}

g Pl

Cisnienie powietrza w pistolecie

Wprowadzanie cisnienia powietrza dla pistoletu. Jesli kropka jest petna, do pistoletu doprowadzane jest
powietrze pod cisnieniem. Rzeczywista wartos¢ cisnienia powietrza jest wyswietlana pod prostokatem.

© Fuict 40 .
© 500

i

Cisnienie cieczy w pistolecie

Wprowadzanie cisnienia cieczy dla pistoletu. Jesli kropka jest petna, do pistoletu doprowadzana jest
ciecz pod cisnieniem. Rzeczywista wartos¢ cisnienia cieczy jest wyswietlana pod prostokatem.

o Inlet

CAIr OFlush
COurmp SColor

Wskazniki zaworéw

Zawory aktywne podczas pracy systemu sg wskazywane zielonym kétkiem. Szare kétko oznacza, ze
dany zawor jest wytgczony.

3A8464C
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Menu robocze

Ekran gtéwny w trybie oczyszczania

Ekran gtéwny urzadzenia z funkcjg zmiany koloru
Ekran oczyszczania recznego Ekran profilu oczyszczania

l
i
=

1 o 1 o
635 o _ 633 o

GRir | ofwh ||O Fuic [ 500] o E GAr | ofsh ||©

CDurnp ©Color @ a O0urnp ©Color

Table 7 Opis ekranu gléwnego w trybie oczyszczania

Klaw-
isz pro-
gramowy
lub pole

Opis

Spust reczny

Nacisng¢, aby recznie oprozni¢ zawarto$¢ pompy izolacyjnej cieczy za pomocg zaworu spustowego.
Jesli pompa jest pusta, klawisz nie bedzie aktywny.

Nacisng¢ ponownie, aby zakonczy¢ spust.

Ptukanie reczne
Nacisng¢, aby oprézni¢ i napetni¢ pompe izolacyjng cieczy. Klawisz ten stuzy do przeptukania systemu.

Nacisng¢ ponownie, aby zakonczy¢ przeptukiwanie.

Reczny doptyw powietrza

Nacisng¢, aby recznie przettoczy¢ powietrze przez linie cieczy az do pistoletu. Zanim do systemu
zostanie doprowadzone powietrze nalezy oprézni¢ pompe izolacyjng cieczy.

Nacisng¢ ponownie, aby zakonczy¢ ttoczenie powietrza.

Rozpoczecie oczyszczania
Jesli wybrano profil oczyszczania, nacisngc¢ ten klawisz, aby rozpocza¢ sekwencje oczyszczania.
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Ekran zdarzen

Ekranu zdarzen mozna uzy¢ do wyswietlenia
ostatnich 99 komunikatéw stanu generowanych
przez system izolacji. Nacisna¢ strzatki w gore i w dét
w prawej czesci ekranu, aby przechodzi¢ pomiedzy
komunikatami.

Kazdy komunikat zawiera date, godzine i kod stanu.
Patrz Kody btedow, page 84.

Horne

E O 4

0313201537 EQUO-Y|LSE Idle

03 1320|1557 EQUL-R{Sys, Settings Downloaded

03/ 1320|1557\ EQU3-R{Custorn Lang, Downloaded 1
03713201557 EQUS-R|Logs Downloaded

0313201537 EALX-V|LSE Busy

03/13/20|1336(CAD1-A| Cormim,. Error ADM
03/13:20|1%:56| ELOD-R | Systern Power On

03 1320|1556(EMO0-F [Systern Power Off

03/ 1320|154 1EMA 1-Y[Linear Sensor Cal, Top
03/13/20|15:19|EBUX-R|LSE Drive Rernoved
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Menu robocze

Ekrany stanu

Ekrany stanu wys$wietlaja podsumowanie sygnatow
wejsciowych monitorowanych przez system

i zaworéw elektromagnetycznych sterujacych
dziataniem systemu. Ekrany te przeznaczone sg
do celdw informacyjnych oraz do rozwigzywania
problemow.

Ekran stanu 1

Ekrany stanu wyswietlaja podsumowanie sygnatow
wejsciowych monitorowanych przez system

i zawordw elektromagnetycznych sterujgcych
dziataniem systemu. Ekrany stanu przeznaczone
sg do celéw informacyjnych oraz do rozwigzywania
problemow.

0341320 16:00||4=|| Harne Events

Stanchy I_ Mo Active Errars

[rpLts Soleroicls

O Systern Stope Air Shuttle Down

@ Systern Stope Digital Shuttle Ll

Cnlet Air Shuttle Eject
O Shuttle Top Shuttle Fluid In
& Shuttle Bottom Puirng Fluid b
& Gun Flush Box Purng Pressure

O Fluid Trigger Ground Rod
Gun Flush Box
Swsterm Status

Inputs (Wejscia)

Wejscia to sygnaty, na podstawie ktérych dziata
system. Gdy kotko stanu obok wejscia jest zétte,
czujnik jest aktywny.

+ System Stop: Air (Zatrzymanie systemu:
powietrze): Zewnetrzne wejscie pneumatyczne
wymusza zatrzymanie systemu. Pneumatyczne
wejscie zatrzymania systemu jest dostepne
wytgcznie wtedy, gdy zamontowano
opcjonalny zestaw pneumatycznego wejscia
zatrzymania systemu 26B414. Informacje
na temat montazu znajdujg sie w czesci
Montaz opcjonalnego zestawu pneumatycznego
wejscia zatrzymania systemu, page 25.

« Zatrzymanie systemu: cyfrowe: Zewnetrzne
wejscie elektryczne wymusza zatrzymanie
systemu. Cyfrowe wejscie zatrzymania systemu
jest dostepne wylgcznie wtedy, gdy zamontowano
opcjonalny zestaw zigcza transoptorowego
247226. Informacje na temat montazu znajdujg
sie w czesci Montaz opcjonalnego wyjscia stanu
systemu, page 27.

* Inlet Air (Powietrze wlotowe): Wskazuje, ze
wykryto minimalne wymagane cisnienie powietrza
0,5 MPa (70 psi, 4,8 bara).

 Shuttle Top (Przetacznik obiegu w gorze): Czujnik
wskazujacy, ze zawor izolacyjny znajduje sie
w pozycji gorne;j.

+ Shuttle Bottom (Przetacznik obiegu na dole):
Czujnik wskazujacy, ze zawor izolacyjny znajduje
sie w pozycji dolne;.
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Gun Flush Box (Skrzynka do przeptukiwania
pistoletéw): Czujnik wskazujacy, ze skrzynka
do przeptukiwania pistoletow jest zamknieta.
(Skrzynka do przeptukiwania pistoletéw to
wyposazenie dodatkowe do automatycznego
czyszczenia systemu i pistoletu).

Fluid Trigger (Spust cieczy): Przetacznik przeptywu
powietrza wskazujacy, ze spust pistoletu zostat
nacisniety.

Solenoids (Zawory elektromagnetyczne)

Elektryczne i pneumatyczne sitowniki sterujgce
dziataniem systemu.

Shuttle Down (Ruch przelgcznika obiegu w dot):
Ustawia zawor izolacyjny w pozycji dolnej i otwartej
w celu napetniania.

Shuttle Up (Ruch przetacznika obiegu w gore):
Ustawia zawor izolacyjny w pozycji gorne;j
i zamknietej w celu izolacji natadowanej cieczy.

Shuttle Eject (Zwolnienie przelgcznika obiegu):
W pozycji dolnej zwalnia zawor izolacyjny
z gniazda.

Shuttle Fluid In (Wilot cieczy przetacznika obiegu):
Otwiera zawor cieczy obok wlotu cieczy systemu.

Pump Fluid In (Wlot cieczy pompy): Otwiera zawor
cieczy obok wlotu pompy izolacyjnej cieczy, jesli
jest stosowany.

Ten zawor cieczy nie jest montowany

w standardowych systemach. Nalezy zakupi¢
zestaw do konwersji w celu wymiany sprezynowego
zaworu zwrotnego na aktywowany pneumatycznie
zawor wlotu cieczy.

Pump Pressure (Ci$nienie pompy): Aktywuje
ci$nienie powietrza w pompie izolacyjnej cieczy.

Ground Rod (Pret uziemiajacy): Aktywuje
(podnosi) pret uziemiajgcy, aby umozliwié
systemowi zgromadzenie tadunku.

Gun Flush Box (Skrzynka do przeptukiwania
pistoletéw): Aktywuje spust pistoletu w skrzynce
do przeptukiwania pistoletow.

System status (Stan systemu): Przesyta sygnat
do systemu, wskazujgcy ze natryskiwanie jest
mozliwe.
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Ekran stanu 2

Ekran stanu 2 zawiera informacje o biezagcym
stanie zaworow elektromagnetycznych sterujgcych
dziataniem zaworéw zmiany koloru.

Events

Solenoid Valve! Function
11 Ar 14/ Color 7
10 { Flush G/ Color &
2 | Durmp 15/calor 9 |2
11/ Color 1 T/ Color 10
3/ Color 2 16/ Color 11
12/ Color 3 8/ Color 12
4/ Color 4 174 Color 13 1
13/ Color 5 9/ Color 14
2/ Color B 18/ Color 15

Ekran zawiera réwniez liste zaworow
elektromagnetycznych wraz z przypisanymi

do nich numerami i funkcjami. Zaznaczone pole obok
danego zaworu elektromagnetycznego wskazuje, ze

zawor ten jest aktywny.

(Powietrze)

Zawor elek- Opis

tromagnety-

czny/funkcja

1/Air Zawor elektromagnetyczny 1

steruje zaworem powietrza
(domysinie).

10/Flush Zawor elektromagnetyczny
(Przeptuki- 10 steruje zaworem do
wanie) przeptukiwania (domysinie).
2/Dump Zawor elektromagnetyczny 2
(Spust) steruje zaworem spustowym
(domysinie).
Zawory 3 -9 Zawory elektromagnetyczne 3
i 11 —18/kolor [ -9i 11 - 18 sterujg zaworami
1-15 zmiany koloru 1 — 15.
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Menu konfiguracji

Aby odblokowaé menu konfiguracji, nacisng¢
przycisk ustawien ﬂ

Jesli skonfigurowano hasto, wpisac je.
(Domyslne: 0000). Informacje na temat
konfiguracji hasta znajdujg sie w czesci
Ekran ustawien zaawansowanych 1, page 60.

Aby zamkna¢ menu konfiguracji i wroci¢ do ekranu
gtébwnego, nalezy ponownie nacisngé przycisk

ustawien gJ

Aby edytowac informacje na ekranie, nalezy nacisng¢

przycisk przejscia do ekranu .

3A8464C

Menu konfiguracji

Nastawy

Uzy¢ tego ekranu do wstepnej konfiguracji ustawien
natryskiwania dla réznych cieczy, elementéw
i scenariuszy.

Informacje na temat nastaw 0 — 99 znajdujg sie
w czesci Regulacja ustawien cieczy i powietrza
pistoletu, page 38.

Purge || Calibrate

| Preset:
@ Custorn Fill:[_] ?
Air fosi ﬁ

1

Fluick fsi
Color:

PLirge: @ E
[4]
2

Preset (Nastawa): Numer przypisany do danego
zestawu parametrow natryskiwania, koloréw farby
i sekwencji oczyszczania.

Air (Powietrze): Cisnienie powietrza dostarczane
przez pistolet.

Fluid (Ciecz): Cisnienie cieczy dostarczane przez
pistolet.

Color (Kolor): Wskazuje numer koloru przypisanego
do danej nastawy.

Purge (Oczyszczanie): Wskazuje numer
sekwencji oczyszczania skonfigurowanej
na ekranie ,Purge” (Oczyszczanie). Patrz
Ekrany oczyszczania 1 — 5, page 58.

Custom Fill (Niestandardowe napetnienie):
Zaznaczyc¢ to pole, aby dostosowac¢ ustawienia
napetniania, kiedy wieza Swietlna wskaze dany
poziom materiatu w pompie. Pozostawi¢ pole puste,
jesli pompa ma dziata¢ z globalnymi ustawieniami
skonfigurowanymi na ekranie pompy 1. Patrz
Ekran pompy 1: Pojemno$¢ pompy, page 59.
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Ekrany oczyszczania 1 - 5

Ekrany oczyszczania stuzg do konfiguracji do 5 profili

Numer ten jest wykorzystywany:

oczyszczania. Kazdy profil mozna dostosowac¢ do
innego typu cieczy.

Standhy

032120 09:52

A

Presets |(ENg==R| Calibrate || Maint.

I_ Mo Active Errors

* Na ekranie glébwnym w trybie oczyszczania. Patrz
Ekran gtéwny, page 49.

* Na ekranie nastaw do powigzywania profilu
oczyszczania a kolorem farby. Patrz

PLrge: + Nastawy, page 57.

Refill Cydles:

Tirmeout:[_0] sec
Fluich fsi
Durnp Friable:[ ]

Air Pushe[ 0] sec

Flush Pushe[ 0] ser

4 Timeout (Limit czasu): Liczba sekund, przez
jakie system czeka na podjecie dziatania, zanim
zasygnalizuje problem z wykonaniem czynno$ci
skonfigurowanych w profilu oczyszczania. Limit
1 czasu powinien by¢ na tyle dtugi, aby umozliwic¢

zakonczenie cyklu napetniania. Wprowadzenie
2 wartosci 0 dezaktywuje funkcje limitu czasu.

Chop: 24

Air Chop: ser |
Flush Chop:[ 2.0] sec
Total Chop:[10.0]sec
Firal Pushe[ _Flush [w]

Final Pushe[ 0] sec ||® Fluid (Ciecz): Cisnienie cieczy na wylocie systemu

dla danego profilu oczyszczania.

Purge (Oczyszczanie): Numer przypisany do profilu
oczyszczania.

Pozostate ustawienia okreslajg dziatania wykonywane w sekwencji oczyszczania:

1 | Dump Enable | Zaznaczyc¢ to pole, jesli do weza odprowadzajgcego ciecz do pojemnika na odpady podtgczony
(Aktywacja jest zawér spustowy. Jesli zawor spustowy nie jest podtgczony do weza, pole to musi by¢
spustu): odznaczone, w przeciwnym razie pozostata objetos¢é pompy zostanie wylana do systemu.

2 | Air Push Liczba sekund, przez jakie po oproznieniu pompy przez system ttoczone jest powietrze.
(Ttoczenie Wprowadzenie wartosci 0 powoduje pominiecie ttoczenia powietrza.
powietrza):

3 | Flush Push Liczba sekund, przez jakie ciecz jest ttoczona przez system. Wprowadzenie wartosci 0
(Ttoczenie powoduje pominigcie tloczenia cieczy.
cieczy do
ptukania):

4 | Refill Cycles | Liczba cykli oprézniania i napetniania pompy. Wprowadzenie wartosci 0 powoduje pominiecie
(Cykle napetniania.
napelniania):

5 | Chop Zaznaczy¢ to pole, aby doda¢ do sekwencji oczyszczania okres naprzemiennego
(Przerwa): przeptukiwania cieczg i powietrzem.

« Air Chop (Przerwa na powietrze): Liczba sekund przedmuchiwania powietrzem.
* Flush Chop (Przerwa na ciecz): Liczba sekund przeptukiwania ciecza.
+ Total Chop (Laczna przerwa): Lgczna liczba sekund naprzemiennego ttoczenia powietrza
i cieczy przez system.
6 | Final Push Ostatnie dziatanie w ramach sekwencji oczyszczania:
(Ttoczenie . . . , . .
koricowe): * None (Brak): Zadne dziatanie kofncowe nie jest wykonywane. Oczyszczanie jest
zakanczane po wykonaniu cykli napetniania lub przerwy.
+ Air (Powietrze): Przez system ttoczone jest powietrze przez ustalona liczbe sekund.
* Flush (Przeptukiwanie): Przez system ttoczona jest ciecz przez ustalong liczbe sekund.
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Ekrany pompy

Ekrany pompy stuzg do wprowadzania informaciji
0 objetosci pompy izolacyjnej cieczy i recznego
oczyszczania systemu w przypadku wystgpienia
problemu.

Ekran pompy 1: Pojemno$é pompy

Ten ekran stuzy do wprowadzania globalnych
ustawien objetosci pompy izolacyjnej cieczy

i sposobu wskazywania poziomu materiatow

w pompie przez wieze swietlng. Aby skonfigurowaé
inne ustawienia pompy dla poszczegdlnych koloréw
farby, uzy¢ funkcji nastaw. Patrz Nastawy, page 57.

Purnp Yolorme: 1130 cc
bas Fill:[1150] cc
Start Fill:[0500] cc
Green Ore[0575] cc

i Red Ore[0115] cc
B35 o

Pump Volume (Pojemno$é pompy): Catkowita
pojemnos¢ pompy w centymetrach szesciennych.

Max Fill (Maksymalny poziom napetnienia): Pompa
nie zostanie napetniona powyzej tego poziomu
ustawionego przez uzytkownika.

Start Fill (Rozpoczecie napetniania): System nie
rozpocznie napetniania pompy, dopdki objetos¢
nie spadnie ponizej wartosci ustawionej przez
uzytkownika. Prawidtowe ustawienie tej wartosci
pozwala unikng¢ opdznien i niepotrzebnego
napetniania.

Green On (Zielony wt.): Wieza Swietlna wtacza sie na
zielono, kiedy objetos¢é pompy przekracza ustawienie
wigczenia zielonej kontrolki. Wieza swietlna wigcza
sie na zotto, jesli objetosS¢ miesci sie miedzy
wartosciami aktywacji zielonej i czerwonej kontrolki.
Red On (Czerwony wt.): Wieza $wietlna wigcza sie
na czerwono, kiedy objetos¢ pompy spadnie ponizej
ustawienia dla czerwonej kontrolki.

3A8464C
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Ekran pompy 2: ObejScie oczyszczania

Ten ekran stuzy do oprdzniania pompy izolacyjne;j
cieczy podczas rozwigzywania probleméw i recznego
oczyszczania systemu. Umozliwia operatorowi
obejscie czujnikow zaworu izolacyjnego (103),

ktore wykrywajg potozenie przetgcznika obiegu,

jak rowniez czujnikéw liniowych (321) na pompie
izolacyjnej cieczy, wykrywajacych stan napetnienia

i opréznienia pompy.

Otworzy¢ szafke i postepowac zgodnie z poleceniami
na ekranie, aby recznie oprozni¢ i ponownie napetic
pompe.

Systemm

E 1 Shuttle Cverride Purge

ki 2 Shuttle Down

3 Ermpty I

E 4 Fill
+

Otworzy¢ szafke i postepowac zgodnie z poleceniami
na ekranie, aby recznie oprozni¢ i ponownie napetnic
pompe.

1: Shuttle (Przelgcznik obiegu): Nacisnaé, aby
przej$¢ do trybu gotowosci. Nacisngé ponownie, aby
przemiesci¢ przetgcznik obiegu w dot.

2: Shuttle Down (Ruch przelgcznika obiegu

w dét):Sprawdzi¢ wnetrze szafki, aby upewnic¢ sie,
ze przetacznik obiegu znajduje sie w pozycji dolne;j.
Nacisng¢ przycisk ruchu przetgcznika obiegu w dot,
aby potwierdzi¢, ze przetgcznik znajduje sie w pozyciji
dolne;j.

3: Empty (Opréznianie): Nacisngc¢ ten przycisk
i aktywowac spust pistoletu, aby oprézni¢ pompe
z cieczy.

4: Fill (Napetnianie): Nacisna¢, aby napetni¢ pompe.
Aby oczysci¢ pompe, upewnic sie, ze podtaczono
wagz doprowadzajgcy ptyn czyszczacy.

W razie potrzeby naciska¢ naprzemiennie przyciski
oprézniania i napetniania, az z pistoletu zacznie
wypltywaé czysta ciecz.

Kiedy system zostanie oczyszczony, mozna
kontynuowac rozwigzywanie probleméw.
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Ekrany ustawien zaawansowanych

Aby edytowac informacje na ekranie, nalezy nacisngé¢
przycisk przejscia do ekranu .

Aby przej$¢ do kolejnego ekranu zaawansowanego,

nalezy nacisng¢ strzatke w dot ; .

Ekran ustawien zaawansowanych 1

Ten ekran umozliwia wprowadzenie preferencji
dotyczgcych uzytkownika.

’E language:English ~ [w| s
Date Format:
Diate; /[13]/[20] 1
Tirne: [16]:[03]
Password: 2
Srcreen Saver FrieiLtels)
Silent Mo 3

Language (Jezyk): Wybraé¢ zadany jezyk.

Date Format (Format daty): Wybor zgdanego formatu
daty.

Date (Data): Wprowadzi¢ biezgcg date przy uzyciu
klawiatury numeryczne;.

Time (Godzina): Wprowadzi¢ prawidtowg godzine
lokalng (zegar 24-godzinny) przy uzyciu klawiatury
numeryczne.

Note

Godzina nie aktualizuje sie automatycznie
w przypadku lokalnych zmian, jak przejscie
na czas letni.

Password (Hasto): Domysine hasto to 0000. Uzy¢
klawiatury numerycznej do wprowadzenia hasta
chronigcego dostep do ekrandéw konfiguracji w razie
potrzeby. Ustawi¢ hasto na 0000, aby wytgczy¢
ochrone hastem.

Screen Saver (Wygaszacz ekranu): Uzy¢ klawiatury
numerycznej, by ustawi¢ czas, przez jaki ekran
pozostanie podswietlony, jesli nie zostanie
przycisniety zaden przycisk.

Silent Mode (Tryb cichy): Zaznaczy¢ to pole,

by interfejs sterowania nie wydawat sygnatu
dzwiekowego po kazdym przycisnieciu przycisku ani
gdy aktywne sg zdarzenia.
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Ekran ustawienn zaawansowanych 2

Ten ekran umozliwia wybor jednostek cisnienia dla

systemu.

| Urits )
Pressuresfps ]

Yolurne  Totalizer: 5

4

+

Pressure (CisSnienie): Wybra¢ jedng z opciji:
(domysine) psi, bar, MPa

Volume totalizer (Licznik objetosci): Wybra¢ jedng z
opcji: (domysine) cc, L, Oz, gal

Ekran ustawien zaawansowanych 3

Uzy¢ tego ekranu, aby skonfigurowaé ustawienia
tak, by odbierac lub wysyta¢ dane za posrednictwem
USB.

Ernable USE Downloads/Uploads: E
Download Depth: Last clays

Log 90% Full Advisory Enabled: 4

1

+

Enable USB Downloads/Uploads (Wiaczenie
opcji pobierania/wysytania przez zigcze USB):
Zaznaczenie tego pola umozliwia pobranie i
wysylanie informaciji o systemie przez ztagcze USB.
Po wigczeniu aktywuje sie pole ,Download Depth”
(Gteboko$¢ pobierania).

Download Depth (Gteboko$¢ pobierania):
Wprowadzi¢ liczbe dni, dla ktérych aktywne jest
pobieranie danych. Na przyktad w celu odzyskania
danych z poprzedniego tygodnia, nalezy wprowadzié¢
wartosc 7.

Log 90% Full Advisory Enabled (Wiaczenie

porady przy zapetnieniu dziennika w 90%):

Gdy ta opcja jest aktywna (domysinie), system

wyswietla porade w momencie, gdy dziennik

jest petny w 90%. Najpdzniej w tym momencie
3A8464C



nalezy pobra¢ dane, aby unikng¢ ich utraty. Patrz
Pobieranie danych systemowych, page 44.

Wiecej informacji na temat komunikatow
dotyczacych problemoéw zwigzanych z ekranami
ustawien zaawansowanych znajduje sie w czesci
Kody btedéw, page 84.

Ekran ustawien zaawansowanych 4

Na tym ekranie mozna zaktualizowaé numery
katalogowe i wersje oprogramowania dla elementéw
systemu. Nalezy zapoznaé sie z tym ekranem przy
kontaktowaniu sie z dystrybutorem Graco w celu
uzyskania pomocy techniczne;.

04/23/20 11:49|[4= || Maint.

Stanchy I_ Mo Active Errors

Software Part # 1772579
Software Yerson 102001 1

I'n
+

Nacisng¢ klawisz programowy obok szkta

powiekszajgcego , aby wyswietli¢ szczegotly
oprogramowania systemowego dla poszczegdinych
modutdw.

Stanchy I_ Mo Active Errors

Software Part 3 172379

Q Software Yersion: LOZ2001
Software Software
Mochule Part # Yersion
Advanced Display 177583 102001
LISB Configuration 177609 102001
Fluid Plate 1 177381 102001

mm 5

3A8464C
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» Zielony znaczek oznacza, ze wszystkie
moduty sg zaktualizowane do biezacej wersiji
systemu.

» Czerwony krzyzyk x oznacza, ze przynajmniej
jeden z modutéw zawiera wersje oprogramowania
inng od oczekiwanej. W takim przypadku wokot
szkta powiekszajacego miga czerwona ramka.
Niezgodne oprogramowanie jest oznaczone
kolorem jasnoczerwonym.

Przesunagé ekran w prawo, aby uzyskac wiecej
informacji na temat systemu. Nagtéwek kolumny
Z numerem seryjnym modutu jest wyswietlany jako

Stanchy
Software Part # 172379

@:‘)\ Software Yersion 102001

Module Sgiware
Advanced Display 102001 00306509
LISB Configuration 02001 -
Fluid Plate 1 102001 00264495

[« ]

Nacisngc¢ przycisk szkta powiekszajgcego, aby
powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

Aby zaktualizowa¢ oprogramowanie systemu,
postepowac zgodnie z procedurg opisang w czesci
Aktualizacja oprogramowania systemu, page 45.
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Menu konfiguracji
Ekrany kalibracji

Kalibracja 1: Kalibracja pompy

Uzy¢ ekranu kalibracji 1 do kalibracji liniowej pozycji
czujnika w pompie izolacyjnej cieczy. Kalibracja
okresla wartosci maksymalne petnej i pustej pompy,
aby zagwarantowa¢ doktadny pomiar objetosci

i wydajnosé. Przeprowadzi¢ kalibracje pompy po jej
demontazu w celach serwisowych lub po instalaciji
nowej wersji oprogramowania. Wykonaé czynnosci
opisane w Kalibracja pompy, page 62.

haint.

. LRl Calibrate Pump —
=0 - Set Ful
LY [Py
— 1
3 Ernpty L
B33 oo _
4 Set Empty 218 my |
4600 my Solenoid Yalve 11 [

Kalibracja pompy

Przed kalibracja pompy izolacyjnej cieczy upewnic

sie, ze do systemu dostarczane sag powietrze i ciecze.

Przetgczy¢ system w tryb gotowosci.

1. Nacisng¢ przycisk ,Fill” (Napetnianie).
Powoduje to doprowadzanie cieczy do systemu
i napetnienie pompy. W prawym dolnym rogu
ekranu wskaznik objetosci pompy rosnie,
a odpowiadajgca mu wartos¢ miliwoltow (mV)
maleje.

2. Gdy wartosci objetosci pompy i mV przestajg sie
zmienia¢, pompa jest petna. Nacisng¢ przycisk
~oet Full” (Ustaw jako petng). Zapisana wartosé
mV jest tez wyswietlana obok przycisku. System
wraca do trybu gotowosci.
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Nacisng¢ przycisk ,Empty” (Opréznianie).
Cisnienie w pompie zostanie zwiekszone, co
spowoduje doprowadzenie cieczy do pistoletu
natryskowego.

Note

Cisnienie cieczy bedzie odpowiadato
aktywnej wartosci nastawy wstepne;j,
na ktérg zostato aktualnie ustawione.
Niemniej jednak wymagane moze
okazac¢ sie zmniejszenie tej wartosci
cisnienia. Najszybszym sposobem
wykonania tej procedury jest zmiana
wartosci nastawy wstepnej na O i
ustawienie zgdanego cisnienia.

Pociggna¢ za spust pistoletu, aby rozpocza¢
dozowanie cieczy. W prawym dolnym rogu
ekranu wskaznik objetosci pompy maleje,

a odpowiadajgca mu warto$¢ mV rosnie.

Na ekranie wyswietlana jest lista zaworéw
elektromagnetycznych wykorzystywanych przez
system do doprowadzenia cieczy w systemie

z funkcjg zmiany koloru. Do kazdego zaworu
przypisany jest kolor wybrany dla aktualnej
nastawy.

Gdy ciecz przestanie wyptywaé z pistoletu,
pusci¢ spust. W tym momencie pompa cieczy
Merkur AA bedzie kontynuowata cykl az do
nacisniecia przycisku Set Empty (Ustaw jako
pustg). Nacisngc¢ przycisk Set Empty (Ustaw
jako pustg). Zapisana wartos¢ mV jest tez
wyswietlana obok przycisku. System wraca do
trybu gotowosci.

Gdy tylko ptyn przestanie wyptywac z pistoletu,
nacisng¢ przycisk Set Empty (Ustaw jako
pusta), dzieki czemu unikniemy pracy pompy
cieczy Merkur AA, gdy bedzie ona pusta.
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Kalibracja 2: Powietrze i ciecze

Uzy¢ ekranu kalibracji 2 do dostosowania wartosci

kalibracji dla powietrza i cieczy. (Wartos¢ domysina:

1000 mV).
Przeprowadzi¢ kalibracje powietrza i cieczy:

+ Jesli rzeczywiste cisnienie cieczy nie odpowiada
wartosci docelowej przedstawionej na ekranie
gtéwnym. Ekran gtéwny, page 49.

Przyktadowo, kiedy do systemu znajdujacego
sie w trybie gotowosci zostanie doprowadzone
powietrze, obie wartosci — docelowa i rzeczywista
— powinny wynosi¢ 0.

* Po wymianie regulatora
elektrycznego/pneumatycznego (V2P) (415).

* Po wymianie kabla V2P.

Wykona¢ czynno$ci opisane w
Kalibracja powietrza i cieczy, page 63.

09/14/20 11:07

e
Stanchy I_ Mo Active Errors

1000 s

1000 s

Air (Powietrze): Biezace ci$nienie powietrza
w miliwoltach (mV), uzywane do kalibracji.

Fluid (Ciecz): Biezace ci$nienie cieczy w mV,
uzywane do kalibracji.

Kalibracja powietrza i cieczy

Przed przeprowadzeniem kalibracji powietrza

i cieczy upewni¢ sie, ze system nie znajduje sie pod
cisnieniem.

1. Wykonac¢ zerowanie opisane w czesci Wymiana

regulatora elektrycznego/pneumatycznego
(V2P), page 110.

2. Na ekranie kalibracji 2 wybrac opcje ,Air”
(Powietrze):

3. Na ekranie kalibracji 2 wybra¢ opcje ,Fluid”
(Ciecz):

i

Ponownie uruchomi¢ system.

3A8464C
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Kalibracja 3: Rezystor upustowy

Uzy¢ ekranu kalibracji 2 do dostosowania wartosci
kalibracji rezystora upustowego. (Warto$¢ domysina:
10 000 megaoméw). Postepowac zgodnie z opisem
w czesci Kalibracja rezystora upustowego, page 63.

Dostosowanie wartosci powoduje zmiane warto$ci
kV na ekranie gtdbwnym.

03/13/20 16:01||4=|| Presets Maint.

Standby I_ Mo Active Errors

+
| Bleed Resistor: [ 10000] Mokhm

Rezystor upustowy: Rezystor uzywany do powolnego
roztadowywania systemu poprzez zapewnianie drogi
do uziemienia, gdy system jest tadowany.

Note

Wszystkie systemy dostarczane sg

z wartoscig ustawiong na 10 000 megaomow.
Nowy rezystor upustowy wyswietla doktadne
napiecie systemu.

Kalibracja rezystora upustowego

1. Po demontazu rezystora upustowego (24)
z systemu zmierzy¢ rezystancje tego rezystora.
Patrz Kontrola rezystora upustowego, page 74.

2. Uzyé¢ klawiatury do wprowadzenia zmierzonej
wartosci. Dopuszczalne sg wytgcznie wartosci
w zakresie od 9000 do 11 000 megaomédw.

3. Ponownie zamontowac rezystor upustowy
w systemie.

4. Podtaczyé przewdd regulatora cisnienia cieczy
(21) do rezystora upustowego (24), a sam
rezystor upustowy — do preta uziemiajacego (18).

5. Upewni¢ sie, ze przewdd wychodzacy z gornej
czesci rezystora upustowego jest podtgczony do
ptyty kV (428) panelu sterowania elektronika.

6. Po zakohczeniu ponownego montazu sprawdzié
ciggto$¢ pomiedzy regulatorem cisnienia cieczy,
rezystorem upustowym i pretem uziemiajgcym.
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Ekrany konserwaciji

Konserwacja 1: Wymagana konserwacja

Uzy¢ ekranu ,Maintenance Due” (Wymagana
konserwacja) do ustawienia przypomnien
serwisowych dla elementéw systemu. Gdy liczniki
cykli dla tych pozycji osiggng okreslone wartosci, na
ekranie wys$wietlany jest komunikat.

Advanced

-
I_ Mo Active Errors

| / Maintenance Due ﬂ
m lolation Valve[ 0] cycles E
lolation Valve Seal[ O] cveles E

Wash Fluict [ 0] cycles 1
Volurmne[ 0] cc

Purmp[ 0] cycles E

Purmp[ O] days ﬂ

Solencic Valve[ 0] cycles E

Isolation Valve (Zawor izolacyjny): Liczba ruchow
przetgcznika obiegu zaworu izolacyjnego.

Isolation Valve Seal (Uszczelnienie zaworu
izolacyjnego): Liczba aktywaciji uszczelnien
w obudowie.

Wash Fluid (Ciecz do plukania): Liczba
przepompowan cieczy do ptukania przez zawor
izolacyjny.

Volume (Objetos¢): Catkowita objeto$é (cc) cieczy
dostarczonej przez pompe izolacyjng cieczy
pomiedzy zdarzeniami konserwacji. Ta wartos¢ nie
liczy materiatlu pompowanego przez system w trybie
zalewania.

Pump (Pompa): Liczba przepompowan cieczy przez
pompe izolacyjng cieczy.

Pump (Pompa): Liczba dni, ktére
uptynety od ostatniego testu blokady
zakonczonego powodzeniem. Patrz
Procedura testu blokady pompy, page 65.

Solenoid Valve (Zawér elektromagnetyczny):
Liczba aktywacji zaworéw elektromagnetycznych.
(Wszystkie zawory elektromagnetyczne wymienione

na ekranach stanu 1i2. Patrz Ekrany stanu, page 55).
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Konserwacja 2: Test blokady pompy

Uzy¢ ekranu ,Pump Stall Test” (Test blokady pompy)
do sprawdzenia pompy izolacyjnej cieczy pod
katem wewnetrznych i zewnetrznych nieszczelnosci.
Podczas testu blokady pozycja pompy jest
utrzymywana przez 60 sekund, podczas gdy system
wyszukuje nieszczelnosci.

2 Stall Test
3 Spray ~700-1000cc
EX

LAl stan Test

1150 o

CEEE - REEs
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Procedura testu blokady pompy

Przed testem blokady pompy izolacyjnej cieczy
upewnic¢ sie, ze do systemu dostarczane sg powietrze
i ciecze.

Zala¢ system, aby upewnic sig, ze w pompie nie
znajduje sie powietrze. Przetaczy¢ system w tryb
gotowosci.

1. Nacisna¢ przycisk ,Fill” (Napetnianie). System
zostaje napetniony automatycznie.

Upewnic sie, ze spust pistoletu jest zwolniony.
Wiaczy¢ blokade spustu. Podczas testu

linia cieczy jest poddawana cidnieniu, aby
aktywowac wartos¢ nastawy. Do pistoletu nie
jest dostarczane powietrze.

Note

Cisnienie cieczy za pompg cieczy
Merkur AA bedzie odpowiadato aktualne;j
aktywnej nastawie wstepnej. Niemnigj
jednak wymagane moze okaza¢ sie
zmniejszenie tej wartosci cisnienia.
Najszybszym sposobem wykonania tej
procedury jest zmiana wartosci nastawy
wstepnej na 0 i ustawienie zgdanego
ci$nienia.

2. Nacisna¢ przycisk Stall Test (Test blokady).
Cisnienie w pompie izolacyjnej cieczy jest
zwiekszane, a system monitoruje czujnik
liniowy, szukajac nieszczelnosci po podniesieniu
pompy do gérnej pozycji jej skoku. Na ekranie
wyswietlany jest komunikat ,Stall Test” (Test
blokady) oraz ,Test in Progress” (Test w toku).

Test trwa okoto 1 minuty. Jesli test zostanie
zakonczony pomysinie, na ekranie wyswietlone
zostanie potwierdzenie. System wraca do trybu
gotowosci.

3. Nacisng¢ przycisk ,Spray” (Natrysk). Rozpyli¢
okoto 700-1000 cm3, aby pompa byta napetniona
w okoto 1/4 objetosci.

4. UpewniC sie, ze spust pistoletu jest zwolniony
i nacisngc¢ przycisk ,Stall Test” (Test blokady).
System jest teraz testowany z pompg ustawiong
w poblizu dolnej pozycji skoku.

Test trwa okoto 1 minuty. Jesli test zostanie
zakonczony pomysinie, na ekranie wyswietlone
zostanie potwierdzenie. System wraca do trybu
gotowosci.

3A8464C
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Note

Poza systemem HydroShield test pozwala
na sprawdzenie potgczen wezy i pistoletu.
W przypadku gdy test zostanie zakonczony
niepowodzeniem, nalezy wykonac¢

go powtérnie przy wartosci cisnienia

cieczy ustawionej na 0. Zapobiegnie to
przedostawaniu si¢ wysokiego cisnienia do
pistoletu i pomoze ustali¢, czy nieszczelnosc
znajduje sie w systemie.

Konserwacja 3: Resetowanie i test
przetacznika obiegu

Wyswietlanie liczby aktywacji zaworu izolacyjnego,
resetowanie licznikéw i testowanie zaworow. Gdy
kétko stanu obok pozycji jest zétte, czujnik jest
aktywny.

Calibrate Acdvanced

-
I_ Mo Active Errors

Shuttle Valve Resets and Test

Shuttle Down 2 rycles O

Shuttle Lp 0 cycles O

Shuttle Eject 2 oycles

[e[ o] o] -~ -] 4}

Shuttle Down (Ruch przetacznika obiegu w dét):
Zawér uzywany do przesuwania przetgcznika w doét,
w kierunku dolnej granicy ruchu lub skoku.

Shuttle Up (Ruch przelacznika obiegu w gore):
Zawor uzywany do przesuwania przetgcznika w gore,
w kierunku goérnej granicy ruchu lub skoku.

Shuttle Eject (Zwolnienie przetacznika obiegu):
Zawor uzywany do zwolnienia przetgcznika
z uszczelnienia przed ruchem przetgcznika w gore.

Note

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie
zaworu izolacyjnego, system pozwala na
wigczanie zaworow przetgcznika obiegu
tylko w okreslonej kolejnosci.
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Konserwacja 4. Resetowanie i testy zaworu
cieczy

Wyswietlanie liczby aktywacji zaworu cieczy,
resetowanie licznikow i testowanie zaworow.

Shuttle Fluid n 3 oyiles |:| E
4

Purnp Fluid In 3 oycles | [] E

Purmgp Pressure 0 oyiles |:| ﬂ

Shuttle Fluid In (Wlot cieczy przelgcznika obiegu):
Zawor cieczy obok wlotu cieczy systemu.

Pump Fluid In (Wlot cieczy pompy): Zawor cieczy
obok wlotu cieczy pompy izolacyjnej cieczy. (Brak
w wersji WMBL00, WBMLO1).

Pump Pressure (Ci$nienie pompy): Zawor

dostarczajgcy cisnienie powietrza do pompy
izolacyjnej cieczy.
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Konserwacja 5: Resetowanie i testy innych
zaworéw

Uzyc¢ tego ekranu do przegladania licznikow
aktywacji zaworow dla preta uziemiajgcego i skrzynki
do przeptukiwania pistoletéw oraz do testowania
zawordw elektromagnetycznych.

Ground Rod 0 cycles |:|

(e[ ][l =] N[+ (3

Ground Rod (Pret uziemiajacy): Aktywuje
(podnosi) pret uziemiajgcy, aby umozliwic¢
systemowi zgromadzenie tadunku. Uzy¢ tej

opcji do wykonania prac konserwacyjnych preta
uziemiajgcego. Patrz czynnos$ci opisane w
Kontrola i smarowanie preta uziemiajgcego, page 73.

Note

Pret uziemiajgcy jest aktywowany
(podnoszony) tylko jesli pneumatyczny
przetgcznik drzwi jest zwarty.

Niezaznaczone pole: System jest uziemiony.
Zaznaczone pole: System nie jest uziemiony.

Gun Flush Box (Skrzynka do przeptukiwania
pistoletow): Aktywuje spust pistoletu w skrzynce do
przeptukiwania pistoletow.
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Konserwacja 6: Resetowanie i testowanie
wyjsé

Uzy¢ tego ekranu do wyswietlania licznikow
wyjs¢ systemu oraz resetowania i testowania ich.
Zamontowac zestaw 247226, aby korzystac z tej
funkciji.

Aby uzyskac szczegdtowe informacje, patrz Montaz
opcjonalnego wyjscia stanu systemu, page 27.

Calibrate Advanced

I_”II Artive Errors

Dutput Besets and Test

Swstern Status 3 oycles

CEEE - e

System status (Stan systemu): Wyjscie stanu
systemu, ktore wskazuje urzadzeniu zewnetrznemu,
czy w systemie wystgpit btad lub jest on wytgczony.

Niezaznaczone pole: Wyjscie wytaczone; wskazuje
btad systemu lub jego wytaczenie.

Zaznaczone pole: Wyjscie wigczone; wskazuje, ze
system jest gotowy lub aktywny.

Konserwacja 7: Konserwacja zaworu
izolacyjnego

Uzy¢ tego ekranu to wys$wietlania licznikow
aktywacji zaworu izolacyjnego i resetowania ich.
Liczniki przydajg sie do monitorowania zuzycia
elektrozaworu, cylindra pneumatycznego lub tozysk.

Liczba cykli wzrasta przy kazdej aktywacji zaworu
izolacyjnego. Kazda pozycja moze by¢ resetowana
w innym momencie, w zaleznosci od harmonogramu
konserwaciji.

091420 11:03 Calibrate Achvanced

Stanchy I_ Mo Active Errors

lsolation Yalve Maintenance

lsolation Yalve 132 cycles

[solation Valve Seal 211 cycles

Wash Fluid 181 cycles

KIS EE - e
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Menu konfiguracji

Isolation Valve (Zawor izolacyjny): Monitoruje liczbe
aktywacji zaworu izolacyjnego.

Isolation Valve Seal (Uszczelnienie zaworu
izolacyjnego): Monitoruje stan uszczelek cieczy
w zespole zaworu izolacyjnego.

Wash Fluid (Ciecz do ptukania): Monitoruje stan
cieczy do ptukania. Ciecz do ptukania utrzymuje
uszczelnienie zaworu wolne od materiatu.

Konserwacja 8: Konserwacja pompy

Wyswietlanie informacji na temat konserwac;ji
pompy izolacyjnej cieczy, w tym liczba cykli i dni
kalendarzowych od ostatniego testu blokady.

09/14420 11:03| 4= || Calibrate Advanced

Stanchy I_ Mo Active Errors

Purnp Maintenance

[+]

[5]
Purnp 1 oyiles

a

3]

Total Yolume 1150 cc

Purnp Stall Test 3 days m

Pump (Pompa): Cykle dostarczania od ostatniego
zdarzenia konserwacji.

Total Volume (Laczna objetosé): taczna objetosé
cieczy dostarczanej przez system, na podstawie
cykli pompy. Ta warto$¢ nie uwzglednia materiatu
pompowanego przez system w trybie zalewania.

Pump Stall Test (test blokady pompy):
Dotyczy testu blokady pompy. Licznik jest
resetowany automatycznie po zakonczeniu
testu blokady pompy. Postepowac zgodnie z
Procedura testu blokady pompy, page 65.
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Menu konfiguracji

Konserwacja 9: V/P

Uzy¢ ekranu ,V/P” (Napiecie na cisnienie)

do sprawdzenia dziatania regulatora
elektrycznego/pneumatycznego (415) i okreslenia,
czy cisnienie powietrza i cieczy jest dostarczane do
systemu.

Achvanced

= || Cali =
[ I[ra Acti

Gun |:|

g

:

Fuie| ] £
1)

Gun (Pistolet): Zaznaczy¢ to pole, aby regulator V/P
dostarczyt testowe cisnienie powietrza w momencie
aktywaciji pistoletu.

Fluid (Ciecz): Zaznaczyc¢ to pole, aby regulator V/P
dostarczyt testowe cisnienie cieczy, gdy przeptyw
cieczy zostanie aktywowany. Pompa cieczy Merkur
AA moze rozpoczg¢ cykl pracy.

Konserwacja 10: Resetowanie i testowanie
zaworow zmiany koloru

Wyswietlanie liczby aktywacji zaworu zamiany
koloru, resetowanie licznikéw i testowanie zaworéw.

11 Air 0 cyeles
10 ¢ Flush Ocycles | []

2 ¢ Durnp Ocyles | []

[
KEEE - BB

1/Air (Powietrze): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 1 (zawor powietrza).

10/Flush (Przeptukiwanie): Cykle zaworu

elektromagnetycznego 10 (zaw6r do przeptukiwania).

2/Dump (Spust): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 2 (zawor spustowy).
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Konserwacja 11: Resetowanie i testowanie
zaworow zmiany koloru

Wyswietlanie liczby aktywacji zaworu zamiany
koloru, resetowanie licznikéw i testowanie zawordéw.

11 { Colar 1 0 cycles

[]
KEEHE - BERK

11/Color 1 (Kolor 1): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 11 (zawér koloru

1).
3/Color 2 (Kolor 2): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 3 (zawér koloru 2).

12/Color 3 (Kolor 3): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 12 (zawor koloru
3).

Konserwacja 12: Resetowanie i testowanie
zaworow zmiany koloru

Wyswietlanie liczby aktywacji zaworu zamiany
koloru, resetowanie licznikéw i testowanie zawordw.

Bi21/20 09:55 |4= || Calibrate Advanced

Stanchy I_ Mo Active Errars

Color Change Valves Reset and Test

[E][=]5]

CEREE
() ~a

4/Color 4 (Kolor 4): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 4 (zawor koloru 4).

13/Color 5 (Kolor 5): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 13 (zawér koloru
5).

5/Color 6 (Kolor 6): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 5 (zawor koloru 6).
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Konserwacja 13: Resetowanie i testowanie
zaworow zmiany koloru

Wyswietlanie liczby aktywacji zaworu zamiany
koloru, resetowanie licznikow i testowanie zawordw.

21020 09:55) 4= | Calibrate Advanced

Menu konfiguracji

Konserwacja 15: Resetowanie i testowanie

zaworow zmiany koloru

Wyswietlanie liczby aktywacji zaworu zamiany

koloru, resetowanie licznikow i testowanie zaworow.

0B8/21/20 03:36|4= | Calibrate Advanced

Stanchy I_ Mo Active Errors

Colar Change Yalves Reset and Test

CREHE - IEEE

14/Color 7 (Kolor 7): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 14 (zawor koloru
7).

6/Color 8 (Kolor 8): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 6 (zawor koloru 8).

15/Color 9 (Kolor 9): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 15 (zawor koloru
9).

Konserwacja 14: Resetowanie i testowanie
zaworéw zmiany koloru

Wyswietlanie liczby aktywacji zaworu zamiany
koloru, resetowanie licznikow i testowanie zaworow.

Advanced

Colar Change Yalves Reset and Test

CREE - EEEE

7/Color 10 (Kolor 10): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 7 (zawor koloru 10).

16/Color 11 (Kolor 11): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 16 (zawor koloru
11).

8/Color 12 (Kolor 12): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 8 (zawor koloru 12).

3A8464C

Stanchy I_ Mo Active Errors

Color Change Yalves Reset and Test

17/Color 13 (Kolor 13): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 17 (zawor koloru
13).

9/Color 14 (Kolor 14): Cykle zaworu

elektromagnetycznego 9 (zawér koloru 14).

18/Color 15 (Kolor 15): Cykle zaworu
elektromagnetycznego 18 (zawor koloru
15).

EERE G IEEE
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Menu konfiguracji
Ekran systemu

PLirngs

’ Purnp Ratic:[30[+] : 1
GLn Flush Bow [ ]
Fill Start Delay:[03] sec

Ground Rod Delay:[03] sec

Color Change: ] [15]Colors
Durnp Enable:] ]
Restart Systern: [ |

Wspélczynnik pompy: zalezno$é pomiedzy
ciSnieniem dostarczanego powietrza a wynikowym
cisnieniem cieczy. Nalezy wybra¢ 30:1 lub 15:1 w
zaleznosci od wielkosci pompy cieczy Merkur AA
zastosowanej w systemie.

Skrzynka do przeptukiwania pistoletéw: Aktywowac,
jesli uzywana jest skrzynka do przeptukiwania
pistoletéw.

Fill Start Delay (Op6znienie rozpoczecia napelniania):

Liczba sekund oczekiwania od zwolnienia spustu
pistoletu do momentu opuszczenia zaworu
izolacyjnego (G) i roztadowania systemu.

Podczas natryskiwania operator moze na chwile
zwolni¢ spust pistoletu przed rozpoczeciem
malowania kolejnego elementu. Nalezy zwiekszy¢
wartos¢, jesli czas od zwolnienia spustu pistoletu
do roztadowania tadunku ma by¢ diuzszy. (Wartos¢
domysina: 3 s).

Czas pomiedzy zwolnieniem spustu pistoletu
a roztadowaniem systemu jest potgczeniem dwéoch
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ustawien: opdznienia preta uziemiajgcego oraz
opdznienia rozpoczecia napetniania.

Na przykiad, jesli wartos¢ opdznienia rozpoczecia
napetniania wynosi 7, a wartos¢ opdznienia preta
uziemiajgcego 5:

1. Spust pistoletu jest zwalniany.

2. Po 5 sekundach opuszczany jest pret
uziemiajacy.

3. Po kolejnych 2 sekundach opuszczany jest
zawor izolacyjny.

Rzeczywisty czas potrzebny na roztadowanie
systemu zalezy od tych ustawien, rodzaju pistoletu
oraz dtugo$ci weza.

Ground Rod Delay (Op6znienia preta uziemiajgcego):
Liczba sekund oczekiwania od zwolnienia spustu
pistoletu do momentu opuszczenia preta
uziemiajgcego (N), co natychmiast roztadowuje
system.

Color change (Zmiana koloru): Zaznaczy¢ to pole,
aby wtaczy¢ funkcje zmiany koloru.

Colors (Kolory): Wybra¢ liczbe uzywanych koloréw.
W systemie z szeScioma zaworami zmiany koloru
dozwolone sg 3 kolory. W systemie z 18 zaworami
zmiany koloru dozwolonych jest 15 koloréw.

Dump Enable (Aktywacja spustu): Zaznaczy¢ to pole,
jesli do weza odprowadzajgcego ciecz do pojemnika
na odpady podtgczony jest zawédr spustowy. Jesli
zawor spustowy nie jest podigczony do weza,
pozostata objetos¢ pompy izolacyjnej cieczy zostanie
rozlana do systemu.

Restart System (Ponowne uruchomienie systemu):
Zaznaczyc¢ to pole, aby ponownie uruchomi¢ caty
system. Jest to uzywane przede wszystkim do
uruchamiania aktualizacji oprogramowania tokena
bez wytaczania i wtaczania zasilania.
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Konserwacja

Konserwacja

A A

Serwisowanie tego urzadzenia wymaga uzyskania dostepu do czesci, ktére mogg spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym lub inne powazne obrazenia ciata, jezeli prace beda wykonywane w sposéb nieprawidtowy. Czesci
ruchome, jak zawér izolacyjny, mogg odcigé palce.

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, wybuchu lub porazenia prgdem, przed przeptukaniem lub serwisowaniem systemu:

A\ A A

Niniejsze urzgdzenie moze by¢ serwisowane wytacznie przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Aby ograniczy¢ niebezpieczehstwo urazoéw, przed sprawdzeniem, serwisowaniem lub naprawg jakiejkolwiek
czesci systemu oraz gdy instrukcja nakazuje zredukowanie cisnienia nalezy postepowac zgodnie z opisem
w czesci Procedura usuwania cisnienia, page 31.

Nalezy upewnic sie, ze instalacja jest zgodna ze wszystkimi przepisami lokalnymi.

Przed wykonaniem przeptukiwania, kontroli lub serwisowania systemu lub koniecznoscig roztadowania napiecia
nalezy ustawi¢ przetgcznik ES ON/OFF w pozycji OFF (WYL.) (O) i postepowac zgodnie z opisem w czesci
Procedura roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania, page 29.

Wyczysci¢ wszystkie czesci niepalng ciecza, zgodng z definicjg zamieszczong w czesci Modele, page 5.

Nie nalezy dotyka¢ dyszy pistoletu ani zbliza¢ sie do niej na odlegtos¢ 4 in (102 mm) podczas pracy pistoletu lub
do momentu wykonania procedury Procedura roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania, page 29.

Regularna konserwacja

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej nalezy przygotowac system do serwisowania.
Postepowac zgodnie z Przygotowywanie systemu do serwisowania, page 72.

Table 8 Tabela harmonogramu czynnosci serwisowych

Czynnos$¢ konserwacyjna

Co
tydzien

Codzien-
nie

Regularnie przeptukiwaé system. Wykonaé czynno$ci opisane w
Przeptukiwanie systemu (systemy bez funkcji zmiany koloru), page 33 lub
Przeptukiwanie systemu (systemy z funkcjg zmiany koloru), page 35.

Ptukanie nalezy przeprowadzaé przed zmiang cieczy, zanim ciecz zdgzy wyschngc¢
w urzadzeniu, na koniec dnia, przed rozpoczeciem przechowywania i przed naprawa.

Sprawdzi¢, czy nie wystgpit wyciek cieczy. Wykona¢ czynnosci opisane w
Kontrola pod katem wycieku cieczy, page 72.

Zetrzet ciecz z elementow zaworu izolacyjnego.

Sprawdzi¢, czy poziom przekracza oznaczenie minimum na butelce z cieczg do ptukania.
Napetni¢ lub wymieni¢ w razie potrzeby. Postepowac zgodnie z opisem w czesci
Wymiana cieczy do ptukania, page 73.

Wyczys$c¢ pistolet. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

Przeprowadzi¢ test blokady pompy. Postepowaé zgodnie z
Procedura testu blokady pompy, page 65.

Dziatanie to wykonywaé przy kazdym zauwazeniu cieczy w otworach odwadniajgcych
pompy izolacyjnej cieczy lub podczas kazdego serwisowania pompy.

Sprawdzi¢ rezystor upustowy. Wykona¢ czynnosci opisane w
Kontrola rezystora upustowego, page 74.

W przypadku konserwacji pompy cieczy Merkur AA , zachecamy do zapoznania sie z
instrukcjg referencyjng 312794. Patrz Powigzane instrukcje, page 3.

3A8464C
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Konserwacja

Przygotowywanie systemu do
serwisowania

1. Roztadowac napiecie systemu. Postepowac
zgodnie z Procedura roztadowywania napiecia
cieczy i uziemiania, page 29.

2. Przeptukac system. Patrz Przeptukiwanie
systemu (systemy bez funkcji zmiany koloru),
page 33 lub Przeptukiwanie systemu (systemy
z funkcjg zmiany koloru), page 35.

3. Uwolni¢ nadmiar cisnienia w
systemie. Postepowaé zgodnie z
Procedura usuwania cisnienia, page 31.

4. Nacisnaé przycisk zatrzymania w interfejsie

sterowania i odtgczy¢ przewdd zasilania (Y).

5. Wykonaé czynnosci serwisowe lub
konserwacyjne elementu.

Kontrola pod katem wycieku cieczy

Codziennie sprawdzac, czy nie wystgpit wyciek
cieczy.

Wszelkie wycieki lub gromadzenie sie cieczy
wewnatrz systemu moga spowodowac obnizenie
napiecia lub wystgpienie wytadowan tukowych,
ktére mogg uszkodzi¢ komponenty systemu.
Usunac catg wyciekig ciecz i zlikwidowac
przyczyny wycieku.

1. Przygotowac system izolacji do serwisowania.

Wykona¢ czynnosci opisane w Przygotowywanie

systemu izolacji do serwisowania, page 94.

2. Otworzy¢ drzwi szafki izolacji za pomocg
Srubokreta ptaskiego.

3. Przesungc ostone elektrostatyczng (82) w gore,

aby jg zdemontowaé.

4. Przesung¢ ostone elektrostatyczng (12) w lewo,

aby jg zdemontowac.

5. W celu zdjecia pokrywy zaworu izolacyjnego (99)

poluzowacé $ruby dolng i gorna (99a).

6. Sprawdzi¢ nastepujgce miejsca w szafce
izolacyjnej:

» Podigczenie do weza wylotu cieczy (E)
oraz podfgczenie weza do filtra cieczy (131)
wewnatrz systemu AA.

» Zawor wlotowy (F).

« Zawor izolacyjny (G).

» Zetrzet ciecz z elementéw zaworu izolacyjnego
(211, 222).

Ciecz na elementach zaworu izolacyjnego
moze spowodowaé uszkodzenie
uszczelnienia, a w konsekwencji
doprowadzi¢ do wycieku.
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» Sprawdzi¢ poziom cieczy do ptukania. Poziom

powinien przekracza¢ znacznik ,minimum”
znajdujacy sie na butelce z cieczg do
ptukania. Nieszczelne uszczelnienia zaworu
izolacyjnego mogag spowodowaé zmiane
poziomu cieczy do ptukania.

* Przytgcza do pompy izolacyjnej cieczy (K) i

wlot w dolnej czesci pompy cieczy Merkur AA

().

» Otwér odwadniajgcy (WH). Jesli uszczelka
cieczy jest uszkodzona, ciecz bedzie
gromadzi¢ sie za ttokiem i w koncu wycieknie
przez lewy otwor odwadniajgcy.

HW

L

b

1i39215a

222

211

ti38544a

Figure 32 Wycieranie elementéw zaworu
izolacyjnego

Kontrola weza materiatowego Sprawdzi¢ pod
katem wycieku lub wszelkich wybrzuszen

w pokrywie zewnetrznej, moggacych wskazywaé
na wyciek wewnetrzny.

Sprawdzi¢ pistolet pod katem wycieku cieczy.
Patrz instrukcja obstugi pistoletu.
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Wymiana cieczy do ptukania

Konserwacja

Kontrola i smarowanie preta

uziemiajgcego

Sprawdzi¢ poziom cieczy do ptukania w butelce. Jesli

poziom ulegt zmianie, przeprowadzi¢ serwisowanie 1

uszczelnien zaworu izolacyjnego.

1.

10.

Przygotowac¢ system izolacji do serwisowania.
Postepowac zgodnie z Przygotowywanie
systemu izolacji do serwisowania, page 94.

Uzy¢ ptaskiego srubokreta do otwarcia szafki.

Przesunaé ostone elektrostatyczng (82) w gore,
aby jg zdemontowac.

Przesunaé ostone elektrostatyczng (12) w lewo,
aby jg zdemontowac.

W celu zdjecia pokrywy zaworu izolacyjnego (99) 2.

poluzowac $ruby dolng i gorng (99a).
Odtaczy¢ wciskang rurke od korka butelki

z cieczg do ptukania (W). 3.

Wyja¢ zamknietg butelke cieczy do ptukania
(W) z systemu. Napetni¢ butelke roztworem

do czyszczenia HydroShield powyzej linii 4.

oznaczajgcej minimalne napetnienie butelki.
Umiesci¢ butelke z powrotem w szafce.

f~H—

\

=1/
M Q:\\

Podtaczy¢ wciskang rurke do korka butelki
z cieczg do ptukania (W).

ti37876a

Zamontowac pokrywe zaworu izolacyjnego (99)
i dokreci¢ sruby dolng i goérng (99a).

Sprawdzi¢, czy ostony elektrostatyczne (12 i 82)
znajdujg sie na swoich miejscach, a nastepnie
zamkna¢ i zatrzasna¢ drzwi szafki.

3A8464C

Sprawdzi¢ pret uziemiajgcy (18):

a. Uzy¢ ekranu konserwacji 5 do podniesienia
i opuszczenia preta uziemiajgcego. Patrz
Konserwacja 5: Resetowanie i testy innych
zaworéw, page 66.

b. Kilkukrotnie aktywowac pret uziemiajacy,
aby go podniesc¢ i dezaktywowac, aby go
opusci¢. Nastuchiwaé dzwieku styku preta
podczas podnoszenia i opuszczania. W obu
przypadkach pret powinien w petni wysuwac
sie lub chowa¢ w mniej niz 2 sekundy.

Jesli wysuniecie lub schowanie preta zajmuje
wiecej niz 2 sekundy, wykona¢ nastepujgce
kroki, aby nasmarowac cylinder.

Uwolni¢ nadmiar cisnienia w
systemie. Postepowaé zgodnie z
Procedura usuwania cisnienia, page 31.

Przesuna¢ ostone elektrostatyczng (82) w gére,
aby jg zdemontowac.

Przesuna¢ ostone elektrostatyczng (12) w lewo,
aby jg zdemontowag.

Nasmarowacé pret uziemiajacy (18):

a. Zacisng¢ razem paski przytrzymujgce
rezystor upustowy (24) i pret uziemiajacy.

b. Odkreci¢ dwie sruby (124), podkiadki
blokujgce (22), podkiadki ptaskie (19) oraz
podktadki dystansowe (123) mocujgce pret
uziemiajacy do panelu tylnego.

c. Przechyli¢ pret w przdd i natozy¢ 5 kropel
oleju smarnego do matego otworu
odpowietrzajgcego w gornej czesci cylindra.

d. W celu ponownego montazu przechyli¢
pret z powrotem do szafki. Ponownie
przykreci¢ sruby (124), podktadki blokujgce
(22), podktadki ptaskie (19) i podktadki
dystansowe (123). Zamocowa¢ nowe
paski na rezystorze upustowym i precie
uziemiajgcym.

e. Podczas tego procesu pozycja przewodow
w dolnej czesci elementéw moze ulec
zmianie. Po zakohczeniu ponownego
montazu sprawdzic¢ ciggtos¢ pomiedzy
regulatorem cisnienia cieczy, rezystorem
upustowym i pretem uziemiajgcym.

Ponownie zamontowac ostony elektrostatyczne
(12 i 82) wewnatrz szafki.

Zamkna¢ drzwi obudowy i ponownie zastosowac
ciSnienie w systemie.

Powtérzyé czynnosci opisane w kroku 1.
Aktywowac cylinder 10 razy i sprawdzi¢, czy jego
predkosé wynosi mniej niz 2 sekundy.
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Konserwacja

Kontrola rezystora upustowego

Rezystor upustowy (24) uzywany jest do
roztadowywania napiecia systemu oraz do pomiaru
jego wydajnosci. Jesli wyswietlana wartos¢ napiecia
wydaje sie niedokladna, uzy¢ nastepujgcej procedury
do sprawdzenia rezystancji rezystora upustowego.

Uzy¢ megaomomierza, nr katalogowy 241079 (AB),
0 napieciu pracy 500 V.

1. Przygotowac system izolacji do serwisowania.
Patrz Przygotowywanie systemu izolacji do
serwisowania, page 94.

2. Otworzy¢ drzwi szafki izolacji za pomocg
Srubokreta ptaskiego.

3. Przesunac ostone elektrostatyczng (12) w gore,
aby jg zdemontowac.

4. Przesungc¢ ostone elektrostatyczng (12) w lewo,
aby jg zdemontowac.

5. Podazac za przewodem od gornej czesci
rezystora (24) do ptyty kV (428) i poluzowaé
Srube zaciskowg w celu odtgczenia przewodu.

6. Podigczy¢ przewod dodatni megaomomierza
do przewodu i przytozyé przewdd ujemny do
gwintowanego kotka w dolnej czesci rezystora
upustowego (24).

7. Zmierzyc¢ rezystancje. Rezystancja powinna
wynosi¢ od 9 do 11 gigaomow.

+ Jesli wartos¢ miesci sie w tym zakresie, nalezy
skalibrowa¢ rezystor upustowy. Postepowaé
zgodnie z procedurg przedstawiong w czesci
Kalibracja rezystora upustowego, page 63.

+ Jesli wartosc jest nizsza niz 9 gigaoméw lub
wyzsza niz 11 gigaomow, nalezy wymieni¢
rezystor.

Podtaczy¢ przewdd do Sruby zaciskowe;.

Ponownie zamontowa¢ ostony elektrostatyczne
(12 i 82) wewnatrz szafki.

10. Zamkna¢ drzwi szafki i zablokowac za pomocg
Srubokreta ptaskiego.

Kontrola przetgcznika drzwi

Blokada przetgcznika drzwi powoduje automatyczne
roztadowanie napiecia systemu za kazdym razem,
gdy otwierane sg drzwi szafki izolacji (1). Za pomocg
tej procedury okresli¢, czy przetgcznik drzwi dziata
prawidiowo.

1. Przejs¢ do ekranu konserwac;ji 5 i aktywowaé
pret uziemiajgcy (N). Patrz Konserwacja 5:
Resetowanie i testy innych zaworéw, page 66.

2. Recznie nacisng¢ przetgcznik drzwi. Jesli
styszalne jest cofanie sie i ponowne wysuwanie
preta w ciggu kilku sekund, przetgcznik dziata
prawidtowo.
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Rozwigzywanie problemdéw

AN A

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére mogg spowodowaé
porazenie prgdem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg byé
wykonywane prawidtowo. Niniejsze urzadzenie
moze by¢é montowane i serwisowane wytgcznie
przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Przed sprawdzeniem lub przystgpieniem do
serwisowania urzadzenia, a takze w przypadku
kazdej instrukcji nakazujgcej roztadowanie napie-
cia, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
opisanymi w czesci Procedura roztadowywania
napiecia cieczy i uziemiania, page 29.

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo

wtrysku podskoérnego, nalezy zawsze
postepowaé¢ zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania cisnienia, page 31 przy
kazdym zaleceniu redukcji cisnienia.

Ogélne rozwigzywanie probleméw

Problem Diagnoza Rozwigzanie
Zalewanie
System nie jest zalewany. Nieprawidtowy tryb. Zmienic¢ tryb na tryb zalewania.

2. Nacisna¢ spust pistoletu.
Wigczy¢ zasilanie cieczg
i sprawdzi¢ cisnienie cieczy na
wlocie.

Zawoér wlotowy jest wytgczony lub
zablokowany.

Przeprowadzi¢ test zaworu
wlotowego z poziomu ekranu kon-
serwacji 5, jak opisano w czesci
Konserwacja 5: Resetowanie i testy
innych zawordéw, page 66.

Przeprowadzi¢ serwis zaworu
elektromagnetycznego lub zaworu
cieczy. Patrz Wymiana zaworu
elektromagnetycznego, page 110.

Pompa izolacyjna cieczy nie jest
skalibrowana i nie jest wskazywana
jako pusta.

Przeprowadzi¢ kalibracje pompy
i ponownie uruchomi¢ tryb zalewania.
Patrz Kalibracja pompy, page 62.

Cisnienie cieczy na wlocie systemu
jest za niskie.

Zwiekszy¢ cisnienie cieczy na
wlocie. Maksymalne cisnienie
wynosi 0,7 MPa (100 psi, 7,0 barow).

Cisnienie cieczy w pistolecie jest
ustawione na zero lub jest bardzo
niskie.

Wyregulowac cisnienie cieczy
doprowadzanej do pistoletu.

Wystagpit wyciek cieczy.

Zuzyte uszczelnienia lub luzne
ztagcza.

Zlokalizowac i usunaé wyciek zgod-
nie z opisem w czesci Kontrola pod
katem wycieku cieczy, page 72.

3A8464C

75




Rozwigzywanie problemow

Problem

Diagnoza

Rozwigzanie

Natryskiwanie

System nie napetnia sie.

System twierdzi, ze spust pistoletu
jest nacisniety. Sygnat przetgcznika
przeptywu powietrza jest widoczny
jako aktywny.

Sprawdzi¢ przetgcznik
przeptywu powietrza pod katem
zanieczyszczen, ktére mogg
nie dopuszczaé do zamkniecia
przetgcznika.

Sprawdzi¢, czy nie wystepuja
wycieki generujgce przeptyw
powietrza. Sprawdzic¢ pistolet
i ztgcza wewnatrz systemu pod
katem wyciekéw powietrza.

Przycisk blokady napetniania E
jest aktywny.

Zwolni¢ przycisk blokady napetniania

na ekranie gtobwnym. Patrz

Ekran gtéwny, page 49.

System pracuje w ztym trybie.

Zmieni¢ tryb na tryb natryskiwania.

Zbyt dtugie op6znienie rozpoczecia
napetniania.

Zmieni¢ warto$¢ opoéznienia
rozpoczecia napetniania
zgodnie z opisem w czesci
Ekran systemu, page 70.

Zawor izolacyjny nie porusza lub nie
wigcza.

Przeprowadzi¢ test zaworu izo-
lacyjnego i jego ruchu. Patrz
Konserwacja 3: Resetowanie i test
przetgcznika obiegu, page 65.

Nieprawidtowe ustawienie
maksymalnego poziomu napetnienia
lub rozpoczecia napetniania.

Dostosowac ustawienie maksy-
malnego poziomu napetnienia

i rozpoczecia napetniania w sposéb
opisany w czesci Ekran pompy 1:
Pojemnos¢ pompy, page 59.

Zawoér wlotowy jest wytgczony lub
zablokowany.

Przeprowadzi¢ test zaworu

z poziomu ekranu konserwaciji 4.
Patrz Konserwacja 4: Resetowanie
i testy zaworu cieczy, page 66.

Przeprowadzi¢ serwis zaworu
elektromagnetycznego lub zaworu
cieczy. Patrz Wymiana zaworu
elektromagnetycznego, page 110.

Zawor izolacyjny jest zablokowany.

Patrz Serwisowanie zaworu
izolacyjnego, page 95.

Zawoér zwrotny jest zablokowany.

Patrz Serwisowanie zaworu
izolacyjnego, page 95.

System napetnia sie zbyt wolno.
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Zbyt dtugie opdznienie rozpoczecia
napetniania.

Zmieni¢ wartos¢ opdznienia
rozpoczecia napetniania
zgodnie z opisem w czesci
Ekran systemu, page 70.

Niskie cisnienie doprowadzane;j
cieczy.

Sprawdzi¢ cisnienie doprowadzane;j
cieczy podczas napetniania.
Ograniczy¢ spadek cisnienia
doprowadzanej cieczy podczas
napetniania, zmniejszajac dtugosé
weza zasilajgcego lub zwiekszajac
jego Srednice.

Ustawi¢ jak najwyzsze cisnienie
cieczy, jednak nie przekraczaé
maksymalnej dopuszczalnej
wartosci: 0,7 MPa (100 psi,
7,0 baréw).
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Diagnoza

Rozwigzanie

Wysoka lepkos¢ materiatu.

Dostosowac¢ lepkos¢ do-
prowadzanego materiatu.

System nie natryskuje.

1. System nie pracuje w trybie
natryskiwania.

2. Pompa izolacyjna cieczy jest 2. Przed podjeciem proby
pusta i nie ma materiatu do natryskiwania farby zaczekag,
natryskiwania. az system napetni sie.
3. Cisnienie cieczy jest niskie lub 3. Z poziomu ekranu gtéwnego
réwne zero. qu ekranu nastaw zyvieksz_y(’:
4. Zawér kulowy (39) na ci$nienie cieczy na pistolecie.
regulatorze ci$nienia cieczy 4. Otworzy¢ reczny zawor kulowy
(21) jest zamkniety. (39) na regulatorze ci$nienia
5. Przetgcznik przeptywu powietrza cieczy (21).
jest zablokowany w pozycji 5. Ustawic cisnienie powietrza

zamknietej lub nie rozpoznaje
przeptywu powietrza.

1.

Zmieni¢ tryb na tryb
natryskiwania.

i cieczy za posrednictwem
interfejsu sterowania. Jesli te

dziatania nie spowodujg wzrostu
ciSnienia powietrza, sprawdzic,
czy przetacznik przeptywu
powietrza nie jest zablokowany
w pozycji zamknigtej przez
zanieczyszczenia.

Note

Na ekranie stanu
sprawdzi¢, czy system
wykrywa nacisnigcie
spustu pistoletu. Patrz
Ekran stanu 1, page 55.

Powietrze w cieczy. System przeszedt do trybu

natryskiwania, zanim zostat zalany.

Najpierw zala¢ system, a dopiero
potem wigczy¢ tryb natryskiwania.

Nieprawidtowy strumien natrysku lub Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

btad w dziataniu pistoletu.

Problem z konfiguracjg pistoletu
natryskowego lub nieprawidtowa
konserwacja.

Zmieni¢ tryb na tryb zalewania,
oczyszczania lub natryskiwania.

Brak cieczy po nacisnieciu spustu
pistoletu (lub nieprawidtowe cisnienie

System znajduje sie w trybie
gotowosci.

cieczy). Problem z regulatorem kierujgcym

powietrze do regulatora cisnienia
cieczy (21).

» Z poziomu ekranu gtéwnego lub
ekranu nastaw ustawi¢ wtasciwe
ci$nienie cieczy na pistolecie.

» Z poziomu ekranu konserwaciji
9 sprawdzi¢ dziatanie regulatora
elektrycznego/pneumatycznego
(V2P) (415). Patrz
Konserwacja 9: V/P, page 68.

Brak powietrza (lub niskie ci$nienie | Nieprawidtowy tryb pracy systemu. Zmienic¢ tryb na tryb natryskiwania.

powietrza) po nacisnieciu spustu

pistoletu. Problem z regulatorem powietrza

pistoletu.

» Z poziomu ekranu gtéwnego lub
ekranu nastaw ustawi¢ wtasciwe
ci$nienie powietrza na pistolecie.

* Z poziomu ekranu konserwacji
9 sprawdzi¢ dziatanie regulatora
elektrycznego/pneumatycznego
(V2P) (415). Patrz
Konserwacja 9: V/P, page 68.
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Problem

Diagnoza

Rozwigzanie

Niewystarczajgce pokrycie.

Niskie napiecie natryskiwania.

Zwiekszy¢ ustawienie cisnienia
powietrza lub napiecia pistoletu.

Problem z konfiguracjg pistoletu
natryskowego lub nieprawidtowa
konserwacja.

Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

Niskie napiecie natryskiwania lub
brak napiecia.

» Pret uziemiajgcy (18) nie podnosi
sie.

» Zawor uziemiajacy (227) nie
podnosi sie.

» Zanieczyszczone elementy lub
szafka (9).

» Ostona elektrostatyczna (12) nie
znajduje sie na swoim miejscu.

Patrz Rozwigzywanie problemow
zwigzanych z utratg napiecia, page

Przetgcznik przeptywu powietrza
nie rozpoznaje nacisniecia spustu
pistoletu i nie podnosi preta
uziemiajgcego.

Na ekranie stanu sprawdzi¢, czy
system wykrywa nacisniecie
spustu pistoletu. Patrz

Ekran stanu 1, page 55.

Nieprawidtowe wskazanie poziomu
napiecia

Sprawdzi¢ napiecie w systemie za
pomocg sondy (236003).

Przeprowadzi¢ kalibracje rezystora
upustowego zgodnie z opisem

w czesci Kalibracja rezystora
upustowego, page 63.

Sprawdzi¢ lub wymieni¢ ptytke
kV w sposob opisany w czesci
Wymiana ptyty kV, page 110.

Po zwolnieniu spustu pistolet nadal
znajduje sie pod napieciem.

Nieprawidtowe ustawienie
opdznienia preta uziemiajgcego.

Dostosowac ustawienie
opodznienia preta uziemiajgcego
na ekranie systemu. Patrz
Ekran systemu, page 70.

Pret uziemiajacy (18) nie obniza sie.

Postepowac zgodnie z proce-
durg przedstawiong w czesci
Kontrola i smarowanie preta

uziemiajgcego, page 73.

Mimo wykonania czyn-

nosci opisanych w czesci
Procedura roztadowywania napiecia
cieczy i uziemiania, page 29 pistolet
nadal znajduje sie pod napieciem.

Kieszeh powietrzna w linii cieczy
powoduje izolacje cieczy w poblizu
pistoletu.

Okresli¢ przyczyne i skorygowad.
Usung¢ powietrze z linii cieczy.

Problem z przetgcznikiem drzwi.

Sprawdzi¢ przetgcznik drzwi
zgodnie z opisem w czesci
Kontrola przetgcznika drzwi, page 74.

Farba przeptywa z powrotem do
uktadu zasilania farba.

Usterka zaworu wlotowego lub
zaworu zwrotnego.

Przy przetgczniku obiegu w pozyciji
dolnej, z poziomu ekranu konserwaciji
4 przeprowadzi¢ testy zaworéw wlotu
cieczy przetacznika obiegu, wlotu
cieczy pompy i ci$nienia w pompie.
Jesli ciecz w zaworach pojawia sie
w tym samym czasie, w ktorym
wzrasta cisnienie w pompie, przy
braku zamontowanego zaworu
zwrotnego moze dochodzi¢ do
przeptywu wstecznego.

Patrz Konserwacja 4: Resetowanie
i testy zaworu cieczy, page 66.

Sprawdzi¢ szczelnosé zaworu
zwrotnego.
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Problem

Diagnoza

Rozwigzanie

Inne problemy

Gromadzenie sie farby na trzpieniu
zaworu izolacyjnego.

1. Zanieczyszczona ciecz do
ptukania nie jest juz w stanie
wilasciwie oczyszczac systemu.

2. Uszczelnienie typu U nie
oczyszcza wiasciwie trzpienia
zaworu izolacyjnego.

3. Pierscien O-ring trzpienia zaworu
izolacyjnego (222) nie zapewnia
wystarczajgce szczelnosci.

1. Wykonaé czynno$ci opisane w
Wymiana cieczy do ptukania,
page 73.

2. Wymieni¢ uszczelnienia typu
U w sposéb opisany w czesci
poswieconej naprawie.

3. Wymieni¢ pierscienie O-ring
trzonu zaworu izolacyjnego
w sposéb opisany w czesci
Wymiana pierscieni O-ring
trzpienia zaworu izolacyjnego,
page 100.

Informacje diagnostyczne LED

Ponizsze sygnaty LED, diagnozy i rozwigzania majg zastosowanie do interfejsu sterowania.

Sygnat diody LED opisujacy stan
systemu

Diagnoza

Rozwiagzanie

Zielony

Zasilanie systemu jest wigczone.

Z6tty

Komunikacja wewnetrzna jest w
toku.

Czerwony ciggly

Btad sprzetowy.

Wymieni¢ modut.

Czerwony szybko migajacy

Trwa pobieranie oprogramowania.

Czerwony powoli migajacy

Bfad tokena.

Wyjac¢ token i ponownie pobrac¢ jego
oprogramowanie.

Czerwona kontrolka miga trzy razy
i gasnie, po czym cykl sie powtarza.

Nieprawidtowe potozenie
przetgcznika obrotowego (wytgcznie
FCM i CGM).

Zmieni¢ potozenie przetgcznika
obrotowego w module sterowania
(w regulatorze powietrza lub
predkosci) na prawidiowe,

a nastepnie ponownie uruchomié
system.

Rozwigzywanie probleméw z interfejsem sterowania

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Interfejs sterowania nie jest
wigczony.

Zasilanie nie jest wtgczone.

Wigczy¢ zasilanie.

Luzny lub odtgczony kabel CAN.

Dokreci¢ lub podtgczy¢ kabel CAN.

Interfejs sterowania jest zasilany, ale | Btad sprzetowy. Wymienic.
nie dziata.
Czerwone diody LED stanu $wiecg | Btad sprzetowy. Wymienic.

sie przez caly czas, nawet po
wytgczeniu i wtgczeniu zasilania.
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Rozwigzywanie probleméw
zwigzanych z utratg napiecia

Normalne napigcie natryskiwania dla systemu

to 45 - 55 kV. Napiecie systemu jest nizsze niz
napiecie znamionowe z powodu zapotrzebowania
na natezenie pradu natryskiwania i normalnych strat
systemu izolacji.

Utrata napigcia natryskiwania moze byc¢
spowodowana problemem zwigzanym z pistoletem
natryskowym, wezem materiatowym lub systemem
izolacji napiecia, poniewaz wszystkie komponenty
systemu sg potgczone elektrycznie przez
przewodzgcg ciecz na bazie wody.

Note

Wazne jest, aby utrzymywac wnetrze szafki
izolacyjnej w czystosci. Jedli zewnetrzne
powierzchnie pompy izolacyjnej cieczy

(K), pretéw tgczgcych zaworu izolacyjnego
(225) lub plastikowe sciany szafki (9) sg
zabrudzone, moze dojs¢ do utraty napiecia
na tych sciezkach.

1. Sprawdzi¢ wycieki cieczy w systemie
izolacji zgodnie z opisem w czesci
Kontrola pod katem wycieku cieczy, page 72.

2. Sprawdzi¢ potgczenia pomiedzy elementami pod
wysokim napieciem a elementami uziemionymi
w systemie izolacji. Rysunek w czesci
Rozwigzywanie problemoéw z napieciem systemu
HydroShield, page 81 opisuje elementy pod
wysokim napieciem, izolacje oraz elementy
uziemione.

3. Sprawdzié, czy cisnienie wlotowe powietrza
wynosi wiecej niz minimalna wymagana wartosc
0,5 MPa (70 psi, 4,8 bara), a pasek stanu wlotu
powietrza ma kolor zielony. Pole wlotu powietrza
wyswietlane jest na ekranie gtébwnym. Patrz
Ekran gtéwny, page 49.

4. Postepowac zgodnie z procedurg rozwigzywania
problemoéw opisang w instrukgcji pistoletu
natryskowego 3A7503.

5. Dostarczy¢ wystarczajacy ilo$¢ cieczy, aby
usung¢ wszelkie pecherzyki powietrza z linii
cieczy.

6. Sprawdzi¢, czy ostony elektrostatyczne (12 i 82)
znajdujg sie na swoich miejscach, a nastepnie
zamkna¢ i zatrzasna¢ drzwi szafki.
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10.

11.

12.

Wprowadzi¢ system w tryb natryskiwania.
Nacisng¢ spust pistoletu z wigczonym uktadem
elektrostatycznym, ustawiajagc zawor wi./wyt.
ES w pozycji wt. Spojrze¢ na wskaznik
poziomu napigcia na ekranie gldbwnym, aby
sprawdzi¢ napiecie natryskiwania. W normalnych
warunkach napiecie natryskiwania powinno
miescic sie w zakresie od 45 do 55 kV. Jesli na
ekranie wyswietlana jest wartos¢ 0 kV, przejs¢
do kolejnego kroku. Jesli wartos¢ napiecia jest
wyzsza od 0 kV, lecz nizsza niz oczekiwano,
przejs¢ do kroku 10.

Jesli doszto do catkowitego zwarcia

systemu (0 kV), usterka moze by¢ zwigzana
z mechanicznym dziataniem zaworu
izolacyjnego, preta uziemiajgcego lub
przetgcznika drzwi. Otworzy¢ drzwi szafki

i przejs¢ do ekrandéw konserwaciji na interfejsie
sterowania.

» Aktywowac¢ zawory ruchu przetgcznika obiegu
w gore i w dot i sprawdzi¢, czy przetacznik
ptynnie sie porusza. Informacje na temat
aktywaciji przetgcznika obiegu znajdujg sie
w czesci Konserwacja 3: Resetowanie i test
przetgcznika obiegu, page 65.

+ Aktywowac pret uziemiajacy i upewnic
sie, ze cylinder w petni sie chowa. (Patrz
Konserwacja 5: Resetowanie i testy innych
zaworéw, page 66). Jesli oba cylindry dziatajg
prawidtowo, przej$¢ do kolejnego kroku.

Note

Aby méc aktywowac pret uziemiajacy,
nalezy zamkng¢ drzwi szafki lub
recznie zatgczy¢ przetgcznik drzwi.

Sprawdzi¢, czy przetacznik drzwi dziata
prawidtowo. Postepowaé zgodnie

z procedurg przedstawiong w czesci
Kontrola przetgcznika drzwi, page 74.

Jesli warto$¢ kV jest niska, sprawdzi¢ doktadnos$é
miernika kV. Uzy¢ sondy o wysokim napieciu

do pomiaru kV na elektrodzie pistoletu
natryskowego. Odczyty powinny wynosi¢ kilka
kV. W przeciwnym razie przejs¢ do kolejnego
kroku.

Wewnetrzna nieszczelno$¢ pompy izolacyjnej
cieczy moze réwniez powodowac utrate
napiecia. Sprawdzi¢ otwory odwadniajace (WH)
pompy w obudowie Srodkowej (307) pod katem
wyciekdw cieczy. Przeprowadzi¢ serwisowanie
pompy, jesli to konieczne.

Jesli napiecie wcigz jest niskie, ponownie
sprawdzi¢ pistolet i waz.
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Rozwigzywanie probleméw z napieciem systemu HydroShield

Uziemione elementy:
+ Szafka.

+ Wszystkie czesci zamontowane w gérnej
czesci szafki. o8

» Gorna czes¢ zaworu izolacyjnego. =

« Zawor wlotu cieczy i waz wlotowy cieczy. f

» Sekcja powietrzna pompy izolacyjnej cieczy.

+ Cylinder pneumatyczny preta uziemiajgcego. ﬂlf@ 1

» Gorna czesc rezystora upustowego. ﬂ

» Ostona weza materiatowego.

Elementy izolacyjne:

+ Ciegna ttoka zaworu izolacyjnego.

+ Srodkowa cze$é pompy izolacyjnej cieczy.

« Korpus rezystora upustowego. ) -
+ Korpus preta uziemiajgcego. 0 ©

+ Plastikowa obudowa i stojak.

* Przesuwna przednia ostona elektrostatyczna.

+ Waz materiatowy do cieczy na bazie wody.

B

Elementy cieczowe znajdujace sie pod wysokim
napieciem:

I | | 1G] [l | |
 Butelka cieczy do ptukania. @

* Dolna cze$¢ zaworu izolacyjnego.

B
il

ek

ti39213a

. Dolna czesé pompy izolacyjnej cieczy. Uziemione elementy: niewyszarzone

. Weze materiatowe. Elementy izolacyjne: wyszarzone

- Zawor kulowy i regulator cieczy. Wysokie napigcie: czerwony/ciemny
* Dolna cze$¢ rezystora upustowego.

* Pret uziemiajacy.
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie probleméw z zaworami elektromagnetycznymi zmiany koloru

Wszystkie zawory elektromagnetyczne zmiany koloru mozna uruchomi¢ pojedynczo celem rozwigzania problemu,
korzystajac przy tym z ekranu konserwacji 10 w interfejsie sterowania.

Przyczyna

Rozwigzanie

1. Za wysoka lub za
niska wartos¢ nastawy
regulatora cisnienia
powietrza.

Sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza ma wartos¢ przynajmniej 0,6 MPa (6,0 baréw, 85
psi). Nie nalezy przekracza¢ wartosci 0,7 MPa (7,0 baréw, 100 psi).

2. Uszkodzone przewody
powietrza lub elektryczne
lub luzne zigcza.

Skontrolowa¢ wzrokowo przewody powietrza i elektryczne pod katem wystepowania
skrecen, uszkodzeh lub luznych zigczy. W razie potrzeby oddaé¢ do serwisu lub
wymienié.

3. Awaria zaworu
elektromagnetycznego.

Sprawdzi¢ odpowiednig diode LED; patrz czes¢ Plytka modutu zmiany koloru, page 83.
Jezeli dioda sie Swieci, wykonac¢ ponizsze czynnosci kontrolne. Jezeli dioda sie nie
Swieci, przejs¢ do przyczyny 4.

Odtaczy¢ ztgcze odpowiedniego zaworu elektromagnetycznego i zmierzy¢ napigcie
na wtykach ptytki:

» W przypadku strefy bezpiecznej: wymieni¢ zawor elektromagnetyczny, jezel
napiecie wyniesie 24 V DC.

Przeprowadzi¢ test zaworow zgodnie z instrukcjami na ekranach konserwacji.
Zawory powinny otwierac¢ sie i zamykac¢ szybko. Jesli zawory uruchamiajg sie powoli,
powodem moze byc:

» Zbyt niskie ci$nienie powietrza doprowadzanego do sitownika zaworu. Patrz
przyczyna 1.

» Zawor elektromagnetyczny jest zatkany. Upewni¢ sie, czy w ukladzie
doprowadzenia powietrza zainstalowano filtr 5 mikronow.

* Przeszkoda w zaworze elektromagnetycznym lub rurce. Podczas uruchamiania
zaworu sprawdzi¢ wylot powietrza z przewodu odpowiadajgcego zaworu
elektromagnetycznego. Usung¢ przeszkode.

4. Awaria ptytki
sterowania lub kabla.

Jezeli pomiedzy zworkami ptytki nie ma napiecia lub napiecie ma warto$¢ nizszg

od 9 V DC, nalezy sprawdzi¢ diody LED D8, D9 i D10. Jezeli Swieca sie i dziatajg
prawidtowo lub inne zawory elektromagnetyczne modutu dziatajg prawidtowo, nalezy
wymieni¢ ptytke zmiany koloru.

Jezeli dioda D9 nie Swieci:

» Sprawdzi¢ stan bezpiecznika (F1) i w razie potrzeby wymieni¢ na nowy. Patrz
Wymiana bezpiecznika ptytki zmiany koloru, page 112.

+ Sprawdzi¢, czy kabel nie jest odtgczony lub uszkodzony.
Jezeli dioda D8 nie miga:

» WytgczyC i wtaczy¢ zasilanie systemu.

» Sprawdzi¢, czy kabel nie jest odigczony lub uszkodzony.
Jezeli dioda D10 co jaki$ czas nie miga:

+ Sprawdzi¢, czy kabel nie jest odigczony lub uszkodzony.
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Rozwigzywanie problemdéw

Plytka modutu zmiany koloru

Aby unikng¢ uszkodzen ptytek obwodoéw, nalezy nosi¢ pasek uziemiajgcy (nr katalogowy 112190) na nadgarstku
oraz odpowiednio go uziemic.

Aby unikng¢ uszkodzenia elementu elektrycznego, przed podtaczeniem ztgczy nalezy odigczy¢ wszelkie zasilanie

systemu.
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Figure 33 Ptytka modutu zmiany koloru
Table 9 Diagnostyka plytki modutu zmiany koloru
Element lub Opis Diagnoza
wskaznik
D8 Dioda LED (zielona) | Miga (rytm serca) podczas normalnej pracy.
D9 Dioda LED (zielona) | Wigcza sie po podtaczeniu zasilania ptytki.
D10 Dioda LED (z6tta) Wiacza sie, kiedy ptytka komunikuje sie ze sterowaniem elektronicznym.
D27-D39, Dioda LED (zielona) | Wtacza sig, kiedy wysytany jest sygnat w celu uruchomienia powigzanego
D41, D43-D46 zaworu elektromagnetycznego.
Bezpiecznik, Uzywany na ptytce 25D312. Ptytka ta jest wykorzystywana przez uktad
F1 0,500 A, 125V sterowania elektronicznego (14) i modut sterowanie elektroniczne zmiang
koloru 25D313-25D327.
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Kody btedow

Kody btedow

Btedy systemowe ostrzegajg operatora o wystgpieniu

btedu w systemie. Kiedy wystgpi btad:

* Rozlegnie sie sygnat dzwiekowy alarmu (chyba ze

urzadzenie pracuje w trybie cichym).

» Wyskakujacy ekran btedu pokaze kod aktywnego

btedu.
» Pasek stanu pokaze kod aktywnego btedu.

Btad jest zapisywany w dzienniku btedéw lub

dzienniku zdarzen.

Table 10 Btedy interfejsu sterowania

Istniejg cztery poziomy btedéw: alarm, odchylenie,
porada i zapis.

W przypadku wystapienia alarmu praca urzgdzenia

zostanie wstrzymana i btad zostanie zapisany w

systemie.

Odchylenie powoduje zapisanie btedu w systemie,

lecz praca urzadzenia nie zostanie wstrzymana.

Uzytkownik musi potwierdzi¢ odchylenie.

Porada powoduje zapisanie zdarzenia w systemie, a
nastepnie znika po 60 sekundach.

Zapis zapisuje odpowiednie zdarzenia w systemie
w tle. Informacje te mozna przegladac na ekranie
rejestru bteddéw.

Zerowanie btedu i ponowne uruchomienie

Po wystagpieniu odchylenia lub alarmu nalezy przed
jego wyzerowaniem okresli¢ kod btedu. Nalezy
przej$¢ do ekranu zdarzen, aby przejrze¢ 200
ostatnich btedéw z datg i godzing ich wywotania.
Patrz Ekran zdarzen, page 55.

Jezeli wystgpi alarm, nalezy usung¢ przyczyne przed
wznowieniem pracy systemu.

W celu potwierdzenia odchylenia lub wyzerowania

<«
alarmu nalezy nacisng¢ 1

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie
Uzytkownik . o
zainstalowat Przejs¢ do ekranu ustawien zaawan-
urzadzenie USB na sowanych 3 i zaznaczy¢ ,Enable USB

EVUX | Porada | Wytgczony dysk USB porﬁie USB, gdy Downloads/Uploads” (Wiaczenie opcii
pobieranie przez USB | Pobierania/wysytania przez ztacze USB),
zostato wytaczone. zgodnie z opisem w czgsci Ekran ustawien

zaawansowanych 3, page 60.

Plik kqnfiguracji_
Urizwr;lie xgﬁomlada Przeinstalowa¢ oprogramowanie. Wykona¢

WSUX | Porada Btad konfiguracji USB \E’vartoéci)()m' y czynnos$ci opisane w Aktualizacja
kontrola poaczas oprogramowania systemu, page 45.
uruchomienia.

WXUU Btad wys%/iania przez | Uzytkownik

Porada zlacze USB iie‘éggtgjlécr)lve\/atjrzadzeni e Powtérzyg’: proces, uzywajac zgodnego
WXUD Blad pobierania przez | USB na porcie USB | UrZadzenia USB.
ztacze USB interfejsu sterowania.
Wystapit o N
Btedy oprogramowa- . . Skontaktowac sie telefonicznie z pomoca

WX00 Alarm nia niespodziewany btad techniczna firmy Graco.

oprogramowania.

84

3A8464C



Table 11 Btedy komunikacii

Kody btedow

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie
+ Sprawdzi¢ potgczenie CAN systemu.
Patrz Podtgczanie kabli CAN, page 22.
« Sprawdzi¢ potaczenie CAN modutu FCM
Interfejs sterowania (412).
Btad komunikaciji utracit potaczenie . . ; ; ; .
CAD1 Alarm panelu cieczy 2 panelem cieczy lub Eil\’\/ll posiada nieprawidtowy identyfikator
modutem FCM. :
» Sprawdzi¢ diody LED stanu na module
FCM (412).
* Wigczy€ i wytgczy¢ zasilanie.
» Sprawdzi¢ potgczenie CAN systemu.
Patrz Podtaczanie kabli CAN, page 22.
» Sprawdzi¢ potgczenie CAN
na ptycie sterownika zaworu
Interfejs sterowania elektromagnetycznego.
Btad komunikagiji utracit potgczenie . - )
CAC1 Alarm sterownika ze sterownikiem za- Eg;e‘c;;z;ogv gg(:; aszwr?igjp?;(\?\ll(iggyv?/g
elektrozaworu woru elektromagnety- : "
cznego. identyfikator CAN.
» Sprawdzi¢ diody LED stanu
na ptycie sterownika zaworu
elektromagnetycznego.
» Wigczy€ i wylgczy¢ zasilanie.
* FCM panelu cieczy ma taki sam
Podwéi | Sysltem WYIKW_WG identyfikator CAN, jak inny modut.
odwojny pane wiele paneli ciecz
CDDO | Alarm cieczyJ yP o tympsamym y « Dostosowac przetacznik wyboru na
identyfikatorze. module sterowania. Patrz dostosowanie
przetagcznika wyboru w instrukciji 3A3954.
System wykrywa * Sterownik zaworu elektromagnetycznego
wiele sterownikow ma taki sam identyfikator CAN, jak inny
cpco | Alarm Podwojny sterownik | zaworu elektromag- modut.
elektrozaworu netycznego o tym + Dostosowac przetgczniki wyboru
samym identyfika- na ptycie sterownika zaworu
torze. elektromagnetycznego.
. » Sprawdzi¢ potgczenie CAN w dolnej
Blad K ai SYEtem utracit czesci interfejsu sterowania.
ad komunikaciji potaczenie o
CAO1 | Alarm sterownika logicznego | z interfejsem * Sprawdzi¢ diody LED stanu na
sterowania. interfejsie sterowania. Patrz

Informacje diagnostyczne LED, page 79.
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Kody btedow

elektrozaworu

netycznego o tym
samym identyfika-
torze.

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie
+ Sprawdzi¢ potaczenie CAN systemu.
» Sprawdzi¢ potgczenie CAN
na ptycie sterownika zaworu
Interfejs sterowania elektromagnetycznego.
Biad komunikagji ulrach polaczenie 1. Sprawdzi¢ diody LED stanu
CAC2 Alarm sterownika woru elektromagnety- na ptycie sterownika zaworu
elektrozaworu cznego odpowiedzial- elektromagnetycznego.
nym za zmiang koloru. | « Wylgczy¢ i wigczy¢ zasilanie.
» Dostosowac przetgczniki wyboru
na ptycie sterownika zaworu
elektromagnetycznego.
System wykrywa + Sterownik zaworu elektromagnetycznego
wiele sterownikow ma taki sam identyfikator CAN, jak inny
CDC1 Alarm Podwdjny sterownik | zaworu elektromag- modut.

» Dostosowac przetgczniki wyboru
na ptycie sterownika zaworu
elektromagnetycznego.

Table 12 Btedy HydroShield

V2P

zwrotnego sterownika
V2P cieczy.

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie
System zostat . S_pre;wdzic’: okablowanie przetacznika .
trzymany cisnienia pneumatycznego zatrzymania
Aktywowano za o systemu.
SILO Alarm pneumatyczne przy uzyciu y N ) )
zatrzymanie systemu pneumatycznego + Sprawdzi¢ wbudowang instalacje
wejscia zatrzymania systemu przeznaczong do
systemu. zatrzymywania systemu HydroShield.
System zostat » Sprawdzi¢ okablowanie transoptora
trzvmany prz pneumatycznego zatrzymania systemu.
Aktywowano cyfrowe | “212Y y przy
SIL1 Alarm zatryzymanie s})'sftemu uzyciu cyfrowego + Sprawdzi¢ wbudowang instalacje
wejscia zatrzymania systemu przeznaczong do
systemu. zatrzymywania systemu HydroShield.
Sprawdzié, czy cisnienie powietrza
. . : wlotowego jest wieksze niz 0,5 MPa
P6FX | Alarm | Usunielo powietrze | System nie wykiywa | (4 bara. 70 psi). coy preeplyw
P go. powietrza jest wystarczajacy, a przewody
przetgcznika cisnienia sg podigczone.
Czujnik liniowy nie . s
P11 Alarm Usterka czujnika jest podtaczony lub » Sprawdzi¢, czy czujnik jest podtgczony.
liniowego odczyty sg poza | . Skalibrowa¢ czujnik liniowy.
wartosciami kalibraciji.
Blad sprzezenia System nie moze * Sprawdzi¢, czy sterownik V2P powietrza
P611 Alarm zwrotnego sterownika | wykry¢ sprzezenia jest podtaczony.
V2P powietrza do zwrotnego powietrza | . sprawdzic, czy sterownik V2P powietrza
pistoletu V2P. jest poditaczony do zasilania.
o System nie moze » Sprawdzi¢, czy sterownik V2P cieczy
Btad sprzezenia . - i
P613 Alarm zwaFo’(nggoQ cieczy Wykry¢ sprzezenia Jest podigezony.

» Sprawdzi¢, czy sterownik V2P cieczy
jest podtaczony do zasilania.
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Kody btedow

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie
» Sprawdzi¢, czy zawor izolacyjny
porusza sie, przeprowadzajgc procedure
Konserwacja 3:_ Resetowanie i test
Zawér izolacyjny przetgcznika obiegu, page 65.
N611 Alarm Limit czasu zaworu nie zostat wykryty Sprawdzié, czy gorny czujnik jest
izolacyjnego w oczekiwanej wykrywany na ekranie stanu, page 55.
pozycil. . o
Sprawdzi¢, czy dolny czujnik jest
wykrywany na ekranie stanu, page 55.
Sprawdzic¢, czy czujniki sg podtaczone.
Sprawdzi¢ na ekranie konserwacji, czy
zawor izolacyjny porusza sie.
- Zawor izolacyjny S dzié 5 inik jest
Limit czasu ruchu : prawdzi¢, czy gorny czujnik jes
NG12 Alarm przelacznika obiegu weO(z:g:L?\i,v\éine(erty wykrywany na ekranie stanu.
W gore pozZyCi. Sprawdzi¢, czy dolny czujnik jest
wykrywany na ekranie stanu.
Sprawdzic, czy czujniki sg podtaczone.
Okresli¢, czy w systemie doszto do
wycieku powietrza.
Wykryto przeptyw ., ,
. , powietrza do Sprawdzi¢ przetacznik przeptywu
F7PO Alarm ’F:lrlggg?md;%vv\(/}iletrza pistoletu w czasie, powietrza.
a;%%;:g’;’lm'en by¢ Sprawdzi¢ regulator V/P powietrza.
' Zadzwoni¢ na pomoc techniczng firmy
Graco.
Skrzynka do
przeptukiwania
Otwarta skrzynka pistoletéw byta . . ;
SGD1 Alarm do przeptukiwania otwarta, gdy Zgrtrg)ll(gt%c\:lvskrzynke do przepiukiwania
pistoletéw system prébowat P .
przeprowadzi¢

oczyszczanie.
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Kody btedow

Table 13 Zdarzenia kalibrac;ji

V/P cieczy
zakonczona
powodzeniem

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie
: : L System pomyslinie
Kalibracja czujnika :
e . skalibrowat odczyt .
ENA1 Porada Ilr(m)lr?]wego petnej czujnika liniowego dla Nie dotyczy.
pompy petnej pompy.
: : - System pomysinie
Kalibracja czujnika :
S ; skalibrowat odczyt .
ENA2 Porada Ilrglr%wego pustej czujnika liniowego dia Nie dotyczy.
pompy pustej pompy.
P511 Alarm Kalibracja regulatora | Kalibracja regulatora |« Sprawdzi¢ potgczenia regulatora V2P.
V/IP powietrza V/P powietrza . s dzié dziatani latora V2P
2akohczona zakonczyla sie prawdzi¢ dziatanie regulatora .
niepowodzeniem niepowodzeniem. « Zadzwonié na pomoc techniczng firmy
Graco.
P513 Alarm Kalibracja regulatora | Kalibracja regulatora |« Sprawdzi¢ potgczenia regulatora V2P.
V/IP cieczy VIP cieczy zakonczyta | s dzié dziatani latora V2P
zakohczona _ sie niepowodzeniem. prawdziC dziatanie regulatora .
niepowodzeniem » Zadzwoni¢ na pomoc techniczng firmy
Graco.
EN11 Porada Kalibracja regulatora | Kalibracja regulatora | Nie dotyczy.
V/P powietrza V/P powietrza
zakonczyta sie
powodzeniem.
EN13 Porada Kalibracja regulatora | Kalibracja regulatora | Nie dotyczy.

V/P cieczy zakonczyta
sie powodzeniem.
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Table 14 Zdarzenia konserwac;ji

Kody btedow

konserwacja zaworu
ci$nieniowego pompy

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie
ENT1 Porada Test blokady Test blokady
zaliczony zakonczony Nie dotyczy.
pomysinie.
DFO1 Porada Test blokady przy Niepowodzenie testu
petnej pompie blokady; nie doszto » Sprawdzi¢ wycieki w systemie zgodnie
zakonczony do zablokowania przy z opisem w czesci Kontrola pod katem
niepowodzeniem petnej pompie. wycieku cieczy, page 72.
DGO1 Porada Test blokady przy Niepowodzenie testu |« Powtdrzyé¢ test zgodnie z opisem
pustej pompie blokady; nie doszto w czesci Konserwacja 2: Test blokady
zakonczony do zablokowania przy pompy, page 64.
niepowodzeniem niemal pustej pompie.
MAD1 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja pompy, | przeprowadzenie
objetosé konserwacji pompy
(objetosc).
MAP1 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja pompy, | przeprowadzenie
cykl konserwacji pompy
(cykl).
MAT1 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja pompy, przeprowadzenie
test blokady konserwacji pompy
(test blokady).
MJ11 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja zaworu przeprowadzenie
przesuwajgcego konserwacji zaworu
przetgcznik obiegu przesuwajacego
w dot przetgcznik obiegu
w dét. Wykonac¢ prace konserwacyjne
MJ21 Porada Wymagana Wymagane jest i wyzerowad powigzany licznik konserwaciji.
konserwacja zaworu | przeprowadzenie Test blokady w ramach dziatah
przesuwajacego konserwacji zaworu konserwacyjnych wymaga ukonczenia
przetacznik obiegu przesuwajgcego testu.
wgore svrzgeg?;znlk obiegu Informacje na temat licznikow
konserwacji znajdujg sie w czesci
MJ31 Porada Wymagana Wymagane jest Ekrany konserwaciji, page 64.
konserwacja przeprowadzenie
zwalniania zaworu konserwaciji
przetacznika obiegu zaworu zwalniania
przetgcznika obiegu.
MJ41 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja zaworu przeprowadzenie
wlotu cieczy konserwacji zaworu
przetgcznika obiegu wlotu cieczy
przetgcznika obiegu.
MJ51 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja zaworu przeprowadzenie
wlotu cieczy pompy konserwacji zaworu
wlotu cieczy pompy.
MJ61 Porada Wymagana Wymagane jest

przeprowadzenie
konserwacji zaworu

cisnieniowego pompy.
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Kody btedow

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie

MJ7X Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja preta przeprowadzenie
uziemiajgcego zaworu | konserwacji preta

uziemiajgcego
zaworu.

MJ8X Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja skrzynki | przeprowadzenie
do przeptukiwania konserwacji skrzynki
pistoletow do przeptukiwania

pistoletéw.

MCP1 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja zaworu przeprowadzenie
izolacyjnego konserwacji zaworu

izolacyjnego.

MCD1 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja przeprowadzenie
uszczelnienia zaworu | konserwaciji
izolacyjnego uszczelnienia zaworu

izolacyjnego.

MCS1 Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja uktadu przeprowadzenie
cieczy do ptukania konserwacji uktadu
zaworu izolacyjnego cieczy do ptukania

zaworu izolacyjnego.

MEF# Porada Wymagana Wymagane jest
konserwacja zaworu przeprowadzenie
wlotowego X konserwacji zaworu

X modutu zmiany
koloru.
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Table 15 Zdarzenia systemowe

Kody btedow

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie

ELOO Zapis Zasilanie systemu Zapis informujacy o Nie dotyczy.

wigczone cyklu zasilania (WL.).

EMO00 Zapis Zasilanie systemu Zapis informujgcy Nie dotyczy.

wytgczone o cyklu zasilania
(WYL.).

ECO00 Zapis Zmiana wartosci Zapis informujgcy Nie dotyczy.

konfiguracji 0 zZmianie zmiennych
konfiguracji.

ESO00 Porada Ustawienia fabryczne | Zapis informujgcy Nie dotyczy.
0 przywroceniu
ustawien fabrycznych
systemu.

EBOO Zapis Nacisnieto przycisk Zapis informujacy o Nie dotyczy.

stop nacisnieciu przycisku
stop.

WNOX | Alarm Btad tokena klucza Uzytkownik Usung¢ token klucza. Powtérzy¢ proces,
zainstalowat uzywajgc zgodnego tokena klucza.
niezgodny token Wykonaé czynnosci opisane w Aktualizacja
klucza. oprogramowania systemu, page 45.

WX00 Alarm Btedy oprogramowa- | Wystgpit Skontaktowac¢ sie telefonicznie z pomocg

nia niespodziewany btad | techniczng firmy Graco.
oprogramowania.

WEOQO Porada Usterka preta Urzadzenie Sprawdzi¢ dziatanie preta uziemiajgcego.

uziemiajgcego HydroShield
wykryto napiecie
elektrostatyczne przy
precie uziemiajgcym
w pozycji dolnej.
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Kody btedow

Table 16 Zdarzenia USB

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie

EAUX Porada Naped USB zajety Wiozono pamie¢ USB, | Nie dotyczy.
pobieranie w toku.

EVUX Porada Wytgczony dysk USB | Uzytkownik Konfiguracja systemu blokuje transfer
zainstalowat danych. Przejs¢ do ekranu ustawien
urzgdzenie USB na zaawansowanych 3 i zaznaczy¢ ,Enable
porcie USB, gdy USB Downloads/Uploads” (Wigczenie opgciji
pobieranie przez USB | pobierania/wysytania przez ztacze USB),
zostato wytgczone. zgodnie z opisem w czesci Ekran ustawien

zaawansowanych 3, page 60.

EBUX Zapis Dysk USB usuniety Pamie¢ USB zostata | W systemie skonfigurowano parametr
odtgczona podczas generujacy te porade. Zakonczy¢
pobierania lub pobieranie, aby nie doprowadzi¢ do utraty
wysytania. danych.

MMUX | Porada Dzienniki USB Pamie¢ USB jest Zakonczy¢ pobieranie, aby nie

dot. konserwacji zapetniona w ponad doprowadzi¢ do utraty danych.
zapetnione 90%.

WSUX | Porada Btad konfiguracji USB | Plik konfiguraciji Aktualizacja oprogramowania zakonczona
USB nie odpowiada niepowodzeniem. Przeinstalowaé
przewidywanym oprogramowanie.
warto$ciom;
kontrola podczas
uruchomienia.

EQUO Porada Nieuzywany USB Zakonczono Usung¢ urzgdzenie USB.
pobieranie przez
ztacze USB, mozna
usung¢ pamiec.

EQU1 Zapis Pobrano ustawienia Ustawienia zostaty Nie dotyczy.

systemowe USB pobrane do pamieci
USB.

EQU2 Zapis Wystano ustawienia Ustawienia zostaty Nie dotyczy.

systemowe USB wystane do pamiegci
USB.

EQU3 Zapis Pobrano Do pamigci Nie dotyczy.

niestandardowy jezyk | USB pobrano
na USB niestandardowy jezyk.

EQU4 Zapis Przestano Do pamigci Nie dotyczy.

niestandardowy jezyk | USB przestano
na USB niestandardowy jezyk.
EQUS Zapis Pobrano dzienniki Pobrano dzienniki Nie dotyczy.
uUSB danych do pamigci
USB.
WXUD | Porada Btad pobierania USB | Uzytkownik Powtérzy_é proces, uzywajgc zgodnego
WXUU | Porada Blad wysylania USB zainstalowat urzadzenia USB.

niekompatybilne
urzadzenie USB w
porcie USB.
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Table 17 Zdarzenia modutu zmiany koloru

Kody btedow

oczyszczania

Kod Typ Nazwa Opis Rozwigzanie

WSFO Porada Odrzucono zadanie Uzytkownik nie moze | Zmiana wartosci koloru w trybie
zmiany koloru zmienic¢ koloru/zaworu | natryskiwania nie jest mozliwa. Aby

wlotowego podczas zmienic¢ kolor, przejs¢ do trybu wytgczenia,
pracy. Komunikat ten | gotowosci lub zalewania.
ma charakter porady.

WSCX | Porada Nieprawidtowa Uzytkownik Potwierdzi¢, ze liczba zaworéw koloru

nastawa zmniejszyt liczbe jest prawidtowa i poprawi¢ nastawy
Zzaworow zmiany zawierajgce nieprawidtowe kolory.
koloru, co .
spowodowato Patrz Ekran systemu, page 70 i
powstanie Nastawy, page 57.
nieprawidtowych
nastaw. Ostatnia
cyfra X w kodzie
btedu oznacza numer
systemu.

WSCO Porada Wybrano Uzytkownik uzyt Parametr koloru dla biezgcej nastawy
nieprawidtowg nieprawidtowej jest nieprawidtowy. Potwierdzié, ze
nastawe nastawy, co liczba zaworoéw zmiany koloru w systemie

wynika ze zmiany jest zgodna z ustawieniem systemu;
liczby zaworow potwierdzié, ze biezaca nastawa zawiera
zmiany koloru prawidtowe parametry koloru.
hiseﬁgg%m%vﬁ nia Patrz Ekran systemu, page 70 i
parametrow. Nastawy, page 57.

WS## Zapis Nieprawidtowa Uzytkownik uzyt Potwierdzi¢, ze liczba zaworéw koloru

nastawa ## nieprawidtowe;j jest prawidtowa i poprawi¢ nastawe
nastawy, co zawierajgca nieprawidtowe kolory.
}/i\éyznt:)ljazgsvgg\lsny Patrz Ekran systemu, page 70 i
zmiany koloru Nastawy, page 57.
i skonfigurowania
niewtasciwych
ustawien. Wartos¢
## w zapisie oznacza
numer nieprawidiowej
nastawy.

WSFX | Alarm Nieprawidtowy zawor | Uzytkownik Potwierdzi¢, ze liczba zaworéw koloru

wlotowy zmniejszyt liczbe jest prawidtowa i poprawi¢ nastawe
zaworéw zmiany zawierajgcg nieprawidtowe kolory.
E?;%;J S@%?g;is, Patrz Ekran systemu, page 70 i
co spowodowato, Nastawy, page 57.
ze wybrano
nieprawidtowy zawér
wlotowy. Cyfra X
w kodzie btedu
oznacza numer
systemu.

L7FO Porada Ciecz do ptukania Po przejsciu do Oprézni¢ pompe z cieczy do ptukania

w pompie trybu natryskiwania i powrdci¢ do trybu natryskiwania.
w pompie nadal
znajduje sie ciecz
do ptukania.
DEOO Alarm Limit czasu Objetos¢ pompy nie Okresli¢, dlaczego objeto$¢ pompy

zmienita sie przed
uptywem limitu czasu.

nie zmienia sie i ponownie rozpoczaé
sekwencje oczyszczania.

Patrz Ekrany oczyszczania 1 — 5, page 58.
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Serwisowanie tego urzgdzenia wymaga uzyskania
dostepu do czesci, ktére mogg spowodowaé
porazenie pradem elektrycznym lub inne powazne
obrazenia ciata, jezeli prace bedg wykonywane

w sposob nieprawidtowy. Czesci ruchome, jak
zawor izolacyjny, mogg odcig¢ palce.

* Niniejsze urzgdzenie moze by¢ serwisowane
wytacznie przez przeszkolone i wykwalifikowane
osoby.

* Aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo urazéw,
przed sprawdzeniem, serwisowaniem lub
naprawg jakiejkolwiek czesci systemu oraz gdy
instrukcja nakazuje zredukowanie cisnienia
nalezy postepowac zgodnie z opisem w czesci
Procedura usuwania cisnienia, page 31.

* Nalezy upewni¢ sie, ze instalacja jest zgodna ze
wszystkimi przepisami lokalnymi.

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, wybuchu lub
porazenia prgdem, przed przeptukaniem lub
serwisowaniem systemu:

* Przed wykonaniem przeptukiwania, kontroli
lub serwisowania systemu lub koniecznos-
cig roztadowania napiecia nalezy ustawi¢
przetagcznik ES ON/OFF w pozycji OFF (WYL.)
(O) i postepowaé zgodnie z opisem w czesci
Procedura roztadowywania napigcia cieczy
i uziemiania, page 29.

» Wyczysci¢ wszystkie czesci niepalng ciecza,
zgodng z definicjg zamieszczong w czeéci
Modele, page 5.

» Nie nalezy dotykac dyszy pistoletu ani zbliza¢
sie do niej na odlegtos¢ 4 in (102 mm) podczas
pracy pistoletu lub do momentu wykonania
procedury Procedura roztadowywania napiecia
cieczy i uziemiania, page 29.

94

Przygotowywanie systemu izolacji do
serwisowania

Przed rozpoczeciem serwisowania jakiegokolwiek
elementu wewnatrz szafki izolacyjnej nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:

1. Roztadowaé napiecie systemu. Wykonac
czynnosci opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 29.

2. Przeplukaé system. Patrz Przeptukiwanie
systemu (systemy bez funkcji zmiany koloru),
page 33 lub Przeptukiwanie systemu (systemy
z funkcja zmiany koloru), page 35.

3. Uwolni¢ nadmiar ci$nienia w
systemie. Postepowacé zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 31.

4. Nacisna¢ przycisk zatrzymania w interfejsie
sterowania i odtgczy¢ przewdd zasilania (Y).

5. Przeprowadzi¢ serwisowanie komponentu.
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Serwisowanie zaworu izolacyjnego

Demontaz zaworu izolacyjnego z szafki

Zastosowac te procedure, aby zdemontowac zawor
izolacyjny (15) z szafki izolacyjnej w celu wykonania
prac serwisowych.

1.

10.

11.

12.

Przygotowac¢ system izolacji do serwisowania.
Patrz Przygotowywanie systemu izolacji do
serwisowania, page 94.

Otworzy¢ drzwi szafki izolacji za pomocg
srubokreta ptaskiego.

Przesuna¢ ostone elektrostatyczng (82) w gore,
aby jg zdemontowac.

Przesunaé ostone elektrostatyczng (12) w lewo,
aby jg zdemontowac.

W celu zdjecia pokrywy zaworu izolacyjnego (99)
poluzowa¢ $ruby dolng i gérng (99a).

Zdemontowaé pompe izolacyjng cieczy w celu
lepszego dostepu do mocowania zaworu
izolacyjnego. Wykonaé czynno$ci opisane w
Demontaz pompy izolacyjnej cieczy z szafki,
page 105.

Odtaczy¢ butelke cieczy do ptukania (69).

Przed demontazem dwéch czujnikéw z zaworu
izolacyjnego nalezy zaznaczy¢ ich pozycje, aby
utatwi¢ ponowny montaz.

Zdemontowacé czujniki z zaworu izolacyjnego:

a. Poluzowac gorny zacisk (101) i zdja¢ uchwyt
czujnika (102) z zacisku.

b. Poluzowa¢ dolny zacisk (101) i zdjgé uchwyt
czujnika (102) z zacisku.

Odtgczy¢ trzy ztacza wciskane (gérne, sSrodkowe
i dolne) przewodow powietrza (239) od zaworu
izolacyjnego.

Odtaczy¢ dwie linie cieczy od zaworu
izolacyjnego:

a. tacznik wlotu npsm (72).

b. Waz wylotu (84) prowadzacy do kolanka
wylotowego (71). Waz wylotu mozna réwniez
odtgczy¢ od pompy izolacyjnej cieczy (K).

Odtaczyé zawdr izolacyjny ze stojaka szafki (9).
Po przeciwnych stronach stojaka szafki uzy¢
klucza imbusowego 3/16 cala oraz 7/16 cala, aby
zdemontowac:

a. Gorng i dolng nakretke sze$ciokatng
z przodu (23), podktadki blokujgce (22)
i podktadki ptaskie (19) z uchwytu pokrywy
zaworu izolacyjnego (98).

b. Gorng i dolng nakretke szesciokatng z tytu
(23), podktadki blokujgce (22) i podktadki
ptaskie (19).

13. Wyja¢ zawor izolacyjny z szafki.
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Ponowny montaz zaworu izolacyjnego
w szafce

Zastosowac te procedure, aby ponownie zamontowac
zawor izolacyjny (227) w szafce izolacyjnej po
zakonczeniu prac serwisowych.

Przed ponownym montazem nalezy usung¢ resztki
cieczy z szafki.

1. Przymocowac¢ zawor izolacyjny do gérnej czesci
stojaka szafki (9):

a. Umiesci¢ dwie sruby (54) wraz z podktadkami
ptaskimi (19) w mocowaniu bloku (224),
a nastepnie w dwoch gérnych otworach
stojaka szafki (9).

b. Natozy¢ podktadke (19), podktadke blokujacg
(22) i nakretke szesciokatng (23) na tylng
Srube.

c. Przednia sruba (54) przytrzymuje réwniez
gorny uchwyt pokrywy zaworu izolacyjnego
(99). Natozy¢ przedni uchwyt (98) na
przednig Srube, a nastepnie podkiadke (19),
podktadke blokujgca (22) oraz nakretke
szesciokatng (23).

101
102,103,104 102,103,104
15— [101
54 23
99 L: 22
® 19
~
W S 98 -

993, 99b, 99c i37879a

Figure 34 Mocowanie zaworu izolacyjnego
do stojaka szafki
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Przymocowaé zawdér izolacyjny do dolnej czesci
stojaka szafki (9):

a. Umiescic¢ dwie Sruby (54) wraz z podktadkami
ptaskimi (19) w obudowie podstawy (201),
a nastepnie w dwoch dolnych otworach
stojaka szafki (9).

b. Natozy¢ podkiadke (19), podktadke blokujacg
(22) i nakretke szesciokatng (23) na tylng
Srube.

c. Przednia $ruba przytrzymuje réwniez
dolny uchwyt pokrywy zaworu izolacyjnego
(99). Natozy¢ przedni uchwyt (98) na
przednig srube, a nastepnie podkiadke (19),
podktadke blokujaca (22) oraz nakretke
szesciokatng (23).

Dokrecic¢ wszystkie 4 sruby po ich montazu.

Przymocowaé wlotowg rurke cieczy, uzywajgc
jednego klucza do ustawienia ztgcza kolanka
(72), a drugiego — do dokrecenia go do obudowy
(218).

Jesli wylotowy tacznik cieczy i/lub zawor
zwrotny zostaty zdemontowane, zamontowac je
z uzyciem uszczelniacza do gwintéw. Ustawi¢
wylot tak, aby byt skierowany w dét i lekko do
przodu.

Ustawi¢ zawor zwrotny tak, aby utrzymac
przestrzeh pomiedzy wezem materiatowym
a innymi elementami.

Umiesci¢ dwa zaciski (101) nad gérng czescig
cylindra pneumatycznego (227) i przymocowac
gorny czujnik do gérnego zacisku a dolny czujnik
— do dolnego zacisku.

Jesli pozycje czujnikéw zostaty oznaczone
podczas demontazu, zamocowac¢ zaciski

na odpowiednich pozycjach. Jesli pozycje

nie byly oznaczone, postepowac zgodnie

z opisem w czesci Regulacja czujnikow zaworow
izolacyjnych, page 97.

Napetni¢ butelke cieczy do ptukania (W)
roztworem do czyszczenia HydroShield powyzej
linii oznaczajgcej minimalne napetnienie
butelki. Umiesci¢ butelke z powrotem w szafce.
Ponownie podtaczyé rurke (91).

Ponownie podigczy¢ trzy ztgcza wciskane
(gérne, srodkowe i dolne) przewoddéw powietrza
(239) do zaworu izolacyjnego. Aby uzyskac
szczegdbtowe informacje dotyczace potaczen,
patrz Ztgcza pneumatyczne, page 115.

Przed zamknieciem zaworu izolacyjnego pod
pokrywe (99) upewni¢ sie, ze przetgcznik
obiegu (218) tego zaworu moze swobodnie
przemieszczac sie w gore i w dok:

» Upewnic sie, ze na drodze ruchu przetgcznika
obiegu nie znajdujg sie przewody powietrza
ani kable.

» Upewnic¢ sie, ze waz elastyczny miedzy
zaworem wlotowym (F) a zaworem izolacyjnym
(G) nie jest zwiniety ani nie znajduje sie na
drodze ruchu przetgcznika obiegu. W razie
potrzeby poluzowaé ztgcza na obu kohcach,
przytrzymac waz jak pokazano ponizej
i dokrecic ztacza, aby zapewnic, ze waz nie
bedzie sie o nic ocierac.

0
<

1i38790a

10. Zamontowac pokrywe zaworu izolacyjnego (99)

i dokreci¢ sruby dolng i gérng (99a).

11. Ponownie zamontowac¢ ostone elektrostatyczng

(12) w szafce.

12. Zamkna¢ drzwi szafki i zablokowa¢ za pomocag

Srubokreta ptaskiego.

3A8464C



Regulacja czujnikéw zaworéw izolacyjnych

Podczas demontazu zaworu izolacyjnego nalezy
oznaczy¢ pozycje gornych i dolnych czujnikow
zaworu. Jesli pozycje te nie zostaty oznaczone,
nalezy zastosowac te procedure, aby okresli¢
potozenie czujnikow.

1. Poluzowac nakretki (104) i ustawi¢ czujnik (103)
tak, aby powierzchnia dotykata korpusu cylindra
pneumatycznego. Dokrecic¢ nakretki (104).

2. Okresli¢ potozenie goérnego czujnika:

a. W interfejsie sterowania przejs¢ do trybu
Wyt Przejs¢ do menu ,Status”.

b. Ustawi¢ zawor izolacyjny w pozycji gorne;.

c. Ustawi¢ czujnik i kontrolowaé menu ,Status”.

Gdy kolor gérnego okregu zmieni sie
z szarego na zOtty, nalezy umiesci¢ zacisk
w tej pozycji.

3. Okresli¢ potozenie dolnego czujnika:

a. W interfejsie sterowania przejs¢ do trybu
gotowosci. Tryb gotowosci sprawia, ze
zawor ustawiany jest w pozycji dolne;.

b. Ustawi¢ czujnik i kontrolowa¢ menu ,Status”.

Gdy kolor dolnego okregu zmieni sie
Z szarego na z6tty, nalezy umiescic¢ zacisk
w tej pozycji.

16:00]|4=|| Home Events

Mo Active Errors

gTalN 84 Solenaids

& Systern Stops Air Shuttle Down

& Systern Stopy Digital Shuttle L

Olnlet Air Shuttle Eject
2 Shuttle Top Shuttle Fluid In
& Shuttle Bottorm Purnp Fluid In
& Gun Flush Bos Purnp Pressure
@ Fluid Trigger Ground Rod
Gun Flush Bos

Systern Status

Figure 35 Pozycje czujnikbw zaworu
izolacyjnego w menu ,Status”
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Wymiana czujnika zaworu izolacyjnego

Czujnik zaworu izolacyjnego moze zostac
wymieniony, gdy zawor znajduje sie w szafce lub gdy
zostat wyjety w celu serwisowania.

1. Zdemontowac czujniki z zaworu izolacyjnego:

a. Poluzowac¢ goérny zacisk (101) i zdjg¢ uchwyt
czujnika (102) z zacisku.

b. Poluzowac dolny zacisk (101) i zdjaé¢ uchwyt
czujnika (102) z zacisku.

2. Odtgczyé przewody czujnika od
rozgateznika (447) wewnatrz uktadu
sterowania elektronicznego. Patrz
Potaczenia przewodow, page 117.

3. Zamontowaé nowy czujnik zamienny (103) lub
zestaw zespotu czujnika 26B102.

4. Podtaczy¢ przewody czujnika do
rozgateznika (447) wewnatrz uktadu
sterowania elektronicznego. Patrz
Potaczenia przewodow, page 117.

5. Przeprowadzi¢ regulacje czujnikéw zaworu
izolacyjnego.

Demontaz elementéw zaworu izolacyjnego

Zastosowac te procedure do demontazu cylindra
pneumatycznego (227), mocowania bloku (224),
pretow taczacych (225), obudowy przetgcznika
obiegu (218) i obudowy podstawy (201).

1. Przygotowac system izolacji do serwisowania.
Patrz Przygotowywanie systemu izolacji do
serwisowania, page 94.

2. Zdemontowaé zawor izolacyjny z szafki. Patrz
Demontaz zaworu izolacyjnego z szafki, page 95.
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Odtaczy¢ dwa prety taczace (225) od obudowy
podstawy (201):

a. Zlapac ptaskg czes¢ pretow za pomocg
klucza regulowanego. Po drugiej
stronie obudowy podstawy uzy¢ klucza
regulowanego do demontazu Sruby (233),
podkiadki blokujgcej (237) i podktadki
ptaskiej (232).

b. Odigczy¢ drugi pret taczacy od obudowy

podstawy.
H—/\

225—— 225

232

237
232 233
237

233 é} ,,
ti37880a

Figure 36 Prety obok obudowy podstawy

Zsung¢ catg obudowe podstawy (201) z pretéw
taczacych.

Odtaczy¢ dwa prety tgczace (225) od mocowania
bloku (224):

a. Zlapac ptaskg czes¢ pretow za pomocg
klucza regulowanego. Po drugiej stronie
mocowania bloku uzy¢ klucza regulowanego
do demontazu sruby (233), podkfadki
blokujacej (237) i podktadki (232). Wyjac
pret taczacy przez obudowe przetgcznika
obiegu (218).

b. Odtgczy¢ drugi pret fgczacy od mocowania
bloku.

Wymieni¢ dwa tozyska przetgcznika obiegu (223)
w obudowie przetagcznika (218).

a. Usungc pierscien O-ring (231) z dolnej czesci
obudowy przetgcznika obiegu i wyjac¢ tozysko
przez gorng czeseé.

b. Zamontowac nowe fozysko przetacznika
(223) w obudowie przez jej gérng czesc,
z rowkiem pier$cienia O-ring skierowanym
w dot, z dala od cylindra pneumatycznego
(227). Wsuna¢ nowy pierscien O-ring
(231) do rowka, aby zablokowac tozysko
przetacznika.

c. Zdemontowac i wymieni¢ drugie tozysko
przetgcznika obiegu (223).

Odtaczy¢ zespo6t obudowy przetacznika (218) od
cylindra pneumatycznego (227):

a. Umiesci¢ ptaskg czes¢ na wale cylindra
pneumatycznego i na kotnierzu.

b. Ztapaé kazda z ptaskich cze$ci kluczem
regulowanym i obréci¢ w przeciwnych
kierunkach, aby poluzowa¢ wat cylindra
pneumatycznego.

Note

Uwazagé, aby nie zadrapac tloka
cylindra podczas wyjmowania
i przenoszenia.

c. Obracac ttok cylindra do momentu
demontazu zespotu obudowy przetgcznika
obiegu (218).

Zdemontowac¢ zespot obudowy przetacznika

obiegu (218).

a. Zapomocg klucza regulowanego poluzowac,
a nastepnie zdemontowac nakretke
zabezpieczajgcy (235).

b. Oddzieli¢ nakretke zabezpieczajgca (235) od
tacznika (234).

c. Zdemontowac¢ podktadke falista (236) z
wnetrza obudowy przetgcznika obiegu (218).

@ 223
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Figure 37 Elementy obudowy przetgcznika
obiegu

Ponownie zamontowaé zesp6t obudowy
przetacznika obiegu (218):

a. Wymieni¢ podktadke falistg (236).

b. Wsunac¢ tgcznik (234) przez nakretke
zabezpieczajgca (235). Nanies¢ sredniej
mocy uszczelniacz gwintow na gwinty
nakretki.

c. Przykreci¢ nakretke zabezpieczajaca (235)
do obudowy przetacznika obiegu (218).
Dokreci¢ nakretke za pomocg klucza
regulowanego.
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10. Zdjg¢ cylinder pneumatyczny (227) z mocowania

bloku (224):

a. Umiesci¢ w imadle nakretke zabezpieczajgca
(229) znajdujacy sie w dolnej czesci cylindra

pneumatycznego.

b. Uzy¢ klucza na ptaskich elementach gorne;j
czesci cylindra pneumatycznego (227), aby
obréci¢ cylinder do momentu poluzowania

nakretki zabezpieczajacej. Zdemontowaé
nakretke i mocowanie bloku (224).

i37881a
Figure 38 Elementy zaworu izolacyjnego

Ponowny montaz elementéw zaworu
izolacyjnego

Zastosowac¢ te procedure do ponownego montazu
cylindra pneumatycznego (227), mocowania bloku
(224), pretdéw faczacych (225), obudowy przetacznika

obiegu (218) i obudowy podstawy (201).

Wykonywac te procedure na ptaskiej powierzchni, aby
elementy byly wyréwnane. Niewyréwnane elementy

mogg spowodowacé problemy z wydajnoscia.

3A8464C

10.

Naprawa

Ustawi¢ cylinder (227) tak, aby zlgcze powietrza
zwrdocone byto do przodu. Przeprowadzic¢
cylinder przez Srodek mocowania bloku (224).
Mocowanie bloku powinno by¢ ustawione ptasko
na cylindrze.

Nanies¢ sredniej mocy i usuwalny uszczelniacz
gwintéw na gwinty cylindra pneumatycznego
(227).

Nakreci¢ nakretke zabezpieczajgca (229) na
cylinder pneumatyczny (227) do oporu. Aby
dokreci¢ nakretke, nalezy umiescic nakretke

i cylinder pneumatyczny w imadle. Zachowac¢
mocowanie bloku (224) wyréwnane ze ztgczem
powietrza na cylindrze.

Uzy¢ klucza na ptaskich elementach gornej
czesci cylindra (227), aby obroci¢ go do momentu
dokrecenia nakretki zabezpieczajgcej (229).

Nanies¢ usuwalny uszczelniacz gwintow na
gwinty watu cylindra pneumatycznego (227).

Zamontowaé zesp6t obudowy przetgcznika
obiegu (218) i cylinder pneumatyczny (227):

a. Przykreci¢ wat cylindra pneumatycznego
(227) do obudowy przetgcznika obiegu (218).

b. W celu dokrecenia uzy¢ klucza 9/16 cala
lub klucza regulowanego na pfaskiej czesci
watu cylindra pneumatycznego oraz klucza
regulowanego na kotnierzu przetgcznika
obiegu. Obracac¢ w przeciwnych kierunkach.

Note

Uwazaé, aby nie zadrapaé watu cylindra
pneumatycznego.

Podtgczy¢ prety taczace (225) do mocowania
bloku (224).

a. Wsungc¢ pret tgczacy przez obudowe
przetacznika obiegu (218) i zabezpieczy¢
mocowanie bloku (224) za pomocg Sruby
(233), podkiadki blokujgcej (237) i podktadki
ptaskiej (232).

b. Ztapaé ptaskg czesc pretow tgczacych za
pomocg klucza regulowanego. Po drugiej
stronie mocowania bloku dokreci¢ srube
z momentem 13,6 Nm (120 cali na funt).

c. Zamontowac drugi pret taczacy.

Wsung¢ catg obudowe podstawy (201) na prety
taczace (225).

Zabezpieczy¢ obudowe podstawy (201) na
pretach taczacych (225) za pomocg sruby (233),
podkfadki blokujacej (237) i podktadki ptaskiej
(232).

Ztapac ptaska czes$c¢ pretéw taczacych za
pomoca klucza regulowanego. Po drugiej stronie
obudowy podstawy (201) za pomoca klucza
regulowanego dokreci¢ srube z momentem

13,6 Nm (120 cali na funt).
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Naprawa

Demontaz trzpienia zaworu izolacyjnego

Procedura wymaga zastosowania narzedzia
tulei (112) i narzedzia trzonu (113). Patrz
System izolacji, page 120.

1. Przygotowac system izolacji do serwisowania.
Patrz Przygotowywanie systemu izolacji do
serwisowania, page 94.

N

Zdemontowaé zawor izolacyjny z szafki. Patrz
Demontaz zaworu izolacyjnego z szafki, page 95.

3. Umiesci¢ narzedzie tulei (112) nad tulejg zaworu
izolacyjnego (221) i przykreci¢ je do obudowy
(218).

&

Nakreci¢ narzedzie trzonu (113) na narzedzie
tulei (112) i dokreci¢ do zablokowania.

5. Obréci¢ oba narzedzia (112, 113) jako jeden
element, aby zwiekszy¢ naprezenie sprezyny
(220) wewnatrz. Po dokreceniu obu narzedzi
zawor jest otwarty, co pozwala na wyjecie
trzpienia zaworu (222).

6. Umiesci¢ klucz imbusowy 3/16 cala w koncu
trzpienia zaworu (222) i obréci¢ go z umiarkowang
sitg, aby rozpoczac.

7. Odkreca¢ do momentu, w ktérym mozliwe bedzie
wykrecenie trzpienia zaworu (222).

Note

Uwazag, aby nie zadrapac trzpienia
zaworu (222) podczas wyjmowania
i przenoszenia.

8. Odkreci¢ oba narzedzia (112, 113) jako jeden
element do momentu poluzowania sprezyny
(220) i demontazu.

Odkreci¢ narzedzie trzonu (113) od narzedzia
tulei (112) i zdemontowac tuleje zaworu
izolacyjnego (221) oraz sprezyne (220).

©

10. Wymienic¢ pierscienie O-ring trzpienia zaworu.
Patrz Wymiana pierscieni O-ring trzpienia zaworu
izolacyjnego, page 100.

ti37886a

Figure 39 Narzedzia do demontazu trzpienia
zaworu

100

Wymiana pierscieni O-ring trzpienia zaworu
izolacyjnego

Zastosowac te procedure, aby wymienic trzy
pierscienie O-ring (219, 2 x 228) na trzpieniu zaworu
(222). Wymiana tych pierscieni moze by¢ konieczna,
jesli zawor izolacyjny jest nieszczelny.

1. Zdjgc¢ trzy pierscienie O-ring (219, 2 x 228).
Note

Nie odrywac pierscieni O-ring od
trzpienia zaworu. Konieczne moze by¢é
Scisniecie pierscienia O-ring w celu
utworzenia petli i zdjecie go z trzonu.
Mozna tez przecig¢ pierscienie.

2. Wymieni¢ pierscienie O-ring:
a. Przesuwac pierscien O-ring (219) po

gwintach trzpienia zaworu (222), az dopasuje
sie do rowka.

b. Przesuwac¢ jeden pierscien O-ring (228) po
gwintach trzpienia zaworu (222), az dopasuje
sie do rowka.

c. Od drugiego konca trzpienia zaworu (222)
przesuwac drugi pierécien (228) na wat, az
dopasuje sie do rowka.

d. Nasmarowac¢ wszystkie 3 pierscienie O-ring.

=)
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219

228
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Figure 40 Wymiana pierécieni O-ring zaworu
izolacyjnego
3. Sprawdzi¢ pierscien O-ring (219) wewnatrz
obudowy przetgcznika obiegu (218), aby upewni¢

sie, ze jest prawidtowo zamontowany. W razie
koniecznosci zdemontowac i wymienic.
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4. W celu wymiany:

a. Umiesci¢ sprezyne (220) i tuleje (221)
(szerszym koncem skierowanym do przodu)
do narzedzia tulei (112).

S
@
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Figure 41 Ponowny montaz sprezyny i tulei
w harzedziu

b. Umiesci¢ narzedzie trzpienia (113) nad
tulejg (221) i sprezyng (220) i wkrecié je
w narzedzie tulei (112).

c. Przykreci¢ oba narzedzia do obudowy
przetacznika obiegu (218) do konca.

d. Nasmarowac gwintowany koniec trzpienia
zaworu. Wsung¢ gwintowany koniec
trzpienia zaworu (222) do obu narzedzi
(112, 113) zamontowanych na obudowie
przetgcznika obiegu (218).

ti37889a
Figure 42 Montaz trzpienia zaworu
w narzedziach

e. Gdy trzpien zaworu (222) dotrze do gwintow,
umiescic klucz imbusowy 3/16 cala w koncu

trzpienia zaworu. Dokrecic¢, stosujac moment

9 Nm (80 cali na funt).

5. Aby usunaé narzedzia z zaworu izolacyjnego,
odkreci¢ oba jako jeden element.

3A8464C
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Serwisowanie doinej obudowy ttoka

Zastosowac te procedure do wymiany uszczelnien
w dolnej obudowie ttoka.

1. Po potozeniu zaworu izolacyjnego zdemontowaé
zespot zaworu zwrotnego (238), jesli nadal jest
podtgczony.

2. Odkreci¢ i usungé dolng obudowe pokrywy
ttoka (216). Obudowa obejmuje sprezyne
(215) i pierscien O-ring (230). Wewnatrz moga
znajdowac sie resztki cieczy do ptukania.

3. Wyjac zespdt ttoka (211-214 i pierscienie O-ring).
Note

Uwazagé, aby nie zadrapac¢ ani nie
upuscic ttoka (211) podczas wyjmowania
i przenoszenia.

4. Aby zdemontowa¢ pokrywe ustalajgcyg z ttoka
(211), uzy¢ klucza regulowanego na pfaskich
elementach dolnej czesci watu ttoka (211).
Uzy¢ klucza szesciokgtnego 3/8 cala wewnatrz
pokrywy ustalajacej (214).

5. Po poluzowaniu obréci¢ wat ttoka (211), aby
oddzieli¢ wszystkie elementy zespotu ttoka.

ti37896a
Figure 43 Demontaz pokrywy ustalajgcej z ttoka
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6. Wymieni¢ uszczelke ttoka:

a.

Umiesci¢ jedno uszczelnienie typu UU (212)
na ttoku (211). Uszczelnienie typu U musi
by¢ skierowane w gore (wat ttoka).

Umiesci¢ podktadke dystansowg (213) obok
uszczelnienia typu U (212).

Umie$ci¢ drugie uszczelnienie typu U (212)
na tloku (211). Uszczelnienie typu U musi
by¢ skierowane w dét (pokrywa ustalajgca).

Nanies¢ $redniej mocy uszczelniacz gwintow
na pokrywe ustalajgcg (214).

Przykreci¢ pokrywe ustalajaca (214) do tloka
(211).

Aby jg dokreci¢, nalezy uzy¢ klucza
regulowanego na ptaskich elementach
dolnej czesci watu ttoka (211). Uzy¢ klucza
szesciokatnego 3/8 cala wewnatrz pokrywy
ustalajgcej (214).

B[]

1
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Figure 44 Uszczelnienia typu U skierowane
w przeciwnych kierunkach

7. Kontynuowaé demontaz w dolnej obudowie:

Za klucza nasadowego lub ptaskiego 15/16 cala
zdemontowac (biaty) element ustalajgcy (202)
z obudowy (201). Uwaza¢, aby nie uszkodzi¢
elementu.

8. Zdemontowac element ustalajacy (202).

102

10.

11.

Wymieni¢ uszczelnienia elementu ustalajgcego
(202):

a. Umiescic¢ pierscien O-ring (208) w rowku
obok gwintu.

b. Zamontowaé uszczelnienie typu U (203)
w odpowiedniej pozycji. Uszczelnienie typu
U powinno by¢ skierowane do zewnatrz.

Kontynuowa¢ demontaz w dolnej obudowie:
Usung¢ podktadke dystansowg (206) oraz
uszczelnienie typu U (204). Wewnatrz mogg
znajdowac sie resztki farby.

Informacje na temat wymiany uszczelnienia

w gornej czesci obudowy znajdujg sie w czesci
Serwisowanie i ponowny montaz gornej czesci
obudowy zaworu izolacyjnego, page 103.

ti37897a
Figure 45 Dolny element ustalajagcy
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Serwisowanie i ponowny montaz gérnej
czesci obudowy zaworu izolacyjnego

Zastosowac te procedure do wymiany uszczelnien
w gornej obudowie tloka. Ta procedura obejmuje tez
ponowny montaz gornej obudowy ttoka.

1.

Zdemontowaé¢ dolng obudowe zaworu
izolacyjnego zgodnie z opisem w czesci
Serwisowanie dolnej obudowy ttoka, page 101.
Wymontowac ttok i sprezyne.

Odkrecié¢ i usung¢ gorng obudowe pokrywy ttoka

(210). Obudowa obejmuje uszczelnienie typu U

(203) i pierscien O-ring (208).

Wymieni¢ pierscien O-ring (208) i uszczelnienie

typu U (203):

a. Umiescic pierscien O-ring (208) w rowku
obok gwintu.

b. Zamontowa¢ uszczelnienie typu U (203)

w odpowiedniej pozycji. Uszczelnienie typu
U powinno by¢ skierowane do zewnatrz.

3A8464C
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Usung¢ podktadke dystansowg (206) oraz
uszczelnienie typu U (204).

Wymieni¢ podktadke dystansowg (206) oraz
uszczelnienie typu U (204).

a. Na mniejszej stronie podktadki dystansowej
uszczelnienia typu U (206) znajduje
sie rowek, ktory pomaga wyréwnac
uszczelnienie (204). Wcisng¢ lub ustawié
uszczelnienie typu U (204) w rowku podktadki
dystansowej (206).

b. Nasmarowaé warge uszczelnienia (204)
i wcisngg¢ je, strong uszczelniajgcg do
obudowy (201).

W pokrywie (210) natozy¢ smar na pierscien
O-ring (208) i uszczelnienie typu U (204).
Przykreci¢ pokrywe (210) do obudowy i dokrecic
recznie.

Aby zakonczy¢ ponowny montaz, patrz

Ponowny montaz dolnej czesci obudowy zaworu
izolacyjnego, page 104.
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Ponowny montaz dolnej cze$ci obudowy
zaworu izolacyjnego

Zastosowac te procedure po wymianie uszczelnien
w dolnej obudowie ttoka zgodnie z opisem w czesci
Serwisowanie dolnej obudowy ttoka, page 101.

Procedura wymaga zastosowania narzedzia ttoka
(111). Patrz System izolacji, page 120.

Montaz tloka (211) bez uzycia narzedzia ttoka (111)
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia uszczelnienia
typu U w obudowie (201).

1.

Wymieni¢ podkftadke dystansowg (206) oraz
uszczelnienie typu U (204).

a. Na mniejszej stronie podktadki dystansowej
uszczelnienia typu U (206) znajduje
sie rowek, ktoéry pomaga wyréwnac
uszczelnienie (204). Wcisnag¢ lub ustawi¢
uszczelnienie typu U (204) w rowku podkfadki
dystansowej (206).

b. Nasmarowac¢ warge uszczelnienia (204)
i wcisna¢ je, strong uszczelniajgcg do
obudowy (201).

Nasmarowac powierzchnie wokot pierscienia
O-ring (208) i przykreci¢ do obudowy (201).
Dokreca¢ za pomoca klucza 15/16 cali do
momentu, w ktérym element ustalajacy (202)
wysunie sie z dotu.

Umieéci¢ narzedzie ttoka (111) w ttoku (211).

Nasmarowac oba narzedzia, szczegdlnie gorng
czesc, aby mozna byto je fatwiej wyciggna¢ na
uszczelnienia typu U w zespole obudowy (201).
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4. Razem umiesci¢ narzedzie ttoka (111) i ttok (211)

w elemencie ustalajgcym (202) w obudowie
(201). Wciskac ttok (211) do momentu przejscia
przez obudowe (201) i ustawienia tloka (211)
w docelowej pozyciji.

201 @

ti37904a
Figure 46 Narzedzie ttoka w dolnej obudowie

Note

Jesli narzedzie ttoka (111) i tlok (211)
roztgczg sie w obudowie (201), wciggnaé
narzedzie ttoka (111) przez obudowe.
Wyciggnac ttok (211). Potaczy¢ czesci

i sprébowac ponownie.

Na pokrywie ttoka (216) nasmarowac boki
i pierscien O-ring (230).

Umiesdci¢ sprezyne (215) w pokrywie ttloka (216).

Przykreci¢ pokrywe ttoka (216) do obudowy
(201). Pchnaé¢ do przodu, aby pokonac
naprezenie sprezyny. Dokrecac pokrywe ttoka
do momentu (216), az siegnie dna.

Note

Uwazag, aby nie skrzyzowac gwintéw
podczas montazu.
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Serwisowanie pompy izolacyjnej cieczy

Demontaz pompy izolacyjnej cieczy z szafki

1.

Przygotowac system izolacji do serwisowania.
Patrz Przygotowywanie systemu izolacji do
serwisowania, page 94.

Otworzy¢ drzwi szafki izolacji za pomocag
Srubokreta ptaskiego.

Przesunaé ostone elektrostatyczng (12) w gore,
aby jg zdemontowad.

W celu zdjecia pokrywy zaworu izolacyjnego (99)
poluzowac $ruby dolng i gorng (99a).

Zdemontowaé cztery Sruby z tbami
szesciokatnymi 3/16 cala, aby otworzy¢
panel elektroniczny (14).

Zlokalizowa¢ przewdd prowadzacy od czujnika
pompy do panelu elektronicznego. Odtgczyé
czujnik pompy (321) od rozgateznika przewodéw
(447). Lokalizacje okablowania opisano w czesci
Potaczenia przewodow, page 117.

ti37907a

Figure 47 Podigczanie czujnika pompy do
panelu elektronicznego
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Naprawa

Odtacz przewdd powietrza od ztacza powietrza
(325).

Odtaczy¢ dwie rurki do cieczy od ztgczy (327)
w podstawie pompy. Moze wyptyng¢ resztka
cieczy.

Pompa jest podtrzymywana przez stalowy
uchwyt (17). Aby zdemontowa¢ pompe, mozna
wykonaé jedng z ponizszych czynnosci:

» Odkreci¢ dwie sruby mocujgce uchwyt do
tylnej sciany szafki. Uzy¢ klucza nasadowego
szesciokatnego 3/16 cala i przedtuzenia.

» Odkreci¢ dwie sruby mocujgce uchwyt do
pompy. Uzy¢ klucza szeSciokgtnego 7/16 cala.

10. Odkreci¢ dwie sruby mocujgce podstawe (20),

podkiadki blokujgce (22) i podktadki (19).

11. Wyja¢ pompe z szafki.

327 i39201a
Figure 48 Demontaz pompy izolacyjnej cieczy
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Ponowny montaz pompy izolacyjnej cieczy
w szafce

Przed ponownym montazem nalezy usung¢ resztki

cie

czy z szafki.

10.

11.

12.

Umiesci¢ pompe izolacyjng cieczy w szafce.

Podtaczy¢ przewdd od czujnika liniowego
(321) do rozgateznika przewodow (427).
Lokalizacje okablowania opisano w czesci
Potgczenia przewodow, page 117.

Ponownie zamontowac goérne i dolne Sruby
mocujace, a nastepnie wszystkie dokrecic.

Podtaczy¢ ponownie przewdd powietrza.
Lokalizacje wezy opisano w czesci
Ztacza pneumatyczne, page 115.

Ponownie podtaczy¢ i dokreci¢ ztacze wlotowe
weza materiatowego w lewej dolnej czesci
pompy.

Ponownie podtaczy¢ i dokreci¢ ztagcze wylotowe
weza materiatowego w prawej dolnej czesci
pompy.

Skalibrowa¢ pompe. Wykona¢ czynno$ci
opisane w Kalibracja pompy, page 62.

Przeprowadzic¢ test blokady
pompy. Postepowaé zgodnie z
Procedura testu blokady pompy, page 65.

Wkreci¢ cztery Sruby z tbami szesciokatnymi
3/16 cala, aby zamknac¢ panel elektroniczny (14).
Zamontowac pokrywe zaworu izolacyjnego (99)

i dokreci¢ sruby dolng i gérng (99a).

Ponownie zamontowa¢ ostone elektrostatyczng
(12) w szafce.

Zamkna¢ drzwi szafki i zablokowaé za pomoca
srubokreta ptaskiego.

Demontaz pompy izolacyjnej cieczy

1.

3.
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Wymontowac pompe izolacyjng cieczy z szafki.
Patrz Demontaz pompy izolacyjnej cieczy
z szafki, page 105.

Utozy¢ pompe na boku i odkreci¢ czujnik (321) od
gornej czesci pompy. Sprawdzi¢ pierscien O-ring
obok czujnika i upewni¢ sie, czy nie jest pekniety.

Zdemontowac¢ ztagcze ttumika (323).

Zdemontowacé sekcje cieczy pompy:

a. Poluzowa¢ cztery sruby ciegna ttoka (312)
za pomocg klucza nasadowego.

b. Ustawi¢ pompe strong cieczy w goére
i odkreci¢ $ruby ciegna ttoka (312).

c. Podnies¢ i zdemontowac pokrywe
hydrauliczng (311) oraz uszczelke (309).

d. Zdjac¢ cylinder (310) ze srodkowej obudowy
(307).

e. Polozy¢ pompe na boku.

ti37900a \
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Figure 49 Demontaz pokrywy hydraulicznej
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5. Zdemontowa¢ sekcje powietrza pompy:

a.

Poluzowac¢ cztery sruby ciegna tloka (312) za
pomocg klucza nasadowego i zdemontowaé
je.
Zdja¢ pokrywe pneumatyczng (320) oraz
pierscien O-ring (318). Sprawdzi¢ pierscien
O-ring i wymienic go, je$li powietrze ucieka
Z pompy.
Zdja¢ cylinder pneumatyczny (319) ze
Srodkowej obudowy (307).
312
304
322

320

318

319
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Figure 50 Demontaz pokrywy pneumatycznej

6. Serwisowanie ttoka hydraulicznego (301):

a.

Podwazy¢ lub podnie$¢ uszczelnienie (302)
z tylnej czesci ttoka hydraulicznego (301)
tak, aby nie uszkodzi¢ przedniej powierzchni
ttoka. W razie uszkodzenia tej powierzchni
moze dojs¢ do nieszczelnosci.

Wymieni¢ uszczelnienie ttoka hydraulicznego
(301).
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Serwisowanie ttoka pneumatycznego (316):

a.

Zdja¢ pierscien O-ring (317) z ttoka
pneumatycznego (316).

Natozy¢ smar na pierscien O-ring przed
ponownym montazem.

Demontaz ttoka (305):

a.

Po stronie cieczy uzy¢ 12-calowego klucza
regulowanego na ptaskich elementach ttoka,
obok ttoka hydraulicznego (301).

Uzy¢ 15-calowego klucza regulowanego na
ptaskich elementach ttoka hydraulicznego
(301), aby go poluzowac.

Odkrecic ttok hydrauliczny (301) od ttoka
(305).

Wocisng¢ ttok (305) przez srodkowa obudowe
(307), aby go zdemontowac.

Demontaz ttoka pneumatycznego (316) z ttoka
(305):

a.

Uzy¢ 12-calowego klucza na ptaskich
elementach tloka, obok ttoka
pneumatycznego (316).

Uzy¢ 15-calowego klucza regulowanego na
ptaskich elementach ttoka pneumatycznego
(316), aby go poluzowac.

Odkrecic¢ tlok pneumatyczny (316) od ttoka
(305). Pod ttokiem pneumatycznym znajdujg
sie pierscien O-ring (315), uchwyt magnesu
(313) oraz magnes (314).

Jesli to konieczne, zdemontowac¢ odbojniki ttoka
(308) po obu stronach srodkowej obudowy.
Wcisng¢ jedno z trzech wycie¢, aby je odtgczyc.
Odbojniki mozna zdemontowad.
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Naprawa

11. Demontaz i wymiana uszczelnienia wycieraka
(306):

a. Wewnatrz srodkowej obudowy (307) po
stronie cieczy zdemontowac uszczelnienie
wycieraka (306). Uzy¢ szczypiec do
chwycenia uszczelnienia i wyjecia go.

b. Podczas wymiany uszczelnienia wycieraka
(306) nalezy upewni¢ sie, ze zostato
umieszczone po stronie cieczy obudowy

srodkowej (307). Srednica strony cieczy jest

nieco mniejsza niz strony powietrza.

c. Natozy¢ smar na uszczelnienie wycieraka
(306) i wcisngc je w rowek w obudowie
srodkowej (307).

317
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34— 8
313
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307
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Figure 51 Elementy obudowy srodkowe;.
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Ponowny montaz pompy izolacyjnej cieczy

10.

11.

12.

13.

Potozy¢ pompe izolacyjna cieczy na boku.

Nasmarowacé uszczelnienie wycieraka (306)
w obudowie srodkowe;j (307).

Wepchna¢ koniec ttoka bez czujnika (305) przez
obudowe (307). Koniec musi przejs¢ przez
strone powietrza obudowy. (Strona powietrza ma
wigkszg $rednice).

Zamontowac¢ ttok pneumatyczny (316):

a. Umiescic¢ pierscien O-ring (317) na tloku
pneumatycznym (316), a nastepnie
nasmarowac pierscien O-ring.

b. Przykreci¢ ttok pneumatyczny (316) do
ttoka (305). Dokreci¢ za pomoca klucza
na ptaskich elementach ttoka (305) oraz
klucza na ptaskich elementach ttoka
pneumatycznego (316).

c. Po prawidtowym dokreceniu biaty element
ttoka (305) i czujnik magnetyczny (314)
powinny nieznacznie wystawac z ttoka (316).

Zamontowac ttok hydrauliczny (301):

a. Wocisngc¢ uszczelnienie typu U (302) na tlok
hydrauliczny (301), a nastepnie nasmarowac
zewnetrzng czes¢ uszczelnienia typu U.

b. Przykreci¢ ttok hydrauliczny (301) do tloka
(305). Dokreci¢ za pomocg klucza na
ptaskich elementach ttoka (305) oraz klucza
na ptaskich elementach ttoka hydraulicznego
(301).

Nasmarowa¢ wnetrze cylindra pneumatycznego
(319) i umiesci¢ go na ttoku pneumatycznym
(316) oraz w obudowie srodkowej (307).

Wcisng¢ ttok pneumatyczny (316) do srodkowej
obudowy (307) tak, aby ttok hydrauliczny (301)
wysunat sie z obudowy srodkowej.

Nasmarowaé wnetrze cylindra hydraulicznego
(310) i umiesci¢ dowolny koniec na ttoku
hydraulicznym (301). Wcisng¢ go do obudowy
srodkowej (307).

\Po ustawieniu cylindra hydraulicznego (310)
w gorze ustawi¢ pompe tak, aby widzie¢
dwa otwory odwadniajgce (WH) w obudowie
Srodkowej (307). Otwory wskazujg przéd
systemu w szafce izolacyjne;j.

Umiesci¢ uszczelke (309) na cylindrze
hydraulicznym (310).

Umiesci¢ pokrywe hydrauliczng (311) na
cylindrze hydraulicznym (310) tak, aby otwory na
ztacza wyréwnaty sie z otworami odwadniajgcymi
w obudowie $rodkowej (307).

Wkreci¢ sruby ciegna ttoka (312), podktadki
blokujgce (304) i podktadki ptaskie (322)

w pokrywe hydrauliczng (311). Dokrecac
naprzemiennie do przylgniecia.

Utozy¢ pompe na boku, aby dokreci¢ sruby
ciegna tloka (312) naprzemiennie. Dokrecic,
stosujgc moment 18 Nm (160 cali na funt).
Dokreci¢ sruby dwa razy, poniewaz elementy
z tworzywa poddajg sie.
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15

16

17

18

19

. Po ustawieniu cylindra pneumatycznego (319)
w gorze, umiesci¢ pokrywe pneumatyczng (320)
na cylindrze pneumatycznym (319). Upewnic
sie, ze pierscien O-ring (318) jest w prawidtowej
pozycji na pokrywie. Nasmarowac pierscien
O-ring.

. Wyréwnac otwér ztgcza powietrza w pokrywie

pneumatycznej z przednig czescig pompy. Otwor

powinien znalez¢ sie pomiedzy ztgczami cieczy
w pokrywie hydraulicznej (311).

. Wkreci¢ sruby tloka (312), podktadki blokujgce
(304) i podktadki ptaskie (322) w pokrywe
pneumatyczng (320). Dokrecaé naprzemiennie
do przylgniecia.

. Utozy¢ pompe na boku, aby dokreci¢ sruby
ciegna ttoka (312) naprzemiennie. Dokrecié,
stosujgc moment 18 Nm (160 cali na funt).

. Przymocowaé zespét zaworu powietrza
(323-326) do pokrywy pneumatycznej (320).
Dokrecic tak, aby ztgcze powietrza skierowane
byto w lewo.

. Nasmarowa¢ pierscien O-ring u podstawy
czujnika liniowego (321). Umiescic¢ czujnik (321)
w gornej czesci pokrywy pneumatycznej (320).
Dokreci¢ do szczelnosci.

323-326

ti37903a 327

Figure 52 Wyréwnywanie pokryw z otworami
odwadniajgcymi
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Demontaz pompy Merkur z szafki

Wiele czynnosci zwigzanych z konserwacjg i naprawg
pompy cieczy Merkur AA (75) mozna wykonaé, gdy
pompa znajduje sie w szafce. Aby uzyskac wiecej
informacji, patrz instrukcja obstugi posiadanej pompy
Merkur. Wykorzysta¢ te procedure do wymontowania
catej pompy cieczy Merkur AA (75) z szafki izolacyjnej
w celu wykonania prac serwisowych.

1.

Przygotowac system izolacji do serwisowania.
Wykonac¢ czynnos$ci podane w Przygotowywanie
systemu izolacji do serwisowania, page 94.

Otworzy¢ drzwi szafki izolacji za pomoca
Srubokreta ptaskiego.

Przesuna¢ ostone elektrostatyczng (82) w gére,
aby jg zdemontowac.

Przesuna¢ ostone elektrostatyczng (12) w lewo,
aby jg zdemontowac.

Odtaczyé przewdd zasilania powietrzem od
silnika powietrznego Merkur.

Odtaczy¢ waz materiatowy (76) od wlotow
tacznikéw wlotu znajdujgcych sie na pompie
cieczy Merkur AA (75).

Odtaczy¢ waz materiatowy (116) od tgcznikow
wylotu filtra cieczy (131).
Poluzowac cztery nakretki (112) przytrzymujace

uchwyt pompy (21) w szafce. Podnie$s¢ pompe i
przenie$c¢ jg na stot warsztatowy.

Ponowny montaz pompy Merkur w szafce

1.

Z luzno zamontowanymi nakretkami (112) na
Srubach montazowych (111), zamontowaé
pompe cieczy Merkur AA (75) wraz z uchwytem
pompy (21), nasuwajgc szczeliny uchwytu na
Sruby (111). Dokreci¢ nakretki (112).

Podtgczy¢ waz materiatowy (116) do ztgczy
znajdujacych sie na filtrze cieczy (131).

Podtgczy¢ waz materiatowy do fgcznikéw wiotu
znajdujacych sie na pompie cieczy Merkur AA
5).

Podtgczy¢ przewdd zasilania powietrzem do
silnika powietrznego Merkur.

Ponownie zamontowa¢ ostony elektrostatyczne
(12 i 82) wewnatrz szafki.
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Naprawa

Serwisowanie sterowania
elektrycznego

Zastosowaé procedury opisane w tej czesci w celu
serwisowania elementéw sterowania elektrycznego
zgodnie z koniecznoscig. Procedury odnoszg sie do
rysunkéw w czesci Schematy elektryczne, page 113.

Przygotowywanie sterowania elektrycznego
do serwisowania

1. Przygotowac system izolacji do serwisowania.
Wykona¢ czynno$ci opisane w czeéci
Przygotowywanie systemu izolacji do
serwisowania, page 94.

Odtaczy¢ zasilanie od systemu izolacji.

Otworzy¢ drzwi szafki izolacji za pomoca
Srubokreta ptaskiego.

4. Poluzowac sruby pokrywy (416) i zdjg¢ pokrywe
(402).

5. Otworzy¢ zespot sterowania elektrycznego.

Wymiana zaworu elektromagnetycznego

1. Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykonac¢ czynnosci opisane
w czesci Przygotowywanie sterowania
elektrycznego do serwisowania, page 110.

2. Zdemontowac ztgcze (433) z ptytki zmiany koloru
(403).

3. Odtaczy¢ zawor elektromagnetyczny.

Wyjac¢ zawor elektromagnetyczny (407)
z kolektora (406), obracajgc go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

5. Zamontowaé nowy zawor elektromagnetyczny.
Nasmarowac pierscien O-ring.

6. Ponownie podtgczy¢ przewdd zaworu
elektromagnetycznego do zlgcza (433).
Ponownie zamontowa¢ ztgcze (433) na
ptytce zmiany koloru (403). Aby uzyskaé
szczegobtowe informacje dotyczace lokalizacji,
patrz Schematy elektryczne, page 113.

7. Sprawdzi¢ dziatanie zaworu
elektromagnetycznego z poziomu ekranow
konserwacji 3 — 6.

110

Wymiana plyty kV

1.

Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykonaé czynnos$ci opisane
w czesci Przygotowywanie sterowania
elektrycznego do serwisowania, page 110.

Odtgczy¢ przewody od zespotu plyty kV (428).
Pociagna¢ wypust za pomocg Srubokreta, aby
zwolni¢ ptyte z szyny DIN (436).

Zamontowac¢ nowy zespot ptyty kV.
Zamocowac ptyte na szynie DIN (436).

Podtaczy¢ ponownie kabel (445)
w sposob pokazany w czesci
Schematy elektryczne, page 113.

Podtaczy¢ przewody do plyty kV

w sposéb pokazany w czesci
Schematy elektryczne, page 113.

Wymiana regulatora elektrycznego/pneu-
matycznego (V2P)

1.

Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykona¢ czynno$ci opisane w
Przygotowywanie sterowania elektrycznego do
serwisowania, page 110.

Odtaczy¢ rozgateznik (446).

Odtaczy¢ przewody powietrza.

Odkrecié¢ $ruby (408), aby zdemontowac¢ uchwyt

regulatora (434) oraz regulator V2P (415)
Z panelu.

Przenies¢ uchwyt regulatora (434) i ztgcza do
nowego V2P (415).

Ponownie zamontowac¢ uchwyt regulatora (434)
i V2P (415) na panelu elektronicznym (401).

Note

Nie uzywac ptynnego uszczelniacza do
gwintow. Zamiast tego uzy¢ tasmy.

Podtgczy¢ ponownie przewody
powietrza w sposéb pokazany w czesci
Ztgcza pneumatyczne, page 115.
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8. Woykonaé procedure zerowania regulatora V2P

(415):

W gérnej czedci regulatora V2P (415) znajduja
sie 3 przyciski: Strzatka w dot, przycisk
ustawiania (S) oraz strzatka w gore.

i N

© © O
& ®

a. Aby odblokowa¢ przyciski, nalezy nacisng¢
i przytrzymac strzatke w dét przez
przynajmniej 2 sekundy, az na ekranie
wyswietlony zostanie komunikat ,Loc”.

O

Nacisng¢ przycisk S raz, aby odblokowac
przyciski. Po odblokowaniu przyciskow przez
okoto jedng sekunde na ekranie wyswietlany
jest komunikat ,unL”.

=4

c. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk S przez
przynajmniej 2 sekundy.

d. UzyC przyciskow strzatek w gore i w dot,
aby przejs¢ do pozycji ,FO3”. Na ekranie
wyswietlane jest naprzemiennie ,F03” oraz
,0cL”.

e. Nacisna¢ przycisk S. Na ekranie wyswietlone
zostanie ,OcL”.

f.  Nacisna¢ i przytrzymac strzatke w gore
i w dot jednoczesnie przez okoto 3 sekundy.
Na ekranie wyswietlone zostanie ,,0cL”.

g. Po 3 sekundach wykonywane jest zerowanie,
a na ekranie na chwile wyswietlany jest
komunikat ,cLr”. Ta czynnos¢ powoduje tez
ponowne zablokowanie przyciskow.
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Naprawa

Wyposazanie systemu standardowego
w skrzynke do przeptukiwania pistoletow

Do zamontowania skrzynki do przeptukiwania
pistoletéw w systemie standardowym bez osprzetu do
takiej skrzynki uzy¢ zestawu montazowego skrzynki
do przeptukiwania pistoletow 26B420. Zestaw
26B420 opisano w czesci Akcesoria, page 130.

1. Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykona¢ czynno$ci opisane w
Przygotowywanie sterowania elektrycznego do
serwisowania, page 110.

2. Zamontowac przetgcznik cisnienia (19B745)
na sterowaniu elektronicznym (14), po prawej
stronie istniejgcego przetgcznika cisnienia (420).

3. Podtgczy¢ przewody D1 i D2 jak pokazano na
Potaczenia przewodow, page 117.

4. Zdjg¢ nasadke znajdujgcyg sie na obudowie
sterowania obok etykiety z ikong skrzynki do
przeptukiwania pistoletéw i zamontowaé w tym
miejscu przegrode.

5. Podtgczyc rurki powietrza (598095) przetgcznika
ci$nienia skrzynki do przeptukiwania pistoletow
(19B745) do przegrody (121818). Patrz
Ztgcza pneumatyczne, page 115.

6. Zamontowac zawér elektromagnetyczny
(16P316) na pozycji 8 w kolektorze zaworéw
elektromagnetycznych. Wyja¢ zaslepke
z tej pozycji. Celem zamontowania nowego
zaworu elektromagnetycznego postepowaé
zgodnie z opisem w czesci Wymiana zaworu
elektromagnetycznego, page 110.

7. Zamontowa¢ ztgcze powietrza (114263)
w kolektorze zaworéw elektromagnetycznych.

8. Wyjac dwie nasadki z prawej strony
jednostki, obok etykiet z ikonami skrzynki do
przeptukiwania pistoletow. Zamontowac¢ dwie
przegrody (121818) w tych miejscach.

9. Poprowadzi¢ rurke powietrza od pozycji 8
kolektora zaworow elektromagnetycznych
do witasciwej przegrody. Poprowadzic¢
rurke powietrza od przegrody w obudowie
sterowania do wiasciwej przegrody. Patrz
Ztgcza pneumatyczne, page 115.
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Naprawa

Wymiana bezpiecznika ptytki zmiany koloru

A\

Bezpiecznik | Nr Opis
katalogowy
F1 17U084 Bezpiecznik
500 mA

1. Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykonac¢ czynnosci opisane
w czesci Przygotowywanie sterowania
elektrycznego do serwisowania, page 110.

Odtaczy¢ zasilanie elektryczne od systemu.

Zdjaé pokrywe uktadu sterowania
elektronicznego (402).

4. Zlokalizowac¢ bezpiecznik F1 na ptytce zmiany
koloru. Wyja¢ bezpiecznik z ptytki.

5. Zamontowac nowy bezpiecznik.

6. Zamontowaé pokrywe. Przywrdci¢ zasilanie
elektryczne systemu.

112
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Naprawa

Schematy elektryczne

Way
(eze0cl 1 | 0
ir e
F95h6L 119Y] 01
— 2d 5 N
I — 98E9L 2 3
H L] £ dih & B
7] ¢ N s
Tq ZLSheL F18v] o o
985460 J18Y] 0L LLI Ll
] Zd 5 -
H 0 GREDLL K1
ONNOHD e \MHT| z I 3]
HL¥¥3 01 12 z iy ] o ik
- LEf L (L] E
14\ 5 Nlved [4] Ld ZL5AGL 3TVI b W L] ovtosn olowaos en aos ownoes
g Eveiin o -
L pvpd m.__r_uwnm “ T |§ w0z HI008 ._:_z.m._ [ ] ¢ ]| seem Q0TS TSI cHne
3 I\ L2l ASLELL
] EEERR AT HiLims moTd &y Tl . 1| s 104315 NI OITH it
2 & T o avie g | 9Lr QLr | [E
wrm__._%w . nu_. W [ meam oloans w1 aimd 3L
96968¢ B 3y Ho 7
2 6N o AN “ J— M : [ | okess 010v3Ws 1333 JULIMS
ZLSAGL dZh OINH 0L [¢]z . Y0 B e o of or 1] st cioenes an muawows
le _._ww._m_.n ] - W ]| ecwm Di0NI0S NMDD TILLHS
| LEYOCE
.W H H SHIOIE TeNIWeEL
[Z] Zu@ © NMOEE
7d 1 .um_fmm%_‘ Lk . 40 HINTE m\_m m_mm
ZLSA6) dZA 81Y 01 ) - @, FINYH )
— . e 40102
4 g5LA6L 318v) o wwome <
I A 9] 0 IR
w S B ST T : = .
s [MON0LL N8 Rl e % 4
[ T SN — _:_ 7
! i 5 —
Eb | Z6EOLL L OLaD ERE T _||. 6CLAGL Z N¥) | I PYVRTIE—
31872 .
0ZL m¥2 H
TIvH WV
WOLLOE A
I
02L M4z f TERR
T¥H doL | B4 Y - [ EZ60LL )
6ERLEZ =
HOSNIS [Tzg WV
“50d HYINIT

7113

Figure 53 Schemat elektryczny dla sterowania elektrycznego 26C896 (standard, bez osprzetu dla skrzynki do

przeptukiwania pistoletow)
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Figure 54 Schemat elekiryczny dla sterowania elektrycznego 26C716 (z osprzetem dla skrzynki do przeptukiwania

pistoletow)
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Naprawa

Ztacza pneumatyczne

Numery na ponizszym rysunku przedstawiajg potgczenia punkt-punkt. Przyktadowo punkt A4 tgczy sie z punktem A4.

Ele- | Opis Numer
ment katalogowy
An Rurka 5/32 cala 598095
Bn Rurka 3/8 cala 054134

GUN FLUSH BOX EQUIPPED NO GUN FLUSH BOX

m

CONTROL BOX
Al LEFT SIDE VIEW

—=AIR

A2

A3

A4

A5,

la
p

A6 ‘
A7 ¢ r
A8 @l = ar
A9 ISO-VIEW
L MERKUR
SECTION [ — 4
AIR-AIR
g e
il
'], opoor
Il swireH
VIEW DOOR SWITCH

WMBHO02, WMBHO03, WMBHO06, WMBHO07 ISO-VIEW MERKUR
Figure 55 Ztgcza pneumatyczne
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Naprawa

Table 18 Zlgcza pneumatyczne systemu izolacji — uwagi

ID Opis

A5 Ztacze aktywnego zaworu cieczy w zestawie zaworow (16A079). Uzywane tylko w systemach
z funkcja zmiany koloru.

A8 Uzywane tylko w modelach ze skrzynka do przeptukiwania pistoletow.

A9 Nieuzywane.

A11 Uzywane tylko w modelach ze skrzynka do przeptukiwania pistoletéw.

A12 Uzywane tylko w opcjonalnym zestawie pneumatycznego wejscia zatrzymania systemu

26B414. Celem zamontowania zestawu zatrzymania postepowac zgodnie z opisem w czesci
Montaz opcjonalnego zestawu pneumatycznego wejscia zatrzymania systemu, page 25.
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Potaczenia przewodéw

Naprawa

Numery na ponizszym rysunku przedstawiajg potaczenia punkt-punkt. Przyktadowo punkt C1 taczy sie z punktem C1.
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Figure 56 Potgczenia przewodow

3A8464C
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Naprawa

ID Nr katal- | Opis
ogowy

D4 24W120 | Czujnik zblizeniowy (gorny,
oznaczenie P3) (447)

D5 24W120 | Czujnik zblizeniowy (dolny,
oznaczenie P4) (447)

D6 25R034 | Rezystor upustowy (24)

D7 26C774 | Zasilacz (47)

E1 Zielony/zotty (50,8 cm/20 cali)

E2 Przewdd | Zielony/zotty (12,7 cm/5 cali)

E3 | (14 AWG) | Czerwony (15,2 cm/6 cali)

E4 Czerwony (25,4 cm/10 cali)

ES 17J191 | Zielony/zotty (81)

Uwaga 1: Wcisnaé przewdd
uziemienia w rog szafki,
aby nie przeszkadzat przy
zamykaniu drzwi.

ID Nr katal- | Opis
ogowy

C1 17D923 | Kabel przegrody (59)

C2 121001 | Kabel CAN (43)

C3 17D923 | Kabel przegrody (59)

C4 Kabel CAN (611) (Uzy-
wany tylko w systemach

C5 121002 |2 funkcjg zmiany koloru. Patrz
Zmiana koloru: Potgczenia
pneumatyczne i przewodowe,
page 119).

D1 119159 | Czujnik przeptywu powietrza
(do portu 5 lub 6, zamiennie)
(30)

D2 119159 | Czujnik przeptywu powietrza
(do portu 5 lub 6, zamiennie)
(30)

D3 287839 | Zespot czujnika pompy
(oznaczenie P2) (447)
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Zmiana koloru: Potgczenia pneumatyczne i przewodowe

Table 19 Potgczenia pneumatyczne modutu zmiany

LEFT SIDE VIEW
Figure 57 Potgczenia pneumatyczne i przewodowe modutu zmiany koloru

ADM BOTTOM VIEW

Naprawa

Table 20 Potaczenia przewodowe modutu zmiany

koloru
ID Nr katalogowy Opis
C4
s 121002 Kabel CAN (611)

koloru
ID Port modutu Zawor
zmiany koloru w kolektorze

A16 1 Zawor 1
(powietrze)

A17 10 Zawor 2
(ptuczacy)

A18 2 Zawor 3
(spustowy)

A19 11 Zawor 4 (kolor 1)

A20 3 Zawor 5 (kolor 2)

A21 12 Zawor 6 (kolor 3)

F1 Wilot powietrza Zigcze systemu

3A8464C
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Czesci
Czesci

System izolacji

2723 2219 28 25
L[ 1720

83

130

ti37797a 1233 22
Figure 58 Szafka izolacyjna

A Szczegotowy widok znajduje sie na rysunku
Whetrze szafki izolacyjne;j.

120
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Czesci

19 22 20

5‘416 1?0 1‘9 2‘2 2/3
| [

133
106 ——
99—
9
8
85
19 2‘2 23
B
1i38136a

Figure 59 Whnetrze szafki izolacyjnej

Rysunek czeéci C1 przedstawia elementy wchodzgce w skiad systemu standardowego. Rysunek czesci C2
przedstawia elementy wchodzace w sktad systemu z funkcjg zmiany koloru. W przypadku rozbudowy systemu
o funkcje zmiany koloru czesci oznaczone jako C1 nalezy zastapi¢ czeSciami C2. Wiecej informaciji, patrz
Komponenty zmiany koloru, page 133.
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Nr
ref.

Opis

llosé

OBUDOWA, MATERIALOW NA
BAZIE WODY, PARTIA, AA

Nr

ref.

Nr kata-
logowy

Opis

llosé

1a

NAKRETKA

20

102023

SRUBA, NASADOWA, Z t BEM
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

10

1c

116343

SRUBA, UZIEMIAJACA

164416

PODKtADKA, PLASKA

RAMA, Z KOLKAMI SA-
MONASTAWNYMI, MATERIALY
NA BAZIE WODY, AA

21

26B428

UCHWYT, IZOLACJA
MATERIALOW NA BAZIE WODY

ZESTAW, UCHWYT, IZOLACJA
MATERIALOW NA BAZIE WODY,
AA (zamiera elementy 95, 128, 132,
133, 134)

PODKLADKA, 1/2", PLASKA,
OKRAGLA

123999

SRUBA, NASADOWA, Z tBEM
SZESCIOKATNYM

801020

NAKRETKA, BLOKUJACA,
SZESCIOKATNA

22

104123

PODKLADKA, BLOKUJACA,
SPREZYSTA

35 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

29 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

35/2

UCHWYT, ELEKTRYCZNY,
IZOLACJA MATERIALOW NA
BAZIE WODY

23

112223

NAKRETKA, SZESCIOKATNA,
NORMALNA

24

25R034

REZYSTOR, UPUSTOWY,
ZESPOL, ISO SYS

PODKLADKA, PLASKA

25R222

SZAFKA, STOJAK, MATERIALY
NA BAZIE WODY, STOJAK, AA

25

17D918

KOLEKTOR, REGULACJA
PREDKOSCI POWIETRZA

10

166846

ZLACZE

26

514930

SRUBA, NASADOWA, Z tBEM
WALCOWYM Z GNIAZDEM

11

108525

PODKLADKA, BLOKUJACA,
SPREZYSTA

27

158491

Zt ACZE, WKRETNE, 1/2 NPT

12

25R221

OStONA, PODZESPOLU,
MATERIALY NA BAZIE WODY, AA

28

15T937

Zt ACZE, KOLANKOWE, 1/4 MNPT
X5/32T

29

157350

ADAPTER Q, 3/8 NPT X 1/4 NPT

13

25N031

POMPA, IZOLACJA MATERIALOW
NA BAZIE WODY

Aby uzyskac szczegotowe informa-
cje, patrz Zestaw 25N031, czesci
pompy izolacyjnej cieczy, page 128.

30

119159

PRZEtACZNIK PRZEPLYWU
POWIETRZA

31

15T546

ZtACZE, PROSTE, 3/8 T x 3/8
mnpt

14

26C896

STEROWANIE, ELEKTRYCZNE;
niezapewnione w przypadku
skrzynki do przeptukiwania
pistoletow

Patrz Elementy uktadu sterowania
elektronicznego .

33

101390

PODKtADKA, BLOKUJACA,
WEWNETRZNA

34

113934

Zt ACZE, POLACZENIE
OBROTOWE

35

122767

TULEJA, 1/2 X 1/4 NPT, MF, SS,
6K, 316

26C716

STEROWANIE, ELEKTRYCZNE;
zapewnione dla skrzynki do
przeptukiwania pistoletéw

36

16N177

Zt ACZE, PRZEGRODA, MOSIADZ
3/8"

15

25N030

ZAWOR, IZOLACJA
MATERIALOW NA BAZIE WODY

Aby uzyskaé szczegdtowe informa-
cje, patrz Zestaw 25N030. czesci
zaworu izolacyjnego, page 126.

40

26C728

UCHWYT, ADM, ZESPOL,
IZOLACJA MATERIALOW NA
BAZIE WODY

41

277853

UCHWYT, MOCOWANIE
STEROWNIKA KABINY

16

19Y100

UCHWYT, ZAWOR, IZOLACJA
MATERIALOW NA BAZIE WODY

17

19Y099

UCHWYT, POMPA, IZOLACJA
MATERIALOW NA BAZIE WODY

42

26B099

ZESTAW, ADM/INTERFEJS
STEROWANIA (zawiera tokenem
oprogramowania wys$wietlacza
ADM i systemu HydroShield)

18

25P393

PRET UZIEMIAJACY, IZOLACJA
MATERIALOW NA BAZIE WODY

19

115814

PODKELADKA, PLASKA, STAL
NIERDZEWNA

38 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

32 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

38/
32

43

121002

KABEL, CAN, ZENSKI/ZENSKI,
1,0M

2 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

2 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

21

44

18C027

ZATYCZKA, DO OTWORU, 0,687"

45

116172

WYLACZNIK KRANCOWY,
PNEUMATYCZNY

122
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151395

PODKLADKA, PLASKA
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Nr
ref.

Nr kata-
logowy

Opis

llosé

Czesci

47

26B100

ZASILACZ, 24V DC, 2,5A,60 W,
C13 (zawiera elementy 46, 47, 48,
74, 129)

Nr

ref.

Nr kata-
logowy

Opis

llos¢

48

100518

SRUBA, MASZYNOWA, Z £tBEM
KULISTYM

49

16F151

Zt ACZE, KOLANKOWE,
OBROTOWE, 3/8 T 3/8 NPT

72

17R502

Zt ACZE, KOLANKOWE,
OBROTOWE; 1/4 NPT-NPSM

4 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

2 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

4/2

50

120753

ZtACZE WCISKANE,
KOLANKOWE

51

157021

PODKtADKA, BLOKUJACA

73

24Y376

ZAWOR ZWROTNY, WYLOTOWY,
FKM ETP

Nieuzywany w systemach z funkcjg
zmiany koloru.

52

555388

NAKRETKA, SZESCIOKATNA,
BLOKUJACA, 1/8-32

74

103181

PODKLADKA, BLOKUJACA,
ZEWNETRZNA

53

16A079

ZESTAW ZAWORU SPUS-
TOWEGO, DODATEK

2 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

1 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

21

75

W30
AAS

POMPA, ZESPOL, 30:1, 25 CM3,
STAL NIERDZEWNA, STANDARD

W15
AAS

POMPA, ZESPOL, 15:1, 25 CM3,
STAL NIERDZEWNA, STANDARD

54

19A463

SRUBA, NASADOWA, Z tBEM
GNIAZDOWYM

55

114406

SRUBA, MASZYNOWA, FILH

56

114958

OPASKA, ZACISKOWA

57

C50019

PIERSCIEN, ZACISKU

76

25A517

WAZ, ZE ZL ACZKA, 0,625 STOPY,
PTFE

Systemy z funkcjg zmiany koloru.

26B162

WAZ, ZE ZtACZKA, 10,2 CALA,
PTFE

Uzywany wylgcznie w systemach
pozbawionych funkcji zmiany
koloru.

59

17D923

KABEL, GCA, M12-5P,
PRZEGRODA M/F

60

598095

RURKA, SR. ZEW. 5/32, NYLON,
250 PSI (nie pokazano)

26 STOP: w systemach z funkcjg
zmiany koloru.

17 STOP: Wszystkie pozostate
systemy.

Aby uzyskac szczegotowe
informacje dotyczace potaczen,
patrz Wydajnos¢, page 141.

26/1

77

19Y247

ZAWOR WYLOTOWY
POWIETRZA, SZYBKI UPUST

79

107110

NAKRETKA, BLOKUJACA

80

164672

Zt ACZKA

81

17J191

PRZEWOD, UZIEMIENIA

82

26B427

PLYTKA, WB, OSLONY, AA
(zawiera element 105)

83

111987

ZLACZE, Z SYSTEMEM
ROZEADOWANIA NAPREZENIA

61

16K322

UCHWYT, WIEZA SWIETLNA,
FARBA

62A

15A682

ETYKIETA, OSTRZEGAWCZA

63

065108

PRZEWOD, MIEDZIANY,
ELEKTRYCZNY, 14 AWG,
CZARNY, 1,2 STOPY

1.2

84

25A721

WAZ, POLACZONY, 1,0 STOPA
PTFE

2 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

1 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

211

64

123942

MOCOWANIE, SRUBA
NASADOWA, Z tBEM
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

85

19B503

NAKRETKA, SZESCIOKATNA,
KOLNIERZOWA, M8

86

110874

PODKLADKA, PLASKA

65

106084

SRUBA, MASZYNOWA, Z £BEM
KULISTYM

87

111307

PODKLADKA, BLOKUJACA,
ZEWNETRZNA

68

PODKEADKA, NR 10, PLASKA,
STAL NIERDZEWNA

92

PASEK, LISTWA NEOPRENOWA,
SAMOPRZYLEPNA

69

25P442

BUTELKA, CIECZ DO PLUKANIA,

[ZOLACJA MATERIALOW NA
BAZIE WODY

70

223547

PRZEWOD, ZESTAW, 25 STOP

71

114342

Zt ACZE, KOLANKOWE, MESKIE

2 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

1 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

211

93

18C026

ZATYCZKA, DO OTWORU, 437"

1 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

7 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.
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Czesci

Nr
ref.

Nr kata-
logowy

Opis

llosé

94

101566

NAKRETKA, BLOKUJACA

10 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

4 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

10/4

Nr
ref.

Opis

llosé

113

NARZEDZIE, ZESTAW
TRZPIENIA, ZAWOR IZOLACYJNY

114

15X472

WIEZA, SWIETLNA

95

111003

PODKtADKA, PLASKA

97

112222

SRUBA, Z tBEM WALCOWYM, Z
GNIAZDEM

98

19A460

UCHWYT, OStONA

121

100731

PODKtADKA

20 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

8 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

20/8

99

26C922

POKRYWA, ZAWORU
IZOLACYJNEGO (zawiera
elementy 99a, 99b, 99c, 105)

99a

19B478

SRUBA, Z tBEM WALCOWYM Z
GNIAZDEM, 1/4-20 X 0,5

122

100639

PODKLADKA, BLOKUJACA

10 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

4 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

10/4

99b

19B479

PIERSCIEN, USTALAJACY,
WCISKANY, SRED. WEW. 0,32

128

111799

SRUBA, NASADOWA, Z tBEM
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

99c

170772

PODKtADKA

100

551903

SRUBA, NASADOWA, Z tBEM
WALCOWYM Z GNIAZDEM, 1/4-20
X172

21 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

13 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

211

129

245202

PRZEWOD ZASILANIA, z wtyczka
meskg NEMA 5-15 dla Ameryki
Pétnocnej (niepokazany)

124864

PRZEWOD ZASILANIA, z wtyczka
meska AS/NZS 3112 dla
Chin/Australii (niepokazany)

121056

PRZEWOD ZASILANIA, z wtyczka
meska CEE 7/7 dla kontynentalnej
Europy (niepokazany)

101

ZACISK, WAZ, ROZMIAR 32

Zakup z zestawem czujnika 26B102
(zawiera elementy 101, 102, 103,
104)

130

121818

PRZEGRODA, RURKA, 5/32 CALA
(nie pokazano)

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

102

UCHWYT, CZUJNIK

Zakup z zestawem czujnika 26B102
(zawiera elementy 101, 102, 103,
104)

131

26B236

FILTR, PLYNU

132

100214

PODKLADKA, BLOKUJACA

133

107129

SWORZEN, Z t BEM OKRAGLYM

103

24W120

CZUJNIK POZYCJI SKOKU

134

17A237

NAKRETKA, SZESCIOKATNA

I NG N

104

19Y538

NAKRETKA, SZESCIOKATNA,
5/16-24

135

235208

ZtACZE, POLACZENIE
OBROTOWE

105

19Y631

NAKLEJKA, OSTRZEGAWCZA,
RYZYKO SCISNIECIA

107

210084

PRZEWODNIK, UZIEMIAJACY,
PODRECZNY

136

H60T18

PISTOLET, Pro Xp (niepokazany).

Dotgczony do wybranych modeli.
Patrz Zatwierdzone elementy
systemu, page 5.

109

26B089

WAZ, DO FARBY, NISKO-
CISNIENIOWY

2 szt.: Systemy z funkcjg zmiany
koloru.

1 szt.: Wszystkie pozostate
systemy.

21

137

25R012/
25R014

WAZ, PLYNOW, MATERIALY NA
BAZIE WODY (niepokazany).

Dotgczony do wybranych modeli.
Patrz Zatwierdzone elementy
systemu, page 5.

110

054134

RURKA, NYLON, 3/8 CALA,
15 STOP (niepokazana)

Aby uzyskac szczegodtowe infor-
macje dotyczace potgczen, patrz
Zigcza pneumatyczne, page 115.

15

138

235070/
235072

PRZEWOD, POWIETRZNY (nie
pokazano).

Dotaczony do wybranych modeli.
Patrz Zatwierdzone elementy
systemu, page 5.

25B413

ZESTAW NARZEDZI DO ZAWORU
(obejmuje elementy 111, 112, 113)

140

16F201

KOLKO, SKRETNE, Z HAMULCEM
(niepokazane)

111

NARZEDZIE, ZESTAW, IZOLACJI
TLOKA

141

100018

PODKLADKA, BLOKUJACA,
SPREZYSTA 1/2 (niepokazana)

142

100321

NAKRETKA (nie pokazano)

112

NARZEDZIE, ZESTAW, IZOLACJI
TULEI

143

121226

KABEL, CAN, MESKI/ZENSKI, 0,4
M (niepokazany)

124
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Nr
ref.

Nr kata-
logowy

Opis

llosé

Czesci

144

25R200

PLYN, DO CZYSZCZENIA,
1 GALON (niepokazany)

Nr
ref.

Nr kata-
logowy

Opis

llos¢

6011

PRET, MONTAZOWY (dotgczony
do zestawu 24B415)

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

618t

256292

ZAWOR, CLR/CAT CHG, LP,
5-CLR

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

605+

121592

SRUBA, NASADOWA, Z tBEM
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

619

25D315

MODUL, STEROWANIA CC, 6
ZAWOROW

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

606t

SRUBA, NASADOWA

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

6201

15R873

Z¥ ACZE, TROINIKOWE

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

607t

15U927

UCHWYT, ZAWORU, SYSTEM Z
FUNKCJA ZMIANY KOLORU

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

6211

128820

Zvr ACZE, TULEI

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

612t

16T072

Zt ACZKA, DO KABLA CAN,

Z SAMOISTNIE BEZPIECZNEGO
DO KABLA, KTORY NIE JEST
SAMOISTNIE BEZPIECZNY

622t

125428

Zt ACZE, L ACZNIKA

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sg bezptatnie.

623t

054175

RURKA, NYLON, 0,7 STOPY
(niepokazana)

Tylko w systemach z funkcjg zmiany
koloru.

T Numery referencyjne 600-623 dotyczg systemdw z funkcjg zmiany koloru. W celu zapoznania sie z ilustracjami i
uzyskania dalszych informacji, zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Komponenty zmiany koloru, page 133.

Czesci oznaczone ------ nie sg dostepne oddzielnie.

3A8464C
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Czesci

Zestaw 25N030. czesci zaworu

izolacyjnego

239

239 &9 %
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|
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230 = o

239

~_ 7 219 ti37747a

Figure 60 Zawor izolacyjny
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Czesci

SR. ZEW. 1,22

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

201 | OBUDOWA, PODSTAWA, 1
ZAWOR IZOLACYJNY

202* | 19A375 | ELEMENT USTALAJACY, 1
USZCZELNIENIE TYPU U,
ZAWOR IZOLACYJNY

203* | 129597 | USZCZELNIENIE, TYPU U, 2
PIERSCIEN POCZWORNY, $R.
WEW. 0,625

204* | 17X743 | USZCZELNIENIE, TYP U 2

205 | BLOK, MOCOWANIE, OBUDOWA | 1

206* | 19A376 | PODKLADKA DYSTANSOWA, 2
USZCZELNIENIE TYPU U,
ZAWOR IZOLACYJNY

207 | 194381 | CZOP, KOLEK, 1/8 2

208" | 18B866 | PIERSCIEN O-RING, #024, FX75 2

209 | T PIERSCIEN, BLOKUJACY, 1
OBUDOWA, ZAWOR
IZOLACYJNY

210 | — POKRYWA, USZCZELNIENIE 1
USTALAJACE, ZAWOR
IZOLACYJNY

211 | T TLOK, ZAWOR IZOLACYJNY 1

212* | 17X745 | USZCZELNIENIE, TYPU U, $R. 2
WEW. 1,25 X SR. ZEW. 1,63

213* | 19A379 | PODKLADKA, REZERWOWA, 1
ZAWOR IZOLACYJNY

214* | 19A380 | ELEMENT USTALAJACY, TLOK, 1
ZAWOR IZOLACYJNY

215 | 17X746 | SPREZYNA NACISKOWA, 3,25 X 1
SR. ZEW. 1,43

216" | T POKRYWA, TLOK, ZAWOR 1
IZOLACYJNY

217 | BLOK, MOCOWANIE, 1
PRZELACZNIK OBIEGU

218 | OBUDOWA, PRZELACZNIK 1
OBIEGU, ZAWOR IZOLACYJNY

219* | 111316 | USZCZELNIENIE, O-RING 2

220 | 17Y486 | SPREZYNA NACISKOWA, 2,0 X 1

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

221* | 19A448 | TULEJA, ZAWOR IZOLACYJNY 1

222 | T TRZON, ZAWOR IZOLACYJNY 1

223 | T LOZYSKO, PRZELACZNIK 2
OBIEGU, ZAWOR IZOLACYJNY,
zestaw 2 szt., obejmuje element
231

224 | BLOK, MOCOWANIE, CYLINDER 1
PNEUMATYCZNY

225 | T PRET, tACZACY, ZAWOR 2
IZOLACYJNY

226 | T PIERSCIEN, BLOKUJACY, 1
PRZErACZNIK OBIEGU, ZAWOR
IZOLACYJNY

227 | T CYLINDER, PNEUMATYCZNY, 2
SR. ZEW. 2,0 X 10,0, zawiera
elementy 229 i 239

228* | 18B106 | PIERSCIEN O-RING, #109, FX75 2

229 | 19A526 | NAKRETKA, ZABEZPIECZAJACA 1

230* | 106258 | USZCZELNIENIE, O-RING 1

231 103413 | USZCZELNIENIE, O-RING 2

232* | 112914 | PODKLADKA, OKRAGLA 4

233* | 102471 | SRUBA, NASADOWA, Z L BEM 4
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

234 | 19A457 | LACZNIK, ZAWOR IZOLACYJNY 1

235 | 19A458 | NAKRETKA, ZABEZPIECZA- 1
JACA, ZAWOR IZOLACYJNY

236 | 19A459 | PODKLADKA, SPREZYSTA 1
FALISTA

237 | 103975 | PODKtADKA, BLOKUJACA 4

238* | 166846 | ZLACZE 2

239 15T937 | ZLACZE, KOLANKO 3
OBROTOWE, 1/4 NPT X 5/32T

240* | 116658 | ZLACZE, RURKA, MESKI (1/4 1
NPT)

247* | 101970 | ZATYCZKA RURY, HDLS 1

* Te czesci mozna zamowic jak czes¢ zestawu. Patrz Zestawy zaworu izolacyjnego, page 138.
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Czesci

Zestaw 25N031, czeSci pompy
izolacyjnej cieczy

318

319

305

ti37748a ~— 7

Figure 61 Pompa izolacyjna cieczy
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Czesci

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

301 | 19A952 | TLOK, HYDRAULICZNY, POMPA 1
IZOLACYJNA

302* | 19A951 | USZCZELNIENIE, TYPU U, 4,08 1
X 0,335

304* | 103975 | PODKLADKA, BLOKUJACA 8

305 [ PRET, TLOK, POMPA 1
IZOLACYJNA

306* | 121130 | WYCIERAK, POKRYWA 1
NACZYNIA WET CUP CM200

307 | T OBUDOWA, SRODKOWA, 1
POMPA IZOLACYJNA

308* | 15U254 | ODBOJNIK 2

309* | 15G881 | USZCZELKA, CYLINDRA 1

310* | 15G882 | CYLINDER, POMPA (CHROM, 1
2000 CM3)

311 | 17W719 | POKRYWA, HYDRAULICZNA, 1
POMPA IZOLACYJNA

312% | 172471 | SRUBA, NASADOWA, Z £ BEM 8
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM,
3/8-16 X 7"

313 | UCHWYT, CZUJNIK 1
MAGNETYCZNY

314* | 15G747 | MAGNES, CZUJNIK LINIOWY 1

* Te czesci mozna zamoéwic jak czes$¢ zestawu. Patrz Zestawy pomp, page 140.
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Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

315 | 160516 | USZCZELNIENIE, PIERSCIEN 1
O-RING, 214

316 | TLOK, PNEUMATYCZNY, POMPA | 1
IZOLACYJNA

317* | 172468 | PIERSCIEN O-RING, 346, 1
BUNA-N

318* | 111624 | USZCZELNIENIE, O-RING 1

319" | 17X737 | CYLINDER, TLOK, SR. WEW. 4,5 1

320 | T POKRYWA, PNEUMATYCZNA, 1
POMPA IZOLACYJNA

321 287839 | ZESPOL CZUJNIKA 1

322* | 112914 | PODKLADKA, OKRAGLA 8

323 | 16D939 | ZLACZKA, WKRETNA, 1
REDUKCYJNA

324 | 104661 | ZAWOR WYLOTOWY 1
SZYBKIEGO DZIALANIA

325 | 15T866 | ZLACZE, KOLANKO 1
OBROTOWE, 1/8 NPT X 5/32T

326 | 114174 | TLUMIK 1

327 | 166846 | ZLACZE 2
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestawy naprawcze i akcesoria

Akcesoria
Uziemione weze powietrza Kabel CAN do modutu sterowania
Maks yma/ne cisnienie robocze 0,7 MPa, 7,0 barow Nr katal- | Opis llog-
(100 psi) ogowy ¢
8 mm (0,315 cala) ID; 1/4 npsm(z) x 1/4 npsm(z), 121001 KABEL, CAN, 1
gwint lewy ZENSKI/ZENSKI, 1 M
Nr katal- | Opis Dotaczony do systemu izolacji
ogowy (43)
Uziemiony waz powietrza ze $ciezkg uziemienia z 121002 | KABEL, CAN, 1
oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony) ZENSKI/ZENSKI, 1,5 M
235070 | 25 ft (7,6 m) 19Y641 | ZESTAW, EKRANOWANY 1
235071 | 11 m (36 stop) }1<5AI§AEL CAN, FERRYT LF,
235072 |50 ft (15 m) 19Y642 | ZESTAW, EKRANOWANY 1
235073 | 23 m (75 stop) fé?ﬂE'- CAN, FERRYT LF,
235074 | 30,5 m (100 stop)
Roztwér do czyszczenia HydroShield
Weze materiatowe
o . Nr katal- | Opis llos-
Maksymalne cisnienie robocze 3000 psi (20,7 MPa, ogowy é
206,8 bara)
o 25R200 | PLYN, CZYSZCZACY, 1
0,16 in (Sred. wew. 4 mm) 1 GALON
Nr katal- | Opis
ogowy Zestaw 244105, modut skrzynki do przeptukiwania
Ekranowany waz materiatowy do cieczy na bazie pistoletow
wody Zob. 309227, Powigzane instrukcje, page 3.
25R012 | 7,6 m (25 stép)
25R013 | 11 m (36 stop) Zestaw 26B420, zestaw montazowy skrzynki do
rzeptukiwania pistoletéw
25R014 | 15 m (50 stop) przep! P
- Ten zestaw jest wymagany w przypadku systemow
25R015 | 23 m (75 stop) HydroShield niewyposazonych w skrzynke
25R016 | 100 ft (30,5 m) do przeptukiwania pistoletéw. Aby uzyskac
. szczego6towe informacje dotyczace montazu, patrz

Przedtuzacze wiezy Swietinej

Wyposazanie systemu standardowego w skrzynke
do przeptukiwania pistoletéw, page 111.

Nr katal- | Opis llos- Nr katal- | Opis Jos-
ogowy é gowy
124003 | KABEL, CAN, MESKI/ZENSKI, | 1 19B745 | PRZELACZNIK CISNIENIA 1
5 M 598095 | RURKA, SR. ZEW. 5/32, 1
121005 | KABEL, CAN, MESKI/ZENSKI, | 1 NYLON
15 M 16P316 | ZAWOR ELEKTROMAGNETY- | 1
121006 | KABEL, CAN, MESKI/ZENSKI, |1 CZNY
50 M 114263 | LACZNIK MESKI 1
121818 | PRZEGRODA, RURKA, 5/32 | 1
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Zestaw 24N528, zestaw ztgczek do skrzynki do
przeptukiwania pistoletéow 60 i 85 kV

Ten zestaw jest wymagany w przypadku systemow
HydroShield wyposazonych w skrzynke do
przeptukiwania pistoletow.

Nr katal- | Opis llos-
ogowy ¢
16P679 | ZLACZKA, UCHWYT 1

PISTOLETU, 60 kV, 85 kV

Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestaw 247226, transoptor

Ten zestaw jest wymagany do korzystania
z wyjécia stanu systemu. Opis funkgcji, patrz
Ekran stanu 1, page 55 i Konserwacja 6:
Resetowanie i testowanie wyjs¢, page 67.

Zestaw 17Z578, token aktualizacji oprogramowania

Ten zestaw zawiera token aktualizaciji
oprogramowania Graco do najnowszej wersji. Token
ten jest dotgczany do zamédwienia wymiany interfejsu
sterowania. Opis korzystania z tokena, patrz

167438 | JARZMO, GORNE, PISTOLET | 1
ES
17Y357 | ZLACZKA, KABURA AA 1

Zestaw 26B414, zestaw pneumatycznego wejscia
zatrzymania systemu

Ten zestaw zawiera elementy pneumatyczne
zatrzymujace system HydroShield. Zestaw
26B414 nalezy zamontowaé, aby méc korzystac
z opcjonalnego zatrzymania systemu za
posrednictwem wejscia pneumatycznego.
Wiecej informacji na temat tego wejscia, patrz
Ekran stanu 1, page 55.

Aktualizacja oprogramowania systemu, page 45.

Zestaw 26B236, filtr cieczy sito 100

Nr katal- | Opis llos-
ogowy ¢
19B745 | PRZELACZNIK CISNIENIA 1
598095 | RURKA, SR. ZEW. 5/32, 1

NYLON, 4 STOPY

121818 | PRZEGRODA, RURKA, 5/32 2

3A8464C

Nr katal- | Opis Ijoé-
ogowy é
110740 | KOREK, RURA 1
111697 | KOREK, RURA 2
104361 | USZCZELKA O-RING 1
166846 | ZLACZE 1
167026 | FILTR SIATKOWY, SITO 100 |1
186075 | WSPORNIK, FILTRA 1
185632 | MISKA, FILTRA 1
171941 | SPREZYNA DOCISKOWA 1
185631 | OBUDOWA, FILTRA 1
235208 | ZLACZE, POLACZENIE 1
OBROTOWE
1371



Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestaw 26B400, pompa zasilajgca

Ten zestaw zawiera pompe Triton 1:1 przeznaczong Nr | Nrkatal- | Opis llosé
do zamontowania po stronie wlotu systemu ref. ogowy
HydroShield. 501 | 19Y578 | PRET, MONTAZOWY 2
503 | 100731 | PODKLADKA, 3/8" 12
504 | 121592 | SRUBA, NASADOWA, Z tBEM 2
SZESCIOKATNYM, 3/8"
ﬁ 3] o0 505 | 101566 | NAKRETKA, BLOKUJACA, 3/8" 6
© 505
507 L gl Y| 506 | 100639 | PODKLADKA, BLOKUJACA, 3/8" | 6
\ 507 | 102637 | SRUBA, Z tBEM SZESCIOKAT- 4
506 NYM, 3/8"
503
508 | 100527 | PODKLADKA, OKRAGEA 4
509 | 100214 | PODKLADKA, BLOKUJACA 4
@/505 510 | 111801 | SRUBA, NASADOWA, Z tBEM 4
\ SZESCIOKATNYM, 5/16
506 512 | 233501 | ZESPOL. POMPY TRITON 1:1 1
503 Z UCHWYTEM
197426 | WSPORNIK, DO MONTAZU 1
NASCIENNEGO
501 197449 | PODKLADKA DYSTANSOWA 2
175252 | SRUBA, NASADOWA, Z tBEM 2
505 SZESCIOKATNYM, 5/16-18
o o 16R882 | ZLACZKA WKRETNA. 3/4 1
506 166863 | ZLACZKA, WKRETNA, 1
[ REDUKCYJNA
——515 503
504 166421 | ZLACZE, RURY 2
116513 | REGULATOR, POWIETRZA 1
191892 | ZLACZE, KOLANKOWE, 1
= 90 STOPNI
% 523 — 108190 | MANOMETR CISNIENIA 1
Figure 62 Zestaw pompy zasilajgcej 26B400 POWIETRZA
116473 | ZAWOR, Z ODPOWI- 1
ETRZNIKIEM, 2-DROGOWY
515 [ 255871 | wAZ, DO SYFONU, ZESPOL 1
517 | 26B162 | WAZ, ZE ZtACZEM, 10,2" 1
523 | 187146 | FILTR SIATKOWY, WLOTOWY 1
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Komponenty zmiany koloru

Zestaw 26B415, modut zmiany koloru

Przeksztatca standardowy system w system z funkcjg
zmiany koloru. Zestaw zawiera rurki 5/32" o dtugo$ci
30 stop, (598095). Wymaga modutu sterowania

zmiang koloréw i zespotu zaworéw do zmiany koloru.

Zestawy naprawcze i akcesoria

622
620
623
@/604
®\ 603
602
604
t\ 603
602
601
6/604
\ 603
602
ti38916a
Figure 63 Zestawy 26B415 do zmiany koloru
Nr Nr katal- | Opis llosé
ref. ogowy
601 | T PRET, MONTAZOWY 2
602 | 100731 | PODKLADKA, 3/8" 12
603 | 100639 | PODKLADKA, BLOKUJACA, 3/8" 6

3A8464C

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

604 101566 NAKRETKA, BLOKUJACA, 3/8" 6

605 | 121592 | SRUBA, NASADOWA, Z £tBEM 2
SZESCIOKATNYM, 3/8"

606 | T SRUBA, NASADOWA, 3/8-16 x 4
1,5”

607 15U927 | UCHWYT, DO ZESPOtU 1
ZAWOROW DO ZMIANY KOLORU

608 115814 | PODKLADKA, PLASKA, STAL 6
NIERDZEWNA

609 104123 | PODKEADKA, BLOKUJACA, 6
SPREZYSTA

610 551903 | SRUBA, NASADOWA, Z tBEM 8
WALCOWYM Z GNIAZDEM, 1/4
X172

611 | 121002 | KABEL, CAN, ZENSKI/ZENSKI, 2
1,5M

612 16T072 | ZLACZKA, DO KABLA CAN, 2
Z SAMOISTNIE BEZPIECZNEGO
DO KABLA, KTORY NIE JEST
SAMOISTNIE BEZPIECZNY

613 | 26B089 | WAZ, DO FARBY, NISKO- 1
CISNIENIOWY

614 16A079 | ZESTAW ZAWORU 1
SPUSTOWEGO, DODATEK

615 25A517 | WAZ, ZE ZL ACZKA, 0,625 STOPY, 1
PTFE

616 17R502 | ZLACZE, KOLANKOWE, 2
OBROTOWE; 1/4 NPT-NPSM

617 114342 | KOLANKO, 1/4-18 NPSM 1

620 15R873 | zZt ACZE, TROINIKOWE 1

621 128820 | ZLACZE, TULEI 1

622 125428 | ZLACZE, tACZNIKA 1

623 054175 RURKA, NYLON, 0,7 STOPY 1

628 | T ZESPOL ZAWOROW (kombinacje 1
modut zmiany koloru/zespét
zawor6w opisano w tabeli ponizej)

629 | T MODUL ZMIANY KOLORU 1
(kombinacje modut zmiany
koloru/zesp6t zaworéw opisano
w tabeli ponizej)
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Kombinacje modutu sterowania zmiang koloru i zespotu zaworéw

Maks.

Maks.

liczba Liczba Modut Zespbt
kolorow zaworéw | sterowania Zzaworow
1 25D313 | 256290
3 25D315 | 256292
o 25D317 | 256294
! 10 25D319 | 256296
134

liczba Liczba Modut Zesp(:l
Koloréw zaworéw | sterowania | zaworéw

9 12 25D321 256298

11 14 25D323 256300

13 16 25D325 256302

15 18 25D327 256304
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Aby unikng¢ uszkodzen ptytek obwodow, nalezy
nosi¢ pasek uziemiajacy (nr katalogowy 112190)
na nadgarstku oraz odpowiednio go uziemié.

Aby unikng¢ uszkodzenia elementu elektrycznego,
przed podtgczeniem ztgczy nalezy odtgczyé
wszelkie zasilanie systemu.

Konfiguracja modutu zmiany koloru

Kazdy modut nalezy skonfigurowa¢ wedtug jego
wyznaczonego numeru, w nastepujacy sposob:

UWAGA

Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowywanie sterowania elektrycznego do
serwisowania, page 110.

Odtaczy¢ zasilanie elektryczne od systemu.

Otworzy¢ modut zmiany koloru. Zlokalizowac
przetgczniki S4, S5 i S6 na ptytce modutu
sterowania. Przetaczniki te wysytane sg w
pozycji OFF (WYL.).

ON ON ON
S6 g S5y S4i
OFF OFF OFF

W przypadku kazdego modutu nalezy ustawic
przetaczniki w pozycji ON (WL.) lub OFF (WYL.),
jak pokazano w ponizszej tabeli.

Ustawienia przetgcznikéw niesamoistnie
bezpiecznego modutu sterowania
Modut S6 S5 S4
sterowa-
nia
Sterowa- ON ON ON
nie elek-
troniczne OFF OFF OFF
Zmiana ON ON ON
koloru
OFF OFF OFF

3A8464C

Zestawy naprawcze i akcesoria

Wymiana plytki zmiany koloru

UWAGA

Aby unikngé¢ uszkodzen ptytek obwodoéw, nalezy

na nadgarstku oraz odpowiednio go uziemic.

przed podtgczeniem ztgczy nalezy odtaczyé
wszelkie zasilanie systemu.

nosic¢ pasek uziemiajacy (nr katalogowy 112190)

Aby unikng¢ uszkodzenia elementu elektrycznego,

Przygotowywac sterowanie elektryczne do
serwisowania. Wykonac¢ czynnosci opisane w
Przygotowywanie sterowania elektrycznego do
serwisowania, page 110.

Odtaczy¢ zasilanie elektryczne od systemu.
Zdja¢ pokrywe modutu zmiany koloru (704).
Zanotowac, gdzie kazdy kabel jest podtgczony,
a nastepnie odigczy¢ wszystkie kable od ztgczy
ptytki zmiany koloru.

Wyjac¢ siedem $rub mocujgcych (703) i ptytke
(702).

Zamontowaé nowg ptytke. Zatozy¢ z powrotem
Sruby.

Ponownie podtgczy¢ kable do odpowiednich
ztaczy, jak zanotowano w kroku 3.

Zatozy¢ pokrywe (704). Przywréci¢ zasilanie
elektryczne systemu.
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Zestawy naprawcze i akcesoria
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Figure 64 Naprawa modutu sterowania (widoczny modut niesamoistnie bezpieczny)

Nr | Nrkata- | Opis llo- Nr | Nrkata- | Opis llo-
ref. | logowy $¢ ref. | logowy $é
701 | 16P855 | PANEL 1 714 | 113418 | O-RING; Buna-N 14
PLYTA, obwodu, uzywana 715 | 100139 | ZASLEPKA, rury; 1/8 npt 3
702 | 25D312 | z modutami sterowania 1
25D313 - 25D327 716 | C06061 | TLUMIK 2
BEZPIECZNIK, 500 mA, 717 | 115671 ZL ACZE, rurka 1/8 npt(m) x sr. 1
702a | 17U084 | uzywany z modutami 1 zew. 6 mm (1/4 cala)

sterowania 25D313 — 25D327
KOLANKO; rurka 1/8 npt(m) x

. 718 | 112698 | . 2
SRUBA, maszynowa, z tbem $ér. zew. 6 mm (1/4 cala)
703 | 112324 | kulistym; 4-40 x 6 mm (0,25 6 RURKA: boliotv] —
cala) 719 | 590332 ; polietylenowa; sr. 1
zew. 6 mm (1/4 cala)
704 | 247562 | POKRYWA ! 720 | 598095 RURKA; nylonowa; $ér. zew. 1
705 | 119162 | ZLACZE, 6-pozycyjne * 4 mm (5/32 cala)
707 | 116343 | SRUBA, uziemiajaca; M5x 0,8 | 1 21 | OPASKA, zaciskowa *
708 | 123691 | UCHWYT, bezpiecznika 1 722 | FERRULA *
Zt ACZE; rurka 1/8 npt(m) x $r.
709 | 24T563 | KOLEKTOR 2 724 | 114263 | 20 e ealn) *
710 | 16P316 | Zawor elektromagnetyczny * 732 | 151395 | PODKEADKA 2
SRUBA, maszynowa, z tbem
711 | 117831 | kulistym; 6-32 x 13 mm (0,5 4 * Na podstawie informacji zawartych w ponizsze;
cala) tabeli mozna ustali¢ liczbe kazdej czesci w danym
3 z wie modutk rowania.
SRUBA, maszynowa, z tbem estawie modutu sterowania
712 | 103833 | kulistym; 10-32x 10 mm (0,375 [ 8 Czesci oznaczone ------ nie sg dostepne oddzielnie.

cala)

ZATYCZKA; 5/8-32; zawiera
713 | 24T565 bozycje 314
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Liczby czesci niesamoistnie bezpiecznego modutu sterowania

Zestawy naprawcze i akcesoria

W lewej kolumnie nalezy odszuka¢ numer posiadanego zestawu modutu, a w gérnym rzedzie — zagdany numer
referencyjny, aby zobaczy¢, jaka liczba danej czesci stosowana jest w posiadanym zestawie modutu sterowania.

Ztacze Zawor elektro-
. Zatyczka Opaska Ferrula
Nr modutu 6-pozycyjne magnetyczny . Ziacze (724)
(705) (710) (713) zaciskowa (721) (722)
25D313 6 4 14 4 8 4
25D315 6 6 12 4 12 6
25D317 6 8 10 4 16 8
25D319 6 10 8 4 20 10
25D321 6 12 6 4 24 12
25D323 6 14 4 4 28 14
25D325 6 16 2 4 32 16
25D327 6 18 0 4 36 18

Zestaw 26D031, dodatkowy zaw6r zmiany
koloru

Zestaw ten wykorzystywany jest w przypadku
dodawania pojedynczego zaworu koloru do palety,
ktéra zostata uprzednio zapetniona. Zawiera on
zawor koloru, ztgcza kolektora i elektromagnes.

Zestaw 26D032, dwa dodatkowe zawory
zmiany koloru

Zestaw ten wykorzystywany jest w przypadku
dodawania dwoch zawordw koloru do palety, ktora
zostata uprzednio zapetniona. Zawiera on zawory
koloru, ztgcza kolektora i elektromagnesy.
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Zestaw 26D033, zmiana koloru poprzez
wymiane zaworu

Zestaw ten wykorzystywany jest w przypadku
wymiany zaworu koloru lub dodawania zaworu
pojedynczego koloru do otwartego ztgcza palety
kolorow. Zawiera wytgcznie komponenty zaworu.

Zestaw 26D034, zmiana koloru poprzez
wymiane zaworu elektromagnetycznego

Zestaw wykorzystywany w przypadku wymiany
zaworu elektromagnetycznego w module sterowania
zaworu koloru lub podczas dodawania jednego
koloru i stosowania zestawu 26D033.
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestawy zaworu izolacyjnego

Zestaw zamienny 26B401, trzon, tuleja i ttok

Uwazag, aby nie upusci¢ ani nie zadrapaé tych

czesci podczas ich przenoszenia. Do montazu tego
zestawu wymagane sg narzedzia 111-113. Patrz
System izolacji, page 120.

Nr Nr katal- | Opis llos¢
ref. ogowy
202 | 19A375 | ELEMENT USTALAJACY, 1
USZCZELNIENIE TYPU U,
ZAWOR IZOLACYJNY
203 | 129597 | USZCZELNIENIE, TYPU U, | 2
PIERSCIEN POCZWORNY, $R.
WEW. 0,625
204 | 17X743 | USZCZELNIENIE, TYP U 2
206 | 19A376 | PODKLADKA DYSTANSOWA, 2
USZCZELNIENIE TYPU U,
ZAWOR IZOLACYJNY
208 | 18B866 | PIERSCIEN O-RING, #024, FX75 2
211 | T TLOK, ZAWOR IZOLACYJNY 1
212 | 17X745 | USZCZELNIENIE, TYPU U, SR. 2
WEW. 1,25 X SR. ZEW. 1,63
213 | 19A379 | PODKLADKA, REZERWOWA, 1
ZAWOR IZOLACYJNY
214 | 19A380 [ ELEMENT USTALAJACY, TLOK, 1
ZAWOR IZOLACYJNY
219 | 111316 | USZCZELNIENIE, O-RING 2
221 19A448 | TULEJA, ZAWOR IZOLACYJNY 1
222 | T TRZON, ZAWOR IZOLACYJNY 1
228 | 18B106 | PIERSCIEN O-RING, #109, FX75 2
230 | 106258 | USZCZELNIENIE, O-RING 1
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Zestaw 26B402, zesp6t obudowy

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

201 | T OBUDOWA, PODSTAWA, 1
ZAWOR IZOLACYJNY

205 | BLOK, MOCOWANIE, OBUDOWA | 1

207 | 19A381 [ POKRYWA, TLOK, ZAWOR 1
IZOLACYJINY

209 | T PIERSCIEN, BLOKUJACY, 1
OBUDOWA, ZAWOR
IZOLACYJINY

232 | 112914 | PODKLADKA, OKRAGLA 2

233 | 102471 [ SRUBA, NASADOWA, Z £BEM 2
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

237 | 103975 | PODKELADKA, BLOKUJACA 2

238 | 166846 | ZtACZE 1

240 | 116658 | ZLACZE, RURKA, MESKI (1/4 1
NPT)

247 | 101970 | ZATYCZKA RURY, HDLS 1

19 115814 | PODKLADKA, PLASKA, STAL 4
NIERDZEWNA

22 104123 | PODKtADKA, BLOKUJACA, 2
SPREZYSTA

23 112223 | NAKRETKA, SZESCIOKATNA, 2
NORMALNA

54 19A463 | SRUBA, NASADOWA, Z tBEM 2
GNIAZDOWYM

Zestaw 26B403, pokrywa ustalajgca

Nr Nr katal- | Opis llosé
ref. ogowy
203 129597 USZCZELNIENIE, TYPU U, | 1
PIERSCIEN POCZWORNY, SR.
WEW. 0,625

208 18B866 | PIERSCIEN O-RING, #024, FX75 | 1

210 | —— POKRYWA, USZCZELNIENIE 1
USTALAJACE, ZAWOR
IZOLACYJNY

Zestaw 26B404, tlok zamienny

Uwaza¢, aby nie upusécic¢ ani nie zadrapac¢ tych
czesci podczas ich przenoszenia. Do montazu
tego zestawu wymagane jest narzedzie 111. Patrz
System izolacji, page 120.

Nr Nr katal- | Opis llosé
ref. ogowy
211 |7 TLOK, ZAWOR IZOLACYJNY 1

212 | 17X745 | USZCZELNIENIE, TYPU U, SR. | 2
WEW. 1,25 X SR. ZEW. 1,63

213 19A379 PODKtADKA, REZERWOWA, 1
ZAWOR IZOLACYJINY

214 19A380 ELEMENT USTALAJACY, TLOK, 1
ZAWOR IZOLACYJINY
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Zestaw 26B405, pokrywa ustalajgca ttoka

Dolna czes$¢ obudowy zaworu izolacyjnego
Informacje dotyczace wymiany znajdujg sie w czesci
Serwisowanie dolnej obudowy ttoka, page 101.

Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestaw 26B410, uszczelnienia do
regenerac;ji

Uwazac, aby nie upusécic¢ ani nie zadrapac¢ tych
czesci podczas ich przenoszenia. Do montazu tego
zestawu wymagane sg narzedzia 111-113. Patrz
System izolacji, page 120.

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

216 | 7 POKRYWA, TLOK, ZAWOR 1
IZOLACYJINY

230 106258 USZCZELNIENIE, O-RING 1

239 15T937 | ZLACZE, KOLANKO 1
OBROTOWE, 1/4 NPT X 5/32T

Nr Nr katal- | Opis llosé
ref. ogowy
202 19A375 ELEMENT USTALAJACY, 1

USZCZELNIENIE TYPU U,
ZAWOR IZOLACYJINY

Zestaw 26B406, trzon zamienny

Uwazag, aby nie upusci¢ ani nie zadrapaé tych
czesci podczas ich przenoszenia. Do montazu tego
zestawu wymagane sg narzedzia 111-113. Patrz
System izolacji, page 120.

203 | 129597 | USZCZELNIENIE, TYPU U, 2
PIERSCIEN POCZWORNY, $R.
WEW. 0,625

204 | 17X743 | USZCZELNIENIE, TYP U 2

206 | 19A376 | PODKLADKA DYSTANSOWA, 2

USZCZELNIENIE TYPU U,
ZAWOR IZOLACYJNY

208 18B866 | PIERSCIEN O-RING, #024, FX75 | 2

212 | 17X745 | USZCZELNIENIE, TYPU U, SR. | 2
WEW. 1,25 X SR. ZEW. 1,63

219 111316 USZCZELNIENIE, O-RING 2

228 18B106 | PIERSCIEN O-RING, #109, FX75 | 2

Nr Nr katal- | Opis llosé
ref. ogowy

219 111316 USZCZELNIENIE, O-RING 2
222 | 7 TRZON, ZAWOR IZOLACYJNY 1
228 18B106 | PIERSCIEN O-RING, #109, FX75 | 2

230 106258 USZCZELNIENIE, O-RING 1

Zestaw 26B408,mocowanie bloku cylindra
pneumatycznego

Zestaw 26B411, zesp6ét przetgcznika obiegu

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

224 | T BLOK, MOCOWANIE, CYLINDER | 1
PNEUMATYCZNY

232 112914 PODKEADKA, OKRAGLA 2

233 | 102471 | SRUBA, NASADOWA, Z tBEM 2
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

207 194381 CZOP, KOLEK, 1/8" 1

217 | T BLOK, MOCOWANIE, 1
PRZELACZNIK OBIEGU

218 | 7 OBUDOWA, PRZEtACZNIK 1

OBIEGU, ZAWOR IZOLACYJNY

219 111316 PIERSCIEN O-RING, #012, FX75 | 1

237 103975 PODKtADKA, BLOKUJACA 2

19 115814 PODKtADKA, PLASKA, STAL 4
NIERDZEWNA

22 104123 PODKEADKA, BLOKUJACA, 2
SPREZYSTA

223 | -—— LOZYSKO, PRZELACZNIK 2
OBIEGU

226 | PIERSCIEN, BLOKUJACY, !
OBUDOWA

23 112223 | NAKRETKA, SZESCIOKATNA, 2
NORMALNA

231 103413 | PIERSCIEN O-RING, #020, Viton | 2

238 166846 Zt ACZE 1

54 19A463 | SRUBA, NASADOWA, Z £BEM 2
GNIAZDOWYM

Zestaw 26B409, pret taczacy

Zestaw 26B413, narzedzia serwisowe

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

225 |7 PRET, LtACZACY, ZAWOR 2
IZOLACYJINY

232 112914 PODKELADKA, OKRAGLA 4

Nr Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

1M1 | NARZEDZIE, TLOK 1

M2 | NARZEDZIE, ZESPOL TULEI 1

13 | = NARZEDZIE, NAKRETKA 1
REDUKCYJNA TULEI

233 | 102471 | SRUBA, NASADOWA, Z tBEM 4
Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

237 103975 PODKLADKA, BLOKUJACA 4
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestawy pomp
Zestaw 24A914, odbojniki Zestaw 26B423, cylinder hydrauliczny
Nr Nr katal- | Opis llos¢ Nr Nr katal- | Opis llos¢
ref. ogowy ref. ogowy
308 | 15U254 | ODBOJNIK 2 309 | 15G881 | USZCZELKA, CYLINDRA 1
312 | 15G882 | CYLINDER, POMPA (CHROM, 1
2000 CM3)
Zestaw 26B421, uszczelnienia do
regeneracji .
Zestaw 26B424, cylinder pneumatyczny
Nr Nr katal- | Opis llosé
ref. [ ogowy Nr Nr katal- | Opis llodé
302 | 19A951 | USZCZELNIENIE, TYPU U, 4,08 | 1 ref. | ogowy
X 0,335 318 | 111624 | USZCZELNIENIE, O-RING 1
S B N A AT A YA 1 319 | 17X737 | CYLINDER, TLOK, SR. WEW. 4,5 | 1
309 | 15G881 | USZCZELKA, CYLINDRA 1
315 160516 USZCZELNIENIE, PIERSCIEN 1 Zestaw 268425, ttok pneumatyczny
O-RING, 214
317 177468 PIERSCIEN O-RIN 4 1 Nr Nr katal- Opis llosé
BUNA?—%I 0 G, 346, ref. ogowy
318 | 111624 | USZCZELNIENIE. O-RING p 315 | 160516 | USZCZELNIENIE, O-RING, 214 1
316 | 7 TLOK, PNEUMATYCZNY, POMPA | 1
IZOLACYJNA
Zestaw 26B422, prqt zamienny 317 172468 | PIERSCIEN O-RING, 346, 1
BUNA-N

Zestaw dostarczany jest w postaci zmontowanej,
z wyjatkiem czesci o numerze 306.

Zestaw 26B426, Sruby zamienne

Nr Nr katal- | Opis llosé
ref. ogowy
Nr Nr katal- | Opis llosé
305 | PRET, TLOK, POMPA 1 ref. ogowy
IZOLACYJNA
304 103975 | PODKLADKA, BLOKUJACA 4
306 | 121130 | WYCIERAK, POKRYWA 1
NACZYNIA WET CUP CM200 312 177471 SRUBA, NASADOWA, Z t BEM 4
313 | UCHWYT, CZUJNIK 1 2 SMAZDEM SZESCIOKATNYM,
MAGNETYCZNY
314 | 15G747 | MAGNES, CZUJNIK LINIOWY 1 322 112914 | PODKLADKA, OKRAGEA 4
315 160516 | USZCZELNIENIE, PIERSCIEN 1
O-RING, 214
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Wydajnos¢
Wydajnos¢
Ponizszy rysunek przedstawia czas potrzebny do napetnienia pompy w systemie izolacji dla zakresu lepkosci cieczy.

Dynamiczne cisnienie na wlocie cieczy:

0,7 MPa (6,9 bara, 100 psi)

0,6 MPa (5,5 bara, 80 psi) _—————

0,4 MPa (4,1 bara, 60 psi) . -

0,3MPa (2,8 bara,40psi) | =========c=-----

Table 21 Czas napetniania na podstawie lepkosci i dynamicznego ci$nienia na wlocie
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Palnos$¢ materiatéw powtok
Palnos¢ materiatbw powiok

Zgodnie z EN 50059
Na podstawie Physikalisch-Technische Bundesanstall, Braunschwelg, Niemcy, 26 czerwca 2019.

Informacje ogéine

Ochrona systeméw natryskowych przed zaptonem i wybuchem moze zosta¢ poprawiona poprzez stosowanie
materiatéw o niskiej zawartosci rozpuszczalnikow i wysokiej temperaturze zaptonu (najczesciej farb wodnych), przy
zatozeniu, ze natryskiwana chmura materiatu uwazana jest za niepalng. Badania wykazaty, ze palno$¢ chmur
natryskowych zalezna jest od sktadu materiatu sktadajgcego sie gtéwnie z wody, rozpuszczalnikéw i czastek
statych. Okre$lono nastepujaca klasyfikacje:

Niepalne materialy powtok
Materiaty w tej grupie majg nastepujacy sktad:
[% H20] > 1, 70 x [% LM] + 0,96 x [% ORG], (wartosci w % masy)
gdzie
H20: woda;

LM: cata faza ciekla, w tym ciecze o temperaturze zaptonu powyzej 60°C oraz ciecze, ktére nie sg podane
w karcie charakterystyki — w tym przypadku cata faza ciekta jest palna w formie natryskiwanej;

ORG: faza stata, ktora jest palna w formie natryskiwanej (palne nieorganiczne lub organiczne czgstki state),
w tym czgstki state z palng nieorganiczng lub organiczng powtoka.

Niepalne materiaty powtokowe zachowuja si¢ jak woda w fazie ciektej i w formie natryskiwanej. Jesli ciecze do
ptukania i rozciehczania nalezg do tej kategorii, ochrona przed wybuchem nie jest konieczna. Materiaty powtokowe
w tej grupie sg klasyfikowane jako niepalne ciekte materiaty.

Sprzet przeciwpozarowy nie jest wymagany w przypadku systemow natryskowych przetwarzajgcych materiaty
sklasyfikowane jako niepalne. Nie dotyczy to jednak ogdlnej ochrony przeciwpozarowej. Nawet te materiaty mogg
sta¢ sie palne po czesciowym wyschnieciu. Co wiecej, materialy na bazie wody sg tatwopalne po narazeniu na
dziatanie ognia, ktéry moze powsta¢ na skutek innych zrédet zaptonu, dlatego materiaty te stanowig pewne
zagrozenie pozarem.
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Wymiary

Wymiary
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Odnos$nik Jednostki Jednostki Odnos$nik Jednostki Jednostki
imperialne metryczne imperialne metryczne
A 40,2 in 102,2 cm G 35,5in 85,1 cm
B 36,2 in 92,1 cm H 38,5in 97,8 cm
C1 65,3 in 165,9 cm J 48,9 in 124,1 cm
C2 69,9 in 177,6 cm K1 63,7 in 161,9 cm
D1 23,5in 59,7 cm K2 59,1 in 150,1 cm
D2 24,3 in 61,8 cm L 19,2 in 48,9 cm
24,3 in 61,6 cm M 44,3 in 112,4 cm
F 39,8 in 101,1 cm N cale cm
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Wspomagany powietrzem system izolacji materiatéw na bazie wody

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie robocze
cieczy

3000 psi: WMBHO00, WMBHO1,
WMBH20, WMBH40, WMBH41

1500 psi: WMBHO04, WMBHO05,
WMBH44, WMBH45

20,7 MPa, 206,8 bara: WMBHOO,
WMBHO01, WMBH20, WMBH40,
WMBH41

10,3 MPa, 103,4 bara: WMBHO04,
WMBH05, WMBH44, WMBH45

Maksymalne cisnienie wlotowe

cieczy 100 psi 0,7 MPa, 7,0 barow
lg/l:vl\jise);?;glne ciSnienie robocze 100 psi 0,7 MPa, 7.0 baréw
Vl\\//lligci:riréaér;itginéqu:ienie powietrza na 70 psi 0,48 MPa, 4.8 bara
V'\\’l'lg'éfé’g‘;s"t’:mcfnie”ie powietrza na 100 psi 0,7 MPa, 7,0 baréw
Maksymalna temperatura robocza 120°F 48°C

cieczy

Wyjscie prgdowe zwarcia

Maksymalnie 150 mikroamperow

Wyjscie napieciowe

H60T18: 60 kV
H60M18: 30-60 kV

Moc akustyczna (mierzona zgodnie
z normg ISO 9216)

90,4 dBA przy 40 psi
105,4 dBA przy 100 psi

90,4 dBA przy 0,28 MPa, 2,8 bara
105,4 dBA przy 0,7 MPa, 7,0 bara

Cisnienie akustyczne (mierzone z
odlegtosci 1 m od pistoletu)

87,0 dBA przy 40 psi
99,0 dBA przy 100 psi

87,0 dBA przy 0,28 MPa, 2,8 bara
99,0 dBA przy 0,7 MPa, 7,0 barow

tacznik wylotu powietrza do pistoletu

1/4 npsm(m)

tacznik wylotu cieczy pistoletu

1/4 npsm

Ztgczka wlotu powietrza systemu
izolaciji

1/2 npt

Ztgczka wlotu cieczy systemu izolacji

1/4 in npsm(m)

Czesci pracujgce na mokro

Pistolet: stal nierdzewna, PEEK, UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, nylon,

polietylen, drut wolframowy

Waz materiatowy do cieczy na bazie wody: FEP

System izolacji: Polietylen, stal nierdzewna, acetal, fluoroelastomer, PTFE,
UHMWPE, poliuretan, weglik wolframu z 6% zawarto$cig niklu

Maksymalna przewodnos¢ cieczy

2000 pS/cm

Maksymalna dtugos¢ weza

: 100 ft 30,5 m
materiatowego, maksymalna o , ’
$rednica wewnetrzna 16 in 4 mm
Masa 322 Ib 146 kg
Zakres temperatur otoczenia 41 F-122 F 5C-50 C

Zuzycie powietrza przez system
(wraz z pistoletem)

Wymagany przeptyw w turbinie powietrza: 6 scfm, 170 I/min

Zakres catkowitego przeptywu powietrza w normalnych warunk-
ach natryskiwania:

15-20 scfm, 425-565 I/min.
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California Proposition 65

Wspomagany powietrzem system izolacji materiatéw na bazie wody
Jednostki imperialne Jednostki metryczne
Proste ztacze meskie IEC 320-C13. Dotaczone réwniez:
Wityk meski NEMA 5-15 dla Ameryki Potnocnej
Wityk meski AS/NZS 3112 dla Chin/Australii

Wityk meski CEE 7/7 dla kontynentalnej Europy

Wymagania w zakresie zasilania Od 100 do 240 V AC, 50 — 60 Hz, maksymalny pobdr 2 A, zalecany
zewnetrznego wylgcznik automatyczny o maksymalnym obcigzeniu 15 A

Podtgczanie zasilania

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/N\ OSTRZEZENIE: Rak i wady rozrodcze — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwg, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i
wykonawczych. O'ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedluionelj( lub skréconej gwarancji, produkt jest
objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia,
ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie wtedy, gdy urzadzenia sg
montowane, obstugiwane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzgdzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z
przeznaczeniem, wytarcia elementow, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku,
niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich przypadkach firma
Graco nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia
firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentow tudziez niewtasciwg
konstrukcja, instalacjg, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dtystrybutorowi
Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma
Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czeéci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego
nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za
naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktore mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJPbWY CZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY

INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie
ma prawa do zadnych innych form zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo
lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione
straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtaszac
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB POROZUMIANEJ W ODNIESIENIU
DO GWARANCJI PRZYDATgOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSSI DO OKRESLONEGO CE&U

W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZRIiTU' MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. PowyZsze elementy innych producentéw sprzedawane przez
firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest
udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub
wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek
Produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony

irmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices
and legal proceedings entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be
drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en
Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou
en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktoéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
Informacje na temat patentéw mozna sprawdzic na stronie www.graco.com/patents.
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Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks:612-378-3505
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dokument, odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
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