Pecas e reparacao (Y

GRACO

Motor elétrico QUANTM' 37234

Motor de acionamento elétrico com acionamento elétrico integral. Para utilizacao
em bombas QUANTM de diafragma de funcionamento elétrico (EODD).
Para aplicacoes de transferéncia de liquidos. Apenas para utilizacao profissional.

Instrugcoes de seguranca importantes
Leia todas as adverténcias e instrugdes

deste manual e os manuais de funcionamento
relacionados antes de utilizar o equipamento.
Guarde estas instrucdes.
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Simbolos de seguranca

Simbolos de seguranca

Os seguintes simbolos de seguranca aparecem em etiquetas de aviso no equipamento e neste manual.
Leia a tabela que se segue para compreender o significado de cada simbolo.

Simbolo

Significado

Perigo de Queimaduras

Perigo decorrente de solvente
de limpeza

£\

Perigo de Choque Elétrico

Perigo de emaranhamento

Perigo de Ma Utilizacao
do Equipamento

Perigo de Incéndio e Exploséo

Perigo de pecas em movimento

=
s

/bbar/PS|

Perigo de equipamento
pressurizado

Simbolo

Significado

Nao limpe com um pano seco

Eliminar Fontes de Ignicao

Executar o procedimento
de descompressao

Ligar o equipamento a terra

Ler o manual

Ventilar a zona de trabalho

Utilizar Equipamento
de Protecéo Pessoal

/‘\ Simbolo de alerta de seguranca

Perigo de Salpicos

B> B> B> >

Perigos decorrentes de
produtos ou vapores toxicos

3A7234F

Este simbolo indica: Atencao! Mantenha-se alertal
Procure este simbolo em todo o manual para indicar
mensagens de seguranga importantes.




Adverténcias

Adverténcias

Os avisos que se seguem aplicam-se ao longo deste manual. Leia, compreenda e siga os avisos antes
de utilizar este equipamento. O incumprimento destes avisos pode resultar em ferimentos graves.

PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO

Os vapores inflamaveis na zona de trabalho, tais como os provenientes de solventes e tintas,
podem inflamar-se ou explodir. O fluxo de tinta ou solventes pelo equipamento pode provocar
faiscas de eletricidade estatica. Para ajudar a evitar incéndios e explosoes:

Utilize o equipamento apenas em areas bem ventiladas.
Elimine todas as fontes de ignicdo, como luzes piloto, cigarros, lampadas elétricas portateis
e plasticos de protecao (potencial de faiscas estaticas).
¢ Ligue a terra todo o equipamento na area de trabalho. Consultar as instrugdes de Ligagao
a terra no manual de instrugées da sua bomba.
Mantenha a area de trabalho sem detritos, incluindo solvente, panos e gasolina.
N&o ligue nem desligue cabos de alimentagéo ou interruptores na presenca de vapores
inflamaveis.
Utilize apenas linhas de liquido aterradas e condutivas.
Pare imediatamente a utilizacao caso ocorram faiscas estaticas ou sinta um choque.
Nao utilize o equipamento até identificar e corrigir o problema.
e tenha sempre um extintor operacional na area de trabalho.

As cargas estaticas podem acumular-se em pecas de plastico durante a limpeza e a sua descarga
pode provocar a combustao de vapores inflamaveis. Para ajudar a evitar incéndios e explosoes:

e Limpe as pecas de plastico apenas em areas bem ventiladas.
e N3&o limpe com um pano seco.

CONDICOES DE UTILIZACAO ESPECIFICAS

e Os parafusos especiais utilizados na estrutura do motor e na caixa de controlo sé devem ser
substituidos por parafusos de tipo idéntico com os mesmos graus de tolerancia.
e O motor deve ser instalado de acordo com as instrugdes na orientagéo correta para evitar

a queda de objetos na abertura
e O comprimento e o espaco das juntas antideflagrantes sdo maiores e menores do que
os especificados pela norma. Nao é permitida qualquer reparagao por parte dos utilizadores
finais. Contactar o fabricante para obter assisténcia e pecas.

N
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Adverténcias

/\

PERIGO DE CHOQUE ELETRICO

Modelos para locais com atmosfera explosiva ou perigosos (classificados) (com fios para
ligacao permanente):

Este equipamento deve ser ligado a terra. Se incorretamente ligado a terra, preparado ou utilizado,
o sistema podera provocar choques elétricos.

Desligue no interruptor e da corrente elétrica antes de desligar quaisquer cabos e realizar
reparacao ou instalagdo do equipamento.

Ligue apenas a fontes de alimentagcédo com ligacao a terra.

Toda a cablagem elétrica deve ser montada e reparada por um eletricista qualificado e obedecer
a todos os cdodigos e regulamentos locais.

Guarde no interior.

Modelos para locais comuns (cabo e ficha de ligacao):

O equipamento tem de ter ligacao a terra. Se incorretamente ligado a terra, preparado ou utilizado,
o sistema podera provocar choques elétricos.

Desligue o cabo de alimentagéo antes de efetuar procedimentos de manuteng¢éo no equipamento.
Ligue apenas a tomadas elétricas ligadas a terra.

Utilizar apenas extensdes elétricas de 3 fios para modelos bifasicos. Utilizar apenas extensoes
elétricas de 4 fios para modelos trifasicos.

Certifique-se de que os pinos de terra estao intactos na tomada e nos cabos de extensao.
Guarde no interior.

Ap0ds desconetar o cabo de alimentacdo, aguarde cinco minutos antes de efetuar
procedimentos de manutencéo.

&1

MPa/bar/PSI

PERIGO DE MA UTILIZAGAO DO EQUIPAMENTO
A utilizacao incorreta pode resultar em morte ou ferimentos graves.

Nao opere a unidade quando estiver cansado ou se estiver sob a influéncia de drogas ou alcool.
Nao exceda a pressao maxima de trabalho ou o nivel de temperatura do componente do sistema
com a classificagdo mais baixa. Consulte as Especificacdes Técnicas em todos os manuais
do equipamento.

Utilize produtos e solventes compativeis com as pecas do equipamento em contacto com

o produto. Consulte as Especificagcoes Técnicas em todos os manuais do equipamento.

Leia as adverténcias dos fabricantes do liquido e do solvente. Para obter mais informacdes
relativas ao material que utiliza, solicite as Fichas de Dados de Seguranga (FDS) ao distribuidor
ou ao revendedor.

Desligar todos os equipamentos e seguir o Procedimento de descompressao no manual

da bomba quando o equipamento nao estiver em uso.

Verifique diariamente o equipamento. As pecas danificadas ou com desgaste devem ser
imediatamente substituidas apenas por pecas sobresselentes genuinas do fabricante.

Nao altere nem modifique o equipamento. As alterac6es ou modificagdes podem anular

as aprovacoOes das autoridades e originar perigos de seguranca.

Certifique-se de que todos os equipamentos estao classificados e aprovados para o ambiente
onde os vai utilizar.

Utilize o equipamento exclusivamente para o fim a que se destina. Se precisar de informagdes,
contacte o seu distribuidor.

Encaminhe as linhas de liquido, fios e cabos de areas com movimento, arestas afiadas,

pecas em movimento e superficies quentes.

Nao dobre demasiado as linhas de liquido, fios e cabos. Nao utilize as linhas de liquido,

fios e cabos para puxar equipamento.

Mantenha as criancas e os animais afastados da area de trabalho.

Respeite todas as normas de segurancga aplicaveis.
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Adverténcias

PERIGO DO SOLVENTE DE LIMPEZA NAS PEGCAS DE PLASTICO

Muitos solventes de limpeza podem degradar as pecas de plastico e fazer com que falhem,
0 que pode resultar em lesdes graves ou danos materiais.

e Utilize apenas solventes compativeis para limpar pecas que contenham pressao ou de estrutura
plastica.

¢ Consulte as Especificacoes técnicas em todos os manuais do equipamento quanto

aos materiais de construcdo. Consulte o fabricante do solvente quanto a informacdes

e recomendacoes relativas a compatibilidade.

MPa/bar/PS|

MPa/bar/PSI

> > P>

PERIGO DE EQUIPAMENTO PRESSURIZADO

O produto proveniente do equipamento, fugas ou componentes danificados pode saltar para
os olhos ou a pele e provocar ferimentos graves.

¢ Siga o Procedimento de descompressao no seu sistema manual ao parar de pintar e antes
de dar inicio aos procedimentos de limpeza, verificagdo ou manutengdo do equipamento.
Aperte todas as ligagdes relativas ao liquido antes de utilizar o equipamento.

Verifique diariamente as ligagdes e tubagens de liquido. Substitua imediatamente as pecas
gastas ou danificadas.

PERIGO DE PEGAS DE ALUMINIO PRESSURIZADAS

A utilizagcao de produtos incompativeis com o aluminio em equipamentos pressurizados pode
causar graves reagdes quimicas e problemas no equipamento. O incumprimento desta adverténcia
pode causar a morte, ferimentos graves ou danos materiais.

e Nao use 1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno, outros solventes de hidrocarboneto
halogenado ou liquidos que contenham tais solventes.

Nao utilize lixivia clorada.

Muitos outros produtos podem conter quimicos incompativeis com o aluminio. Contacte o seu
fornecedor de material para informacgdes sobre compatibilidade.

MPa/bar/PSI

> B

PERIGO DE EXPANSAO TERMICA

Os fluidos sujeitos a aquecimento em espacos confinados, incluindo linhas de liquido,
podem aumentar rapidamente de pressao devido a expansao térmica. A sobre-pressurizacao
pode provocar ruturas no equipamento e ferimentos graves.

Abra uma valvula para libertar a expansao do fluido durante o aquecimento.
e Substitua as linhas de liquido proativamente com regularidade e tendo por base as suas
condicdes de funcionamento.

MPa/bar/PSI

PERIGO DE EMARANHAMENTO
As pecas em movimento podem provocar ferimentos graves.

Mantenha-se afastado de pegcas em movimento.

N&o utilize o equipamento tendo removido as respetivas protecdes e coberturas.

N&o use roupas largas, joias ou cabelo comprido enquanto opera o equipamento.

O equipamento pode comegar a funcionar sem aviso. Antes de efetuar acdes de verificagao,
deslocacao ou assisténcia no equipamento, siga o Procedimento de descompressao

no manual da bomba e desligar todas as fontes de alimentagéo.

3A7234F




Adverténcias
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PERIGOS RESULTANTES DE PRODUTOS OU VAPORES TOXICOS
Os produtos ou vapores téxicos podem provocar lesdes graves ou morte se entrarem em contacto
com os olhos ou a pele, ou se forem inalados ou ingeridos.

e Leia as Folhas de Dados de Seguranca (FDS) para conhecer os perigos especificos
dos produtos que esta a utilizar.

* Armazene os produtos perigosos em recipientes aprovados e elimine-os em conformidade
com as diretrizes aplicaveis.

PERIGO DE QUEIMADURAS

e Nao toque em liquidos ou equipamento quentes.

PERIGO RESULTANTE DE PECAS EM MOVIMENTO
As pecas em movimento podem entalar, cortar ou amputar os dedos e outras partes do corpo.

As superficies do equipamento e o liquido sujeito ao calor podem ficar muito quentes durante
ﬁ o funcionamento. Para evitar queimaduras graves:
Mantenha-se afastado de pecas em movimento.
Nao utilize o equipamento tendo removido as respetivas protecdes e coberturas.
O equipamento pode comecar a funcionar sem aviso. Antes de efetuar agcdes de verificacao,
deslocacgao ou assisténcia no equipamento, siga o Procedimento de Descompressao
e desligue todas as fontes de alimentacéo.

EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL

Utilize equipamento de protecao adequado quando estiver na area de trabalho, de modo

a evitar lesdes graves, incluindo lesbes oculares, perda auditiva, inalacao de vapores téxicos
e queimaduras. Este equipamento de protecao inclui, mas nio esta limitado a:

® Protecéo para os olhos e ouvidos.
e A utilizagdo de méascaras autofiltrantes, vestuario de protecéo e luvas deve ser feita conforme
recomendado pelo fabricante do liquido e do solvente.

3A7234F 7




Matriz de configuragéo

Matriz de configuracao

Registar a referéncia do modelo e a sequéncia

de configuracdo encontrada na placa de identificac&o
(ID) do seu equipamento para o auxiliar

na encomenda de pecas de substituicdo.

Referéncia do modelo:

Sequéncia de configuragao:

Sequéncia de configuragao da amostra: QTC--FC1

Q T C -- FC1

Marca Aplicacao Modelo - Motor

NOTA: Algumas combinagdes ndo sao possiveis. Verificar junto do distribuidor local.

Aplicacao Modelo
QUANTM T Industrial (i) (] Porta de 1 pol. --
H Higiénico (h) D Porta de 1-1/2 pol
E Porta de 2 pol.
F* Porta de 3 pol.

* Somente modelos higiénicos (QH)
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Matriz de configuragéo

Motor - Modelos industriais

Tensao de Terminagao

Transmissao Revestimento

Localizacao

entrada

de fios/cabos

FC1* |Transmissdo direta |Revestimento 200-240V |Trifasico Industrial, Locais comuns |Fio com ficha
em aluminio em po preto
FC2 |Transmissdo direta |Revestimento |200-240V |Monofésico Industrial, Locais comuns |Fio com ficha
em aluminio em po preto
FC3* | Transmissdo direta |Revestimento |200-240V |Trifasico Industrial, Atmosferas Cabo com saidas
em aluminio em po preto explosivas
FC4 |Transmissdo direta |Revestimento |200-240V |Monoféasico Industrial, Atmosferas Cabo com saidas
em aluminio em po preto explosivas
FC5 |Transmissdo direta |Revestimento 100-120V [Monofasico Industrial, Locais comuns |Fio com ficha
em aluminio em po preto
FC6 |Transmissao direta |Revestimento 100-120V [Monofasico Industrial, Locais de Cabo com saidas
em aluminio em po preto classificagédo perigosa
(classificados
FE1* |Transmissao direta |Revestimento 200-240V |Trifasico Industrial, Locais comuns, |Fio com ficha
em aluminio em FEP Reforgado (Quimico)
FE2 |Transmissao direta |Revestimento 200-240V |Monofasico Industrial, Locais comuns, |Fio com ficha
em aluminio em FEP Reforgado (Quimico)
FE3* |Transmissédo direta |Revestimento [200-240V  |Trifasico Industrial, Atmosferas Cabo com saidas
em aluminio em FEP Explosivas, Reforgado
(Quimico)
FE4 |Transmissao direta |Revestimento |200-240V |Monofésico Industrial, Atmosferas Cabo com saidas
em aluminio em FEP Explosivas, Reforgado
(Quimico)
FE5 |Transmissao direta |Revestimento 100-120V |Monofasico Industrial, Locais comuns, |Fio com ficha
em aluminio em FEP Reforgado (Quimico)
FE6 |Transmissao direta |Revestimento 100-120V [Monofasico Locais industriais, Cabo com saidas
em aluminio em FEP perigosos (classificados),
Reforgado (Quimico)

*Nao disponivel com i30 (QTC).
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Matriz de configuragéo

Motor - Modelos higiénicos

Tensao de
entrada

Terminacao

Revestimento de fios/cabos

Transmissao

Localizacao

FF1 |Transmissdo Revestimento de |200-240 V  |Trifasico Higiénico, locais comuns Fio com ficha

direta em aluminio |etileno propileno
fluorado (FEP)

FF2 |Transmissao Revestimentoem |200-240 V  |Monofasico |Higiénico, locais comuns Fio com ficha
direta em aluminio |FEP

FF3 |Transmissao Revestimento 200-240V |Trifasico Locais Higiénicos, Perigosos |Cabo com saidas
direta em aluminio |em FEP (Classificados)

FF4 |Transmisséao Revestimento 200-240V |[Monofésico |Atmosferas higiénicas, Cabo com saidas
direta em aluminio |em FEP explosivas

FF5 |Transmissao Revestimento 100-120V |Monofasico |Higiénico, locais comuns Fio com ficha
direta em aluminio |em FEP

FF6 |Transmissao Revestimento 100-120V |Monofasico |Locais Higiénicos, Perigosos |Cabo com saidas
direta em aluminio |em FEP (Classificados)

Selecao do acionamento do motor

Industrial - América do Norte

Modelo Localizagao normal Localizagao perigosa Gama de tens6es/contagem
(ficha NEMA) (cabos elétricos) de fases

i30 (QTC) FC5 FC6 100/120V/Monofasico

i80 (QTD) FC1 FC3 200/240V/Trifasico

i120 (QTE) FC1 FC3 200/240V/Trifasico

Industrial - Internacional

Modelo Localizagdo normal Localizacao perigosa Gama de tens6es/contagem
(ficha IEC) (cabos elétricos) de fases

i30 (QTC) FC2 FC4 200/240V/Monofasico

i80 (QTD) FC2 FC4 200/240V/Monofasico

i120 (QTE) FC2 FC4 200/240V/Monofasico

Industrial - Refor¢gado (Quimico) - América do Norte

Modelo Localizagcao normal Localizacao perigosa Gama de tensoes/contagem
(ficha NEMA) (cabos elétricos) de fases

i30 (QTC) FE5 FE6 100/120V/Monofasico

i80 (QTD) FE1 FES3 200/240V/Trifasico

i120 (QTE) FE1 FE3 200/240V/Trifasico

Industrial - Refor¢gado (Quimico) - Internacional

Modelo Localizagao normal Localizagao perigosa Gama de tensoes/contagem
(ficha IEC) (cabos elétricos) de fases

i30 (QTC) FE2 FE4 200/240V/Monofasico

i80 (QTD) FE2 FE4 200/240V/Monofasico

i120 (QTE) FE2 FE4 200/240V/Monofasico
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Matriz de configuragéo

Selecao do acionamento do motor

Higiénico - América do Norte

Modelo Localizagdo normal Localizacao perigosa Gama de tensdes/contagem
(ficha NEMA) (cabos elétricos) de fases
h30 (QHC) FF1, FF5 FF3, FF6 200/240V/Trifasico
100/120V/Monofésico
h80 (QHD) FF1 FF3 200/240V/Trifasico
h120 (QHE) FFA1 FF3 200/240V/Trifasico

Higiénico - Internacional

Modelo

Localizagdo normal

Localizacao perigosa

Gama de tensdes/contagem

(ficha IEC) (cabos elétricos) de fases
h30 (QHC) FF2 FF4 200/240V/Monofasico
h80 (QHD) FF2 FF4 200/240V/Monofasico
h120 (QHE) FF2 FF4 200/240V/Monofasico

3A7234F
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Modelos e homologacdes

Modelos e homologacoes

Modelos e homologacées de motores - Industrial

Localizacao Aprovacoes Modelo Configuracao*
25U100 i30 QTC--FC5
Em conformidade com 2001058 QTC-FES
® UL 1004-1 ¢ CSA C22.2 25U101 i80 QTD--FCH
A s No. 100:14 2001066 QTD-FE1
25U102 i120 QTE--FCA1
) 2001070 QTE-FE1
Locais comuns 250104 | 130 QTC--FC2
2001061 QTD-FE2
C € @ 25U105 i80 QTD--FC2
1001067 QTD-FE2
25U106 i120 QTE--FC2
2001071 QTE-FE2
25U116 i30 QTC--FC6
. 2001063 QTC-FE6
Locais perigosos A us 2205(l)J1101678 i80 Cg'l?al;cég
(Classificados) Classe I, Divisdo 1, . -
Grupos C,D T4 25U118 i120 QTE--FC3
Classe 1, Zona 1, Grupo IIB 2001072 QTE-FE3
25U120 i30 QTC--FC4
c E 2001065 QTC-FE4
2575
25U121 i80 QTD--FC4
2G 2001069 QTD-FE4
Ex db 1IB T4 Gb
: CML 23 ATEX 1367X
Atmosferas explosivas IECEx CML 23.0124X
24-KA4BO-XXXXX 22 5U11 272 1120 Q-I_—I_IE]:FS:'
[E g Normas de certificacéo de 001073 QTE-
seguranca aplicadas: Aviso de
certificagdo de seguranga de
dispositivos de protecao n.° 2021-22
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Modelos e homologagdes

Modelos e homologacoes de motores - Higiénico

Localizacao Aprovacoes Modelo Configuracao*
25U108 h30 QHC--FF5
Em conformidade com 26D767 QHC--FF1
® UL 1004-1 e CSA C22.2 25U109 h80 QHD--FF1
Locais comuns ¢ U No.100:14 25U110 h120 QHE--FF1

250112 h30 | QHC—FF2
CE @ 25U113 h80 | QHD--FF2

25U114 h120 QHE--FF2

25U124 h3o | QHC--FF6
® 26D769 QHC--FF3
Locais perigosos A us 25U125 h80 QHD--FF3
(Classificados) Classe |, Divisao 1,
Grupos C,D T4 25U126 h120 QHE--FF3
Classe 1, Zona 1, Grupo IIB
25U128 h30 QHC--FF4
c € @ 250129 h80 | QHD--FF4
2575 250130 | h120 | QHE—-FF4
n2aG
Ex db IIB T4 Gb

CML 23 ATEX 1367X

Atmosferas explosivas IECEx CML 23.0124X

24-KA4BO-XXXXX

[E S Normas de certificagdo de
seguranca aplicadas: Aviso de
certificagdo de seguranca de
dispositivos de protecdo n.° 2021-22

* Consultar Matriz de configuracao, a partir da pagina 8, para descricées mais detalhadas.
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Reparacéo

Reparacao

/N

Para evitar ferimentos resultantes de incéndio,
explosao ou choque elétrico, toda a cablagem
elétrica deve ser feita por um eletricista
qualificado no cumprimento de todos os cédigos
e regulamentos locais.

Para evitar choques elétricos, desligar o
equipamento e desligar da corrente antes de efetuar
qualquer servigo ou procedimento de reparagao.

Nao modificar ou reparar juntas a prova de
explosao, e utilizar apenas os parafusos ou
parafusos genuinos especificados da Graco,
apertados ao binario de acordo com as instrucdes.
A modificagado de juntas a prova de explosao

ou a utilizacdo de pecas incorretas invalidara

a Certificacdo de Atmosferas Explosivas ou Locais
Perigosos (Classificados) do equipamento e pode
produzir um risco de exploséao.

@ presente no manual da bomba relacionado

.l Seguir o Procedimento de descompressao
sempre que vir este simbolo. Consultar

Manuais relacionados, pagina 2.

A A\

Este equipamento permanece pressurizado até
efetuar manualmente o alivio de pressao. Para ajudar
a evitar ferimentos graves devidos ao produto
pressurizado, tais como salpicos de produto e pecas
em movimento, alivie a pressdo quando parar de
pulverizar e antes de limpar, verificar ou efetuar a
assisténcia ao equipamento. Siga o Procedimento
de Alivio de Pressao no manual da bomba
relacionado. Consultar Manuais relacionados,
pagina 2.

Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacgao, pagina 14, antes de efetuar
qualquer servico ou reparacao ao equipamento.

14

Preparar o equipamento
para reparacao

Para evitar ferimentos resultantes de incéndio,
explosao ou choque elétrico, toda a cablagem
elétrica deve ser feita por um eletricista
qualificado no cumprimento de todos os codigos
e regulamentos locais.

/i

Modelos em Atmosferas Explosivas ou Locais
Perigosos (Classificados): Para evitar ferimentos
causados por incéndio e explosao, deslocar

0 equipamento para um local ndo explosivo ou
nao perigoso antes de efetuar qualquer servigo
Ou reparagao ao equipamento.

Completar sempre o seguinte procedimento antes de
efetuar qualquer servigco ou reparagdo ao equipamento.

1. Lavar o equipamento. Consultar o manual
da bomba relacionado. Consultar Manuais
relacionados na pagina 2.

2. Efetuar a descompresséao. Siga o Procedimento
de Alivio de Pressao no manual da bomba
relacionado. Consultar Manuais relacionados
na pagina 2.

3. Desligar o equipamento antes de efetuar
qualquer servigo ou procedimento de reparacéo:

a. Assegurar que o botéo de controlo (22)
esta desligado (0).

b. Assegurar que a luz LED esta acesa
a vermelho sdlido.

4. Desligar a alimentacéo ao equipamento antes
de executar qualquer servigo ou procedimento
de reparagéo. Isto ira desligar a luz LED.

5. Se estiver ligado, desligar todas as linhas
de fluidos.
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Reparacéo

6. Opcional: Montar a parte traseira da bomba |nstru96es de aperto
(lado oposto ao do motor) na base do suporte . .
de manutencéo (consulte Base do suporte de com binario

manutencao, pagina43). Isto posiciona a bomba
virada para cima, permitindo um facil acesso

de trabalho a bomba e ao motor. O suporte pode
ser montado a uma bancada de trabalho através

Para assegurar uma selagem adequada, os fixadores
devem ser apertados com binario através do seguinte
procedimento.

dos orificios de montagem nos pés. Consultar 1. Iniciar todos os fixadores com algumas voltas.
aFiG. 1.
2. Apertar cada fixador até que cada um estar
a. Desapertar os quatro parafusos que seguram ligeiramente abaixo do binario especificado
a placa do logotipo (se presente) a bomba. nas instrucdes.
b. Deslizar o suporte de suporte atras 3. Apertar cada fixador 1/2 volta ou menos até que
dos parafusos. cada fixador esteja com o binario especificado.

Apertar os parafusos.

Antes de devolver a bomba ao servico,
retire-a da base de suporte.

PR

ti42525a

FiG. 1: Base do suporte de manutencéo
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Reparacéo

Substituir a tampa de controlo

Executar o seguinte procedimento ao remover
ou instalar a tampa de controlo (2).

Ferramentas necessarias:
e Chave de tubo 10 mm

Para evitar ferimentos resultantes de choque
elétrico, toda a cablagem elétrica deve ser feita por
um eletricista qualificado no cumprimento de todos
os codigos e regulamentos locais.

Retirar a tampa de controlo

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacao,pagina 14.

2. Retirar os fixadores (3) da tampa de controlo (2).

@er’[e para um binario de 115 pol-lb (13
Nem).

/\ 8

ti41657a

FIG. 2: Tampa de controlo

3. Remover cuidadosamente a tampa de controlo (2):

a. Inclinar cuidadosamente a tampa de controlo
(2) para longe da placa de controlo (15).
Consultar a FIG. 2.

b. Desligar todos os fios da tampa de controlo
(2) para a placa de controlo (15). Consultar
Esquemas elétricos, pagina 44.

Desligar todos os fios antes de remover completa-
mente a tampa de controlo. Para evitar danos nos
fios e ligacdes, manter a tampa no lugar num angulo
inclinado ou apoiar a tampa sobre uma superficie de
trabalho enquanto se desligam os fios.
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c. Remover a tampa de controlo (2) da caixa do
estator (1).

4. Verificar se alguma peca apresenta danos ou

desgaste. Substitua se necessario.

Instalar a tampa de controlo

1.

Verificar se a alimentagao do equipamento esta
desligada.

Instalar a junta (35) na ranhura da caixa do
estator (1).

Para evitar danos na placa de controlo,
certifique-se de que a junta (35) esta totalmente
encaixada na ranhura e que a tampa de controlo (2)
estéa totalmente encaixada na caixa do estator (1).

3.

Instalar a tampa de controlo (2):

a. Segurar cuidadosamente a tampa de
controlo (2) num angulo préximo da placa de
controlo (15). Consultar a FIG. 2.

b. Se estiver incluida uma almofada térmica,
verificar se esta presa a tampa. Se tiver
caido, coloque-a em cima dos
condensadores antes de substituir a tampa.

c. Ligar os fios da tampa de controlo (2) a placa
de controlo (15). Consultar Esquemas
elétricos, pagina 44.

Para evitar danos nos fios, ligacoes, placa de
controlo ou motor, garantir que todos os fios estao
ligados ao local correto. Consultar Esquemas
elétricos, pagina 44.

d. Alinhar a tampa de controlo (2) com a caixa
do estator (1).

e. Inserir os fechos (3) na tampa de controlo (2)
e apertar. Apertar os fixadores com um
binario de 13 Nem (115 pol-Ib).

Para evitar danos nos fios ou na placa de controlo,
nao trilhar os fios ao instalar a tampa de controlo
(2) na caixa do estator (1).

4. Verificar que a tampa de controlo (2) contacta

a caixa do estator (1) e a junta (35) nao é visivel.
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Substituir o sensor de fugas

Ferramentas necessarias:

Chave de bocas de 7/8 pol.

Chave sextavada de 3/8 pol.

Chave de bocas de 3/4 pol. (apenas para bombas
certificadas para utilizacdo em locais comuns)

Para evitar ferimentos resultantes de choque
elétrico, toda a cablagem elétrica deve ser feita por
um eletricista qualificado no cumprimento de todos
os coédigos e regulamentos locais.

Retirar o sensor de fugas

1.

Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacgao, pagina 14.

Retirar a tampa de controlo. Consulte Retirar a
tampa de controlo, pagina 16.

Desligar o fio do sensor de fugas (A) da porta
na caixa de controlo (S).

ti41343b

Aplicar o vedante de roscas Loctite 425
Assure nas roscas.

FiG. 3: Sensor de fugas, bombas certificadas para

utilizacao em locais comuns

3A7234F
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Aplicar o vedante de roscas Loctite 425
Assure nas roscas.

FiG. 4: Sensor de fugas, bombas certificadas para
utilizacao em atmosferas explosivas ou locais
perigosos (classificados)

4. Bombas certificadas apenas para uso em
locais comuns: Desaperte o encaixe (B) por tras
do sensor de fugas (C).

Para evitar danos no painel de controlo, garantir
que o fluido ndo entra em contacto com os
componentes elétricos na caixa de controlo.

5. Remover o conjunto do sensor de fugas (C)
e o encaixe do redutor (B, se aplicavel) da caixa
de controlo (S).

6. Assegurar que nao ha fluido no sensor de fugas
ou na caixa de controlo.

7. Bombas certificadas apenas para uso
em locais comuns: Desligar a conexao (B)
do sensor de fugas (C).

8. Desligar as mangueiras (F, H, se aplicavel)
e os acessorios (D, J, se aplicavel, K,
se aplicavel, N, se aplicavel) da bomba.

9. Verificar se alguma peca apresenta danos
ou desgaste. Substituir conforme necessario.
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Reparacéo

Instalar o Sensor de fugas

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacgao, pagina 14.

2. Verificar se o interrutor inferior (SW1) do sensor
de fugas esta na posicao ON (esquerda).

FIG. 5: Interruptor do sensor de fugas na posicao ON

3. Aplicar um vedante de rosca estanque
Loctite 425 Assure nas roscas no sensor
de fugas (C).

4. Para bombas certificadas apenas para uso
em locais comuns:

e |Instalar o sensor de fugas (C) no encaixe
do redutor (B).

e Aplicar um vedante de rosca estanque
Loctite 425 Assure nas roscas no encaixe
do redutor (B).

5. Instalar o conjunto do sensor de fuga (C) na caixa
de controlo (S).

AVISO

Assegurar que o sensor de fugas ¢é instalado
firmemente de modo a que o fluido ndo possa
entrar na caixa de controlo. Nao apertar
excessivamente. Um aperto excessivo poderia
retirar os fios do sensor de fuga.

Apbs a remontagem, deixar o vedante de rosca
curar durante 12 horas, ou de acordo com as
instrugdes do fabricante, antes de operar o sistema.

6. Bombas certificadas apenas para uso em
locais comuns: Apertar firmemente o encaixe
do redutor (B) atras do sensor de fugas (C).

7. Ligar o fio do sensor de fugas (A) a porta da caixa
de controlo (S).

18

8.

10.

Garantir que o interruptor para o sensor de fugas
esta ligado.

Instalar a tampa de controlo. Consultar Instalar a
tampa de controlo, pagina 16.

Ligar as mangueiras e encaixes conforme
necessario a bomba. Para obter instrugdes,
consulte uma das seguintes seccdes:

Ligar as mangueiras e acessorios para
bombas certificadas para utilizacdo em locais
comuns, pagina 19, ou

Ligar as mangueiras e acessorios para
bombas certificadas para utilizacao

em atmosferas explosivas ou locais perigosos
(classificados), pagina 20.

3A7234F



Reparacéo

Ligar as mangueiras e acessorios para 5. Ligar a extremidade aberta de cada comprimento
bombas certificadas para utilizacao curto de mangueira (F2) em cada lado da uni&o
em locais comuns

emT (E).

6. Ligar o comprimento longo da mangueira (F1)
a porta central da unido em T (E).

Apertar firmemente todas as ligacoes para evitar 7. Ligar a extremidade aberta do comprimento
fugas e danos nas pecas do equipamento. longo da mangueira (F1) & porta de ligagao
] . . rapida (L1).
1. Cortar o comprimento da mangueira (F) em trés _
segmentos (F1 e F2). Consultar o procedimento 8. Instalar um respiro (K) na porta lateral (K2).
Comprimentos de corte da mangueira, NOTA: A porta lateral (K2) deve ser ventilada para
pagina 21. que o sensor de fugas funcione corretamente.
a. Cortar um comprimento longo de mangueira 9. Apertar firmemente todas as ligagoes.
para F1.

b. Corte dois comprimentos curtos
de mangueira para F2.

Para evitar fugas e danos nas pecgas
do equipamento, garantir que as mangueiras
estdo totalmente assentes nos encaixes.
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A Garantir que a porta lateral (K2) esta ventilada.

A Cortar ao comprimento.

A Aplicar vedante de roscas nos parafusos.

FiG. 6: Instalacao tipica para mangueiras de sensor
de fugas e acessorios para bombas certificadas
para utilizagdo em locais comuns,
bombas industriais mostradas

2. Instalar cada encaixe de articulagao (D)
nas portas inferiores (M1).

3. Aplicar vedante de roscas nas roscas dos
encaixes de articulacao (D).

4. Ligar uma extremidade de cada comprimento
curto de mangueira (F2) a um encaixe
de articulacao (D).
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Ligar as mangueiras e acessorios para
bombas certificadas para utilizacao
em atmosferas explosivas ou locais
perigosos (classificados)

Apertar firmemente todas as ligagdes para evitar
fugas e danos nas pecas do equipamento.

1. Cortar o comprimento da mangueira (F) em trés
segmentos (F1 e F2). Consultar o procedimento
Comprimentos de corte da mangueira,
pagina 21. Consultar a FIG. 7 .

a. Cortar um comprimento longo de mangueira
para F1.

b. Corte dois comprimentos curtos
de mangueira para F2.
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Assegurar que a porta lateral (K2) e a porta da
seccgao central (N2) estédo ligadas e seladas.

A Cortar ao comprimento.
A Aplicar vedante de roscas nos parafusos.

FiG. 7: Instalacao tipica para mangueiras de sensores
de fugas e encaixes para bombas certificadas
para uso em atmosferas explosivas ou locais
perigosos (classificados), bomba industrial
mostrada

2. Instalar cada encaixe de articulagéo (D)
nas portas inferiores (M1).

3. Aplicar vedante de roscas nas roscas
dos encaixes de articulagéo (D).
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4. Ligar uma extremidade de cada comprimento
curto de mangueira (F2) a um encaixe
de articulacao (D).

5. Ligar a extremidade aberta de cada comprimento
curto de mangueira (F2) em cada lado da unido
em T (E).

6. Ligar o comprimento longo da mangueira (F1)
a porta central da unidoem T (E).

7. Ligar a extremidade aberta do comprimento
longo da mangueira (F1) a porta de ligagao
rapida (L1).

8. Instalar um encaixe de articulagéo (G) na porta
lateral (K2).

NOTA: Aplicar vedante de roscas nas roscas
do encaixe de articulagdo (G).

Para evitar ferimentos causados por incéndio

e explosao, assegurar que o sistema é vedado com
uma ligagao entre a porta lateral (K2) e a porta

da secgéao central (N2).

9. Ligar uma extremidade da mangueira (H)
ao encaixe de articulagéao (G).

10. Ligar um encaixe de articulagédo (U) ao encaixe
do casquilho (J).

11. Aplicar vedante de roscas nas roscas do encaixe
de casquilho (J).

12. Montar o conjunto da bucha (J) na porta
da secgao central (N2).

13. Ligar a outra extremidade da mangueira (H)
ao encaixe de articulagao (U).

14. Apertar firmemente todas as ligagdes.

Apertar firmemente todas as ligagoes para evitar
fugas e danos nas pecas do equipamento.
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Comprimentos de corte da mangueira

Aparar o comprimento da mangueira utilizando
um corte perpendicular (quadrado).

1. Cortar um comprimento longo de mangueira
para F1.

2. Corte dois comprimentos curtos de mangueira
para F2.

Mangueira Mangueira
Configuracao (F1) (F2)
da bomba
pol. cm pol. cm
_"'—!“ C 8-5/8 21,9 2-1/2 16,35
I 9-3/8 23,8 |2-1/4 5,72
2 E 9-1/8 232 |2-1/2 |6,35
=
(¢
C | Grau 11-1/8 | 28,3 2 5
s alimentar
2 Outras | 12-1/8 /30,8 |2 5
0
© | D | Grau 9-1/4 | 23,5 2-5/8 | 6,67
< alimentar
I
(¢] Outras 10 25,4 2-5/8 | 6,67
E 9-1/8* | 23,2* |2-3/4 |7

* Os comprimentos de corte podem variar. Verificar a
distancia entre os acessoérios e cortar em conformidade.

Testar o sensor de fugas

1. Assegurar que a bomba esta devidamente
instalada e preparada para funcionar. Consultar
o manual da bomba relacionado. Ver Manuais
relacionados, pagina 2.

2. Ligar a bomba para verificar se o sensor de fugas
estéa a funcionar corretamente. Consultar
o manual da bomba relacionado.

e Se o sensor de fuga nao estiver corretamente
instalado ou a funcionar, o indicador LED
na bomba ira piscar ou a bomba nao ira
arrancar.

e Se for detetada uma fuga pelo sensor,
o indicador LED na bomba ira piscar.

3A7234F
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Reparacéo

Substituir (o) cabo de alimentagéo 6. Ligar o cabo de alimentacéo (38a) a placa de

controlo (15). Consultar Esquemas elétricos,
Os kits de reparacao estao disponiveis (comprar pagina 44.
separadamente). Consultar Kits e acessorios,
pagina 41.

Ferramentas necessarias: Pflra evitar danos em fios ou placa_s de con~trolo,
e Chave de bocas de 1-5/16 pol. n&o esticar ou dobrar o cabo de alimentagao.

¢ Chave de fendas Phillips P2 (0,8 mm)

7. Apertar a bucha exterior de alivio de tensao (34a).
Aperte bem.

8. Instalar a bracadeira para cabos (38b). Apertar
com seguranca os fechos da bragadeira para

Pa}ra. evitar ferimentos resultgnfces de choque_ cabos (38D).

elétrico, toda a cablagem elétrica deve ser feita por

um eletricista qualificado no cumprimento de todos NOTA: Orientar a bragadeira para cabos (38b)
os codigos e regulamentos locais. como originalmente instalada no seu modelo

de equipamento.
Retirar o cabo de alimentacao

9. Seguir o procedimento Instalar a tampa de
controlo,pagina 16.

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacao,pagina 14.

2. Seguir o procedimento Retirar a tampa de
controlo, pagina 16.

3. Desligar os fios/cabo de alimentacao (38a)
da placa de controlo (15).

NOTA: Tomar nota da orientacao da bragadeira
para cabos (38b) para a instalacao.

4. Remover o cabo de alimentagao (38)
da bracadeira para cabos (38c).

5. Soltar a bucha de alivio de tensao externa (34a).
N&o remover.

i40429b - 38

6. Remover a bracadeira para cabos (38b).

A

7. Puxar suavemente o cabo de alimentacao (38)
e os fios para fora da caixa do estator (1).

8. Verificar se alguma peca apresenta danos
ou desgaste. Substitua se necessario. Em caso
de substituicdo, remover a ferrite e reinstalar
no cabo de substituicao.

Instalar o cabo de alimentacao

1. Garantir que o cabo de alimentagcéo nao esta
ligado a uma fonte de alimentagéo.

2. Reinstalar a ferrite que se removeu do cabo
de alimentagado que se esta a substituir.

ti42303a

3. Inserir o cabo de alimentacéo (38) e os fios (38a) Fia. 9: Cabo de alimentagéo (motores F-2 ¢ F-4)

através das buchas de alivio de tensao (34a, 34)
e da caixa do estator (1).

4. Instalar uma bragadeira para cabos
(38c, nao fornecido).

5. Fixar o cabo (38) com a bracadeira para
cabos (38c).
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Reparar a unidade do ventilador

Os kits de reparagao estao disponiveis (comprar
separadamente). Consultar Kits e acessorios,
pagina 41.

Ferramentas necessarias:

e Chave de tubo 10 mm

Chave de fendas Phillips P2 (0,8 mm)
Pasta térmica

Extrator de parafusos

Ferramenta de prensagem do ventilador*

* Os kits estao disponiveis (comprar separadamente).
Consultar Kits e acessorios, pagina 41.

[\ A

Para evitar ferimentos resultantes de choque
elétrico, toda a cablagem elétrica deve ser feita por
um eletricista qualificado no cumprimento de todos
os coédigos e regulamentos locais.

Para evitar ferimentos, mantenha-se afastado
das pecas em movimento.

Retirar a unidade do ventilador

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacao, pagina 14.

2. Remover os fixadores (3) da protecao
do ventilador (32).

3. Remover a protecao do ventilador (32) da caixa
do estator (1).

4. Remover a hélice do ventilador (25) do eixo
do motor (24d).

5. Seguir o procedimento Retirar a tampa de
controlo, pagina 16.

6. Desligar o cabo do ventilador (28b) e o cabo
do motor (24c) da placa de controlo (15).
Consultar Esquemas elétricos, pagina 44.

7. Retirar os fixadores (26) do conjunto do motor
do ventilador (24).

8. Remova a unidade do motor do ventilador (24)
da caixa do estator (1).

9. Desmontar os fixadores (29), ventilador (28),
suportes (24a, 24b) e motor do ventilador (24).

10. Verificar se alguma pecga apresenta danos
ou desgaste. Substitua se necessario.

NOTA: Inspecionar cuidadosamente o mancal
do motor (23) quanto a desgaste ou danos.

Sé remover o mancal do motor (23) se for para
o substituir. Se aplicavel, utilizar um extrator
de parafusos para remover o rolamento do
motor (23).
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FiG. 10: Unidade do ventilador

Instalar a unidade do ventilador

1. Verificar se a alimentacéo do equipamento
esta desligada.

2. Utilizar a ferramenta de prensagem do ventilador
para instalar a hélice do ventilador (25) e o motor
do ventilador (24):

a. Separar a bucha de prensa (AA) do coldre
do ventilador (BB) na ferramenta
de prensagem do ventilador.

FiG. 11: Ferramenta de prensagem do ventilador

b. Se o mancal do motor (23) tiver sido
removido: Inserir a bucha de prensa (AA)
no mancal do motor. Bater levemente na
bucha de prensa (AA) para instalar o mancal
do motor (23).

NOTA: O mancal do motor (23) ficara
ligeiramente levantado da superficie da caixa
do estator (1).

23



Reparacéo

Para evitar danos no mancal do motor (23), ndo
usar forca excessiva ao bater no mancal do motor
(23). Se necessario, utilizar um macete de borracha
para bater na bucha de prensa (AA).

x\\hw’l

FiG. 12: Bucha de prensa no mancal do motor

c. Inserir a hélice do ventilador (25) no coldre (BB).

d. Inserir a hélice do ventilador (25) com coldre
(BB) na caixa do estator (1). Assegurar que
o furo para o veio do motor do ventilador
(24d) se alinha com o centro da hélice do
ventilador (25).

e. Aplicar pasta térmica na superficie de
contacto entre o motor do ventilador (24)
e a caixa do estator (1).

f.  Inserir o rotor do ventilador (24d) na posicéao
na caixa do estator (1).

Para evitar danos nos fios, nao trilhar os fios
ao instalar o conjunto do motor do ventilador.

g. Inserir a bucha de prensa (AA) no veio
do motor do ventilador (24d).

h. Bater levemente na bucha de prensa (AA)
para ligar o veio do motor do ventilador (24d)
a hélice do ventilador (25).

Para evitar danos na unidade do ventilador, ndo
utilizar forga excessiva ao bater no veio do motor
(24d). Se necessario, utilizar um macete de
borracha para bater na bucha de prensa (AA).

24
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A Aplicar pasta térmica na superficie de contacto entre
o motor do ventilador (24) e a caixa do estator (1).

Assegurar que o veio do motor do ventilador é
completamente pressionado para dentro da hélice
do ventilador (25). Assegurar que apenas a parte lisa
do eixo é visivel.

FiGg. 13: Montagem do ventilador e do motor com
a ferramenta de prensagem do ventilador

i. Assegurar que o veio do motor do ventilador
é completamente pressionado para dentro
da hélice do ventilador (25).

j-  Remover a bucha de prensa do ventilador
(AA) e o coldre do ventilador (BB).

3. Montar a unidade do ventilador (28), fixadores
(29) e apoios (24a, 24b).

4. Aplicar vedante de roscas nos fixadores (26)

5. Segurar a unidade do ventilador (28) e instalar
os fixadores (26) através da unidade do
ventilador. Apertar os fixadores (26) com
um binario de 2,3 Nem (20 pol-Ib).

6. Ligar o cabo do ventilador (28b) e o cabo do
motor do ventilador (24c) a placa de controlo (15).
Consultar Esquemas elétricos, pagina 44.

Para evitar danos nos fios, ndo trilhar os fios.
Utilizar a bragadeira fornecida para manter os fios
no lugar e afastados dos pontos de aperto.

7. Instalar a protecao do ventilador (32) a volta
da hélice do ventilador (25).

8. Instalar os fixadores (3) na protecao do ventilador
(32). Aperte bem.

9. Rodar a hélice do ventilador (25) manualmente
para garantir que a hélice pode rodar completa
e facilmente.

10. Seguir o procedimento Instalar a tampa de
controlo, pagina 16.
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A Aplicar vedante de rosca.

A Aperte para um binario de 20 pol-Ib (2,3 Nem).

A Assegurar-se de que a seta marcada no ventilador
(28) aponta para o motor do ventilador (24) e os fios
estao orientados como mostrado.

A Aplicar pasta térmica nas pegas de contacto do
motor na placa de controlo (15).

FiG. 14: Remontar a unidade do ventilador
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Reparar a unidade do botao
de controlo

Os kits de reparacao estao disponiveis (comprar
separadamente). Consultar Kits e acessdrios,
pagina 41.

Ferramentas necessarias:

Chave sextavada de 2 mm
Chave de boca de 13 mm
Chave de fendas Phillips P2 (0,8 mm)

Para evitar ferimentos resultantes de choque
elétrico, toda a cablagem elétrica deve ser feita por
um eletricista qualificado no cumprimento de todos
os codigos e regulamentos locais.

Retirar a unidade do botao de controlo

1.

Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacao, pagina 14.

Seguir o procedimento Retirar a tampa de
controlo, pagina 16.

Desapertar os fixadores do botao de controlo
(22a). Remover o botédo de controlo (22)
e selar (22b).

Na parte de tras da tampa de controlo (2),
retirar os fixadores (20a) do suporte de
montagem do botao de controlo (20).

Remover a unidade do codificador (21) da tampa
de controlo (2).

Desapertar a porca de pressao (21a) na unidade
do codificador (21). Remover o suporte
de montagem do botdo de controlo (20).

Verificar se alguma peca apresenta danos
ou desgaste. Substitua se necessario.

Instalar a unidade do botao de controlo

1.
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Verificar se a alimentacao do equipamento
esta desligada.

Preparar o novo codificador (21) verificando se
apenas uma porca esta instalada na rosca do
codificador e se a porca estd aparafusada,
fazendo contacto com o corpo do codificador.
Se estiver presente uma segunda porca,
deite-a fora.

Inserir o codificador (21) no suporte de
montagem do botdo de controlo (20).

10.

11.

12.

Instalar a porca de pressao (21a) no codificador
(21), fazendo contacto com o suporte
de montagem (20).

Aplicar massa consistente na haste
do codificador (21).

Inserir a unidade do codificador (21) no orificio
do botdo de controlo na tampa de controlo (2).

NOTA: Assegurar que o fio do codificador (21b)
esta corretamente orientado para ligar facilmente
o fio a placa de controlo. Consultar a FIG. 15.

Inserir os fixadores (20a) através do suporte
de montagem do botdo de controlo (20).

Apertar os fixadores (20a) com um binario de
20 in-lb (2,3 Nem).

Instalar o vedante (22b) no bot&o de controlo (22).

Instalar o botado de controlo (22) no eixo (21¢)
na tampa de controlo (2). Garantir que a marca
no botdo de controlo esta alinhada com

a posicao off (0) na etiqueta de controlo (40).

Apertar com segurancga os fixadores do botédo
de controlo (22a). Assegurar que o botéo
de controlo (22) gira corretamente.

Seguir o procedimento Instalar a tampa de
controlo, pagina 16.

21c
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/1\ Aperte para um binério de 20 pol-Ib (2,3 Nem).

FiG. 15: Montagem do botao de controlo
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Substituir a placa de controlo
e a placa de filtro

Os kits de reparagao estao disponiveis (comprar
separadamente). Consultar Kits e acessorios,
pagina 41.

Ferramentas necessarias:
¢ Chave de fendas Phillips P2 (0,8 mm)
e Pasta térmica

Para evitar ferimentos resultantes de choque
elétrico, toda a cablagem elétrica deve ser feita por
um eletricista qualificado no cumprimento de todos
os coédigos e regulamentos locais.

Retirar a placa de controlo e a unidade
da placa de filtro

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacao, pagina 14.

2. Seguir o procedimento Retirar a tampa de
controlo, pagina 16.

3. Desligar todos os fios da placa de controlo (15)
e da placa do filtro (18, se aplicavel).
Consultar Esquemas elétricos, pagina 44.

Para evitar danos nos fios, ligagdes, ou placa de
controlo, desligar todos os fios antes de remover
a placa de controlo.

4. Se aplicavel, remover fixadores (19), placa
de filtro (18) e espacadores (17).

5. Retirar os fixadores da placa de controlo (16).

6. Segurar cuidadosamente as arestas da placa
de controlo (15) e retirar suavemente a placa
de controlo da caixa do estator (1).

Para evitar danos na placa de controlo, ndo puxar
pelos componentes da placa de controlo. Em vez
disso, retirar a placa de controlo, agarrando

as arestas da base da placa de controlo.

7. \Verificar se alguma peca apresenta danos
ou desgaste. Substitua se necessario.

3A7234F

Reparacéo

Instalar a placa de controlo e a unidade
da placa de filtro

Para evitar danos na placa de circuitos,
certifique-se de que é utilizado o nimero correto
de almofadas térmicas. Ver Kits de placa de
controlo, pagina 43.

1. Verificar se a alimentagdo do equipamento
esta desligada.

2. Se necessario, aplicar uma camada fina de pasta
térmica onde indicado na FIG. 16.

3. Manter os fios afastados da caixa do estator (1)
e inserir a placa de controlo (15) na caixa
do estator.

4. Manter a placa de controlo (15) no lugar.
Ao mesmo tempo, instalar os fixadores da placa
de controlo (16). Aperte para um binario de
20 pol-Ib (2,3 Nem).

5. Se aplicavel, instalar espacadores (17), placa
de filtro (18), e fixadores (19). Apertar firmemente
os fixadores (19).

6. Se aplicavel, ligar o cabo castanho de
alimentacao da placa do filtro (18) ao L1 e cabo
azul ao L2 na placa de controlo. Consultar
Esquemas elétricos, pagina 44.

7. Ligar todos os fios a placa de controlo (15)
e a placa do filtro (18, se aplicavel).
Consultar Esquemas elétricos, pagina 44.

8. Seguir o procedimento Instalar a tampa de
controlo, pagina 16.

Aplicar uma fina camada
de pasta térmica.

Aperte para um
binario de 20 pol-lb
(2,3 Nem).
*nédo aplicavel a
todos os
modelos.
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9. Seguir o procedimento Recalibrar o motor,
pagina 34.

27



Reparacéo

Substituir o sensor do motor

Os kits de reparacao estao disponiveis (comprar
separadamente). Consultar Kits e acessorios,
pagina 41.

Ferramentas necessarias:

e Chave de tubo 10 mm
Chave de fendas T15 Torx
Chave sextavada de 3 mm
Massa lubrificante dielétrica

Para evitar ferimentos resultantes de choque
elétrico, toda a cablagem elétrica deve ser feita por
um eletricista qualificado no cumprimento de todos
os codigos e regulamentos locais.

Retirar a placa do sensor do motor

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacgao, pagina 14.

2. Remover a placa lateral de ar com pino
(44, 46, se aplicavel).

3. Remover os fixadores (14) da tampa do estator
do lado do sensor (12).

4. Remover cuidadosamente a tampa do estator
do lado do sensor (12) da caixa do estator (1).

Para evitar danos no sensor ou fios do motor,
remover suavemente a tampa do estator do lado
do sensor (12). Nao abanar a tampa do estator
do lado do sensor ao remover.

5. Desligar o cabo sensor do motor (4a) do sensor
do motor (4).

6. Remover os fixadores (5) do sensor do motor (4).

Remover o sensor do motor (4) da caixa
do estator (1).

8. \Verificar se alguma peca apresenta danos
ou desgaste. Substitua se necessario.
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Instalar a placa de sensores do motor

1. Verificar se a alimentagao do equipamento esta
desligada.

2. Garantir que todas as superficies estado limpas.

3. Aplicar massa lubrificante dielétrica ao conector
no cabo do sensor do motor (4a).

4. Ligar o cabo sensor do motor (4a) ao sensor
do motor (4).

5. Alinhar o sensor do motor (4) na caixa do estator
(1) e depois empurrar o sensor até que este
encaixe no lugar. Instalar os fixadores (5)
no sensor do motor (4). Apertar os fixadores (5)
a um bindrio de 20 pol-lb (2,3 Nem).

6. Instalar cuidadosamente a tampa do estator
do lado do sensor (12):

a. Alinhar o pino (6) na tampa do estator (12)
com o orificio do pino (6a) na caixa do estator
(1) e inserir suavemente a tampa do estator
(12). Assegurar-se de que a tampa do estator
esta devidamente colocada no lugar.

Para evitar danos no sensor ou fios do motor,
inserir suavemente a tampa do estator do lado
do sensor (12) no lugar. Nao abanar a tampa
do estator do lado do sensor ao instalar.

b. Instalar os fixadores (14) na tampa do estator
do lado do sensor (12). Apertar a um binario
de 110 pol-Ib (12 Nem). Consultar as
Instrucoes de aperto com binario,
pagina 15.

A Apertar a um bindrio de
110 pol-Ib (12 Nem).
Aplicar massa
6a lubrificante dielétrica.
A Aperte para um binario
de 20 pol-Ib (2,3 Nem).

ti40441a

F1G. 17: Sensor do motor

7. Seguir o procedimento Recalibrar o motor,
pagina 34.
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Reparar a seccao central

Os kits de reparagao estao disponiveis (comprar
separadamente). Consultar Kits e acessorios,
pagina 41.

Ferramentas necessarias:
e Chave de tubo 10 mm

Para evitar ferimentos, mantenha-se afastado
de pecas moveis e rotativas.

Desmontar a seccao central

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacgao, pagina 14.

2. Seguir o procedimento Retirar o rotor,
pagina 30.

3. Retirar os fechos (14) das tampas do estator
(12, 13).

4. Retirar as tampas do estator (12, 13).

Para evitar danos no sensor ou fios do motor,
remover suavemente a tampa do estator do lado
do sensor (12). Nao abanar a tampa do estator
do lado do sensor ao remover.

5. Retirar os vedantes (11, 47) das tampas do
estator (12, 13). Ao remover o vedante (47),
removera também o centro (8).

6. Verificar se alguma peca apresenta danos
ou desgaste. Substitua se necessario.

Remontar a secao central

1. Verificar se a alimentagdo do equipamento
esta desligada.

2. Instalar cuidadosamente a tampa do estator
do lado do sensor (12):

a. Instalar o vedante (11) na tampa do estator (12).

b. Alinhar o pino (6) na tampa do estator (12)
com o orificio do pino (6a) na caixa do estator
(1) e inserir suavemente a tampa do estator
(12). Assegurar-se de que a tampa do estator
esta devidamente colocada no lugar.
Consultar a FIG. 17.

Para evitar danos no sensor ou fios do motor,
inserir suavemente a tampa do estator do lado
do sensor (12) no lugar. Nao abanar a tampa
do estator do lado do sensor ao instalar.
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c. Instalar os fixadores (14) na tampa do estator
do lado do sensor (12). Apertar a um binario
de 110 pol-Ib (12 Nem). Consultar as
Instrucdes de aperto com binario,
pagina 15.

3. Seguir o procedimento Instalar o rotor,

pagina 30.

A Aperte para um binario
de 110 pol-Ib (12 Nem).

ti40442a

FiG. 18: Secc¢ao central, lado da carga
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Reparar o conjunto do rotor
e eixo

Consultar a FIG. 17 e FIG. 19.

Ferramentas necessarias:

e Ferramentas de instalacdo de porcas de
pré-carga*

¢ Ferramenta de lubrificagcao do rotor*
Chave de bocas de 1 pol. (25 mm)
Extensao de chave de caixa quadrada de
1/2 polegada

* Os kits estao disponiveis (comprar separadamente).
Consultar Kits e acessorios, a partir da pagina 41.

Para evitar ferimentos, mantenha-se afastado
de pecas moveis e rotativas.

Retirar o rotor

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacao, pagina 14.

2. Retirar a placa lateral de ar com pino (44)
em ambos os lados do equipamento.

3. Utilizar as ferramentas de instalagéo da porca
de pré-carga e uma chave aplicavel para remover
a porca de pré-carga (9) e o cubo (8) da tampa
do estator do lado da carga (13).

4. Remover a tampa do estator do lado da carga (13).

Para evitar danos no sensor do motor, ndo
remover componentes do lado com a tampa

do estator do lado do sensor (12). Remover apenas
componentes do lado lateral com a tampa

do estator do lado da carga (13).

5. No lado do sensor, rodar o eixo (7a) até que fique
protuberante da tampa do estator do lado
da tampa do estator (12).

Para evitar danos no rotor ou equipamento,

nao remover o eixo (7a) do rotor (7). A remocéao do
eixo fara com que as esferas do rotor se desalojem
do rotor e o rotor ndo funcionara corretamente.

6. Utilizar uma chave inglesa aplicavel para segurar
firmemente o eixo (7a) no lugar. Assegurar que o
conjunto rotor e eixo (7, 7a) ndo gira. Ao mesmo
tempo, no lado do sensor, tocar cuidadosamente
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no eixo para desengatar o conjunto rotor € eixo
(7, 7a) da caixa do estator (1). Bater até o rotor

€ 0 conjunto do eixo sairem da tampa do estator
do lado da carga (13).

Para evitar danos no eixo ou rotor, ndo utilizar forga
excessiva ao extrair o conjunto rotor e eixo (7, 7a).
Se necessario, utilizar um macete de borracha para
desengatar o conjunto rotor e eixo.

7

. Remover o conjunto rotor e eixo (7, 7a) da caixa
do estator (1).

Retirar os vedantes (11) das tampas do estator
(12, 13).

NOTA: Nao remover o veio (7a) do rotor (7).

AVISO

Para evitar danos no rotor ou equipamento, nao
remover o eixo (7a) do rotor (7). A remogao do eixo
fara com que as esferas do rotor se desalojem

do rotor e o rotor ndo funcionara corretamente.

Se as esferas do rotor se deslocarem, seguir

o procedimento Recolocar as esferas no rotor,
pagina 32.

9
y

. Remover o vedante (47) do cubo (8).

0. Verificar se alguma peca apresenta danos
ou desgaste. Substitua se necessario.

Instalar o rotor

1.

4.

5

Verificar se a alimentagdo do equipamento
esta desligada.

Alcance dentro da caixa do estator (1) para
instalar um vedante (11) na tampa do estator (12).

Inserir o conjunto rotor e eixo (7, 7a) na caixa
do estator (1).

NOTA: Lubrificar os rolamentos do rotor cénico
antes de os inserir na caixa do estator.

NOTA: Assegurar-se de que a face plana do eixo
(7a) esta virada para a tampa do estator do lado
da carga (13).

NOTA: A borda do anel exterior do rotor (7) ficara
ligeiramente levantada da caixa do estator (1).

Instalar o vedante (47) no cubo (8).

. Montar o outro vedante (11) no cubo (8).
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6. Instalar a porca de pré-carga e o cubo (9, 8)
na tampa do lado da carga (13):

a.

Aplicar massa consistente nas roscas
do cubo (8).

Enroscar o cubo de pré-carga (8) na tampa
do estator do lado da carga (13). Assegurar
que as bordas do cubo de pré-carga (8)
ficam viradas para o centro do rotor (7).

Rodar o cubo (8) até que o vedante (47) toque
no furo da tampa (13).

Instalar a tampa do estator do lado da carga
(13) na caixa do estator (1). Primeiro, instalar
o vedante (11) na tampa do estator (13).
Consultar a FiG. 18.

Alinhar o pino (6) na tampa do estator (13)
com o orificio do pino (6a) na caixa do estator
(1) e inserir suavemente a tampa do estator
(13). Assegurar-se de que a tampa do estator
estd devidamente colocada no lugar.
Consultar a FiG. 18.

Instalar os fixadores (14) na tampa do estator
(13). Apertar a um binario de 110 pol-lb

(12 Nem). Consultar as Instrucoes de aperto
com binario, pagina 15.

Inserir a ferramenta de instalagdo do cubo de
pré-carga no cubo de pré-carga (8).

Utilizar uma chave inglesa aplicavel na
ferramenta de instalagdo do cubo de
pré-carga para apertar o cubo de pré-carga
(8) 2 20 pés-Ib (27 Nem).

Remover a ferramenta de instalacdo de
pré-carga do cubo e instalar temporariamente
uma arruela M12 e um parafuso M12 no rotor.

NOTA: A anilha e o parafuso sao fornecidos
nos kits de substituicdo do rotor. Se reutilizar
o rotor existente, utilize uma anilha com um

diametro exterior de 45 mm (1,75 polegadas).

Utilizar uma chave adequada ao parafuso
M12 para rodar manualmente o rotor pelo
menos dez rotagdes para garantir que 0s
rolamentos estdo bem assentes e que o rotor
gira dentro do estator.

Retirar a anilha M12 temporaria e o parafuso
M12 do rotor. Deitar fora ou guardar para
futuras instalagcdes do rotor.

Soltar o cubo de pré-carga (8) por um quarto
de rotacédo, depois voltar a apertar ao binario
10 ft-Ib (13 Nem).

NOTA: Para garantir que o rotor possa rodar
corretamente, ter o cuidado de nao apertar
demasiado o cubo de pré-carga (8).
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m. Usando um marcador, marcar a localizagao
do cubo (8) em relacéo a tampa do estator (13).

Para evitar danos no equipamento, ndo apertar
demasiado o cubo de pré-carga (8).

n. Instalar a porca de pré-carga (9).

o. Utilizar uma chave aplicavel na ferramenta
de instalacdo da porca de pré-carga para
apertar a porca (9) a 50 pés-Ib (68 Nem).

NOTA: Utilizar uma chave inglesa aplicavel
para manter o cubo (8) no lugar. Assegurar
que o cubo (8) ndo gira enquanto se aperta
a porca (9) com binario.

Para evitar danos no equipamento, garantir que
o cubo (8) nao gira enquanto se aperta a porca (9)
com binario.

p. Remover a ferramenta de instalagdo da porca
de pré-carga.

g. Verificar se o cubo (8) ndo rodou a partir
do local marcado em relagcéo a tampa
do estator (13).

7. Lubrificar o rotor (7) e o eixo (7a). Consultar
Lubrificar o rotor e o eixo,pagina 33.

Para evitar danos no equipamento, aplicar
liberalmente massa lubrificante no eixo (7a).

8. Seguir o procedimento Recalibrar o motor,
pagina 34.
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A As bordas devem estar viradas para
o centro da caixa (1).

A Virar a superficie plana na direcao oposta a tampa do
estator do lado do sensor (12).

Aperte a 20 ft-Ib (27 Nem). Rodar o rotor pelo menos
dez rotagdes. Soltar o cubo de pré-carga por um
quarto de rotagdo, depois voltar a apertar ao binario
de 9 ft-Ib (12 Nem).

A N&o remover o eixo (7a) do rotor (7).

A Apertar a um binario de 50 ft-Ib (68 Nem).

Ferramenta de Instalagdo de Porcas de Pré-carga,
incluida no kit 25V370.

Ferramenta de Instalacdo de Porcas de Pré-carga,
incluida no kit 25V370.

FiGg. 19: Montagem do rotor e do eixo, lado da carga

Recolocar as esferas no rotor

Ferramentas necessarias:
¢ |man com apontador

Se o eixo (7a) foi removido do rotor (7), as esferas
do rotor deslocar-se-ao do rotor e o rotor ndo
funcionara corretamente. Para evitar danos no
equipamento, voltar a montar as esferas no rotor.

1. Seguir o procedimento Retirar o rotor,
pagina 30.

2. Preparar um recipiente para apanhar as esferas
soltas do rotor.

3. Rodar o eixo (7a) para fora do conjunto do rotor
(7) para remover as esferas do rotor.
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FiG.

. 21: Montar o eixo e o rotor

NOTA: Assegurar que todas as esferas de rotor
s&o removidas do conjunto eixo e rotor (7, 7a).
Verificar no interior do rotor (7) se restam esferas
de rotor.

Limpar a massa lubrificante do eixo (7a)
e do conjunto do rotor (7).

Preparar o eixo (7a) para a montagem:
a. Fixar o eixo (7a) no lugar.

b. No lado oposto da chave plana, enroscar
um fixador (7b, tamanho M12) no orificio
do parafuso do eixo (7a).

c. Inserir o pino de cavilha (46, se aplicavel).

20: Preparar o eixo (7a) para a montagem
Instalar o rotor (7) sobre o eixo fixado (7a).

NOTA: Enfiar a unidade do rotor (7) no eixo (7a)
até a rosca de entrada estar nivelada com
o recirculador de porcas de esferas.

i42069a

Introduzir cuidadosamente as esferas do rotor
no rotor (7).

Utilizar um iman e um apontador para conduzir
as esferas do rotor para o eixo (7a).
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9. Rodar o rotor (7) para cima e para baixo no eixo
(7a) para colocar as esferas do rotor nas roscas
do eixo.

10. Seguir o procedimento Instalar o rotor,
pagina 30.

Lubrificar o rotor e o eixo

Utilizar a ferramenta de lubrificagéo do rotor para
aplicar liberalmente massa lubrificante no rotor (7)
e no eixo (7a). Consultar a FIG. 22-FIG. 24.

Ferramentas necessarias:

¢ Ferramenta de lubrificagdo do rotor*

e Massa lubrificante Lubriplate Synxtreme HD-2
(referéncia 18F990) ou massa lubrificante
sintética equivalente NLGI Grau 2 com base
de sulfonato de calcio

* Os kits estao disponiveis (comprar separadamente).
Consultar Kits e acessorios, a partir da pagina 41.

1. Seguir o procedimento Preparar o equipamento
para reparacao, pagina 14.

2. Retirar o anel da ferramenta de lubrificacao
do rotor (7c).

3. No lado de carga, utilizar uma chave inglesa
aplicavel para segurar firmemente o eixo (7a)
no lugar. Assegurar que o conjunto rotor e eixo
(7, 7a) nao gira. Ao mesmo tempo, no lado do
sensor, enroscar a ferramenta de lubrificacdo
do rotor (7c) no eixo (7a) até a uniao completa.

Para evitar danos no equipamento, nao rodar

o eixo (7a) enquanto enrosca a ferramenta de
lubrificacao do rotor (7c) no eixo. Rodar apenas
a ferramenta de lubrificagédo do rotor (7c).

4. Rodar a ferramenta de lubrificagdo do rotor para
o centro do rotor (7) até o eixo (7a) sobressair
completamente da tampa do estator do lado
da carga (13). Consultar a FIG. 23.

5. Limpar e inspecionar o eixo (7a) para verificar se
tem desgaste ou danos. Substitua se necessario.

6. Utilizar a porta de lubrificagao (7d) na ferramenta
de lubrificagao do rotor (7c) para encher a area
do eixo com massa lubrificante limpa. Encher até
sair massa lubrificante limpa dos bordos
da ferramenta de lubrificag@o do rotor (7c).

Para evitar danos no equipamento, aplicar
liberalmente massa lubrificante no eixo (7a).

7. Rodar o eixo (7a) para reintroduzir o eixo no rotor
(7). Girar até a ferramenta de lubrificacdo do rotor
(7c) sair completamente da tampa do estator
do lado do sensor (12). Consultar a FIG. 24.

3A7234F

Reparacéo

NOTA: N&o desligar o eixo da ferramenta

de lubrificagcdo do rotor ao reintroduzir o eixo

no rotor. N&o utilizar a ferramenta de lubrificagéo
do rotor para transformar o eixo no rotor.

Rodar apenas o eixo (7a).

Para evitar danos no equipamento, nao rodar
a ferramenta de lubrificagdo do rotor (7c) para
reintroduzir o eixo no rotor. Rodar apenas

o eixo (7a).

8. Utilizar uma chave inglesa aplicavel para segurar
firmemente o eixo (7a) no lugar. Ao mesmo
tempo, desligar a ferramenta de lubrificagcéo
do rotor do eixo (7a).

9. Limpar as roscas internas do eixo (7a) para
remover o excesso de massa lubrificante.

7c ‘
A 7a

Assegurar que o ponto de juncéo esta
totalmente integrado (sem folgas).

ti42037a

FIG. 22: Inserir a ferramenta de lubrificagcao do rotor
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Reparacéo

maodulo do motor € identificada pelo quinto caracter
a partir do lado direito do nimero de série.

/

A00B0000

ti42038a
7c

FIG. 25: Localizacdo do numero de série do médulo
do motor

1. Rodar o botdo de controlo (22) totalmente
no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio (off).

Ligar o moédulo do motor.

3. Rodar o botao de controlo (22) no sentido
dos ponteiros do reldgio (ligado) para
aproximadamente 50% ou mais.

O rotor (7) comeca a girar. O LED (37)
fica amarelo.

Recalibrar o motor 4. Aguardar cerca de 20 rotagdes (10 segundos).

O rotor (7) para momentaneamente. Depois,
gira lentamente uma volta e para. Depois inverte
a direcdo e gira lentamente uma volta.

7a

ti42039a 1 3

FIG. 24: Remover a ferramenta de lubrificagcao do rotor

Para médulos de motor da Série B ou posteriores,
recalibre o motor depois de instalar uma nova placa
de controlo, sensor do motor, rotor ou reapertar o
cubo e a porca de pré-carga. Volte a calibrar depois
de voltar a montar o médulo do motor, mas antes de e Se a calibracdo for bem sucedida, o rotor (7)
instalar os diafragmas ou a sec¢ao de fluido. comeca a girar e o LED (37) fica amarelo.

A série do mdédulo do motor é identificada pelo e Se a calibragem n&o tiver sido bem sucedida,

numero de série na etiqueta inferior do produto,
na parte lateral do modulo do motor. A série do

34

o rotor (7) para de girar e o LED (37) pisca

um codigo de erro (sete piscadelas).
Assegurar-se de que o rotor ndo esta a ser
restringido durante a calibracao e esta livre para
girar, e depois repetir este procedimento.

Rodar o botédo de controlo (22) totalmente
no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio
(off) e desligar a alimentacgao.

Instalar os diafragmas e terminar a remontagem
da bomba.
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Reciclagem e eliminacao

No final da vida util do equipamento, desmontar
e reciclar o equipamento de uma forma responsavel.

Efetuar a descompresséo. Siga o Procedimento
de Alivio de Pressao no manual da bomba
relacionado. Consultar Manuais relacionados
na pagina 2.

Drene e elimine os liquidos de acordo com os
regulamentos aplicaveis. Ver a Ficha de Dados
de Seguranga (SDS) do fabricante do material.

Remova os motores, placas de circuito,

visores LCD (visores de cristais liquidos) e outros
componentes eletronicos. Recicle de acordo
com os regulamentos aplicaveis.

Nao elimine componentes eletrénicos juntamente
com residuos domésticos ou comerciais.

=4

Entregar o equipamento restante a um centro
de reciclagem.

3A7234F

Reciclagem e eliminacéo
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Pecas

1i40271b

F1G. 26: Médulo do motor, locais comuns

3A7234F

36



Pecas

ti01688b

FiG. 27: Modelo do motor, Atmosferas Explosivas ou Locais Perigosos (Classificados)
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Pecgas

ti01634a

FIG. 28: Sensor de fugas, locais comuns
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FiG. 29: Sensor de fugas, Atmosferas Explosivas ou Locais Perigosos (Classificados)
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Lista de pecas

Consultar a Fig. 26-FIG. 29.

Ref. ‘ Peca

1

%

Descricao

ESTATOR

Ref. ‘ Peca

12

—_#

Pecas

Descricao

TAMPA, estator, lado do sensor
(com pista de rolamentos)

Qtd.

2

TAMPA, controlo

13

N

TAMPA, estator, lado de carga

25V123

para modelos industriais (QT)
em locais comuns

25V124

para modelos higiénicos (QH)
em locais comuns

25V125

para modelos industriais (QT)
em Atmosferas Explosivas ou
Locais Perigosos (Classificados)

25V126

para modelos Higiénicos (QH)
em Atmosferas Explosivas ou
Locais Perigosos (Classificados)

19C157

PARAFUSO, porca sextavada,
M8 x 20; para i30 (QTC), i80 (QTD),
i120 (QTE) Locais comuns

19F961

PARAFUSO, porca sextavada,

M8 x 60,CS; para i30 (QTC), i80
(QTD), i120 (QTE) Locais perigosos
(Classificados)

14

19C157

PARAFUSO, porca sextavada,
M8 x 20; para i30 (QTC) Locais
comuns e Locais perigosos
(Classificados); i80 (QTD) Locais
comuns e Locais perigosos
(Classificados); i120 (QTE) Locais
comuns e Locais perigosos
(Classificados)

16

19C158

PARAFUSO, FHS, M8 x 16, SST;
para h30 (QHC) Locais comuns e
Locais perigosos (Classificados)

16

15Y149

PERNO, sextavado, M8 x 1,25 x
20 mm; para i30 (QHC), h80 (QHD)
Locais comuns e Locais perigosos
(Classificados), h120 (QHE) Locais
comuns e Locais perigosos
(Classificados)

16

15Y149

PERNO, sextavado, M8 x 1,25 x
20 mm; para h30 (QHC), h80
(QHD), h120 (QHE) Locais comuns

15

—_#

Conselho de Administracéo,
montagem de controlo,
acionamento do motor

19F897

PARAFUSO, porca sextavada,
M8 x 60, SST, painel; para h30
(QHC), h80 (QHD), h120 (QHE)
Locais Perigosos (Classificados)

16

18A538

FIXADOR, cabeca sextavada,
M8-32 x 9/16 pol.

17

16G799

ESPACADOR, standoff, M8-32 x
0,5 pol.; Modelos FC2, FC4,
FF2, FF4

115643

PARAFUSO, porca sextavada,
M8 x 25; para

i30 (QTC) Local comum
i80 (QTD) Local comum
i120 (QTE) Local comum

18

PLACA, montagem, filtro de linha;
modelos FC2, FC4, FE2, FE4,
FF2, FF4

19

19C206

FIXADOR, cabega cilindrica, anilha
de bloqueio com dentes externos,
M8-32 x 7/16 pol.

112178

PARAFUSO, cabeca hexagonal,
M8 x 1,25 x 25 mm;

para h30 (QHC) Local comum
h80 (QHD) Local comum
h120 (QHE) Local comum

20

—_#

SUPORTE, botao de controlo

20a

FIXADOR, cabega cilindrica,
suporte do botdo de controlo

21

CODIFICADOR, controlo

%

SENSOR, motor, conjunto

21a

PORCA, empurrar

18G070

FIXADOR, auto-roscante, 6-19 x
0,75 in. de ago inoxidavel

22

BOTAO, controlo

22a

FIXADOR, cabeca sextavada

18A535

PINO, mola com fenda reta,
1/4 pol. x 9/16 pol.

22b

VEDANTE, empanque

t

ROTOR, unidade

23

APOIO, manga; ndo mostrado

—__#

EIXO, fuso de esferas

24

MOTOR, ventoinha

25V127

CUBO, alinhamento da pré-carga
(com pista de rolamento)

25

H| o | | | |

VENTILADOR, hélice

25V128

PORCA, pré-carga

26

18F382

FIXADOR, cabeca cilindrica,
M6-32 x 1-1/2 pol.

%

VEDANTE

27

SUPORTE, ventilador, 40 x 40 mm

3A7234F
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Pecas

Ref. ‘ Peca Descricao Qtd. Ref. ‘ Peca Descricao
28 25V135 | VENTILADOR, DC, 40 x 40 x 1 47 ___tf VEDANTE, empanque
10 ; inclui 27, 29
PAI:;\"F]U'QZU' ) 53 |--- SENSOR, fuga
29 -
o 50 . - - 3 54 -—- RESPIRO
32 |25V136 | PROTEGAO, ventilador, tipo gaiola T e ENCAIXE, articulagdo giratoria
33 103778 FICng, 1/2 pEI. npt(f(); para 1 (1/8 pol. NPT)
2:;% el omns: 55 |---t | ENCAIXE, redutor
114475 | CASQUILHO, tubo, 1/2 pol. NPT x | 1 56 |---" ENCAIXE, articulagao giratoria,
1/4 pol. NPT para modelos em porta mangueira 1/4 pol. NPT,
Atmosferas Explosivas ou Locais 174 pol.
Perigosos (Classificados) aco 57 - MANGUEIRA, 1/4 pol. de diametro
inoxidavel exterior
34 CASQUILHO, alivio de tensbes 1 58 -—- ENCAIXE, articulagao giratoria,
19B642 | para modelos em Atmosferas g;)srta rlnanguelra 1/4 pol. NPT,
Explosivas (i30, i80, i120) pol.
19D671 | para modelos em Atmosferas 59 |--- UNIAO, tee
Explosivas (h30, h80, h120) 60 -——- MANGUEIRA, 3/8 pol. de diametro
S - para Modelos em Locais Perigosos exterior
(Classificados) 804 | 15K616 | ETIQUETA, seguranga
20A460 | para modelos em locais comuns g1A | 20A345 |ETIQUETA, seguranga, aviso
34a |--- BUCHA, alivio de tensao externa; 1 83 % JUNTA., estator
incluido com Ref. 34
35 |20B302 | JUNTA, tampa de controlo 1 84 2000158 | BLINDAGEM, fio
36 CONECTOR ou FICHA 1 85 TAMPA, térmica
20B403 | FICHA, 3/4-NPT; para modelos em - para m|°de',°s na America do
Atmosferas Explosivas ou Locais orte, locals comuns
Perigosos (Classificados) -——- para os modelos i80 e i120 na UE,
19B637 | CONECTOR, conjunto de cabos locais comuns
1/0 M12; para modelos em -——— para Modelos em Locais Perigosos
locais comuns (Classificados)
37 CABLAGEM, cablagem com luz, 1 -——- para modelos em Atmosferas
indicador LED Explosivas
19B643 | para Modelos em Atmosferas
Explosivas ou Locais Perigosos A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas,
(Classificados)): rotulos e cartbes de seguranca sobresselentes.
19B939 | para modelos em locais comuns - - - Nao disponivel separadamente.
38 |___# CABO, alimentagéo 1 *  Peca ndo indicada no diagrama de pecas.
39 BUJAO, parafuso, M12 *  Ver Kits e acessoérios, a partir da pagina 41.
- para Modelos em Atmosferas 0 + Apenas locais comuns.
Explosivas ou Locais Perigosos - ) )
(Classificados)): Apenas locais perigosos.
17C443 | para modelos em locais comuns 1
40 ETIQUETA, controlo EODD 1
19C039 | para Modelos em Atmosferas
Explosivas ou Locais Perigosos
(Classificados)):
19C095 | para modelos em locais comuns
41 19B616* | BRACADEIRA, cabo; 1
ndo mostrado
41a | 112380* | PARAFUSO n&o ilustrado 2
43 111593 | FIXADOR, ligagdo a massa 2

40
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Kits e acessorios

Kits de pecas

Os kits de pecas estao disponiveis (comprar
separadamente).

Kits completos de reparacao de rotores

Modelo ‘ N.° do kit‘ Os kits incluem

i30 (QTC) | 2002420 |* 1 rotor (7)
- e 1 tampa de estator
i80 (QTD) | 2002383 (12, 6)
i120 (QTE) | 2002384 |* 1 cubo de pré-carga (8)
e 2 o-rings de rotor (11)
h30 (QHC) | 2002421 |, 4 o-ring de cubo (47)
h80 (QHD) | 2002422 |* 4 O-Rings de sede
e 2 o-rings de diafragma
h120 (QHE) | 2002423 |, { gntiaderente

NOTA: Recomenda-se um kit completo de reparagao
do rotor quando existe desgaste ou danos no rotor (7)
€ nas pistas de rolamentos exteriores localizadas

na tampa do estator do lado do sensor (12) e no cubo
de pré-carga (8).

Se ndo for necessaria uma reconstrucdo completa,
estao disponiveis kits de rotores individuais.

Kits de tampa do estator

Modelo ‘ N.° do kit Os kits incluem

i30 (QTC) 25V129 e 1 tampa do estator

h HC 25V do lado do sensor (12)
30(QHO) 5Vi30 e 1 tampa do estator

i80 (QTD) 25V131 do lado da carga (13)

h80 (QHD) 25V132

i120 (QTE) 25V133

h120 (QHE) | 25V134

Kits do rotor

Modelo ‘ N.° do kit ‘ Os kits incluem

i30 (QTC) | 25F122 | 1rotor (7) com
rolamento

h30 (QHC) e 1 eixo (7a)

i80 (QTD) | 25F123 | 2 fixadores (Apenas
para fins de expedicéo.

h80 (QHD) Descarte.)

i120 (QTE) | 25F124 | 2 anilhas (Apenas
para fins de expedicéo.

h120 (QHE) Descarte.)

3A7234F

Kits e acessorios

Kits de cabos

Cédigo
de con-
figura- N.° do kit

Localizacao | Modelo

c¢ao do
motor

Locais
comuns

h30 (QHC)
i80 (QTD)
h80 (QHD)
i120 (QTE)
h120 (QHE)

F-1

19B738*

i30 (QTC)
h30 (QHC)

F-2

19B739*

i80 (QTD)
h80 (QHD)
i120 (QTE)
h120 (QHE)

F-2

19B740*

i30 (QTC)
h30 (QHC)

F-5

19B741*

Locais
perigosos
(Classificados)

h30 (QHC)

i80 (QTD)

h80 (QHD)

i120 (QTE)

h120 (QHE)

F-3

2001047t

20010457

200104771

20010457

2001047t

i30 (QTC)

h30 (QHC)

F-6

20010467

2001048"

Atmosferas
explosivas

i30 (QTC)
h30 (QHC)
i80 (QTD)
h80 (QHD)
i120 (QTE)
h120 (QHE)

F-4

19B823*

* Os kits incluem:

1 cabo de alimentacao (38)

T Os kits incluem:

1 cabo de alimentacéo (38)

1 bucha de alivio de tensao (34)
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Kits e acessorios

Kits de ventiladores Kit de vedacao do motor
o N.° do .. ]
Modelo Elt do | os kits incluem: Modelo | . Os kits incluem:
Todos 25F100 1 manga de apoio (23) Todos 2006210 | * 2 vedantes, FKM (11)
1 motor de ventilador (24) * 2o-rings, BUNA-N, 47

1 hélice de ventilador (25) * 2juntas, estator (83)
1 bragadeira para cabos
1 ferramenta de prensa
de ventilador

25F101 |* 1 hélice de ventilador (25)
e 1 ferramenta de prensa
de ventilador

Kits do botao de controlo

Modelo LG Descricao

kit

Industrial | 25F102 | Para modelos industriais (QT)
(QT) em locais comuns

25F103 | Para modelos industriais (QT)
em Atmosferas Explosivas
ou Locais Perigosos
(Classificados)

Higiénico | 25F104 | Para modelos higiénicos (QH)
(QH) em locais comuns

25F105 | Para modelos higiénicos (QH)
em Atmosferas Explosivas
ou Locais Perigosos
(Classificados)

Os kits incluem:

1 suporte do botao de controlo (20)

2 fixadores (20a)

1 codificador de controlo (21)

1 porca de pressao (21a)

1 botao de controlo (22) com 2 fixadores,
cabeca sextavada (22a)

1 vedante (22b)

¢ 1 embalagem de massa consistente

Kits de sensores do motor

N.° do

Modelo kit Os kits incluem:

i30 (QTC) 25F120 |® 1 unidade de sensor
do motor (4)

h30 (QHC)

i80 (QTD)

h80 (QHD)

i120 (QTE)

h120 (QHE)
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Kits e acessorios

Kits de placa de controlo

Os kits incluem:

QUANTM TC, HC 120V, 25F113 1 unidade de placa
QUANTM TD, HD 240V 25F114 1 tubo de pasta térmica
QUANTM TE, TF, TG, HE, HF, HG 25F115 6 parafusos
QUANTM TC, HC 230V 25F117 1 unidade de placa
QUANTM TD, HD 25F118 1 tubo de pasta térmica
QUANTM TE, TF, TG, HE, HF, HG 25F119 1 filtro de linha de montagem de placas
6 parafusos
2 almofadas térmicas (apenas 25F118, 25F119)

Kits de acessorios

Os kits de acessorios estao disponiveis (comprar separadamente).

Kits de sensor de fugas

Localizacao ‘ N.° do kit ‘ Os kits incluem:

1 sensor de interruptor de nivel

1 encaixe redutor

2 articulagbes giratérias (porta mangueira 1/4 pol. NPT; 3/8 pol.)
TunidoemT

1 mangueira (30 pol. de comprimento, 3/8 pol. de diametro exterior)
1 respiro

Locais comuns 25F108

1 sensor de interruptor de nivel

2 articulacdes giratérias (porta mangueira 1/4 pol. NPT; 3/8 pol.)
TunidoemT

1 mangueira (30 pol. de comprimento, 3/8 pol. de diametro exterior)
1 articulagao giratéria (1/8 pol. NPT)

1 mangueira (20 pol. de comprimento, 1/4 pol. de diametro exterior)
1 bucha de tubo

1 articulagao (porta mangueira 1/4 pol. NPT; 1/4 pol.)

Atmosferas explosivas | 25F109
ou locais perigosos
(Classificados)

Kits de instalacao de porcas de pré-carga Kits de cabos E/S

Ei.t g Os kits incluem: Elt do Os kits incluen:
25v370 |® 2 placas de instalagdo de pré-carga Modelos em 25v080 |* 1 bucim, 3/4 pol. npt
Atmosferas e Tlcabo
Kits de ferramentas de lubrificacao Explosivas ou * 1 bragadeira para
do rotor Locais cabos
Perigosos e 2 fixadores
N.° do (Classificados) . 1 fixador de ligacao
y Os kits incluem: aterra
kit
25v176 |* 1 cartucho lubrificante Base do suporte de manutencao

e 1 pacote de lubrificante
N.° do kit Os kits incluem:

18F978 BASE, suporte de manutencao
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Esquemas elétricos

Esquemas elétricos

28b
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24c

MA o

[=Xa]

L2IN
L1/B {3 ;? 37
L3 = E j;— 4a

L2 £ l;‘\
L1 -----
: RN g Wb
@ ap
G

ti41517a

Legenda: Esquemas do cabo de alimentagao

Ligacao do cabo de alimentacao

F-1, F-3 -—- Preto Branco Vermelho -—- -—-

F-2. F-4 o L L L Castanho Azul Verde
’ (placa de filtro) [(placa de filtro) (fio terra)

F-5, F-6 Branco Preto -—- -—- -—- -—-

4a | Cabo do sensor do motor LS | Sensor de fugas

21b | Fio codificador do bot&o de controlo ap | Interruptor DIP 2 Auto Prime;

28b | Cabo do ventilador Interruptor DIP 1 Sensor de fugas

24c | Cabo do motor do ventilador MA | Fio do motor: fio preto, faixa branca

36 | Cabo/porta de E/S MB | Fio do motor: fio preto, faixa preta

37 Indicador LED MC | Fio do motor: fio preto, faixa vermelha
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EspecificagOes técnicas
Especificacoes técnicas

Motor Elétrico QUANTM

Intervalo de temperatura ambiental -4°a 104 °F ‘—20° a40°C
Classificagtes de IP:
Modelos para locais comuns| P66, Tipo 4X
Modelos para atmc_;sferas explo_s?vas ou IP66, Tipo 4X
perigosas (classificadas)
Classificacoes elétricas
Tensao Nominal Fase Hertz Corrente
modelos h30 (QHC), motor F-1 200-240V 3 50/60 Hz 75A
modelos i30 (QTC) e h30 (QHC), motor F-2 200-240V 1 50/60 Hz 10A
modelos h30 (QHC), motor F-3 200-240V 3 50/60 Hz 75A
modelos i30 (QTC) e h30 (QHC), motor F-4 200-240V 1 50/60 Hz 10A
modelos i30 (QTC) e h30 (QHC), motor F-5 100-120V 1 50/60 Hz 12A
modelos i30 (QTC) e h30 (QHC), motor F-6 100-120V 1 50/60 Hz 12A
modelos i80 (QTD) e h80 (QHD), motor F-1 200-240V 3 50/60 Hz 7,5A
modelos i80 (QTD) e h80 (QHD), motor F-2 200-240V 1 50/60 Hz 15A
modelos i80 (QTD) e h80 (QHD), motor F-3 200-240V 3 50/60 Hz 7,5A
modelos i80 (QTD) e h80 (QHD), motor F-4 200-240V 1 50/60 Hz 15A
modelos i120 (QTE) e h120 (QHE), motor F-1 200-240V 3 50/60 Hz 7,5A
modelos i120 (QTE) e h120 (QHE), motor F-2 200-240V 1 50/60 Hz 15A
modelos i120 (QTE) e h120 (QHE), motor F-3 200-240V 3 50/60 Hz 75A
modelos i120 (QTE) e h120 (QHE), motor F-4 200-240V 1 50/60 Hz 15A
Protecao do circuito
Classificacao maxima de proteg¢ao do circuito
de derivagéo 20 A, Disjuntor de curva inversa
Classificagao da corrente de curto-circuito 5 kA
Notas
Todas as marcas comerciais ou marcas registadas séo propriedade dos respetivos proprietérios.

PROPOSTA 65 CALIFORNIA

RESIDENTES NA CALIFORNIA
/\ ADVERTENCIA: Cancro e danos ao aparelho reprodutor — www.P85warnings.ca.gov.
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Garantia Standard da Graco

A Graco garante que todo o equipamento referenciado no presente documento, fabricado pela Graco e ostentando o seu nome, esta isento
de defeitos de material e fabrico na data da venda ao comprador original para utilizagdo. Com a excegéo de qualquer garantia especial,
prorrogada ou limitada publicada pela Graco, a Graco ira, durante um periodo de doze meses a contar da data de venda, reparar

ou substituir qualquer peca de equipamento que a Graco considere defeituosa. Esta garantia aplica-se apenas quando o equipamento

for instalado, operado e mantido em conformidade com as recomendagdes escritas da Graco.

Esta garantia ndo cobre, e a Graco ndo sera responsavel, pelo desgaste normal, nem por qualquer avaria, dano ou desgaste causados por
uma instalagdo incorreta, utilizagdo indevida, desgaste por atrito, corrosdo, manutencéo inadequada ou indevida, negligéncia, acidente,
alteracao ilegal ou substituicdo por componentes de terceiros. A Graco também néo sera responsavel pelo mau funcionamento,

danos ou desgaste causados pela incompatibilidade do equipamento Graco com estruturas, acessorios, equipamento ou materiais

ndo fornecidos pela Graco, nem pela concegao, fabrico, montagem, operagdo ou manutencao inadequadas das estruturas, acessorios,
equipamento ou materiais ndo fornecidos pela Graco.

Esta garantia esta condicionada pela devolugéo previamente paga do equipamento alegadamente defeituoso a um distribuidor autorizado
da Graco para retengéo do alegado defeito. Se a reclamacéao for validada, a Graco reparara ou substituird gratuitamente as pecgas
defeituosas. O equipamento sera devolvido ao comprador original, sendo as despesas de transporte reembolsadas. Caso a inspecao

do equipamento ndo confirme qualquer defeito no material ou acabamento, a reparagédo sera executada por um precgo aceitavel, que pode
incluir o custo das pecas, da mao-de-obra e do transporte.

ESTA GARANTIA E EXCLUSIVA E SUBSTITUI QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO,
MAS NAO SE LIMITANDO A, GARANTIA DE COMERCIABILIDADE OU GARANTIA DE ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM.

A obrigagao unica da Graco e a possibilidade de recurso do comprador pela quebra de qualquer garantia, deveréao ser

as supramencionadas. O comprador concorda que ndo ha qualquer outro recurso disponivel (incluindo, mas néo se limitando a,

danos supervenientes ou indiretos por perda de lucros, perda de vendas, lesdo pessoal ou danos materiais, ou qualquer outra perda
superveniente ou indireta). Qualquer agdo no sentido de invocar a garantia devera ser apresentada no prazo de dois (2) anos a partir da
data de aquisicéo.

A GRACO NAO FORNECE QUALQUER GARANTIA E NEGA QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS DE QUE O PRODUTO SIRVA
PARA O USO A QUE SE DESTINA, DE ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM RELATIVAMENTE A ACESSORIOS, EQUIPAMENTO,
MATERIAIS OU COMPONENTES COMERCIALIZADOS MAS NAO FABRICADOS PELA GRACO. Os artigos vendidos, mas nio
fabricados pela Graco (como motores elétricos, interruptores, tubos, etc.), estdo sujeitos a garantia, caso exista, do seu fabricante.

A Graco prestara assisténcia aceitavel ao comprador no caso de violagdo de qualquer uma destas garantias.

A Graco nado sera responsabilizada, em nenhuma circunstancia, por prejuizos indiretos, acidentais, especiais ou consequentes,
resultantes do equipamento indicado fornecido pela Graco, nem pelo fornecimento, desempenho ou utilizacao de quaisquer produtos
ou artigos incluidos, quer devido a uma violagéo do contrato e da garantia, quer por negligéncia da Graco ou outros motivos.

Informacoes da Graco

Para obter as informacdes mais recentes sobre os produtos da Graco,
visite www.graco.com.

Para obter informacoes sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.
PARA EFETUAR UMA ENCOMENDA, contacte o distribuidor da Graco ou ligue para saber qual
€ o distribuidor mais préximo.

Telefone: 612-623-6921 ou nimero gratuito: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

Todos os dados escritos e visuais contidos neste documento refletem as mais recentes informacées sobre o produto disponiveis no momento
da publicagdo. A Graco reserva-se o direito de efetuar alteragcées a qualquer momento sem aviso preévio.
Tradugao das instrugdes originais. This manual contains Portuguese. MM 3A7637
Sede da Graco: Minneapolis
Escritérios Internacionais: Bélgica, China, Jap&o, Coreia

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2022, Graco Inc. Todos os locais de fabrico Graco estao registados para ISO 9001.

www.graco.com
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