Instrukcje

Waz podgrzewany
Reactor® 3 3B0023H

PL

Przeznaczony do stosowania wraz z dozownikami Reactor 3. Wytacznie do zastosowan
profesjonalnych. Urzadzenie to nie zostafo zatwierdzone do stosowania w atmosferach
wybuchowych lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Maksymalne cisnienie robocze powietrza 130 psi (0,9 MPa,
9 baréw)

W celu uzyskania informacji dotyczgcych modelu, facznie

Z aprobatami, patrz strona 3. Aby zapoznac sie z informacjami
dotyczacymi maksymalnego cisnienia roboczego cieczy

oraz maksymalnej temperatury roboczej weza, zachecamy

do przeczytania sekcji Dane techniczne, na stronie 25.

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia
nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia

i instrukcje zawarte w niniejszej instrukcji

oraz w instrukcji obstugi urzadzenia Reactor 3.
Nalezy zachowac niniejsza instrukcje.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Instrukcje powigzane

Ttumaczenie instrukcji
obstugi na jezyk angielski| Opis

Instrukcja obstugi systemow

3A8500 dozowania Reactor 3

3A8559 Instrukcja obstugi zestawu
czujnika temperatury cieczy

3A8605 Instrukcja obstugi zestawu

ztagczy elektrycznych

Opis ogodlny

Waz podgrzewany utrzymuje zadang temperature ptynu
podczas natryskiwania. Weze do ptyndw sg oznaczone
czerwona tasma dla ISO/utwardzacza/matej objetosci
(strona A) i niebieska tasma dla RES/zywicy/duzej objetosci
(strona B). Weze oferowane sg w dtugosciach 50 i 100 ft.
Dtugo$¢ wezy z koricowka biczowag wynosi maksymalnie
20 ft.
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Spis tresci

Numery katalogowe wigzek wezy

Weze z koncowka biczowa

Diugosé Ztacza do wezy
Numer Srednica podgrze- | Ostona HA” »B”
katalo- | Dlugo$é | wewnetrzna Rodzaj wana Xtremﬁ- Wilot (zeriski) / | wlot (zeriski) /
gowy stopy (m) | cale (mm) | ogrzewania | stopy (m) | Wrap wylot (meski) | wylot (meski) Aprobaty
2000 psi (13,8 MPa, 138 barow)
25P775 | 10(3,04) 1/4 (6,35) | Zewnetrzny 8 (2,4) X -05 JIC -06 JIC % 0
25P776 | 20 (6,09) 1/4 (6,35) | Zewnetrzny | 18 (5,4) X -05 JIC -06 JIC c € @
19D576 | 20 (6,09) 1/4 (6,35) | Zewnetrzny | 19,5 (5,94) X -05 JIC -06 JIC E115803
3500 psi (24,1 MPa, 241 bara) Zgodny z UL
25P777 | 10 (3,04) 1/4 (6,35) | Zewnetrzny | 9,5 (2.89) X -05 JIC -06 JIC C CSA égg nr 88
25P778 | 20 (6,09) 1/4 (6,35) | Zewnetrzny | 19,5 (5,94) X -05 JIC -06 JIC
Waz gtéwny Reactor 3
Ztagcza do wezy A B
Numer katalogowy Waz Waz
c € @ g3
E115803
C 29°d4”gygz uL | $rednica N | Wiot (zeriski) / | Wiot (zeriski)
CSA C22 nr 88 Ditugosé | wewnetrzna | Kabel czujnika Rodzaj . wylot (meski) /wy_lot
stopy (m) cale (mm) temperatury | ogrzewania »A” (meski) ,,B”
2000 psi (13,8 MPa, 138 bar()w)
25P434 50 (15,2) 3/8 (9,53) Wewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F762 | 18F766
25P435 100 (30,48) | 3/8(9,53) Wewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F763 | 18F767
25P437 50 (15,2) 3/8 (9,53) X Wewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F762 | 18F766
25P438 100 (30,48) | 3/8(9,53) X Wewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F763 | 18F767
96B101 50 (15,2) 3/8 (9,53) Zewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F772 | 18F773
18H275 50 (15,2) 3/8 (9,53) Zewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F772 | 18F773
96B125 50 (15,2) 3/8 (9,53) X Zewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F772 | 18F773
3500 psi (24,1 MPa, 241 bara)
25P534 50 (15,2) 3/8 (9,53) Wewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F764 | 18F768
25P535 100 (30,48) | 3/8(9,53) Wewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F765 | 18F769
25P537 50 (15,2) 3/8 (9,53) X Wewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F764 | 18F768
25P538 100 (30,48) | 3/8(9,53) X Wewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F765 | 18F769
96B111 50 (15,2) 3/8 (9,53) Zewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F774 | 18F775
96B145 50 (15,2) 3/8 (9,53) X Zewnetrzny -05 JIC -06 JIC 18F774 | 18F775
Zestawy czujnikéw temperatury cieczy
Numer Strona ,,A” Strona ,,B”
katalogowy Wiot Wylot Sonda FTS Wiot Wylot Sonda FTS
18E175 -5 JIC -5 JIC X -6 JIC -6 JIC X
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.

Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdine, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie okreslonego
zagrozenia zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukciji lub na etykietach
ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do ninigjszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukciji obstugi moga
pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej

czesci.

/N\OSTRZEZENIE

MPa/bar/PSI

P>

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim ci$nieniem z przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw spowoduje
przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladaé jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktory

w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa interwencja chirurgiczna.
e Sprawdzi¢ waz przed kazdym uzyciem pod katem nacie¢, wybrzuszen, zataman oraz innych uszkodzen.
¢ Niezwiocznie wymieni¢ uszkodzony waz.

e Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

e Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

e Zapobiega¢ wyciekom.

¢ Nie zatrzymywa¢ ani nie zmienia¢ kierunku wycieku rekg, ciatem, rekawica ani szmata.

¢ Nigdy nie przekracza¢ wartosci znamionowych weza w przypadku maksymalnego cisnienia lub temperatury.
e Stosowac wylgczenie substancje chemiczne, ktdre sa zgodne z materiatami wezy. Patrz Dane techniczne

w niniejszej instrukcji. Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi kartami charakterystyki (SDS) oraz zaleceniami
producenta cieczy i rozpuszczalnika.

e Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowagé, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie
skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapoznac sie z karta charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczaca instrukcji postepowania
oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ciecze, tacznie ze
skutkiem dtugotrwatego narazenia.

¢ Podczas natryskiwania, serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dbac¢ o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej w niniejszej instrukcii.

e Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ ca’rg skore podczas natryskiwania,
serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagajg zapobiec
powaznym obrazeniom, tacznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacjg toksycznych oparéw, mgty lub par;
reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:
e Wiasciwie dopasowany respirator, ktéry moze obejmowac respirator z doprowadzeniem powietrza,

rekawice nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i przykrycie stép zgodnie
z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi,

e Srodki ochrony oczu i stuchu.

RYZYKO OPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze moga by¢ bardzo gorace podczas eksploataciji. Aby uniknaé
powaznych oparzen:

¢ Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani urzadzenia.

N
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Ostrzezenia

/N OSTRZEZENIE

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujgce sie w obszarze pracy moga

ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

Nalezy korzysta¢ z urzadzenia wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.
Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.

Nie przytacza¢ ani nie odigczaé przewododw zasilania oraz nie wtaczaé ani nie wytgczaé zasilania
i oSwietlenia w razie pojawienia sig tatwopalnych opardéw.

Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowaé
oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sig iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia prgdem.
Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

)
()

MPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych z cze$ciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.

Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapozna¢ sie

z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji na temat
materiatu nalezy uzyskaé karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.
Nie opuszczaé obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje sie pod cignieniem.
Nalezy wytgczy¢ wszystkie urzadzenia i postgpowac zgodnie z procedura usuwania cisnienia, gdy
urzagdzenie nie jest uzywane.

Sprzet nalezy kontrolowac codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmieniac ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do uniewaznienia
zatwierdzen urzedowych oraz stanowié zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Upewni¢ sie, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do uzytku
w Srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci, i gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

Nie dopuszcza¢ dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.
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Ostrzezenia

/N OSTRZEZENIE

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptynow, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze

spowodowacg silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie si¢ do

niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia

mienia.

¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

¢ Nie stosowac wybielacza chlorowego.

e Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

MPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalnosci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamknietej przestrzeni,

w tym wewnatrz wezy moga spowodowac naglty wzrost cisnienia. Przekroczenie dopuszczalnego cisnienia

moze spowodowac rozerwanie urzagdzenia i powazne obrazenia ciata.

e W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.

¢ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

G> CPp P

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Weze muszg by¢ uziemione. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie wezy moze spowodowac

porazenie pragdem.

e Przed rozpoczeciem montazu lub serwisowania wezy nalezy wytaczy¢ i odtaczy¢ zasilanie.

e Podtgczaé wytgcznie do uziemionych zrédet zasilania.

e Cafosc¢ instalacji elektrycznej musi wykona¢ wykwalifikowany elektryk. Instalacja musi spetnia¢ wymagania
miejscowych przepiséw i zarzadzen.

¢ Nie wolno nacina¢ ani przektuwac¢ ostony weza.

¢ Nie wystawia¢ na dziatanie deszczu. Przechowywac¢ w pomieszczeniach.

[¢))
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (1ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwusktadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

IN A

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych
mgiet, par i rozpylonych czastek.

e Nalezy przeczytac i zrozumiec¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS), aby zapoznaé
sie ze szczegodlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

e Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego urzadzenia
moze wykonywacg tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym dokumencie, w instrukcjach producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa
(SDS).

e Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowaé nieodpowiednim
utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachoéw. Urzgdzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

e Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czgsteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze pracy
musza nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drog oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany respirator,
w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac zgodnie z instrukcjami zawartymi
w karcie charakterystyki bezpieczenstwa cieczy.

¢ Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosic rekawice
nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronna i ostong stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy
i przepisami lokalnymi. Przestrzegaé wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania ze
skazong odziezg. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

e Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich srodkéw
ochrony indywidualnej muszg pozostawaé poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjanianéw i potem przez czas
okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

e O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen
producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z nastepujacym
tekstem:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
ORFOR ___ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (1ISO)

Samozapton materiatu

VANYAN

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatébw moze dojsé do ich samozaptonu. Zapoznac¢ sie
z ostrzezeniami dostawcy materiatu i kartg charakterystyki
(SDS).

Sktadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

NA A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac¢ wystgpieniem
utwardzonego materiatu w przewodach z cieczg, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia
urzadzenia. Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

¢ Nigdy nie wolno miesza¢ pracujacych na mokro czesci
majacych kontakt ze sktadnikiem A z czesciami
stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgoé¢

Kontakt z wilgocig (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegaja czesciowemu utwardzeniu, tworzac
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.
Ostatecznie na powierzchni utworzy sie powfoka,

a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajgc swoja lepkosé.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg obnizenie
wydajnosci oraz skrocg okres eksploatacyjny wszystkich
czesci pracujgcych na mokro.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik
Z osuszaczem w miejscu z wentylacjag lub atmosferze
azotowej. Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw
w otwartym pojemniku.

¢ Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika pompy
smaru izocyjanianowego (jezeli go zamontowano).
Smar tworzy bariere miedzy izocyjanianami (ISO)
a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodow
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikow, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykac pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

e Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim $rodkiem
smarujgcym.

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektdre Srodki porotwdércze do pianek pienig sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajdujg
sie pod cisnieniem, zwtaszcza gdy zostang wstrzasniete.
Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowac
wstepne ogrzewanie w systemie obiegu.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby uniknag¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

e Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukaé
sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

e Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

e Nalezy skontaktowa¢ sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemiczne;j.

e Zamieniajgc materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczyscié
wszystkie elementy stykajace sie z cieczami
i wymieni¢ weze. Epoksydy czesto zawierajg aminy po
stronie B (utwardzacz). Poliuretany czesto zawieraja
aminy na stronie B (zywica).

3B0023H



Identyfikacja komponentéw

Identyfikacja komponentow
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Montaz

Montaz

N A

Weze podgrzewane Reactor 3 zostaty zaprojektowane
wytacznie do uzytku wraz z dozownikami Reactor 3 firmy
Graco.

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru i wystgpienia powaznych
obrazen, nie wolno podtaczaé tych wezy do jakichkolwiek
innych urzadzen.

N A

Opisywany tu sprzet stuzy do podawania podgrzanych

ptynéw, przez co jego powierzchnie moga mocno sie

nagrzewac. Aby unikng¢ powaznych oparzen:

¢ Nie wolno dotykaé¢ goragcych cieczy ani urzadzenia.

e Nie wigczaé podgrzewania wezy, jezeli nie sg one
wypetnione ciecza.

e Przed dotknieciem pozostawi¢ sprzet do catkowitego
wystudzenia

e Jesli temperatura cieczy przekracza 110°F (43°C),
nalezy uzywac rekawic.

INFORMACJA

Nieprawidtowe podtgczenie tagcznikdw moze
spowodowac przenikanie cieczy i trwale uszkodzi¢ waz.
taczniki majg rézne wielkosci gwintow, aby zapobiec
niewtasciwemu podtaczeniu. kgczy¢ ze soba tylko
taczniki o pasujgcych gwintach.

INFORMACJA

Po wtaczeniu zasilania weze musza by¢ wypetnione
ciecza. Nie wolno podtgczac pustego weza do zasilania.
Zasilanie pustych wezy moze spowodowac uszkodzenie
sprzetu.

INFORMACJA

Przed kazdym uzyciem nalezy zawsze doktadnie
rozciggna¢ i odpowietrzy¢ waz. Jesli waz nie zostanie
odpowietrzony, transfer ciepta z przewodu grzewczego
nie bedzie jednolity. W najgorszym przypadku moze
dojs¢ do uszkodzenia grzatki. Gwarancja nie obejmuje
takich przypadkow.

10

Uziemienie

VONVLN

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia ryzyka
wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia pragdem.
Iskrzenie elektryczne i elektrostatyczne moze powodowaé
powstanie oparéw grozacych zaptonem lub eksplozja.
Niewtasciwe uziemienie moze powodowac porazenie
pradem elektrycznym. Uziemienie zapewnia przewdd
umozliwiajgcy uptyw pradu elektrycznego.

Waz z koncéwka biczowa

e Rdzen weza przewodzi elektrycznos¢ statyczng
Waz giéwny z podgrzewaniem wewnetrznym
e Rdzen weza przewodzi elektrycznos¢ statyczng
Waz gtéwny z podgrzewaniem zewnetrznym
e Uziemiony poprzez przewodzaca linie napowietrzng

UWAGA: W celu skutecznego rozpraszania fadunkow
elektrostatycznych, cata Sciezka uziemienia, poczawszy od
dozownika az do pistoletu, nie moze przekracza¢ wartosci
29 megaomow.

3B0023H



Montaz

POd'qczanie W?Zy 2. Podtaczy¢ wiazke elektrycznag (EW). Dokreci¢ sruby
. ztaczy elektrycznych.
podgrzewanych do dozownika
UWAGA: Przy podtaczaniu wiazki elektrycznej

nalezy zwréci¢ uwage, aby przewody czerwone byty

INFORMACJA podtaczone do przewodow czerwonych, a przewody
niebieskie do przewoddw niebieskich.

UWAGA: Przykreci¢ sruby ztgcza elektrycznego
momentem wynoszacym 3-6 in-Ib. Uwazac, aby
nie dokrecic¢ zbyt mocno.

Po witgczeniu zasilania weze muszg by¢ wypetnione

ciec.zq..Nie wolno pogﬂqcza.é pustego we,ig do zasilani_a. 3. Podiaczyé przewéd powietrza (AH).
Zasilanie pustych wezy moze spowodowaé uszkodzenie
sprzetu. 4. Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zostaty
prawidtowo uziemione. Patrz punkt Uziemienie,
strona 10.
INFORMACJA ]
Przed kazdym uzyciem nalezy zawsze doktadnie ZYWI_CA . _ _ IZOCYJANIAN
rozciggnac i odpowietrzy¢ waz. Jesli waz nie zostanie (niebieski) = i f — (czerwony)
odpowietrzony, transfer ciepta z przewodu grzewczego
nie bedzie jednolity. W najgorszym przypadku przewéd | | - -
moze zostac¢ uszkodzony. Gwarancja nie obejmuje ~ || =

takich przypadkow.

1. Podtaczy¢ weze cieczy (FH) do rozdzielacza dozownika
cieczy (G). Waz czerwony przeznaczony jest do
utwardzacza (sktadnik A, izocyjanian), z kolei
niebieski waz do zywicy (sktadnik B, zywica).

UWAGA: Dokreci¢ weze o $rednicy wewnetrznej 3/8 in
(9,5 mm) momentem:

® po stronie A do 14 ft-Ib (19 (Nem)
e po stronie B do 20 ft-Ib (27 Nem)

UWAGA: Upewnic sie, ze ztacza wezy skierowane
s3 w stroneg przeciwng wzgledem dozownika.

3B0023H 11



Montaz

taczenie poszczegdlnych
sekcji wigzek wezy

Procedura taczenia wezy z podgrzewaniem wewnetrznym
oraz wezy z koncéwka biczowa z pozostatymi wezami:

1. Weze podgrzewane utozy¢ koncami do siebie.
Dopasowac weze cieczy (GH) zgodnie z kolorami,
tj. czerwone do czerwonego (skfadnik A (izocyjanian))
i niebieskie do niebieskiego (sktadnik B, zywica)).

2. Pofaczy¢ weze cieczy (FH), dokrecic¢ recznie, a nastepnie
dokona¢ ostatecznego dokrecenia za pomoca kluczy.

UWAGA: Weze o $rednicy wewnetrznej 3/8 in (9,5 mm)
nalezy dokreca¢ momentem:

® po stronie A do 14 ft-Ib (19 Nem).
e po stronie B do 20 ft-Ib (27 Nem).

UWAGA: Podczas podtgczania wezy cieczy upewnic
sie, ze weze czerwone zostaty potgczone z wezami
czerwonymi, a niebieskie z niebieskimi.

3. Potaczy¢ weze powietrza (AH), dokreci¢ recznie,
a nastepnie dokonac¢ ostatecznego dokrecenia za
pomoca kluczy.

EW

Podtaczy¢ wigzke elektryczng (EW). Dokrecié Sruby
ztagczy elektrycznych.

UWAGA: Przykreci¢ sruby ztacza elektrycznego
momentem wynoszacym 3-6 in-lb. Uwazag¢, aby
nie dokreci¢ zbyt mocno.

UWAGA: Podczas podtgczania wiazki elektrycznej
nalezy zwrécié uwage, aby przewody czerwone byly
podfaczone do przewoddw czerwonych, a przewody
niebieskie do niebieskich.

W przypadku wezy z kablami RTD: Podtaczy¢
kable RTD i dokreci¢ ztacza.

UWAGA: Kable RTD stanowig wyposazenie opcjonalne,
wymagane wytgcznie w przypadku korzystania
z zestawu FTS.

Zamocowac¢ tasma nadmiar przewodu elektrycznego
(EW) do wezy cieczy (FH). Ztacza elektryczne nalezy

uktada¢ naprzemiennie, w sposdb przedstawiony na
ilustracji, w celu uzyskania jak najmniejszej wigzki.

Sprawdzié, czy nie ma wyciekoéw z wezy, strona 13.

Zatozy¢ ostone na ztagcze. Patrz Ostona, strona 14.

AH

FH

o

IZOCYJANIAN
(czerwony)

ZYWICA
(niebieski)

FH

IZOCYJANIAN
(czerwony)

ZYWICA
(niebieski)

12
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Montaz

Podtaczanie weza elastycznego do pistoletu lub kolektora
pistoletow

Montowaé waz w konfiguracji spiralnej:

katwe przesuwanie pistoletu
Szerokie ruchy podczas natryskiwania

Natryskiwanie w ciasnych przestrzeniach
i pod nietypowymi katami

Mniejsze zmeczenie operatora
Maksymalna trwatos¢ weza

ti39722a

Natozy¢ na siebie weze sktadnikéw A i B
i przymocowac do pistoletu lub do kolektora
pistoletow.

Dokreci¢ taczniki wezy sktadnikow strony A i B.
Upewnic¢ sig, ze po dokreceniu tgcznikdw, pistolet
lub jego rozdzielacz nadal spoczywajg ptasko.

W celu wyeliminowania wszelkich niepozadanych
skrecen w obrebie pistoletu lub jego rozdzielacza,
poluzowac taczniki i dokreci¢ ponownie.

Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw z wezy

S\

Wypetni¢ weze materiatem. W celu zapoznania sie

z informacjami dotyczacymi pierwszego wypetniania
wezy materiatem zachgcamy do zapoznania sie

z procedurg rozruchowa, opisang w instrukcji obstugi
systemu dozowania Reactor 3. Zachecamy réwniez
do zapoznania sie z Instrukcje powigzane, ktore
mozna znalez¢ na stronie 2.

3B0023H

2.

Gdy wszystkie przewody beda odpowietrzone,
poszukac¢ wyciekéw. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg
ztaczy cieczy, celem upewnienia sie, iz sg one suche

i nie doszto do zadnych wyciekdéw materiatu.

W przypadku wystgpienia wyciekéw, nalezy wykonac
procedure usuwania cisnienia, opisang w instrukcji
obstugi systemu dozujacego Reactor 3. Zachecamy
réwniez do zapoznania si¢ z Instrukcje powigzane,
ktére mozna znalez¢ na stronie 2.

W przypadku znalezienia nieszczelnosci, nalezy
dokrecic¢ ztgcza, a nastepnie ponownie zwigkszy¢
wartos¢ cisnienia w celu upewnienia sie co do
wyeliminowania wycieku.

13



Montaz

Potaczy¢ rzep dwustronny ostony przegubu

z wewnetrzng warstwa ostfony.

a.

Ostona

Potaczy¢ zewnetrzng warstwe ostony z ostonag

przegubu.

b.
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Eksploatacja

NP

Eksploatacja

INFORMACJA

Po wigczeniu zasilania weze musza by¢ wypetnione
ciecza. Nie wolno podtaczac pustego weza do zasilania.
Zasilanie pustych wezy moze spowodowac uszkodzenie
sprzetu.

Nie uzywac poskrecanego weza. Poskrecany waz
powoduje nierdwnomierne gromadzenie sie ciepta, co
moze doprowadzi¢ do pekniecia weza i spowodowac
powazne obrazenia, w tym wstrzykniecie substancji
pod skoére.

Nie przekracza¢ maksymalnej temperatury roboczej weza.
W celu zapoznania si¢ z maksymalnymi dopuszczalnymi
temperaturami roboczymi, patrz Dane techniczne, na
stronie 25.

Waz musi by¢ odpowiednio podparty, aby uniknac
nadmiernych naprezen spowodowanych ciezarem,
zginaniem, ostrymi krawedziami lub naprezeniami
wystepujgcymi na krawedzi dachu.

W wyniku rozszerzalnosci cieplnej ciecze poddane
dziataniu wysokich temperatur w zamknigtej przestrzeni,
w tym wewnatrz wezy, mogg spowodowac nagty wzrost
cisnienia. Przekroczenie dopuszczalnego cisnienia moze
spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia
ciata.

Zapobieganie przekroczeniu nadmiernego cisnienia

w wyniku rozszerzalnosci cieplnej:

e W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego
rozszerzaniem ptynu podczas podgrzewania
nalezy otworzy¢ zawor.

¢ Weze nalezy wymieniac z wyprzedzeniem w regularnych
odstepach w oparciu o istniejgce warunki robocze.

INFORMACJA

Przed kazdym uzyciem nalezy zawsze doktadnie
rozciggna¢ i odpowietrzy¢ waz. Jesli waz nie zostanie
odpowietrzony, transfer ciepta z przewodu grzewczego
nie bedzie jednolity. W najgorszym przypadku przewod
moze zostac¢ uszkodzony Gwarancja nie obejmuje takich
przypadkdw.

3B0023H

Podtaczy¢ waz powietrza do gtéwnego zasilania
powietrzem.

Podtaczy¢ pistolet do rozdzielacza cieczy pistoletu.
Wiecej informaciji zawiera instrukcja obstugi pistoletu.

UWAGA: W celu zapewnienia optymalnej eksploataciji
pistoletu, zachecamy do zapoznania si¢ z informacjami
dotyczacymi prawidtowego podtaczania weza, na
stronie 12.

Podtaczy¢ elastyczny waz powietrza do wlotu
powietrza pistoletu, jesli jest. Patrz instrukcja
obstugi pistoletu.

Nalezy postepowac zgodnie z procedurami
konfiguracji, uruchamiania i obstugi opisanymi
w instrukcji obstugi systemu dozownika Reactor 3.

15



Eksploatacja

Tryby sterowania wezem

Docelowa temperature materiatdw mozna kontrolowaé za
pomoca jednego z trzech trybdw sterowania wezem. Tryby
sterowania wezem konfigurowane sg na zaawansowanym
module wysSwietlacza systemu Reactor. W celu ustawienia
trybu sterowania wezem zachecamy do zapoznania sie

z instrukcja obstugi posiadanego dozownika. Zachecamy
réwniez do zapoznania sie z Instrukcje powiazane, ktére
mozna znalez¢ na stronie 2.

Procedura usuwania cisnienia

NVANLL

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato sie
pod cisnieniem az do chwili recznego obnizenia cisnienia.
Aby unikna¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod ci$nieniem, takich jak wtrysk
podskoérny czy rozpylenie cieczy, zawsze po zakorczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub
serwisowaniem urzgdzenia nalezy wykona¢ procedure
usuwania cisnienia.

Tryb

sterowania

wezem Opis
Czujnik temperatury cieczy (FTS)
zainstalowany w wezu automatycznie
reguluje temperature cieczy znajdujgcych

Tryb FTS sie w wezach. Tryb ten wymaga

zainstalowania i prawidtowego dziatania
FTS. Zachecamy do zapoznania sie
z instrukcja obstugi posiadanego FTS -
Instrukcje powigzane, na stronie 2.

Rezystancja elementu grzejnego wezy
automatycznie steruje temperaturg cieczy
Tryb znajdujacych sie w wezach. Ten tryb nie
rezystancji | korzysta z FTS. Dodatkowo, wymaga on
réwniez dokonania kalibracji wspoétczynnika
(patrz instrukcja obstugi dozownika).

W celu podgrzania weza nalezy ustawi¢
docelowg wartos¢ pradu (w amperach).
Tryb sterowania recznego nie oferuje
Tryb mozliwosci sterowania w trybie wstepnie

sterowania | zaprogramowanym. Przeznaczony jest do
recznego stosowania w obrebie ograniczonych ram
czasowych, do momentu przeprowadzenia
kalibracji wtasciwej lub rozwigzania
probleméw zwigzanych z FTS.
16

Przed odtaczeniem lub naprawg wezy nalezy uwolni¢ cate
cisnienie ptynu i odtaczy¢ zasilanie elektryczne dozownika.

Nalezy postepowac zgodnie z procedura usuwania
cisnienia opisang w instrukcji obstugi systemu dozujgcego
Reactor. Zachecamy do zapoznania sie z Instrukcje
powigzane, na stronie 2.
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Konserwacja

1. Przed przystapieniem do odtgczenia lub naprawy
wezy, najpierw nalezy usunac cate cisnienie cieczy,
a nastepnie wytgczy¢ zasilanie elektryczne dozownika.
Zachecamy do zapoznania sig z instrukcjg obstugi
dozownika. Zachecamy do zapoznania sie z Instrukcje
powiazane, na stronie 2.

2. Przed odigczeniem wezy nalezy upewni¢ sig, ze cata
ciecz zostata schtodzona.

Wymiana pojedynczego
weza A lub B

Weze z podgrzewaniem wewnetrznym

1. Odfgczy¢ wszystkie przewody elektryczne.
2. Odtaczyc¢ potaczenia cieczy.
3. Przeptukac i usungc¢ caly materiat z weza.

4. Zamontowacé nowy waz w wigzce, owijajac go
wokot innego weza cieczy i weza powietrza.

5. Kompletna instalacja (patrz Montaz, na stronie 10).

Weze z podgrzewaniem zewnetrznym

1. Odtaczyé wszystkie przewody elektryczne.

2. Odtaczy¢ potaczenia cieczy.

UWAGA: W przypadku demontazu weza strony A
przecia¢ zworke przewodu uziemiajgcego, aby
odtaczy¢ waz od wigzki.

3. Przeptukac i usung¢ caly materiat z weza.

4. Zamontowac¢ nowy waz w wigzce, owijajac go
wokot innego weza cieczy i weza powietrza.

5. Kompletna instalacja (patrz Montaz, na stronie 10).

UWAGA: W przypadku demontazu weza strony A
zworke uziemiajaca nalezy podtaczy¢ wytacznie do
ztgczki weza przy dozowniku. Sprawdzi¢ Sciezke
uziemienia (patrz Uziemienie, na stronie 10).

3B0023H

Konserwacja

Konserwacja zapobiegawcza

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie weza podgrzewanego,
wymagane jest comiesieczne przeprowadzanie opisanych
ponizej procedur konserwacyjnych:

e  Sprawdzi¢ wzrokowo, czy ostona zewnetrzna nie
zostata uszkodzona. W przypadku widocznych
przetaré lub rozdaré wymienic.

e  Sprawdzi¢ potagczenia elektryczne w celu upewnienia
sie co do prawidtowego podtaczenia oraz skontrolowac
obudowe, w celu sprawdzenia, czy znajduje si¢ ona
w dobrej kondycji.

Recykling i usuwanie

Koniec okresu
eksploatacyjnego produktu

Po zakonczeniu okresu eksploatacyjnego produktu
wymagane jest poddanie go odpowiedzialnemu
recyklingowi.

17



Czesci
Czesci

Waz z podgrzewaniem wewnetrznym (25P437)

[N

UWAGA: Ten model weza zostat przedstawiony
wraz z opcjonalnym kablem czujnika, niemniej

jednak jest to przykiad reprezentatywny dla / /
wszystkich wezy z podgrzewaniem wewnetrznym.
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Lista czesci - waz z podgrzewaniem wewnetrznym

Poz.

1A
13A
19
27
30"
31
32
33"

Czesci
18F762
18F766
18E176
16M219
15B679
18E185
18E178

Opis

WAZ, Reactor 3, z podgrzewaniem wewnetrznym, 3/8 in, a, 2000, 50 ft
WAZ, Reactor 3, z podgrzewaniem wewnetrznym, 3/8 in, b, 2000, 50 ft
OSLONA, rzep, Reactor 3, 50 ft

ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza, waz podgrzewany
ETYKIETA, bezpieczenistwa, ostrzegawcza, waz podgrzewany

KABEL, m12, 5-wtykowy, m-z, zintegrowany, 15 m

OSEONA, rzep, Reactor 3, przegub

ZkACZE, gniazdowe, izocyjanian

ZkACZE, wtykowe, izocyjanian

ZkACZE, gniazdowe, zywica

ZkACZE, wtykowe, zywica

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sa bezptatnie.

* Czesci zamienne dostepne sa w zestawie zlaczy elektrycznych 18E184 (sprzedawanym oddzielnie).

3B0023H
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Czesci

Weze z podgrzewaniem zewnetrznym

A\ WARNING

ELECTRIC SHOCK HAZARD

« Disconnect power source before servicing,
« Connect lo grounded power source.

« Senvice by a qualified electrician only.

« Never cut or puncture a hose cover.

SKIN INJECTION HAZARD

High-pressure fluid from leaks can inject fluid into the body.

. h use for cuts, buiges, kinks orany.
other damage. Replace damaged hose mmediately

Keep clear ofleaks.

Never exceed hose Maximum Pressure or Temperature

ings.
Only use with chemicals that are compatible with hose
maerals.

Relieve pressure before disconnecting hose.

In case of skin injecton, get immediate SURGICAL
TREATMENT.

—_
—_

3

[
t

THERMAL EXPANSION HAZARD
Fluids expand when heated and can create a rapit
pressure.

« Open a valve to relieve fluid expansion during heating.

BURN HAZARD
To avoid severe burns:
« Do not touch hot fuid or equipment.

TOXIC FLUID OR FUMES HAZARD
Toxic fluids or fumes can cause serious injury or death.

TEGo DE WVECCON ATRAVES

recommended by the flid manifacturer.

PELIGRD OE DLATACION TERHIEA
L om0
P

FIRE AND EXPLOSION HAZARD
Flammable fumes can ignite or explode.
« Use equipment only in wel ventiated area.
« Eliminate al igniton sources.

+ Ground all equipment in work area

BB P > P

READ INSTRUCTION MANUAL
FAILURE TO FOLLOW THIS WARNING CAN RESULT IN
SERIOUS INJURY, AMPUTATION OR DEATH.

PEiGRo OE FUBOS O
ARG TBIER
Los qudos o

BROBUIS GUAPEURS TORGUES

op b b P P

LANOBSERVANCIA DE ESTA
'KOVERTENCIA PUEDE PROVOCAR
A LESION GRAVE 6 LA MUERTE

LE Now RESPECT DE CET
AVERTISSENENT PEUY RESULTER
&

20
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Czesci

Lista czesSci weza z podgrzewaniem zewnetrznym

Poz. Czesci Opis Liczba
1 18F772 WAZ, Reactor 3, z podgrzewaniem wewnetrznym, 3/8 in, A, 2000, 50 ft 1
2 18F773 WAZ, Reactor 3, z podgrzewaniem wewnetrznym, 3/8 in, B, 2000, 50 ft 1
4 18E182 ZESTAW, ostona siatkowa weza R3, 50 ft 1
11A 15B679 ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza, waz podgrzewany 1
13A 16M219 ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza, waz podgrzewany 1
21 18E185 ZESTAW, kabel FTS do weza R3, 50 ft 1
24 ----- Z¥ACZE, gniazdowe, izocyjanian 2
25 ----- ZkACZE, wtykowe, izocyjanian 2
26 ----- ZkACZE, gniazdowe, zywica 2
2 ----- ZkACZE, wtykowe, zywica 2

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sa bezpftatnie.

* Czesci zamienne dostgpne sa w zestawie zigczy elektrycznych 18E184 (sprzedawanym oddzielnie).
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Lista czesci — weze z koncéwka biczowa

2 ...
7 oo --

12 18E179
14A  15B679

17A 16M219

Opis

WAZ, zestaw, izocyjanian, Reactor 3, 2000 psi,10 ft

WAZ, zestaw, zywica, Reactor 3, 2000 psi,10 ft

WAZ, powietrza, 9,25 ft

OSEONA, przeciw zarysowaniom, Reactor 3, koricéwka biczowa, 10 ft
ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza, waz podgrzewany
ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza, waz podgrzewany
Z¥ACZE, gniazdowe, izocyjanian

ZkACZE, wtykowe, izocyjanian

ZkACZE, gniazdowe, zywica

ZkACZE, wtykowe, zywica

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sa bezpftatnie.

* Czesci zamienne dostgpne sa w zestawie zigczy elektrycznych 18E184 (sprzedawanym oddzielnie).
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Akcesoria

Akcesoria
Czesé Opis
18E175 Zestaw FTS weza podgrzewanego urzadzenia Reactor 3
18E187 Podwajny kabel adaptera FTS
18E176 Ostona na rzep Reactor 3, 50 ft
18E177 Ostona na rzep Reactor 3, 100 ft
18E184 Zestaw ztgczy elektrycznych
18E185 Kabel FTS weza podgrzewanego Reactor 3, 50 ft
18E186 Kabel FTS Reactor 3, 100 ft
18E182 Ostona siatkowa weza podgrzewanego Reactor, 50 ft

24
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Dane techniczne

Waz podgrzewany Reactor 3

USA Metryczne
Waz z konncéwka biczowa
Maksymalne cisnienie robocze cieczy
25P775 2000 psi 14 MPa, 138 barow
25P776 2000 psi 14 MPa, 138 barow
19D576 2000 psi 14 MPa, 138 barow
25P777 3500 psi 24 MPa, 241 barow
25P778 3500 psi 24 MPa, 241 barow
Waz dwuskiadnikowy
Maksymalne cisnienie robocze cieczy
25P434 2000 psi 14 MPa, 138 barow
25P435 2000 psi 14 MPa, 138 barow
25P437 2000 psi 14 MPa, 138 barow
25P438 2000 psi 14 MPa, 138 barow
96B101 2000 psi 14 MPa, 138 baréow
96B125 2000 psi 14 MPa, 138 barow
18H275 2000 psi 14 MPa, 138 barow
96B111 3500 psi 24 MPa, 241 baréw
96B145 3500 psi 24 MPa, 241 barow
25P534 3500 psi 24 MPa, 241 barow
25P535 3500 psi 24 MPa, 241 barow
25P537 3500 psi 24 MPa, 241 baréw
25P538 3500 psi 24 MPa, 241 barow
Waz
Maksymalna temperatura robocza
2000 psi 160 °F 71,1 °C
3500 psi 180 °F 82,2 °C

Czesci zwilzane

Materiat

Materiat polimerowy charakteryzujacy sie
odpornoscia chemiczng, stal nierdzewna,
powlekana stal weglowa

Uwagi

wiascicieli.

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

Dane techniczne

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.

3B0023H

25



Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przediuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie w przypadku urzadzern montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzagdzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen
lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementow,
korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig urzagdzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzgtem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa
konstrukcjg, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikaciji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowe;j
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.
NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zadosc¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb
lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku

z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentéw,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczehn w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié
w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A7683

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ° P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2020, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Rewizja H, Marzec 2024
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