Drift, delar >

GRACO

TapeLazer HP Automatic 3A8223B
sV

Fér applicering av trafiktejp pa vdgar och beldggning.
Endast for yrkesméssig anvandning. Endast fér utomhusbruk.
Ej godkénd fér anvédndning i explosiv miljé eller pa farliga (klassade) platser.

1,0 MPa, (10,0 bar, 145 psi) maximalt arbetstryck

Modeller: 20A024, 20A140

@ Viktiga sakerhetsinstruktioner

Lé&s alla varningar och anvisningar i denna handbok
och relaterade handbdcker innan utrustningen anvands.
Spara dessa anvisningar.

SERVICE

10 very custome, verytme

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modelle

Modeller

Maximalt arbetstryck MPa
Del Beskrivning (bar, psi) Godkénnanden

20A024 | TapelLazer HP Automatic

o0A140 | TaPeLazer HP Automatic 1 MPa (10,0 bar, 145 psi) c € [H[
med LazerGuide 3000*

* Se bruksanvisningen for LazerGuide 3A5294 (medféljer enheten) for att se hur du hanterar
LazerGuide-systemet.

Relaterade handbocker

Manual pa
Engelska | Beskrivning

312540 LineDriver® Drift, delar och reparationshandbok

3A6623 LineDriver™ ES Drift, delar och reparationshandbok
3A5294 LazerGuide™ Instruktioner
37Z4V611 | Hondas motorhandbok
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Varningar

Varningar

Foreskrifterna nedan galler for installation, drift, jordning, skétsel och reparation av utrustningen.
Symbolen med ett utropstecken uppmérksammar dig pa en allméan varning, och farosymbolerna hanvisar
till atgardsspecifika risker. Las dessa varningar nér symbolerna férekommer i texten i denna handbok eller
pa varningsetiketter. Produktspecifika risksymboler och féreskrifter som ej omfattas av detta avsnitt kan
forekomma i texten i denna handbok nar sa ar tillampligt.

A VARNING

RISKER MED RORLIGA DELAR
Rorliga delar kan klamma, skéra eller slita av fingrar och andra kroppsdelar.

® Hall dig pa avstand fran roérliga delar.

® Kor inte utrustningen med skydd eller kapor borttagna.

® Folj tryckavlastningsproceduren och koppla fran alla stromkallor innan rengéring,
kontroll eller underhall av utrustningen utfors.

RISK FOR BRANNSKADOR
Utrustningens ytor och tryckluftskomponenter kan bli mycket varma under drift.
Undvika allvarliga brénnskador:

® ROr inte vid tryckluftskomponenter eller tryckluftsutrustning.

TRAFIKFARA
Fordonskollision kan leda till allvarlig skada eller dédsfall.

® Anvand inte ute i trafiken.

® Anvand trafikkontroll.

® Folj lokala motorvags- och transportforeskrifter for trafikkontroll. Konsultera MUTCD
(Manual on Uniform Traffic Control Devices), USA:s transportministerium (Department
of Transportation), FHWA (Federal Highway Administration) eller lokala féreskrifter.

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK
Brandfarliga angor i arbetsutrymmet kan antandas eller explodera. BRAND- OCH

EXPLOSIONSRISK

® Anvand endast utrustningen i valventilerade utrymmen.

® Fyll inte pa bransletanken medan motorn gar eller &r varm. Stadng av motorn och lat den
svalna. Bransle ar brandfarligt och kan antanda eller explodera om det spills pa varma ytor,

® Hall arbetsomradet fritt fran skrap, inklusive I6sningsmedel, trasor och bensin.

® En fungerande brandslackare ska finnas tillganglig i arbetsomradet.

RISKER MED BATTERIER
Blyackumulatorer alstrar explosiva gaser och innehaller svavelsyra som kan orsaka allvarliga

brannskador. Fér att undvika gnistor och personskador vid hantering och arbete med en

blyackumulator:

® | as och folj batteritillverkarens varningar.

® Var forsiktig vid arbete med verktyg eller ledare av metall for att férhindra kortslutningar
och gnistor.

® Hall alla gnistor, l&gor och cigarretter pa avstand fran batterier.

® Bér alltid skyddsglaségon och skyddsutrustning fér ansiktet, hdnderna och kroppen.

® Om du kommer i direkt kontakt med batterivatska, skdlj med vatten och kontakta lakare
omedelbart.

® Endast kompetent personal ska utféra montering och underhall.

RISKER MED KOLMONOXID
Avgaserna innehaller giftig kolmonoxid, som ar farg- och luktlés. Inandning av kolmonoxid
kan leda till dédsfall.

® Kor inte interna férbranningsmotorn i slutna utrymmen.
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Varninga

A VARNING

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
Felaktig anvandning kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.
® Anvand inte utrustningen nar du ar trétt eller paverkad av droger, lakemedel eller alkohol.
* Overskrid inte maximalt arbetstryck fér den komponent i systemet som har lagst grans.
Se avsnittet Tekniska data i alla utrustningshandbdcker.
® Lamna inte arbetsomradet nar utrustningen ar stréom- eller trycksatt.
® Stang av all utrustning och f6lj tryckavlastningsproceduren nar den inte anvands.
® Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart och
anvand endast tillverkarens originalreservdelar.
® Andra eller modifiera inte utrustningen. Andringar och modifieringar kan ogiltiggéra
myndighetsgodkédnnanden och medféra sékerhetsrisker.
® Se till att all utrustning &r klassificerad och godkand fér den miljé inom vilken du avser
anvanda den.
® Anvand endast utrustningen for avsett andamal. Ring din distributdr f6r mer information.
® Barn och djur far inte vistas pa arbetsomradet.
® Folj alla tilampliga sakerhetsforeskrifter.

ELEKTRISK FARA
Det finns farlig spanning i styrboxen nar motorn ar igang.

® Stang av motorn innan service utférs pa utrustningen.

RISKER MED LASERLJUS: UNDVIK ATT TITTA DIREKT IN | STRALEN
Ogonexponering for laserljus i klass [11a3/3R kan innebéra risk for 6gonskador (nathinnan),

bland annat punktblindhet och andra skador pa nathinnan. Undvik direkt dgonexponering:

® Titta aldrig direkt in i en laserstrale och rikta inte stralen i andra personers égon, inte ens
pa langt hall.

® Rikta aldrig laser mot speglande ytor som kan ge reflexer av stralen.

® Stall alltid in lasern pa en hdjd och i sadan vinkel att stralen inte riktas in i personers égon,

® Slack laser omedelbart om personal, djur eller reflekterande objekt narmar sig stralen.

® Slack alltid lasern nar den lamnas utan uppsikt.

® Tainte bort varningsetiketter fran lasern.

® Endast personal utbildad pa laser far anvanda denna produkt.

® Lat aldrig stralar riktas mot trafik, fordon och tunga maskiner. Aven om den inte skadar
pa langre avstand sa kan den hoéga ljusstyrkan distrahera eller avbryta fordonsrérelser.

® Rikta aldrig en laserstrale mot flygplan eller polispersonal. Detta ar pa de flesta platser
ett lagbrott med méjlig fangelse, dryga béter eller bAdadera som pafoljd.

® Tainte isar laserprodukten. Skicka in till fabriken for alla reparationer.

® Lasern maste stangas av nar objektivet rengdrs sa att odnskade stralar undviks.

RISKER MED LASERLJUS

Anvandning av reglage och att géra instaliningar eller utféra andra procedurer &n de som

anges i denna handbok kan orsaka risker fér exponering av farlig strélning.

¢ Oppna inte och ta inte under nagra omstandigheter isér laserhuset. Det kan innebara
risker for potentiellt riskabla nivaer av laserstralning.

® Det finns inga delar inuti som kan repareras. Enheten &r férseglad vid fabriken.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Bér lamplig skyddsutrustning i arbetsomradet for att férhindra allvarliga personskador,

inklusive skador pa 6gon, hérselnedsattning, inandning av giftiga &ngor samt brannskador.

| skyddsutrustningen ska atminstone féljande inga:

® Skyddsglasdgon, skyddsklader och handskar samt hérselskydd.

> B>

>
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Identifiering av komponent

Identifiering av kompo

nent

LiveLookTM-dispIay

Lyft/sénkning av vagn och motorstopp

USB-laddare/nedladdning av jobbloggning

Gasreglage

Lasstift for vagn

Stddspindel for tejprulle

Luftdraneringsventil

Skarkniv

©| 0| N| O Of | W| N =

Tejpbromstrulle

-
o

12 V batteri

1i38203a

11

Handtag

12

Frigéringsspak for framhjul

13

Markplat

14

Knapp for tejpapplicering

15

Vagn

16

LineDriver-dragkrok

17

Parkeringsbroms

18

Tejpbroms

19

Tejpappliceringsenhet

20

Magnetventilens grenrér

3A8223B




Férberedelser/Start
Forberedelser/Start

Tryckavlastningsprocedur

2. Lasvagnenilyft position genom att vrida och

A - trycka in lasstiften pa bada sidor av vagnen.
D C i

Denna utrustning &r trycksatt tills trycket
avlastas manuellt. Avlasta trycket fére rengéring, ki
kontroll eller service av utrustningen for att
foérhindra allvarlig personskada fran rérliga
delar.

1. Sté&ng av motorn genom att halla in
motorstoppsknappen. Vagnen lyfts
automatiskt nar motorn sténgs av.

(’:y%f ﬁ\@‘

3. Oppna luftdraneringsventilen, som pa bilden,
for att slappa pa lufttrycket.

MPa / bar/PSI

3A8223B 7



Forberedelser/Start

Startinstallningar

N A A C

Akta dig for skarkniven och rérliga vagnsdelar

for att forhindra allvarliga klam- eller skarskador.

1. Stang av motorn och utfér
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

2. Kontrollera oljenivan i motorn och
tryckluftskompressorn.

OBS: Anvand ENDAST motorolja SAE 10W-30
(sommar) eller 5W-30 (vinter). Anvand ENDAST
syntetisk kompressorolja till kompressorn.

ti27610a

3.  Fyll pa bransletanken.

4. Tabort knivskyddet. Se Borttagning och
installation av knivskydd, sidan 14.

2.

3.

Ansluta en LineDriver

En LineDriver bér anvandas tillsammans med
Tapelazer. Folj stegen nedan for att ansluta
TapelLazer till en LineDriver.

1. Anslut LineDriver-kopplingen till
dragkrokskulan pa TapelLazer.

1 T Y

\ \

\ \
4 \
| 14
| 1

| L d_,"i

1!'1
1

1393452

Las kopplingen.

1i39346a

Satt i sékerhetsstiftet.

1393472
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Forberedelser/Start

4. Stallin LineDriver-satet framat/bakat med
spaken under satet.

111085 _—

OBS: Stéll in en pedal pa full framéatrérelse och en
pedal pa full backrorelse for att minska belastningen.

5. Lossa tva bultar pa ovansidan av pedalerna
pa LineDriver.

110940

6. Vrid LineDriver-pedalen till dnskat lage.
Dra at bultarna.

7. Se LineDriver-manualen for instruktioner
om hur du startar och hanterar LineDriver.

3A8223B 9



Forberedelser/Start

Installning av tejp
och rulle

)
g

Installera knivskyddet eller ta bort kniven innan
du stéller in rullen for att férhindra skarskador.

Det &r viktigt att tejpen och rullen stélls in pa ratt
satt sa att tejpen I6per ratt i innersparen och for att
se till att rullen halls fri fran sjalvhaftande primer.
Det kan bli svart att tejpa om tejpen och rullarna
inte sitter ratt.

Satta i tejp

1. Avlasta trycket, folj
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

2. Tabort &ndkragen fran tejpens stédspindel.

3.  Settill att kragen pa insidan sitter ratt langs
spindeln, beroende pa tejpens bredd, sa
att den sitter korrekt pa spindeln.

4. Las kragen pa insidan i positionen.

" 302058

5. Sattitejpispindeln sa att tejpen matas ut fran
rullens undersida.

10

6. Satt tillbaka andkragen.

OBS: Det ar viktigt att tejpen ar spand under
appliceringsprocessen. Innan du laser fast
andkragen pa plats trycker du in kragen i tejprullen
sa att tejpen inte matas ut fér snabbt vid applicering
i hog hastighet.

7. Las andkragen i positionen.

8. Justera kragarna pa tejpstyrningsrullen
och segmenten pa applikatorn och
packningsrullarna for att matcha tejpens
position och bredd, se Justering av rulle,
sidan 11. Det finns matchande linjer pa
rullarna sa att du enkelt kan linjera tejpen.

0OBS: Applikatorn och packningsrullarna bér
stéllas in sa de matchar tejpbredden. Om rullarna
ar bredare an tejpen faster kanske inte tejpen
ordentligt i vagspar.

OBS: Det kan vara bra att lyfta pa bromsen (som
visas nedan) innan tejp matas ut, eller om tejpen ar
svar att f& genom rullarna.

3A8223B



Férberedelser/Start

9. Mata tejp genom rullarna enligt bilden.

i 1in. (2.5 cmi

OBS: Nar du drar tejp genom de nedre rullarna
ar det bra att dra tejpen till bromsrullen och mata
fram den genom att manuellt vrida pa rullen (cirka
ett halvt varv) tills tejpen syns pa den andra sidan
mellan bromsrullen och applikatorrullen. Dra bort
tejpen fran bromsrullen tills den ar cirka tva
centimeter fran marken.

3A8223B

Justering av rulle

A €
S

Installera knivskyddet eller ta bort kniven innan
du staller in rullen fér att férhindra skérskador.

1. Avlasta trycket, folj
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

2. Anvand en 1/4 tums insexnyckel,
justera tejpkragarna pa styrrullen sa att
de 6verensstimmer med tejpens bredd
och position.

3934 a N —

OBS: Du borantingen ha knivskyddet pa plats eller
ta bort kniven innan du tar bort applikatorrullen.
Se Borttagning och installation av knivskydd,
sidan 14.

3. Tabort frambultarna som haller vridstangen
pa plats pa bada sidor av vagnen med en
1/4 tums insexnyckel.

11394672

11



Forberedelser/Start

4. Rotera vridstangen bort fran applikatorrullen. 7.

5. Tabort de tre bultarna som héller &ndplaten
pa applikatorrullen med en 1/4 tums

insexnyckel. 8.

Dra &t fastskruvarna pa rullsegmenten
nar de ar pa plats och satt tillbaka bulten
i sexkantsstangens ande.

Satt tillbaka applikatorrullen, platen och
bultarna. Dra at bultarna med en 1/4 tums
insexnyckel.

1i3934%

& 1139468

OBS: Du behdver bara ta bort &ndplaten pa den
ena sidan av vagnen for att ta bort applikatorrullen.

6. Ta bort applikatorrullen och anvéand en

9.

Rotera tillbaka vridstangen pa plats och sétt
tillbaka bultarna pa bada sidor om vagnen.

1/4 tums insexnyckel fér att ta bort bulten
pa ena kanten av sexkantsstangen. Lossa
fastskruvarna i rullarna for att ta bort eller
justera dem till den nddvandiga bredden
och platsen for att matcha tejpen.

3%, €

3

o) =

1i39600a]

<3 B
o

X
QU

1i39350a)

OBS: Borttagna rullar kan férvaras pa de vertikala
stolparna framfér handtagen.

> 10. Ta bort de tre bultarna som haller fast

andplaten pa packningsrullen med en
1/4 tums insexnyckel.

12
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Forberedelser/Start

11.

Ta bort packningsrullen och anvand en
1/4 tums insexnyckel for att ta bort bulten
pa ena kanten av sexkantsstangen. Lossa
fastskruvarna i rullarna for att ta bort eller
justera dem till den nédvandiga bredden
och platsen fér att matcha tejpen.

OBS: Borttagna rullar kan férvaras pa de vertikala
stolparna framfér handtagen.

3A8223B

12.

Dra at fastskruvarna pa alla rullsegment
nar de ar pa plats och satt tillbaka bulten
i sexkantsstangens ande.

Satt tillbaka packningsrullen, platen och
bultarna. Dra at bultarna med en 1/4 tums
insexnyckel.

11394692

13



Forberedelser/Start

Borttagning och installation av knivskydd

A
iy
/\ a2

Installera knivskyddet eller ta bort kniven innan
du staller in rullen for att férhindra skarskador.

1. Avlasta trycket, folj
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

2. Lossa bultarna som haller knivskyddet pa
plats pa bada sidor av enheten med en
1/4 tums insexnyckel.

—— 139342

1i3%470a

14

4. Dra at bultarna.

5.  Anvand en 1/4 tums insexnyckel for att lossa
bultarna som haller kniven pa plats nar du
satter tillbaka det.

6.  Satt forsiktigt tillbaka knivskyddet.

1i39473a

3A8223B



Forberedelser/Start

7. Anvand en 1/4 tums insexnyckel, dra at
bultarna.

11394742

3A8223B 15



Forberedelser/Start

Justering av vagn

ANVNVEN®

Akta dig for skérkniven och rérliga vagnsdelar
for att forhindra allvarliga klam- eller skarskador.

Det kan vara bra att justera vagnen till en nagot
forskjuten position for att den ska klara kurvor eller
svara omraden langs vagkanten. Justera vagnen
till en forskjuten position genom att félja stegen
nedan:

1. Anvand en 3/4 tums skiftnyckel for att lossa
de fyra bultarna som haller fast vagnen i
ramen pa Tapelazer.

2.  Skjutvagnen at vanster eller hdger till 6nskad

1i39542a
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ti39541a

16

OBS: Lat en annan person trycka ned handtagen
pa TapeLazer for att slappa pa spanningen i
bultarna medan du skjuter vagnen at hoger

eller vanster.

3. Det finns spar i vagnen och ramen med
2,5 cm avstand som matchar linjerna pa
rullarna for att underlatta justeringen.
Mittsparet ar stdrre for att underlatta
en omriktning till mittpositionen.

1I|

e
-
st LD -

4. Dra at bultarna.

3A8223B



Férberedelser/Start

Justering av ledhjul

Tva framhjul gor att operatéren kan lagga tejp i
raka linjer. Med tiden kan enheten bli felriktad och
behover da justeras. Justeringen underlattas av
att ett hjul ar justerbart. Utfor féljande steg for att
fa framhjulet i linje:

1. Lossa bulten pa framhjulsfastet.

2. Lossa vanster instéllningsskruv och dra at
héger instéllningsskruv for fininstélining
om tejpmaskinen drar at hoger.

ti39545a

3A8223B

Lossa hoger installningsskruv och dra at
vanster installningsskruv for fininstallning
om tejpmaskinen drar at vanster.

Rulla tejpmaskinen. Upprepa steg 2 och 3
tills tejpmaskinen rullar rakt. Dra at bulten
pa hjulets riktningsplat for att lasa den nya
hjulinstaliningen.

17



Forberedelser/Start

Justering av handtag

Handtaget &r justerbart for att anvéandarna
ska kunna anpassa hoéjd och lutning. Justera
handtaget genom att f6lja stegen nedan:

1. Justera lutningen genom att anvanda en
3/4 tums skiftnyckel for att lossa de fyra
bultarna (tva pa vardera sida) som haller
fast handtagen i displayenheten.

Justera héjden genom att anvanda en
3/4 tums skiftnyckel for att lossa de fyra
bultarna (tva pa vardera sida) som haller
fast handtagen i enhetens ram.

ti39548a

1i3954%a

2. Luta handtagen tills de &r i dnskad position.

3. Dra at bultarna igen.

18

Skjut handtagen uppat eller nedat for att
fa dnskad hojd.

Dra at bultarna igen.

3A8223B



Forberedelser/Start
Motorstart

1. Utfér Tryckavlastningsprocedur, sidan 7. 6.

Dra i startsnoret.
2. Oppna bransleventilen.

N |

N=N

8. Stall in 6nskat varvtal.

'1
al
e

4. Stallin fullgas.

11399052

3A8223B
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Forberedelser/Start

Startinstéllning for tejp

Startinstéllningarna férbereder tejpmaskinen
for drift utifrdn ett antal anvandardefinierade

parametrar. Val av sprak och enheter kan stallas

in innan du bérjar och de kan &ndras senare.

Tryck pa for att bladdra igenom de olika

menyalternativen.

Sprak

Fran INSTALLNING/INFO (SETUP/INFO), valj
sprak genom att trycka pa "D” tills spraket
markeras.

(@) CALIERATION
SETTINGS

IHFORMATION
[DESE SPA FRE DEU RUS WORLD
() TAPE CUT DELAY

ENG = engelska
SPA = spanska
FRE = franska
DEU = tyska
RUS = ryska

WORLD = Symboler, se Symbolbeteckning,
sidan 65.

OBS: Standardspraket kan nar som helst &ndras.

20

Tid, datum och
distansenheter

Tryckpa INSTALLNINGAR”B” (SETTINGS”B”) p&
skarmen INSTALLNING/INFO (SETUP/INFO) for
att komma till Tid, datum och distansenheter. Tryck
pa”A”for att justera aktuellt datum och tid. Tryck pa
"B tills den 6nskade enheten for avstdndsmatning
markeras.

[A) TIME & DATE
UNITS |Feet|Meters

(©) CONTRAST ADJUSTHENT
[0 START (SKIF| SPACE
© exir

1i39561a
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Forberedelser/Start

Kalibrering 4. Tryck pa for att valja
1. Kontrolleralufttrycketibakdécken och pumpa INSTALLNINGAR/INFO (SETUP/INFO).
upp till 379 +/- 34 kPa (55 +/- 5 psi) vid behov.

2. Forlang staltejpen till 8 m (25 fot) eller langre.

aoaon 23

(] CALIBRATION
SETTINGS

INFORNATION
@(EWD) sPA FRE DEU RUS WORLD
[E) TAPE CUT DELAY

(1] a

5. Valj kalibrering med [Z] . Stallin STRACKA
till 7 m (24 fot) eller langre. Langre distans ger
battre noggrannhet, beroende pa
férhallandena.

1]

SHE 6.  Stall in guiden och linjera den med
+ enfotsmarkeringen pa staltejpen, som i bilden.

ti39563a

3.  Flytta pekaren till den bakre positionen.

1i39216a
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Forberedelser/Start

7. Tryckinoch slapp knappen fér tejpapplicering 10. Tryckinoch slapp knappen fértejpapplicering
for att starta kalibreringen. for att slutféra kalibreringen.

1i39208a) 1392082
8. Flytta TapeLazer framét. Hall guiden mot OBS: Kalibreringen ar INTE klar om utropstecknet
staltejpen. @ visas.
9. Stanna nar guiden ar vid 25-fotsmarkeringen
pa stéltejpen (ett totalt avstand pa 7 meter) OBS: Kalibreringen ar klar om bocksymbolen v/
eller till det avstand som du angav pa visas.

skarmen.
11. Kalibreringen é&r klar.

[ti39217a
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Drift

Driftlagen

Den metod som anvéands for att applicera tejp
bestams av kombinationen av instéllningarna for
TEJPLINJETYP och LAGE. N&r bada har stéllts in
pa displayen startas och stoppas tejpappliceringen
med knappen for tejpapplicering som finns pa
handtaget.

Noteringar:

Om vagnen ar i LYFT position gar det inte att
starta tejpningen.

Langden pé streck och mellanrum stalls in pa
linjeméalningsskarmen Langd pa tejpstreck
och mellanrum (Tape Skip and Space
Lengths). Du kan vélja férinstallda langder
genom en tryckning pa knappen "A”, "B”
eller "C”. Du kan spara nya forinstallningar
genom att héalla in férinstaliningsknapparna.

Semiautomatiskt och streckat lage ar de mest
anvanda driftlagena och rekommenderas for
de flesta appliceringar.

Enheten kan bérja med ett mellanrum i stallet
for en linje, om sa 6nskas. Det har kan stéllas
in i installningsmenyn.

Dr

SNITTFORDROJNING — det gar att vid behov
justera slutet pa varje streck for att korrigera
mekaniska variationer som kan orsaka en
diskrepans mellan den programmerade
strecklangden och den faktiska langden pa
tejpen pavagen. For att justera snittférdréjning,
se Snittfordréjning, sidan 33. Observera att
ilaget AUTO justeras ocksa det motsvarande
mellanrumsavstandet for att bevara den
instéllda cykellangden (summan av langden
pa streck och avstand).

Det gér att forbattra diskrepanserilinjelangden,
sarskilti AUTO-LAGE, genom att lagga till vikt
i nyttolastfacket mellan bakaxlarna. Léagg
INTE till vikt framtill pa TapelLazer. Det kan
leda till att bakhjulet tappar kontakten med
véagen, vilket leder till att hjulgivaren blir
mindre exakt.

Se manualen fér LazerGuide (3A5294) for
installations- och driftsinstruktioner om

du anvander LazerGuide i stallet for den
mekaniska pekaren.

Tejplinjetyp (Tryck for heldragen och hall in for streckad)

Heldragen

Streckad

Tryck pa knappen for
tejpapplicering en gang for att bérja
applicera en kontinuerlig tejplinje,
tryck igen for att skara av.

Tryck pa knappen for
tejpapplicering en gang for att
lagga ett streck av forinstalld
langd.

Semi-

automatiskt

Tryck pa knappen for
tejpapplicering en gang for att bérja
applicera en kontinuerlig tejplinje,
tryck igen for att skéra av.

Tryck pa knappen for
tejpapplicering en gang for

att borja applicera den installda
cykeln av streck och mellanrum.
Tryck pa knappen for
tejpapplicering igen for att avsluta
cykeln.

Automatiskt

Tryck och hall in knappen for
tejpapplicering for att lagga

en kontinuerlig tejplinje. Slapp
knappen for tejpapplicering fér
att skara av.

Tryck och hall in knappen

for tejpapplicering for att borja
applicera den instéllda cykeln
av streck och mellanrum. Slapp
knappen for tejpapplicering fér
att avsluta cykeln.

Manuelit

Lage
(Tryck pa
”D”-knappen
for att bladdra
igenom lagena)

3A8223B
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Tejpappliceringsenhetens positioner

Tejpappliceringsenheten har tre positioner under Dessutom har TapelLazer-vagnen tva positioner
drift. De har positionerna kan passa for drift, under drift, upplyft och sénkt. De héar positionerna
reparation eller for atkomst till TapelLazer. kan passa for drift, reparation eller fér atkomst till
TapelLazer.
Appliceringsposition
Upplyft vagn

139898a]

398802 t

Snittposition

139899
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TapeLazer LiveLook-display

STRECKAD LINJE,
FORINSTALLNINGAR
OCH VALKNAPPAR

Ange tejpens och
mellanrummens langd med
pilarna och spara de valda
férinstéllningarna. Tryck sedan
pa A, B eller C for att spara
vardet som favorit.

De fungerar precis som
favoritstationer i en bilradio.
Tryck en gang for att vélja
en favorit.

KNAPPALTERNATIV

FOR TYP AV TEJPLINJE

 Tryck in strdémknappen
for att valja
HELDRAGEN LINJE

 Tryck for att stinga av

« Tryck och hall in

SKARMEN

LINJEMALNING

Bladdra igenom:

* Systemférdrojning

¢ Langd pa tejpstreck
och mellanrum

* Tejpbredd och tejptyp

KNAPPALTERNATIV FOR TEJPAVTRYCKARE

S=Tryck for 1 streckad linje i STRECKAT LAGE (semi-auto)

A=Tryck pa knappen for att TEJPA, tryck igen for att
STOPPA (Auto)

M=Hall knappen intryckt for att TEJPA, slapp for att STOPPA
(MANUELLT)

ATERSTALLNING av distans, radera jobb

JOBBLOGGNING

MENY

bladdra igenom menybilderna

KONTROLLJUSTERINGAR
Justeringspilar

stromknappen i
1 sekund for att vélja
STRECKAD LINJE
e e om ! 5 @ cALTeRATION ~ 170 NEGURE WODE E 5
_Q B serTInGs g'g ‘
O-Ph MENU |_mewu | s \_Ew J
= - ~ | @) wormATIoN : : 8.8
S‘sé{f'_‘n gg SYSTEN DELAt WD+ DEE sPr FRE DEU RUS WORLD :g I/D
e | | TETP U:[l‘j 7o | LEW0 ) | (©) TRPE cuT DELAY |_meNy | a.63
o CALIBRATE °
N |/0A ¢
Bar  TRAVEL OIST 25068
(R) TIME & DATE
i UNITS [Fest|Meters
B = (C) CONTRAST ROJUSTHENT
T | @ seRT (IR sece
B extr
IHFORMATION
EMGIHE HRS 5.9
LIFE WILES 0.0 @ omensTIcs
— - Bl ERRORS
c 132974 1.01.002 &
__,-’ 19tz Loioon B BT
WOCEL »
DATE COCE
SERIAL & sssses
TRPE CUT DELAY
e I+
il | e—
|
E) mar
ti39211a
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Applicera tejp

1. Starta motorn, se Motorstart, sidan 19.

2.  Stang luftdraneringsventilen, enligt bilden,
for att trycksatta systemet.

N~

VAN CE DA

ti3g914a

3. Las upp lasstiften pa bada sidor av vagnen.

B

\

26

4.  Tryck pa knappen for lyft/sénkning av vagn
och motorstopp for att sdnka vagnen.

5.  Flytta framat och tryck pa knappen for
tejpapplicering for att borja applicera tejp.

1i39208a

3A8223B



Systemfordrojning

Systemférdrojning (SD) ger en exaktare
tejpplacering eftersom operatéren kan titta framat
mot linjestyrningsmekanismen och géra raka linjer.
Néar Systemfordroéjningen ar aktiverad blir
linjestyrningsmekanismen aktiveringspunkten

for att sla PA och stanga AV tejpplaceringen.

Instélining av systemférdréjning
1. Sla PA systemfordrojningen.

2. Foérlang pekaren till det avstdnd som kravs
for att fa langa raka linjer.

3. Matsystemfordrdjningsavstandet fran kniven
till pekaren [A] som visas i exemplet till hoger.
Pa grund av siktvinkeln fran operatérens
position kan viss justering behdva utféras
s& att pekaren syns ordentligt.

aoaBen s

Hantera
systemfordrojning

1. Sla PA systemférdréjningen.

2. Med systemférdrdjning blir pekaren [A]
initieringspunkten for alla start och stopp som
aktiveras med knappen for tejpapplicering.

3. Véljlinjetyp, HELDRAGEN eller STRECKAD.
Linjetypen visas med en LED-lampa.

3A8223B

Dr

m

4. Valj lage: Manuellt [M], semiautomatiskt [S]

eller automatiskt [A].

5. | exemplet nedan: nar pekaren [A] nar
startpunkten [B] tryck pa (eller hall in for
manuellt lage) knappen for tejpapplicering.
Nar pekaren nar slutpunkten [C] trycker du
en gang till pa knappen for tejpapplicering
(eller slapper den i manuellt lage) for att
avsluta markeringsprocessen.

OBS: Efter att knappen tryckts in férsta gangen
visas en férloppsindikator pa displayskdrmen med
fordrojningsavstandet. Ingen tejp appliceras under
den har kérningen. | de flesta situationer bérjar tejp
matas ut i slutet av den har kérningen (undantaget
med instéllningen STARTA med MELLANRUM
(START with SPACE)). Foérloppsindikatorn visas
ocksa efter den sista knapptryckningen. | slutet
av den kérningen upphdr all tejpning.

Knapp for tejpapplicering

Systemfor-

drdjnings-

distans

»gD” +

iF3567a
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Exempel pa systemférdréjning —

Semiautomatiskt lage/streckad linje

[S] Semiautomatiskt lage Placering av streckad
linje med SD visas i exemplet: 30,5 cm (1 fot)
streckad linje, 183 cm (72 tum) systemfordréjning.

aooon a®

Knappaktivitet for tejpapplicering

Tryck in och SLAPP knappen fér automatisk

tejpapplicering nar pekaren [A] nar bérjan pa varje
linje [B]. Varje knapptryckning ger bara en linje av
den programmerade l&ngden (i det har exemplet
30,5 cm (1 fot)). Upprepa for alla streckade linjer.

Om du trycker in knappen innan slutet pa den
programmerade langden [C] slutar linjen dar,
férutom:

om pekaren ar mindre &n 30,5 cm (1 fot) fran
linjens bdrjan [B] ignoreras knapptryckningen och
ett meddelande visas pa skarmen. Operatéren
maste ga langre innan knappen trycks in for att
avsluta linjen.

OBS: Det minsta mellanrummet mellan
linjestrecken ar cirka 30,5 cm (1 fot).

Om knapptryckningen for att starta en ny linje
goérs mindre an 30,5 cm (1 fot) fran slutet av den
féregdende linjen ignoreras knapptryckningen.
Operatéren maste ga langre innan knappen
trycks in for att starta en ny linje.

Tejpavbrott

Det gar att avbryta all systemfordrojning genom att:
stdnga AV systemférdréjningen, stdnga av knappen
LINJETYP (bada LED-lamporna ar slackta) eller

trycka pa knappen for tejpapplicering tva ganger.

28
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Exempel pa systemférdréjning —
Automatiskt lage/streckad linje

[A] Automatiskt lage Placering av streckad
linje med SD visas i exemplet: 30,5 cm (1 fot)
linje, 61 cm (2 fot) mellanrum, 183 cm (72 tum)
systemfordrdjning.

aooon a®

Knappaktivitet for tejpapplicering

Tryck in och SLAPP knappen for tejpapplicering
nar pekaren [A] nar startpunkten [B]. Tryck in och
SLAPP knappen fér tejpapplicering en gang till
efter att pekaren [A] passerat slutlinjen [D]. Anvand
det har alternativet nar avstandet mellan linjerna ar
konsekvent.

Om du trycker in knappen innan slutet pa den
programmerade langden [C] slutar linjen dar,
férutom:

om pekaren ar mindre &n 30,5 cm (1 fot) fran
linjens bérjan [B] ignoreras knapptryckningen och
ett meddelande visas pa skarmen. Operatdren
maste ga langre innan knappen trycks in for att
avsluta linjen.

Nar operatéren har tryckt pa knappen en andra
gang (antingen efter [D] eller fére [C]), kan denne
trycka pa knappen igen for att starta en till
uppséttning streckad linje. Om trycket intraffar
mindre &n 30,5 cm (1 fot) fran den foéregaende
tryckningen ignoreras tryckningen och ett
meddelande visas pa skarmen. Operatéren maste
ga langre innan knappen trycks in for att starta en
nésta streckade linje.

Tejpavbrott

Det gar att avbryta all systemfordréjning genom att:
stdnga AV systemférdrojningen, stdnga av knappen
LINJETYP (bada LED-lamporna &r slackta) eller

trycka pa knappen for tejpapplicering tva ganger.

3A8223B

ti39574a

2||

L d

29



Exempel pa systemférdréjning —
Manuellt lage/streckad linje

[M] Manuellt lage Placering av streckad linje
med SD visas i exemplet: 30,5 cm (1 fot) linje,
61 cm (2 fot) mellanrum, 183 cm (72 tum)
systemférdrdjning.

aooon a®

Knappaktivitet for tejpapplicering
Alternativ 1:

Tryck och HALL IN knappen for tejpapplicering nar
pekaren [A] nar startpunkten [B]. Slapp knappen
for tejpapplicering nar pekaren [A] har passerat den
sista streckade linjen [D]. Anvand det har alternativet
nar avstandet mellan linjerna ar konsekvent.

Alternativ 2:

Tryck och HALL IN knappen for tejpapplicering nar
pekaren [A] nér borjan pa den streckade linjens
startpunkt [B]. Slapp knappen fér automatisk
tejpstyrning nar pekaren nar slutet av den streckade
linjen [C]. Upprepa den har processen for all
placering av streckad linje. Det hér liknar den
semiautomatiska placeringen av streckad linje.
Anvand det har alternativet nar avstandet mellan
linjerna varierar.

Tejpavbrott

Det gar att avbryta all systemfordrdjning genom att:
stanga AV systemférdréjningen, stdnga av knappen
LINJETYP (bada LED-lamporna ar slackta) eller

trycka pa knappen for tejpapplicering tva ganger.

30
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Exempel pa systemférdréjning —
Semiautomatiskt och automatiskt

lage/heldragen linje

[S] Semiautomatiskt lage och [A] automatiskt
lage Exempel pa kontinuerlig linjedragning med
hjélp av SD visas: Systemférdréjning med 183 cm
(72 fot).

aoaon 23

A wan : ﬁ

t|395#a

Knappaktivitet for tejpapplicering

OBS: Knappfunktionen for tejpapplicering i
SEMIAUTOMATISKT LAGE for kontinuerlig
linjedragning &r identiskt med AUTOMATISKT
LAGE.

Tryck och SLAPP knappen for tejpapplicering nar
pekaren [A] nar borjan pa linjen [B]. Tryck in och

SLAPP knappen fér tejpapplicering en gang till vid
slutet fér den kontinuerliga linjen [D].

Tejpavbrott

Det gar att avbryta all systemfordréjning genom att:
stdnga AV systemférdrojningen, stdnga av knappen
LINJETYP (bada LED-lamporna &r slackta) eller

trycka pa knappen for tejpapplicering tva ganger.

3A8223B
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Exempel pa systemférdréjning —
Manuellt lage/heldragen linje

[M] Manuellt 1age Placering av kontinuerlig linje
med SD visas i exemplet: Systemférdréjning med
183 cm (72 fot).

aooon a®
&8

Knappaktivitet for tejpapplicering

Tryck och HALL IN knappen for tejpapplicering nar
pekaren [A] nér borjan pa linjen [B]. Slapp knappen
for tejpapplicering vid slutet av den kontinuerliga
linjen [D].

Tejpavbrott

Det gar att avbryta all systemfordrojning genom att:
stdnga AV systemférdréjningen, stdnga av knappen
LINJETYP (bada LED-lamporna ar slackta) eller

trycka pa knappen for tejpapplicering tva ganger.

32
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Snlttford rajning Folj stegen nedan om den streckade linjen ar

langre eller kortare &n det visade vardet.

Med snittférdrdjning &r det mojligt att korrigera 1.

diskrepanser mellan den faktiska tejplangden
som applicerats pa vagen jamfoért med det
programmerade avstand som visas.
Systemmekaniska ineffektiviteter kan gora att det

behodvs. Som standard ar fabriksinstéllningen att 2.

ge basta resultat, men justeringar kan behévas
emellanat.

aoaon 23

TAPE CUT DELAY

t|395ﬁa

3A8223B

En negativ férdréjning i tejpsnitt (-X) anvands
nér den faktiska tejplangden &r langre an den
programmerade langden. Minska férdréjningen
i tejpsnitt for att minska tejplangden.

En positiv fordréjning i tejpsnitt (+X) anvands
néarden faktiska tejplangden ar kortare &nden
programmerade langden. Oka férdréjningeni
tejpsnitt for att 6ka tejplangden.

| Programmerad linje ‘

| Faktisk langd ‘

|Teipf6rdr6jning minskad

'
><

| Programmerad linje ‘

| Faktisk langd |

|Teipf6rdr6jning minskad

K

fi3957%
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2tNni a 2. Tryckinoch slapp knappen for tejpapplicering.
Matn in gSIage Kor tejpmaskinen framat eller bakat.

Matningslaget kan anvandas for att ersétta OBS: Kérning bakét visas som en negativ strécka.
mattbandet fér matning av strackor nar layouten
for ett omrade som ska tejpas ska beréknas.

1. Tryck pa for att valja Matningslage.

1i39208a

3. Tryckinoch slapp knappen for tejpapplicering
for att avsluta uppmatt langd. Det gar att se
upp till sex langder.

1395808

Ref. Beskrivning

Tryck for att starta métningen.
Tryck for att stoppa méatningen.

Hall inne for att nollstalla vardena

Bladdra mellan huvudmenybilderna.

Senaste matvardet.
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H 4. Skala av anden pa tejpen pa den nya rullen
Skarva telp och matcha &ndarna pa bada tejprullarna.
1. Stoppa Tapelazer innan tejpen ar slut for Applicera skarvtejp for att tejpa skarven.

att forhindra att tejpen rullar av spindeln
och in i de nedre rullarna.

2. Skala av resterande tejp fran rullen och
férhindra att den blir smutsig eller pa annat
satt kontaminerad.

T — i

Nt

5. Rulla tejpen pa spindeln bakat for att skapa
spanning i tejpen.

3. Sattien ny tejprulle pa tejprullsspindeln,
se Sétta i tejp, sidan 10.

B

_ | 139483

6. Ateruppta tejpningen.
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Installningar/
information

Vélj installningar/information med .

Se Symbolbeteckning, sidan 65, for forklaringar
till skdrmsymbolerna.

[A) CALIBRATION
SETTINGS

THFORKATION
[D(ENG) SPe FRE DEU RUS WORLD
[E) TaPE CUT DELAY

10 CALIBRATE
s

@ ear TR DIST  25.80 -

(B) TIME & DATE
UNITS [Feet|Meters

[a]—} CONTRAST ADJUSTHENT

[@) START (SKIP) SPACE
GEL

( INFORHATION
ENGIIE HRS 5.9

LIFE WILES 0.0 |E| DIAGHIOSTICS

_ [Bl ERRORS
[+ 132974 l1.or.ee2 F
132972 1.01.001 IEN Ex1T
HODEL = BRESHE

DATE CODE 28y
SERIAL &  sussss

TAPE CUT DELAY

[} :L: S

li39584a
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Tryck pa E] for att vélja Kalibrering.
Se Kalibrering, sidan 21.

Tryck pa for att valja Installningar.

Se Instéllningar, sidan 37.

Tryck pa for att valja Information.

Se Information, sidan 38.

Valj sprak med @
Se Sprak, sidan 20.

Tryck pa E]fér att valja Snittférdréjning.
Se Snittférdréjning, sidan 33.

3A8223B



Installningar
Vélj installningar/information med .

Oppna menyn Installningar med .

Se Symbolbeteckning, sidan 65, for férklaringar
till skdrmsymbolerna.

(A TIME & DATE
[B) UNITS (Feeb) Heters

() CONTRAST ADTUSTHENT

@ START (EKIP) SPACE
® ExIT

TIME & DRTE
12 TANUARY 2821
[+ > :
- 1 1 ) 51_ SELECT=
(E) SAUE & EXIT EDIT=~

UNITS (Feet) Heters

CONTRAST ADJTUSTHENT

—

(A) RESET TO FACTORY DEFALLT

[c}p [ exar

([0 START (SKIP) SPACE

1i39585a
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Tryck pa E] for att 6ppna Tid och datum.

Stall in tid och datum pa den har skarmen.
Det kravs fér noggrann dataloggning.

Tryck pa for att ange enhet som meter eller
fot.

Tryck pa for att stélla in kontrastjustering.

Stall in skarmkontrasten till dnskat varde.

Tryck pa @ for att valja att bérja programmerade
linjer med streck eller mellanrum.
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Information

Valj installningar/information med .

Tryck pa [C] for att fa information.

Se Symbolbeteckning, sidan 65, for forklaringar

till skd&rmsymbolerna.

INFORMATION
5.9

ENGIIE_HRS
LIFE MILES 0.0 @ preiostics
izesr 101002 LD CRRRS
132372 1.01.001 |El EXIT

HODEL »  wewsss

DATE CODE  #ess

SERIAL &  ssusss

(...  DIAGHOSTICS(1) >
OvvvOoOo
o P 2 oo
A e e oo
< 31.63 oo
Ef a2 [ e (.}
DIAGNOSTICS(E) &
M @ o [ D
E‘j" D e :
@ 26.940
£ 14410 2
( DIAGNOSTICS(3) o |
A 2B8l4=A S18mA  2Slef
LJ—’ loay  loay  eex
> 2.2
L EA 1z aw 3
= Ofil >
] 7 8 i
Iﬁaﬁh& e
&L e =
E £ 1 11:53 B1-12
- 1 11:53 a1-12
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Tryck pa E] for att dppna Diagnostik.

De hér sk&rmarna anvénds for att visa
och testa komponenternas funktioner.

Tryck pa E] for att bladdra framat till

diagnostikskéarm 2 och 3 samt E] for att
bladdra tillbaka till diagnostikskarm 1.

Diagnostiksk&rmarna 2 och 3 visar information
om generator, batteri och laddare, och ger
en liveuppdatering om vilka utgadngar som
fungerar som de ska, eller ar 6ppna/kortslutna.
Diagnostikskarm 3 visar varje utgangs
ungeférliga strdém- och belastningscykel.

Styrkortsutgangen paverkar féljande
magnetventiler, vilket framgéar av
etiketten pa magnetventilsenheten, se
Tryckluftsslangsschema, sidan 62 och
Magnetventilernas plats pa styrkortet,

sidan 48.
Styrkortsutgang Anslutna magnetventiler
1 1,2,5,6
2 3
C 4

Tryck pa for att dppna felskarmen.

P& den har skdrmen sparas antalet
handelser och tid/datum fér den senaste
Odppna/kortslutningen.

Se Felsokning, sidan 43 om fel intréffar.
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Dataloggning

Tapelazer-styrenheten innefattar en funktion for
dataloggning, vilket ger anvandaren méjlighet att
hémta jobbdata och exportera datauppgifterna
frdn maskinen till en USB-enhet.

Se Symbolbeteckning, sidan 65, for férklaringar
till skarmsymbolerna.

sonpBAen a@

®START NEW JOB
EUIEW JOBS

EEXIT

EXIT
A JOB 2 e s @)1
B) JOB 1 ez 1w “a

ALL

JOB 1 ERIT

82. 82 2021 1348
Al JOB TOTAL ITI2SBFT G-

WHITE

4" SKIP 4475FT W)

Oy
N5 bl

3A8223B

Oppna dataloggningsfonstret med E )

VAlj att bdrja registrera ett nytt jobb eller se jobb
som redan utforts.

E] Borja att spela in ett nytt jobb.

Ta bort alla jobb.

E] Exportera alla jobb till USB.

Ta bort visade jobb.

@ Exportera jobb till USB.

Jobbdata sammanstélls medan tejpning pagar.
De registrerar tejpat avstand, tejpfarg och
linjebredd men registrerar streck och heldragna
linjer separat.

39



Underhall

Underhall

Periodiskt underhall

DAGLIGEN: Kontrollera oljenivan i motorn och
kompressorn och fyll pa efter behov.

DAGLIGEN: Kontrollera om slangarna ér slitna
eller skadade.

DAGLIGEN: Kontrollera att
tryckavlastningsventilen fungerar korrekt.

DAGLIGEN: Kontrollera och fyll pa bensin.
DAGLIGEN: Kontrollera kalibreringen.

EFTER DE FORSTA 20 DRIFTTIMMARNA:
Tappa ur motoroljan och fyll pa ren olja. Ratt
oljeviskositet anges i Hondas motorhandbok.

VARJE VECKA: Ta bort motorns luftfilterkapa
och rengdr insatsen. Byt vid behov ut elementet.
Kontrollera filtret dagligen, om sprutningen sker
under speciellt dammiga férhallanden, och byt
vid behov.

Reservelement kan kdépas hos ndrmaste
HONDA-aterforsaljare.

VAR 100:e DRIFTTIMME: Byt olja i motorn.

Raétt oljeviskositet anges i Hondas motorhandbok.

TANDSTIFT: Anvind endast stift av typen BPR6ES
(NGK) eller W20EPR-U (NIPPONDENSO).
Justera elektrodgapet till mellan 0,7 och 0,8 mm
(0,028 till 0,031 tum). Anvénd tandstiftsnyckel
vid montering och demontering av stiftet.

40

Tryckluftskompressor

Se till att oljenivan visas pa pafyliningsportens
géngor. Om den inte ar full, fyll p4 med olja tills
det syns pa géngorna.

Om kompressorn inte fylls ordentligt med
olja kan svara eller katastrofala skador pa
kompressorn uppsta.

Kontrollera oljenivan sa har:

1. Om enheten &r utrustad med en
dréneringsplugg, ta bort dréaneringspluggen
och kontrollera att olja syns pa
pafyliningsportens gédngor. Om den inte ar
full, fyll p& med olja genom draneringsporten
tills det syns pa gangorna.

2. Om enheten &r utrustad med siktglas,
kontrollera att oljenivan &r 6ver den réda
pricken. | annat fall, ta bort oljeavluftaren
och fyll pA med olja genom avluftningsporten
tills nivan ar éver den réda pricken.

OBS: Oljenivan &ndras l&ngsammare &n
pafyliningstakten néar den gar in i vevhuset.
Hall i sma mangder at ganger och kontrollera
emellanat.

Regelbunden skoétsel ar viktigt for att garantera
korrekt drift av kompressorn.

Skotsel inkluderar genomférandet av
rutinatgarder som bibehaller din kompressor
funktionsduglig och férhindrar problem i framtiden.

Aktivitet Intervall

Var 200:e timme, eller efter

Byt luftfilter behov.

Efter de férsta 50 timmarna,
var 200:e timme eller var
tredje méanad.

Byt olja*

* Tém oljan genom suga upp den genom
dréneringsporten. Anvand cirka 12 centiliter (4 fl. 0z)
tryckluftskompressorolja SAE 30W. Korrekt oljeniva
ar nér olja syns pa dréneringsportens gangor, om
enheten ar utrustad med draneringsport. Korrekt
oljeniva ar nar oljan ar ovanfér den réda pricken,
om enheten &r utrustad med ett siktglas.
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Underhal

Knivbyte

NaO C

Bar handskar nar du hanterar skarkniven,
for att férhindra allvarliga skarskador.

4.  Satt den nya kniven pa plats.

1. Avlasta trycket, folj
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

2. Lossa bulten som haller kniven pa plats
fran nagon av sidorna pa TapelLazer med
en 1/4 tums insexnyckel.

1i39477a

5.  Sétt tillbaka bulten och brickorna som haller
kniven pa plats med hjalp av en 1/4 tums
insexnyckel.

v
1i39475a

3. Dra forsiktigt bort kniven.

i
1i3%478a

OBS: Kniven kan ha fastnat pa grund av rost eller
skrap. Om kniven har fastnat tar du bort bulten pa
motsatt sida av enheten och lagger den nya kniven
mot den gamla. Knacka forsiktigt den nya kniven
pa plats med hjalp av en hammare, sa den gamla
kniven aker ut pa den motsatta sidan.
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Underhall

Borttagning och byte av broms

,
(L)
A =

Installera knivskyddet eller ta bort kniven innan
du stéller in rullen for att férhindra skador.

1. Avlasta trycket, folj
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

2. Tabort de tva stift som haller bromsen
pa plats. Lagg dem at sidan fér senare
anvandning.

i
[/
B

ﬁ_-.&'.

_
gy >

3. Tabort de fyra bultarna och brickorna (tva
pa varje sida) med hjélp av en 1/4 tums
insexnyckel.

1i39484a
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4.

Vrid bromsen framat och ta bort den.

5.

6.

Byt ut bromsen och sétt tillbaka de fyra
bultarna och brickorna.

Satt tillbaka stiften.
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FelsOkning

A

y |
e

Foélj Tryckavlastningsprocedur, sidan 7
fére kontroll eller reparation av enheten.

Problem

Orsak

Losning

Strémbrytaren stér i lage
FRAN (OFF).

Stall in strombrytaren i lage PA (ON).

Bensinen ar slut.

Fyll pa tanken. Se Hondas instruktionsbok.

For lag oljeniva i motorn

Forsok att starta motorn. Fyll pa olja vid behov, se
Underhall, sidan 40. Se Hondas instruktionsbok.

Motorn startar inte

Tandkabeln har lossnat
eller ar skadad.

Anslut tdndkabeln eller byt ut tandstiftet.

Kall motor.

Anvand choke.

Branslekranen ar AV.

Flytta spaken till lage PA.

Olja lacker in i
férbranningsrummet.

Ta bort tandstiftet. Dra startsnoret 3 till 4 ganger.
Rengor eller byt ut tandstiftet. Férsok starta. Hall
Tapelazer upprétt for att undvika oljelackage.

Det ar svart att dra
startsnoret, vilket gor det
svart att starta motorn.

Lufttrycket i cylindern gér
det svart att dra igang
motorn.

Latta pa lufttrycket, se
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

Felinstélld gas.

Justera gasen till 3 000 varv/min obelastat.

Hoégt motorvarv utan
belastning.

Motorregulatorn ar sliten.

Byt ut eller reparera regulatorn. Se Hondas
instruktionsbok.

Enheten &r inte kalibrerad.

Kalibrera om enheten. Se Kalibrering, sidan 21.

Avstandet matsinte korrekt
(felaktigt matningslage och
hastighet).

Beléggningen &r ojamn
och det bakre hdgra hjulet
lyfter fran belaggningen
vid applicering av tejp.

Lagg till vikt pa TapelLazer. Det finns en plats
under férvaringsplatsen for reservrullen for det.

Ta bort delar av applicering och/eller tejprullar for
att matcha tejpbredden. Se Justering av rulle,
sidan 11.

Knivskyddet ar fast.

Ta bort knivskyddet fran kniven.

Kniven &r slo eller sliten.

Byt ut kniven.

Kniven skar inte av tejpen
eller ger déliga snitt.

Inget eller lagt lufttryck

Trycksatt enheten. Kontrollera att systemet ar
fullt trycksatt. Kontrollera om det finns luftlackage
eller skadade tryckluftsslangar eller cylindrar.
Se Invandigt lackage i luftcylinder, sidan 50.

Bromsen ar sliten.

Byt ut bromsen.

Lagt systemtryck.

Kontrollera om det lacker nagonstans.

3A8223B
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Problem

Orsak

Lésning

Enheten aktiveras inte
(appliceringsrullen sanks
inte).

Tejplinjetyp ej valt.

Valj tejplinjetyp "heldragen” eller "streckad”,
se Driftldgen, sidan 23.

Vagnen ar i upplyft
position.

Sank vagnen. Se Tejpappliceringsenhetens
positioner, sidan 24, fér information om
vagnspositioner.

Lagt systemtryck.

Kontrolleraom det finns Iuftlackage, se Systemet
bevarar inte trycket/genererar inte tryck,
sidan 49.

Mekaniskt stopp.

Kontrollera om nagot hindrar
tejpappliceringsenheten.

Magnetventilerna ar
skadade.

Kontrollera magnetventilerna och byt ut vid
behov. Se enhetens felskarm. Se Information,
sidan 38 och Hantering av magnetventilens
grenror, sidan 46.

Tejpen rullar fér snabbt.

Tejprullen ar inte tillrackligt
spand.

Tryck in tejpkragen (med réd spanningsring)
i tejprullen innan du spanner klamman.

Tejpningen gar for snabbt.

Sakta ner.

Aktiveras, men matar inte
ut tejp.

Tejpen har inte matats ut
tillrackligt langt i rullarna.

Se till att tejpen sticker ner tillrackligt langt.
Se Sitta i tejp, sidan 10.

Inlaggssparet ar for djupt.

Justera rullarna s de passar i sparet.
Se Justering av rulle, sidan 11.

Tejpen lockas framfor
styrstdngerna.

Flytta styrstdngerna bakat, se Delar till
vagnapplikator, sidan 56.

Styrkort och display startar
inte (réd LED-lampa pa
styrkortet blinkar inte

nar motorn kors).

Ingen strom till kortet.

Felaktigt styrkort.

Felaktigt kablage.

Kontrollera spanningen pa styrkortet vid de
roda och rod/vita kablarna nér motorn ar igang.
Se Kretsschema, sidan 64. Byt ut kortet om
det finns sp&nning. Om det inte finns spanning,
kontrollera spanningen vid de gra
motorledningarna dér de réda och vit/roda
kablarna korsas. Om det inte finns spéanning
dar, se Hondas instruktionsbok. Om det finns
spanning dar, byt ut kablaget.

Matar inte ut tejp.

Vagnen ar i upplyft
position.

Frigor vagnens lasstift och vrid vagnen nedat.
Se Tejpappliceringsenhetens positioner,
sidan 24, for information om vagnspositioner.

Tejplinjetyp ej valt.

Valj heldragen eller streckad linje. Se Driftldgen,
sidan 23.

Kontrolldisplayen &r tom,
lyser inte.

Dalig kontakt mellan
kontrolldisplay och
styrkort.

Kontrollera om anslutningen mellan styrkortet
och kontrolldisplayen &r 16s eller felaktig.

Byt ut kontrolldisplayen.

Motorstoppsknappen
stanger inte av motorn.

Réd anslutning till
motorkabeln har lossnat.

Kontrollera att anslutningen till svart motorkabel
ar som den ska, se Kretsschema, sidan 64.

Enheten ej jordad.

Kontrollera att jordningen mellan motor och
ram &ar korrekt, se Kretsschema, sidan 64.

Inget knappsvar.

Knappen for

tejpapplicering ej ansluten.

Kontrollera om anslutningen ar felaktig.
Byt ut knappen vid behov.
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Problem

Orsak

Lésning

Enheten aktiveras, men
ingen sekundér position
intraffar.

Styrkortsutgéng 2 ar
Oppen.

Kontrollera om anslutningen till moderkortet
ar felaktig eller om det finns trasiga kablar.
Byt ut magnetventilen vid behov. Kontrollera
enhetens felskarm, se Information, sidan 38.

Enheten stabiliseras

inte mellan 0,86 MPa
(8,62 bar, 125 psi) och
1,0 MPa (10 bar, 145 psi).

Avlastarventilen &r trasig.

Byt ut avlastarventilen.

Ingen batterispanning.

Laddarkortet &r inte
anslutet.

Kontrollera anslutningen till laddarkortet.
Byt ut laddarkortet vid behov.

Tejpappliceringsenheten
aktiveras inte.

Styrkortsutgang 1
ar 6ppen.

Styrkortsutgang 1
kortsluten.

Styrkortsutgang 2
kortsluten.

Kontrollera om anslutningen/anslutningarna

ar felaktig(a). Byt ut magnetventilsenheten vid
behov. Se enhetens felskarm. Se Information,
sidan 38 och fels6kning av magnetventil (ovan).

Tejpappliceringsenheten
aktiveras inte. Visar att
magnetventil 1 och 2 &r
O6ppna.

Batteriet ar inte i/sékringen
har gatt.

Kontrollera sakringen. Byt ut vid behov.
Om du misstanker batteriet, starta om
enheten och forsok aktivera
TapelLazer-tejpappliceringsenheten.
Enheten kanner av ett daligt batteri.

Beraknar inte avstand.

Distansgivaren &r inte
ansluten.

Diagnos i méatningslége. Kontrollera om
anslutningarna ar felaktiga. Byt ut distansgivaren
vid behov.

Vagnen sénks inte.

Mekaniskt las aktiveras.

Frigér de mekaniska lasen.

Styrkortsutgang 3
kortsluten.

Styrkortsutgang 3
ar éppen.

Kontrollera om anslutningen ar felaktig. Byt ut
magnetventilen vid behov. Se enhetens felskarm.
Se Kontrollera om magnetventilerna fungerar
korrekt, sidan 49.

Knappen for tejpvagnen
ej ansluten.

Kontrollera om anslutningen ar felaktig.
Byt ut reglaget vid behov.

Trycksétts inte.

Avlastningsventilen eller
avlastarventilen gar upp.

Stang den.

Lackage i tryckluftsslang.

Hitta lackaget och byt ut slangen eller dra &t
anslutningarna.

Lackage i magnetventil.

Dubbelkolla luftscylindrarna for att se till att det
inte finns ett invandigt lackage. Se Invandigt
lackage i luftcylinder, sidan 50. Byt i annat
fall ut magnetventilens grenror.

Lackage i cylinder.

Byt ut cylinder.

Lossnade luftanslutningar.

Dra at anslutningarna.

Kompressorfel/snurrar
inte.

Kontrollera om kompressorn snurrar nar motorn
ar igang. Om inte, byt ut kompressorn.

Tryckavlastningsventilen
ar éppen.

Stang ventilen.

KénnerinteavettUSBeller
laddning.

USB-kortet ar inte anslutet.

Kontrollera om anslutningen &r felaktig.
Byt ut USB-kortet vid behov.

Systemtrycket visas inte.

Tryckmétaren ar trasig.

Byte av méataren.

3A8223B
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Hantering av magnetventilens
grenrér

WA C

Hall avstand till vagnen vid aktivering av
mandverventilsutgangarna for att férhindra
skador. Utfér Tryckavlastningsprocedur,
sidan 7, innan du arbetar pa utrustningen.

Bérja med diagnostiken fér att diagnosticera
en felaktig enhet, se Information, sidan 38.

Bléddra till diagnostikskarm 2 fér att bedéma
skicket pa din enhet.

Se forhallandena i tabellen och skarmarna
nedan for att avgora driftférhallandet.
Obs! Enheten maste vara igdng och trycksatt.

Driftfor-
héllande
nr

Utgéng
non

Utgéng
nyn

Ut"gg?g Beskrivning

Tejpapplicerings-
enheten ar
i snittposition.
Vagnen ar i upp-
lyft position.

#1 Av Av Av

Tejpapplicerings-
enheten ar
i snittposition.
Vagnen &r i ned-
sankt position.

#2 Av Av Pa

Tejpapplicerings-
enheten ar i app-
liceringsposition.
Vagnen ar i upp-
lyft position.

#3 Pa Pa Pa

Tejpapplicerings-
enheten
ar i sekundar
position.
Vagnen ar i upp-
lyft position.

#4 Pa Av Pa
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Driftforhallande 1

4 . — ™

s DIHJJHD‘mTIES ) o

= D= 26.94U
L 14.410 &2

ey
$39893a

Tejpappliceringsenheten ar i snittposition.
Vagnen ar i upplyft position, se
Tejpappliceringsenhetens positioner, sidan 24.

Utgang "1” = AV
Utgang "2" = AV
Utgang "C” = AV

Driftforhallande 2

(... [IIHGHH TICS (2)

3

=Cdm 25.94U

L 14.410 &2

!l\{ﬂﬁa

Tejpappliceringsenheten ar i snittposition.
Vagnen &r i nedséankt position, se
Tejpappliceringsenhetens positioner, sidan 24.

Utgang "1” = AV
Utgang "2 = AV
Utgang "C” = PA
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Driftforhallande 3

DIAGH 5 Cs@

R D
= D= 26.94U

L 14.410 &2

Tejpappliceringsenheten &r i appliceringsposition.
Vagnen &r i upplyft position, se

o

§39891a

Tejpappliceringsenhetens positioner, sidan 24.

Utgang "1” = PA
Utgang "2” = PA
Utgang "C” = PA

Driftférhallande 4

RAR E@

= D= 26.94U
= RRIUE

-

$39892a

Tejpappliceringsenheten ar i sekundar position.
Vagnen ar i upplyft position, se

Tejpappliceringsenhetens positioner, sidan 24.

Utgang "1” = PA
Utgang "2” = AV
Utgang "C” = PA
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Noteringar:

1. Tryck en gang pa knappen for tejpapplicering
for att ge energi &t magnetventilsutgangarna
1" och "2".

2. Trycktvagangerpaknappen fortejpapplicering
for att ge energi at enbart magnetventilsutgang
n

3. Anvand vagnens lyft-/sankreglage for att ge
energi &t magnetventilsutgang "C”.

4. For att ge energi at utgangarna "1” eller "2”
maste antingen heldragen eller streckad linje
véljas och markeras i rétt pa displayen.

Om enheten inte fungerar enligt beskrivningen
ovan, kontrollera féljande:

1.  Mekaniskt stopp. Kontrollera att det inte finns
nagra blockeringar eller kanter som begransar
rorelsen. Se till att vagnens lasstift ar
tillbakadragna.

2. Kabeldragningen &r felaktig. Kontrollera
Kretsschema, sidan 64.

3.  Tryckluftsslangsdragningen &r felaktig.
Kontrollera Tryckluftsslangsschema,
sidan 62. For anslutning av tryckluftsslangar,
folj Anslutningssekvens for
tryckluftsslangar, sidan 63.

4. Enheten har en kortslutning.
Se Diagnosticera en kortslutning,
sidan 48.

5. Enheten har en dppen krets.
Se Diagnosticera en 6ppen krets, sidan 48.

6. Magnetventilerna fungerar inte korrekt.
Se Kontrollera om magnetventilerna
fungerar korrekt, sidan 49.
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Diagnosticera en kortslutning 6. Omstyrkortsspanningen arinom intervalletar
styrkortetibra skick. Magnetventilens grenrér
1. En kortslutning kan vara resultatet av tva maste bytas ut.
felaktiga komponenter: fel p& magnetventilens o oo .
grenror eller styrkortet. 7. Padiagnostikskarm 3, kontrollera stromstyrkan

i de tre magnetventilsutgdngarna med hjalp

2. Koppla loss alla kablar till magnetventilens av diagnostikskarmen, se Information,

grenrdér som ar anslutna till styrkortsutgangarna sidan 38.

”1”,72" och "C”, se Magnetventilernas plats

pa styrkortet, sidan 48.
3.  Gatill diagnostikskarm 2 pa kontrolldisplayen,

se Information, sidan 38. Styrkortsutgang | Styrkortsutgang | Styrkortsutgang

"1” laser ”2" laser ”C” laser

4.  Aktivera utgangarna "1”, ”2” och "C”, se

Noteringar:, sidan 47, under Hantering av 1850 mA - -

magnetventilens grenrér, sidan 46.

. 8. Om néagra av utgéngarna har en lagre

5.  Om styrkortet fortfarande registrerar en strémstyrka an vad som visas i tabellen

kortslutning &r kortet daligt och méaste bytas
ut. Om styrkortet nu registrerar en éppen krets
ar magnetventilens grenrdr daligt och méaste
bytas ut.

finns det en 6ppning i magnetventilens
grenrér. Det maste d& bytas ut.

Magnetventilernas plats pa

Diagnosticera en 6ppen krets styrkortet

1.

grenror eller styrkortet. 5 o° : —
3 Eall e ™ - o
2. Koppla loss alla kablar till magnetventilens el EE . "D pomm,
grenrér som ar anslutnatill styrkortsutgangarna e fﬂﬂ - ==k P
”1”,”2” och "C”, se Magnetventilernas plats . ﬁ: g: L . ':] N
pa styrkortet, sidan 48. ] |
3.  Gatill diagnostikskarm 2 pa kontrolldisplayen, - ::l]] m
se Information, sidan 38. ) i# .EI' [
' . o e =w
4.  Aktivera utgangarna "1”, ”2” och "C”, se “eed Aie ¥ wey ¥ o E =40
Noteringar:, sidan 47, under Hantering av ﬂmmglﬂzﬁ. mﬁ —
magnetventilens grenror, sidan 46. o J'|9 .TIB - J§> J8 J_
7 J6
5. Mat likspanningen i alla tre °p°

En 6ppen krets kan vara resultatet av tva
felaktiga komponenter: fel pA magnetventilens

magnetventilsutgangar:

Utan anslutna magnetventiler

UTGANG "1” UTGANG”C”

UTGANG "2
Styrkortsutgang | Styrkortsutgang | Styrkortsutgang
1” laser 2" laser C” laser 139900a]
13,5+4/-1VDC 13,5+/-1VvDC 16-34 VDC
48 3A8223B



Kontrollera om magnetventilerna
fungerar korrekt

1.

U

Kér enheten pa diagnostikskdrmen under
féljande forhallanden, se Information,
sidan 38.

Portar som ska
pluggas ur och
kontrolleras

tgang Utgang Utgang

ny» non ner

Av Av Av 1,2,3,4,5,6

Pa Pa Pa 7,8,9,10,11

i39841a |

Det ska inte komma luft frdn kontrollerade
portar. Om det gor det fungerar inte
magnetventilens grenrér som det ska och
det kan behdva bytas ut. Férsokt att flytta
pa magnetventilen genom att slappa pa den
"manuella vaxlingsknappen” for att lossa pa
en ventil som fastnat. Om det inte fungerar
maste magnetventilens grenrér bytas ut.

MANUELL VAXLINGSKNAPP

Systemet bevarar inte
trycket/genererar inte tryck

Det har indikerar att det finns ett lackage i systemet.

| den har proceduren beskrivs hur du hittar och
lagar lackaget.

OBS: Systemet skickar luft genom avlastarventilen

en gang med 1 MPa (10 bar, 145 psi).

3A8223B

Kontrollera den huvudsakliga
tryckavlastningsventilen for att se till att
den inte &r stdngd och inte lacker luft.

Kontrollera tryckavlastningsspaken pa
avlastarventilen for att se till att den ar
i stdngd position och inte lacker luft.

Koér enheten for att se om
tryckluftskompressorn avger luft.

Oppna tryckavlastningsventilen for att
kontrollera luftflédet. Kontrollera ocksa att
kompressorflakten rér sig nar enheten kors.

a. Kompressorn avger luft: det finns
ett lackage nagonstans i systemet.
Fortsatt till steg 4.

b. Kompressorn avger inte luft: fel pa
kompressorn. Byt ut kompressorn och
folj rekommenderade underhallsintervall
for att férhindra framtida fel.

Sténg systemet genom att vrida igen
tryckavlastningsventilen och kontrollera om
detfinns utvandigt lackage. Det bér inte lacka
luft frdn nagot utvandig del pa utrustningen,
férutom avlastarventilen. Potentiella lackage
som ska kontrolleras:

a. Tryckluftsslang: Om en tryckluftsslang ar
skadad (vriden, avsliten) ska den bytas
ut mot en erséttningsslang och monteras
korrekt for att undvika framtida skador
och vridningar. Om en tryckluftsslang
har lossnat fran tryckanslutningen satter
du tillbaka den och kontrollerar att
slangmarkeringen gar kant i kant
med tryckanslutningsringen.

b.  Kopplingar: Skadade kopplingar maste
bytas ut. Om problemet orsakas av en
16s koppling drar du &t kopplingen for
att stoppa lackaget.

c.  Grenrorets utblasventiler: Om luft lacker
ut fran grenrorets utblasventiler ar det
vanligtvis en indikation pa att det ar
fel pa en luftcylinder, INTE fel pa en
magnetventil. Félj proceduren som
beskrivs nedan fér att noggrant
kontrollera om det finns lackage
i luftcylindrarna.
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Invandigt lackage i luftcylinder

NAC

Hall avstand till vagnen vid aktivering av
mandverventilsutgangarna for att férhindra
skador. Utfér Tryckavlastningsprocedur,
sidan 7, innan du arbetar pa utrustningen.

1.  Kor enheten pa diagnostikskarm 3 under
foéljande forhallanden (Se Information,
sidan 38).

OBS: Enheten aktiveras i diagnosskarmen.

2. Utfér tryckavlastningsproceduren, se
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

3.  For att diagnosticera invandigt lackage i

lufteylindern, koppla loss de tryckluftsslangar

som &r anslutna till magnetventilsdelarna
som listas i tabellen nedan, med bérjan
fran den 6versta raden. Se Referens for
magnetventilsportar, sidan 51 for att se
portarnas placering.

Portar som ska

Utgang Utgane Utgtng pluggas ur och
1 2 C
kontrolleras
2,5,6,10, 11,
Av Av Av 13
Av Av Pa 7,8
o . 1,3,9,12, 14,
Pa Pa Av 16

4. Stang luftdraneringsventilen.

5. Det bor INTE finns nagot luftfléde fran
luftcylindrarna till de héar portarna. Om
det finns ett luftflode &r det ett invandigt
lackage i cylindern, som maste bytas ut.
Se Anslutningssekvens for
tryckluftsslangar, sidan 63, nar du
ateransluter tryckluftsslangarna.

50

6.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

Om det inte finns n&got luftfléde utfér
du tryckavlastningsproceduren, se
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

Ateranslut de tryckluftsslangar som lossades
i steg 3. Koppla loss tryckluftsslangarna pa
andra raden i tabellen ovan.

Sténg luftdraneringsventilen.

Aktivera styrkortsutgang "C”, se
Noteringar:, sidan 47, under Hantering av
magnetventilens grenrér, sidan 46.

Om det inte finns nagot luftfléde,
avaktivera styrkortsutgang "C” och
utfér tryckavlastningsproceduren, se
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

Ateransilut de tryckluftsslangar som
lossades i steg 7 och lossa de pa
tredje raden i tabellen ovan.

Stang luftdraneringsventilen.

Aktivera styrkortsutgangarna ”1”, "2”

och ”C”, se Noteringar:, sidan 47, under
Hantering av magnetventilens grenror,
sidan 46.

Om det inte finns nagot luftfléde,
avaktivera styrkortsutgang "C” och
utfér tryckavlastningsproceduren, se
Tryckavlastningsprocedur, sidan 7.

Ateranslut de tryckluftsslangar som
lossades i steg 11.

Om det inte finns nagra lackage i nagra
av portarna ar det ett invandigt lackage i
magnetventilens grenrér. Magnetventilens
grenrdér maste da bytas ut.

3A8223B



Referens for magnetventilsportar

MAGNETVENTIL

KOMPRESSOR-
TANK

:
&ty

lIU.-.__,—-" P —
pil 0. T3 10
P g s CYLINDRAR,
4 % 4 LUFTCYLINDRAR VANSTER SIDA
g\' 4

HOGER SIDA BROMSFASTE,
> /® LUFTCYLINDRAR
KOMPRESSOR vt #HER Mt T
: R 1i39842a
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Delar
Delar till TapeLazer
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Reservdelslista for TapelLazer

Ref.

W N o W

1
12
13
14

15

16

17
18
19
20

27

28
29
30
35
36
37
38
39
50
51
52
53

Del
18C621

111020

255162
193405
114982

101566
198891
198930
195134
198931
113961
125112
111040
15F576
15F577

129601

128977

107257
112405
112825
114648

128978

16W408
18C712
17P925
15J088
15K452
18C574
108868
260212
155500
108851
20A473
17K377

3A8223B

Beskrivning
RAM, TapelLazer

HJUL,
pneumatisk utan givarring

HJUL,
pneumatisk med givarring

AXEL

SKRUV, las,
huvud med flans

LASMUTTER

FASTE

STANG, broms
DISTANS, kula, guide
LAGER

SKRUV, lock, sexkant
SKRUV, lock, 5/16 x 1
SKRUV, lock, sexkant
SPANNE, hoéger
SPANNE, vanster

SKRUV, lock, knapphuvud,
3/8x 1,25

SKRUV, lock, knapphuvud,
3/8x1

SKRUV
LASMUTTER
BRICKA, Belleville
KAPA, damm

SKRUV, maskin,
spar sexkantshuvud

VRED, T-handtag, 1/4-20
PLAT, kapa, ram, bak
ETIKETT, A+ service
SKYDD, distansgivare
DISTANS, rund
GIVARE, distans
KLAMMA, ledare
SKRUV, sexkantshuvud
TATNING, O-ring
LASBRICKA, plan
HYLLA, batteri

KAPA, spetsig

Antal
1

2

N =

[ D a2 a4 DN 2 A4 aoaa o

NN oo AN

-

-
4 4 O 2 4 a4 4 4 a4 oaon

Ref.

64
67
68

71

77
78
79
82
83
84
104
111
123
124
125

126

127
128
132
146
160
161
165
166
168
169
170
171
172
173
174
175

Del
18C716

123906
18C632

116913

18C667
109052
101580
18C645
100018
109012
18C736
18C666
16U160
126949
111307

128131

A 17K396
A 17K397
20A290
111145
20A626
15A552
20A647
20A595
20A443
20A435
18C661
100214
17K379
18C730
17H742
119569

Beskrivning
AXEL, rulle, hallare

STIFT, sprint,
harnalsklamma

RAM, framre, malad

KULA, slapvagn,
mutter och lasbricka
medféljer

BULT, vagn
LASBRICKA, plan
LASMUTTER

RAM, svetsad, dvre tejprulle
LASBRICKA, las, fjader
BULT, sexkanthuvud
BUSSNING, avlastning
KRAGE, tejpstyrning
BATTERI

REM, batteri
LASBRICKA, utvandig

SKRUV, huvud, sexkanthd,
M5 x 6 mm

ETIKETT, séakerhet
ETIKETT, observera
SPAK, klamma, justerbar
RATT, genomborrad
KLAMMA, ledare
TATNING, utbytes
KRAGE, tejpstyrning
GENOMFORING
VERKTYG, insex
GENOMFORING
BULT

BRICKA

ETIKETT, Graco
ETIKETT, TapelLazer
ETIKETT, varumarke
BUSSNING, avlastning

Antal

-

I SR CH ST TSI N NS

4 4 a4 a4 A DN a4 a4 a4 DD N =2 2N A

A Reservsdkerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas

kostnadsffritt.
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Delar till framande

1i39825a
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Reservdelslista for framande

Ref. Del
5 101566
12 111040
18 112405
19 112825
88 18C619
89 18C617
105 114549
106 193658
107 113471
110 112914
112 15F910
113 20A220
114 114682
115 114802
116 100057
146 111145
147 24N171
24N162
148 17H438
149 17H441
150 17H445
151 17H719
24Y511
3A8223B

Beskrivning
LASMUTTER
LASMUTTER
LASMUTTER
BRICKA, Belleville
SKYDD, ram, malat
KONSOL, hjullas, malad
HJUL, pneumatiskt
DISTANS, tatning
SKRUV, lock, sexkant
LASBRICKA, plan
FASTE, kabel
KABEL, hjullas
FJADER, spiral
ANSLAG, ledare
SKRUV, lock, sexkant
RATT, genomborrad
ARM, pekare

SATS, tillbehor, pekare,
inklusive 146, 147, 148, 149,
150, 151, 152

SLANG, svetsad, pekare

FORLANGNING, pekare,
svetsad

SLANG, pekarslang,
svetsad

SLANG, pekare (1-pack)
SLANG, pekare (5-pack)

Ant.

-
4 2 W N 22 a2 NN AN 20 A OO

- -

Ref.

152
187
190
191
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202

204

210
211

212
213
214

Del
114966
114648
113485
18C620
113484
17H486
17H485
113962
114681
114548
193528
18C724
110754
120476

15J603

125626
20A484
20A652
15D862
17H683
17H489

Beskrivning

RATT, genomborrad
KAPA, damm
LAGER, kopp/kon
RAM, ledare
TATNING, fett

DISK, justerare, enhet
GAFFEL, svetsad
BRICKA, héardad, SAE
SKRUV, lock, sexkant
LAGER, brons

ARM, sparr

ANSLAG, kil

SKRUV, las

BULT, axel, 5/16

DISTANS, rund,
0,625 utv. dia.

SKRUV, sexkant, flansad
KNIV, (1-pack)

KNIV, (3-pack)

MUTTER

ETIKETT, varumarke
ETIKETT, diskjustering

>
2

- A N = A N = a2 NN = NN =T

_ A N = =N

A Reservsdkerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas

kostnadsffritt.
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Delar till vagnapplikator

79 <‘~ . A
ME ?\"?&?\T ]] %

92\% 1/ J ;{“‘\23 138 | [136 ‘
\9 ’“\\Q/\ 38 e ,.--.'"
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77 Utm
8

97 57 130812a
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Reservdelslista for vagnapplikator

11
12
13
14

15

16
17
18
19
20
21
22
23 ¢
24

25

26
27

29
35~
36 *t
37 *t
38 “te

39
40
41
42
43t
44
51

52
53

Del

20A201
20A203
18C582
18C579
20A338
18C598

18C599

18C606

18C577
18C967
20A216
113161

18C602

20A484

20A652

100133
102637
106115
102886
18C613
18C614
18C612
100214
18C661

124227

18C615
128167

126596
18C952
20A487
126953
128190

100527
20A327
150513
18C731
104008
20A648
20A654

20A655
18C571

3A8223B

Beskrivning

FASTE, rullmontering, vanster
FASTE, rullmontering, héger
FASTE, rullmontering, 3-hals
RULLE, tejpstyrning

FASTE, cylindermontering
CYLINDER, luft

FASTE,
cylinderstangsmonteringsande

FASTE,
cylinderstdngsmontering

FASTE, korsbalk

FASTE, knivmontering
FASTE, knivmontering
SKRUV, flans, sexkanthuvud
FASTE, 6vre knivhallare

SATS, kniv (1-pack),
inklusive 23, 38, 39 och 40

SATS, kniv (3-pack),
inklusive 23, 38, 39 och 40

LASBRICKA; 3/8
SKRUV, las
LASBRICKA,; 3/8
SKRUV, las

FASTE, fjadermontering
STANG, fiadermontering
FJADER, forlangning
LASBRICKA, sparr
SKRUYV, lock, sexkant

SKRUV, lock, sexkanthuvud;
5/16-18 x 1,00

KRAGE, tejpstyrning
KRAGE, lock, 5/16—18

SKRUV, flans, sexkant, 5/16—
18x1,25

AXEL, packningsrulle, sexkant

SATS, cylinder, rulle,
inklusive 37

SKRUV, sch, 5/16-18 x 3/8

SKRUYV, lock, insexhuvud,
5/16-18

LASBRICKA, plan

SKYDD, kniv

MUTTER, sexkant; 7/16 x 20
ETIKETT, varumérke, sida
LASBRICKA, las, fiader
FASTE, tejpbroms

SATS, faste, hoger, svangarm

SATS, faste, vanster,
svangarm

RULLE, tejpapplikator

Antal

ST R N

A A OO =2 N B B B BH

N

e T S T N NGy o

Ref.
54

55

57
58
59
61
62
63
64
65

66 &

67 &
68

69

70 ¢
71
72
73
74
75 &
78

79

84 1
90

91

92

94

95

97
135
136 A
137 A
138 A

>

Del
18C583

18C584

100057
20A653
100133
20A198
20A211
18C592
20A210
123942

18C608

18C636
18C635

20A488

18C637
18C594
126943
105510
103345
120592
123443

20A521

18C958
112958
18C593
112698
18C586
18C971
126833
100839
20A264
15H108
20A263

20A485

20A486

20A488

kostnadsffritt.

*

& —+

Beskrivning
FASTE, cylinderstangsstod

FASTE,
ledkabel for tejpstyrning

SKRUV, lock, sexkant
SKRUV, kabel in
LASBRICKA; 3/8

PLAT, luftcylindermontering
BLOCK, luftcylindermontering
LAGERHYLSA

CYLINDER, luft

HALLARE, skruv

FASTE, broms,
stdngmontering

LAGER, brons
STANGADAPTER

SATS, broms,
inklusive 23, 38, 66, 67, 70, 75

STIFT

HANDTAG, rullframmatare
HALLARE, lasskruv, 1/4-20
LASBRICKA, sparr

SKRUV, lock sch

STIFT, sprint, harnalsklamma
SKRUYV, las, huvud med flans

SATS, hus, lager,
inklusive 23, 38

AXEL, appliceringsrulle
MUTTER, sexkant, 3/8-16
FASTE, fjadermontering
KOPPLING, hane, svivel
FASTE, cylinderstangsstod
PLAT, stod

SKRUV, axel

KOPPLING, vinkel
ETIKETT, tejpmatning
ETIKETT, sakerhet
ETIKETT, sakerhet, blad

SATS, rulle, packare,
inklusive 35, 36, 37, 38 och 43

SATS, rulle, applicering,
inklusive 84, 36, 37, 38 och 43

SATS, tejpbroms
inklusive 23, 38, 66, 67, 70
och 75

Ingdr i SATS 20A485
Ingdr i SATS 20A486
Ingdr i SATS 20A488

Antal

N AN A B =2 B O

= NN

A DN 0 oo NN DN

-

= NN =2 NN NMNDNO W W =

Reservsékerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas
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Delar till displayenhet

1i39590a
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Reservdelslista till displayenhet

Ref. Del

21 17J125

22 20A658
23 17J136

24 17H720
25 17J123

26 17V517
27 128978

28 16W408
30 17P925
40 17V520
41 172084

42 17V519
43 131718

44 20A659
45 A 189930

3A8223B

Beskrivning Antal
FASTE, lopare 2

SATS, styrning, auto, 1
TapelLazer

SKRUV, sexkant, flanshuvud
SPANNBAND
PLATTA, ké&pa
KAPA, styrning, USB, malad

SKRUV, maskin, 1
spar sexkantshuvud

RATT, T-handtag
ETIKETT, A+
ETIKETT, USB

SATS, kort, USB
inklusive 40, 42, 43

(SRS N

o a4 a

SKRUV, pannhuvud 2
DAMMKAPA, USB 2
SATS, box, display, 1
inklusive 28

ETIKETT, forsiktighet

Ref.

46
47
62
70

71

72
73
74
75
130

136

137
138
140

Del

128856
115483
111280
128783

25A495

15K162
194310
17J236
178342
A 198918

20A657

119736
18C575
120593

Beskrivning Antal
KLAMMA, kabel, nylon 2
LASMUTTER

MUTTER, lasande
STROMBRYTARE, vipp

SATS, kort, laddare, batteri,
inklusive 62,

BLOCK, vaxla

SPAK, mandverdon
BRYTARE, tryckknapp
KLAMMA, fjader
ETIKETT, varning

SATS, styrning, gasreglage,
inklusive 62, 137

KLAMMA, kabel
KABLAGE, Tapelazer
MASKINSKRUV, torx 10

- a ;N

- A N = = .

A Reservsdkerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas

kostnadsffritt.
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Ovriga delar
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Lista Over ovriga reservdelar

Ref. Del

12 111040
29 126596
42 18C731
51 108851
60 102040
80 18C638
81 101134
86 111192
90 18C647
91 120592
92 18C648
93 18C649
94 18C650
95 18C651
96 18C652
97 18C653
98 15E888
99 100023
100 110838
101 113664
116 100057
129 240997
133 112698
134 20A642
156 20A587
157 20A588
158 17H721
159 C19817
163 187357
164 156971
165 20A206
166 162453
168 101180
169 16U174
170 100839

3A8223B

Beskrivning Antal
LASMUTTER 5
SKRUV, flans 5
ETIKETT, varumarke, sida 4
LASBRICKA, plan 10
MUTTER, las, sexkant 4

STANG, 1
cylindermontering nedre

HALLARRING 2
SKRUV, flanshuvud 2

AXEL, 1
luftcylindermontering 6vre

STIFT, sprint, 2
harnalsklamma

CYLINDER, luft

STIFT, cylinder,
luft och mutter

SLANG, cylinder, lyft
SLANG, cylinder, lyft
SLANG, cylinder, lyft
SLANG, cylinder, lyft
DAMPARE, motorfaste
BRICKA, platt
LASMUTTER

SKRUV, lock, sexkant
SKRUV, lock, sexkant
JORDLEDARE
VINKEL, hane, svivel
VENTIL, oriktad
FASTE, vaggmontering

VENTIL, magnetventil
for lufttryck (6-pack)

KLAMMA, ledare
SKRUV, lock, insexhuvud
RORVINKEL
KOPPLING, nippel
REGULATOR, lossare
KOPPLING,
MANOMETER, tryck
TANK, tryck

KOPPLING, vinkel

NN

a a a0 =2 WA DA DA DN AN =aDN

A oA 4O D 22w N =

Ref.

171
172
173
174
175

176

177

182

182
182
182

183

184
185
186
270
271
272

273

274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285

Del
20A644
125423
115671
t 25R115
t 25R114

19C950

100184

at 19B286

b 25R109
c 25R110
d 25R111

25R126

124490
164672
25R330
116720
113321

15B565

A 20A265

A 15K616
A 194126
114530
20A303
101712
111841
18C646
18C633
18C654
T 19C949
167939
116504

Beskrivning
RORKOPPLING
KOPPLING, reduktion, stift
KOPPLING, kontakt
FILTER, luft

LUFTNING, olja

SATS, kompressor,
inklusive 174, 175, 182a,
183, 283, 177, 186

SKRUV

SATS, krage, axel,
inklusive 182b, 183¢c
och 184d

KRAGE, axel
LASSKRUV, M5x8
LASSKRUV, M8x10

NYCKEL, fyrkantig,
3/16 x 1,34

KOPPLING, T-ror
ADAPTER

PACKNING, sjalvhaftande
SNABBKOPPLING
KOPPLING, vinkel, ror
KULKRAN

ETIKETT, avlastning, tryck,
luft

ETIKETT, forsiktighet
ETIKETT, sékerhet, varning
MOTOR, Honda
VENTIL, sakerhet
LASMUTTER
LASBRICKA, plan
BUSSNING, flansad
AXEL, rullramsmontering
KOLYV, fjader

DISTANS, motor
SLANG, kopplad
KOPPLING, T-rér

Antal

- A a NN

- N A

- A a4 A a4

= N =2 N =2 ND NN A =S AN

A Reservsdkerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas

+

kostnadsffritt.

Delar som medféljer med 19C950 (kompressor).
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Tryckluftsslangsschema

Tryckluftsslangsschema

KOMPRESSOR-
TANK

i
Op)

=

- e BLA
':IU : 9 o]
! o __BLA ! ~LUFTCYLINDRAR,
T {io (v VANSTER SIDA
LUFTCYLINDRAR
HOGER SIDA LUFTCYLINDRAR BAK
KOMPRESSOR vir e i v
13 ﬁ
TRYCKLUFTSSLANGAR =
REF. DEL ANTAL
1 16T939 2
2 20A438 6
3 20A437 4
4 20A439 4
5 20A628 2

1i39583a
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Anslutningssekvens for tryckluftsslanga

Anslutningssekvens for tryckluftsslangar

Nar tryckluftsslangar ansluts till magnetventiler kan de ofta vara svara att fa in i enheten. Det ar bra
att ansluta dem i den ordning som visas i bilderna nedan for att undvika krangliga anslutningar senare.
Anslutningsordningen paverkar inte prestandan men goér det enklare fér anvandaren.
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Kretsschema

Kretsschema

KONTROLL-
DISPLAY [,

USB-PORT ([

T

(

Lt

TRYCKKNAPP

ROD

LADDAR-
KORT

SVART

\.,

[z — | SAKRINGS- &
L___J HALLARE S
30A
BILSAKRING —
_6 oo
@)
BATTERI
{
MAGNETVENTIL
FOR TRYCKLUFT

64

F==" MOTORSTOPP-
KNAPP
-

# KABLAGE

VIT/GUL

VIT/ROD

|0/ == JORDLEDARE

1i39796a
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mbolbeteckning

Symbolbeteckning

[E] LINJEMALNINGSLAGE

(F1) MANUELLT LAGE
[S] SEMI-AUTOMATISKT LAGE
(A1) AUTOMATISKT LAGE

SO TEJP APPLICERAS
O TEJP APPLICERAS INTE

OFF  ON
@ SYSTEMFORDROJNING

T SYSTEMFORDROUNING

51 SYSTEMFORDROJNING

1
== == STRECKAD
s HELDRAGEN
= = STRECKLANGD
= MELLANRUM

X ‘:_ LINJEBREDD

b AVSLUTA

| viT
VIT m KONTRAST

| GUL

T GUL m KONTRAST

I SVART
OVRIGT

BATTERIET LADDAS

=

BATTERIET LADDAS INTE

3| JOBBNUMMER
+ <1 FRAN START AV
& <1 STRECK - INTRYCKT
JZII="=" KNAPP IGNORERAS
@ <1 <IFRANSLUT AV
% =" STRECK - INTRYCKT
JEF3=—""" KNaPP IGNORERAS

[ =-» @ BATTERIPROBLEM

3A8223B

SYMBOLFORKLARING
MENYSKARMAR

. . ] [E] DATA-

INSTALLNINGAR/DATA MATNINGSLAGE LOGGNING
& TRYCK FOR
QB8 nstaLNNGar STARTISTOPP )
INFORMATION OCH N E INEFTAVTT JoB8
@ AKTUELLA DATA RS

#4 {  MOTORDRIFTTIMMAR

Z i— X' —» TOTAL DISTANS

@ FELKODER
W KONTRAST
(5. DIAGNOSTIK

TID OCH DATUM

KALIBRERING

fe

I+ FORDROJNING

UTSTICKANDE DISKETTKNAPP

= ®

BB E
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Tekniska specifikationer

Tekniska specifikationer

TapeLazer

USA

Metriskt

Matt

Hojd (med handtaget nere)

Utan emballage — 41 tum
Med emballage — 53 tum

Utan emballage — 104 cm
Med emballage — 135 cm

Bredd

Utan emballage — 28 tum
Med emballage — 33 tum

Utan emballage — 71 cm
Med emballage — 84 cm

Langd (med handtaget nere)

Utan emballage — 74 tum
Med emballage — 81 tum

Utan emballage — 188 cm
Med emballage — 206 cm

Vikt (utan tejp)

Utan emballage — 512 Ibs
Med emballage — 613 Ibs

Utan emballage — 232 kg
Med emballage — 278 kg

(uppmatt vid 1 m/3,1 fot):

Ljud (dBa)
Ljudeffekt enligt ISO 3744: 104 dBa
Ljudtryck enligt ISO 3744 84 dBa

Vibration (m/sek?) (8 timmars daglig exponering)

Hand, arm (enligt ISO 5349)

Endast TapelLazer

Vanster hand: 6.2
Hbéger hand: 5.4

Tapelazer kopplad till gas-LineDriver

Véanster hand: 6.5
Hoéger hand: 5.6

Markeffekt (hastkraft)

Markeffekt (hastkraft) enligt SAE J1349

5,5 vid 3 600 varv/min | 4,1 kW vid 3 600 varv/min

Maximal tejpbredd 14 tum | 35cm
Maximal hastighet* 6 MPH
Maximalt arbetstryck 145 psi | 1,0 MPa, 10 bar

Elektrisk kapacitet

84 W vid 3 600 varv/min

Batteri

12V, 22 Ah, helkapslat blybatteri, djupcykeltaligt

Kompressorfléde vid 120 psi

6,0 ScFM (standardkubikfot per minut)

* Obs:Fdljande appliceringsinstruktioner tillhandahalls av tejptillverkaren.

Proposition 65, Kalifornien

BOENDE | KALIFORNIEN

/A\ VARNING: Cancer och fortplantningsskador -—

www.P65warnings.ca.gov.
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Graco standardgarant

Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, och som é&r tillverkad av Graco och bar dess
namn, ar fri fran material- och tillverkningsfel vid tidpunkten for férsaljningen till den ursprungliga kdparen. Med
undantag fér sarskilda, utdkade eller begransade garantidtaganden som utges av Graco, atar sig Graco att under
en tolvmanadersperiod fran inkdpsdatumet reparera eller byta ut delar som av Graco befinns vara felaktiga.
Garantin géller endast under férutséttning att utrustningen installeras, anvéands och skéts i enlighet med Gracos
skriftliga rekommendationer.

Garantin omfattar inte, och Graco ska inte hallas ansvarigt for, allmént slitage eller funktionsfel, skador eller
slitage som orsakas av felaktig installation, felaktigt bruk, nétning, korrosion, otillrackligt eller felaktigt underhall,
férsumlighet, olyckor, manipulation eller byten till komponenter som inte tillverkas av Graco. Graco ska heller inte
hallas ansvarigt for funktionsfel, skada eller slitage som orsakas av att Graco-utrustningen ar inkompatibel med
konstruktioner, tillbehér, utrustning eller material som inte har levererats av Graco, ej heller felaktig formgivning,
tillverkning, installation, drift eller underhall av konstruktioner, tillbehdr, utrustning eller material som inte har
levererats av Graco.

Garantin géller under férutséattning att utrustningen som anses defekt skickas med forbetald retur till en auktoriserad
Graco-aterforséljare for verifiering av det pastadda felet. Om det pastadda felet verifieras kommer Graco att
reparera eller ersatta alla defekta delar utan kostnad. Utrustningen kommer att returneras till den ursprungliga
képaren med frakten betald. Om inspektionen av utrustningen inte uppdagar nagra material- eller tillverkningsfel
kommer reparationer att utféras till en rimlig avgift som kan innefatta kostnaderna for reservdelar, arbete och
transport.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER
UNDERFORSTADDA, INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER
GARANTIER OM LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL.

Gracos enda atagande och kdparens enda gottgorelse for brott mot garantin &r de som anges ovan. Képaren
medger att ingen annan erséttning (inklusive, men inte begransat till, skadestand for féljdskada for férlorad vinst,
forlorad foérséljning, personskador, materiella skador eller andra féljdskador) ar aktuell. Alla ansprak rérande
brott mot garantin maste framlaggas inom tva (2) ar efter férsaljningsdatum.

GRACO LAMNAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER OM
SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL AVSEENDE TILLBEHOR, UTRUSTNING,
MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM SALJS MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar
som séljs men inte tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strdmbrytare, slangar) omfattas i férekommande fall av
respektive tillverkares garanti. Graco kommer inom rimliga grénser att hjalpa képaren med att lamna ansprak
rérande évertradelser mot dessa garantier.

Graco ar under inga omstandigheter ansvarigt fér indirekta, oavsiktliga, sarskilda skador eller f6ljdskador
som uppkommer till féljd av att Graco levererar utrustning i enlighet med det som framlagts héri, eller for
tillhandahallande, prestanda eller anvandning av produkter eller andra varor som séljs enligt detta, oavsett
om sa sker till foljd av avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet frdn Gracos sida eller annat.
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Graco-information

Besok www.graco.com fér den senaste informationen om Gracos produkter.
Se www.graco.com/patents for patentinformation.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING kan du kontakta din Graco-aterforsaljare eller ringa 1-800-690-2894
sa hanvisar vi dig till nArmaste aterforsaljare.

All text och alla bilder i den hdr handboken visar den senast tillgdngliga informationen
som fanns vid publiceringen. Graco forbehdller sig rétten att ndr som helst infora
dndringar utan féregdende meddelande dédrom.

Overséttning av originalanvisningarna. This manual contains Swedish. MM 3A8108

Gracos Hogkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Sydkorea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Upphovsréatt 2021, Graco Inc. Alla Gracos tillverkningsplatser ar registrerade enligt ISO 9001.
WwWw.graco.com
Revidering B, september 2021
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