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TapelLazer™ HP Automatic 3A8225B
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Do naklejania tasmy na drogach i chodnikach. Wytqcznie do zastosowar profesjonalnych.
Wytqcznie do uzytku na wolnym powietrzu. Urzqdzenie nie jest dopuszczone do uzytkowania
w atmosferach wybuchowych lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Maksymalne cisnienie robocze 145 psi (1,0 MPa, 10,0 baréw)

Modele: 20A024, 20A140

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

@ Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy zapoznac sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi w niniejszym
dokumencie i instrukcjach pokrewnych. Nalezy zachowac niniejsze
instrukcje.
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Modele

Maksymalne ci$nienie
Czesc Opis robocze psi (MPa, bar) Aprobaty
20A024 |Tapelazer HP Automatic

20A140 TapelLazer HP Automatic 145 psi (1 MPa, 10,0 baréw)
z LazerGuide 3000*

* Patrz instrukcja obstugi systemu LazerGuide 3A5294 (dotaczona do urzadzenia) w celu uzyskania informacji na
temat obstugi systemu LazerGuide.

Powigzane instrukcje

Instrukcja obstugi
w jezyku angielskim |Opis
312540 Instrukcja.dotyfzcha obstugi, czesci i naprawy
modutu LineDriver
3A6623 Instrukqa-dotygzqca obstugi, czesci i naprawy
modutu LineDriver™ ES
3A5294 Instrukcja dotyczaca modutu LazerGuide™
3774V611 Instrukcja obstugi silnika firmy Honda
3A8225B



Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza montazu, eksploatacji, konserwacji oraz naprawy urzadzenia. Symbol wykrzyknika
oznacza ostrzezenie ogolne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dana
procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukgji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do
niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

/\ OSTRZEZENIE

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga $cisna¢, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

* Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

* Przed sprawdzeniem, czyszczeniem lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ procedure
usuwania ci$nienia i odtagczy¢ wszystkie zrédfa zasilania.

RYZYKO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i komponenty, w ktorych wystepuje sprezone powietrze,
moga sie nagrzewac do wysokiej temperatury. W celu unikniecia powaznych oparzen:

* Nie dotykac urzadzenia ani komponentéw, w ktérych znajduje sie sprezone powietrze.

ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z RUCHU DROGOWEGO

Uderzenia pojazdu moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub smierc.

* Nie uzywac urzadzenia w ruchu drogowym.

* Przestrzega¢ odpowiednich zasad ruchu drogowego.

* W celu zapewnienia kontroli ruchu przestrzega¢ miejscowych przepiséw drogowych
i transportowych. Zapoznac¢ sie z Podrecznikiem urzadzen jednolitego kierowania ruchem
drogowym (MUTCD), Ministerstwo Transportu USA, Federalna Administracja Autostrad lub
lokalnymi regulacjami.

> Q> ek

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Palne opary znajdujace sie w obszarze roboczym moga ulec zaptonowi lub eksplodowa¢. Zasady

zapobiegania pozarom i eksplozjom:

» Korzystac¢ z urzadzenia wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

* Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika ani gdy silnik jest goracy — wytaczy¢
silnik i poczekag, az ostygnie. Paliwo jest fatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchna¢
w przypadku rozlania na gorgca powierzchnie.

* W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym
rozpuszczalniki, szmaty i benzyna.

e W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

ob

ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z UZYWANIA AKUMULATORA

Akumulatory kwasowo-otowiowe wytwarzaja wybuchowe gazy i zawierajg kwas siarkowy, ktéry

moze spowodowac powazne oparzenia. Aby uniknac iskier i obrazen podczas obstugi i eksploatacji

akumulatora kwasowo-otowiowego:

e Przeczytac ostrzezenia producenta akumulatora i zastosowac sie do nich.

» Zachowac ostroznos$¢ podczas pracy z uzyciem metalowych narzedzi lub przewodnikéw, aby nie
doprowadzi¢ do zwarcia i iskrzenia.

* Nie zblizac¢ sie do akumulatoréw z iskrami, pfomieniami ani papierosami.

» Zawsze nosi¢ okulary ochronne oraz wyposazenie ochronne dla twarzy, dtoni i ciata.

* W przypadku bezposredniego kontaktu z elektrolitem z akumulatora niezwtocznie przemy¢
miejsce kontaktu woda i skontaktowac sie z lekarzem.

* Instalacja i konserwacja moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.

B>

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA

Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku
wegla moze spowodowac Smier¢.

* Nie wolno uruchamiac silnika spalinowego w pomieszczeniu zamknietym.
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Ostrzezenia

/\ OSTRZEZENIE

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

* Nie nalezy obstugiwac urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub
alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego odnoszacego sie do czesci systemu
o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich
instrukcjach obstugi urzadzenia.

* Nie opuszczac obszaru pracy jesli urzadzenie jest podfaczone do zasilania lub znajduje sie pod
cisnieniem.

* Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura usuwania ci$nienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

« Codziennie sprawdzac urzadzenie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymienic
na oryginalne czeéci zamienne pochodzace od producenta.

* Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowac urzadzenia. Przerébki lub modyfikacje moga
doprowadzi¢ do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowic zagrozenie dla bezpieczenstwa.

¢ Upewnic sie ,ze wszystkie urzadzenia maja odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty
zatwierdzone do uzytku w srodowisku, w ktérym sa eksploatowane .

* Sprzet nalezy wykorzystywac zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

* Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

* Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepiséw BHP.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Niebezpieczne napigcie wystepuje w skrzynce sterowniczej podczas pracy silnika.

*  Wylaczy¢ zasilanie przed serwisowaniem sprzetu.

RYZYKO ZWIAZANE ZE SWIATLEM LASERA UNIKAC BEZPOSREDNIEGO KONTAKTU Z OCZAMI

Narazenie oczu na poziomy $wiatta laserowego klasy Illa3/3R moze stanowi¢ zagrozenie dla oczu

(siatkdwki), wigcznie ze $Slepota plamkowa lub innymi obrazeniami siatkéwki. Aby unikna¢

bezposredniego narazenia oczu:

* Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w wiazke lasera lub kierowac jej w oczy innych, nawet przy
duzych odlegtosciach.

« Nigdy nie kierowac¢ lasera na powierzchnie lustrzane, ktére moga powodowac odbicia wigzki.

* Zawsze ustawic laser na wysokosci i pod katem tak, by wiazka nie Swiecita w oczy ludzi.

* Natychmiast zakonczyc¢ emisje lasera, gdy osoby, zwierzeta, odbijajace przedmioty zblizaja sie do
wiazki.

e Zawsze wytaczy¢ laser, gdy nie jest pod nadzorem.

* Nie usuwac z lasera zadnych naklejek ostrzegawczych.

* Urzadzenie powinno by¢ uzywane jedynie przez wiasciwie przeszkolonych operatoréw.

* Nigdy nie kierowa¢ wigzki na ruch drogowy, pojazdy lub ciezki sprzet. Nawet gdy nie ma szkéd na
duzych odlegtosciach, duza jasnosc lasera moze zaktdci¢ obstuge pojazdu.

* Nigdy nie kierowac lasera na samolot lub personel stuzbowy. Jest to uwazane za przestepstwo,
w wielu miejscach zagrozone karg pozbawienia wolnosci lub duzymi karami pienieznymi.

* Nie wolno demontowac produktu laserowego. W celu serwisowania odesta¢ do fabryki.

» Lasermusi by¢ wylgczony, gdy czysci sie soczewki, aby nie tworzy¢ niepozadanych refrakgji lasera.

; RYZYKO ZWIAZANE Z PROMIENIOWANIEM LASERA

P> B>

Uzycie elementéw sterowania lub regulacji lub wykonywanie procedur innych niz opisane tutaj

moze spowodowac narazenie na niebezpieczne promieniowanie.

* W zadnych okolicznosciach nie probowa¢ otwiera¢ ani demontowac obudowy lasera. Moze to
spowodowac narazenie na potencjalnie niebezpieczne poziomy promieniowania laserowego.

* Urzadzenie nie ma zadnych czesci serwisowanych. Urzadzenie jest fabrycznie uszczelnione.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze

zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych

oparéw oraz oparzeniom. Srodki ochrony osobistej obejmuja miedzy innymi:

« Okulary ochronne, odziez i rekawice ochronne oraz ochrone stuchu.

3A8225B 5




Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

1i38203a

1 Wyswietlacz LiveLook™ n Uchv.vyt. _ i
5 | Podnoszenie/opuszczanie wézka i wylaczanie 12 | Dzwignia zwalniania kot przednich

silnika 13 | Naklejka identyfikacyjna
3 tadowarka USB/pobieranie danych z rejestru 14 | Przycisk naktadania tasmy

pracy 75 | Wozek
4 Przepustnica silnika 16 | Zaczep LineDriver
5 Sworzen blokujacy wézek 17 | Hamulec postojowy
6 Wrzeciono podtrzymujace rolke tasmy T8 | Hamulec tasmy
7 Zawor spustu powietrza 19 | Zespot do naktadania tasmy
8 | Ostrze tnace 20 | Rozdzielacz elektromagnetyczny
9 Rolka hamujaca tasme
10 | Akumulator 12V
6 3A8225B



Konfiguracja/rozruch

Konfiguracja/rozruch

Procedura usuwania cisnienia
2.

Zablokowac¢ wozek w pozycji gornej, obracajac
- S .
A @'ua i wciskajac bolce blokujace po obu stronach
v 5 4 wozka.

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie

e
znajdowalo sie pod cisnieniem az do chwili recznej
dekompresji. Aby unikna¢ powaznych obrazen 5
spowodowanych dziataniem czesci ruchomych, ‘

nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania
cisnienia przed czyszczeniem, kontrola lub

serwisowaniem urzadzenia.
1. Wylaczy¢ silnik, naciskajac i przytrzymujac
przycisk wytaczania silnika. Wozek podniesie

(’:y%f ﬁ\@‘

sie automatycznie po wytgczeniu silnika.

3. Otworzyc¢zawdrspustu powietrza, jak pokazano
na rysunku, aby zmniejszy¢ cisnienie powietrza.

MPa / bar/PSI

3A8225B



Konfiguracja/rozruch

Konfiguracja wstepna

Aby zapobiec powaznym obrazeniom
spowodowanym przycisnieciem lub
przecieciem, nalezy trzymac sie z dala od
ostrza tngcego i ruchomych czesci wézka.

1. Wylaczy¢silniki wykonac Procedura usuwania
ci$nienia, strona 7.

2. Sprawdzi¢ poziom oleju w silniku i sprezarce
powietrza.

UWAGA: Nalezy stosowa¢ WYLACZNIE olej silnikowy
SAE 10W-30 (letni) lub 5W-30 (zimowy). W sprezarce
nalezy stosowac TYLKO syntetyczny olej do sprezarek
powietrza.

ti27610a

3. Napetni¢ zbiornik paliwa.

4.  Zdemontowac ostone ostrza. Patrz Demontaz
i montaz ostony ostrza, strona 14.

Podtaczanie modutu
LineDriver

Zalecassie stosowanie modutu LineDriver w pofaczeniu
z urzadzeniem Tapelazer. Aby podtaczy¢ urzadzenie
TapelLazer do modutu LineDriver, nalezy wykonac
ponizsze czynnosci.

1. Zamontowac tacznik modutu LineDriver na
zaczepie kulowym urzadzenia Tapelazer.

] T 1

i 1!' a\ |
4 '1'|| \'.

|I I'I Q|

| L d_f"‘.',

—

1393452

2.  Zabezpieczy¢ zaczep w pozycji zablokowane;.

1i39346a

3. Wiozy¢ kotek zabezpieczajacy do zaczepu.

1393472
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Konfiguracja/rozruch

4. Ustawi¢ nachylenie fotela (przéd/tyt) modutu
LineDriver za pomoca dzwigni pod fotelem.

1085 _— |~ J

UWAGA: Aby zmniejszy¢ zmeczenie, nalezy ustawic¢
jeden pedat do petnego ruchu do przodu i drugi do
petnego ruchu do tytu.

5. Odkreci¢ dwie $ruby u géry pedatéw modutu
LineDriver.

110940

6.  Przekreci¢ pedat w module LineDriver do
wymaganej pozycji. Dokrecic sruby.

7. Instrukcje dotyczace uruchamiania i obstugi
modutu LineDriver mozna znalez¢ w instrukgji
dotyczacej modutu LineDriver.

3A8225B 9



Konfiguracja/rozruch

Ustawianie tasmy i rolek

ANPEN[@
L

Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym
przecieciem, przed przystapieniem do regulacji
rolek nalezy zamontowac ostone ostrza lub zdja¢
ostrze.

Doktadne ustawienie tasmyi rolek jest niezbedne, aby
zapewni¢ prawidtowe utozenie tasmy w rowkach
drogi oraz aby rolki pozostaty wolne od podktadu
klejacego. Nieprawidtowe ustawienie tasmy i rolek
moze utrudni¢ naklejanie tasmy.

tadowanie tasmy

1. Wykona¢ procedure usuwania cisnienia, patrz
Procedura usuwania ci$nienia, strona 7.

2. Zdjac¢ kotnierz koricowy z wrzeciona wspornika
tasmy.

3. Ustawic kotnierz wewnetrzny w odpowiednim
miejscu wzdtuz wrzeciona, w zaleznosci od
szerokosci tasmy, aby umiescic ja prawidtowo
na wrzecionie.

4.  Zablokowac kotnierz wewnetrzny
w odpowiednim potozeniu.

5. Zatadowac tasme na wrzeciono w taki sposdb,
aby tasma przesuwata sie od dotu rolki.

10

6.  Ponownie zamontowac kotnierz koricowy.

UWAGA: Wazne jest, aby tasma pozostata napieta
podczas procesu jej nakladania. Przed zablokowaniem
kotnierza koncowegow odpowiednim miejscu nalezy
docisna¢ kotnierz do rolki tamy, aby tama nie
przesuwata sie zbyt szybko podczas pracy z duza
predkoscia.

7.  Zablokowac kotnierz korncowy w odpowiednim
potozeniu.

8. Wyregulowac kotnierze na rolce prowadzacej
tasme oraz segmenty na rolkach naktadajacej
i ubijajacej, aby dopasowac potozenie
i szerokos¢ tasmy, patrz Regulacja rolek,
strona 11. Na rolkach znajduja sie pasujace do
siebie linie, ktére utatwiaja wyréwnanie tasmy.

UWAGA: Rolki naktadajaca i ubijajaca powinny by¢
ustawione tak, aby odpowiadaty szerokosci tasmy.
Jesli rolki bedg szersze niz tasma, tasma moze nie
przylega¢ prawidtowo do rowkéw w drodze.

UWAGA: Pomocne moze by¢ podniesienie hamulca
(jak pokazano ponizej) przed podaniem tasmy lub
w przypadku, gdy tasma z trudem przechodzi przez
rolki.

3A8225B



Konfiguracja/rozruch

9.  Przeprowadzi¢ tasme przez rolki w sposob
pokazany na rysunku.

T

i 1in. (2.5 cmi

UWAGA: Podczas przeprowadzania tasmy przez
dolne rolki, pomocne jest ubijanie tasmy na rolce
hamujacej i jej przeprowadzanie poprzez reczne
obracanie rolki (okoto p6t obrotu), az tasma pojawi
sie po drugiej stronie pomiedzy rolkg hamujaca

a naktadajaca. Odciggnad tasme od rolki hamujacej
do wysokosci jednego cala od podtoza.

3A8225B

Regulacja rolek

LS

Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym
przecieciem, przed przystapieniem do regulacji
rolek nalezy zamontowac ostone ostrza lub zdjac¢
ostrze.

1. Wykona¢ procedure usuwania ci$nienia, patrz
Procedura usuwania ci$nienia, strona 7.

2. Uzywajac klucza imbusowego 1/4 cala,
wyregulowac kotnierze tasmy na rolce
prowadzacej, aby dopasowac szerokos¢
i potozenie tasmy.

3934 a N —

UWAGA: Zalecassie zatozenie ostony ostrza lub zdjecie
ostrza przed zdjeciem rolki naktadajacej. Patrz
Demontaz i montaz ostony ostrza, strona 14.

3. Wykreci¢ przednie $ruby przewidziane po
obu stronach wézka, ktére utrzymuja drazek
obrotowy w miejscu za pomoca klucza
imbusowego 1/4 cala.

1139467
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Konfiguracja/rozruch

4.  Obroci¢ i odsunac drazek obrotowy od watka
nakfadajacego.

5. Uzywajackluczaimbusowego 1/4 cala, wykrecic¢
trzy $ruby mocujace ptyte koricowa na rolce
nakfadajace;j.

1i3934%

UWAGA: Aby zdja¢ rolke naktadajaca, wystarczy zdjac
plyte koricowa z jednej strony wozka.

6.  Zdjac rolke naktadajaca i za pomoca klucza
imbusowego 1/4 cala wykreci¢ srube na
jednym koncu watka szesciokatnego. Odkreci¢
Sruby regulacyjne w rolkach, aby je zdja¢ lub
wyregulowac je na odpowiednig szerokos¢
i potozenie, tak aby pasowaty do tasmy.

1i39350a)

UWAGA: Zdjete rolki mozna przechowywac na
pionowych stupkach znajdujacych sie przed
kierownica.

12

7.  Dokrecic¢ Sruby regulacyjne na segmentach
rolek po ich odpowiednim ustawieniu
i ponownie zamontowac srube na koncu
watka szesciokatnego.

8.  Ponownie zamontowac rolke nakfadajaca,
ptyte i sruby. Dokrecic sruby za pomoca
klucza imbusowego 1/4 cala.

1i39468a

9.  Obréci¢ drazek obrotowa i ustawic¢ go
z powrotem w odpowiednim miejscu oraz
zatozy¢ Sruby po obu stronach wozka.

)

1i39600a]

10. Uzywajackluczaimbusowego 1/4 cala, wykreci¢
trzy sruby mocujace ptyte koricowg na rolce
ubijajacej.

3A8225B



Konfiguracja/rozruch

11.  Zdjac rolke ubijajaca i za pomoca klucza
imbusowego 1/4 cala odkreci¢ srube na
jednym koricu watka szesciokatnego. Odkrecic¢
Sruby regulacyjne w rolkach, aby je zdja¢ lub
wyregulowac je na odpowiednig szeroko$¢
i potozenie, tak aby pasowaty do tasmy.

o 1

1i39344a

UWAGA: Zdjete rolki mozna przechowywac na
pionowych stupkach znajdujacych sie przed
kierownica.

3A8225B

12.

Dokreci¢ sruby regulacyjne na wszystkich
segmentach rolek po ich odpowiednim
ustawieniu i ponownie zamontowac srube
na koncu watka szesciokatnego.

Ponownie zamontowac rolke ubijajaca,
ptyte i sruby. Dokreci¢ sruby za pomoca
klucza imbusowego 1/4 cala.

11394692

13



Konfiguracja/rozruch

Demontaz i montaz ostony ostrza

y |
[
A

Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym
przecieciem, przed przystapieniem do regulacji
rolek nalezy zamontowac ostone ostrza lub zdja¢
ostrze.

1. Wykonac¢ procedure usuwania cisnienia, patrz
Procedura usuwania ci$nienia, strona 7.

2. Uzywajac kluczaimbusowego 1/4 cala, odkrecic¢
Sruby mocujace ostone ostrza po obu stronach
urzadzenia.

1i39342a

1i3%470a

14

4.  Dokreci¢ Sruby.

ti39471a

5. Aby ponownie zamontowa¢, uzy¢ klucza
imbusowego 1/4 cala w celu odkrecenia srub
mocujacych ostrze w odpowiednim miejscu.

{ 1i39472a

6.  Ostroznie zamontowac ponownie ostone ostrza.

1i39473a

3A8225B



Konfiguracja/rozruch

7. Dokreci¢ sruby, uzywajac klucza imbusowego
1/4 cala.

11394742

3A8225B 15



Konfiguracja/rozruch

Regulacja wozka

/!\Aﬁm %r‘@“

Aby zapobiec powaznym obrazeniom
spowodowanym przycisnieciem lub
przecieciem, nalezy trzymac sie z dala od
ostrza tnacego i ruchomych czesci wozka.

Czesto pozadane jest ustawienie wozka w pozycji
przesunietej, aby dostosowac sie do kraweznikéw lub
trudnych obszaréw, jakie wystepuja wzdtuz krawedzi
drogi. Aby ustawi¢ wézek w pozycji przesunietej,
nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

1. Uzywajac klucza 3/4 cala, odkreci¢ cztery sruby
taczace woézek z rama urzadzenia Tapelazer.

LJ
<
\\ J
P
' f///v |
y Qr‘%ﬁ‘?\w m\ 1i39541a

16

2. Przesunac wozek w lewo lub w prawo do

zadanego miejsca.

1i39542a

UWAGA: Poprosi¢ druga osobe o naci$niecie
kierownicy urzadzenia TapeLazer, aby zmniejszy¢
napiecie na Srubach podczas przesuwania wozka
w prawo lub w lewo.

3. Wyciecia sg rozmieszczone na wozku i ramie
w odstepach co 2,5 cm, ktére odpowiadaja
liniom na rolkach, co utatwia wyréwnywanie.
Wieksze wyciecie srodkowe pozwala na fatwa
reorientacje do pozycji Srodkowej.

sstta LD =

4.  Dokreci¢ sruby.

3A82258B



Konfiguracja/rozruch

Regulacje kétek samonastawnych

Dwa przednie kota umozliwiaja operatorowi 3. Jedliurzadzenie zbacza w lewo, zluzowac prawa
ukfadanie tasmy w liniach prostych. Po pewnym Srube nastawcza i dokrecic¢ lewa Srube
czasie urzadzenie moze straci¢ whasciwe potozenie nastawcza.

i trzeba bedzie je wyregulowac. Jedno koto umozliwia
regulacje, pomagajac w wyréwnaniu urzadzenia.
Aby wiasciwie wyréwnac przednie kota, nalezy
wykonac nastepujace kroki:

1. Poluzowac srube wspornika przedniego kota.

4.  Przejechacurzadzeniem.Powtarzaé czynnosci 2
i 3 do czasu, az urzadzenie bedzie jezdzi¢ prosto.
Dokreci¢ sworzen na ptytce do regulacji kota,
blokujac tym samym nowe ustawienia kota.

2. Jesliurzadzenie zbacza w prawo, zluzowac lewg
Srube nastawcza i dokreci¢ prawa srube
nastawcza, aby wykona¢ doktadna regulacje.

ti39545a

3A8225B 17



Konfiguracja/rozruch

Regulacja kierownicy

Kierownica jest regulowana, dzieki czemu 4.  Aby wyregulowac wysokosc kierownicy, nalezy
uzytkownicy moga dostosowac wysokos¢ odkreci¢ cztery Sruby (dwie po kazdej stronie)
i pochylenie do swoich potrzeb. Aby wyregulowac mocujace kierownice do ramy urzadzenia.

kierownice, nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

1. Aby wyregulowac pochylenie, nalezy odkrecic¢
cztery $ruby (dwie po kazdej stronie) mocujace
kierownice do wyswietlacza za pomoca klucza
3/4 cala.

1395452

5. Przesunac kierownice w gére lub w dét,
aby ustawic zagdang wysokos¢.

6.  Dokreci¢ sruby.

1i39548a

2. Przechyli¢ kierownice, az znajdzie sie
w zadanym miejscu.

3. Dokreci¢ $ruby.

18 3A82258B



Konfiguracja/rozruch

Rozruch silnika

1. Wykonac¢ Procedura usuwania cisnienia, 6.  Pociagnac linke rozruchu.
strona 7.

2. Otworzy¢ zawér paliwa. ‘!
. . r (\_\ - B

'|

7. Powiaczeniu silnika otworzy¢ ssanie.

1i39809a

\
| . -
Lissoosa ( g 8.  Ustawi¢ przepustnice w zadanym potozeniu.

4.  Ustawic¢ przepustnice na pozycje ,szybko”.

5. Ustawi¢ wytacznik silnika w potozeniu ON.

1399082
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Konfiguracja/rozruch

Wstepna konfiguracja stosowania tasmy

Konfiguracja wstepna to procedura, w trakcie

ktérej wykonywane sg czynnosci przygotowujace
urzadzenie do pracy na podstawie liczby parametréw
wprowadzonych przez uzytkownika. Jezyk i jednostke
miary mozna ustawi¢ przed uruchomieniemurzadzenia
lub zmienic je pézniej.

Nacisnag¢ przycisk , aby przejs¢ miedzy

réznymi opcjami menu.

Jezyk

Z menu SETUP/INFO (KONFIGURACJA/INFORMACJE)
wybra¢ odpowiedni jezyk, naciskajac ,D", az zostanie
zaznaczony zadany jezyk.

(A) CALIERATION

SETTINGS

IHFORMATION

[@ESE) sPa FRE DEU RUS WORLD
(E) TAPE CUT DELAY

28

ENG = Angielski
SPA = hiszpanski
FRE = francuski
DEU = niemiecki
RUS = Rosyjski

WORLD = symbole; w celu zapoznania sie z Klawisze
ogolne, strona 65.

UWAGA: Jezyk domyslny mozna zmienié
w dowolnym momencie.

20

Data i godzina oraz
jednostki odlegtosci

Nacisna¢ przycisk USTAWIENIA ,B" na ekranie
SETUP/INFO (KONFIGURACJA/INFORMACIJE), aby
uzyskac dostep do opcji Time and Date (Datai godzina)
oraz Distance Units (Jednostki odlegtosci). Nacisna¢
przycisk ,A”", aby ustawi¢ aktualng date i godzine.
Naciska¢ przycisk ,B", az zostanie wyswietlona
preferowana jednostka pomiaru odlegtosci.

[A) TIME & DATE
UNITS |Feet|Meters

(©) CONTRAST ADJUSTHENT
[0 START (SKIF| SPACE

B Extt

1i39561a
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Konfiguracja/rozruch

KallbraCja 4. Nacisnaé , aby wybra¢ menu
1. Sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza w tylnych SETUP/INFO (KONFIGURACJA/INFORMACJE).

kotach wynosi 55 + 5 psi (379 + 34 kpa)
i dopompowac w razie potrzeby.

2. Rozwinac 25 ft (8 m) lub wiecej tasmy stalowej. u H n n a EI

(] CALIBRATION
SETTINGS

INFORNATION
@(EWD) sPA FRE DEU RUS WORLD
[E) TAPE CUT DELAY

5. Nacisna¢ E] w celu przeprowadzenia
kalibracji Ustawi¢ parametr TRAVEL DIST
(odlegtosc) na 24 ft (7 m) lub wiecej. Wieksze
odlegtosci zapewniaja lepsza doktadnos¢,
zaleznie od warunkow.

25 ft
(8 m) a

o

= *
7
74 [
| 1 a
SHE 6.  Ustawic prowadnice i wyréwnac z oznaczeniem
+ jednej stopy natasmie stalowej, jak pokazano na
SHE rysunku.

F£4

az e
1i39563a —‘P—;!

3. Przesuna¢ wskazéwke do pozycji tylnej.

-l
N
W

3A8225B 21



Konfiguracja/rozruch

7. Nacisnac¢ i zwolni¢ przycisk naktadania tasmy,
aby rozpocza¢ kalibracje.

10. Nacisnag¢ i zwolni¢ przycisk naktadania tasmy,

aby zakonczy¢ kalibracje.

1i39208a]

8.  Przejechac urzadzeniem Tapelazer do przodu.
Trzymac prowadnice na tasmie stalowej.

9.  Zatrzymac sig, gdy prowadnica zréwna sie
ze znacznikiem 25 ft (8 m) na tasmie stalowej
(catkowita przebyta odlegtos¢ 24 ft (7 m)) lub
po pokonaniu odlegtosci wprowadzonej
na ekranie.

[ti39217a

22

1i39208a

UWAGA: Kalibracja NIE jest zakoriczona, gdy
wyswietla sie symbol wykrzyknika @ .
UWAGA: Kalibracja jest zakonczona, gdy
wyswietla sie symbol znacznika wyboru v

11. Kalibracja jest zakoriczona.

3A8225B



Eksploatacja

CUT DELAY (OPOZNIEINE CIECIA) - koniec kazdej
przerwy moze byc¢ regulowany w razie potrzeby
w celu skorygowaniazmian mechanicznych, ktére
powoduja rozbieznos¢ miedzy zaprogramowang
diugoscia przerwy, a rzeczywista dtugoscia tasmy
umieszczanej na drodze. Aby wyregulowac
opdznienie ciecia, patrz, Opdznienie ciecia,
strona 33. Nalezy pamieta¢, ze w trybie AUTO
(AUTOMATYCZNY) odpowiednia odlegtos¢
odstepu jest rowniez regulowana w celu
utrzymania ustawionej dtugosci cyklu (suma
dtugosci przerw i odstepow).

Tryby pracy .

Metoda naktadania tasmy jest okreslanana podstawie

kombinacji ustawiern TAPE LINE TYPE (TYP LINII

TASMY) i MODE (TRYB). Po ustawieniu obu tych

parametréow na wyswietlaczu, funkcje nakfadania

tasmy wigcza sie i wylacza za pomoca przycisku
naktadania tasmy zamontowanego na kierownicy.

Uwagi:

. Jezeli wozek znajduje sie w pozycji GORNEJ,
ukfad sterowania nie pozwoli na rozpoczecie
nakfadania tasmy.

. Rozbieznosci w doktadnosci dtugosci linii,
szczegdlnie w TRYBIE AUTO (AUTOMATYCZNY),
mozna poprawic¢ poprzez dodanie ciezarka

. Dtugos¢ przerw i odstepdw ustawia sie na
ekranie Tape Skip (Przerwanie tasmy) i Space

Lengths (Dtugosc odstepdw). Zaprogramowane
dtugosci mozna wybra¢, naciskajac przycisk ,A”,
,B"lub ,C". Nowe ustawienia mozna zapisac,
naciskajac i przytrzymujac przyciski ustawien
wstepnych.

Tryby Semi-Auto (Pétautomatyczny) i Skip
(Przerywanie) s najczesciej uzywanymitrybami
pracy i zaleca sie je dla wiekszosci zastosowan.

Urzadzenie moze rozpocza¢ naktadanie tasmy
od przerwy zamiast linii, jesli bedzie to konieczne.
Dostep do tej funkcji mozna uzyska¢ w menu

w poktadowym przedziale fadunkowym
pomiedzy tylng osig. NIE WOLNO umieszczac
ciezarka w przedniej czesci urzadzenia
Tapelazer, poniewaz spowoduje to utrate
przyczepnosci tylnych opon do nawierzchni

i utrate doktadnosci czujnika kot.

Jesli zamiast wskaznika mechanicznego
uzywany jest modut LazerGuide, nalezy
zapoznac sie z instrukcja instalacji i obstugi
modutu LazerGuide (3A5294).

Settings (Ustawienia).

Typ linii tasmy (nacisna¢, aby wlaczyc¢ tryb ciagly i przytrzymag,
aby wiaczy¢ tryb z przerwami)
Solid (Ciagta) Skip (Przerywana)
Nacisnac przyaskﬁak’;adan@ ta.smy . | Nacisna¢ przycisk naktadaniatasmy | Semi-Auto
raz, aby rozpocza¢ naktadanie ciagtej RPN ; .
N S : raz, aby utozy¢ jeden odcinek (Potautoma-
linii tasmy, nacisna¢ ponownie, aby ; .
. o wyznaczonej dtugosci. tyczny)
odciad.
Nacisna¢ przycisk naktadania tasmy
Nacisna¢ przycisk naktadania tasmy | raz, aby rozpocza¢ naktadanie Automatic Tevb
raz, aby rozpocza¢ nakfadanie ciaggtej | tasmy w cyklu z ustawionymi (Automa- (Naciysn ¢
linii tasmy, nacisna¢ ponownie, aby | odstepami. Nacisngé ponownie tyczny) rzvcisk QD"
odciac. przycisk naktadania tasmy, aby yezny ag yrzel cha;é
zakonczy¢ cykl. Y 't)rybyq)
Nacisna¢ i przytrzymac przycisk
Nacisna¢ i przytrzymac przycisk naktadania tasmy, aby rozpocza¢
nakfadania tasmy, aby utozy¢ naktadanie tasmy w cyklu Manual
ciggta linie tasmy. Zwolni¢ przycisk | z ustawionymi odstepami. (Reczny)
nakfadania tasmy, aby ja odciac. Zwolni¢ przycisk nakfadania
tasmy, aby zakonczy¢ cykl.

3A8225B
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Pozycje zespotu nakladania tasmy

Zespot naktadania tasmy wykorzystuje podczas pracy Ponadto wozek urzadzenia TapelLazer podczas pracy
trzy pozycje. Pozycje te moga by¢ istotne podczas wykorzystuje dwie pozycje: podniesiong i opuszczona.
obstugi, naprawy lub oceny urzadzenia TapelLazer. Pozycje te moga by¢ istotne podczas obstugi, naprawy

lub oceny urzadzenia Tapelazer.

Pozycja nakladania tasmy
Wodzek podniesiony

=

T]

[RELELE

139898a]

398802 t

Pozycja ciecia

139899

|538890a
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Eksploatacja

Wyswietlacz LiveLook urzadzenia TapelLazer

NASTAWY LINII PRZERYWANEJ EKRAN NAKLADANIE OPCJE PRZYCISKU WYZWALANIA TASMY

1 PRZYCISKI WYBORU PASKOW TASMY S= Nacisna¢, aby pomingac 1 raz w trybie LINIA PRZERYWANA
isani N . . (Pétautomatyczny) .

xiﬂ;ﬁl";ﬁ;ﬁgi{f{;ﬁfﬂﬁf:wieh Przelafz.anl.e cykliczne: A= Nacisna¢ przycisk, aby uzy¢ opcji TASMA, nacisna¢ ponownie,

wprowadzic zadane wartosci diugosci * OpdZnienie systemowe aby uzy¢ opcji STOP (Tryb automatyczny) -

ta$my i odstepéw. Nastepnie nalezy + Dlugos¢ przerw i odstepow M=Przytrzymac przycisk ustawiony na opcji TASMA; zwolni¢, aby

zatrzymac (TRYB RECZNY)

nacisnac i przytrzymac przycisk A, B « Szerokos¢ i typ tasmy

lub C w celu dodania tej wartosci do

ulubionych. ) ) RESETOWANIE pokonanej odlegtosci,
Dziataja one tak samo jak stacje usuniecie zadar

dodane do ulubionych w radiu
samochodowym - wystarczy jedno
nacisniecie, aby wybrac ulubiong
pozycje.

REJESTRACJA DANYCH ZADANIA

MENU
przegladanie ekranéw menu

OPCJE PRZYCISKU

TYPU LINII TASMY

« Nacisna¢ przycisk zasilania
aby wybra¢ opcje LINIA
CIAGLA

- Nacisnac aby wytaczy¢

- Nacisnac i przytrzymac
przycisk zasilania przez
1 sekunde, aby wybrac

REGULACJE STEROWANIA
Strzatki do regulacji

opcje LINIA PRZERYWANA
[ ) | - . (@ caLtemerion — (wo WEPGLRE WODE - |
! =l .
0.07 [ 3
* SETTINGS ’
O-Ph MENU ® | mey | 0.0 \_MENY |
o - | [C] INFORATION ) ' 880
SVSTEN CELSH @D ‘ BED #n e e RS v | | ser 1/0
8.0%
|_MENU | 7o | | MEWU | [E) TePE CuT DELAY |_MENU | .00
A Vo CALIBRATE
— A = / A
&[S __J
O-Dh Boar  TRWEL OIST 2508
KIP 0.0 — =2 a0
%én o (R) TIME & DATE
Jo& i 158 i UNITS (FestlMeters
B = (C) CONTRAST ROJUSTHENT
] T | @ serr &R seace
; B extr
e W = THFORRATI0R
&Sﬂ [ = EMGIHE HRS 5.9
- 5 LIFE MILES 0.0 = oocnerics|
-
517 0.0 WHITEN = c P i G R R
w00 == ﬁmmejf:%m T
1 — ., BEEE
= _ —eie ¥ SERTAL 8 ssssns
i l 3 TRPE CUT DELAY
—{]
b ~
E 1
S | —
|
E) mar

ti39211a
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Naktadanie tasmy
1. Uruchomic silnik, patrz Rozruch silnika,
strona 19.

2. Zamkna¢zawor spustu powietrza, jak pokazano
na rysunku, aby wytworzy¢ cisnienie
w systemie.

| — :
AN DA

ti3g91da

3. Odblokowa¢ bolce blokujace po obu stronach
wozka.

AN

/ "
s ,

: ,':\ \\
A =

\
\
-

)

26

4. Nacisna¢ przycisk podnoszenia/opuszczania
wozka i wytgczania silnika, aby opusci¢ wozek.

5. Przejechac¢ do przodu i nacisnac przycisk
nakfadania tasmy, aby rozpocza¢ naktadanie
tasmy.

1i39208a
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Opoznienie systemowe
Funkcja System Delay (Op6znienie systemowe, SD)
poprawia doktadnos¢ uktadania tasmy, pozwalajac
operatorowi patrze¢ przed siebie na mechanizm
prowadzacy linig, co jest wazne dla zachowania
prostych linii. Gdy wiaczona jest funkcja System
Delay (Opoéznienie systemowe) , mechanizm
prowadnicy linii staje sie punktem aktywacji
wigczania i wytaczania funkgji uktadania tasmy.
Konfiguracja opéznienia systemowego
1. Wiaczy¢ funkcje System Delay (Opoznienie
systemowe).
2. Wysuna¢ wskaznik na odpowiednia odlegtos¢
potrzebng do uzyskania dtugich linii prostych.
3. Zmierz odlegtosc opdznienia systemowego
od ostrza do wskaznika [A], jak pokazano
w przykfadzie po prawej stronie. Ze wzgledu
na kat patrzenia z pozycji operatora moze byc¢
konieczna pewna regulacja, aby prawidtowo
zobaczy¢ wskaznik.

oooAaan

It wene 250

OSDC

i

B o
2L 8.
p.e
J08 1 u
T

Korzystanie z opdznienia

systemowego
1. Wiaczyc funkcje System Delay (Opdznienie
systemowe).

2. W przypadku opdznienia systemowego
wskaznik [A] staje sie punktem inicjujgcym dla
wszystkich cykli uruchomienia i zatrzymania
wigczanych przyciskiem naktadania tasmy.

3. WybracLine Type (Typ linii), SOLID (CIAGLA) lub

SKIP (Z PRZERWAMI).Typ linii jest sygnalizowany
przez diode po dokonaniu wyboru.

3A8225B

4.  Wybrac tryb: Manual (Reczny) [M], Semi-Auto
(Potautomatyczny) [S] lub Auto (Automatyczny)
[AL

5. Przyktad ponizej, gdy wskaznik [A] osiggnie
punkt poczatkowy [B] nacisng¢ (lub przytrzymaj
w trybie recznym) przycisk naktadania tasmy.
Gdy wskaznik osiggnie punkt korcowy [C],
nacisnac przycisk naktadania tasmy po raz
drugi (lub zwolni¢ w trybie recznym), aby
zakonczy¢ proces znakowania.

UWAGA: Po pierwszym nacisnieciu przycisku na
ekranie wyswietlacza pojawi sie pasek postepu
pokazujacy odlegtos$¢ opdznienia. Podczas tego
ruchu tasma nie jest naktadana. W wiekszosci sytuacji
tasma zacznie by¢ podawana na korcu tego ruchu
(wyjatek stanowi ustawienie START with SPACE
(ROZPOCZNLU od PRZERWY)). Pasek postepu bedzie
réowniezwyswietlany po ostatnim nacisnieciu przycisku.
Po zakonczeniu tego ruchu, wszystkie czynnosci
zwigzane z naktadaniem tasmy zostang zatrzymane.

Przycisk naktadania tasmy

odlegtosé
opoéznienia
systemowego
,,SD" +
+
+— =—[A]

1385672
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Przykiad opdznienia systemowego -
tryb pétautomatyczny/linia przerywana

Tryb [S] Semi-Auto (Pétautomatyczny)Przyktad
nakfadania linii przerywanej z wykorzystaniem
opdznienia systemowego: Przerwa 1 ft (30 cm),
opoznienie systemowe 72 in (183 cm).

aooon a®
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Dziatanie przycisku naktadania tasmy

Nacisna¢ i ZWOLNIC przycisk automatycznego
nakfadania tasmy, gdy wskaznik [A] osiaggnie poczatek
kazdej linii [B]. Kazde nacisniecie przycisku powoduje
utozenie tylko jednejlinii o zaprogramowanej dtugosci
(wtym przyktadzie 30 cm). Powtdrzyc te czynnosc dla
wszystkich linii przerywanych.

Jesli przycisk zostanie nacisniety przed zakoriczeniem
ukfadania linii o zaprogramowanej dtugosci [C], linia
ta zakonczy sie w tym punkcie, z nastepujgcym
wyjatkiem:

jezeli wskaznik znajduje sie w odlegtosci mniejszej
niz 30 cm od poczatku linii [B], nacisniecie przycisku
zostanie zignorowane, a na ekranie pojawi sie
odpowiedni komunikat. Operator bedzie musiat
pojechac¢ dalej, zanim nacisnie przycisk w celu
zakonczenia linii.

UWAGA: Minimalny odstep, jaki mozna uzyskac
pomiedzy liniami przerywanymi, wynosi okoto 1 ft
(30 cm). Jezeli nacisniecie przycisku w celu rozpoczecia
nowej linii bedzie miato miejsce w odlegtosci mniejszej
niz 1 ft (30 cm) od konca poprzedniej linii, zostanie
ono zignorowane. Operator bedzie musiat pojecha¢
dalej, zanim naci$nie przycisk w celu rozpoczecia
nowej linii.

Przerwanie tasmy

Cata prace oparta na opdznieniu systemowym mozna
anulowac przez: wytaczenie funkgji System Delay
(Opdznienie systemowe) wylgczenie przycisku LINE
TYPE (TYP LINII) (obie diody zostana wytaczone) lub
dwukrotne nacisniecie przycisku naktadania tasmy.

28

1i39570a

A
El

3A82258B



Przykiad opdznienia systemowego -
tryb automatyczny/linia przerywana

Tryb [A] Auto (Automatyczny) Przyktad naktadania
linii przerywanej z wykorzystaniem op6znienia
systemowego: Linia 1 ft (30 cm), odstep 2 ft (60 cm),
opodznienie systemowe 72 in (183 cm).

aooon a®
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Dziatanie przycisku nakladania tasmy

Nacisna¢ i ZWOLNIC przycisk naktadania tasmy, gdy
wskaznik [A] osiggnie punkt poczatkowy [B]. Nacisna¢
i ZWOLNIC przycisk naktadania tasmy po raz drugi po
tym, jak wskaznik [A] minie punkt zakorczenia linii [D].
Uzy¢ tej opcji, gdy odstepy miedzy liniami pozostaja
state.

Jesliprzycisk zostanie nacisniety przed zakoriczeniem
ukfadania linii o zaprogramowanej dtugosci [C], linia
ta zakonczy sie w tym punkcie, z nastepujacym
wyjatkiem:

jezeliwskaznik znajduje sie w odlegtosci mniejszej niz
30 cm od poczatku linii [B], nacisniecie przycisku
zostanie zignorowane, a na ekranie pojawi sie
odpowiedni komunikat. Operator bedzie musiat
pojechac dalej, zanim nacisnie przycisk w celu
zakonczenia linii.

Po nacisnieciu przycisku po razdrugi (po [D] lub przed
[C]), operator moze ponownie nacisnac przycisk, aby
rozpoczac naktadanie kolejnego zestawu linii
przerywanych. Jeslijednak naci$niecie nastapi w czasie
krétszym niz 1' od poprzedniego nacisniecia, zostanie
onozignorowane, a na ekranie pojawi sie odpowiedni
komunikat. Operator bedzie musiat pojecha¢ dalej,
zanim nacisnie przycisk w celu rozpoczecia nowej
przerwy.

Przerwanie tasmy

Cata prace oparta na opdznieniu systemowym mozna
anulowac przez: wyfgczenie funkgcji System Delay
(Opodznienie systemowe) wytaczenie przycisku LINE
TYPE (TYP LINII) (obie diody zostana wyfaczone) lub
dwukrotne nacisniecie przycisku nakfadania tasmy.

3A8225B
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Przykiad opdznienia systemowego -

tryb reczny/linia przerywana

Tryb [M] Manual (Reczny) Przykfad nakfadania
linii przerywanej z wykorzystaniem opéznienia
systemowego: Linia 1ft (30 cm), odstep 2 ft (60 cm),
opoznienie systemowe 72 in (183 cm).

aooon a®
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Dziatanie przycisku naktadania tasmy

Opcja 1

Nacisna¢ i PRZYTRZYMAC przycisk naktadania tasmy,
gdy wskaznik [A] osiagnie punkt poczatkowy [B].
Zwolni¢ przycisk naktadania tasmy po tym, jak wskaznik
[A] minie punkt zakonczenia linii przerywanej [D].
Uzy¢ tej opcji, gdy odstepy miedzy liniami pozostaja
state.

Opcja 2

Nacisna¢ i PRZYTRZYMAC przycisk naktadania tasmy,
gdy wskaznik [A] osiagnie punkt poczatkowy linii
przerywanej [B]. Zwolni¢ przycisk automatycznego
sterowania tasma, gdy wskaznik osiagnie koniec linii
przerywanej [C]. Powtorzy¢ ten proces w celu utozenia
wszystkich linii przerywanych. Jest to podobne do
nakfadania linii przerywanych w trybie Semi-Auto
(Poétautomatyczny). Uzy¢ tej opcji, gdy odstepy
miedzy liniami zmieniajg sie.

Przerwanie tasmy

Cata prace oparta na opdznieniu systemowym mozna
anulowac przez: wytaczenie funkgji System Delay
(Opdznienie systemowe) wytgczenie przycisku LINE

TYPE (TYP LINII) (obie diody zostana wytaczone) lub ti39574a
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dwukrotne nacisniecie przycisku naktadania tasmy.
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Przykiad opdznienia systemowego -
tryb pétautomatyczny i automatyczny/
linia przerywana

Tryb [S] Semi-Auto (Pétautomatyczny) i [A] Auto

(Automatyczny) Przyktad naktadania linii ciggtej
z wykorzystaniem opdznienia systemowego:
Opdznienie systemowe 183 cm

- - -] =
A wan : ﬁ

ESD L al
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t|35#a 72"

Dziatanie przycisku nakladania tasmy R

UWAGA: W TRYBIE SEMI-AUTO (POLAUTOMATYCZNY)
przycisk naktadania tasmy w linii ciagtej dziata tak
samo, jak w TRYBIE AUTO (AUTOMATYCZNY). [ =t +— -{A]

Nacisna¢ i ZWOLNIC przycisk naktadania tasmy, gdy
wskaznik [A] osiagnie poczatek linii [B]. Nacisna¢

i ZWOLNIC przycisk naktadania tasmy po raz drugi na
koncu linii ciagtej [D].

Przerwanie tasmy

Cata prace oparta na opdznieniu systemowym mozna
anulowac przez: wyfgczenie funkgcji System Delay
(Opodznienie systemowe) wytaczenie przycisku LINE
TYPE (TYP LINII) (obie diody zostana wytaczone) lub
dwukrotne nacisniecie przycisku naktadania tasmy.

1139577a - @
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Przyklad opdznienia systemu - tryb reczny/linia ciagta

Tryb [M] Manual (Reczny) Przyktad nakfadania linii
ciggtej z wykorzystaniem opdznienia systemowego: \ [
Opéznienie systemowe 183 cm g

aooon a®
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Dziatanie przycisku naktadania tasmy

Nacisna¢ i PRZYTRZYMAC przycisk naktadania tasmy,
gdy wskaznik [A] osiagnie poczatek linii [B]. Zwolnic¢
przycisk naktadania tasmy na koncu linii ciagtej [D].

A
(]

Przerwanie tasmy

Cata prace oparta na opdznieniu systemowym mozna
anulowac przez: wylaczenie funkgcji System Delay
(Opdznienie systemowe) wytgczenie przycisku LINE
TYPE (TYP LINII) (obie diody zostana wytaczone) lub
dwukrotne nacisniecie przycisku naktadania tasmy.

A
=
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0pozn ienie CIQCIa Jeslj Ii.nia przerywar’n:gl jest Q’fuisza Iub’krotsza niz
wyswietlana wartos¢, nalezy wykonac ponizsze

Funkcja Cut Delay (Op6znienie ciecia) umozliwia czynnosci.

regulacje w celu skorygowania rozbieznosci pomiedzy 1. Opcji Negative Tape Cut Delay (Ujemne

rzeczywista dtugoscia tasmy umieszczanej na drodze
a wyswietlang zaprogramowana odlegtoscia. rzeczywista dtugos¢ tasmy jest wieksza niz
Niedoskonatosci zwigzane z Iukhdem r.nechar)ilcznym zaprogramowana. Zmniejszenie opGznienia
systemu moga spowodowac takg koniecznosc. ciecia tasmy spowoduje zmniejszenie dtugosci
Domyslne ustawienia fabryczne sa skonfigurowane tasmy.

tak, aby zapewnia¢ najlepsze wyniki, ale od czasu

do czasu moze by¢ wymagana regulacja. 2. Opdji Positive Tape Cut Delay (Dodatnie
opdznienie ciecia tasmy) (+X) uzywa sie, gdy
rzeczywista dtugosc¢ tasmy jest mniejsza niz
zaprogramowana. Zwiekszenie opdznienia
ciecia tasmy spowoduje zwiekszenie dtugosci

aoaon 23 tasmy.

opdznienie ciecia tasmy) (-X) uzywa sie, gdy

TAPE CUT DELAY

| Linia zaprogramowana ‘

| Dlugosé rzeczywista ‘

|Zmniejszenie opodznienia tasmy : -X

e | Linia zaprogramowana ‘

| Dlugosé rzeczywista |

|Zmniejszenie opéznienia tasmy +X

fi3957%
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H 2. Nacisnac i zwolni¢ przycisk naktadania tasmy.
Tryb pom laru Przesuna¢ urzadzenie do przodu lub do tytu.
Trybu Measure Mode (Tryb pomiaru) mozna uzywac
w celu zastapienia pomiaru taSmy na potrzeby
pomiaru odlegtosci podczas okreslania uktadu
obszaru, w ktérym ma by¢ naktadana tasma.

1. Wecisna¢ ,aby wybrac¢ funkcje Measure
Mode (Tryb pomiaru).

UWAGA: Ruch wstecz powoduje wyswietlenie
odlegtosci o wartosci ujemnej.

1i39208a

3. Nacisnac i zwolni¢ przycisk naktadania
tasmy, aby zakonczy¢ zmierzona dtugosc.
Mozna wyswietli¢ maks. szes¢ dtugosci.

1395804
Poz. Opis
1 Nacisna¢, aby rozpocza¢ pomiar.
Nacisna¢, aby zakonczy¢ pomiar.
2 Przytrzymac, aby wyzerowac wartosci
Przegladanie gtéwnych ekranéw menu.
4 Ostatni wykonany pomiar.
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Tagma I' czaca 4. Odklei¢ koniectasmy nanowejrolcei dopasowac
q q konce kazdej rolki tasmy do siebie. Natozy¢
1. Zatrzymac urzadzenie Tapelazer przed tasme faczaca na szew tasmy.

zakonczeniem tasmy, aby zapobiec zjechaniu
tasmy z wrzeciona i dostaniu sie jej do dolnych

rolek. [

2. Odklei¢ resztki tasmy z rolki i zabezpieczy¢ ja \t
przed zabrudzeniem lub innym uszkodzeniem.

A

I

i

Nt

5. Nawina¢ tasme z powrotem na wrzeciono, aby
ja naciggnac.

3. Zainstalowa¢ nowg tasme na wrzecionie rolki
tasmy, patrz tadowanie tasmy, strona 10.

6.  Wznowic¢ naktadanie tasmy.
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Konfiguracja/informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji /

informacji.

Zapoznac sie z punktem Klawisze ogdlne, strona 65,
aby uzyskac wyjasnienia dotyczace symboli
ekranowych.

[A) CALIBRATION
SETTINGS

THFORKATION
[D(ENG) SPe FRE DEU RUS WORLD
[E) TaPE CUT DELAY

10 CALIBRATE
s

@ ear TR DIST  25.80 -

(B) TIME & DATE

UNITS [Feet|Meters
[a]—} CONTRAST ADJUSTHENT
[@) START (SKIP) SPACE
@ EXIT

( INFORHATION
ENGIIE HRS 5.9
LIFE WILES 0.0 |E| DIAGHIOSTICS

_ [Bl ERRORS
[+ 132974 l1.or.ee2 F
132972 1.01.001 IEN Ex1T
HODEL = BRESHE

DATE CODE 28y
SERIAL &  sussss

TAPE CUT DELAY

[
® ear

li39584a
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Nacisna¢ E], aby wybrac opcje Calibration
(Kalibracja).

Patrz Kalibracja, strona 21.

Nacisna¢ , aby wybrac opcje Settings
(Ustawienia).

Patrz Ustawienia, strona 37.

Nacisna¢ , aby wybrac opcje Information
(Informacje).

Patrz Informacje, strona 38.

Nacisna¢ @ , aby wybrac jezyk.

Patrz Jezyk, strona 20.

Nacisna¢ [E], aby wybra¢ opcje Cut Delay
(Opoznienie ciecia).

Patrz punkt Opéznienie ciecia, strona 33.

3A82258B



Ustawienia

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji /

informacji. Nacisnac , aby otworzy¢ menu
ustawien

Zapoznac sie z punktem Klawisze ogélne, strona 65,
aby uzyska¢ wyjasnienia dotyczace symboli
ekranowych.

oooB0n GE

(A TIME & DATE
[B) UNITS (Feeb) Heters

() CONTRAST ADTUSTHENT
(@ START (EKIP) SPACE
[E) ERIT

TIME & DRTE
12 TANUARY 2821
[+ > :
- 1 1 ) 51_ SELECT=
(E) SAUE & EXIT EDIT=~

UNITS (Feet) Heters

( CONTRAST ADJTUSTHENT

—

(A) RESET TO FACTORY DEFALLT

[c}p [ exar

([0 START (SKIP) SPACE

1i39585a

3A8225B

Nacisnaé @ , aby otworzy¢ opcje Time and Date
(Data i godzina).

Ustawic¢ date i godzine na tym ekranie. Jest to
potrzebne do doktadnej rejestracji danych

Nacisng¢ , aby ustawic stopy lub metry w opcji
Units (Jednostki).

Nacisna¢ , aby ustawic opcje Contrast
Adjustment (Regulacja kontrastu).

Wyregulowac kontrast ekranu na zagdana
wartosc.

Nacisnag¢ @ aby wybrac rozpoczecie
zaprogramowanych linii z przerwa lub odstepem.
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Informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji /

informacji. Nacisna¢ [C], aby uzyska¢ dostep do
informacji.

Zapoznac sie z punktem Klawisze ogélne, strona 65,
aby uzyskac wyjasnienia dotyczace symboli
ekranowych.

INFORMATION
5.9

ENGIIE HRS
REREEIEES—00 [l DIAGHOSTICS
isem  [o1002 O O

132372 1.01.001 Bl EXIT

MODEL # HeREEy

DATE COCE  #ess

SERIAL #

(... _ DIAGNOSTICS({1) S
OvvvOoOo
= - 2 OO
A (=== SN o0
<r 3169 o0
Ef a2 [ e (.}
DIAGNOSTICS (2) =y
M @ o [ D
E‘j" D e :
“=F 26.940
=3 14.410 2
[ DIAGNOSTICS (3) o |
LA_J—P 20l4ef SISmA  2SleA
1oy 1@9% 2y
> 2.2
L EA 1z aw 3
=P O >
T 7 @
] -%— < B - B-m
e a —=—
E £ 1 11:53 B1-12
- 1 11:53 B81-12

1i39586a
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Nacisna¢ E] , aby otworzy¢ opcje Diagnostics
(Diagnostyka).

Ekrany te s uzywane do przegladania
i testowania dziatania komponentéw.

Nacisnag¢ E] , aby przejs¢ do przodu do ekranu

diagnostycznego nr 2 i ekranu nr 3 oraz E] , aby
przejs$¢ z powrotem do ekranu diagnostycznego nr 1.

Ekrany diagnostyczne nr 2 i nr 3 wyswietlaja
informacje o alternatorze, akumulatorze

i prostowniku oraz umozliwiajg podglad na
zywo, ktore wyjscia dziataja prawidtowo, a ktére
sg zwarte/rozwarte. Ekran diagnostyczny nr 3
wyswietla przyblizony prad i cykl pracy kazdego
wyjscia.

Wyjscia ptyty sterujacej maja wptyw na
nastepujace cewki, zgodnie z oznaczeniem

na zespole cewki, patrz punkty Schemat linii
powietrza, strona 62 i Lokalizacje cewek na
plycie sterujacej, strona 48.

Wyjscie plyty

sterujacej Podtaczone cewki
1 1,2,5,6
2 3
C 4

Nacisnag¢ , aby otworzy¢ ekran btedéw.
Ten ekran stuzy do sledzenia liczby wystapien
oraz godziny/daty ostatniego zwarcia/otwarcia.

W przypadku napotkania na btedy nalezy
zapoznac sie z punktem Rozwigzywanie
problemow, strona 43.
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RejeStracja da nyCh Nacisng¢ E , aby otworzy¢ wyskakujace okienko
Sterownik urzadzenia TapeLazer jest wyposazony rejestracji danych.
w dziennik danych, ktéry pozwala uzytkownikowi Wybrac rejestracje nowego zadania lub przegladanie
wyszukac¢ dane wykonanych zadan i eksportowac zadan juz wykonanych.

dane z maszyny do dysku USB.

Zapoznac sie z punktem Klawisze ogélne, strona 65,
aby uzyskac wyjasnienia dotyczace symboli
ekranowych.

sopen 2@

®START NEW JOB

EUIEW JOBS . . .
[E] Rozpoczecie zapisu nowego zadania.

BEEXIT

EXIT
A J0B @ measns [G)+1 Usuniecie wszystkich zadan.
E) J0B | RRamia ALL

-

@ Eksportowanie wszystkich zadan do USB.

JOoB 1 EXIT
62.62.2081 1348 Usuniecie wyswietlanego zadania.
5 TJOB TOTAL ITI2S8FT ([Gl-10
. - HHITE (] =
4 SKIP 447SFT U E] Eksportowanie zadania do USB.
s88a -

Dane zadania sa kompilowane podczas nakfadania
ta$my. Sledzenie odlegtosci, koloru tasmy i szerokosci
linii, ale przerwy i odstepy sa sledzone oddzielnie.
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Konserwacja

Konserwacja

Okresowa konserwacja

CODZIENNIE: Sprawdzi¢i w razie potrzeby uzupetni¢
poziom oleju silnikowego i sprezarki.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ stan wezow pod katem
Sladéw zuzycia lub uszkodzen.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ dziatanie zaworu
spustowego cisnienia.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i napetni¢ zbiornik paliwa.
CODZIENNIE: Sprawdzi¢ kalibracje.

PO PIERWSZYCH 20 GODZINACH EKSPLOATACJI:
Spuscic olej silnikowy i napetnic¢ silnik Swiezym
olejem. Dane dotyczace prawidtowej lepkosci oleju
podano w instrukcji obstugi silnikow firmy Honda.

TYGODNIOWO: Zdja¢ pokrywe filtra powietrza

i oczysci¢ wktad. W razie potrzeby wymieni¢ wktad
filtra. W przypadku pracy w znacznie zapylonym
miejscu sprawdzac filtr powietrza codziennie

i wymieniac go, gdy to konieczne.

Czesci zamienne mozna naby¢ u regionalnego
przedstawiciela firmy HONDA.

PO KAZDYCH 100 GODZINACH EKSPLOATACJI:
Wymienicolejsilnikowy. Dane dotyczace prawidtowej
lepkosci oleju podano w instrukgji obstugi silnikéw
firmy Honda.

SWIECA ZAPLONOWA: Uzywac wytacznie $wiec
BPR6ES (NGK) lub W20EPR-U (NIPPONDENSO).
Ustawi¢ odstep miedzy elektrodami swiecy na 0,7
do 0,8 mm (0,028 do 0,031 cala). Do montazu

i demontazu $wiecy nalezy uzy¢ klucza do Swiec.

40

Sprezarka powietrza

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy na
gwintach krééca wlewowego widoczny jest olej.
Jesli brakuje oleju, wla¢ go do poziomu, przy ktérym
pojawi sie na gwintach.

INFORMACJA

Nieprawidtowe napetnienie sprezarki olejem moze
spowodowac powazne lub katastrofalne
uszkodzenie sprezarki.

Aby sprawdzi¢ poziom oleju:

1. Jesli urzadzenie jest wyposazone w korek
spustowy, nalezy zdja¢ korek spustowy
i sprawdzi¢, czy nagwintach kré¢ca spustowego
widoczny jest olej. Jesli brakuje oleju, wla¢ go
przez kréciec spustowy do poziomu, przy
ktérym pojawi sie na gwintach.

2. Jesli urzadzenie jest wyposazone we wziernik,
sprawdzi¢, czy poziom oleju znajduje sie
powyzej czerwonej kropki. Jesli nie, nalezy zdja¢
odpowietrznik oleju i napetni¢ olejem przez
otwor odpowietrznika, az poziom oleju znajdzie
sie powyzej czerwonej kropki.

UWAGA: Poziom oleju bedzie sie zmieniat wolniej niz
bedzie wlewany, gdyz olej musi przedostac sie do
skrzyni korbowej. Wlewa¢ niewielkie ilosci na raz,
sprawdzajac miedzy kolejnymi wlewami.

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania sprezarki
niezbedne jest przeprowadzanie rutynowej
konserwacji.

Konserwacja obejmuje wykonywanie rutynowych
czynnosci, umozliwiajacych utrzymanie sprawnosci
sprezarki i zapobiegajacych wystapieniu problemoéw
w przysztosci.

Czynnos¢ Czestotliwos¢
Wym|en|c fltr Co 200 godzin lub w razie potrzeby.
powietrza

Po pierwszych 50 godzinach pracy,
Wymiana oleju* |nastepnie co 200 godzin lub co
trzy miesiace.

*Spuscic olej przez kréciec spustowy. Uzy¢ okoto 0,11 1
oleju do sprezarek powietrza SAE 30W. Jesli urzadzenie
posiada korek spustowy, prawidtowy poziom oleju jest
osiaggniety, gdy olej jest widoczny na gwintach krécca
spustowego. Jesli jest ono wyposazone we wziernik,
prawidtowy poziom oleju jest osiggniety, gdy olej
znajduje sie powyzej czerwonej kropki.
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Konserwacija

Wymiana ostrza

4. Zamontowac nowe ostrze w odpowiednim

A @ ‘g#@ miejscu.

Aby zapobiec powaznym obrazeniom
spowodowanym przecieciem, podczas obstugi
ostrza tnacego nalezy nosi¢ rekawice.

1. Wykonac procedure usuwania cisnienia, patrz
Procedura usuwania ci$nienia, strona 7.

2. Uzywajac klucza imbusowego 1/4 cala, wykrec
Srube mocujaca ostrze z obu stron urzadzenia
Tapelazer.

1i39477a

5. Uzywajac klucza imbusowego 1/4 cala,
zamontowac ponownie Srube i podkfadki
utrzymujace ostrze w odpowiednim miejscu.

v
1i39475a

3. Delikatnie pociaggna¢ za ostrze, aby je wyjac.

i
1i3%478a

ti35476a

UWAGA: Ostrze moze sie zakleszczy¢ z powodu
rdzy lub zanieczyszczen. Jesli ostrze zakleszczyto
sig, nalezy odkrecic¢ srube po przeciwnej stronie
urzadzenia i umiesci¢ nowe ostrze przy starym.
Uzywajac mtotka, delikatnie wbi¢ nowe ostrze na
miejsce, wypychajac stare ostrze po przeciwnej
stronie.
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Konserwacja

Demontaz i wymiana hamulca

—

)

ANPEN

Aby zapobiec obrazeniom, przed przystapieniem
do regulacji rolek nalezy zamontowac ostone ostrza
lub zdjac ostrze.

)

1. Wykona¢ procedure usuwania cisnienia, patrz
Procedura usuwania ci$nienia, strona 7.

2. Usuna¢dwakotkimocujace hamulecnamiejscu.
Odtozy¢ je w celu ich ponownego uzycia.

i}

==
-

3. Uzywajackluczaimbusowego 1/4 cala, wykrecic¢
cztery sruby z podktadkami (po dwie z kazdej
strony).

1i39484a |
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4.  Odchyli¢ hamulec do przodu i zdja¢.

5. Wymieni¢ hamulec i ponownie zamocowac¢
cztery sruby i podktadki.

6.  Zatozy¢ ponownie kotki.
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Rozwigzywanie problemo

Rozwigzywanie problemoéw

1. Przed przystapieniem do sprawdzania
lub naprawy urzadzenia, przeprowadzi¢
Procedura usuwania cisnienia, strona 7.

y |
e

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie wiacza sie.

Przetacznik silnika znajduje
sie w pozycji OFF (Wyt.).

Obrdcic¢ przetacznik silnika do potozenia ON
(WH).

Skonczyto sie paliwo.

Napetnic¢ zbiornik z gazem. Zapoznac sie
z podrecznikiem uzytkownika silnikdw firmy
Honda.

Poziom oleju silnikowego jest
niski.

Sprébowac uruchomic silnik. W razie potrzeby
uzupetnic olej, patrz Konserwacja, strona 40.
Podrecznik Uzytkownika silnikéw firmy Honda.

Przewdd swiecy zaptonowej jest
odtaczony lub uszkodzony.

Podtaczy¢ przewod swiecy zaptonowej lub ja
wymienic.

Zimny silnik.

Wiaczy¢ ssanie.

Dzwignia odcinajaca doptyw
paliwa jest ustawiona w pozycji
OFF (wyt.).

Przesunac¢ go na pozycje ON (wiaczony).

Olej przesacza sie do komory
spalania.

Wymontowac $wiece zaptonowa. Pociggnaé
linke rozrusznika 3 do 4 razy. Oczyscic¢ lub
wymienic swiece zaptonowa. Uruchomic silnik.
Utrzymywac urzadzenie TapelLazer w pozycji
pionowej, aby unikna¢ przesaczania sie oleju.

Ciagniecie za linke silnika jest
trudne, co utrudnia rozruch
silnika.

Cisnienie powietrza w cylindrze
utrudnia rozruch silnika.

Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza, patrz
Procedura usuwania ci$nienia, strona 7.

Wysokie obroty silnika przy
braku obcigzenia.

Rozregulowana przepustnica.

Przestawi¢ przepustnice na 3000 obr./min
przy braku obcigzenia.

Zuzyty regulator silnika.

Wymien lub napraw regulator silnika. Zapozna¢
sie z podrecznikiem uzytkownika silnikow
firmy Honda.

Odlegto$¢ nie jest prawidtowo
dodawana (tryb pomiaru
i predkos¢ beda niedoktadne).

Urzadzenie nie jest skalibrowane.

Ponownie skalibrowa¢ urzadzenie.
Patrz Kalibracja, strona 21.

Nawierzchnia jest nieréwnai tylna
prawa opona hie pozostaje na
nawierzchni podczas nakfadania
tasmy.

Obciazy¢ tyt urzadzenia TapeLazer. Pod
schowkiem na zapasowe rolki znajduje sie
miejsce, w ktérym nalezy umiescic ciezarek.

Usuna¢ segment(-y) rolki(-ek) naktadajacej
i/lub ubijajacej, aby dopasowac szerokos¢
tasmy. Patrz Regulacja rolek, strona 11.

Ostrze nie tnie tasmy lub tnie
stabo.

Ostona ostrza jest zamontowana.

Zdjac ostone ostrza z ostrza.

Ostrze jest stepione lub zuzyte.

Wymienic ostrze.

Brak lub niskie cisnienie powietrza.

Zwiekszy¢ cisnienie w urzadzeniu. Sprawdzic,
czy uktad osigga petne ci$nienie. Sprawdzic,
czy nie ma wyciekéw powietrza lub
uszkodzonych przewoddéw powietrza

i cylindréw. Patrz Wewnetrzne wycieki

z cylindra pneumatycznego, strona 50

Hamulec jest zuzyty.

Wymieni¢ hamulec.

Niskie cisnienie w uktadzie.

Sprawdzi¢, czy nie wystepujg wycieki.

3A8225B
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Rozwigzywanie problemow

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Urzadzenie nie wtacza sie (rolka
nakfadajaca nie opuszcza sie).

Nie wybrano typu linii tasmy.

Wybrac typ linii tasmy ,solid” (,ciagta) lub
4skip” (,przerywana”), patrz Tryby pracy,
strona 23.

Wozek znajduje sie w pozycji
podniesionej.

Opusci¢ wdzek. Patrz Pozycje zespotu
naktadania tasmy, strona 24, aby uzyskac
informacje na temat pozycji wozka.

Niskie cisnienie w uktadzie.

Sprawdz, czy nie ma przeciekéw powietrza,
patrz System nie utrzymuje cisnienia/
nie wytwarza ci$nienia, strona 49.

Zaciecie mechaniczne.

Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkéd w zespole
nakfadania tasmy.

Uszkodzone cewki.

Sprawdzi¢ cewki i wymienic¢ w razie
koniecznosci. Zapoznac sie z ekranem
bteddw urzadzenia. Patrz Informacje,
strona 38 i Dzialanie rozdzielacza
elektromagnetycznego, strona 46.

Tasma zbyt szybko odwija sie
z rolki.

Rolka tasmy nie jest prawidtowo
napieta.

Wecisnaé kotnierz tasmy (z czerwonym
pierscieniem napinajacym) w rolke
tasmy przed dokreceniem zacisku.

Zbyt szybkie naktadanie tasmy.

Zwolnic.

Uruchamia sie, ale nie rozwija
tasmy.

Tasma nie jest poprowadzona
wystarczajgco daleko przez rolki.

Upewnic sie, ze tasma jest przyklejana na
odpowiednia odlegtos¢. Patrz tadowanie
tasmy, strona 10.

Zbyt gteboki rowek w drodze.

Wyregulowac rolkitak, aby pasowaty do rowka.
Patrz Regulacja rolek, strona 11.

Tasma jest zwinieta przed pretami
prowadzacymi.

Wyregulowac prety prowadzace, cofajac je,
patrz Czesci aplikatora wézka, strona 56.

Plyta sterujgca i wyswietlacz nie
uruchamiaja sie (czerwona dioda
na ptycie sterujacej nie miga przy
pracujacym silniku).

Brak zasilania ptyty.

Uszkodzona ptyta sterujaca.

Uszkodzona wigzka przewoddw.

Przy pracujgcym silniku sprawdzi¢ napiecie
na plycie sterujacej na czerwonym

i biato-czerwonym przewodzie. PatrzSchemat
potaczen, strona 64.Jeslinapiecie jest obecne,
wymien ptyte. Jesli nie ma napiecia, sprawdzi¢
napiecie na szarych przewodach silnika, gdzie
podtaczone sa przewody czerwony

i biato-czerwony. Jesli nie ma tam napiecia,
sprawdzi¢ w instrukgji obstugi silnika firmy
Honda. Jeslijest tam napiecie, nalezy wymieni¢
wigzke przewoddw.

Tasma nie bedzie naktadana.

Wézek znajduje sie w pozycji
podniesionej.

Zwolni¢ kotki blokujace wézka i odchyli¢
woézek w dot. Patrz Pozycje zespotu
naktadania tasmy, strona 24, aby uzyskac
informacje na temat pozycji wozka.

Nie wybrano typu linii tasmy.

Wybrac¢ linie ciggta lub przerywana.
Patrz Tryby pracy, strona 23.

Wyswietlacz kontrolny jest pusty,
nie $wieci sie.

Zte potaczenie miedzy
wyswietlaczem kontrolnym
a plyta sterujaca.

Sprawdzi¢, czy nie ma luznego lub wadliwego
potaczenia miedzy ptyta sterujaca
a wyswietlaczem kontrolnym.

Wymieni¢ wyswietlacz kontrolny.

Wytacznik zatrzymania silnika nie
wylacza silnika.

Czerwona wtyczka podtgczona do
przewodau silnika jest odtaczona.

Sprawdzi¢, czy potaczenie z czarnym
przewodem silnika jest dobre, patrz
Schemat potaczen, strona 64.

Urzadzenie nie jest uziemione.

Sprawdzi¢ prawidtowe uziemienie od silnika
do ramy, patrz Schemat potaczen, strona 64.

Brak reakcji przycisku.

Przycisk naktadania tasmy nie jest
podtaczony.

Sprawdzi¢, czy nie ma wadliwego potaczenia.
W razie potrzeby wymieni¢ przycisk.
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Rozwigzywanie problemo

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Urzadzenie uruchamia sig, ale
nie ma pozycji dodatkowej.

Wyjscie ptyty sterujacej nr 2
jest otwarte.

Sprawdzi¢, czy nie ma wadliwego potaczenia
z plytg gtéwna i czy nie ma uszkodzonych
przewodoéw. W razie potrzeby wymieni¢
cewke. Patrz ekran btedéw urzadzenia,

patrz Informacje, strona 38.

Urzadzenie nie stabilizuje sie
pomiedzy 125 a 145 psi.

Zawor roztadowujacy jest
uszkodzony.

Wymieni¢ zawor roztadowujacy.

Brak napiecia akumulatora

Plyta tadujaca jest odfaczona.

Sprawdzi¢ potaczenie ptyty fadujacej.
W razie potrzeby wymienic ptyte tadujaca.

Zespdt naktadania tasmy nie
uruchamia sie.

Wyjscie ptyty sterujacej nr 1
jest otwarte.

Wyjscie ptyty kontrolnej nr 1
jest zwarte.

Wyjscie ptyty sterujacej nr2
jest zwarte.

Sprawdzi¢, czy nie ma wadliwego(-ych)
potaczenia(-en). W razie potrzeby wymienic¢
zespot cewki. Zapoznac sie z ekranem
bteddw urzadzenia. Patrz Informacje,
strona 38 i rozwigzywanie problemoéw

z cewka (powyzej).

Zespdt naktadania tasmy nie
wigcza sie, wskazuje, ze cewki
nr1inr2saotwarte.

Akumulator jest odfagczony/
bezpiecznik przepalony.

Sprawdzi¢ bezpiecznik. W razie potrzeby
wymieni¢. W przypadku podejrzenia
uszkodzenia akumulatora nalezy zrestartowac
urzadzenie i sprobowac uruchomic zespét
naktadania tasmy Tapelazer. Urzadzenie
wykrywa uszkodzony akumulator.

Odlegtos$¢ nie jest zliczana.

Czujnik odlegtosci nie jest
podtaczony.

Zdiagnozowac w trybie pomiaru. Sprawdzi¢
pod katem wadliwych potaczen. W razie
potrzeby wymieni¢ czujnik odlegtosci.

Nie mozna opusci¢ wozka.

Wiaczona(-e) blokada(-y)
mechaniczna(-e).

Wytaczy¢ blokade(-y) mechaniczna(-e).

Wyjscie ptyty sterujacej nr 3
jest zwarte.

Wyjscie ptyty sterujacej nr 3
jest otwarte.

Sprawdzi¢, czy nie ma wadliwego potaczenia.
W razie potrzeby wymieni¢ cewke. Zapoznac
sie z ekranem btedéw urzadzenia. Patrz Aby
sprawdzi¢, czy cewki dziataja prawidtowo,
strona 49.

Przycisk wozka tasmy nie jest
podtaczony.

Sprawdzi¢, czy nie ma wadliwego potaczenia.
W razie potrzeby wymieni¢ przetacznik.

Zawor nadmiarowy na zaworze
roztadowujgcym jest otwarty.

Zamkna¢ zawor.

Nieszczelny waz powietrza.

Znalez¢ nieszczelnos¢ i wymieni¢ waz lub
dokrec¢ pofaczenie(-a).

Cisnienie nie jest wytwarzane.

Nieszczelnos¢ cewki.

Dwukrotnie sprawdzi¢ cylindry powietrzne,
aby upewnic sig, ze nie ma w nich
wewnetrznego wycieku. Patrz Wewnetrzne
wycieki z cylindra pneumatycznego,
strona 50. Jedli nie, wymienic rozdzielacz
elektromagnetyczny.

Wycieki z cylindra.

Wymieni¢ cylinder.

Luzne zlacze(-a) pneumatyczne.

Dokreci¢ ztacze(-a).

Awaria sprezarki/sprezarka nie
obraca sie.

Sprawdzi¢, czy sprezarka obraca sie przy
pracujacym silniku. Jesli nie, nalezy wymieni¢
sprezarke.

Zawor upustowy jest otwarty.

Zamkna¢ zawor.

Brak rozpoznawania USB lub
fadowania.

Karta USB nie jest podtaczona.

Sprawdzi¢, czy nie ma wadliwego potaczenia.
W razie potrzeby wymienic ptyte USB.

Cisnienia w ukfadzie nie jest
pokazywane.

Manometr jest uszkodzony.

Wymieni¢ manometr pomiarowy.

3A8225B
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Rozwigzywanie problemow

Dziatanie rozdzielacza
elektromagnetycznego

WA C

Aby uniknac obrazern spowodowanych
ruchomymi czesciami, podczas uruchamiania
wyjs¢ cewek nalezy trzymac sie z dala od woézka.
Przed przystapieniem do pracy na urzadzeniu,
przeprowadzi¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 7.

Aby zdiagnozowa¢ nieprawidtowo dziatajace
urzadzenie, nalezy rozpocza¢ od diagnostyki,
patrz Informacje, strona 38.

Przejs¢ na ekran diagnostyczny nr 2, aby ocenic
w jakim stanie jest urzadzenie.

Odnies¢ sie do warunkéw podanych w tabelach
i ekranéw przedstawionych ponizej, aby okresli¢
stan pracy.Uwaga, urzadzenie musiby¢ uruchomione
i pod ci$nieniem.

Nr

warunku
pracy

Wyjscie Wyjscie Wyjscie
A" 2" "

(o] 113

Zespot
naktadania
tasmy znajduje
sie w pozycji
ciecia. Wozek
znajduje sie
W pozycji
podniesionej

#1 Wyt. Wyt. Wyt

Zespot
naktadania
tasmy znajduje
sie w pozydji
ciecia. Wozek
znajduje sie
W pozycji
opuszczonej

#2 Wyt Wyt Wi

Zespot
naktadania
tasmy znajduje
sie w pozycji
naktadania.
Wézek znajduje
sie w pozydji
podniesionej

#3 Wi Wt. Wt.

Zespot
naktadania
tasmy znajduje
sie w pozydji
dodatkowej.
Wézek znajduje
sie w pozycji
podniesionej

#4 WH. Wyt. WH.
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Warunek pracy nr 1

4 . — ™

s DIHJJHD‘mTIES ) o

= D= 26.94U
L 14.410 &2

Zespotnaktadania tasmy znajduje sie w pozycji ciecia.
Wodzek znajduje sie w pozycji podniesionej, patrz
Pozycje zespotu naktadania tasmy, strona 24.

Wyjscie ,1"= WYL.
Wyjscie ,2"= WYL.
Wyjscie ,C"= WYL.

ey
$39893a

Warunek pracy nr 2

(... [IIHGHH TICS (2)

<>

=Cdm 25.94U

L 14.410 &2

!l\{ﬂﬁa

Zespotnaktadania tasmy znajduje sie w pozycji ciecia.
Wozek znajduje sie w pozycji opuszczonej, patrz
Pozycje zespotu naktadania tasmy, strona 24.

Wyjscie ,1"= WYL.
Wyjscie ,2"= WYL.
Wyjscie ,C" = Wkt.
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Rozwigzywanie problemo

Warunek pracy nr 3

-

Fi.'l

DIAGH 5 CS(
= D= 26.94U
L 14.410 &2

Zespot naktadania tasmy znajduje sie w pozycji
naktadania. Woézek znajduje sie w pozycji podniesionej,

o

g @
0

§39891a

patrz Pozycje zespotu naktadania tasmy, strona 24.

Wyjscie ,1"=WHk.

Wyjscie ,2" = WE.

Wyjscie ,C"=Wt.

Warunek pracy nr 4
4

RAR E@

-@- 26.94U
L 14.410 &2

J
$39892a

Zespot naktadania tasmy znajduje sie w pozycji
dodatkowej. Wézek znajduje sie w pozycji
podniesionej, patrz Pozycje zespotu naktadania
tasmy, strona 24.

Wyjscie ,1"=WHk.
Wyjscie ,2" = WYL.
Wyjscie ,C" = Wt.

3A8225B

Uwagi:

1. Aby zasili¢ wyjscia cewki ,1"i 2", nacisng¢ jeden
raz przycisk naktadania tasmy.

2. Aby wyjscie cewki 1" zasilato sie samoczynnie,
nacisng¢ dwa razy przycisk naktadania tasmy.

3. Aby zasili¢ wyjscie cewki ,C", nalezy uzy¢
przetacznika do podnoszenia/opuszczania
wozka.

4.  Aby zasili¢ wyjscia ,1"i 2", nalezy wybrac linie
ciggfa lub przerywana, ktéra zostanie
podswietlona na czerwono na wyswietlaczu.

Jesliurzadzenie nie dziata w sposéb opisany powyzej,
nalezy sprawdzi¢ nastepujace kwestie:

1. Zaciecie mechaniczne. Sprawdzi¢, czy nie ma
przeszkdd lub sklejenia ograniczajacych ruch.
Upewnic sie, czy kotki blokujace wézek s
schowane.

2. Okablowanie jest nieprawidtowe. Sprawdzi¢
Schemat potaczen, strona 64.

3. Nieprawidtowe utozenie przewodéw powietrza.
Sprawdzi¢ Schemat linii powietrza, strona 62.
Przy podtaczaniu przewododw linii powietrzna
nalezy przestrzega¢ Kolejnos¢ podtaczania
przewodow linii powietrza, strona 63.

4.  Urzadzenie ma zwarcie. Patrz Diagnozowanie
zZwarcia, strona 48.

5. Urzadzenie ma otwarty obwéd. Patrz
Diagnozowanie obwodu otwartego,
strona 48.

6.  Cewki nie dziatajg prawidtowo. Patrz Aby
sprawdzi¢, czy cewki dziataja prawidtowo,
strona 49.
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Rozwigzywanie problemow

Diagnozowanie zwarcia

1.

Zwarcie moze by¢ spowodowane przez dwa
uszkodzone elementy: uszkodzony rozdzielacz
elektromagnetyczny lub uszkodzong ptyte
sterujaca.

Odtaczy¢ wszystkie przewody rozdzielacza
elektromagnetycznego podigczone do wyjsé

ptyty sterujacej ,1%,2"i,C", patrz Lokalizacje
cewek na plycie sterujacej, strona 48.

Przejs¢ do ekranu diagnostyki nr 2 na
wyswietlaczu kontrolnym, patrz Informacje,
strona 38.

Uruchomi¢ wyjscia ,1%,2"i,C’", patrz Uwagi:,
strona 47, w punkcie Dzialanie rozdzielacza
elektromagnetycznego, strona 46.

Jesli ptyta sterujgca nadal rejestruje zwarcie,
plyta ta jest uszkodzona i nalezy jg wymienic.
Jesli ptyta sterujaca rejestruje teraz otwarcie
obwodu, rozdzielacz elektromagnetyczny jest
uszkodzony i nalezy go wymienic.

Diagnozowanie obwodu otwartego

1.

Otwarcie moze by¢ spowodowane przez dwa
uszkodzone elementy: uszkodzony rozdzielacz
elektromagnetyczny lub uszkodzona ptyte
sterujaca.

Odtaczy¢ wszystkie przewody rozdzielacza
elektromagnetycznego podtaczone do wyjsé
plyty sterujacej ,1%,2"i,C", patrz Lokalizacje
cewek na plycie sterujacej, strona 48

Przejs¢ do ekranu diagnostyki nr 2 na
wyswietlaczu kontrolnym, patrz Informacje,
strona 38.

Uruchomi¢ wyjscia ,14,2"i,C", patrz Uwagi:,
strona 47, w punkcie Dzialanie rozdzielacza
elektromagnetycznego, strona 46.

Zmierzy¢ napiecie pradu statego na trzech
wyjsciach cewek:

Bez podtaczonych cewek

Odczyt
z wyjscia plyty
sterujacej , 1"

Odczyt
z wyjscia ptyty
sterujacej ,2"

Odczyt
z wyjécia ptyty
sterujacej ,C"

13,5+/-1VDC

13,5+/-1VDC

16-34VDC
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6.

Jesli wartosci napiecia na ptycie sterujacej

mieszcza w tym zakresie, ptyta sterujaca
jest dobra. Nalezy wymienic rozdzielacz
elektromagnetyczny.

Na ekranie diagnostycznym nr 3 sprawdzi¢

natezenie pradu trzech wyjs¢ cewek za pomoca
ekranu diagnostycznego, patrz Informacje,

strona 38.

Minimalne natezenie pradu
przy podtaczonych cewkach

Odczyt
z wyjscia plyty
sterujacej ,1”

Odczyt
z wyjscia ptyty
sterujacej 2"

Odczyt
z wyjscia plyty
sterujacej ,C"

1850 mA

Jesli ktérekolwiek z wyjsé ma odczyt nizszy

niz pokazany w tabeli, w rozdzielaczu
elektromagnetycznym jest otwarty obwaod
i nalezy go wymienic.

Lokalizacje cewek na ptycie sterujacej

WYJSCIE , 1"

J9 J8

WYJSCIE 2"

ﬁmﬁﬂ ﬁﬁﬂl %‘Bﬁ

°J19 J18

WYJSCIE ,C”

(i39900a]
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Rozwigzywanie problemo

Aby sprawdzi¢, czy cewki dziataja
prawidtowo

1.

Uruchomi¢ urzadzenie z ekranem
diagnostycznym i zgodnie z nastepujacymi
warunkami, patrz Informacje, strona 38.

Porty do
odtaczenia
i sprawdzenia

Wyjscie Wyjscie
A" 2"

Wyjscie

Wyt Wyt. Wyt. 1,2,3,45,6

Wt Wt Wt 7,8,9,10, 11

1i39841 a

Ze sprawdzanych portéw nie powinno wyptywac
zadne powietrze. Jesli tak sie dzieje, oznacza to,
ze rozdzielacz elektromagnetyczny nie dziata
prawidtowo i moze by¢ konieczna jego wymiana.
Sprébowac przesunac cewke, naciskajac
Jprzycisk przesuniecia recznego”, aby przesunaé
zablokowany zawdr. Jedli to nie zadziata, nalezy
wymienic rozdzielacz elektromagnetyczny.

PRZYCISK PRZESUNIECIA
RECZNEGO

FEI P T .
E | m

(= .

Y

= )

System nie utrzymuje cisnienia/
nie wytwarza ci$nienia

Oznacza to, ze w systemie jest nieszczelnosc.
W tej procedurze opisano szczegétowo, jak
znalez¢ i usuna¢ nieszczelnos¢.

UWAGA: System obejdzie powietrze przez zawor
odciazajacy po osiaggnieciu cisnienia 145 psi.

1.

Sprawdzi¢ gtéwny zawor upustowy, aby
upewnic sie, ze jest zamkniety i ze nie
wycieka z niego powietrze.

Sprawdzi¢ dzwignie upustu cisnienia na
zaworze odcigzajacym, aby upewnic sie,
ze jest w pozycji zamknietej i nie wycieka
Z niej powietrze.

3A8225B

3.

Uruchomi¢ urzadzenie, aby ustali¢, czy sprezarka
powietrza wytwarza powietrze. Otworzy¢ zawér
upustowy, aby sprawdzi¢, czy wystepuje
przeptyw powietrza. Nalezy rowniez sprawdzi¢,
czy wentylator sprezarki jest w ruchu podczas
pracy urzadzenia.

a.  Sprezarka wytwarza powietrze:
nieszczelno$¢ w innym miejscu uktadu.
Przejs¢ do kroku 4.

b. Sprezarka nie wytwarza powietrza:
sprezarka ulegta awarii. Wymienic
sprezarke i przestrzega¢ zalecanych
okreséw konserwacji, aby zapobiec
przysztym awariom.

Zamknac¢ system poprzez zakrecenie zaworu
upustowedo i sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow
zewnetrznych. Z zadnego zewnetrznego
elementu urzadzenia, poza zaworem
odciazajacym, nie powinno wydostawac sie
powietrze. Potencjalne miejsca nieszczelnosci
do sprawdzenia:

a.  Weze linii powietrza: Jesli waz linii
powietrza jest uszkodzony (zagiety,
rozerwany), nalezy wymieni¢ go na nowy
i prawidtowo zamontowa¢, aby uniknag¢
przysztych uszkodzen i zagie¢. Jesli weze
linii powietrza sg poluzowane w ztaczce
wtykowej, nalezy je ponownie podtaczyc
i upewnic sie, ze oznaczenie weza lezy
réwno z tulejka wciskana.

b.  taczniki: Uszkodzone taczniki nalezy
wymienic. Jesli przyczyna problemu jest
luzny facznik, nalezy go dokreci¢, aby
zatrzymac wyciek.

¢.  Zawory rozdzielacza
elektromagnetycznego: Jesli powietrze
wycieka z zaworéw wydechowych na
rozdzielaczu, zazwyczaj wskazuje to na
awarie cylindra pneumatycznego, a NIE
na awarie cewki. Nalezy postepowac
zgodnie z ponizszg procedury, aby
doktadnie sprawdzi¢ szczelno$¢ cylindra
powietrznego.
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Rozwigzywanie problemow

Wewnetrzne wycieki z cylindra
pneumatycznego

WA C

Aby unikna¢ obrazen spowodowanych ruchomymi
czeéciami, podczas uruchamiania wyjs¢ cewek nalezy
trzymac sie z dala od wozka. Przed przystgpieniem

do pracy na urzadzeniu, przeprowadzi¢ Procedura
usuwania ci$nienia, strona 7.

1. Uruchom urzadzenie z ekranem
diagnostycznym nr 3 i zgodnie z nastepujacymi
warunkami (patrz Informacje, strona 38).

UWAGA: Urzadzenie zostanie uruchomione
z ekranem diagnostycznym.

2. Wykona¢ procedure usuwania ci$nienia, patrz
Procedura usuwania ci$nienia, strona 7.

3. Abyzdiagnozowa¢ wewnetrzne wycieki
z cylindra pneumatycznego, nalezy odfgczyc
weze linii powietrza podtaczone do czesci
cewek wymienionych w ponizszej tabeli,
zaczynajac od gérnego rzedu. Patrz:
Oznaczenie portow cewek, strona 51,
aby zapoznac sie z lokalizacjg portéw.

Wyisce  Wylide Wi it
" " " i sprawdzenia
Wyt. Wyt. Wyt. 2,5,6,10,11,13
Wyt Wyt Wh, 7.8
Wi Wi Wyt 1,3,9,12,14,16

4.  Zamkna¢ zawor spustu powietrza.

5. Dotych portéw NIE powinno dociera¢ powietrze
z cylindréw powietrznych. W przypadku
wystepowania przeptywu powietrza, cylinder
ma wewnetrzng nieszczelnos$¢ i musi zostac
wymieniony. Patrz Kolejnos¢ podtaczania
przewodow linii powietrza, strona 63, podczas
ponownego podfaczania tych wezéw.

50

6.

10.

12.
13.

W przypadku braku widocznego przeptywu
powietrza wykona¢ procedure usuwania
cisnienia, patrz Procedura usuwania ci$nienia,
strona 7.

Ponownie podtaczy¢ weze linii powietrza
odfgczone w kroku 3. Odtaczy¢ weze linii
powietrza okre$lone w drugim wierszu
powyzszej tabeli.

Zamkna¢ zawor spustu powietrza.

Uruchomi¢ wyjscie ,C” ptyty sterujacej, patrz
Uwagi:, strona 47, w punkcie Dziatanie
rozdzielacza elektromagnetycznego,
strona 46.

W przypadku zaobserwowania braku
przeptywu powietrza, nalezy wylaczy¢ wyjscie
plyty sterujacej ,C"i przeprowadzi¢ procedure
usuwania ci$nienia, patrz Procedura usuwania
ci$nienia, strona 7.

Ponownie podtaczy¢ weze linii powietrza
odfgczone w kroku 7 i odtaczy¢ weze
wyszczegdlnione w trzecim wierszu
powyzszej tabeli.

Zamkna¢ zawér spustu powietrza.

"

Uruchomi¢ wyjscia ,1%,2"i,C" ptyty sterujacej,
patrz Uwagi:, strona 47, w punkcie Dziatanie
rozdzielacza elektromagnetycznego,

strona 46.

W przypadku zaobserwowania braku
przeptywu powietrza, nalezy wylaczy¢ wyjscie
plyty sterujacej ,C"i przeprowadzi¢ procedure
usuwania ci$nienia, patrz Procedura usuwania
ci$nienia, strona 7.

Ponownie podtaczy¢ weze linii powietrza
odtaczone w kroku 11.

Jeslinie ma wyciekdéw nazadnym z portéw, mamy
do czynienia z wewnetrzna nieszczelnoscig
rozdzielacza elektromagnetycznego i rozdzielacz
ten bedzie musiat zosta¢ wymieniony.

3A82258B



Rozwigzywanie problemo

Oznaczenie portow cewek

ZBIORNIK
SPREZARKI

O
— ol
ol T
0~,-._0 LEWE\®
—e 3 CYLINDRY
PRAWE CYLINDRY POWIETRZA
POWIETRZA T
/® POWIETRZA
#  MOCOWANIA -

HAMULCA C o=

SPREZARKA BIALY 7773 M B S—
' - 1i39842a
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Czesci

Czesci

Czesci urzadzenia TapeLazer

1i39588a

52 3A82258B



Lista czesci urzadzenia TapelLazer

Poz.
1

2

=0 0 NoOu » w

50

51
52

Czesc
18C621
111020

255162
193405
114982

101566
198891
198930

195134

198931
113961

125112

111040
15F576
15F577

129601

128977

107257
112405
112825
114648

128978

16W408
18C712
17P925
15J088
15K452
18C574
108868

260212

155500

108851
20A473

3A8225B

Opis

RAMA, Tapelazer

KOLO, pneumatyczne,

bez pierscienia czujnika
KOLO, pneumatyczne,

z pierscieniem czujnika

0s

SRUBA, z tbem zmniejszonym,
kotnierzowa

NAKRETKA, blokujaca
WSPORNIK

DRAZEK, hamulca
PODKELADKA DYSTANSOWA,
kulowa, prowadzenia
£OZYSKO

SRUBA, z tbem szeéciokatnym
SRUBA, z tbem zmniejszonym;
5/16x 1

SRUBA, z tbem sze$ciokatnym
USZTYWNIENIE, prawe
USZTYWNIENIE, lewe

SRUBA, z tbem zmniejszonym
potkolistym, 3/8 x 1,25
SRUBA, z tbem zmniejszonym
potkolistym, 3/8 x 1

SRUBA

NAKRETKA, blokujaca
PODKLADKA, belleville
KAPTUREK, przeciwpytowy
SRUBA, maszynowa,

z podktadka, z wpuszczonym
tbem szesciokatnym
POKRETLO, uchwyt, 1/4-20
PLYTA, pokrywa, rama, tylna
ETYKIETA, serwis A+
OSEONA, czujnik odlegtosci
ROZPORKA, okragta
CZUINIK, odlegtosci

ZACISK, kablowy

SRUBA, z tbem kotnierzowym
szesciokatnym
USZCZELNIENIE,

uszczelka O-ring
PODKLADKA, okragta

POLKA, baterii

Liczba

1
2

2

—_—_ a0

NN DD N == N

[N N

Poz.

53
64
67
68

71

83

84

104
1
123

125
126

127
128

132
146

161
165
166
168
169
170
171
172

174
175

Czesc

17K377
18C716
123906
18C632

116913

18C667
109052
101580

18C645

100018

109012
18C736
18C666
16U160
126949
111307

128131

A 17K396
A 17K397

20A290

111145
20A626
15A552
20A647
20A595
20A443
20A435
18C661
100214
17K379
18C730
17H742
119569

Opis

POKRYWA, ostro zakoriczona
WALEK, rolka, uchwyt
ZAWLECZKA, igtowa

RAMA, przednia, lakierowana
KULA, przyczepa,

zawiera nakretke i podktadke
zabezpieczajqcq

SWORZEN, suwaka
PODKLADKA, okragta
NAKRETKA, blokujaca

RAMA, spawana,

goérna rolka tasmy
PODKLADKA,

sprezyny zatrzaskowej
SRUBA, z tbem szesciokatnym
TULEJA, odcigzenie
KOENIERZ, prowadnica tasmy
AKUMULATOR

PASEK, akumulatora
PODKLADKA, blokujaca, zewn.
SRUBA, z tbem zmniejszonym,
szesciokatna; M5 x 6mm
ETYKIETA, bezpieczeristwa
ETYKIETA, informujaca
DZWIGNIA, zaciskowa,
regulowana

POKRETLO, z wystepami
ZACISK, kablowy
USZCZELKA, wymienna
KOENIERZ, prowadnica tasmy
PRZELOTKA

NARZEDZIE, klucz imbusowy
PRZELOTKA

SWORZEN

PODKtADKA

ETYKIETA, Graco

ETYKIETA, TapeLazer
ETYKIETA, firmowa

TULEJA, odciazenie

Liczba

1
4
4
1
1

N - DDA D

NN = =NNN

-

[ U NN T g

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sq bezptatnie.
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Czesci

Czesci przewidziane z przodu
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Lista czesci przewidzianych z przodu

Poz. Czesc
5 101566
12 111040
18 112405
19 112825
88 18C619
89 18C617
105 114549
106 193658
107 113471
110 112914
112 15F910
113 20A220
114 114682
115 114802
116 100057
146 111145
147 24N171
24N162
148 17H438
149 17H441
150 17H445
151 17H719
24Y511
152 114966
3A8225B

Opis

NAKRETKA, blokujaca
NAKRETKA, blokujaca
NAKRETKA, blokujaca
PODKtADKA, belleville
OSEONA, rama, lakierowana
UCHWYT, blokada kota,
lakierowany

KOLO, pneumatyczne
PODKLADKA DYSTANSOWA,
uszczelki

SRUBA, z tbem szesciokatnym
PODKtLADKA, okragta
WSPORNIK, kablowy

LINKA, blokada kot
SPREZYNA, naciskowa
OGRANICZNIK, drutowy
SRUBA, z tbem szesciokatnym
POKRETLO, z wystepami
RAMIE, wskaznik

ZESTAW, akcesoria, wskaznik,
zawiera 146, 147, 148, 149, 150,
151,152

RURA, spawana, wskaznik
PRZEDtUZENIE, wskaznik,
spawane

RURA, waz wskaznika, spawany
WAZ, wskaznik (1 sztuka)
WAZ, wskaznik (5 sztuk)
POKRETLO, z wystepami

Liczba
10

BN —_ =0 b WU

B, WN = = = a NN

Poz.

187
190

191
193
194
195

196

197
198
199
200
201
202

204

210

212
213
214

Czesc
114648
113485

18C620
113484
17H486
17H485

113962

114681

114548
193528
18C724
110754
120476

15J603

125626

20A484
20A652
15D862
17H683
17H489

Opis

KAPTUREK, przeciwpytowy
£OZYSKO,
miseczkowe/stozkowe
RAMA, kétko samonastawne
USZCZELNIENIE, smaru
TARCZA, regulatora, zespot
WIDELEC, spawany
PODKtADKA utwardzana,
stal SAE

SRUBA, z tbem szeéciokatnym
LOZYSKO, z brazu

RAMIE, z zaczepem
OGRANICZNIK, klinowy
SRUBA, nasadowa

SRUBA pasowana, 5/16
ROZPORKA, okragta,

$redn. zewn. 0,625

SRUBA, sze$ciokatna,
kotnierzowa

OSTRZE (1 sztuka)

OSTRZE (3 sztuki)
NAKRETKA

ETYKIETA, firmowa
NAKLEJKA, regulacja tarczy

Liczba

1
2
1
2
1

N NN S R

_a N = .

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sq bezptatnie.
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Czesci

Czesci aplikatora wozka

97 57 130812a
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Lista czesci aplikatora wozka

Poz. Czesc

1 20A201
2 20A203
3 18C582
4 18C579
5 20A338
6 18C598
7 18C599
8 18C606
10 18C577
1 18C967
12 20A216
13 113161
14 18C602
15 20A484

20A652
16 100133
17 102637
18 106115
19 102886
20 18C613
21 18C614
2 18C612
234 100214
24 18C661
25 124227
26 18C615
27 128167
29 126596
35%  18C952

36 *t 20A487
37* 126953
38*+4p 128190

39 100527
40 20A327
41 150513
42 18C731
43*t 104008
44 20A648
51 20A654
52 20A655
53 18C571
54 18C583

3A8225B

Opis

WSPORNIK, mocowanie silnika,
lewy

WSPORNIK, mocowanie silnika,
prawy

WSPORNIK, mocowanie silnika,

z 3 otworami

ROLKA, prowadnica tasmy
WSPORNIK, mocowanie cylindra
CYLINDER, powietrzny
WSPORNIK, koricéwka mocowania
tloczyska cylindra

WSPORNIK, mocowanie ttoczyska
cylindra

WSPORNIK, belka poprzeczna
WSPORNIK, mocowanie ostrza
WSPORNIK, mocowanie ostrza
SRUBA, kotnierzowa,

ztbem szesciokatnym
WSPORNIK, gérny uchwyt ostrza
ZESTAW, ostrze (1 sztuka),
zawiera 23, 38, 39, 40

ZESTAW, ostrze (3 sztuki),

zawiera 23, 38, 39, 40
PODKEADKA, zabezpieczajaca; 3/8
SRUBA, z tbem zmniejszonym
PODKLADKA, zabezpieczajaca; 3/8
SRUBA, z tbem zmniejszonym
WSPORNIK,

mocowanie sprezynowe
DRAZEK, mocowanie sprezynowe
SPREZYNA, rozciaggana
PODKLADKA, samokontrujgca
SRUBA, z tbem szesciokatnym
SRUBA, z tbem zmniejszonym,
szedciokatna; 5/16-18 x 1,00
KOLNIERZ, prowadnica tasmy
SRUBA, z tbem zmniejszonym;
5/16-18

SRUBA, kotnierzowa, sze$ciokatna;
5/16-18x 1,25

WALEK, rolka sabotazowa,
szedciokatny

ZESTAW, cylinder, rolka,

zawiera 37

SRUBA, typoszereg 5/16-18 x 3/8
SRUBA, z tbem zmniejszonym
gniazdowym, 5/16 - 18
PODKLADKA, okragta

OStONA, ostrze

NAKRETKA, szesciokatna,
blokujaca, 7/16 x 20

NAKLEJKA, z marka, boczna
PODKLADKA,

sprezyny zatrzaskowej
WSPORNIK, przerwanie tasmy
ZESTAW, wspornik, prawy, wahacz
ZESTAW, wspornik, lewy, wahacz
ROLKA, aplikator tasmy
WSPORNIK,

podparcie ttoczyska cylindra

Liczba
1

1

O—=== N NAN-=

- s

Poz. Czes¢ Opis Liczba

55 18C584 WSPOBNlK' . . !
przewdd prowadnic tasmy

57 100057  SRUBA, z tbem szesciokatnym 8

58 20A653  WSPORNIK, wejscie przewodu 8

59 100133  PODKLADKA, zabezpieczajaca; 3/8 4

61 20A198 PLYTA, . . . !
mocowanie cylindra powietrza

62 20A211 BLOK, . . . 4
mocowanie cylindra powietrza

63 18C592  Tuleja, tozyska 4

64 20A210  CYLINDER, powietrzny 2

65 123942  LACZNIK, Sruba 4

664 18C608 WSPORNIK, hamulec, 2
mocowanie ttoczyska

674 18C636 +LOZYSKO,zbrazu 2

68 18C635 ADAPTER, preta 2
ZESTAW, hamulec, 1

69 20A488  zawiera elementy 23, 38, 66, 67, 70,
75

704 18C637 KOLEK 2

71 18C594  UCHWYT, wysuw rolki 2

72 126943  LACZNIK, $ruba ustalajaca, 1/4-20 2

73 105510  PODKLADKA, samokontrujaca 8

74 103345 SRUBA, - . 8
ztbem zmniejszonym z gniazdem

754 120592 ZAWLECZKA, igtowa 2

78 123443 SRUI?A, z tbem zmniejszonym, 2
kotnierzowa

79 20A521 ZESTAW, obudowa, tozysko 4
zawiera elementy 23, 38

84t 18C958 WALEK, rolka naktadajaca 1

90 112958  NAKRETKA, szeiciokatna, 3/8-16 3

91 18C593 WSPORN'K' . 3
mocowanie sprezynowe

92 112698  LACZNIK, meski, obrotowy 10
WSPORNIK, 2

o4 18C586 podparcie ttoczyska cylindra

95 18C971  PLYTA, wsporcza

97 126833  SRUBA, ramie

135

136 A 20A264 ETYKIETA, podawanie tasmy

137
138

—

A 15H108 ETYKIETA, ostrzegawcza
A 20A263  ETYKIETA, bezpieczenistwa, ostrze

2
2
100839  ZLACZKA, kolanko 2
1
2
2
ZESTAW, uszczelnienie 1

20485 zawiera elementy 35, 36, 37, 38, 43

ZESTAW, rolka, nakfadanie 1
204486 zawiera elementy 84, 36, 37, 38, 43

ZESTAW, zrywanie tasmy, 1
20A488  zawiera elementy 23, 38, 66, 67,

70,75

Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sq bezpfatnie.

Element dotqczony do ZESTAWU 20A485.
Element dofgczony do zestawu 20A486.
Element dofqczony do zestawu 20A488
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Czesci

Czesci modutu wyswietlacza
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Lista czesci modutu wyswietlacza

Poz.  Czesc
21 17J125
22 20A658
23 17J136
24 17H720
25 17J123
26 17V517
27 128978
28 16W408
30 17P925
40 17V520
41 172084
42 17V519
43 131718
44 20A659
45 A 189930
3A8225B

Opis

WSPORNIK, suwaka

ZESTAW, sterowanie,
automatyczne, TapelLazer
SRUBA, szeéciokatna,
kotnierzowa

PASEK, opaska

PLYTKA, pokrywy

POKRYWA, sterowanie, USB,
malowana

SRUBA, maszynowa,

z podkfadka, z wpuszczonym
tbem szesciokatnym
POKRETLO,

uchwytu w ksztatcie litery , T"
ETYKIETA, A+

ETYKIETA, USB

ZESTAW, ptyta, USB,

zawiera elementy 40, 42, 43
SRUBA, z tbem stozkowym
KAPTUREK, przeciwpytowy, USB
ZESTAW, skrzynka, wyswietlacz
zawiera element 28

ETYKIETA, ostroznie

Liczba

2
1

Poz.  Czesc

46 128856
47 115483
62 111280
70 128783
71 25A495
72 15K162
73 194310
74 17J236
75 178342
130 A 198918
136 20A657
137 119736
138 18C575
140 120593

Opis

ZACISK, przewodu, nylonowy
NAKRETKA, blokujaca
NAKRETKA, blokujaca
PRZELACZNIK, biegunowy
ZESTAW, ptyta, tadowarka,
akumulator,

zawiera element 62,

BLOK, przefacznik

DZWIGNIA, sitownika
PRZELACZNIK, przycisk
ZACISK, sprezynujacy
ETYKIETA, ostrzegawcza
ZESTAW, sterowanie,
przepustnica

zawiera elementy 62, 137
ZACISK, kablowy

WIAZKA, okablowanie, TapeLazer
SRUBA, typu torx

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sq bezptatnie.

Liczba

2
2
5
1
1
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Czesci

Czesci dodatkowe
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Lista czesci dodatkowych

Poz.
12
29
42
51

60

80

81
86

90

91
92

Czesc

111040
126596
18C731
108851

102040

18C638

101134
111192

18C647

120592
18C648

18C649

18C650
18C651
18C652
18C653

15E888

100023
110838
113664
100057
240997
112698
20A642
20A587

20A588
17H721
C19817

187357
156971

20A206
162453
101180
16U174
100839
20A644

3A8225B

Opis

NAKRETKA, blokujaca
SRUBA, kotnierzowa
NAKLEJKA, z marka, boczna
PODKLADKA, okragta
NAKRETKA samoblokujaca,
szesciokatna

TLOCZYSKO,

dolne mocowanie cylindra
PIERSCIEN, podtrzymujacy
SRUBA, teb kotnierzowy
WALEK, gérne mocowanie
cylindra powietrza
ZAWLECZKA, igtowa
CYLINDER, powietrzny
STRZEMIE, cylinder,
powietrze i nakretka

RURA, cylinder, podnoszenie
RURA, cylinder, podnoszenie
RURA, cylinder, podnoszenie
RURA, cylinder, podnoszenie
AMORTYZATOR,
zawieszenia silnika
PODKLADKA, ptaska
NAKRETKA, blokujaca
SRUBA, z tbem szesciokatnym
SRUBA, z tbem szesciokatnym
PRZEWOD, uziemiajacy
KOLANKO, meskie, obrotowe
ZAWOR, jednokierunkowy
KLAMRA, uchwyt zaworu
ZAWOR, cewka powietrzna
(6 sztuk)

ZACISK, kablowy

SRUBA, kotpakowa,

ztbem imbusowym
KOLANKO, jednowkretne
LACZNIK, ztaczka wkretna
REGULATOR, roztadunek
ZLACZE,

MANOMETR, ci$nienia
ZBIORNIK, ci$nieniowy
LACZNIK, kolankowy, wygiety
LACZNIK rurki

Liczba

N NN

- —_—m s, WwWhhADN A =N=N

N

NBA =N —w

Poz.
172
173
174 1
1751

176

177

182at

182b
182c
182d

183

276
277
278
279
280
281
282
2831
284
285

Czesc

125423
115671
25R115
25R114

19C950
100184
19B286

25R109
25R110
25R111

25R126

124490
164672
25R330
116720
113321
15B565

20A265
15K616
194126

114530
20A303
101712
111841

18C646
18C633
18C654
19C949
16T939
116504

Opis

Zk ACZKA, reduktor, wtyczka
Zk ACZE, tacznika

FILTR, powietrza
ODPOWIETRZNIK, olej
ZESTAW, kompresor,
zawiera elementy 174, 175,
182a, 183,283,177, 186
SRUBA

ZESTAW, kohnierz, watek,
zawiera elementy 182b, 183c,
i184d

KOLNIERZ, watu

SRUBA USTALAJACA, M5x8
SRUBA USTALAJACA, M8x10
KLIN,

o przekroju kwadratowym,
3/16x 1,34

LACZNIK, tréjnik

ZLACZKA

USZCZELKA, z klejem
SZYBKOZLACZKA

LACZNIK, kolanowy, rury
ZAWOR, kulowy

ETYKIETA, odciazenie,
cisnienie, powietrze
ETYKIETA, ostroznie
ETYKIETA, bezpieczenstwa,
ostrzezenie

SILNIK, Honda

ZAWOR, bezpieczerstwa
NAKRETKA, blokujaca
PODKELADKA, okragta
TULEJA, kotnierzowa
WALEK, mocowanie ramy rolki
POPYCHACZ, sprezynowy
PRZEKLADKA, silnik

WAZ, ze ztaczka

LACZNIK, tréjnik

Liczba

2
2
1
1
1
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A Symbolei etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sq bezpfatnie.

T Czescidotqczone do 19C950 (sprezarka).
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Schemat linii powietrza

62

Schemat linii powietrza

ZBIORNIK
SPREZARKI

i
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F=

(] o
LEWE CYLINDRY

{jo 9

| A | ) POWIETRZA
PRAWE CYLINDRY
C POWIETRZA TYLNE CYLINDRY
5 I POWIETRZA
N
SPREZARKA BIALY . BAY
WEZE LINIl POWIETRZA =
POZ. CZESC Liczba
1 16T939 2
2 20A438 6
3 20A437 4
4 20A439 4
5 20A628 2
1i39583a
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Kolejnosé podtaczania przewodow linii
powietrza

Przy podfaczaniu wezdw linii powietrzna do cewek czesto trudno jest je utozy¢ w urzadzeniu. Dobrze
jest podiaczyc je w kolejnosci pokazanej na ponizszych zdjeciach, aby uniknaé p6zniejszych trudnosci
z podtaczeniem. Kolejnos¢ podtaczania nie ma znaczenia dla wydajnosci, a jedynie dla tatwosci obstugi.

3A8225B
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Klawisze ogolne

Klawisze ogdlne

EKRANY MENU LEGENDY

DOTYCZACEJ SYMBOLI
TRYB REJESTRACJA
(#%] TRYB MALOWANIA PASOW USTAWIENIA/DANE POMIARU DANYCH
Al NACISNAC, ABY
(] TRYB RECZNY 4f8 ustawenia ROZPOCZAC/VAKONCZYE ROZPOCZECIE

[€] TRYB POLAUTOMATYCZNY
(1] TRYB AUTOMATYCZNY
1l

Q TASMA W TRAKCIE NAKLADANIA|
o TASMA NIE JEST NAKLADANA

OFF  ON

@) OPOZNIENIE SYSTEMOWE

T opOzNIENIE SYSTEMOWE

B OPOZNIENIE SYSTEMOWE

== == PRZERYWANA
= CIAGLA

= = DLUGOS$C PRZERWY
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M f e
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—_—
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I ARy
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LADUJE SIE
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(D <1 < 1’0D POCZATKU
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mﬂ WCISNIECIE PRZYCISKU

& <" <1"ODKONCA
™ LINIl PRZERYWANEJ -
WCISNIECIE PRZYCISKU

--®

PROBLEM
Z AKUMULATOREM

3A8225B
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Tapelazer
| Jednostki imperialne Jedn. metryczne
Wymiary

. . . Niezapakowany 41 in. Niezapakowany 104 cm

Wysokosc (z opuszczona kierownica) Zapakowany 53 in. Zapakowany 135 cm
L Niezapakowany 28 in. Niezapakowany 71 cm.

szerokosc Zapakowany 33 in. Zapakowany 84 cm.
iy . . Niezapakowany 74 in. Niezapakowany 188 cm

Dlugosc (z opuszczona kierownica) Zapakowany 81 in. Zapakowany 206 cm
. Niezapakowany 512 Ib Niezapakowany 232 kg

Waga (bez tasmy) Niezapakowany 613 Ib Zapakowany 278 kg

Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: | 104 dBa

Cisnienie akustyczne wg I1SO 3744
(mierzone na wysokosci 1,0 m):

84 dBa

Drgania (m/s?) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Ramiona + rece (wg ISO 5349)

Lewa strona: 6.2
Tylko TapelLazer
Prawa strona: 5.4

Urzadzenie Tapelazer podtaczona Lewa strona: 6.5
do modutu Gas LineDriver Prawa strona: 5.6

Moc znamionowa (KM)

V“ngégag'g Tf;’f‘g(KM) 5,5 KM przy 3600 obr./min 4,1 KW przy 3600 obr./min
Maksymalna szerokos¢ tasmy 14 cali | 35cm

Predkos¢ maksymalna* 6 MPH

Maksymalne ci$nienie robocze 145 psi | 1,0 MPa, 10 baréw
Pojemnos¢ elektryczna 84 W przy 3600 obr./min

Akumulator 12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki
Przeptyw sprezarki przy 120 psi 6,0 SCFM

* Uwaga: Nalezy postepowac zgodnie z instrukcja naktadania dostarczong przez producenta tasmy.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw
na rozrodczos¢ - www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco
i opatrzone jej nazwa, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byly wolne od wad materiatowych i wykonawczych.
Oile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng
gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktdre firma Graco uzna za wadliwe.
Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzerh montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych
zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub
zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem,
wytarcia elementdw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji
lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociggnieta do
odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie
lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub
materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukeja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco
w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni
bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem.
Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostana uzasadnione
opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH
INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI
HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma
prawa do zadnych innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty
zysku badz zarobku, uszkodzenia 0séb lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci
zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarangji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwéch (2) lat od daty
sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW,
SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO.
Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz
itp.) objete sa gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu
roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub
wynikowe wynikajace z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek
produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy
Graco lub innego powodu.
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Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub potaczy¢
sie znumerem 1-800-690-2894, aby znalez¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikadji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A8108

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskatly certyfikat 1SO 9001.
www.graco.com
Rewizja B, Wrzesien 2021
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