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Zum Applizieren von Markierungsbéndern auf StraBen und Gehwegen.
Anwendung nur durch geschultes Personal. Nur zum Einsatz im Freien.
Fiir den Einsatz in explosionsgefidhrdeter Umgebung und als Gefahrenzone
klassifizierten Bereichen nicht geeignet.

Zuldssiger Betriebsiiberdruck 1,0 MPa (10,0 bar, 145 psi)

Modelle: 20A024, 20A140

Wichtige Sicherheitshinweise
@ Alle Warnhinweise und Anweisungen in diesem Handbuch und
damit zusammenhangenden Handbiichern vor Verwendung
des Geraéts griindlich lesen. Bewahren Sie diese Anleitungen
sorgfaltig auf.

SERVICE

10 very custome, verytme

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modelle

Modelle

Zulassiger Arbeitsdruck
Teil Beschreibung in MPa (bar, psi) Zulassungen

20A024 | TapelLazer HP Automatic
o0A140 | Tapelazer HP Automatic 145 psi (1 MPa, 10,0 bar) c € @ [ H[
mit LazerGuide 3000*

* Lesen Sie in der LazerGuide-Bedienungsanleitung 3A5294 (im Lieferumfang des Gerats enthalten) nach,
wie Sie das LazerGuide-System bedienen.

Sachverwandte Handbucher

Handbuch auf
Englisch Beschreibung
312540 LineDriver® Anleitung - Betrieb, Teile und Reparatur
3A6623 LineDriver™ ES Anleitung - Betrieb, Teile und Reparatur
3A5294 LazerGuide™ Anleitung
37Z4V611 Anleitung des Honda-Motors
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Wartung und Reparatur dieses Gerats.
Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis und die Gefahrensymbole
beziehen sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser
Betriebsanleitung oder auf Warnschildern erscheinen, miissen diese Warnhinweise beachtet werden.

In dieser Anleitung kénnen gegebenenfalls auch produktspezifische Gefahrensymbole und Warnhinweise
erscheinen, die nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

A WARNUNG

e /bor /PSI

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE

Bewegliche Teile kdnnen Finger oder andere Kdrperteile einklemmen, verletzen oder abtrennen.

. Abstand zu beweglichen Teilen halten.

. Das Geréat niemals ohne Schutzvorrichtungen oder Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

. Vor der Reinigung, Uberpriifung oder Wartung des Geréts eine Druckentlastung durchfiihren
und alle Energiequellen abschalten.

BRANDGEFAHR

Gerateoberflachen und Druckluftkomponenten kénnen wahrend des Betriebs sehr hei3 werden.
Um schwere Verbrennungen zu vermeiden:

. Berlhren Sie keine Druckluftkomponenten oder -gerate.

VERKEHRSGEFAHRDUNG

Fahrzeugunfalle kénnen zu schweren Verletzungen oder zum Tod flhren.

. Nicht im StraBenverkehr bedienen.

. Verkehrskontrolle einsetzen.

. Die ortlichen Sicherheitsbestimmungen fiir den StraBenverkehr und den Transport flr
die Verkehrsiberwachung beachten. Beachten Sie das Handbuch zu einheitlichen
Verkehrsregelungseinrichtungen (MUTCD) des Verkehrsministeriums der Vereinigten
Staaten, der Federal Highway Administration sowie die 6rtlichen Vorschriften.

>Q > Pek

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entziindliche Dampfe im Arbeitsbereich kénnen explodieren oder sich entziinden. So wird

die Brand- und Explosionsgefahr verringert:

. Das Gerat nur in gut belGfteten Bereichen verwenden.

. Das Gerat nicht bei laufendem oder heiBem Motor auffiillen; den Motor abschalten und
abkihlen lassen. Kraftstoff ist brennbar und kann sich beim Auftreffen auf heiBe Flachen
entziinden oder explodieren.

. Den Arbeitsbereich frei von Schmutz, einschlieBlich Lésungsmittel, Lappen und Benzin,
halten.

. Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstlchtiger Feuerldscher griffbereit sein.

O

GEFAHR DURCH BATTERIE

Bleiséurebatterien erzeugen explosive Gase und enthalten Schwefelséure, die zu schweren

Verbrennungen fihren kann. Um bei der Handhabung von oder Arbeiten an Bleisdurebatterien

Funken und Verletzungen zu vermeiden:

. Sicherheitshinweise des Batterieherstellers lesen und beachten.

. Bei Arbeiten mit Werkzeugen aus Metall oder leitenden Teilen vorsichtig sein, um Kurzschlisse
und Funken zu vermeiden.

. Jegliche Funken, Flammen und Zigaretten von Batterien fernhalten.

. Stets eine Schutzbrille und Schutzausristung fur Gesicht, Hande und Kérper tragen.

. Nach direktem Kontakt mit der Batteriefliissigkeit die betroffene Stelle mit Wasser waschen
und sofort einen Arzt aufsuchen.

. Die Installation, Wartung & Pflege darf nur von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefuhrt werden.

GEFAHR DURCH KOHLENMONOXID

Abgase enthalten giftiges Kohlenmonoxid, das farb- und geruchlos ist. Das Einatmen von
Kohlenmonoxid kann zum Tod flhren.

. Einen Verbrennungsmotor niemals in einem geschlossenen Raum laufen lassen.

B
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Warnhinweise

A WARNUNG

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE VERWENDUNG DES GERATS

Missbrauchliche Verwendung des Gerats kann zu schweren oder sogar tédlichen Verletzungen

fuhren.

. Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn miide oder unter Einfluss von Drogen oder Alkohol stehen.

. Niemals den zuldssigen Betriebsdruck der Systemkomponente mit dem niedrigsten Nennwert
Uberschreiten. Siehe Technische Daten in den Betriebsanleitungen der einzelnen Geréte.

. Den Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Geré&t mit Strom versorgt wird oder unter
Druck steht.

. Das Gerat vollstandig ausschalten und die Druckentlastung durchfiihren, wenn das Gerat
nicht verwendet wird.

. Das Gerat taglich uberprifen. Reparieren Sie oder ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte
Teile umgehend nur mit Original-Ersatzteilen des Herstellers .

. Gerat nicht verandern oder modifizieren . Durch Veranderungen oder Modifikationen kénnen
die Zulassungen erléschen und Gefahrenquellen entstehen.

. Vergewissern Sie sich, dass alle Gerate fir die Umgebung zugelassen sind, in der Sie sie
verwenden.

. Gerét nur fir den vorgegebenen Zweck verwenden. Wenden Sie sich mit eventuellen Fragen
bitte an den Vertriebshandler.

. Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fernhalten.

. Alle guiltigen Sicherheitsvorschriften einhalten.

STROMSCHLAGGEFAHR
Bei laufendem Motor liegt im Steuerungskasten eine gefahrliche Spannung an.
. Motor vor Beginn der Wartungsarbeiten vom Stromnetz trennen.

GEFAHR DURCH LASERLICHT: DIREKTEN AUGENKONTAKT VERMEIDEN

Augenkontakt mit Laserlicht der Klasse [11a3/3R kann eine potentielle Verletzungsgefahr fir die

Augen (Netzhaut) einschl. blinde Flecken oder andere Netzhautverletzungen darstellen. Eine direkte

Exposition der Augen ist zu vermeiden.

. Nie direkt in den Laserstrahl schauen oder den Strahl auf die Augen anderer Personen richten,
auch nicht aus groBBen Entfernungen.

. Den Laserstrahl niemals auf spiegelartige Flachen richten, da diese zu Spiegelungen des Strahls
fuhren kénnen.

. Hohe und Winkel des Lasers immer so einstellen, dass der Strahl nicht in die Augen von Personen
leuchten kann.

. Die Laseremission sofort abbrechen, wenn Personen, Tiere oder reflektierende Gegenstande in

die Nahe des Strahls gelangen.

Einen unbeaufsichtigten Laser sofort abschalten.

Keine Warnschilder am Laser entfernen.

Nur qualifizierte Laser-Bediener dlrfen dieses Produkt benutzen.

Laserstrahlen durfen nie auf Verkehrsteilnehmer, Fahrzeuge oder schwere Gerate gerichtet

werden. Selbst wenn diese auf groBe Entfernung keine Schaden verursachen, so kann die

hohe Helligkeit des Lasers dennoch den Fahrzeugbetrieb stéren oder durcheinander bringen.

. Niemals einen Laser auf ein Flugzeug oder Strafverfolgungspersonal richten. Dies stellt an den
meisten Orten ein schweres Verbrechen dar und kann Geféngnisstrafen, hohen Geldstrafen
oder beides zur Folge haben.

. Das Lasergerét nicht auseinanderbauen. Fir Wartung und Service ans Werk zurlicksenden.

. Zum Reinigen der Linse muss der Laser AUSGESCHALTET werden, um eine ungewollte
Brechung des Laserstrahls zu vermeiden.

GEFAHR DURCH LASERSTRAHLUNG

Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die Durchfiihrung von Verfahren,

die hier nicht erwahnt werden, kdnnen eine gefahrliche Strahlenexposition zur Folge haben.

. Versuchen Sie auf keinen Fall, das Lasergehause zu &ffnen. Dies kann zu einem Kontakt
mit geféhrlicher Laserstrahlung fiihren.

. Das Gehéause enthalt keine Teile, die gewartet werden missen. Das Gerat wird im Werk

P> B>

>

versiegelt.
y | SCHUTZAUSRUSTUNG
g@a Zur Vermeidung von schweren Verletzungen wie zum Beispiel Augenverletzungen, Gehdrverlust,

Einatmen giftiger Démpfe und Verbrennungen im Arbeitsbereich angemessene Schutzkleidung
tragen. Der Umgang mit diesem Gerat erfordert unter anderem folgende Schutzausristung:
. Schutzbrille, Schutzkleidung und Schutzhandschuhe sowie Gehdrschutz.
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Komponentenbezeichnung

Komponentenbezeichnung

1i39203a

1 | LiveLook-" Anzeige 10 | 12 Volt Batterie
5 Mitnehmer heben/senken 11 | Griff

und Motor abschalten 12 | Vorderrad-Losehebel

USB-Ladegerat/Download T i
3 | Auftragsprotokollierung 13 ypenschi
4 | Motordrossel 14 | ,Band applizieren“-Taste
5 | Sicherungsstift des Mitnenmers 15 | Mitnehmer
6 Bandrollen-Haltespindel 16 | LineDriver-Anh&ngevorrichtung
7 | Luftablassventil 17 | Feststellbremse
8 | Schneideklinge 18 | Bandbremse
9 Bandbremsrolle 19 | Bandapplikator-Einheit

20 | Magnetventil-Verteiler
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Einrichtung/Inbetriebnahme
Einrichtung/Inbetriebnahme

Druckentlastung
2 Den Mitnehmer in der oberen Position durch
a Drehenund Eindriicken der Verriegelungsstifte
‘::[@/a auf beiden Seiten des Mitnehmers verriegeln.
Dieses Gerat bleibt unter Druck, bis der ™~ -
Druck manuell entlastet wird. Um ernsthafte
Verletzungen durch Verschutten von Material ki ‘
und durch bewegliche Teile zu vermeiden, vor

der Reinigung, Priifung oder Wartung des
Gerats eine Druckentlastung durchfiihren.

1. Den Motorausschalten, dazu die
Motorstopp-Taste driicken und gedriickt
halten. Der Mitnehmer wird automatisch

angehoben, wenn der Motor ausgeschaltet
wird.

3. Das Luftablassventil 6ffnen wie abgebildet,
um den Luftdruck zu entlasten.

MPa / bar/PSI
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Einrichtung/Inbetriebnahme

Ersteinrichtung

ANVNVEN(®

Um schwere Verletzungen durch Einklemmen
oder Schneiden zu vermeiden, Abstand zum
Schneidmesser und zu beweglichen Teilen
des Mitnehmers halten.

1. Den Motor ausschalten und eine
Druckentlastung, Seite 7 durchfiihren.

2. Olstand von Motor und Luftkompressor
prufen.

HINWEIS: NUR SAE 10W-30 (Sommer)
oder 5W-30 (Winter) Motordl verwenden.
NUR synthetisches Luftkompressordl fur
den Kompressor verwenden.

ti27610a

Den Kraftstofftank fillen.

Klingenschutz abnehmen. Siehe,
Klingenschutz aus- und einbauen,
Seite 14

AnschlieBen eines
LineDriver

Es wird empfohlen, einen LineDriverin Verbindung
mit dem Tapelazer zu verwenden. Um den
TapelLazer an einen LineDriver anzuschlieBen,
wird folgendermafen vorgegangen:

1. Die LineDriver-Kupplung am
Anhangerkugelkopf des TapelLazer anbringen.

T Y
1 |
1 |

1
|
11
11
|

1¢ a\ \
4 '1'|| \'.
| I'I j !
.I L d_f"‘.',

0y

T

£i39345a

2. Kupplungin gesperrter Position verriegeln (M).

1i39346a

3. Sicherheitsstift in Verriegelung einschieben.

1393472
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Einrichtung/Inbetriebnahme

4.  LineDriver-Sitz mit dem Hebel unterhalb des
Sitzes nach vorne oder hinten verschieben.

111085 _—

HINWEIS: Um Ermiidungserscheinungen zu
vermeiden, ein Pedal furr volle Bewegung vorwarts
und eines fir volle Bewegung riickwérts einstellen.

5. Die zwei Schrauben an der Oberseite der
Pedale am LineDriver I6sen.

110940

6. Pedal am LineDriver in die gewlinschte
Position drehen. Schrauben festziehen.

7. SieheLineDriver-Handbuch fiir Anweisungen
zum Starten und Bedienen des LineDriver.

3A8229B 9



Einrichtung/Inbetriebnahme

Band und Walze
einrichten

ANPEN[@

Um Verletzungen beim Schneiden zu vermeiden,
den Klingenschutz anbringen oder die Klinge
vor dem Einstellen der Walzen entfernen.

Eine genaue Einstellung des Bandes und der Walze
ist wichtig, um sicherzustellen, dass das Band
richtig in den Einlegerillen der StraBe ausgerichtet
ist und die Walzen frei von Klebstoffgrundierung
bleiben. Wenn das Band und die Walzen nicht
richtig eingestellt werden, kann die Markierung
Probleme bereiten.

Band einlegen

1. Fihren Sie eine Druckentlastung durch,
siehe Druckentlastung, Seite 7.

Endmanschette von der Bandhaltespindel.

Die innere Manschette abhangig von der
Breite des Bandes an der richtigen Stelle
entlang der Spindel ausrichten, um sie
richtig an der Spindel zu positionieren.

4. Die innere Manschette in ihrer Position
verriegeln.

" 302058

5. Das Band an der Spindel so einlegen,
dass das Band von der Unterseite der
Rolle eingezogen wird.

10

6. Die Endmanschette wieder einbauen.

HINWEIS: Es ist von entscheidender Bedeutung,
dass das Klebeband wéhrend der Applikation
gespannt bleibt. Vor dem Einrasten der
Endmanschette, die Manschette in die Bandrolle
driicken, damit das Band bei Anwendungen mit
hoher Geschwindigkeit nicht zu schnell zugefiihrt
wird.

7. Die Endmanschette inihrer Position verriegeln.

8. Die Manschette an der Bandflihrungswalze
und die Segmente an den Applikator- und
Bandmarkierungswalzen so einstellen, dass
sie mit der Position und Breite des Bandes
Ubereinstimmen, siehe Walzen einstellen,
Seite 11. Auf den Walzen sind passende
Linien angebracht, die eine einfache
Ausrichtung des Bandes ermdglichen.

HINWEIS: Applikator- und
Bandmarkierungswalzen sollten auf die Breite des
Bandes eingestellt sein. Wenn die Walzen breiter
sind als das Band, kann es sein, dass das Band
nicht richtig in den Einlegerillen der StraBe haftet.

HINWEIS: Es kann hilfreich sein, die Bremse
anzuheben (wie unten gezeigt), bevor das Band
eingezogen wird oder wenn das Band nur schwer
durch die Walzen gefiihrt werden kann.

3A8229B



Einrichtung/Inbetriebnahme

9. Das Band wie abgebildet durch die Walzen
fuhren.

i 1in. (2.5 cmi

HINWEIS: Bei der Installation von Klebeband
durch die unteren Walzen ist es hilfreich, das
Klebeband an der Bremswalze festzudriicken
und es durch manuelles Drehen der Walze (etwa
eine halbe Umdrehung) durchzuschieben, bis das
Klebeband auf der anderen Seite zwischen Brems-
und Applikatorwalze erscheint. Das Band von der
Bremswalze wegziehen und bis auf einen
Zentimeter an den Boden heranfiihren.

3A8229B

Walzen einstellen

A €
S

Um Verletzungen beim Schneiden zu vermeiden,
den Klingenschutz anbringen oder die Klinge
vor dem Einstellen der Walzen entfernen.

1. Fuhren Sie eine Druckentlastung durch,
siehe Druckentlastung, Seite 7.

2.  Mit einem 1/4”-Inbusschliissel. die
Bandmanschetten an der Fihrungswalze auf
die Breite und Position des Bandes einstellen.

393432407 T e

HINWEIS: Es wird empfohlen, vor dem Abnehmen
der Applikatorwalze entweder den Klingenschutz
anzubringen oder die Klinge zu entfernen. Siehe

Klingenschutz aus- und einbauen, Seite 14.

3. Die vorderen Schrauben auf beiden Seiten
des Mitnehmers, die die Schwenkstange in
Position halten, mit einem 1/4”-Inbusschliissel
herausschrauben.

11394672

11



Einrichtung/Inbetriebnahme

4. Die Schwenkstange von der Applikatorwalze
weg drehen.

5. Mit einem 1/4”-Inbusschlissel die drei
Schrauben, die die Endplatte an der
Applikatorwalze halten, entfernen.

1i3934%

HINWEIS: Zum Ausbau der Applikatorwalze ist es
nur notwendig, die Endplatte auf einer Seite des
Mitnehmers zu entfernen.

6. Die Applikatorwalze entfernen und mit einem
1/4”-Inbusschlissel die Schraube an einem
Ende der Sechskantwelle entfernen. Die
Stellschrauben in den Walzen I6sen, um
diese zu entfernen oder auf die erforderliche
Breite und Position passend zum Band
einzustellen.

1i39350a)

HINWEIS: Abgenommene Walzen kénnen an den
vertikalen Pfosten vor den Handgriffen abgelegt
werden.

12

7. Die Gewindestifte an den Walzensegmenten

anziehen, sobald sie angebracht sind, und die
Schraube wieder am Ende der Sechskantwelle
montieren.

8. Applikatorwalze, Platte und Schrauben wieder
einbauen. Die Schrauben mit einem mit
1/4”-Schllssel festziehen.

1i39468a

9. Die Schwenkstange wieder in ihre Position
drehen und die Schrauben auf beiden Seiten
des Mitnehmers wieder anbringen.

1i39600a]

10. Mit einem 1/4”-Inbusschliissel die drei
Schrauben, die die Endplatte an der
Bandmarkierungswalze halten, entfernen.

3A8229B



Einrichtung/Inbetriebnahme

11. Die Bandmarkierungswalze entfernen und 12. Die Gewindestifte an allen Walzensegmenten
mit einem 1/4”-Inbusschlissel die Schraube anziehen, sobald sie angebrachtsind, und die
an einem Ende der Sechskantwelle entfernen. Schraube wieder am Ende der Sechskantwelle
Die Stellschrauben in den Walzen lésen, um montieren.

diese zu entfernen oder auf die erforderliche
Breite und Position passend zum Band
einzustellen.

13. Bandmarkierungswalze, Platte und Schrauben
wieder einbauen. Die Schrauben mit einem
mit 1/4”-Schlissel festziehen.

1i39344a 11394692

HINWEIS: Abgenommene Walzen kénnen an den
vertikalen Pfosten vor den Handgriffen abgelegt
werden.

3A8229B 13



Einrichtung/Inbetriebnahme

Klingenschutz aus- und einbauen

4. Schrauben festziehen.
-
J‘
A V-

Um Verletzungen beim Schneiden zu vermeiden,
den Klingenschutz anbringen oder die Klinge
vor dem Einstellen der Walzen entfernen.

1. Fuhren Sie eine Druckentlastung durch,
siehe Druckentlastung, Seite 7.

2. Miteinem 1/4”-Inbusschlissel die Schrauben
I6sen, die den Klingenschutz an beiden
Seiten des Gerats halten.

5. Zum Wiedereinbau mit einem
1/4”-Inbusschlissel die Schrauben
I6sen, die die Klinge in Position halten.

1i39342a

{ 1i39472a

6. Den Klingenschutz vorsichtig wieder
anbringen.

1i3%470a

1i39473a

14 3A8229B



Einrichtung/Inbetriebnahme

7. Die Schraubenmiteinem 1/4”-Inbusschlissel
anziehen.

11394742

3A8229B 15



Einrichtung/Inbetriebnahme

Mitnehmer einstellen

2. Mitnehmer nach links oder rechts an die

‘I gew(nschte Stelle schieben.

Um schwere Verletzungen durch Einklemmen
oder Schneiden zu vermeiden, Abstand zum
Schneidmesser und zu beweglichen Teilen
des Mitnehmers halten.

Oft ist es wiinschenswert, den Mitnehmer

in eine versetzte Position zu bringen, um
Bordsteinkanten oder schwierige Bereiche
entlang des Fahrbahnrandes zu bewaltigen.
Um den Mitnehmer in eine versetzte Position
zu bringen, ist folgendermafBen vorzugehen:

1. Mit einem 3/4”-Schlissel die vier Schrauben 1i39542a
I6sen, die den Mitnehmer mit dem Rahmen
des Tapelazer verbinden. HINWEIS: Eine zweite Person den Handgriff des

TapeLazer nach unten driicken lassen, um die
Y Schrauben zu entlasten, wahrend der Mitnehmer
L—JJ \_JJ}«\‘Q\Q & nach rechts oder links geschoben wird.

U

3. Inden Mitnehmer und den Rahmen
sind in Abstanden von einem Zoll Kerben
eingelassen, die mit den Linien auf den
Walzen Ubereinstimmen, um die Ausrichtung
zu erleichtern. Eine gréBere Kerbe
in der Mitte ermdglicht eine einfache

\ - //\kr‘” / Neuausrichtung auf die Mittelposition.
1II %

LSE
y {kﬁ"'\?;-v'?‘l“‘n m\ | 1i39541a|

4. Schrauben festziehen.

16 3A8229B



Einrichtung/Inbetriebnahme

Laufrader einstellen

Zwei Vorderrader ermoglichen es dem Bediener, 3.  Wenn der Bandapplikator einen Bogen nach
das Markierungsband in geraden Linien zu verlegen. links macht, die rechte Stellschraube I6sen
Mit der Zeit kann die Ausrichtung des Gerats und die linke Stellschraube anziehen.

abweichen und es muss nachgerichtet werden.
Ein Rad ist einstellbar, um die Ausrichtung zu
unterstiitzen. Um die Vorderrader wieder richtig
auszurichten, missen die nachfolgenden Schritte
durchgefiihrt werden:

1. Die Schraube an der Halterung des
Vorderrads l6sen.

4. Den Bandapplikator rollen. Die Schritte 2 und
3 solange wiederholen, bis die Walze gerade
rollt. Die Schraube auf der Ausrichtplatte

| . festziehen, um die neue Radausrichtung

2. Wenn der Bandapplikator einen Bogen zu sichern.

nach rechts macht, zur Feineinstellung

die linke Stellschraube l6sen und die

rechte Stellschraube anziehen.

~——T1r= A - 1395

ti39545a
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Einrichtung/Inbetriebnahme

Einstellung des Handgriffs

Der Handgriff ist verstellbar, so dass der Benutzer 4.
die H6he und Neigung fur eine komfortable Leistung
anpassen kann. Zur Einstellung des Handgriffs

gehen Sie wie folgt vor:

1. Zur Einstellung der Neigung mit einem

Zur Einstellung der H6he der Handgriffe

mit einem 3/4”-Schllssel die vier Schrauben
(zwei auf jeder Seite) 16sen, mit denen die
Handgriffe am Rahmen des Geréats befestigt
sind.

3/4”-Schlissel.die vier Schrauben (zwei auf
jeder Seite) I6sen, mit denen die Handgriffe
an der Anzeigeeinheit befestigt sind.

1i3954%a

1i39548a 6.

2. Kippen Sie die Handgriffe, bis sie sich in der
gewlinschten Position befinden.

3. Schrauben wieder festziehen.

18

Zur Einstellung der gewunschten Hohe die
Handgriffe nach oben oder unten schieben.

Schrauben wieder festziehen.

3A8229B



Einrichtung/Inbetriebnahme

Motorstartsystem

1. Die Druckentlastung, Seite 7. 6. Starterkabel ziehen.

2. Kraftstoffventil 6ffnen.

1i39809a

7. Offnen Sie nach dem Starten des Motors

3. Den Motor-Choke schlie3en. den Choke.

r g
'1
Nl

*—_ |~

|i39806a

4. Den Gashebel auf schnelle Position stellen. 8. Gashebel auf die gewlinschte
Geschwindigkeit einstellen.

3A8229B 19



Einrichtung/Inbetriebnahme

Ersteinrichtung des Bandauftrags

Die Ersteinrichtung dient zur Vorbereitung des
Auftragsgerats fur den Betrieb anhand einer
Anzahl von benutzerdefinierten Parametern.
Die Auswahl der Bedienungssprache und der
MaBeinheiten kann sowohl vor Beginn getroffen
als auch spéter geéndert werden.

Mit durch die verschiedenen

Menuoptionen scrollen.

Sprache

Im Menl EINRICHTUNG/INFO die passende
Sprache auswahlen. Dazu solange auf ,D* driicken,
bis die gewlinschte Sprache markiert ist.

(A CALIERATION
SETTINGS

INFORMATION
[@ED sPA FRE DEU RUS WORLD
[E) TRPE CUT DELAY

ENG = Englisch
SPA = Spanisch
F = Franzdsisch
DEU = Deutsch
RUS = Russisch

GLOBAL = Zu Symbolen siehe Universelle
Symbollegende, Seite 65.

HINWEIS: Die Standardsprache l&sst sich zu
jedem beliebigen Zeitpunkt &ndern.

20

Uhrzeit und Datum sowie
Abstandseinheiten

Im EINRICHTUNG/INFO-Bildschirm mit der
Taste SETTINGS ,B“ Zeit und Datum und die
Abstandseinheiten aufrufen. Mit ,A“ das aktuelle
Datum und die Uhrzeit einstellen. ,B* driicken,
bis die gewlinschte Messeinheit fur den Abstand
eingerahmt ist.

[A) TIME & DATE
UNITS |Feet|Meters

(©) CONTRAST ADJUSTHENT
[0 START (SKIF| SPACE

B Extt

1i39561a
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Einrichtung/Inbetriebnahme

Kalibrierung

1.

Reifendruck hinten prifen und auf
379 = 34 kPa (55 +/- 5 psi) nachfiillen.

Das Stahlband auf 8 m (25 Fuf3) oder
mehr verlangern.

8 m
(25 FuB) s

ti39563a

3.

Den Zeiger in die hintere Position schieben.

3A8229B

4.

6.

Zur Auswahl von EINRICHTUNG/INFO

dricken.

(B) CALTBRATION
SETTINGS

INFORHATION
[D(ENGE) sPa FRE DEU RUS WORLD
(E) TAPE CUT DELAY

Zur Kalibrierung @ dricken. TRAVEL DIST
(Fahrstrecke) auf mindestens 7 m (24 FuB3)
einstellen. Langere Strecken bewirken eine
hoéhere Genauigkeit (in Abhéngigkeit von den
Bedingungen).

Die Fuhrung einstellen und an der
Ein-FuB-Markierung auf dem Stahlband
ausrichten, siehe Abb.

1i3g216a|
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Einrichtung/Inbetriebnahme

7. Die ,Band applizieren“-Taste driicken, 10. Die ,Band applizieren“-Taste driicken und
um die Kalibrierung zu starten. loslassen, um die Kalibrierung abzuschlie3en.

1i39208a) 1i39208a

8. Den Tapelazer vorwarts bewegen. HINWEIS: Die Kalibrierung ist NICHT

Die Fuhrung am Stahlband halten. )
abgeschlossen, solange das Ausrufezeichen @

9. Anhalten, wenn die Fuhrung mit der angezeigt wird.

25-FuB-Markierung auf dem Stahlband
ausgerichtet ist (insgesamt eine HINWEIS: Die Kalibrierung ist abgeschlossen,
zuruickgelegte Strecke von 24 FuB3), oder
bis zu dem von Ihnen auf dem Bildschirm

eingegebenen Abstand. 11. Die Kalibrierung ist nun abgeschlossen.

wenn das Hakchen-Symbol v angezeigt wird.

[ti39217a
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Bedienung

Bedienung

Betriebsarten

Die Methode, mit der das Band aufgebracht

wird, wird durch die Kombination der Einstellung

MARKIERUNGSLINIENTYP und MODUS
festgelegt. Sobald beides Uber die Anzeige

eingestelltist, wird das applizieren des Bandes mit
der am Handgriff montierten ,Band applizieren*-

Taste ein- und ausgeschaltet.
Hinweise:

. Wenn sich der Mitnehmer in der AUF-Position
befindet, lasst die Steuerung nicht zu, dass

die Applikation des Bands beginnt.

. Die Langen der unterbrochenen
Linien und Zwischenrdume werden
im Markierungsbildschirm ,Langen fur

unterbrochene Linien und Zwischenrdume*
(Tape Skip and Space Lengths) eingestellt.
Voreingestellte L&ngen kdnnen durch Driicken
derTaste ,A“, ,B“oder,,C"ausgewahlt werden.
Neue Voreinstellungen kénnen durch langes

Driicken der Voreinstellungstasten
gespeichert werden.

. Halbautomatik und unterbrochene Linie ist
die am haufigsten verwendete Betriebsart

und wird fir die meisten Anwendungen
empfohlen.
. Falls gewlinscht kann das Geréat die

Verlegung mit einem Zwischenraum anstelle

einer Linie beginnen. Dies kann im Men
sEinstellungen” aufgerufen werden.

SCHNITTVERZOGERUNG - das Ende
jeder unterbrochenen Linie kann bei Bedarf
angepasst werden, um mechanische
Abweichungen zu korrigieren, die eine
Diskrepanz zwischen der programmierten
Lénge der unterbrochenen Linie und der
tatséchlichen Lange des auf der StraBBe
applizierten Bandes verursachen. Zum
Einstellen der Schnittverzégerung, siehe,
Schnittverzdogerung, Seite 33.

Darauf achten, dass in der Betriebsart
AUTOMATIK auch der entsprechende
Zwischenraumabstand angepasst wird,
um die eingestellte Zykluslange (Summe
der Langen unterbrochenen Linien und
Zwischenraume) einzuhalten.

Unstimmigkeiten bei der
Linienldngengenauigkeit, insbesondere

in der Betriebsart Automatik, kénnen durch
zusétzliches Gewicht im bordeigenen
Laderaum zwischen der Hinterachse
verbessert werden. KEIN Gewicht an der
Vorderseite des TapeLazer hinzufligen,

da dies dazu fuhrt, dass der Hinterreifen
die Verbindung zur Fahrbahn verliert und die
Genauigkeit des Radsensors beeintrachtigt
wird.

Lesen Sie die LazerGuide Installations-

und Betriebsanleitung (3A5294), wenn Sie
den LazerGuide anstelle des mechanischen
Zeigers verwenden.

Bandlinientyp (fur durchgehende Linie driicken
und fiir unterbrochene Linie gedriickt halten)

Durchgezogene Linie Unterbrochene Linie

Die ,Band applizieren“-Taste . A «

einmal driicken, um mit dem D|e ,,Band__ appI|Z|eren‘-Tas_te

e ) einmal driicken, um eine einzelne | Halb-

applizieren einer durchgehenden unterbrochene Linie in einer automatik

Markierungslinie zu beginnen, und bestimmten Lange aufzubringen

zum Schneiden erneut driicken. 9 gen.
Die ,Band applizieren“-Taste

Die ,Band applizieren“-Taste einmal driicken, um das Applizieren

einmal driicken, um mit dem des eingestellten unterbrochene Betriebsart

Applizieren einer durchgehenden Linie-Zwischenraum-Zyklus zu Automatik (Die Taste ,,D“,

Markierungslinie zu beginnen, und starten. Die ,Band applizieren®- um durch die

zum Schneiden erneut dricken. Taste erneut driicken, um den Betriebsarten
Zyklus zu beenden. zu scrollen)
Die ,Band applizieren“-Taste

Die ,Band applizieren*-Taste gedriickt halten, um das Applizieren

gedrickt halten, um eine des eingestellten unterbrochene

durchgehende Linie aufzubringen. Linie-Zwischenraum-Zyklus zu Handbuch

Die ,Band applizieren“-Taste zum starten. Die ,Band applizieren*-

Schneiden loslassen. Taste loslassen, um den Zyklus
zu beenden.

3A8229B
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Bedienung

Positionen der Bandapplikator-Einheit

Der Bandapplikator nutzt wahrend des Betriebs
drei Positionen. Diese Positionen kénnen bei
der Bedienung, Reparatur oder Beurteilung
des Tapelazer von Bedeutung sein.

Aufbringposition

Dariiber hinaus verwendet der
TapelLazer-Mitnehmer wéhrend des Betriebs
zwei Positionen: angehoben und abgesenkt.
Diese Positionen kénnen bei der Bedienung,
Reparatur oder Beurteilung des TapelLazer
von Bedeutung sein.

Mitnehmer angehoben

35889

Schneidposition

|538890a

24
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Bedienung

TapelLazer LiveLook Anzeige

VOREINSTELLUNGEN FUR BILDSCHIRM PTIONEN DER ,,BAND AUSLOSEN“-TASTE
UNTERBROCHENE LINIE »-MARKIERUNG* S= Driicken fiir 1 unterbrochene Linie im MODUS

UND AUSWAHLTASTEN Blattern durch: L UNTERBROCHENE LINIE* (Halbautomatik)
;JJnsbz:/C%r;JngtEI;/oreeﬁntzmgnen « Systemverzégerung A= Taste auf BAND DRUCKEN, dann erneut auf (Auto) driicken
Léngen o Bang ugnd ke mit . L_éipgenf[jrunterbrochene M=T:itﬁlsn Stellung BAND halten, zum Anhalten loslassen

den Einstellpfeilen eingeben. Linien und ( )

Danach A, B oder C driicken und Zwischenraume

gedriickt halten, um diesen Wert *Bandbreite und -typ ZURUCKSETZEN der Streckendistanz,

als Favoriten einzugeben.

Diese funktionieren genau wie

die Favoriten eines Autoradios, mit
einem einzigen Tastendruck kann
ein Favorit ausgewahlt werden.

Auftrage l6schen

AUFTRAGSPROTOKOLLIERUNG

MEND
durch mendbildschirme bléttern

MARKIERUNGSLINIENTY

P TASTEN-OPTIONEN

« Einschalttaste driicken
zur Auswahl von
DURCHGEZOGENE
LINIE

¢ Zum Ausschalten driicken

« Einschalttaste 1 Sekunde
lang gedriickt halten
zur Auswahl von
UNTERBROCHENE LINIE

STEUERUNGSEINSTELLUNGEN
Einstellungspfeile

K o S| ~ | @ chLemaTION — O MEASURE MODE ,»\
_Q * B seTTIvGs ’ g‘;
O.m MENU | menu | ‘ A \_Ew J
& o | @ womATIoN B 5 8.8
e 0 SYSTEM DELAY @D+ @ED #r e DU RS WORLD ‘ g.gg 1/0
| MENU | LPéP d[f 70| | MEHU [E) TAPE CUT DELAY | MBw b6

T :

A o Vo CALIBRATE
[T N |/0A <§>

2 ra  [OEE IN[=
Q D@ * L T
& O-Dh B oar  TRWEL OIST 2508
KIP 0.0 — = 4.0
%én o (R) TIME & DATE
Jo& i 158 i UNITS (FestlMeters
B = (C) CONTRAST ROJUSTHENT
o T | @ sert @R seace
; B extr
T 14 (IW <0 = THFORAAT IR
@0 EMGITE HRS 5.3
& LIFE WILES 0.9 & nreanetIcs
mph
——
= . . c 132974 1.01.002
& e IUHITEY __,-’ 132572 1.01.001
TRIP 0. e iony
r ey ., 1]
Joe 1 o — SERTAL & sesses
e L TAPE CUT DELAY
—)
L —l
E 1
e | —
E) mar

ti39211a
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Bedienung

Band applizieren

1. Den Motor starten, sieche Motorstartsystem, 4. Die Taste ,Mitnehmer heben/senken”
Seite 19. und ,Motor abschalten” driicken, um
den Mitnehmer abzusenken.

2. Luftablassventil wie dargestellt schlieBen,
um das System mit Druck zu beaufschlagen.

N~

.'-. 5. Um mit dem Applizieren des Bandes zu
BL A vn P4 beginnen, vorwarts bewegen und die
»,Band applizieren“-Taste drlcken.

ti3g91da

3. Die Sicherungsstifte auf beiden Seiten des
Mitnehmers entriegeln.

1i39208a
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Bedienung

Systemverzogerung

Die Systemverzégerung (SD) verbessert die
Genauigkeit der Bandplatzierung, indem sie
dem Bediener ermdglicht, nach vorne auf den
Linienfihrungsmechanismus zu schauen, der
fur die Einhaltung gerader Linien wichtig ist.
Wenn Systemverzdgerung eingeschaltet ist,
wird der Linienfilhrungsmechanismus zum
Aktivierungspunkt fir das Ein- und Ausschalten
der Bandplatzierung.

Systemverzégerung einrichten
1.  Systemverzogerung einschalten.

2. Den Zeiger auf den gewtinschte Abstand
ausfahren, um lange gerade Linien zu
erhalten.

3. Den Systemverzdgerungsabstand von
der Klinge zum Zeiger [A] messen wie
im Beispiel rechts dargestellt. Aufgrund
des Betrachtungswinkels von der
Bedienerposition aus kann ein gewisses
MaB an Einstellung erforderlich sein,
damit der Zeiger richtig angezeigt wird.

Bedienung der
Systemverzégerung

1. Systemverzégerung einschalten.

2. Mit der Systemverzdégerung wird der
Zeiger [A] zum Ausldsepunkt fir alle Start-
und Stoppvorgénge, die durch die ,Band
applizieren“-Taste aktiviert werden.

3. Den Linientyp DURCHGEHENDE LINIE
oder UNTERBROCHENE LINIE wahlen.
Der Linientyp wird nach der Auswahl
durch eine LED angezeigt.

3A8229B

4. Die Betriebsart auswahlen: Hand [M],
Halbautomatik [S] oder Automatik [A].
5. Beispiel unten: Wenn der Zeiger [A]
den Startpunkt [B] erreicht, die ,Band
applizieren“-Taste driicken (oder im
Handbetrieb gedriickt halten). Wenn der
Zeiger den Endpunkt [C] erreicht hat, die
»,Band applizieren“-Taste ein zweites Mal
driicken (oder im Handbetrieb loslassen),
um den Markierungsvorgang anzuhalten.
HINWEIS: Nach dem ersten Tastendruck erscheint
auf dem Display ein Fortschrittsbalken, der die
Verzdgerungs-Verfahrstrecke anzeigt. Wahrend
dieser Fahrt wird kein Band angebracht. In den
meisten Situationen beginnt am Ende dieses
Strecke die Bandausgabe spenden (die Ausnahme
istdie Einstellung START MIT ZWISCHENRAUM).
Der Fortschrittsbalken wird auch nach dem letzten
Tastendruck angezeigt. Am Ende dieser Strecke
wird die Bandmarkierung beendet.
»Band applizieren“-Taste

Systemver-
zdgerungs-

strecke

,»SD“ +

1i39567a
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Bedienung

Beispiel fur eine Systemverzégerung -
Halbautomatik-Betrieb/unterbrochene Linie

[S] Halbautomatik-Betrieb Platzierung der
unterbrochenen Linie mit SD, siehe Beispiel: 1 Fu3
unterbrochene Linie, 72 Zoll Systemverzdgerung.

aooon a®

»Band applizieren“-Taste - Aktivitat

Taste fir den automatischen Bandauftrag driicken
und loslassen, wenn der Zeiger [A] den Anfang
jeder Linie [B] erreicht. Jeder Tastendruck erzeugt
nur eine Linie mit der programmierten Lange (in
diesem Beispiel 1 FuB3). Diesen Vorgang fir alle
unterbrochenen Linien wiederholen.

Wenn die Taste vor dem Ende der programmierten
Lange [C] gedrickt wird, endet die Linie an dieser
Stelle, auBer:

Wenn der Zeiger weniger als 1 Fu3 vom Anfang
der Linie [B] entfernt ist, wird der Tastendruck
ignoriert und eine Meldung auf dem Bildschirm
angezeigt. Der Bediener muss weiter fahren, bevor

er die Taste zum Beenden der Linie driicken kann.

HINWEIS: Der minimal erreichbare Abstand
zwischen unterbrochenen Linien betragt ca. 1 Fu3.
Wenn der Tastendruck zum Starten einer

neuen Linie weniger als einen Fu3 vom Ende der
vorherigen Linie entferntist, wird dieser Tastendruck
ignoriert. Der Bediener muss weiter fahren, bevor
erdie Taste zum Starten einer neuen Linie driicken
kann.

Bandunterbrechung

Jede Systemverzdgerung kann abgebrochen
werden durch: Ausschalten der Systemverzdgerung,
Ausschalten der LINIENTYP-Taste (beide

LEDs aus) oder doppeltes Drlicken der

,Band applizieren“-Taste.

28
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Bedienung

Beispiel fur die Systemverzégerung -
Automatikbetrieb/unterbrochene Linie

[A] Automatikbetrieb Platzierung der
unterbrochenen Linie mit SD, siehe \ 1
¢

Beispiel: 1 FuB3 Linie, 2 Fu3 Zwischenraum,
72 Zoll Systemverzdgerung.

aoGoean cE

O] wewn wexn !
)

»Band applizieren“-Taste - Aktivitat 79"

~Band applizieren“-Taste driicken und LOSLASSEN,
wenn der Zeiger [A] den Startpunkt [B] erreicht. Die
~Band applizieren“-Taste ein zweites Mal driicken
und LOSLASSEN, nachdem der Zeiger [A] die
Endlinie [D] passiert hat. Verwenden Sie diese
Option, wenn die Zwischenraume zwischenden | _____] A b -
Linien konstant bleiben.

A
(=] [=]

Wenn die Taste vor dem Ende der programmierten

Lange [C] gedriickt wird, endet die Linie an dieser 12"

Stelle, auBer:

Wenn der Zeiger weniger als 1 Fu3 vom Anfang - @
der Linie [B] entfernt ist, wird der Tastendruck T

ignoriert und eine Meldung auf dem Bildschirm 24"

angezeigt. Der Bediener muss weiter fahren, bevor
erdie Taste zum Beenden der Linie driicken kann.
Nach einem zweiten Druck auf die Taste (entweder

nach [D] oder vor [C]) kann der Bediener die Taste 12"
erneut driicken, um eine weitere Reihevon | Y. -
unterbrochenen Linien zu starten. Wenn die

Betétigung jedoch weniger als 1’ von der vorherigen "
Betatigung entfernt erfolgt, wird die Betatigung 24
ignoriert und eine entsprechende Meldung auf
dem Bildschirm angezeigt. Der Bedienermuss | e
weiter fahren, bevor er die Taste zum Starten
der néchsten unterbrochenen Linie driickt. *
Bandunterbrechung iaestda 00 e 4—@
Jede Systemverzdgerung kann abgebrochen
werden durch: Ausschalten der Systemverzdgerung,
Ausschalten der LINIENTYP-Taste (beide

LEDs aus) oder doppeltes Driicken der

,Band applizieren“-Taste.
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Bedienung

Beispiel fur eine Systemverzégerung -
Handbetrieb/Unterbrochene Linie

[M] Handbetrieb Platzierung der unterbrochenen
Linie mit SD, siehe Beispiel: 1 FuB3 Linie, 2 Fuf
Zwischenraum, 72 Zoll Systemverzégerung.

aooon a®

»Band applizieren“-Taste - Aktivitat

Option 1

Die ,Band applizieren“-Taste dricken und HALTEN,
wenn der Zeiger [A] den Startpunkt [B] erreicht.
Die ,Band applizieren®-Taste loslassen, nachdem
der Zeiger [A] die das Ende der unterbrochenen
Linie [D] passiert hat. Verwenden Sie diese Option,
wenn die Zwischenrdume zwischen den Linien
konstant bleiben.

Option 2

»,Band applizieren“-Taste driicken und HALTEN,
wenn der Zeiger [A] den Anfang des Startpunkts
der unterbrochenen Linie [B] erreicht. Die Taste flr
die automatische Bandsteuerung loslassen, wenn
der Zeiger das Ende der unterbrochenen Linie
erreicht [C]. Diesen Vorgang fir alle Platzierungen
unterbrochener Linien wiederholen. Dies ist
ahnlich wie bei der Platzierung unterbrochener
Linien im Halbautomatikbetrieb. Verwenden Sie
diese Option, wenn die Zwischenraume zwischen
den Linien variieren.

Bandunterbrechung

Jede Systemverzdgerung kann abgebrochen
werden durch: Ausschalten der Systemverzégerung,
Ausschalten der LINIENTYP-Taste (beide

LEDs aus) oder doppeltes Driicken der

,Band applizieren“-Taste.

30
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Bedienung

Beispiel fur die Systemverzégerung -
Halbautomatik- und Automatikbetrieb/

Durchgezogene Linie

[S] Halbautomatikbetrieb und [A]
Automatikbetrieb Kontinuierliche
Linienplatzierung mit SD, siehe
Beispiel: 72 Zoll Systemverzdgerung.

- - -] =
A wan : ﬁ

ESD L al
@ .

t|395#a

»Band applizieren“-Taste - Aktivitat

HINWEIS: Die Funktion der ,Band applizieren“-
Taste im HALBAUTOMATIKBETRIEB fur das
Applizieren durchgehender Linien ist identisch
mit dem Automatikbetrieb.

~Band applizieren“-Taste driicken und LOSLASSEN,
wenn der Zeiger [A] den Linienanfang [B] erreicht.
Die ,Band applizieren“-Taste am Ende der
durchgehenden Linie [D] ein zweites Mal
driicken und LOSLASSEN.

Bandunterbrechung

Jede Systemverzdgerung kann abgebrochen
werden durch: Ausschalten der Systemverzégerung,
Ausschalten der LINIENTYP-Taste (beide

LEDs aus) oder doppeltes Driicken der

~Band applizieren“-Taste.

3A8229B
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Bedienung

Beispiel fur die Systemverzégerung -

Handbetrieb/Durchgezogene Linie

[M] Handbetrieb Platzierung der durchgehenden
Linie mit SD, siehe Beispiel: 72 Zoll
Systemverzdgerung.

aooon a®

»Band applizieren“-Taste - Aktivitét

»Band applizieren“-Taste dricken und HALTEN,
wenn der Zeiger [A] den Linienanfang [B] erreicht.
Die ,Band applizieren“-Taste am Ende der
durchgehenden Linie [D] loslassen.

Bandunterbrechung

Jede Systemverzdgerung kann abgebrochen
werden durch: Ausschalten der Systemverzégerung,
Ausschalten der LINIENTYP-Taste (beide

LEDs aus) oder doppeltes Driicken der

,Band applizieren“-Taste.

32
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Bedienung

Schnittverzégerung

Die Schnittverzégerung ermdglicht die Korrektur
von Abweichungen zwischen der tatsachlich auf
die StraBe aufgebrachten Bandldnge und dem
angezeigten programmierten Abstand.
Mechanische Ineffizienzen des Systems kénnen
dies erforderlich machen. Die Werkseinstellung ist
fur beste Ergebnisse voreingestellt, aber von Zeit
zu Zeit kbnnen Anpassungen erforderlich sein.

aoaon 23

TAPE CUT DELAY

t|395ﬁa

3A8229B

Wenn die unterbrochene Linie langer oder kirzer
als der angezeigte Wert ist, filhren Sie die
folgenden Schritte aus.

1. Die negative Bandschnittverzégerung (-X)
wird verwendet, wenn die tatséchliche
Bandlange gréBer als die programmierte
Lange ist. Durch die Verringerung der
Bandschnittverzégerung wird die
Bandlange reduziert.

2. Die positive Bandschnittverzégerung (+ X)
wird verwendet, wenn die tatséchliche
Bandlange kurzer als die programmierte
Léange ist. Durch die Erhéhung der
Bandschnittverzégerung wird die
Bandlange erhoéht.

|Programmierte Linie ‘

|Tatséchliche Lange ‘

| Bandverzdgerung Verringert

'
><

|Programmierte Linie ‘

|Tatséchliche Linge |

| Bandverzdgerung Verringert

K

fi3957%
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Bedienung

MessmOdUS 2. Die ,Band applizieren -Tgste driicken und
loslassen. Den Bandapplikator vor- oder

Der Messmodus ersetzt beim Layout einer zu zurtickfahren.

markierenden Flache eine Entfernungsmessung HINWEIS: Die Riickwartsfahrt wird als negative

mit dem BandmalB.

1. Messmodus mit auswahlen.

Entfernung angezeigt.

1i39208a

3. Die ,Band applizieren“-Taste driicken
und loslassen, um die gemessene Lange
abzuschlieBen. Bis zu sechs Langen
kénnen angezeigt werden.

1395508

Pos. | Beschreibung

Dricken, um die Messung zu starten.
Dricken, um die Messung anzuhalten.

Zum Zuriicksetzen der Werte auf
Null die Taste gedrickt halten.

Zwischen den
Hauptmen(-Bildschirmen blattern

4 Letzte vorgenommene Messung.
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Bedienung

Splel Bband 4. DasBandende von der neuen Rolle abziehen
und die Enden jeder Bandrolle zueinander
1. Den TapeLazer anhalten, bevor das Band zu ausrichten. Splei3band an der Bandnaht
Ende ist, um zu verhindern, dass das Band anbringen.
von der Spindel abrollt und in die unteren = N A=y

Walzen gerat.

2. Das restliche Band von der Rolle abziehen
und verhindern, dass es verschmutzt oder
anderweitig beeintréchtigt wird.

T — i

il

5. Band auf der Spindel zurlick rollen, um am
Band Spannung zu erzeugen.

3. Das neue Band auf der Bandrollenspindel
anbringen, siehe Band einlegen, Seite 10.

6. Bandauftrag fortsetzen.

-

/
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Bedienung

Einstellung/
Informationen

Auswahl von Einrichtung/Informationen mit

[«

Zur Erklarung der Bildschirmsymbole, siehe
Universelle Symbollegende, Seite 65.

oooB0n GE

[A) CALIBRATION
SETTINGS

THFORKATION
[D(ENG) SPe FRE DEU RUS WORLD
[E) TaPE CUT DELAY

10 CALIBRATE
s

@ ear TR DIST  25.80 -

(B) TIME & DATE
UNITS [Feet|Meters

[a]—} CONTRAST ADJUSTHENT

[@) START (SKIP) SPACE
GEL

( INFORHATION
ENGIIE HRS 5.9
LIFE WILES 0.0 |E| DIAGHIOSTICS

_ [Bl ERRORS
[+ 132974 l1.or.ee2 F
132972 1.01.001 IEN Ex1T
HODEL = BRESHE

DATE CODE 28y
SERIAL &  sussss

TAPE CUT DELAY

[} :L: S

li39584a
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Mit @Kalibrierung auswahlen.
Siehe Kalibrierung, Seite 21.

Mit Einstellungen auswahlen.

Siehe Einstellungen, Seite 37.

Mit Informationen auswahlen.

Siehe Informationen, Seite 38.

Mit @ Sprache auswahlen.
Siehe Sprache, Seite 20.

Mit E]Schnittverzdgerung auswéhlen.

Siehe Schnittverzégerung, Seite 33.
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Bedienung

Einstellungen

Auswabhl von Einrichtung/Informationen mit

. Offnen des Mends ,Einstellungen®
mit .

Zur Erklarung der Bildschirmsymbole, siehe
Universelle Symbollegende, Seite 65.

(A TIME & DATE
[B) UNITS (Feeb) Heters

() CONTRAST ADTUSTHENT
(@ START (EKIP) SPACE
[E) ERIT

TIME & DATE
12 JANUARY 2821
[+ :
— 1 1 . ﬂ SELECT=
(E) SAUE & EXIT EDIT=+
UNITS (Feet) Heters
= b
( CONTRAST AOJTUSTHENT
]
- (A) RESET TO FACTORY DEFALLT
Lc]—p [E] ExIT
5 -5
-
o P
START [SKIP| SPACE

1i39585a

3A8229B

Mit E] Zeit und Datum &6ffnen.

In diesem Bildschirm Uhrzeit und
Datum einstellen. Dies ist zur genauen
Datenprotokollierung erforderlich.

Mit die Einheiten in Fu3 oder Meter einstellen.

Mit die Kontrasteinstellung vornehmen.

Kontrast der Anzeige auf den gewlinschten
Wert einstellen.

Mit @ waébhlen, ob die programmierten Linien mit

einem Zwischenraum oder einer unterbrochenen
Linie beginnen sollen.

37



Bedienung

Informationen

Auswabhl von Einstellung/Informationen mit

. Mit [C] Informationen aufrufen.

Zur Erklarung der Bildschirmsymbole, siehe
Universelle Symbollegende, Seite 65.

INFORMATION
5.9

ENGIIE_HRS .
LIFE MILES 0.0 @ preiostics
izesr 101002 o N

132372 1.01.001 |El EXIT

HODEL & LRIl

DATE CODE  #ess

SERIAL # ETTT

(...  DIAGHOSTICS(1) >
OvvvOoOo
N P 2 oo
A e e oo
©F 316 oo
EAaew #He O
DIAGNOSTICS(E) &
M @ o [ D
E‘j" D e :
@ 26.940
£ 14410 2
( DIAGNOSTICS(3) o |
A 2B8l4=A S18mA  2Slef
LJ—’ loay  loay  eex
> 2.2
L EA 1z aw 3
= Ofil >
] 7 8 i
(o | £ L e — PR
&L e =
E £ 1 11:53 B1-12
- 1 11:53 a1-12

1i39586a
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Mit E] die Diagnose 6ffnen.

Diese Bildschirme werden zum Anzeigen und
Testen der Funktionalitadt von Komponenten
verwendet.

Mit E] vorwérts zum Diagnosebildschirm 2

und 3 wechseln und mit E] zurick zum

Diagnosebildschirm 1 zu wechseln.

Die Diagnosebildschirme 2 und 3 zeigen
Informationen zu Generator, Batterie und
Ladegerat an und bieten einen Live-Blick
darauf, welche Ausgénge ordnungsgeman
funktionieren oder offen sind/einen
Kurzschluss aufweisen. Diagnosebildschirm
3 zeigt den ungefahren Strom und die
Einschaltdauer jedes Ausgangs an.

Die Ausgéange der Steuerplatine wirken sich
auf die folgenden Magnetventile aus, wie auf
dem Etikett auf der Magnetventilbaugruppe
angegeben, siehe Schematische Ansicht
der Luftleitung, Seite 62 und Positionen
der Magnetventile auf der Steuerplatine,
Seite 48.

Ausgang Angeschlossene
Steuerplatine Magnetventile
1 1,2,5,6
2 3
C 4

Mit den Fehlerbildschirm 6ffnen.

In diesem Bildschirm werden die Anzahl der
Vorkommnisse und die Uhrzeit/das Datum des
letzten gedffneten Zustands/Kurzschlusses
angezeigt.

Bei Fehlern siehe Fehlerbehebung,
Seite 43.
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Bedienung

Datenprotokollierung

Der TapeLazer ist mit einem Datenprotokoll
ausgestattet, das dem Benutzer den Ruckruf
von Auftragsdaten und den Export von Daten
im Gerat auf einen USB-Stick erméglicht.

Zur Erklarung der Bildschirmsymbole, siehe
Universelle Symbollegende, Seite 65.

®START NEW JOB
EUIEW JOBS

EEXIT

EXIT
2 w2 me s (&1
(O N R L RER TALL

o oo
a8
@@

TO0B 1 EXIT
82. 82 2021 1348
Al JOB TOTAL ITI2SBFT G-
i T ok VHIE—Zamem -
n—s v~

3A8229B

Das Popup-Fenster der Datenprotokollierung

mit ﬁ offnen.

Entscheiden Sie, ob Sie einen neuen Auftrag oder
bereits abgeschlossene Auftrage aufzeichnen
méchten.

[E] Aufzeichnung eines neuen Jobs starten.

Alle Auftrage I6schen

E] Alle Auftrage auf USB exportieren

Angezeigten Auftrag I6schen.

E] Auftrag auf USB exportieren

Auftragsdaten werden wéhrend des Bandauftrags
zusammengefasst. Sie protokollieren die Strecke
des aufgebrachten Bands, die Bandfarbe und die
Linienbreite; unterbrochene Linien und

durchgezogene Linien werden separat protokolliert.
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Wartung

RegelméBige Wartung

TAGLICH: Olstand von Motor und Kompressor
prifen und ggf. nachfillen.

TAGLICH: Schlduche auf Verschlei und Schaden
prufen.

TAGLICH: Druckentlastungsventil auf korrekten
Betrieb prifen.

TAGLICH: Benzintank kontrollieren und
nachflllen.

TAGLICH: Kontrolle der Kalibrierung.

NACH DEN ERSTEN 20 BETRIEBSSTUNDEN:

Lassen Sie das Motor6l ab und flllen Sie sauberes
Ol ein. Die erforderliche Viskositat des Ols ist in der
Betriebsanleitung des Honda-Motors angegeben.

WOCHENTLICH: Die Luftfilterabdeckung des
Motors entfernen und das Element reinigen. Das
Element bei Bedarf auswechseln. Bei besonders
staubiger Betriebsumgebung den Filter taglich
Uberprifen und ggf. auswechseln.

Ersatzteile kdnnen bei jedem HONDA-Handler
bezogen werden.

NACH JEWEILS 100 BETRIEBSSTUNDEN:
Motordl wechseln. Die erforderliche Viskositat des
Ols ist in der Betriebsanleitung des Honda-Motors
angegeben.

ZUNDKERZE: Nur Ziindkerzen der

Modelle BPR6ES (NGK) oder W20EPR-U
(NIPPONDENSO) verwenden. Elektrodenabstand
auf 0,7 bis 0,8 mm (0,028 bis 0,031 in.) einstellen.
Beim Einsetzen oder Ausbauen einer Zindkerze
stets einen Zindkerzenschlissel verwenden.

40

Luftkompressor

Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb, dass das
Ol an den Gewinden der Einfilléffnung sichtbar ist.
Wenn dies nicht der Fall ist, Ol einfiillen, bis es am
Gewinde sichtbar ist.

Wenn der Kompressor nicht ordnungsgeman
mit Ol befillt ist, kann dies zu schweren oder
katastrophalen Schaden am Kompressor
fuhren.

Zur Kontrolle des Olstands:

1. Wenn das Gerat mit einem Ablassstopfen
ausgestattetist, Ablassstopfen entfernenund
priifen, ob Ol am Gewinde der Ablasséffnung
sichtbar ist. Wenn dies nicht der Fall ist, Ol
durch die Ablassé6ffnung, bis es am Gewinde
sichtbar ist.

2. Wenn das Gerat mit einem Schauglas
ausgestattet ist, prifen, ob der Olstand
Uber dem roten Punkt liegt. Wenn nicht,
den Olentliifter entfernen und Ol durch
die Entliftungséffnung einfillen, bis der
Fullstand Uber dem roten Punkt liegt.

HINWEIS: Der Olstand &ndert sich auf seinem

Weg in das Kurbelgehduse langsamer als beim

Einfiillen des Ols. Jeweils kleine Mengen einfiillen

und dazwischen Uberprifen.

Eine regelmaBige Wartung ist fir den

ordnungsgemanien Betrieb des Kompressors

von entscheidender Bedeutung.

Die Wartung umfasst die Durchfiihrung von

Routinevorgangen, mit deren Hilfe der Betrieb

des Kompressors sichergestellt und potenziellen

Problemen vorgebeugt wird.

MaBnahme Intervall

Luftfilter Alle 200 Stunden, oder nach

austauschen | Bedarf.

) Nach den ersten 50 Stunden,

Olwechsel* dann alle 200 Stunden oder
alle drei Monate.

*Ol durch Ablassen aus der Ablasséffnung ablassen.
Ca. 4 fl. oz. SAE 30W Luftkompressordl verwenden.
Wenn der Motor mit einem Ablassstopfen ausgestattet ist,
ist der richtige Olstand erreicht, wenn das Ol am Gewinde
der Ablassoéffnung sichtbar ist. Wenn der Motor mit einem
Schauglas ausgestattet ist, ist der richtige Olstand
erreicht, wenn das Ol tiber dem roten Punkt steht.
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Austausch der Klinge

Na O C

Um schwere Schnittverletzungen zu vermeiden,
tragen Sie bei der Handhabung der
Schneidklinge Handschuhe.

1. Fuhren Sie eine Druckentlastung durch,
siehe Druckentlastung, Seite 7.

2. Mit einem 1/4”-Inbusschliissel die Schraube
I6sen, die die Klinge auf beiden Seiten des
Gerats halt.

1i39475a

3. Die Klinge durch vorsichtiges Ziehen
entfernen.

ti35476a l

3A8229B

HINWEIS: Die Klinge kann durch Rost oder
Ablagerungen festsitzen. Wenn die Klinge festsitzt,
die Schraube auf der gegenlberliegenden Seite
des Gerats entfernen und die neue Klinge gegen
die alte einsetzen. Die neue Klinge mit einem
Hammer vorsichtig an ihren Platz klopfen und
die alte Klinge auf der gegenuberliegenden Seite
herausdriicken.

4. Die neue Klinge installieren.

1i39477a

5. Mit einem 1/4"-Inbusschliissel die Schraube
und die Unterlegscheiben, die die Klinge
halten, wieder einsetzen.

11354782
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Bremse ausbauen und einbauen

4. Bremse nach vorne schwenken und
entfernen.

,
(L)
A =

Um Verletzungen zu vermeiden, den
Klingenschutz anbringen oder die Klinge
vor dem Einstellen der Walzen entfernen.

1. Fuhren Sie eine Druckentlastung durch,
siehe Druckentlastung, Seite 7.

2. Die beiden Stifte, die die Bremse in Position
halten, entfernen. Zur Wiederverwendung
beiseite legen.

=
T

Y

3. Miteinem 1/4”-Inbusschliissel vier Schrauben
und Unterlegscheiben (zwei auf jeder Seite)
entfernen.

1i39484a
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5. Die Bremse wieder einsetzen und die vier
Schrauben und Unterlegscheiben wieder
anbringen.

6. Stifte austauschen.

3A8229B



Fehlerbehebung

Fehlerbehebung

/N\

Vor der Kontrolle und Reparatur des Geréts
die Druckentlastung, Seite 7, durchfiihren.

Problem

Ursache

Lésung

Motor startet nicht.

Motorschalter auf OFF.

Motorschalter einschalten.

Benzintank ist leer.

Benzin nachftllen. Siehe Betriebsanleitung
des Honda-Motors.

Fullstand des Motordls
ist niedrig.

Motor zu starten versuchen. Bei Bedarf Ol
nachfillen, siehe Wartung, Seite 40. Siehe
Betriebsanleitung des Honda-Motors.

Zundkerzenkabel ist getrennt
oder beschéadigt.

Zundkerzenkabel anschlieBen oder Zindkerze
auswechseln.

Motor kalt.

Choke verwenden.

Kraftstoff-Absperrhahn steht
auf OFF.

Absperrhahn auf ON stellen.

Ol sickert in
Verbrennungskammer ein.

Zundkerze entfernen. Startseil drei- bis viermal
ziehen. Zundkerze reinigen oder ersetzen.
Motor starten. TapelLazer senkrecht stellen,
um ein Aussickern des Ols zu vermeiden.

Das Motorseil ist schwer
zu ziehen; dies erschwert
das Starten des Motors.

Der Luftdruck im Zylinder
erschwert das Anlassen des
Motors Uber den Seilzug.

Druckentlastung durchfiihren, siehe
Druckentlastung, Seite 7.

Hohe Motordrehzahl im
Leerlauf.

Drosseleinstellung falsch
eingestellt.

Drossel auf 3000 U/min im Leerlauf einstellen.

Motorregler verschlissen.

Motorregler austauschen oder warten.
Siehe Betriebsanleitung des Honda-Motors.

Abstand nicht ordnungsgeman
hinzufiigt (Messmodus und
Drehzahl falsch)

Geréat ist nicht kalibriert.

Gerat neu kalibrieren. Siehe Kalibrierung,
Seite 21.

Die Fahrbahn ist uneben und
der rechte Hinterreifen bleibt
beim Applizieren des Bandes
nicht auf der Fahrbahn.

Auf der Ruckseite des TapelLazer ein Gewicht
hinzufliigen. Dazu steht ein Bereich unter der
Ersatzwalzenaufnahme zur Verfiigung.

Das/die Segment(e) der Applikator- und/oder
Bandmarkierungswalze(n) entfernen und auf
die Bandbreite einstellen. Siehe Walzen
einstellen, Seite 11.

Die Klinge schneidet das Band
nicht oder liefert schlechte
Schnitte.

Der Klingenschutz ist
angebracht.

Den Klingenschutz von der Klinge abnehmen.

Die Klinge ist stumpf
oder abgenutzt.

Klinge ersetzen.

Kein oder niedriger Luftdruck.

Gerat mit Druck beaufschlagen. Prifen, ob das
System den vollen Druck erreicht. Auf Luftlecks
oder beschéadigte Luftleitungen und Zylinder
prufen. Siehe Interne Lecks im Luftzylinder,
Seite 50

Bremse ist verschlissen.

Bremse austauschen.

Niedriger Systemdruck.

Auf Leckagen uberprifen.

3A8229B
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Gerat lasst sich nicht aktivieren
(Applikatorwalze féllt nicht
herunter).

Bandlinientyp nicht
ausgewahlt.

Bandlinientyp ,,durchgezogene Linie*
oder ,unterbrochene Linie"“ auswéhlen,
siehe Betriebsarten, Seite 23.

Der Mitnehmer befindet sich

in der angehobenen Position.

Unterer Mitnehmer. Informationen zu

den Mitnehmerpositionen finden Sie unter
Positionen der Bandapplikator-Einheit,
Seite 24.

Niedriger Systemdruck.

Auf Luftlecks Uberprifen, siehe Das System
hélt den Druck nicht / erzeugt keinen Druck,
Seite 49.

Mechanisch geklemmt.

Prifen, ob die Bandapplikator-Einheit behindert
wird.

Magnetventile beschéadigt.

Magnetventile Gberpriifen und gegebenenfalls
austauschen. Siehe Fehlerbildschirm des
Gerats. Siehe Informationen, Seite 38 und
Betrieb des Magnetventil-Verteilers, Seite 46.

Das Band wird zu schnell
von der Rolle abgespult.

Die Bandrolle ist nicht richtig
gespannt.

Den Bandmanschette (mit rotem Spannring) vor
dem Festziehen der Klemme in die Bandrolle
drucken.

Die Bandapplikation erfolgt
zu schnell.

Langsamer werden.

Wird betatigt, aber das Band
wird nicht ausgeldst.

Das Band wird nicht weit
genug durch die Walzen
gefihrt.

Darauf achten, dass das Band in
angemessenem Abstand nach unten klebt.
Siehe Band einlegen, Seite 10.

Einlegerille zu tief.

Die Walzen so einstellen, dass sie in die Rille
passen. Siehe Walzen einstellen, Seite 11.

Das Band wellt sich vor
den Flhrungsstangen.

Die Fuhrungsstangen zurlickstellen, siehe Teile
Mitnehmer Applikator, Seite 56.

Steuerplatine und Anzeige
starten nicht (rote LED auf
der Steuerplatine blinkt nicht,
wahrend der Motor lauft).

Keine Stromversorgung
zur Steuerplatine.

Steuerplatine defekt.

Der Kabelbaum ist defekt.

Bei laufendem Motor die Spannung an der
Steuerplatine an den roten und rot/wei3en
Drahten priifen. Siehe Schaltplan, Seite 64.
Wenn Spannung vorhanden ist, Steuerplatine
austauschen. Wenn keine Spannung vorhanden
ist, prifen, ob an den grauen Motorleitungen,
an denen die roten und weiB3/roten Dréahte
angeschlossen sind, Spannung anliegt.
Wenn dort keine Spannung vorhanden ist,
die Betriebsanleitung des Honda-Motors

zur Rate ziehen. Wenn dort Spannung
vorhanden ist, Kabelbaum austauschen.

Es wird kein Band appliziert.

Der Mitnehmer befindet sich

in der angehobenen Position.

Die Verriegelungsstifte des Mitnehmers
16sen und Mitnehmer nach unten schwenken.
Informationen zu den Mitnehmerpositionen
finden Sie unter Positionen der
Bandapplikator-Einheit, Seite 24.

Bandlinientyp nicht

Durchgezogene oder unterbrochene Linie

Kontrollanzeige ist leer,
leuchtet nicht.

ausgewahlt. auswahlen. Siehe Betriebsarten, Seite 23.
. Prifen, ob die Verbindung zwischen
Schiechte Verbindung Steuerplatine und Kontrollanzeige lose

zwischen Kontrollanzeige
und Steuerplatine.

oder fehlerhaft ist.

Kontrollanzeige austauschen.

Der Motorstoppschalter
schaltet den Motor nicht ab.

Roter Stecker an die
Motorleitung ist abgezogen.

Gute Verbindung zum schwarzen Motorkabel
prifen, siehe Schaltplan, Seite 64.

Gerét nicht geerdet.

Prifen, ob die Erdung zwischen Motor und
Rahmen korrekt ist, siche Schaltplan, Seite 64.

Keine Tastenreaktion.

,Band applizieren“-Taste
nicht angeschlossen.

Auf fehlerhaften Anschluss prifen.
Gegebenenfalls die Taste austauschen.
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Gerat fahrt an, aber es gibt
keine sekundéare Position.

Der Ausgang 2 der
Steuerplatine ist offen.

Auf einen fehlerhaften Anschluss zur
Hauptplatine und auf Drahtbruch prifen.
Gegebenenfalls das Magnetventil austauschen.
Siehe Fehlerbildschirm des Gerats,

siehe Informationen, Seite 38.

Das Gerat stabilisiert sich nicht

Das Entlastungsventil

Entlastungsventil austauschen.

zwischen 125 und 145 psi. ist defekt.
) . Die Ladeplatine ist Anschluss der Ladeplatine prifen.
Keine Batteriespannung abgeklemmt. Gegebenenfalls Ladeplatine austauschen.

Betétigt die
Bandapplikator-Einheit nicht

Der Ausgang 1 der
Steuerplatine ist offen.

Ausgang 1 der Steuerplatine
weist Kurzschluss auf.

Der Ausgang 2 der
Steuerplatine weist
Kurzschluss auf.

Auf fehlerhafte(n) Anschluss(e) prifen.
Gegebenenfalls die Magnetventilbaugruppe
austauschen. Siehe Fehlerbildschirm des
Geréts. Siehe Informationen, Seite 38

und Fehlersuche beim Magnetventil (oben).

Betatigt die
Bandapplikator-Einheit nicht,
zeigt an, dass Magnetventil 1
und 2 offen sind.

Die Batterie ist abgeklemmt /
die Sicherung ist
durchgebrannt.

Sicherung prifen. Bei Bedarf austauschen.
Wenn die Batterie verdachtig ist, das Gerat
neu starten und versuchen, die
Tapelazer-Bandapplikator-Einheit zu starten.
Das Gerat erkennt eine defekte Batterie.

Zahlt den Abstand nicht.

Abstandssensor ist nicht
angeschlossen.

Diagnose im Messmodus. Auf fehlerhafte
Anschlisse prifen. Ggf. den Abstandssensor
austauschen.

Der Mitnehmer wird nicht
abgesenkt.

Mechanische Sperre(n)
eingerastet.

Die die mechanische(n) Sperre(en) entriegeln.

Der Ausgang 3 der
Steuerplatine weist
Kurzschluss auf.

Der Ausgang 3 der
Steuerplatine ist offen.

Auf fehlerhaften Anschluss prifen.
Gegebenenfalls das Magnetventil austauschen.
Siehe Fehlerbildschirm des Gerats.

Siehe So priifen Sie, ob die Magnetventile
ordnungsgeman funktionieren, Seite 49.

Taste fir den Bandmitnehmer
ist nicht angeschlossen.

Auf fehlerhaften Anschluss prifen.
Ggf. Schalter austauschen.

Wird nicht mit Druck
beaufschlagt.

Uberdruckventil am
Entlastungsventil ist
aufgeklappt.

Zuklappen.

Der Luftschlauch ist undicht.

Leck finden und Schlauch ersetzen
oder Verbindung(en) festziehen.

Magnetventil undicht.

Die Luftzylinder doppelt prifen, um
sicherzustellen, dass kein internes Leck
vorhanden ist. Siehe Interne Lecks im
Luftzylinder, Seite 50. Wenn nicht,
Magnetventil-Verteiler austauschen.

Leckagen am Zylinder.

Zylinder austauschen.

Druckluftanschliisse locker.

Anschlusse festziehen.

Kompressor ausgefallen/dreht
nicht.

Darauf achten, dass sich der Kompressor
bei laufendem Motor dreht. Wenn nicht,
Kompressor austauschen.

Uberdruckventil ist gedffnet.

Absperrventil wieder schlieBen.

Erkennt keinen USB oder
l1adt nicht.

USB-Karte ist nicht
angeschlossen.

Auf fehlerhaften Anschluss prifen.
USB-Karte bei Bedarf austauschen.

Der Systemdruck wird nicht
angezeigt.

Manometer ist defekt.

Manometer austauschen.

3A8229B
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Fehlerbehebung

Betrieb des Magnetventil-Verteilers

WA C

Um Verletzungen durch bewegliche

Teile zu vermeiden, beim Betéatigen

der Magnetventilausgénge Abstand zum
Mitnehmer halten. Vor Arbeiten am Gerét
die Druckentlastung, Seite 7, durchfiihren.

Um eine Fehlfunktion des Gerats zu diagnostizieren,
mit der Diagnose beginnen, siehe Informationen,
Seite 38.

Zum Diagnosebildschirm 2 scrollen, um den Zustand
Ihres Gerats zu beurteilen.

Zur Bestimmung des Betriebszustands beziehen
Sie sich auf die Tabelle Bedingungen und

Bildschirme unten. Beachten Sie, dass das Gerét
in Betrieb sein und druckbeaufschlagt sein muss.

Betriebs-

Ausgang Ausgang Ausgang

bedin- 1 2 c“

gung #

Beschreibung

Die Bandapplika-
tor-Einheit befin-
det sich in der
Schnittposition.
Der Mitnehmer
befindet sich in
der angehobe-
nen Position

#1 Aus Aus Aus

Die Bandapplika-
tor-Einheit befin-
det sich in der
Schnittposition.
Der Mitnehmer
befindet sich in
der abgesenkten
Position

#2 Aus Aus Ein

Die Bandapplika-
tor-Einheit befin-
det sich in
der Applikator-
position.

Der Mitnehmer
befindet sich in
der angehobe-
nen Position

#3 Ein Ein Ein

Die Bandapplika-
tor-Einheit befin-
det sich in
der sekundaren
Position.

Der Mitnehmer
befindet sich in
der angehobe-
nen Position

#4 Ein Aus Ein
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Betriebsbedingung 1
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= D= 26.94U
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Die Bandapplikator-Einheit befindet sich in der
Schnittposition. Der Mitnehmer befindet sich in
der angehobenen Position, siehe Positionen der
Bandapplikator-Einheit, Seite 24.

Ausgang ,1“ = AUS
Ausgang ,2“ = AUS
Ausgang ,C* = AUS

ey
$39893a

Betriebsbedingung 2

(... [IIHGHH TICS (2)

<>

=Cdm 25.94U

L 14.410 &2
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Die Bandapplikator-Einheit befindet sich in der
Schnittposition. Der Mitnehmer befindet sich in
der abgesenkten Position, siehe Positionen der
Bandapplikator-Einheit, Seite 24.

Ausgang ,1“ = AUS
Ausgang ,2“ = AUS
Ausgang ,.C*“ = EIN

3A8229B



Fehlerbehebung

Betriebsbedingung 3

‘REE D
0
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L 14.410 &2
§39891a

Die Bandapplikator-Einheit befindet sich in der
Applikatorposition. Der Mitnehmer befindet sich
in der angehobenen Position, siehe Positionen
der Bandapplikator-Einheit, Seite 24.

o

Ausgang ,1“ = EIN
Ausgang ,2“ = EIN
Ausgang ,,C“ = EIN

Betriebsbedingung 4

e E<>

= D= 26.94U

-

4 \

L ER 14410 @2

$39892a

Die Bandapplikator-Einheit befindet sich in der
sekundaren Position. Der Mitnehmer befindet
sich in der angehobenen Position, siehe
Positionen der Bandapplikator-Einheit,
Seite 24.

Ausgang ,1“ = EIN
Ausgang ,2“ = AUS
Ausgang ,,C“ = EIN

3A8229B

Hinweise:

1. Um die Magnetventilausgénge ,,1“und ,2“
anzusteuern, einmal die ,Band applizieren“-
Taste driicken.

2. UmdenMagnetventilausgang,1“anzusteuern,
zweimal die ,Band applizieren“-Taste
dricken.

3.  Um den Magnetventilausgang ,,C*
anzusteuern, den Schalter zum Anheben
und Absenken des Mitnehmers verwenden.

4. Zum Ansteuern der Ausgange ,1“und ,,2“
muss entweder ,durchgezogene Linie“ oder
sunterbrochene Linie” auf der Anzeige rot
markiert sein.

Wenn das Geriét nicht wie oben beschrieben
funktioniert, priifen Sie Folgendes:

1. Mechanische Blockierung. Sich vergewissern,
dass kein Hindernis oder eine Bindung
vorliegt, die die Bewegung einschrankt.
Sich vergewissern, dass die Sicherungsstifte
des Mitnehmers in der eingefahrenen Position
sind.

2. DieVerdrahtungistfalsch. Siehe Schaltplan,
Seite 64.

3. Die Luftleitung ist falsch verlegt. Siehe
Schematische Ansicht der Luftleitung,
Seite 62. Beachten Sie beim Anschluss der
Luftleitungen die Anschlussreihenfolge der
Luftleitungen, Seite 63.

4. Das Geréat hat einen Kurzschluss. Siehe
Diagnose eines Kurzschlusses, Seite 48.

5. Das Gerat hat einen offenen Stromkreis.
Siehe Diagnose eines offenen
Stromkreises, Seite 48.

6. Die Magnetventile funktionieren nicht richtig.
Siehe So priifen Sie, ob die Magnetventile
ordnungsgemaB funktionieren, Seite 49.
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Fehlerbehebung

Diagnose eines Kurzschlusses

1.

Ein Kurzschluss kann die Folge von zwei
fehlerhaften Komponenten sein: fehlerhafter
Magnetventil-Verteiler oder fehlerhafte
Steuerplatine.

Alle Magnetventil-Verteilerkabel abziehen,
die an die Ausgange ,1% ,2“und ,,C" der
Steuerplatine angeschlossen sind, siehe
Positionen der Magnetventile auf

der Steuerplatine, Seite 48.

Navigieren Sie um Diagnosebildschirm 2 auf
der Kontrollanzeige, siehe Informationen,
Seite 38.

Die Ausgange ,1“,2“und,,C" betatigen, siche
Hinweise:, Seite 47, unter Betrieb des
Magnetventil-Verteilers, Seite 46.

Wenn die Steuerplatine immer noch einen
Kurzschluss registriert, ist die Platine defekt
und muss ausgetauscht werden. Wenn die
Steuerplatine jetzt einen offenen Zustand
registriert, ist der Magnetventil-Verteiler
defekt und muss ausgetauscht werden.

Diagnose eines offenen
Stromkreises

1.

Ein offener Stromkreis kann das Ergebnis
von zwei fehlerhaften Komponenten sein:
fehlerhafter Magnetventil-Verteiler oder
fehlerhafte Steuerplatine.

Alle Magnetventil-Verteilerkabel abziehen,
die an die Ausgange ,1“,2“ und ,,C* der
Steuerplatine angeschlossen sind, siehe
Positionen der Magnetventile auf

der Steuerplatine, Seite 48

Navigieren Sie zum Diagnosebildschirm 2 auf
der Kontrollanzeige, siehe Informationen,
Seite 38.

Die Ausgange ,1“,2“und,,C" betatigen, siche
Hinweise:, Seite 47, unter Betrieb des
Magnetventil-Verteilers, Seite 46.

Die Gleichspannung an den drei
Magnetventilausgdngen messen:

Ohne angeschlossene Magnetventile

Steuerplatine

Steuerplatine

Steuerplatine

Ausgang 1 Ausgang ,2“ Ausgang ,,C“
Anzeige Anzeige Anzeige
13,5+/-1VDC 13,5+/-1VDC 16-34 VDC

48

6.

Minimale Amperezahl bei angeschlossenen
Magnetventilen

Wenn die Spannungen der Steuerplatine in

diesem Bereich liegen, ist die Steuerplatine

in Ordnung. Der Magnetventil-Verteiler muss
ausgetauscht werden.

Im Diagnosebildschirm 3 die Stromstarke
der drei Magnetventilausgange mit Hilfe
des Diagnosebildschirms prufen, siehe
Informationen, Seite 38.

Steuerplatine

Steuerplatine

Steuerplatine

Ausgang , 1 Ausgang ,2“ Ausgang ,,C“
Anzeige Anzeige Anzeige
1850 mA - -

Wenn einer der Ausgénge einen niedrigeren
Wert als in der Tabelle angegeben anzeigt,
liegt eine offene Stelle im Magnetventil-
Verteiler vor und dieser muss ausgetauscht
werden.

Positionen der Magnetventile auf
der Steuerplatine

“J19 J18 J9J8 U7 U6

AUSGANG ,,C*

AUSGANG ,,1“

AUSGANG 2

(i39900a]
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Fehlerbehebung

So priifen Sie, ob die Magnetventile
ordnungsgeman funktionieren
1. Das Geréat im Diagnosebildschirm unter

den folgenden Bedingungen betreiben,
siehe Informationen, Seite 38.

Anschliisse zum

Ausging Ausgﬁng Ausg‘a:ng Ausstecken und
»l »2 »C N
Priifen
Aus Aus Aus 1,2,3,4,5,6
Ein Ein Ein 7,8,9,10, 11

2. Aus den Uberpriften Anschliissen darf
keine Luft austreten. Wenn dies der Fall ist,
funktioniert der Magnetventil-Verteiler nicht
richtigund muss méglicherweise ausgetauscht
werden. Versuchen Sie, das Magnetventil
durch Driicken der ,manuellen Schalttaste”
zu schalten, um ein verklemmtes Ventil zu
I6sen. Wenn das nicht funktioniert, muss der

Magnetventil-Verteiler ausgetauscht werden.

TASTE FUR MANUELLE
SCHALTUNG

i39841a |

Das System hélt den Druck nicht /
erzeugt keinen Druck

Dies zeigt an, dass ein Leck im System vorhanden
ist. In diesem Verfahren wird beschrieben, wie Sie
das Leck finden und beheben kénnen.

HINWEIS: Das System leitet einmal bei 145 psi
Luft durch das Entlastungsventil um.

1. Das Hauptdruckbegrenzungsventil prifen,
um sicherzustellen, dass es geschlossen
ist und keine Luft entweicht.

2. Den Druckentlastungshebel am
Entlastungsventil prifen, um sicherzustellen,
dass er sich in der geschlossenen Position
befindet und keine Luft entweicht.

3A8229B

3.

Gerét betreiben, um festzustellen, ob

der Luftkompressor Luft ausgibt. Das
Druckentlastungsventil 6ffnen, um den
Luftstrom zu prufen. Darauf achtenf, dass
der Lifter des Kompressors wahrend des
Betriebs des Gerats in Bewegung ist.

a. Kompressor gibt Luft aus: An anderer
Stelle im System gibt es ein Leck. Mit
Schritt 4 fortfahren.

b. Der Kompressor gibt keine Luft aus:
Kompressor ist ausgefallen. Den
Kompressor austauschen und die
empfohlenen Wartungsintervalle
einhalten, um zukunftige Ausfalle
zu vermeiden.

System durch Drehen des
Druckbegrenzungsventils absperren und
auf externe Leckagen prifen. AuBer dem
Entlastungsventil darf keine Luft aus einem
externen Teil des Gerats austreten. Mogliche
Leckstellen, die gepruft werden sollten:

a. Luftleitungen: Wenn eine Luftleitung
beschédigt ist (geknickt, gerissen),
diese durch einen Ersatzschlauch
ersetzen und diesen ordnungsgeman
installieren, um zukinftige Schaden
und Knicke zu vermeiden. Wenn sich
Luftleitungen von der
Steckverschraubung geldst haben,
diese wieder anschlieBen
und sicherstellen, dass die
Schlauchmarkierung mit der
Steckverschraubung biindig ist.

b.  Fittings: Beschadigte Fittings mussen
ersetzt werden. Wenn ein loses Fitting
die Ursache fiir das Problem ist, das
Fitting festziehen, um das Leck zu
beheben.

c. Auslassventile am Verteiler:
Wenn Luft aus den Auslassventilen am
Verteiler austritt, ist dies normalerweise
ein Hinweis auf einen Ausfall des
Luftzylinders und NICHT auf einen
Ausfall des Magnetventils. Den
Luftzylinder unter Einhaltung des
unten beschriebenen Verfahrens
auf Lecks Uberprifen.
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Fehlerbehebung

Interne Lecks im Luftzylinder

WA C

Um Verletzungen durch bewegliche

Teile zu vermeiden, beim Betéatigen

der Magnetventilausgénge Abstand zum
Mitnehmer halten. Vor Arbeiten am Gerét
die Druckentlastung, Seite 7, durchfiihren.

1. Das Geréat im Diagnosebildschirm 3 unter
den folgenden Bedingungen betreiben,
(siehe Informationen, Seite 38).

HINWEIS: Das Gerat schaltet sich ein, wahrend
der Diagnosebildschirm geoffnet ist.

2. Eine Druckentlastung durchfiihren, siehe
Druckentlastung, Seite 7.

3. Um interne Lecks im Luftzylinder zu
diagnostizieren, die Luftleitungen abziehen,
die mit den in der Tabelle unten aufgefiihrten
Magnetventil-Teilen verbunden sind,
beginnend mit der obersten Reihe. Lage
der Anschlisse, siehe Magnetanschliisse
Referenz, Seite 51.

Anschliisse zum

Ausging Ausggng Ausging Ausstecken und
w1 »2 #C o
Priifen

Aus Aus Aus 2,5,6,10,11,
13
Aus Aus Ein 7,8

) ) 1,3,9,12,14,
Ein Ein Aus 16

Luftablassventil schlieBen.

Es sollte KEIN Luftstrom von den
Luftzylindern zu diesen Anschllssen
vorhanden sein. Wenn ein Luftstrom
vorhanden ist, hat der Zylinder ein internes
Leck und muss ausgetauscht werden.
Beim Anschluss der Luftleitungen, siehe
Anschlussreihenfolge der Luftleitungen,
Seite 63.
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6.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

Wenn kein Luftstrom festgestellt werden
kann, eine Druckentlastung durchfiihren,
siehe Druckentlastung, Seite 7.

Die in Schritt 3 getrennten Luftleitungen
wieder anschlieBen. Die Luftleitungen in
der zweiten Zeile der Tabelle oben trennen.

Luftablassventil schlieBen.

Ausgang ,,C“ der Steuerplatine betatigen,
siehe Hinweise:, Seite 47, unter Betrieb des
Magnetventil-Verteilers, Seite 46.

Wenn kein Luftstrom beobachtet wird,
Ausgang ,,C“; der Steuerplatine deaktivieren
und eine Druckentlastung durchfiihren, siehe
Druckentlastung, Seite 7.

Die in Schritt 7 getrennten Luftleitungen
wieder anschlieBen und die Leitungen in
der dritten Zeile der Tabelle oben trennen.

Luftablassventil schlieBen.

Die Ausgénge ,1“,2"“und,C"der Steuerplatine
betatigen, siehe Hinweise:, Seite 47, unter
Betrieb des Magnetventil-Verteilers,

Seite 46.

Wenn kein Luftstrom beobachtet wird,
Ausgang ,,C* der Steuerplatine deaktivieren
und eine Druckentlastung durchfiihren, siehe
Druckentlastung, Seite 7.

Die in Schritt 11 getrennten Luftleitungen
wieder anschlieBen.

Wenn an keinem der Anschliisse ein
Leck auftritt, liegt ein internes Leck

im Magnetventil-Verteiler vor, und der
Magnetventil-Verteiler muss ausgetauscht
werden.
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Magnetanschliisse Referenz

MAGNETVENTIL

Frad
KOMPRESSOR- . T ‘ |
TANK

:
e

0 n

| B r* ol T
b é LUFTvamt?E}@
P N LINKE SEITE
% i s BREMSAUFNAHME
# i i LUFTZYLINDER
=<l
KOMPRESSOR WEISS £ «{ J“t WEISS
' - 11398422

LUFTZYLINDER
RECHTE SEITE
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Teile

TapeLazer Teile
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TapelLazer Teileliste

Pos.

1
2

© 0 NoO o A~ W

11
12
13
14

15

16

17
18
19
20

27
28
29
30
35

36
37
38

39
50
51
52

Teil
18C621
111020

255162
193405
114982

101566
198891
198930

195134
198931
113961
125112
111040
15F576
15F577

129601

128977

107257
112405
112825
114648

128978
16W408
18C712
17P925
15J088

15K452
18C574
108868

260212
155500
108851

20A473

3A8229B

Beschreibung

RAHMEN, TapeLazer

RAD, pneumatisch
ohne Sensorring

RAD, pneumatisch
mit Sensorring

ACHSE

KOPFSCHRAUBE,
Flanschkopf

MUTTER-, Sperr-
HALTERUNG
STANGE, Bremse

UNTERLEGSCHEIBE,
Kugelfiihrung

LAGER

KOPFSCHRAUBE,
Sechskantkopf

SCHRAUBE, Kopf, 5/16 x 1

KOPFSCHRAUBE,
Sechskantkopf

STREBE, rechts
STREBE, links

KOPFSCHRAUBE
mit Innensechskant,
3/8x 1,25

KOPFSCHRAUBE
mit Innensechskant,
3/8x1

SCHRAUBE
MUTTER-, Sperr-
TELLERFEDER
STAUBKAPPE

MASCHINENSCHRAUBE,
Sechskantkopf, Scheibe

KNOPF, T-Giriff, 1/4-20

PLATTE, Abdeckung,
Rahmen, hinten

ETIKETT, A+-Service

ABDECKUNG,
Abstandssensor

DISTANZSCHEIBE
SENSOR, Abstand
KLAMMER, Draht
SCHRAUBE,
Sechskant-Unterlegscheibe
PACKUNG, O-Ring
UNTERLEGSCHEIBE,
einfach

FACH, Batterie

Menge

1
2

2

-
NN oD

IN

_ = a A

-

10

Pos.

53
64
67
68

71

77
78
79

82

83
84
104

111

123
124

125

126

127 A
128 A
132
146
160
161

165

166
168
169
170
171
172
173
174
175

Teil

17K377
18C716
123906
18C632

116913

18C667
109052
101580

18C645

100018
109012
18C736

18C666

16U160
126949

111307

128131

17K396
17K397
20A290
111145
20A626
15A552

20A647

20A595
20A443
20A435
18C661
100214
17K379
18C730
17H742
119569

Beschreibung

ABDECKUNG, spitz
ACHSE, Walze, Halter
SPLINT, Haarnadel
RAHMEN, vorn, lackiert

KUGEL, Anhéanger,
enthélt Mutter und
Sicherungsscheibe

SCHRAUBE, Fahrgestell

UNTERLEGSCHEIBE,
einfach

MUTTER-, Sperr-

RAHMEN,
SchweiBkonstruktion,
obere Bandrolle

FEDERRING
SECHSKANTSCHRAUBE
BUCHSE, Zugentlastung

MANSCHETTE,
Bandfiihrung

BATTERIE
RIEMEN, Batterie

SCHEIBE, Sicherungs-,
extern

SECHSKANTSCHRAUBE;
M5 x 6mm

AUFKLEBER, Sicherheit
HINWEISSCHILD

HEBEL, Klemm-, einstellbar
KNOPF, gezinkt
KLAMMER, Draht
DICHTUNG, Austausch-

MANSCHETTE,
Bandfiihrung

TULLE

Inbus-Werkzeug

TULLE

BOLZEN
UNTERLEGSCHEIBE
ETIKETT, Graco
SCHILD, TapelLazer
MARKENAUFKLEBER
BUCHSE, Zugentlastung

Menge

- _a a NN

NN

_

NN = = A o o

4 2 g a4 AR 4o

A Zusitzliche Warnschilder, Aufkleber und Karten sind
kostenlos erhéltlich.
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Teile der Frontpartie

1i39825a
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Teileliste der Frontpartie

Pos.

5

12
18
19
88

89

105
106

107

110

112
113
114
115

116

146
147

148

149

150

151

Teil

101566
111040
112405
112825
18C619

18C617

114549
193658

113471

112914

15F910
20A220
114682
114802

100057

111145
24N171

24N162

17H438

17H441

17H445

17H719

3A8229B

Beschreibung

MUTTER-, Sperr-
MUTTER-, Sperr-
MUTTER-, Sperr-
TELLERFEDER

SCHUTZ, Rahmen, lackiert
HALTERUNG, Radschloss,
lackiert

RAD, pneumatisch
DISTANZSTUCK, Dichtung
KOPFSCHRAUBE,
Sechskantkopf
UNTERLEGSCHEIBE,
einfach

HALTERUNG, Kabel
KABEL, Radsicherung
DRUCKFEDER
ANSCHLAG, Leitung
KOPFSCHRAUBE,
Sechskantkopf

KNOPF, gezinkt
ANZEIGE, Zeiger-

SATZ, Zubehorteile, Zeiger,
enthdlt 146, 147, 148, 149,
150, 151, 152

ROHR,
SchweiBkonstruktion,
Zeiger

VERLANGERUNG, Zeiger,
SchweiBkonstruktion
ROHR, Zeigerschlauch,
SchweiBkonstruktion
SCHLAUCH, Zeiger
(Packung mit 1 Stck)

Menge

10
5

AN - = 0 b

N = = 2 4

- W

Pos.

152
187
190
191
193
194

195
196
197

198
199
200
201
202

204

210

211

212
213

214

Teil

24Y511

114966
114648
113485
18C620
113484
17H486

17H485
113962
114681

114548
193528
18C724
110754
120476

15J603

125626

20A484

20A652

15D862
17H683

17H489

Beschreibung
SCHLAUCH, Zeiger
(Packung mit 5 Stck)
KNOPF, gezinkt
STAUBKAPPE

LAGER, Becher/Konus
RAHMEN, Laufrad
DICHTUNG, Fett
EINSTELLSCHEIBE, Satz

GABEL,
SchweiBkonstruktion

SCHEIBE, gehértet, SAE

KOPFSCHRAUBE,
Sechskantkopf

LAGER, Bronze
ARRETIERARM
ANSCHLAG, Keil
KOPFSCHRAUBE
ZAPFENSCHRAUBE, 5/16

DISTANZSCHEIBE, rund,
AD 0,625

SCHRAUBE, Sechskant,
mit Flansch

KLINGE
(Packung mit 1 Stck)

KLINGE
(Packung mit 3 Stck)

MUTTER
MARKENAUFKLEBER

AUFKLEBER,
Einstellscheibe

Menge

R N N NN

A Zusiétzliche Warnschilder, Aufkleber und Karten sind
kostenlos erhéltlich.
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Teile Mitnehmer Applikator
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Teileliste des Mithehmer-Applikator

Pos.

1

N oo~ W

11
12

13
14
15

16
17
18
19
20
21
22
23 ¢
24

25

26
27

29
35+
36 *+
37t
38 “t@
39

40

41

42
43+t
44

51

52
53

54

Teil

20A201

20A203

18C582

18C579
20A338
18C598

18C599

18C606

18C577
18C967
20A216

113161
18C602
20A484

20A652

100133
102637
106115
102886
18C613
18C614
18C612
100214
18C661

124227

18C615
128167

126596

18C952
20A487
126953

128190

100527
20A327

150513

18C731
104008
20A648
20A654
20A655
18C571

18C583

3A8229B

Beschreibung
HALTERUNG, Walzenaufnahme,
links

HALTERUNG, Walzenaufnahme,
rechts

HALTERUNG, Walzenaufnahme,
3-Loch

WALZE, Bandfiihrung
HALTERUNG, Zylinderaufnahme
LUFTZYLINDER

HALTERUNG,
Zylinderstangenbefestigung

HALTERUNG,
Zylinderstangenbefestigung

HALTERUNG, Quertrager
HALTERUNG, Klingenbefestigung
HALTERUNG, Klingenbefestigung

SCHRAUBE, Flansch,
Sechskantkopf

HALTERUNG, Klingenhalter oben

SATZ, Klinge (Packung mit 1 Stck),
enthélt 23, 38, 39, 40,

SATZ, Klinge (Packung mit 3 Stck),
enthélt 23, 38, 39, 40

SICHERUNGSSCHEIBE, 3/8”
SCHRAUBE

FEDERRING, 3/8”
KOPFSCHRAUBE

HALTERUNG, Federhalterung
STANGE, Federhalterung
ZUGFEDER
SICHERUNGSSCHEIBE
KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf

SCHRAUBE, Sechskant;
5/16 - 18 x 1,00

MANSCHETTE, Bandfiihrung
SCHRAUBE, Kopf, 5/16 - 18

SCHRAUBE, Flansch, Sechskant;
5/16-18x1,25

ACHSE, Walze, Sechskant
SATZ, Zylinder, Walze, enthélt 37
SCHRAUBE, sch, 5/16 - 18 x 3/8

SCHRAUBE, Kopf, Sechskant,
5/16 - 18'

UNTERLEGSCHEIBE, einfach
KLINGENSCHUTZ

SECHSKANT-
SICHERUNGSMUTTER, 7/16 x 20

MARKENETIKETT, Seite
FEDERRING

HALTERUNG, Bandriss

SATZ, Halterung, rechts, Schwinge
SATZ, Halterung, links, Schwinge
WALZE, Bandapplikator

HALTERUNG,
Zylinderstangenhalterung

Menge
1

-

-
AA O W 2N A DB A

NN

14
14
10

FNN

[N VS

Pos.

55

57
58
59
61
62
63
64

65

66 ¢

67 &
68

69

0@
71

72

73
74
75 &
78

79

84 1
90
91
92

94

95
97
135
136 A
137 A
138 A

Teil

18C584

100057
20A653
100133
20A198
20A211
18C592
20A210

123942

18C608

18C636
18C635

20A488

18C637
18C594

126943

105510
103345
120592
123443

20A521

18C958
112958
18C593
112698

18C586

18C971
126833
100839
20A264
15H108
20A263

20A485

20A486

20A488

Beschreibung

HALTERUNG,

Bandfiihrungen Zuleitungsdraht
KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf
HALTERUNG, Eingang
SICHERUNGSSCHEIBE, 3/8”
PLATTE, Luftzylinderbefestigung
BLOCK, Luftzylinderbefestigung
LAGERBUCHSE

LUFTZYLINDER

BEFESTIGUNGSELEMENT,
Schraube

HALTERUNG, Bremse,
Stangenhalterung

LAGER, Bronze
ADAPTER, Stange

SATZ, Bremse,
enthélt 23, 38, 66, 67, 70, 75

PIN
GRIFF, Walzenvorschub

BEFESTIGUNGSELEMENT,
Stellschraube, 1/4 - 20

SICHERUNGSSCHEIBE
KOPFSCHRAUBE, sch.
SPLINT, Haarnadel
KOPFSCHRAUBE, Flanschkopf

SATZ, Lagergehéduse
enthélt 23, 38

WELLE, Applikatorwalze
SECHSKANTMUTTER; 3/8 - 16
HALTERUNG, Federhalterung
FITTING, auBBen, Drehgelenk

HALTERUNG,
Zylinderstangenhalterung

STUTZPLATTE
ANSATZSCHRAUBE
FITTING, Winkelstlck
SCHILD, Bandvorschub
ETIKETT, Sicherheit
SCHILD, Sicherheit, Klinge
SATZ, Ruttelwalze,

enthélt 35, 36, 37, 38, 43
SATZ, Applikatorwalze,
enthélt 84, 36, 37, 38, 43
SATZ, Bandriss,

enthélt 23, 38, 66, 67, 70, 75

Menge

8
8
4
1
4
4
2
4

NN

- A DN oo

N

= NN =M MNN

A Zusitzliche Warnschilder, Aufkleber und Karten sind
kostenlos erhéltlich.

*  In SATZ 20A485 enthalten.

—

In SATZ 20A486 enthalten

@ In Satz 20A488 enthalten
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Teile der Anzeigeeinheit

1i39590a
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Teileliste der Anzeigeeinheit

Pos.
21

22

23

24
25

26

27

28
30
40

41
42
43

44

45 A
46

Teil
17J125
20A658

17J136

17H720
17J123

17V517

128978

16W408
17P925
17V520

172084
17V519
131718

20A659

189930
128856

3A8229B

Beschreibung

SCHIEBEWINKEL

SATZ, Steuerung, Auto,
TapeLazer

SECHSKANTSCHRAUBE,
Flanschkopf

KABELBINDER
PLATTE, Abdeck-

ABDECKUNG, Steuerung,
USB, lackiert

MASCHINENSCHRAUBE,
Sechskantkopf, Scheibe

KNOPF, T-Griff
SCHILD, A+
ETIKETT, USB

SATZ, Platine, USB,
enthélt 40, 42, 43

SCHRAUBE, Flachkopf

STAUBABDECKUNG,
uUSB

SATZ, Box, Anzeige,
enthélt 28

AUFKLEBER, Vorsicht
KLAMMER, Kabel, Nylon

Menge

2
1

4

12

a4 4o

N

Pos.

a7
62
70

71

72
73
74
75
130 A

136

137

138

140

Teil

115483
111280
128783

25A495

15K162
194310
17J236
178342
198918

20A657

119736

18C575

120593

Beschreibung

SICHERUNGSMUTTER
SICHERUNGSMUTTER
WIPPSCHALTER

SATZ, Platine,
Ladegerat, Akku,
enthélt 62,

BLOCK, Schalter
HEBEL, Stellmotor
SCHALTER, Druckschalter
CLIP, Feder
SCHILD, Warn-
SATZ, Steuerung,
Gashebel,

enthdlt 62, 137
KLEMME, Kabel
KABELBAUM,
Verkabelung,
TapelLazer

SCHRAUBE, Torx

Menge

- a o

PGV N I G

A Zusatzliche Warnschilder, Aufkleber und Karten sind
kostenlos erhdltlich.
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Zusatzliche Teile

139589
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Zusatzliche Teileliste

Pos.

12
29
42

51

60

80
81
86
90
91
92
93

94
95
96
97

98

99
100
101

116
129
133
134
156

157
158
159
163
164

165
166
168
169

170

Teil

111040
126596
18C731

108851

102040

18C638
101134
111192
18C647
120592
18C648
18C649

18C650
18C651
18C652
18C653

15E888

100023
110838
113664

100057
240997
112698
20A642
20A587

20A588
17H721
C19817
187357
156971

20A206
162453
101180
16U174

100839

3A8229B

Beschreibung

MUTTER-, Sperr-
SCHRAUBE, mit Flansch
MARKENETIKETT, Seite

UNTERLEGSCHEIBE,
einfach

SICHERUNGSMUTTER,
Sechskant

STANGE,
Zylinderbefestigung unten

HALTERING
SCHRAUBE, Flanschkopf

ACHSE,
Luftzylinderbefestigung
oben

SPLINT, Haarnadel
LUFTZYLINDER

KLAMMER, Zylinder,
Luft und Mutter

ROHR, Zylinder, Hub
ROHR, Zylinder, Hub
ROHR, Zylinder, Hub
ROHR, Zylinder, Hub

DAMPFER,
Motoraufhangung

UNTERLEGSCHEIBE,
flach

SICHERUNGSMUTTER

KOPFSCHRAUBE,
Sechskantkopf

KOPFSCHRAUBE,
Sechskantkopf

LEITER, Erdungs-

BOGEN, auB3en,
Drehgelenk

VENTIL, Riickschlag-

HALTERUNG,
Ventilmontage

VENTIL, Luftmagnetventil
(Packung mit 6 Stck)

KLAMMER, Draht

INNENSECHS-
KANTSCHRAUBE

BOGEN, I/A
ANSCHLUSSSTUCK,
Nippel

REGLER, Entlader
FITTING,
MANOMETER
BEHALTER, Druck

FITTING, Winkelstiick,
Durchgang

Menge
5

5

4

10

NN

Ao 2N

Ao o =

Pos.
171

172

173
174 1
175 1

176
177
182a 1
182b

182c
182d

183

184
185
186
270

271
272
273 A
274 A
275 A

276
277
278

279
280
281
282
283

284
285

Teil
20A644
125423

115671
25R115
25R114

19C950

100184

19B286

25R109

25R110
25R111

25R126

124490
164672
25R330
116720

113321

15B565
20A265
15K616
194126

114530
20A303
101712

111841

18C646
18C633
18C654
19C949

16T939
116504

Beschreibung

FITTING, Rohr-

FITTING, Reduzierstlck,
Stecker

FITTING, Stecker
LUFTFILTER
ENTLUFTUNG, Ol

SATZ, Kompressor,
enthélt 174, 175, 182a,
183, 283, 177, 186

SCHRAUBE

SATZ, Manschette, Welle,
enthélt 182b, 183c und
184d

WELLENBUND
STELLSCHRAUBE, M5x8

STELLSCHRAUBE,
M8x10

KEIL, quadratisch,
3/16 x 1.34

FITTING, T-Stiick
ADAPTER
DICHTUNG, klebend
SCHNELLKUPPLUNG

ANSCHLUSSSTUCK,
Winkel, Rohr

VENTIL, Kugel

SCHILD,
Druckentlastung, Luft

AUFKLEBER, Vorsicht

SICHERHEITSWARN-
SCHILD

MOTOR, Honda
VENTIL, Sicherheits-
MUTTER-, Sperr-
UNTERLEGSCHEIBE,
einfach

BUCHSE, mit Flansch
ACHSE, Walzenrahmen-
befestigung

KOLBEN, Feder
DISTANZSCHEIBE,
Motor

SCHLAUCH,

mit Kupplung
FITTING, T-Stiick

NN = =

- N

A Zusétzliche Warnschilder, Aufkleber und Karten sind
kostenlos erhéltlich.

1 Teile im Lieferumfang von 19C950 (Kompressor)

enthalten.
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Schematische Ansicht der Luftleitung

Schematische Ansicht der Luftleitung

MAGNETVENTIL

KOMPRESSOR-
TANK

i
©P)

5

LUFTZYLINDER

BLAU B

o o LINKE SEITE
LUFTZYLINDER
_ RECHTE SEITE HINTERE
C = & LUFTZYLINDER
S
KOMPRESSOR WEISS - - WEISS
r \—"'_‘ ﬁ . ._".i.
LUFTLEITUNGEN 54 =5
POS. TEIL ST.
1 16T939 2
2 20A438 6
3 20A437 4
4 20A439 4
5 20A628 2
1i39583a
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Anschlussreihenfolge der Luftleitungen

Anschlussreihenfolge der Luftleitungen

Beim Anschluss von Luftleitungen an Magneten kann es oft schwierig sein, diese in das Geréat zu verlegen.
Es ist hilfreich, sie in der in den folgenden Bildern gezeigten Reihenfolge anzuschlieBen, um spéter
schwierige Verbindungen zu vermeiden. Die Anschlussreihenfolge spielt fir die Leistung keine Rolle,
nur fir die Bequemlichkeit des Benutzers.
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Schaltplan
Schaltplan

KONTROLLANZEIGE

F==" MOTORSTOPP-
SCHALTER
3

USB- .
ANSCHLUSS [ F——

T

# KABELBAUM
ABSTANDS-
SENSOR[_| jmi——tmmesiiis-

(

DRUCK-
TASTEN-
SCHALTER ROT

* SCHWARZ

LADEKARTE

\.,

BLANCO/ROJO

]
N 2 —
E 3|k ¥
— —* SICHERUNGS- = g S
,,,,,,,,, (] e & 3 :
30 AKFZ- 3
SICHERUNG "
Sy
_E Jig!
"o
BATTERIE 4 [0= scHurzLemen
{ }
LUFTMAGNET-
VENTIL {39706
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Universelle S

Universelle Symbollegende
SYMBOLTASTEN-

MENUBILDSCHIRME
DATENPROTO-
(&) MARKIERMODUS EINSTELLUNGEN/DATEN MESSMODUS [E] ROLLIERNG
il ZUM STARTEN/STOPPEN
(ff) HANDBETRIEB Q8 ensteciuncen DRUCKEN

— HALBAUTOMATISCHEH
\S) BETRIEB

,ﬂ, AUTOMATIKBETRIEB

Q BAND WIRD AUFGEBRACHT

BAND WIRD NICHT
AUFGEBRACHT

OFF  ON
@ SYSTEMVERZOGERUNG

T SYSTEMVERZOGERUNG

SYSTEMVERZOGERUNG

i I

== == UNTERBROCHEN
s DURCHGEHEND

., LANGE DER
== == UNTERBROCHENEN LINIE

. LANGE DES
ZWISCHENRAUMS

Y. .- LINIENBREITE

b BEENDEN

| WEISS
WEISS mit KONTRAST

o P
—

= GELB mit KONTRAST
I scHWARZ

| ANDERE

BATTERIE LADT

|
3

BATTERIE WIRD NICHT GELADEN

AUFTRAGSNUMMER

&<l <1’ VOM ANFANG DER

mﬂ UNTERBROCHEN-TASTE
-

IGNORIERT DRUCKEN

Pl <1’ VOM ENDE DER

m: UNTERBROCHEN-TASTE

IGNORIERT DRUCKEN
S @

PROBLEM MIT
DER BATTERIE

3A8229B

INFORMATIONEN UND
LEBENSDATEN

®
O X

z j— X' —» GESAMTABSTAND

MOTORBETRIEBSSTUNDEN

AUFZEICHNUNG
i * EINES NEUEN
AUFTRAGS STARTEN

/0 ﬁ'g

POPUP DER DISKETTENTASTE

= ®

@ FEHLERCODES BB E
AUFTRAGE ANZEIGEN
M KONTRAST
iy DIAGNOSE
PO 5
ZEIT UND DATUM AUFTRAGE ANZEIGEN
AUFTRAG 1
1] KAUBRERUNG A —
1+VERZOGERUNG
= BANDSCHNEIDEN INDIVIDUELLE AUFTRAGSZUSAMMENFASSUNG
UNTERBROCHENE sEpe02 1802
LINIE STARTEN - o A
| — GESAMT —— . GESAMT
oo wiscrEnmA | e ‘ 200w
ZWISCHENRAUM 23.1 F -
STARTEN | cezocen 5501 FT Qroten
- GESAMT GLEICHE FARBE WIE GESAMT
4| KURZSCHLUSS ERKANNT VAPKIERONGSBILDSCHAM
[7.] QFFENER STROMKREIS
=] ERKANNT
N A
i AUSGANG 1 BLATTERN
v
AUSGANG 2 T LoscHeN
KUPPLUNGSAUSGANG UHRZEIT UND DATUM

ANZAHL DER TASTEN-
BETATIGUNGEN

ANZAHL DER
] ABSTANDSSENSOREN

GENERATORSPAN-
NUNG
13,561 | BATTERIESPANNUNG

AUSGANG

& B @

OK, KURZSCHLUSS ODER \/

OFFENE ANZEIGEN NUR
WENN EIN BLINKT, UM ANZUZEIGEN,
DASS SICH DER SCHLITTEN
BEWEGEN KANN

139735

65



Technische Spezifikationen

Technische Spezifikationen

TapeLazer

| u.Ss.

Metrisch

Abmessungen

Hohe (mit Griffstange nach unten)

Unverpackt - 41 Zoll
Verpackt - 53 Zoll

Unverpackt - 104 cm
Verpackt - 135 cm

Breite

Unverpackt - 28 Zoll
Verpackt - 33 Zoll

Unverpackt - 71 cm
Verpackt - 84 cm

Lange (mit Griffstange nach unten)

Unverpackt - 74 Zoll
Verpackt - 81 Zoll

Unverpackt - 188 cm
Verpackt - 206 cm

Gewicht (ohne Band)

Unverpackt - 512 Ibs
Verpackt - 613 Ibs

Unverpackt - 232 kg
Verpackt - 278 kg

Gerauschpegel (dBa)

Schallpegel geméan ISO 3744:

104 dBa

Schalldruck nach ISO 3744
(gemessen bei 3,1 FuB3/1,0 m):

84 dBa

Vibration (m/s2) (tagl. Aussetzung von 8 Stunden)

Hand Arm (gemaf I1SO 5349)

Nur TapeLazer

Linke Hand: 6.2
Rechte Hand: 5.4

TapelLazer gekoppelt an LineDriver
mit Benzinmotor

Linke Hand: 6.5
Rechte Hand: 5.6

Nennleistung (PS)

Leistung (PS) geman SAE J1349

5,5 PS bei 3600 U/min

\ 4,1 kKW bei 3600 U/min

Maximale Bandbreite 14 Zoll ‘ 35¢cm
Maximale Drehzahl* 6 MPH
Maximaler Betriebsdruck 145 psi ‘ 1,0 MPa, 10 bar

Elektrische Leistung

84 W bei 3600 U/min

Batterie

12V, 22 Ah, verschlossene Bleibatterie, Versorgungsbatterie

Kompressordurchfluss bei 120 psi

6,0 ScFM

* Hinweis: Befolgen Sie die Anwendungshinweise des Bandherstellers.

California Proposition 65
EINWOHNER KALIFORNIENS

/A\ WARNUNG: Geburts- und Fortpflanzungsschéaden -
www.P65warnings.ca.gov.

66
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Graco-Standardgarantie

Graco-Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Gerate, die von Graco hergestellt worden sind und
den Namen Graco tragen, zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder eingeschrankten Garantie, die von
Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fir eine Dauer von zwdlf Monaten ab Kaufdatum die Reparatur
oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn
das Gerat in Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschleil3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3
aufgrund fehlerhafter Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater oder falscher Wartung,
Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfiihrung unerlaubter Verdnderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile
von Graco sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 nicht haftbar
gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fur Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschleif3 aufgrund einer
Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehérteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller
oder durch falsche Bauweise, Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehérteilen,
Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, flr das die Garantieleistungen beansprucht werden,
kostenfrei an einen autorisierten Graco-Handler geschickt wird, um den beanstandeten Schaden bestatigen zu
lassen. Wird der beanstandete Schaden bestétigt, so wird jedes beschadigte Teil von Graco kostenlos repariert
oder ausgetauscht. Das Gerat wird kostenfrei an den Originalk&ufer zuriickgeschickt. Sollte sich bei der
Uberprifung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die Reparaturen
zu einem angemessenen Preis durchgefiihrt, der die Kosten fiir Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN
ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH,
JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER
QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET
SIND.

Gracos einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kéufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten
ergeben sich aus dem oben Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (insbesondere
Schadenersatzforderungen fiir Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschllsse, Personen- oder
Sachschéden oder andere Folgeschaden) zuléssig ist. Jede Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb
von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum anzuzeigen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN - WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND
EINGESCHLOSSEN - IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN
ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO
VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco verkauften, aber nicht
von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlauche usw.) unterliegen den
Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstiitzt die Kaufer bei der Geltendmachung eventueller
Garantieanspriiche nach MaBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht
werden, die sich aus der Lieferung von Geréten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der
Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder anderer Gilter, die unter diesen Bestimmungen
verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, einer Nichteinhaltung der Garantiepflichten, einer
Fahrlassigkeit von Graco oder sonstigem.
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Graco-Informationen

Besuchen Sie www.graco.com, um die neuesten Informationen tuber Graco-Produkte zu erhalten.
Informationen Uber Patente siehe www.graco.com/patents.

FUR BESTELLUNGEN wenden Sie sich bitte an lhren Graco-Vertragshandler oder rufen Sie Graco
unter 1-800-690-2894 (USA) an, um sich iber einen Handler in lhrer Nahe zu informieren.

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der
Veréffentlichung erhéltlichen neuesten Produktinformationen dar. Graco behélt
sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 3A8108

Graco Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1ISO 9001.
www.graco.com
Version B, September 2021



	Inhaltsverzeichnis
	Modelle
	Sachverwandte Handbücher

	Warnhinweise
	Komponentenbezeichnung
	Einrichtung/Inbetriebnahme
	Druckentlastung
	Ersteinrichtung
	Anschließen eines LineDriver
	Band und Walze einrichten
	Band einlegen
	Walzen einstellen
	Klingenschutz aus- und einbauen
	Mitnehmer einstellen
	Laufräder einstellen
	Einstellung des Handgriffs
	Motorstartsystem
	Ersteinrichtung des Bandauftrags
	Sprache
	Uhrzeit und Datum sowie Abstandseinheiten
	Kalibrierung

	Bedienung
	Betriebsarten
	Positionen der Bandapplikator-Einheit
	TapeLazer LiveLook Anzeige
	Band applizieren
	Systemverzögerung
	Bedienung der Systemverzögerung
	Beispiel für eine Systemverzögerung - Halbautomatik-Betrieb/unterbrochene Linie
	Beispiel für die Systemverzögerung - Automatikbetrieb/unterbrochene Linie
	Beispiel für eine Systemverzögerung - Handbetrieb/Unterbrochene Linie
	Beispiel für die Systemverzögerung - Halbautomatik- und Automatikbetrieb/ Durchgezogene Linie
	Beispiel für die Systemverzögerung - Handbetrieb/Durchgezogene Linie
	Schnittverzögerung
	Messmodus
	Spleißband
	Einstellung/ Informationen
	Einstellungen
	Informationen
	Datenprotokollierung

	Wartung
	Austausch der Klinge
	Bremse ausbauen und einbauen

	Fehlerbehebung
	Magnetanschlüsse Referenz

	Teile
	TapeLazer Teile
	TapeLazer Teileliste
	Teile der Frontpartie
	Teileliste der Frontpartie
	Teile Mitnehmer Applikator
	Teileliste des Mitnehmer-Applikator
	Teile der Anzeigeeinheit
	Teileliste der Anzeigeeinheit
	Zusätzliche Teile
	Zusätzliche Teileliste

	Schematische Ansicht der Luftleitung
	Anschlussreihenfolge der Luftleitungen
	Schaltplan
	Universelle Symbollegende
	Technische Spezifikationen
	California Proposition 65
	Graco-Standardgarantie
	Graco-Informationen

