Naprawa i czesci (\
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Systemy dozujqce® Reactor 3 SASTSS

Elektryczny, podgrzewany, dozownik wielosktadnikowy do natryskiwania pianki
poliuretanowej i powfok polimocznikowych. Wytacznie do uzytku w pomieszczeniach.
Urzadzenie nie zostato dopuszczone do uzytkowania w atmosferach wybuchowych
lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych). Stosowa¢ wyfacznie

z podgrzewanymi wezami Reactor 3. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

W celu uzyskania informacji na temat modelu,
w tym maksymalnego ci$nienia roboczego
i zatwierdzen, patrz strony od 4 do 5.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa
Przed rozpoczeciem uzytkowania
sprzetu nalezy zapoznac sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie
i instrukcjach pokrewnych. Niniejsza
instrukcje nalezy zachowac.
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Dostarczone instrukcje

Ttumaczenie

instrukcji obstugi | Opis

w jezyku polskim

3A8500 Obstuga dozownika Reactor 3

3A8501 Naprawa dozownika Reactor 3

3A8505 Skrécona instrukcja wigczania urzgdzenia
Reactor 3

3A8506 Skrocona instrukcja wytaczania urzgdzenia
Reactor 3

Instrukcje powigzane

Ponizsze instrukcje zawierajg opis obstugi akcesoridow
stosowanych wraz z dozownikiem Reactor.

Instrukcje obstugi dostepne sg na stronie www.graco.com.

Ttumaczenie
instrukcji obstugi | Opis
w jezyku polskim

Instrukcje obstugi uktadu zasilania

309852 Zestaw wezy powrotnych i recyrkulaciji, instrukcje — czesci
3A8502 Pompa transferowa T4 3:1, eksploatacja i czesci

3A8503 Pompy transferowe E1, eksploatacja i czesci

Instrukcja obstugi pompy wyporowej

309577 Elektryczna pompa wyporowa dozownika Reactor,

czesci naprawcze

Instrukcje obstugi pistoletéw natryskowych

309550 Pistolet® natryskowy Fusion AP, instrukcje
3A7314 Pistolet natryskowy Fusion PC, instrukcje

312666 Pistolet natryskowy Fusion CS, instrukcje

309856 Pistolet natryskowy Fusion MP, instrukcje — czesci
313213 Pistolet Probler P2®, instrukcije

Instrukcja obstugi Reactor Connect

3A8504 | Reactor Connect, instrukcije

Instrukcja obstugi weza podgrzewanego

3A7683 ‘ Waz podgrzewany Reactor (Reactor 3), instrukcje
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Modele
Reactor E-20 i E-30

E-20 E-30
Standard |E-20 Pro |E-20 Pro |E-20 Elite |Standard E-30 Pro E-30 Pro E-30 Elite
7 kW 7 kw 10 kW 10 kW 10 kW 10 kW 15 kW 15 kW
Model (humer czesci) (26R310) [(26R311) |(26R313) |[(26R312) |(26R330) (26R331) (26R333) (26R332)
Informacje | Maksymalne ci$nienie 2000 psi 2000 psi 2000 psi 2000 psi {2000 psi 2000 psi 2000 psi 2000 psi
techniczne |robocze (14 MPa, (14 MPa, |(14 MPa, |[(14 MPa, |(14 MPa, (14 MPa, (14 MPa, (14 MPa,
140 baréw) |140 baréw) [ 140 baréw) 140 baréw) [ 140 baréw) |140 baréw) |140 baréw) | 140 bardw)
Szacowana wydajno$¢ na |0,0104 gal |0,0104 gal {0,0104 gal |0,0104 gal {0,0273 gal |0,0273 gal |0,0273 gal {0,0273 gal
cykl A+B (0,03951) [(0,03951) |(0,03951) [(0,03951) |(0,1031) (0,108 1) (0,103 1) (0,108 1)
Przeptyw maks. 20 Ib/min {20 Ib/min |20 Ib/min {20 Ib/min |30 Ib/min 30 Ib/min 30 Ib/min 30 Ib/min
(9,1 kg/min) (9,1 kg/min)| (9,1 kg/min)| (9,1 kg/min)| (13,5 kg/min)| (13,5 kg/min) (13,5 kg/min) (13,5 kg/min)|
Maks. obstugiwana dtugos$¢| 220 ft 220 ft 220 ft 220 ft 320 ft 320 ft 320 ft 320 ft
weza podgrzewanego (67 m) (67 m) (67 m) (67 m) (97,5 m) 97,5 m) (97,5 m) 97,5 m)
Catkowite obcigzenie 12,9 kW 12,9 kW 15 kW 15 kW 17,5 kW 17,5 kW 22,3 kKW 22,3 kW
systemu
Obciazenie podgrzewacza|7,6 kW 7,6 kW 9,6 kW 9,6 kW 9,6 kW 9,6 kW 14,4 kW 14,4 kW
gtéwnego
Prad 200240V AC,|56 A 56 A 65 A 65 A 76 A 76 A 97 A 97 A
szczytowy | 1-fazowy
przy 200240V AC,|36 A 36 A 39A 39A 49 A 49 A 59 A 59 A
petnym  |3fazowy,
obcigzeniu | trojkat
350-415V AC,|24 A 24 A 24 A 24 A 35A 35A 35A 35A
3-fazowy, Y
Funkcje Monitorowanie proporciji v v
systemu [ Apjikacja Reactor Connect v v
Wielkoportowe zawory
recyrkulacyjne
Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
réwnowazenia cisnienia v v v v v v
i zarzadzania energia
Pretowe wskazniki
poziomu napetnienia v v v v v v
zbiornikow
Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami v v
ci$nienia i temperatury
Duzy filtr wlotowy Y v v v
z manometrem
M -
aty filtr wiotowy bez v v
manometru
Zestawy |Zestaw wezy z podgrze- |ESR310% |ESR311% [(ESR313% |ESR3124e |ESR330% |ESR331% |ESR333% |ESR332¢e
waniem zewnetrznym, 1 x
50 stop (15,24 m)
Zestaw wezy z podgrze- |EHR310% |EHR311% |EHR313% |EHR3124¢|EHR330% |EHR331% [EHR333% |EHR332¢e¢
waniem zewnetrznym, 2 x
100 stop (30,48 m)
Zestaw wezy z podgrze- |ISR310%  |ISR311% [ISR313% |ISR3124e |ISR330% ISR331% ISR333% ISR332@e
waniem wewnetrznym, 1 x
50 stop (15,24 m)
Zestaw wezy z podgrze- |IHR310% |IHR311% |[IHR313% |IHR312#e |IHR330% IHR331% IHR333% IHR332@¢
waniem wewnetrznym, 2 x
100 stop (30,48 m)
Core E1 z zestawem wezy CSR312@e CSR332¢¢
podgrzewanych wewnetrz-
nie, 1 x 50 stép (15,24 m)
Core E1 z zestawem pod- CHR312@¢ CHR332¢¢

grzewanym wewnetrznie,
2 x 100 stop (30,48 m)

& Obejmuje kabel diagnostyczny CAN silnika.

* Obejmuje waz z koncoéwka biczowa

o diugosci 20 stép (6,1 m).

o dtugosci 10 stép (3,05 m).

* Obejmuje waz z koncéwka biczowa
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Reactor E-XP1 i E-XP2

Model (humer czesci)

E-XP1
Standard
10 kW (26R320)

E-XP1 Pro
10 kW
(26R321)

E-XP1 Elite
10 kW (26R322)

E-XP2
Standard
15 kW (26R340)

E-XP2 Pro
15 kW (26R341)

E-XP2 Elite
15 kW (26R342)

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie
robocze

3000 psi
(20,7 MPa,
207 bar)

3000 psi
(20,7 MPa,
207 bar)

3000 psi
(20,7 MPa,
207 bar)

3500 psi
(24,1 MPa,
241 bar)

3500 psi
(24,1 MPa,
241 bar)

3500 psi
(24,1 MPa,
241 bar)

Szacowana wydajnosé na
cykl A+B

0,0104 gal
(0,0395 )

0,0104 gal
(0,0395 )

0,0104 gal
(0,0395 )

0,0204 gal
0,07711)

0,0204 gal
0,07711)

0,0204 gal
0,07711)

Przeptyw maks.

2 gal/min
(7,6 I/min)

2 gal/min
(7,6 1/min)

2 gal/min
(7,6 I/min)

2,1 gal/min
(7,9 I/min)

2,1 gal/min
(7,9 I/min)

2,1 gal/min
(7,9 I/min)

Maks. dtugos¢ weza
podgrzewanego

220 ft
67 m)

220 ft
67 m)

220 ft
67 m)

320 ft
(97,5 m)

320 ft
97,5 m)

320 ft
97,5 m)

Catkowite obciazenie
systemu

15 kW

15 kW

15 kW

22,3 kW

22,3 kW

22,3 kW

Obcigzenie podgrzewacza
gtéwnego

9,6 kW

9,6 kW

9,6 kW

14,4 kW

14,4 kW

14,4 kW

Prad
szczytowy

200-240 V AC,
1-fazowy

65 A

65 A

65 A

97 A

97 A

97 A

przy
petnym
obciazeniu

200-240V AC,
3-fazowy,
tréjkat

39A

39A

39A

59 A

59 A

59 A

350-415V AC,
3-fazowy, Y

24 A

24 A

24 A

35A

35A

35A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporciji

Aplikacja Reactor Connect

A

<

Wielkoportowe zawory
recyrkulacyjne

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
réwnowazenia cisnienia

i zarzadzania energia

Pretowe wskazniki poziomu
napetnienia zbiornikéw

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury

Duzy filtr wlotowy
z manometrem

Maty filtr wlotowy bez
manometru

v

v

Zestawy

Zestaw wezy podgrzewa-
nych zewnetrznie, 1 x
50 stép (15,24 m)

ESR320%

ESR321%

ESR322¢e

ESR340%

ESR341x%

ESR342¢«

Zestaw wezy podgrzewa-
nych zewnetrznie, 2 x
100 stop (30,48 m)

EHR320%

EHR321%

EHR322¢¢

EHR340%

EHR341%

EHR342¢¢

Zestaw wezy podgrzewa-
nych wewnetrznie, 1 x
50 stop (15,24 m)

ISR320%

ISR321%

ISR322@¢

ISR340%

ISR341%

ISR342@¢

Zestaw wezy podgrzewa-
nych wewnetrznie,
2 x 100 stép (30,48 m)

IHR320%

IHR321%

IHR322 @

IHR340%

IHR341%

IHR342@¢

Core E1 z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrz-
nie, 1 x 50 stop (15,24 m)

CSR322¢°

CSR342@°

Core E1 z zestawem wezy
podgrzewanych wewnetrz-
nie, 2 x 100 stép (30,48 m)

CHR322#¢

CHR342#e

@ Obejmuje kabel diagnostyczny CAN silnika.
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¢ Obejmuje waz z koncoéwka biczowa

o dtugosci 20 stép (6,1 m).

* Obejmuje waz z koncéwka biczowa

o diugosci 10 stép (3,05 m).




Aprobaty

Aprobaty

Aprobaty firmy Intertek dotycza dozownikow
bez wezy.

Aprobaty dozownika:

€.

LisTED

Intertek
9902471
Zgodne z norma ANSI/UL 499

Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 No.88

|
UK

i

Akcesoria

Numer .

zestawu Opis

20A677 Zestaw CAN silnika

24M174  |Poziomice beczki

20A676 Zestaw wiezy swietlnej

18ET91 Zestawy poza wspoétczynnikiem

18E192

18E154 Zestaw rozdzielacza powietrza

18E211 Zestaw do zdalnego montazu komérkowego
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego
urzagdzenia. Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczeristwa oznacza
wystepowanie ryzyka zwigzanego z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub
na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci
niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane

z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym 240 V. Kontakt z tym napieciem
spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia.

* Przed odtgczeniem kabli i przed serwisowaniem lub montazem sprzetu nalezy wytaczyé
i odtgczy¢ zasilanie na gtéwnym wytaczniku.
Sprzet nalezy uziemi¢. Podtaczac¢ wytgcznie do uziemionych zrédet zasilania.
Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka.
Instalacja musi by¢ zgodna z miejscowymi przepisami.

AOSTRZEZENIE

g RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub
na powierzchnig skory, inhalacji lub potknigcia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczaca instrukciji
postepowania oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez
uzywane ciecze, fgcznie ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

¢ Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac¢ o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac¢ odpowiednie
$rodki ochrony indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej
W niniejszej instrukcji.

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja
musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ catg skére podczas
natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki
ochrony pomagajg zapobiec powaznym obrazeniom, tgcznie z dlugotrwatym narazeniem;
inhalacjg toksycznych oparéw, mgty lub par; reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom
oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

e wiasciwie dopasowany respirator, ktéry moze obejmowac respirator z doprowadzeniem
powietrza, rekawice nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng
i przykrycie stop zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi,

e Srodki ochrony oczu i stuchu.

3A8755H 7



Ostrzezenia

AOSTRZEZENIE

e

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
elementéw spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte
skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowaé koniecznoscig amputacii.
Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

Nie rozpoczyna¢ natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.
W przerwach pomiedzy kolejnymi natryskiwaniami zawsze nalezy aktywowac

blokade spustu.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy
ani szmaty.

e Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowac zgodnie z procedurag usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.
Codziennie sprawdzac weze i ztagcza. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

T

122

-
-
-

|

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet
moga by¢ przyczyng pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi,
pozarowi lub eksplozji:

Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

Usunac¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,

przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego

(potencjalne zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.

Nigdy nie spryskiwac¢ ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,

szmaty i benzyna.

¢ Nie przytaczaé ani nie odtgczacé przewodow zasilania oraz nie wtaczaé ani nie wytgczac

zasilania i oswietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

Uzywac¢ wytgcznie uziemionych wezy/przewodow.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubfa.

Nie stosowaé oktadzin kubta, jezeli nie maja wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

¢ Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi si¢ iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia pragdem. Nie korzystac z urzadzenh do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze pracy powinna znajdowag¢ sie sprawna gasnica.

3A8755H




Ostrzezenia

AOSTRZEZENIE

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalnosci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamknietej
przestrzeni, w tym wewnatrz wezy moga spowodowac nagty wzrost cisnienia. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie urzgdzenia i powazne obrazenia ciata.

e W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania
nalezy otworzy¢ zawor.
¢ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

>

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptynéw, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu
z aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczna i doprowadzi¢ do rozerwania
urzadzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu,
powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych
rozpuszczalnikdw weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

¢ Nie stosowac wybielacza chlorowego.

e Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje
z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatéw.

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtadciwe uzytkowanie urzgdzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

¢ Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych
lub alkoholu.

e Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych.

Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami urzagdzenia pracujacymi na mokro.
Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania
pemnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskac¢ karte charakterystyki bezpieczenstwa
(SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

¢ Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie
pod cisnieniem.

¢ Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania
cisnienia, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowac codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone
czesci wytacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

¢ Nie zmienia¢ ani nie modyfikowaé sprzetu. Przerobki lub modyfikacje moga doprowadzic¢
do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone
do uzytku w $rodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

e Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czeséci, i gorgcych powierzchni.

¢ Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

¢ Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

e Nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.
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Ostrzezenia

o>

MPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
Ruchome czesci moga scisnaé, skaleczy¢ lub obciaé palce oraz inne czesci ciata.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Nie obstugiwac¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

Urzadzenie moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem

lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania cisnienia i odtgczy¢
wszystkie zrédta zasilania.

>

RYZYKO OPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze moga by¢ bardzo gorace podczas eksploatacii.
Aby unikng¢ powaznych oparzen:

¢ Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani urzadzenia.

10

3A8755H




Istotne informacje na temat izocyjanianu

Istotne informacje na temat izocyjanianu

Izocyjaniany (ISO) sa to katalizatory stosowane w przypadku materiatéw dwusktadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

AO®

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czgstek.

Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa
(SDS), aby zapoznac sie ze szczegdlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi

Z izocyjanianami.

Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca
tego urzadzenia moze wykonywag tylko pracownik posiadajgcy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktéry zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym dokumencie, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa (SDS).

Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzgcym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych
zapachéw. Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami

w podreczniku.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby

w obszarze pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosié
odpowiednio dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar
pracy wentylowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie charakterystyki bezpieczenstwa cieczy.
Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem
lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej musza pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjanianéw i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej
24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac
zalecen producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki
z nastepujgcym tekstem:

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA
PIANKI LUB __ GODZIN
PO ZAKONCZENIU APLIKACJI

DATA:
GODZINA:
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Istotne informacje na temat izocyjanianu

Samozapton materiatu

i\

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektorych materiatéw moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Zapoznac sie z ostrzezeniami i karta
charakterystyki (SDS) producenta materiatu.

Skitadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

A A\

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowaé
wystgpieniem utwardzonego materiatu

w przewodach z cieczg, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.
Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

¢ Nigdy nie wolno mieszaé pracujgcych na mokro
czesci majacych kontakt ze sktadnikiem A
z czesciami stykajacymi sie ze sktadnikiem B.
¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po
drugiej stronie.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikngé¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
nalezy zachowacé szczegdlng ostroznosé podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzgdzeniu.

e Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukaé sprzet, aby catkowicie oczyscié
system.

¢ Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

¢ Nalezy skontaktowac sie z producentem
materiatu w celu uzyskania informacji
0 zgodnosci chemiczne;j.

e Zamieniajgc materiaty na epoksydowe,
uretanowe lub poliuretanowe, nalezy
rozmontowac i oczysci¢ wszystkie elementy
stykajace sie z cieczami i wymieni¢ weze.
Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg
aminy na stronie B (zywica).

12

Wrazliwos$¢ izocyjanianow
na wilgoé¢

Kontakt z wilgociag (w tym w powietrzu) sprawia,

ze izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu,
tworzac mate, twarde, szorstkie krysztatki
zawieszone w cieczy. Ostatecznie na powierzchni
utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel,
zwiekszajac swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz skrocg okres eksploatacyjny
wszystkich czesci pracujgcych na mokro.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik
Z osuszaczem w miejscu z wentylacjg lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

¢ Nalezy zadbac o to, aby zbiornik lub pojemnik
typu ,,wet cup” pompy ISO (o ile zostat zamonto-
wany) zawsze pozostawat wypetniony odpowied-
nim ptynem TSL. Plyn TSL zapewnia bariere
pomiedzy izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych roz-
puszczalnikow, poniewaz mogag one zawieraé
wode. Nalezy zawsze zamyka¢ pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

¢ Podczas ponownego montazu gwintowane
czesci nalezy zawsze powlec odpowiednim
Srodkiem smarujgcym.

e W przypadku, gdy urzadzenie Reactor ma kon-
takt z cieczami i znajduje sie w stanie bezczyn-
nosci, nalezy pamieta¢ o zapewnieniu cyrkulacji
cieczy, przynajmniej raz w tygodniu. Wykorzy-
sta¢ pompe transferowa po stronie A, aby prze-
ptuka¢ materiat przez ztgczke recyrkulaciji
rozdzielacza wylotowego po stronie A. Patrz
sekcja Plukanie urzadzenia, na stronie 21.

¢ Urzadzenie Reactor nie nalezy przechowywac
w przypadku, gdy dostato sie do niego
powietrze ani obstugiwac¢ bez materiatu.

Przed przystapieniem do przechowywania
nalezy wykonaé Procedure usuwania powietrza,
opisang w posiadanej instrukcji obstugi.

UWAGA: llos¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkosé
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotwdrczymi 245 fa

Niektore srodki porotwdrcze do pianek pienig sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja
sie pod cisnieniem, zwlaszcza gdy zostang wstrza-
Sniete. Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizo-
wac wstepne ogrzewanie w systemie obiegu.
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Uwagi

Uwagi
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Identyfikacja komponentow

Identyfikacja komponentéw

Dozownik

2

3A8755H
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Legenda

Poz. |Opis

BA Strona ISO, wylot redukciji cisnienia

BB Strona RES, wylot usuwania cisnienia

C1 Wlotowy manometr cisnienia po stronie ISO

Cc2 Wilotowy manometr cisnienia po stronie RES
CD Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)
EC Ochronny przepust kabla elektrycznego

EM Silnik elektryczny

FA Ztacze wlotowe po stronie ISO

FB Ztacze wlotowe po stronie RES

FH Podgrzewacze cieczy

GA Strona ISO, manometr cisnienia

GB Strona RES, manometr cisnienia

HA Strona ISO, potaczenie weza

HB Strona RES, potaczenie weza

MP Gtéwny wytacznik zasilania

PA Strona ISO, pompa

PB Strona RES, pompa

PP Pompa smarowania ISO

RS Czerwony przycisk zatrzymania

SA Strona ISO, zawér usuwania cisnienia/natryskiwania
SB Strona RES, zawdr usuwania ci$nienia/natryskiwania
TS Zbiornik smaru ISO

XA Zawor wlotowy cieczy po stronie ISO

XB Zawor wlotu cieczy po stronie RES

YA Przeptywomierz (po stronie ISO, tylko modele Elite)
YB Przeptywomierz (strona RES, tylko modele Elite)
ZA ZA Filtr siatkowy na wlocie

ZB Korek spustowy sita wlotowego

ZC Korek sita wlotowego

3A8755H
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Identyfikacja komponentow

Obudowa elektryczna

ACL

AAM

EG AAD MS

KEC

ti36981b

Opis

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Modut aplikacji Reactor Connect

Antena komodrkowa

Antena GPS

Ztacze kablowe modutu Reactor Connect

Port USB ADM

Ztacze kablowe ADM CAN

Ochronny przepust kabla elektrycznego

Zacisk uziemienia zasilania przychodzacego

Pokretto gtéwnego wytacznika zasilania

Gtowny wytgcznik zasilania

T Nie we wszystkich modelach.

Legenda
Poz. |Opis Poz.
AAA | Modut sterowania temperaturg (TCM) AAM
AAB | Modut sterowania silnikiem (MCM) AANT
AAD | Bloki zaciskdw przewodoéw AAPT
AAE |Zasilacz 24 V AARt
AAF | Filtr przeciwprzepieciowy ACC
AAG |Wytacznik automatyczny transformatora ACL
AAH | Wytgcznik automatyczny silnika ACM
AAJ | Wytacznik automatyczny nagrzewania EC
po stronie A EG
AAK |Wwytgcznik automatyczny nagrzewania MP
po stronie B MS
AAL | Wytacznik automatyczny weza
16
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Modut sterowania temperatura

(TCM)

1i36983b
=

Identyfikacja komponentow

Modut sterowania silnikiem
(MCM)

11

e ‘ 12

—13
o —— 14
L 15
N )
Legenda Legenda
Poz. |Opis Poz. |Opis
1 Gtéwne wejscie zasilania 1A o
m— . . Ztacza komunikaciji CAN
> Wejscia nadmiernej temperatury 1B
podgrzewacza 2 Cisnienie wylotowe pompy po stronie A
3A Ztacza komunikacji CAN 3 Cisnienie wylotowe pompy po stronie B
3B 4 Cisgnienie wlotowe pompy po stronie A
4 Temperatury wiotu A/B i wejécie 5 Cisnienie wlotowe pompy po stronie B
zasilania 24 V DC 6 Wejscia przeptywomierza
5 Wejscie temperatury nagrzewnicy A 8 Wentylator transformatora
6 Wejscie temperatury nagrzewnicy B 9 Wentylator silnika
7 Wejscia temperatury weza A/B 10 Wyjscie pompy smaru ISO
8 Wyjécia mocy nagrzewnicy A/B 11 Gtéwne wejscie zasilania
9 Wyjscia zasilania weza A/B 12 Wejscia/wyjscia cyfrowe
13 Ztgcze CAN silnika J1939
14 Przetacznik temperatury silnika i cyklu pracy
15 Moc wyjsciowa silnika

3A8755H
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Identyfikacja komponentow

Zaawansowany modut
wyswietlacza (ADM)

Na wyswietlaczu modutu ADM prezentowane
sg graficzne i tekstowe informacje dotyczace
ustawien i operacji natryskiwania.
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Klawisze i wskazniki modutu ADM

Nacisna¢, aby zatrzymac wszystkie
@ operacje dozownika. Nie jest to
przycisk zatrzymania awaryjnego.

UWAGA: W celu zapoznania sie z petnym opisem
ikon i ekranéw ADM, zachecamy do zapoznania sie
z instrukcjag obstugi posiadanego systemu Reactor 3.
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Procedura usuwania ci$nienia

Procedura usuwania cisnienia

symbol, nalezy postepowac zgodnie

l Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten
@ -z procedurg usuwania ci$nienia.

AA\ Vi

y |
(/1)

Sprzet ten jest stale pod cisnieniem az do chwili
recznej dekompresji. Aby unikng¢é powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy pod
cisnieniem, takich jak wtrysk podskérny, rozpylenie
cieczy oraz obrazehn wywotanych dziataniem
ruchomych czesci, nalezy postepowac zgodnie

z procedurg usuwania cisnienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzgdzenia.

|
1. Dotknac¢ E , aby wytaczy¢ silnik.

UWAGA: Elektryczne pompy transferowe
wytgczajg sie automatycznie wraz z silnikiem.

-] )
AS Bs Qs

2. Dotknac¢ & , i ,
aby wytaczy¢ wszystkie strefy ciepta.

3. Oprdézni¢ cisnienie w pistolecie i wykonac
procedure jego odciecia. Prosimy o zapoznanie
sie z instrukcja obstugi posiadanego pistoletu
(patrz Instrukcje powiazane, na stronie 3).

4. Wiaczyc¢ blokade zabezpieczajgca ttoka pistoletu.

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

3A8755H

5. Zamkna¢ zawory wlotowe cieczy A i B pistoletu.

1

Na i/Ustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

Wytaczy¢ pompy transferowe i mieszadto,
jezeli jest wykorzystywane.

W przypadku pneumatycznych pomp
transferowych i mieszadet: prosimy zapoznac¢
sie z instrukcjg obstugi posiadanych
komponentéw (patrz Instrukcje powiazane,
na stronie 3).

W przypadku elektrycznych pomp
transferowych (w razie potrzeby) nalezy

nacisnac przycisk , aby wytaczy¢

zasilanie pompy transferowej po stronie A

oraz , aby wytaczy¢ zasilanie pompy

transferowej po stronie B.

Upewnic sie, ze przewody odpowietrzajace

lub cyrkulacyjne zostaty poditgczone do
pojemnikéw na odpady lub zbiornikéw
zasilajgcych. Zawory usuwania
cisnienia/natryskiwania (SA, SB) ustawi¢ w pozyciji

A

usuwania cisnienia/cyrkulacji J . Upewnic sig,
ze wartosci na wskaznikach spadty do 0.
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Wytgczanie

Wytaczanie

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu maja krytyczne znaczenie

dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur
spowoduje wahania napiecia, ktére moga uszkodzi¢
urzadzenia elektryczne i uniewazni¢ gwarancje.

20

W przypadku korzystania z pneumatycznych
pomp transferowych, wymagane jest odtgczenie
doptywu powietrza do pomp transferowych.
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi
posiadanej pompy, (patrz Instrukcje
powigzane, na stronie 3).

|
E, aby wytgczy¢ silnik.

UWAGA: Elektryczne pompy transferowe
wytaczajg sie automatycznie wraz z silnikiem.

Dotknagé AS’ Bs [ Q",

aby wytgczy¢ wszystkie strefy ciepfa.

Dotkng¢

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
opisang na stronie 19).

Dotkna¢ przycisku trybu pompy ' ! .

Z menu rozwijanego wybrac¢ ikone trybu
Parkowania.

Podczas trwania procedury parkowania,

ikona ta bedzie miga¢ na czerwono. Operacja
parkowania zostanie ukoriczona, gdy silnik

i pompy transferowe zostang wytgczone, a obok
ikony trybu parkowania pojawi sie zielony

znacznik @ . Przed przejsciem
do kolejnego etapu sprawdzi¢, czy operacja
parkowania zostata ukonczona.

UWAGA: Aby umozliwi¢ zakonczenie procedury
parkowania, zawory nadmiarowe cisnienia
muszg by¢ ustawione w pozycji usuwania
cisnienia/cyrkulacji.

10.

11.

UWAGA: Elektryczne pompy transferowe beda
automatycznie zatrzymywac sie u dotu skoku,
gdy system jest w trybie parkowania.

Wytaczy¢ sprezarke powietrza, osuszacz
powietrza oraz uktad powietrza do oddychania.

’)
>

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozyciji
ON (wt.).

Zawory usuwania ci$nienia/natryskiwania
(SA, SB) ustawi¢ w pozyciji natryskiwanie

ll , W celu usuniecia wilgoci z przewodu
spustowego.

N SB

Wiaczy¢ blokade zabezpieczajaca pistoletu,
a nastepnie zamkng¢ zawory wlotowe cieczy A
i B.

=)

Fusion

=)

Probler
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Plukanie urzadzenia

™

e A

AN

|

Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

Sprzet nalezy przeptukiwac wytgcznie w dobrze
wentylowanych miejscach.

Nie wolno natryskiwac¢ cieczy tatwopalnych.

Podczas przeptukiwania tatwopalnymi rozpusz-
czalnikami nie wolno wtgczaé nagrzewnic.

Zawsze uziemia¢ urzadzenie i zbiornik na odpady.

Przed wprowadzeniem nowej cieczy nalezy
wyptuka¢ starg ciecz za pomocg nowej cieczy
lub zgodnego rozpuszczalnika.

Podczas przeptukiwania nalezy zastosowac
najnizsze mozliwe cisnienie.

Wszystkie czesci pracujgce na mokro

sg zgodne z powszechnie stosowanymi

rozpuszczalnikami. Nalezy stosowaé
wytacznie rozpuszczalniki bezwodne.

Aby przeptukaé weze zasilajagce, pompy,

podgrzewacze, waz i rozdzielacz pistoletu:

1.

Zainstalowac przewody odpowietrzajgce miedzy
ztaczem recyrkulacji rozdzielacza wylotowego

a uziemionym metalowym pojemnikiem

na odpady.

Poprowadzi¢ przewody cyrkulacyjne

z powrotem do odpowiedniego zasilania
rozpuszczalnikiem A lub B lub do uziemionych
metalowych pojemnikéw na odpady.

Zawory usuwania cisnienia/natryskiwania
(SA, SB) ustawi¢ w pozycji usuwanie

A

cisnienia/cyrkulacja UJ .

3A8755H

Ptukanie urzadzenia

Do cyrkulacji cieczy uzy¢ trybu przesuwania.
Systemy Reactor pozwalajg na prace catego
uktadu w trybie przesuwania lub oddzielnie
pomp transferowych po stronie A i B w trybie
przesuwania. W celu uzyskania informacji na
temat obstugi trybu przesuwania, zachecamy do
zapoznania sie z posiadang instrukcjg obstugi.
Wiaczy¢ cyrkulacje cieczy, az z przewodow
odpowietrzajacych bedzie wydobywat sie tylko
rozpuszczalnik. Weze zasilajgce system Reactor,
pompy i podgrzewacze zostaty przeptukane.

Zawory usuwania cisnienia/natryskiwania (SA, SB)

ustawi¢ w pozycji natryskiwanie ll .

2= A S

1i36990b

Przytrzymacé rozdzielacz cieczy pistoletu nad
dwoma uziemionymi pojemnikami na odpady.
Otworzy¢ zawory cieczy XA i XB (patrz strona 15)
i zaczekac, az z zawordw zacznie wyptywac sam
rozpuszczalnik. Zamknaé zawory. Waz i pistolet
systemu Reactor zostaty przeptukane.

UWAGA: Szacunkowa liczbe cykli maszyny
potrzebnych do przeptukania réznych modeli

i konfiguracji wezéw mozna sprawdzi¢ w tabeli
na stronie 22.

Opcjonalnie: Uzy¢ dodatkowego zestawu

do cyrkulacji, aby przeprowadzi¢ ciecz przez
rozdzielacz pistoletu.

Cyrkulacja . Instrukcjaw jezyku
Zestaw Pistolet angielskim
Fusion AP,
246362 PC. MP 309818
256566 Fusion CS 313058

INFORMACJA

Aby wilgo¢ nie weszta w reakcje z izocyjanianami,
system nalezy zawsze pozostawia¢ wypetniony
plastyfikatorem lub olejem niezawierajgcym wilgoci.
Nie stosowaé wody. Nigdy nie zostawia¢ systemu
w stanie suchym. Zachecamy do zapoznania

sie z sekcjg Istotne informacje na temat
izocyjanianu, na stronie 11.
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Naprawa

Naprawa

VAN

Naprawa tego sprzetu wymaga dostepu do czesci,
ktére moga spowodowac porazenie pradem
elektrycznym lub inne powazne uszkodzenie ciata,
jezeli prace nie sg wykonane prawidtowo.

Przed rozpoczeciem naprawy nalezy odtgczy¢
cate zasilanie sprzetu.

Przed przystgpieniem do
naprawy

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytgczenia systemu maja krytyczne znaczenie

dla niezawodno$ci urzgdzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniaja stabilne napiecie.
Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzgdzenia
elektryczne i uniewazni¢ gwarancje.

1. Przeptuka¢ w razie potrzeby. Wykonac¢
procedure opisang w sekcji Plukanie
urzadzenia, na stronie 21.

2. Wykonac procedure Wylaczanie, opisang na
stronie 20.

Plukanie filtra siatkowego
na wlocie

2

S

JAN

Filtr siatkowy odfiltrowuje czastki state, ktére moga
zatka¢ zawory zwrotne na wlocie. W ramach
rutynowych czynnosci zwigzanych z uruchamianiem
urzadzenia, filtry wymagajg codziennego
sprawdzania i w razie potrzeby, czyszczenia.

Zanieczyszczenie wilgocig lub zamarznigcie moze
powodowac krystalizacje izocyjanianow. Jesli
stosowane srodki chemiczne sg czyste i przestrzega
sie zasad prawidtowego przechowywania,
transportu oraz procedur roboczych, ostona

po stronie A bedzie zanieczyszczona tylko

w minimalnym stopniu.

22

Filtr strony A nalezy czysci¢ wytgcznie

podczas rozruchu dobowego. Minimalizuje to
zanieczyszczenie wilgocig dzieki natychmiastowemu
wyptukaniu osadéw z izocyjaniandw podczas
rozpoczecia operacji dozowania.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na stronie 19.

2. Zamknac¢ zawdr wlotowy cieczy (XA) na wlocie
pompy i wytaczy¢ odpowiednig pompe
zasilajgca. Zapobiega to pompowaniu materiatu
podczas czyszczenia filtra siatkowego.

3. Podtozy¢ pojemnik pod podstawe filtra
siatkowego, aby zebrac ciecz, ktéra zacznie
sptywa¢ w momencie usunigcia zatyczki
filtra (ZB).

4. Po spuszczeniu cieczy, z rozdzielacza filtra
nalezy zdemontowac¢ zatyczke wlotowa (ZC)
i filtr siatkowy na wlocie (ZA). Filtr siatkowy
doktadnie przeptukac¢ zgodnym rozpuszczal-
nikiem, a nastepnie osuszy¢ przez potrzasanie.
Sprawdzi¢ filtr siatkowy. Zatkanie otwordw filtra
siatkowego nie moze by¢ wigksze niz 25%.
Jesli zatkanie jest wigksze niz 25%, filtr nalezy
wymieni¢. Sprawdzi¢ uszczelke i w razie
potrzeby wymienic.

5. Zamontowac zatyczke (ZB) z sitem (ZA).
6. Otworzy¢ zawdr wlotowy cieczy (XA), upewnié

sie, ze nie ma wyciekdéw i wytrze¢ sprzet do
czysta. Przystapi¢ do pracy.

ZA

8

1i36987b %
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Wymiana ptynu smarujacego
uszczelnienia gardzieli pompy
ISO (TSL)

Wymagane jest codzienne sprawdzanie stanu
$srodka smarujgcego TSL. Wymienié ptyn

w przypadku zzelowania, sciemnienia lub
rozcienczenia izocyjanianem.

Zelowanie spowodowane jest absorpcja wilgoci
przez srodek smarujacy TSL. Interwat miedzy
wymianami zalezy od srodowiska, w ktérym sprzet
pracuje. Uktad smarowania TSL minimalizuje
narazenie na wilgo¢, aczkolwiek pewien poziom
zanieczyszczenia nadal jest mozliwy.

Zmiana barwy cieczy spowodowana jest ciagtym
przeciekaniem niewielkich ilosci izocyjanianéw
przez szczeliwo pompy podczas jej pracy.

Jezeli uszczelnienie dziata prawidtowo, wymiana
$rodka smarujgcego TSL ze wzgledu na zmiane jego
barwy nie powinna by¢ konieczna czesciej niz co 3
lub 4 tygodnie.

W celu dokonania wymiany ptynu TSL:

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na stronie 19.

2. Podnies¢ zbiornik smaru (R) z elementu
wsporczego i wymontowacé pojemnik z uchwytu.
Przytrzymac zatyczke przy odpowiednim
pojemnikiem na odpady i wyptukaé
Z przewoddw zanieczyszczong ciecz,
umieszczajac filtr siatkowy w obrebie sekc;ji
Z NOW3 cieczg, po czym przeprowadzi¢
zanieczyszczong ciecz przez przewody linii
powrotnej do pojemnika na odpady.

3. Na ekranie diagnostycznym recznie uruchomic
pompe perystaltyczng (PP) do chwili, az caty
zanieczyszczony ptyn TSL zostanie usuniety
z ukfadu.

4. Oprézni¢ zbiornik i przeptuka¢ go czystym
ptynem TSL lub zastapi¢ go nowym zbiornikiem.

3A8755H

Naprawa

Gdy uktad ptynu TSL zostanie przeptukany do
czysta, nalezy napetni¢ go swiezym ptynem TSL.

Wkreci¢ zbiornik do zespotu uchwytu (H)
i umiesci¢ go w elemencie wsporczym.

Upewnic sie, ze pompa ISO pracuje prawidtowo,
starajgc sie wyczué¢ pulsowanie w wezu
powrotnym podczas normalnej pracy pompy
dozujace;j.
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Naprawa

Demontaz pompy

NA O

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszaja sie
podczas pracy. Ruchome czesci moga scisna¢ lub
obcia¢ czesci ciata. Podczas pracy pompy rece

i palce nalezy trzymac z dala od korbowodu.

UWAGA: W celu uzyskania wskazéwek dotyczacych
naprawy, zachecamy do zapoznania si¢ z instrukcja
obstugi pompy wyporowe;j.

1.

2.

24

Wytaczy¢ pompy oraz strefy podgrzewania.

Przeptuka¢ pompy. Wykona¢ procedure opisang
w sekcji Plukanie urzadzenia, na stronie 21.

Zredukowac cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia na stronie 19.

Zaparkowac i wytaczy¢ urzgdzenie Reactor.
Wykonac procedure Wylgczanie, opisang
na stronie 20.

Ustawi¢ gtéwny wytacznik zasilania (MP)
w pozycji wytgczenia OFF (WYL.).

i39681a

6. Przekierowaé ptyn do pojemnikéw na odpady
lub do zbiornikéw zasilajacych. Ustawi¢ zawory
usuwania cisnienia/natryskiwania (SA, SB)

w potfozeniu usuwanie cisnienia/cyrkulacja.

UWAGA: Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat
w celu zabezpieczenia dozownika Reactor
i otoczenia przed rozbryzgami.

3A8755H



7. Odfigczy¢ ztgcza wlotowe (C) i wylotowe (D)
cieczy.

8. Odtaczy¢ rowniez stalowa rurke wylotowa od
wlotu podgrzewacza.

UWAGA: Krok 9 dotyczy wytacznie pompy A.
W przypadku demontazu pompy B, krok ten
nalezy pomingc.

9. Odfgczy¢ weze (T). Odtaczyé oba taczniki rur (U)
od pojemnika ,,wet cup”.

10. Zdjac¢ ostone (M).

11. Popchna¢ druciang opaske podtrzymujaca (E).
Wypchna¢ sworzen (F) z boku pompy w strone
podgrzewaczy. Poluzowa¢ przeciwnakretke (G),
uderzajac w nig mocno miotkiem nieiskrzacym,
po czym odkreci¢ pompe.

T

SE =BT\
S °\\

PP

/2D I N /3
¢ GAA
cL\
Fv— |
Pompa A 1401952

A Ptaska strona skierowana ku gorze.
A Nasmarowaé gwinty przy uzyciu ptynu TSL lub smaru Fusion.

Goérne zwoje gwintu pompy musza by¢ prawie réwno
z licem tozyska (N).

3A8755H

Pompa B

A Ptaska strona skierowana ku gorze.

\

Naprawa

ti40196a

A Nasmarowac gwinty przy uzyciu ptynu TSL lub smaru Fusion.

Goérne zwoje gwintu pompy muszg by¢ prawie réwno

z licem tozyska (N).

d [
N +/-1/16in.

ti41060a
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Naprawa

Montaz pompy

UWAGA: Punkty od 1 do 5 dotyczg pompy B. Aby
ponownie podtaczy¢ pompe, nalezy przej$é do
punktu 6.

1.

26

Upewnic sig, ze przeciwnakretka (G) zostata
przykrecona do pompy pfaska strong zwrécona
ku goérze. Wkreci¢ pompe w obudowe tozyska
(M) az do ustawienia otworéw sworzni w osi.
Wepchngé sworzen (F). Wepchna¢ druciang
opaske podtrzymujaca (E) nad sworzen.

ti41060a

Kontynuowac wkrecanie pompy w obudowe,
az wylot ptynu (D) ustawi sie w osi z rurka
stalowg, a gérna czes¢ gwintu znajda

sie +/- 1/16 in (+/- 2 mm) od lica fozyska (N).

Dokreci¢ przeciwnakretke (G) poprzez mocne
uderzenie mtotkiem nieiskrzacym.

Ponownie podtaczy¢ wlot (C) i wylot (D) cieczy.

10.

11.

12.

13.

Przejs¢ do kroku 13.

UWAGA: Czynnosci opisane w punktach od 6
do 12 dotyczg wytacznie pompy A.

Upewnic sie, ze przeciwnakretka (G) zostata
przykrecona do pompy ptaska strong zwrécona
ku gorze. Ostroznie przekrecic¢ i wyciagnac¢ pret
wyporowy na 51 mm (2") powyzej uszczelnienia
»,wet cup”.

Przystgpi¢ do wkrecania pompy w obudowe
tozyska (M). Kiedy otwory sworznia zréwnaja
sie w osi, umiescié sworzen. Sciagnaé w dét
druciang opaske przytrzymujaca.

Kontynuowa¢ wkrecanie pompy w obudowe
tozyska (M), az gérne zwoje gwintu znajda
sie +/- 1/16 in (2 mm) od lica tozyska (N).
Nalezy upewni¢ sig, ze mozliwy jest dostep
do ksztattek karbowanych przy portach
przeptukiwania pojemnika ,wet cup”.

Do pompy i podgrzewacza luzno podtaczy¢
waz wylotowy strony A. Ustawi¢ waz w linii,
a nastepnie solidnie dokrecic¢ taczniki.

Dokreci¢ przeciwnakretke (G) poprzez mocne
uderzenie mtotkiem nieiskrzagcym.

Na ksztattki karbowane natozy¢ cienkg warstwe
srodka TSL. Oburgcz podeprze¢ weze (T),
réwnoczesnie popychajac je prosto na karbowane
ksztattki. Kazdy z wezy nalezy zabezpieczyC przy
pomocy opaski kablowej umieszczonej pomiedzy
dwoma sgsiednimi karbami.

UWAGA: Nie wolno dopuszczaé od
zatamywania ani wybrzuszania sie wezy.

Ponownie podtgczy¢ wlot cieczy (C).

Usuna¢ powietrze i zala¢ uktad. Zachecamy do
zapoznania sig z instrukcja obstugi posiadanego
urzgdzenia Reactor.
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Wymiana silnika

£\

Narzedzia:

wkretak nasadowy 5/16 i 3/16 in
Klucz szesciokatny 3/16 i 5/16 in
Klucz nasadowy 9/16 i 1/2 in
Wkretak krzyzowy

Klucz 7/8 in

Demontaz silnika

UWAGA: Podczas wykonywania tej procedury
obudowa moze pozosta¢ w pozycji pionowe;.

UWAGA: W celu uzyskania informacji dotyczacych
czesci, zachecamy do zapoznania sie z ilustracja
zamieszczong na kolejnej stronie.

1.

2.

Whytaczy¢ pompy oraz strefy podgrzewania.

Przeptuka¢ pompy. Wykona¢ procedure opisang
w sekcji Plukanie urzadzenia, na stronie 21.

Zredukowac cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia na stronie 19.

Zaparkowac i wytgczy¢ urzadzenie Reactor.
Wykonac¢ procedure Wytgczanie, opisang
na stronie 20.

Wytacznik gtéwny (MP) ustawié w pozyciji
wytgczenia (OFF) (WYL.).

ti39681a

Za pomoca wkretaka nasadowego 5/16 in

wykre¢ Sruby (37) oraz boczne ostony pompy (7).

Za pomoca klucza nasadowego 9/16 in wykrecic¢
Sruby (24) oraz goérng czes¢ ostony dolnej (57).

3A8755H

Naprawa

8. Przeciaé opaski zaciskowe znajdujace sie
wewnatrz i ponizej obudowy elektrycznej (2).
Przecia¢ opaske zaciskowa mocujaca weze
do rozdzielacza wylotowego (17).

9. Za pomocg wkretaka krzyzakowego poluzowac
Sruby na ptytce przepustu kablowego pod
obudowag elektryczna (2). Odtaczyc¢ ztagcza
MCM nr 9, 14 i 15, a nastepnie oddzieli¢
je od reszty kabli.

INFORMACJA

Aby nie dopusci¢ do powstania zwarcia ani do
skrécenia zywotnosci transformatora, nalezy
chroni¢ go przed rozbryzgami wody. Transformator
nalezy przykry¢ ostong z tworzywa sztucznego

lub kawatkiem kartonu.

10. Odtaczy¢ weze podgrzewane i przewody
recyrkulacyjne. Odtaczy¢ taczniki zaciskowe
TSL (44).

11. Pod rozdzielaczem wylotowym (17) odtaczy¢
kable przetwornika cisnienia.

12. Za pomoca klucza szesciokatnego 3/16 in
odkreci¢ sruby (60) z rozdzielacza wylotowego,
a nastepnie zawiesi¢ rozdzielacz z przodu
urzadzenia. UWAGA: Pozostawi¢ podtaczone
przewody ptyndéw pomiedzy rozdzielaczem
wylotowym a podgrzewaczami.

13. Za pomoca klucza 7/8 in odtgczy¢ potaczenia
ptynu od nagrzewnicy do pompy po stronie B,
a nastepnie za pomoca klucza szesciokatnego
5/16 in wykreci¢ sruby (110) z obudowy pompy
po stronie B.

14. Zdja¢ obudowe i odtozy¢ jg na bok.

15. Za pomoca klucza nasadowego 3/16 in wykrecié
dwie $ruby (118), a nastepnie wymontowac
kontaktron (119) z obudowy fozyska (106).

16. Za pomoca klucza nasadowego 1/2 in wykreci¢
pie¢ srub z obudowy przektadni (107), a nastepnie
zdjac¢ obudowe przektadni i odtozy¢ jg na bok.

17. Powtdérzyé kroki 13-16 po stronie A pompy.

18. Uzywajagc klucza nasadowego 1/2 in wykrecic
sruby (22) z ptyty silnika (3). UWAGA: Przed
wykreceniem wszystkich czterech srub nalezy
zadbac¢ o odpowiednie zabezpieczenie
zespotu silnika.

19. Wyciagnac¢ ptyte silnika prosto. Upewnic sig,

ze zadne z kabli nie sg splatane i umiescic ptyte
na powierzchni roboczej.
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20. Za pomoca wkretaka nasadowego 5/16 in

21.

28

wykre¢ sruby (37), a nastepnie zdjg¢ pokrywe
silnika (5).

UWAGA: Przed przystapieniem do demontazu
silnika z ptyty silnika, w tylnej czesci ptyty silnika
nalezy zaznaczyc linie, oznaczajgc w ten sposob
jego potozenie. Linia ta bedzie petnita role
punktu odniesienia podczas montazu

nowego silnika.

Za pomoca klucza nasadowego 1/2 in wykreé
Sruby (22) i zdemontowac silnik z ptyty silnika.

1i41010a
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Montaz silnika

1.

Umiesc silnik na ptycie silnika i wyréwnac go
z oznaczeniem wskazujacym potozenie
poprzedniego silnika.

Za pomocag klucza nasadowego 1/2 in dokrecié
Sruby (22) i przymocowac silnik do ptyty silnika.
Za pomoca $rub (37) zamontowac pokrywe
silnika (5). Upewni¢ sie, ze kable wychodzgce

z sekcji tylnej oraz ztgcze kontaktronu zostaty

umieszczone tak, jak przedstawiono na ilustracji.

Z
ti41011a g
BNY2

Umiesci¢ ptyte silnika na ramie (1) i czesciowo
recznie wkreci¢ wszystkie sruby (22).

Po wkreceniu wszystkich srub i wyréwnaniu
ptyty silnika dokona¢ ostatecznego dokrecenia
srub (22).

Uzywajac klucza 1/2 in zamontowac obudowe
przektadni po stronie B za pomoca $rub (107)
i dokreci¢ momentem 200 in-Ib (22,5 Nem).

3A8755H

10.

11.

Naprawa

UWAGA: Zamontowac¢ obie korby obudowy
przektadni w pozycji dolnej, wysrodkowane;j.
Dzigki temu przetgczanie obu pomp bedzie
odbywato sie w tym samym czasie.

Uzywajac klucza szesciokgtnego 5/16 in
zamontowac¢ obudowe pompy po stronie B
za pomoca srub (110) i dokreci¢ momentem
25-30 in-lb (2,8- 3,4 Nem). Za pomoca klucza
7/8 in podtaczyc¢ linie ptynu (13) do pompy.

W przypadku pompy po stronie A, powtorzy¢
kroki 3 i 4.

Na obudowie przektadni po stronie B
zamontowac kontaktron.

Na wsporniku silnika zamontowacé rozdzielacz
wylotowy i dokreci¢ sruby (60) za pomoca klucza
szesciokatnego 3/16 in. Ponownie podtgczy¢
kabel przetwornika cisnienia po stronie A do
przetwornika cisnienia po stronie A. Ponownie
podtaczy¢ kabel przetwornika cisnienia

po stronie B do przetwornika cisnienia po
stronie B. Podtaczy¢ waz podgrzewany

i przewody recyrkulacyjne.

Poprowadzi¢ kable silnika do skrzynki
elektrycznej (2) i podtaczy¢ do portéw 9,

14 i 15 modutu MCM, zgodnie z oznaczeniami
wskazanymi na etykietach poszczegdinych
kabli. Patrz Schematy elektryczne na

stronie 69.

Przesunac¢ dolng ptytke przepustowa, celem
zabezpieczenia otworu, a nastepnie dokrecic.

Za pomoca srub (37) zamontowac ostony
boczne silnika (7).
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Wymiana wytacznika
automatycznego

£\

1. Wykonac¢ czynnosci opisane w sekcji Przed
przystapieniem do naprawy, na stronie 22. tisg681a

c. Poluzowa¢ dwie $ruby taczace przewody
i szyne zbiorczg z wytacznikiem, ktory ma
zosta¢ wymieniony, a nastepnie odtaczyé

2. Za pomoca omomierza sprawdzic¢ ciggtosé
wytgcznika automatycznego (z géry do dotu).
W przypadku braku ciggtosci wyzwolic¢

. . ; . przewody.
wytacznik, zresetowac go i ponowic test.
Jezeli nie rozwigze to problemu, d. Woyciagna¢ wystep blokujgcy na odlegtosc
nalezy wymieni¢ wytacznik: 1/4 in (6 mm), a nastepnie wyjac¢ wytacznik
automatyczny z szyny DIN. Zamontowac
a. Zachecamy do zapoznania si¢ z tabelg nowy wytgcznik automatyczny. Umiescié
wytgcznikow w sekcji Schematy przewody i dokrecié wszystkie $ruby.
elektryczne, na stronie 69.
b. Wyigcznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozyciji Wytaczniki automatyczne
wytaczenia (OFF) (WYL.). Poz. |Rozmiar |Komponent
CB1 |40A A (ISO) ogrzewanie
CB2 |40A B (OZE) ogrzewanie
CB3 |40A Gtéwny transformator wezy
CB4 |50A Podgrzewacz weza
CB5 |20A Silnik

118)
£19)
1=28)
1683
178)
1583

£-29)

£-€9)

£-59)
ON9
L-1gL
-9l
L-€91
L-%91
L-691
1941
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=) =2 I e —
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¢-19]
7-193
(-29)
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Wymiana przetwornika Wymiana czujnika temperatury

ciSnienia wejsciowego wlotowej

UWAGA: Dotyczy wytgcznie modeli Elite. UWAGA: Dotyczy wytacznie modeli Elite.

1. Wykonac¢ procedure Wyltaczanie, opisana na 1. Wykona¢ procedure Wytaczanie, opisang na
stronie 20. stronie 20.

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania 2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na 19. cisnienia na stronie 19.

3. Odigczy¢ kabel przetwornika cisnienia 3. Odtaczy¢ kabel czujnika temperatury wlotowej
wejsciowego (RB) od zespotu wlotu ptynu. (TB) od zespotu wlotu ptynu. Przed odtaczeniem
Sprawdzi¢ kabel pod katem uszkodzen kabla nalezy zwolni¢ blokade. Sprawdzi¢ kabel
i W razie potrzeby wymieni¢. Patrz Schematy pod katem uszkodzen i w razie potrzeby
elektryczne na stronie 69. wymieni¢. Patrz Schematy elektryczne

na stronie 69.

\Ll%

611

18

ti40198a

o197 4. Wymiana kabla czujnika temperatury na wlocie:

4. Wymiana kabla przetwornika ci$nienia wlotowego: a. Otworzyé sekcje z wiazka przewodow

a. Otworzy¢ sekcje z wigzka przewodow i usuna¢ kabel czujnika temperatury
i usunaé przewdd przetwornika cisnienia wlotowe;j.
wiotowego. b. Przecia¢ wszelkie opaski kablowe i odtgczy¢
b. Przecia¢ wszelkie opaski kablowe i odigczy¢ kable od modutu TCM. Patrz Schematy
kable od modutu MCM. Patrz Schematy elektryczne na stronie 69.

elektryczne na stronie 69.
INFORMACJA

INFORMACJA Aby zapobiec uszkodzeniu kabla, nalezy
Aby zapobiec uszkodzeniu kabla, nalezy poprowadzi¢ go w wigzce przewodoéw
poprowadzi¢ go w wigzce przewodoéw i zabezpieczy¢ przy uzyciu opasek kablowych.

i zabezpieczy¢ przy uzyciu opasek kablowych.

5.  Wymieni¢ czujnik temperatury na wlocie (612).
5. Wymieni¢ przetwornik ci$nienia wlotowego (611).
6. Podtaczy¢ kabel czujnika temperatury na wlocie

6. Podfgczy¢ kabel przetwornika cisnienia po po stronie A do portu nr 4 TCM, styki nr 1i 2.
stronie A do portu nr 4 modutu MCM. Podtaczy¢ Podtaczy¢ kabel czujnika temperatury na wlocie
kabel przetwornika ci$nienia po stronie B do po stronie B do portu nr 4 TCM, stykinr 3 i 4.

portu nr 5 modutu MCM.
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Wymiana przetwornikow
cisnienia wyjsciowego

UWAGA: Dotyczy wytacznie modeli Elite.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na stronie 19.

2. Wykonac procedure Wylaczanie, opisang
na stronie 20.

3. Odtaczyc¢ kable przetwornika cisnienia
wyjsciowego od ztaczy nr 2 i 3 modutu MCM.

4. Zdja¢ opaski zaciskowe przytrzymujace kable
przetwornika cisnienia wyj$ciowego, a nastepnie
usunac¢ je z szafy.

5. Natozy¢ uszczelniacz do gwintéw i zainstalowac
nowy przetwornik cisnienia wyjsciowego (412).

6. Zainstalowac przetworniki ciSnienia
wyjsciowego w rozdzielaczu. Oznaczy¢
koncoéwke kabla tasma (kolor czerwony =
przetwornik A, kolor niebieski = przetwornik B).

7. Do szafy poprowadzi¢ nowe kable cisnienia
wyjsciowego, a nastepnie ponownie umiescic¢
w wigzce. Ponownie umiescic¢ opaski kablowe
na wigzce przewodow.

8. Podtaczyc¢ kabel przetwornika cisnienia
wyjsciowego po stronie A do portu nr 2 modutu
MCM. Podtaczy¢ kabel przetwornika cisnienia
wyjsciowego po stronie B do portu nr 3
modutu MCM.

ti40200a

411

412

32

Wymiana wentylatorow

/N 2\

Whytaczy¢ system w celu unikniecia obrazen
spowodowanych porazeniem prgdem. Aby unikng¢
oparzen, nie wolno konserwowac¢ wentylatoréw
dopoki system nie osiggnie temperatury otoczenia.

Wymiana wentylatora silnika

Wykona¢ czynnosci opisane w krokach 1-22 sekciji
Wymiana silnika, na stronie 27, a nastepnie
czynnosci opisane w krokach 2-15 w sekcji Montaz
silnika, na stronie 29.

Alternatywna procedura wymiany
wentylatora silnika w przypadku zfozonej
szafy elektrycznej

1. Wykona¢ procedure Wytaczanie, opisang na
stronie 20.

2. Otworzy¢ drzwi szafy elektrycznej i odtgczy¢
kabel wentylatora od modutu MCM. Patrz
Schematy elektryczne na stronie 69. W razie
potrzeby przeciag¢ opaski kablowe.

3. Woykreci¢ cztery sruby (37) z pokrywy silnika (5).
W razie potrzeby ztozy¢ rame (1), aby utatwic
demontaz pokrywy silnika (5).

4. Zamontowac pokrywe silnika, a nastepnie
poprowadzi¢ kabel wentylatora do modutu
MCM.

3A8755H
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Wymiana wentylatora transformatora 3. Odigczyé kabel wentylatora transformatora
i zdja¢ opaske zaciskowa.
4. Wymontowag cztery sruby (39), ostone palcéw
(36) i wentylator (10).
1. Wykona¢ procedure Wytaczanie, opisang na 5. Zamontowa¢ nowy wentylator wykonujac
stronie 20. opisane wyzej czynnosci w odwrotnej
kolejnosci, po czym zamocowaé wentylator
2. Wykreci¢ $ruby (24) i zdemontowaé pokrywy i zamontowac pokrywy.
(57, 58).

ti40191b
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Wymiana przeptywomierza

NA G

UWAGA: Dotyczy wytacznie modeli Elite.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na stronie 19.

2. Wykonac procedure Wylaczanie, opisana na
stronie 20.

3. Zdemontowaé pokrywe (57, 58).

4. QOdtgczy¢ przewdd przeptywomierza.

Za pomoca dwdch kluczy odtgczy¢ weze (40),
a nastepnie wymontowac przeptywomierz (19)
z rozdzielacza (17).

Zainstalowac¢ nowy przeptywomierz i ponownie
podtaczy¢ waz.

Ponownie podtaczy¢ przewdd przeptywomierza.

W module ADM, na ekranie Konfiguraciji
cisnienia/przeptywu wprowadzi¢ wartos¢
wspotczynnika K. Zachecamy do zapoznania sie
z sekcjg Ekran konfiguraciji instrukcji obstugi
posiadanego urzgdzenia Reactor 3.

UWAGA: Wspoétczynnik K zostat podany na
etykiecie miernika.

N

34
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Naprawa podgrzewacza
gtéwnego

AN

("

MPa/ bar/PSI —}
{

Wymiana elementu grzewczego

1.

10.
11.

12.

/N\

/N A\ 2\

Whytaczy¢ pompy i strefy podgrzewania.
Przeptuka¢ pompy. Wykonaé procedure opisang
w sekcji Plukanie urzadzenia, na stronie 21.

Zredukowac cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia na stronie 19.

Zaparkowac i wytgczy¢ urzadzenie Reactor.
Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg
Wyltaczanie, opisang na stronie 20.

Whytacznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozyciji
wytgczenia (OFF) (WYL.).

MP

Odczeka¢ do ostygniecia podgrzewacza.

W razie potrzeby usunaé przewody
podgrzewacza i RTD z modutu TCM wewnatrz
obudowy i przeciggna¢ przewody. Patrz
Schematy elektryczne na stronie 69.

UWAGA: RTD nalezy wymienia¢ podczas kazdej
wymiany preta podgrzewacza wyjsciowego.

Za pomocg omomierza sprawdzi¢ przewody
podgrzewacza. Patrz Schematy elektryczne
na stronie 69.

Odtaczy¢ wytgcznik nadmiernej temperatury
(214) od kabla.

Poluzowaé nakretke tulejowa (N). Patrz strona 40.

Wymontowa¢ modut RTD (212) z obudowy
podgrzewacza. Nie demontowac adaptera (206),
jezeli nie jest to konieczne. W przypadku
koniecznosci wymontowania adaptera,

nalezy upewnic sie, ze mieszalnik (210t) nie bedzie
przeszkadzat podczas wymiany adaptera.

Odtaczy¢ weze wlotowe i wylotowe od
podgrzewacza i rozdzielacza wylotowego.

3A8755H

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Naprawa

Wymontowac dwie Sruby (24) i uniesc
podgrzewacz nad transformatorem.

Umiesci¢ blok podgrzewacza (201) w imadle.
Uzy¢ klucza w celu wymontowania elementu
grzejnego (203).

Sprawdzi¢ element grzejny. Powinien on by¢
wzglednie gtadki i blyszczacy. Jezeli jest on
pokryty materiatem w postaci skorupy,
nadpalonym lub podobnym do popiotu

albo jezeli ptaszcz nosi slady wzerdw,

nalezy wymienic¢ element.

Zamontowac nowy element grzejny (203),
trzymajgc mieszalnik (2101) w taki sposob,
aby nie blokowat portu RTD.

Przymocowac podgrzewacz do ramy za pomoca
$rub (24).

Ponownie zainstalowa¢ RTD (212) na bloku
podgrzewacza. Zachecamy do zapoznania sie
z sekcja Wymiana RTD, na stronie 37.

UWAGA: Modut RTD nalezy wymienia¢ podczas
kazdej wymiany preta podgrzewacza
zewnetrznego.

Ponownie podtaczy¢ kabel do wytgcznikéw
nadmiernej temperatury (214).

Ponownie podtaczy¢ przewody w obudowie
elektrycznej (2). Patrz Schematy elektryczne na
stronie 69.

Napiecie sieciowe

Podgrzewacz generuje znamionowa moc przy 240 V
AC. Niskie napiecie sieciowe bedzie powodowato
zmniejszenie dostepnej mocy. W takim przypadku
podgrzewacza nie bedzie w stanie dziata¢ z petng
wydajnoscia.

Ml
s

203

214
24

T Mieszalnik (210) zostat przedstawiony na stronie 37.
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Naprawa

Wymiana wqucznika 5. Jesli przetacznik nadmiernej temperatury nie
. . przejdzie testu pomysinie, nalezy odkrecié sruby
nadmiernej temperatury i wyrzué uszkodzony przetacznik. Natozyé

cienka warstwe substancji termoprzewodzace;j

110009, nastepnie zamontowac nowy wytgcznik
A w tym samym miejscu na obudowie (201).
ﬁ Przymocowac¢ za pomoca $rub (215) i ponownie

podtaczy¢ przewody.

1. Wykona¢ procedure Wytaczanie, opisang na
stronie 20.

2. Odczeka¢ do ostygniecia podgrzewaczy.

3. Zdemontowaé pokrywy dolne (57, 58).

4. Odtaczy¢ wytaczniki nadmiernej temperatury
(214) od kabla (49). Sprawdzi¢ omomierzem
styki z obu stron koncéwki kablowe;.

a. Jezeli opdr nie wynosi w przyblizeniu 0
omow, konieczna bedzie wymiana
wytacznika nadmiernej temperatury.
Przejs¢ do kroku 5.

b. Jesli opdér wynosi okoto 0 oméw, sprawdzié¢
kabel (49), aby upewnic sie, ze nie doszto do
jego przeciecia lub odstoniecia. Ponownie
podtaczy¢ wytacznik nadmiernej
temperatury (214) i kabel (49). Odtgczyc
kabel od modutu TCM. Sprawdza¢
pomiedzy wtykami 1i2 oraz 3i 4.

Patrz Schematy elektryczne na stronie 69.
Jesli rezystancja nie wynosi okoto 0,

a przetgczniki ustawione sg w pozyciji 0,
nalezy dokona¢ wymiany oryginalnego
kabla na nowy.
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Wymiana RTD

ANP2N

Wykonac¢ procedure Wyltaczanie, opisana na
stronie 20.

Postepowacé zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na stronie 19.

Odczeka¢ do ostygniecia podgrzewaczy.

Zdemontowac pokrywy dolne (57, 58).

Przecig¢ opaski kablowe wokdt owijki tkaninowe;j,
w ktérej znajduje sie kabel RTD (212).

Odtaczy¢ przewdd RTD (212) od modutu
TCM (4583).

Poluzowac¢ nakretke tulejowa (N). Wymontowaé
modut RTD (212) z obudowy modutu RTD (H),
a nastepnie wymontowac¢ obudowe modut (H).
Nie demontowac adaptera (206), jezeli nie jest to

S

Naprawa

konieczne. W przypadku koniecznosci
wymontowania adaptera, nalezy upewnic sie,
ze mieszalnik (210) nie bedzie przeszkadzat
podczas wymiany adaptera.

Wyjac kabel RTD (212) z owijki tkaninowe;j.

Wymieni¢ modut RTD (212):

a. Natozy¢ tasme z PTFE i uszczelniacz
gwintow na gwinty meskie, a nastepnie
przykreci¢ obudowe modutu RTD (H)
do adaptera (206).

b. Wecisng¢ modut RTD (212) w taki sposdéb,
aby jego koncowka stykata sie z elementem
podgrzewacza (208).

c. Trzymajac modut RTD (212) przy elemencie
podgrzewacza, dokreci¢ nakretke tulejowg
(N) o 3/4 obrotu poza mozliwos¢ dokrecenia
palcami.

. Poprowadzi¢ przewody (S) tak jak poprzednio

przez owijke tkaninowa i podtaczy¢ kabel
modutu RTD (212) do modutu TCM.

. Ponownie zatozy¢ pokrywy (57, 58).

. Wykonac¢ procedury rozruchowe opisane

w instrukcji obstugi. W celu wykonania testu
jednoczesnie wigczy¢ podgrzewanie strefy A i B.
Temperatury powinny rosna¢ w tym samym
tempie. Jesli jedna z nich ma niskg wartosg,
nalezy poluzowac nakretke tulejowa (N) i lekko
dokreci¢ obudowe modutu RTD (H),

aby upewnic sie, ze po ponownym dokreceniu
nakretki tulejowej (N) koncowka modutu RTD
styka sie z elementem (212).

206 208 201

209

212 N H
\

SRR /
210 T

3A8755H
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Naprawa

Rozwigzywanie probleméw
z wezem podgrzewanym

Informacje na temat czesci zamiennych weza zawarte
sg w instrukcji obstugi podgrzewanego weza.

Sprawdzi¢ przewody weza pod katem
ciggtosci

1.

38

Wykonac¢ procedure Wytaczanie, opisang na
stronie 20.

UWAGA: Konieczne jest podtgczenie wezy
z koncoéwka biczowa, w przeciwnym razie
wymagane bedzie potgczenie ze sobg ztgczy wezy.

Odtaczy¢ ztacza elektryczne weza (D)
od urzadzenia Reactor.

/ /

ti41007a

L

9
X
Sprawdz ciggtos¢ pomiedzy obydwoma

zestawami (HS).

Omomierzem zmierzy¢ rezystancje pomiedzy
przewodami weza. Powinna istnie¢ ciggtosé
pomiedzy obydwoma ztgczami A (czerwonymi)
oraz obydwoma ztaczami B (niebieskimi).

Jezeli waz nie przejdzie pomysinie testu, nalezy
ponownie sprawdzi¢ kazdg sekcje weza od systemu
az do pistoletu, tacznie z wezem z koncoéwka
biczowa, az do zidentyfikowania problemu.

Wymieni¢ uszkodzony odcinek weza.

Sprawdzanie kabli RTD
I czujnika FTS weza

1.

2.
3.

Wykona¢ procedure Wytaczanie, opisang na
stronie 20.

Odtaczy¢ kabel RTD (212) od urzadzenia Reactor.

Przy pomocy omomierza sprawdzié rezystancije
pomiedzy stykami ztacza kablowego.

UWAGA: Zabronione jest dotykanie sonda
pierscienia zewnetrznego.

® ©
®
® ©

ti41008a

Wiyki

Wynik

1 do 3i4|Zachecamy do zapoznania si¢ z tabelg

do 3

Poréwnanie rezystancji i temperatury
modutu RTD, na stronie 39. Strona A

1 do 5i4|Zachecamy do zapoznania sie z tabelg

do 5

Poréwnanie rezystancji i temperatury
modutu RTD, na stronie 39. Strona B

od 1do4|/0,2-0,4 Q przy FTS (kazde 50 ft

przewodu powoduje dodanie 0,75 Q)

od 2 do
dowolnej

wartosci

Nieskoriczonos¢ (obwéd otwarty)

4.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ na catej dtugosci
weza (fgcznie z wezem z koncéwka biczowa)
az do odnalezienia usterki.

5. Jezeli na koncu weza czujnik FTS nie generuje
prawidfowego odczytu, podtaczy¢ czujnik FTS za
posrednictwem rozgateznika bezposrednio do kabla
RTD (212) podtaczonego do urzgdzenia Reactor.
UWAGA: Istnieje takze mozliwos¢ oddzielnego
sprawdzenia kazdego FTS, poprzez umieszczenie
omomierza pomigdzy stykami, tak jak pokazano
ponize;j.

ti41009a

Wiyki Wynik

1do3 Zachecamy do zapoznania si¢ z tabela
Poréwnanie rezystanciji i temperatury
modutu RTD, na stronie 39. Strona A

od 4 do 3| Zachecamy do zapoznania sie z tabelg
Poréwnanie rezystanciji i temperatury
modutu RTD, na stronie 39. Strona B

od 1do4|0,2-0,4 oma przy FTS

od 2 do | Nieskoriczonos¢ (obwéd otwarty)

dowolnej

wartosci

3A8755H




Naprawa

6. Jezeli czujnik FTS generuje prawidtowy odczyt Przewody referencyjne zestawu
na urzadzeniu Reactor, lecz nie przy koncu weza, testowego RTD
nalezy sprawdzi¢ podtaczenie przewoddw.

Sprawdzi¢, czy potaczenia sg szczelne. Wiyki| Kolory przewodéw
A— ——f 1 | Brazowy
— ﬁ — 1 2 | Agregat podstawowy
/ 7 ) 3 | Niebieski
= = 4 | Czarny
5 |Biaty

Poréwnanie rezystanciji i temperatury
modutu RTD

RTD lub FTS RTD lub FTS
Wartosci rezystancji Temperatura °C (°F)
(w omach) P
5 . 843 -40 (-40)
o2 1i36986b
882 -30 (-22)
355 922 -20 (-4)
S 961 -10 (14)
3 3 1000 0(32)
o 1039 10 (50)
UWAGA: Aby utatwi¢ wykonywanie odczytow, 1078 20 (68)
mozna zamoéwic¢ zestaw testu RTD o numerze
kat. 18E258. Zest iera dwa kable: 7 30 (86)
kat. - Zestaw zawiera dwa kable: 1155 40 (104)
jeden z kompatybilnym ztgczem zeriskim M8,
a drugi ze ztaczem meskim M8. Oba przewody 1194 50 (122)
zawieraja na jednym koncu odstoniety kabel 1232 60 (140)
umozliwiajgcy tatwy dostep miernikiem. 1271 70 (158)
Zachecamy do zapoznania sie z tabelg 1309 80 (176)
referencyjng zawierajgca informacje na
temat przewodow zestawu testowego RTD. 1347 90 (194)
1385 100 (212)
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Naprawa

Naprawa czujnika temperatury
ptynu (FTS)

Montaz

Czujnik temperatury cieczy (FTS) stanowi
wyposazenie opcjonalne. Pomiedzy dwoma
sekcjami weza zainstalowaé FTS. Aby uzyskaé
wiecej informacji, zachecamy do zapoznania sie
z instrukcja weza podgrzewanego.
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Testowanie / demontaz 5. W przypadku awarii FTS, wymieni¢ FTS
lub uruchomi¢ go w trybie rezystanciji:
. a. Odfgczy¢ weze powietrza (C, L) oraz ztacze
e elektryczne (D).

b. Odtaczy¢ przytacza cieczy FTS po stronie A

1. Zredukowac cisnienie. Postepowac zgodnie od weza z koricéwka biczowa (W) oraz weza
z Procedura usuwania cisnienia na stronie 19. .
gtownego (M).

2. Wykonac procedure Wytaczanie, opisana c. Wymontowaé z weza sonde FTS (H).

na stronie 20. . 3 .
Te same czynnosci wykonac¢ po stronie B

3. Zdjac¢ tasme i ostone zabezpieczajgca FTS. (RES).
Odtaczy¢ kabel weza (F).

4. Jesli odczyty FTS na koricu weza
sg nieprawidtowe, zachecamy do zapoznania
sie z sekcjg Sprawdzanie kabli RTD i czujnika
FTS weza, na stronie 38.
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Procedura kalibracji

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia weza podgrzewanego,
nalezy go skalibrowac, gdy spetniony bedzie
jakikolwiek z ponizszych warunkow:

¢ Waz nigdy wczesniej nie zostat skalibrowany
* Wymieniono odcinek weza
¢ Dodano odcinek weza

e Usunieto odcinek weza.

UWAGA: aby mozliwe byto przeprowadzenie jak
najdoktadniejszej kalibracji, system Reactor i waz
podgrzewany muszg znajdowac sie w tej samej
temperaturze otoczenia. Kalibracje te nalezy
wykonac¢ wraz z rozpoczeciem dnia, przed
przystapieniem do podgrzewania materiatu.

Aby uzyskac¢ informacje dotyczace wykonywania
procedury kalibracji, zachecamy do zapoznania
sie z instrukcjg obstugi dozownika Reactor 3.

Sprawdzanie transformatora

Patrz Schematy elektryczne na stronie 69.

1. Wykonac¢ procedure Wyltaczanie, opisana na
stronie 20.

2. Sprawdzi¢ gtdwne przewody transformatora:

a. Otworzy¢ wytgcznik automatyczny CB3,
aby zmienic kolor wskaznika wytagcznika
na zielony.

b. Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ ciagtosc

pomiedzy gtéwnymi przewodami
transformatora w CB3-2 i CB3-4
(omomierz powinien wskazywac ciggtosc).

c. Po zakonczeniu testu zamkna¢ wytgcznik
CBs.

3A8755H

Naprawa

3. Sprawdzi¢ przewody wtoérne transformatora:

a. Odfgcz 7-stykowe ztgcze w kolorze zielonym
(PI-TCM) od TCM.

b. Uzy¢ omomierza, aby sprawdzi¢ ciggtosé
pomiedzy stykami 5 i 6 7-wtykowego
zielonego ztacza modutu TCM. Powinno
istnie¢ potgczenie. W przypadku braku
ciagtosci, sprawdzi¢ transformator.

c. Podtaczy¢ 7-wtykowe zielone ztgcze do
modutu TCM

4. Sprawdz transformator:
a. Podtaczyc¢ zasilanie do uktadu.

b. Aby sprawdzi¢ napiecie na przewodach
wtérnych transformatora, nalezy dokonac¢
pomiaru pomiedzy zaciskami 5 i 6
na 7-stykowym zielonym ztagczu TCM.
Sprawdzié, czy napiecie wynosi okoto 90 V
AC (E-30i E-XP2) lub 60 V AC (E-20 i E-XP1)
dla wejscia 240 V AC.

c. Zapoznac¢ sie z diagnostycznym ekranem
roboczym na module ADM. Na ekranie tym,
w sekcji ,Woltages” (Napiecia)) wyswietlone
zostanie napiecie wejsciowe modutu TCM.

= Diagnostics

Temperatures Voltages

HeaterA: 122°F HeaterA: 226V

HeaterB: 118°F HeaterB: 229V

HoseA: 120°F Hose: 89V

@ Hose B: 119°F MCM Bus: 324V

Pressures Currents

InletA: 151 psi HeaterA: 8A
O Inlet B: 148 psi HeaterB: 8A
OutletA: 977 psi Hose: 45A
Outlet B: 1025 psi
Cycles
Flow Meters Lifetime: 10916

Ratio: 100:1 CPM: 60

d. Jesli podczas podgrzewania weza jego prad
wynosi zero (0), w takim przypadku, na
ekranie diagnostycznym nalezy zapoznac
sie z sekcjami ,,Currents” (Prady) i ,Hose”
(Waz). Upewni¢ sie, ze nie doszto do
wyzwolenia wytgcznika CB4.
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Naprawa

3. Zdemontowaé pokrywe transformatora (9).

Wymiana transformatora

zaciskéw. Ztacza maja nastepujace oznaczenia:

4. Odtaczy¢ ztacza transformatora od blokow
1,2,3i4.

5. Zdemontowa¢ transformator (8).

Wykonac¢ procedure Wytaczanie, opisang na

stronie 20.

1.

wykonujac

czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

)

8

6. Zamontowac transformator (

3A8755H
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i zdemontowaé pokrywy

(57, 58).

2. Wykreci¢ sruby (24)
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Wymiana zasilacza

/N /AN

Naprawa

Wymiana filtra
przeciwprzepieciowego

1. Wykonac¢ procedure Wylaczanie, opisana na

stronie 20.

2. Odfigczy¢ kable wejsciowe i wyjsciowe z obu
stron zasilacza. Patrz Schematy elektryczne na

stronie 69.

3. W wystepie mocujgcym zasilacza umiesci¢

ptaski srubokret, aby wymontowaé go z szyny

DIN.

4. Zamontowaé nowy zasilacz (706), wykonujac

opisane czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

3A8755H
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Wykona¢ procedure Wytaczanie, opisang na
stronie 20.

Poluzowaé potgczenia na stykach 1i 3 na CB3.
Patrz Schematy elektryczne na stronie 69.

Poluzowa¢ potagczenia na wejsciu do zasilacza
(706) na stykach N i L. Patrz Schematy
elektryczne na stronie 69.

Wykreci¢ dwie sruby (510) i zabezpieczenie
przeciwprzepieciowe (AAF) z obudowy.

Zamontowa¢ nowg ochrone
przeciwprzepieciowa (AAF) wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

ti40203a
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Wymiana modutu sterujgcego
silnika (MCM)

Wymiana modutu sterowania

temperaturg (TCM)

/N /AN

1. Wykona¢ procedure Wytaczanie, opisang na
stronie 20.

2. Odfgczyé ztgcza od modutu MCM (505).
Odtaczy¢ dwa przewody zasilajgce.
Patrz Schematy elektryczne na stronie 69.

3. Wymontowac nakretki (508) i modut MCM (505).
4. Wymieni¢ modut MCM w obudowie.

5. Podtgczy¢ kable do modutu MCM.
Patrz Schematy elektryczne na stronie 69.

6. Podczas kolejnego cyklu zasilania nalezy
ustawi¢ typ systemu (E-20, E-30, itd.) na ADM.

44
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1. Wykona¢ procedure Wytaczanie, opisang na
stronie 20.

2. Odfgczy¢ wszystkie ztgcza od modutu TCM
(508). Patrz Schematy elektryczne na
stronie 69.

3. Wykreci¢ nakretki (508) i wymontowaé modut
TCM (503).

4. Wymieni¢ modut TCM w obudowie.

5. Podtgczy¢ kable do modutu TCM.
Patrz Schematy elektryczne na stronie 69.

508

503

. Aozosa
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Wymiana modutu
zaawansowanego
wyswietlania (ADM)

N A

Wykonac¢ procedure Wytgczanie, opisana na
stronie 20.

2. Odtaczyc¢ kabel CAN i kabel transmisiji
komoérkowej. Patrz Schematy elektryczne
na stronie 69.

3. Poluzowa¢ cztery sruby (507) znajdujace sie po

wewnetrznej stronie drzwi skrzynki elektryczne;j.

Zdemontowa¢ modut ADM (528).

4. Wymieni¢ modut ADM na drzwiach obudowy.

3A8755H
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5. Podtaczy¢ kabel CAN i kabel transmis;ji
komodrkowej. Patrz Schematy elektryczne
na stronie 69.

6. W razie potrzeby zaktualizowa¢ oprogramowanie,
umieszczajgc w module ADM pamie¢ USB
Z najnowszym oprogramowaniem. Postepowac
zgodnie z Procedura aktualizaciji
oprogramowania za pomoca pamieci USB,
opisana na stronie 46.

Procedura aktualizacji
oprogramowania

Moduly zestawu naprawczego ADM dostarczane
sg w postaci wstepnie zaprogramowanej, a takze
wraz ze zaktualizowang pamiecig USB o numerze
15N423. Jesli konieczne jest zaktualizowanie wersiji
oprogramowania, nalezy postepowac zgodnie

z Procedura aktualizacji oprogramowania za
pomoca pamieci USB, opisang na stronie 46.
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Procedura aktualizacji 4.

oprogramowania za pomoca
pamieci USB

AN/

Najnowsze oprogramowanie pobra¢ do
gtdbwnego katalogu pamieci USB.
Oprogramowanie mozna pobrac ze strony
help.graco.com.

5.
= o
6.
2. Wykonac procedure Wylaczanie, opisang na
stronie 20 lub wytaczy¢ gtdéwny wytgcznik.
Umiesci¢ pamie¢ USB, a nastepnie zamknac¢
drzwi obudowy. Wiaczy¢ gtéwny odtacznik.
@1
——1.(&)
® // 7.
'
‘l
/ 8.

ti41079a

3. Zatadowany zostanie ekran gtéwny. W prawym
gérnym rogu ekranu wyswietlona zostanie ikona
pamieci USB.

— (G-,

Ej _ 1237 e 123w @ u
93°F 93°F
140- Al 140- &

0.0zl 0°F 0°F 0.0zl
3B (D ()

[oloo] )| n
457193 145 1200+ pugliy P9

gal
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Po pobraniu do urzadzenia Reactor pliku .GTlI,
wyswietlony zostanie monit z prosba o zastoso-
wanie aktualizacji przy nastepnym cyklu zasilania.

New software update available.
Apply update on next power cycle?

[ \_-w

Aby przygotowac urzadzenie Reactor do
aktualizacji podczas nastepnego cyklu zasilania,
nalezy nacisna¢ znacznik wyboru i poczekac

na pojawienie sie na ekranie monitu.

OO ))

A
s;15'1g51.9.3 11w

Po wykonaniu kroku 5, na ekranie gtéwnym,
na pasku menu w prawym gornym roku pojawi
sie kétko ze strzatkami. Oznacza to,

ze oprogramowanie zostanie zaktualizowane
podczas nastepnego cyklu zasilania.

= 7L oo
= Home O@ 00:08
93°F 93°F
o B
0.0¢al 0°F @ 0°F 0.0¢al
3717025
OO0
F57193| 11w 0vs
gal

Wytaczy¢ i wtaczy¢ ponownie zasilanie,
przetaczajac wytacznik. Zaczekac na ukonczenie
aktualizacji. Potwierdzi¢ ukonczenie aktualizaciji
oprogramowania naciskajgc znacznik wyboru.

Wyswietlony zostanie ekran informujacy

o zakonczeniu aktualizacji oprogramowania.

W celu uzyskania informaciji dotyczacych wersji
oprogramowania, wystarczy zeskanowac
wyswietlany na ekranie kod QR. W przeciwnym
razie, aby powrdci¢ do ekranu gtdéwnego, nalezy
nacisng¢ znacznik wyboru. Wykona¢ procedure
Wylaczanie opisang na stronie 20 lub wytaczy¢
przetacznik gtowny, wyjaé pamie¢ USB,

a nastepnie zamkna¢ drzwi obudowy. Aby
kontynuowac prace, wigczy¢ gtéwny wytacznik.

Software Update Complete!

Software Part#: 188727

Software Version: 0.00.000

Release Notes:
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Bezprzewodowe aktualizowanie oprogramowania

Modele Pro i Elite z zainstalowanymi modutami transmisji komorkowej daja mozliwos¢ bezprzewodowego
wykonywania aktualizacji oprogramowania. Jesli funkcja ta jest wymagana, na module ADM nalezy wybraé
ustawienie Enable Cellular Software Update (Wtacz aktualizacje oprogramowania za posrednictwem
transmisji komérkowej). Ustawienie to mozna znalez¢ przechodzgc do ekranu Advanced (Zaawansowane) >
Software (Oprogramowanie). W celu uzyskania informacji dotyczgcych ustawieri modutu ADM, zachecamy
do zapoznania sie z instrukcja obstugi posiadanego urzadzenia Reactor.

W przypadku dostepnosci nowego oprogramowania, zostanie ono pobrane w tle. Po zakonczeniu pobierania
wyswietlony zostanie monit dotyczacy aktualizacji oprogramowania podczas nastepnego cyklu zasilania.

New software update available.

Apply update on next power cycle?

Nacisnigcie znacznika wyboru spowoduje zastosowanie aktualizacji podczas nastepnego cyklu zasilania.
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Wymiana rozdzielacza
wylotowego ptynéw

NA B

Rozdzielacz wylotowy ptyndw jest urzadzeniem
faczacym weze podgrzewane z urzgdzeniem.
Zespot ten zawiera manometry, przetworniki
ci$nienia i zawory spustowe zlokalizowane po
obu stronach urzadzenia, co umozliwia cyrkulacje
materiatu z powrotem do pojemnikow.

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
opisana na stronie 19).

2. Wykonac¢ procedure Wylaczanie, opisang na
stronie 20.

3. Zdemontowac pokrywy (57, 58).

INFORMACJA

Aby nie dopusci¢ do powstania zwarcia ani do
skrécenia zywotnosci transformatora, nalezy
chroni¢ go przed rozbryzgami wody. Transformator
nalezy przykry¢ ostong z tworzywa sztucznego

lub kawatkiem kartonu.

4. 0Od rozdzielacza wylotowego ptyndw (17)
odtaczyc linie ptynu (40) (lub przeptywomierze
w przypadku modeli Elite), waz podgrzewany
oraz przewody recyrkulacji (55).

48

ti41013a

Od przetwornikow odtagczy¢ kable wyjsciowego
przetwornika cisnienia.

Za pomoca klucza szesciokatnego 3/16 in
wykre¢ sruby (60), po czym wymontowac
rozdzielacz (17).

Podczas dokonywania montazu nowego
rozdzielacza umies¢ uszczelke (61) mniej wiecej
w tym samym miejscu na elemencie wsporczym
silnika (3). Wyréwnaé otwory montazowe,

a nastepnie umiesci¢ na goérze nowy rozdzielacz
i ponownie wkreci¢ sruby (60).

Ponownie podtaczy¢ przewody ptyndéw (40)

i przewody recyrkulacji (55) do odpowiednich
ztagczy, nie zapominajgc o podtgczeniu
przewodow przetwornika do przetwornikow.

Ponownie zamontowac ostony (57, 58).
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Lista czesci 26R342

Czesci

llosé
Poz. |Cze$é Opis SPERR2RSINBR®®LEE
[CHRIvHIvEIvHRIvERIvEIv I IR ERIvEIvEIvEIv]
| | | | | | | | | | | | |
© (O (O (O O | |© |© |© |© |[© (O [©O [©
[o VAN KoV Ko Vi Ko VAN KoV N Ko Vi Ko VN Ko UlN Ko VN Ko VAN N VRN KoV N KoV IR oV}
L RAMA, konstrukcja spawana, R3, SRR EEEREREREREREEERERE
malowana
2 |----- OBUDOWA, elektr., r3, 6-15 kW 1 1 e e e e A I O
3 | ELEMENT WSPORCZY, dozownika, AR R EREREREEERERE
malowany
A R DOZOWNIK, modut, _ T[]
(patrz Czesci napedu na stronie 54)
5 18E190 POKRYWA, silnika, wentylator, zespét 1L 1 e T e T e T T A O O I A O A
6 16W608 ZLACZE kolano, potgczenie obrotowe 8 1111 l1l1l1l1l1l1l2l2l2l2]2
jic x 8 jicm
7 24V023 POKRYWA, przednia, 695, malowana 212|122 |12|2]2
247024 POKRYWA, przednia, plastikowa, slolololalolo
malowana
8 18E131 TRANSFORMATOR, 4090 V A, 230/90 1111 ]{1]1]1
18E130 TRANSFORMATOR, 2790VA, 230/62 111 {1]1]1]1
9 18E202 POKRYWA, spawana, transformatora 2 e e e e e e e A I O
10 132561PKG WENTYLATOR, 24 V DC, 80 mm kwadrat R I I I P T P N T I T T I O
X 15 mm
11 PODGRZEWACZ, komplet, 1-strefowy,
18E145 strona A, 7.2 kW 11111
PODGRZEWACZ, zespot, dwustrefowy,
18E142 7.6 KW 101
18E141 PODGRZEWACZ, zespdt, dwustrefowy, a1l l111111]1
9,6 kW
12 PODGRZEWACZ, komplet, 1-strefowy,
18E146 strona B, 7.2 kW 11111
14 |18E205 WAZ, sprzezony, R3, ciecz, -8 jic 2|2|1212|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2
15 121311 LACZNIK, ztgcze, npt x jic 2122|2222
121310 LACZNIK, ztgcze, npt x jic 2222|222
16 [118459 Zk ACZE, potgczenie obrotowe, 3/4 in 212)2(2|12|2|2 2122
16W967 POLACZENIE, obrotowe, 3/4 npt x 1 npsm 212|122
17 18E207 OBUDOWA, wylot, stal nierdzewna 11111 171 111 111
18E208 OBUDOWA, wylot, stal nierdzewna 1 1 1 1
18 18E246 FILTR SIATKOWY, R3, zespdt, para, 1 1 y 1 y 1
wariant pro
18E247 FILTR SIATKOWY, R3, zespdt, para, 1 1 y 1
wariant elite
18D520 ZESTAW, akcesoridw, para wlotowa 1
18D475 ZESTAW, akcesoridw, para wlotowa 1 1 1
19 18E136 MIERNIK przeptywu, R3, wysokiego > 5 o o
cisnienia
20 |----- ETYKIETA, firmowa 2 e e e e e e e e e A I O
21 |----- ZATYCZKA, weza, kwadratowa 6/ 6|6|/6|6|6|6|6|6|6|6|6|6|6
22 SRUBA, kotnierzowa z tbem
’ 10{10|{10|10|{10|10|{10|10|10|{10|10|10|10|10
111800 szesciokatnym, 5/16-18 x 5/8
23 25T859 PLYN, TSL, 25 uncji (750 ml) 2122222222 |2|2|2|2|2
24 SRUBA, kotnierzowa z tbem
’ 10|{10{10{10|10|10{10(|10|10|{10|10|10|10|10
113796 szesciokatnym, 1/4-20 x 3/4
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Czesci

llos¢
Poz. |Cze$é Opis SERRRNINB RS ®EEE
[ I I I B H o B Ko p B Ko p I Koo R Koo B Hop N Ko p B Ko p IR Kep B Koo}
o |0 | | || | || | | | | |
O |© |[© [© [© [ |© |© [ [ | |© |© |[©
ANl [N [N [N [N ||| ||| AN (N
25 SRUBA, kotnierzowa z tbem
’ 4141444444414 |4(4(|4|4
111194 szesciokatnym, 3/8-16 x 2
27 | ELEMENT WSPORCZY, obrotowy, prawy, P R EEEEE R
R3, malowany
28 | ELEMENT WSPORCZY, obrotowy, lewy, | 4 | 4 {4 [ 111411 /11111/111]1!1
R3, malowany
29 |[19Y569PKG | OSEONA, ciegna 2 e T e T T e e I O I e N I
30 [15C762PKG | OSEONA, ciegna 11|11 (11111 {1|1[{1]1]1
31t (110637 SRUBA, z tbem okragtym; 10-24 x 3/8 2|12|2|2|2|2|2|2|2|2(|2|2|2|2
32 19C041 ELEMENT WSPORCZY, R3, smar iso, I T T I I I I T T I I IR I
malowany
33¢ |18C779 ZATYCZKA, butelki, TSL e e T e e e e e e O I I A
34¢ |18E274 WAZ, polietylenowy, $r. zew. 1/4 7,5t (2,3 m)
35 |----- PANEL, tyt, R3 2 0 T T e s s T I O R O I O A
36  |132560PKG | OSEONA, palec, wentylator 80 mm 2L T e T e e T e e I I O O I I A
37 118444 13325/;’12/?% szesciokatnym z rowkiem, | 161161616 |16 |16 [16 [16 16|16 |16(16]16|16
38 |110996 NAKRETKA KOENIERZOWA, 5/16-18 22|22 (|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2
39 110631 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem; alalalalalalalalalalalalala
6-32 x7/8
40 |18B272 WAZ, sprzezony, R3, ciecz, -8 jic 2122222 (|2|2(2|2|2]|2]|2|2
41 117502 ZEACZE, redukcyjne nr 5 x nr 8 (JIC) 1L e e e e T e e A A 1 A I A I A
42 117677 Z¥ACZE, redukcyjne nr 6 x nr 10 (JIC) 2 e e e e T e T e e T e e T e I O I
43  |16W654 IZOLATOR, piankowy, podgrzewacza 212|222 |2 |2 |4|4|4]|4|4 |4 |4
444 |18D006 LACZNIK, 1/8 in npt, 1/16 in npt 212|212 |2 |22 |2|2|2|2|2|2|2
46 |114225 MASKOWNICA, zabezpieczajgca krawedzie |1 |1 |1 |1 {1 (1 |1 |1 (1|1 (1|1 |1 |1
471 [(132478PKG | KABEL, termistora 2 2 2 2
481 |18C473 KABEL, gca, zenski/meski, 1,2m 2|2|5|2|2|2|5|2|2|5|2|2|2|5
49t 130477PKG KABEL, nadmiernej te[wjperatury, EPEREERE
podgrzewacza, podwojny
132476PKG KABEL, nadmierne_j temperatury, 'IREEREEEEERERERE
podgrzewacza, pojedynczy
51 | IZOLATOR, insolex, sr. wew. 0,75 x $r. sololololololololololololo]o
zew. 1,5
54  |16U530 MODUL, ochr. przeciwprzepigciowa uktadu | 1 |1 |1 |1 {1 (1|1 |1 (1|11 |1]1]1
55 24U845 WAZ, usuwania cisnienia 212|222 |2|2|2|2|2|2|2|2]|2
56¢ 25B521 l;.ﬁ()iiNlK, sprezania, adaptacyjnego, 90, ololololololoalololalolala]o
57 18E201 POKRYWA, R3 dolna/géra, malowana 2L e e e e T e A O O I O O
58 POKRYWA, R3 dolna/dot, malowana 2 1 e e e Y Y I O O
59 SRUBA, kotnierzowa z tbem
’ 4144|414 |4(4|4|4(4|4|4/|4]4
119865 szesciokatnym, 1/4-20 x 3/8
60 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem; 31331333133 |3/3/3[3]3]|3
C19817 1/4-20 x 2-1/4
61 |----- USZCZELKA, rozdzielacz IEEEEEEEEEEEEREEENE NN NN
636 |25B524 ZACISK, zacisk typu T, zatrzask 21212 |12|2(|2|2|2|2|2|2|2|2|2
641 PRET, pomiarowy 55 galonow, subst.
————— chem. strona A (patrz Lista czesci 1111 111 1111 111
dostarczanych luzem na stronie 67)
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Czesci

llosé

. . - o o | o
Poz. |Cze$é Opis SPERRRNNIBIRSRBIS|FIE
[CHRIvEIvEIvHRIvERIvERIYHIYEIvERIvERIvEIv R R
0C |0 | |0 |0 | | | | | | | | |of
© (O (O (O O | | | |© |© |© [© [© [©
[o VA KoV Ko Vi Ko VAN NV I Ko Vi Ko VI oV I KoV KoV KoV BN KoV I KoV oV}

651 PRET, pomiarowy 55 galonéw, subst.

—
—_
—
—
—
—_
—_
—
—
—

----- chem. strona B (patrz Lista czesci
dostarczanych luzem na stronie 67)

661 |24U846 MOSTEK, zwieracz, ut35 4141414414144 (4(4|14|4|414
691 |132482PKG | KABEL, kontaktronu 111|111 {1111 [1({1[1]1
70t 139518PKG WIAZKA PRZEWODOW, wentylator, sttt latatalalatalal1l101]1
transformator

711 |133231PKG | ZLACZE, wtyk, 7,62 mm, 4-pozycyjne 111|111 {11111 {1(1]1
721t |132484PKG | ZLACZE, wtyk, 3,81 mm (8 pozyciji) 2 I O I O
731 |132485PKG | ZLACZE, wtyk, 10,16 mm (8 pozycji) 1111111111 {1{1]11
77t UCHWYT, montaz scienny, lewy

————— (patrz Lista cze$ci dostarczanychluzem |1 |1 (1 |1 |1 (1|11 111|111
na stronie 67)

78t UCHWYT, montaz scienny, prawy
————— (patrz Lista czes$ci dostarczanychluzem |1 |1 (1 |1 |1 (1|11 11 (1]1]1|1
na stronie 67)

79A (25T998 ETYKIETA, bezpieczenstwa 2 e 1 T e e T e T I O s I

80t [127553 LACZNIK, prosty, 1/4t x 1/8 npt Tttty 1p1 1717101

81e (112738 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 2212122222 ]2]2]2]2]2]2

83 |o0a382 MATERIAL ILUSTRACY.INY, SREREEEEREREREAEAEAERERERE
identyfikacyjny

87t OSEONA, przed zadrapaniami, R3,

————— przegub urzadzenia (patrz Lista czesci 1T (11|11 {11 {1(1]1 (1711
dostarczanych luzem na stronie 67)

88t |17R703 KABEL, gca, zenski/meski, 0,3 m 2 2 2 2
89t |25E540PKG | ZLACZKA, rozgatezna 1 1 1 1
92 OSEONA, membranowa,

18D314PKG ADM (pakiet 10 szt) 2 e e e e e e e e e e I O
93 |206994 CIECZ, TSL, butelka (8 uncji) 111|111t {1(1{1{1]1]{1]A1
94¢ |133416 Filtr siatkowy, ssanie, 1/4 npt 111|111 {11111 {1(1]1
95¢ |(16E254 LACZNIK, ztacze, meskie, proste 111 (1|1 (11111111711
96e |102478 OPASKA, kablowa 1111111111111 1
98 132001 SRUBA, z tbem kotnierzowym, alalalalalalalalalalalalala

zgbkowanym, 3/8

101 |112689 SRUBA, z tbem pétkolistym, 1/4-20x3/4 |3 [3[3[3[3[3[3|3[3[3[3[3|3]3
105 |128036 MANKIET, dzielony, przewodu, 0,63 ér.wew. |1 |1 |1 [T (1 (1 (1 (1 (1|1 11 1|1
117 |18E275 EACZNIK, kolanowy, swpt, 08 x 08, mf,cs|2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2|2 |2 |2 |2

T Element niewidoczny.

& Wchodzi w skfad zestawu uktadu TSL 18E273. Dodatkowe czesci wchodzace w skiad zestawu, patrz Zestawy
naprawcze na stronie 68.

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sa bezpfatnie.
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Czesci

Czesci napedu

112 A\
A Nasmarowac wszystkie zeby kotfa zebatego.
A Na prostokatne wgtebienie lub tacznik natozy¢ smar.
A Nasmarowac gwinty pomp przed dokonaniem montazu w obudowie (108).

A Kontaktron nalezy zamontowaé¢ na obudowie (106) przewodami
skierowanymi do gory.

A Obudowe trzeba zamontowac na silniku z wyréwnanymi watami korbowymi.
A Dokreci¢ palcami oba konce.
/41 Moment dokrecenia 200 +/- 10 in-lb (22,5 +/- 1,1 Nem).

A Moment dokrecenia 25-30 ft-lb (33,8 - 40,6 Nem).
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Lista czesci napedu

Czesci

Poz. Czesé Opis llosc
E-20/E-XP1 E-30 E-XP2
101 SILNIK, bldc, 2,5 KM, 2-stronny,
25R359 1-kierunkowy ! 1 1
25R357 SILNIK, bldc, 1,75 KM, 2-stronny,
1-kierunkowy 1
102 114672 PODKEADKA, oporowa 4 4 4
103 287290 PRZEKEADNIA, kombinacja, 1595 2 2
287289 PRZEKEADNIE, kombinacyjne 2
104 114699 PODKEADKA, oporowa 2 2 2
105 116192 PODKEADKA, oporowa (1595) 2 2
116191 PODKEADKA, oporowa (1095/795) 2
106 18E189 OBUDOWA, napedu, E-20, R3 2
17W869 OBUDOWA, napedu, R2, zespot 2 2
107 15C753 SRUBA, kotnierzowa z tbem szesciokatnym,
5/16-18 x 1-1/4 10 10 10
108f %%t 257355 OBUDOWA, tozyska 2
20B456 OBUDOWA, tozyska 2
245927 OBUDOWA, tozyska 2
109 PODKEADKA, zabezpieczajgca (o wysokim
kotnierzu) 8 8 8
110 114666 SRUBA, z tbem amputowym z gniazdem 8 8
17E788 SRUBA, z.’rbem walcowym, z gniazdem, 3/8 x
1,5, stal nierdzewna 8
111Kt 241279 PRET, taczacy 2 2
287180 PRET, taczacy 2
112¢ 25P944 POMPA, wyporowa, cyrk. tsl, 743 1
25P857 POMPA, wyporowa, cyrk. tsl, 396 1
25P858 POMPA, wyporowa, cyrk. tsl, 552 1
113t % 18D010 POMPA, wyporowa (.396/255.79) 1
245971 POMPA, wyporowa (.552/356.26) 1
245972 POMPA, wyporowa (.743/479.22) 1
114f %%t 262675 NAKRETKA, zabezpieczajgca 2
17A257 NAKRETKA, zaciecie, pompa 2
193394 NAKRETKA, zabezpieczajgca 2
115f % T 176818 STYK, prosty, bez tba 2
183210 STYK, prosty, bez tba 2 2
116Xt 183169 SPREZYNA, ustalajaca 2 2
117 116618 MAGNES 1 1 1
1183 127301 SRUBA, teb szesc., gwint frez., 4-40 x 0,375 2 2 2
1193 25R301PKG | KONTAKTRON, zespét 1 1 1
120K 11 187436 ETYKIETA, momentu obrotowego 2
187437 ETYKIETA, momentu obrotowego 2 2
121 A%tf% | 192840 NAKLEJKA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza, 2 2 2
124%t 15C762 OSLONA, ciegna 2 2
125%t 1 118444 SRUBA, z tbem szesciokatnym z rowkiem,
10-24 x 1/2 4 4

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty

dostepne sa bezptatnie.

% Czesc¢ wchodzaca w skfad zestawdw naprawczych
18E197 (dla E-20 i EXP1) strony A.

T Czesc wchodzaca w skiad zestawdw naprawczych
(dla E-XP2) i 18E199 (dla E-30) strony A.

3A8755H

18E198 (dla E-20 i E-XP1) strony B.

18E138.

1 Czes¢ wchodzaca w skiad zestawdw naprawczych

* Czesc wchodzgca w skiad zestawdw naprawczych
18E194 (dla E-XP2) i 18E200 (dla E-30) strony B.

¥ Czesc¢ wchodzaca w skfad zestawu naprawczego
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Czesci

Nagrzewnice

Czesci 18E141, 18E142, 18E145 i 18E146

215

201
210 A\V/A

/1\ Moment dokrecenia 120 ft-Ib (162,3 Nem).

A Dokreci¢ momentem 23 ft-Ib (31,2 Nem). 211

A Dokreci¢ momentem 40 ft-Ib (54,2 Nem).

ti39924a

A Przed dokonaniem montazu, na pierscienie uszczelniajgce o-ring natozy¢ smar.

A Na podstawe przetagcznika natozy¢ paste termoprzewodzaca.

A Natozy¢ uszczelniacz do rur i tasme na wszystkie nieobrotowe i niewysychajgce gwinty rur.

A W adapterze zamontowac tacznik zaciskowy i dokreci¢ momentem 17 ft-lb (23 Nem). W taczniku zaciskowym
umiesci¢ czujnik, a nastepnie dokreci¢ nakretke zaciskowa momentem 21 +/- 2 ft-Ib (28 +/- 2,7 Nem).

Przytrzymywagé czujnik przy pretach podgrzewacza. Podczas dokrecania nalezy przytrzymac czes$é npt tacznika
zaciskowego, co pozwoli zapobiec obracaniu sie jego korpusu.
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Czesci

Lista czesci18E141, 18E142, 18E145i 18E146

Poz. | Cze$é | Opis llosc
18E141 | 18E142 | 18E145 | 18E146
200 | BLOK, podgrzewacza, obrabiany maszynowo, R3, 1 1
podwaojny
_____ BLOK, podgrzewacza, obrabiany maszynowo, R3, 1 1
pojedynczy

202 15H305 | LACZNIK, korek szesciokatny, pusty 1-3/16 sae 4 4 5 5
2083a | ----- PODGRZEWACZ, zanurzeniowy, 2400 W, 230 V 4 2 3 3
203bf | ----- PODGRZEWACZ, zanurzeniowy, 1380 W, 230 V 2
204 124132 | USZCZELKA OKRAGEA 4 4 3 3
205 | ----- SPREZYNA, mieszalnik, podgrzewacz 4 4 3 3
206 | ----- ADAPTER, termopara, 9/16 x 1/8 2 2 1 1
207 120336 | USZCZELKA OKRAGLA, opakowanie 2 2 1 1
208 121309 | ZkLACZE, adapter, sae-orb x jic 2 2 1 1
209 15H304 | ZLACZE, wtyczka 9/16 sae 2 2
210 247520 | OBUDOWA, membrana bezpieczenstwa 2 2 1 1
211 295607 | ZATYCZKA, szesciokatna 2 2 1 1
212 123325 | ZkACZE, odporne na $ciskanie, 1/8 NPT, st. nierdz. 2 2 1 1
213 241973 | CZUJNIK, rtd, 1 kom, 90 stopni, 4-wtykowy, koficowka 2 2 1 1
214 15B137 | WYLACZNIK, nadmiernej temperatury 1 1 1 1
215 124131 | SRUBA, masz., pnh 2 2 2 2
216 121312 | LACZNIK, kolanko, sae x jic 2 2 1 1
218% | ----- SMAR, montaz tymczasowy 1 1 1 1
219% | ----- USZCZELNIACZ, do rur, ze stali nierdzewnej 1 1 1 1
220% | ----- SMAR, termiczny 1 1 1 1

% Element niewidoczny.

T Zachecamy do zapoznania sie z umiejscowieniem preta podgrzewacza.
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Czesci

Kolektory
Czesci 18E207

/1406 404
©
407 /4\ 405
/406
@

ti39926a

ii Natozy¢ uszczelniacz na gwinty i dokreci¢
momentem 372 +/- 24 in-Ib (42 +/- 2,7 Nem). A Przed zamontowaniem tacznika sprawdzi¢ montaz
pierscienia uszczelniajgcego o-ring.
A Przed dokonaniem montazu, na gwinty natozy¢ smar.

Na wszystkich nieobrotowych gwintach rurowych A Nanies¢ szczeliwo na gwinty.

zastosowac tasme i szczeliwo.

Lista czesci 19C283

Poz. Czesé Opis llosé Poz. Czesc Opis llosé
401 |----- OBUDOWA, wylot 1 412 18B074PKG | PRZETWORNIK, cisnienia, 2
40231 % | 247824 ZAWOR, zawér spustowy 2 5000 psi _
40311 % | 150829 SPREZYNA, naciskowa 5 413 102814 WSKAZNIK, cisnienia, ptynu 2
40411 |15J915 UCHWYT, czerwony 1 4148 |----- SM,AR _ !
405t |15J916 UCHWYT, niebieski 7 4158 070274 TASMA, tfe, uszczelniajgca 1
406+ % | 112309 PRZECIWNAKRETKA, S [418% fesigfﬁéﬁi\fﬁagc’ rur, 1
szesciokatna
407 |100840 EAGZNIK, kolankowy, N I A :igés';i';’vo’ anaerobowe, |
wygiety
408 162453 LACZNIK, (1/4 NPSM x 2 % Element niewidoczny.
1/4 NPT) »
209 |----- FACZNIK, kolanowy, ] T Czesc wchodzgca w skfad zestawu zaworu
jic-8 x orb-8 spustowego 255148.
410  |----- LACZNIK, kolanowy, 1 T Czesc wchodzagca w skfad zestawu zaworu
jic-10 x orb-8 spustowego ISO 255149.
SLLE EACZNIK, trojnikowy, 2| % Czesé wchodzaca w skiad zestawu zaworu
orb-8, jic-8, 1/4-npt spustowego (ZYWICA) 255150.
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Czesci

Czesci 18E208

A Natozy¢ uszczelniacz na gwinty i dokreci¢
momentem 250 +/- 10 in-Ib (28 +/- 1,1 Nem). A

Przed zamontowaniem facznika sprawdzi¢
montaz pierscienia uszczelniajgcego o-ring.

A Przed dokonaniem montazu, na gwinty natozy¢ smar. ii Nalozyé smar na powierzchnie wspélpracujace.

A Na wszystkich nieobrotowych gwintach rurowych
zastosowac tasme i szczeliwo.

Lista czesci 25R471

Poz. |Czesé Opis llos¢| |Poz. |Czesé Opis llos¢
401 [----- OBUDOWA, wylot 1 41 |----- EACZNIK, trojnikowy, 5
402 239914 ZAWOR, spustowy 2 orb-8, jic-8, 1/4-npt
403 |224807 PODSTAWA, zaworu 2| |412 |18BO74PKG| PRZETWORNIK, - 2
404 [17X499 UCHWYT, zawor, 1 cisnienia, 5000 psi _
spustowy, czerwony 413 102814 WSKAZNIK, cisnienia, >
405 |17X521 UCHWYT, zawér, ] ptynu 1
spustowy, niebieski A14% |- - - - - SM,AR
406 |111600 STYK, rowkowany 2| |415% 070274 TASTP, tTe 1
407 |100840 ¥ACZNIK, kolankowy, ) uszezelniajaca
wygiety 416% |- -- - - USZCZELNIACZ, do ]
408 |162453 LACZNIK, (1/4 NPSM x ) rur, ze stali nierdzewnej
1/4 NPT) A17% |- -- - - SZCZELIWO, ]
anaerobowe, niebieskie
409 |----- FA%ZNIKQ kgolanowy, 1
JIc-S X orb- % Element niewidoczny.
410 |----- LACZNIK, kolanowy, 1
jic-10 x orb-8
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Czesci

Czesci skrzynki elektrycznej

526 507 508 @ 502b 510 509 507 502 507

| 508

1 505

1i39922a

534
/ 531
g

A Zamontowac gtowice pompy do

korpusu pompy w taki sposéb,
aby wylot i wlot byty ustawione
pod katem 45 stopni w odniesieniu
do tylnej czesci obudowy.

A Za pomoca kotka watka, ustawi¢
watek w pozycji pionowe;.
W przedniej czesci obudowy nalezy
zamontowac pokretto i ustawié je
w pozycji wytgczonej.
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Lista czesci skrzynki elektrycznej

Czesci

llosé
Poz. | Czesc Opis Bez modufu Moduf
komérkowego | komorkowy
501 | ----- OBUDOWA, konstrukcja spawana, R3, malowana 1 1
502 | ----- MODUL, szyna DIN, patrz Czesci modutu 1 y
szynowego na stronie 64
503 25P036 MODUL, gca, tcm 1 1
504 | ----- NAKLEJKA, instalacja 1 1
505 18B011 MODUL, gca, mcm2 1 1
506 117666 ZACISK, uziemienie 1 1
507 113505 NAKRETKA, z podktadkg blokujaca (KEPS), nr 10-24 14 14
508 115942 NAKRETKA, kotnierzowa, 1/4-20 5 5
509 | ----- ELEMENT WSPORCZY, mov 1 1
510 114331 SRUBA, phlw 6-32 x 3/8 2 2
511¢ | 18E137 POMPA, perystaltyczna, 24 V, 3 mm id 1 1
512¢ | 107388 SRUBA, ph 4-40 x 3/8 2 2
513 18E276 ELEMENT WSPORCZY, tgczniki iso, malowany 1 1
514 110637 SRUBA, ph 10-24 x 3/8 4 4
5156 | 18C769 LACZNIK, karbowany, 1/8 nptf 2 2
5164 | 100155 NAKRETKA, szesciokatna, blokujaca, 5/8 2 2
5174 | 127553 LACZNIK, prosty, 1/4t x 1/8 npt 2 2
518 | ----- ODBOUJNIK, drzwi obudowy, R3 2 2
519 | ----- SRUBA, ph 10-24 x 3/4 2 2
520 114225 MASKOWNICA, zabezpieczajgca krawedzie 1,6 ft 1,6 ft
521 120858 TULEJA, przepust kablowy, gwint M40 1 1
522 120859 NAKRETKA, przepust kablowy, gwint M40 1 1
523 18B671 POKRETLO, blokady drzwi 1 1
524 18B672 WALEK, blokady drzwi 1 1
525 | ----- DRZWI, ttoczone, R3, malowane 1 1
526 | ----- PIANKA, obudowy, R3 2 2
527 | ----- PLYTA, drzwiczek 2 2
528 18E139 MODUL, GCA, ADM2, 9 in 1 1
529 | ----- SWORZEN, zawias spawany 2 2
530 |----- PIERSCIEN, ustalajacy, pierscien typu e, 9/64 2 2
531 194337 PRZEWOQOD, uziemienie, drzwi 1 1
532 | ----- PLYTA, ostona obudowy 1 1
533 | 132949PKG | ANTENA, gps i
534 132948PKG | ANTENA, komérkowa 1
535% | 18D084 KABEL, CAN, zenski/zenski 0,9 m 1 1
5368 | ----- KABEL, CAN, zenski/zenski 0,6 m 1 1
537% 1 1
538% 1 1
539% 18E184 ZkACZA ELEKTRYCZNE 1 3
540% 1 1
541% | ----- ZATYCZKA, otwor 7/16 in, Idpe, czarna 1
542% | ----- ZATYCZKA, otwér 5/8 in, gumowa, czarna 1
543¢ | 102478 OPASKA, kablowa 2 2
544% | 18D295 KABEL, 4-wtykowy, meski / 90 stopni, zenski, 1,0 m 1

® Element niewidoczny.

& Wchodzi w skfad zestawu ukiadu TSL 18E273. Dodatkowe czesci wchodzace w skiad zestawu, patrz Zestawy
naprawcze na stronie 68.

3A8755H
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Czesci

Czesci filtrow wlotowych

Czesci 18E247 i 18E246

1i39925b

A Natozy¢ uszczelniacz do rur na wszystkie nieobrotowe
gwinty rurowe.

Natozy¢ smar na uszczelki okragte.
A Na powierzchnie wspotpracujace natozy¢ lepiszcze.

Nie naktadac lepiszcza na wewnetrzne otwory wktadki (615)
ani obudowy (601).
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Lista czesci do modeli 18E247 i 18E246

Czesci

Poz. Czesé Opis llos¢
18E247 18E246

601 18D179 FILTR, obudowa, R3, obrabiany maszynowo 2 2
602 18E271 ZATYCZKA, filtra siatkowego, R3 2 2
603 15E288 WKEADKA, rozdzielacza 2 2
604*t | 132675 FILTR, ptynu, gesto$c¢ sita 30 2 2
605 | ----- LACZNIK, kolanowy, orb-10 x 3/4 npsm 2 2
606 119992 LACZNIK, rurowy, wkretny, 3/4 x 3/4 npt 2 2
607 109077 ZAWOR, kulowy 3/4 NPT 2 2
608 118459 ZEACZE, potaczenie obrotowe, 3/4 in 2 2
609 556424 ZATYCZKA, rury stl rd 7/8-14 sae mg 2 2
610 18E272 MANOMETR, 500 psi 2 2
611 18B075PKG | PRZETWORNIK, cisnienia, 1000 psi 2

104765 ZASLEPKA, rury, bez tba; 1/8-27 npt 2
612 20B457 CZUJNIK, temperatury 2

18D158 ZATYCZKA, czujnika temperatury 2
612a 106555 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 2 2
614 100737 ZATYCZKA, rury 2 2
615 133171 WKLEAD, gwint., nasadka, filtra siatkowego, R3 2 2
616%t | 132444 PIERSCIEN O-RING, 125, fx75 2 2
617 107067 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 2 2
618 C24035 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 2 2
619% | ----- USZCZELNIACZ, do rur, ze stali nierdzewne; 1 1
6208 | ----- SMAR 1 1
6218 | ----- KLEJ, epoksydowy, szary 1 1

® Element niewidoczny.

* Czes$¢ wchodzaca w skiad zestawu 18E252 z filtrem siatkowym wlotu (2 sztuki) oraz zestawu 18E253 filtra
siatkowego wlotu (10 sztuk).

¢t Czes¢ wchodzaca w skiad zestawu pierscieni o-ring filtra 18E251 (10 sztuk).

F Czes¢ wchodzgca w skiad zestawu pierscieni
o-ring i zestawu filtra 18E254 (pojedyncza).

3A8755H
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Czesci

Czesci modutu szynowego

739\ 706 708 709 707 710 6X 711 712 713
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A Zamontowac szyne DIN (701) na wsporniku montazowym
(702) przed dokonaniem montazu komponentdw. @9

A Zamontowac opaski kablowe (724) na wsporniku montazowym (702).
A Dokreci¢ momentem do 14 in-lb (1,5 Nem).

A Dokreci¢ momentem do 45 in-lb (5,2 Nem).
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Czesci
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Czesci

Lista czesci modutu szynowego

Poz. | Czesé Opis llosé
701 | ----- SZYNA, montazowa, gniazdo 18 mm 1
702 | ----- ELEMENT WSPORCZY, szyna din 1
703 116610 SRUBA, do czesci metalowych, teb z wgtebieniem 4
krzyzykowym, nr 10
704 113505 NAKRETKA, z podktadka blokujaca (KEPS), szesciokatna 4
705 120838 BLOKADA, koniec po stronie zacisku 2
706 126453 ZASILACZ, 24V 1
707 17A314 WYEACZNIK, automatyczny, 2p, 20 A, ul489, ab 1
708 17A317 WYLACZNIK, automatyczny, 2p, 40 A, UL489, ab 3
709 17A319 WYLACZNIK, automatyczny, 1p, 50 A, ul1077, ab 1
710 132931 BLOK, uziemienia, zacisk 1
711 24R724 BLOK, zaciskow, ut35 6
712 132801 WYLACZNIK, obrotowy, 3p, 100 A 1
713 132802 PRZELACZNIK, czwarty biegun, 100 A, ul98 1
714 133472PKG | Ztacze 7-stykowe, TCM 1
715 133471PKG | Ztacze 3-stykowe, MCM 1
716 133470PKG | Zigcze 6-stykowe, TCM 1
717 133469PKG | Ziacze 3-stykowe, TCM 1
724 125625 OPASKA, kable, jodetka 4
7258 | ----- MANKIET, dzielony, przewodu, 1,00 sr. wew. 1
729% | 128036 MANKIET, dzielony, przewodu, 0,63 $r. wew. 1
736% | ----- STYK, ztacze, wtykowe, rozmiar 8 2
7378 | ----- STYK, ztacze, gniazdowe, rozmiar 8 2
738 114225 MASKOWNICA, zabezpieczajaca krawedzie 1
739 16U530 MODUL, ochr. przeciwprzepieciowa ukfadu 1

® Element niewidoczny.
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Lista czesci dostarczanych luzem

77,7811 A-64 B-65

N
Poz. | Czes¢ Opis llosé
23 25T859 PLYN, TSL, butelka (32 uncje) 2
64+ 24M174 PRET, pomiarowy, 55 galonéw srodka y
chemicznego, strona A
65+ PRET, pomiarowy, 55 galonéw srodka y
chemicznego, strona B
77 18E266 UCHWYT, montaz scienny, lewy 1
78 UCHWYT, montaz $cienny, lewy 1
87 18D240PKG OSEONA, przed zadrapaniami, R3, y
przegub urzgdzenia
93 206994 CIECZ, TSL, butelka (8 unciji) 1

+ Wytacznie systemy Pro i Elite.

3A8755H

1i41038a

Czesci

67



Czesci

Zestawy naprawcze
Zestaw uktadu TSL (18E273)

Poz. |Czes¢ | Opis llosé

1* 18E137 | POMPA, perystaltyczna, 1
24V, $r. wewn. 3 mm

1a 18D008 | RURKA, zestaw naprawczy, ;
pompa R3 TSL

1b 18D007 | POMPA, perystaltyczna, 1
sama gtowica

2 18C779 | ZATYCZKA, butelki, TSL 1

3 133416 | Filtr siatkowy, ssanie, 1/4 npt 1

4 16E254 | EACZNIK, ztacze, meskie, ;
proste

5 18E274 | KIT, RS, rurki TSL, 7,5 stopy 1

6~ | 107388 [ SRUBA, do czesci ”
metalowych, pnh

7 18D006 | LACZNIK, 1/8 in npt, 5
1/16 in npt

8 25B521 [ LACZNIK, sprezania, 5
adapter, 90, 1/4 in

68

Poz. |Czesé Opis llosé
9 18C769 | LACZNIK, KARBOWANY 5
do 1/8 nptf
10 127553 | LACZNIK, prosty, 1/4 x
2
1/8 npt
11 100155 | NAKRETKA, szesciokatna, 5
blokujagca, 5/8 in
12 112738 | PIERSCIEN 5
USZCZELNIAJACY
13 25B524 | ZACISK, zacisk typu T, 5
zatrzask
14* | 102478 | OPASKA, kablowa 6
* Wchodzi w sktad zestawu do naprawy pompy
18E137 TSL.
Dodatkowe zestawy:
18E265 - ZESTAW, R3, TSL, wspornik butelki
18E276 - ZESTAW, R3, wspornik, tagczniki TSL
3A8755H




Schematy elektryczne

Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Recykling i usuwanie
Recykling i usuwanie

Koniec okresu
eksploatacyjnego produktu

Po zakonczeniu okresu eksploatacyjnego produktu
nalezy podda¢ go odpowiedzialnemu recyklingowi.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/A OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$¢ —
www.P65warnings.ca.gov.
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Dane techniczne

Reactor E-20

Dane techniczne

Systemy dozujace Reactor 3, E-20

Jednostki amerykanskie

Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie robocze cieczy 2000 psi 140 baréw, 14 MPa
Maksymalna temperatura cieczy 160°F 71,1°C
Maksymalna szybkos$¢ przeptywu 20 Ib/min 9,07 kg/min
Maksymalna dtugos¢ weza 290 ft 67 m
podgrzewanego
Szacowana wydajnos¢ na cykl (A+B) 0,0104 gal 39,4 cc

od 20°F do 120°F -7 do 49°C

Zakres temperatury roboczej otoczenia

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC

Wylot cieczy — B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy

1/4 NPS (m)

Cyrkulacja cieczy
Maks. cisnienie portu

250 psi

17 baréw, 1,7 MPa

Czesci pracujace na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa ocynkowana, stal weglowa
niklowana, mosigdz, weglik wolframu, chrom, o-ringi odporne chemicznie,
PTFE, acetal, polietylen o ultrawysokiej masie czasteczkowej

Modele

Standardowy Modele Pro i Elite

Modele

Standardowy Modele Pro i Elite

Maksymalne cisnienie wlotowe cieczy

400 psi 600 psi

27,6 barow,
2,76 MPa

41,3 baréw,
4,14 MPa

Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego

200-240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz

200-240 V AC, tréjfazowe, trojkat, 50/60 Hz

350-415 V AC, trojfazowe, gwiazda, 50/60 Hz

Cisnienie akustyczne: Mierzone zgodnie z normg ISO-9614-2

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy
3000 psi (21 MPa, 207 bardéw),
1 gal/min (11,4 I/min)

90,1 dBA

Moc akustyczna:

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy
3000 psi (21 MPa, 207 baréw),
1 gal/min (11,4 I/min)

97,15 dBA

Wymiary:

Szerokosé

24,9in

63 cm

Gtebokosc¢

15,0in

38 cm

Wysokosé

56,5 in

144 cm

Masa:

Elite 10 kW

270 b

122 kg

Uwagi:

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnosc¢ ich odpowiednich wtascicieli.

3A8755H
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Dane techniczne

Reactor E-XP1

Systemy dozujace Reactor 3, E-XP1

Jednostki amerykanskie Jednostki metryczne
Maksymalne cignienie robocze cieczy 3000 psi 207 bar, 20,7 MPa
Maksymalna temperatura cieczy 180°F 82,2°C
Maksymalna szybkos$¢ przeptywu 2 gal/min 7,6 1/min
Maksymalna dtugo$¢ weza 200 ft 67 m
podgrzewanego
Szacowana wydajnos¢ na cykl (A+B) 0,0104 gal 39,4 cc
Zakres temperatury roboczej otoczenia od 20°F do 120°F -7 do 49°C
Przewody wlotowe cieczy 3/4 NPT (2)
Wylot cieczy - A #8 (1/2 in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC
Wylot cieczy — B #10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC
Rozmiar portu obiegu cieczy 1/4 NPS (m)
Cyrkulacja cieczy 250 psi 17 baréw, 1,7 MPa
Maks. cisnienie portu
Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa ocynkowana, stal weglowa
Czesci pracujace na mokro niklowana, mosiadz, weglik wolframu, chrom, o-ringi odporne chemicznie,
PTFE, acetal, polietylen o ultrawysokiej masie czasteczkowej
Modele | yodele Proi Elite| o, M2%€!® | Modele Pro i Elite
o ) Standardowy Standardowy
Maksymalne cisnienie wlotowe cieczy - -
400 osi 600 DS 27,6 barow, 41,3 bardw,
P P 2,76 MPa 4,14 MPa

Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego

200-240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz

200-240 V AC, trojfazowe, trojkat, 50/60 Hz

350-415 V AC, tréjfazowe, gwiazda, 50/60 Hz

Cisnienie akustyczne: Mierzone zgodnie z norma ISO-9614-2

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy
3000 psi (21 MPa, 207 bardw), 85,1 dBA
1 gal/min (11,4 I/min)

Moc akustyczna:

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy
3000 psi (21 MPa, 207 baréw), 92,15 dBA
1 gal/min (11,4 I/min)

Wymiary:

Szerokosé 24,9 in 63 cm

Gtebokosce 15in 38 cm

Wysokos¢ 56,5 in 144 cm

Masa:

Elite 10 kW 270 Ib 122,5 kg

Uwagi:

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnosc¢ ich odpowiednich wtascicieli.
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Reactor E-30

Dane techniczne

Systemy dozujace Reactor 3, E-30

Jednostki amerykanskie

Jednostki metryczne

Maksymalne ci$nienie robocze cieczy 2000 psi 140 baréw, 14 MPa
Maksymalna temperatura cieczy 160°F 71,1°C
Maksymalna szybkos$¢ przeptywu 30 Ib/min 13,5 kg/min
Szacowana wydajnos¢ na cykl (A+B) 0,0273 gal 103,4 cc
Zakres temperatury roboczej otoczenia od 20°F do 120°F —7 do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy — A

#8 (1/2 in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC

Wylot cieczy — B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy

1/4 NPS (m)

Cyrkulacja cieczy
Maks. cignienie portu

250 psi

17 baréw, 1,7 MPa

Czesci pracujace na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa ocynkowana, stal weglowa
niklowana, mosigdz, weglik wolframu, chrom, o-ringi odporne chemicznie,
PTFE, acetal, polietylen o ultrawysokiej masie czasteczkowej

Modele

Standardowy Modele Pro i Elite

Modele

Standardowy Modele Pro i Elite

Maksymalne cisnienie wlotowe cieczy

400 psi 600 psi

27,6 barow,
2,76 MPa

41,3 barow,
4,14 MPa

Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego

200-240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz

200-240 V AC, tréjfazowe, tréjkat, 50/60 Hz

350-415 V AC, trojfazowe, gwiazda, 50/60 Hz

Cisnienie akustyczne: Mierzone zgodnie z norma ISO-9614-2

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy
3000 psi (21 MPa, 207 barow),
1 gal/min (11,4 I/min)

87,3 dBA

Moc akustyczna:

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy
3000 psi (21 MPa, 207 bardw),
1 gal/min (11,4 I/min)

93,7 dBA

Wymiary:

Szeroko$é

26,8 in

68 cm

Gtebokos¢

15,0in

38 cm

Wysokosé

56,5 in

144 cm

Masa:

Elite 15 kW

335 Ib

151,9 kg

Uwagi:

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich wtascicieli.
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Dane techniczne

Reactor E-XP2

Systemy dozujace Reactor 3, E-XP2

Jednostki amerykanskie

Jednostki metryczne

Zakres temperatury roboczej otoczenia

Maksymalne cignienie robocze cieczy 3500 psi 241 baréw, 24,1 MPa
Maksymalna temperatura cieczy 180°F 82,2°C
Maksymalna szybkos$¢ przeptywu 2,1 gal/min 7,9 I/min
gﬂoag;yzrg;';‘:e‘;"gg"éé weza 320 ft 97,5 m
Szacowana wydajnos¢ na cykl (A+B) 0,02083 gal 77,1 cc

od 20°F do 120°F -7 do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2'in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy

1/4 NPS (m)

Cyrkulacja cieczy
Maks. cisnienie portu

250 psi

17 bardéw, 1,7 MPa

Czesci pracujace na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa ocynkowana, stal weglowa
niklowana, mosigdz, weglik wolframu, chrom, o-ringi odporne chemicznie,
PTFE, acetal, polietylen o ultrawysokiej masie czasteczkowej

Maksymalne cisnienie wlotowe cieczy

Modele

Standardowy Modele Pro i Elite

Modele

Standardowy Modele Pro i Elite

400 psi 600 psi

27,6 barow,
2,76 MPa

41,3 barow,
4,13 MPa

Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego

200-240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz

200-240 V AC, trojfazowe, trojkat, 50/60 Hz

350-415 V AC, tréjfazowe, gwiazda, 50/60 Hz

Cisnienie akustyczne: Mierzone zgodnie z norma ISO-9614-2

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy
3000 psi (21 MPa, 207 bardw),
1 gal/min (11,4 I/min)

79,6 dBA

Moc akustyczna:

Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m) przy
3000 psi (21 MPa, 207 barow),
1 gal/min (11,4 I/min)

86,6 dBA

Wymiary:

Szerokosé

26,8 in

68 cm

Gtebokosc¢

15in

38 cm

Wysokos¢

56,5 in

144 cm

Masa:

Elite kW

330 ft

149,7 kg

Uwagi:

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnosc¢ ich odpowiednich wtascicieli.
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco dotyczgca komponentéw dozownika Reactor®

Rozszerzona gwarancja firmy Graco dotyczaca
komponentéw dozownika Reactor®

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco

i opatrzone jej nazwg, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byly wolne od wad materiatowych i wykonawczych.

O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng
gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe.
Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie w przypadku urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie
z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

2:’:::? katalogowy Opis Okres gwarancji

25R357 Silnik elektryczny, 1,75 KM 36 miesigcy lub 3 miliony cykili
25R359 Silnik elektryczny, 2,5 KM 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
18B011 Modut sterowania silnikiem 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
25P036 Modut regulacji temperatury 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
18E139 Zaawansowany modut wyswietlacza 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
Wszystkie pozostate elementy urzadzenia Reactor 3 12 miesiecy

Ani gwarancja ani odpowiedzialno$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich
uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania
niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementow, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban,
wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi
takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw,
w tym niewtasciwg konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy
Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi

lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym
transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang
uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI,
GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie

ma prawa do zadnych innych form zado$cuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo

lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty).
Wszelkie roszczenia w ramach naruszenia gwarancji muszg zostaé przedstawione przed uptywem dwdch (2) lat od daty
sprzedazy lub jednego (1) roku od uptywu okresu gwarancji.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU
DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU

W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme
Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana.
Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne

lub wynikowe wynikajace z dostawy wyposazenia firmy Graco bgadz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek
produktow lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy
Graco lub innego powodu.
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Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace pat,entéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.
W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonic

w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A8501
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2021, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja H, Czerwiec 2023
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