Instrukcje — czesci .
Pistolety natryskowe PerformAA G

Auto " z funkcja natryskiwania
wspomaganego powietrzem  3A8653C

PL

Pistolety do natryskiwania wspomaganego powietrzem przeznaczone do precyzyjnego
naktadania farb i powtok na bazie rozpuszczalnikow i wody. Wyltacznie do zastosowan
profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie robocze cieczy: 4000 psi (28 MPa, 280 baréw).
Maksymalne cisnienie robocze powietrza: 100 psi (0,7 MPa, 7 bardw).

Szczegodtowe informacije na temat modelu znajduja sie na stronie 3.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi w
niniejszym dokumencie przed
rozpoczeciem korzystania z urzadzenia.
Niniejsza instrukcje nalezy zachowad.

Wazne informacje dla
uzytkownika

Przeczytaj karte ostrzezern medycznych
dotaczong do pistoletu. Zawiera ona
przeznaczone dla lekarza informacije
dotyczace leczenia urazéw wtryskowych.
Nalezy zawsze miec jg przy sobie
podczas uzytkowania urzgdzenia.
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Na ilustracji widoczny jest model 26B570
pistoletu natryskowego zamontowany na
rozdzielaczu model 288217
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Modele

Modele do natryskiwania
wspomaganego powietrzem
PerformAA Auto

Pistolet posiada gniazdo i kulke z weglikdw spiekanych,
obrotowg gtowice rozpylajaca oraz oferuje wybér dysz

natryskowych AXP (o ile nie podano inaczej).

Montaz i obstuga pistoletu natryskowego wymaga

rozdzielacza. Rozdzielacze sprzedawane sa oddzielnie.

Patrz Rozdzielacze pistoletu, strona 41.

Nr kat. gtowicy

Model (Glowicarozpylajaca rozpylajacej

26B570 | Wykonczenia 2GF042
ogolne (GF)

26B571 | Lakier (WL) 2WL042

26B572* | Wykonczenia 2GF042
ogolne (GF)

26B573% | Reverse-A-Clean® | 249478
(RAC)

26B574 | Niski stopien 2LVv042
lepkosci (LV)

26B575 | Na bazie wody (WB)| 2WB042

26B576 | Materiaty 2QD042
szybkoschnace
(QD)

26B577 | Wysoki stopien 2HV042

lepkosci (HV)

* Pistolet z gniazdem z tworzywa sztucznego, kulka
ze stali nierdzewnej; przeznaczone do pracy z
materiatami o niskiej lepkosci, niesciernymi lub
katalizowanymi kwasami.

F Obejmuje wybér dysz natryskowych LTX lub
FFLP Reverse-a-Clean (RAC).
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia sg ostrzezeniami ogdélnymi i dotyczg instalacji, eksploatacji, uziemienia, konserwacji i napraw
tego urzadzenia. W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ ponadto dodatkowe ostrzezenia. Symbole
pojawiajace sie w niniejszej instrukcji obstugi odwotujg sie do tych ostrzezen ogdinych. Jesli symbole te wystepuja w
niniejszej instrukcji obstugi, nalezy powrdci¢ do tych stron, aby zapoznad sie z opisem konkretnego zagrozenia.
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RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikbéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy, moga
ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga byé
przyczyna pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

* Ze sprzetu nalezy korzystac¢ wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

* Usung¢ wszystkie potencjalne Zrédta; zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

* Uziemi¢ wszystkie urzgdzenia w obszarze pracy. Patrz Uziemienie, .

* Nigdy nie natryskiwa¢ ani nie przeptukiwa¢ rozpuszczalnikiem pod wysokim cignieniem.

* W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.

* Nie przytaczaé ani nie odtgczaé przewoddw zasilania oraz nie wtgczac ani nie wytgczaé zasilania
i o$wietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

e Uzywac wytgcznie uziemionych wezy.

e Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac
oktadzin kubfta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

* Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie korzystac¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

* W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz znajdujgca sie pod wysokim cisnieniem wyptywajgca z pistoletu, przeciekajacych wezy lub
peknietych podzespotéw doprowadzi do przebicia skéry. Takie uszkodzenie moze wygladaé jak zwykte
skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowac¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna
jest natychmiastowa interwencja chirurgiczna.

* Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czeéci ciata.

* Nie przyktadac¢ reki do wylotu cieczy.

* Nie zatrzymywac¢ ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy lub szmaty.

* Po zakonczeniu rozpylania oraz przed przystapieniem do czyszczenia, kontroli i serwisowania
sprzetu nalezy przeprowadzi¢ Procedura usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania ptynu przed wigczeniem urzgdzenia.

Codziennie sprawdzac¢ weze i ztaczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

B>

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia do drdg
oddechowych lub potkniecia toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowac powazne obrazenia ciata
lub zgon.

* Szczegotowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami
znajduja sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

LN
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MPa/bar/PSI

Ostrzezenia

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

* Nie nalezy obstugiwac urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub
alkoholu.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikow zgodnych ze zwilzanymi czesciami urzadzenia. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapozna¢ sie z ostrzezeniami
producentéw cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu
nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczeristwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

e Jesli sprzet nie bedzie uzywany, nalezy go wytaczy¢ i wykona¢ Procedura usuwania ciSnienia.

e Sprzet nalezy kontrolowaé codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymienic
na oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

¢ Nie wprowadzaé¢ zmian ani nie modyfikowac urzgdzenia. Przerdbki lub modyfikacje moga
doprowadzi¢ do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

* Upewnic sig, ze wszystkie urzgdzenia maja odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty
zatwierdzone do uzytku w srodowisku, w ktdrym sg eksploatowane.

*  Sprzet nalezy wykorzystywac zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci i gorgcych powierzchni.

* Nie zaginaé ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za weze.

* Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

* Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze
zapobiec powaznym obrazeniom ciafa, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych
opardw oraz oparzeniom. Srodki ochrony osobistej obejmuja miedzy innymi:

e Srodki ochrony oczu i stuchu.
* respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz
rozpuszczalnika.
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Montaz

Montaz

Wentylowanie kabiny
lakierniczej

ANPANPAN

Nie uzywac pistoletu, jesli przeptyw powietrza
wentylacyjnego jest mniejszy od minimalnej wartosci
wymaganej. Zapewnic¢ doptyw swiezego powietrza,
aby podczas natryskiwania, przeptukiwania lub
czyszczenia pistoletu unikng¢ gromadzenia
tatwopalnych lub toksycznych oparéw. Zablokowac
doptyw cieczy do pistoletu, aby uniemozliwi¢ jego
dziatanie, chyba ze przeptyw powietrza
wentylacyjnego przekracza minimalng, wymaganag
wartosé.

Komora natryskowa musi by¢ wyposazona
w wentylacje.

Za pomoca wentylatoréw zatgczy¢ elektryczng blokade
zasilania pistoletu cieczg, aby uniemozliwi¢ prace
pistoletu w warunkach wentylacji z natezeniem
przeptywu powietrza ponizej warto$ci minimalnych.
Sprawdzi¢ i stosowaé wszystkie lokalne przepisy

w zakresie wymogéw predkosci powietrza wylotowego.
Dziatanie blokady nalezy sprawdzac co najmniej raz w
roku.

Konfigurowanie pistoletu i
rozdzielacza

Do pistoletu dotgczono wewnetrzng wtyczke cieczy oraz
uszczelki (5, 6, 7). W celu uzycia pistoletu w systemie z
cyrkulacja nalezy wyja¢ wewnetrzng wtyczke. W
systemie bez cyrkulacji nalezy pozostawic¢ wtyczke na
miejscu w celu skrécenia czasu ptukania.

System z cyrkulacja

1. Nanies¢ smar zapobiegajacy zatarciu 222955 na
gwinty i wspoipracujace powierzchnie czotowe
rozdzielacza (101) i na kolanka (107), ktére
dostarczono jako niezamontowane.

2. Zamontowa¢ kolanka (107) w obu portach cieczy
rozdzielacza (101).

3. Podtaczy¢ waz zasilania cieczg do jednego kolanka,
a waz powrotny cieczy do drugiego kolanka. Porty
cieczy rozdzielacza sg dwustronne.

4. Zamontowac pistolet na rozdzielaczu, uzywajac
czterech $rub (17). Rozpoczaé od przykrecenia
wszystkich czterech $rub, najpierw dokrecajac dwie
przednie Sruby, a nastepnie dwie tylne momentem
65 in-lb (7,3 Nem).

3A8653C



System bez cyrkulacji

1. Patrz Rys. 1F. Nanies¢ smar zapobiegajacy
zatarciu 222955 na gwinty i wspotpracujgce
powierzchnie czotowe rozdzielacza (101), wtyczki
(109) i kolanka (107), ktére dostarczono jako
niezamontowane.

2. Zamontowacé kolanko (107) na jednym z portéw
cieczy rozdzielacza (101), a wtyczke na drugim
(109).

3. Zamontowaé wewnetrzng wtyczke (5) na porcie
cieczy pistoletu, po tej samej stronie, co wtyczke
rozdzielacza.

4. Podfaczy¢ waz zasilania ciecza do kolanka
rozdzielacza (107).

5. Zamontowac pistolet na rozdzielaczu, uzywajac
czterech Srub (17). Rozpocza¢ od przykrecenia
wszystkich czterech $rub, najpierw dokrecajac dwie
przednie $ruby, a nastepnie dwie tylne momentem
65 in-lb (7,3 Nem).

A Wyjaé w przypadku uzycia w systemach z cyrkulacja.

A Zastagpi¢ redukcyjna ztgczka wkretng (107) w przypadku
uzycia w systemach z cyrkulacja.

A Zamontowacé opcjonalny filtr w porcie wlotu cieczy. Patrz sekcja
Zestawy i akcesoria, strona 41.

7
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Rys. 1F: Wariant systemu bez cyrkulacji (widok
czesciowy)
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Montaz

Instalacja przytaczy powietrza

1. Zamontowac dotaczong ztaczke rurki 1/4 cala (6
mm) w porcie powietrza cylindra (CYL).

2. Zamontowa¢ dotgczone ztgczki rurki 3/8 cala (8
mm) w porcie atomizacji (ATOM) powietrza i w por-
cie rozpylacza (FAN) powietrza.

Rys. 2F: Montaz przytaczy powietrza

3A8653C

Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzgdzenie nalezy uziemic.
Iskrzenie elektrostatyczne moze powodowaé zapton
lub eksplozje opardéw. Uziemienie zawiera przewdd
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

Nastepujgce instrukcje dotyczgce uziemienia stanowig
minimalne wymagania dla systemu. System moze
zawierac inny sprzet lub obiekty wymagajace
uziemienia. Szczegétowe zalecenia dotyczace
wykonania uziemienia mozna znalez¢ w lokalnych
przepisach dotyczacych instalacji elektrycznych.
System musi by¢ podtgczony do aktywnego uziemienia.

Pistolet natryskowy: Uziemic pistolet natryskowy,
montujgc go na uziemionym uchwycie, takim jak
manipulator, robot lub nieruchomy wspornik, a
nastepnie podfaczy¢ go do prawidtowo uziemionego
weza cieczy i pompy.

Pompa: Uziemic¢ pompe poprzez poditgczenie przewodu
ochronnego i zacisku pomiedzy zasilaniem cieczg a
uziemieniem uwierzytelnionym, zgodnie z instrukcjami
zawartymi w oddzielnej instrukcji obstugi pompy.



Montaz

Zasilanie sprezarek powietrza i urzadzen zasilania
hydraulicznego: Uziemic sprezarki powietrza i
urzadzenia zasilania hydraulicznego zgodnie z
zaleceniami producenta.

Weze powietrza, cieczy i hydrauliczne, podtaczone
do pompy: W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia
stosowaé wytacznie weze przewodzgce o maksymalne;
ogolnej dtugosci 30,5 m (100 stép) w celu zapewnienia
rozpraszania fadunkéw statycznych. Przynajmniej raz w
tygodniu nalezy sprawdzac¢ opor elekiryczny wezy
doprowadzajgcych powietrze i ciecz. Jesli ogdiny opér
do uziemienia przekracza 25 megaoméw, nalezy
natychmiast wymienic¢ wgz. Nalezy uzywaé miernika,
ktory jest w stanie zmierzy¢ rezystancje na tym
poziomie.

Zbiornik podawania cieczy: Uziemi¢ zbiornik
podawania cieczy zgodnie z lokalnymi przepisami.

Obiekt natryskiwany: Natryskiwane obiekty nalezy
uziemia¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

Kubty z rozpuszczalnikami: Uziemic¢ wszystkie kubty z
rozpuszczalnikami uzywane podczas ptukania, zgodnie
z lokalnymi przepisami. Nalezy stosowac wytacznie
kubty metalowe (z materiatu przewodzgcego). Nie
stawia¢ kubtoéw na powierzchni nieprzewodzacej, jak
papier czy karton, przerywajgcej ciagtos¢ obwodu
uziemienia.

TI8180a
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Montaz pistoletu

Montaz preta ramienia wykonujacego ruch
postepowo-zwrotny

W celu zamontowania pistoletu na precie ramienia
wykonujgcym ruch postepowo-zwrotny [maksymalna
Srednica 13 mm (0,5 cala)] nalezy:

1. Przeprowadzi¢ szyng montazowa (A) przez otwoér w
rozdzielaczu, jak pokazano na rys. Rys. 3F.

UWAGA: Uzy¢ czopu wyrdwnania 1/8 cala (P) w celu
utatwienia zorientowania pistoletu.

2. Przymocowac pistolet do szyny, dokrecajac Srube
mocujaca (B).

B
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Rys. 3F: Montaz ramienia wykonujacego ruch
postepowo-zwrotny

Podpoérka stacjonarna

W celu zamontowania pistoletu na wsporniku
stacjonarnym (patrz Rys. 4F oraz Schemat otworow
montazowych, strona 46):

1. Wyréwnac rozdzielacz za pomoca czopéw
wyréwnania. Zlokalizuj kotki wyréwnujace i otwory
zgodnie z ilustracja Schemat otworow
montazowych , na stronie 46.

2. Przymocowac pistolet do podpérki za pomoca
dwdch srub z fbem walcowym M5 x 0,8 (S). Sruby
muszg by¢ wystarczajgco dtugie, aby siegnety do

3A8653C

Montaz

gfebokosci 1/4 cala (6 mm) otwordw z gwintem
znajdujgcych sie na rozdzielaczu pistoletu.

TI8121a

S
Rys. 4F: Montaz podpodrki stacjonarnej

Zmodernizowana ptytka adaptera

Zmodernizowana ptyta adaptera pozwala na
przytwierdzenie rozdzielacza do sworzni o roznych
wzorach.

W celu zamontowania pistoletu przy uzyciu
zmodernizowanej ptyty adaptera (zestaw 288197)
nalezy:

1. Przymocowac ptytke adaptera do rozdzielacza za
pomoca trzech $rub dostarczonych w zestawie
(RYS. 5F).

2. Przykreci¢ ptyte do powierzchni montazowej za
pomocg czterech srub z tbem walcowym M5 x 0,8.
Patrz Schemat otworéw montazowych, strona 46.

Rys. 5F: Zmodernizowana ptytka adaptera




Montaz

Podiaczenie przewodu
doprowadzajacego powietrze

1. Zamontowa¢ separator powietrza/wody i filtr
przewodu powietrza w celu zapewnienia doptywu
do pistoletu czystego, suchego powietrza. Brud oraz
wilgo¢ w przewodzie moga zniszczy¢ wyglad
wykonanego juz elementu roboczego.

2. Zamontowa¢ regulator cisnienia powietrza na
kazdym przewodzie zasilania pistoletu powietrzem.

3. W przypadku rozdzielaczy z oddzielnym
rozpylaczem i portami atomizaciji, cylinder pistoletu,
rozpylacz i powietrze atomizacji muszg by¢
dostarczane i regulowane osobno. W przypadku
rozdzielaczy regulowanych wyposazonych w zawor
reczny, wymagany jest tylko jeden przewdd
zasilania, zaréwno dla rozpylania, jak i dla
powietrza rozpylacza.

UWAGA: W celu zapewnienia prawidtowego dziatania,
cisnienie powietrza w cylindrze powinno wynosi¢
minimum 50 psi (0,34 MPa, 3,4 bara) Ustawi¢ powietrze
atomizacji wedle potrzeby w celu przeprowadzenia
petnej atomizacji catego wzoru. Rozmiar wzoru zalezy
przede wszystkim od rozmiaru dyszy. Nalezy uzy¢
wytacznie rozpylanego powietrza wedle potrzeby w celu
nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.

4. Na gtéwnym przewodzie doprowadzajacym
powietrze nalezy zamontowac gtéwny zawoér
upustowy odcinajgcy powietrze. Nalezy
zamontowa¢ dodatkowy upustowy zawor powietrza
na kazdym przewodzie zasilania pompy
powietrzem, w dét strumienia regulatora powietrza
pompy, w celu uwolnienia powietrza zatrzymanego
pomiedzy zaworem i pompa po odcieciu regulatora
powietrza.
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Uwigzione powietrze moze przyczynic sie do
niespodziewanego rozpoczecia rozpylania za
posrednictwem pistoletu, co moze skutkowaé
doznaniem powaznych obrazen ciata, w tym
przedostaniem sie ptynu do oczu lub na skore.
Wymagana jest instalacja zaworu odcinajacego z

funkcja upustu.

5. Nalezy zamontowac¢ upustowy zaw6r odcinajgcy
powietrze na kazdym przewodzie zasilania pistoletu
powietrzem, w dot strumienia regulatora powietrza
pistoletu, w celu odciecia powietrza od pistoletu.

6. W przypadku rozdzielaczy z oddzielnym
rozpylaczem i portami atomizacji nalezy podtaczy¢
osobny przewdéd zasilania powietrzem do wlotu
powietrza atomizacji pistoletu (D) i wlotu powietrza
cylindra (C). Istnieje mozliwos¢ podtaczenia
przewodu zasilania powietrzem do wlotu powietrza
rozpylanego (E). Patrz Rys. 6F. W przypadku
rozdzielaczy z recznym zaworem rozpylacza
wymagany jest tylko jeden przewdéd zasilania,
zaréwno dla atomizacji, jak i dla powietrza
rozpylanego.

UWAGA: Wioty atomizaciji pistoletu i rozpylanego
powietrza sg kompatybilne z przewodami rurowymi o
zewnetrznej $rednicy 3/8 cala (9,5 mm). Wiot powietrza
cylindra przyjmuje przewody rurowe o zewnetrznej
Srednicy 1/4 cala (6,3 mm).
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Podtaczanie weza cieczy

UWAGA: Zawory sciekowe sg niezbedne w systemie do
wspomagania upustu cisnienia cieczy w pompie
wyporowej, wezu i pistolecie; uruchomienie pistoletu w
celu upuszczenia cisnienia moze nie wystarczyé.

UWAGA: Jesli maksymalne cisnienie robocze pompy
przewyzsza maksymalne cisnienie robocze cieczy
pistoletu, regulator cisnienia cieczy powinien byc¢
zamontowany w systemie (patrz: przednia pokrywa).

Przed podtaczeniem weza cieczy, przedmuchac go
powietrzem i przeptuka¢ rozpuszczalnikiem.
Zastosowac rozpuszczalnik kompatybilny z ciecza,
ktéra ma by¢ rozpylana.

1. Zamontowac filtr cieczy i zawory Sciekowe w
poblizu wylotu cieczy pompy.

2. Zamontowac regulator cidnienia cieczy w celu
kontroli cinienia cieczy w pistolecie.

UWAGA: Niektore zastosowania moga wymagacé
starannie zaplanowanej kontroli ciSnienia cieczy. Przy
uzyciu regulatora cisnienia cieczy mozna kontrolowac
ci$nienie cieczy doktadniej, niz poprzez regulowanie
ci$nienia powietrza w pompie.

3. Zamontowac zawor odcinajgcy ciecz w celu
odciecia doptywu cieczy do pistoletu.

4. Zamontowa¢ wbudowany filtr cieczy na wlocie
cieczy pistoletu (F) w celu unikniecia zatkania dyszy
natryskowej czasteczkami z cieczy. Patrz Rys. 6F.

5. W systemie z cyrkulacja nalezy podtaczy¢
uziemiony waz zasilania cieczg do ztgczki cieczy
pistoletu. Podtgczy¢ uziemiony waz powrotny do
drugiego portu.

W systemie bez cyrkulacji nalezy wyja¢ ztgczke

wylotu cieczy pistoletu (G) i potaczy¢ port wylotu z
dostarczong w zestawie wtyczka rury (109).

3A8653C

Montaz

C
F (lub G)

<1.>

TI8113a

LEGENDA E D

C WiIot powietrza cylindra: kompatybilnos¢ z przewodami

D rurowymi o zewnetrznej Srednicy 1/4 cala (6,3 mm).

E Wiotu powietrza rozpylanego: 1/4-18,6 npsm

F Wiot powietrza rozpylacza: 1/4-18,6 npsm

G Wilot cieczy: 1/4-18 nptf lub nr 5 JIC (1/2-20 unf)
Wylot cieczy (tylko pistolety cyrkulacyjne): 1/4-18 nptf lub nr
5 JIC (1/2-20 unf)

Rys. 6F: Porty rozdzielacza wspomagania
powietrzem montowanego z boku
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Ustawienia

Ustawienia

Przeptukiwanie przed uzyciem

Urzadzenie przetestowano przy uzyciu lekkiego oleju,
ktéry pozostawiono w przewodach cieczy w celu
ochrony czesci. Aby uniknaé zanieczyszczenia cieczy
olejem, przed pierwszym uzyciem urzgdzenie nalezy
przeptuka¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem. Patrz
Przeptukiwanie i czyszczenie, strona 18.

Wykonac¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.

Wybér dyszy natryskowej i
gtowicy rozpylajacej

Przeptyw cieczy i szerokos¢ wzorca zalezg od rozmiaru
dyszy natryskowej, lepkosci cieczy oraz jej cisnienia.
Patrz Tabele wyboru dysz natryskowych, strona 36.
Skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco w celu
uzyskania pomocy przy wyborze odpowiedniej dyszy
natryskowej do danego zastosowania.

Montaz dyszy natryskowe;j i
glowicy rozpylajacej

WPa/bar/PSI

Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata
spowodowanych wtryskiem pod skore, podczas
demontazu lub montazu dyszy natryskowej i ostony
dyszy nie wolno umieszczac przed nig reki.

ti40136a

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, opisang
na stronie 15.
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2. Zainstalowa¢ dysze natryskowa w pistolecie.
Wyréwnac wystep potozenia dyszy z rowkiem na
glowicy rozpylajace;.

Rowek

—— Wystep potozenia dyszy TI6847A
Rys. 7F: Ustawianie dyszy i glowicy rozpylajacej

3. W celu uzyskania poziomego, pionowego lub
ukosnego strumienia natryskiwania, nalezy
odpowiednio obrdécic¢ gtowice rozpylajaca.

UWAGA: Przed uzyciem opcjonalnego narzedzia do
wyréwnywania gtowic rozpylajgcych, najpierw nalezy
recznie wyregulowac strumienie natryskiwania

uko$nego, aby ustawic je w preferowanym potozeniu.

Pionowy wzér
natryskiwania
(ustawienie

Poziomy wzér
natryskiwania

\ TIB558A
Rys. 8F: Pozycje dla strumieni natryskiwania

4. Recznie, doktadnie dokrecié pierscien ustalajgcy
glowicy rozpylajgcej (8) w celu zapewnienia
odpowiedniej szczelnosci pomiedzy uszczelkg
dyszy a dyfuzorem (10).

Opcjonalnie: Postuzy¢ sie narzedziem do
wyréwnywania gtowic rozpylajgcych w celu szybkiego
ustawienia strumienia natryskiwania z uwzglednieniem
preferowanego kata. Patrz Procedura postugiwania
sie narzedziem do wyréwnywania gtowic
rozpylajacych, strona 13.
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Procedura postugiwania sie
narzedziem do wyréwnywania
gtowic rozpylajacych

Wykorzystaj narzedzie do wyrownywania (26B736) do
szybkiego i precyzyjnego ustawiania kgatow
natryskiwania.

UWAGA: Narzedzie to sprzedawane jest oddzielnie.

1. Umiesci¢ narzedzie do wyrdwnywania na
dokreconym pierscieniu ustalajagcym (8).

©
Gt TR T T

ti40301a

Rys. 9F: Narzedzie do wyréwnywania umieszczone

na gtowicy rozpylajacej w pozycji pionowej (0°)

2. Obréci¢ narzedzie do wyréwnywania do
preferowanej pozycji katowej strumienia.

ti40302a

Rys. 10F: Strumien natryskiwania, kat 160°

3. Usuna¢ narzedzie do wyrdéwnywania.

3A8653C

Ustawienia

Kotek naprowadzajacy glowicy
rozpylajacej

Gflowice rozpylajace sg ustawiane fabrycznie za
pomoca kotka naprowadzajgcego. Standardowe
potozenia kotka naprowadzajgcego gtowicy rozpylajgcej
zapewnia pionowy strumien natryskiwania.

Aby zmieni¢ kierunek strumienia natryskiwania, nalezy
za pomocag szczypiec szpiczastych odkrecié kotek i
zmieni¢ jego potozenie w pozadane miejsce. Patrz Rys.
11F. Podczas zamiany potozenia czopa zastosowacé
uszczelniacz gwintdw o niskiej wytrzymatosci. Dokrecié
momentem do 1,5-2,5 in-Ib (0,2-0,3 Nem). Nie
dokrecac zbyt mocno.

Pozioma

\K (standardowa)
Pionowa

pozycja gtowicy rozpylajacejiegsza

Rys. 11F: Pozycje kotka naprowadzajacego gtowicy
rozpylajacej

XZyja gtowicy rozpylajace;j
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Ustawienia

Konfiguracia g{ow|cy 3. Umiesci¢ zesp6t gniazda uszczelki dyszy (9a).
natryskowej Reverse-A-Clean®
(RAC)

Zestaw do konwersji 287917 RAC umozliwia
przeksztatcenie dowolnego modelu pistoletu
wspomaganego powietrzem w pistolet RAC. Patrz
sekcja Zestawy i akcesoria, strona 41.

a

UWAGA: W razie potrzeby wymieni¢ elementy gniazda i ti39642a
uszczelki. Patrz Zespoly i zestawy dysz

natryskowych RAC, strona 39. 4. PrzykreciC ostone (46) do pistoletu, a nastepnie

mocno dokrecic¢ przy uzyciu rak.
1. Wykonac¢ Procedura usuwania ci$nienia, geic pray uzy kS

strona 15.

2. Umiescic¢ obudowe RAC (11) w ostonie dyszy (46).

ti40137a

ti39640a

5. Umiesci¢ RAC SwitchTip (9).

ti39641a
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Eksploatacja

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
.Y nalezy wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia.

)
<5 =yl
A s

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie
znajdowato sie pod cisnieniem az do chwili recznego
obnizenia cisnienia. Aby uniknaé powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem,
takich jak wtrysk podskorny czy rozpylenie cieczy,
zawsze po zakoriczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania
cisnienia.

1. Wytaczyc¢ doptyw powietrza i ptynu do pistoletu.

2. Zamkna¢ gtowny zawor upustowy powietrza
(wymagany w systemie).

3. Mocno przycisna¢ metalowg czesc¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubfa. Nacisna¢
wyzwalacz pistoletu, aby zredukowac cisnienie.

TI8174a

Rys. 12F: Usuwanie ci$nienia

4. Otworzy¢ zawdr sciekowy pompy (wymagany w
systemie) w celu upuszczenia cisnienia w pompie
wyporowej. Dodatkowo otworzy¢ zawdr sciekowy
podtgczony do manometra cisnienia cieczy (w
systemie z regulacjg cieczy) w celu upuszczenia
cisnienia cieczy w wezu i pistolecie. Nalezy mie¢
przygotowany zbiornik do gromadzenia
odprowadzonej cieczy.

3A8653C
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5. Pozostawi¢ zawory Sciekowe otwarte do momentu
rozpoczecia ponownego natryskiwania.

6. W razie podejrzenia catkowitego zatkania dyszy
natryskowej lub weza badz w przypadku niepetnego
uwolnienia cisnienia:

a. Bardzo powoli poluzowac pierscien ustalajgcy
lub ztgczke koricdwki weza, aby stopniowo
zwolni¢ cisnienie.

b. Catkowicie odkreci¢ ztgczke.

c. Usungc¢ przeszkody z weza lub dyszy.

Regulacja wzoru natryskiwania
&N
54

Aby unikng¢ doznania powaznych obrazen ciata
spowodowanych wtryskiem podskérnym, podczas
obstugi pistoletu natryskowego nie nalezy
umieszczac przed nim rak.

Pistolet natryskowy wspomagany sprezonym
powietrzem tagczy w sobie koncepcje natryskiwania
powietrznego i bezpowietrznego. Dysza natryskowa
ksztattuje ptyn we wzér regulowany przez rozpylacz, tak
jak robi to konwencjonalna bezpowietrzna dysza
natryskowa. Cisnienie z gtowicy rozpylajacej w dalszym
stopniu atomizuje ciecz i koriczy atomizacje ogona farby
w strumien zapewniajgc w ten sposéb bardziej jednolity
wzor.

W razie potrzeby mozna uzy¢ powietrza rozpylanego w
celu nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.

UWAGA: Pistolet natryskowy wspomagany sprezonym
powietrzem rézni sie od pistoletu przeznaczonego do
natryskiwania powietrznego tym, ze zwigkszenie
strumienia powoduje jego jednoczesne zwezenie. W
celu zwiekszenia szerokosci wzoru nalezy zastosowac
mniejsze powietrze rozpylania lub wigkszy rozmiar
dyszy.

1. Ustawi¢ ci$nienie cieczy na poziomie 300 psi (2,1
MPa, 21 bardw) za pomocg regulatora cieczy.

15



Eksploatacja

2. Nacisna¢ spust pistoletu w celu sprawdzenia
rozpylania; na tym etapie nie ma potrzeby
zwracania uwagi na ksztatt strumienia.

3. Powoli zwiekszy¢ ci$nienie cieczy do momentu, w
ktérym dalsze zwiekszenie cisnienia cieczy nie
poprawia wyraznie atomizacji cieczy.

Zbyt niskie
cisnienie Prawidiow
Brak cisnienia a wartosé
ci$nienia

TI0792

Rys. 13F: Prawidtowy strumien natryskiwania

rozpylajacej nalezy uzy¢ zestawu do weryfikacji HVLP
249140.

5. W razie potrzeby nalezy wyregulowac¢ szerokos¢
strumienia.

1i39653a

Strumien szeroki
(standardowy)

Waski strumien

Rys. 14F: Szerokosci natryskiwanego strumienia

4. Uruchomié powietrze atomizacji i ustawic ci$nienie
powietrza na poziomie okoto 10 psi (70 kPa, 0,7
bara). Sprawdzi¢ wzdr natryskiwania, nastepnie
powoli uregulowac cisnienie powietrza, az elementy
koncowe zostang doktadnie rozpylone i powrdcié do
wzoru natryskiwania. Patrz Rys. 13F. Nie
przekraczac cidnienia powietrza 100 psi (0,7 MPa, 7
baréw) w pistolecie.

UWAGA: Dla prawidtowego dziatania HVLP nie nalezy
przekracza¢ 10 psi na gtowicy rozpylajgcej. W celu
dokonania pomiaru cisnienia atomizacji w gtowicy
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Aby uzyskac wezszy strumieri nalezy doprowadzic¢
powietrze do wlotu powietrza rozpylacza pistoletu (lub
otworzy¢ zawor regulacji rozpylacza, znajdujacy sie na
regulowanych rozdzielaczach). Rozmiar wzoru zalezy
przede wszystkim od rozmiaru dyszy. Nalezy uzy¢
wytacznie rozpylanego powietrza wedle potrzeby w celu
nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.

Natrysk wykonczeniowy

Pistolet natryskowy posiada wbudowang funkcje
wyprzedzania i opdzniania. Po nacidnieciu pistolet
zacznie wypuszczacé powietrze zanim pojawi sie ciecz.
Po zatrzymaniu powietrza uruchamiajgcego spust
przeptyw cieczy zostanie wstrzymany przed
wstrzymaniem strumienia powietrza. Wspomaga to
zapewnienie atomizacji natryskiwania oraz zapobiega
gromadzeniu sie cieczy w gtowicy rozpylajace;j.

Jesli urzadzenie sterujgce systemem dziata
automatycznie, nalezy je wyregulowac, tak aby pistolet
rozpoczynat natryskiwanie tuz przed potozeniem
przedmiotu i koficzyt zaraz po jego zabraniu. Nalezy
trzymac pistolet w statej odlegtosci od 8 do 10 cali (od
200 do 250 mm) od powierzchni natryskiwanego
obiektu.

W celu osiggniecia jak najlepszych wynikéw podczas
aplikacji cieczy nalezy:
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Trzymac pistolet prostopadle i w odlegtosci od 8 do
10 cali (od 200 do 250 mm) od powierzchni
natryskiwanego obiektu.

Na catej natryskiwanej powierzchni stosowacé
tagodne, rdwnolegte pociagniecia, zachodzace na
siebie w 50%. Patrz Rys. 15F.

Nieprawidtowo

Prawidiowo
TI8098a

L >
Rys. 15F: Prawidiowa metoda natryskiwania
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Konserwacja

Konserwacija

Codzienna dbatos¢ o stan
pistoletu

y |
AN D
MPa/bar/PSI @‘

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu, zawsze
podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z
obnizaniem ciénienia nalezy postepowac zgodnie z
Procedura usuwania cisnienia, strona 15

Nalezy przestrzegac zasad przeprowadzania
codziennej ogodinej konserwacji systemu, a takze
przeptukiwania i czyszczenia.

INFORMACJA

Chlorek metylenu z kwasem metanowym lub

propiolowym nie jest zalecany jako rozpuszczalnik do

przeptukiwania lub czyszczenia tego pistoletu,
poniewaz uszkodzi on aluminiowe i nylonowe
elementy.

Ogodlna konserwacja systemu

y |
@ i

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu, zawsze
podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z
obnizaniem cisnienia nalezy postepowac¢ zgodnie z
Procedura usuwania cisnienia, strona 15

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
ci$nienia, strona 15.

2. Codziennie czysci¢ przewody zasilania cieczg i
powietrzem.

3. Sprawdzi¢ pod katem wyciekdw cieczy z pistoletu

oraz wezy cieczy. Dokreci¢ ztaczki lub wymienic
sprzet wedle potrzeby.
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4. Przeptukac pistolet przed zmiang koloréw i
kazdorazowo po zakoriczeniu korzystania z
pistoletu.

Przeptukiwanie i czyszczenie

AA GO

A
-
S

&

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac¢ urzadzenie i pojemnik na odpady. Przytozy¢
metal do metalowego styku pomiedzy pistoletem a
kubtem do ptukania. Aby zapobiec iskrzeniu
spowodowanemu przez elektrycznos¢ statyczng i
obrazeniom powodowanym przez rozbryzgi cieczy,
podczas przeptukiwania nalezy zawsze stosowac
mozliwie najnizsze cisnienie.

Ten pistolet nie jest regulowany. W celu zapewnienia
prawidtowego odciecia nalezy przykrecaé pokrywe ttoka
(27) do obudowy (1) do momentu, az siegnie dna.

* Plukanie nalezy przeprowadza¢ przed zmiana
koloréw, zanim ciecz zdazy wyschnac w sprzecie, na
koniec dnia, przed rozpoczeciem przechowywania i
przed naprawa wyposazenia.

* Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztaczki pod katem wyciekow i
dokrecic, jesli to konieczne.

* Przeptukiwa¢ ptynem, ktéry jest kompatybilny z
podawang ciecza oraz z mokrymi czesciami sprzetu.

* Nalezy czysci¢ przednig czesc¢ dyszy wielokrotnie w

ciggu dnia w celu ograniczenia gromadzenia sie w
niej cieczy.

3A8653C



UWAGA: Rozpuszczalnik pozostawiony w przewodach

powietrznych pistoletu mogtby obnizy¢ jakosé
wykonywanych wykonczen. Nie stosowaé zadnej
metody czyszczenia, ktéra mogtaby umozliwi¢
przedostanie sie rozpuszczalnika do przewodéw
powietrznych pistoletu.

* Podczas czyszczenia nie nalezy kierowac pistoletu

w gore.

* Nie wycierac pistoletu Sciereczkg nasaczong
rozpuszczalnikiem; wycisng¢ nadmiar.

* Nie zanurza¢ pistoletu w rozpuszczalniku.

e W przypadku czyszczenia otwordw; gtowicy
rozpylajgcej nie stosowac¢ narzedzi metalowych,
gdyz moga one doprowadzi¢ do powstania
zarysowan. Z kolei zarysowania moga w
konsekwenciji znieksztatcic wzor natryskiwania.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 15.

2. Odcig¢ rozpylacz pistoletu i powietrze atomizacii.

y |

>

Aby unikng¢ doznania powaznych obrazen ciata
spowodowanych wtryskiem podskdornym, podczas

demontazu lub montazu dyszy natryskowej i glowicy

rozpylajacej nie nalezy umieszczac przed nimi rak.

3. Usuna¢ pierscien ustalajacy gtowicy rozpylajacej

(8), gtowice rozpylajaca (30) oraz dysze natryskowa

(9).

4. Odtaczy¢ waz zasilania ciecza oraz waz zasilania

powietrzem od pistoletu.
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5.

10.

11.

12.

Konserwacja

Podtaczy¢ waz zasilania rozpuszczalnikiem do
pistoletu.

Skierowac pistolet do wnetrza uziemionego
metalowego kubta. Mocno przycisng¢ metalowa
czesé pistoletu do uziemionego metalowego kubta.
Powoli zwigkszaé cidnienie cieczy. Czysci¢ do
czasu, az czysty rozpuszczalnik bedzie wyptywat z
pistoletu.

TI8174a

Wytgczy¢ zasilanie rozpuszczalnikiem.

Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, opisang
na stronie 15.

Odtaczy¢ waz zasilania rozpuszczalnikiem od
pistoletu.

Zanurzy¢ koniec szczotki z miekkiej szczeciny w
kompatybilnym rozpuszczalniku. Nie nasgczac stale
szczeciny szczotki rozpuszczalnikiem i nie
stosowac szczotki drucianej.

TI4845A

Przy pistolecie skierowanym do dotu wyczyscic
przednig czesc¢ pistoletu za pomocg szczotki o
miekkiej szczecinie i rozpuszczalnika.

Wyszorowag pierscien ustalajgcy gtowicy
rozpylajacej (8), gtowice rozpylajaca (30) i dysze
natryskowa (9) za pomoca szczotki o miekkiej
szczecinie. W celu wyczyszczenia otwordw gtowicy
rozpylajacej wykorzysta¢ miekkiej narzedzie, takie
jak wykataczka, w celu unikniecia uszkodzenia
powierzchni krytycznych. Przedmuchaé powietrzem
dysze natryskowg w celu upewnienia sie czy otwor
jest czysty. Glowice rozpylajaca i dysze natryskowa
nalezy czysci¢ co najmniej raz dziennie. Niektére
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Konserwacja

zastosowania moga wymagac czestszego Udraznianie zatkanej dyszy RAC

czyszczenia. o ]
1. Obroci¢ dysze o 180, tak aby strzatka na gérnym

cylindrze dyszy (9c) byta skierowana do tytu.

2. W celu usuniecia zatoru nacisngé spust pistoletu,
kierujac wylot dyszy do kubfa na odpady lub na
ziemie.

3. Obrdc¢ dysze o 180 stopni z powrotem do pozyciji
natryskiwania.

4. Jesli dysza RAC nadal jest niedrozna, nalezy
wykona¢ Procedura usuwania cis$nienia,
strona 15, a nastepnie zdemontowacé dysze
natryskowa w celu jej wyczyszczenia.

TI6570A

13. Zainstalowac pierscien ustalajacy gtowicy
rozpylajacej(8), gtowice rozpylajaca (30) oraz dysze
natryskowa (9).

14. Nasaczy¢ miekka Sciereczke rozpuszczalnikiem i
wycisng¢ nadmiar. Pistolet skierowa¢ do dotu i

wytrzeé zewnetrzng czesc pistoletu.
y etrzng czgsc p — 9
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Rozwigzywanie problemoéw

NA G

a

-

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu
spowodowanego wiryskiem podskérnym, zawsze
podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z
obnizaniem ci$nienia nalezy postepowac zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, strona 15. Aby
unikna¢ doznania powaznych obrazen ciata
spowodowanych wtryskiem podskdérnym, podczas
demontazu lub montazu dyszy natryskowej i gtowicy
rozpylajacej nie nalezy umieszczaé przed nimi rak.

Rozwigzywanie probleméw ogdinych

Rozwigzywanie problemoéw

UWAGA: Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe Srodki
naprawcze w niniejszej tabeli rozwigzywania problemow
przez demontazem pistoletu.

Niektdre niewtasciwe wzory sg spowodowane
niewtasciwg rownowaga pomiedzy powietrzem a cieczg.
Patrz Rozwigzywanie problemoéw ze wzorem
natryskiwania, strona 23.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wyciek cieczy przez otwory
wentylacyjne.

Zuzyte uszczelnienia lub iglica.

Wymienic¢ zesp6t iglicy (14).

Wyciek powietrza przez otwor
wentylacyjny.

Zuzyta uszczelka okragta (23) lub
uszczelka (15).

Sprawdzi¢ i wymienic¢ czesci w razie
potrzeby.

Wyciek powietrza z tytu pistoletu.

Zuzyte uszczelki okragte (22, 23).

Wymienic¢ uszczelki okragte.

Powietrze nie uruchamia spustu.

Wrzeciono ttoka jest odtgczone od
gtéwnej czesci zespotu ttoka (20).

Wymienic zespot tloka.

Nie mozna odcig¢ doptywu
powietrza.

Zespot ttoka nie jest zatozony
prawidtowo.

Zepsuta sprezyna powrotna (29).
Obrzekta uszczelka okragta (22).

Zuzyte uszczelki okragte wrzeciona
ttoka (25, 26).

Uszkodzona dolna uszczelka (16).

Oczyscié/serwisowac zespot ttoka.
Wymienic¢ zuzyte lub obrzekte
uszczelki okragte.

Wymienic sprezyne.
Wymieni¢ uszczelki okragte.
Wymieni¢ uszczelki okragte.

Wymieni¢ uszczelke.

Woyciek cieczy z przodu pistoletu.

Zanieczyszczona, zuzyta lub
uszkodzona iglica cieczy (14).

Zanieczyszczone lub zuzyte
gniazdo dyfuzora (10).

Wyczyscié lub wymienic iglice
cieczy.

Wyczyscié lub wymieni¢ gniazdo
dyfuzora.

W celu poprawy uszczelnienia
podczas natryskiwania lekkich
materiatdw oraz wydtuzenia
zywotnosci uszczelki podczas
natryskiwania materiatéw
katalizowanych kwasem nalezy
uzy¢ opcjonalnej kulki SST i
plastikowego gniazda.

3A8653C
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

W otworach gtowicy rozpylajgcej
znajduje sie ciecz.

Przeciekajgca dysza natryskowa.

Gniazdo dyfuzora (10) jest
nieprawidtowo dokrecone.

Sprawdzi¢, czy element ustalajacy
(8) lub zespdt gtowicy rozpylajacej
RAC (30) jest dokrecony. Jesli tak,
wymieni¢ dysze natryskowa (9).

Dokreci¢ gniazdo dyfuzora.

Iglica cieczy nie uruchamia sie.

Poluzowany lub brakujacy
ogranicznik iglicy cieczy (21) lub
Sruba ustalajaca (19).

Ztamana iglica cieczy (14).
Wyciek powietrza wokdt ttoka (20).

Obrzekia uszczelka okragta ttoka
(22).

Niewtasciwe ci$nienie powietrza na
spuscie.

Dysza natryskowa (9) jest zatkana.
Filtr cieczy jest zatkany.

Wityczka (5) znajduje sie w
niewfasciwym porcie cieczy.

Wymieni¢ ogranicznik lub dokrecic¢
Srube ustalajaca.

Wymieni¢ iglice cieczy.

Wymieni¢ uszczelke okragfa (22) lub
zespot toka (20).

Wymieni¢ uszczelke okragta. Nie
zanurzaé ttoka w rozpuszczalniku.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza lub
wyczysci¢ przewéd doprowadzajacy
powietrze.

Wyczyscic¢ dysze natryskowa i
gtowice rozpylajaca (30).

Wyczysci¢ lub wymienic filtr.

Jedli pistolet nie jest uzywany w
systemie z cyrkulacja, nalezy wtozy¢
wtyczke do portu cieczy, kidry jest
kompatybilny z oprzyrzadowaniem
rozdzielacza. W takim przypadku
nalezy otworzy¢ wszystkie porty
cieczy w pistolecie i rozdzielaczu.

Nie mozna odcig¢ doptywu cieczy.

Zuzyta uszczelka okragta (25).

Pokrywa ttoka (27) nie jest
dokfadnie przykrecona.

Sprezyna (28) nie znajduje sie na
swoim miejscu.

Obrzekia uszczelka okragta ttoka
(22).

Wymieni¢ uszczelke okragta.

Dokreca¢ pokrywe ttoka do
momentu, az siegnie dna.

Sprawdzi¢ potozenie sprezyny.

Wymieni¢ uszczelke okragta. Nie
zanurzaé ttoka w rozpuszczalniku.
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Rozwigzywanie probleméw ze
wzorem natryskiwania

Rozwigzywanie problemoéw

Problem Przyczyna

Rozwigzanie

Nierowny natrysk. Niewystarczajgce zasilanie ciecza.

Powietrze w przewodzie zasilania

Wyregulowaé regulator cieczy lub
napetnic zbiornik zasilania ciecza.

kulka iglicy (14).

Zanieczyszczona dysza natryskowa
J} (9) lub gtowica rozpylajaca (30).

farba. Sprawdzi¢, dokreci¢ ztgcza weza
syfonu, spuscié powietrze z
przewodu zasilania farba.
Rozdzielajgcy sie natrysk. Zuzyte gniazdo dyfuzora (10) lub Sprawdzi¢ gniazdo dyfuzora oraz

iglice pod katem zuzycia. W razie
potrzeby wymienic.

W celu poprawy uszczelnienia
podczas natryskiwania lekkich
materiatow oraz wydtuzenia
zywotnosci uszczelki podczas
natryskiwania materiatow
katalizowanych kwasem, nalezy
uzy¢ iglicy (SST), dostepnej
wytacznie z kulka 1/8 cala, oraz
gniazda dyfuzora (plastikowego).
Patrz Czesci, strona 29.

Wyczysc.

Nieregularny strumien. Nagromadzenie sie cieczy w dyszy
natryskowej lub czesciowo
zablokowana dysza natryskowa.

Po wadliwej stronie wzoru otwory
wylotu powietrza sg czesciowo lub
catkowicie zablokowane.

Wyczysci¢ dysze natryskowa. Patrz
strona 18.

Wyczyscié otwory wylotu powietrza
za pomoca rozpuszczalnika i
miekkiej szczotki. Patrz strona 18.

Wz6r naciska na jedng strone, ta Otwory wylotu powietrza sa
sama strona gtowicy rozpylajacej czesciowo lub catkowicie
ulega zabrudzeniu. zablokowane.

Wyczyscié otwory wylotu powietrza
za pomocg rozpuszczalnika i
miekkiej szczotki. Patrz strona 18.

3A8653C
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Serwisowanie

Serwisowanie

y |
(/Y
Q@

Aby unikng¢ obrazen ciafa, takich jak witrysk
podskorny, przed przystgpieniem do sprawdzania lub
naprawy pistoletu nalezy wykonac¢ Procedura

UWAGA: Podczas ponownego montazu pistoletu
nalezy postepowac zgodnie z uwagami dotyczgcymi
serwisowania znajdujgcymi sie na Rys. 17F.

Zestawy naprawcze pistoletu sg dostepne. Patrz strona
41. Numery referencyjne oznaczone w procedurach
serwisowych gwiazdka (*) dotgczone sg do zestawu
naprawczego uszczelki powietrza 288171. Numery
referencyjne oznaczone w procedurach serwisowych
symbolem (1) dofaczone sa do zestawu naprawczego
uszczelki cieczy 288136.

Elementy wymagane do przeprowadzenia czynnosci
serwisowych

Klucz amputowy 1/16 cala — dotaczono

Klucz amputowy 3 mm

Klucz nastawny

Klucz amputowy 4 mm

Wkretak nasadowy 5/16 cala

Szczypce

Srodek smarny nr katalogowy 111265; w celu
zamowienia patrz Zestawy i akcesoria, strona 41
¢ Kompatybilny rozpuszczalnik

Demontaz

1. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
ci$nienia, strona 15.

2. Odkreci¢ cztery Sruby (17) i zdemontowac pistolet z
rozdzielacza.

3. Odkreci¢ element ustalajgcy gtowicy rozpylajgce;
(8). Zdemontowaé gtowice rozpylajaca (30) i dysze
natryskowa (9). Patrz Rys. 17F.

Model 26B573: Odkreci¢ gtowice rozpylajaca (30).
Zdemontowa¢ dysze natryskowa RAC (9) i obudowe
RAC (11). Patrz Czesci, strona 29.
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4. Sprawdzi¢, czy uszczelka dyszy (9a) znajduje sie
na swoim miejscu. Jesli uszczelka dyszy jest
uszkodzona, nalezy jg wymienic.

5. Zdemontowacé pokrywe (27) z obudowy ttoka (1).
Zdemontowac sprezyny (28 i 29).

6. Uzywajgc dotaczonego klucza (38), poluzowac
Srube ustalajaca iglicy cieczy (19). Zdemontowacé
ogranicznik iglicy (21).

7. Uruchomi¢ pistolet (albo zdemontowaé pokrywe
(27) i sprezyny (28, 29)), aby zdja¢ obudowe iglicy z
gniazda podczas odkrecania dyfuzora (10) od
obudowy pistoletu (1).

8. Odkreci¢ zespdt iglicy (14) i przy uzyciu wkretaka
nasadowego 5/16 cala wyjac go z przedniej czesci
pistoletu.

INFORMACJA

Podczas wyciagania iglicy z pistoletu nalezy trzymac
ja prosto. Jesli iglica jest wygieta, nalezy jg wymienic.

9. Zdemontowac ttok. Uzywajac szczypiec, wyciagnac
ttok (20) z jego obudowy (1). Patrz Rys. 16F.

10. W razie koniecznosci wymiany uszczelki (15) nalezy
odkreci¢ dwie Sruby (18) i oddzieli¢ obudowe cieczy
(2) od obudowy ttoku (1). Sprawdzic¢ uszczelke (16) i
jesli to konieczne, wymienic ja.

UWAGA: Uszczelka (16) jest przymocowana do
zespotu za pomoca kleju; w zwigzku z tym podczas
wymiany uszczelki (16) nalezy upewnic sie, ze
dysponujemy uszczelkg zamiennag.

TI8173b
Rys. 16F: Naprawa uszczelnienia
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Serwisowanie

11. Duzg uszczelke o-ring (22) nalezy zdemontowac z b. Pistolety w systemie z cyrkulacja:
ttoka, a mniejsza (23) z jego watu. Zdemontowac Zdemontowad uszczelke (4) z obudowy cieczy
obie uszczelki okragte (25, 26) z wrzecion toka. @).

Sprawdzi¢, czy wrzeciona trzymaja sie solidnie na
swoich miejscach. Jesli sa poluzowane, nalezy

wymienié caly zespot tioka (20). 13. Wyczysci¢ wszystkie czesci i wymienic te, ktdre sg

zuzyte. Przed potfgczeniem nalezy nasmarowaé
12. Nalezy wykonaé nastepujacy, odpowiedni krok: gwinty smarem zapobiegajacym zatarciu.
a. Pistolety w systemie bez cyrkulacji:

Zdemontowa¢ wtyczke portu wylotu cieczy (5) i

uszczelke (4) z obudowy cieczy (2).

Zdemontowac uszczelke okragta (6) i zapasowa

uszczelke okragta (7) z wtyczki.
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Serwisowanie

27
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1& 25*A /

26*/A\

2 15*
8 L\ \\
10a /5\
%2 j0e/\ \28
30

21
19 A\
N
20
\ 23*/A\

14 A\ 16* TI8123a
9 UWAGI DOTYCZACE SERWISOWANIA:
10 A 10f Nasmgrowac’ gwinty smarem zapobiegajgcym
10d 41 A Azatarcm.
Nasmarowac lekkim olejem.

* elementy znajdujace sie w Zestawie naprawczym A\ Nie smarowac.
uszczelnienia ppw!etrznggo 288171 . 7\ Dokreci¢ momentem do 155-165 in-Ib (18-19
T elementy znajdujace si¢ w Zestawie naprawczym /A\ Nem).
cieczy 288136

Nanies¢ péttrwate, anaerobowe szczeliwo
Dokreci¢ momentem do 4-5 in-lb (0,45-0,56 Nem).
Dokrecac pokrywe (27) do momentu, az siegnie

dna.

Rys. 17F: Czesciowy przekrdj perspektywiczny modelu 26B572

26 3A8653C



Wymiana gniazda dyfuzora

Przed natryskiwaniem wyczysci¢ czesci za pomoca
rozpuszczalnika kompatybilnego z czesciami i ciecza.
Patrz sekcja Zestawy i akcesoria, strona 41.

1. Wykonac¢ Procedura usuwania ci$nienia,
strona 15.

2. Zdemontowac pistolet z rozdzielacza.

3. Usuna¢ pierscien ustalajacy gtowicy rozpylajacej
(8), glowice rozpylajgca (30) oraz dysze natryskowa
(9)-

4. Uruchomi¢ pistolet (albo zdemontowac¢ pokrywe
(27) i sprezyny (28, 29)), aby zdja¢ obudowe iglicy z
gniazda podczas odkrecania dyfuzora (10) od
obudowy pistoletu (1).

5. Sprawdzi¢, czy uszczelki okragte (10d, 10e, 10f) sg
na swoim miejscu. Delikatnie usunac¢ uszczelki
okragte z obudowy dyfuzora (10) i wymienic, jesli to
konieczne.

6. Usunac¢ nakretke gniazda (10c), gniazdo (10b) oraz
uszczelke gniazda (10g) (wytgcznie w modelach
weglikowych) za pomoca klucza amputowego 7/32
cala.

7. Sprawdzi¢ gniazdo (10b) oraz uszczelke gniazda
(10g) i wymienic, jesli to konieczne.

8. Ponownie zainstalowac uszczelke gniazda (10g)
(wytacznie w modelach weglikowych), gniazdo
(10b) oraz nakretke gniazda (10c). Dokrecic¢
momentem do 45-50 in-lb (5,1-5,7 Nem). Nakretki
nie nalezy dokrecac¢ zbyt mocno.

UWAGA: Podczas ponownej instalacji gniazda
weglikowego stozkowy koniec gniazda (czerwona
strona) nalezy skierowac¢ w strone dyszy pistoletu.

Plastikowe gniazdo, standardowe w modelu 26B572,
mozna ponownie instalowac¢ w dowolnym kierunku. Nie
mozna jednak zmieniac¢ kierunku zuzytego gniazda;
nalezy je wymienic.

Ponowny montaz

1. Pistolety stosowane wytacznie w systemach bez
cyrkulacji: Nasmarowaé zapasowg uszczelke
o-ring (71) oraz uszczelke o-ring (61), a nastepnie
zamontowac je na wtyczce portu wylotu cieczy (5).
Zamontowac wtyczke na porcie wylotu cieczy,

3A8653C

Serwisowanie

znajdujgcym sie na obudowie cieczy (2). Patrz Rys.
1F.

2. Wszystkie pistolety: Ponownie zainstalowac
uszczelke (4) na obudowie cieczy (2).

3. Na ttok (20) zatozy¢ uszczelki o-ring (22, 23). Na
kazde wrzeciono ttoka zatozy¢ dwie uszczelki o-ring
(25, 26). Nasmarowac wszystkie uszczelki okragte,
ttok i wrzeciona ttoka.

4. Ustawic uszczelke (15) w taki sposoéb, jak
przedstawiono to w widoku zespotu rozebranego,
rys. 8.

W przypadku wymiany uszczelki (15) nalezy
umiescic ja na obudowie ttoka (1), a nastepnie
zamontowac obudowe cieczy (2). Dokre¢ dwie
Sruby (18) momentem do 30 in-lb (3,4 Nem)

5. Umiescic¢ ttok (20) w jego obudowie (1).

6. Usunac papier ochronny z lepkiej czesci uszczelki
(16%) i przymocowac uszczelke do dolnej czesci
obudowy ttoka (1), upewniajac sie, ze trzy otwory w
uszczelce sa prawidtowo wyréwnane do
odpowiadajgcych im otworédw w obudowie.

INFORMACJA

Podczas montowania iglicy na obudowie ttoka nalezy
trzymac ja prosto. Jesli iglica jest wygieta, nalezy ja
wymienic.

7. Umiescic¢ zespdt iglicy (14) w przedniej czesci
obudowy cieczy (2). Dokreci¢ do 50-60 in-Ib (5,7-6,8
Nem).

8. Nasmarowaé gwinty gniazda dyfuzora (10).
Przykreci¢ do obudowy cieczy (2) i dokrecic¢
momentem do 65 in-lb (7,3 Nem).

9. Zainstalowaé ogranicznik (21) na iglicy. Pokryé
Srube ustalajgcg (19) pottrwatym, anaerobowym
szczeliwem i zamontowacé Srube na ograniczniku
iglicy. Dokreci¢ momentem do 4-5 in-lb (0,45-0,56
Nem). Naciagna¢ iglice w celu upewnienia sie, ze
jest dobrze umieszczona.

10. Zainstalowacd sprezyny (28, 29).

11. Nasmarowac gwinty obudowy ttoka (1). Przykrecaé
pokrywe (27) do obudowy do momentu, az siegnie
dna.
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Serwisowanie

12. Zamontowa¢ standardowa dysze i gtowice
rozpylajaca.

Model 26B573: Zainstalowa¢ obudowe RAC (11) i
dysze natryskowg RAC (9) na zespole gtowicy
rozpylajacej RAC (30). Utozy¢ niebieskag ostone
dyszy w pozadany sposob i przykrecac zespot
gtowicy rozpylajacej do pistoletu do momentu, az
siegnie dna. Patrz Konfiguracja gtowicy

natryskowej Reverse-A-Clean® (RAC), strona 14.

13. Ponownie zainstalowac pistolet na rozdzielaczu za
pomoca czterech srub (17). Dokreci¢ momentem do
65 in-lb (7,3 Nem).

Wymiana uszczelki dyszy
natryskowej

Wymieni¢ uszczelke dyszy natryskowej AXP lub AXF
(9a) z wykorzystaniem kompatybilnej czesci zamienne;.
Patrz Zestawy i zespoty uszczelek dyszy
natryskowych AXP i AXF, strona 37. W celu
dokonania wymiany elementéw dyszy natryskowej RAC
nalezy wykonaé czynnosci opisane w sekcji
Konfiguracja gtowicy natryskowej
Reverse-A-Clean® (RAC), strona 14.

UWAGA: Niektdre uszczelki dysz natryskowych AXP

posiadaja filtry. Patrz Tabele wyboru dysz
natryskowych, strona 36.
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1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 15.

2. Odtgczy¢ dysze natryskowa (9) od pistoletu. Patrz
Montaz dyszy natryskowej i gtowicy
rozpylajacej, strona 12.

3. Za pomoca szpikulca zdjgé uszczelke (9a) z dyszy
natryskowej (9).

4. Uszczelke zamienng (9a) wcisna¢ do dyszy
natryskowej (9).

Uszczelka

Rys. 18F: Opcje uszczelek dysz natryskowych

5. Zamontowac dysze natryskowa (9) i gtowice
rozpylajaca (8). Patrz Montaz dyszy natryskowej i
glowicy rozpylajacej, strona 12.
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Czesci

Zespot AA RAC dotaczony

wytacznie do modelu 26B573g,

11

TI8228a

3A8653C

Czesci

TI8088¢c

UWAGI DOTYCZACE SERWISOWANIA:
A Nasmarowa¢ gwinty smarem zapobiegajacym

A zatarciu.

A Nasmarowac lekkim olejem.

A Nie smarowag.

A Dokreci¢ momentem do 65 in-Ib (7,3 Nem)

A Nanies¢ péttrwate, anaerobowe szczeliwo
Dokreci¢ momentem do 4-5 in-Ib (0,45-0,56 Nem).

A Dokrecac pokrywe (27) do momentu, az siegnie
dna.
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Czesci

Poz.
czesci

Nr
czesci

Opis

llo$

Poz.
czesci

Nr
czesci

Opis

1

KORPUS

2

OBUDOWA, cieczy, SST

10g

15F409

USZCZELKA, gniazdo (zespét
dyfuzora wytacznie z gniazdem
weglikowym)

4

288200

USZCZELKA, cieczy,
plastikowa homopolimer,
opakowanie 10 szt.

N = =

11

154770

OBUDOWA, RAC (tylko model
26B573)

192687

WTYCZKA, cieczy,
wewnetrzna, SST

114244

USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, kauczuk fluorowy

114340

PIERSCIEN, dodatkowy, PTFE

14

288190

IGLICA, zespdt, kulka ze stali
nierdzewnej (tylko model
26B572)

288191

IGLICA, zespdt, kulka
karbidowa (wszystkie modele z
wyjatkiem 26B572)

249134

PIERSCIEN, ustalajacy, zespot

15

15H316

USZCZELKA, polietylenowa
(przéd)

109213

USZCZELKA O-RING, PTFE
(patrz zestaw 253032, str. 41 5
szt.)

16

114134

USZCZELKA, polietylenowa
(dot)

DYSZA NATRYSKOWA, dob6r
klienta: AXP lub AXF,
uwzglednia uszczelke dyszy
(9a, niewidoczna), patrz Tabele
wyboru dysz natryskowych,
strona 36 (wszystkie modele z
wyjatkiem 26B573)

DYSZA NATRYSKOWA, dobdr
klienta: LTX lub FFLP,
uwzglednia zespot gniazda
uszczelki dyszy (9a), patrz
Tabele wyboru dysz
natryskowych, strona 36 (tylko
model 26B573)

10

288192

DYFUZOR, zespét z gniazdem
karbidowym (wszystkie modele
z wyjatkiem 26B572 i 26B573)

249132

DYFUZOR, zespdt, z
plastikowym gniazdem (model
26B572)

249877

DYFUZOR, zespdt, z
plastikowym RAC (model
26B573)

10a

DYFUZOR, obudowa

10b

GNIAZDO

10c

NAKRETKA, gniazda

R R |

10d

111116

USZCZELNIENIE, uszczelka
o-ring, gniazdo; PTFE

10e

109450

USZCZELNIENIE, uszczelka
o-ring; PTFE

10f

111457

USZCZELNIENIE, uszczelka
o-ring; PTFE

30
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Poz.
czesci

Nr
czesci

Opis

Poz.
czesci

Nr
czesci

Opis

17

15H317

SRUBA, rozdzielacza
montazowego (M5)

18

15H318

SRUBA, z tbem amputowym

19

114137

SRUBA, ustalajaca; 6-32,
dtugos¢ 1/8 cala

20

240895

TLOK, zespot

21

192452

OGRANICZNIK; iglicy, SST

22

115066

USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, kauczuk fluorowy

23

111450

USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, kauczuk fluorowy

25

112319

USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, kauczuk fluorowy

26

111504

USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, kauczuk fluorowy

27

192453

POKRYWA, ttoka

28

114138

SPREZYNA, naciskowa

29

114139

SPREZYNA, naciskowa

RN | e |

30

2GF042

GLOWICA, ROZPYLAJACA,
zespot, wykonczenia ogdine
(model 26B570 i 26B572)

2WL042

GLOWICA, ROZPYLAJACA,
zespot, lakier (model 26B571)

249478

GLOWICA, ROZPYLAJACA,
zespot, RAC (model 26B573)

2Lvo42

GLOWICA, ROZPYLAJACA,
zespot, materiaty o niskiej
lepkosci (model 26B574)

2WB042

GLOWICA, ROZPYLAJACA,
zespot, materiaty na bazie
wodny (model 26B575)

2QDo42

GLOWICA, ROZPYLAJACA,
zespot, do materiatéw
szybkoschnacych (26B576)

2HV042

GLOWICA, ROZPYLAJACA,
zespot, do materiatéw o
wysokiej lepkosci (model
26B577)

43

15G618

KOLEK, ustalajacy,
gwintowany (wszystkie modele
z wyjatkiem 26B572 i 26B573)

44

15H702

WKLADKA, plastikowa

46

249478

OSLONA, RAC (tylko model
26B573)

26A

222385

ETYKIETA,
OSTRZEGAWCZA, DOT.
BEZPIECZENSTWA, MED.
ALARM, niewidoczny

38

114141

KLUCZ, amputowy (nie
pokazano)

a2

15G320

PODKLADKA, PTFE, o
Srednicy zewnetrznej 1,2 cala
(patrz zestaw 253032, str. 41,
zestaw 5 szt.)

3A8653C

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sa bezptatnie.
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Kompatybilne rozdzielacze wspomagane powietrzem

Kompatybilne rozdzielacze wspomagane powietrzem

Rozdzielacze nie sg dostarczane wraz z pistoletem natryskowym. Nalezy zakupi¢ je osobno.

rozdzielacz z bocznym portem cieczy

Model 288217 (Ameryka Pétnocna)
Model 288218 (miedzynarodowy)

A Nanies¢ smar zapobiegajgcy zatarciu (222955) na gwinty i
wspoipracujgce powierzchnie czotowe rozdzielacza (101) oraz
na ztgczki i/lub na wtyczki uzywane w portach cieczy.

107

TI8148b

32

Model 288217 (Ameryka Péinocna)
Model 288218 (miedzynarodowy)

Poz.
czes$
ci

Nr czesSci

Opis

llo$

101

ROZDZIELACZ, z bocznymi
portami cieczy

103

120388

Zt ACZKA, rurki; wlotu powietrza
rurka o $rednicy zew. 1/4 cala x
1/8 npt (M) (tylko model 288217)

120538

ZE ACZKA, rurki; wlotu powietrza
6 mm Srednicy zewnetrznej x 1/8
npt (m) (tylko model 288218)

105

114246

SRUBA, ustalajaca; dtugos¢
5/16; 0,437 cala

107

114342

KOLANKO, katowe, 1/4 cala npt
(tylko model 288217)

114247

ZL ACZKA, kolanka, meskiego;
nr 5 JIC x 1/4 npt (tylko model
288218)

108

120389

ZL ACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajgcego powietrze;
rurka o $rednicy zew. 3/8 cala x
1/4 npt (tylko model 288217)

120537

Zt ACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajgcego powietrze;
rurka o Srednicy zew. 8 mm x 1/4
npt (tylko model 288218)

1093

101970

WTYCZKA, rury, stal
nierdzewna; 1/4-18 ptf,
dofaczona do portu wylotu
cieczy wtyczki w przypadku
zastosowan bez cyrkulacji

114

120453

SRUBA, z tbem walcowym z
gnhiazdem, M3 x 18

# Element niewidoczny.
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Rozdzielacz portu dolnego
Model 288221

A Nanies¢ smar zapobiegajacy zatarciu (222955) na gwinty i
wspoipracujgce powierzchnie czotowe rozdzielacza (101) oraz
na ztgczki i/lub na wtyczki uzywane w portach cieczy.

105 108

TI9398b ﬁ

3A8653C

Kompatybilne rozdzielacze wspomagane powietrzem

Model 288221

Poz. Nr J
czes .. | Opis llos
. czesci .
ci ¢
101 --- | ROZDZIELACZ, z dolnymi portami| 1
cieczy
103 |120388 | ZLACZKA, rurki wlotu powietrza; 1
1/4 cala $rednicy zewnetrznej rurki
x 1/8 npt(m)
105 | 114246 | SRUBA, ustalajaca; dtugosc¢ 5/16; 1
0,437 cala
107 | 166846 | ZLACZKA WKRETNA, STAL 2
NIERDZEWNA; 1/4 npsm, gwint
rury prostej x 1/4 npt
108 | 120389 | ZLACZKA, rurki, przewodu 2
doprowadzajgcego powietrze; 3/8
cala $rednicy zewnetrznej rurki x
1/4 npt
109#%| 101970 | WTYCZKA, rury, stal nierdzewna; 1
1/4-18 ptf, dotgczona do portu
wylotu cieczy wtyczki w przypadku
zastosowan bez cyrkulaciji
114 | 120453 | SRUBA, z fbem walcowym z 1
gniazdem, M3 x 18
*% Element niewidoczny.
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Kompatybilne rozdzielacze wspomagane powietrzem

Wysokocisnieniowy rozdzielacz z bocznym
portem cieczy

Model 288224 (Ameryka Pétnocna)

Model 24C343 (miedzynarodowy)

Rozdzielacz wysokoci$nieniowy wspomagany
sprezonym powietrzem z bocznymi portami cieczy i
zaworem regulujgcym prace rozpylacza.

A Nanie$¢ smar zapobiegajacy zatarciu (222955) na gwinty i
wspotpracujace powierzchnie czotowe rozdzielacza (101) oraz
na ztgczki i/lub na wtyczki uzywane w portach cieczy.

& Montowaé przy zaworze catkowicie zakreconym do
maksymalnego potozenia zewnetrznego, w kierunku

A Dokreci¢ momentem do 125-135 in-lb (14-15 Nem).

108

114

TI0556b

34

Model 288224 (Ameryka Péinocna)
Model 24C343 (miedzynarodowy)

Poz.
czesc
i

Nr czesci

Opis

101

ROZDZIELACZ, z regulowanym
rozpylaczem

102

244029

ZAWOR, rozdzielacza, zespot

103

120388

ZE ACZKA, rurki, wiotu
powietrza; rurka o Srednicy zew.
1/4 cala x 1/8 npt (m) (tylko
model 288224)

120538

Zt ACZKA, rurki, wlotu
powietrza; 6 mm Srednicy
zewnetrznej x 1/8 npt (m) (tylko
model 24C343)

104

120389

Zt ACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajgcego powietrze;
rurka o Srednicy zew. 3/8 cala x
1/4 npt (tylko model 288224)

120537

Zt ACZKA, rurki, przewodu

doprowadzajgcego powietrze;
rurka o Srednicy zew. 8 mm x
1/4 npt (tylko model 24C343)

15D916%

Zt ACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajgcego powietrze;
rurka o Srednicy zew. 4 mm x
1/4 npt; dostarczana luzem
(tylko model 24C343)

107

114246

SRUBA, ustalajgca; dtugosé
5/16; 0,437 cala

108

114342

KOLANKO, meskie, 1/4-18 npt
(tylko model 288224)

114247

KOLANKO, meskie, nr 5 JIC x
1/4-18 npt (tylko model 24C343)

1093%

101970

WTYCZKA, rury, stal
nierdzewna; 1/4-18 ptf,
dotaczona do portu wylotu
cieczy wtyczki w przypadku
zastosowan bez cyrkulaciji

114

120453

SRUBA, z tbem walcowym z

gniazdem, M3 x 18

# Element niewidoczny, rozmiar opcjonalny.
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Kompatybilne rozdzielacze wspomagane powietrzem

Rozdzielacz z portami w czesci tylnej 288160 (Ameryka Péinocna)
288211 (miedzynarodowy)

288160 (Ameryka Péinocna)

288211 (miedzynarodowy) Poz. s‘
czes$ | Nr czesci | Opis llos
ci ¢

A\ Nariess szozaiuo na 2107 orts e hacsie b s s 101 - |ROZDZIELACZ, z aluminium !
2 y 103 | 15H521 | ZLACZKA, &ciezka cieczy, 1/4 | 2
/A Dokreci¢ momentem do 30-42 in-lb (3,4-4,7 Nem). npsm (tylko model 288160)
15J003 | ZLACZKA, sciezka cieczy, nr 5
/A\ Dokrecié momentem do 110-130 in-lb (12,3- 14,7 Nem). JIC (tylko model 288211)
105 [116475 |SRUBA, ztbem amputowym, M4| 2
x12

106 [120353 |USZCZELKA OKRAGLA, PTFE| 2
(politetrafluoroetylen)
107 [15J077 |USZCZELKA OKRAGLA, PTFE| 2
(politetrafluoroetylen)
110 | 103253 |SRUBA, ustalajaca
111 [120389 | ZLACZKA, rurki, przewodu 2
doprowadzajacego powietrze;
rurka o Srednicy zew. 3/8 cala x
1/4 npt (tylko model 288160)
120537 | ZLACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajgcego powietrze;
rurka o Srednicy zew. 8 mm x
1/4 npt (tylko model 288211)
112 | 120388 | ZLACZKA, rurki, wlotu 1
powietrza; rurka o Srednicy zew.
1/4 cala x 1/8 npt (m) (tylko
TI8200a model 288160)

120538 | ZLACZKA, rurki, wlotu
powietrza; 6 mm Srednicy
zewnetrznej x 1/8 npt (m) (tylko
model 288211)

113 [ 114246 SRUBA, ustalajgca, amputowa, 1
gniazda

105

N
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Tabele wyboru dysz natryskowych

Tabele wyboru dysz natryskowych

/NG C

W celu ograniczenia ryzyka doznania powaznych
obrazen ciata, w tym zwigzanych z wtryskiem
podskdérnym, nalezy:

e  Przed przystgpieniem do demontazu lub montazu
dyszy natryskowej lub gtowicy rozpylajacej
wykonac¢ Procedura usuwania ci$nienia,
strona 15.

* Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego
ci$nienia roboczego cieczy swojego pistoletu.

Dysze natryskowe AXP

Precyzyjne dysze natryskowe serii AXP (AXPxxx):
Dysze AXP zostaly wyposazone w pojedynczy otwor
zapewniajgcy precyzyjny rozmiar strumienia; znajduja
zastosowanie w natryskiwaniu zautomatyzowanym.

Dysze natryskowe AXF Fine Finish z otworem
wstepnym (AXFxxx): Dysze AXF zostaty wyposazone
w otwér wstepny, wspomagajgcy rozpylanie materiatéw,
ktorych lepko$¢ zmniejsza sie pod wptywem $cinania, w
tym takze lakieréw.

Zamowienie preferowanej dyszy (nr katalogowy AXPxxx
lub AXFxxx), gdzie xxx oznacza kod rozmiaru podany w
tabeli.

* Wydajnosé cieczy, uncja Maksymalna szerokos$¢ strumienia przy 12 calach (305 mm)
. ptynu/min. (litr/min.) Tolerancja szerokosci strumienia +/- 0,5 cala (13,0 mm)
Rozmiar otworu _ _
in (mm) przy 600 psi | przy 1000 psi | 5(127) [ 7(178) | 9(228) [ 11(279) [ 13(330) [ 15 (381) [ 17 (432)
(4,1 MPa, 41 (7,0 MPa, 70 - -
baréw) baréw) Kod rozmiaru (nr katalogowy dyszy natryskowej)
1t 0,009 (0,229) 7,0 (0.2) 0,27 (9,1) 209 309 409 509
1 0.011 (0.279) 10.0 (0.3) 0,4 (13,0) 211 311 411 511 611
0.013 (0.330) 4 (13,0) 0,5 (16,9) 213 313 413 513 613 713
0.015 (0.381) 5(17,0) 0,7 (22,0) 215 315 415 515 615 715 815
0,432 (0,017) 7 (22,0) 28.5 (0.85) 317 417 517 617 717 817
0.019 (0.483) 8 (28,0) 36,3 (1.09) --- 419 519 619 719
0,533 (0,021) 0 (35,0) 1,36 (45,4) 421 521 621

* Dysze sg testowane w wodzie.

tRozmiary dysz uwzgledniaja uszczelke dyszy wraz z filtrem dyszy z sitem 150 Patrz Zestawy i zespoty uszczelek

dyszy natryskowych AXP i AXF, strona 37.

« Pomiar dokonany podczas BRAKU przeptywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato tendencje do

redukcji dtugosci wzoru o 1 do 2 in.

Wydajnos¢ cieczy (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ za pomoca wzoru: Q =

(0,041) (QT)\/P  gdzie QT =

wydajnosé cieczy (uncji ptynu/min.) wzieta z powyzszej tabeli dla cisnienia 600 psi.
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Dysze natryskowe AXF

Tabele wyboru dysz natryskowych

* Wydajnos¢ cieczy, uncja

< Maksymalna szerokos$¢ strumienia przy 12 in (305

Rozmiar ptynu/min. (litr/min.) ir:]?nTn)n
%t‘(”n?g; przy 600 psi przy 1000 psi | ©d2do| od4do| od6do| od8do| od10do| od12do| od14do
(4,1 MPa, 41 (7,0 MPa, 70 4 (75) 6 (150) | 8(200) | 10 (250)| 12 (300)| 14 (350)| 16 (400)
baréw) barach) Kod rozmiaru (nr katalogowy dyszy natryskowej)

0.007 (0.178)t 4.0 (0.1) 5,2 (0.15) 306
0.009 (0.229)1 7,0 (0.21) 8,5 (0.25) 108 208 308 408 508 608
0.011 (0.279)1 9,5 (0.28) 12.5 (0.37) 210 310 410 510 610 710
0.013 (0.330) 12.0 (0.35) 16.0 (0.47) 212 312 412 512 612 712
0.015 (0.381) 16.0 (0.47) 0,62 (21,0) 314 414 514 614 714
0,017 (0.432) 20.0 (0.59) 26,5 (0.78) 316 416 516 616 716
0,019 (0.483) 0,8 (28,0) 36,3 (1.09) - 518

* Dysze sg testowane w wodzie.

T Rozmiary dysz uwzgledniajg uszczelke dyszy wraz z filtrem dyszy z sitem 150 (115158). Patrz Zestawy i zespoty
uszczelek dyszy natryskowych AXP i AXF, strona 37.

< Pomiar dokonany podczas BRAKU przeptywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato tendencje do
redukc;ji dtugosci wzoru o 1 do 2 in.

Wydajnos¢ cieczy (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ za pomocg wzoru: Q = (0,041) (QT) VP  gdzie QT =
wydajnosc cieczy (uncji ptynu/min.) wzieta z powyzszej tabeli dla ci$nienia 600 psi.

Zestawy i zespoty uszczelek dyszy natryskowych AXP i AXF

W celu wymiany uszczelki dyszy natryskowej AXP i AXF
nalezy postuzy¢ si¢ kompatybilnym zestawem. Patrz
Wymiana uszczelki dyszy natryskowej, strona 28.

Filtr %%

ti40303a

Rys. 19F: Zesp6t dyszy natryskowej AXP i AXF. Na
ilustracji przedstawiono uszczelke dyszy wraz z
filtrem (1151581%).

3A8653C

Numer Opis Zestaw | Opis zestawu
czesci
183616 Uszczelka [R6C713 [Opakowanie 10 szt.
dyszy (9a) zamiennych
uszczelek dyszy
(9a).
115158%% | Uszczelka [P41804 |Opakowanie 10 szt.

dyszy (9a) z
filtrem

zamiennych
uszczelek dyszy
(9a) wraz z filtrem.
Zgodnosc z
dyszami AXP.

¥ Dotaczone do dysz AXP o otworach 0,011 i
mniejszych. xZgodno$¢ wytgcznie z dyszami AXP.
Brak zgodnoéci z dyszami AXF.
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Tabele wyboru dysz natryskowych

Dysze natryskowe Reverse-A-Clean (RAC)

Zamowienie zadanej dyszy (nr kat. LTXxxx, FFLPxxx lub WRxxxx), gdzie xxx oznacza kod rozmiaru ujety w tabeli.

Dysze natryskowe LTX i FFLP RAC

* Wydajnosé % Maksymalna szerokos$¢ strumienia przy 12 in (305 mm)
cieczy in (mm)
Tt’:v'::f (142(;"'3”0')':5'140 od 2 do 4]od 4 dojod 6 do 8] od 8 do od 10 do 12[od 12 do 14]od 14 do 16| od 16 do
in (mm) ’baréw,) (100) |6(150) | (200) |10 (250) (300) (350) (400) 18 (450)
przephzl\;v rr:rr:;:le/ min Kod rozmiaru (nr katalogowy dyszy natryskowej)

Dysze natryskowe LTX RAC (LTX)

0.009 (0.229) 11,2 (0.33) 109 209 309 409 509
0.011 (0.279) 16,6 (0.49) 111 211 311 411 511 611
0.013 (0.330) 23,3 (0.69) 213 313 413 513 613
0.015 (0.381) 30,8 (0.91) 115 215 315 415 515 615
0.017 (0.432) 39,5 (1.17) 217 317 417 517 617 817
0.019 (0.483) 49,7 (1.47) 219 319 419 519 619 819
0.021 (0.533) 60,5 (1.79) 221 321 421 521 621 721 821
0.023 (0.584) 72,7 (2.15) 323 423 523 623 723
0.025 (0.635) 85,9 (2.54) 225 325 425 525 625
0.027 (0.686) | 100,0 (2.96) 227 327 427 527 627 827
0.029 (0.737)| 115,6 (3.42) 329 429 529 629 729
0.031 (0.787)| 131,8(3.90) 231 331 431 531 631 831
0.033 (0.838)| 149,4 (4.42) 433 533 633 833
0.035 (0.889)| 168,4 (4.98) 235 335 435 535 635 735 835
Niskocisnieniowe dysze natryskowe RAC Fine Finish (FFLP)

0.008 (0.203) 8,8 (0.26) 108 208 308
0.010 (0.254) 13,9 (0.41) 110 210 310 410 510
0.012 (0.305) 19,9 (0.59) 112 212 312 412 512 612
0.014 (0.356) 27,0 (0.80) 214 314 414 514 614
0,016 (0.406) 35,0 (1.04) 516 616

* Dysze testowane z woda.

“+Pomiar dokonany podczas BRAKU przeptywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato tendencje do
redukcji dtugosci wzoru o 1 do 2 in.

Wydajnos¢ cieczy (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ za pomoca wzoru: Q = (0,041) (QT) VP

= wydajnos¢ cieczy (uncja cieczy/min) wzieta z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru otworu.
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Szerokie dysze natryskowe (WR)

RAC

“ Maksymalna

szerokos¢
* Wydajnosé cieczy strumienia przy 12
Rozmiar otworu przepha//vmuiz)c je/min (3%aslan(1::1)
in (mm) 2000 psi 24in (610 mm)
(14,0 MPa, 140 bar) Kod rozmiaru
(Nr katalogowy
dyszy natryskowej)
0.021 (0.533) 60,5 (1.79) 1221
0,023 (0.584) 72,7 (2.15) 1223
0,025 (0.635) 85,9 (2.54) 1225
0,027 (0.686) 100,0 (2.96) 1227
0,029 (0.737) 115,6 (3.42) 1229
0,031 (0.787) 131,8 (3.90) 1231
0,033 (0.838) 149,4 (4.42) 1233
0,035 (0.889) 168,3 (4.98) 1235
0,037 (0.940) 187,9 (5.56) 1237
0,039 (0.991) 208,9 (6.18) 1239

* Dysze testowane z woda.

«<Pomiar dokonany podczas BRAKU przeptywu
powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato
tendencje do redukcji dlugosci wzoru o 1 do 2 in.

Wydajnos¢ cieczy (Q) dla innych cisnien (P) mozna
obliczy¢ za pomoca wzoru: Q = (0,041) (QT) VP

gdzie QT = wydajnos¢ cieczy (uncja cieczy/min) wzieta

z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru otworu.

3A8653C

Tabele wyboru dysz natryskowych

Zespoly i zestawy dysz
natryskowych RAC

Dysze natryskowe RAC zawierajg metalowe gniazdo
cieczy oraz gumowg uszczelke cieczy. Dostepne sg
rowniez zestawy do konwersji RAC. Patrz Zestaw do
konwersji RAC 287917, strona 42.

Ostona dyszy
RAC/zespot
glowicy

“Gniazdo
cieczy (9a)*

TI8125a natryskowa (9)

* Wraz z dysza natryskowa (9) dostarczany jest
zespot gniazda uszczelniajgcego dyszy (9a).

Rys. 20F: Zespot dysz rozpylajacych RAC

Elementy gniazda uszczelki dyszy
natryskowej RAC

W zestawie z
Numer Opis czesci dysza
czesci natryskowa
RAC
15A981 Gniazdo cieczy LTX i WR
15A978 Uszczelka dyszy, LTX i WR.
fluoroelastomer
15E557% |Acetalowa uszczelka dyszy [FFLP
15A978 Uszczelka dyszy, FFLP
fluoroelastomer
17M575  (Gniazdo cieczy FFLP
248936 Pieciopak gniazd cieczy
(15A981) oraz pieciopak
acetalowych uszczelek dysz| ~
(15E936)

*Kompatybilno$é z dyszami natryskowymi LTX i WR
RAC. Zakupi¢ zestaw 248936.
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Tabela wyboru gtowic rozpylajacych

Tabela wyboru gtowic

rozpylajacych

okreslonym typem wykoriczenia jest w stanie spetnic¢
wiele gtowic rozpylajacych. Wybierz gtowice rozpylajaca
pod katem wiasciwosci powtoki oraz wymagan
dotyczacych wykornczenia.

/\

o\

MPa/bar/PSI

W celu zmniejszenia ryzyka doznania obrazen, w tym
takze wtrysku podskdérnego, przed przystgpieniem do
demontazu lub montazu dyszy lub gtowicy
rozpylajgcej nalezy wykona¢ Procedura usuwania
cisnienia, strona 15.

Warto pamietaé¢ o zréznicowanej ofercie gtowic
rozpylajacych oraz o tym, ze wymogi zwigzane z

Nr kat.
rogz*;;vI:;;c Glowica Zalecenia dotyczace optymalnego uzytkowania
ej rozpylajaca Kolor
2WB042 | Na bazie wody Niebieski Rozbijanie strumienia wodorozcienczalnej cieczy w celu
(WB) uzyskania rownomiernej, mokrej powtoki utworzonej z materiatow
na bazie wody.
2HV042 | Wysoki stopien Szaro-niebieski| Tworzenie mokrej powtoki z materiatéw o wysokiej zawartosci
lepkosci (HV) czastek statych.
2LV042 Niski stopien Srebrny Wspomaga rozpylanie materiatéw o niskiej lepkosci.
lepkosci (LV)
2QD042 | Materiaty Zielony Pozwala zachowac¢ wydajnos¢ transferu i zminimalizowac
szybkoschnace zawartos¢ pecherzykdw powietrza, dzieki wykorzystaniu
(QD) materiatéw szybkoschnacych.
Wykonczenia PTFE, nikiel Rozpyla korice wzorca przy nizszym cisnieniu.
2GF042 .
ogolne (GF)
2WL042 | Lakier (WL) Czarny Lakierowanie natryskowe wierzchnich powtok wykoriczeniowych
do drewna oraz lakieréw.
2TC042 Powtoka PTFE, nikiel Natryskiwanie powtok wykoriczeniowych wierzchni na podtoza
wierzchnia (TC) drewniane
40 3A8653C



Zestawy i akcesoria

Zestawy i akceso ria Zestawy iglic/dyfuzorow

Iglic mozna uzywac wytacznie z okreslonym gniazdem

Rozdzielacze pistoletu dyfu;ore} W gelu zagyvgrantowania prawidtowego
potozenia i zywotnosci.

Rozdzielacze nalezy zamawiaé oddzielnie; artykuty

te nie wchodza w sktad pistoletu Patrz Czesci, Nr czesci ‘ Opis
strona 29. Standardowa lepkos$¢é/przeptyw
_ 288191 Iglica cieczy, kulka weglikowa
Nr czesci | Opis 288192 | Gniazdo dyfuzora, gniazdo weglikowe
288217 Rozdzielacz z bocznymi portami cieczy Materiaty katalizowane kwasem/materiaty o bardzo
(Ameryka Pdtnocna) niskiej lepkosci
288218 Rozdzielacz z bocznymi portami cieczy 288190 Iglica cieczy, kulka ze stali nierdzewnej
(migdzynarodowy) 288193 | Gniazdo dyfuzora, gniazdo plastikowe
288221 Rozdzielacz z dolnymi portami cieczy

(Ameryka Pdétnocna)

288224 Rozdzielacz wysokocisnieniowy
wspomagany sprezonym powietrzem z
bocznymi portami cieczy i recznym
zaworem regulujgcym prace rozpylacza
(Ameryka Pétnocna)

24C343 Rozdzielacz wysokocisnieniowy
wspomagany sprezonym powietrzem
(miedzynarodowy)

288160 Rozdzielacz z portami w czesci tylnej
(Ameryka Pdtnocna)

288211 Rozdzielacz z portami w czesci tylnej
(miedzynarodowy)

26D226 Specjalnie wykonywany rozdzielacz

z pofgczeniem wlotu cieczy (meskim) 1/4
BSPP

Akcesoria do rozdzielaczy

288197 Zmodernizowana ptytka adaptera pozwala
na przytwierdzenie rozdzielacza do
sworzni posiadajgcych rézne schematy
rozmieszczenia.

Czujnik temperatury i przewéd

198457 Czujnik RTD, 100 oméw, 1/8 npt(m) z
3-pinowym ztgczem Picofast. Dla
rozdzielacza z regulacja temperatury
198458 Przewdd RTD, 6 stép (1,83 m) Przewéd
gietki do ztacza St. Clair. Dla rozdzielacza
z regulacjg temperatury
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Zestawy i akcesoria

Zestawy gtowic rozpylajacych

Nr czesSci Opis

249140 Zestaw do Uzywany w celu okreslenia
weryfikacji cis$nienia powietrza za
gtowicy gtowica rozpylajaca. Nie
rozpylajacej | stosowaé do rzeczywistego

HVLP natryskiwania. W celu
uzyskania zgodnosci HVLP
cis$nienie powietrza
atomizacji nie moze

Zestaw do konwersji RAC 287917

Do konwersji z pistoletu posiadajacego standardowg
dysze natryskowg, ostone dyszy i gtowice rozpylajaca
na pistolet o nr czesci 26B573 z zespotem AA RAC. W
celu zapoznania si¢ z elementami znajdujgcymi sie w
zestawie, nalezy zapoznac sie z ponizsza lista czesci i
rysunkiem.

przekraczac 10 psi (70 kPa,

0,7 bara).

253032 Zestaw Opakowanie pieciu
uszczelek uszczelek oraz pieciu
gtowicy uszczelek okragtych do
rozpylajacej |zespotu gtowicy

rozpylajacej.

Poz. .
= | Nr . llo$

czes ... | Opis <

- czesci ¢

ci

46 | 249478 | POKRYWA, powietrzna, AA 1

RAC, zespot
11 154770 | OBUDOWA, RAC 1

9** | LTXxxx | DYSZA, cylinder; wybrana dysza;| 2
zawiera element 3a; zamawiana

Zestawy dyszy natryskowych

oddzielnie

9a** GNIAZDO USZCZELKI DYSzY, |1
zespot

10a | 249877 | GNIAZDO, dyfuzora 1

Zestawy i zespoly uszczelek dyszy natryskowych
AXP i AXF, strona 37

Zespotly i zestawy dysz natryskowych RAC,
strona 39

**Dysza (9) nie jest dotgczona do zestawu; zamawiac
osobno. Patrz Dysze natryskowe Reverse-A-Clean
(RAC), strona 38.

Zestaw Cefla 26D227

Nr czesci Opis llosé

24B609 Zestaw adapteréw 1

26B571** Pistolet automatyczny ze 1
wspomaganiem powietrznym
(WL)

26B736 Zestaw narzedzi do kalibraciji| 1
pistoletu

26D226 Specjalnie wykonywany 1
rozdzielacz

** Dysza (9) nie jest dotgczona do zestawu;

zamawiac osobno. Patrz Tabele wyboru dysz

natryskowych, strona 36.
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Zestawy gniazd

Zestawy i akcesoria

Zestawy wbudowanych filtrow cieczy

Nr czesci | Opis
249424 Zestaw naprawczy | Zamienne gniazdo
gniazda z plastikowe
tworzywa (opakowanie
sztucznego zawierajace
dziesie€ szt.) i
nakretka gniazda.
287962 Zestaw naprawczy | Zmontowany
gniazda ze stali zespot dyfuzora
nierdzewnej wraz z gniazdem
ze stali
nierdzewnej
(15H282) do
stosowania z
pigmentowanymi
materiatami
katalizowanymi
kwasem.
249456 Zestaw naprawczy | Zamienne gniazdo
gniazda karbidowe,

karbidowego

uszczelka gniazda
i nakretka gniazda.

3A8653C

Nr czesci | Czesci Opis

210500 Wbudowan| Maksymalne cisnienie
y filtr robocze 5000 psi (35 MPa,
cieczy, sito| 350 bardow). Kompatybilnosé
100 ze ztaczka cieczy pistoletu

1/4-18 npsm

26C633 Wbudowan| Maks. cisnienie robocze 6150
y filtr psi (42,4 MPa, 424 bary).
cieczy, sito | Kompatybilno$¢ ze ztagczka
60. cieczy pistoletu 1/4-18 npsm

238563 Zestaw Zamienny element filtrujgcy;
wbudowan | opakowanie zawierajace trzy
ego filtra | szt.
cieczy, sito
60

238564 Zestaw  [Zamienny element filtrujacy;
wbudowan jopakowanie zawierajgce
ego filtra dwadziescia pie¢ szt.
cieczy, sito
60

238561 Zestaw Zamienny element filtrujacy;
wbudowan | opakowanie zawierajgce trzy
ego filtra | szt.
cieczy, sito
100

238562 Zestaw  [Zamienny element filtrujacy;
wbudowan jopakowanie zawierajgce
ego filtra dwadziescia piec szt.
cieczy, sito
100

25N892 Zestaw Zamienny element filtrujacy;
wbudowan | opakowanie zawierajgce trzy
ego filtra | szt.
cieczy, sito
150

25N894 Zestaw Zamienny element filtrujacy;
wbudowan | opakowanie zawierajgce trzy
ego filtra | szt.
cieczy, sito
200

Wktad filtra

(dobdr elementdw rozni sie w zaleznosci od zestawu)

210501

Qv 168517
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Zestawy i akcesoria

Akcesoria systemu

Nr czesci | Opis
107141 3/4 npt (m x f) wlot i wylot
107142 1/2 npt (m x f) wlot i wylot

Wysokocisnieniowe zawory kulowe, uszczelki z
kauczuku fluorowego

Maksymalne cisnienie robocze 5000 psi (34 MPa, 345
baréw) moze zosta¢ wykorzystane w zaworze

sciekowym.

210657 | 1/2 npt(m)
210658 3/8 npt (m)
210659 3/8 x 1/4 npt (m)

Akcesoria do czyszczenia

Nr - .
czesci Czesci Opis
288201 |Uszczelka | Opcjonalnych filtr siatkowy,
filtra sito 100 — mozliwos¢ instalacji
na uszczelce wlotu cieczy (4)
w celu zapewnienia
dodatkowej filtracji;
opakowanie zawierajace trzy
szt.
Nr czesci | Opis
222011 Zacisk i przewdd uziemiajacy
26D226 Specjalnie wykonywany rozdzielacz
z potaczeniem wlotu cieczy (meskim) 1/4
BSPP
26B736 Zestaw narzedzi do kalibracji pistoletu

15C161 Zestaw do dokfadnego czyszczenia
pistoletu: szczotki i narzedzia do pistoletu.

249598 Igta do usuwania zatoréw: szpikulec do
udrazniania dyszy pistoletu

101892 Szczotek do czyszczenia pistoletu

Gtéwny zawor spustowy powietrza

powietrza

Maksymalne cisnienie robocze 300 psi (2,1 MPa, 21
baréw)Uwalnia powietrze zatrzymane w przewodzie
doprowadzajgcym powietrze pomiedzy wlotem

pompy i tym zaworem, gdy jest zamkniety
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Wymiary

Wymiary
’4 2,0in (51,0 mm) ﬂ
: o == TI8113a
—
- 3,9 cala (98,0 m) —>{
- 4,9 cala (125 mm)
l O I I
3,0 cal ) - l
(76 ;an?) 1,375cala
= — (34,9 mm)
I 2,0 cala
H | (50,8 mm)
| I,
H a1
Y TS o Y
2,0 cala
(61,0 mm) » ‘

TI8127a
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Schemat otworéw montazowych

Schemat otworéw montazowych

Bl

/

0,805 cala (20,5 MM}t ————p

— 0,4 cala (10,2 mm)

44—4-—'/

0,5 cala (12,7 mm)

TI8127a

Dwa M5 x 0,8 x 0,25 cala
(6,3 mm) otwory

LI

!

0,187 cala (4,8 mm

Odkrecic sruby ustalajace

A

1,375 cala
(85 mm)

Y

A

1,750 cala
(44,5 mm)

y

podczas uzycia dolnego
wzoru montazowego

46

[~ Dwa o $rednicy 0,128 x
0,31 cala (7,8 mm) gtebokosci
otwory (dla czopu wyréwnania)

TI8107a
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Schemat otworéw montazowych

Kolektory

Zmodernizowana ptytka adaptera Model 288197

Zmodernizowana Pistolet ze
ptytka adaptera zmodernizowang
2007 cala ptytka adaptera
(50,98 mm)
. ™ == ="
(O @ O — = & (i

|
l
(0]
P e

3l

1,375 cala ::_r;_; i |
(34,93 mm) =
\0,736 cala i HJ\ 2,250 cala
L O O (18,69 mm) A (57,15 mm)
A\ J L >
TI8178a 1 |
TI8227a
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Schemat otworéw montazowych

Rozdzielacz portu tylnego

Model 288160 (Ameryka Pétnocna)
Model 288211 (miedzynarodowy)

48

0,205 caIK y \I
Rozdzielacz portu (5,21 mm) 4 % \1,010 cala
tylnego A (25,65 mm)
' QoTo—\
l [ !
] | ] 1,375 cala
| | @ (34,93 mm)
‘ ‘ l l [ '
O_0
] A O 1 / TI8226a
0,875 ca[a/ ‘
==
Pistolet z (22,23 mm) T
dzielaczem portu 0400 cala
rozdzi p (10,16 mm)
tylnego i 0,375 cala (9,53 mm)
= -, , cala (9,53 mm
=
o I f
3,200 cala — f
(81,28 mm)
—_— i 1,765 cala
(44,83 mm) 2 395 cala
[ » * (59,06 mm)
< 3,720 cala 2,400 cala >
(94,49 mm) I I (60,96 mm) TI8231a
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Rozdzielacz portu bocznego

Model 288217 (Ameryka Pétnocna)
Model 288218 (miedzynarodowy)

Rozdzielacz portu

bocznego

Pistolet z

rozdzielaczem portu

bocznego

Schemat otworéw montazowych

3,076
(78,13 mm)

0,515 cala —
(13,08 mm) i

3A8653C

(48,9 mm)

(60,31 mm)

—= 1,010cala |jea——o
(25,66 mm)
0,205 cala 1
(5,21 mm) —== i
Y :: H o LJ({/ T
|| T—© 1375cala 3,250 cala
B (34,93 mm) (82,55 mm)
Ly QA9
0,875 cala — E;‘]
(22,23 mm) Y
— ~=— (0,400 cala
(10,16 mm)
N SN
A
A=
\| H 1,375 cala
S| (34,93 mm)
2,000 cala
(50,5 mm)
[—— 7 N\
7T
"
— ¥\<§;>‘z
~— 1,925 cala ——I—— 2374 cala —==

ti36926a
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Schemat otworéw montazowych

Rozdzielacz portu dolnego
Model 288221

Rozdzielacz portu dolnego — 1,010 cala
0,205 cala —={ |t—o (25,66 mm)
(5,21 mm)
M =H U]
O
IN= S ®) 1,375 cala
e 1 (34,93 mm)

0,875 cala— —™ ~=— 0,400 cala
(22,23 mm) 10,16 mm)

—

Pistolet z
rozdzielaczem portu

O

\| M 1,375 cala
3,675 cala ] = (34,93 mm) 2,000 cala

(93,35 mm) (50,8 mm)

0,515 cala—T] T/
(13,08 mm) 1 = =4 %‘]
[ ]

~+— 1,925 cala —=*—— 2,374 cala —™

(48,9 mm) (60,31 mm)

ti36927a
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Schemat otworéw montazowych

Regulowany rozdzielacz portéw

Model 288224 Ameryka Pétnocna
Model 24C343 miedzynarodowy

Regulowany rozdzielacz — =—1 010 cala
portow (25,65 mm)
-%j\ 1
— ‘l "l 0,230 cala
s (5,84 mm)
O G *
3,808 cala
O 1,300 cala (96,72 mm)
i (33,02 mm)
1 Q e !
LI I LI
— 0,875 cala
(22,23 mm)
~+— 2,009 cala ) Y

Pistolet z (51,03 mm)
regulowanym
rozdzielaczem portéw

O

3,075 cala \| [ 1,415 cala
(78,11 mm) — ~ (35,94 mm)

‘ 2,125 cala

/— ) (53,98 mm)
0,515 cala—] )
(13,08 mm) =
Y T
~*— 1,995 cala 2,374 cala —
(50,67 mm) (60,31 mm) {i36928a
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

cylinder powietrzny

Pistolety natryskowe PerformAA Autoz |USA Jednostki metryczne
funkcja natryskiwania wspomaganego

powietrzem

Maksymalne cisnienie robocze cieczy 4000 psi 28 MPa, 280 barow
Maksymalne cidnienie robocze powietrza 100 psi 0,7 MPa, 7 baréw
Maksymalna temperatura ptynu 120°F 49° C

Maksymalne cisnienie uruchamiajace 50 psi 0.34 MPa, 3,4 baréw

Materiaty konstrukcyjne

Stal nierdzewna, weglik, polietylen o ultra wysokiej masie
czasteczkowej, chemicznie odporny kauczuk fluorowy,
plastik konstrukcyjny, PTFE, poliamid

Masa

1,21b

965 gramow

Operowanie predkoscia

Wartosci te odnosza sie do nowego pistoletu z przewodem powietrznym cylindra o dtugosci 1,8 m (6 stdp), Srednicy
zewnetrznej 1/4 cala (6,3 mm) i dyszg o $rednicy 0,019 cala. Wartosci te moga sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci

od uzytkowania i stosowanego wyposazenia.

Modele (kulka 3/16 cala)
Cisnienie powietrza . .
cylindra Ciénienie cieczy m|I|sekuor:€v)£l :jcci)apeinego mhsel;:r:lzntijocge{nego
psi (MPa; bary) psi (MPa; bary) ¢
50 (0.34, 3.4) 600 (4.2, 42) 60 60
50 (0,34, 3,4) 1800 (12.4, 124) 60 60
50 (0,34, 3,4) 4000 (28, 280) 60 60
Dane dotyczace akustyki (dBa)
Cisnienie cieczy | Cisnienie Cisnienie sl
- - Cisnienie | Moc
. przy dyszy 0,019 | powietrza powietrza
Warunki robocze . . o akustyczne| akustyczn
cala psi (MPa, rozpylajacego atomizacji dB(A)t a dB(A)
bara) psi (MPa; bary) psi (MPa; bary)
Znamionowe 4000 (28, 280) 0 100 (0.7, 7) 91.75 91,90
poziomy cisnienia 100 (0.7, 7) 100 (0.7, 7) 91.22 91,46
Normalne poziomy| 600 (4.2, 42) 0 30 (0,21, 2,1) 83.87 76,28
cisnienia pracy 30 (0,21, 2,1) 30 (0.21, 2.1) 84.41 78,65

T Natezenie dzwieku mierzone z odlegtosci 3,28 stép (1 metra) od sprzetu.

T Moc akustyczna mierzona wedtug 1SO-9614-2.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduje powstawanie nowotworéw oraz posiada szkodliwy wptyw na rozrodczo$é —
www.P65warnings.ca.gov.
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Przeptyw powietrza

Gtowice rozpylajgce zostaty poddane testom z
wykorzystaniem wysokoci$nieniowego rozdzielacza
wspomaganego powietrzem (288224), wyposazonego
w porty boczne oraz zawdr regulacji rozpylacza.

Gtowice rozpylajace do wykonczen ogoinych (GF),
lakieru do drewna (WL) i powtok nawierzchniowych
(TC)

12
(340)

Przepty @99

W 8 pre
: (227)

powietrz

a SCFM (7o) 4

(SLPM)

4 -
(113) - —]
5 .
N

o le
0 5 10 15
©0,3) (07 (1,0)
(0,03) (0,07) (0,10) (
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w
dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byly wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwaranciji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w przypadku urzagdzern montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzagdzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub
niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulaciji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czgsci Graco. W takich
przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociagnigta do odpowiedzialno$ci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe
dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami,
sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezpfatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub
wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zadoséuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia
albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy

zgtasza¢ w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest
udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.

Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu
okreslenia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie dane przedstawione w niniejszym dokumencie, w formie pisemnej i graficznej, odzwierciedlaja informacje aktualne w momencie
publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.
Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A8553
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Prawa autorskie 2021, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyijne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.

WWw.graco.com
Wersja C, maj 2022
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