Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne \

Hydrodynamiczne urzadzenia do

wykonywania oznakowania poziomego

LineLazer® V 200MMA 1:1 wraz z pistoletem 3A9112C
natryskowym Fusion® MMA PC PL

Rozwigzanie umozliwiajgce stosowanie materiatow dwusktadnikowych MMA 1:1
przeznaczonych do znakowania drog. Wyfacznie do zastosowan profesjonalnych.
Urzadzenie to nie zostato zatwierdzone do stosowania w atmosferach wybuchowych
lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Maksymalne cisnienie robocze: 3300 psi (22,8 MPa, 228 bardw)

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie i instrukcjach pokrewnych.

Nalezy zapozna¢ sie z elementami sterujgcymi oraz zna¢ zasady wiasciwego uzytkowania urzadzenia.
Nalezy zachowac¢ niniejsze instrukcje.

Wazne informacje dla uzytkownika

Przeczytaj karte ostrzezen medycznych dotagczong do pistoletu. Zawiera ona przeznaczone dla lekarza
informacje dotyczace leczenia urazéw wtryskowych. Nalezy zawsze mie¢ jg przy sobie podczas
uzytkowania urzadzenia.

Powigzane instrukcje:

309277 Pompa

3A3428 Metody aplikacji typu Auto-Layout

332230 Cisnieniowy uktad kropelkowy

Instrukcja obstugi silnika firmy

Honda
HP Reflective HP Reflective
. 1 pistolet 2 pistolety
Model: automatyczny | automatyczne
1 zbiornik PBS | 1 zbiornik PBS
4
17Y234
18B025 c €
J
17Y271 v
z laserem
v
17Y513 c €
17Y512 v
z laserem

Wszystkie pistolety automatyczne mogag by¢ 348378

uruchamiane recznie

Nalezy stosowac wylacznie oryginalne czesci zamienne firmy Graco. ‘
Zastosowanie czesci zamiennych innych niz oryginalne czesci \.|.
firmy Graco moze spowodowac uniewaznienie gwarancji. S %
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Wazne informacje dotyczace uziemiania

Wazne informacje dotyczgce uziemiania

Ponizsze informacje majg pomdéc w zrozumieniu, kiedy nalezy uzywaé przewodu uziemiajgcego i zacisku dostarczonego wraz
z urzadzeniem do malowania paséw. Sa one potrzebne podczas ptukania lub czyszczenia z wykorzystaniem materiatow
tatwopalnych.

Nalezy zapozna¢ sie z informacjami umieszczonymi na etykiecie pojemnika z materiatem, aby okresli¢, czy jest on fatwopalny.
Nalezy zwréci¢ sie do dostawcy o wydanie karty charakterystyki substanciji (SDS). Etykieta na pojemniku oraz karta MSDS
okreslajg zawartos¢ materiatu oraz zwigzane z nim srodki ostroznosci.

Materiaty do ptukania i czyszczenia mozna zasadniczo przypisa¢ do nastepujacych 3 podstawowych rodzajéw:

Czy wymagany
jest przewod

R Rodzaj materiatu do ptukania lub czyszczenia
uziemiajacy

i zacisk?
MATERIALY EATWOPALNE: Ten rodzaj materiatu zawiera tatwopalne
Tak rozpuszczalniki, takie jak ksylen, toluen, nafta, MEK, rozpuszczalnik lakieru,
aceton, denaturat oraz terpentyna. Naklejka na pojemniku powinna wskazywac,
ze materiat jest LATWOPALNY. Materiaty tatwopalne nalezy wykorzystywac na
% zewnatrz lub dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z doptywem Swiezego
powietrza. Podczas korzystania z tego rodzaju materiatu nalezy przestrzegaé

Instrukcje dotyczace uziemiania, strona 13.

MATERIALY NA BAZIE OLEJU: Etykieta umieszczona na pojemniku powinna
Nie informowac o tym, iz materiat jest PALNY oraz ze mozna go usuwac za pomoca
benzyny lakowej lub niepalnego rozciernczalnika do farb.

WODA: Etykieta na pojemniku powinna informowac o tym, iz natryskiwany

Nie . . .
materiat mozna usunaé za pomoca wody z mydtem.

UWAGA: Podczas recznego stosowania pistoletu natryskowego moze doj$¢ do gromadzenia sie tadunkow elektrostatycznych,
skutkujacych porazeniem. Jesli nie ma mozliwosci ustawienia urzgdzenia do malowania paséw na uziemionej powierzchni

i podtaczenia przewodu uziemiajgcego oraz zacisku do metalowego stupka, nalezy sprébowaé nastgpujacych sposobdw,
aby zmniejszy¢ ryzyko gromadzenia sie tadunkéw elektrostatycznych:

e Podczas natryskiwania nalezy sta¢ na rzeczywiscie uziemionej powierzchni, takiej jak np. trawa

e  Sprébowac zatozy¢ inny rodzaj obuwia
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego
z dana procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy wréci¢ do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczenstwa
oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktdrych nie opisano w niniejszej czesci.

/N OSTRZEZENIE

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Znajdujgce sie w obszarze roboczym tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw moga ulec zaptonowi
lub eksplodowag. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna pojawienia sie
iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarom i eksplozjom:

Korzystac z urzadzenia wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika ani gdy silnik jest goracy — wytaczy¢ silnik

i poczekac, az ostygnie. Paliwo jest fatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchna¢ w przypadku rozlania
na gorgaca powierzchnie.

Usunaé wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz instrukcje dotyczace Uziemienia.

Nigdy nie spryskiwa¢ ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
i benzyna.

Nie przytagczac ani nie odigczaé przewodow zasilania oraz nie wtgczaé ani nie wytgczaé zasilania

i oSwietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych opardéw.

Uzywac wytacznie uziemionych wezy.

Podczas prob na mokro z pistoletem mocno przyciskac¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowaé
oktadzin zbiornika, jezeli nie majg one wiasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.
Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

MPa/bar/PSI

CX@P>R

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO
Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumien moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciata
i powaznego urazu. W takim wypadku nalezy natychmiast zapewnié¢ pomoc chirurga.

Nie wolno kierowa¢ pistoletu w strone osoéb lub zwierzat ani natryskiwa¢ materiatami na osoby lub
zwierzeta.

Nie wolno zbliza¢ dtoni ani innych czesci ciata do dyszy natryskowej. Na przyktad nie nalezy podejmowac
préby zatrzymania wycieku zadng czescia ciata.

Nalezy zawsze uzywac ostony dyszy natryskowej. Nie wolno wykonywaé natryskiwania, gdy ostona dyszy
natryskowej nie znajduje sie na swoim miejscu.

Stosowac dysze natryskowe produkgji firmy Graco.

Podczas czyszczenia i wymiany dysz natryskowych wymagane jest zachowanie ostroznosci.

W przypadku zatkania dyszy natryskowej podczas natryskiwania nalezy wykona¢ procedure usuwania
cisnienia,, aby wylgczy¢ urzadzenie i zmniejszy¢ cisnienie przed zdjeciem dyszy natryskowej w celu jej
oczyszczenia.

Po odcieciu zasilania, w urzadzeniu nadal utrzymuje sie cisnienie. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru
urzadzenia podtgczonego do zasilania lub znajdujacego sie pod cisnieniem. Jesli urzadzenie ma pozostaé
bez nadzoru lub nie bedzie uzywane, a takze przed serwisowaniem, czyszczeniem i zdjeciem czesci,
nalezy wykonac¢ procedure usuwania cisnienia.

Nalezy sie upewnic, ze weze oraz czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci nalezy wymienic.
System moze wytwarzaé cisnienie 3300 psi. Nalezy stosowaé czesci zamienne i akcesoria firmy Graco
przystosowane do cisnienia minimum 3300 psi.

Zawsze, gdy nie jest wykonywane natryskiwanie, nalezy uzywacé blokady bezpieczenstwa ttoka.
Sprawdzi¢, czy blokada bezpieczenstwa ttoka dziata prawidtowo.

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg pewnie potaczone.
Nalezy zapozna¢ sie z procedurg szybkiego zatrzymywania urzagdzenia i usuwania ci$nienia. Nalezy
zapozna¢ sie doktadnie z elementami sterujgcymi.

N
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Ostrzezenia

/N OSTRZEZENIE

RYZYKO ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA

Spaliny zawierajg trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla
moze spowodowaé smierc.

¢ Nie wolno uruchamiac¢ silnika spalinowego w pomieszczeniu zamknigtym.

&1

MPa/bar/PSI

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

e Nie nalezy obstugiwaé urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.

e Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujacymi na mokro.
Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapoznac sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat
materiatu nalezy uzyskaé karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

e Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod cignieniem.

e Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura usuwania cisnienia, gdy
urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowac codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymienié na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

¢ Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowac urzadzenia. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzic¢
do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczerstwa.

e Upewni€ sig, ze wszystkie urzadzenia maja odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty zatwierdzone
do uzytku w $rodowisku, w ktérym sa eksploatowane.

e  Sprzet nalezy wykorzystywaé zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informacji
prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci i goragcych powierzchni.

¢ Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za weze.

e Nie dopuszczac, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze pracy.

¢ Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktdre nie sa przeznaczone do kontaktu z aluminium,

moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie

sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

¢ Nie stosowac¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych ani cieczy zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

¢ Nie stosowac wybielacza chlorowego.

e Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga scisnac, skaleczy¢ lub obciagc palce oraz inne czesci ciata.

e Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

¢ Nie obstugiwac¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

¢ Urzadzenie moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub serwisowaniem
urzadzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania cisnienia i odfagczyé wszystkie zrédta zasilania.

RYZYKO WCIAGNIECIA PRZEZ PRACUJACE CZESCI

Obracajgce sie czesci moga spowodowac powazne urazy

e Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

¢ Nie obstugiwaé urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

e Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani dlugich rozpuszczonych wtoséw podczas pracy z urzadzeniem.

e Urzadzenie moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzgdzenia nalezy wykonac procedure usuwania cisnienia i odtgczy¢ wszystkie zrodta
zasilania.
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Ostrzezenia

/N OSTRZEZENIE

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie

skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e  Szczegotowe informacije na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajduja
sie w karcie charakterystyki substanciji (SDS).

e Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze zapobiec
powaznym obyaieniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych oparéw oraz
oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmuja migdzy innymi:

e Srodki ochrony oczu i stuchu.

e  Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu oraz
rozpuszczalnika.

RYZYKO POPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewac¢ do wysokiej temperatury.
Aby unikng¢ powaznych oparzen:

¢ Nie wolno dotykac¢ goragcych cieczy ani urzgdzenia.

RYZYKO WYNIKAJACE Z UZYWANIA AKUMULATORA

Akumulatory kwasowo-otowiowe wytwarzajg wybuchowe gazy i zawierajg kwas siarkowy, ktéry moze
spowodowa¢ powazne oparzenia. Aby uniknag¢ iskier i obrazen podczas obstugi i eksploatacji akumulatora
kwasowo-otowiowego:

e PrzeczytaC ostrzezenia producenta akumulatora i zastosowac sie do nich.

e Zachowac ostroznos¢ podczas pracy z uzyciem metalowych narzedzi lub przewodnikow, aby nie
doprowadzi¢ do zwarcia i iskrzenia.

¢ Nie zbliza¢ sie do akumulatordéw z iskrami, ptomieniami ani papierosami.
e  Zawsze nosi¢ okulary ochronne oraz wyposazenie ochronne dla twarzy, dtoni i ciata.

e W przypadku bezposredniego kontaktu z elektrolitem z akumulatora niezwtocznie przemy¢ miejsce
kontaktu woda i skontaktowac sie z lekarzem.

e Instalacja i konserwacja moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM
Niebezpieczne napigcie wystepuje w skrzynce sterowniczej podczas pracy silnika.

e Wytaczy¢ zasilanie przed serwisowaniem sprzetu.
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Ostrzezenia

Wazne informacje dotyczace lasera dla jednostek z opcja lasera

/N OSTRZEZENIE

RYZYKO ZWIAZANE ZE SWIATLEM LASERA UNIKAC BEZPOSREDNIEGO KONTAKTU Z OCZAMI

Narazenie oczu na poziomy swiatta laserowego klasy Illa3/3R moze stanowi¢ zagrozenie dla oczu (siatkéwki),
wigcznie ze Slepotg plamkowa lub innymi obrazeniami siatkdwki. Aby uniknaé bezposredniego narazenia
oczu:

e Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera lub kierowac jej w oczy innych, nawet przy duzych
odlegtosciach.

e Nigdy nie kierowac lasera na powierzchnie lustrzane, ktére moga powodowacé odbicia wigzki.

e Zawsze ustawi¢ laser na wysokosci i pod katem tak, aby wigzka nie Swiecita w oczy ludzi.

e Natychmiast zakonczy¢ emisje lasera, gdy osoby, zwierzeta, odbijajace przedmioty zblizajg sie do wigzki.

e  Zawsze wytaczy¢ laser, gdy nie jest pod nadzorem.

e Nie usuwac z lasera zadnych naklejek ostrzegawczych.

e Urzadzenie powinno by¢ uzywane jedynie przez wtasciwie przeszkolonych operatoréw.

¢ Nigdy nie kierowa¢ wigzki na ruch drogowy, pojazdy lub ciezki sprzet. Nawet gdy nie ma szkdd na duzych
odlegtosciach, duza jasnos¢ lasera moze zakidci¢ obstuge pojazdu.

¢ Nigdy nie kierowa¢ lasera na samolot lub personel stuzbowy. Jest to uwazane za przestepstwo, w wielu
miejscach zagrozone karg pozbawienia wolnosci lub duzymi karami pienieznymi.

¢ Nie wolno demontowa¢ produktu laserowego. W celu serwisowania odesta¢ do fabryki.
e Laser musi by¢ wytaczony, gdy czysci sie soczewki, aby nie tworzy¢ niepozadanych refrakcji lasera.
RYZYKO ZWIAZANE Z PROMIENIOWANIEM LASERA

Uzycie elementéw sterowania lub regulacji lub wykonywanie procedur innych niz opisane tutaj moze
spowodowagé narazenie na niebezpieczne promieniowanie.

e W zadnych okolicznosciach nie probowac¢ otwiera¢ ani demontowac obudowy lasera. Moze to
spowodowac narazenie na potencjalnie niebezpieczne poziomy promieniowania laserowego.

¢ Urzadzenie nie ma zadnych czesci serwisowanych. Urzadzenie jest fabrycznie uszczelnione
RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Podtaczenie bezposrednio do zrédta generatora moze powodowac zwarcie lub iskrzenie w pewnych
warunkach.

e (GL1700 podtagczac tylko do dedykowanego zasilacza 12 V DC
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Wybodr dyszy

Wybor dyszy

e

A fid
in. #in.
(cm) (cm
LL5321 4 (10)
LL5323 4 (10) v
LL5325 4 (10) v
LL5327 4 (10) v
LL5329 4 (10) v
LL5331 4 (10) v
LL5333 4 (10) v
LL5335 4 (10) v
LL5355 4 (10) v
LL5423 6 (15) v
LL5425 6 (15) v
LL5427 6 (15) v
LL5429 6 (15) v
LL5431 6 (15) v
LL5435 6 (15) v
LL5625 12 (30) v
LL5627 12 (30) v
LL5629 12 (30) v
LL5631 12 (30) v
LL5635 12 (30) v
LL5639 12 (30) v

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne




Identyfikacja podzespotow — LLV 200MMA

Identyfikacja podzespotéw - LLV 200MMA

1i34838b

—

Wyswietlacz

Sterowanie pistoletem natryskowym

Zawor zalewania/rozpylania

Rozdzielacz filtra

Blokada bezpieczenstwa ttoka

Silnik/Elementy sterujace

Rura spustowa i rura syfonowa

Zawor wh/wyt. pompy

Ol Nl | W| N

Sterowanie ci$nieniem

—_
o

Sterowanie skretem

11 Wytacznik silnika (STOP)

12 | Akumulator 12 V

13 | Sitownik pistoletu

14 | Laser uktadu

15 Przetacznik wytgczenia silnika
16 Naklejka identyfikacyjna

17 Pompa ptynu — strona A

18 Pompa ptynu - strona B

19 | Zawor powietrza czyszczacego
20 | Zawor dozujgcy
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Identyfikacja podzespotéw — pistolet MMA PC Fusion

Identyfikacja podzespotow - pistolet MMA PC Fusion

S

1

ti41127a

1 Zawor ptynu — strona A 13 | Komora mieszania
2 Zawor ptynu - strona B 14 | Opcjonalne wloty ptynu (widok od strony A)
3 | Ztaczka dyszy natryskowej 15 | Pierscien zamykajacy
4 | Szybkoztgczka przewodu powietrza 16 | Potaczenie obrotowe wiotu cieczy
(widok od strony A)
5 Ttumik
. 17 | Spust
6 Obudowa cieczy
- 18 | Przedni pierscien podtrzymujacy
7 Smarowniczka (pod ostong)
19 | Dzwignik srubowy
8 Uchwyt

20 | Wkiad cieczy PC

Uchwyt dzwignika srubowego/Opcjonalny

9 wlot powietrza 21 | Ostonadyszy

10 | Zawor powietrza czyszczgcego 22 | Dyszarozpylajaca

11 | Blokada bezpieczenistwa ttoka 23 | Rozdzielacz

12 | Kolektor cieczy pistoletu 24 | Narzedzie do smarowania
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Blokada bezpieczenstwa
tloka

Aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia, wtaczaj blokade
bezpieczenstwa ttoka, gdy wyciagasz pistolet z uchwytu,
a pistolet znajduje sie pod ci$nieniem.

Ciecz pod wysokim cisnieniem wydostajgca sie z urzadzen
natryskowych moze przebi¢ skore. Aby zapobiec doznaniu
powaznych obrazen spowodowanych przez ptyn znajdujgcy
sie pod ci$nieniem, podczas obchodzenia sie z pistoletem
wyjetym z uchwytu zawsze nalezy wtgczaé blokade
bezpieczenstwa ttoka.

W celu wigczenia blokady bezpieczenstwa tloka nalezy:
wcisng¢ pokretto do wewnatrz i obroci¢ w prawo. Jezeli
blokada jest zataczona, pistolet nie bedzie podawac.

Zatozona

1i34887a

Aby zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka: wcisngé
pokretto i obraca¢ w lewo, do momentu az wyskoczy.
Miedzy pokrettem i korpusem pistoletu bedzie luz.

Zdjeta

TI2410A
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Blokada bezpieczenstwa ttoka

Spadek cisnienia
powietrza

W przypadku spadku cisnienia sprezonego powietrza
pistolet bedzie kontynuowat natrysk. Aby wytgczyé
pistolet, nalezy wykona¢ jedna z ponizszych czynnosci:

e Aktywowac Blokada bezpieczenstwa ttoka,
strona 11.

e Zamknaé zawory cieczy A i B.

1i34902b
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Zasada dziatania pistoletu

Zasada dziatania pistoletu

Spust nacisniety (natryskiwanie cieczy)

Komora mieszania (13) cofa sig, zamykajac przeptyw
powietrza odcinajacego. Otwory wtryskowe (IP) sg
wyréwnane z otworami cieczy uszczelnienia bocznego
(18c), umozliwiajgc wptyniecie cieczy przez dysze komory
mieszania (N).

Legenda
Powietrze czyszczace OOOOOO
Ciecz [> [> [> [>
Powietrze czyszczace ..'...
Smar T

UWAGA: Sciezki przeptywu nie zostaty przedstawione
w skali.

13 18¢c
IP
0Qq =
oOOOO
OOOO D °
% > (o t. ff
> ’...’ >
>D> D>
L >DDDDDBEBBD>DBH>>>D
Sit
> ..0 0..
5 [ == K (N
>
°
1 N

TI3545a
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Spust zwolniony (czyszczenie powietrzem)

Komora mieszania (13) przesuwa sie do przodu, zamykajac
przeptyw cieczy. Otwory wtryskowe (IP) otwarte na komore
powietrzna (AC) umozliwiajg przeptyw powietrza
czyszczgcego przez dysze komory mieszania (N).

Legenda
Powietrze czyszczace OOOOOO
Ciecz [> [> [> [>
Powietrze czyszczace ......
Smar innnnni

UWAGA: Sciezki przeptywu nie zostaty przedstawione
w skali.
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Instrukcje dotyczace uziemiania

Instrukcje dotyczace uziemiania

(Latwopalne materiaty do ptukania i czyszczenia)

VAN

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemié. Iskrzenie
statyczne moze doprowadzi¢ do generowania oparéw,
ktére moga ulec zaptonowi lub skutkowa¢ wybuchem,
prowadzacym do ciezkich obrazen ciata. Prawidtowe
uziemienie powinno obejmowac przewdd umozliwiajacy
uptyw pradu elektrycznego.

Ustawi¢ maszyne tak, aby znajdowata sie na kotach
i powierzchni z uziemieniem uwierzytelnionym, nie na
chodniku lub w tylnej czesci przyczepy badz ciezarowki.

Urzadzenie do malowania pasow zostato wyposazone

w przewdd uziemiajacy i zacisk. Podczas ptukania

z wykorzystaniem materiatéw tatwopalnych zacisk musi
pozostawaé podtaczony do uwierzytelnionego uziemienia.
Patrz punkt Wazne informacje dotyczace uziemiania,
strona 3.

ti30065a

Jako uwierzytelnione uziemienie mozna wykorzystaé
metalowy stup ze znakiem. Podigczy¢ przewdd uziemiajacy
oraz zacisk do metalowego stupa. Prawidtowo uziemione
gniazdko elektryczne moze réwniez zosta¢ wykorzystane
jako uwierzytelnione uziemienie. Uzy¢ dostarczonego
adaptera.

Weze do cieczy: W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia
stosowac wytacznie rozpraszajace tadunki elektrostatyczne
weze przewodzace o maksymalnej catkowitej dtugosci

300 ft (91 m).

Pistolet natryskowy: Uziemié poprzez podtgczenie do
prawidtowo uziemionego weza do cieczy i pompy.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Kubty

Materiaty fatwopalne: Przestrzegac¢ lokalnych przepisow

i regulacji. Stosowac wytgcznie przewodzace kubty wykonane
z metalu, umieszczone na uziemionej powierzchni, takiej jak
beton.

Nie nalezy umieszcza¢ kubtéw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton, ktére
przerwalyby ciggtos¢ uziemienia.

Zawsze uziemia¢ metalowy kubet: Podigczy¢ przewéd
uziemiajacy do kubta. Zacisna¢ jeden koniec na kuble,
a drugi na rzeczywistym uziemieniu, np. na wodociggu.

1i24584a

W celu utrzymania ciaggtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub usuwania ci$nienia z urzadzenia
natryskowego: Nalezy mocno przytrzymac metalowa cze$é
pistoletu natryskowego po stronie uziemionego metalowego
kubta, a nastepnie nacisna¢ spust pistoletu.
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Procedura usuwania ci$nienia

Procedura usuwania

cisnienia
A\ [

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do chwili
wykonania recznej dekompresiji. Aby unikng¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem,
takich jak wtrysk podskérny, rozpylenie cieczy oraz obrazen
wywotanych dziataniem ruchomych czesci, nalezy
postepowac zgodnie z procedurg odciazenia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzgdzenia.

1. Postgpowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w sekcji
Instrukcje dotyczace uziemiania, strona 13.

2. Ustawi¢ oba zawory wt./wyt. pompy w potozeniu OFF
(WYL.).

A

| azso

4. Uzywajgc dostarczonego w zestawie klucza
nasadowego 5/16” zamkna¢ zawory A i B cieczy,
znajdujace sie na kolektorze cieczy pistoletu.

1i34902b
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5. W celu zredukowania cisnienia nacisna¢ spust pistoletu
i wypusci¢ strumien na karton lub do pojemnika na
odpady.

6. Wiaczyé wszystkie blokady bezpieczenstwa ttoka
pistoletu. Obrdci¢ oba zawory zalewania do pofozenie
zalewania.

ti35224a

Usuwanie niedroznosci dyszy
natryskowej

7. W razie podejrzenia zatkania ztgczki dyszy natryskowej
(3) badz niepetnego usuniecia cisnienia:

a. Ponownie wykona¢ kroki od 1 do 6 Procedura
usuwania cisnienia.

b. BARDZO POWOLI zdja¢ zlagczke dyszy natryskowsej.

c. Usunaé zator znajdujacy sie w ztaczce dyszy
natryskowej (3) i zamontowac jg ponownie.

Usuwanie niedroznosci dyszy
natryskowej

N A

1. Zwolni¢ wyzwalacz. Zatgczy¢ blokade bezpieczenstwa
ttoka. Obrdcic dysze natryskowa (22). Wytgczy¢ blokade
bezpieczenstwa ttoka i nacisna¢ spust pistoletu, aby
usunac zator.

b ‘7’!’
Al

2. Wigczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka, ustawic
dysze natryskowa (22) pierwotnym potozeniu, wytaczyc
blokade bezpieczenstwa ttoka i kontynuowac

— o

natryskiwanie.

1i38075a
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Konfiguracja

Konfiguracja

A@ Vi

2. Zatgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (11).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 11.

MPa/bar/PSI

Wktad cieczy ProConnect® (PC) (20) dostarczany jest
w wariancie wstepnie zainstalowanym wraz z dwoma
wktadami zapasowymi do wykorzystania w przysztosci.
Aby dowiedzie¢ sie kiedy nalezy wymienia¢ wktad cieczy, 3. Zatozy¢ wkiad cieczy PC (20).
zachecamy do zapoznania sie z sekcja Ponowne
zaktadanie lub wymiana wktadu cieczy PC, strona 50.

TI2409A

a. Wyréwnac¢ wktad tak, aby zostat wsuniety nad
komora mieszania (13) az do chwili, gdy boczne
uszczelnienia wejda w nurnik.

Zmontowaé piStOIet b. Wsuna¢ nowy wktad cieczy PC (20) na komore
natrys kowy mieszania (13). Otwory cieczy na wktadzie zostang

potaczone z obudowa cieczy (6). Przy dociskaniu
1. Zamontowaé komore mieszania (13).

a. Nasmarowa¢ obudowe cieczy (6) i powierzchnie
uszczelniajgce komory mieszania (13) oraz nurnik.
Patrz Smar do przebudowy pistoletu, strona 90.

b. Dopasowac strony A i B komory mieszania (13)
do odpowiednich stron obudowy cieczy (6).
Wiozy¢ konicéwke z wypustem komory mieszania
do gniazda w uchwycie (8).

UWAGA: Szczelina w komorze mieszania powinna by¢
skierowana w dot.

ti37080b

c. Catkowicie wsuna¢ wktad cieczy PC (20) do
obudowy cieczy (6), az tylna powierzchnia
wktadu zréwna sie z obudowa cieczy.

13

ti37079b
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Konfiguracja

4. Zamontowac przedni pierscien ustalajacy (18). Konfiguracja urZdeenia
a. Nasmarowac przedni pierscien ustalajgcy (18). WwWraz z piStOletem MMA PC

Patrz Smar do przebudowy pistoletu, strona 90.

b. Dokrecié przedni pierscienh ustalajacy (18), az 1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.
wktad cieczy PC zostanie catkowicie zablokowany

i zamocowany w obudowie cieczy (6). 2. Napetni¢ nakretke uszczelniajgca gardziel ptynem TSL,

aby zmniejszy¢ zuzycie uszczelnien.

ti28014a

3. Sprawdzi¢ poziom oleju w silniku i w razie potrzeby
uzupetni¢. Patrz Instrukcja obstugi silnika firmy Honda.

. 1i37081b

ti27610a

4. Napetni¢ zbiornik paliwa.

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub uszkodzeniu

pierscienia o-ring cieczy lub obrazeniom, ktére moga 5. Ustawic zawory wt./wyt. pompy po stronie Ai B
by¢ spowodowane rozpryskami substancji chemicznych, w potozeniu OFF (WYL.). Ustawi¢ zawor dozujacy
nalezy sprawdzié, czy wktad cieczy PC (20) jest na ,nieproporcjonalny”.

catkowicie wcisniety w obudowe cieczy (6), a przedni
pierscien ustalajacy (18) jest szczelny.

5. Zamontowac ztgczke dyszy natryskowej (3).

6. Jezeli byty zdemontowane, zamontowag filtry siatkowe
na obu rurach ssacych Ai B.

-

ti27612a

ti41173a
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7. Obrdci¢ oba zawory zalewania do potozenia zalewania.
Ustawi¢ regulator cisnienia na najnizszg wartosc,
obracajac go w lewo.

UWAGA: Minimalna dopuszczalna wielkos¢ przewodu
elastycznego umozliwiajgca prawidtowg prace rozpylacza
to 3/8inx 11 fti1/4in x 7 ft dla modelu LLV 200MMA.

8. Uruchomié silnik:

a. Otworzyé¢ zawdr paliwa.

ti27616a

ti27617a

c. Ustawi¢ przepustnice na pozycije ,,szybko”.

d. Ustawic wytgcznik silnika w potozeniu ON.

— N\

oN
|

QFF
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Konfiguracja

e. Pociagnac linke rozruchu.

ti27766a

10. Ustawi¢ przepustnice w zgdanym potfozeniu.

11. Wyswietlacz cyfrowy uruchamia sie po wigczeniu
silnika.

aooen aE®

LAYOUT MODE 9.0 10.00

AT £

| 0.0gal @j 0.0gal mph

STALL SI1ZE 10,00 = n u
STALL CALCULATOR

HELE CALCULATOR. . o0 @ @ a n
°

[ ] [ ] °
| |
o' 'o
12. Wymiesza¢ katalizator BPO ze sktadnikiem B zgodnie
z zaleceniami producenta.

bt

13. Umiescic¢ rure syfonowa w pojemniku sktadnika B,
a rure spustowg w oddzielnym kuble na odpady.
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Konfiguracja

14. Ustawic¢ zawor wh./wyt. pompy po stronie B 19. Otworzy¢ zawor ptynu po stronie B (okoto trzy petne
w potozeniu ON (pompa jest tez wigczona). obroty).

i28017a 1i35225a

15. Zwiekszy¢ cisnienie do poziomu umozliwiajgcego 20. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.
uruchomienie pompy. Pompa jest zalana, gdy ptyn
wyptywa z rury spustowe;.

Zdjeta

16. Zmniejszy¢ cisnienie, obroci¢ zawor zalewania do
potozenia natryskiwania.

TI2410A

21. Przycisna¢ pistolet do uziemionego kubta ze spuszczang
ciecza. Wtaczy¢ spust i stopniowo zwiekszac cisnienie
ptynu, az do momentu, gdy pompa zacznie pracowac.

/L"'J:ﬁ\ 1i34845a

17. Skierowac przewdd spustowy do pojemnika
skfadnika B.

18. Zatgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

Natryskiwany pod wysokim ci$nieniem strumierh moze by¢
przyczyng wstrzykniecia toksyn do ciata i powaznego urazu.
Nie zatrzymywac przeciekow reka ani szmata.

1i34887a
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Konfiguracja

22. Jezeli podejrzewana jest niedroznos¢, wykonac 28. Otworzy¢ oba zawory cieczy po stronie A i B.
czynnos$ci opisane w rozdziale Usuwanie
niedroznosci dyszy natryskowej, strona 14.

23. Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekdw. Jesli wystapi
wyciek, natychmiast wytgczy¢ agregat natryskowy
(pozycja OFF (Wyt.). Wykona¢ Procedura usuwania
cisnienia, strona 14. Dokreci¢ nieszczelne faczniki.
Powtdrz procedure uruchomienia, kroki 1-22. Jesli nie
ma wyciekéw, naciska¢ spust do momentu, az system
zostanie doktadnie wyptukany. Przejs¢ do kroku 26.

24. Wykonaé Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

25. Zamkna¢ zawor cieczy po stronie B na pistolecie
i powtorzy¢ kroki 14-23 dla pompy ,,A” z materiatem A.

1i35225a

. . . . . 29. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.
26. Zatgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Uzy¢ koniec

dyszy SwitchTip, aby wcisnaé¢ OneSeal w ostone dyszy
przy czym krzywizna dopasowana jest do otworu dyszy.

Zdjeta

(WL.).

Aby uniknaé powaznych obrazen ciata spowodowanych
wtryskiem pod skére, podczas demontazu lub montazu
dyszy natryskowej i ostony dyszy nie wolno umieszczaé
przed nig reki.

27. Wiozy¢ dysze SwitchTip w otwdr dyszy i mocno
dokre¢ zespét do pistoletu.

ti28017a

31. Ustawic¢ zawdr dozujgcy w potozeniu dozowania.

1i35808a

1i34844b 'QW
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Konfiguracja

32. Przekreci¢ pokretto regulacji cisnienia, aby uzyskac
zgdang wartos¢ cisnienia.

33. Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie.
Wyregulowac cisnienie, tak aby osiggna¢ pozadane
rezultaty. W przypadku podejrzenia niedroznosci
dyszy natryskowej, wykonaé¢ procedure opisang
w sekcji Usuwanie niedroznosci dyszy natryskowej,
strona 14.

VAN

Sktadniki A i B nalezy
R przechowywaé oddzielnie
NS

A5\

Kontaminacja krzyzowa moze skutkowaé pojawieniem sie
w liniach ptynu materiatu utwardzonego, co z kolei moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia
sprzetu. Aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu:

e Nigdy nie wolno miesza¢ pracujgcych na mokro
czesci majacych kontakt ze sktadnikiem A z czesciami
stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

e Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

./ 0348472

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

e  Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukaé
sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

e Po przeptukaniu nalezy zawsze oczysci¢ filtry siatkowe
w rurach ssacych.

e Nalezy skontaktowa¢ sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemiczne;j.

34. Otworzy¢ zawdr powietrza czyszczgcego, aby
usunac¢ zmieszany materiat z dyszy oraz ztgczki
dyszy natryskowe;.

POWIETRZE
CZYSZCZACE

INFORMACJA

Aby usuna¢ materiat z pistoletu, zawér powietrza
czyszczacego musi by¢ otwarty. Usuwanie materiatu
utrzymuije funkcjonalnos$c pistoletu i zapobiega
stwardnieniu materiatu w elementach pistoletu.

Mozna teraz rozpoczaé¢ natryskiwanie!

20
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Uruchamianie

Uruchamianie

Ustawianie pistoletu Wybor pistoletow recznych

1. Jezeli znajduja sie pod cisnieniem, w takim przypadku 4. Podtaczy¢ przewody rozpylacza do lewej lub prawej
nalezy wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, ptytki wybieraka.
strona 14.

2. Wiozy¢ pistolety do uchwytow. Dokreci¢ zaciski.

ti27780a

a. Jeden pistolet Odtgcz od spustu jedng ptytke
wybieraka pistoletu.

ti27781a

b. Obydwa pistolety jednoczesnie Wyregulowaé
obydwie ptytki wybieraka w takie same potozenie.

1i34849a

Pozycjonowanie pistoletu

3. Ustawic pistolet: gora/ddt, w przod/w tyt, w lewo/

w prawo. Aby zapoznac sie z przyktadami, patrz 27782
Schemat pozyciji pistoletu, strona 23.
\ s
) |
\ > ~
| By ~
AN 25
Y,

: : %
/ TR &

1i34850a

UWAGA: Przy malowaniu pasow powyzej kraweznika
zacisk montazowy mozna obréci¢, aby nie przeszkadzat.

ti28129a
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Uruchamianie

Wybdr pistoletéw automatycznych

1. Za pomoca przetacznikow wyboru pistoletu okreslic, 2. Uruchomi¢ pistolety za pomoca regulatoréw spustu
ktore pistolety sg aktywne. Kazdy selektor pistoletu ma pistoletu.
3 ustawienia: Linia ciagta, OFF oraz zaprogramowany

wzor linii. '

ti27881a

ti27784a

Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet
1 2 1 2
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Uruchamianie

Schemat pozycji pistoletu

ti34874a

1 W jednej linii

Jedna linia do 24 in (61 cm) szerokosci

W dwdch liniach

Wokot przeszkdd, w jednej lub dwdch liniach.

Jeden pistolet na kraweznik

Dwa pistolety na kraweznik

N[l o|loa|hA~|[lWOW|DN

W jednej lub dwdch liniach do 24 in (61 cm) szerokosci
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Uruchamianie

Mocowanie WYSiegnika 4.  Wkreci¢ pokretto wysiegnika pistoletu w otwor

montazowy wysiegnika pistoletu.

pistoletu

To urzadzenie jest wyposazone w przednie i tylne
wysiegniki pistoletéw, aby umozliwi¢ operatorowi
umieszczenie pistoletéw w optymalnej lokalizacji.

ti27798a

INFORMACJA

Nalezy upewnic sig, ze przewody i kable zostaty wtasciwie
poprowadzone przez wsporniki i NIE ocieraja sie o opony.
Kontakt z opong doprowadzi do uszkodzenia przewodow
elektrycznych i cisnieniowych oraz kabili.

Zmiana pozycji pistoletu
(lewo i prawo)

Demontaz

1i34875h

1. Poluzowac pionowe pokretto wysiegnika pistoletu

Zmiana po]oienia pistoletu na precie montazowym wysiegnika pistoletu i wyjgé.
(przod i tyl) /i

1. Poluzowa¢ pokretto wysiegnika pistoletu i wyjaé pistolet
z otworu montazowego.

2. Wysuna¢ zespot wysiegnika pistoletu (wraz z pistoletem
i przewodami) z otworu montazowego wysiegnika
pistoletu.

1)])\&«\ N

3 My eet

Sy

1i34877a

2. Wysuna¢ wysiegnik po przeciwnej stronie maszyny.

1i27800a

ti27797a
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Montaz

1.  Zamontowa¢ zamocowanie pionowe pistoletu na
wysiegniku.

O,
S = 2\
3 =
e
: : ¥
Q
O N \\
\ ~ S5
<
~

/ 1i34898a

UWAGA: Nalezy upewnic sig, ze przewody i kable zostaty
wiasciwie poprowadzone przez wsporniki.

Regulacja czujnika spustu

1.  Wiaczy¢ silnik maszyny. Recznie pociagnaé za spust.
Wraz z rozpoczeciem natryskiwania ukaze sie ikona
natryskiwania.

Seria HP Auto

'Ill lI:Il liil lIIIl lI=I

10.0-10.0 1aumn E
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Uruchamianie

Brak natryskiwania

2. Przekreci¢ srube w uchwycie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, jesli ikona natryskiwania pojawia
sie zanim rozpocznie sie natryskiwanie ptynu.

ti27802a

Brak ikony natryskiwania

3. Przekreci¢ srube w uchwycie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, jesli natryskiwanie ptynu rozpocznie
sie zanim pojawi sie ikona natryskiwania.

ti27803a

4. Kontynuowac obracanie sruby w uchwycie, az
pojawienie sie ikony natryskiwania i natryskiwanie
cieczg zostang zsynchronizowane.
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Uruchamianie

Regulacja kabla pistoletu

Przez regulacje kabla pistoletu mozna zmniejszyc¢ lub
zwiekszy¢ odstep pomiedzy ptytka spustu a spustem
pistoletu. Aby wyregulowac¢ odstep spustu nalezy
wykonaé ponizsze kroki.

ti27805a

Pistolety reczne 3

Wiozy¢ plastikowy element przytrzymujacy kabel do
otworu wspornika kabla.

N

ti27806a

4. Zamocowac koniec kabla do przetyczki ptytki spustu
i zatozy¢ zacisk.

1. Za pomoca klucza maszynowego poluzowac¢ nakretke
regulatora kabla.

ti27807a

5. Poprowadzi¢ kabel wokét urzadzenia i do gory przez
otwory kablowe za uchwytem weza.

ti27804a

2. Poluzowaé lub dokreci¢ regulator do chwili osiagniecia
zadanych rezultatéw. UWAGA: Wieksza diugosé
odstfonigtego przewodu oznacza mniejszg przerwe
pomiedzy spustem pistoletu a ptytkg spustu.

3. Za pomoca klucza maszynowego dokreci¢ nakretke
regulatora.

1i27808a

Dodawanie przewodu pistoletu

(pistolet automatyczny) 6. Poprowadzi¢ petle na koncu kabla przez prostokatny

otwor wspornika i wlozy¢ plastikowy element

Seria HP Auto moze zostaé wyposazona w dwa sitowniki przytrzymujgcy kabel do wspornika sitownika.
pistoletéw. Kazdy sitownik pistoletu moze obstugiwaé jeden Zamocowac koniec kabla do preta sitownika
kabel. i zatozy¢ zacisk.

1. Wybrac¢ koncéwke kabla z regulatorem.

2. Przeprowadzi¢ odstoniety kabel przez otwér we
wsporniku kabla.

¢

i27809a
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Regulacja prostej linii

Przednie koto stuzy do centrowania urzgdzenia i umozliwia
operatorowi malowanie prostych linii. Po pewnym czasie
kétko samonastawne moze utraci¢ wtasciwe potozenie

i trzeba bedzie je wyregulowaé. Aby wycentrowaé przednie
koétko samonastawne nalezy wykonaé nastepujace kroki:

1. Poluzowaé srube wspornika przedniego kota.

2. Jesli maszyna zbacza w prawo, zluzowac lewg srube
nastawczg i dokreci¢ prawa srube nastawcza, aby
wykonaé doktadng regulacje.

ti27811a

3. Jesli maszyna zbacza w lewo, zluzowac prawg Srube
nastawczg i dokreci¢ lewa $rube nastawcza.

ti27812a

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Uruchamianie

4. Przetoczy¢ maszyne. Powtarza¢ czynnosci 2 i 3 do

czasu, az malowarka bedzie jezdzi¢ prosto. Dokrecic

sworzen na ptytce do regulacji kota, blokujac tym
Y

samym nowe ustawienia kofa.

ti27813a |

Regulacja ustawienia drazkow
uchwytu

1i34880a
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Uruchamianie

Laser punktowy

Aby unikna¢ obrazen ciata nigdy nie nalezy patrze¢
bezposrednio w wiazke lasera.

1. Zdja¢ pokrywe akumulatora

ti27886a

2. Przymocowac przetacznik ON/OFF w wymaganym
miejscu na precie uchwytu

ti27815a

3. Przymocowa¢ laser do wymaganego miejsca na
wysiegniku

7

)

7’ 1i27816a
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4. Poprowadzi¢ przewody od przetgcznika do
akumulatora i podtaczy¢ do zaciskéw (+) i (-)

5. Podtaczy¢ przewody przetagcznika do wigzki

d"

6. Zatozy¢ pokrywe akumulatora

ti27887b

1i34884a
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Czyszczenie

MPa/bar/PSI

1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

2. Zdemontowac ostony i dysze wszystkich pistoletow
i umiesci¢ w acetonie.

1i34885a

3. Dla obu kolektordw filtréw odkreci¢ korek, wyjac filtr
i zmontowac bez filtra.

ti34844c ﬂ

5. Umiesci¢ rure syfonowa strony B w uziemionym
metalowym kuble czgsciowo wypetnionym acetonem.
Podtgczy¢ przewdd uziemiajgcy do uziemienia
uwierzytelnionego.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Czyszczenie

6. Ustawi¢ zawdr pompy po stronie B w potozeniu ON
(WL.) (pompa jest wtgaczona).

ti28017a

7. Zwiekszy¢ cisnienie do poziomu umozliwiajacego
uruchomienie pompy. Pompa jest przeptukiwana,
gdy rozpuszczalnik wyptywa z rury spustowej.

©

Zmniejszy¢ cisnienie, obroci¢ zawdr zalewania do

potozenia natryskiwania.
I \
)%
11280180

9. Skierowac przewdd spustowy do pojemnika
skfadnika B.

10. Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

1i34887a
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Czyszczenie

11. Otworzy¢ zawor ptynu po stronie B (okoto trzy petne
obroty).

1i35225a

12. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

Zdjeta

TI2410A

13. Przycisna¢ pistolet do uziemionego kubta ze spuszczang
ciecza. Aktywowac pistolety i stopniowo zwigkszaé
cisnienie cieczy az do momentu, gdy pompa zacznie
pracowac.

1i35423a

30

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24.

25.

26.

Zamkna¢ zawor ptynu B, wytgczy¢ zawor pompy B.
Powtdrzy¢ kroki 4-12 dla pompy po stronie A i pistoletu.

Oczysci¢ komore mieszania, dysze i ostone dyszy
w acetonie.

T|33V

PRZEPLUKIWANIE
Napetni¢ pompe za pomocg Pump Armor i zatozyc¢ filtr,
ostone oraz dysze.

Zdemontowac kolektor weza, patrz Tabela 1:
Wielkosci wiertet do dyszy, strona 47.

Dokona¢ Demontaz przedniej czesci pistoletu MMA
PC Fusion, strona 56, krok 3.

Konserwacja - LineLazer V 200MMA 1:1, strona 57,
kroki 6-8, umiesci¢ w acetonie.

Nasmarowac pierscienie uszczelniajgce o-ring, patrz
Czyszczenie tlumika, strona 54.

Konserwacja - LineLazer V 200MMA 1:1, strona 57,
krok 5, umiesci¢ w acetonie wraz z dyszami i ztaczka
dyszy natryskowe;.

Nasmarowac pierscienie uszczelniajgce o-ring, patrz
Czyszczenie ttumika, strona 54.

Kontrola zaworow zwrotnych, strona 48.

Ponowny montaz przedniej czesci pistoletu MMA
PC Fusion, strona 56.

Zatozy¢ kolektor weza, patrz Tabela 1: Wielkosci
wiertet do dyszy, strona 47.

Za kazdym razem podczas rozpylania i przechowania
nalezy napetni¢ nakretke uszczelnienia ttoka ptynem
TSL, aby zmniejszy¢ zuzycie uszczelnienia.
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Czyszczenie

Codzienne wytaczenie Legenda

1.  Wykonac¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14. Powietrze czyszczace 000

. . O~070
2. Uzywajgc dostarczonego w zestawie klucza )
nasadowego 5/16” zamkna¢ zawory A i B cieczy, Ciecz [> [> [> [>
znajdujace sie na kolektorze weza.

Powietrze czyszczace o_0_0
yszezq e @

Smar imnnnnn
AC
7 ~__ IP
o] OO E
34902 OOOO
. . | 13 c)OO > (XN
3. Gdy maszyna pracuje pozostawi¢ wigczony zawor Ogoo 2 Woco0 ©0 %, o
powietrza czyszczacego oraz pistolet ze zwolnionym ° oY o¢° &
® OO
spustem. < OOOOO\OOOOOOOOOSCHH’D
0y OO
UWAGA: Smarowac pistolet codziennie w celu zapobiezenia = S .o‘. °‘o.“ %
utwardzeniu materiatu dwusktadnikowego i utrzymania Ol | J°0%c% o ..o" %
przej$é cieczy w czystosci. Powietrze oczyszczajace > & °
niesie mgte smaru przez komore powietrza (AC), koricéwki . cecooooos
uderzeniowe (IP) oraz na zewnatrz dyszy komory mieszania
(N), pokrywajac wszystkie powierzchnie. Stosowac smar
Graco 117773, patrz strona 90. N

UWAGA: W celu utatwienia, czesci przeptywowe nie 4.
pokazane w skali. W celu zapoznania sie z numerami
katalogowymi i umiejscowieniem, patrz wykaz czesci,

strony 72-75.

Zdjaé ostone smarowniczki (37). Za pomoca pistoletu
do smaru wciska¢ smar do smarowniczki (25) dopdki
nie zacznie on wychodzi¢ z dyszy komory mieszania (N).
Nie smarowaé nadmiernie; maksymalnie 2 nacisniecia
pistoletu. Nie natryskiwa¢ mgty smaru na materiat, na
ktdry ma by¢ ktadziony natrysk.

1352292

5. Zatozy¢ ostone (37) smarowniczki.
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Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

Wyswietlacz LiveLook maszyny LinelLazer V

Seria HP Auto

PRZELACZANIE NA EKRANIE MIEDZY LINIA
PRZERYWANA A WYSWIETLANIEM
SZEROKOSCI LINII

WYBOR MIEDZY SPOSOBEM URUCHAMIANIA
PISTOLETU PRZEZ CZERWONY PRZYCISK

M = Przytrzymac przycisk, aby natryskiwac, zwolni¢,
aby przerwac (tryb reczny).

USTAWIENIA LINIl PRZERYWANEJ | PRZYCISKU

WYBORU

e Aby zapisa¢ ulubione ustawienia, wprowadzi¢ za pomoca
strzatek preferowane ustawienia farby i odlegtosci. Nastepnie
nalezy nacisnaé i przytrzymac przycisk A, B lub C w celu dodania
tej wartosci do ulubionych. Funkcja ta dziata podobnie jak

S = Nacisnaé w celu podania jednej dawki w trybie
linii przerywanej.

A = Nacisna¢ przycisk, aby natryskiwac, nacisnaé
ponownie, aby przerwaé (tryb automatyczny).

RESET - Pokonana odlegtos¢,
Usunigcie zadan

funkcja ulubionych stacji w radiu samochodowlm
B

« REJESTRACJA
DANYCH ZADANIA
2.0-2.0 7.0-7.0 3.0-3.0 |
PRZELACZANIE
FUNKCJI EKRANU
T RSt RS « MENU
{7 0.0ga1 [E] 0.0ga iph
YELLOW -
STRZALKI
0.0° JOB 2 «l REGULACUI
—— . MIL z"h" 4"
F
PRZYCISKI STEROWANIA PISTOLETEM AUTOMAT
e Nacisna¢, aby wybrac linie nieprzerywana. Nacisna¢, aby wytaczyé.
1i35231a Przytrzymac przez 1 sekunde, aby wybra¢ Linie przerywana.
EKRAN MALOWANIA PASOW TRYB POMIARU TRYB UKLADU USTAWIENIA/INFORMACJE
2020 7020 3030 1 ) 120 MERSURE MODE LAYOUT MODE 300 000 1.0 (R) CALIBRATION
O Q- 2 g //& Q—p2 Q-—pm 0 SETTINGS
& 0.0ga (& 0.0 itph S:ES. & @ 0.0qa 0.0gal tiph INFORMATION -
o 2.5 [ [ Y . STALL SIZE  10.00' » .
0.0' JOB 8 e 838: a\ //&‘ Q (A) STALL CALCULATOR Q @ SPA FRE DEU RUS WORLD
e MIL = 2.5 . ANGLE CALCULATIR . . 0 @ @ @ MARKER MODE

Gtoéwny ekran malowania paséw. Aby
mozliwa byta elektroniczna aktywacja
pistoletéw, urzadzenie musi znajdowac
sie w tym trybie.

Na tym ekranie mozna zdefiniowaé cykle
automatycznego malowania linii
przerywanych. Wybrag linie przerywang
na odpowiednim pistolecie, aby rozpoczac¢
natryskiwanie. Wprowadzi¢ dfugosci

¢ Tryb pomiaru. Mozliwo$¢ wykonania
maksymalnie 6 pomiaréw poprzez
weisniecie czerwonego przycisku

W celu rozpoczecia pomiaru i ponowne
wecisnigcie w celu zakorczenia pomiaru.
Jesli wybrano pistolet automatyczny
(patrz ponizej) i czerwony przycisk jest
weisnigty, kropka bedzie wykonywana
co 127, az czerwony przycisk zostanie

odcinkéw dla malowanych linii i przerw zwolniony.
miedzy nimi i rozpocza¢ natryskiwanie.
¢ Nacisna¢ przycisk E, aby wybra¢ sposéb
uruchamiania urzadzenia przez czerwony
przycisk. N
| =

M = Przytrzymag przycisk, aby natryskiwac,
zwolni¢, aby przerwac natryskiwanie

S = Nacisna¢ w celu podania jednej dawki
w trybie linii przerywanej.

A = Nacisna¢, aby rozpoczaé; nacisnaé, aby
zatrzymaé

32

Tryb uktadu. Namalowac¢ kropke
w wybranej odlegtosci, aby utworzyé
uktad parkingu.

Ekran ten zapewnia dostep do ustawien
i informaciji.

Aby mozliwy byt precyzyjny pomiar
odlegtosci, maszyna musi zosta¢
skalibrowana. Nacisna¢ A, aby
skalibrowaé maszyne. Uzy¢ odlegtosci
co najmniej 7,62 m (25 ft).

Wprowadzi¢ rozmiary miejsca
parkingowego, aktywowaé pistolet
automatyczny, wcisnaé czerwony
przycisk i przetoczyé maszyne. Aby
przerwaé malowanie kropek, nacisna¢
ponownie czerwony przycisk. Ulubione
warto$ci mozna zapisywaé podobnie jak
na ekranie gtéwnym.

A KALKULATOR MIEJSC
POSTOJOWYCH
patrz strona 38

B KALKULATOR KATA
patrz strona 39

1i35232a
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Konfiguracja poczatkowa
(seria HP Auto)

Konfiguracja wstepna to procedura, w trakcie ktérej
wykonywane sg czynnosci przygotowujace malowarke

do pracy na podstawie liczby parametrow wprowadzonych
przez uzytkownika. Jezyk i jednostke miary mozna ustawi¢
przed uruchomieniem urzadzenia lub zmienic¢ je pdzniej.

Jezyk
Z menu Setup/Information (Konfiguracja/informacje) wybrac
odpowiedni jezyk, naciskajgc @ , @z zostanie zaznaczony

zadany jezyk.

CALIERATION
i SETTIMGES

P INFORMAT 10N
SPA FRE DEU RUS WORLD
LAYOUT MODE

ENG = Angielski

SPA = hiszpanski

FRE = francuski

DEU = niemiecki

RUS = Rosyjski

WORLD = symbole; w celu zapoznania si¢ z Ogélne
symbole, strona 93.

UWAGA: Jezyk mozna zmieni¢ na pozniejszym etapie.
Units (Jednostki)

Nacisnagé aby wprowadzi¢ ustawienia i nastepnie

ponownie, aby wprowadzi¢ jednostki. Wyboér
jednostek miary.

UNITS

(B) (psi)bar HPa
Liters

Heters
@ Microns gfsq.neter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAVITY  1.48-

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne
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Jednostki USA
Cisnienie psi
Objetosc = galony
Odlegtos¢ = stopy
Grubos¢ linii = mil
Jednostki Sl

Cisnienie = bary (dostepne MPa)

Objetosc = litry

Odlegtos¢ = metry

Grubos¢ linii = mikrony (dostepne g/m? )

Ciezar wiasciwy farby = uzyé strzatek W GORE i W DO,

aby ustawi¢ ciezar wtasciwy. Wymagane do okreslenia
grubosci farby.

UWAGA: Poszczegdlne jednostki mozna zmieni¢
w dowolnej chwili.

Kalibracja

1. Sprawdzié, czy ci$nienie powietrza w tylnym kole
wynosi 379 = 34 kPa (55 = 5 psi) i dopompowaé
W razie potrzeby.

2.  Wysunac¢ tasme stalowa na odlegtos¢ wigksza niz
8 m (26 ft).
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3.

Nacisngc¢ , aby wybra¢ menu konfiguraciji /
informaciji.

CALIBRATIOM
SETTINGS

.44

GRACO

[HFORMAT | ON
(ENG) SPA FRE DEU RUS
LAYOUT MODE

WORLD

Nacisna¢ przycisk @ , aby wybrac kalibracje.

Ustawié parametr TRAVEL DIST (odlegtosc) na
7,6 m (25 ft) lub wiecej. Wieksze odlegtosci zapewniaja
lepsza doktadnos¢, zaleznie od warunkdw.

aoooaan

EXIT  TRAYEL DIST  25.000 -

34

Wiaczy¢ laser i pokry¢ plamke lasera z 30,5 cm (1 ft)
na tasmie stalowe;j.

35235 &

6.

9.

Nacisnac¢ i zwolni¢ regulator spustu pistoletu, aby
rozpocza¢ kalibracje.

Przesuna¢ malowarke do przodu. Przytrzymaé plamke
lasera na tasmie stalowe;.

Zatrzymag, gdy laser pokryje sie z 8 m (26 ft) lub
odlegfoscig wprowadzong na tasmie stalowej
(7,6 m/25 ft).

1i35236a %

Nacisna¢ i zwolni¢ regulator spustu pistoletu, aby
zakonczy¢ kalibracje.

Kalibracja nie jest zakoriczona, gdy wyswietla sie
symbol wykrzyknika @ .
Kalibracja jest zakonczona, gdy wyswietla sie symbol

znacznika wyboru \/

10. Kalibracja jest zakonczona.

Przej$¢ do trybu Tryb pomiaru (seria HP Auto), strona 36,
aby zweryfikowac¢ doktadnosc¢, mierzac tasme.
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Tryb malowania pasow (seria HP Auto)

2.0-2.0 7.0-2.0

12 —n
IE_I"
11 |_> 0.0

— . @ m
0.0ga [E) 0.0gal
JOB B

Poz. | Opis

Stuzy do wyboru wstepnie zdefiniowanej wartosci ,Favorite”
(ulubione). Nacisna¢ przycisk i przytrzymac¢ go krécej niz
jedna sekunde.

Stuzy do zapisywania wstepnie zdefiniowanej wartosci
4Favorite” (ulubione). Nacisna¢ przycisk i przytrzymaé go
przez ponad trzy sekundy.

Przegladanie pomiedzy wyswietlaniem szerokosci linii lub
wartos$ciami farby i odlegtosci

Przegladanie pomiedzy trybem recznym, pétautomatycznym
i automatycznym.

Tryb reczny : Nacisna¢ regulator spustu pistoletu
i przytrzymac, aby namalowac linie.

3 Tryb pétautomatyczny : Nacisnac i zwolni¢ regulator
spustu pistoletu, aby namalowa¢ zaprogramowana dfugosc¢
jeden raz, gdy maszyna znajduje sie w trybie przerywanym

Tryb automatyczny : Nacisnaé regulator spustu
pistoletu i przytrzymaé, aby rozpoczaé malowanie linii.

Aby zatrzymag, nalezy nacisna¢ i zwolni¢ przycisk ponownie.

Resetuje dtugosc trasy.

Dane zadania, rejestrator, strona 45.

Przegladanie ekranéw menu.

Przyciski do regulaciji farby i odlegtosci LUB szerokosci linii

o N | O] >

Przyciski aktywacji pistoletu automatycznego

Grubos$¢ MIL. Podczas natryskiwania wyswietlany jest
parametr ,Instant MIL avg” (Srednie MIL). Gdy urzadzenie
jest zatrzymane, wyswietlany jest parametr ,Job MIL avg”
(Srednie MIL zadania).

10 Catkowita rozpylona ilo$¢ galonéw (litrow), pompa A i B

11 taczna dtugo$é namalowanych linii.

12 Cisnienie, pompa Ai B

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Praca w trybie malowania linii

Urzadzenie do malowania paséw musi pracowaé przed
aktywacjg spustu pistoletu.

1. Upewni¢ sig, ze silnik pracuje

2. Zapomoca przyciskow aktywaciji pistoletu wybrac
pistolety i typ linii.

3. Nacisng¢ regulator spustu pistoletu, aby rozpoczaé

malowanie.

ti27881a

W trybie automatycznym lub pétautomatycznym

lub miga, gdy zostanie nacisniety regulator spustu
pistoletu, aby sygnalizowaé, ze tryb jest aktywny.
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Tryb pomiaru (seria HP Auto)

Tryb
pom

okreslania ukfadu obszaru, w ktérym maja by¢ namalowane

linie.

1.

Measure Mode (Tryb pomiaru) umozliwia zastgpienie
iaru tasmy w celu pomiaru odlegtosci podczas

Uzyc¢ , aby wybra¢ tryb pomiaru.

Poz.

Opis

Nacisnac, aby rozpocza¢ pomiar nacisnac¢, aby zakorczy¢
pomiar.

Przytrzymadé, aby wyzerowaé¢ wartosci.

Dane zadania, rejestrator, strona 45.

Przegladanie gtéwnych ekranéw menu.

gl Al WO N

Ostatni pomiar pobrany

Nacisna¢, aby rozpocza¢ pomiar, nacisnaé, aby zakonczyc¢
pomiar

36

2.

Nacisna¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go.
Przesuna¢ malowarke do przodu lub tytu. (Ruch
wstecz oznacza odlegto$¢ o wartosci ujemnej).

ti27842a

Nacisna¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
aby zakonczy¢ mierzona diugosé. Mozna wyswietli¢
maks. szes¢ dtugosci.

Ostatnia zmierzona diugosc¢ jest tez zapisywana jako
zmierzona odlegtos¢ na ekranie Stall Calculator
(Kalkulator miejsc postojowych).

Patrz Kalkulator miejsc postojowych, strona 38.

Jesli pistolet automatyczny jest aktywowany, nacisnac

i przytrzymac regulator spustu pistoletu w dowolnym czasie,
aby uzyskac punkt. Jesli spust zostanie przytrzymany
podczas ruchu malowarki, punkt zostanie oznaczony

co 30,5 cm (12 in).

/0 MEASURE MODE

g =
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Tryb ukiadu

Tryb Layout Mode (Tryb uktadu) stuzy do obliczania
i oznaczania miejsc postojowych na parkingu.

1.

Uzyé , aby wybraé tryb uktadu

LAYOUT MODE 5.0 10.00

| S
=3 7] 0.0qs [F] 0.0 iiph

STALL SIZE 10.00' =+
[A] STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR o9 ...

Poz.

Opis

Stuzy do otwierania menu Stall Calculator (Kalkulator miejsc
postojowych).
Patrz Kalkulator miejsc postojowych, strona 38.

Stuzy do otwierania menu Angle Calculator (Kalkulator kata).
Patrz Kalkulator kata, strona 39.

Wybraé wartosé ,Favorite” (Ulubione). Nacisna¢ szybko
(krocej niz jedna sekunde).

Zapisa¢ wartos¢ ,Favorite” (Ulubione). Nacisna¢ szybko
(krécej niz jedng sekunde).

Dane zadania, logowanie, strona 45.

Przegladanie ekranéw menu.

Regulacja wielko$ci miejsca / odstep miedzy punktami

Stuza do regulacji wielkosci punktow.

Przyciski aktywaciji pistoletu automatycznego

Ol 0w N| O O &

Cisnienie, pompa Ai B

Catkowita rozpylona ilo$¢ galonéw (litréw), pompa A i B

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

2. Uzyc przyciskow aktywaciji, aby wybrac¢ pistolety.

3. Nacisna¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
a nastepnie przesuna¢ malowarke do przodu.

ti27912a

4. Domyslnie malowarka umieszcza punkt co 2,7 m
(9,0 ft), aby oznaczy¢ wielkos¢ miejsca postojowego.
Wielkos$¢ miejsca postojowego mozna regulowac.

5. Punkty sa malowane do czasu ponownego nacisniecia
regulatora spustu pistoletu i jego zwolnienia.

UWAGA: Wskaznik na ekranie miga naprzemiennie,
gdy regulator spustu pistoletu jest nacisniety, aby
zasygnalizowaé aktywnos$¢ trybu.

ti35241a
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Kalkulator miejsc postojowych

Kalkulator stuzy do ustawiania wielkosci miejsca
postojowego. Malowarka dzieli zmierzong dtugosc przez
wielkos¢ miejsca postojowego, aby okresli¢ liczbe miejsc
postojowych, ktére zmieszczg sie w zmierzonej odlegtosci.
Uzytkownik moze wyregulowac liczbe miejsc na liczbe
catkowitg i obliczana jest szeroko$¢ miejsca.

1. Uzy¢ , aby wybra¢ tryb uktadu. Nacisng¢
przyciski @ aby otworzy¢ menu Stall Calculator
(kalkulator miejsc postojowych).

STALL CALCULATOR
| /OA
CALCULATED # OF STALLS ﬂ .08a -
ANGLE CALCULATOR
[Ei EXIT STALL SIZE 18,08 -
Poz. | Opis
1 Stuzy do otwierania menu Angle Calculator (Kalkulator kata).
Patrz Kalkulator kata, strona 39.
2 Stuzy do powrotu do menu Layout Mode (Tryb uktadu).
3 Zmierzona odlegtosc.
Obliczona liczba miejsc postojowych. Zmiana liczby
4 miejsc postojowych spowoduje zmiane wielkosci
miejsca postojowego.
5 Regulacja liczby miejsc
Wielko$¢ miejsca postojowego. Zmiana wielkosci miejsca
6 postojowego spowoduje zmiane obliczonej liczby miejsc
postojowych.
7 Regulacja wielkosci miejsca.
8 Nacisna¢, aby rozpoczaé pomiar nacisnac, aby zakonczyé
pomiar.
9 Skorygowac offset (x)
10 Zapisuje przesuniecie (X). Przytrzymac przez 2 sekundy,
aby zapisa¢ wartos¢.
38

2.

Automatycznie wyswietla sie ostatnia dtugosc
pomierzona w trybie pomiaru. Nacisngé regulator spustu
pistoletu, aby rozpocza¢ nowy pomiar. Nacisnaé
ponownie, aby zatrzymac¢ pomiar. Podczas pomiaru
pomiedzy kraweznikami, odlegtos¢ od tylnej opony/
kraweznika do pistoletu/punktu lasera mozna uwzglednié
ustawiajgc wartosc Offset (Przesunigcie) (x).

a. Woycofa¢ urzadzenie do malowania paséw do
kraweznika, a nastepnie tasma zmierzy¢ odlegtos¢
od punktu, w ktérym opona dotyka kraweznika do
punktu lasera na podtozu.

b. Uzy¢ do wprowadzenia wartosci offsetu
().

c. Wartos¢ te mozna zapisa¢ przytrzymujac przez
2 sekundy przycisk @ .

d. Wartos¢ przechowywana po nacisnieciu przycisku

@ moze zosta¢ dodana do zmierzonej odlegtosci
przed lub po dokonaniu pomiaru miedzy
kraweznikami.

e. Wartos¢ offsetu (x) moze takze zostac skorygowana
przed lub po dokonaniu pomiaru przy uzyciu

przyciskéw .

Wielkos$¢ miejsca postojowego i obliczona liczbe miejsc
postojowych mozna regulowac.

3.

Nacisng¢ [E] , aby powrdci¢ do trybu uktadu.

Wielko$¢ miejsca postojowego zostanie zapisana
i wyswietlona na ekranie Layout Mode (Tryb uktadu).

STALL CALCULATOR

|/0A

CALCULATED # OF STALLS
IEJ ANGLE CALCULATOR
E extt STALL SIZE

n888~

18.80' -

(7] 0.0gal

\5 j 0. Uga\ mph
STALL SIZE  10.00' =+

(A) STALL CALCULATOR

() ANGLE CALCULATOR . v 0 0 @ @

Nacisng¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go, aby
rozpocza¢ zaznaczanie punktéw. Ponownie nacisnaé
regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go, aby zatrzymad.
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Kalkulator kata

Kalkulator stuzy do okreslania wartosci offsetu i wartosci
odstepu kropek na potrzeby uktadu.

1. Uzy¢ @] , aby wybrac tryb ukfadu. Nacisnaé

przycisk , aby otworzy¢ menu Angle Calculator
(Kalkulator kata).

| 9.08] | 5.63|<¢

7
Ij A 63 -

|¢—-B—*|'—E—'|

HNGLE CACULAARR

IEI ti27850a

Poz. | Opis

Przestanie obliczonego odstepu miedzy punktami, B,
do trybu uktadu

Przestanie obliczonego przesuniecia, C, do trybu uktadu.

Powrét do trybu uktadu bez przestania wartosci.

Rejestracja danych

Wyboér zmiennych wejsciowych.

Regulacja wybranych zmiennych

Obliczony odstep miedzy punktami, B

W[N] O] O M| WO N

Obliczone przesunigcie, C.
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2. Odstep miedzy punktami (B) i offset (C) sa obliczane na
podstawie wprowadzonych parametréw:

Kat miejsca postojowego

Gtebokos¢ blokady

Wielkos$¢ miejsca postojowego.

Dtugosc linii

KAT

DEUGOSC
LINI

T

GLEBOKOSC
MIEJSCA
PARKINGOWEGO

ROZMIAR
MIEJSCA
PARKINGOWEGO

ODLEGLOSCI MIEDZY KROPKAMI 4147 B 4>‘<~C—>— ODSTEP

ti27857a

3. Nacisna¢ przycisk , aby przesta¢ obliczone

przesuniecie odlegtosci do trybu uktadu. Zapisaé
wartos$é w ulubionych, jesli jest to wymagane.
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4. Nacisna¢ aby przesta¢ obliczony offset odlegtosci do 5. Nacisng¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go, aby
L . . . rozpoczg¢ zaznaczanie punktéw wielkosci miejsca
trybu uk’radu. Zapisa¢ wartos¢ w ulubionych, jesli postojowego. Nacisnac regulator spustu pistoletu

jest to wymagane. i zwolni¢ go, aby zatrzymac¢ zaznaczanie.

va

ti27842a

\ ti35247a
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Konfiguracja/informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informaciji.

aooono 2E

Nacisnaé @, aby wybra¢ jezyk.
;Z::i':z;m” <l Patrz Jezyk, strona 33.

INFORMATION n u
@EMG SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) MARKER MODE n u

Patrz Kalibracja, strona 33.

SN

alT  TRAMEL DIET  2B.00° -

' N

ESonn

TIME & DORTE Patrz Ustawienia, strona 42.

UHITE
COMTERST ADJUSTHEMT
GUM ADJUSTHENTS

AT
[ FHFORMAT TOH ) .
EMEIHE HOURS 2.7 Patrz Informacje, strona 43.
LIFE MILES 4.9 N
LIFE A GAL EEHLE HAGHDET TOS
LIFE B &AL =
SREY | 2 =
SREY 2 S
MODEL MO,
SERIAL HO.
SERIAL HO.
[ m 0.00 0.00 0.0 EXIT ]
» Eé% ggg: €« Patrz Tryb uktadu markera, strona 44.
[3]1 /.86 Omph
c e
(5] B.09 B SS
[71 9.0
(21 8.0@ o
MARKER LAYOUT MODE — ©-97
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Ustawienia

Uzyc¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informaciji.

Nacisng¢ aby otworzyé menu ustawien.

42

TIME & DATE
17 NOUEMBER 2615

14:00 ==

SAVE & EXIT EDIT -

UNITS

@ bar WPa

Liters

Heters

[0 Microns g/sq.meter

[E) ExIT
PAINT SPECIFIC GRAVITY  1.48-

CONTRAST ADJUSTMENT

— —

(B) RESET TO FACTORY DEFAULT

[E) ExIT

[B) SKIP START [FAINT) SPACE

[E) ExIT

LOW SPEED SHUTOFF SETUP
T T EMAELE (DISRELE )~

[E) EXIT BB =

Wybiera typ maszyny.

Niezbedne dla doktadnego zliczania galondw.

Uzy¢ przycisku E] E] , aby ustawié czas i date.

Nl

Potrzebne do dokfadnej rejestracji danych

Ustawienie jednostek przy pomocy @@

Uzyé [z] [E] , aby wyregulowa¢ kontrast ekranu na zadana warto$é.

Dla zaprogramowanych linii przerywanych nacisng¢ ., aby wybrag.
Najpierw farba lub  Najpierw przerwa

14.0-10.0 . 14.0-10.0
e

ti28158a

W trybie automatycznym pistolet nie zadziata lub wytaczy sie,
gdy predkos¢ jest ponizej nastawionej wartosci.

Aktywacja lub dezaktywacja wytaczenia przy niskiej predkosci.

@ E] Regulacja ustawienia niskiej predkosci
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Informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informacji.

Nacisnac’ , aby otworzy¢ menu informacji.

IHFD

ENGIHE HOURS
LIFE HILES
LIFE R BAL
LIFE B BAL
SREY |

¥od
SERIAL 1.
SERIAL 1O.

EL il
H

10

DIAGHOSTICS 22

297

lic]

¢

LOGGED ERRORS
#1 BA B0-B8 @ Ba:
#2 BB B8-86 @ 68:
$#3 B  @7-E2 @ @3:

#4 B B7-68 @ B3:

EXIT

\
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Stuzy do wyswietlania i rejestrowania danych o uzyciu

i informacji o malarce.

Widok i testowanie funkcjonalnosci komponentow

a Licznik suwéw [:] [:] Przyciski panelu

dotykowego
@ Przetwornik cisnienia .E-.} Napiecie silnika

= Czujnik odlegtosci Napiecie
—— akumulatora

:<-|— Pole
31‘ Zawdr elektromagnetyczny 1

ﬁ Zawor elektromagnetyczny 2

ZI Stan natadowania akumulatora

Stuzy do rejestrowania czterech ostatnich kodéw bteddw.

Opis kodu
02 = Nadmierne cisnienie

03 = Nie wykryto przetwornika

Reset kodéw btedu
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Tryb uktadu markera

Tryb nanoszenia znacznikdw umozliwia natryskiwanie
punktu lub szeregu punktéw w celu oznaczenia obszaru.

1. Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji /

informacji. Nacisng¢ @ aby otworzy¢ tryb
uktadu markera.

(3] .1
» [1] B.BA <«
2]

C .28

[3] 8.98' 0 aph

[ g2 3
N 3 <<+ *
a.60'
a.oa'
MARKER LAYOU 4
[ ]

]

ti27860a

Poz. | Opis
Stuzy do wyboru wstepnie zdefiniowanej wartosci ,,Favorite”
(ulubione). Nacisna¢ przycisk i przytrzymac go krécej niz
jedna sekunde.

1
Stuzy do zapisywania wstepnie zdefiniowanej wartosci
,Favorite” (ulubione). Nacisna¢ przycisk i przytrzymac go
przez ponad trzy sekundy.

2 Stuzy do powrotu do menu Information (Informacije).

3 Stuzy do wyboru wartosci do zmiany.

4 Stuzy do regulacji wartosci odstepu.

2. Uzy¢ klawiszy strzatek, aby skonfigurowac¢ wzor
znacznikow.

3. Przyktad nanoszenia znacznikéw pokazuje
typowy uktad linii pasa dla znakéw odblaskowych.
Ustawi¢ wielko$¢ odstepow dla maks. o$miu kolejnych
pomiaréw. Jezeli dla jakiegokolwiek odstepu zostanie
wartos¢ zerowa, funkcja trybu nanoszenia znacznikéw
przejdzie do kolejnego pomiaru w petli ciagte;.
Pozostate zastosowania trybu nanoszenia znacznikow:

e  Ukfad wielu miejsc parkingowych dla
niepetnosprawnych

e Miejsca parkingowe z podwdjna linig

~— 8.00 ft.—

X
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D DD

— 4.00ft. | 4.00ft. ~—

Ustawi¢ przetacznik pistoletu na linie przerywang lub
ciggta.

Nacisng¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go, aby
rozpocza¢ zaznaczanie punktéw. Ponownie nacisna¢
regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go.

ti27912a

Wskaznik po lewej i prawej stronie ekranu Marker Mode
(tryb znacznikéw) migaja naprzemiennie, gdy regulator
spustu pistoletu jest nacisniety, aby zasygnalizowaé
aktywnosc trybu.

[i
Iz
[=
]
[&
&
[z
e

48.00 ft.
le——16.00 ft. —

<~— 8.00 ft. —

O DD X

—= 4.00ft.| 4.00ft. [~—

ti23812a
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Rejestracja danych

Sterownik LLV jest wyposazony w dziennik danych, ktory

pozwala uzytkownikowi wyszuka¢ dane wykonanych zadan

i eksportowa¢ dane z maszyny do dysku USB.

(@] START RECORDING MEW JOB |~
(A} VIEW JoBs

| ElEdIT

ERIT
[E] JOE & 02.02.2018 13:58 l"{;{.pm]
n ([B) JOB 1 0202208 1348 TALL
ALL
( TO0E 1 ERIT
12.02. 2018 13:48
TOB TOTALS FA
ToTAL OiaTence 17126 £t (2T
TOTAL VOLUME H.9 gal
AVE THE 2 MIL
CYELLOW ¢ =
4" line 44 .9 £+ ’
=0 lirle - Eigiﬁ.E +:t
(980634 | TOTAL DISTAMCE 424 4

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

Nacisna¢ E , aby otworzy¢ wyskakujace okienko
rejestracji danych.

Wybrac rejestracje nowego zadania lub przegladanie
zadan juz wykonanych.

E] Rozpoczecie zapisu nowego zadania.

Usun wszystkie zadania

E] Eksportuj wszystkie zadania do USB

Usuniecie zadan

(#) Exsport zadar do USB

Dane zadania sg kompilowane podczas natrysku.
Podsumowanie objetosci natrysku, pokrytego dystansu
i Sredniej grubosci natrysku (jednostka: mil = 1/1000 in)
wyswietla sie dla catego zadania. Zadanie obejmuje
réwniez parametry koloru, szerokosci linii i objetosci
natrysku za pomocg szablonu.
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Konserwacja — Pistolet MMA PC

Konserwacja - Pistolet MMA PC

Dostarczany zestaw narzedzi
e  Szesciokatny Srubokret nasadowy; 5/16
e Srubokret ptaski; 1/8

e Wiertto do dyszy; patrz Tabela 1: Wielkosci wiertet do
dyszy, strona 47.

e Koncéwka do rozwiercania koncowki uderzeniowej;
rézne wielkosci zalezne od wielkosci koncowki.
Patrz Tabela 3: Wielkosci wiertet do otworéw
uderzeniowych, strona 49.

e 117661 Imadto do kotkéw; podwdjne odwracalne

szczeki
Odwracalne J,
Odwracalne
\ TI3864a

e 551189 Pistolet do smarowania; z 3 uncjami smaru

Utrzymywagé pistolet w czystosci

Utrzymywac pistolet w czystosci stosujac pokrowiec,
patrz strona 91.

Pokrycie cienka warstwag smaru utatwi czyszczenie.

46

W razie potrzeby

1.
2.

o o &~ ©»

Czyszczenie powierzchni pistoletu, strona 52.

Czyszczenie zlgczki dyszy natryskowej i dyszy
komory mieszania, strona 47, co najmniej raz
dziennie.

Kontrola zaworéw zwrotnych, strona 48.
Czyszczenie kolektora cieczy pistoletu, strona 53.
Wykonaé¢ Czyszczenie przejs¢, strona 54.

Wykonaé Czyszczenie otworéw wtryskowych
komory mieszania, strona 49.

Od tygodnia do miesigca

1.

Patrz Czyszczenie otworéw wiryskowych komory
mieszania, strona 49. Sprawdzi¢ pierscienie o-ring.

Patrz Czyszczenie/Kontrola zaworéw zwrotnych,
strona 48 Sprawdzi¢ pierscienie o-ring i filtry.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne



Przeptukiwanie pistoletu

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ przemycia pistoletu, stosowaé
nastepujaca procedure.

‘@ )

Postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w sekciji
Instrukcje dotyczace uziemiania, strona 13.

Sptuka¢ za pomoca acetonu do uziemionego kubfa,
przyciskajac metalowa czes¢ kolektora cieczy mocno
do boku kubta. Podczas przemywania zastosowaé
najnizsze mozliwe cisnienie cieczy.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Konserwacja — Pistolet MMA PC

Czyszczenie zlgczki dyszy
natryskowej i dyszy komory
mieszania

1. Zafgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

1i34887a

2. Zapoznac sie z Tabela 1: Wielkosci wiertet do dyszy,
strona 47. Patrz rowniez karta identyfikacyjna Zestawy
wiertel, strona 68. Do oczyszczenia komory mieszania
(13) zastosowac¢ odpowiedniej wielkosci wiertto. W razie
potrzeby delikatnie oczysci¢ ztaczke dyszy natryskowej
(8) sztywnym pedzelkiem. W razie potrzeby
zdemontowac ztaczke dyszy natryskowej i wyczyscié¢
komore mieszania wierttem.

1i34888a

Tabela 1: Wielkosci wiertet do dyszy

Rozpylanie ptaskie

Komora mieszania
Nr czesci

PC29FL 3/32, 0,094 (2,35)

Rozmiar wiertta in (mm)
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Konserwacja — Pistolet MMA PC

Kontrola zaworéw zwrotnych

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

2. W celu usuniecia pozostatosci substancji chemicznych
nalezy postepowac zgodnie z procedurg
Przeptukiwanie pistoletu, strona 47.

3. Zdemontowac kolektor cieczy pistoletu (12), patrz
sekcja Czyszczenie przejsé, strona 54. Pozostawi¢
podfaczone sprezone powietrze. Czyszczenie
kolektora cieczy pistoletu, strona 53.

1i34894a

1i34895a

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych w pistolecie,
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementéw sktadnika Ai B.
Zanieczyszczenia krzyzowe mogg prowadzié¢ do
utwardzania sie materiatu w pistolecie. Utwardzony
materiat moze uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace,
zablokowac¢ kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie
pistoletu.

48

5. Podwazy¢ zawory zwrotne (26) przy nacieciu.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu zwrotnego (26f, 26g)
moga prowadzi¢ do wyciekéw zewnetrznych. Aby unikng¢
mozliwych wyciekdéw oraz doznania powaznych urazéw
spowodowanych wiryskiem podskdrnym, konieczne jest
dokonanie wymiany wszystkich uszkodzonych o-ringow.

6. Wysunac filtr (26d). Oczys¢ i sprawdz czesci. Doktadnie
sprawdzi¢ pierscienie o-ring (26f, 269). Jezeli konieczne,
wykrecié wkret (26b) i rozmontowac caty zawér zwrotny.

26b

26e
26¢C

26d

269

26a

26f

1i3489%

7. Z powrotem zmontowac¢ zawory zwrotne. Wkret (26b)
powinien by¢ wpuszczony (na 1/16 in lub 1,5 mm)
w powierzchnie obudowy (26a). Mocno nasmarowac
pierscienie o-ring (26f, 26g) i ponownie ostroznie
zatozy¢ w obudowie cieczy.

8. Zamontowac kolektor cieczy pistoletu, patrz sekcja
Czyszczenie przejsé, strona 54. Podtaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne



Czyszczenie otworow
wtryskowych komory
mieszania

1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

2. W celu usuniecia pozostatosci substancji chemicznych
nalezy postepowac zgodnie z procedurg
Przeptukiwanie pistoletu, strona 47.

3.  Wykonaé¢ czynnosci opisane w sekcji Zdejmowanie
wktadu cieczy, strona 49.

4. Wywierci¢ otwory wiryskowe (IP).

5.  Wypchna¢ komore mieszania do przodu, az widoczne
beda otwory uderzeniowe (IP). Patrz Tabela 3:
Wielkosci wiertet do otworéw uderzeniowych,
strona 49. Patrz réwniez karta identyfikacyjna Zestawy
wiertel, strona 68. Niektore komory mieszania maja
otwory pogtebiane (CB), w zwiazku z czym catkowite
oczyszczenie otwordw wiryskowych bedzie wymagato
zastosowania wiertet w dwéch rozmiarach.

CB Komora

mieszania
PC29FL

1i35230a

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Konserwacja — Pistolet MMA PC

Tabela 3: Wielkosci wiertet do otworow
uderzeniowych

Wielkos$¢ wiertta Wielkosé
Komora . L
. . do otworéw pogtebienia (CB)
mieszania . . .
. . |uderzeniowych (IP)| Rozmiar wiertta
Nr czesci
cale (mm) cale (mm)
PC29FL nr 69, 0,029 (0,74) | nr 53, 0,060 (1,50)

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczenh krzyzowych w pistolecie,
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementéw sktadnika A i B.
Zanieczyszczenia krzyzowe moga prowadzi¢ do
utwardzania sie materiatu w pistolecie. Utwardzony
materiat moze uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace,
zablokowac kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie
pistoletu.

6. Patrz Zmontowaé pistolet natryskowy, strona 15.
Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

Zdejmowanie wktadu cieczy

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.
2. Sprawdzi¢, czy zawory cieczy sg zamkniete.

3. Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (11).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 11.

11

TI2400A

4. Zamkng¢ zawor powietrza.
5. Zdemontowa¢ ztgczke dyszy natryskowej (3).

6. Zdemontowac przedni pierscien ustalajacy (18).

ti41176a
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Konserwacja — Pistolet MMA PC

Wymontowac¢ wkiad cieczy PC (20), pociagajac

go do przodu lub wktadajgc srubokret do otwordw
umozliwiajacych podwazenie. Powierzchnie
uszczelnienia i elementy przeciwne powodujg opér.

\\
ti37084a|\/

UWAGA: Jesli w celu wyjecia wktadu cieczy PC (20)
wymagana jest nadmierna sita, uzy¢ dostarczonego
klucza do nakretek i dzwignika srubowego (19), aby
podnie$¢ wktad z obudowy cieczy (6).

8.

50

Wyczysci¢ powierzchnie obudowy cieczy (6), uzywajac
zgodnego rozpuszczalnika.

6

|

4 il
1 0

L

T
i
3

ti37223a

INFORMACJA

Aby zapobiec pozostawaniu utwardzonego materiatu

w otworach cieczy, przed wtozeniem nowego wkfadu
nalezy wyczysci¢ boczne porty A i B na obudowie cieczy
(6). Narazenie na dziatanie powietrza moze prowadzic¢
do pozostawania utwardzonego materiatu w pistolecie.
Utwardzony materiat moze powodowac sklejanie sie¢
elementdéw pistoletu, co utrudnia ich usuniecie i moze
spowodowacé uszkodzenie powierzchni
uszczelniajgcych.

9. Zdjac¢ komore mieszania (13) i sprawdzi¢ powierzchnie
uszczelniajgce. Sprawdzié, czy otwory wtryskowe sa
czyste, a na powierzchni nie ma zadnych zarysowan.
Patrz sekcja Konserwacja - Pistolet MMA PC,
strona 46.

10. Patrz Przechowywanie wkiadu cieczy, strona 52.

Ponowne zaktadanie lub
wymiana wkiadu cieczy PC

Znalez¢ problem dotyczacy wkiadu cieczy PC i okresli¢
kolejne kroki.

e Jesli po uruchomieniu pistolet nie natryskuje
Srodkéw chemicznych: Patrz Kontrola wkitadu
cieczy, strona 51.

e Jesli po uruchomieniu pistolet natryskuje tylko
jeden srodek chemiczny: Patrz Kontrola wkitadu
cieczy, strona 51.

e Jesli po zwolnieniu przycisku spustowego srodek
chemiczny nadal wycieka z pistoletu: Wymieni¢
wkiad cieczy. Patrz Zmontowacé pistolet natryskowy,
strona 15.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne



Kontrola wktadu cieczy

Jesli po uruchomieniu pistolet nie rozpyla substancji
chemicznych lub rozpyla tylko jedng substancje chemiczna,
nalezy sprawdzi¢ wktad cieczy PC pod katem obecnosci
przereagowanej substancji chemicznej na bocznych
powierzchniach uszczelniajgcych.

ti37616a

e W przypadku stwierdzenia obecnosci
przereagowanej substancji chemicznej w poblizu
uszczelek bocznych: Wymieni¢ wktad cieczy.

Patrz Zmontowaé pistolet natryskowy, strona 15.

e Jesli nie stwierdzono obecnosci przereagowanej
substancji chemicznej w poblizu uszczelek
bocznych: Przeprowadzi¢ procedure Test
ograniczenia wktadu cieczy, opisana na stronie 51.

Test ograniczenia wkiadu
cieczy

Jesli na wkiadzie ptynu nie znaleziono zadnych
przereagowanych substancji chemicznych, sprawdzic¢
ograniczenie wktadu cieczy za pomoca narzedzia do
smarowania (21).

1.  Umiesci¢ rozdzielacz (22) z tytu wktadu cieczy PC (20)
tak, aby byt ustawiony pionowo. Rozdzielacz (22)
zapobiega mozliwosci dotarcia substancji chemicznej
do uszczelnienia po przeciwnej stronie.

ti36938a
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INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych w pistolecie,
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementow sktadnika A i B.
Zanieczyszczenia krzyzowe mogg prowadzi¢ do
utwardzania sie materiatu w pistolecie. Utwardzony
materiat moze uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace,
zablokowa¢ kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie
pistoletu.

2. Przeprowadzi¢ narzedzie do smarowania (21) nad
otworem cieczy po stronie B i pompowac smar.

/

ti37222a

e Jesli smar wyptywa z wewnetrznej uszczelki
bocznej: Jesli na Sciezce przeptywu nie ma zadnych
przeszkdd, wktad moze zosta¢ wykorzystany ponownie.

e Jeslinarzedzie do smarowania zostanie wypchniete
do tylu przez otwor ptynu: Sciezka przeptywu jest
ograniczona i wkfad musi zosta¢ wymieniony.

3. Wyjac i wyczysci¢ narzedzie do smarowania (21), aby
zapobiec zanieczyszczeniu i powtorzy¢ poprzedni krok
po stronie A.

4. Wyjac narzedzie do smarowania (21) i rozdzielacz (22).
Wyczyscié i przechowywac do nastepnego uzycia.

5. Przeprowadzi¢ procedure Zmontowac pistolet
natryskowy, strona 15, aby wymieni¢ lub ponownie
zatozy¢ wktad cieczy i przygotowac pistolet do
natryskiwania.
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Konserwacja — Pistolet MMA PC

Przechowywanie wkifadu
cieczy

Jesli przydatny do uzycia wktad cieczy PC (20) zostat
narazony na dziatanie substancji chemicznych i wyjety

z pistoletu, wktad powinien by¢ przechowywany w miejscu
zabezpieczonym przed wilgocia.

1. Splukaé pozostatosci substancji chemicznych,
uzywajgc zgodnego rozpuszczalnika.

N

Zanurzy¢ wktad w dopuszczalnej cieczy do
przechowywania. Patrz Dopuszczalne ciecze do
przechowywania wktadu, strona 91.

INFORMACJA

Aby zapobiec pozostawaniu utwardzonego materiatu na
powierzchniach uszczelniajgcych i przejsciach, wkiady
muszg by¢ przechowywane w miejscu zabezpieczonym
przed wilgocig. Narazenie na dziatanie powietrza moze
prowadzi¢ do pozostawania utwardzonego materiatu.
Utwardzony materiat moze zablokowac przejscia

i uszkodzi¢ uszczelki.

INFORMACJA

Pierscienie o-ring powietrza na wktadzie nie sg odporne
na dziatanie substancji chemicznych. Namoczenie wktadu
w rozpuszczalniku spowoduje pecznienie pierscieni
o-ring.

Czyszczenie powierzchni
pistoletu

Przetrze¢ zewnetrznag strong pistoletu odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Wyczyscié ztagczke dyszy
natryskowej

Namoczy¢ zlgczke dyszy w kompatybilnym rozpuszczalniku.
Otwory oczysci¢ za pomoca koricéwki do wiercenia nr 58
(0,042).

Smarowanie

Obficie nasmarowa¢ wszystkie pierscienie o-ring, uszczelki
i gwinty. Nasmarowac gwinty i zewnetrzng strone pierscienia
zabezpieczajacego (11). Aby zamowi¢ smar, zapoznac sie
z sekcja Smar do przebudowy pistoletu, strona 90.

Kontrola Blokady
bezpieczenstwa ttoka

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

2. Odftaczy¢ przewody powietrza (D) od szybkoztgczki
przewodu powietrza (4) i zdemontowac kolektor
cieczy pistoletu (12).

1i34900a

3. Odkreci¢ pokrywe cylindra (5). Przytrzymac ogranicznik
ttoka (28) za pomoca klucza i wykreci¢ z blokady
bezpieczenstwa (4). Sprawdzi¢ sprezyne (30)

i pierscienie o-ring (14 i 24). Zapoznac sie z sekcja
Rysunek czesci - pistolet, strona 74.

')

4

TI2433A

28 14

4. Mocno nasmarowac pierscienie o-ring i ponownie
zatozy¢. Oczysci¢ gwinty rozpuszczalnikiem
i alkoholem. Zastosowac¢ na gwinty na ograniczniki (28)
klej do gwintéw s$redniej wytrzymatosci i zmontowad.

5. Podtaczyé rozdzielacz ptynéw. Podtaczyé sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne



Demontaz/ponowny montaz
kolektora cieczy pistoletu

1. Zamkna¢ zawory cieczy A i B.

1i34902b

2. Poluzowac¢ wkret zabezpieczajgcy i wymontowac
kolektor cieczy pistoletu (12).

ti34894a

3. Aby ponownie zamontowacé kolektor cieczy pistoletu
(12), nalezy dokreci¢ srodkowa srube obudowy cieczy
pistoletu Fusion.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne
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Czyszczenie kolektora cieczy
pistoletu

Podczas odtgczania od pistoletu, zawsze nalezy pamietac
0 oczyszczeniu powierzchni uszczelniajacych kolektora
cieczy pistoletu acetonem i o wyszczotkowaniu. Pamietac
0 oczyszczeniu dwdch wlotdw cieczy (X) na gornej
powierzchni styku. Nie uszkodzié ptaskich powierzchni
uszczelniajgcych. Pokry¢ smarem w celu odizolowania
wilgoci, jezeli powierzchnia pozostaje odkryta.

ti24111b
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Czyszczenie przejsé

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

2. Jezeli konieczne, oczyscic¢ przejécia w obudowie
cieczy za pomoca wiertet. Srednice i lokalizacja
przejsc, patrz Tabela 1 i Rys. 1.

Tabela 1: Srednice przejsé

obudowy cieczy

Srednica,
Opis otworu Poz. Litera cale (mm)
Opcjonalny wiot zB 7/16; 1/8 (11,0; 3,1)
sprezonego powietrza
Powietrze czyszczace ZC 1/8 3,1)
Powietrze ttoka ZD, ZE 1/8 (3,1)
Wylot powietrza ZF 11/32; 1/8 (8,7; 3,1)
Otwgr zaworu 7G 9/32 (7.1)
powietrznego
Powietrze czyszczace ZH 3/32 (2,35)
Smar ZJ 3/32 (2,35)
Powietrze czyszczace 7K 5/32 (3,97)

Rys. 2 Kanaty w obudowie cieczy
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Czyszczenie ttumika
Zdemontowac i wyczyscic ttumik acetonem.

Kontrola tloka

1. Wykonaé Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

2. Odfaczy¢ przewody powietrza (D) od szybkoztaczki
przewodu powietrza (4) i zdemontowac kolektor
cieczy pistoletu (12).

1i34900a

3. Demontaz przedniej czesci pistoletu MMA PC
Fusion, strona 56.

4. Zdjac pokrywe cylindra (5) i sprawdzi¢ pierscien o-ring
(14). Zapoznac sie z sekcjg Rysunek czesci — pistolet,
strona 74.

TI2430A

5. Nacisnac ttoczysko, aby wyja¢ ttok (15). Sprawdzi¢
pierscieniem o-ring ttoka (16) oraz o-ring watu (17).
Zapoznac sie z sekcjg Rysunek czesci - pistolet,
strona 74.

TI2431A
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6. Mocno nasmarowac pierscienie o-ring ttoka. Ponownie

zamontowac ttok. Wat ma wypust zapewniajacy
prawidtowo$¢ montazu. Wcisnaé mocno ttok do
gniazda.

TI2432A

7. Zamontowac pokrywe cylindra (5). Zapozna¢ sie
z sekcja Rysunek czesci - pistolet, strona 74.

TI2430A

8. Ponowny montaz przedniej czesci pistoletu MMA
PC Fusion, strona 56.

9. Podtaczyc¢ rozdzielacz ptyndéw. Podtaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Konserwacja — Pistolet MMA PC

Kontrola zaworu powietrza

1.
2.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

Odtaczy¢ przewody powietrza (D) od szybkoztgczki
przewodu powietrza (4) i zdemontowac kolektor
cieczy pistoletu (12).

1i34900a

Wykreci¢ korek zaworu powietrznego (2) i wyjac
sprezyne (31). Za pomoca narzedzia o matej srednicy,
wypchna¢ cewke (32) od przodu. Sprawdzi¢ pierscienie
o-ring (24). Zapoznac sie z sekcja Rysunek czesci -
pistolet, strona 74.

1i34901a

Mocno nasmarowag pierscienie o-ring i ponownie
zatozy¢. Dokreci¢ zatyczke (2) momentem
125-135 in-Ib (14-15 Nem).

Podtaczy¢ rozdzielacz ptynéw. Podtaczyé sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Konserwacja — Pistolet MMA PC

Demontaz przedniej czesci
pistoletu MMA PC Fusion

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

2. Wykona¢ procedure Przeptukiwanie pistoletu,
strona 47.

INFORMACJA

Jezeli pierécien zabezpieczajacy (15) jest zakleszczony
z powodu osadzenia materiatu, nie zdejmowac go na site
przez obracanie catej koncowki przedniej. Moze dojs¢ do
ztamania zapadek ustalajacych. Zanurzy¢ przdd pistoletu
w rozpuszczalniku, zmigkczy¢ utwardzony materiat

i oswobodzi¢ pierscien zabezpieczajacy.

3. Odkrecac pierscien zabezpieczajacy (15) dopoki
przednia koncéwka pistoletu nie bedzie luzna. Obrécic¢
pokrywe cieczy (6) o 1/8 obrotu w lewo. Odkreci¢
catkowicie pierscien zabezpieczajacy i wyjac przednia
koncdéwke pistoletu.

TI2416A

Ponowny montaz przedniej
czesci pistoletu MMA PC Fusion

3 /
#1173

3. Sprawdzi¢, czy pierscien o-ring (21) znajduje sie

na swoim miejscu (patrz Rysunek czesci - pistolet,
strona 74). Mocno nasmarowaé smarem pierscien
o-ring, gwint pierscienia zabezpieczajgcego (15) oraz
uchwytu (H), a takze zewnetrzng strone pierscienia
zabezpieczajacego. Ustawi¢ obudowe cieczy (6)
zgodnie z wymaganiami wybranej instalacji rozdzielacza
ptynéw (przedstawiono montaz od dotu).

4. Wtozy¢ koricowke z wypustem (13) komory mieszania

do gniazda (X). Przykrecic¢ recznie, tak daleko jak mozna,
pierscien zabezpieczajacy na uchwyt.

Y 13 x Z

VAN

Nieprawidtowy montaz koricowki przedniej moze skutkowac
doznaniem powaznych obrazen ciata spowodowanych
wtryskiem podskornym. Aby unikna¢ niebezpieczenstwa
doznania obrazen, przed przystgpieniem do uzytkowania
pistoletu nalezy sprawdzi¢, czy czgsé przednia zostata
nalezycie zamocowana, a pierscien zabezpieczajacy
odpowiednio przylega do uchwytu.

1i2416b

1. Zatgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (11).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 11.

TI2409A

2.  Wepchna¢ ztagczke dyszy natryskowej (3) tak,
aby zréwnata sie z przednig ptaszczyzna pistoletu.
Zapewnia to, ze komora mieszania zostata catkowicie
cofnieta.
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TIZ4TOA

5. Obréci¢ obudowe cieczy (6) o 1/8 obrotu w prawo

w celu zaczepienia szczelin (Y) i zaczepdw (Z). Docisnaé
koncéwke przednig w celu zapewnienia, ze jest
wtasciwe osadzona. Bardzo ostroznie kontynuowac
przykrecanie pierscienia zabezpieczajgcego (15) na
uchwyt (H). Kiedy pierscien zabezpieczajacy jest
witasciwie zamontowany, dotyka uchwytu.

TI2423A
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Konserwacja — LineLazer V 200MMA 1:1

Konserwacja - LineLazer V 200MMA 1:1

Okresowa konserwacija

CODZIENNIE: Po kazdym uzyciu, doktadnie wyczyscié
pistolet i podzespoty acetonem.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ przewody powietrza pod katem
czystych przejs¢. Upewnic sig, ze farba nie cofnetfa sie do
elastycznego przewodu powietrza/tgcznikow.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢
poziom oleju silnikowego.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupemic
poziom oleju hydraulicznego.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ stan weza pod katem sladéw
zuzycia lub uszkodzen.

CODZIENNIE: Skontrolowac¢ prawidtowos$c¢ dziatania
zabezpieczenia (blokady) spustu pistoletu.

CODZIENNIE: Sprawdzaj zawoér spustowy
zalewania/rozpylania, czy dziata wtasciwie.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i napetni¢ zbiornik paliwa

CODZIENNIE: Sprawdzi¢, czy pompa wyporowa jest
szczelna.

CODZIENNIE: Uzupetnij poziom TSL w nakretce
uszczelnienia pompy wyporowej, aby zapobiec
odktadaniu sie materiatu na ttoczysku i przedwczesnemu
zuzyciu uszczelnien.

PO PIERWSZYCH 20 GODZINACH EKSPLOATACJI:
Spusci¢ olej silnikowy i napetnic silnik $wiezym olejem.
Dane dotyczace prawidtowej lepkosci oleju podano

w instrukcji obstugi silnikéw firmy Honda.

TYGODNIOWO: Zdja¢ pokrywe filtra powietrza i oczyscié¢
wktad. Wymienic, jesli to konieczne. W przypadku pracy
w bardzo zapylonym otoczeniu sprawdzac filtr codzienne.
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CO TYDZIEN/CODZIENNIE: Usuna¢ wszystkie
zanieczyszczenia z ttoczyska hydraulicznego.

PO KAZDYCH 100 GODZINACH EKSPLOATACJI:
Wymieni¢ olej silnikowy. Dane dotyczace prawidtowej
lepkosci oleju podano w instrukcji obstugi silnikéw firmy
Honda.

CO POL ROKU: Skontrolowaé zuzycie paska, w razie
potrzeby wymienic.

CO ROKU LUB CO 2000 GODZIN: Wymieni¢ pasek.

PO KAZDYCH 500 GODZINACH LUB 3 MIESIACACH
EKSPLOATACJI: Wymienic olej hydrauliczny i filtr oleju.
Uzywac olej hydrauliczny Graco nr 169236 (20 litréw/

5 galondéw) lub nr 207428 (3,8 litra/1 galon) i wkiad filtra
nr 246173. Czestos¢ wymiany oleju zalezy od warunkow
otoczenia.

SWIECA ZAPLONOWA: Uzywaé wytacznie Swiec
BPR6ES (NGK) lub W20EPR-U (NIPPONDENSO).
Ustawi¢ odstep miedzy elektrodami $wiecy na 0,7 do
0,8 mm (0,028 do 0,031 in). Do montazu i demontazu
Swiecy nalezy uzy¢ klucza do $wiec.

Kotko samonastawne

1. Co roku dokreci¢ nakretke pod kapturkiem
przeciwpytowym az podktadka sprezysta oprze sie,
po czym cofna¢ o 1/2 do 3/4 obrotu.

2. Co miesigc smarowac tozysko kotka.

3. Sprawdzi¢ zuzycie sworznia. Jesli sworzen jest
zuzyty, kétko samonastawne bedzie poluzowane.

Odwrdcié¢ lub wymieni¢ sworzen zaleznie od potrzeb.

4. W razie potrzeby sprawdzi¢ osiowanie kétka

samonastawnego. W celu wyréwnania patrz strona 27.
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Recykling i usuwanie
Recykling i usuwanie

Usuwanie akumulatora

Akumulatoréw nie wolno wyrzucaé¢ do $mieci. Akumulatory

oddac do recyklingu zgodnie z lokalnymi przepisami.
W USA i Kanadzie nalezy skontaktowac sie z numerem
1-800-822-8837, aby znalez¢ punkt zbidrki odpadow
lub odwiedzi¢ witryne www.call2recycle.org.
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Koniec okresu
eksploatacyjnego produktu

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produktu nalezy go
rozmontowac i przeznaczy¢ do recyklingu w odpowiedzialny
sposob.

Przeprowadzi¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 14.

Oprdéznic¢ ciecze i przeznaczy¢ je do utylizaciji
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Patrz karta
charakterystyki przekazana przez producenta.

Wymontowac silniki, akumulatory, obwody drukowane,
wyswietlacze ciektokrystaliczne i inne elementy
elektroniczne. Przeznaczy¢ do recyklingu zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

Zabronione jest usuwanie baterii lub komponentéw
elektronicznych wraz z odpadami komunalnymi
i komercyjnymi.

M

Reszta produktu powinna zostaé przekazana do
zaktadu odpowiedzialnego za recykling.
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Wymiana oleju/filtra w uktadzie hydraulicznym

Wymiana oleju/filtra w uktadzie hydraulicznym

Demontaz

WPa/bar/PSI

A A L

—

L

1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 14.

2. Podstawi¢ pod urzadzenie natryskowe tace lub
podtozy¢ szmaty, aby zebra¢ olej wyciekajacy
z uktadu hydraulicznego.

3.  Wyjmij korek spustowy. Spusci¢ olej z uktadu
hydraulicznego.

4. Powoli odkrecic filtr oleju (418). Olej sptynie do
rowkow i wyptynie w czesci tylnej.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Montaz

1.

Natozy¢ cienkg warstwe oleju na uszczelke filtra.
Zamontowac korek spustu i filtr oleju Po zetknieciu
sie uszczelki z podstawg dokreci¢ jeszcze filtr oleju
0 3/4 obrotu.

Napetni¢ zbiornik syntetycznym olejem hydraulicznym
Graco, ISO 46.

Sprawdzi¢ poziom oleju.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

ANIAL

MPa/ bar/PS|

OB

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik benzynowy kreci
z trudnoscia (nie daje sie
uruchomic)

Zbyt wysoki poziom cisnienia oleju
hydraulicznego.

Przekreci¢ pokretto regulaciji cisnienia
hydraulicznego przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, aby ustawi¢ ci$nienie
na najnizsza wartosc.

Silnik nie wtacza sie.

Przetacznik silnika znajduje sie w pozycji OFF
(Wyt.).

Obréci¢ przetacznik silnika do potozenia ON (Wt.).

Skonczyto sie paliwo.

Napetni¢ zbiornik z gazem. Instrukcja obstugi
silnikéw firmy Honda.

Poziom oleju silnikowego jest niski.

Sprébowac uruchomic silnik. W razie potrzeby
uzupetnié poziom oleju. Instrukcja obstugi
silnikéw firmy Honda.

Przewod $wiecy zaptonowej jest odtaczony
lub uszkodzony.

Podtaczy¢ przewdd swiecy zaptonowej lub ja
wymienic.

Zimny silnik.

Wiaczy¢ ssanie.

Dzwignia odcinajgca doptyw paliwa jest
ustawiona w pozycji OFF (wyt.).

Przesuna¢ go na pozycje ON (wigczony).

Olej przesacza sie do komory spalania.

Wymontowacé swiece zaptonowa. Pociagnac linke
rozrusznika 3 do 4 razy. Oczysci¢ lub wymienic
$wiece zaptonowa. Uruchomi¢ silnik. Utrzymywaé
urzadzenie natryskowe w pozycji pionowej, aby
uniknaé przesaczania sie oleju.

Silnik pracuije, ale nie dziata
pompa wyporowa.

Zawor pompy jest ustawiony w pozycji OFF
(Wyt.).

Wiaczy¢ zawdr pompy (pozycja ON (Wt.).

Ustawiono za niskg wartos$¢ cisnienia.

Obrdécié pokretto regulacii cisnienia w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
zwigkszy¢ cisnienie.

Zabrudzony filtr ptynu.

Wyczyscic filtr.

Dysza lub jej filtr sg zatkane.

Oczy$¢ dysze lub filtr. Patrz instrukcja obstugi
pistoletu natryskowego.

Zaschnieta farba blokuje ruch ttoczyska
pompy wWyporowe;.

Naprawi¢ pompe. Patrz instrukcja obstugi pompy.

Zuzyty pas, pekniety lub zsunat sie z kofa
pasowego.

Wymienic.

Za niski poziom ptynu hydraulicznego.

Wytaczy¢ urzadzenie natryskowe. Dodaé ptynu
hydraulicznego

Silnik hydrauliczny nie pracuije.

Ustawi¢ zawoér pompy w pozycji OFF (Wyt.).
Zmniejszy¢ cidnienie. Wytaczy¢ silnik (pozycja
OFF (Wyt.). Podwazaé bolec w goére i w dét, az do
chwili, gdy silnik hydrauliczny zacznie pracowac.

Pompa wyporowa dziata, ale
przepustowos$¢ przy suwie
odkorbowym jest niska.

Kula ttoka nie jest osadzona.

Naprawi¢ kule ttoka. Patrz instrukcja obstugi
pompy.

Uszczelnienia ttoka sg zuzyte lub zniszczone.

Wymieni¢ uszczelnienie. Patrz instrukcja obstugi
pompy.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa wyporowa dziata, ale
jej wydajnos¢ jest niska przy
suwie w dét i/lub przy obu
suwach.

Zatkany filtr siatkowy.

Oczyscié¢ sito.

Uszczelka okragta w pompie jest zuzyta lub
zniszczona.

Wymieni¢ uszczelke okragta. Patrz instrukcja
obstugi pompy.

Kula zaworu wlotowego jest oblepiona
materiatem lub nie siedzi prawidtowo.

Oczysci¢ zawor wlotowy. Patrz instrukcja obstugi
pompy.

Zbyt niska predkos¢ silnika.

Zwiekszy¢ ustawienie przepustnicy.

Przeciek powietrza w rurze ssace;j.

Dokrecic¢ rure ssaca.

Ustawiono za niskg wartos$¢ cisnienia.

Zwigksz cisnienie.

Zatkany lub zabrudzony filtr ptynu, filtr dyszy
lub dysza.

Wyczyscic filtr.

Przy pracy z ciezkimi materiatami nastepuje
duzy spadek cisnienia w wezu.

Uzy¢ weza o wigkszej Srednicy i/lub skrécic¢
faczna dtugos¢ weza. Zastosowanie weza

o $rednicy 1/4 in i dtugosci przekraczajacej
100 ft powoduje znaczgcy spadek wydajnosci
urzgdzenia natryskowego. Aby zagwarantowac
optymalng wydajnosé, nalezy stosowaé weze
o $rednicy 3/8 in (minimum 22 ft)

Trudnosci z zalewaniem
pompy.

Powietrze w pompie lub w wezu.

Sprawdzi¢ i dokrecic¢ wszystkie ztacza cieczy.

Podczas zalewania pompy zredukowaé predkosc
silnika i obraca¢ wirnik pompy tak wolno, jak to
mozliwe.

Nieszczelny zawor wlotowy.

Oczysci¢ zawor wlotowy. Sprawdzi¢ czy gniazdo
kuli nie jest wyszczerbione lub zuzyte i czy kula
jest odpowiednio osadzona w gniezdzie.
Ponownie zamontowac zawor.

Zuzyte uszczelnienie pompy.

Wymieni¢ uszczelnienie. Patrz instrukcja obstugi
pompy.

Zbyt gesta farba.

Rozcienczy¢ farbe wedtug wskazéwek dostawcy.

Predkosc¢ obrotowa silnika jest za wysoka.

Przed zalaniem pompy zmniejszy¢ ustawienie
przepustnicy.

Wysokie obroty silnika przy
braku obcigzenia.

Rozregulowana przepustnica

Przestawic przepustnicg na 3700 - 3800 obr./min
przy braku obcigzenia.

Zuzyty regulator silnika.

Wymieni¢ lub naprawié regulator silnika.

Niskie ci$nienie zgasniecia
silnika lub pracy pokazane
na wyswietlaczu.

Nowa pompa lub nowe uszczelnienia.

Okres docierania pompy wymaga do 378,5 |
(100 galonéw) materiatu.

Uszkodzony przetwornik.

Byt ut givaren.

Nadmierny wyciek farby
do nakretki dtawikowe;.

Obluzowana nakretka.

Zdemontowac podktadke dystansowa nakretki
uszczelniajgcej gardzieli. Dokreci¢ nakretke
uszczelnienia gardzieli tylko w stopniu
niezbednym do zlikwidowania przecieku.

Zuzyte lub zniszczone uszczelnienie
przewezenia.

Wymieni¢ uszczelnienie. Patrz instrukcja obstugi
pompy.

Zuzyty lub zniszczony ttok pompy.

Wymienic trzpien. Patrz instrukcja obstugi pompy.

Z pistoletu wycieka ptyn.

Powietrze w pompie lub w wezu.

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztacza cieczy.
Ponownie zalaé pompe.

Czegsciowo zatkana dysza

Oczysci¢ dysze.

Niski poziom cieczy lub brak cieczy

Dolaé¢ ciecz. Zala¢ pompe. Czesto sprawdzaj
poziom ptynu, zeby nie dopusci¢ do pracy pompy
na sucho.

Niewystarczajace cisnienie powietrza

Zwiekszyé predkosc¢ obrotéw silnika, sprawdzié¢
zaslepki pneumatyczne, sprawdzi¢ ztaczke dyszy
natryskowej i przytacza powietrza.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierny wyciek wokét
wycieraka ttoka silnika
hydraulicznego.

Uszczelka ttoka zuzyta lub uszkodzona.

Wymieni¢ te czesci.

Maty doptyw ptynu.

Ustawiona zostata zbyt niska warto$¢ cisnienia.

Zwieksz cisnienie.

Filtr wylotowy pompy wyporowej (jesli jest
uzywany) jest brudny lub zatkany.

Wyczyscic filtr.

Nieszczelny przewéd wlotowy pompy.

Dokrecié.

Zuzyty lub uszkodzony silnik hydrauliczny.

Dostarczy¢ urzadzenie natryskowe do
dystrybutora Graco w celu naprawy.

Duzy spadek cisnienia na wezu z ciecza.

Uzy¢ weza o wiekszej $rednicy zamiast
krétszego weza.

Urzadzenie natryskowe
przegrzewa sie.

Nagromadzenie farby na czesciach
hydraulicznych.

Wyczysc.

Niski poziom oleju.

Napetni¢ olejem.

Zbyt wysoki poziom hatasu
pompy hydrauliczne;j.

Niski poziom ptynu hydraulicznego.

Wytaczy¢ urzadzenie do malowania.
Uzupetni¢ poziom ptynu.

Licznik litréw (galonéw) nie
dodaje objetosci ptynéw

Za niskie cisnienie ptynu.

Cisnienie musi przekracza¢ 55 baréw (800 psi),
aby licznik zliczat objetos¢.

Przerwany lub odfgczony przewdéd licznika
pompy, obydwie pompy

Sprawdzi¢ przewody i potaczenia.
Wymieni¢ zniszczone przewody

Brak lub uszkodzenie magnesu.

Przestawi¢ lub wymieni¢ magnes w pompie,
patrz instrukcja czesci (czesci pompy), aby
zlokalizowa¢ magnes.

Uszkodzony czujnik, obydwie pompy.

Wymieni¢ czujnik.

Urzadzenie dziata,
a wyswietlacz nie.

Zte potaczenie migdzy tablicg sterownicza
a wyswietlaczem.

Zdemontowaé wyswietlacz i podtaczyé go
ponownie.

Zniszczony wyswietlacz.

Wymien wyswietlacz.

Odlegtosé¢ nie jest prawidiowo
dodawana (tryb pomiaru moze
by¢ niedoktadny i podawana
predkos$¢ bedzie btedna).

Nie skalibrowano maszyny.

Wykonaé procedure kalibracji.

Za wysokie lub za niskie cisnienie w tylnych
oponach.

Wyregulowag¢ cisnienie w oponach na 55 +/- 5 psi
(380 +/- 34kPa).

Brak lub uszkodzenie zebéw przektadni
(prawa strona, gdy operator stoi na podescie).

Wymieni¢ piaste kota/przektadnie odlegtosci.

Poluzowany lub uszkodzony czujnik odlegtosci.

Podtaczy¢ ponownie lub wymieni¢ czujnik.

Brak obliczern w milimetrach
lub nieprawidtowy wynik.

Czujnik odlegtosci.

Patrz ,,Czujnik odlegtosci nie dziata prawidtowo”.

Licznik paliwa.

Patrz ,Licznik litréw (galondéw) nie dodaje
objetosci ptynéw”.

Nie wprowadzono szerokosci linii

Ustawi¢ szeroko$¢ linii na gtéwnym ekranie
malowania.

Zta lub uszkodzona tablica sterownicza.

Wymieni¢ panel sterowania.

Najpierw pojawia sie ikona
natrysku na ekranie, a pézniej
wigcza sig pistolet.

Przerywacz jest niewtasciwie ustawiony.

Obracac srube w lewo, az ikona natrysku zostanie
zsynchronizowana z natryskiem cieczy, strona 25.

Podczas rozpylania ptynu
na ekranie nie pokazuje sie
ikona natrysku.

Luzna wtyczka.

Sprawdzi¢, czy wtyczka 5-pinowa i kontaktron
sa wlasciwie podfaczone.

Przerywacz jest niewtasciwie ustawiony.

Obracac srube w lewo, az ikona natrysku zostanie
zsynchronizowana z natryskiem cieczy, strona 25.

lkona natrysku jest caty czas
widoczna na ekranie.

Przerywacz jest niewfasciwie ustawiony.

Obraca¢ $rube w lewo, do momentu, az ikona
natrysku zostanie zsynchronizowana z natryskiem
cieczy, strona 25.

Whytacznik kontaktronowy jest uszkodzony.

Wymien kontaktron
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompy pracuja z bardzo
réznymi predkosciami

Zabrudzony filtr ptynu.

Wyczyscic filtr.

Dysza, filtr lub kolektor sg zatkane.

Oczysci¢ podzespoty i przejscia wiercone.

Zablokowanie pompy wyporowej.

Naprawi¢ pompe — patrz instrukcja pompy.

Zatkane porty uderzeniowe.

Oczyscié, patrz Czyszczenie otworéw
wiryskowych komory mieszania, strona 49.

TRYB PISTOLETU AUTOMATYCZNEGO

Pistolet automatyczny nie
uruchomi sie, gdy czerwony
przycisk jest nacisniety.

Pistolet nie jest uruchomiony.

Nacisna¢ przycisk 1 lub 2 na panelu sterowania,
aby aktywowac pistolet.

Przewdd nie jest prawidtowo wyregulowany.

Wyregulowaé przewdd, aby wtasciwie uruchomic
spust pistoletu, strona 26.

Nie na gléwnym ekranie malowania.

Przejs¢ do gtéwnego ekranu malowania na panelu
sterowania, aby uruchomi¢ pistolety
automatyczne.

Wytaczenie przy niskiej predkosci jest aktywne

Dezaktywowac¢ wytaczenie przy niskiej predkosci,
strona 42.

Napigcie akumulatora jest zbyt niskie.

Sprawdzié¢ napiecie akumulatora na ekranie
diagnostycznym, strona 15 lub przy pomocy
woltomierza. Jezeli wartos¢ jest ponizej 11,5V,
natadowac lub wymienié akumulator.

Przewdd nie jest prawidtowo wyregulowany.

Wyregulowaé przewdd, aby wtasciwie uruchomic
spust pistoletu, strona 26.

Czerwony przycisk jest uszkodzony.

Dziatanie przycisku testowego na ekranie
diagnostycznym, strona 15. Wymieni¢, jezeli
uszkodzony.

Przewdéd pistoletu automatycznego jest
przerwany lub bardzo zagiety powodujac
zbyt duze ciagniecie

Wymieni¢ przewdd pistoletu automatycznego

Przewdd elektromagnesu jest roztaczony
lub przerwany

Sprawdzi¢ schemat instalacji elektrycznej,
strona 92, naprawi¢ lub wymieni¢ przewody,
zaleznie od potrzeb.

Bezpiecznik akumulatora jest wyjety lub
przepalony.

Sprawdzi¢ i wymienié bezpiecznik.

Elektromagnes jest zakleszczony.

Rozpyli¢ smar na kotwice elektromagnesu

Elektromagnes jest uszkodzony

Sprawdzié rezystancje przewodéw
elektromagnesu Rezystancja powinna wynosi¢
od 2 do 26 omow. Jezeli tak nie jest, wymieni¢
elektromagnes

Ptyta sterowania jest uszkodzona.

Wymieni¢ panel sterowania.

Pistolet nie odbiera powietrza.

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza. Otworzy¢ zawodr
powietrza w pistolecie.

Zbyt niskie cisnienie powietrza.

Zwiekszy¢ predkos¢ obrotéw silnika, sprawdzi¢
przytacza powietrza i ztagczke dyszy natryskowe;.

Malowane pasy sa niedoktadne

Zatadowano nieprawidtowy wzoér paséw.

Zatadowaé prawidtowy wzor.

Maszyna nie jest skalibrowana.

Skalibrowa¢ maszyne, strona 21.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Akumulator nie pozostaje
natadowany.

Akcesoria sg wigczone i pobierajg prad
z akumulatora, gdy maszyna nie jest uzywana.

Wytaczaé akcesoria, gdy maszyna nie jest
uzywana.

Przepustnica nie jest ustawiona dostatecznie
wysoko.

Upewnic sig, ze silnik pracuje z pre(_ikos'cia
powyzej 3300 obr./min BEZ OBCIAZENIA,
aby zapewni¢ wiasciwe zasilanie.

Pobor mocy przez akcesoria jest wigkszy od
mocy wyjsciowej silnika.

Zmniejszy¢ uzycie akcesoridw lub natadowac
akumulator w razie potrzeby.

Uszkodzenie lub odfaczenie przewodow.

Sprawdzi¢ schemat instalacji elektrycznej,
strona 92, naprawi¢ lub wymieni¢ przewody,
zaleznie od potrzeb.

tadowarka nie pracuje

Sprawdzi¢ stan natadowania w diagnostyce,
strona 38, aby upewni¢ sig, ze tadowarka
pracuje prawidtowo. Wymieni¢ tablice.

Pistolet automatyczny nie
wylgcza sie.

Przewdd jest zgiety.

Naprawi¢ lub wymienié przewéd

Elektromagnes jest zakleszczony.

Nasmarowac trzpien elektromagnesu, sprawdzi¢
czy elektromagnes nie jest uszkodzony

Niskie ci$nienie powietrza.

Zwiekszy¢ predkos¢ silnika, sprawdzi¢ potaczenia
powietrza.

TRYB UKELADU

Brak punktéw lub
niezadowalajgce punkty

Zbyt mate nastawienie punktéw

Zwiekszy¢ rozmiar punktéw, strona 38.

w trybie uktadu i znacznikéw.

Pistolet nie jest uruchomiony.

Nacisna¢ przycisk 1 lub 2 na panelu sterowania,
aby aktywowac pistolet.

Przewdd nie jest prawidtowo wyregulowany.

Wyregulowaé przewdd, aby wtasciwie uruchomicé
spust pistoletu, strona 26.

Zator w dyszy.

Oczy$¢ lub wymieni¢ dysze.

Napiecie akumulatora jest zbyt niskie.

Natadowac¢ akumulator lub wymieni¢ go na nowy.
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Rozwigzywanie problemow z pistoletem

Rozwigzywanie problemoéw z pistoletem

VAN

‘I\

INFORMACJA

Aby unikna¢ zanieczyszczen krzyzowych w pistolecie,

nie nalezy zamienia¢ miejscami elementow skfadnika A i B
metakrylanu metylu (MMA). Zanieczyszczenia krzyzowe
moga prowadzi¢ do utwardzania sie materiatu w pistolecie.
Utwardzony materiat moze uszkodzi¢ powierzchnie
uszczelniajgce, zablokowaé kanaty cieczy i uniemozliwié

dziatanie pistoletu.

1. Przed przystgpieniem do sprawdzania lub konserwacji
pistoletu wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 14.

2. Przed demontazem pistoletu sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe przyczyny usterek.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pistolet nie natryskuje z cata
moca po nacidnieciu spustu

Zalgczona blokada bezpieczenstwa.

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa. Patrz Blokada
bezpieczenstwa ttoka, strona 11.

Niedroznos¢ ttumika.

Wyczysci¢ ttumik. Patrz Czyszczenie ttumika,
strona 54.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego.

Wymieni¢ pierscienie o-ring zaworu powietrza.
Patrz Kontrola zaworu powietrza, strona 55.

Utwardzony materiat pozostaje wewnatrz
wkiadu.

Sprawdzi¢ wkiad cieczy i komore mieszania pod
katem zarysowan. Patrz Kontrola wktadu cieczy,
strona 51. Wymienidé.

Pierscien ustalajgcy nie siega do dna.

Dokrecac pierscien ustalajacy, dopoki nie dosiegnie
dna.

Nie nastepuje natrysk po
uruchomieniu pistoletu.

Zawory cieczy sg zamknigte.

Otworzy¢ zawory cieczy.

Niedrozne otwory wtryskowe.

Oczysci¢ otwory wiryskowe. Patrz Czyszczenie
otworéw wtryskowych komory mieszania,
strona 49.

Niedrozne zawory zwrotne.

Oczysci¢ zawory zwrotne. Patrz Kontrola
zaworéw zwrotnych, strona 48.

Niedrozny wktad.

Patrz Zdejmowanie wktadu cieczy, strona 49,
a nastepnie Test ograniczenia wkiadu cieczy,
strona 51

Pistolet uruchamia sie powoli

Niedroznos¢ ttumika.

Wyczysci¢ ttumik. Patrz Czyszczenie ttumika,
strona 54.

Uszkodzone pierscienie o-ring ttoka.

Wymieni¢ pierscienie o-ring ttoka. Patrz sekcja
Rysunek czesci - pistolet, strona 74.

Zawor powietrza jest zabrudzony lub pierscienie
o-ring sa uszkodzone.

Oczysci¢ zawor powietrza lub wymienic pierscienie
o-ring. Patrz Kontrola zaworu powietrza,
strona 55.

Pistolet opdznia, a nastepnie
dziata niespodziewanie.

Substancja chemiczna lub utwardzony materiat
wokoét uszczelnien bocznych we wktadzie cieczy.

Patrz Kontrola wktadu cieczy, strona 51.
Wymienié.

Pierscien ustalajacy nie siega do dna.

Dokreca¢ pierscien ustalajgcy, dopoki nie dosiegnie
dna.

Utwardzony materiat pozostaje wewnatrz
wkiadu.

Sprawdzi¢ wktad cieczy i komore mieszania pod
katem zarysowan. Patrz Kontrola wktadu cieczy,
strona 51. Wymienié.

Pierscien ustalajgcy nie siega do dna.

Dokrecac pierscien ustalajacy, dopoki nie dosiegnie
dna.
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Rozwigzywanie problemow z pistoletem

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Utrata wzoru okragtego.

Brudna dysza komory mieszania.

Oczysci¢ dysze komory mieszania.
Patrz Czyszczenie ztaczki dyszy natryskowej
i dyszy komory mieszania, strona 47.

Utrata wzoru ptaskiego.

Niedrozna dysza natryskowa.

Oczysci¢ w odpowiednim rozpuszczalniku.
Czyszczenie ztaczki dyszy natryskowej i dyszy
komory mieszania, strona 47

Dysza jest zuzyta.

Wymieni¢ ptaska dysze natryskowa.

Brudna dysza komory mieszania.

Oczysci¢ dysze komory mieszania.
Patrz Czyszczenie ztaczki dyszy natryskowej
i dyszy komory mieszania, strona 47.

Przeciek miedzy ptaska

koncoéwka i komora mieszania.

Dysza osadzona nieprawidtowo.

Zmontowacé podzespét. Patrz Czyszczenie ztgczki
dyszy natryskowej i dyszy komory mieszania,
strona 47.

Brak lub uszkodzony pierscien o-ring.

Wymieni¢ o-ring dyszy do natryskiwania ptaskiego.

Nieréwnowaga cisnien.

Niedrozne otwory wtryskowe.

QOczysci¢ otwory wtryskowe. Patrz Czyszczenie
otworéw wtryskowych komory mieszania,
strona 49.

Niedrozne zawory zwrotne.

Oczysci¢ zawory zwrotne. Patrz Kontrola
zaworow zwrotnych, strona 48.

Nieréwne lepkosci.

Wyregulowaé temperature w celu
skompensowania.

Niedrozny wktad.

Patrz Zdejmowanie wkiadu cieczy, strona 49,
a nastepnie Test ograniczenia wktadu cieczy,
strona 51.

Ciecz A i/lub B wewnatrz
wktadu.

Uszkodzone uszczelnienia boczne wktadu
cieczy.

Wymieni¢. Patrz Kontrola wkiadu cieczy,
strona 51.

Uszkodzona komora mieszania.

Wymienié. Patrz Zdejmowanie wktadu cieczy,
strona 49.

Uszkodzone pierscienie o-ring uszczelnienia
bocznego wktadu cieczy.

Wymieni¢ wktad cieczy. Patrz Kontrola wkiadu
cieczy, strona 51.

Ziaczka dyszy natryskowej jest zakrecona,
a zawory cieczy otwarte.

Najpierw zamkng¢ zawory.

Mgta cieczy z komory
mieszania lub ztgczki dyszy
natryskowej.

Uszkodzone uszczelnienia boczne wktadu
cieczy.

Wymienié. Patrz Kontrola wkiadu cieczy,
strona 51.

Uszkodzone pierscienie o-ring uszczelnienia
bocznego wktadu cieczy.

Wymieni¢ pierscienie o-ring uszczelnienia
bocznego. Kontrola wkiadu cieczy, strona 51.

Uszkodzona komora mieszania.

Wymieni¢ komore mieszania. Patrz Zdejmowanie
wkiadu cieczy, strona 49.

Nadmierne rozpylanie.

Zbyt duza ilo$¢ powietrza czyszczacego.

Zmniejszy¢ ilos¢ powietrza czyszczacego.

Szybkie gromadzenie
sie materialy w ztgczce
dyszy natryskowe;j.

Doszto do niedroznosci otworéw ztgczki dyszy
natryskowej.

Oczyscic otwory ztgczki dyszy natryskowe;.
Patrz Wyczysci¢ ztaczke dyszy natryskowej,
strona 52.

Zbyt mato powietrza czyszczacego.

Zwigkszy¢ ilos¢ powietrza czyszczacego.

Brak lub uszkodzony przedni pierécien o-ring
wktadu cieczy.

Wymieni¢ o-ring obudowy cieczy. Patrz sekcja
Rysunek czesci - pistolet, strona 74.

Uszkodzony o-ring przedni.

Wymieni¢ przedni pierscien o-ring. Patrz sekcja
Rysunek czesci - pistolet, strona 74.

Zmniejszona ilos¢ powietrza
czyszczacego.

Uszkodzony o-ring przedni.

Wymieni¢ przedni pierscien o-ring. Patrz sekcja
Rysunek czesci - pistolet, strona 74.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierna ilo$¢ powietrza
czyszczacego, kiedy zamkniete
sg zawory cieczy i nacisniety jest
spust pistoletu.

Brak lub uszkodzony przedni pierscien
o-ring wktadu cieczy.

Wymienic tylko przedni pierscien o-ring wktadu
cieczy. Patrz sekcja Rysunek czesci - pistolet,
strona 74.

Ciecz nie jest odcinana, kiedy
zamkniete sg zawory cieczy.

Uszkodzone zawory cieczy.

Wymieni¢ zawory cieczy. Patrz sekcja Rysunek
czesci - pistolet, strona 74.

Podmuch powietrza z ttumika
po naciénieciu spustu.

Zjawisko normalne.

Zadne dziatanie nie jest wymagane.

Staty przeciek powietrza z ttumika.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego.

Wymieni¢ pierscienie o-ring zaworu. Patrz Kontrola
zaworu powietrza, strona 55.

Uszkodzone pierscienie o-ring ttoka.

Wymieni¢ pierscienie o-ring tloka. Patrz sekcja
Rysunek czesci - pistolet, strona 74.

Przeciek powietrza z przedniego
zaworu powietrznego.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego.

Wymienic pierscienie o-ring zaworu. Patrz Kontrola
zaworu powietrza, strona 55.

Wyciek powietrza wokot
pierscienia zabezpieczajgcego.

Uszkodzony o-ring.

Wymieni¢ o-ring. Patrz sekcja Rysunek czesci -
pistolet, strona 74.

Nie mozna dokreci¢ pierscienia
ustalajgcego (9), dopdki nie
dosiegnie do dna.

Ztaczka dyszy natryskowej zostata
zamontowana przed pierscieniem
ustalajgcym.

Najpierw zamontowaé pierscien ustalajacy (9),
a nastepnie ztaczke dyszy natryskowej (10).
Patrz Zmontowa¢ pistolet natryskowy, strona 15.

Nadmierny wyciek powietrza
z bokéw pistoletu.

Pierscien ustalajacy jest poluzowany.

Dokreci¢ pierscien ustalajacy.

Brak pierscienia o-ring z tytu wktadu.

Wymieni¢ uszczelki okragte. Patrz sekcja Rysunek
czesci - pistolet, strona 74.

Uszkodzenie lub brak tylnego pierscienia
o-ring OD.

Wymieni¢ uszczelke okragta. Patrz sekcja Rysunek
czesci - pistolet, strona 74.

Ciecz lub substancja chemiczna
wycieka z bokéw pistoletu.

Uszkodzenie lub brak pierscienia o-ring
cieczy.

Wymieni¢ uszczelke okragta. Patrz sekcja Rysunek
czesci - pistolet, strona 74.

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

67



Zestawy wiertet

Zestawy wiertet

W celu uzyskania informacji na temat czyszczenia przytaczy

i kryz pistoletu, patrz Czyszczenie przejsé, strona 54. 1
llustracje stuzg do poréwnania srednicy. Rzeczywista 1in
dtugos¢ moze sie roznic. (25.4 mm)
UWAGA: Nie wszystkie wielkos$ci sg stosowane dla danego )
pistoletu. 1in
‘ (25,4 mm) ‘
Nr czesci llogé Rozmiar wiertla
. llustracja
zestawu w zestawie | nominalnie| cale mm
246624 3 3/32 0,094 2,39 ~
246627 6 #53 0,060 1,52 ~
246630 6 #69 0,029 0,74

Zestawy wiertet
119386

Zestaw zawiera 20 wiertet do czyszczenia o rozmiarach
od 61 do 80.
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Zestaw wiertet do
czyszczenia uchwytu
powietrza czyszczacego

248969

Zestaw zawiera 5 wiertet super dtugich, potrzebnych do
oczyszczenia przejs¢ w uchwycie powietrza czyszczgcego
pistoletu i w obudowie cieczy. Patrz Czyszczenie przejsé,
strona 54.
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LineLazer V 200MMA 1:1

1

LineLazer V 200MMA 1

Rysunki podzespotow

STR.72178

STR. 80182

69

8A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne



Rysunek czesci — zespot ramy

Rysunek czesci - zespo6t ramy

436 \i

A Dokreci¢ momentem 45-55 ft-Ib
(61,0-74,5 Nem)

A Dokreci¢ momentem 17-23 ft-Ib
(23,0-31,1 Nem).

& Cisnienie opon tylnych 58-62 psi
(3,9-4,2 bara)

A Dokreci¢ momentem 190-210 in-lb
(21,4-23,7 Nem).

& Dokreci¢ momentem 130-150 in-Ib
(14,6-16,9 Nem).

ti35434a
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Lista czesci — zespot ramy

Poz.

18
19
20
21
22
23
24

25

26
27
29
31
34
39
40
41
42
43
48
49
50
102
105
106

107

108
109
112

115

123

124
125
125a
125b
125¢
125d
125fF
125¢g
125h
125i
127
129
146
157
158
159

Czesc
287623

101566
193405
198891

198930
198931

114808
195134
113961

112960
111040
111020
255162
112405
112825
114648
15J088
15K452
15K357
108868

260212

154578
15K700
240991

114982
114549
17H528
24Y665
17Y059
17Y058
128977
17J125
24Y641
17J136
196176
114659
237686

107257

194310
17J123
110982

174407

191239

245227
24V064
15F149
194306
198119
101818
16X071

278722
248008
196180
15F369
189919
120151

114271

108471

111145

Opis
RAMA, urzadzenie do malowania linii,
malowane

NAKRETKA, blokujaca

0s

WSPORNIK

PRET, hamulca (zawiera 12)

£OZYSKO

ZATYCZKA, winylowa

PODKEADKA DYSTANSOWA

SRUBA, z tbem zmniejszonym, szesciokatna
SRUBA, kotnierzowa, z tbem szesciokatnym
NAKRETKA, blokujgca, wktadka, nylock, 5/16
KOLO, pneumatyczne, bez pierécienia czujnika
KOO, pneumatyczne, z pierscieniem czujnika
NAKRETKA, blokujaca

PODKEADKA

KAPTUREK, przeciwpytowy

OSELONA, czujnik odlegtosci

ROZPORKA, okragta

CZUJNIK, odlegtosci

ZACISK, kablowy

SRUBA, z podktadka, z tbem szesciokatnym,
samogwintujaca

WYPOSAZENIE, sygnatowe

PIERSCIEN, wyposazenia czujnika
WSPORNIK, kétko samojezdne, przednie
SRUBA, z tfbem zmniejszonym, kotnierzowa
KOLO, pneumatyczne

UCHWYT, ramienia pistoletu

RAMA, uchwyt pionowy, malowana
WZMOCNIENIE, prawe, lakierowane
WZMOCNIENIE, lewe, malowane
SRUBA, z tbem potkolistym

WSPORNIK, suwaka

PRET, uchwytu

SRUBA, szesciokatna, kotierzowa
ADAPTER, ztgczki wkretnej

RACZKA, uchwyt

PRZEWOD, uziemienia

SRUBA, samogwintujgca, z tbem
szesciokatnym

DZWIGNIA
PLYTKA, pokrywy
ZATYCZKA, $ruby z tbem szesciokatnym

RAMIE, pret, przedtuzajgcy, konstrukcja
spawana

PRZEWOD ELASTYCZNY, ze zlaczka,
3/8” x 1110

PRZEWOD ELASTYCZNY, ze ztaczka, 1/4” x 7’
WAZ, ssanie / spust (zawiera 125a-125i)
RURKA ssaca

WAZ, cieczy

LACZNIK, kolanko, pret

ZACISK, weza

RURKA, przewdd spustowy
USZCZELKA kubta

WAZ, ze ztaczka, 1,4 x 44 in

TULEJA

SKRZYNKA

PUSTA, etykieta, zestaw
ZASLEPKA, do rurek

PASEK, zabezpieczajacy

POKRETLO, z wystepami

POKRETLO, z wystepami

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne
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Poz.
160
161A
162
163
165
201
217
247
252
258

267

274
276
277
297
308A

310

321
322

324

325
326
327
328
329

330

331
372
399
400
402
403
404
407
408
409
410
411
412
415
416
417
428
429

432

434
435
436
437
439

440

441
443

Czesé
404989
17K394
115077
24U241
17J408
107257
110755
100023
100527
17y409

17Y047

17J549
15F441
119696
17K377
17K392

17K397

167580
167763

16T762

167579
167629
111193
115087
121488

167593

120757
125626
16A719
197449
114653
17Y328
17Y329
17Y054
17P800
17Y350
100133
100575
17Y055
100731
17C466
17C465
120140
110982

125112

25N603
17N536
867517
125205
15R409

131818

17Y487
16M606

Lista czesci — zesp6t ramy

Opis

OPASKA, zaciskowa

ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza
WIADRO, plastikowe

ZESTAW, pokrywa wiadra

RAMIE, przedtuzajace, trzeci pistolet
SRUBA, samogwintujaca

PODKEADKA, zwykta

PODKEADKA, ptaska

PODKEADKA, zwykta

WSPORNIK, mocowania pompy, hydraulicznej

WSPORNIK, mocowanie, pompa,
hydrauliczna, prawy

WSPORNIK, zbiornika

WSPORNIK, ramy

SPREZYNA, rozciggana

POKRYWA, akumulatora, malowana
ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzezenie

ETYKIETA, uwaga,
uzywanie energii elektrycznej

OPASKA, zacisk, zbiornik koralikow

RAMA, zbiornik, LL200, malowany, lewy
RAMA, zbiornik koralikéw, LL200, malowany,
prawy

WSPORNIK, sprezarka, LL200

ZBIORNIK, koraliki

SRUBA, kapturkowa, kotnierzowa hd
ZATYCZKA, przewodu

SRUBA, z tbem szesciokatnym, kotnierzowa

WSPORNIK, zbiornik koralikéw, LL200,
malowany

WKRET, wozka

SRUBA, z tbem sze$ciokatnym, kotnierzowa
PODKEADKA, ptaska

PODKEADKA DYSTANSOWA

SRUBA, feb kotnierzowy

ETYKIETA, identyfikacyjna, litera ,A”
ETYKIETA, identyfikacyjna, litera ,B”

PLYTA, uchwytu kubta

ZDERZAK (0,88 szerokosci x 0,17 grubosci)
WSPORNIK, zbiornik, podpora, tyt, MMA
PODKEADKA, blokada 3/8

SRUBA, ztbem zmniejszonym, szesciokatna
WSPORNIK, zbiornika, przedni
PODKEADKA

RURA, poli, termokurczliwa, zielona

RURA, poli, termokurczliwa, niebieska
ZAWOR, kulowy, kompletny

SRUBA, z tbem zmniejszonym, szesciokatna

SRUBA, z tbem zmniejszonym pétkolistym,
5/16 x 1

ZESTAW, wspornik, 5 galonéw, dwukolorowy
UCHWYT, wiadro

SRUBA, teb szesciokatny, 3/8-16 x 3,5”
NAKRETKA, blokujaca, nylon, 3/8-16
PODKEADKA, antyposlizgowa, hamulec

KOLEKTOR, rozdzielacz przeptywu,
hydrauliczny

ETYKIETA, instrukcje, zawor
OSEONA, niebieska, 14’

llosé
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Rysunek czesci — ramie pistoletu i spust pistoletu

Rysunek czesci - ramie pistoletu i spust pistoletu

121M

158

A i41130a
Dokreci¢ momentem 18-22 in-Ib
(2,0-2,4 Nem).

ti28049a
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Lista czesci
Uchwyt pistoletu i ramie

Poz.

6
31
39
115

116
116a

116b
116¢c
118

119
119a
119b*
119¢
119d*
119e
119f

1199

119h
119i
119
119k
119l
119m*
119n

119p

120
121

122

124
1284
151

158
159

165

211

225

294

Czesé
101566

114982
17H528
17J407

17J424
17J139

113428
17J153
24Y645

25E461
24Y919
17Y418
17J575
119664
17J576
119647

17H673

15F214
17H674
102040
15F209
17J145
15F750
131827

100270

25A488
188135

25U857

245227
16P136
126111

108471
111145

17J408

25A487

17C043
17C046
115483

Opis
KONTRNAKRETKA (nie pokazano)

SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem,
kotnierzowa hd (nie pokazano)

WSPORNIK, ramig pistoletu (nie pokazano)

RAMIE, przedtuzenie, drazek
(nie pokazano)

PRET, regulacja wysokosci, zespo6t
PRET, pistolet, regulacja wysokosci

SRUBA, maszynowa, z toem
szesciokatnym

WSPORNIK, uchwyt pistoletu

ZESTAW, zacisk,
nakretka dwu skrzydetkowa

RAMIE, uchwytu pistoletu, linelazer
WSPORNIK, kablowy

UCHWYT, pistoletu

LACZNIK, specjalny

LOZYSKO, tulejowe

ROZPORKA, specjalna

WKRET, z tbem gniazdowym,

SRUBA DWUSTRONNA, przewodu,
pistoletu

DZWIGNIA, sitownika

ADAPTER, przewodu, pistoletu
NAKRETKA, blokujaca, szesciokatna
KOLEK, pociggany, spustu

RAMIE, uchwytu pistoletu
POKRETLO, uchwyt pistoletu
WSPORNIK, pistoletu, podpora

SRUBA, z tbem zmniejszonym,
szesciokatna

PRZEWOD, pistoletu recznego
(zawiera 126, 151)

PROWADNICA, przewodu

PISTOLET, oczyszczanie powietrzem,
MMA, PC

PRZEWOD ELASTYCZNY, ze ztaczka,
1/4” x 7’

ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza

USTALACZ, pierscien sprezynujacy,
zewnetrzny, 8 mm

POKRETLO, z wystepami
POKRETLO, zgbkowane (nie pokazano)

RAMIE, przedtuzenie, trzeci pistolet
(nie pokazano)

PRZEWOD, pistoletu automatycznego
(zawiera 151, 212, 213)

NAKLEJKA, numer ,,1”
NAKLEJKA, numer ,2”
NAKRETKA, blokujgca

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

llosé

Poz.
347
348
353
354
355
356
357
359
361

362

364

365

375

Czesé

100020
116876
16T646
16T804
167771

16R963
16U274
16T816
104387

16V046
16V047
116610

190010

Lista czesci

Opis

PODKEADKA zabezpieczajaca
PODKEADKA, ptaska

PRZELACZNIK, powietrze

WSPORNIK, przetacznik, powietrze
OSEONA GUMOWA, przycisk

ZESTAW, pistolet, koralik, podzespét
PRZEWOD ELASTYCZNY, pneumatyczny
WSPORNIK, przetacznik, powietrze
SRUBA, do czes$ci metalowych, pnh

OGRANICZNIK, przeptyw powietrza,
regulowany

PRZEWOD ELASTYCZNY, pneumatyczny

SRUBA, do czesci metalowych, teb
z wgtebieniem krzyzykowym, nr 10

RURKA

* Czesc zestawu naprawczego uchwytu pistoletu 17Y878

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne
sg bezpfatnie.

Spust pistoletu

Poz.

120

126

130
130a
130e
131
132
133
134
135
136
137
138
139

140

142
144

Czesc

25A488

15F624

25A636
276907
174237
198896
245676
198895
111017
116941

116969
112381

117268
117269

128803

117317
17K587

Opis

PRZEWOD, pistoletu recznego
(zawiera 126, 151)

NAKRETKA, przewodu, pistoletu
(radetkowana)

WSPORNIK, spustu z wytacznikiem
WSPORNIK, magnetyczny
WYLACZNIK, kontaktron

BLOK, mocowania

UCHWYT

PLYTA, dzwignia, podparcia obrotowego
£OZYSKO, kotnierzowe

SRUBA, pasowana, feb gniazdowy
NAKRETKA, blokujgca

SRUBA, maszynowa, z tbem stozkowym
WSPORNIK, przerywacza

SPREZYNA

SRUBA, samogwintujaca,
z tbem szesciokatnym

SRUBA, plastine, z toem okraglym
NAKLEJKA, informujaca, regulacja

llosé

llosé
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Rysunek czesci — pistolet

Rysunek czesci - pistolet

24*0 30*

5
N N 14*0
"

§zczego|; zaworu

zwrotnego (26)

26b— &

ti41131a

Szczegoty wkiadu
cieczy (18)

A Dokreci¢, stosujgc moment 125-135 in-Ib (14-15 Nem).
A Dokreci¢, stosujgc moment 20-30 in-Ib (2,3-3,4 Nem).

A Dokreci¢, stosujgc moment 235-245 in-Ib (26,6-27,7 Nem).
A Dokreci¢, stosujgc moment 35-45 in-Ib (4-5 Nem).

A Dokreci¢, stosujgc moment 32-40 ft-Ib (43-54 Nem).
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Lista czesci - pistolet

Lista czesci — pistolet

Poz.  Czg$¢  Opis llosé Poz.  Czes¢  Opis llos¢
9 17Y546 UCHWYT 9 263 246731  ZAWOR zwrotny, strona A, zawiera 26a-26g 1
2 15B208  KOREK zaworu powietrza 1 246352  ZAWOR zwrotny, strona B, zawiera 26a-26g 1
3e 248137  USZCZELKA OKRAGLA, PTFE, zestaw 6 szt. 1 26a To OBUDOWA 1
4% 15B206  BLOKADA bezpieczeristwa 1 26b 15B214  SRUBA, 5/16-18 x 1/2 in (13 mm) 1
5% 15B204  KRYZA cylindra 9 26¢c 257420 KULKA; karbidowa; opakowanie 10 szt. 1
6 192272  PIN 9 26d 246357  ZESTAW, naprawczy, sitka, sito 40 1
SCIEN i ; i 26e 117490  SPREZYNA 1
74 26C775 PlIEBSCIlEN zabezpieczajacy, Fusion PC, 1 E, g
niebieski 26fe 248133 PIERSCIEN O-RING, 1
8t 15B223  ZAWOR powietrza czyszczacego 9 czoto zaworu zwrotnego, opakowanie 6 szt.
9 19Y302  PIERSCIEN ustalajacy, przedni, Fusion PC 1 soae 248129 USZdCZELKA OKRAGttA, ;
[o] obudowa zaworu zwrotnego;
10 17Y509  ADAPTER, dysza 1 opakowanie 6 szt.
"y ----  OBUDOWA cieczy, Fusion PC ! 274 116550  PIERSCIEN ustalajacy 1
12 246012  KOLEKTOR cieczy, 2 weze, zawiera 12a-12g 1 28% 158205 OGRANICZNIK TEOKA 1
12a T ROZDZIELACZ 1 29 203953  SRUBA, 10-24 x 3/8 in (10 mm) 1
12b 246356 ZAWOR, cieczy 2 30% 114070 SPREZYNA 1
12¢c 100139 ;ASLEPKA, rury; 1/8-27 npt 2 31 117485  SPREZYNA 1
12d 15B221  SRUBA, 5/16-24 1 32 158202  SUWAK, zawor 1
POLACZENIE OBROTOWE, strona B; WTYCZKA. uchwyt dzia Fusion PC
12e 151518 4/8 npt(m) x numer 6 JIC(f) ! 33 260937 fanpr e TSN TR !
12f 117635 ~ PORACZENIE OBROTOWE, strona A, 1 SZYBKOZLACZKA, meska, powietrze;
178 np.t(m) x numer 5 JIC(f) 35 117509  1/4 npt(m), tylko pistolety o okragtym 1
129 15B993  SPREZYNA, piersécien zabezpieczajacy 1 i ptaskim wzorze przekroju
13 15B209 SPUST 1 36A 222385 KARTA, ostrzegawcza, nie pokazana 1
14%® 248136  O-RING, pokrywa cylindra, opakowanie 6 szt. 1 37t 15B689 POKRYWA, smarowniczka 1
15 15B203 TLOK 1 39 248018  USZCZELKI, zestaw 5 szt. 1
16 248135  PIERSCIEN O-RING, tlok; opakowanie 6 szt. 1 40 246360  PIERSCIEN O-RING, PTFE, zestaw 3 szt. 1
17¢ 048134 PIERS’CIEII(I O-RING, wat ttoka; 1 46 117792 PISTOLET DO SMAROWANIA, nie pokazany 1
opakowanie 6 szt. 47 128637  LACZNIK, 1/4” 1
18 I \S"t’r'éi':%f“'s'm PC; patrz Zestawy wkiadéw, 5 55A 172479  ETYKIETA ostrzegawcza 1
A 15D2 ZNAK instrukcji, nie pok: 1
18as  ----  PIERSCIEN O-RING, powierzchnia 1 %6 5D235 WKM;’SZQUSE'A;':JC’:MW -
. . . . , 3 uncje, nie pokazany
18b 25P851 PIERS,CIEN O-RING, ciecz, opakowanie 6 szt. 1 57 117773 Karta charakterystyki jest dostepna na stronie 1
18ce ---- PIERSCIEN O-RING, powietrze 1 www.graco.com.
18de .- PIERSCIEN O-RING, tylny 1 SMAR, tubka, 4 uncje (113 g), nie pokazany.
PIERSCIEN O-RING, przedni 58 248279 Karta charakterystyki jest dostgpna na stronie 1
18e 248131 opakowanie 6 szt. 1 www.graco.com.
19 25V431  KOMORA, mieszania (zawiera 39, 40) 1 70t ----  NARZEDZIE, rozdzielacz 1
20 15C480  PODKEADKA falista 1 nt ===~ NARZEDZIE, smar 1
21t 248132  PIERSCIEN O-RING; opakowanie 6 szt. 1 72t ----  SRUBA, dzwignik 1
22 119626  TEUMIK 1 73 26A955  ETYKIETA, instruktazowa 1
23 248131  PIERSCIEN O-RING, opakowanie 6 szt. 1
241 k¢ 246354 PIERSCIEN O-RING opakowanie 6 szt 1 AFtykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty na wymiane sa dostepne
’ ' bezptatnie.
25% 100846  SMAROWNICZKA 1 P
Symbol | Zestaw | Opis Zestaw zawiera: Poz. (Liczba)
ZESTAW, wktad, pierscienie o-ring,
. 25P850 | (nieodporne na dziatanie $rodkéw 18a(2), 18c (1), 18d (2)
chemicznych)
T 25P660 | ZESTAW, Fusion PC, wktad, narzedzia 70 (1), 71 (1), 72(1)
. . 11(1),24 (1), 8(1),25(1), 37 (1), 27 (1), 21 (1), 26;
i 19Y303 ZESTAW, obudowa cieczy, Fusion PC (1) .( )-8 (1) (1) (1) (1) (1)
Strona AiB (2),7 (1)
* 248064 ZESPOL, ogranicznik bezpieczenistwa 4(1),5(1),14 (1), 24 (1), 28 (1), 30 (1)
ZESTAW, Fusion PC, pierscienie o-rin
L 2 18C115 . P 9 3(1),14(1),16 (1), 17 (1), 21 (1), 24 (5), 26f (2), 269 (2)
pistoletu
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Rysunki szczegdtowe — pistolet

Rysunki szczegotowe - pistolet

Szczegoly kolektora
przemywania Narzedzia w zestawie
33 (odn.) 52

53
A / 35 (odn.) \ : 0
f/% J/ . P

g&é&
el

A Dokrecic¢, stosujagc moment
125-135 in-lb (14-15 Nem).

54
—a
TI3870A
12d (Ref)
TI2647A Poz. Nrczesci Opis llosé
ROZDZIELACZ,; przeptukiwanie pistoletu;
52 15B817 tylko pistolety z okragtym i ptaskim 1
~ s strumieniem natryskiwania
Komora mieszania )
Szczegét pierscienia 53 117642 KLUCZ DO NAKRETEK szesciokatnych;
o-ring 19 5/16
- l <
54 118575 SRUBOKRET PLASKI; korcowka 1/8 1
554 172479 P_RZYWIESZKA ostrzegawcza; 1
niepokazana
NABOJ ZE SMAREM; 3 uncie;
niepokazana; Karta charakterystyki
57 s (MSDS) dostepna na stronie 1
Www.graco.com.
1i34841b

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sa
bezpfatnie.
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Uwagi

Uwagi

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne
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Rysunek czesci — uchwyt / elementy sterujace

Nie dopuscic¢ do zgiecia przewoddw
elektromagnesu pod katem ostrym,
jak widac na ilustracji. Mogtoby to
spowodowac przerwanie przewoddw.
Przewody wychodzace

z elektromagnesu utozy¢

w tuk o promieniu ok. 0,75".

A Dokreci¢, stosujac moment
18-22 in-lb (2,0-2,4 Nem).

ti35325a

My
74—
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Lista czesci — uchwyt / elementy sterujace

Poz.

40
48

50

104
105
106
107
109
112
113

114

129
146
147
148
149

149

166
169
201

205

206
207
208
209
210

211

212
213
217
218
219
233

Czesé

24Y665
17J125
17J136
17J120
114659
237686
107257
17J123
102040
17v517

128978

189919
120151
17J134
25N791
17H701

16W408

17V520
17J617
107257

24X370

17H644
126949
17H650
25A486
24Y777

24A487

128711

15R598
110755
121114
128712
101962

Opis

RAMA, uchwyt pionowy, malowana
WSPORNIK, suwaka

SRUBA, szesciokatna, kotnierzowa
PLYTKA, sterowania

RACZKA, uchwyt

PRZEWOD, uziemienie, komplet
SRUBA, samogwintujgca

PLYTKA, pokrywy

NAKRETKA samoblokujaca, szesciokatna
POKRYWA, sterowanie, USB, malowana

SRUBA, maszynowa,
z wpuszczonym tbem szes$ciokatnym

ZESTAW, pusty, etykieta
ZASLEPKA, do rurek
STEROWANIE, przepustnica

SKRZYNKA, zespét sterowania (zawiera 149)

PRZELOTKA, owalna

POKRETLO, uchwyt t,
$ruba dwustronna 1/4-20

ETYKIETA, USB
PRZEWOD wiazki
SRUBA, samogwintujgca

BATERIA, 22 AH, uszczelniona
(zawiera elementy 373, 374)

POLKA, baterii

PASEK, akumulatora

POKRYWA, elektromagnesu, automatyczna
ELEKTROMAGNES, modut

WSPORNIK, elektromagnesu

PRZEWOD, pistoletu, elektromagnes,
automatyczny (zawiera 151, 212, 213)

SWORZEN, strzemie, 5/16

ZAWLECZKA, iglowa

PODKEADKA, zwykta

NAKRETKA, szesciokatna, samo blokujaca
NAKEADKA, ostona przeciwpytowa
SRUBA, ustalajgca

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

llosé
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Poz.
234
263 A
268
269
270
272
273
290
291
294

295

296
297
208A

310

311A
373
374
380A
392
393
394
403
404
405

407

410
412
434
435

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sa

Czesé

25A255
15H108
17H698
119775
115999
16Y408
15A464
128856
114687
115483

17K378

17K379
17K377
16W503

17K397

17K396
128131

111307
189930
172084
17V519
131718
128855
17J126
17J128

120593

109466
17J456
15K162
17J236

bezpftatnie.

Opis

WALEK, elastyczny

NAKLEJKA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza,
TULEJA, regulacja ci$nienia, zamocowanie
NAKRETKA, tablica

PIERSCIEN, ustalajacy

POKRETLO, regulacja cisnienia

ETYKIETA, sterowanie

ZACISK

ZACISK, ustalajgcy

NAKRETKA, blokujgca

ETYKIETA, marka, LLV, pokrywa
akumulatora

ETYKIETA, marka, konsola, ostona
POKRYWA, akumulatora, malowana
ETYKIETA, bezpieczenstwa, uziemienia

ETYKIETA, uwaga,
uzywanie energii elektrycznej

ETYKIETA, bezpieczenstwa

SRUBA, z zatyczka, z tbem szesciokatnym
PODKLEADKA, blokujaca, zewn.

ETYKIETA, ostrzegawcza

PLYTA, montaz (zawiera 166, 393, 394)
SRUBA, z tbem stozkowym

POKRYWA, przeciwpytowa, usb
PRZELACZNIK, kotyskowy

WSPORNIK, tarczy

WSPORNIK, przetgcznika

SRUBA, do czesci metalowych,
teb typu Torx

NAKRETKA samoblokujaca, szesciokatna
ETYKIETA, sterowanie

KRYZOWYCH

WYLACZNIK, przycisk

Lista czesci — uchwyt / elementy sterujace

llosé
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Rysunek czesci - filtry Ai B

Rysunek czesci - filtry Ai B

STRONA B : STRONA A

ti35435a
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Lista czesci—filtry Ai B

Poz.

51
52
53
54
55
56

57

58
59
60
61

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Czesc

17K166
196179
15C765
15C766
24V455
117285

111801

248024
111457
15G331
287879

Opis

KOLEKTOR, filtr

LACZNIK, kolankowy, wygiety
KOREK, filtr

RURA, dyfuzyjna

FILTR, cieczy

USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring

SRUBA, z tbem zmniejszonym,
szesciokatna

PRZETWORNIK, regulacja ci$nienia
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
KOREK, rurki

ZAWOR, odptyw, modut

llosé

N ACHEEE LI CEEN V)

\CIE N VN V)

Poz.

62
63
64
65
66
67
68

123

125
153
413

Czesé

196178
114708
196181

15G563
116424
193709
193710

191239

24V064
245226
17Y104

Lista czesci —filtry Ai B

Opis

ADAPTER, ztgczki wkretnej
SPREZYNA, naciskowa
LACZNIK, ztgczka wkretna
UCHWYT, zaworu
PRZECIWNAKRETKA
GNIAZDO, zaworu
USZCZELKA, zaworu

PRZEWOD ELASTYCZNY, ze zlaczka,
3/8” x 110"

NACZYNIE, ssace/spustowe
WAZ, sprzezony 3/8 x 3
WSPORNIK kolektora

llosé

I )
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Rysunek czesci — pompy ptynéw A i B

Rysunek czesci - pompy ptynéw Ai B

STRONA B STRONA A
502
265 (5 503
73— ¢-138 | 4
\ & Lol
403\NQ2Y§ //(r
25 7 (E0 7 & gg\
265 Bl 1504
Q/ 217\@/ 0 412
138\% S @ |

ti35436a
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Lista czesci - pompy ptynéw A i B

Poz.
25

52
62
69
93
95
96
97
100
101
112
138*

149

159*
153
173
179
183
186"
187
213"t

217

220"t
222
230
243*
239

Czesc
288754

196179
196178
246176
197443
116551
119720
114528
277068
193394
102040
106276

119841

155685
245226
100139
108014
15A726
112342
112561

117283

117607

117739
287186
15A728
178179
287176

Opis

ZESTAW, naprawczy, zerdz
wyzwalania/ttok

LACZNIK, kolankowy, wygiety

ADAPTER, ztaczki wkretnej

ZESTAW, naprawczy, tuleja, cylinder
CZOP, pompy

PIERSCIEN, ustalajgcy

WYLACZNIK, kontaktronowy ze ztagczem
SRUBA, maszynowa philips, ptaski teb
POMPA, wyporowa

NAKRETKA, zabezpieczajgca
NAKRETKA samoblokujgca, szesciokatna
SRUBA, z zatyczka, z tbem szesciokatnym

ZEACZE, trojnik, rozgatezione,
gwint standardowy

USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring
WAZ, sprzezony 3/8 x 3

KOREK, rurki

USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring
PRZECIWNAKRETKA, zacisk
LOZYSKO, tloka

USZCZELNIENIE, blok
USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring

ZEACZE,
standardowe kolanko przewlekane

WYCIERAK, ttoka

ZESTAW, naprawczy, magnes
ROZDZIELACZ, adapter
PODKLEADKA, uszczelniajgca

ZESTAW, naprawczy, weza

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

llosé

Poz.
244*%
245t
258
259
260
261
263" A

265A

266
267
403
404
410
411

412

414
425

430

442
501
502
503
504

Czesé

178207
178226
17Y049
117328
117441

107210
15H108

15B063

24X474
17Y047
17Y328
17Y329
100133
100575

15F519

131774
131817

17Y306

15G784
131814
115829
113584
131815

Lista czesci — pompy ptynéw Ai B

Opis

£LOZYSKO, ttoka

USZCZELKA, ttoka

WSPORNIK, mocowanie, pompa, lewa
ZkACZE, wkretne, proste

ZAWOR, kulowy

SRUBA

ETYKIETA, ostrzezenie, miejsce $cisku

ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzezenie,
goraca powierzchnia

POKRYWA, zespét, korbowodu pompy
WSPORNIK, mocowania, pompy, prawej
ETYKIETA, ,A”

ETYKIETA, ,B”

PODKEADKA, blokada 3/8

ZATYCZKA, $ruby z tbem szesciokatnym

RURKA, dostarczania, uktadu
hydraulicznego

WYLACZNIK, kontaktron
LACZNIK, w ksztatcie , T”

WAZ, uktadu hydraulicznego,
doprowadzajacy

WAZ, ze zlaczka
ZASOBNIK, membrana
ZkACZKA, obrotowa, 90°
TROJNIK, rozgateziajacy
ZEACZKA, prosta

* Wchodzi w zestaw naprawczy ttoczyska/ttoka/pokrywy 288754

I Wchodzi w zestaw naprawczy uszczelek hydraulicznych 246174

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sg

bezpfatnie.

llosé
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Rysunek czesci - silnik i sprezarka

Rysunek czesci - silnik i sprezarka
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Lista czesci - silnik i sprezarka

Lista czesci - silnik i sprezarka

Poz.
1

1at

1be
1ct

1de
1e®

= © 00 N O 0o M O N

-
- O

-
N

13A
14

15
16
20
21
25

26

27
28
29

30

31
36
44

47
661
71
74
112
1174
136
196
231
232
233
234
235
236
237
239
240
243
244
245
246
247

Czesé
25R108

19B286

25R109
25R114
25R110
25R111
25P605
25P599
25P600
25P602
124490
113769
164672
17N821
100527

111040

25P598
15H108

108296

100016
110755
111193
111192
25R330

260212

108851
15E888
113664

111040

111194
111194
116080
25P296
110838
25R115
108842
117632
102040
194126
116969
114956
16U205
119433
120087
25A255
112303
15C958
112166
15C364
15K440
15B314
15E758
112717
100002
100023

Opis
Olej kompresora

ZESTAW, kotnierz, watu,
Zawiera 1b, 1d, 1e i 23

KOENIERZ, watu

ODPOWIETRZNIK, olej

SRUBA USTALAJACA, M5x8

SRUBA USTALAJACA, M8x10

KLIN, o przekroju kwadratowym, 3/16 x 1,34
WSPORNIK, zbiornika powietrza
WSPORNIK, sprezarki, prosty
SZYBKOZELACZKA, ptyta montazowa
Zt ACZE, teownikowe, uliczne
ZAWOR, bezpieczeristwa

ZEACZKA

SWORZEN, suwaka

PODKLEADKA, ptaska

NAKRETKA, blokujaca, wktadka, nylock,
5/16

OSLONA, sprezarki
NAKLEJKA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza,

SRUBA, maszynowa,
z podkiadka z tbem szesciokatnym

PODKLEADKA, zabezpieczajgca
PODKEADKA, zabezpieczajaca, 1/4 in
SRUBA, teb kotnierzowy

SRUBA, teb kotnierzowy
USZCZELKA, klejona, naciskowa

SRUBA, z tbem kotnierzowym
szesciokatnym, samogwintujgca

PODKEADKA, zwykta
AMORTYZATOR, zawieszenia silnika
SRUBA, z tbem zmniejszonym, szesciokatna

NAKRETKA, blokujaca, wktadka, nylock,
5/16

SRUBA, kapturkowa, kotnierzowa hd
SRUBA, teb kotnierzowy

SILNIK

SILNIK, benzynowy, 6,5 KM, Honda, Chiny
NAKRETKA, blokujaca

FILTR, powietrza, sprezarka

SRUBA, z tbem zmniejszonym, szesciokatna
KLUCZ, kwadratowy, 3/16 x 1,25
NAKRETKA blokujgca, szesciokatna
NAKLEJKA, ostrzegawcza

NAKRETKA, blokujaca

ZACISK, przewodu, izolowany

KOLO PASOWE, wentylatora

PASEK

SRUBA, ustalajaca, 1/4 x 1/2

WALEK, elastyczny, sterowanie hydrauliczne
SRUBA, nastawcza, gniazdowa, z fatka
OSLONA, regulacja cisnienia

SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem
WAZ, uktadu hydraulicznego, powrotny
ETYKIETA, marka, chtodzenie GH/EH
TULEJA, walu silnika

KOLO PASOWE, 140 mm (5,50 in)
PODKEADKA

SRUBA, ustalajaca

PODKEADKA, ptaska

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

llosé
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Poz. Czesé Opis
248 288261 SZYNA, ostona pasa, zespot

OSEONA, pasa
(zawiera elementy 136, 250, 254, 255)

250 119434 SRUBA, pasowana, teb gniazdowy
251 802277 SRUBA, maszynowa

252 100527 PODKLEADKA, zwykta

253 15D862 NAKRETKA, reczna

254 117284 KRATKA, ostony, wentylatora

SRUBA, maszynowa,
z tbem stozkowym Torx

NAKLEJKA, ostrzegawcza, ISO,
niebezpieczenstwo zacis$niecia

257 17H689 NAKLEJKA, marka, LLV 200HS, ostona

SRUBA, maszynowa, z podktadka,
z tbem szesciokatnym

332 167939 WAZ, ze ztaczka
333 126833 SRUBA, ramienia, z tbem gniazdowym
336 16U273 PRZEWOD ELASTYCZNY, pneumatyczny

NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa,
3/8-16

339 120376 KLUCZ, kwadratowy, 0,188

345 17Y644 ZBIORNIK, ci$nienie, MMA

357 16U274 PRZEWOD ELASTYCZNY, pneumatyczny
369 115287 LACZNIK, rurka Y

371 17C065 RURA, powietrze, $r. zewn. 1/4

375 190010 RURKA

445 16F366 LACZNIK, 1/4 ptc do 1/4 ptc, fda

SRUBA, maszynowa, z podktadka,
z tbem szesciokatnym

414 107188 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring

ZESTAW, naprawczy, pompy
(zawiera elementy 235, 414, 419, 429, 480)

416 246167 ZESTAW, naprawczy, spust skrzyni
417 110792 Z¢ ACZE, kolankowe, meskie, 90 stopni
418 246173 ZESTAW, naprawczy, filtru oleju

419 156401 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring

Zk ACZE, hydrauliczne,
w ksztatcie dtugiego kolanka

421 100084 KULA, metalowa

422 116967 SPREZYNA, naciskowa

423 240997 PRZEWOD, uziemiajgcy

424 120726 KAPTUREK, odpowietrznik, wlew
ELEMENT USTALAJACY, kula,
obejscie cisnienia

426 15M057 POKRYWA, zbiornika 200HS

427 15E587 RURKA ssaca

428 15E476 WSPORNIK, mocujacy silnika

Sruba, maszynowa,
z tbem ptaskim szesciokgtnym

430 116919 FILTR, sitkowy, ssania

431 120604 WSPORNIK, zbiornika

432 154513 ZBIORNIK

433 101754 ZASLEPKA, rury, 3/8 nptf

434 126061 LACZNIK, tréjnik JIC nr 8, obrotowy
445 16F366 LACZNIK, 1/4 ptc do 1/4 ptc

249 288734

255 115477

256A  16M768

275 120981

337 112958

413 119426

415 287179

420 116829

425 198841

429 117471

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sa
bezpftatnie.

* Wchodzgce w skiad zestawu 16R963
@ Czesci wchodzgce w skfad zestawu 19B286
1 Czesci wechodzace w sktad zestawu 25R108

N W N =

N N W = = o

o)

- 4 a4 a4 a4 a4 A

—_

N = = 4 g

85



Rysunek czesci — kétko obrotowe EZ AlignTM

Rysunek czesci - kétko obrotowe EZ Align™

A Dokreci¢ momentem 17-23 ft-Ib
(23,0-31,1 Nem).

A Dokreci¢, stosujgc moment 190-210 in-lb
(21,4-23,7 Nem)

Dokre¢ momentem 23-27 ft-Ib
(31,1-36,6 Nem)

A Dokrecic¢, stosujagc moment 60-80 in-lb
(6,7-9,0 Nem)

Dokre¢ momentem 17-23 ft-Ib
(23,0-31,1 Nem).

-

496 468

497

1i28048a
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Lista czesci — kotko obrotowe wyréwnujace EZ

Lista czesci - kotko obrotowe wyréwnujace EZ

Poz.

184
194
20"t
24
28t
29

31
33t
34+
35*
36t
38t
292+t
483"t
484"t

Czesé
101566
112960

111040

112405
112825
114648
108868
15F910
240991

114982
193658
114549
113471

241445
114802
17H489
114548
110754

Opis
NAKRETKA, blokujaca
SRUBA, z tbem zmniejszonym, kotnierzowa

NAKRETKA, blokujgca, wktadka, nylonowa,
5/16

NAKRETKA, blokujaca

PODKEADKA

KAPTUREK, przeciwpytowy

ZACISK, kablowy

WSPORNIK, kablowy

WSPORNIK, kétko samojezdne, przednie
SRUBA, z tbem zmniejszonym, kotnierzowa
ROZPORKA, uszczelki

KOLO, pneumatyczne

SRUBA, kotpakowa, z tbem szesciokatnym
PRZEWOD

OGRANICZNIK, drutowy

NAKLEJKA, regulacja tarczy

+rOZYSKO, z brazu

SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

llosé

Poz. Czesc Opis llosé
485*F 193662 OGRANICZNIK, klinowy 1
487*F  15J603 ROZPORKA, okragta 1
488*ft 120476 SRUBA pasowana 1
489*t 17H486 TARCZA, regulatora, zesp6t 1
490*t 17G762 SRUBA, regulator tarczy 1
491*F 113962 PODKEADKA 1

492* 114681 SRUBA, z tbem zmniejszonym, sze$ciokatna 1

493*F  17H485 WIDEEKI 1
494*F 113484 USZCZELNIENIE, smaru 1
495*t 113485 £OZYSKO, miseczkowe/stozkowe 2
496*F 112776 PODKEADKA, zwykta 1
497*f 181818 POKRETLO, z wystgpami 1
498" 193661 SZCZEKA 1
499*f  15G952 KOLKO SAMONASTAWNE 1
500" 108483 SRUBA, trzpien poszerzony 1

* Wchodzi w skfad zestawu naprawczego kofa pofaczenia obrotowego
240719

I Zawiera zestaw naprawczy koto pofgczenia obrotowego 241105
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Rysunek czesci — zbiornik cisnieniowy

Rysunek czesci

88
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Wykaz czesci - zbiornik cisnieniowy

Wykaz czesci - zbiornik cisnieniowy

Poz. Czesé
1 156971
2 187357
3 16W088
4 194666
5 17C463
6 16U375
7 126804
8 162453
9 16U174
10 101971
11 118486
12 113321

3A9112A Eksploatacja, naprawa, czesci zamienne

Opis

ZEACZKA, wkretna, krétka
KOLANKO, jednowkretne
MANOMETR, ci$nienia
ETYKIETA, LineLazer, system EZ Bead
Zk ACZE, teownikowe, uliczne
REGULATOR

REGULATOR, roztadunek
KSZTALTKA, 1/4 npsm x 1/4 npt
ZBIORNIK, ci$nieniowy

KOREK, rurki

£ACZNIK, kolano, wciskany
LACZNIK, kolanowy, rury

llosé

Poz.

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Czesc¢

116720
104655
15B565
070408
156823
116504
110249
122946
101566
128637
17Y520

Opis

SZYBKOZEACZKA

MANOMETR, ci$nienie powietrza
ZAWOR, kulowy

USZCZELNIACZ, do rur, ze stali nierdzewnej

ZEACZE, potaczenie obrotowe

Zk ACZE, trojnik, robocze
ZEACZKA, kolano meskie, 90°
ZAWOR, wytaczanie
KONTRNAKRETKA (nie pokazano)
LACZNIK, ptc, prosty, 1/4

ETYKIETA, instrukcje, potozenie zaworu

llosé
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Akcesoria do pistoletu

Akcesoria do pistoletu

Zestawy uszczelek
uszczelnienia bocznego
ze stali nierdzewnej

Zestawy zawierajg uszczelniajacy pierscien o-ring
dla kazdego uszczelnienia ze stali nierdzewne;.

Nr czesci . llos¢ uszczelke
Opis
zestawu na zestaw
246348 ZESTAW _USZCZELEK, °
stal nierdzewna
277299 ZESTAW _USZCZELEK, 50
stal nierdzewna

Zestawy uszczelnien bocznych
Polycarballoy

Zestawy zawierajg uszczelniajacy pierscien o-ring dla
kazdego uszczelnienia z polycarballoy. Opcjonalne uszczelki
o duzym z uzyciu, niemetalowe, z polycarballoy sg dla cieczy
alternatywnych.

Nr czesci . llos¢ uszczelke
Opis
zestawu na zestaw
249990 ZESTAW USZCZELEK, °
Polycarballoy
277998 ZESTAW USZCZELEK, 50
Polycarballoy

Ostona pistoletu
244914 Ostony

Utrzymuije pistolet w czystosci podczas natryskiwania.
Opakowanie 10 szt.

Smar do przebudowy pistoletu
248279, 113 g (4 uncje) [10]

Smar na bazie litu o wysokiej przyczepnosci, odporny
na wode. Karta charakterystyki (MSDS) dostepna jest
na stronie www.graco.com.

Wktad ze smarem na czas
wylaczenia pistoletu

Wkiad 248280, 0,09 I (3 uncje) [10]

Smar o niskiej lepkosci i specjalnej formule tatwo przeptywa
przez przejscia pistoletu, w celu zapobiezenia utwardzeniu
2 sktadnikdéw i utrzymywac przejs¢ cieczy w czystosci.
Patrz strona 31.

90

Rozdzielacz przeptukiwania
15B817 Blok rozdzielacza

Patrz poz. nr 52, strona 76.

Zestaw pojemnika
do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem

248139, pojemnik z rozpuszczalnikiem
0,95 litra (1 kwarta)

W komplecie z kolektorem do przemywania 15B817 stuzy
do przemywania pistoletu rozpuszczalnikiem. Przenosny,

do stosowania w miejscu uzytkowania pistoletu. Patrz
podrecznik 309963.

TI4165a

Zestaw kubta do
przeptukiwania
rozpuszczalnikiem

248229, kubet 19 | (5,0 galonéw)

Zawiera kolektor ptukania z oddzielnymi zaworami
odcinajgcymi A i B oraz regulatorem powietrza.
Patrz podrecznik 309963.

A

2 >
b
12\
\
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Zestaw do czyszczenia
pistoletow

15D546

Zestaw zawiera 11 narzedzi i szczotek do czyszczenia
pistoletu.

Zestawy ekranow filtracyjnych
zaworow zwrotnych

Kazdy zestaw zawiera sita filtrujgce.

Pistolet dostarczany jest w zestawie z sitami filtrujgcymi;
wielkos$¢ oczek 80.

Czesé Opis

246357 Oczko 40 (0,015 in, 375 mikronéw)

Zestaw wiertet
119386

Zestaw zawiera 20 wiertet do czyszczenia o rozmiarach
od 61 do 80.

Zestaw wiertet do czyszczenia
uchwytu

248969

Zestaw zawiera 5 wiertet bardzo dtugich, potrzebnych do
oczyszczenia przejs¢ w uchwycie powietrza czyszczacego
pistoletu.

Dopuszczalne ciecze do
przechowywania wktadu

Akcesoria do pistoletu

Zestawy wkiadéw

Czes¢é Opis llosé
ZESTAW, Fusion PC, wkfad,
1 opakowanie

ZESTAW, Fusion PC, wktad,
4 opakowania

ZESTAW, narzedzia do wkiadu
Fusion PC

25P660

Zestaw zawiera wymienny dzwignik Srubowy, narzedzie do
smarowania i rozdzielacz do tatwego wyjmowania wkfadu
oraz rozwigzywania problemow.

25V433

25432

Mieszacz statyczny MMA
25U454

Przystawka do pistoletu Fusion do stosowania w niskich
temperaturach, w przypadku ktérych wymagane jest
dodatkowe mieszanie materiatu.

Czesé Opis

25U449 ZEACZKA, MMA, mieszacz statyczny
25U450 ZEACZKA, ostona dyszy, MMA, statyczna
171856 USZCZELKA, uszczelka okragta o-ring
25U452 ZESTAW, mieszacza, zestaw 12 szt.
25U729 POJEMNIK, do przeptukiwania

Ciecz do przechowywania | Czesé

Ptyn TSL 206994, 206995, 206996

Olej do pomp ISO 217374, 218656
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Dane techniczne

Dane techniczne

LineLazer V 200MMA (modele 17Y234, 18B025, 17Y513, 17Y233, 17Y514)

Jedn. imperialne

Jedn. metryczne

Wymiary

Wysokos$¢ (przy opuszczonym drazku
uchwytu)

Niezapakowany — 44,5 in
Zapakowany - 52,5 in

Niezapakowany - 113,03 cm
Zapakowany — 133,35 cm

Szerokosé

Niezapakowany — 34,25 in
Zapakowany 37.0 in.

Niezapakowany 87.0 cm.
Zapakowany — 93,98 cm

Diugos¢

Niezapakowany — 68,75 in
Zapakowany - 73,5 in

Niezapakowany — 174,63 cm
Zapakowany — 186,69 cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany — 554 Ib
Niezapakowany - 621 Ib

Niezapakowany - 251 kg
Zapakowany - 282 kg

Hatas (dBA)
Natezenie dzwigku wg 1SO 9614: 99.0
Cisnienie akustyczne wg ISO 9614: 85.5

Drgania (m/sz) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Dton reka (wg ISO 5349)

Lewa reka 1,71

Prawa reka 2,23

Cate ciato (wg ISO 2631)

0.4

Moc znamionowa (KM)

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

6,5 KM przy 3600 obr./min

4,84 KW przy 3600 obr./min

Maksymalna szybkos¢ podawania 2,15 gal/min 8,14 I/min
Maksymalny rozmiar dyszy

1 pistolet 0,047

2 pistolety 0,035

Wiotowe sito farby 16 oczek 1190 mikrondw
Wylotowe sito farby 40 oczek 297 mikronéw
Wielkos¢ otworu wlotowego pompy 1in NSPM (m)

Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)

Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 barow
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalny ruch swobodny cieczy 2,15 gal/min 8,14 I/min

Cykli na galon (itr) 62 cpg 16,4 cpl
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 gal 4,73 litra
Cisnienie hydrauliczne 1825 psi 124 bary
Pojemnos¢ elektryczna 84 W przy 3600 obr./min

Akumulator

12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki

Czesci pracujgce na mokro

PTFE, nylon, poliuretan, polietylen V-Max, UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skoéra, weglik wolframu, stal nierdzewna,
pokrycie chromowane, stal weglowa niklowana, materiaty ceramiczne
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Specyfikacja techniczna - pistolet

Specyfikacja techniczna - pistolet

Pistolet natryskowy MMA PC Fusion

Jedn. imperialne Jedn. metryczne
Maksymalne ci$nienie robocze cieczy 3500 psi 24,5 MPa, 245 barow
Minimalne cisnienie wlotowe powietrza 80 psi 0,56 MPa, 5,6 bara
Maksymalne cisnienie wlotu powietrza 130 psi 0,9 MPa, 9 baréw
Maksymalna temperatura cieczy 200° F 94° C
Wielko$¢ wlotu powietrza 1/4, wciskany
Rozmiar wlotu komponentu A 1/4 NPT
Rozmiar wlotu komponentu B 1/4 NPT
Wymiary 7,5x8,1x3,3in 191 x 206 x 84 mm
Masa 2,51b 1,1 kg

Czesci pracujace na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, weglik,

Pistolet SN .
odporne na chemikalia pierscienie o-ring

Stal nierdzewna, aluminium, aluminium anodowane,
Otwory powietrza/smaru wktadu pierscienie o-ring nieodporne na dziatanie srodkéw
chemicznych, nylon

Stal nierdzewna, pierscienie o-ring odporne
Otwory cieczy wktadu na dziatanie srodkéw chemicznych, aluminium
anodowane, aluminium, PolyCarballoy, nylon

Hatas
Maksymalne cisnienie akustyczne 81,1 dB(A), z uzyciem AR5252 przy 0,7 MPa (100 psi; 7 baréw)
Maksymalna moc akustyczna 91,0 dB(A), z uzyciem AR5252 przy 0,7 MPa (100 psi; 7 baréw)

Moc akustyczna mierzona wedtug 1ISO-9416-2.

Uwagi

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnosc¢ ich odpowiednich wtascicieli.
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Specyfikacja techniczna - pistolet

. Nieograniczony, pod warunkiem, ze czesci/komponenty sg wymieniane zgodnie
Czas przechowywania T - . . o
z harmonogramem przechowywania i konserwacji okreslonym w instrukciji.

Konserwacja w czasie - . . e . . —
. Uszczelnienia skorzane i system regulacji cisnienia powinny by¢ wymieniane co 5 lat.
przechowywania

: s Zywotno$é produktu zalezy od uzytkowania, natryskiwanych materiatéw,
Zywotnosé . e o .
metod przechowywania oraz konserwacji. Zywotnos$¢ minimalna wynosi 25 lat.
Konserwacja
i serwisowanie
przez caty okres
eksploatacyjny

Uszczelnienia skérzane i system regulacji cisnienia powinny byc¢
wymieniane co 5 lat lub czesciej, w zaleznosci od uzytkowania.

Kiedy urzadzenie natryskowe nie moze by¢ diuzej wykorzystywane, nalezy je rozmontowaé
i przeznaczy¢ do utylizacji. Poszczegdlne czesci powinny zostaé posortowane w zaleznosci
od materiatu i przeznaczone do utylizacji w sposéb zgodny z obowigzujacymi przepisami.
Najwazniejsze materiaty, z ktdrych wykonane zostato urzadzenie sg wymienione w rozdziale

eksploatacyjnego Materiaty w sekcji dotyczacej budowy urzadzenia. Komponenty elektroniczne spetniaja
wszystkie wymogi przepisow RoHS i powinny zostac¢ przeznaczone do utylizacji w sposéb
zgodny z wszystkimi obowigzujgcymi przepisami.

Utylizacja po
zakonczeniu okresu

Graco Data Miesigc (dru Fiki)lt(rzeci Seria Numer katalogowy Seria
Kod/Numer seryjny  (pierwszy znak) Snak) (czwarty znak) (od 5 do 10 znaku) (od 11 do 16 znaku)
Przyktad Data Kod: _ . _ A = seryjny numer

A16A A = styczen 16 =2016r. kontrolny
Przykiaq Nf‘mer . A = seryjny numer 6-cyfrowy kod 6—cyfrowy
seryjny: L = grudzien 16 =2016r. kontroln alfanumervezn sekwencyjny
L16A232749000102 y ryezny

numer seryjny

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é¢ — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byly wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzernh montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuije przypadkdéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementow, korozji, niewtasciwej
lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco.
W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikaciji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zadoscuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia osob
lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem
gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancjg ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.
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Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowad sie z dystrybutorem firmy Graco lub potaczy¢ sie
z numerem 1-800-690-2894, aby znalez¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A9099

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ° P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Rewizja C, Styczen 2023
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