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GRACO

Marcador de linhas LineLazer® V 200MMA 1:1

de Alta Pressao com Pistola de Pulverizacao

Fusion® MMA PC

3A9113C

PT

Para a aplicacao de materiais de marcacao de transito MMA 1:1 de dois componentes.
Apenas para utilizacao profissional. Nao aprovado para utilizacao em atmosferas
explosivas ou locais de classificacao perigosa.

Pressdo maxima de trabalho: 3300 psi (22,8 MPa, 228 bar)

Instrugcoes Importantes de Seguranca

Leia todas as adverténcias e instrugdes deste manual e os manuais de funcionamento relacionados
antes de utilizar o equipamento.
Familiarize-se com os controlos e correta utilizacdo do equipamento.
Guarde estas instrucoes.

Informacoes Médicas Importantes
Leia o cartdo de adverténcia médica fornecido com a pistola. Este contém informagdes de tratamento
de ferimentos por injegéo para pessoal médico. Mantenha-o consigo ao operar o equipamento.

Manuais relacionados:
309277 Bomba
3A3428 Metod9§ de Aplicacéo de Tragcado
Automatico
332230 Sistema de rebordo pressurizado
Manual do motor Honda
Refletora HP Refletora HP
1 Pistola 2 Pistolas
Modelo: automatica automaticas
1 Deposito 1 Deposito
de PBS de PBS
v
17Y234
18B025 c €
17Y271 v
com laser
4
17Y513 c €
17Y512 v
com laser

1i348378

Todas as pistolas automaticas podem ser acionadas manualmente.

Utilize apenas pecas de substituicédo originais Graco.
A utilizag@o de pecas de substituicao que ndo da Graco

pode anular a garantia.
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Informagdes importantes sobre a ligagdo a massa

Informacoes importantes sobre a ligacao a massa

As seguintes informagdes destinam-se a ajuda-lo a perceber quando devera utilizar o fio de ligagédo a terra e a bragadeira
fornecidos com o marcador de linhas. E necessario ao lavar ou limpar com materiais inflamaveis.

Leia as informagdes no rétulo do recipiente do material para determinar se € inflamavel. Solicite uma folha de dados de
segurancga (SDS) ao seu fornecedor. O rétulo do recipiente e a folha de dados de seguranca (SDS) explicam os componentes
do material e as precaugdes especificas associadas.

De forma geral, os materiais de lavagem e limpeza pertencem a um dos seguintes 3 tipos basicos:

Fio de ligacao
aterrae
bracadeira
necessarios?

Tipo de material de lavagem e de limpeza

INFLAMAVEL: este tipo de material contém solventes inflamaveis, tais como

Sim xileno, tolueno, nafta, MEK, dissolvente de verniz, acetona, alcool desnaturado e
terebintina. O rétulo do recipiente deve indicar que este material € INFLAMAVEL.
Utilize materiais inflamaveis no exterior ou em espagos bem ventilados com
circulagéo de ar fresco. Siga as Instrucoes de ligacao a terra, pagina 13,

ao utilizar este tipo de material.

DE BASE SQLVENTE: A etiqueta do recipiente deve indicar que o material
é COMBUSTIVEL e pode ser limpo com aguarras ou diluente ndo inflamavel.

AQUA: A etiqueta do recipiente deve indicar que o material pode ser limpo
com sabéo e agua.

NOTA: Ao utilizar a pistola de pulverizagdo a méo, podem ocorrer acumulagdes de estatica e choques estaticos. Se ndo
conseguir posicionar o marcador de linhas numa superficie com ligagdo de massa e ligar o fio de ligagdo a massa e o grampo
a um poste metdlico, tente o seguinte para ajudar a reduzir o risco de acumulagdo de estatica:

e Mantenha-se sobre uma superficie verdadeiramente ligada a massa durante a utilizagdo da maquina, tal como relva

e Experimente usar um tipo diferente de calgado
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Adverténcias

Adverténcias

Seguem-se adverténcias relativamente a preparacao, utilizagao, ligacéo a terra, manutencéo e reparacao deste equipamento.
O ponto de exclamacao alerta para uma adverténcia geral e os simbolos de perigo referem-se aos riscos especificos dos
procedimentos. Quando estes simbolos aparecerem ao longo deste manual ou nas etiquetas informativas, consulte estas
Adverténcias. Os simbolos e adverténcias dos produtos referidos como perigosos ndo abrangidos nesta seccéo, podem
aparecer ao longo deste manual, sempre que aplicaveis.

/N\ADVERTENCIA

PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO

Os vapores inflamaveis na zona de trabalho, tais como os provenientes de solventes e tintas, podem
inflamar-se ou explodir. O fluxo de tinta ou solventes pelo equipamento pode provocar faiscas de eletricidade
estatica. Para ajudar a evitar incéndios e explosdes:

Utilize o equipamento apenas em areas bem ventiladas.

Nao ateste o depdsito com o motor ligado ou quente; desligue o motor e deixe-o arrefecer. O combustivel
€ inflamavel e pode inflamar-se ou explodir caso seja derramado numa superficie quente.

Elimine todas as fontes de ignicdo, como luzes piloto, cigarros, lAmpadas elétricas portateis e plasticos
de protegéo (potencial de faiscas estaticas).

Ligue a terra todo o equipamento na area de trabalho. Consulte as instru¢ées de ligacao a terra.
Nunca pulverize ou lave o solvente a alta presséo.

Mantenha a area de trabalho sem detritos, incluindo solvente, panos e gasolina.

N&o ligue nem desligue cabos de alimentacéo ou interruptores na presenga de vapores inflamaveis.
Utilize apenas mangueiras com ligagéo a terra.

Segure a pistola firmemente apoiando-a na parede do balde em contacto com a terra, quando estiver a
descarregar para dentro do mesmo. N&o utilize baldes, a menos que sejam anti-estaticos ou condutores.

Pare imediatamente a utilizacao caso ocorram faiscas estaticas ou sinta um choque. Nao utilize o
equipamento até identificar e corrigir o problema.

tenha sempre um extintor operacional na area de trabalho.

MPa/bar/ PSI

CXAP>> G

PERIGO DE PERFURAGAO DA PELE DA PELE

A pintura a alta pressédo é capaz de injetar toxinas no corpo e causar lesoes fisicas graves. No caso de tal
injecdo ocorrer, procure tratamento médico imediato.

Nao aponte a pistola a, nem pinte nenhuma pessoa ou animal.

Mantenha as maos e as outras partes do corpo afastadas da descarga. Por exemplo, nao tente travar
fugas com quaisquer partes do seu corpo.

Utilize sempre a protecao do bico de pulverizagdo. Nao pulverize sem ter a protegdo do bico no devido
lugar.

Utilize bicos de pulverizagcdo Graco.

Tenha cuidado ao limpar e substituir os bicos de pulverizagdo. Em caso de obstrugao do bico de
pulverizacao, siga o Procedimento de descompressao para desligar a unidade e descomprimir,

antes de retirar o bico de pulverizagédo para a limpar.

O equipamento mantém a pressao depois de ser desligado. Nao deixe o equipamento ligado a corrente
ou sob pressao durante periodos sem supervisdo. Siga o Procedimento de descompressao quando
o equipamento ndo esta a ser utilizado ou esta sem supervisao e antes de agdes de assisténcia, limpeza
ou remogao de pecas.

Verifique os tubos flexiveis e as pegas quanto a sinais de danos. Substitua quaisquer tubos flexiveis e
pecas que apresentem danos.

Este sistema é capaz de produzir 3300 psi. Utilize pecgas de substituicdo ou acessérios com classificagcao
minima de 3300 psi.

Engate sempre o travdo de seguranca do pistdo quando nao estiver a pulverizar. Verifique se o travao
de seguranca do pistao esta a funcionar corretamente.

Antes de usar a unidade, certifique-se de que todas as ligagdes estdo bem fixas.

Informe-se sobre como parar a unidade e efetuar a descompressao rapidamente. Familiarize-se bem com
0s comandos.

N
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Adverténcias

/NADVERTENCIA

PERIGO DE MONOXIDO DE CARBONO

Os gases de escape contém mondxido de carbono téxico, que é incolor e inodoro. A inalagdo de mondxido
de carbono pode provocar a morte.

e Na&o opere o motor de combustéo interna em éareas fechadas.

PERIGO DE MA UTILIZACAO DO EQUIPAMENTO
A utilizagdo incorreta pode resultar em morte ou ferimentos graves.

e Na&o opere a unidade quando estiver cansado ou se estiver sob a influéncia de drogas ou élcool.

e Nao exceda a pressdo maxima de trabalho ou o nivel de temperatura do componente do sistema com a
classificagdo mais baixa. Consulte as Especificacdes Técnicas em todos os manuais do equipamento.

e  Utilize liquidos e solventes compativeis com as pecgas do equipamento em contacto com o liquido.
MPa/bar/PS| Consulte as Especificagoes Técnicas em todos os manuais do equipamento. Leia as adverténcias dos
fabricantes do liquido e do solvente. Para obter mais informacdes relativas ao material que utiliza, solicite
as Fichas de Dados de Segurancga (FDS) ao distribuidor ou ao revendedor.

e Nao abandone a area de trabalho com o equipamento ligado ou sob presséo.

e Desligue todo o equipamento e siga o Procedimento de Descompressao quando o equipamento nao
esta a ser utilizado.

e \Verifique o equipamento diariamente. As pecgas danificadas ou com desgaste devem ser imediatamente
substituidas apenas por pecgas sobresselentes genuinas do fabricante.

e Na&o altere nem modifique o equipamento. As alteragdes ou modificagdes podem anular as aprovagoes
das autoridades e originar perigos de seguranga.

e (Certifique-se de que todos os equipamentos estao classificados e aprovados para o ambiente onde os vai
utilizar.

e Utilize o equipamento exclusivamente para o fim a que se destina. Se precisar de informacdes, contacte
o seu distribuidor.

e Afaste as mangueiras e os cabos de areas com trafego, arestas vivas, pecas moéveis e superficies
quentes.

¢ N&o dé nds nem dobre as mangueiras, nem as utilize para puxar o equipamento.
¢ Mantenha criancgas e animais afastados da area de trabalho.
e Respeite todas as normas de segurancga aplicaveis.

PERIGO DE PECAS DE ALUMINIO PRESSURIZADAS

A utilizacdo de produtos incompativeis com o aluminio em equipamentos pressurizados pode causar graves
reacOes quimicas e problemas no equipamento. O incumprimento desta adverténcia pode causar a morte,
ferimentos graves ou danos materiais.

e Né&o use 1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno, outros solventes de hidrocarboneto halogenado ou
liquidos que contenham tais solventes.

e N3ao utilize lixivia clorada.

e Muitos outros produtos podem conter quimicos incompativeis com o aluminio. Contacte o seu fornecedor
de material para informagdes sobre compatibilidade.
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Adverténcias

/AN ADVERTENCIA

PERIGO RESULTANTE DE PECAS EM MOVIMENTO
As pecas em movimento podem entalar, cortar ou amputar os dedos e outras partes do corpo.

e Mantenha-se afastado de pegas em movimento.
e Nao utilize o equipamento tendo removido as respetivas protegcdes e coberturas.

e O equipamento pode comecar a funcionar sem aviso. Antes de efetuar agdes de verificagcao, deslocagao
ou assisténcia no equipamento, siga o Procedimento de Descompressao e desligue todas as fontes de
alimentacgéo.

@
14

PERIGO DE EMARANHAMENTO

As pecas em movimento podem provocar ferimentos graves

e Mantenha-se afastado de pecas em movimento.

¢ Na&o utilize o equipamento tendo removido as respetivas protecdes e coberturas.
¢ Na&o use roupas largas, joias ou cabelo comprido enquanto opera o equipamento.

¢ O equipamento pode comegar a funcionar sem aviso. Antes de efetuar acdes de verificagcdo, deslocacao
ou assisténcia no equipamento, siga o Procedimento de Descompressao e desligue todas as fontes de
alimentacéo.

PERIGOS RESULTANTES DE PRODUTOS OU VAPORES TOXICOS

Os produtos ou vapores téxicos podem provocar lesdes graves ou morte se entrarem em contacto com os

olhos ou a pele ou se forem inalados ou engolidos.

e |Leiaas Folhas de Dados de Seguranga (FDS) para conhecer os perigos especificos dos produtos que esta
a utilizar.

e Armazene os produtos perigosos em recipientes aprovados e elimine-os em conformidade com as
diretrizes aplicaveis.

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

Utilize equipamento de protecdo adequado quando estiver na zona de trabalho de modo a ajudar a evitar
lesdes graves, incluindo lesdes nos olhos, perda de audicao, inalagao de vapores toxicos e queimaduras.
Este equipamento de protegéo inclui, mas néo esta limitado a:

*  Protecéo para os olhos e ouvidos.

e QO fabricante do liquido e do solvente recomenda o uso de mascaras de respiragdo, roupa protetora e
luvas.

PERIGO DE QUEIMADURAS

As superficies do equipamento e o liquido sujeito ao calor podem ficar muito quentes durante o funcionamento.
Para evitar queimaduras graves:

e Nao toque em ligquidos ou equipamento quentes.

PERIGOS EMERGENTES DA BATERIA

As baterias de acido de chumbo produzem gases explosivos e contém acido sulfdrico que pode provocar
queimaduras graves. Para evitar faiscas e ferimentos ao manusear ou trabalhar com uma bateria de acido
de chumbo:

* Leia e siga os avisos do fabricante da bateria.

e Exerca cautela ao trabalhar com ferramentas metdlicas ou condutores para evitar curto-circuitos e
faiscas.

¢ Mantenha todas as faiscas, chamas e cigarros acesos afastados das baterias.

e Use sempre protegéo para os olhos e equipamento de protecdo para os rosto, maos e corpo.

e  Se estiver em contacto direto com o liquido da bateria, lave com agua e consulte um médico de imediato.
e Os procedimentos de instalagdo e manutengao deverao ser executados apenas por pessoal qualificado.

PERIGO DE CHOQUE ELECTRICO
Existe tens&o perigosa no interior da caixa de controlo enquanto o motor esta em funcionamento.

e Desligue o motor antes de reparar o equipamento.
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Adverténcias

Informacao Importante sobre o Laser para Unidades com
a Opcao de Laser

/AN ADVERTENCIA

PERIGO DA LUZ LASER: EVITE O CONTACTO DIRETO COM OS OLHOS

A exposicao dos olhos a luz laser de Classe llla3/Niveis 3R pode representar potenciais ferimentos para
os olhos (retina), incluindo a cegueira pontual ou outros ferimentos da retina. Para evirar a exposicéo direta
dos olhos:

e Nunca olhe diretamente para o feixe do laser nem aponte o laser para os olhos de terceiros, mesmo
a longas distancias.

e Nunca irradie o feixe de laser para um espelho, como superficies que possam refletir o feixe.

e Regule sempre o feixe a uma altura e angulo que impeca o feixe de atingir os olhos das pessoas.

e Interrompa de imediato as emissdes de laser se funcionarios, animais ou objetos refletores se aproximarem
do feixe.

¢ Desligue sempre o feixe antes de o deixar sem superviséo.
e Mao retire quaisquer etiquetas de aviso do laser.
e Apenas os operadores de laser devidamente qualificados podem utilizar este produto.

¢ Nunca permita que os feixes de laser sejam apontados para o transito, veiculos ou maquinaria pesada.
Muito embora ndo cause danos a longas distancias, a elevada luminosidade dos lasers podem distrair ou
perturbar as operagoes dos veiculos.

¢ Nunca aponte um laser apara uma aeronave ou agentes da lei. Na maioria dos locais, este procedimento
é considerado crime, com a possibilidade de pena de prisdo, coimas avultadas ou ambos.

e N&o desmonte um produto a laser. Devolva-o a fabrica para operagdes de reparagao.
e O laser deve ser desligado (OFF) ao limpar a lente, de modo a nao criar a refragcdo do laser indesejada.

PERIGO DE RADIAGAO DO LASER

A utilizag@o de controlos ou ajustes ou a realizagao de procedimentos além daqueles aqui especificados

pode resultar na exposicao a radiagdo perigosa.

¢ Nao tente abrir nem desmontar a estrutura do laser em quaisquer circunstancias. Ao fazé-lo, pode expor
niveis de radiagcao laser potencialmente perigosos.

¢ Na&o existem pecas passiveis de reparagado no interior. A unidade esta selada de fabrica.

PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO
A ligacéo direta a um gerador pode criar um curto-circuito ou faiscas em determinadas condigoes.

e Ligue apenas o GL1700 a uma bateria CC de 12 V dedicada.
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Selegéo do bico

Selecao do bico

» |
SIS
A fief
in. #in i
(cm) (cm) (cm)

LL5321 4(10)
LL5323 4(10) v
LL5325 4(10) v
LL5327 4(10) v
LL5329 4(10) v
LL5331 4(10) v
LL5333 4(10) v
LL5335 4 (10) v
LL5355 4(10) v
LL5423 6 (15) v
LL5425 6 (15) v
LL5427 6 (15) v
LL5429 6 (15) v
LL5431 6 (15) v
LL5435 6 (15) v
LL5625 12 (30) v
LL5627 12 (30) v
LL5629 12 30) v
LL5631 12 (30) v
LL5635 12 (30) v
LL5639 12 (30) v
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Identificagdo dos componentes - LLV 200MMA

Identificacao dos componentes - LLV 200MMA

1i34838b

—

Ecra

Controlo da pistola de pintura

Valvula ferrar/pintar

Tubo de distribuicdo do filtro

Travao de seguranga do pistéo

Controlos do motor

Tubos de drenagem e de sucgéo

Valvula para ligar/desligar (ON/OFF) a bomba

Ol Nl | W| N

Regulador da pressao

—_
o

Controlo de viragem

11 PARAGEM do motor

12 Bateria de 12V

13 Acionador da pistola

14 Laser do esquema

15 Interruptor de paragem do motor
16 | Etiqueta de identificacdo

17 Bomba de fluidos - Lado A

18 Bomba de fluidos - Lado B

19 | Valvula de purga pneumatica

20 | Valvula proporcionadora
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Identificagdo dos componentes - Pistola Fusion MMA PC

Identificacao dos componentes -

Pistola Fusion MMA PC

ti41127a

Valvula de fluidos - Lado A

13 | Camara de mistura

14 | Entradas de fluido opcionais (lado A apresentado)
15 | Anel de bloqueio

16 | Pivés de entrada de fluido (lado A apresentado)
17 | Acionador

18 | Anel retentor frontal

19 | Parafuso de ajuste

20 | Cartucho de Fluido para PC

21 | Protetor do bico

22 | Bico de Pulverizacéo

23 | Ferramenta divisora

24 | Ferramenta de lubrificagdo

2 Valvula de fluidos - Lado B
3 Adaptador do bico de pintura
4 Acoplamento rapido da linha de ar
5 Silenciador
6 Compartimento de fluidos
7 Acessorio de lubrificagdo (sob a tampa)
8 Pega
9 Supprte de parafuso de ajuste / entrada de ar
opcional
10 | Limpar a valvula pneumatica
11 | Travao de seguranca do pistao
12 | Tubagem de fluidos da pistola
10
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Travdo de seguranga do pistao

Travao de seguranca Perda da pressao do ar

do pIStao Em caso de perda de pressao do ar, a pistola continuara
a pulverizar. Para desligar a pistola, siga um destes

Engrene o travdo de seguranga do pistdo sempre que procedimentos:

manusear a pistola fora do supor‘Fe e serrllpre~qu.e a pistgla +  Engate o Travéo de seguranca do pistéo, pagina 11.

se encontre pressurizada para evitar a ativacao inadvertida

do gatilho. e Feche as valvulas de fluido A e B.

O fluido de alta presséo nos dispositivos dispensadores
pode perfurar a pele. Para evitar ferimentos graves causados
por fluido pressurizado, engate o travao de seguranca do
pistdo ao manusear a pistola fora do suporte.

Para engatar o travao de seguranc¢a da pistola: Prima o
bot&o e rode no sentido dos ponteiros do reldgio. Se estiver
engatado, a pistola ndo é acionada.

1i34902b

Acionado

1i34887a

Para desengatar o travao de segurancga do pistao:
Empurre o botdo para dentro e rode para a esquerda até
saltar. Ficara um espaco entre o botéo e o corpo da pistola.

Desativado(a)

TI2410A
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Teoria de funcionamento da pistola

Teoria de funcionamento da pistola

Pistola ativada (pulverizacao de fluidos)

A camara de mistura (13) recua, desligando o fluxo de ar de
purga. As portas de impacto (IP) alinham-se com as portas
de fluido dos vedantes laterais (18c), permitindo que o fluido
flua através do bocal da camara de mistura (N).

Legenda
Eliminagao de ar OOOOOO
Produto [> [> [> [>
Ar de limpeza ....’.
Massa lubrificante 1111111

NOTA: As trajetdrias do fluxo ndo sédo apresentadas a
escala.

13 18c

TI3545a

12

Pistola desativada (eliminacao de ar)

A camara de mistura (13) avanga para a frente, desligando
o fluxo de fluido. As portas de impacto (IP) abrem-se para a
camara de ar (AC), permitindo a eliminagao do ar para o fluxo
através do bocal da camara de mistura (N).

Legenda
Eliminagao de ar OOOOOO
Produto [> [> [> [>
Ar de limpeza ......
Massa lubrificante  BTRRRENRI

NOTA: As trajetdrias do fluxo ndo sédo apresentadas a
escala.

7
13
AC
P
oooo.
o,
0,
0,
O,
>
o,
05 d T
el I3 0-0
Ie) o
o o
R
<L00000000000090X )
[®) @)
@Xo)
o
OO [[i
>
° 0000000002

N TI3546a

3A9113A Utilizagéo, Reparacéo, Pecas



Instrucdes de ligacao a terra

Instrucoes de ligacao a terra

(Materiais inflamaveis de lavagem e limpeza)

N A

O equipamento deve ser ligado a massa para reduzir o risco
de faiscas estaticas. Uma faisca estatica pode resultar

na ignicdo ou exploséo de vapores causando ferimentos
graves. Uma boa ligagdo a terra oferece um fio de escape
para a corrente elétrica.

Posicione o marcador de linhas de modo a que as rodas
figuem numa superficie verdadeiramente ligada a massa,
nao no pavimento ou na parte de tras de um reboque ou
camido.

O marcador de linhas esta equipado com um fio e bragadeira
de ligagéo a terra. A bragadeira tem de estar ligada a uma
verdadeira ligacdo a terra durante a lavagem com materiais
inflamaveis. Consulte Informagoes importantes sobre a
ligacdo a massa, pagina 3.

ti30065a

Um poste de sinalizagdo metalico pode ser usado como
verdadeira ligagao a massa. Ligue o fio de ligagédo a terra e
a bragadeira a um poste metdlico. Pode também ser usada
uma tomada elétrica corretamente ligada a terra como
ligagéo verdadeira a terra. Use o adaptador fornecido.

Tubos flexiveis de fluido: Utilize apenas tubos flexiveis
condutores elétricos com um tamanho combinado maximo
de 300 pés (91 m) para assegurar a continuidade da ligagdo
aterra.

Pistola de pulverizacao: Ligado a terra através da ligagéo
a uma bomba e tubo flexivel de produto devidamente
ligados a terra.

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Baldes

Materiais inflamaveis: Siga os codigos e regulamentagdes
locais. Utilize apenas baldes metalicos condutores, colocados
numa superficie com ligagéo a terra, como é o caso do
cimento.

N&o coloque o balde sobre uma superficie ndo condutora,
como papel ou cartéo, pois a continuidade da ligagdo a terra
seria interrompida.

Ligue sempre a terra um balde metalico: Ligue um fio de
terra ao balde. Fixe uma extremidade ao balde e a outra a
uma ligagéo efetiva a terra, tal como um tubo de agua.

1245842

Para manter a continuidade da ligacao a terra durante a
lavagem ou descompressao: Encoste a parte metdlica da
pistola firmemente a um balde metalico em contacto com a
terra, e, de seguida, acione a pistola.

13



Procedimento de alivio da pressao

Procedimento de alivio

MPa/bar/PS|

da pressao
f@ vi

Este equipamento permanece pressurizado até efetuar

a descompressao manualmente. Para ajudar a evitar
ferimentos graves devidos ao produto pressurizado

tais como a injegé@o na pele, salpicos de produto e pecas
em movimento, siga o Procedimento de descompresséo
quando parar de pintar e antes de limpar, verificar ou
efetuar a assisténcia ao equipamento.

1. Siga as Instrucées de ligacao a terra, pagina 13.

2. Cologue ambas as valvulas para ligar/desligar (ON/OFF)
na posigdo OFF (Desligar).

25040 (M
3. Rode o regulador da pressao até a definicdo mais baixa.

4. Feche as valvulas de fluido A e B na tubagem de fluidos
da pistola com a chave de porcas de 5/16” fornecido.

1i34902b

14

5. Acione a pistola para um contentor de residuos para
aliviar a pressao.

6. Engrene os travdes de seguranca do pistao de todas
as pistolas. Rode ambas as valvulas de ferrar para a
posicao Ferrar.

ti35224a

Desobstruir entupimentos do
adaptador dos bicos de pintura

7. Se suspeitar que o adaptador do bico de pulverizagao
(8) ou o tubo flexivel estao entupidos, ou que a pressao
nao foi totalmente aliviada:

a. Repita Procedimento de alivio da pressao
passos 1-6.

b. Retire o adaptador do bico de pulverizagao
MUITO LENTAMENTE.

c. Elimine a obstrugdo do adaptador do bico
de pulverizagdo (3) e volte a instala-lo.

Desobstruir obstrucoes
do bico de pulverizacao

N A

1. Liberte o gatilho. Engrene o travdo de seguranga do
pistdo. Rode o bico de pulverizagéo (22). Desengate
o travao de segurancga do pistdo e acione a pistola
para a desobstruir.

p”
/4t

2. Engate o travéo de seguranca do pistéo, volte a
colocar o bico de pulverizagao (22) para a posigcao
original, desengate o travao de seguranga do pistao

e continue a pintar.

1i38075a
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Preparacéo

Preparacao

‘@ Vi

2. Engate o travao de seguranga do pistédo (11). Consulte
Travao de seguranca do pistao, pagina 11.

MPa/bar/PS|

O Cartucho de fluido ProConnect® (PC) (20) vem
pré-instalado juntamente com duas pegas sobressalentes
para utilizacdo futura. Consulte Reinstalar ou substituir o
cartucho de fluido para PC, pagina 50, para saber quando 3. Instale o Cartucho de Fluido para PC (20).
substituir o cartucho de fluido.

TI2409A

a. Alinhe o cartucho de modo a que deslize sobre a
Camara de Mistura (13) até que os selos laterais

Montar a pistola de encaixem na rampa.
pulverizagéo b. Pressione o cartucho de fluido PC (20) a entrar

na camara de mistura (13). As portas de fluidos
no cartucho irdo encaixar na Caixa de Fluidos (6).
A resisténcia sera sentida a medida que os selos

a. Lubrifique as superficies de vedagao e rampa da laterais forem sendo comprimidos.
caixa de fluidos (6) e da camara de mistura (13).
Consulte Lubrificante para a reconstrucao da
pistola, pagina 90.

1. Instale a cAmara de mistura (13).

b. Combine os lados A e B da Camara de Mistura
(18) com os lados correspondentes da Caixa de
Fluidos (6). Insira a extremidade com a chave da
Camara de Mistura na entrada no manipulo (8).

NOTA: A ranhura na camara de mistura deve estar virada
para baixo.

ti37080b

c. Encaixe totalmente o cartucho de fluido para
PC (20) no compartimento de fluido (6) até que
a face posterior do cartucho esteja nivelada com
o compartimento de fluido.

13

1i37079b
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Preparagao

4. Instale o Anel de Retencgéo Frontal (18). Configurar (o) Marcador
a. Lubrifique o Anel de Retencéo Frontal (18). de Linhas com Pistola

Consulte Lubrificante para a reconstrucao da

pistola, pagina 90. Fusion MMA PC

b. Aperte o anel de retengéo frontal (18) até que 1.
o cartucho de fluido para PC esteja totalmente
encaixado e seguro no compartimento de fluido (6).

Realize o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Encha a porca de aperto dos empanques com liquido
de isolamento da porca (TSL), para diminuir o desgaste
do empanque.

ti28014a

3. Verifique o nivel de 6leo do motor e ateste, se
necessario. Consulte o manual do motor Honda.

. 1i37081b

ti27610a

Para evitar lesbes corporais ou danos no anel de retengéo
do fluido por salpicos quimicos, verifique se o Cartucho de
Fluido para PC (20) esta totalmente encaixado na Caixa de
Fluido (6), e se o Anel de Retengao Frontal (18) esta 5. Coloque valvulas para ligar/desligar (ON/OFF) dos
apertado. lados A e B na posicao OFF (Desligar). Coloque a
valvula proporcionadora na posi¢ao «nao proporcionar».

4. Ateste o depdsito de combustivel.

5. Instale o adaptador do bico de pulverizagéo (3).

6. Se tiver retirado, instale os filtros nos tubos de

sucgao A e B.

ti27612a

ti41173a
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7. Rode ambas as vélvulas de ferrar para a posigéao
Ferrar. Rode o regulador da presséo no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio para o valor
mais baixo.

NOTA: O tamanho minimo do tubo flexivel permitido
para um funcionamento correto do sistema de pintura é
de 3/8 pol. x 11 pés e 1/4 pol. x 7 pés para o LLV 200MMA.

8. Ligar o motor:

a. Abra a valvula do combustivel.

J ti27616a

b.

ti27617a

c. Coloque a velocidade ao maximo.

d. Coloque o interruptor do motor na posicdao ON.

T 0“
\
1133
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Preparacéo

e. Puxe o cabo do motor de arranque.

Depois de o motor arrancar, mova a bobina de

interrupcéo para aberto.

ti27766a

10. Coloque a borboleta na definicdo desejada.

11. O visor digital comega a funcionar logo que o motor

arranca.

aooen aE®

LAYOUT MODE 9.0 10.00

<>

3
i

[} 0.0gal @j 0.0gal mph
STALL SIZE  10.00° = n u
STALL CALCULATOR

HELE CALCULATOR. . o0 @ @ a n
°

. Misture o catalisador BPO com o componente de

acordo com as recomendagdes do fabricante.

. Coloque o tubo de aspiragao no balde do

componente B e o tubo de drenagem num
balde de residuos separado.
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Preparagao

14. Coloque a valvula para ligar/desligar (ON/OFF) do 19. Abra a valvula de fluidos do lado B (cerca de trés voltas
lado B na posi¢céo ON (Ligar) (a bomba esta agora completas).
ativa).

1i35225a

ti28017a

20. Desengrene o travao de seguranga do pistao.

15. Aumente a pressao o suficiente para iniciar a bomba.
A bomba esté ferrada quando o fluido fluir do tubo
de drenagem.

Desativado(a)

16. Reduza a pressao, rode a vélvula para ferrar para TI2410A

pintar.
21. Segure a pistola contra o balde de lavagem de metal

ligado a terra. Acione a pistola e aumente lentamente
a pressao do liquido, até a bomba funcionar com
suavidade.

—

/L"'J:ﬁ\ 1i34845a

17. Devolva o tubo de drenagem ao balde do
componente B.

18. Engrene o travdo de seguranga do pistéo.

A pintura a alta pressao é capaz de injetar toxinas no corpo
e causar lesoes fisicas graves. Nao pare as fugas com a
mao ou um pano.

1i34887a
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Preparagéo

22. Se suspeitar de uma obstrugéo, execute Desobstruir 28. Abra ambas as valvulas de fluido A e B.
entupimentos do adaptador dos bicos de pintura,
pagina 14.

23. Inspecione os encaixes para identificar eventuais fugas.
Se detetar uma fuga, DESLIGUE imediatamente o
equipamento. Realize o Procedimento de alivio
da pressao, pagina 14. Aperte bem os encaixes com
fugas. Repita o Arranque, passos 1-22. Se nao forem
detetadas fugas, continue a ativar a pistola até o sistema
estar completamente ferrado. Continue para o passo 26.

24. Realize o Procedimento de alivio da pressao,

pagina 14.

25. Feche a valvula de fluidos do lado B na pistola e repita i
os passos 14-23 para a bomba «A» com o material do 29. Desengrene o travdo de seguranga do pistao.
componente A.

26. Engrene o travdo de segurancga do pistéo. Utilize a
extremidade do SwitchTip para encaixar o OneSeal
no protetor do bico, com a parte curva na diregdo do
orificio do bico.

Desativado(a)

TI2410A

ti3sso7al  30. Coloque as valvulas para ligar/desligar dos lados A e B
na posicdo ON (Desligar).

Para evitar ferimentos graves decorrentes da injecédo na
pele, ndo coloque as maos em frente do bico de pintura
ao instalar ou remover o bico de pintura e o protetor do
bico.

27. Introduza o SwitchTip no orificio do bico e enrosque
firmemente a unidade a pistola.

ti28017a

31. Rode a valvula proporcionadora para «proporgao».

1i35808a

1i34844b ﬂ
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Preparagao

32. Aumente a presséo através dos botdes de controlo
da pressao até obter a presséo desejada.

33. Teste a pintura em cartdo. Ajuste a presséo para
alcancgar os resultados desejados. Se suspeitar que
um bico de pulverizagdo esté obstruido, execute a
Desobstruir obstrucdes do bico de pulverizacao,
pagina 14.

Mantenha os componentes A
e B separados

A | L3\

Contaminagao pode resultar em material curado nas linhas
de produto, que pode causar graves ferimentos ou danificar
0 equipamento. Para impedir o cruzamento de componentes:

¢ Nunca permute as pegas molhadas entre o
componente A e o componente B.

e Nunca utilize solvente de um lado se tiver sido
contaminado do outro lado.

./ 0348472

Trocar os materiais

AVISO

Trocar os tipos de materiais utilizados no sistema requer
atencao especial para evitar danos e paragens do
equipamento.

¢ Quando troca os materiais, lave o equipamento
varias vezes, para garantir que esta bem limpo.

e Limpe sempre os filtros da entrada de fluidos nos
tubos de sucgédo apds a lavagem.

e Verifique junto do seu fabricante de material a
compatibilidade quimica.

34. Abra a valvula de purga pneumatica para eliminar o
material misturado do bico e do adaptador do bico
de pulverizagao.

ELIMINAGAO
DE AR

OFF ON

A valvula de purga pneumatica deve estar aberta para
eliminar o material da pistola. Purgar o material preserva
a funcionalidade da pistola e evita a acumulagéo de
material endurecido nos componentes da mesma.

Esta pronto a pintar!

20
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Arranque

Arranque

Colocacao das Pistolas Selecao de pistolas manuais
1. Em caso de pressurizacio, realize o Procedimento de 4 Ligar os cabos da pistola as placas de selecéo
alivio da pressao, pagina 14. esquerda ou direita da pistola.

2. Introduza as pistolas nos respetivos suportes. Aperte
0S grampos.

% 10 \
M 1i27780a

a. Uma pistola: desligar uma placa de selegéo
da pistola no gatilho.

ti27781a

348492 b. Ambas as pistolas em simultaneo: Ajuste ambas
as placas de selecédo para a mesma posicéo.

Posicionamento da pistola

3. Posicione a pistola: cima/baixo, frente/tras, esquerda/
direita. Consulte Grafico das Posicoes da Pistola, ti27782a
pagina 23 para ver exemplos.

Wikl xS

/
o
o

) %
> 3 A=
»

1i34850a

NOTA: Ao marcar num passeio, o grampo de montagem
podem ser rodado para aumentar a distancia.

ti28129a
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Arranque

Selecao de pistolas automaticas

1. Utilize os botdes do seletor da pistola para determinar 2. Utilize o Controlo do Gatilho da Pistola para acionar
quais as pistolas ativas. Cada seletor da pistola tem as pistolas.
3 definigdes: linha continua, DESLIGADO e padrao

de linha programado. *

ti27881a

ti27784a

Pistola Pistola Pistola Pistola Pistola Pistola Pistola Pistola
1 2 1 2
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Arranque

Grafico das Posicoes da Pistola

ti34874a

'y

Uma linha

Uma linha com até 24 pol. (61cm) de largura

Duas linhas

Uma ou duas linhas para pintar a volta de obstaculos

Uma pistola para passeio

Duas pistolas para passeio

N oo~ WON

Duas linhas ou uma linha até 24 pol. (61 cm) de largura
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Arranque

Suportes dos Bracos
das Pistolas

Esta unidade esta equipada com suportes para os bragos
da pistolas dianteiros e traseiros para permitir ao operador
colocar a pistola no melhor local possivel.

1i34875h

Mudar a posicao da pistola
(frente e tras)

1. Desaperte o manipulo do brago da pistola e remova a
pistola da ranhura de suporte.

2. Faga deslizar o conjunto do brago da pistola (incluindo
a pistola e os tubos flexiveis), removendo-o da ranhura
de suporte do braco da pistola.

ti27797a

24

4. Aperte o manipulo do brago da pistola na ranhura de
suporte do braco.

ti27798a

Certifique-se de que todos os tubos flexiveis, cabos e fios
estdo corretamente inseridos nos respetivos suportes e
NAO estdo em contacto com os pneus.

O contacto com o pneu resulta em danos nos tubos
flexiveis, cabos e fios.

Mudar a posicao da pistola
(esquerda e direita)

Remocao

1. Desaperte o botdo da arma da pistola vertical na barra
de montagem da pistola e retire.

1i34877a

2. Estenda a barra de montagem no lado oposto da
maquina.

i27800a
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Arranque

|nsta|agéo Sem aplicacao de produto
. . . 2. Rode o parafuso do manipulo no sentido dos ponteiros
1. Instale o suporte da pistola vertical na barra da pistola. do relégio caso o icone de pulverizagdo surja antes do
f/ inicio da pulverizagao de produto.
S N » ; @o
5 >

oo
i

& i S <
S ‘ 2
< -
/ 1034898 ti27802a

NOTA: Certifique-se de que todos os tubos flexiveis, cabos p . =
e fios estdo corretamente inseridos nos respetivos suportes. Sem icone de apllcagao

3. Rode o parafuso do manipulo no sentido contrario ao
dos ponteiros do reldgio caso seja iniciada a aplicagdo

Ajuste dO sSensor dO gatilho de produto antes de surgir o icone de aplicagéo.

1. Ligar o motor do equipamento. Puxe manualmente
o gatilho. O icone de aplicacdo deve aparecer em
simultdneo com o inicio da aplicag@o de produto.

Série Auto HP

ooaon

1i27803a

10.0-10.0 12.0-10.0 &40 : _H‘I . . j i

(8] Q B 4. Continue a ajustar o parafuso do manipulo até que o

Q@ 1us0psr 0 icone de aplicacé licacdo de produto fiquem
mph plicagédo e a aplicacdo de produto fique

30.8 n u sincronizados.
0.0
89 —:flmu_ 3 03 O

' 'o G

vy
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Arranque

Ajuste do Cabo da Pistola

O ajuste do cabo da pistola aumentara ou diminuira a
distancia entre a placa do gatilho e o gatilho da pistola.
Para ajustar a distancia do gatilho, efetue os passos
abaixo indicados.

Pistolas manuais

1i27885a

1. Utilize uma chave de porcas para desapertar a porca
do regulador do cabo.

ti27804a

2. Desaperte ou aperte o regulador até obter o resultado
pretendido. NOTA: Quanto maior for a parte da rosca
exposta, menor sera a distancia entre o gatilho da
pistola e a placa do gatilho.

3. Utilize a chave de porcas para apertar a porca no
regulador.

Adicionar o cabo da pistola
(pistola automatica)

A série Auto HP pode ser equipada com dois atuadores da
pistola. Cada atuador da pistola tem a capacidade de operar
um cabo.

1. Escolha a ponta com cabo com ajustador.

2. Instale o cabo exposto através da ranhura do suporte
do cabo.

26

ti27805a

3. Insira o dispositivo de retengcéo em plastico do cabo no
orificio do suporte do cabo.

N

ti27806a

4. Instale a extremidade do cabo no pino da placa do
gatilho e instale o clipe.

ti27807a

5. Passe o cabo em volta da unidade e coloque-o0 nos
orificios do cabo localizados atras do suporte do tubo
flexivel.

ti27808a

6. Coloque o ilhé da extremidade do cabo no orificio
retangular do suporte e insira o dispositivo de retencao
em plastico do cabo no suporte do atuador. Instale
a extremidade do cabo no atuador e instale o clipe.
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Ajuste de Linha Reta

A roda da frente esta configurada para centrar a unidade

e permitir que o operador forme linhas retas. Ao longo do
tempo, o rodizio podera ficar desalinhado e sera necessario
reajusta-lo. Para voltar a centrar o rodizio da frente, efetue
0s seguintes passos:

1. Desaperte o parafuso no suporte do rodizio frontal.

Arranque

Role o kit de marcacgao. Repita os passos 2 e 3 até os
rolos estarem alinhados. Aperte o parafuso na placa de
alinhamento da roda para bloquear a nova configuragao

1i27810a

da roda.
«
Y

ti27813a |

2. Se o kit de marcacgao arquear para a direita, desaperte
o parafuso de fixagdo esquerdo e aperte o parafuso de
fixacéo direito para um ajuste fino.

ti27811a

3. Se o kit de marcagao arquear para a esquerda,
desaperte o parafuso de fixagao direito e aperte
o parafuso de fixagdo esquerdo.

ti27812a
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Arranque

Laser de pontos

Para evitar ferimentos, nunca olhe diretamente para um raio
de laser.

1. Retire a tampa da bateria.

ti27886a

2. Coloque o interruptor de ligar/desligar (ON/OFF) na
posicéo pretendida no guiador.

3. Fixe o laser na posicéo pretendida no braco da pistola.

” ti27816a

4. Encaminhe os fios do interruptor para a bateria e ligue
aos terminais (+) e (-).

28

5.

Ligue os cabos do interruptor a cablagem.

ti27887b

6.

7.

Instale novamente a tampa da bateria.

ti27888a

Ligue o laser e posicione o ponto por baixo da cabeca
da pistola.

1i34884a
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Limpeza

MPa/bar/PSI

Limpeza

5. Coloque o conjunto de tubos de sucéo do lado B
num balde de residuos metalico com ligagéo a terra
parcialmente cheio com acetona. Prenda o fio de
ligagédo a terra a um bom ponto de terra.

6. Coloque a valvula da bomba do lado B na posicdo ON
(Ligar) (a bomba esta agora ativa).

1. Realize o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Retire a protecéo e o bico de todas as pistolas e
coloque em acetona.

1i34885a

3. Para ambas as tubagens do filtro, desaperte a tampa,
retire o filtro e monte sem o filtro.
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ti28017a

7. Aumente a pressao o suficiente para iniciar a bomba.
A bomba esta ferrada quando o solvente fluir do tubo
de drenagem.

8. Reduza a presséo, rode a valvula para ferrar para

pintar.
‘ |U N
%)%

9. Devolva o tubo de drenagem ao balde do
componente B.

10. Engrene o travao de seguranca do pistao.

1i34887a
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Limpeza

11. Abra a valvula de fluidos B (cerca de trés voltas
completas).

1i35225a

12. Desengrene o travao de segurancga do pistao.

Desativado(a)

13. Segure a pistola contra o balde de lavagem de metal
ligado a terra. Acione as pistolas e aumente lentamente

a pressao do liquido, até a bomba funcionar com
suavidade.

1i35423a

30

TI2410A

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24,

25.

26.

Feche a valvula de fluidos B, rode a valvula da
bomba B para a posicdo OFF (Desligar). Repita
0s passos 4-12 para a bomba e pistola do lado A.

Limpe a camara de mistura, o bico, a protecéo do
bico em acetona.

TI3375Av

LAVAR
Encha a bomba com Pump Armor e volte a montar
o filtro, a protecéo e o bico.

Remova o coletor de mangueiras; consulte a Tabela 1:
Tamanhos da broca para o bocal, pagina 47.

Desmontar a frente da pistola Fusion MMA PC,
pagina 56, passo 3.

Manutencao - LineLazer V 200MMA 1:1, pagina 57,
passos 6-8, colocar em acetona.

Lubrifique os o-rings; consulte Limpar o silenciador,
pagina 54.

Manutencao - LineLazer V 200MMA 1:1, pagina 57,
passo 5, coloque em acetona com as pontas € o
adaptador do bico de pulverizagao.

Lubrifique os o-rings; consulte Limpar o silenciador,
pagina 54.

Inspecionar as valvulas de verificacao, pagina 48.

Montar novamente a frente da pistola Fusion MMA
PC, pagina 56.

Reinstale o coletor de mangueiras; consulte Tabela 1:
Tamanhos da broca para o bocal, pagina 47.

Sempre que utilizar e guardar o equipamento, encha
a porca de aperto dos empanques com TSL para
diminuir o desgaste do empanque.
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Desativacao diaria
1. Realize o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Feche as valvulas de fluido A e B no coletor do tubo
com a chave de porcas de 5/16 pol. fornecida.

1i34902b

3. Deixe a valvula de purga pneumatica ligada e a pistola

desativada com a maquina ainda a funcionar.

NOTA: Aplique lubrificante diariamente para evitar a
polimerizagdo de dois componentes e mantenha as
passagens de fluidos desobstruidas. O ar de eliminagao
transporta uma bruma de lubrificante pela camara de ar
(AC), portas de impacto (IP) e sai pelo bocal da camara
de mistura (N), revestindo todas as superficies. Utilize o
lubrificante Graco 117773, consulte a pagina 90.

NOTA: Para permitir clareza, as trajetérias do fluxo nao
sao apresentadas a escala. Consulte a Lista de pecas,
nas paginas 74-75 para obter os numeros das pecgas e
as posicoes de referéncia.
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Limpeza

Legenda
Eliminagao de ar 0 .00
O"0"0
Produto [> [> [> [>
Ar de limpeza ......
Massa lubrificante 1n1innii
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3 0d %, 0
00| > o200, 0.. ..03
9) [> 0~0~0 o\e .. °
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Retire a tampa do acessorio de lubrificagéo (37).

Com a pistola de lubrificagdo, doseie lubrificante no
acessorio (25) até que seja pulverizada uma bruma

de lubrificante pelo bocal da camara de mistura (N).
Na&o lubrifique excessivamente, 2 disparos no maximo.
N&o pulverize a bruma lubrificante sobre material
pintado.

Coloque novamente a tampa do acessério de
lubrificacao (37).
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Visor LineLazer V LivelLoo

Série Auto HP

k

ALTERNAR A VISUALIZAGAO DO ECRA DE
CICLO INTERMITENTE E LARGURA DE LINHA

PREDEFINICOES DE LINHA INTERMITENTE E BOTAO
DE SELEGAO

o Para guardar as predefini¢des favoritas, introduza o comprimento
desejado de Espago e Tinta através das setas de regulagao.
A seguir, prima continuamente A, B ou C para introduzir esse
valor nos favoritos. Estes funcionam tal como os Favoritos de
um autorrédio.

ESCOLHA A FORMA COMO O BOTAO VERMELHO
ATUA A PISTOLA

M = Mantenha o botdo premido para pulverizar, liberte
para parar (Manual).

S = Prima para pulverizar uma vez em modo Intermitente.
A = Prima o bot&o para pulverizar, prima novamente para
parar (Auto).

REPOR -Distancia do percurso,
Apagar trabalhos

2.0-2.0

O O
(® 0.0ga (&) 0.0ga

0.0° JoeB 8

.......;'EIHEIHE MiL

7.0-2.0 3.0-3.0

REGISTO DE
TRABALHOS

«

L PERCORRER

ECRA DE MENU
mph

YELLOW -+

[ SETASDE _
<—| REGULAGAO

Sale 4"

BOTOES DE CONTROLO AUTO. DA PISTOLA
® Prima para escolher linha continua. Prima para desligar. Prima continuamente por 1 segundo

ti35231a para escolher linha intermitente.
ECRA DE FAIXAS MODO DE MEDIGAO MODO DE DISPOSICAO CONFIGURAGAO/INFO
2,020 7.07.0 3030 1 120 MEASURE MODE LAYOUT MODE .00 10:00 100 (A) CALIBRATION
Q@2 Q-pm 0 ey * @ Q——p=m 0 SETIHES
& 0.0g (& 0.00 nph S:E:g. ¢ 4 @ 0.0ga (F 0.0ga wph INFORMATION »
L 259 0.0 . STALL SIZE 10,00 = .
0.0 g == 8'88: S, &f Q () STALL CALCULATOR Q [DJ(ENG SPa FRE DEU RUS WORLD
= ML = 2,5 : ANBLE CALCULATOR . L0 @ @ @ MARKER MODE

e Ecra principal de faixas. Deve
estar neste modo para atuar
eletronicamente as pistolas.

Neste ecrd pode configurar os ciclos
de Intermiténcia Automatica. Escolhe
linha intermitente na pistola desejada
para disparar. Introduza a Tinta e a
Distancia dos Espacos desejadas e
comece a pintar.

Prima o botéo E para escolher a forma
como o botdo vermelho atua a pistola.

M = Mantenha o botdo premido para
pulverizar, liberte para parar

S = Prima para pulverizar uma vez em
modo Intermitente

A = Prima para comegar, prima para parar

32

¢ Modo de medicao. Capacidade
de fazer até 6 medicdes premindo
o botdo vermelho para iniciar a
medic&o e premindo novamente
para terminar a medig&o.

e Se for selecionada uma Pistola
Automatica (consulte abaixo) e o botdo
vermelho for premido continuamente,
sera deixado um ponto a cada 12”
até o botdo ser libertado.

A partir deste ecra pode aceder
a Defini¢des e Informagoes.

¢ Modo de Disposi¢ao. Deixe cair
um ponto a distancia escolhida
para configurar um parque de
estacionamento.

Para célculos de distancia exatos,
a maquina tem de estar calibrada.
Prima A para calibrar a maquina.
Use uma distancia minima igual
ou superior a 25'.

Introduza o tamanho dos espagos,
ative uma pistola automatica, prima
o botéo vermelho e faga rolar a
maquina. Para parar os pontos,
prima novamente o botao vermelho.
Os favoritos pode ser guardados
tal como no ecra principal.

A CALCULADORA DE ESPAGOS
consulte a pagina 38

B CALCULADORA DE ANGULOS
consulte a pagina 39

1i35232a
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Configuracao Inicial
(série Auto HP)

A configuragao inicial preparar o kit de marcacéo para o
funcionamento com base em varios parametros introduzidos
pelo utilizador. As selecdes de idioma e as unidades de
medida podem ser definidas antes de iniciar ou alteradas
posteriormente.

Idioma

A partir de Instalagcéo/Informacéo, selecione o idioma
adequado, premindo @ até o idioma se apresentar

destacado.

CALIERATION
SETTINGS

INFORMAT 10N
PR FRE DEU RUS  WORLD
" LAYOUT MODE

ENG = Inglés

SPA = Castelhano

FRE = Francés

DEU = Alemao

RUS = Russo

MUNDO = Simbolos, consulte Legenda de simbolos
mundiais, pagina 93.

NOTA: O idioma pode ser alterado posteriormente.

Unidades

Prima para aceder as definicdes e, em seguida, prima

novamente para introduzir as unidades. Selecione as
unidades de medida adequadas.

UNITS

@ bar“ HPa
(Gallons)Liters

Heters
@ Hicrons ofsq.neter

[E) EnrT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48~

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Visor LinelLazer V LiveLook

Unidades para os E.U.A.

Pressao = psi

Volume = galbes
Distancia = pés
Espessura da linha = mil

Unidades do Sistema Internacional (Sl)

Pressdo = bar (MPa disponivel)

Volume = litros

Distancia = metros

Espessura da linha = micron (g/m? acessivel)

Gravidade especifica de pintura = use as setas CIMA
e BAIXO para definir uma gravidade especifica.
Necessario para determinar a espessura de pintura.

NOTA: Todas as unidades podem ser alteradas
individualmente em qualquer momento.

Calibracao

1. Verifique a pressado do pneu traseiro se encontra
a 55 = 5 psi (379 = 34 kpa) e encha, conforme
necessario.

2. Estenda a fita de aco para uma distancia superior
a8 m (26 pés).
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. . 6. Prima e solte o controlo do gatilho da pistola para
3. Prima para selecionar iniciar a calibraggo.

Configuracao/Informacgéao.

80 - -
CALIBRATI1OM Q Q
SETTINGS

I HFORMAT 1 OH n ﬂ 7. Faca avancar o kit de marcagcdo. Mantenha o ponto
{Efi§1 SPA FRE DEU RUS WORLD do laser na fita de ago.
LAYOUT MODE a 0 8. Pare quando o laser se alinhar com 8 m (26 pés) ou

a distancia introduzida na fita de aco (distancia de
25 pés/7,6 m).

.44

GRACO

4. Prima (A] para Calibragéo. Defina a DISTANGIA

DE ALCANCE para 25 pés (7,6 m) ou mais. Distancias
superiores garantem uma maior precisao, dependendo
das condigdes.

aoooaan

9. Prima e solte o controlo do gatllho da plStOla para
YT TREY ST 22 O - i i
Exl RAVEL DIS £ R n u concluir a Callbra(;ao.

5. Ligue o laser e alinhe o ponto do laser com 30,5 cm
(1 pé) na fita de ago.

e A calibragédo ndo esta concluida quando o ponto de

exclamagao @ é apresentado.

e A calibragdo esta concluida quando o simbolo de visto

‘/ é apresentado.

10. A calibragem esta agora terminada.

Aceda a Modo de Medicao (Série Auto HP), pagina 36,
e verifique a exatiddo medindo a fita.

ti35235a <
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Modo de Marcacao (série Auto HP)

2.0-2.0 7.0-2.0

12 _Ii @ Q-—p=
@ﬁl‘ 0.0gal @ 0.0gal
11 |_> 0.0 JOB &

3.0-3.0

Ref.?

Descricao

Selecione um «Favorito», prima durante menos de um
segundo.

Guarde um «Favorito», prima sem soltar durante mais
de trés segundos.

Alterna entre a visualizagdo da largura da linha ou o
valor de tinta e espago.

Alterna entre o Modo manual, Modo semiautomatico
e Modo automatico.

Modo Manual : Prima sem soltar o controlo do
gatilho da pistola para marcar.

- raw - .
Modo semiautomatico : Prima e solte o controlo do

gatilho da pistola para pintar o comprimento programado
uma vez no Modo Ignorar.

Modo automatico : Prima e solte o controlo do

gatilho da pistola para iniciar a pintura. Prima e liberte
0 botdo novamente para parar.

Reinicia a distancia do percurso.

Registo de Dados do Trabalho, pagina 45.

Percorrer entre os ecra do menu.

Comprimento da Tinta e do Espago OU botdes de ajuste
da espessura da linha.

Botdes de ativagdo da pistola Auto.

Espessura MIL. Ao pintar, «Instant MIL avg» (Média MIL
instantaneo) é apresentado. Ao parar, «Job MIL avg»
(Média MIL do trabalho) é apresentado.

10

Total de galdes (litros) pulverizados, Bomba A e B

11

Comprimento total da linha pintado.

12

Presséo, bomba Ae B

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Em funcionamento no modo de marcacao

O kit de marcagao deve estar em funcionamento antes de
ativar o controlo do gatilho da pistola.

1. Certifique-se de que o motor estd em funcionamento.

2. Utilize os botées de ativagéo da pistola para selecionar
o tipo de pistolas e de linha.

3. Prima o controlo do gatilho da pistola para comecar

a pintar.

ti27881a

No Modo automatico ou semiautomatico, ou

apresenta-se intermitente quando o controlo do gatilho
da pistola é premido para sinalizar que o modo est4 ativo.
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Modo de Medicao
(Série Auto HP)

O Modo de Medigéo substitui a medida da fita para medir

distancias ao definir uma area a ser pintada.

1.

Utilize @] para selecionar o Modo de Medicéo.

HEASURE MODE

10728

2. Prima e solte o controlo do gatilho da pistola.
Movimente o kit de marcagéo para a frente ou para
tras. (Mover para tras € uma distancia negativa.)

ti27842a

3. Prima o controlo do gatilho da pistola para terminar
o comprimento medido. S&o visiveis até seis
comprimentos.

O comprimento medido mais recente também é guardado
como a distancia medida no visor Calculadora de Espacos.
Consulte Calculadora de Espacos, pagina 38.

Se uma pistola automatica for ativada, prima e mantenha
sob presséo o controlo do gatilho da pistola a qualquer
momento para aplicar um ponto. Se mantiver o gatilho
sob pressdo enquanto o kit de marcacao se encontra em
movimento, € marcado um ponto a cada 12 polegadas
(30,5 cm).

oaooone 2=

/0 MEASURE MODE

Ref.? | Descricao

1 Prima para iniciar a medi¢cao; prima para parar
a medicao.

2 Mantenha premido para repor os valores a zero.

3 Registo de Dados do Trabalho, pagina 45.

4 Percorrer entre os ecras do menu principal

5 Ultima medida tirada

6 Prima .para iniciar a medicéo, prima para parar
a medicao

36
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N

Utilize os botdes de ativagéo da pistola para selecionar
pistolas.

Modo de Disposicao

O Modo de Disposicao ¢ utilizado para calcular e marcar
espagos em parques de estacionamento.

1. Utilize para selecionar o Modo de Disposicéo.

3. Prima e solte o controlo do gatilho da pistola e
movimento o kit de marcacgao para a frente.

LAYOUT MODE 30 10,00

| SO
= 7] 0.0t (5] 0.0al

3@

STALL SIZE 10.00' +
[A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR e0e0 000

ti27912a

4. A predefinicdo do kit de marcagao consiste em colocar
um ponto a cada 2,7 m (9 pés) para assinalar o tamanho
do espaco. O tamanho do espacgo € ajustavel.

5. Os pontos sao dispostos até que o controlo do gatilho
da pistola seja premido e libertado novamente.

NOTA: Um indicador no ecra pisca alternadamente
quando o controlo do gatilho da pistola é premido
para sinalizar que o modo esta ativo.

Ref.? | Descricao

Abre o menu da Calculadora de Espacos.
Consulte Calculadora de Espacos, pagina 38.

Abre o menu da Calculadora de Angulos.
Consulte Calculadora de Angulos, pagina 39.

Selecione um «Favorito», prima durante menos
3 de um segundo.

Guarde um «Favorito», prima sem soltar durante
mais de trés segundos.

Registo de Dados do Trabalho, pagina 45.

Percorre entre os ecrds do menu.

Ajusta o tamanho do espago/espagamento de pontos.

Ajusta o tamanho de pontos.

Botbes de ativacdo da pistola Auto.

Presséo, bomba Ae B

= ©| o] N[ O] O] &>

0 Total de galdes (litros) pulverizados, Bomba A e B

ti35241a
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Calculadora de Espacos

A Calculadora de Espacos ¢€ utilizada para definir o tamanho
do espaco. O kit de marcacgao divide o comprimento medido

pela tamanho do espacgo para determinar o nimero de

espagos que cabe no comprimento medido. O utilizador pode
ajustar o numero de espacos para um numero arredondado

e a largura do espaco é calculada.

1. Utilize para selecionar o Modo de Disposicao.

Prima @ para abrir o menu da Calculadora de
Espacos.

STALL CALCULATOR

| /OA

.50 2.¢
a.

g

CALCULATED # OF STALLS a.088 -

ANGLE CALCULATOR
[E) ExIT STALL SIZE 18.90' -

Ref.? | Descricao

1 Abre o menu da Calculadora de Angulos.
Consulte Calculadora de Angulos, pagina 39.

> Sai e devolve o tamanho do espac¢o ao Modo de
Disposicéo.

3 Distancia medida.

4 N.° de espacos calculado. Alterar o niumero de espaco,
altera o tamanho do espaco.

5 Ajusta o nUmero de espacos.

6 Tamanho do espagco. Alterar o tamanho do espaco
altera o numero calculado de espagos.

7 Ajusta o tamanho de espagos.

8 Prima para iniciar a medigéo; prima para parar a
medicao.

9 Ajuste a compensacao (x)

10 Guarda a compensagao (x). Prima continuamente
por 2 sgeundos para guardar o valor.

2. E automaticamente apresentado o Ultima valor de
comprimento medido. Prima o gatilho de controlo
da pistola para iniciar uma nova medicao.

38

Prima novamente para parar a medicdo. Ao medir
entre passeios, a distancia a partir da traseira do
pneu(passeio até ao ponto da pistola/laser, pode ser
contada definindo o valor de Compensagéo (x).

a. Recue o equipamento até ao passeio e depois use
uma fita para medir desde o ponto onde o pneu
toca no passeio até ao ponto de laser no chéo.

b. Use para introduzir o valor de

compensacgao (x).

c. Este valor pode ser guardado premindo @
durante 2 segundos.

d. O valor guardado em @ pode ser adicionado

a distancia medida antes ou apds a medicao entre
OS passeios.

e. O valor de compensacéao (x) pode ser ajustado
antes ou depois de ser executada a medicéo

através de .

O tamanho do espago e o numero de espagos calculado
sao ajustaveis.

3.

4.

Prima E] para voltar ao Modo de Disposicéo.

O tamanho do espaco € guardado e apresentado
no ecrad do Modo de Disposigéo.

STALL CALCULATOR B.50 a.6g'

.08 -
/0,

CALCULATED # OF STALLS  @.888 -
(B) ANGLE CALCULATOR
© ear STALL 5IZE  19.29 -+

mph
STALL S1ZE  10.00' =+
A) STALL CALCULATOR

Prima e liberte o controlo do gatilho da pistola
para iniciar a marcagéo de pontos. Prima e liberte
novamente o controlo do gatilho da pistola para parar.
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Calculadora de Angulos 2. O espacamento de pontos (B) e o desvio (C) sdo

calculados com base nos parametros introduzidos:

A Calculadora de Angulos ¢ utilizada para determinar o valor Angulo do espaco
de desvio e o valor de espagamento de ponto para uma

disposicao. Profundidade do espaco

Tamanho do espaco (largura)

Comprimento da linha
1. Utilize [ﬁ] para selecionar o Modo de Disposigéo. P

Prima B para abrir o menu da Calculadora de

Angulos. /

ANGULO

—f

PROFUNDIDADE
DO ESPACO

ESPACAMENTO DOS PONTOS COMPENSACAO
ti27857a

E aa| | 5.83|
iy
I 3. Prima para transferir a distancia de desvio
EE 53 - : calculada para o Modo de Disposigéo. Se pretender,
I«—B—»k—l:—»l guarde este valor nos Favoritos.
RNGLE cAC LA

COMPRIMENTO
DA LINHA

TAMANHO
DO ESPACO

IEI ti27850a

Ref.?| Descricao

Transfere o espagcamento de pontos calculado, B,
para o Modo de Disposicéo.

Transfere o desvio calculado, C, para o Modo de
Disposicao.

Sai e regressa ao Modo de Disposicao sem transferir
quaisquer valores.

Registo de Dados.

Seleciona as variaveis de entrada.

Ajusta a variavel selecionada.

Espacamento de pontos calculado, B.

| N| O o &

Desvio calculado, C.
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5. Prima e liberte o controlo do gatilho da pistola para

iniciar a marcacgao dos pontos do tamanho do espaco.
de pontos calculada para o Modo de Disposicéo. Prima e liberte o controlo do gatilho da pistola para
Se pretender, guarde este valor nos Favoritos. parar a marcagao.

4. Prima E para transferir a distancia do espagamento

va

ti27842a

\ ti35247a
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Instalacao/Informacao

Utilize para selecionar Instalagdo/Informagéo.

Prima @para selecionar Idioma.
Consulte Idioma, péagina 33.

aooono 2E

(A) CALIBRATION

SETTINGS Q g

INFORMATION n u
@EMG SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) MARKER MODE n u

(0 CAL |BRATE ] Consulte Calibracao, pagina 33.

#] A0

oo

CERIT O TRERVEL DHET 2ELO0 -

~N

TIME & OATE P Consulte Definicoes, pagina 42.
UHITS

CONTEAST ADJUSTHENT
GUM ADJUSTHENTS

T

THFORMAT |0
EMGINE HOLRS  81.7
LIFE MILES ;

LIFE A BAL
LIFE B 6AL
EREY 2
MODEL MO
SERIAL T
SERIAL F

Consulte Informacgoes, pagina 43.

HAGHOETICE

0.00 0.00 0.00 0L EXIT

‘e Consulte Modo de Disposicao do Marcador, pagina 44.
0-

"o D <L

ARKER LAvOUT MonE  B-89°
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Definicoes

Utilize para selecionar Instalagdo/Informagéo.

Prima E para abrir o menu Definigbes.

TIHE

UNITS

42

TIME & DATE
17 NOUEMBER 2615

14:00

SAUE & EXIT

SELECT-

EDIT -

™

UNITS

(psi)bar MPa
Liters
Heters
Microns gfsq.neter
EXIT
PAINT SPECIFIC GRAVITY

MEoE@®

1.48~

CONTRAST ADJUSTMENT
— —
RESET TO FACTORY DEFAULT
EXIT

@@

SPACE

LOW SPEED SHUTOFF SETUF

EMAELE (DISRELE )~

(E) ExIT 8.6 -+

Escolhe o tipo de maquina. Necessario para a contagem de

galbes precisa.

Utilize E] @ para definir a hora e data.

Dt

Necessario para o Registo de Dados exato.

Definir unidades com [Z]@

Utilize E] E] para ajustar o contraste do ecra para o valor

pretendido.

Para ignorar linhas programadas, prima B para escolher:

Pintura primeiro ou  Ignorar primeiro

14.0-10.0

14.0-10.0

ti28158a

No modo Auto, as pistolas ndo disparam ou desligam-se se
a velocidade estiver abaixo do valor definido.

Ativa ou desativa o Corte por Baixa Velocidade

@ E] Ajusta a definicdo de baixa velocidade.
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Informacoes

Utilize para selecionar Instalagdo/Informagéo.

Prima para abrir o menu Informacéao.

ooooan

THFORMAT 1OM

EMGIME HOURS
LIFE MILES
LIFE A GAL
LIFE B GAL
SREY 2

FODEL MO,
SERIAL HO. i
SERIAL HO. s

DIAGHOSTICS 22

297

lic]

¢

LOGGED ERRORS

#1 BA B0-B8 @ Ba:

+*=
na

BR  BE-B8 @ B@:

D
b
> 43 oo e@r-e8 6 oo
b

#4 B B7-68 @ B3:

EXIT
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Mostra e regista os dados da vida util dos registos
e a informagao do equipamento de marcagao.

Visualize e teste a funcionalidade do componente.

6 Conta-ciclos [j D Botdes do ecra tatil

@ Transdutor de pressdo =+ Tenséo do motor

T Sensor de =] Tens&o da bateria
———— distancia H

E— = Embraiagem

&) Solenoide 1
& Solenoide 2

Estado de carregamento da bateria

Regista os ultimos quatro cédigos de erro ocorridos.
Descricao do cédigo
02 = Press&o excessiva

03 = Nao foi detetado um transdutor

Repor cddigos de erro
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Modo de Disposicao do Marcador

A funcionalidade do Modo de Disposicao de Marcador
pinta um ponto ou uma série de pontos para marcar uma
area.

1. Utilize para selecionar Instalagao/Informacéo.

Prima @ para abrir o Modo de Disposic¢édo de
Marcador.

1] 11} n.m
0.08' <<

] @.98
a.a8
2.0
B.92'
a.ee'
a.eg

a.08'
MARKER LAYOUT MODE

8.88-

ti27860a

Ref.? | Descricao

Selecione um «Favorito», prima durante menos de
um segundo.

Guarde um «Favorito», prima sem soltar durante
mais de trés segundos.

Sai e regressa ao menu Informacgao.

Selecione o valor a alterar.

Ajusta o valor do espagcamento.

2. Utilize as teclas de seta para configurar um padrdo do
marcador.

3. O exemplo de disposi¢cdo do marcador mostra um
esquema de faixa de rodagem tipico para marcadores
refletores. Defina o tamanho dos espacos para até oito
medic¢des consecutivas. Se deixar zeros em qualquer
dos espacgos, 0 Modo de Disposicao do Marcador
avancara para a medi¢ao seguinte num ciclo continuo.

Algumas das outras utilizagdes do Modo de
Disposi¢céo do Marcador incluem:

e Tragado de espago para portadores de deficiéncia
com multiplos espacos

e Baias com linha dupla

«— 8.00 ft.—»

X @© DD

— 4.00ft. | 4.00ft. ~—

44

Definir o interruptor da pistola para saltar uma linha ou
para linha continua.

Prima e liberte o controlo do gatilho da pistola para
iniciar a marcacgéo de pontos. Prima e liberte
novamente o controlo do gatilho da pistola para parar.

ti27912a

Um indicador antes e depois do Modo de Marcador no ecra
pisca alternadamente quando o controlo do gatilho da
pistola é premido para sinalizar que o0 modo esta ativo.

.0

11
cl
=1
41
&1
El
21
&1

e o o ey g ey o

- 48.00 ft.

le—— 16.00 ft. —»

<«— 8.00 ft. —»

© DD X

— 4.00ft.| 4.00ft. [~—

ti23812a
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Registo de Dados

O controlo LLV esta equipado com o Registo de dados,
que permite ao utilizador recuperar os dados do trabalho
e exporta-los da maquina para uma unidade USB.

i0.0-10 120-10.0 140-10.0 i I

(%} START RECORDING NEW JOB [~
| (A} VIEW JOBS

- B ExIT

1i28063a

TOTAL DISTAMCE

( EIT
[A] TOBE 2 n2.n2.2;ie 1350 l'"gi..m]
[E] TOB 1 02.02.2018 13:48 TALL
ALL
( TOB 1 EXIT
12.02. 2018 13:48
JOB TOTALS el
TOTAL nTetAnce 17126 £t (P
TOTAL VOLUME 1. &
AUE THE
<HELLO
4" line
£ line
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Prima o para abrir a janela de contexto do Registo de

Dados. E

Escolha entre iniciar a gravagdo de um novo trabalho

ou ver trabalhos executados anteriormente.

E] Inicia a gravacéo de um novo trabalho.

Apagar todos os trabalhos

E] Exportar todos os trabalhos para USB

Apagar trabalhos

E] Exportar trabalho para USB

Os dados do trabalho séo reunidos durante a pintura.
Sao apresentados um resumo do volume pulverizado,
a distancia de pulverizagao e a espessura media em
mil relativos a todo o trabalho. O trabalho é também
dividido em cores, espessuras de linha e volume de
stencil pulverizado.
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Manutencao - Pistola Fusion MMA PC

Kit de ferramentas fornecido

Chave de porcas sextavada; 5/16
Chave de fendas; lamina 1/8

Broca para o bocal; consulte Tabela 1: Tamanhos da
broca para o bocal, pagina 47.

Broca da porta de impacto; varios tamanhos,
dependendo do tamanho da porta. Consulte
Tabela 3: Tamanhos das brocas das portas de
impacto, péagina 49.

117661 Torno do pino; mandris duplos reversiveis

o>
e

Reversivel

Reversivel
TI3864a

551189 Pistola de lubrificagdo, com 3 oz de lubrificante

Mantenha a pistola limpa

Mantenha a pistola limpa com a cobertura da pistola e
acessorios, pagina 91.

Aplique uma leve camada de lubrificante para facilitar
a limpeza.

46

Conforme necessario

1.

I

Limpar superficie da pistola, pagina 52.

Adaptador de ponta de pulverizacao limpa e bocal
da camara de mistura, pagina 47, no minimo uma vez
por dia.

Inspecionar as valvulas de verificacao, pagina 48.
Limpar a tubagem de fluidos, pagina 53.
Limpar as passagens, pagina 54.

Limpar as portas de impacto da camara de mistura,
pagina 49.

Semanal a mensal

1.

Limpar as portas de impacto da camara de mistura,
pagina 49. Verifique os O-rings.

Limpar/Inspecionar as valvulas de verificacao,
pagina 48. Verifique os O-rings e filtros.

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas



Lavar a pistola

Se for necessario lavar a pistola, use o procedimento a
seguir.

MPa/bar/PSI

‘@ Vi

1. Siga as Instrugdes de ligacao a terra, pagina 13.

2. Lave com acetona num balde de residuos em
metal ligado a terra, segurando uma peca de metal
da tubagem de fluidos firmemente junto ao balde
de residuos. Utilize a presséo do fluido mais baixa
possivel durante a lavagem.

3. Realize o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas
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Adaptador de ponta de
pulverizacao limpa e bocal
da camara de mistura

1. Engrene o travao de seguranca do pistao.

1i34887a

2. Consulte a Tabela 1: Tamanhos da broca para

o bocal, pagina 47. Consulte também a tabela de
identificacdo em Kits de brocas, pagina 68. Utilize
a broca de tamanho adequado para limpar o bocal
da cdmara de mistura (13). Se necessario, limpe o
adaptador do bico de pulverizagao (3) suavemente
com uma escova de cerdas duras. Se necessario,
retire 0 adaptador do bico de pulverizacéo e limpe
a camara de mistura com a broca.

1i34888a

Tabela 1: Tamanhos da broca para o bocal

Pulverizacao plana

Tamanho da broca
pol. (mm)

3/32, 0,094 (2,35)

Camara de mistura
N.° de peca

PC29FL
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Inspecionar as valvulas
de verificacao

1. Siga o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Siga o procedimento Lavar a pistola, pagina 47,
para remover o produto quimico residual.

3. Remova a tubagem de fluidos da pistola (12);
consulte Limpar as passagens, pagina 54. Deixe o
ar ligado. Limpar a tubagem de fluidos, pagina 53.

Retire as valvulas de verificacéo (26) do entalhe.

Os O-rings danificados (26f, 26g) podem resultar em fugas
externas. Para evitar possiveis fugas e lesdes graves por
injecdo cutanea, substitua quaisquer o-rings danificados.

1i34894a

Deslize o filtro (26d) para fora. Limpe e inspecione
as pecgas. Inspecione cuidadosamente os O-rings
(26f, 269). Se necessario, retire o parafuso (26b) e
desmonte a valvula de retencao inteira.

4. Desligue o ar.

26b

26e
26¢C

26d

269

26a

1348992 . © 26f

1i34895a

Para evitar a contaminag&o cruzada na pistola, ndo troque
as pegas dos componentes A e B. A contamina¢éo cruzada
pode resultar em material curado na pistola. O material

curado pode danificar as superficies de vedagao, bloquear
passagens de fluidos, e impedir o funcionamento da pistola.

48

Monte novamente as valvulas de retengéo. O parafuso
(26b) deve ficar a face (dentro de 1/16 pol. ou 1,5 mm)
da superficie do compartimento (26a). Lubrifique
generosamente os O-rings (26f, 26g) e reinstale
cuidadosamente o compartimento de fluidos.

Encaixe a tubagem de fluidos da pistola; consulte
Limpar as passagens, pagina 54. Ligue o ar.
Coloque novamente a pistola em funcionamento.
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Limpar as portas de impacto
da camara de mistura

1. Siga o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Siga o procedimento Lavar a pistola, pagina 47,
para remover o produto quimico residual.

3. Siga o procedimento Retirar o Cartucho de Fluido,
pagina 49.

4. Portas de impacto da broca (IP).

5. Empurre a camara de mistura para a frente até que
as portas de impacto (IP) fiqguem visiveis. Consulte
Tabela 3: Tamanhos das brocas das portas de
impacto, pagina 49 para os tamanhos das brocas
apropriados para limpar as portas. Consulte também
a tabela de identificagdo em Kits de brocas,
pagina 68. Algumas camaras de mistura possuem
orificios usinados (CB) e requerem dois tamanhos de

brocas para limpar por completo as portas de impacto.

C B Céamara

de mistura
PC29FL

1i35230a
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Tabela 3: Tamanhos das brocas das
portas de impacto

Camara de Tamanho da Usinagem (CB)
. broca da porta
mistura . Tamanho da broca
o de impacto (IP)
N.° de peca mm
mm
PC29FL #69, 0,029 (0.74) N.° 53, 0,060 (1,50)

Para evitar a contaminacgdo cruzada na pistola, ndo troque
as pecgas dos componentes A e B. A contaminacgdo cruzada
pode resultar em material curado na pistola. O material

curado pode danificar as superficies de vedacgao, bloquear
passagens de fluidos, e impedir o funcionamento da pistola.

6. Siga o procedimento Montar a pistola de
pulverizacao, pagina 15. Coloque novamente a pistola
em funcionamento.

Retirar o Cartucho de Fluido

1. Siga o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Certifiqgue-se de que as vélvulas de fluido estdo
fechadas.

3. Engate o travdo de seguranca do pistao (11).
Consulte Travao de seguranca do pistao, pagina 11.

11

TI2400A

4. Desligue a valvula de ar.
5. Remova o adaptador do bico de pulverizagao (3).

6. Retire o Anel de Retencéo Frontal (18).

ti41176a
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7. Remova o cartucho de fluido para PC (20) puxando para
a frente ou inserindo uma chave de fendas nas ranhuras

de remocéo. Superficies de selagem e verificagbes
opostas causarao resisténcia.

\\
ti37084a|\/

=
=2

NOTA: Se for necessaria forga excessiva para remover o
cartucho de fluido para PC (20), utilize a chave de porcas

fornecida e o parafuso de ajuste (19) para levantar o cartucho

para fora do compartimento do fluido (6).

8. Limpe a superficie do compartimento do Fluido (6)
com solvente compativel.

ti37223a

s

AVISO

Para evitar material curado em furos de fluidos, limpe

as portas laterais A e B da Caixa de Fluidos (6) antes de
inserir um novo cartucho. A exposicéo ao ar pode resultar
em material curado na pistola. O material curado pode
causar a colagem de componentes da pistola, resultando
em dificuldade de remog¢ao e danos nas superficies de
vedacgao.

50

9. Retire a Camara de Mistura (13) e inspecione as

superficies de vedagao. Certifiqgue-se de que as

porta de impacto estdo limpas e que ndo ha riscos

na superficie. Consulte Manutencao - Pistola Fusion
MMA PC, pagina 46.

10. Prossiga para Armazenar o cartucho de fluido,
pagina 52.

Reinstalar ou substituir o
cartucho de fluido para PC

Identifique o problema com o seu Cartucho de Fluido para
PC e determine os proximos passos.

e Se a pistola nao pulverizar produto quimico quando
disparada: Siga o procedimento Inspecionar o
cartucho de fluidos, pagina 51.

e Se a pistola pulveriza apenas um produto quimico
quando disparada: Siga o procedimento Inspecionar
o cartucho de fluidos, pagina 51.

e Se a pistola dispensar produto quimico mesmo
quando nao tenha sido acionada: Substitua o
cartucho de fluido. Siga o procedimento Montar a
pistola de pulverizacao, pagina 15.
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Inspecionar o cartucho
de fluidos

Se a pistola ndo pulverizar produto quimico, ou pulverizar
apenas um produto quimico quando acionada, inspecione
o cartucho de fluido para PC para verificar se o produto
quimico reagiu nas superficies laterais de vedagéo.

ti37616a

e Se o produto quimico tiver reagido perto das
vedacoes laterais: Substitua o cartucho de fluido.
Siga o procedimento Montar a pistola de
pulverizacao, pagina 15.

e Se nenhum produto quimico tiver reagido perto
das vedacoes laterais: Siga o procedimento Testar
a restricao do cartucho de fluido, pagina 51.

Testar a restricao do cartucho
de fluido

Se néo forem encontrados quimicos com reagao no cartucho
de fluido, teste a restricdo do cartucho de fluido com a
Ferramenta de lubrificacdo (21).

1. Insira a Ferramenta Divisora (22) pela parte de tras do
Cartucho de Fluido para PC (20) para que fique em pé.
A Ferramenta Divisora (22) impede que o produto
quimico vedante lateral oposto.

20

[

N

ti36938a

Para evitar a contaminacéo cruzada na pistola, ndo troque
as pecas dos componentes A e B. A contaminagéo cruzada
pode resultar em material curado na pistola. O material
curado pode danificar as superficies de vedagéo, bloquear
passagens de fluidos, e impedir o funcionamento da pistola.
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Guie a Ferramenta de Lubrificagdo (21) sobre a porta
lateral do fluido B e a bomba de lubrificagao.

/

1i37222a
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Se o lubrificante sair do vedante lateral interno:
N&o ha obstrucéo ou restricdo no trajeto do fluxo e
o cartucho deve ser reutilizado.

Se a ferramenta de lubrificacao for forcada a recuar
para fora da porta do fluido: O percurso do fluxo é
restrito e o cartucho deve ser substituido.

Remova e limpe a Ferramenta de lubrificagédo (21) para
prevenir a contaminagéo e repita o passo anterior para
o lado A.

Remova a Ferramenta de lubrificagéo (21) e a Ferramenta
Divisora (22). Limpe e armazene para a utilizagao
seguinte.

Siga o procedimento Montar a pistola de
pulverizacao, pagina 15, para substituir ou reinstalar
o cartucho de fluido e prepare a pistola para pulverizar.
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Armazenar o cartucho de fluido

Se um cartucho de fluido de PC utilizavel (20) tiver sido
exposto a um produto quimico e removido da pistola,
armazene o cartucho num local sem humidade.

1. Lave qualquer produto quimico residual com um
solvente compativel.

2. Submerja o cartucho num liquido de armazenamento
aceitavel. Consulte Liquidos de Armazenamento de
Cartuchos Aceitaveis, pagina 91.

Para evitar material curado nas superficies de vedagéo
€ passagens, armazene os cartuchos num local sem
humidade. A exposicao ao ar pode resultar em material
curado. O material curado pode obstruir passagens e
danificar os vedantes.

Os o-rings de ar no cartucho nao sdo resistentes a
produtos quimicos. A imersao do cartucho em solvente
provocara a dilatagao dos o-rings.

Limpar superficie da pistola

Limpe o exterior da pistola com um solvente compativel.

Limpar o adaptador do bico
de pulverizacao

Coloque o adaptador da ponta de pulverizagdo de molho em
solvente compativel. Limpe os orificios com a broca #58
(0,042).

Lubrificador

Lubrifique generosamente todos os O-rings, vedantes e
roscas. Lubrifique as roscas e o exterior do anel retentor (11).
Consulte Lubrificante para a reconstrucao da pistola,
pagina 90, para encomendar lubrificante.
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Inspecionar o travao de
seguranca do pistao

1.

Realize o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

Desligue as linhas de ar (d) do acoplador rapido
da linha do ar (4) e remova a tubagem de fluidos
da pistola (12).

1i34900a

Desaperte a tampa do cilindro (5). Prenda o batente
do pistao (28) com a chave e desaparafuse do travdo
de segurancga (4). Inspecione a mola (30) e os O-rings
(14, 24). Referéncia Esquema das pecas - Pistola,
pagina 74.

')

4

TI2433A

28 14

Lubrifique generosamente os O-rings e monte
novamente. Limpe as roscas com solventes ou
alcool. Aplique selante de resisténcia média nas
roscas no batente (28) e monte novamente.

Ligue a tubagem de fluido. Ligue o ar. Coloque
novamente a pistola em funcionamento.
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Remover/reinstalar a tubagem
de fluidos da pistola

1.  Feche as valvulas de fluido A e B.

1i34902b

2. Solte o parafuso de retencdo e remova a tubagem de
fluidos da pistola (12).

1i34894a

3. Paravoltar a ligar a tubagem de fluidos da pistola (12),
aperte o parafuso central no compartimento de fluido
da pistola Fusion .
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Limpar a tubagem de fluidos

Limpe as superficies vedantes da tubagem de fluidos da
pistola com acetona e um pincel sempre que o retirar da
pistola. Certifique-se de que limpa as duas portas de fluidos
(X) na superficie de contacto superior. Nao danificar as
superficies vedantes planas. Se ficarem expostas, cubra
com lubrificante para proteger da humidade.

ti24111b
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Manutencéo - Pistola Fusion MMA PC

Limpar as passagens Limpar o silenciador
1. Realize o Procedimento de alivio da pressao, Remova e limpe o silenciador com acetona.
pagina 14.

2. Se necessario, limpe as passagens no compartimento |nSpeCi0nal’ o piStéo

do fluido e trate com as brocas. Consulte Tabela 1 e

Fic. 1 para didmetro e localizagdo das passagens. 1. Realize o Procedimento de alivio da presséo,
Tabela 1: Didametros das passagens pagina 14.
Descrigdo da Ref.? Let Diametro 2. Desligue as linhas de ar (d) do acoplador rapido
passagem el.” Letra mm da linha do ar (4) e remova a tubagem de fluidos
da pistola (12).

Entr.ada de ar 7B 11,0, 3.1
opcional
Eliminacédo de ar ZC 3,1
Ar do pistao ZD, ZE 3,1
Exaustdo de ar ZF 8,7, 3,1
Dlametfo. da vélvula 7G 7.1
pneumatica
Ar de limpeza ZH 2,35
Massa lubrificante ZJ 2,35
Ar de purga do
compartimento ZK 3,97
de fluidos

1i34900a

3. Desmontar a frente da pistola Fusion MMA PC,
pagina 56.

4. Desaparafuse a tampa do cilindro (5) e inspecione o
O-ring (14). Referéncia Esquema das pecas - Pistola,
pagina 74.

TI2430A

5.  Empurre o veio do pistdo para remover o pistao (15).
Inspecione o O-ring do pistéo (16) e o O-ring do veio
(17). Referéncia Esquema das pecas - Pistola,
pagina 74.

15

16

TI2431A

FiG. 2 Passagens no compartimento de fluido
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6. Lubrifique generosamente os O-rings do pistéo.
Reinstale o pistdo. O veio € dentado para permitir
a montagem correta. Empurre firmemente para
assentar o pistao.

TI2432A

7. Instale a tampa do cilindro (5). Referéncia Esquema
das pecas - Pistola, pagina 74.

TI2430A

8. Montar novamente a frente da pistola Fusion MMA
PC, pagina 56.

9. Ligue a tubagem de fluido. Ligue o ar. Coloque
novamente a pistola em funcionamento.

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Manutencéo - Pistola Fusion MMA PC

Inspecionar a valvula de ar

1. Siga o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Desligue as linhas de ar (d) do acoplador rapido
da linha do ar (4) e remova a tubagem de fluidos
da pistola (12).

1i34900a

3. Desaperte o bujao da valvula pneumatica (2) e retire a
mola (31). Com uma ferramenta de pequeno didmetro,
empurre o carretel (32) para fora da frente. Inspecione
os O-rings (24). Referéncia Esquema das pecas -
Pistola, pagina 74.

N
o)
2
1i34901a
4. Lubrifique generosamente os O-rings e monte
novamente. Aperte o bujao (2) a 125-135 in-lb
(14-15 Nem).
5. Ligue a tubagem de fluido. Ligue o ar. Coloque
novamente a pistola em funcionamento.
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Manutencéo - Pistola Fusion MMA PC

Desmontar a frente da pistola
Fusion MMA PC

1. Siga o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Siga o procedimento Lavar a pistola, pagina 47.

Se o anel de bloqueio (15) estiver preso devido a
acumulagao de material, ndo o force rodando toda a
seccao frontal. As patilhas de posicionamento podem
partir-se. Mergulhe a frente da pistola em solvente para
amolecer o material polimerizado e libertar o anel de
bloqueio.

3. Desaperte 0 anel de bloqueio (15) até conseguir soltar
a frente da pistola. Rode o compartimento do fluido (6)
1/8 de volta para a esquerda. Desaperte o anel de
blogueio completamente e remova a frente da pistola.

TI2416A

Montar novamente a frente da
pistola Fusion MMA PC

A fixacdo inadequada da extremidade frontal pode resultar
em lesdes graves devido a injecao cuténea. Para evitar
ferimentos, verifigue se a extremidade dianteira esta bem
presa e se o anel retentor esta apertado contra a pega
antes e acionar a pistola.

1. Engate o travdo de seguranga do pistéo (11). Consulte
Travao de seguranca do pistao, pagina 11.

TI2409A

2. Empurrar o adaptador da ponta de pulverizagéo (3)
até estar nivelado com a frente da pistola. Desta forma,
garante que a camara de mistura fica completamente
encaixada.

56
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ti41173a

3

Verifique se o o-ring (21) estd em posicao (Referéncia
Esquema das pecas - Pistola, pagina 74). Lubrifique
generosamente o O-ring, as roscas do anel retentor
(15) e a pega (H) e o exterior do anel retentor. Oriente
o compartimento de fluido (6) conforme necessario
para a montagem da tubagem de fluidos pretendida
(é apresentada a montagem na parte inferior).

Insira a extremidade com chave da camara de mistura
(13) na tomada (X). Aparafuse manualmente o anel de
blogueio na pega o mais possivel.

Y 13
/

TI2ZTOR

Rode o compartimento de fluidos (6) 1/8 de volta para
a direita para encaixar as ranhuras (Y) e patilhas (2).
Empurre a frente para garantir que esta corretamente
encaixada. Continue a aparafusar o anel retentor (15)
na pega (H) muito firmemente. Quanto montado
corretamente, o anel de bloqueio fica ajustado

a face da pega.

TI2423A
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Manuten¢éo - LineLazer V 200MMA 1:1

Manutencao - LineLazer V 200MMA 1:1

Manutencao periédica

DIARIAMENTE: Apo6s cada utilizagao, limpe minuciosamente
a pistola e os componentes com acetona.

DIARIAMENTE: Verifique as linhas de ar para garantir que
as vias de passagem estdo desimpedidas. Certifique-se de
que nao existe tinta acumulada atras de tubos/acessérios
pneumaticos.

DIARIAMENTE: Verifique o nivel de éleo do motor e encha,
se necessario.

DIARIAMENTE: Verifique o nivel de éleo hidraulico do
motor e ateste, se necessario.

DIARIAMENTE: Verifique se o tubo flexivel apresenta
desgaste ou danos.

DIARIAMENTE: Verifique se o dispositivo de seguranca
da pistola esta a funcionar corretamente.

DIARIAMENTE: Verifique se a valvula de ferrar/drenagem
de tinta esta a funcionar corretamente.

DIARIAMENTE: Verifique e abastecga o depdsito de
combustivel

DIARIAMENTE: Verifique se o pistdo de bombagem
esta apertado.

DIARIAMENTE: Encha totalmente a porca de empanque
do pistdo de bombagem de TSL para evitar a acumulagéo
de material na biela e o desgaste prematuro dos
empanques.

APOS AS PRIMEIRAS 20 HORAS DE FUNCIONAMENTO:
Drene o dleo do motor e substitua-o por 6leo limpo.
Consulte o manual do utilizador dos motores Honda

para determinar o nivel correto de viscosidade do dleo.

SEMANALMENTE: Retire a tampa do filtro de ar do
motor e limpe o elemento. Substitua, se necessario.

Se o equipamento for utilizado num ambiente com muita
poeira, verifique o filtro diariamente.

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

SEMANALMENTE/DIARIAMENTE: Remova quaisquer
residuos da haste hidraulica.

A CADA 100 HORAS DE FUNCIONAMENTO: Mude o 6leo
do motor. Consulte o manual do utilizador dos motores
Honda para determinar o nivel correto de viscosidade do
dleo.

A CADA 6 MESES: Verifique o desgaste da correia;
substitua, conforme necessério.

ANUALMENTE OU A CADA 2000 HORAS: Substitua
a correia.

APOS CADA 500 HORAS OU 3 MESES DE
FUNCIONAMENTO: Substitua o 6leo hidraulico e o filtro.
Utilize 6leo hidraulico Graco 169236 (5 gal6es/20 litros) ou
207428 (1 galao/3,8 litros) e o filtro 246173. O intervalo de
substituicao do 6leo depende das condigbes ambientais.

VELA DE IGNIGAO: Utilize apenas velas BPR6ES (NGK) ou
W20EPR--U (NIPPONDENSO). Aplique uma folga de 0,028
a 0,031 pol. (0,7 a 0,8 mm). Utilize uma chave de velas para
a instalacdo e remogéo da vela.

Rodizio

1. Uma vez por ano, aperte a porca por baixo da
tampa de po até que a anilha fique de fora e, em
seguida, desenrosque a porca 1/2 a 3/4 de volta.

2. Apligue massa lubrificante uma vez por més no
rolamento de roda.

3. \Verifique o desgaste do pino. Se este estiver
desgastado, causara folga no rodizio. Inverta
ou substitua o pino, conforme necessario.

4. Se necessario, verifique o alinhamento do rodizio.
Para alinhar, consulte a pagina 27.
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Reciclagem e eliminacéo
Reciclagem e eliminacao

Eliminacao da bateria Fim de vida util do produto

recarregavel No final da vida util do produto, desmonte e recicle
o mesmo de forma responsavel.

Nao coloque as baterias no lixo. Recicle as baterias de

acordo com os regulamentos locais. Nos EUA e no Canada, * Execute o Procedimento de alivio da presséo,

ligue 1-800-822-8837 para saber a localizagdo dos centros pagina 14.

de reciclagem ou aceda a www.call2recycle.org.
e Drene e elimine os liquidos de acordo com os

regulamentos aplicaveis. Consulte a ficha de
dados de segurancga do fabricante do material.

e Remova motores, baterias, placas de circuito
impresso, LCD (ecréas de cristais liquidos) e
outros componentes eletronicos. Recicle de
acordo com os regulamentos aplicaveis.

e Nao elimine baterias ou componentes eletrénicos
com lixo doméstico ou comercial.

M

e Entregue o produto restante a um centro de
reciclagem.
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Mudanga do Oleo/Filtro do Sistema Hidraulico

Mudanca do Oleo/Filtro do Sistema Hidraulico

Remocao Instalacao

WPa/bar/PSI

A A L

—

L

1. Realize o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14.

2. Coloque um tabuleiro ou panos sob o equipamento
para apanhar o 6leo hidraulico drenado.

3. Retire o tampao de drenagem. Permita que o éleo
hidraulico seja drenado.

4. Desaparafuse lentamente o filtro de 6leo (418). O dleo
escoa para a ranhura e drena pela parte posterior.

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

1.

Aplique uma fina pelicula de d6leo na junta do filtro do
dleo. Instale o tampao de drenagem e o filtro de dleo.
Aperte o filtro do 6éleo 3/4 de volta depois de a junta
assentar na base.

Encha o depdsito com dleo hidraulico Graco, 1ISO 46.

Verifique o nivel do dleo.

L

N
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Detecéo e resolucdo de problemas

Detecao e resolucao de problemas

i

ANIAL

MPa/ bar/PS|

OB

Problema

Causa

Solucgéao

O motor a gasolina custa
a pegar.

A pressao hidraulica é demasiado elevada.

Rodar o botédo da pressao hidraulica no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio para o valor
mais baixo.

O motor na pega.

O interruptor do motor esta na posicdo OFF.

Ligue o interruptor do motor (ON).

O motor ndo tem gasolina.

Volte a atestar o depédsito de combustivel.
Consulte o Manual do Utilizador dos Motores Honda.

O nivel do éleo do motor esta baixo.

Tente ligar o motor. Reabastecga de 6leo, conforme
necessario. Consulte Manual do Utilizador do Motor
Honda.

O cabo da vela de ignicédo esta desligado
ou danificado.

Ligue o cabo da vela de ignicéo ou substitua a vela.

Motor frio.

Use o redutor de passagem.

A alavanca de corte do combustivel esta
na posi¢do OFF.

Coloque a alavanca na posigédo ON.

Infiltracdo de 6leo na camara de combustéao.

Retire a vela de igni¢do. Acione o motor de arranque
3 a 4 vezes. Limpe ou substitua a vela de ignigéo.
Arranque o motor. Mantenha o pulverizador na vertical
para evitar derramamentos de 6leo.

O motor funciona, mas o
pistdo de bombagem néo.

A vélvula da bomba esta desativada (OFF).

Ligue a valvula da bomba (ON).

Valor da pressao demasiado baixo.

Rode o regulador de pressdo no sentido dos ponteiros
do relégio para aumentar a pressao

O filtro de liquido esta sujo.

Limpe o filtro.

O bico ou o respetivo filtro estdo obstruidos.

Limpe o bico ou o respetivo filtro. Consulte o manual
da pistola de pintura.

A biela da bomba de deslocamento esta
presa devido a presenca de tinta seca.

Efetue a reparagdo da bomba. Consulte o manual da
bomba.

Correia gasta, partida ou fora da polia.

Substitua.

Liguido hidraulico muito reduzido.

Desligue o equipamento. Adicione liquido hidraulico.

Motor hidraulico sem rotagao.

DESLIGUE a véalvula da bomba. Diminua a pressao.
Desligue o motor (OFF). Coloque a biela para cima
ou para baixo até o motor hidraulico mudar de
velocidade.

O pistao de bombagem
funciona, mas o rendimento
€ baixo no movimento
ascendente.

A esfera do émbolo ndo esta encaixada.

Repare a esfera do émbolo. Consulte 0 manual da
bomba.

Os empanques do pistdo estdo gastos
ou danificados.

Substitua os empanques. Consulte o manual da
bomba.

60
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Detecéo e resolucdo de problemas

Problema

Causa

Solucao

O pistdo de bombagem
funciona, mas o débito é baixo
no movimento descendente
e/ou ambos os movimentos.

O filtro estéa obstruido.

Limpe o filtro.

O-ring da bomba esta gasto ou danificado.

Substitua o anel em O. Consulte o manual da bomba.

A esfera da véalvula de admissao esta cheia
de material ou ndo esta devidamente
encaixada.

Limpe a valvula de admissao. Consulte o manual da
bomba.

A rotagdo do motor esta demasiado baixa.

Aumente o valor da valvula de reducéo.

Fuga de ar no tubo de sucgéo.

Aperte o tubo de aspiragao.

Valor da pressao demasiado baixo.

Aumente a pressao.

O filtro de liquido, o filtro do bico ou o bico
estdo obstruidos ou sujos.

Limpe o filtro.

Grande perda de pressdo em tubo flexivel
com materiais pesados.

Utilize um tubo flexivel com um didmetro maior e/ou
reduza o comprimento total do tubo flexivel.

A utilizagéo de tubo flexivel de 1/4 pol. com mais de
100 pés metros reduz significativamente o desempenho
do equipamento. Use um tubo flexivel de 3/8 pol. para
um melhor desempenho (22 pés no minimo).

E dificil ferrar a bomba.

Ar na bomba ou no tubo flexivel.

Verifique e aperte todas as ligagdes de produto.

Reduza a rotagao do motor e coloque a bomba em
funcionamento o mais lentamente possivel durante
a ferragem.

Existem fugas na valvula de admisséo.

Limpe a valvula de admisséo. Certifique-se de que a
sede da esfera ndo apresenta fissuras nem desgaste e
de que a esfera assenta corretamente. Volte a montar
a valvula.

Os empanques da bomba estédo gastos.

Substitua os empanques da bomba. Consulte o
manual da bomba.

Tinta muito espessa.

Diminua a densidade da tinta de acordo com as
recomendacdes do fornecedor.

A rotagdo do motor estda demasiado elevada.

Diminua o valor da valvula de reducéo antes de ferrar
a bomba.

Rotacédo do motor elevada
sem carga.

Valvula de redugéo incorretamente ajustada.

Ajuste a valvula de redugao para as 3700 - 3800 rpm
do motor sem carga.

Regulador do motor gasto.

Repare ou efetue procedimentos de assisténcia no
regulador do motor.

Baixa compressao ou pressao
de funcionamento indicados no
visor.

Nova bomba ou novos empanques.

O periodo da primeira utilizagdo da bomba leva até
100 galdes de material.

Transdutor avariado.

Substitua o transdutor.

Fuga excessiva de tinta
para a porca de aperto
dos empanques.

A porca do empanque da garganta esta
solta.

Retire o espagador da porca do empanque da
garganta. Aperte a porca do empanque da garganta
o suficiente para impedir eventuais fugas.

Os empanques da garganta estdo gastos
ou danificados.

Substitua os empanques. Consulte o manual da
bomba.

A haste de bombagem esta gasta ou
danificada.

Substitua a haste. Consulte o manual da bomba.

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas
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Detecéo e resolucdo de problemas

Problema

Causa

Solucgéao

Salpicos de liquido da pistola.

Ar na bomba ou no tubo flexivel.

Verifique e aperte todas as ligagbes de produto.
Ferre novamente a bomba.

O bico esta parcialmente obstruido.

Limpe o bico.

Alimentacao de produto reduzida ou
inexistente.

Volte a encher a alimentagéo de produto.

Ferre a bomba. Verifique a alimentagao de produto
frequentemente para evitar que a bomba funcione
a seco.

Pressao de ar insuficiente

Aumente a velocidade do motor, verifique o adaptador
do bico de pulverizagao, verifique as ligagoes
pneumaticas.

Fuga excessiva em torno do
excéntrico da biela do motor
hidraulico.

Vedante da biela gasto ou danificado.

Substitua estas pecas.

Débito de liquido reduzido.

Valor da pressao demasiado baixo.

Aumente a pressao.

Filtro de saida do pistdo de bombagem
(se utilizado) esta sujo ou obstruido.

Limpe o filtro.

Tubo de admisséo para a entrada da
bomba nao esta apertado.

Aperte.

O motor hidraulico esta gasto ou danificado.

Entregue o equipamento a um distribuidor Graco para
ser reparado.

Grande perda de presséo no tudo flexivel
do liquido.

Utilize um tubo flexivel de didmetro maior ou menor.

O equipamento entra em
sobreagquecimento.

Acumulacéo de tinta nos componentes
hidraulicos.

Limpe.

Nivel de dleo reduzido.

Encha com ¢éleo

A bomba hidraulica faz
demasiado barulho.

Nivel de liquido hidraulico baixo.

Desligue o equipamento. Adicione o fluido.

O contador de galdes (litros)
nao adiciona o volume do
liquido.

A pressao do liquido ndo esta
suficientemente alta.

Deve exceder os 800 psi (55 bar) para o contador
contabilizar.

Fio do contador da bomba partido ou
desligado, em ambas as bombas.

Verifique os fios e as ligagdes. Substitua quaisquer
fios partidos

iman ausente ou danificado.

Reposicione ou substitua o iman na bomba, consulte
o Manual de pegas (Pecas da bomba) para obter a
posicao do iman.

Sensor incorreto, ambas as bombas.

Substitua o sensor.

O equipamento funciona, mas
0 visor nao.

Ma ligagéo entre o painel de controlo e o
visor.

Retire o visor e volte a liga-lo.

Visor danificado.

Substitua o visor.

A distancia n&o é adicionada
corretamente (o Modo de
Medigao néo sera preciso e
a velocidade estara errada).

Maquina nao calibrada.

Execute o procedimento de calibragao.

A pressao do pneu traseiro é demasiado
baixa ou alta.

Ajuste a presséo dos pneus a 55 +/- 5 psi
(380 +/- 34kPa).

Dentes da engrenagem em falta ou
danificados (lado direito ao manter-se
de pé na plataforma).

Substitua o conjunto de roda/engrenagem de
distancia.

O sensor de distancia esta solto ou partido.

Ligue novamente ou substitua o sensor.

Calculo incorreto ou em falta
dos Mils.

Sensor de distancia.

Consulte «O contador de distancia nao funciona
corretamente».

Contador de volume.

Consulte «O contador de galdes (litros) ndo adiciona
o volume do liquido».

Largura da linha n&o introduzida.

Defina a largura da linha no ecra de marcagéo
principal.

Painel de controlo avariado ou danificado.

Substitua o painel de controlo.
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Detecéo e resolucdo de problemas

Problema

Causa

Solucao

A aplicagéo do liquido comeca
depois de o icone de pintura
ser apresentado no visor.

O interruptor esta posicionado
incorretamente.

Rode o parafuso no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio até o icone de pintura ficar
sincronizado com a aplicagao do liquido, pagina 25.

O icone de pintura ndo aparece
no visor durante a aplicacdo de
liquido.

Conector com folga.

Verifique se o conector de 5 pinos € o interruptor
de laminas esté@o devidamente ligados.

O interruptor esta posicionado
incorretamente.

Rode o parafuso no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio até o icone de pintura ficar
sincronizado com a aplicagao do liquido, pagina 25.

O icone de pintura esta sempre
visivel no visor.

O interruptor esta posicionado
incorretamente.

Rode o parafuso no sentido dos ponteiros do
reldgio até o icone de pintura ficar sincronizado
com a aplicagéo do liquido, pagina 25.

O interruptor de laminas esta danificado.

Substitua o interruptor de laminas.

As bombas estao a funcionar
com velocidades muito

O filtro de liquido esta sujo.

Limpe o filtro.

O bico, filtro ou tubagem estéo obstruidos.

Limpe os componentes, perfure as passagens.

diferentes
O pistdo de bombagem esta preso. Repare a bomba, consulte o manual da bomba.
As portas de impacto estédo obstruidas. Limpar, consulte Limpar as portas de impacto da
camara de mistura, pagina 49.
MODO DA PISTOLA AUTO

A Pistola Auto ndo atua quando
o botédo vermelho é premido.

A pistola ndo é ativada.

Prima os botdes 1 ou 2 no controlo para ativar uma
pistola.

O cabo nao esta devidamente ajustado.

Ajuste o cabo para atuar corretamente o gatilho da
pistola, pagina 26.

Nao esta mo ecra de marcagéao principal.

Aceda ao ecra de marcagao principal no controlo
para Atuar s Pistolas Automaticas.

O Corte por Baixa Velocidade esta ativado.

Desative o Corte por Baixa Velocidade, pagina 42.

A tensdo da bateria € demasiado baixa.

Verifique a tens&o da bateria no ecra Diagnéstico,
pagina 15, ou com um voltimetro. Se estiver abaixo
de 11,5V, carregue ou substitua a bateria.

O cabo ndo esta devidamente ajustado.

Ajuste o cabo para atuar corretamente o gatilho da
pistola, pagina 26.

O botao vermelho esté partido.

Teste a funcionalidade do botdo no ecra Diagndéstico,
pagina 15. Substitua se estiver partido.

O Cabo da Pistola Auto esta partido ou
extremamente danificado, resultando em
demasiado arrasto.

Substitua o Cabo da Pistola Auto.

O fio do solenoide esta desligado ou partido.

Consulte o Diagrama de Ligagoes, pagina 92, repare
ou substitua os cabos conforme necessario.

O fusivel da bateria foi removido ou esta
queimado.

Verifique e substitua o fusivel.

O solenoide esta preso.

Pulverize lubrificagdo no émbolo do solenoide.

O solenoide falhou.

Verifique a resisténcia nos fios do solenoide.
A resisténcia deve estar entre os 0,2 e 0,26 ohms.
Se néo estiver, substitua o solenoide.

Painel de controlo falhou.

Substitua o painel de controlo.

A pistola nao recebe ar.

Verifique a pressao do ar. Abra a valvula de ar na
pistola.

Press&o do ar muito baixa.

Aumente a velocidade do motor, verifique as ligagcoes
pneumaticas e o adaptador da ponta de pulverizagao.

O espagamento de linhas nao
& preciso

Padréo de linhas incorreto carregado.

Recarregue o padrao correto.

Méaquina fora da calibragéo.

Calibre a maquina, pagina21.
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Detecéo e resolucdo de problemas

Problema

Causa

Solucgéao

A bateria ndo se mantém
carregada.

Os acessorios séo deixados ligados e
gastam a bateria quando n&o se encontra
em funcionamento.

Desligue os acessoérios quando a maquina néo se
encontra em utilizagao.

A vélvula de redugéo nado esté definida
suficientemente elevada.

Certifique-se de que o motor funciona acima de
3300 rpm SEM CARGA para um fornecimento de
energia adequado.

O consumo de energia dos acessorios
& superior ao rendimento do motor.

Reduza os acessérios ou carregue a bateria quando
necessario.

Os fios estdo partidos ou desligados.

Consulte o Diagrama de Ligagdes, pagina 92, repare
ou substitua os cabos conforme necessdrio.

O carregador néo esta a funcionar.

Verifique o estado de carga na secgéo de Diagnéstico,
pagina38, para ver se o carregador esta a funcionar
corretamente. Substitua o painel.

A Pistola Auto nao encerra

O cabo esta dobrado.

Repare ou substitua o cabo.

O solenoide esta preso.

Lubrifique o émbolo do solenoide, verifique a
existéncia de danos no solenoide.

Pressao do ar baixa.

Aumente a velocidade do motor, verifique as
ligagdes pneumaticas.

MODO DE DISPOSICAO

Sem pontos ou com pontos
deficientes no Modo de
Disposi¢ao e Marcagao.

Definigdo de pontos demasiado pequena.

Aumente o tamanho dos pontos, pagina 38.

A pistola nao é ativada.

Prima os botdes 1 ou 2 no controlo para ativar uma
pistola.

O cabo ndo esta devidamente ajustado.

Ajuste o cabo para atuar corretamente o gatilho da
pistola, pagina 26.

Ponta obstruida.

Limpe ou substitua a ponta.

A tensdo da bateria € demasiado baixa.

Carregue ou substitua a bateria.
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Resolucéo de problemas da pistola

Resolucao de problemas da pistola

VAN

‘I\

AVISO

funcionamento da pistola.

Para evitar a contaminagao cruzada na pistola, ndo troque
os componentes A e B Metil-Metacrilato (MMA).

A contaminacéo cruzada pode resultar em material curado
na pistola. O material curado pode danificar as superficies
de vedacéo, bloquear passagens de fluidos, e impedir o

1. Cumpra o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 14, antes de executar processos de assisténcia
ou reparagao na valvula.

2. \Verifique todas as causas e problemas possiveis antes
da desmontagem da pistola.

Problema

Causa

Solucao

A pistola ndo funciona
totalmente quando ativada

O travao de seguranca esta engatada.

Desengate o travdo de segurancga. Consulte
Travao de seguranca do pistao, pagina 11.

O silenciador esta obstruido.

Limpar o silenciador. Consulte Limpar o
silenciador, pagina 54.

Os O-rings da valvula de ar estdo danificados.

Substitua os o-rings da valvula de ar. Consulte
Inspecionar a valvula de ar, pagina 55.

O material curado esté dentro do cartucho.

Inspecionar o cartucho de fluido e a cdmara de
mistura quanto a riscos. Consulte Inspecionar o
cartucho de fluidos, pagina 51. Substitua.

O anel retentor ndo esta apertado até ao fundo.

Aperte o anel retentor até ao fundo.

O fluido n&o pulveriza quando a
pistola é totalmente acionada.

As valvulas de fluido estao fechadas.

Abra as valvulas de fluidos.

As portas de impacto estdo obstruidas.

Limpe as portas de impacto. Consulte Limpar as
portas de impacto da camara de mistura,
pagina 49.

As valvulas de retencéao estéo obstruidas.

Limpe as vélvulas de retengédo. Consulte
Inspecionar as valvulas de verificacao,
pagina 48.

O cartucho esta obstruido.

Retirar o Cartucho de Fluido, pagina 49,
depois Testar a restricao do cartucho de fluido,
pagina 51

A pistola funciona lentamente

O silenciador esta obstruido.

Limpar o silenciador. Consulte Limpar o
silenciador, pagina 54.

Os o-rings do pistéo estao danificados.

Substituir os o-rings do pistdo. Consulte
Esquema das pecas - Pistola, pagina 74.

A valvula de ar esta suja, ou os o-rings estédo
danificados.

Limpe a valvula de ar ou substitua os O-rings.
Consulte Inspecionar a valvula de ar, pagina 55.

A pistola demora €, depois,
funciona abruptamente.

O produto quimico ou o material curou a volta
das vedagoes laterais no cartucho de fluido.

Consulte Inspecionar o cartucho de fluidos,
pagina 51. Substitua.

O anel retentor ndo esta apertado até ao fundo.

Aperte o anel retentor até ao fundo.

O material curado esta dentro do cartucho.

Inspecionar o cartucho de fluido e a camara de
mistura quanto a riscos. Consulte Inspecionar o
cartucho de fluidos, pagina 51. Substitua.

O anel retentor nao esta apertado até ao fundo.

Aperte o anel retentor até ao fundo.
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Resolucéo de problemas da pistola

Problema

Causa

Solucao

Perda de padrdo redondo.

O bico da camara de mistura esta sujo.

Limpe o bocal da camara de mistura. Consulte
Adaptador de ponta de pulverizacao limpa e
bocal da camara de mistura, pagina 47.

Perda de padréo liso.

A ponta de pulverizagdo esta obstruida.

Limpe com um solvente compativel. Adaptador
de ponta de pulverizagao limpa e bocal
da camara de mistura, pagina 47

O bico esta gasto.

Substitua o bico de pulverizagdo plano.

O bico da camara de mistura esté sujo.

Limpe o bocal da camara de mistura. Consulte
Adaptador de ponta de pulverizacao limpa e
bocal da camara de mistura, pagina 47.

Fuga entre o bico plano
e a camara de mistura.

A ponta ndo esta bem assente.

Volte a montar. Consulte Adaptador de ponta de
pulverizacao limpa e bocal da camara de
mistura, pagina 47.

O o-ring esté danificado ou em falta.

Substitua o o-ring da ponta de pulverizagdo
plana.

Desequilibrio de pressao.

As portas de impacto estéo obstruidas.

Limpe as portas de impacto. Consulte Limpar as
portas de impacto da camara de mistura,
pagina 49.

As valvulas de retencéo estédo obstruidas.

Limpe as vélvulas de retengdo. Consulte
Inspecionar as valvulas de verificacao,
pagina 48.

As viscosidades ndo séo iguais.

Ajuste a temperatura para compensar.

O cartucho esta obstruido.

Retirar o Cartucho de Fluido, pagina 49, depois
Testar a restricao do cartucho de fluido,
pagina 51.

Fluido A e/ou B no interior
do cartucho.

Os vedantes laterais do cartucho de fluido
estao danificados.

Substitua. Consulte Inspecionar o cartucho
de fluidos, pagina 51.

A camara de mistura esta danificada.

Substitua. Consulte Retirar o Cartucho de
Fluido, pagina 49.

Os o-rings de vedagao laterais no cartucho
de fluido estao danificados.

Substitua o cartucho de fluido. Consulte
Inspecionar o cartucho de fluidos, pagina 51.

O adaptador da ponta de pulverizagdo
é apertado quando as valvulas de fluido
estao abertas.

Primeiro, feche as vélvulas.

Bruma de fluidos da camara
de mistura ou do adaptador
do bico de pulverizagao.

Os vedantes laterais do cartucho de fluido
estao danificados.

Substitua. Consulte Inspecionar o cartucho
de fluidos, pagina 51.

Os o-rings de vedagao laterais no cartucho
de fluido estdo danificados.

Substitua os o-rings de vedacao laterais.
Inspecionar o cartucho de fluidos, pagina 51.

A camara de mistura esta danificada.

Substitua a cAmara de mistura. Consulte Retirar
o Cartucho de Fluido, pagina 49.

Pulverizagdo excessiva.

Demasiado ar de limpeza.

Reduza o ar de limpeza.

Acumulagao rapida de
material no adaptador da
ponta de pulverizacao.

Os orificios adaptadores da ponta de
pulverizagado estao obstruidos.

Limpe os orificios do adaptador da ponta de
pulverizagdo. Consulte Limpar o adaptador do
bico de pulverizagao, pagina 52.

Muito pouco ar de limpeza.

Aumentar o ar de limpeza.

O o-ring frontal do cartucho de fluido
esta danificado ou ausente.

Substitua o o-ring da caixa do fluido. Consulte
Esquema das pecas - Pistola, pagina 74.

O o-ring frontal esta danificado.

Substitua o o-ring frontal. Consulte Esquema das
pecas - Pistola, pagina 74.

Ar de limpeza reduzido.

O o-ring frontal esta danificado.

Substitua o o-ring frontal. Consulte Esquema das
pecas - Pistola, pagina 74.
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Resolucéo de problemas da pistola

Problema

Causa

Solucao

Ar de limpeza excessivo

quando as valvulas de fluidos

estdo fechadas e a pistola é
acionada.

O o-ring frontal do cartucho de fluido esta
danificado ou ausente.

Substitua apenas o o-ring frontal do cartucho de
fluido. Consulte Esquema das pecas - Pistola,

pagina 74.

O fluido n&o desliga quando
as valvulas de fluidos estéao
fechadas.

As valvulas de fluido estdo danificadas.

Substitua as valvulas de fluido. Consulte
Esquema das pecas - Pistola, pagina 74.

Explosao de ar do silenciador
quando a pistola é acionada.

Normal.

Nenhuma agao necessaria.

Fuga de ar constante do
silenciador.

Os O-rings da valvula de ar estdo danificados.

Substitua os o-rings das valvulas. Consulte
Inspecionar a valvula de ar, pagina 55.

Os o-rings do pistdo estdo danificados.

Substituir os o-rings do pistdo. Consulte
Esquema das pecas - Pistola, pagina 74.

Fuga de ar da valvula
pneumatica frontal.

Os O-rings da valvula de ar estéo danificados.

Substitua os o-rings das valvulas. Consulte
Inspecionar a valvula de ar, pagina 55.

Fuga de ar em torno do
anel de bloqueio.

O o-ring esta danificado.

Substitua o o-ring. Consulte Esquema das
pecas - Pistola, pagina 74.

Nao é possivel apertar o
anel de retencéo (9) até
que fique de fora.

O adaptador do bico de pulverizagéo foi
montado antes do anel retentor.

Primeiro, instale o anel retentor (9) e, em seguida,

o adaptador do bico de pulverizagao (10).
Consulte Montar a pistola de pulverizacao,
pagina 15.

Excesso de fuga de ar
dos lados da pistola.

O anel de retengao esta solto.

Aperte o anel de retengéo.

Falta o o-ring na parte de tras do cartucho.

Substitua os anéis de vedagdo. Consulte
Esquema das pecas - Pistola, pagina 74.

O o-ring externo do cartucho traseiro esta
danificado ou ausente.

Substitua o anel em O. Consulte Esquema das

pecas - Pistola, pagina 74.

Fluido ou quimico a vazar
dos lados da pistola.

O o-ring de fluido esta danificado ou ausente.

Substitua o anel em O. Consulte Esquema das

pecas - Pistola, pagina 74.
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Kits de brocas

Kits de brocas

Referéncia Limpar as passagens, pagina 54, para a
limpeza das portas e orificios da pistola. As ilustragdes
destinam-se a comparagao de didmetros. O comprimento
real pode variar.

NOTA: Nem todos os tamanhos sdo usados com sua
pistola.

1 pol.
(25.4 mm)

1 pol.
‘ (25.4 mm) ‘

N.°de peca do | Quantidade Tamanho da broca
kit no kit nominal pol. mm

llustracao

246624 3 3/32 0,094 2,39

246627 6 N.° 53 0,060 1,52

246630 6 N.° 69 0,029 0,74

Kit de Perfuradores de Ponta Kit de brocas para limpeza da
pega de purga do ar

119386

O Kit inclui 20 perfuradores de ponta de limpeza com 248969
tamanhos entre #61 a #80.

O kit inclui 5 brocas de comprimento extra longo necessario
para limpar as passagens de ar na pega da pistola

de eliminac&o de ar e no compartimento de fluidos.
Consulte Limpar as passagens, pagina 54.
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LineLazer V 200MMA 1:1

1

LineLazer V 200MMA 1

Esquema das pecas componentes

i

PAGINAS 84 & 88

PAGINA 86

PAGINAS 72 & 78

PAGINAS 80 & 82

1i35424b

PAGINA 70
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Desenho das pegas - Conjunto da estrutura

Desenho das pecas - Conjunto da estrutura

436 \ﬁ

A Aperte a 45-55 ft-Ib
(61,0-74,5 Nem)

A Aperte a 17-23 ft-Ib
(23,0-31,1 Nem)

& Presséo dos pneus traseiros
58-62 psi (3,9-4,2 bar)

/N Aperte a 190-210 in-Ib
(21,4-23,7 Nem)

@ Aperte a 130-150 in-Ib
(14,6-16,9 Nem)

ti35434a
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Lista de pegas - Conjunto da estrutura

Lista de pecas - Conjunto da estrutura

Ref.?
1
6
7
9
10
11
12
13
14
15

16
17

18
19
20
21
22
23
24

25

26
27
29
31
34
39
40
41
42
43
48
49
50
102
105
106

107

108
109
112
115
123
124
125
125a
125b
125¢
125d
125f
125¢g
125h
125i
127
129
146
157
158

Peca

287623
101566
193405
198891
198930
198931
114808
195134
113961
112960

111040

111020
255162
112405
112825
114648
15J088
15K452
15K357
108868

260212

15J578
15K700
240991

114982
114549
17H528
24Y665
17Y059
17Y058
128977
17J125
24Y641

17J136
196176
114659
237686

107257

194310
17J123
110982
17J407
191239
245227
24V064
15F149
194306
198119
101818
16X071
278722
248008
196180
15F369
189919
120151
114271
108471

Descricao

ESTRUTURA, marcador de linhas, pintado
PORCA, de seguranca

EIXO

SUPORTE

BIELA, travéo (inclui 12)
ROLAMENTO

TAMPA, vinil

ESPACADOR

PARAFUSO, tampa, cabeca sext.
PARAFUSO, flange, sextavado

PORCA, fecho, inserir,
cabeca cilindrica (nylock), 5/16

RODA, pneumética sem anel do sensor
RODA, pneumética com anel do sensor
PORCA, de seguranca

ANILHA

TAMPA, poeira

PROTETOR, sensor de distancia
ESPACADOR, redondo

SENSOR, distancia

BRAGCADEIRA, fio

PARAFUSO, anilha de cabega hexagonal,
formato thd

ENGRENAGEM, sinal

ANEL, sensor engrenagem

SUPORTE, rodizio, frente

PARAFUSO, tampa, cabeca flangeada
RODA, pneumética

SUPORTE, brago da pistola
ESTRUTURA, pega vertical, pintada
BRAGADEIRA, direita, pintada
BRACADEIRA, esquerda, pintada
PARAFUSO, tampa, cabeca sextavada
SUPORTE, deslizante

BARRA, pega

PARAFUSO, sextavado, cabega flangeada
ADAPTADOR, bocal

PEGA, pega

CABO, terra

PARAFUSO, formagéo de rosca,
cabeca sextavada

ALAVANCA

PLACA, tampa

PARAFUSO, tampa, sextavada

BRAGCO, extenséo, barra, solda

TUBO FLEXIVEL, com engate, 3/8” x 11°10”
TUBO FLEXIVEL, com engate, 1/4” x 7’
TUBO, secgdo/drenagem (inclui 125a-125i)
TUBO, de aspiragédo

TUBO, liquido

ENCAIXE, cotovelo, dentado
BRACADEIRA, tubo

TUBO, linha de drenagem

JUNTA, balde

TUBO FLEXIVEL, com engate, 1/4” x 44”
BUCHA

CAIXA

EM BRANCO, etiqueta, kit

BUJAO, tubo

CINTA, retencao

BOTAO, com dentes
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Ref.?
159
160
161A
162
163
165
201
217
247
252
258

267

274
276
277
297
308A
310
321

322

324

325
326
327
328
329
330
331
372
399
400
402
403
404
407

408

409
410
411
412
415
416
417
428
429
432
434
435

436

437
439
440
441
443

Peca

111145
404989
17K394
115077
24U241
17J408
107257
110755
100023
100527
17y409

17Y047

17J549
15F441

119696
17K377
17K392
17K397
167580

16T763

167762

167579
167629
111193
115087
121488
167593
120757
125626
16A719
197449
114653
17Y328
17Y329
17Y054

17P800

17Y350
100133
100575
17Y055
100731

17C466
17C465
120140
110982
125112
25N603
17N536

867517

125205
15R409
131818
17Y487
16M606

Descricao

BOTAO, com dentes

BRACADEIRA, corda

ETIQUETA, aviso de seguranga
BALDE, plastico

KIT, balde de residuos, tampa
BRACO, extensao, terceira pistola
PARAFUSO, thd, forma

ANILHA, lisa

ANILHA, plana

ANILHA, lisa

SUPORTE, montagem, bomba, hidraulica
SUPORTE, montagem, bomba, hidraulica,
direito

SUPORTE, reservatorio

SUPORTE, estrutura

MOLA, extensado

COBERTURA, bateria, pintada
ETIQUETA, seguranca, aviso
ETIQUETA, aviso, utilizagdo elétrica
BANDA, fixagcéo, tanque de rebordo

ESTRUTURA, tanque, LL200, pintado,
esquerdo

ESTRUTURA, tanque de rebordo, LL200,
pintado, direito

SUPORTE, compressor, LL200

TANQUE, rebordo

PARAFUSO, tampa, cabeca flangeada
BUJAO, tubagem

PARAFUSO, sextavado, cabega flangeada
SUPORTE, tanque de rebordo, LL200, pintado
PARAFUSO, guia

PARAFUSO, sextavado, cabeca flangeada
ANILHA, plana

ESPACADOR

PARAFUSO, tampa, cabeca flangeada
ETIQUETA, identificacdo, letra «A”
ETIQUETA, identificacéo, letra «B”
PLACA, suporte do balde

AMORTECEDOR,
(0,88 de largura x 0,17 de espessura)

SUPORTE, reservatoério, apoio, traseiro, MMA
ANILHA, bloqueio 3/8

PARAFUSO, tampa, cabeca sext.

APOIOQ, reservatorio, frontal

ANILHA

TUBO, poli, termorretratil, verde

TUBO, poli, termorretratil, azul

VALVULA, esfera, conjunto

PARAFUSO, tampa, cabeca sext.
PARAFUSO, tampa, cabeca plana, 5/16 x 1
KIT, suporte, 5 gales, duas cores
SUPORTE, balde

PARAFUSO, cabega sextavada,
3/8-16 x 3,5 pol.

PORCA, fecho, nylon, 3/8-16

PAINEL, anti deslizante, travao
TUBAGEM, divisdria de fluxo, hidraulica
ETIQUETA, instrucdes, valvula
CAMISA, azul, 14’

Qtd.

- O N H~ 2 2D =N
-

—_

- 4 a4 a4 a

F OO N SO T Oy O U O OO NG NG U N T T T T S

e N )

A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas, rotulos e cartdes de
seguranca sobresselentes.
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Desenho das pegas - Brago e gatilho da pistola

Desenho das pecas - Braco e gatilho da pistola

121M

158

i41130a
A Aperte a 18-22 in-Ib
(2,0-2,4 Nem)

ti28049a
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Lista de pecas
Suporte e braco da pistola

Ref.?
6

31

39

115
116
116a
116b
116¢
118
119
119a
119b*
119¢
119d*
119e
119f
1199
119h
119i
119j
119k
1191
119m*
119n
119p
120
121
122
124
128A
151
158
159

165

211

225

Peca
101566

114982

17H528

174407
17J424
17J139
113428
17J153
24Y645
25E461

24Y919
17Y418
17J575
119664
17J576
119647
17H673
15F214
17H674
102040
15F209
17J145
15F750
131827
100270
25A488
188135
25U857
245227
16P136
126111

108471

111145

17J408

25A487

17C043
17C046

Descricao
PORCA, fecho (n&o ilustrado)

PARAFUSO, tampa, cabeca flangeada
(ndo apresentado)

SUPORTE, brago da pistola
(ndo apresentado)

BRAGCO, extensao, barra (ndo apresentado)
BARRA, regulagéo da altura, conjunto
BARRA, pistola, altura, regulagao
PARAFUSO, még., cab. sex.
SUPORTE, suporte da pistola

KIT, grampo, porca de dupla aba
BRAGCO, suporte de pistola, linelazer
SUPORTE, cabo

SUPORTE, pistola

RETENTOR, especial

APOIO, manga

ESPACADOR, especial

PARAFUSO, tampa, cabeca

PERNO, cabo, pistola

ALAVANCA, acionador

ADAPTADOR, cabo, pistola
CONTRAPORCA, sext.

PERNO, gatilho

BRAGCO, suporte, pistola

BOTAO, suporte, pistola

SUPORTE, pistola, apoio

PARAFUSO, tampa, cabeca sext.
CABO, pistola, manual (inclui 126, 151)
GUIA, cabo

PISTOLA, purga do ar, MMA, PC
TUBO FLEXIVEL, acoplado 1/4” x 7’
ETIQUETA, seguranca, aviso
RETENTOR, cir clip, externo, 8 mm
BOTAO, com dentes

BOTAO, com dentes (ndo apresentado)

BRAGCO, extensao, terceira pistola
(né&o apresentado)

CABO, pistola, automatica
(inclui 151, 212, 213)

ETIQUETA, ndmero «1»
ETIQUETA, nimero «2»
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Ref.?
294
347
348
353
354
355
356
357
359
361
362
364
365
375

Peca
115483
100020
116876
16T646
167804
16T771
16R963
16U274
167816
104387
16V046
16V047
116610
190010

Lista de pecas

Descricao

PORCA, de seguranga

ANILHA, de seguranca

ANILHA, plana

INTERRUPTOR, ar

SUPORTE, interruptor, ar
COBERTURA, botéo, premir

KIT, pistola, rebordo, subconjunto
TUBO, pneumatico

SUPORTE, interruptor, ar
PARAFUSO, méaquina, pnh
REDUTOR, fluxo de ar, regulavel
TUBO, pneumatico

PARAFUSO, méq., cruz, coletor, #10
TUBO

* Incluido no Kit de reparagado do suporte da pistola 17Y878

N NN NN

A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas, rétulos e cartbes de
seguranga sobresselentes.

Gatilho da pistola

Ref.?
120
126
130
130a
130e
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
142
144

Peca

25A488
15F624
25A636
276907
174237
198896
245676
198895
111017
116941
116969
112381
117268
117269
128803
117317
17K587

Descricao

CABO, pistola, manual (inclui 126, 151)
PORCA, cabo, pistola (serrilhada)
SUPORTE, gatilho com interruptor
SUPORTE, iman

INTERRUPTOR, laminas

BLOCO, montagem

PEGA

PLACA, alavanca, pivd

ROLAMENTO, flange

PARAFUSO, ombro, sextavado

PORCA, de seguranga

PARAFUSO, maquina, cabeca tronco-coénica
SUPORTE, interruptor

MOLA

PARAFUSO, forma thd, anilha sextavada
PARAFUSO, plastite, cabega tronco-cénica
ETIQUETA, aviso, regulagéo

Qtd.
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Esquema das pecas - Pistola

Esquema das pecas - Pistola

Detalhe da valvula
de verificacao (26)

24%¢ 30X

Detalhe do cartucho
de fluido (18)

ti41131a

A Aperte a 125-135 in-Ib (14-15 Nem)
A Aperte a 20-30 in-Ib (2,3-3,4 Nem)

/A Aperte a 235-245 in-Ib (26,6-27,7 Nem)
/A Aperte a 35-45 in-Ib (4-5 Nem)

/A Aperte a 32-40 ft-lb (43-54 Nem)
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Lista de pecas - Pistola

Lista de pecas - Pistola

Ref.? Peca Descricio Qtd. Ref.2 Peca Descrigao Qtd.
1 17Y546  PUNHO 1 26% 246731  VALVULA, verificagéo, lado A; inclui 26a-26g 1
2 15B208 BUJAO, vélvula pneumatica 1 246352 VALVULA, verificagéo, lado B; inclui 26a-26g 1
3e 248137  O-RING; PTFE; conjunto de 6 1 26a ---- COMPARTIMENTO 1
4% 158206  TRAVAO, seguranca 1 26b 15B214  PARAFUSO, 5/16-18 x 1/2 pol. (13 mm) 1
5% 158204  TAMPA, cilindro 1 26¢c 257420 ESFERA; carboneto; conjunto de 10 1
6 192272  PIN 1 26d 246357  KIT, reparagéo, tela, malha 40 1
7t 26C775  ANEL, retengéo, Fusion PC, azul 1 26e 117490  MOLA 1
8t 15B223  VALVULA, ar de limpeza 1 264 248133 O-RlNG, face da vélvula de retencéo, 1
conjunto de 6
9 19Y302 ANEL, retencgdo, frente, Fusion PC 1 . 3 -
2604 248129 O-RING, alojamento da valvula de retencéo; 1
10 17Y509 ADAPTADOR, ponta 1 9 conjunto de 6
11t ---- COMPARTIMENTO, fluido, Fusion PC 1 27t 116550  ANEL, de retencao 1
12 246012 COLETOR, fluido, 2 mangueiras, 1 28% 15B205 PARAGEM, pistdo 1
inclui 12a-12
g 29 203953 PARAFUSO, 10-24 x 3/8 pol. (10 mm) 1
12a ---- COLECTOR 1
) 30% 114070 MOLA 1
12b 246356 VALVULA, fluido 2
. 31 117485 MOLA 1
12c 100139  BUJAO, tubo; 1/8-27 npt 2
32 15B202  CARRETEL, valvula 1
12d 15B221 PARAFUSO; 5/16-24 1
. 33 26C937  FICHA, porta-ferramentas Fusion PC, 1/4 NPT 1
12e 151519 PIVO, lado B; 1/8 npt(m) x numero 6 JIC(f) 1 .
N . DESLIGAMENTO RAPIDO, macho, ar;
12f 117635  PIVO, lado A ,; 1/8 npt(m) x nimero 5 JIC(f) 1 35 117509  1/4 npt(m); apenas pistolas de padrao 1
129 158993  MOLA, anel, travio 1 circular e liso
13 15B209  GATILHO 1 36A 222385  CARTAO, adverténcia, nio ilustrado 1
14%x® 248136  O-RING, tampa do cilindro; conjunto de 6 1 874  15B689  COBERTURA, acessdrio de lubrificagdo !
15 158203  PISTAO 1 39 248018 SELO, conjunto de 5 1
166 248135  O-RING, pistdo; embalagem de 6 1 40 246360 O-RING; PTFE; conjunto de 3 1
17¢ 248134 O-RING, veio do pistdo; embalagem de 6 1 46 117792 PISTOLA DE LUBRIFICAGCAQO; néo ilustrada 1
18 o CARTUCHO, Fusion PC: s 47 128637 ENCAIXE, 1/4” 1
consulte Kits de cartuchos, pagina 91 55A 172479 ROTULO, aviso 1
18ae ---- O-RING, superficie 1 56 15D235  SINAL, instrucéo, ndo ilustrado 1
18b 25P851 O-RING, fluido, conjunto de 6 1 CARTUCHO DE LUBRIFICAQAO, 3 0z,
18ce . O-RING. ar 1 57 117773 néo ilustrado. Ficha de dados de seguranca 1
’ disponivel em www.graco.com.
f8de  ---- O-RING, traseira 1 LUBRIFICANTE, tubo, 4 0z, néo ilustrado.
18e 248131 O-RING, frente, conjunto de 6 1 58 248279 Ficha de dados de seguranca disponivel 1
R em Www.graco.com.
19 25V431 CAMARA, mistura (inclui 39, 40) 1
70t ---- FERRAMENTA, divisor 1
20 15C480  JUNTA, ondulada 1
71t ---- FERRAMENTA, massa lubrificante 1
21te 248132 O-RING; conjunto de 6 1
72t ---- PARAFUSO, conetor 1
22 119626 SILENCIADOR 1
73 26A955 ETIQUETA, instrucdes 1
238 248131 O-RING, conjunto de 6 1
241 % & 246354 O-RING, conjunto de 6 1
. » A As etiquetas, rétulos e cartdes de seguranca sobresselentes
25% 100846  ACESSORIO, lubrificante 1 encontram-se disponiveis sem custo.
Simbolo| Kit Descricao Incluido no Kit: Ref.? (Qtd.)
KIT, cartucho, o-rings,
. 25P850 b gs. 18a (2), 18c (1), 18d (2)
(ndo quimicamente resistentes)
T 25P660 KIT, Fusion PC, cartucho, ferramentas 70 (1), 71 (1), 72(1)
. . . 11(1),24 (1), 8 (1),25 (1), 37 (1), 27 (1), 21 (1), 26;
I 19Y303 KIT, caixa de fluidos, Fusion PC () (1), 8 (1) (1) (1) (1) (M
AeladoB (2),7 (1)
* 248064 UNIDADE, paragem de seguranca 4(1),5(),14 (1), 24 (1), 28 (1), 30 (1)
. . . 3(1),14(1),16 (1), 17 (1), 21 (1), 24 (5), 26f (2
* 18C115 | KIT, Fusion PC, o-rings da pistola (1), 14 (1), 16 (1), 17 (1), 21 (1), 24 ©), @
269 (2)
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Vistas de detalhes - Pistola

Vistas de detalhes - Pistola

Detalhe da tubagem
de lavagem

Ferramentas fornecidas
33 (Ref) 52

53
35 (Ref) \ . )
’,/Zx 43\\\*~:¢'¢'ﬂr/’

/N Aperte a 125-135 in-Ib (14-15 Nem).

-] - -\5‘
\%
TI3870A
12d (Ref.)
TI2647A
Ref.? Peca Descricao Qtd.
50 158817 TUBAGEM, Iavagem da pistola; apenas 1
- . pistolas de padrdo redondo e liso

Camara de m's.t ura 53 117642 CHAVE DE PORCAS, sextavada; 5/16 1

Detalhe do O-ring
54 118575 CHAVE DE FENDAS; lamina 1/8 1
55A 172479 MARCA, aviso; ndo apresentada 1

CARTUCHO DE LUBRIFICANTE; 3 oz;

57 117773 Nao apresentado; ficha de Dados de 1

Segurancga do Produto disponivel em
Www.graco.com

A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas, rotulos e cartbes de
1i34841h seguranca sobresselentes.
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Notas

Notas
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Desenho das pegas - Pega/Controlos

Desenho das pecas - Pega/Controlos

Nao permita que os fios do
solenoide formem uma aresta
cortante, conforme demonstrado.
Fazé-lo pode originar a fratura do
fio. Coloque uma curva com um
raio aproximado de 0,75" nos fios
que saem do solenoide.

& Aperte a 18-22 in-Ib
(2,0-2,4 Nem)

ti35325a
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Lista de pecas - Pega/Controlos

Ref.2
40
48
50
104
105
106
107
109
112
113

114

129
146
147
148
149
149
166
169
201
205
206
207
208
209
210

211

212
213
217
218
219

Peca

24Y665
17J125
17J136
174120
114659
237686
107257
17J123
102040
17v517

128978

189919
120151
17J134
25N791
17H701
16W408
17V520
17617
107257
24X370
17H644
126949
17H650
25A486
24Y777

24A487

128711

15R598
110755
121114
128712

Descricao

ESTRUTURA, pega vertical, pintada
SUPORTE, deslizante

PARAFUSO, sextavado, cabeca flangeada
PLACA, controlo

PEGA, pega

CABGO, terra, conjunto

PARAFUSO, forma thd

PLACA, tampa

CONTRAPORCA, sext.

COBERTURA, controlo, USB, pintada

PARAFUSO, maquina,
anilha fixa na cabeca sextavada

KIT, em branco, etiqueta

BUJAO, tubo

CONTROLO, reducéo

CAIXA, conjunto de controlo (inclui 149)
ARRUELA, oval

BOTAO, pega em T, rebite 1/4-20 thd
ETIQUETA, usb

CABO, cablagem

PARAFUSO, forma thd

BATERIA, 22 AH, selada (inclui 373, 374)
PRATELEIRA, bateria

BRACADEIRA, bateria

COBERTURA, solenoide, automatico
SOLENOIDE, médulo

SUPORTE, solenoide

CABO, pistola, solenoide, automatico
(inclui 151, 212, 213)

PINO, forquilha, 5/16
CAVILHA, cavilha, grampo
ANILHA, lisa

PORCA, hex, autoblocante
TAMPA, cobertura de pé

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Qtd.

-

-

NN

Ref.?
233
234
263A
268
269
270
272
273
290
291
294
295
296
297
298A
310
311A
373
374
380A
392
393
394
403
404
405
407
410
412
434
435

Peca
101962
25A255
15H108
17H698
119775
115999
16Y408
15A464
128856
114687
115483
17K378
17K379
17K377
16W503
17K397
17K396
128131
111307
189930
172084
17V519
131718
128855
17J126
17J128
120593
109466
17J456
15K162
17J236

Lista de pegas - Pega/Controlos

Descricao

PARAFUSO, conjunto, sextavado
VEIO, flexivel

ETIQUETA, seguranca, aviso, entalamento
BUCHA, controlo de presséo, montagem
PORCA, painel

ANEL, de retengéo

BOTAO, controlo de pressdo
ETIQUETA, controlo

BRACADEIRA

GRAMPO, retentor

PORCA, de seguranca

ETIQUETA, marca, LLV, cobertura da bateria
ETIQUETA, marca, consola, invélucro
COBERTURA, bateria, pintada
ETIQUETA, seguranca, terra
ETIQUETA, aviso, utilizagao elétrica
ETIQUETA, seguranca

PARAFUSO, capa, cabega sextavada
ANILHA, bloqueio, externo

ETIQUETA, adverténcia

PLACA, conjunto (inclui 166, 393, 394)
PARAFUSO, cabeca cilindrica
COBERTURA, pd, usb
INTERRUPTOR, oscilante

SUPORTE, invélucro

SUPORTE, interruptor

PARAFUSO, mag., cab. pan. Torx
CONTRAPORCA, sext.

ETIQUETA, controlo

BLOCO

INTERRUPTOR, botéo de pressao

Qtd.

N A = N N =2 =2 NN =

—_

A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas, rétulos e cartdes de
seguranca sobresselentes.
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Desenho das pegas - Filtros Ae B

Desenho das pecas - Filtros Ae B

LADO B : LADO A

ti35435a
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Lista de pecas - Filtros Ae B

Ref.2
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61

Peca
17K166
196179
15C765
15C766
24V455
117285
111801
248024
111457
15G331
287879

Descricao

COLECTOR, filtro

ENCAIXE, cotovelo, rua

TAMPA, filtro

TUBO, difusao

FILTRO, produto

EMPANQUE, O-ring

PARAFUSO, tampa, cabega sext.
TRANSDUTOR, controlo de pressédo
EMPANQUE, O-ring

TAMPAO, tubo

VALVULA, drenagem, conj.

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Qtd.

[ S N L\ \C I \C R b}

Ref.?
62
63
64
65
66
67
68
123
125
153
413

Peca
196178
114708
196181
15G563
116424
193709
193710
191239
24V064
245226
17Y104

Descricao

ADAPTADOR, bocal
MOLA, compressao
ENCAIXE, bocal
PUNHO, valvula

PORCA, uniao
SEDE, valvula

VEDANTE, sede, valvula
TUBO FLEXIVEL, com engate, 3/8” x 11°10”

TUBO, succ¢ado/drenagem

Lista de pecas - Filtros Ae B

Qtd.

N NN NN NN NN

TUBO FLEXIVEL, acoplado 3/8” x 3’ 1

SUPORTE, coletor 1
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Desenho das pecas - Bombas de fluidos Ae B

Desenho das pecas - Bombas de fluidos Ae B

LADO B

265
138\\@/

o 243

82

412

ti35436a
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Lista de pecas - Bombas de fluidos Ae B

Lista de pecas - Bombas de fluidos Ae B

Ref.2
25
52
62
69
93
95
96
97
100
101
112
138*
149
159*
153
173
179t
183
186*
187%
213*t
217
220"t
222
230
243*
239
244t

Peca

288754
196179
196178
246176
197443
116551
119720
114528
277068
193394
102040
106276
119841
155685
245226
100139
108014
15A726
112342
112561
117283
117607
117739
287186
15A728
178179
287176
178207

Descrigao

KIT, reparacao, disparo biela/pistdo
ENCAIXE, cotovelo, rua
ADAPTADOR, bocal

KIT, reparagé@o, manga, cilindro
PINO, bomba

ANEL, retencéo

INTERRUPTOR, laminas com conetor
PARAFUSO, mag. phillips, cabeca pan
PISTAO, bombagem

PORCA, retencao

CONTRAPORCA, sext.

PARAFUSO, capa, cabeca sextavada
ACESSORIO, T, ramificado, reto thd
EMPANQUE, O-ring

TUBO FLEXIVEL, acoplado 3/8” x 3’
TAMPAO, tubo

EMPANQUE, O-ring

PORCA, unido

APOIO, haste

EMPANQUE, bloco

EMPANQUE, O-ring

ACESSORIO, joelho, rosca padrio
TRINCO, haste

KIT, reparacéo, iman

TUBAGEM, adaptador

ANILHA, vedante

KIT, reparacéo, tubo

APOIO, pistao

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Qtd.

NN

Ref.?
245"t
258
259
260
261
263"A

265A

266
267
403
404
410
411
412
414
425
430
442
501
502
503
504

Peca
178226
17Y049
117328
117441
107210
15H108

15B063

24X474
17Y047
17Y328
17Y329
100133
100575
15F519
131774
131817
17Y306
15G784
131814
115829
113584
131815

Descrigao

VEDANTE, pistao

SUPORTE, montagem, bomba, esquerda
ACESSORIO, bocal, reto

VALVULA, esfera

PARAFUSO

ETIQUETA, aviso, ponto de entalamento

ETIQUETA, seguranca, aviso,
superficie quente

COBERTURA, conjunto, biela da bomba
SUPORTE, montagem, bomba, direita
ETIQUETA, «A»

ETIQUETA, «B»

ANILHA, bloqueio 3/8

PARAFUSO, tampa, sextavada

TUBO, hidraulico, distribuicao
INTERRUPTOR, laminas

Encaixe, T

TUBO FLEXIVEL, hidraulico, distribuigao
TUBO FLEXIVEL, acoplado
ACUMULADOR, diafragma
ADAPTADOR, piv6, 90°

TE, ramo

ADAPTADOR, reto

Qtd.

1

[ACTRE \C T \C I \CHE \C B L]

* Incluido no kit de reparacao de haste deslizante/pistdo/tampa 288754

} Incluido no Kit de reparagdo do vedante hidrdulico 246174

A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas, rétulos e cartdes de
seguranca sobresselentes.
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Desenho das pecas - Motor e compressor

Desenho das pecas - Motor e compressor

84

27 236 480

235

234
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Lista de pecas - Motor e compressor

Lista de pecas - Motor e compressor

Ref.?
1

1at
1be
1ct
1de
1e®

= © 0O N O 0O~ ODN

o

1

12
13A

15
16
20
21
25
26
27
28
29

30

31
36
44

47
661
71
74
112
117A
136
196
231
232
233
234
235
236
237
239
240
243
244
245

Peca

25R108
19B286
25R109
25R114
25R110
25R111
25P605
25P599
25P600
25P602
124490
113769
164672
17N821
100527

111040

25P598
15H108

108296

100016
110755
111193
111192
25R330
260212
108851

15E888
113664

111040

111194
111194
116080
25P296
110838
25R115
108842
117632
102040
194126
116969
114956
16U205
119433
120087
25A255
112303
15C958
112166
15C364
15K440
15B314
15E758
112717

Descricao

COMPRESSOR, ¢leo

KIT, colar, eixo, Inclui 1b, 1d, 1e e 23
COLAR, veio

RESPIRO, dleo

PARAFUSO DE FIXAGAO, M5x8
PARAFUSO DE FIXAGAO, M8x10
CHAVE, quadrada, 3/16 x 1,34
SUPORTE, reservatério de ar
SUPORTE, compressor, reto
ACOPLADOR, placa de fixagédo
ENCAIXE, tee, rua

VALVULA, seguranga
ADAPTADOR

PARAFUSO, armagéao

ANILHA, plana

PORCA, fecho, inserir,
cabeca cilindrica (nylock), 5/16

PROTEGAO, compressor
ETIQUETA, seguranga, aviso, entalamento

PARAFUSO, maquina, anilha cabeca
sextavada

ANILHA, de seguranga

ANILHA, flt, 1/4 pol.

PARAFUSO, cabega flangeada da tampa
PARAFUSO, cabega flangeada da tampa
JUNTA VEDANTE adesivo, compresséao
PARAFUSO, sextavado, anilha, formato thd
ANILHA, lisa

AMORTECEDOR, montagem do motor
PARAFUSO, tampa, cabeca sext.

PORCA, fecho, inserir,
cabega cilindrica (nylock), 5/16

PARAFUSO, tampa, cabeca flangeada
PARAFUSO, cabeca flangeada da tampa
MOTOR

MOTOR, gasolina, 6.5HP, Honda, China
PORCA, de seguranca

FILTRO, ar, compressor

PARAFUSO, tampa, cabeca sext.
CHAVE, quadrada, 3/16x1.25
CONTRAPORCA, sext.

ETIQUETA, adverténcia

PORCA, de seguranca

TERMINAL, bragadeira do cabo, isolado
ROLDANA, ventoinha

CORREIA

PARAFUSO, conjunto, 1/4 x 1/2

VEIO, flexivel, controlo hidraulico
PARAFUSO, conjunto, cabega com suporte
PROTEGAOQ, controlo de pressdo
PARAFUSO, encaixe na cabega

TUBO FLEXIVEL, hidraulico, retorno
ETIQUETA, marca, refrigeragdo GH EH
MANGA, veio do motor

ROLDANA, 13,9 cm (5,5 pol.)

ANILHA

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Qtd.
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Ref.?
246
247
248

249

250
251
252
253
254
255
256 A
257

275

332
333
336
337
339
345
357
369
371
375
445
413
414

415

416
417
418
419
420
421
422
423
424
425
426
427
428
429
430
431
432
433
434
445

Peca

100002
100023
288261

288734

119434
802277
100527
15D862
117284
115477
16M768
17H689

120981

167939
126833
16U273
112958
120376
17Y644
16U274
115287
17C065
190010
16F366
119426
107188

287179

246167
110792
246173
156401
116829
100084
116967
240997
120726
198841
15M057
15E587
15E476
117471
116919
120604
154513
101754
126061
16F366

Descricao

PARAFUSO, conjunto, sextavado
ANILHA, plana

CARRIL, protetor de correia, Conj

PROTEGAOQ, correia
(inclui 136, 250, 254, 255)

PARAFUSO, ombro, sextavado

PARAFUSO, maquina

ANILHA, lisa

PORCA, manual

GRELHA, ventoinha, protegéo

PARAFUSO, maq., cab. pan. Torx
ETIQUETA, aviso, iso, perigo de entalamento
ETIQUETA, marca, LLV 200HS, invélucro

PARAFUSO, maquina,
anilha cabeca sextavada

TUBO FLEXIVEL, acoplado
PARAFUSO, encaixe, cabeca sextavada
TUBO, pneumatico

PORCA, sextavada, flangeada, 3/8-16
CHAVE, quadrada 0,188

TANQUE, pressdao, MMA

TUBO, pneumatico

ACESSORIO, tubo em Y

TUBO, ar, diametro exterior 1/4

TUBO

ACESSORIO, 1/4 ptc para 1/4 ptc, fda
PARAFUSO, maq., anilha cab. sex.
EMPANQUE, O-ring

KIT, reparagéo, bomba (inclui 235, 414, 419,
429, 480)

KIT, reparacdo, drenagem da caixa
ACESSORIO, joelho, macho, 90 °
KIT, reparagéo, filtro do éleo
EMPANQUE, O-ring

ACESSORIO, cotovelo, hidraulico
ESFERA, metalica

MOLA, compressao

CONDUTOR, ligagao a terra
TAMPA, respiradouro, enchimento
RETENTOR, esfera, derivacédo de pressédo
TAMPA, reservatorio, 200HS
TUBO, de aspiragdo

SUPORTE, retentor, motor
PARAFUSO, mégq., cab. hex. chata
FILTRO, tela, sucgéo

JUNTA, reservatorio

TANQUE, deposito

BUJAO, tubo, 3/8 nptf
ACESSORIO, Té n.° 8 JIC, pivd
ACESSORIO, 1/4 ptc para 1/4 ptc

Qtd.

- N B~ = DD N N =

N

A O DM N W 2 4 a4 NDWw NN =

-

N = 4 4 a4 a4 N a4 4 4 4 4 4 4 a4 4 4 a4

A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas, rétulos e cartoes de
seguranca sobresselentes.

* Incluido no kit 16R963
@ Pecas incluidas no kit 19B286
T Pecas incluidas no kit 25R108
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Esquema de pecas - EZ AlinharTM Roda com pivo

Esquema de pecas - EZ Alinhar™ Roda com pivo

A Aperte a 17-23 ft-Ib
(23,0-31,1 Nem)

A Aperte a 190-210 in-lb
(21,4-23,7 Nem)

& Aperte a 23-27 ft-Ib
(31,1-36,6 Nem)

A Aperte a 60-80 in-Ib
(6,7-9,0 Nem)

A Aperte a 17-23 ft-Ib
(23,0-31,1 Nem)

497

1i28048a

86 3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas



Lista de pegas - Roda com pivo EZ Align

Lista de pecas - Roda com pivo EZ Align

Ref.?

15
16
184
19%
20"t
24
28t
29

31
33t
34*
35*
36t
38t
292*¢
483"t
484

Peca
101566
112960
111040
112405
112825
114648
108868
15F910
240991
114982
193658
114549
113471
241445
114802
17H489
114548
110754

Descricao

PORCA, de seguranca

PARAFUSO, tampa, cabega flangeada
PORCA, fecho, inserir, nylon, 5/16
PORCA, de seguranca

ANILHA

TAMPA, poeira

BRACADEIRA, fio

SUPORTE, cabo

SUPORTE, rodizio, frente

PARAFUSO, tampa, cabeca flangeada
ESPACADOR, vedante

RODA, pneumatica

PARAFUSO, tampa, cabeca sextavada
CABO

STOP, fio

ETIQUETA, ajuste do disco

APOIO, bronze

PARAFUSO, encaixe na cabeca

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Qtd.

AN W W N

Ref.?
485"t
487"t
488"t
489*t
490"t
491*¢
492*

493"t
494+t
495"t
496"t
497"t
498"t
499*t
500"t

* Incluido no Kit de Reparagdo da Roda com Pivé 240719
I Incluido no Kit de Reparacédo da Roda com Pivé 241105

Peca
193662
15J603
120476
17H486
17G762
113962
114681
17H485
113484
113485
112776
181818
193661
15G952
108483

Descricao

BATENTE, cunha
ESPACADOR, redondo
PARAFUSO, cab. cilindrica
DISCO, regulador, conjunto
PARAFUSO, regulador do disco
ANILHA

PARAFUSO, tampa, cabeca sext.

GARFO

VEDANTE, massa lubrificante
APOIO, copa/cone

ANILHA, lisa

BOTAO, com dentes
MORDENTE

RODIZIO

PARAFUSO, cap. cilindrica

Qtd.
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Desenho das pegas - Tanque de presséo

Desenho das pecas - Tanque de pressao

@' ti35439

88 3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas



Lista de pecgas - Tanque de presséo

Lista de pecas - Tanque de pressao

Ref.2 Peca

1 156971
2 187357
3 16W088
4 194666
5 17C463
6 16U375
7 126804
8 162453
9 16U174
10 101971
11 118486
12 113321

Descricao

ACESSORIO, bocal, curto
COTOVELO, rua

MANOMETRO, pressao
ETIQUETA, LineLazer, sistema de rebordo EZ
ENCAIXE, tee, rua

DESTAPADO

REGULADOR, descarregador
ACESSORIO, 1/4 npsm x 1/4 npt
TANQUE, pressao

TAMPAO, tubo

ACESSORIO, cotovelo, pressio
ACESSORIO, cotovelo, tubo

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Qtd.

Ref.?
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Peca

116720
104655
15B565
070408
156823
116504
110249
122946
101566
128637
17Y520

Descricao

ACOPLADOR, desengate rapido
MANOMETRO, pressao ar
VALVULA, esfera

SEALANTE, tubo, ago inox
ENCAIXE, junta, giratéria
ACESSORIO, té, corrido
ADAPTADOR, cotovelo macho, 90°
VALVULA, desligar

PORCA, fecho (n&o ilustrado)
ACESSORIO, ptc, reto, 1/4
ETIQUETA, instrucdes, posi¢do da valvula

Qtd.
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Acessorios da pistola

Acessorios da pistola

Kits de vedantes laterais em
aco inoxidavel

Os kits incluem um O-ring de empanque para cada vedante
em aco inoxidavel.

N.° de peca Descricio N.° de vedantes
do kit ¢ por kit

246348 KIT DE VEDANTES, SST | 2

277299 KIT DE VEDANTES, SST | 50

Kits de vedantes laterais em
liga de policarbonato

Os kits incluem um O-ring de empanque para cada
vedante em liga de policarbonato. Os vedantes em liga
de policarbonato ndo metadlicos, de elevado desgaste e
opcionais destinam-se a fluidos alternativos.

N.° de peca Descricio N.° de vedantes
do kit ¢ por kit
249990 KIT DE VE!DANTES, 5
liga de policarbonato
277298 KIT DE VE!I)ANTES, 50
liga de policarbonato

Cobertura da pistola
244914 Coberturas

Mantém a pistola limpa durante a pintura. Embalagem de
10 unidades.

Lubrificante para a
reconstrucao da pistola

248279, 4 oz (113 gramas) [10]

Lubrificante a base de litio, de alta aderéncia, resistente a
agua. Ficha de dados de seguranga do produto disponivel
em www.graco.com.

Cartucho de lubrificante para

desativacao da pistola

248280 Cartucho, 3 oz [10]

O lubrificante de baixa viscosidade e formulado
especialmente flui facilmente pelas passagens da pistola

para evitar a polimerizagao entre 2 componentes e manter
as passagens de fluidos limpas. Consulte a pagina 31.
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Tubagem de lavagem
15B817 Bloco de tubagem

Consulte a referéncia n.° 52, pagina 76.

Kit de lata de lavagem com
solvente

248139, Copo de solvente de 1 gt
(0,95 litros)

Complete com a Tubagem de lavagem 15B817 para lavar a
pistola com solvente. Portatil para lavagem remota.
Consulte o manual 309963.

TI4165a

Kit de balde de residuos para
lavagem com solvente

248229 Balde de residuos de 5,0 gal.
(19 litros)

Inclui a tubagem de lavagem com valvulas de corte
individuais A e B e regulador de ar.
Consulte o manual 309963.

%
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Kit de limpeza da pistola
15D546

O Kit inclui 11 ferramentas e escovas para limpeza.

Kits de telas de filtro para
valvulas de retencao

Cada kit inclui dez telas de filtragem.

A pistola é enviada com telas de filtragem de malha 80.

Acessorios da pistola

Kits de cartuchos

Peca Descricao Qtd.

25V433 KIT, Fusion PC, cartucho, 1 conjunto | 1

25V432 KIT, Fusion PC, cartucho, 4 conjuntos| 4

Peca Descricao

246357 Malha 40 (0,015 pol., 375 microns)

Kit de pontas de broca
119386

O Kit inclui 20 perfuradores de ponta de limpeza com
tamanhos entre #61 a #80.

Kit de brocas de limpeza do
cabo

248969

O kit inclui 5 brocas de comprimento extra longo necessario
para limpar as passagens de ar na pega da pistola de
eliminagcéo de ar.

Liquidos de Armazenamento
de Cartuchos Aceitaveis

Liquido de Armazenamento | Peca

TSL 206994, 206995, 206996

Bomba de 6leo ISO 217374, 218656

3A9113A Utilizacdo, Reparacéo, Pecas

Ferramentas de Cartucho para
Fusion PC

25P660

O kit inclui parafuso de ajuste de substituicdo, ferramenta
de lubrificagdo e ferramenta divisora para facil remogao do
cartucho e resolugéo de problemas.

Misturadora estatica MMA

25U454

Acessorio da pistola Fusion para aplicagdes de tempo frio
onde é necessadria mistura de material adicional.

Peca Descricao
25U449 | ADAPTADOR, MMA, misturadora estatica

ADAPTADOR, protetor de pontas, MMA,
estatico

VEDANTE, o-ring

25U450

17L856
25U452
25U729

KIT, misturador de elementos, conjunto de 12
RECIPIENTE, lavagem
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Especificacdes técnicas

Especificacoes técnicas

LineLazer V 200MMA (Modelos 17Y234, 18B025, 17Y513, 17Y233, 17Y514)

Imperial

Métrico

Dimensoes

Altura (com o guiador recolhido)

Desembalado - 44,5 pol. Desembalado - 113,03 cm

Embalado - 52,5 po

I Embalado - 133,35 cm

Larqura Desembalado - 34,25 pol. Desembalado - 87,0 cm
9 Embalado - 37,0 pol. Embalado - 93,98 cm
Comprimento Desembalado - 68,75 pol. Desembalado - 174,63 cm

P Embalado - 73,5 pol. Embalado - 186,69 cm
Peso (seco - sem tinta) Desembalado - 554 Ibs Desembalado - 251 kg
Embalado - 621 Ibs Embalado - 282 kg

Ruido (dBa)

Nivel de poténcia sonora em conformidade
com a ISO 9614:

99.0

Nivel de pressao sonora em conformidade
com a norma ISO 9614:

85.5

Vibracao (m/s"’) (8 horas de exposicao diaria)

Maos e bragos (de acordo com a norma ISO 5349)

Lado esquerdo 1,71
Lado direito 2,23

Todo o corpo (de acordo com a norma ISO 2631)

0.4

Poténcia Nominal (em cavalos)

Poténcia Nominal (em cavalos) em conformidade

6,5 HP a 3600 rpm

4,84 kW a 3600 rpm

com a norma SAE J1349

Débito Maximo 2.15 gpm 8,14 Ipm
Tamanho maximo do bico

1 pistolas 0,047

2 pistolas 0,035

Filtro de entrada de tinta Malha 16 1190 micrones
Filtro de saida de tinta Malha 40 297 micrones
Tamanho da entrada da bomba NSPM (m) 1 pol.

Tamanho da entrada da bomba 3/8 NPT (f)

Presséo de trabalho maxima 3300 PSI 228 bar, 22,8 MPa
Pressdo maxima do fluido de trabalho 3300 PSI 228 bar, 22,8 MPa
Débito maximo em fluxo livre 2.15gpm 8,14 Ipm
Ciclos por galao/litro 62 cpg 16,4 cpl
Capacidade do reservatdrio hidraulico 1,25 galGes 4,73 litros
Pressao hidraulica 1825 PSI 124 bar

Capacidade elétrica

84 W a 3600 rpm

Bateria

12V, 22 Ah, Acido

de chumbo selado, Ciclo profundo

Pecas em contacto com liquido

PTFE, Nylon, poliuretano, V-Max, polietilieno UHMW, fluorelastémero, acetal, couro, carboneto de tungsténio,
aco inoxidavel, cromados, aco de carbono niquelado, ceramica
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Especificacdes Técnicas - Pistola

Especificacoes Técnicas - Pistola

Pistola de pulverizacao Fusion MMA PC

EUA Métrico
Pressdo maxima do fluido de trabalho 3500 psi 24.5 MPa, 245 bar
Pressdo minima de entrada de ar 80 psi 0.56 MPa, 5,6 bar
Pressdo méaxima de entrada de ar 130 psi 0.9 MPa, 9 bar
Temperatura maxima do fluido 200° F 94° C
Dimenséo da entrada do ar 1/4 premir para ligar
Tamanho da entrada de ar do componente A 1/4 npt
Tamanho da entrada de ar do componente B 1/4 NPT
Dimensoes 7,5x 8,1 x 3,3 pol. 191 x 206 x 84 mm
Peso 251b 1,1 kg
Pecas em contacto com liquido
Pistola Aluminio, ago inoxiqéyel, aco carbpno, carboneto,

O-rings quimicamente resistentes

Portas o caruho aturicnt el s e e
Pt defidode

Ruido
Pressao sonora maxima 81,1 dB(A), a utilizar AR5252 a 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)
Poténcia sonora maxima 91,0 dB(A), a utilizar AR5252 a 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)

Poténcia sonora determinada em conformidade com a norma 1ISO-9416-2.

Notas

Todas as marcas comerciais ou marcas registadas séo propriedade dos respetivos proprietarios.
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Especificagbes Técnicas - Pistola

Tempo de
armazenamento

Manutencgao de
armazenamento

Vida util

Manutengao
de assisténcia
pela vida util

Eliminag&o no fim
da vida util

Graco Cadigo de
data/Cadigo de série

Exemplo de cddigo
de data: A16A

Exemplo de cddigo
de série:
L16A232749000102

(primeiro carater)

llimitado desde que as pecgas/componentes sejam substituidos de acordo com o plano de
manutencgao de armazenamento e sejam cumpridos os procedimentos de armazenamento
especificados no manual

Substituir os vedantes de couro e o controlo de presséo a cada 5 anos.

A vida util varia com a utilizagdo, os materiais pulverizados, os métodos de armazenamento
e a manutencéo. A vida util minima é de 25 anos.

Substituir os vedantes de couro e o controlo de pressdo a cada 5 anos ou menos conforme
a utilizagéo.

Se o pulverizador estiver num estado que impossibilite a sua utilizagdo, deve ser retirado
de servico e desmantelado. As pecas individuais devem ser classificadas por material e
eliminadas em conformidade. Os materiais de fabrico principais podem ser encontrados
na seccao Materiais de fabrico. Os componentes eletronicos estdo em conformidade
com a RoHS e devem ser eliminados de forma adequada.

Més Ano
(2.° e 3.° carateres)

Série Série

(4.° carater)

NuUmero da peca

A = nimero de série

A = Janeiro 16 =2016

de controlo
, L. Referéncia NuUmero de
A = numero de série L. L .
L = Dezembro 16 =2016 de controlo alfanumérica série sequencial
de 6 digitos de 6 digitos

POPOSTA 65 CALIFORNIA

RESIDENTES NA CALIFORNIA

A ADVERTENCIA: Cancro e danos ao aparelho reprodutor — www.P65warnings.ca.gov.
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Garantia Standard da Graco

Garantia Standard da Graco

A Graco garante que todo o equipamento referenciado no presente documento, fabricado pela Graco e ostentando o seu nome, esta isento
de defeitos de material e acabamento na data da venda para utilizagdo do comprador original. Com a excecgao de qualquer garantia especial,
prorrogada ou limitada publicada pela Graco, a Graco ira, durante um periodo de doze meses a contar da data de venda, reparar ou substituir
qualquer peca de equipamento que a Graco considere defeituosa. Esta garantia aplica-se apenas quando o equipamento for instalado,
operado e mantido em conformidade com as recomendacgdes escritas da Graco.

Esta garantia ndo cobre, e a Graco néo sera responsavel, pelo desgaste normal, nem por qualquer avaria, dano ou desgaste causados por
uma instalagéo incorreta, utilizagédo indevida, desgaste por atrito, corrosao, manutengéo inadequada ou indevida, negligéncia, acidente,
alteracao ilegal ou substituicdo por componentes de terceiros. A Graco também n&o sera responsavel pelo mau funcionamento, danos ou
desgaste causados pela incompatibilidade do equipamento Graco com estruturas, acessorios, equipamento ou materiais ndo fornecidos
pela Graco, nem pela concegao, fabrico, instalagcdo, operagdo ou manutengéo inadequadas das estruturas, acessoérios, equipamento ou
materiais nao fornecidos pela Graco.

Esta garantia esta condicionada pela devolugéo previamente paga do equipamento alegadamente defeituoso a um distribuidor autorizado
da Graco para retencdo do alegado defeito. Se a reclamacao for validada, a Graco reparara ou substituird gratuitamente as pegas defeituosas.
O equipamento sera devolvido ao comprador original, sendo as despesas de transporte reembolsadas. Caso a inspegéo do equipamento
ndo confirme qualquer defeito no material ou acabamento, a reparagédo sera executada por um precgo aceitavel, que pode incluir o custo
das pecas, da mao-de-obra e do transporte.

ESTA GARANTIA E EXCLUSIVA E SUBSTITUI QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, MAS
NAO SE LIMITANDO A, GARANTIA DE COMERCIABILIDADE OU GARANTIA DE ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM.

A obrigagéo Unica da Graco e a possibilidade de recurso do comprador pela quebra de qualquer garantia, deverao ser as supramencionadas.
O comprador concorda que ndo ha qualquer outro recurso disponivel (incluindo, mas néo se limitando a, danos supervenientes ou indiretos
por perda de lucros, perda de vendas, lesdo pessoal ou danos materiais, ou qualquer outra perda superveniente ou indireta). Qualquer agéo
no sentido de invocar a garantia devera ser apresentada no prazo de dois (2) anos a partir da data de aquisigéo.

A GRACO NAO FORNECE QUALQUER GARANTIA E NEGA QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS DE QUE O PRODUTO SIRVA PARA
O USO A QUE SE DESTINA, DE ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM RELATIVAMENTE A ACESSORIOS, EQUIPAMENTO, MATERIAIS
OU COMPONENTES COMERCIALIZADOS MAS NAO FABRICADOS PELA GRACO. Os artigos vendidos, mas nao fabricados pela Graco
(como motores elétricos, interruptores, tubos, etc.), estdo sujeitos a garantia, caso exista, do seu fabricante. A Graco prestara assisténcia
aceitavel ao comprador no caso de violagao de qualquer uma destas garantias.

A Graco ndo sera responsabilizada, em nenhuma circunstancia, por prejuizos indiretos, acidentais, especiais ou consequentes, resultantes
do equipamento indicado fornecido pela Graco, nem pelo fornecimento, desempenho ou utilizagao de quaisquer produtos ou artigos
incluidos, quer devido a uma violagdo do contrato e da garantia, quer por negligéncia da Graco ou outros motivos.
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Informacoes da Graco

Para obter as informagdes mais recentes sobre os produtos da Graco, visite www.graco.com.
Para obter informacdes sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.

PARA ENCOMENDAS, contacte o seu distribuidor da Graco ou ligue para 1-800-690-2894 para saber qual o distribuidor
mais préximo.

Todos os dados escritos e visuais contidos neste documento refletem as
mais recentes informagbes sobre o produto disponiveis no momento da publicacéo.
A Graco reserva-se o direito de efetuar alteragbes a qualquer momento sem aviso prévio.

Tradugdo das instrucdes originais. This manual contains Portuguese. MM 3A9099

Sede da Graco: Minneapolis
Escritérios Internacionais: Bélgica, China, Japao, Coreia

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Todos os locais de fabrico Graco estao registados para ISO 9001.
www.graco.com
Revisao C, Janeiro 2023


http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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