Calistirma, Onarim, Parcalar

LineLazer® V 200MMA 1:1 Havasiz
Fusion® MMA PC Piiskiirtme Tabancali 3A9117C
Cizgi Cekme Makineleri TR

iki komponentli MMA 1:1 trafik isaretleme malzemelerinin uygulamasi icin. Yalnizca
profesyonel kullanim icindir. Patlayici ortamlarda veya tehlikeli (olarak siniflandirilan)
yerlerde kullanim icin onaylanmamigtir.

Maksimum Calisma Basinci: 3300 psi (22,8 MPa, 228 bar)

Onemli Giivenlik Talimatlan

Ekipmani kullanmadan énce bu kilavuzdaki ve ilgili kilavuzlardaki tim uyarilan ve talimatlari okuyun.
Makinenin kontrollerini ve dogru kullanimini 6grenin.

Bu talimatlari saklayin.

Onemli Tibbi Bilgiler
Tabancayla birlikte verilen tibbi uyari kartini okuyun. Doktorlara y6nelik enjeksiyon yaralanmalari
tedavi bilgileri igermektedir. Cihazi ¢alistirirken yaninizda bulundurun.

ilgili Kilavuzlar:
309277 Pompa
3A3428 O.’.[omatlk I;)uzen Uygulama
Yontemleri
339230 B.asmgl} Kordon Uygulamasi
Sistemi
Honda Motor kilavuzu
HP Reflective HP Reflective
Model: 1 Otomatik 2 Otomatik
Tabanca Tabanca
1 PBS Tanki 1 PBS Tanki
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18B025
3 |
17Y271 v
lazerli
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17Y512 v
lazerli
Tdm otomatik tabancalar manuel olarak galistinlabilir. ' " ) ——
Sadece orijinal Graco yedek parcalarini kullanin. \‘
Graco’ya ait olmayan yedek parcalar garantinin gecersiz ‘+
olmasina neden olabilir. SERVICE

1o every custome, everytime

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Onemli Topraklama Bilgileri

Onemli Topraklama Bilgileri

Asagidaki bilgiler, cizgi makinenizle birlikte verilen topraklama kablosu ve kelepgesini ne zaman kullanacaginizi
anlamaniza yardimci olmay1 amaglamaktadir. Yanici malzemelerle yikama veya temizleme yaparken gereklidir.

Litfen yanici olup olmadigini belirlemek icin malzeme kabinin etiketindeki bilgileri okuyun. Tedarikcinizden
Guvenlik Bilgi Formunu (SDS) isteyin. Kap etiketi ve SDS malzeme igeriklerini ve bununla ilgili 6zel énlemleri
aciklamaktadir.

Yikama ve temizleme malzemeleri genel olarak asagidaki 3 temel gruptan birine aittir:

Topraklama
Kablosu ve
Kelepcesi
gerekli mi?

Yikama veya Temizleme Malzemesi Tiirleri

YANICI: Bu tip malzeme ksilen, toluen, neft, MEK, lake tineri, aseton,
Evet denature alkol ve terebentin gibi yanici solvent maddeler igerir.
Kap etiketinde bu malzemenin YANICI oldugu belirtiimelidir.
Yanici malzemeleri dis mekanlarda ya da temiz hava akigina sahip
iyi havalandirmali bir alanda kullanin. Bu tip bir malzeme kullanirken
Topraklama Talimatlar, sayfa 13) uygulayin.

YAG BAZLI: Kabin etiketinde malzemenin YANICI oldugu ve mineral
ispirto veya yanici olmayan boya tineriyle temizlenebilecegi belirtiimelidir.

Hayir

SU: Kap etiketinde puskurtiilen malzemenin sabun ve suyla

Hayir temizlenebilecegi belirtiimelidir.

NOT: Puskirtme tabancasini elle kullanirken statik birikme ve statik soklar meydana gelebilir. Gizgi makinesini
topraklanmis bir ylizeye yerlestiremiyor ve kelepceyi topraklama teliyle metal bir direge baglayamiyorsaniz,
statik birikme riskini azaltmaya yardimci olmasi i¢in asagidaki énlemleri deneyin:

e Puskurtme yaparken ¢im gibi gercek anlamda bir
topraklanmig ytizey tzerinde durun

e Farkl tirde ayakkabi giymeyi deneyin
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaji, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti sembolii
genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosedire 6zel riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin
boélimlerinde veya uyan etiketlerinde gériindiigiinde, bu Uyarilara basvurun. Bu béliimde ele alinmamis olan Urtine

6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar, kilavuzun tim bdélimlerinde gecerli olan yerlerde gorilebilir.

AUYARI

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.
Ekipmanin i¢cinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina sebep olabilir.
Yangin ve patlamalarin dnline gegmek igin:

Ekipmani sadece iyi havalandiriimig alanlarda kullanin.
Motor calisirken ya da sicakken yakit deposunu doldurmayin; motoru kapatin ve sogumasini
bekleyin. Yakit alev alicidir ve sicak bir ylzey Uzerine dékilmesi durumunda tutusabilir
veya patlayabilir.
¢ Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiri &rtiiler (potansiyel
statik kivilcim) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.
Calisma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin. Topraklama talimatlarina bakin.
Solventi higbir zaman ylksek basingta piskirtmeyin veya dokmeyin.
Solvent, bez pargasi ve benzin dahil her tir artik maddeyi ¢alisma alanindan uzak tutun.
Ortamda yanici dumanlar varsa gl¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya gicl ya
da i1sik digmelerini agmayin/kapatmayin.
Sadece topraklanmis hortumlar kullanin.
Kovanin igine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmig metal kovanin kenarinda sikica tutun.
Antistatik veya iletken olmadiklari stirece kova posetleri kullanmayin.
e Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun.
Sorunu tanimlayana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.
e (Calisma alaninda calisan bir yangin séndurtci bulundurun.

MPa/bar/PSI

V@B

CILDE PUSKURME TEHLIKESI

Ylksek basingli plskirtme insan viicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi yaralanmalara sebep
olabilir. Boyle bir enjeksiyonun meydana gelmesi durumunda, hemen cerrahi miidahale alin.

Tabancayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ya da piskirtmeyin.

Ellerinizi ve diger uzuvlarinizi ¢ikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek sizintilari herhangi bir

uzvunuzla durdurmay! denemeyin.

e Her zaman piskirtme ucu kelebegi kullanin. Piskirtme ucu korumasi takili olmadan asla

pUskurtme yapmayin.

Graco puskirtme memelerini kullanin.

Puskirtme memelerini temizlerken ve degistirirken 6zen gdsterin. Plskurtme sirasinda

puskirtme memesi tikanmasi durumunda, piskirtme memesini temizlemek icin ¢ikartmadan

once basing tahliyesi ve birimi kapatmak i¢cin Basing Tahliyesi Prosediirii’nii uygulayin.

e Gig kapatildiktan sonra, makine basinci korur. Ekipmani enerji verilmis durumda ya da basingli

bir sekilde basinda kimse olmadan birakmayin. Ekipmanin basinda kimse yokken ya da ekipman

kullanimda degilken ve bakim, temizlik veya parcalarin ¢ikariimasindan dnce Basing Tahliye

Prosediiriinii uygulayin.

e Hortumlarn ve parcalan hasar belirtileri agisindan kontrol edin. Hasarli hortumlar veya
parcalari degistirin.

¢ Bu sistem 3300 psi basing Uretebilir. En az 3300 psi basinca dayanikl Graco yedek pargalari ve
aksesuarlar kullanin.

e Puskirtme yapmadiginiz zamanlarda piston emniyet kilidini her zaman kapali tutun.

Piston emniyet kilidinin dlizgtin ¢alistigindan emin olun.

Uniteyi calistirmadan énce tim baglantilarin giivenli oldugundan emin olun.

Birimi hizli bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi 6grenin. Kumandalar eksiksiz

olarak 6grenin.

N
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Uyarilar

AUYARI

KARBON MONOKSIT TEHLIKESI

Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbonmonoksit gazini i¢erir. Karbonmonoksit gazini
solumak, 6liime neden olabilir.

e cten yanmal motoru kapali bir alanda calistirmayin.

EKiIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim 8lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

Yorgun oldugunuzda veya ilac veya alkollin etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.
En disUk derecelendirmeli sistem komponentinin maksimum calisma basincini veya sicaklik
derecesini asmayin. Tum ekipman kilavuzlarinda bkz. Teknik Ozellikler.

¢ Ekipmanin islak parcalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tum ekipman kilavuzlarinda
bkz. Teknik Ozellikler. Sivi ve solvent ireticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz hakkinda
eksiksiz bilgi edinmek igin distribltdérden veya bayiden Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) isteyin.
Ekipman enerjiliyken veya basing altindayken c¢alisma alanini terk etmeyin.

Ekipman kullanimda degilken tim sistemi kapatin ve Basing Tahliyesi Prosediiriinii uygulayin.
Ekipmani her giin kontrol edin. Asinmig veya hasarl parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak derhal onarin veya degistirin.

e Ekipman Uzerinde herhangi bir degisiklik veya modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya
modifikasyonlar kurum onaylarini gegersiz kilabilir ve glvenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.
TUm ekipmanlarin, kullanildiklari ortam icin siniflandirldigindan ve onaylandigindan emin olun.
Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi i¢in distrib(toriinlizl arayin.
Hortumlar ve kablolar kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak
yuzeylerin uzagindan gegirin.

Hortumlar bukmeyin veya asin kivirmayin ya da ekipmani gekmek icin hortumlari kullanmayin.
Cocuklari ve hayvanlan ¢alisma alanindan uzak tutun.
Gecerli tim glvenlik diizenlemelerine uyun.

BASINGLI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basincli makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara ve
makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi 6limle, ciddi yaralanmalarla ya
da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

e 1,1,1-trikloroetan, metilen klorur, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tir solventleri
iceren sivilar kullanmayin.
Klorinle agartma kullanmayin.
Diger birgok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar igerebilir. Uyumluluk igin
malzeme sagdlayiciniza danisin.

HAREKETLI PARGA TEHLIKESI

Hareketli parcalar parmaklarinizin ve viicudunuzun diger pargalarinin sikismasina, kesilmesine
veya kopmasina neden olabilir.

Hareketli parcalardan uzak durun.

Koruyucu siperleri ya da kapaklari s6kiulmus haldeyken ekipmani ¢alistirmayin.

Ekipman hicbir uyarn vermeden calismaya baslayabilir. Makineyi kontrol etmeden, tasimadan
veya servisini yapmadan 6nce Basing Tahliye Prosediiriinii uygulayin ve tim glg¢ kaynaklarini
kapatin.

DOLANMA TEHLIKESI
Ddénen parcgalar ciddi yaralanmalara neden olabilir

Hareketli parcalardan uzak durun.

Ekipmani, koruyucu siperleri veya kapaklar sékilmuis halde g¢alistirmayin.

Ekipmani calistirnirken bol giysiler giymeyin, taki takmayin ve saciniz uzunsa iyice toplayin.
Makine, herhangi bir uyari vermeden calismaya baslayabilir. Ekipmani kontrol etmeden,
tasimadan veya servisini yapmadan 6nce Basing Tahliyesi Prosediiriinii uygulayin ve tim gi¢
kaynaklarini kapatin.
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Uyarilar

AUYARI

ZEHIRLI SIVI YA DA DUMAN TEHLIKESI
Toksik akigskan veya duman eger goézlerle temas eder, solunumla alinir veya yutulursa ciddi
yaralanmalara ve hatta 6lime yol acgabilir.

e Kullandiginiz sivinin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek icin Glvenlik Bilgi Formlarini
(SDS’leri) okuyun.
¢ Tehlikeli sivilari onayli kaplarda saklayin ve ilgili ydnergelere gére atin.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM

Calisma alanindayken goézlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve
yaniklar dahil olmak Uzere ciddi yaralanmalarin énlenmesine yardimci olmasi i¢in uygun koruyucu
ekipman takin. Koruyucu ekipman asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

e Koruyucu gozlik ve isitme korumasi.
e Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen maskeler, koruyucu kiyafetler ve eldivenler.

YANIK TEHLIKESI
Ekipman ylzeyleri ve isitilan akiskan, calisma sirasinda ¢ok isinabilir. Ciddi yaniklari énlemek icin:

¢ Sicak siviya ya da ekipmana dokunmayin.

AKU TEHLIKESI

Kursun asitli akiler, patlayici gazlar Uretir ve ciddi yaniklara yol agabilen sulfiirik asit icerir. Kursun
asitli akileri tasirken veya bunlarla ¢alisirken kivilcim ¢gikmasini ve yaralanmalari dnlemek igin.

Akl Ureticisinin uyarilarini okuyun ve uygulayin.

Kisa devreleri ve kivilcimlar 6nlemek icin metalik aletler veya iletkenlerle calisirken dikkatli olun.
Her tUrll kivilcim ve alev kaynagini akilerden uzak tutun ve akdlerin yakininda sigara icmeyin.
Her zaman koruyucu go6zlik ve ylz, el, vicut igin koruyucu ekipman giyin.

Dogrudan aku sivisiyla temas ettiyseniz temas eden bdlgeyi suyla yikayin ve derhal bir
doktora bagvurun.

¢ Kurulum ve bakim sadece bilgili personel tarafindan yapiimaldir.

ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI
Motor calisirken kontrol kutusunda tehlikeli voltaj mevcuttur.

¢ Ekipmana bakim yapmadan énce motoru kapatin.

[¢))
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Uyarilar

Lazer Secenekli Uniteler icin Onemli Lazer Bilgisi

AUYARI

LAZER ISIGI TEHLIKESI: DIREKT GOZ TEMASINDAN KAGININ

Gozin Sinif [11a3/3R dizeyinde lazer isiga maruz kalmasi potansiyel olarak géz (retina)
yaralanmasina, nokta gérme kaybina veya retinayla ilgili diger yaralanmalara yol acabilir.
Direkt g6z temasindan kaginmak igin:

e Lazersigina hicbir zaman dogrudan bakmayin veya lazeri uzak mesafeden dahi olsa
bagkalarinin gézlerine tutmayin.

e Lazeri hicbir zaman hlizmenin gevresel yansimalarina yol acabilecek ayna benzeri

ylzeylere tutmayin.

Lazeri her zaman hizmenin insanlara parlamasini dnleyecek yukseklik ve agida ayarlayin.

Huzmeye insanlar, hayvanlar veya yansitici cisimler yaklastiginda lazer isigini hemen durdurun.

Kullanilmadi§i zamanlarda lazeri her zaman kapatin.

Lazer Gzerindeki uyar etiketlerinin higbirini gikartmayin.

Sadece diizgiin egitimli lazer operatdrleri bunu kullanabilir.

Huzmelerin akan trafige, araglara veya agir ekipmanlara dogru yénlenmesine izin vermeyin.

Uzun mesafelerden hasar vermiyor olsa da lazerlerin ylksek parlakhgi araglarin isleyigini

etkileyebilir veya dikkatleri dagitabilir.

e Lazeri higcbir zaman bir ugaga veya kolluk kuvvetleri personeline dogrultmayin. Bunu yapmak
cogu yerde agir bir sug olarak gérilmektedir ve hapis, para cezasi veya her ikisiyle
cezalandiriima durumu dogabilir.

Lazer Urindnt s6kmeyin. Tum bakim igslemleri icin fabrikaya ulastirin.
Lensi temizlenecegi zaman lazer mutlaka KAPALI olmalidir, bdylece istenmeden lazer 1sigina
mariz kalma dnlenebilir.

LAZER RADYASYON TEHLIKESI

Burada belirtilenlerin disinda kontrollerin veya ayarlamalarin veya prosedlr uygulamalarinin
kullanilmasi tehlikeli radyasyona maruz kalmayla sonuclanabilir.

e Lazer gbvdesini hicbir kogsulda agmaya veya dagitmaya ¢alismayin. Bunu yapmak tehlikeli
dizeylerde lazer radyasyonuna maruz kalma potansiyeli tagir.
¢ Iginde bakim yapilacak hi¢bir parga yoktur. Unite fabrikada muhirlenerek kapatilimistir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Dogrudan bir jeneratdr kaynaga baglamak belirli kosullar altinda kisa devreye veya kivilcima
neden olabilir.

e GL1700’G sadece uygun 12 volt DC akl kaynagina baglayin.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar 7



Meme Segimi

Meme Secimi

=

=

TSN
C /fnl:’ f'Iing }/
(cm) (cm) (cm) (cm)

LL5321 4 (10)
LL5323 4 (10) v
LL5325 4 (10) V4
LL5327 4 (10) v
LL5329 4 (10) V4
LL5331 4 (10) v
LL5333 4 (10) v
LL5335 4 (10) v
LL5355 4 (10) v
LL5423 6 (15) 4
LL5425 6 (15) 4
LL5427 6 (15) 4
LL5429 6 (15) 4
LL5431 6 (15) 4
LL5435 6 (15) v
LL5625 12 (30)
LL5627 12 (30)
LL5629 12 (30)
LL5631 12 (30) /
LL5635 12 (30) v
LL5639 12 (30) v
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Komponent Tanimlama - LLV 200MMA

Komponent Tanimlama - LLV 200MMA

1i34838b

1 Ekran 11 | Motor DURDURMA

2 | Boya Tabancasi Kontroll 12 | 12 Volt Ak

3 | Doldurma/Piskirtme Valfi 13 | Tabanca Aktiatéri

4 Filtre Manifoldu 14 | Yerlesim Lazeri

5 Piston Emniyet Kilidi 15 | Motor Durdurma Anahtari
6 | Motor/Kontroller 16 | Tanimlama Etiketi

7 | Bosaltma ve Sifon Borulari 17 | A Tarafi Akigkan Pompasi
8 Pompa ACIK/KAPALI Valfi 18 | B Tarafi Akiskan Pompasi
9 Basing Kontroll 19 | Tahliye Hava Valfi

10 | Déndirme Kumandasi 20 | Oranlama Valfi

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar 9



Komponent Tanimlama - Fusion MMA PC Tabancasi

Komponent Tanimlama - Fusion MMA PC Tabancasi

ti41127a

A Tarafi Akiskan Valfi

13

Karistirma Bélmesi

B Tarafi Akigskan Valfi

14

Opsiyonel Akiskan Girigleri (A tarafi gosterilmistir)

Pisklrtme Ucu Adaptori

15

Kilit Halkasi

Hava Hatti Hizl Kupléri

16

Akiskan Girisi Firdonddleri (A tarafi gosterilmistir)

Susturucu

17

Tetik

Sivi Kovani

18

On Tutma Halkasi

Gres Rakoru (bashgin altinda)

19

Jak Vidasi

Kabza

20

PC Sivi Kartusu

Jak Vidasi Tutucu/Opsiyonel Hava Girisi

21

Meme Kelebegi

Temizleme Havasi Valfi

22

Plskirtme Memesi

Piston Emniyet Kilidi

23

Ayirma Aleti

Sl2glo|lm|~N|o|als|o|n|a

Tabanca Sivi Manifoldu

24

Gres Aleti

10
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Piston Emniyet Kilidi

Tetige kazara basiimasini 6nlemek icin tabancayi
tutucudan c¢ikardiginizda ve tabanca basing

altindayken Piston Emniyet Kilidini kapatin.

Dagitim cihazlarindan ¢ikan ylksek basincli akiskan
cildi delebilir. Basingl akiskandan kaynakli ciddi
yaralanmalari engellemeye yardimci olmasi igin
tabancay tutucudan cikardiginizda Piston Emniyet
Kilidini daima devreye alin.

Piston Emniyet Kilidini devreye almak igin: Digmeyi
iceri dogru itin ve saat yoniinde cevirin. Kapanmissa,
tabanca calismayacaktir.

Devreye
Alinmig

1i34887a

Piston Emniyet Kilidini agmak icin: topuzu iceri
dogru itin ve disar ¢cikana kadar saat yéninin
tersine gevirin. Digme ile tabanca gévdesi arasinda

bir aciklik olacaktir.

Acik

TI2410A

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Piston Emniyet Kilidi

Hava Basinci Kaybi

Hava basincinin kaybedilmesi durumunda, tabanca
puskirtme yapmaya devam edecektir. Tabancayi
kapatmak icin, asagidakilerden birini yapin.

e Piston Emniyet Kilidi, sayfa 11.

e Ave B Sivi Valflerini kapatin.

1i34902b
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Tabanca Calisma Teorisi

Tabanca Calisma Teorisi

Tabancanin Tetigi Basil
(Akiskan Puskaiirtiiltiyor)

Karistirma boélmesi (13) geriye hareket ederek
temizlenmis hava akisini kapatir. Carpistirmali portlar
(IP), yan contalarin (18c) akiskan delikleriyle ayni
hizaya gelerek akiskanin karigsim odasi noziiliinden (N)
akmasina izin verir.

Anahtar

Bosaltma 000
Havasi O0~070
Akiskan [>[>[>[>
Temizleme CI I )
Havasi @ e e
Gres T

NOT: Akis yollan 6lgege uygun gosterilmemistir.

13 18¢c
IP
ooNE
Ooooo
c)Ooc) > °
% > %P .0. ..0.
> s’ D>
>D>D>
L DD D>
o DD D
< ..o 0..[>[>
00 > °Co K o
>
o
53
° 000000000
1 N

TI3545a
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Tabancanin Tetigi Basili Degil
(Hava Bosaliyor)

Karistirma bélmesi (13) ileri hareket ederek akiskan
debisini kapatir. Carpistirmali portlar (IP) hava
bdlmesine (AC) agilarak temizlenmis havanin karisim
odasi noziliinden (N) akmasina izin verir.

Anahtar

Bosaltma 000
Havasi O0~070
Akiskan [> [> [> [>
Temizleme ® 0.0
Havasi L
Gres T

NOT: Akis yollan 6lgege uygun gosterilmemistir.
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N TI3546a

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar



Topraklama Talimatlari

(Yanici Yikama ve Temizleme Malzemeleri)

ANPNLL

Makine, statik kivilcim riskini azaltmak icgin
topraklanmalidir. Statik kivilcim, buharin alev
almasina ya da patlamasina ve dolayisiyla ciddi
yaralanmalara neden olabilir. lyi topraklama,
elektrik akimi igin bir ¢ikis yolu sunar.

Tekerleklerin kaldinmda veya bir romork ya da
kamyonun arkasinda degil, dogru sekilde
topraklanmis bir ylizeyde olmasini saglayacak sekilde
¢izgi makinesini konumlandirin.

Cizgi makinesi bir topraklama kablosu ve kelepcgesiyle
donatilmistir. Yanici malzemeleri plskirtirken
kelepce gercek bir topraga baglanmis olmalidir.

Bkz. Onemli Topraklama Bilgileri, sayfa 3.

ti30065a

Gercek bir topraklama zemini olarak metal bir isaret
diregi kullanilabilir. Topraklama kablosu ve kelepcesini
metal bir direge baglayin. Gergek toprak olarak,
diizgtin bir sekilde topraklanmis bir elektrik prizi de
kullanilabilir. Saglanan adaptéri kullanin.

Akiskan hortumlari: Topraklamanin strekliligini
saglamak icin sadece toplam hortum uzunlugu azami
300 ft (91 m) olan, elektrik iletken hortumlar kullanin.

Piskirtme tabancasi: Uygun sekilde topraklanmig

bir akiskan hortumu ve pompa baglantisiyla
topraklanmistir.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Topraklama Talimatlari

Kovalar

Yanici malzemeler: Yerel kurallan ve ydnetmelikleri
takip edin. Sadece beton gibi topraklanmig zeminler
Uzerinde iletken metal kovalar kullanin.

Kovayi, kagit, karton gibi iletken olmayan, topraklama
surekliligini bozan bir ylzey Uzerine koymayin.

Kovayi her zaman topraklayin: kovaya topraklama
kablosu takin. Bir ucunu kovaya ve diger ucunu
6rnegin su borusu gibi gercek topraklama noktasina
kelepceleyin.

1i24584a

Topraklama siirekliligini korumak icin piiskiirtme
makinesi temizlenirken veya basing tahliyesi
sirasinda: topraklanmis metal kovanin kenarinda
boya puskirtme tabancasinin metal bélimini sikica
tutun, ardindan tabancayi tetikleyin.

13



Basing Tahliyesi Prosedurt

Basin¢ Tahliyesi Proseduru

NAAAB

y |
L/
Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi slirece bu
makine basing altindadir. Basingli sividan (cilde
nifuz etme gibi), sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan ciddi yaralanmalar
6nlemeye yardimci olmasi igin, pusklrtme islemini
biraktiginizda ve ekipmani temizlemeden, kontrol
etmeden veya ekipmanin bakimini yapmadan énce
Basin¢ Tahliye ProsedUrini uygulayin.

1. Topraklama Talimatlari, sayfa 13.

2. Her iki pompanin ACMA/KAPAMA Valflerini
KAPALLI konuma getirin.

127564 Y

3. Basing Kontrol digmesini en dusiik seviyeye getirin.

4, Tabanca Sivi Manifoldundaki A ve B Sivi Valflerini
verilen 5/16" somun anahtariyla kapatin.

5. Basinci tahliye etmek i¢in tabancayi bir kartonun
Uzerine ya da bir atik konteynerine tutarak tetigine
basin.

6. Tum tabanca Piston Emniyet Kilitlerini devreye
alin. Her iki Doldurma Valfini de doldurma
pozisyonuna cevirin.

Puskurtme Memesi
Adaptoérindeki Tikanikhgi
Giderme

7. Pusklirtme Memesi Adaptorindn (3)
tikandigindan veya basincin tam olarak tahliye
edilmediginden supheleniyorsaniz:

a. Basing Tahliyesi Prosediirii kapsaminda yer
alan 1-6 arasindaki adimlari tekrarlayin.

b. Puskirtme Memesi Adaptoriini COK YAVAS
sekilde soékun.

c. Pusklirtme Memesi Adaptériindeki (3)
tikanikligi giderin ve yeniden takin.
Puskirtme Memesindeki
Tikanikhiklar Giderme

1i34902b

14

NA® C

1. Tetigi birakin. Piston Emniyet Kilidini kapatin.
Piskirtme Memesini (22) déndirlin. Piston
Emniyet Kilidini devreden cikarin ve tikanikhgi
gidermek icin tabancanin tetigine basin.

h— o

1i38074a

2. Piston Emniyet Kilidini devreye alin, Plskirtme
Memesini (22) baslangigtaki konumuna déndurin,
Piston Emniyet Kilidini devreden c¢ikarin ve
puskirtmeye devam edin.

s

1i38075a
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Montaj

AN\

AN

MPa/bar/PSI

o)

ProConnect® (PC) Sivi Kartusu (20) ileride kullanim icin

Onceden takilan iki yedekle birlikte sunulur. Sivi
kartusunun ne zaman degistirilecegini dgrenmek icin
PC Sivi Kartusunu Yeniden Takma ve Degistirme,

sayfa 50.

Puskurtme Tabancasini

Birlestirme

1. Karistirma Bolmesini (13) takin.

a. Akiskan Muhafazasi (6) ve Karistirma Bélmesi

(18) sizdirmazlik ytzeylerini ve rampayi
yaglayin. Bkz. Tabanca Montaj Yagi,
sayfa 90.

b. Karistirma Bélmesinin (13) A ve B taraflarini
Akiskan Muhafazasinin (6) karsilik gelen
taraflariyla eslestirin. Karistirma Bdlmesinin
kamali ucunu Kabzadaki sokete (8) takin.

NOT: Karistirma bdlmesindeki yuva asagiya
bakmalidir.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Montaj

Piston Emniyet Kilidini (11) devreye alin.
Bkz. Piston Emniyet Kilidi, sayfa 11.

TI2400A

PC Sivi Kartusunu (20) takin.

a.

C.

Kartusu, yan contalar rampaya girene kadar
Karistirma Bdlmesinin (13) Uzerinde kayacak
sekilde hizalayin.

PC Sivi Kartusunu (20) Karistirma Bélmesine
(13) takip bastirin. Kartustaki akiskan portlari
Akiskan Muhafazasina (6) gececektir. Yan
contalar bastirildikga direng hissedilecektir.

ti37080b

PC Sivi Kartusunu (20) kartusun arka yUzU
Akiskan Muhafazasiyla (6) ayni hizaya gelene
kadar Akiskan Muhafazasina tamamen
oturtun.

15



Montaj

4. On Tutma Halkasini (18) takin.

a. On Tutma Halkasini (18) yaglayin. Bkz.
Tabanca Montaj Yagi, sayfa 90.

b. PC Swvi Kartusu tamamen yerine oturana ve
Akiskan Muhafazasina (6) sabitlenene kadar
On Tutma Halkasini (18) sikin.

. 1i37081b

Kimyasallarin sicramasi nedeniyle olusacak
yaralanmalardan veya sivi o ringine zarar
gelmesinden kacinmak icin, PC Sivi Kartusunun (20)
Akiskan Muhafazasina (6) tamamen oturdugundan ve
On Tutma Halkasinin (18) siki oldugundan emin olun.

5. Puskirtme Memesi Adaptorini (3) takin.

ti41173a

16

Fusion MMA PC Tabancali
Cizgi Makinesinin Kurulumu

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Erken asinmasina engel olmak igin bogaz
salmastrasi somununu Bogaz Contasi Sivisiyla
(TSL) doldurun.

ti28014a

3. Motorun yag seviyesini kontrol edin ve gerekirse
yag ekleyin. Honda motor kilavuzuna bakin.

ti27610a

4. Yakit deposunu doldurun.

5. A ve B tarafindaki Pompa ACMA/KAPATMA
Valflerini KAPALI konuma getirin. Oranlama
valfini “oranlamama” olarak ayarlayin.

6. Cikanlmissa hem A hem de B emme borularina

stzgecler takin.

1i27612a
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7. Her iki Doldurma Valfini de doldurma
pozisyonuna gevirin. Basing Kumandasini saat
yonunuln tersine en disik basinca getirin.

NOT: Uygun puskirtme makinesi kullanimi i¢in izin
verilen minimum hortum boyutu LLV 200MMA igin
3/8 in¢ x 11 fit ve 1/4 ing x 7 fittir.

8. Motorun galistiriimasi:

a. Yakit valfini acik konuma getirin.

ti27616a

ti27617a

d. Motoru ACIK (ON) konumuna getirin.

— N\

oN
|

QFF
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e. CGalistirma ipini ¢cekin.

Montaj

9. Motor calistiktan sonra, jikleyi acik konumuna

getirin.

—

¢

ti27766a

11. Dijital Gosterge motor basladiktan sonra
fonksiyonel hale gelir.

LAYOUT MODE 900 10,00 11.00

AT £
PN |

3

[} 0.0gal @j 0.0gal mph
STALL SIZE  10.00° =
STALL CALCULATOR
AHGLE CALCULATOR o0 @@

g B

12. Ureticinin énerisine gére BPO katalizériini B

bileseni ile karigtirin.

13. Sifon borusunu B bileseni kovasina yerlestirin ve

boruyu ayr atik kovasina bogaltin.

17



Montaj

14. B tarafindaki Pompa ACMA/KAPATMA valfini
ACIK konuma getirin (pompa artik etkindir).

ti28017a

15. Basing Kumandasini, pompayi ¢alistirmaya
yetecek kadar arttirin. Pompa, akiskan bogaltma
borusundan aktiginda dolar.

16. Basinci azaltin ve Doldurma Valfini piskirtme
pozisyonuna gevirin.

/L"'J:ﬁ\ 1i34845a

17. Tahliye hattini B bileseni kovasina geri déndurin.

18. Piston Emniyet Kilidini kapatin.

19. Sivi Valfinin B tarafini agin (yaklasik G¢ tam tur).

1i35225a

20. Piston Emniyet Kilidini acin.

Acik

TI2410A

21. Tabancayi toprakli metal yikama kovasina
yaslayin. Tabancayi tetikleyin ve pompa
dizgiin sekilde calisana kadar sivi basincini
yavasga artinin.

Yiksek basin¢li ptsktrtme insan vicuduna toksin
enjekte edebilir ve ciddi yaralanmalara neden
olabilir. Sizintilari elinizle veya bez parcalariyla
kesmeye calismayin.

1i34887a
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22. Tikaniklk oldugunu dusindyorsaniz Puskirtme
Memesi Adaptoériindeki Tikanikhg Giderme,
sayfa 14.

23. Baglanti elemanlarinda sizinti olup olmadigini
kontrol edin. Sizintl varsa piskirme makinesini
derhal KAPALI konumuna getirin. Basing
Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14sayfa 14. Sizinti
yapan baglanti elemanlarini sikin. Galistirma’nin
1-22. adimlarini tekrarlayin. Sizinti yoksa sistem
tamamen dolana kadar tabancanin tetigine
basmaya devam edin. 26. adima gegin.

24. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

25. Tabancadaki Sivi Valfinin B tarafini kapatin ve A
komponenti malzemesiyle “A” pompasi i¢in 14-23
arasindaki adimlari tekrarlayin.

26. Piston Emniyet Kilidini kapatin. OneSeal’t meme
ucu korumasinin igine, kavis meme ucu deligine
gelecek sekilde bastirmak icin SwitchTip’i
kullanin.

ti35807a

Montaj

28. Hem A hem B tarafindaki Sivi Valflerini acin.

1i35225a

29. Piston Emniyet Kilidini devreden c¢ikarin.

Acik

30. Hem A hem B tarafindaki Pompa
ACMA/KAPATMA Valflerini AGIK konuma getirin.

y |
@9 ¢
WPa/bar/PS| PQ\\‘

Deri enjeksiyonu nedeniyle ortaya cikacak ciddi
yaralanmalari énlemek i¢cin plskirtme ucunu ve ug
korumasini takip ¢ikarirken elinizi piskirtme ucunun
onlne getirmeyin.

27. SwitchTip’i meme ucu deligine sokun ve tertibati
tabancaya sikica vidalayin.

ti28017a

1i35808a
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Montaj

32. Basing kontrol digmelerini istenen basinca

yikseltin.

33. Karton lizerine pliskiirterek test edin. istenilen
sonuclari elde etmek icin basinci ayarlayin.
Piskirtme memesinin tikandigindan
supheleniyorsaniz Pliskiirtme Memesindeki
Tikanikhklari Giderme, sayfa 14.

ti34847a

34. Uctaki ve pUskirtme memesi adaptériindeki
karisik malzemeyi temizlemek icin Tahliye Hava
Valfini acin.

TEMIZLENMIS HAVA

& 8

KAPALI ACIK

]
1i34848b

Tahliye Hava Valfi, malzemeyi tabancadan
bosaltmak icin acik olmaldir. Malzemelerin
arindirimasi tabancanin islevselligini korur ve
tabanca bilesenlerinde sertlesmis malzeme
bulunmasini énler.

Artik puskiirtme yapmaya hazirsiniz!

20

A ve B komponentlerini

N A A

Akigkan hatlarinda kirlenmis malzemede ¢apraz
kirlilik olusabilir, bu da ciddi yaralanmaya veya
ekipman hasarina yol acgabilir. Capraz
kontaminasyonu énlemek igin:

¢ Ave B komponentleriyle islanmig parcalar kendi
aralarinda higbir zaman degistirmeyin.

e Bir tarafinda kontaminasyon olmussa diger
tarafta hicbir zaman solvent kullanmayin.

Malzemeleri Degistirme
UYARI

Ekipmaniniz igcinde kullanilan materyal tiplerini
degistirmek, ekipmanin hasar gérmesini ve durus
suresini engellemek icin 6zel dikkat gerektirir.

e Materyal degisimi sirasinda ekipmani tamamen
temizlenmesi icin birkac defa yikayin.

e Yikamadan sonra, emme borularindaki akigkan
giris stizgeclerini mutlaka temizleyin.

e Kimyasal uyumluluk konusunu materyal
Ureticisiyle dogrulayin.
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Calistirma

Calistirma

Tabancanin Yer|e§tiri|mesi NOT: Bir kaldirnm lzerinden ¢izgi cekerken, boslugu
ayarlamak icin montaj kelepcesi dondurilebilir.

1. Basinc¢liysa Basing Tahliyesi Prosediiri,
sayfa 14.

2. Tabancalari tutucuya sokun. Kelepgeleri sikin.

ti28129a

Manuel Tabanca Secimi

4. Tabanca kablolarini tabanca segici levhalarinin
sagina veya soluna baglayin.

1i34849a

Tabancay Yerlestirin

3. Tabancay yerlestirin: yukari/asagy, ileri/geri,

sola/saga. Ornekler icin bkz. Tabanca Konumlari

Tablosu, sayfa 23. a. Bir tabanca: Tek tabanca secim levhasini
i [ tetikten ayirin.

1i27780a

—
©
(
/

X °
\ ) ti27781a

b. Her iki tabanca ayni anda: Her iki tabanca
segici levhasini ayni konuma ayarlayin.

ti27782a

Jl
/
.
&
Lo

i B 1348502
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Calistirma

Otomatik Tabanca Secimi

1. Hangi tabancalarin etkin oldugunu belirlemek igin 2. Tabancalar etkinlestirmek icin tabanca tetik
tabanca secici butonlarini kullanin. Her tabanca kumandasini kullanin.
secicisinin 3 ayari vardir: srekli cizgi, KAPALI ve

programlanmis ¢izgi sablonu. *

ti27881a

ti27784a

4 Ornek:

Tabanca Tabanca Tabanca Tabanca Tabanca Tabanca Tabanca Tabanca
1 2 1 2

- - _ -
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Calistirma

Tabanca Konumlari Tablosu

ti34874a

Tek cizgi

24 ing (61 cm) genislige kadar tek bir cizgi
iki cizgi

Engeller etrafindan piskirtme yapabilmek icin bir veya iki cizgi
Tek tabanca bordir
iki tabanca bordiir

Niojoa|~h|W|IN|—=

En fazla 24 in¢ (61 cm) genisliginde iki cizgi veya bir gizgi
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Calistirma

Tabanca Kolu Yataklar

Bu Unite, operat6ériin tabancalar en uygun yere
yerlestirmesini saglamak icin 6n ve arka tabanca
kolu baglantilari ile donatiimistir.

k)

1i34875h

Tabanca Konumunun
Degistiriimesi (On ve Arka)

1. Tabanca kolu topuzunu gevsetin ve tabanca kolu

montaj yuvasindan sékun.

2. Tabanca kolu muhafazasini (tabanca ve hortumlar

dahil) tabanca kolu montaj yuvasinin disina kaydirin.

3. Tabanca muhafazasini istenilen tabanca montaj
yuvasina kaydirin.

ti27797a
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4. Tabanca kolu digmesini tabanca kolu montaj
yuvasina sikistirin.

ti27798a

Tum hortumlarin, kablolarin ve tellerin kelepcelerin
arasindan dizgun bir sekilde yonlendirildiginden
ve lastiklere SURTUNMEDIGINDEN emin olun.
Lastikle temas hortum, kablo ve tellerin hasar
gbérmesine neden olacaktir.

Tabanca Konumunun
Degistiriimesi (Sol ve Sag)

Sokme

1. Tabanca kolu montaj cubugu Gzerindeki dikey
tabanca kolu digmesini gevsetin ve ¢ikartin.

h]\fiﬁ‘ N

))h]rﬁf

1i34877a

2. Montaj gubugunu makinenin aksi tarafina
dogru uzatin.

ti27800a
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Kurulum

1. Dikey tabanca tutucu destegini tabanca
cubuguna takin.

Calistirma

Akiskansiz puskurtme

2. S puskurtiimeye baslamadan dnce puskirtme
simgesi goruntileniyorsa gidondaki vidayi saat
yoénlne ¢evirin.

oo

1i34898a

NOT: Tim hortumlarin, kablolarin ve tellerin
kelepcgelerden diizgiin sekilde gecirildiginden
emin olun.

Tetik Senso6ri Ayari

1. Cizgi makinesi motorunu calistirin. Tetigi elle
cekin. Sivinin puskirtilmeye baslanmasiyla
puskurtme ikonu gérinmelidir.

HP Auto Serisi

llll lII' liil lI:l ll=l

10.0-10.0 12.0-10.0 4-10.0 1 | 21
1
1490 Psi

G &

G

GRACO

20.8

8 0.0 ga1
g — ML
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ti27802a

Pliskirtme yok simgesi

3. Sivi puskirtme, pUskirtme simgesi
goruntlilenmeden 6nce basliyorsa gidondaki
vidayi saat yoénundn tersine gevirin.

ti27803a

4. Puskirtme simgesinin gorintilenmesiyle
akiskanin puskurtilmesi cakisana kadar koldayi
vidayl ayarlamaya devam edin.
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Calistirma

Tabanca Kablosunun Ayarlanmasi

Tabanca kablosunu ayarlamak, tetik plakasi ve
tabanca tetigi arasindaki boslugu artiracak ya da
azaltacaktir. Tetik boslugunu ayarlamak igin,
asagidaki adimlari gerceklestirin.

Manuel Tabancalar

Otomatik
Tabancalar

(2 konumu
mevcuttur)

1i27885a

1. Kablo ayarlayici Gzerindeki kilit somununu bir
anahtarla gevsetin.

ti27804a

2. Ayar mekanizmasini istenen sonug elde edilene
kadar gevsetin veya sikin. NOT: Daha fazla disin
gbzikmesi, tabanca tetigi ve tetik plakasi
arasinda daha az bosluk oldugu anlamina gelir.

3. Dugum ayarcisi Uzerindeki kilit somununu sikmak
icin anahtar kullanin.

Tabanca Kablosu Ekleme
(Otomatik Tabanca)

HP Auto Serisinde iki Tabanca Aktlatori olabilir. Her
bir Tabanca Aktlatéri sadece bir kabloyla ¢alisabilir.

1. Ayar mekanizmasinin oldugu kablo ucunu secin.

2. Acida ¢ikan kabloyu kablo kelepgesi yuvasindan
takin.

i27805a
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3. Plastik kablo tutucuyu kablo kelepgesi deligine

sokun.
N

ti27806a

4. Kablo ucunu, tetik plakasi pinine yerlestirin ve
klipsi takin.

5. Kabloyu Unitenin etrafindan ve hortum yuvasinin
arkasindaki kablo deliklerine dogru gegirin.

5 : X0

1i27808a

6. Kablo uc ilmigini kelepcenin icindeki dikdortgen
delikten gecirerek plastik kablo tutucuyu akttatér
kelepgesine sokun. Kablo ucunu aktiator
cubugduna yerlestirin ve pimi takin.

¢

ti27809a
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Diiz Cizgi Ayari

On tekerlek, Uniteyi ortalamak igin ayarlanmistir ve
operatoériin diz gizgiler olusturmasini saglar. Zaman
gectikce tekerlek hizadan ¢ikabilir ve tekrar
ayarlanmasi gerekebilir. On tekerlegi yeniden
ortalamak icin asagidaki adimlari uygulayin:

1. On tekerlek mesnedindeki civatayi gevsetin.

b §
0

ti27810a |

X

2. GCizgi makinesi saga dogru kayiyorsa ince
ayar igin sol ayar vidasini gevsetin ve sag ayar
vidasini sikin.

ti27811a

3. Cizgi makinesi sola dogru kayiyorsa sag ayar
vidasini gevsetin ve sol ayar vidasini sikin.

ti27812a

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Calistirma

4. Gizgi makinesini yuruttun. Gizgi makinesi diiz
gidene kadar adim 2 ve 3’U tekrarlayin. Yeni
tekerlek ayarnni sabitlemek icin tekerlek hizalama
plakasindaki civatayi sikin.

ti27813a |

1i34880a
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Calistirma

Nokta Lazer 4. Kablolar anahtardan Akuye gegirin, (+) ve (-)
kutup baslarina baglayin.

Yaralanmalardan kaginmak icin asla dogrudan lazer
ISInina bakmayin.

1. Batarya kapagini sékun.

5. Anahtar uclarini kablo demetine baglayin.

d"

6. Batarya kapagini tekrar takin.

ti27887b

ti27886a

2. ACMA/KAPAMA anahtarini tutma barinda
istediginiz yere takin.

ti27815a

3. Lazeri tabanca kolunda istediginiz yere takin. ti27888a

7. Lazeri calistinn ve noktay tabanca basliginin
D altina getirin.

7

1i34884a
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Temizleme

AAAG

4

@\\{

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14sayfa 14.

2. Tum tabancalardan kelebegi ve memeyi cikarin
ve aseton icine yerlestirin.

1i34885a

3. Her iki Filtre Manifoldu igin, bashgi sékin, filtreyi
¢ikarin ve filtre olmadan monte edin.

1i34886a

4. Oranlama Valfini “oranlamama disI” olarak
ayarlayin.

ti34844c ﬂ

5. B tarafi sifon borusu setini, aseton ile kismen
doldurulmus topraklanmis bir metal kovaya

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Temizleme

koyun. Toprak kablosunu metal kovaya ve gercek
topraga baglayin.

6. B tarafi Pompa Valfini ACIK olarak ayarlayin
(pompa artik etkindir).

ti28017a

7. Basing Kumandasini, pompayi ¢alistirmaya
yetecek kadar arttirin. Solvent tahliye borusundan
akarken pompa temizlenir.

8. Basinci azaltin ve Doldurma Valfini puskirtme

pozisyonuna gevirin.
. IU N
)%
1i28018b

9. Tahliye hattini B bileseni kovasina geri déndirin.

10. Piston Emniyet Kilidini kapatin.

1i34887a
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Temizleme

11. B Akigkan Valfini agin (yaklasik t¢ tam tur).

1i35225a

12. Piston Emniyet Kilidini acin.

Acik

13. Tabancay toprakl metal yikama kovasina
yaslayin. Tabancalar tetikleyin ve pompa
diizgiin sekilde calisana kadar boya basincini
yavasga artirin.

1i35423a

14. B Akigkan Valfini kapatin ve B Pompa Valfini
KAPALI konumuna ¢evirin. A tarafi pompa ve
tabanca igin 4-12 adimlanni tekrarlayin.

30
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15

16

17

18

19

20

21

22

23
24

25

26

. Karisim bélmesini, ucu ve ug¢ koruyucuyu aseton
sivisinda temizleyin.

T|33V

YIKAMA

. Pompayi Pump Armor ile doldurun ve filtreyi,
korumayi ve ucu yeniden takin.

. Hortum manifoldunu ¢ikarin, bkz. Tablo 1: Meme
Matkap Ucu Boyutlar, sayfa 47.

. Fusion MMA PC Tabancasinin On Ucunu
So6kme, sayfa 56, adim 3.

. Bakim - LineLazer V 200MMA 1:1, sayfa 57,
6-8 arasindaki adimlar, asetonu yerlestirin.

. O ringleri yaglayin, bkz. Susturucuyu
Temizleme, sayfa 54.

. Bakim - LineLazer V 200MMA 1:1, sayfa 57,
adim 5, uglar ve Puskurtme Memesi Adaptériyle
birlikte asetona yatirin.

. O ringleri yaglayin, bkz. Susturucuyu
Temizleme, sayfa 54.

. Cek Valflerini Muayene Etme, sayfa 48.

. Fusion MMA PC Tabancasinin On Ucunu
Yeniden Takma, sayfa 56.

. Hortum manifoldunu yeniden takin, bkz. Tablo 1:
Meme Matkap Ucu Boyutlari, sayfa 47.

. Pusklrtme islemi sona erdikten sonra makineyi
depoya kaldirmadan dnce bogaz salmastrasi
asinmasini engellemek i¢in salmastra somununu
TSL ile doldurun.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar



Gulnluk kapatma
1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Hortum manifoldundaki A ve B Sivi Valflerini
verilen 5/16" somun anahtanyla kapatin.

1i34902b

3. Makine hala ¢alisirken Bosaltma Hava Valfini agik

ve tabanca tetigi basili olmayacak sekilde birakin.

NOT: iki komponentte kiirlemeyi 6nlemek ve akiskan
kanallarini temiz tutmak icin tabancayi her giin
gresleyin. Temizlenmis hava, gres buharini hava
bélmesine (AC), carpismall portlara (IP) ve karisim
odasi nozilinden (N) disariya tasiyarak tim
yuzeylerin kaplanmasini saglar. Graco 117773

Gres kullanin, bkz. sayfa 90.

NOT: Akis yollari, anlasilabilmesi igin dlgege uygun

gosterilmemistir. Parca numaralari ve referans yerleri
icin bkz. Parca Listesi, sayfa 74-75.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Temizleme

Anahtar
Bosaltma 000
Havasi 07070
Akiskan [> [> [> [>
Temizleme CI )
Havasi ® e e
Gres T
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4. Gres Rakoru bashgini (37) cikarin. Gres
tabancasini kullanarak, karisim bélmesi
memesinden (N) gres buhari piskirene dek
rakorun (25) icine gres basin. Asir greslemeyin,
en fazla 2 basim gres sikin. Gres buharini,
puskirtme yapilan malzemenin (zerine
puskurtmeyin.

5. Gres bashgini (37) degistirin.
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LineLazer V LiveLook Ekrani

LineLazer V LiveLook Ekrani

HP Auto Serisi

KESIK QIZGI DONGUSUYLE CizGi
GENISLIGI EKRANLARI ARASINDA GEGIS

KESIKLI GiZGi ON AYAR VE SECiM DUGMESI

« Favori 6n ayarlaninizi kaydetmek icin Ayar Oklanyla istedidiniz Boya
ve Bogluk uzunluklarini girin. Ardindan bu degeri favori olarak
kaydetmek icin A, B veya C diigmesini basili tutun. Bu islev bir arag
radyosuna favori radyo kanallarinin kaydedilmesine benzer.

KIRMIZI DUGMENIN, TABANCAYI NASIL ETKINLESTIRECEGININ
BELIRLENMESI

M = Piiskiirtmek igin diigmeyi basili tutun, durdurmak igin diigmeyi
birakin (Manuel).

S = Kesik Cizgi Modunda tek seferlik piiskiirtme icin bir defa basin.

A = Piiskiirtmek icin diigmeye basin, durdurmak igin diigmeye tekrar
basin (Otomatik).

SIFIRLA - Seyahat Mesafesi,
isleri Sil

2.0-2.0 7.0-2.0 3.0-3.0

(® 0.0ga (&) 0.0ga

0.0° JoB 8
MIL

e

gAusMA KAYDI

MENU EKRANINDA
GEZINME

YELLOW -
AYAR OK

DUGMELERI

g%

OTOMATIK TABANCA KONTROL DUGMELERI.

352312 « Diiz ¢izgiyi se¢mek icin basin. Kapali konuma getirmek icin basin. Kesik Cizgiyi segmek icin 1 saniye basili tutun.
CizGi CEKME EKRANI oL¢im mopu YERLESIM MODU AYAR/BILGI

2020 20 2030 L [ 140 MERSURE MODE LAYOUT MODE 90 om0 110 (A) CALIBRATION

@ @—m ) s | AL @ 0—em sErTINGs
# 0.0ga (& 0.0 iiph SSS fU @ 0.0¢a (&) 0.0ga wph INFORMATION g
e 2.5 000 STALL SIZE  10.00' =

0.0' JOB 8 000 op /&‘ () STALL CALCULATOR [D(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD
e MIL 2.5 0.0

(E) ANGLE CALCULATOR _ . » 0 0 @ @ MARKER MODE

- Ana cizgi cekme ekrani.
Tabancalar elektronik olarak etkinlestirmek
icin bu modda olmaniz gerekir.

« Otomatik Kesikli Cizgi Ddngiileri bu
ekrandan diizenlenebilir. Calistirmak
istediginiz tabancadan kesik cizgiyi secin.
Istediginiz Boya ve Bosluk mesafesini girin
ve piiskiirtmeyi baslatin.

« Kirmizi diigmenin, tabancalar nasil
etkinlestirecegini segmek igin E
Diigmesine basin.

M= Piiskiirtmek icin diigmeyi basili tutun,
durdurmak icin diigmeyi birakin

S=Kesik Cizgi Modunda tek seferlik
piiskiirtme icin bir defa basin

A= Baslatmak icin basin, durdurmak icin
tekrar basin

- Olgiim Modu. Olgimii baglatmak
icin kirmizi diigmeye basilarak 6 adede
kadar l¢iim alinabilir, lgiimiin
durdurulmasi icin ayni diigmeye basiimas
yeterlidir.

- Bir Otomatik Tabanca seciliyse (asadiya
bakin) ve kirmizi diigme basili tutulursa,
kirmizi diigme serbest birakilana kadar
her 12 ingte bir nokta birakilir.

\/
%

« Yerlesim modu. Bir park yerinin
yerlesimini belirtmek icin seilen
mesafede bir nokta birakilir.

« Park yeri boyutunu girin, bir otomatik
tabancay etkinlegtirin, kirmizi diigmeye
basin ve makineyi calistirin. Noktalamayi
durdurmak icin kirmizi diigmeye tekrar
basin. Favoriler, ana ekranda oldugu gibi
kaydedilebilir.

« Ayarlara ve Bilgilere bu ekrandan
erisilebilir.

« Tam mesafe hesaplamalari icin makine
mutlaka kalibre edilmelidir. Makineyi
kalibre etmek icin A diigmesine basin.
Bu islemi en az 25 fitlik mesafede
gerceklegtirin.

[A) STALL CALCULATOR
bkz. sayfa 38

ANGLE CALCULATOR
bkz. sayfa 39

1i35232a
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ilk Kurulum (HP Auto Serisi)

ilk ayarlama cizgi makinesini kullanici tarafindan

girilen bir dizi parametreye goére ¢alismak igin hazirlar.

Dil ve 8¢l birimleri segimlerine galistirmadan 6nce
yapabilir veya daha sonra degistirebilirsiniz.

Dil
Kurulum/Bilgi kismindan istenen dil isaretlenene
dek @ butonuna basip dili secin.

i} CALIERATIOM
SETTINGS

31SPA FRE DEU RUS MORLD

ENG = ingilizce

SPA = ispanyolca

FRE = Fransizca

DEU = Almanca

RUS = Rusca

DUNYA = Semboller icin bkz. Diinya Sembolleri
Anahtari, sayfa 93

NOT: Dil daha sonra degistirilebilinir.

Uniteler

Ayarlara girmek igin simgesine basiniz ve daha

sonra birime girmek icin tekrar simgesine basin.

Uygun &l¢i birimlerini segin.

UNITS

@ bar MPa
(Gallons)Liters

Heters
(@ Microns gfsq.meter

[E] ExIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

LineLazer V LiveLook Ekrani

ABD Birimleri
Basing = psi
Hacim = galon
Mesafe = fit
Cizgi Kalinhgi = mil
Sl Birimleri
Basing = bar (mevcut MPa)
Hacim = litre

Mesafe = metre

Hat kalinligi = mikron (g/m? mevcut)
Boya Ozgiil Agirig = Ozgul agirigi ayarlamak igin
YUKARI veya ASAGI oklan kullanin. Boya
kalinligini belirlemek icin gereklidir.

NOT: Tum birimler istenildigi zaman tek tek
degistirilebilir.
Kalibrasyon

1. Arka tekerlek basincini 55 + 5 psi (379 + 34 kpa)
olarak kontrol edin ve gerekirse tamamlayin.

2. Celik bandi 26 ft'den (8m) uzak bir mesafeye
uzatin.
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LineLazer V LiveLook Ekrani

3. Kurulum/Bilgi secimi igin simgesine
basin.

aooon

AL 1ERAT ION
SETTINGS Q B

HFORMAT 1 ON n u
i1 SPA FRE LCEU RUS WORLD

AYOUT MODE

4. Kalibrasyon igin [Z] simgesine basin. HAREKET

MESAFESINI 7,6 m (25 ft) veya daha Ustiine

ayarlayin. Daha uzun mesafeler kosullara gére

daha ylksek hassaslik saglar.

5. Lazeri ¢alistirin ve lazer noktasini ¢elik bantta
30,5 cm’ye (1 ayak) ayarlayin.

35235 &

34

6. Kalibrasyona baslamak i¢cin tabanca tetik

kumandasini basip birakin.

7. Gizgi makinesini ileri hareket ettirin. Lazer

noktasini ¢elik bantta tutun.

8. Lazer 8 m (26-ft) ile veya ¢elik banda girilen
mesafeyle (25-ft./ 7,6 m mesafede) hizalandiginda

durun.

1i35236a

9. Kalibrasyonu tamamlamak igin tabanca tetik
kumandasini basip birakin.

e Unlem simgesi @ gérindigu siirece
kalibrasyon tamamlanmamis demektir.

¢ Onay simgesi ‘/ go6rindiginde kalibrasyon
tamamlanmis demektir.
10. Kalibrasyon tamamlanmigtir.

Olciim Modu (HP Auto Serisi), sayfa 36 ve bandi
Olcerek dogrulugu kontrol edin.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar



LineLazer V LiveLook Ekrani

Cizgi Cekme Modu (HP Auto Serisi)

7.0-2.0

2.0-2.0

0.0ga [E) 0.0gal
— " U
11 | 0.0 JOB &

3.0-3.0

Ref.

Aciklama

Bir “Favori” segin ve bir saniyeden daha kisa bir
sure basin.

Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az ¢ saniye
basili tutun.

Goriinen ¢izgi genisligi veya boya ile bosluk degeri
arasindaki déngu.

Manuel Mod, Yari Otomatik Mod, Otomatik Mod
arasindaki déngtiler.

Manuel Mod : Cizmek icin tabanca tetigi
kumandasina basin ve tutun.

Yari Otomatik Mod : Kesik Cizgi Modunda
programlanan genigligini bir defa gizmek igin
tabanca tetigi kumandasina basin ve birakin.

Otomatik Mod : Gizgi cekmeye baslamak igin
tabanca tetik kumandasini basip birakin. Durdurmak
icin butona tekrar basip birakin.

Seyahat mesafesini sifirlar.

Calisma Verisi Kaydedici, sayfa 45.

Meni ekranlari arasinda gecis yapar.

N[O o b

Boya ve Bosluk uzunlugu VEYA ¢izgi genisligi ayar
digmeleri.

oo

Otomatik tabancalarn devreye alma butonlari.

MIL kalinh@i. PUskirtme esnasinda “Anlik MIL
ortalamas|” gosterilir. Durduruldugunda “Is MIL
ortalamas|” gosterilir.

10

Puskurtilen toplam galon (litre), Pompa A ve B

11

Toplam puskdrtilen ¢izgi uzunlugu.

12

Basing, Pompa A ve B

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Cizgi Cekme Modunda Galisma

Tabanca tetigi kumandasi aktiflestiriimeden dnce
¢izgi makinesi galisiyor olmalidir.

1. Motorun galistigindan emin olun.

2. Tabanca ve cizgi tipi segmek igin tabanca
devreye alma butonlarini kullanin.

3. Puskirtmeye baslamak icin tabanca tetik
kumandasina basin.

ti27881a

Otomatik Modda veya Yari Otomatik Modda

veya isareti tabanca tetigi kumandasina
basildiginda modun aktif oldugunu gdstermek igin
yanip sénecektir.
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LineLazer V LiveLook Ekrani

O|9um Modu (HP Auto Serisi) 2. Tabanca tetik kumandasini basip birakin.

Cizgi makinesini ileri veya geri hareket ettirir.

Olgiim Modu, gizgi cekilecek alani tespit ederken (Geri hareket negatif mesafedir.)

mesafeleri serit metreyle 6lgcme isinin yerini
almaktadir.

1. Olglim Modunu secmek igin tuslarini
kullanin.

ti27842a

3. Olgiilen uzunlugu sonlandirmak icin tabanca
tetigine basin ve birakin. Altl uzunluga kadar
gorulebilir.

En yeni dlgtlen uzunluk Park Yeri Hesaplayici Ekrani
icinde olclilen deger olarak ayrica kaydedilir.
Bkz.Park Yeri Hesaplayici, sayfa 38.

Eger otomatik bir tabanca devredeyse, bir nokta
uygulamak icin tabanca tetik kumandasina herhangi
bir zamanda basin ve basili tutun. Cizgi makinesi
HEASURE. HODE hareket ederken tetik basil tutulursa her 30,5 cm’de

—) ;. I/OA (12 ing) bir nokta konulur.

oaooone 2=

/0 MEASURE MODE

VS

a.ed'

8.80' ’/0

Ref. Aciklama g:gi Af
a.0a' a!

1 | Olglimii baslatmak igin basin, Olciimii
durdurmak igin basin.

Degerleri sifirlamak icin basili tutun.

Calisma Verisi Kaydedici, sayfa 45.

Ana menu ekranlari arasinda kaydirma

Alinan son 8lgiim

Ol |~ WOW|N

Olgiimii baglatmak icin basin, élgiimdi
durdurmak i¢in basin
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Yerlesim Modu

Yerlesim Modu park alani isaretlerini hesaplamak ve
isaretlemek icindir.

1. Yerlesim Modunu secmek igin tuslarini
kullanin.

3@

LAYOUT MODE 30 10,00

| et
*@ 0.0gal @ 0.0gal mnph

STALL SIZE 10.00' +
[A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR e0e0 000

Ref.

Aciklama

Park Yeri Hesaplayici MenusUnU acar.
Bkz.Park Yeri Hesaplayici, sayfa 38.

Acl Hesaplayici MendsUnU agar.
Bkz. Ac¢i Hesaplayici, sayfa 39.

Bir “Favori” seg¢in, en az bir saniye slreyle
basin.

Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az li¢ saniye
basil tutun.

Calisma Verisi Kaydi, sayfa 45.

Meni ekranlar arasinda kaydirma.

Park yeri 6l¢lstini/nokta araligini ayarlar.

Nokta boyutunu ayarlar.

Otomatik tabanca devreye alma butonlari.

Ol N oo b

Basin¢, Pompa Ave B

—_
o

Puskdurttlen toplam galon (litre), Pompa A ve B

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar
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Tabancalar se¢mek icin tabanca etkinlestirme
butonlarini kullanin.

Tabanca tetik kumandasini basip birakin ve ¢izgi
makinesini ileri hareket ettirin.

ti27912a

Standart olarak cizgi makinesi park yeri boyutunu
isaretlemek icin her 2,7m’de (9.0 ft) bir nokta
koyar. Park yeri boyutu ayarlanabilir.

Tetik kumandasi tekrar basilip birakilana dek
noktalara isaretleme devam eder.

NOT: Tabanca tetik kumandasina basildiginda
ekranda bir gdsterge modun aktif oldugunu
belirtmek i¢in déntsimli olarak yanip séner.

mF‘h
STALL SIZE  10.00° =
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Park Yeri Hesaplayici

Park Yeri Hesaplayici park yeri 6lglisinU ayarlamak
icindir. Gizgi makinesi dlgllen uzunlugu park boyutuna
béler ve dlgilen uzunluga denk gelen park yerlerinin
sayisini belirler. Kullanici park yeri sayisini yuvarlak bir
rakama ayarlayabilir ve park yeri genisligi hesaplanir.

1. Yerlesim Modunu se¢gmek igin tuslarini
kullanin. Park Yeri Hesaplayiciyl agmak igin

tuslarini kullanin.

STALL CALCULATOR B.50

| /‘UA J”

CALCULATED # OF STALLS B.080 -

ANGLE CALCULATOR
[E) ExIT STALL SIZE 18.90' -

Ref.| Aciklama

1 | A¢l Hesaplayici Menisini agar.
Bkz. Ac¢i1 Hesaplayici, sayfa 39.

2 | Cikar ve park yeri 6lclisiinden Yerlesim
Moduna déner.

3 | Olglilen mesafe.

4 | Park yerlerinin hesaplanan sayisi. Park
yerlerinin sayisini degistirmek park yeri
boyutunu degistirir.

5 | Park yeri sayisini ayarlar.

6 | Park yeri boyutu. Park yeri boyutunu
degistirmek park yerlerinin hesaplanan sayisini
degistirir.

7 | Park yeri boyutunu ayarlar.

8 | Olgiimii baslatmak icin basin, Olgiimi
durdurmak igin basin.

Ofseti (x) ayarlar

10 | Ofseti (x) kaydeder. Degeri kaydetmek icin 2
saniye basili tutun.
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2. Olgiim modunda &lciilen en son uzunluk otomatik
olarak gorintilenir. Yeni lcuim baglamak icin
tabanca tetik kumandasina basin. Olgmeyi
durdurmak icin tekrar basin. Bordirler arasinda
Olcim yaparken arka teker/bordir ile
tabanca/lazer noktasi arasindaki mesafe, Ofset (x)
degerinin ayarlanmasiyla dikkate alinabilir.

a. Gizgi makinesini geri bordure ¢ikarin ve
ardindan lastigin bordire dokundugu nokta ile
zemindeki lazer noktasi arasindaki mesafeyi
bir serit metre kullanarak &lgun.

b. Ofset (x) degerini girmek igin

dugmelerini kullanin.

c. Budeger, @ digmesi 2 saniye basili
tutularak sifirlanabilir.

d. @ altinda depolanan degerler, bordirler
arasinda 6lcim alindiktan sonra veya 6lgiim
alinmadan 6nce 6lc¢illen mesafeye eklenebilir.

e. Ofset (x) degeri ayrica dugmeleri

kullanilarak 6l¢im alindiktan sonra veya 6l¢im
alinmadan 6nce de ayarlanabilir.

Park yeri boyutu ve hesaplanan park yeri sayisi
degerlerinin ikisi de ayarlanabilir.

3. Yerlesim Moduna dénmek igin tusuna basin.
Park yeri boyutu kaydedilir ve Yerlesim Modu
ekraninda goéruntdlenir.

STALL CALCULATOR B.50

|/‘o/g%

CALCULATED # OF STALLS  @.888 -
(B) ANGLE CALCULATOR
© ear STALL 5IZE  19.89 -+

OLRVOUT MODE 8.0 10.00 1.0 .

O=——pn D-——-pa 0
~

7 0.0gal (7 0.0gal wph
STALL SIZE 10,00 =

(A) STALL CALCULATOR

() ANGLE CALCULATOR . v 0 0 @ @

4. Nokta koymaya baglamak icin tabanca tetik
kumandasini basip birakin. Durdurmak icin
tabanca tetik kumandasina tekrar basip birakin.
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AQI HesaplaYICl 2. Nokta araligi (B) ve sapma (C) degerleri girilen

parametrelere gbre hesaplanir:

Agl Hesaplayici yerlesim icin sapma degerini ve nokta

Park yeri
araligi degerini belirlemek i¢in kullanilir. ark yen acisl

Park yeri derinligi
Park yeri boyutu (genislik)

1. Yerlesim Modunu segmek icin @ tuslarini Cizgi Uzunlugu
kullanin. A¢l Hesaplayiclyl agmak igin tusuna ;
Al
basin. /7\
GizGi .
PARK YERi DERINLIGi
BUYUKLUGU
NOKTA MESAFESI 414— B—>’¢(—>— KAPALI
AYARI
| 9.08] | 5.63| < ti27857a
R
/ / ~a . 3. Hesaplanan ofset mesafesini Yerlesim
25 Moduna aktarmak icin tusuna basin.
k—B—t-c i ; 2 ; i
Feet  pualE chLLoAR Isterseniz bu degeri favorilere kaydedin.

IEI ti27850a

Ref.| Aciklama

1 | Hesaplanan nokta araligini, B, Yerlesim
Moduna aktarir.

Hesaplanan ofseti, C, Yerlesim Moduna aktarir.

Cikar ve higbir deger aktarmadan Yerlesim
Moduna déner.

Veri Kaydi

Girig degiskenini segme.

Secili degiskeni ayarlama.

Hesaplanan nokta araligi, B.

0N 0| b~

Hesaplanan ofset, C.
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40

Hesaplanan nokta araligini Yerlesim Moduna

aktarmak icin tusuna basin. isterseniz bu
degeri favorilere kaydedin.

\ ti35247a

Park yeri boyutunda nokta koymaya baglamak
icin tabanca tetik kumandasini basip birakin.
Nokta koymayi durdurmak icin tabanca tetik
kumandasini basip birakin.

ti27842a
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Ayar/Bilgi

Kurulum/Bilgi secimi igin diigmelerini kullanin.

aooono 2E

(A) CALIBRATION

Dili se¢mek igin @ simgesine basin.

SETTINGS Q Q Bkz. Dil, sayfa 33.

INFORMATION n u
@EMG SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) MARKER MODE n u

Bkz. Kalibrasyon, sayfa 33.
R 00 -
OO0 5800 200HS SE000
IME & DATE Bkz. Ayarlar, sayfa 42.
ﬂ FMITs
OHTREAST ADJUSTHENT
il ADUETHENTS
SIT
( THFORMAT | OH ) o
EMGIME HOURS  &1.7 Bkz. Bilgiler, sayfa 43.
LIFE MILES 4.3 N
LIFE A BAL CEHLE PHAGHOETICE
LIFE B GAL 0.z .
SEEY | 9,595,005
Y 9.599.005
e
i
HH
[ wm 0.00 0.00 0.00 ERIT .
» [1] B.6@ <« Bkz. Isaretleyici Yerlesim Modu, sayfa 44.
[2] B8.00
[31 B.0e Omph
c e
(61 8.8 e
(7] @0.e¢
= _
MARKER LAYOUT MODE 297
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Ayarlar

Kurulum/Bilgi secimi icin diigmelerini kullanin.
Ayarlar Menusinu agmak icin tusuna basin.

OMTRAST ADJUSTHENT

T

UM ADJUSTHENTS

TIME & DATE

17 NOUEMBER 2615

14:00

SAVE & EXIT EDIT

SELECT-

UNITS

@ bar MPa

Liters

Heters

[0 Microns g/sq.meter

[E) ExIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY

1.48~

CONTRAST ADJUSTMENT

— —»

(B) RESET TO FACTORY DEFAULT

[E) ExIT

SPACE

[E) ExIT

LOW SPEED SHUTOFF SETUF

" ENRELE

[E] EXIT 8.

[DISRELE |-

42

Makina tipini segin. Galon miktarinin dogru hesaplanmasi
icin gereklidir.

Saat ve tarihi ayarlamak icin E] E] tuslarini kullanin. Dogru veri

H®

kaydi icin gereklidir.

Birimleri ayarlamak igin @@ kullanin.

Ekran kontrastini istediginiz degere ayarlamak igin @ E]

digmelerini kullanin.

Asagidaki segeneklerde programli kesik ¢izgi igin tusuna basin:
Once boyama veya Once bosluk

14.0-10.0

14.0-10.0

ti28158a

Tabancalar otomatik modda galismayacaktir veya hiz ayarlanan
degerin altindaysa kapanacaktir.

DlUsik Hiz Kapatma’yi Devreye alma veya Devreden
Cikartma

[i] [E] DisuUk hiz ayarlarini ayarlama.
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Bilgiler

Kurulum/Bilgi secimiicin digmelerini kullanin.
Bilgi Menlsinl agmak igin tusuna basin.

ooooan

Kullanim émru verilerini ve gizgi makinesi bilgilerini

EMBINE HOURS Q B goriintiler ve bunlarin kaydini tutar.
NG :

LIFE B BAL 5 -
B Do
;@ agEaom IE

[~
EL MO,

SERIAL MO. a O u
SERIAL MO ki

Gorinim ve bilesen galisma testi

Dokunmatik Ylzey
a Atim Sayaci g Dugmeleri

@ Basing Transdiseri -E*} Motor Voltaji

Mesafe Senséril Ak Voltaji

DIAGHOSTICS (2)
[+ Kavrama

& Solenoid 1

297
96

5}
———psi & Solenoid 2
& a [El H Akii sarj durumu
f LOGGED ERRORS  EXIT |
<!> #1 B@ PE-B8 @ BE:06 Olusmus olan son dért ariza kodunun kaydini tutar.
B <D $2 PA  PE-PA B BP:00 Kod Agiklamasi
>4z oo o789 @ p9:32 02 = Agin basing
03 = Déndstiricu algilanmadi
@ #4 BA A7T-E8 B A9:32
- J Ariza kodlarini sifirla
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i§aret|eyici Yerlesim Modu 4. Tabanca kumandasini kesik cizgiye veya diiz
cizgiye ayarlayin.

isaretleyici Yerlesim Modu bir alani isaretlemek icin bir

nokta veya bir dizi nokta puskirtme 6zelligine sahiptir.

1. Kurulum/Bilgi segimi igin dugmelerini
kullanin. isaretleyici Yerlesim Modunu agcmak

igin E] tugsuna basin.
IZI 5. Nokta koymaya baglamak igin tabanca tetik

kumandasini basip birakin. Durdurmak igin
tabanca tetik kumandasina tekrar basip birakin.

(2] (A 1.0 0.00
» [1] B.88 &

21 @.ma

B
A

o1
o
3

acsm
TnDE;
@Qa

.02
8.83 .00+
HARKER LAYOUT HODE 8-

4 ti27912a

Tabanca tetik kumandasina basildiginda isaretleyici
Modu dncesinde ve sonrasinda ekranda bir gbsterge

ti27860a

modun aktif oldugunu belirtmek igin dénlsimli
Ref. | Aciklama olarak yanip soner.

Bir “Favori” seg¢in ve bir saniyeden daha kisa
bir stire basin.

Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az (¢
saniye basili tutun.

2 | Cikar ve Bilgi MenUsine doner.

3 | Degistirilecek bilgiyi segme.

4 | Aralik degerini ayarlama.

o
1
1
1
11
1
1
1
1

~
lal

2. lsaretleyici desenini ayarlamak icin ok diigmelerini
kullanin.

3. lsaretleyici deseni drnegi reflektérlil isaretleyiciler
icin tipik serit yerlesimini gostermektedir. Art arda
gelen sekiz élcime kadar bogluk dlculerini
ayarlayin. Herhangi bir boslukta sifirlar birakarak,
isaretleyici Yerlesim Modu siirekli bir déngi
icinde sonraki 6lgciime gecgecektir.

BEbBREEE

I
c
L
]
E
y
&

g e ey ey oy e ey gy

ARKER LAYOUT MODE

= DN L LML Lo

isaretleyici Yerlesim Modunun diger
kullanimlarina érnekler sunlardir:
Coklu bosluklu engelli durus yerlesimi
Gift gizgili duruslar

- 48.00 ft. >
le—— 16.00 ft. —»
l«—— 8.00 ft.—> l«— 8.00 ft. —
— 4.00ft. | 4.00ft. ~— —= 4.00ft.| 4.00ft. ~—
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Veri Kaydi

LLV kontroliinde Veri Kaydi 6zelligi bulunur.
Bu sayede kullanici is verilerini yakalayabilir ve verileri
makineden bir USB surticlye aktarabilir.

aoa0on
10.0-1 12.0-10.0 14.0-10.0 i

() START RECORDING NEW OB |-
~-| (@) VIEW JOBS

- B EXIT

e

co

EXIT ]
[A] TOB & n2.n2.20i8 13:50 E’{.;m]
[E] JTOE 1 02.02.2018 1348 ALL
ALL
( TO0E 1 ERIT
12.02.2018 13:48
TOB TOTALS FA
ToTAL OiaTence 17126 £t (2T
TOTAL VOLUME H.9 gal
AUE THE 2 MIL
CYELLOW ¢ =
4" line 44.9 1 ]
E;" lirle - :.__.E; +'t A
(980635 | TOTAL DISTAMCE 424 4 Ft v

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar
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Veri Kaydi agilir penceresini agmak icin E

tusuna basin.

Yeni bir isi kaydetmeye baslama veya énceden
yapilan igleri gériintileme arasinda se¢im yapin.

(W] Yeni bir calisma kaydetmeye basla.

Tum igleri sil

@ Tum isleri USB’ye aktar

isleri sil

@ isi USB’ye aktar

Puskirtme sirasinda is verileri derlendi. Tum isteki

puskdrtllen hacim, puskurtllen mesafe ve
ortalama mil kalinh@ 6zeti gértntulenir. Isin
renklere, ¢izgi genisligine ve puskurtilen kalip

hacmine goére bir dokiimi de alinir.
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Bakim - Fusion MMA PC Tabancasi

Bakim - Fusion MMA PC Tabancasi

Verilen Arac Kiti
e Altigen Somun Anahtari; 5/16"

e Tornavida; 1/8 diiz agizl

¢ Meme Matkap Ucu; Bkz. Tablo 1: Meme Matkap
Ucu Boyutlari, sayfa 47.

e Carpisma Deligi Matkap Ucu; delik ebadina bagl
olarak farkl ebatlar. Bkz. Tablo 3: Carpistirma
Deligi Matkap Ucu Boyutlari, sayfa 49.

e 117661 Pim Mengenesi; ikili ters gevrilebilir
baglama kovani

Ters cevrilebilir

R T

Tersine cgevrilebilir
\ TI3864a

e 551189 Gres Tabancasi; 3 ons gresle

Tabancanin Temiz Tutulmasi

Aksesuar tabanca kapagiyla tabancayi temiz tutun,
sayfa 91.

ince bir yaglama maddesi tabakasi uygulanmasi,
temizlemeyi kolaylagtiracaktir.

46

Gerektiginde

1. Tabanca Yiizeyini Temizleme, sayfa 52.

2. Puskiirtme Memesi Adaptorii ve Karisim Odasi
Noziiliiniin Temizlenmesi, sayfa 47, giinde en
az bir kez.

3. Cek Valflerini Muayene Etme, sayfa 48.

4. Tabanca Sivi Manifoldunu Temizleme,
sayfa 53.

5. Kanallan Temizleme, sayfa 54.

6. Karnistirma Bélmesi Carpistirmali Portlari
Temizleme, sayfa 49.

Haftalik ila Aylik

1. Temizleyin, Karistirma Bélmesi Carpistirmali
Portlari Temizleme, sayfa 49. O ringleri
kontrol edin.

2. Temizleyin/Gek Valflerini Muayene Etme,
sayfa 48. O ringleri ve filtreleri kontrol edin.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar



Tabancayi Yikama

Tabancanin yikanmasi gerekiyorsa, asagidaki
prosedurt kullanin.

AA\ Vi

g@i,%

Bakim - Fusion MMA PC Tabancasi

2. Bkz. Tablo 1: Meme Matkap Ucu Boyutlari,

sayfa 47. Ayrica Matkap Ucu Kitleri, sayfa 68.
Karistirma Bdlmesini (13) temizlemek i¢in uygun
boyutta bir matkap ucu kullanin. Gerekiyorsa
Puskirtme Memesi Adaptérini (3) sert bir
fircayla nazikge temizleyin. Gerekirse PUskurtme
Memesi Adaptdrind ¢ikarin ve Karigstirma
Bdlmesini matkap ucuyla temizleyin.

1. Topraklama Talimatlari, sayfa 13.

2. Topraklanmis metal bir kovanin igine dogru,
akiskan manifoldunun metal bir parcasini kovanin
kenarina sikica bastirarak, asetonla yikayin.
Yikama sirasinda mimkiin olan en distk akigkan
basincini kullanin.

3. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

Puskirtme Memesi Adaptoru
ve Karisim Odasi Noziiliiniin
Temizlenmesi

1. Piston Emniyet Kilidini devreye alin.

1i34888a

Tablo 1: Meme Matkap Ucu Boyutlar

Diiz Piiskiirtme

Karistirma BéIlmesi Delik Boyutu
Parca No. in¢ (mm)
PC29FL 3/32, 0,094 (2,35)

1i34887a

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar
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Cek Valflerini Muayene Etme 5.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Kimyasal artiklarini temizlemek icin Tabancayi

Cek valflerini (26) ¢entikten kanirtarak ¢ikarin.

Yikama, sayfa 47. Hasarli ¢ek valfi halka contalari (26f, 26g), dis

3. Tabanca Sivi Manifoldunu (12) cikarin, bkz.
Kanallan Temizleme, sayfa 54. Havayi bagli
olarak birakin. Tabanca Sivi Manifoldunu

sizintiya neden olabilir. Potansiyel sizintiyi ve cilde
enjeksiyondan kaynakli ciddi yaralanmalari dnlemek
icin, hasarll halka contalari degistirin.

Temizleme, sayfa 53.

1i34894a

P B 134895

Tabancada gapraz kontaminasyonu énlemek icin A
komponenti ve B komponenti parcalarini birbirinin
yerine kullanmayin. Capraz kontaminasyon
tabancada kirlenmis malzeme olugsmasina neden
olabilir. Kiirlenmis malzeme sizdirmazlik ytizeylerine
zarar verebilir, akiskan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin igslev gérmesini engelleyehbilir.

48

6.

Filtreyi (26d) kaydirarak cikarin. Parcalari
temizleyin ve muayene edin. O halkalar (26f, 26q)
iyice kontrol edin. Gerekiyorsa vidayi (26b) sékin
ve ¢ek valfin tamamini demonte edin.

26b

26e
26¢C

26d

269

26a

1348992 . © 26f

7.

UYARI 8.

GCek valfleri tekrar monte edin. Vida (26b)
muhafaza (26a) ylzeyiyle ayni diizlemde (1/16 ing
veya 1,5 mm) olmalidir. O ringleri (26f, 26g) bolca
yaglayin ve akiskan muhafazasina dikkatle tekrar
monte edin.

Tabanca Sivi Manifoldunu takin, bkz. Kanallari
Temizleme, sayfa 54. Havayi baglayin.
Tabancayi tekrar kullanima alin.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar




Karistirma Bolmesi Carpistirmali
Portlan Temizleme

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Kimyasal artiklarini temizlemek i¢in Tabancayi
Yikama, sayfa 47.

3. Swvi Kartusunu Cikarma, sayfa 49.
4. GCarpistirmali portlan (IP) matkapla delin.

5. Karistirma bdlmesini, carpistirmali portlar (IP)
gérunene dek 6ne itin. Bkz. Tablo 3: Carpistirma
Deligi Matkap Ucu Boyutlari, sayfa 49. Ayrica
Matkap Ucu Kitleri, sayfa 68. Bazi karistirma
bélmeleri havsall deliklere (CB) sahiptir ve
carpistirmall portlarin tamamen temizlenmesi
icin iki farkll matkap boyutu gerektirir.

CB Karistirma
Bdlmesi
PC29FL

Tablo 3: Carpistirma Deligi Matkap
Ucu Boyutlari

1i35230a

Karistirma | Garpisma Deligi (IP) Havsa (CB)
Bolmesi Matkap Ucu Ebadi |Matkap Ucu Boyutu

Parca No. ingc (mm) ing (mm)
PC29FL #69, 0,029 (0,74) #53, 0,060 (1,50)

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Bakim - Fusion MMA PC Tabancasi

UYARI

Tabancada ¢apraz kontaminasyonu dnlemek igin A
komponenti ve B komponenti parcgalarini birbirinin
yerine kullanmayin. Gapraz kontaminasyon
tabancada kirlenmis malzeme olugsmasina neden
olabilir. Kiirlenmis malzeme sizdirmazlik ylzeylerine
zarar verebilir, akiskan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin igslev gérmesini engelleyebilir.

6. Piskirtme Tabancasini Birlestirme, sayfa 15.
Tabancayi tekrar kullanima alin.

Sivi Kartusunu Cikarma
1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.
2. Swvivalflerinin kapall oldugunu dogrulayin.

3. Piston Emniyet Kilidini (11) devreye alin.
Bkz. Piston Emniyet Kilidi, sayfa 11.

11

TI2409A
4. Hava valfini kapatin.

5. Puskirtme Memesi Adaptérind (3) ¢ikarin.

6. On Tutma Halkasini (18) cikarin.

ti41176a
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7. PC Sivi Kartusunu (20) 6ne dogru ¢ekerek veya
s6kme yuvalarina bir tornavida sokarak ¢ikarin.
Sizdirmazlik ylzeyleri ve kargilikli ¢cekler dirence
neden olacaktir.

NOT: PC Sivi Kartusunu (20) cikarmak icin asin gic
gerekiyorsa, kartusu Akiskan Muhafazasindan (6)
cikarmak igin Urilinle birlikte verilen somun anahtarini
ve Jak Vidasini (19) kullanin.

8. Akiskan Muhafazasinin ylizeyini (6) uygun bir
solventle temizleyin.

ti37223a

50

UYARI

Akiskan deliklerinde kirlenmis malzeme olusmasini
o6nlemek icin, yeni bir kartus takmadan dnce
Akiskan Muhafazasindaki (6) A ve B yan portlarini
temizleyin. Havayla temas, tabancada kirlenmis
malzeme olugsmasina neden olabilir. Kirlenmis
malzeme tabanca bilesenlerinin birbirine
yapismasina neden olur ve ¢ikarmayi zorlastirarak
sizdirmazlik ylzeylerinde hasara neden olabilir.

9. Karistirma Bolmesini (13) gikarin ve sizdirmazlk
yuzeylerini kontrol edin. Carpistirmall portlarin
temiz oldugundan ve ylizeyde ¢izik olmadigindan
emin olun. Bkz. Bakim - Fusion MMA PC
Tabancasi, sayfa 46.

10. Sivi Kartusunu Saklama, sayfa 52.

PC Sivi Kartusunu Yeniden
Takma ve Degistirme

PC Sivi Kartusunuzdaki sorunu tespit edin ve sonraki
adimlari belirleyin.

e Tabanca, tetige basildiginda kimyasal
pliskiirtmiiyorsa: Sivi Kartusunu Muayene
Etme, sayfa 51.

e Tabanca, tetige basildiginda sadece bir
kimyasal puskiirtilyorsa: Sivi Kartusunu
Muayene Etme, sayfa 51.

e Tabanca, tetigi birakildiginda kimyasal

tukuriyorsa: Sivi kartusunu degistirin.
Piiskirtme Tabancasini Birlestirme, sayfa 15.
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Sivi Kartusunu Muayene Etme

Tabanca tetige basildiginda kimyasal puskurtmiyorsa
ya da sadece bir kimyasal puskuirtiyorsa, PC Sivi
Kartusunun yan sizdirmazlik ylizeylerinde reaksiyona
giren kimyasal olup olmadigini inceleyin.

ti37616a

¢ Yan contalarin yakininda reaksiyona giren
kimyasal bulunursa: Sivi kartusunu degistirin.
Piskirtme Tabancasini Birlestirme, sayfa 15.

¢ Yan contalarin yakininda reaksiyona giren
kimyasal bulunmazsa: Sivi Kartusunda Engel
Testi bolimanu izleyin, sayfa 51.

Sivi Kartusunda Engel Testi

Sivi kartusunda reaksiyon goésteren bir kimyasal
bulunmazsa, sivi kartusunda engel olup olmadigini Gres
Aletiyle (21) test edin.

1. Ayirma Aletini (22) PC Sivi Kartusunun arkasindan
(20) dik duracak sekilde yerlestirin. Ayirma Aleti
(22) kimyasalin kargi taraftaki contaya ulagsmasini
onler.

ti36938a

UYARI

Tabancada ¢apraz kontaminasyonu 6nlemek igin A
komponenti ve B komponenti pargalarini birbirinin
yerine kullanmayin. Gapraz kontaminasyon
tabancada kurlenmis malzeme olusmasina neden
olabilir. Kiirlenmis malzeme sizdirmazlik ylzeylerine
zarar verebilir, akiskan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin islev gérmesini engelleyebilir.

2. Gres Aletini (21) akiskan portunun B tarafi ve
pompa gresi Uzerine dogru yoneltin.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar
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Gres, i¢ yan contadan digari ¢ikarsa: Akis
yolunda herhangi bir engel veya kisitlama yoktur
ve kartus tekrar kullanilabilir.

Gres aleti, akiskan deliginden geriye dogru
itilirse: Akis yolunda kisitlama vardir ve kartus
degistiriimelidir.

Kontaminasyonu énlemek icin gres Aletini (21)
¢ikarin ve temizleyin; A tarafi icin de bir 6nceki
adimi tekrarlayin.

Gres Aletini (21) ve Ayirma Aletini (22) cikarin.
Temizleyin ve bir sonraki kullanim icin saklayin.

Sivi kartusunu degistirmek veya yeniden takmak
ve tabancayi puskurtmeye hazirlamak igin
Piiskiirtme Tabancasini Birlestirme, sayfa 15.
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Sivi Kartusunu Saklama

Kullanilabilir bir PC Sivi Kartusu (20) kimyasallarla
temas etmis ve tabancadan c¢ikarilmissa, kartusu
nemsiz bir ortamda saklayin.

1. Uzerinde kalan artik kimyasallari uygun bir
solventle yikayin.

2. Kartusu uygun bir saklama sivisina daldirin.
Bkz. Uygun Kartus Saklama Sivilan, sayfa 91.

UYARI

Sizdirmazlik ylzeylerinde ve gecitlerde kirlenmis
malzeme olusmasini 6nlemek icin kartuslarn nemsiz
bir ortamda saklayin. Havayla temas, kirlenmis
malzeme olugsmasina neden olabilir. Kirlenmis
malzeme gegitleri tikayabilir ve contalara zarar
verebilir.

Kartustaki hava halka contalari kimyasal olarak
dayanikll degildir. Kartusu solvente batirmak halka
contalarin sismesine neden olur.

Tabanca Yuzeyini Temizleme

Tabancanin digini uygun bir solventle silin.

Puskiurtme Memesi
Adaptorunia Temizleme

Puskirtme Memesi Adapt6rini uygun bir solvente

yatirin. Delikleri, #58 (0,042) matkap ucuyla temizleyin.

Yaglama

Tum halka contalari, contalari ve disleri bolca
yaglayin. Kilit halkasinin (11) dislerini ve digini
yaglayin. Yag siparis etmek icin bkz. Tabanca
Montaj Yagi, sayfa 90.
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Piston Emniyet Kilidini
Muayene Etme

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Hava hatlanni (D) Hava Hatti Hizli Kuplérinden (4)
ayirin ve Tabanca Sivi Manifoldunu (12) sékn.

1i34900a

3. Silindir baghgini (5) sékin. Piston durdurucuyu
(28) anahtar ile tutun ve emniyet kilidinden (4)
sokin. Yayi (30) ve oringleri (14, 24) kontrol edin.
Bkz. Parca Gizimi - Tabanca, sayfa 74.

24 30 4

TI2433A

28

4. O ringleri bolca yaglayin ve tekrar takin. Disleri
solvent ya da alkol ile temizleyin. Orta kuvvette
mastigi durdurucu Uzerindeki diglere (28)
uygulayin ve yeniden takin.

5. Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancayi tekrar kullanima alin.
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Tabanca Sivi Manifoldunu
Cikarma/Yeniden Takma

1. Ave B Sivi Valflerini kapatin.

1i34902b

2. Tutma civatasini gevsetin ve Tabanca Sivi
Manifoldunu (12) ¢ikarin.

1348942

3. Tabanca Sivi Manifoldunu (12) yeniden takmak
icin orta civatayl Fusion Tabancasinin Akigskan
Muhafazasina takarak sikin.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Bakim - Fusion MMA PC Tabancasi

Tabanca Sivi Manifoldunu
Temizleme

Tabancadan her s6kildigunde, Tabanca Sivi
Manifoldu sizdirmazlik ylzeylerini asetonla ve bir
firgayla temizleyin. Ust karsilikli yiizeydeki iki
akiskan deliginin (X) temizlediginizden emin olun.
Diz sizdirmazlik yiizeylerine zarar vermeyin.
Nemden korumak icin, acgikta birakilmalari
durumunda gres ile kaplayin.

" ti24111b
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Kanallar Temizleme
1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Gerekiyorsa, akiskan muhafazasindaki ve
kabzadaki kanallari matkap uclariyla temizleyin.
Kanallarin ¢aplari ve yerleri icin bkz. TABLO 1 ve
SEKIL 1.

Tablo 1: Gegit Caplari
Gegit Aciklamasi Ref. Harf _Qap
in¢c (mm)
Opsiyonel Hava Girisi ZB 7/16,1/8 (11,0, 3,1)
Bosaltma Havasi ZC 1/8 (3,1)
Piston Havasi ZD, ZE 1/8 (3,1)
Hava Cikisi ZF 11/32,1/8 8,7, 3,1)
Hava Valfi Deligi 7G 9/32 (7,1)
Temizleme Havasi ZH 3/32 (2,35)
Gres ZJ 3/32 (2,35)
Sivi Kovani Bosaltma ZK 5/32 (3,97)
Havasi

ti37474a

SEKIL 2 Sivi Kovani Gegitleri
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Susturucuyu Temizleme
Susturucuyu cikarin ve asetonla temizleyin.

Pistonu Muayene Etme
1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Hava hatlanni (D) Hava Hatti Hizli Kuplériinden (4)
ayirin ve Tabanca Sivi Manifoldunu (12) sokun.

1i34900a

3. Fusion MMA PC Tabancasinin On Ucunu
Soékme, sayfa 56.

4. Silindir baghgini (5) sékin ve o ringi (14) kontrol
edin. Bkz. Par¢a Cizimi - Tabanca, sayfa 74.

TI2430A
5. Pistonu (15) s6kmek icin piston milini itin. Piston

oringini (16) ve mil oringini (17) kontrol edin.
Bkz. Par¢a Gizimi - Tabanca, sayfa 74.

15

16

TI2431A

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar



Bakim - Fusion MMA PC Tabancasi

6. Piston oringlerini bolca yaglayin. Pistonu tekrar Hava Valfini Muayene Etme

monte edin. Mil, diizgiin monte edilmesi i¢in
kamalidir. Pistonu, otrtmak icin iyice itin. 1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Hava hatlarini (D) Hava Hatti Hizli Kuplériinden (4)
ayirin ve Tabanca Sivi Manifoldunu (12) sékin.

TI2432A

7. Silindir bashgini (5) monte edin. Bkz. Parca
Cizimi - Tabanca, sayfa 74.

TI2430A

1i34900a

8. Fusion MMA PC Tabancasinin On Ucunu
Yeniden Takma, sayfa 56. 3

Hava valfi tapasini (2) sékin ve yayi (31) cikarin.
Kuguk capl bir alet kullanarak, makaray (32)
onden digari itin. Halka contalari (24) kontrol edin.
Bkz. Parca Cizimi - Tabanca, sayfa 74.

9. Akigkan manifoldunu baglayin. Havay baglayin.
Tabancayi tekrar kullanima alin.

1i34901a

4. Orringleri bolca yaglayin ve tekrar takin. Tapayi (2)
125-135 ing-Ib (14-15 Nem) torkla sikin.

5. Akiskan manifoldunu yeniden takin. Havayi
baglayin. Tabancayi tekrar kullanima alin.
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I_-'_usion MMA PC Tabancasinin
On Ucunu Sokme

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Tabancay! Yikama, sayfa 47.

UYARI

Kilit Halkasi (15) malzeme birikimi nedeniyle
sikismissa, 6n ucun tamamini déndrerek halkayi
zorlamayin. Yer belirleme cikintilari kirilabilir.
Kirlenmis malzemeyi yumusatmak ve kilit halkasini
serbest birakmak icin tabancanin 6n tarafini
solvente batirin.

3. Tabancanin on tarafi gevseyene dek Kilit
Halkasinin (15) vidalarini sokin. Akiskan
Muhafazasini (6) saat yoniniln tersine 1/8 tur
cevirin. Kilit halkasini cevirerek tamamen acin ve
tabancanin 6n tarafini sékun.

TI2416A

I_-'_usion MMA PC Tabancasinin
On Ucunu Yeniden Takma

On kismin yanlis takilmasi cilde enjeksiyon kaynakli
ciddi yaralanmalara neden olabilir. Yaralanmalari

Onlemek icin, tabanca calistinimadan énce 6n kismin

glvenli bir sekilde takildigindan ve kilit halkasinin
kabzaya sikica oturdugundan emin olun.

1. Piston Emniyet Kilidini (11) devreye alin.
Bkz. Piston Emniyet Kilidi, sayfa 11.

TI2409A
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Puskirtme Memesi Adaptorini (3) tabancanin
ondyle ayni hizaya gelene kadar itin. Bu, karistirma
bdlmesinin tamamen geri gelmesini saglar.

8
1i41173a
O ringin (21) yerinde oldugundan emin olun
(Bkz. Parga Gizimi - Tabanca, sayfa 74). O ringi,
Kilit Halkasinin (15) ve kabzanin (H) diglerini ve kilit
halkasinin digini bolca yaglayin. Akigkan
Muhafazasini (6) istenen akiskan manifoldu
montaji i¢in gereken sekilde yénlendirin
(alta montaj gosterilmistir).

Karistirma Bolmesinin (13) kamali ucunu sokete
(X) gegirin. Kilit halkasini, elle sikabildiginiz kadar
kabzaya vidalayin.

TI2416A

5.

Yuvalarin (Y) ve cikintilarin (Z) birbirlerine gecmesi
icin Akiskan Muhafazasini (6) saat yéntinde 1/8 tur
déndiriin. Dizgin oturdugundan emin olmak icin
on ucu itin. Kilit Halkasini (15) kabzaya (H) saglam
bir bicimde vidalamaya devam edin. Diizglin olarak
monte edildiginde, kilit halkasi kabzaya oturur.

TI2423A
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Bakim - LineLazer V 200MMA 1:1

Duizenli Bakim

GUNLUK: Her kullanimdan sonra tabancayi ve
bilesenleri asetonla iyice temizleyin.

GUNLUK: Gegis yollarinin acik olup olmadigini
belirlemek i¢in hava hatlarini kontrol edin. Boyanin
hava hortumuna/baglanti elemanlarina akmadigindan
emin olun.

GUNLUK: Motor yag seviyesini kontrol edin ve gerekli
oldukca doldurun.

GUNLUK: Hidrolik yag seviyesini kontrol edin ve
gerekli oldukca doldurun.

GUNLUK: Asinma ve hasar ihtimaline karsi hortumu
kontrol edin.

GUNLUK: Dogru calisma icin tabanca emniyetini
kontrol edin.

GUNLUK: Dogru calisma icin ana/puskirtme tahliye
valfini kontrol edin.

GUNLUK: Gaz tankini kontrol edin ve doldurun

GUNLUK: Deplasmanli pompanin siki olup olmadigini
kontrol edin.

GUNLUK: Piston rodunda malzeme birikmesini ve
salmastralarda erken asinmayi énlemek igin
deplasmanli pompa salmastra somununda TSL’i en
Ust seviyeye kadar doldurun.

iLK 20 SAATLIK GALISMADAN SONRA:

Motor yagini bosaltin ve temiz (yeni) yag doldurun.
Dogru yag viskozitesi icin Honda Motorlarn Kullanici
Kilavuzuna bakin.

HAFTALIK: Hava filtresi kapagini ¢ikarin ve elemani
temizleyin. Gerekliyse degistirin. Olagandisi tozlu bir
ortamda calisiyorsaniz: filtreyi her giin kontrol edin.

HER HAFTA/HER GUN: Hidrolik rod tizerindeki tim
kiri temizleyin.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

HER 100 SAATLIK CALISMADAN SONRA: Motor
yagini degistirin. Dogru yag viskozitesi icin Honda
Motorlar Kullanici Kilavuzuna bakin.

ALTI AYDA BIR: Kayis asinmasini kontrol edin,
gerekirse degistirin.

YILLIK YA DA 2000 SAATTE BIR: Kayisi degistirin.

iLK 500 SAATLIK CALISMA VEYA 3 AYLIK
KULLANIMDAN SONRA: Hidrolik yagini ve filtreyi
degistirin. Graco hidrolik yag 169236 (5 galon/20 litre)
veya 207428 (1 galon/3,8 litre) ve filtre 246173
kullanin. Yag degisim araliyi cevre kosullarina baghdir.

BUJi: Sadece BPR6ES (NGK) veya W20EPR-U
(NIPPONDENSO) buiji kullanin. Aralik 0,028 ila
0,031 in¢ (0,7 - 0,8 mm) arasindadir. Bujiyi takarken
ve sOkerken buji anahtari kullanin.

Direksiyon Tekerlegi

1. Her yil bir kez yay pulu asagi degene dek toz
kapag altindaki somunu sikin, ardindan somunu
1/2 ila 3/4 tur gevsetin.

2. Ayda bir defa tekerlek rulmanini gresleyin.

3. Pim asinmasini kontrol edin. Pim asinmissa kiguk
teker carkinda gevseme olur. Pimi gerektigi gibi
ters gevirin veya degistirin.

4. Gerektiginde kicik teker carkinin hizasini kontrol
edin. Hizalamak icin bkz. sayfa 27.
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Geri Donustirme ve Bertaraf

Geri Donustirme ve Bertaraf

Sarj Edilebilir Akiinlin Bertarafi

Akuleri ¢bp kutusuna atmayin. Pilleri ve akuleri
mevzuata gore geri déntsime gdénderin. ABD ve
Kanada’da geri donlsum merkezi bulmak icin
1-800-822-8837 numaralar telefonu arayin veya
www.call2recycle.org adresini ziyaret edin.
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Uriin Omri Sonu

Uriiniin kullanim mrii sona erdiginde sékiin ve
sorumlu bir sekilde bertaraf edin.

Basing¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

Sivilar bogaltin ve ilgili yonetmeliklere uygun
olarak bertaraf edin. Malzeme Ureticisinin
Gulvenlik Bilgi Formuna bakin.

Motorlari, akdileri, devre kartlarini, LCD’leri

(sivi kristal ekranlar) ve diger elektronik bilesenleri
cikarin. ilgili ydnetmeliklere uygun olarak geri
doéndstirdn.

AkUleri veya elektronik bilegenleri evsel veya ticari
atiklarla birlikte atmayin.

K

Uriinlin geri kalan kismini bir geri déniistiirme
tesisine génderin.
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Hidrolik Yag/Filtre Degisimi
Hidrolik Yag/Filtre Degisimi
Sokme Kurulum

1. Yag filtresi contasina ince bir yag kati uygulayin.
v Bosaltma tapasini ve yag filtresini takin. Conta,
A tabana temas ettikten sonra yag filtresini 3/4 tur

, gevirin.

E/u

L L .

Y 2. Depoyu Graco sentetik hidrolik yagi, ISO 46 ile
doldurun.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

. , o . o 3. Yag seviyesini kontrol edin.
2. Tahliye edilen hidrolik yag toplamak icgin

puskurtme makinesinin altina bir tahliye tavasi
veya bez pargasi yerlestirin.

3. Bosaltma tapasini sokin. Hidrolik yagin
bosalmasina izin verin. N
AN

\

4. Yag filtresinin vidalarini (418) yavasca sokun.
Yag oluga girer ve arka kisimdan tahliye edilir.

NS

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar 59



Sorun Giderme

Sorun Giderme

A\/@ Vi

ANpE

Sorun

Neden

Cozim

Benzinli motor zor
cekiliyor (galismiyor).

Hidrolik basing ¢cok yiksek.

Hidrolik basing digmesini saat yéninin aksine
cevirerek en disik basinca getirin.

Motor calismiyor.

Motor anahtari OFF (kapal)) konumunda.

Motor anahtarini ON (acik) konumuna getirin.

Depoda benzin kalmamis.

Benzin deposunu doldurun. Bkz. Honda
Motorlar Kullanici Kilavuzu.

Motor yag seviyesi disuk.

Motoru calistirmayi deneyin. Gerekiyorsa yagi
yenileyin. Bkz. Honda Motor Kullanici Kilavuzu.

Buiji kablosu bagli degil veya hasarli.

Buji kablosunu baglayin veya degistirin.

Motor soguk.

Jikleyi kullanin.

Kisma kolu OFF (kapall) konumunda.

Kolu ON (agik) konumuna getirin.

Yag yanma odasina kagiyor.

Bujiyi cikarin. Galistirma ipini 3 - 4 kez ¢ekin.
Bujiyi temizleyin ya da degistirin. Motoru
calistinn. Yag sizintisini dnlemek igin piskirtme
makinesini dik tutun.

Motor calisiyor, ama
deplansmanl pompa
calismiyor.

Pompa Valfi OFF (kapall) konumunda.

Pompa Valfini ON (a¢ik) konumuna getirin.

Basing ayar ¢cok dusuk.

Basinci artirmak igin basing ayar digmesini saat
yoninde cevirin.

Akiskan filtresi tikall.

Filtreyi temizleyin.

Uc veya ug filtresi tikali.

Tabanca memesini veya filtresini temizleyin.
Puskurtme tabancasi kilavuzuna bakin.

Kurumus boya nedeniyle deplasmanli
pompa piston kolu sikismis.

Pompa onarnmi Pompa kilavuzuna bakin.

Kayis asinmis, arizali veya makaradan
cilkmis.

Degistirin.

Hidrolik sivi ok dusUk.

Puskurtme makinesini kapatin. Hidolik akiskan
ekleyin.

Hidrolik motorun vitesi degismiyor.

Pompa Valfini KAPALI konumuna getirin.
Basinci azaltin. Motoru OFF (Kapall) konumuna
getirin. Hidrolik motor kayana dek gcubugu
yukarn ya da asagi hareket ettirin.

Voliimetrik pompa
calisiyor ancak ¢ikis
yukar strokta dusuk.

Piston bilyasi oturmuyor.

Piston bilyasina bakim yapin. Pompa kilavuzuna
bakin.

Piston salmastralar asinmis veya hasarldir.

Salmastralari degistirin. Pompa kilavuzuna
bakin.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6ziim

Deplasmanl pompa
calisiyor ama verim
asagi strokta ve/veya her
iki strokta dusuk.

Slizgeg tikali.

Suzgeci temizleyin.

Pompanin igindeki o ring asinmis veya
hasarl.

O ringi degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Giris valfi bilyasi malzemeyle dolmustur
veya yerine oturmuyordur.

Girig valfini temizleyin. Pompa kilavuzuna bakin.

Motor hizi cok disuk.

Gaz ayarini arttirin.

Emme borusu hava sizdiriyor.

Emme borusunu sikin.

Basing ayan ¢ok disuk.

Basinci arttirin.

Akigkan filtresi, ug filtresi veya ug tikal veya
kirli.

Filtreyi temizleyin.

Yogun malzemelerden dolayi hortumda
buyuk basing kaybi gerceklesiyor.

Daha buytik ¢apl hortum kullanin ve/veya
toplam hortum uzunlugunu azaltin. 100 ft veya
1/4 ingten daha biyik hortumun kullanimi
puskirtme makinesinin performansini dnemli
Olctde azaltir. En uygun performans icin 3/8
inclik hortum kullanin (22 ft minimum).

Pompa zor doluyor.

Pompa ya da hortumda hava var.

TOm sivi baglantilarini kontrol edin ve sikin.

Doldurma sirasinda motor hizini azaltin ve pompayi
mumkin olan en diiglik devirde dénduriin.

Emme valfi sizdiryor.

Giris valfini temizleyin. Bilya yataginin ¢entikli
veya asinmis olmadigindan ve bilya yataginin iyi
durumda oldugundan emin olun. Valfi yeniden
monte edin.

Pompa salmastralari aginmis.

Pompa salmastralarini degistirin.
Pompa kilavuzuna bakin.

Boya ¢ok kalin (yogun).

Boya Ureticisinin 6nerileri dogrultusunda boyayi
inceltin.

Motor hizi cok yuksek.

Pompaya boya, tiner doldurmadan énce gaz
ayarini azaltin.

Basing yokken yiksek
motor hizi.

Yanlis ayarlanmis gaz ayar.

Gazi basingsiz durumda 3700 - 3800 dev/dak’a
yeniden ayarlayin.

Asinmis motor reguilatord.

Motor regilatérini degistirin.

Ekranda rélanti veya
calisma basinci disik
gorintyor.

Yeni pompa veya salmastralar.

Pompanin rodaj zamani 100 galona kadar
malzeme aliyor.

Hatall transduiser.

TransdUseri degistirin.

Bogaz salmastralarinda
asir boya sizintisi.

Bogaz salmastrasi somunu gevsek.

Bogaz salmastra somunu ara pargasini gikarin.
Bogaz salmastra somununu sizintiyi
durdurmaya yetecek kadar sikin.

Bogaz salmastralar asinmis ya da hasarlidr.

Salmastralan degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Deplasman ¢ubugu asinmis veya hasarldir.

Mili degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Tabancadan boya, tiner
takartyor.

Pompa ya da hortumda hava var.

Tdm sivi baglantilarini kontrol edin ve sikin.
Pompay! yeniden doldurun.

Tabanca memesi kismen tikall.

Tabanca memesini temizleyin.

Sivi tedariki diigiik veya bos

Akiskan beslemesini doldurun. Pompay!i
doldurun. Pompanin kuru ¢alismasini énlemek
icin sivi beslemesini sik sik kontrol edin.

Hava basinci yetersiz

Motor hizini artinn, plskirtme memesi adaptoriini
kontrol edin, hava baglantilarini kontrol edin.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cozim

Hidrolik motor pistonu
mil silici etrafinda asiri
sizint.

Piston rotu contasi asinmis ya da hasarl.

Bu parcalan degistirin.

Sivi tedariki dusik.

Basing ayar ¢cok disuk.

Basinci arttirin.

Deplasmanli pompa cikis filtresi
(kullaniliyorsa) kirli veya tikanmis.

Filtreyi temizleyin.

Pompa girisindeki giris borusu siki degil.

Sikigtirin.

Hidrolik motor aginmig veya hasarli.

Puskirtlclyl onarim igin Graco distribitoriine
goétaran.

Sivi hortumunda biiyik basing disisu.

Daha buyik ¢apl veya daha kisa hortum
kullanin.

Boya puskurtme cihazi
asiri Isiniyor.

Hidrolik parcalann tzerinde boya birikmesi.

Temizleyin.

Yag seviyesi diisuk.

Yag ile doldurun.

Asiri hidrolik pompa
gurultasa.

Distik hidrolik sivi seviyesi.

Puskurtme makinesini kapatin. Sivi ekleyin.

Galon (litre) sayaci sivi
hacmini eklemiyor.

Sivi basinci yeteri kadar yiksek degil.

Sayacin eklemesi icin 800 psi (55 bar) Ustlinde
olmalidir.

Pompa sayag kablosu bozuk veya baglantisi
yok, her iki pompa.

Kablolari ve baglantilari kontrol edin.
Kopuk kablolar degistirin.

Miknatis eksik veya hasarldir.

Pompadaki miknatisi tekrar yerlestirin veya
degistirin, miknatis konumu igin Parca
kilavuzuna (pompa pargalari). bakiniz

Bozuk sensor, her iki pompa.

Algilayiciyi degistirin.

Makina caligiyor, ama
gosterge calismiyor.

Kontrol karti ile Gésterge arasinda hatal
baglanti.

Gostergeyi s6kln ve yeniden takin.

Gosterge hasarlidir.

Ekrani Degistirme

Uzaklik diizgin
eklenmiyor (6lcme modu
hatall ve hiz yanlis olur).

Makine kalibre edilmedi.

Kalibrasyon iglemini uygulayin.

Arka lastik basinci ¢ok duslk veya ¢ok
yiksek.

Lastik basincini 55 +/- 5 psi (380 +/- 34 kPa)
olarak ayarlayin.

Disli cark dislisi eksik veya hasarl (platform
Uzerinde dururken sag taraf).

Mesafe disli/tekerlek gébegini degistirin.

Uzaklik sensort gevsek veya bozuk.

Sensoriu yeniden baglayin veya degistirin.

Acisal mil
hesaplanamiyor veya
yanlis hesaplaniyor.

Mesafe algilayicisi.

“Mesafe sayaci dogru ¢alismiyor” konusuna
bakin.

Galon sayacl.

"Galon (litre) sayaci sivi hacmini eklemiyor"
b6limine bakin.

Cizgi genigligi girilmedi.

Ana ¢izgi gekme ekranindan ¢izgi genigligini
ayarlayin.

Hatali veya hasarli kontrol karti.

Kontrol panosunu degistirin.

Boya puskurtmesi,
pusklrtme ikonunun
Gosterge lizerinde
goériinmesinden sonra
basliyor.

Devre kesici yanlis monte edilmistir.

Puskirtme ikonu puskirtmeyle uyumlu olana
kadar vidayi saat yoninUn tersine gevirin
(bkz. sayfa 25).
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6ziim

Boya puskurtildiginde
puskurtme ikonu
Gdstergede
goérinmuyor.

Gevsek konektor.

5 pinli konektdr ve disli anahtarin dogru
baglanip baglanmadigini kontrol edin.

Devre kesici yanlis monte edilmistir.

Pisklrtme ikonu puskirtmeyle uyumlu olana
kadar vidayi saat ydninun tersine gevirin
(bkz. sayfa 25).

Puskirtme ekrani strekli
gostergede gorinlyor.

Devre kesici yanlis monte edilmistir.

Puskirtme simgesi plskurtmeyle uyumiu
olana kadar viday saat yéniinde cevirin
(bkz. sayfa 25).

Disli anahtar hasarldir.

Disli anahtari degistirin.

Pompalar ¢ok farkli
hizlarda calisiyor

Akigkan filtresi tikali.

Filtreyi temizleyin.

Ug, Filtre veya Manifold tikali.

Bilesenleri temizleyin, gegisleri delin.

Deplasmanli pompa sikismis.

Pompayi onarin, pompa kilavuzuna bakin.

Carpigsma delikleri tikali.

Temizleyin, bkz. Karistirma B6lmesi
Carpistirmali Portlan Temizleme, sayfa 49.

OTOMATIK TABANCA M

obDuU

Kirmizi digme basiliyken
otomatik tabanca
calismaz.

Tabanca aktif degil.

Tabancayi devre almak i¢cin kumandadaki 1
veya 2 digmesine basin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabanca tetigini dogru sekilde galistirmak igin
kabloyu ayarlayin (sayfa 26).

Ana ¢izgi cekme ekraninda degildir.

Otomatik Tabancalar ¢alistirmak i¢in
kumandadaki ana cizgi cekme ekranina gidin.

Dusuk Hiz Durdurma devrede.

Dusuk Hiz Durdurmayi kapatin, sayfa 42.

AkU gerilimi cok disuk.

Voltmetreyle veya Teshis Ekranindan Akl
voltajini kontrol edin, bkz. sayfa 15. 11,5V
degerinin altindaysa Akuyu sarj edin veya
degistirin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabanca tetigini dogru sekilde galistirmak icin
kabloyu ayarlayin (sayfa 26).

Kirmizi digme bozuk.

Teshis ekraninda Test diigmesi islevi, sayfa 15.
Kopuksa kayigi degistirin.

Otomatik Tabanca Kablosu kopmus veya
kivrilmig, bu da ¢ok fazla stirtinmeye neden
oluyor.

Otomatik Tabanca Kablosunu degistirin.

Solenoid kablosu bagl degil veya bozuk.

Kablo Tesisat Semasini kontrol edin, sayfa 92
ve gerekirse kablolari onarin veya degistirin.

AKU sigortasi sékulmis veya tahrip olmus.

Sigortayi kontrol edin ve degistirin.

Solenoid sikismis.

Solenoid pistonuna yag puskurtun.

Solenoid sorunlu.

Solenoid kablolarinda ¢apraz direng kontroli
yapin. Direng 2 ile 26 ohm arasinda olmalidr.
Degilse, solenoidi degistirin.

Kontrol karti sorunlu.

Kontrol kartini degistirin.

Tabanca hava almiyor.

Hava basincini kontrol edin. Tabancadaki hava
valfini agin.

Hava basinci ¢ok disuk.

Motor hizini artirin, hava baglantilarini ve
pusklrtme memesi adaptdrini kontrol edin.

Cizgi Araligi dogru degil

Yanlis ¢izgi deseni yuklenmis.

Dogru deseni yeniden yikleyin.

Makinanin kalibrasyonu yok.

Makinenin kalibrasyonunu yapin, bkz. 21.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cozim

Akl sarj tutmuyor.

Unite calismadiginda aksesuarlar acik
kaliyor ve Akl bitiyor.

Makina kullanilmadiginda aksesuarlari kapatin.

Gaz yeterince yliksek ayarlanmamis.

Dogru gii¢ beslemesi icin motorun YUKSUZ
3300 dev/dak Ustlinde galismaya bagladigindan
emin olun.

Aksesuarlarin glc tiiketimi motorun guc
¢ikisindan fazla.

Aksesuarlari azaltin veya gerektiginde Aklyi
sarj edin.

Kablo tesisati hasarl veya baglantisi yok.

Kablo Tesisat Semasini kontrol edin, sayfa 92
ve gerekirse kablolari onarin veya degistirin.

Sarj cihazi ¢calismiyor.

Sarj cihazinin diizgiin galistigini dogrulamak igin
teshis ekranindan Sarj durumunu kontrol edin
(bkz. sayfa 38). Panoyu degistirin.

Otomatik Tabanca
kapanmiyor

Kablo kivriimis.

Kabloyu onarin veya degistirin.

Solenoid sikismis.

Solenoid pistonunu yaglayin, solenoidde hasar
kontroll yapin.

Duslk hava basinci.

Motor hizini artinin, hava baglantilarini kontrol
edin.

YERLESIM MODU

Yerlesim ve isaretleme
Modunda nokta yok
veya nokta silik.

Nokta ayar ¢ok kuguk.

Nokta boyutunu artinin (bkz. sayfa 38).

Tabanca aktif degil.

Tabancayi devre almak icin kumandadaki 1
veya 2 diigmesine basin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabanca tetigini dogru sekilde galistirmak igin
kabloyu ayarlayin (sayfa 26).

Ucta tikanma.

Ucu temizleyin veya degistirin.

AKU voltaji cok dusuk.

AklyU sarj edin veya degistirin.
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Tabancada Sorun Giderme

NN

UYARI

Tabancada ¢apraz kontaminasyonu dnlemek igin A
ve B komponentini Metil-Metakrilatla (MMA)
degistirmeyin. Capraz kontaminasyon tabancada
kirlenmis malzeme olusmasina neden olabilir.
Kurlenmis malzeme sizdirmazlik ytzeylerine zarar
verebilir, akiskan kanallarini tikayabilir ve tabancanin
islev gérmesini engelleyebilir.

Tabancada Sorun Giderme

1. Tabancanin kontrol ve onarimini yapmadan énce
Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 14.

2. Tabancayi sbkmeden 6nce olasi tum sorunlari ve
nedenlerini kontrol edin.

Sorun Neden

Co6ziim

Tabanca, tetige basildiginda | Emniyet kilidi kapali.
tam olarak devreye girmiyor

Emniyet kilidini acin. Bkz. Piston Emniyet
Kilidi, sayfa 11.

Susturucu tikall.

Susturucuyu temizleyin. Bkz. Susturucuyu
Temizleme, sayfa 54.

Hava valfi o ringleri hasarli.

Hava valfi o ringlerini degistirin. Bkz. Hava
Valfini Muayene Etme, sayfa 55.

Kartusun iginde kirlenmis malzeme var.

Sivi kartusunda ve karistirma bdlmesinde
gizik olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Sivi
Kartusunu Muayene Etme, sayfa 51.
Degistirin.

Tutma halkasi dibe kadar oturmuyor.

Tutma halkasini dibe oturana kadar sikin.

Tabanca tamamen devreye | Sivi valfleri kapali.

Sivi valflerini agin.

girdiginde akigkan

pliskiirmiyor Carpistirma delikleri tikali.
Usklrmay

Carpistirma deliklerini temizleyin. Bkz.
Karistirma Bélmesi Carpistirmali Portlan
Temizleme, sayfa 49.

Cek valfleri tikanmis.

Cek valflerini temizleyin. Bkz. Gek Valflerini
Muayene Etme, sayfa 48.

Kartus tikali.

Sivi Kartusunu Cikarma, sayfa 49, ardindan
Sivi Kartusunda Engel Testi, sayfa 51

Tabanca yavas devreye Susturucu tikall.
giriyor

Susturucuyu temizleyin. Bkz. Susturucuyu
Temizleme, sayfa 54.

Piston o ringleri hasarl.

Pistonun o ringlerini degistirin. Bkz. Parca
Cizimi - Tabanca, sayfa 74.

Hava valfi kirli veya o ringler hasarli.

Hava valfini temizleyin veya o ringleri
degistirin. Bkz. Hava Valfini Muayene Etme,
sayfa 55.

Tabanca gecikme yapiyor, Sivi kartusundaki yan contalarin etrafinda
sonra aniden devreye giriyor. | kimyasal veya malzeme kirlenmesi var.

Bkz. Sivi Kartusunu Muayene Etme,
sayfa 51. Degistirin.

Tutma halkasi dibe kadar oturmuyor.

Tutma halkasini dibe oturana kadar sikin.

Kartusun icinde kiirlenmis malzeme var.

Sivi kartusunda ve karistirma bdlmesinde
cizik olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Sivi
Kartusunu Muayene Etme, sayfa 51.
Degistirin.

Tutma halkasi dibe kadar oturmuyor.

Tutma halkasini dibe oturana kadar sikin.
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Tabancada Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cozim

Yuvarlak kalip olusmuyor.

Karistirma bdlmesi memesi kirli.

Karnstirma bdlmesi memesini temizleyin. Bkz.
Piiskiirtme Memesi Adaptoérii ve Karisim
Odasi Noziiliiniin Temizlenmesi, sayfa 47.

Diz patern olusmuyor.

Puskirtme ucu tikal.

Uygun bir solventin icinde temizleyin.
Piiskiirtme Memesi Adaptorii ve Karisim
Odasi Noziilliniin Temizlenmesi, sayfa 47

Meme asinmis.

Dlz puskirtme ucunu degistirin.

Karigsim odasi nozlu kirli.

Karistirma bdlmesi memesini temizleyin. Bkz.
Piiskiirtme Memesi Adaptoérii ve Karisim
Odasi Noziiliiniin Temizlenmesi, sayfa 47.

Dz meme ucu ve karistirma
bélmesi arasinda sizintl.

Ug yerine diizglin oturmamis.

Tekrar monte edin. Bkz. Pliskiirtme Memesi
Adaptorii ve Karisim Odasi Noziiliiniin
Temizlenmesi, sayfa 47.

O ring hasarl veya eksik.

Dlz puskurtme memesi o ringini degistirin.

Basing¢ dengesizligi.

Carpistirma delikleri tikali.

Carpistirma deliklerini temizleyin. Bkz.
Karistirma Boélmesi Carpistirmali Portlan
Temizleme, sayfa 49.

Cek valfleri tikanmis.

Cek valflerini temizleyin. Bkz. Gek Valflerini
Muayene Etme, sayfa 48.

Viskoziteler esit degil.

Dengelemek icin sicakligi ayarlayin.

Kartus tikali.

Sivi Kartusunu Cikarma, sayfa 49, ardindan
Sivi Kartusunda Engel Testi, sayfa 51

Kartusun iginde A ve/veya B
sIvISI var.

Sivi kartusundaki yan contalar hasarli.

Degistirin. Bkz. Sivi Kartusunu Muayene
Etme, sayfa 51.

Karigtirma bélmesi hasarli.

Degistirin. Bkz. Sivi Kartusunu Cikarma,
sayfa 49.

Sivi kartusundaki yan conta o ringleri hasarl.

Sivi kartusunu degistirin. Bkz. Sivi Kartusunu
Muayene Etme, sayfa 51.

Sivi valfleri agcikken puskiirtme memesi
adaptori sikigiyor.

Once valfleri kapatin.

Karigtirma bdlmesi veya
puskirtme memesi
adaptoriinden akigskan buhari
geliyor.

Sivi kartusundaki yan contalar hasarli.

Degistirin. Bkz. Sivi Kartusunu Muayene
Etme, sayfa 51.

Sivi kartusundaki yan conta o ringleri hasarl.

Yan conta o ringlerini degistirin. Sivi
Kartusunu Muayene Etme, sayfa 51.

Karigtirma bélmesi hasarli.

Karnstirma bdlmesini degistirin. Bkz. Sivi
Kartusunu Cikarma, sayfa 49.

Asir tozuma.

Cok fazla temizleme havasi.

Temizleme havasini azaltin.

Plskirtme memesi
adaptdriinde hizl malzeme
birikmesi.

Puskurtme memesi adaptéri delikleri tikali.

Puskutirtme memesi adaptoru deliklerini
temizleyin. Bkz. Pliskiirtme Memesi
Adaptoriinii Temizleme, sayfa 52.

Cok az temizleme havasi.

Temizleme havasini artirin.

Sivi kartusu 6n o ringi hasarl veya eksik.

Akiskan muhafazasi o ringini degistirin.
Bkz. Parca Cizimi - Tabanca, sayfa 74.

On o ring hasarl.

On o ringi degistirin. Bkz. Parca Gizimi -
Tabanca, sayfa 74.

Temizleme havasi azalmis.

On o ring hasarl.

On o ringi degistirin. Bkz. Parca Cizimi -
Tabanca, sayfa 74.
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Tabancada Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Sivi valfleri kapaliyken ve
tabancanin tetigine
basildigindan asiri temizleme
havasi geliyor.

Sivi kartusu 6n o ringi hasarli veya eksik.

Yalnizca sivi kartusu 6n o ringini degistirin.
Bkz. Parga Cizimi - Tabanca, sayfa 74.

Sivi valfleri kapatildiginda sivi
kesilmiyor.

Sivi valfleri hasarli.

Sivi valflerini degistirin. Bkz. Parca Gizimi -
Tabanca, sayfa 74.

Tabancanin tetigine
basildiginda susturucudan
ani hava bosalmasi.

Normal.

Herhangi bir islem gerekmez.

Susturucudan strekli hava
sizintisi.

Hava valfi o ringleri hasarli.

Valfin o ringlerini degistirin. Bkz. Hava Valfini
Muayene Etme, sayfa 55.

Piston o ringleri hasarli.

Pistonun o ringlerini degistirin. Bkz. Parca
Cizimi - Tabanca, sayfa 74.

On hava valfinden hava
sizintisi.

Hava valfi o ringleri hasarli.

Valfin o ringlerini degistirin. Bkz. Hava Valfini
Muayene Etme, sayfa 55.

Kilit halkasi etrafinda hava
sizintisi.

O ring hasarl.

O ringi degistirin. Bkz. Parga Gizimi -
Tabanca, sayfa 74.

Tutma halkasi (9) dibe
oturana kadar sikilamiyor.

Puskirtme memesi adaptdri tutma
halkasindan énce takiimis.

ilk olarak tutma halkasini (9), ardindan
pUskirtme memesi adaptorind (10) takin.
Bkz. Puiskiirtme Tabancasini Birlestirme,
sayfa 15.

Tabancanin yanlarindan asiri
hava siziyor.

Tutma halkasi gevsek.

Tutma halkasini sikin.

Kartusun arkasindaki o ring eksik.

O ringleri degistirin. Bkz. Par¢a Gizimi -
Tabanca, sayfa 74.

Arka kartus OD o ringi hasarli veya eksik.

O ringi degistirin. Bkz. Parga Gizimi -
Tabanca, sayfa 74.

Tabancanin yanlarindan sivi
veya kimyasal siziyor.

Sivi o ringi hasarli veya eksik.

O ringi degistirin. Bkz. Par¢a Gizimi -
Tabanca, sayfa 74.
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Matkap Ucu Kitleri

Matkap Ucu Kitleri

Tabanca portlarinin ve deliklerinin temizlenmesi igin
bkz. Kanallarn Temizleme, sayfa 54. Gizimler cap
karsilastirmasi igindir. Gergek uzunluk degisiklik
gOsterebilir.

NOT: Tabancaniz icin tim boyutlarin kullaniimasi
gerekli degildir.

1ing
(25,4 mm)

1in¢
‘ (25,4 mm) ‘

SetParca  |Setteki Matkap Ucu Boyutu ,

. Resim
No. Miktar nominal ing mm
246624 3 3/32 0,094| 2,39 -
246627 6 #53 0,060{ 1,52 _
246630 6 #69 0,029 0,74

Matkap Ucu Seti

119386

Kit dahilinde #61 ile #80 araliginda dlgllerde 20
temizleme matkap ucu bulunur.

68

Hava Bosaltma Kabza
Temizleme Matkaup Ucu Seti

248969

Bu kit, Hava Temizlemeli Tabancanin Kabzasi ile
Akiskan Muhafazasinda bulunan hava gegitlerinin
temizlenmesi igin gerekli ekstra uzunlukta 5 matkap
ucunun hepsini icerir. Bkz. Kanallan Temizleme,
sayfa 54.
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LineLazer V 200MMA 1:1
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Parga Cizimi - Gerceve Montaj

Parca Cizimi - Cerceve Montaji

436 \i

Ju A ssssn (61,0-74,5 N-m)
torkla sikin

A 17-23 ft-Ib (23,0-31,1 N-m)
torkla sikin

A Arka lastik basinci 58-62 psi
(3,9-4,2 bar)

A 190-210 in¢-lb (21,4-23,7 N-m)
torkla sikin

& 130-150 ing-Ib torkla sikin

354342 (14,6-16,9 N-m)
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Parca Listesi - Cerceve Monta;jl

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
29
31
34
39
40
41
42
43
48
49
50
102
105
106
107
108
109
112
115
123
124
125

125a
125b
125¢
125d
125f
1259
125h
125
127
129
146
157
158

Parca

287623
101566
193405
198891
198930
198931
114808
195134
113961
112960
111040
111020

255162
112405
112825
114648
15J088
15K452
15K357
108868
260212
15J578
15K700
240991

114982
114549
17H528
24Y665
17Y059
17Y058
128977
17J125
24Y641

17J136
196176
114659
237686
107257
194310
17J123
110982
17J407
191239
245227
24V064

15F149
194306
198119
101818
16X071
278722
248008
196180
15F369
189919
120151
114271
108471

Aciklama

SASI, gizgi makinesi, boyali
SOMUN, kilit

AKS

BRAKET

CUBUK, fren (12 dahil)

YATAK

KAPAK, vinil

ARA HALKA

VIDA, kapak, altigen basli

VIDA, flans, altigen

SOMUN, kilit, dolgu, naylon, 5/16
TEKERLEK, pnématik, sensér halkasi
olmadan

TEKERLEK, pnématik, sensoér halkasi ile

SOMUN, kilit

PUL

KAPAK, toz

KORUYUCU, mesafe sensoru
ARA PARCA, yuvarlak
SENSOR, uzaklik

KELEPGE, kablo

VIDA, altigen rondela basl, dis formu
DONANIM, sinyal

HALKA, sensér donanimi
BRAKET, araba, 6n

VIDA, kapak, flans hd
TEKERLEK, pnématik
BRAKET, tabanca kolu

SASI, dik kabza, boyall
BAGLANTI SACI, sag, boyall
BAGLANTI SACI, sol, boyali
VIDA, kapak diigme baslig!
BRAKET, kaydirma

CUBUK, kabza

VIDA, altigen, flans basli
ADAPTOR, meme
TUTAMAG, kol

KABLO, topraklama

VIDA, dis agma, altigen basli
KOL

PLAKA, kapak

VIDA, kapak, altigen

KOL, uzatma, gubuk, kaynakl parca
HORTUM, bagl, 3/8" x 11'10"
HORTUM, bagh, 1/4" x 7"
HORTUM, emme / bosaltma
(125a-125i igerir)

BORU, emis

HORTUM, akigkan
BAGLANTI ELEMANI, dirsek, tirtill
KELEPGCE, hortum

BORU, drenaj hatti

KECE, kova

HORTUM, bagh, 1/4" x 44"
BURC

KUTU

BOS, etiket, kit

TAPA, tip

KORDON, tespit

DUGME, catalli

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar
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Ref.

159
160
161A
162
163
165
201
217
247
252
258
267
274
276
277
297
308A
310
321
322
324

325
326
327
328
329
330

331
372
399
400
402
403
404
407
408
409
410
411
412
415
416
417
428
429
432
434
435
436
437
439
440
441
443

A Yedek glivenlik etiketleri, isaretleri ve kartlar (cretsiz olarak

Parca

111145
404989
17K394
115077
24U241
17J408
107257
110755
100023
100527
17y409
17Y047
17549
15F441

119696
17K377
17K392
17K397
16T580
16T763
16T762

16T579
16T629
111193
115087
121488
16T593

120757
125626
16A719
197449
114653
17Y328
17Y329
17Y054
17P800
17Y350
100133
100575
17Y055
100731
17C466
17C465
120140
110982
125112
25N603
17N536
867517
125205
15R409
131818
17Y487
16M606

temin edilebilir.

Parca Listesi - Cergeve Montaji

Aciklama

DUGME, catalli

BAGLAMA kayisi

ETIKET, glivenlik uyarisi

KOVA, plastik

SET, kova, kapak

KOL, uzatma, Uglinct tabanca
VIDA, dis olusturma

RONDELA, diz

PUL, diz

RONDELA, diz

BRAKET, montaj, pompa, hidrolik
BRAKET, montaj, pompa, hidrolik, sag
BRAKET, hazne

BRAKET, sasi

YAY, uzatma

KAPAK, akd, boyal

ETIKET, glivenlik, uyari

ETIKET, uyari, elektrik kullanimi
BANT, sikma, cam kirecigi tanki
SASI, tank, LL200, boyall, sol
SASi, cam kurecigi tanki, LL200,
boyall, sag

BRAKET, kompresér, LL200

TANK, cam kurecigi

VIDA, kapak, flans basli

TAPA, tlip

VIDA, altigen basl, flansli

BRAKET, cam kurecigi tanki, LL200,
boyali

VIDA, yuva

VIDA, altigen basl, flansli

PUL, diz

ARA HALKA

VIDA, kapak, flang basli

ETIKET, tanimlama, “A” harfi
ETIKET, tanimlama, “B” harfi
PLAKA, kepce tutucu

TAMPON, (0,88 genislik x 0,17 kalinlik)
BRAKET, hazne, destek, arka, MMA
RONDELA, kilitli 3/8

VIDA, kapak, altigen basli

DESTEK, hazne, 6n

PUL

BORU, poli, 1styla biizlisen, yesil
BORU, poli, 1styla bliziigen, mavi
VALF, bilye, tertibat

VIDA, kapak, altigen basli

VIDA, kapakli, yuvarlak basli, 5/16 x 1
SET, braket, 5 galon, ift renkli
KAIDE, kova

VIDA, altigen basl, 3/8-16 x 3,5 ing
SOMUN, kilit, naylon, 3/8-16

MAT, kaymaz, fren

MANIFOLD, akis tahrikli, hidrolik
ETIKET, talimatlar, valf

GOMLEK, mavi, 14'

—_
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Parca Cizimi - Tabanca Kolu ve Tabanca Tetigi

Parca Cizimi - Tabanca Kolu ve Tabanca Tetigi

121M

158

ti28049a
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Parca Listesi
Tabanca Tutucu ve Kol

Ref. Parca
6 101566
31 114982
39 17H528
115 174407
116 174424
116a 17J139
116b 113428
116c  17J153
118 24Y645
119 25E461
119a 24Y919
119b* 17Y418
119¢c 17J575
119d* 119664
119e 17J576
119f 119647
119g 17H673
119h 15F214
119i 17H674
119j 102040
119k 15F209
119l 17J145
119m* 15F750
119n 131827
119p 100270
120 25A488
121 188135
122 25U857
124 245227
1284 16P136
151 126111
158 108471
159 111145
165 17J408
211 25A487
225 17C043

17C046
294 115483
347 100020

Aciklama

SOMUN, kilit (g6sterilmemistir)
VIDA, kapak, flans basli
(gOsteriimemistir)

BRAKET, tabanca kolu
(gOsteriimemistir)

KOL, uzatma, cubuk
(gOsteriimemistir)

CUBUK, yukseklik ayarlama,
dizenek

CUBUK, tabanca, ylkseklik,
ayarlama

VIDA, makine, altigen basli
BRAKET, tabanca tutucu

KiT, kelepce, ikili kelebek somun

KOL, tabanca tutucu, LinelLazer
BRAKET, kablo

KAIDE, tabanca

TESPIT MALZEMESI, 6zel
YATAK, mangon

ARA PARGCA, 6zel

VIDA, kapak, soket
SAPLAMA VIDASI, kablo,
tabanca

KOL, aktUator

ADAPTOR, kablo, tabanca
SOMUN, kilit altigen

PiM, cekme, tetik

KOL, tutucu, tabanca
DUGME, tutucu, tabanca
BRAKET, tabanca, destek
VIDA, kapak, altigen basli
KABLO, tabanca, manuel
(126 ve 151 danhildir)
KILAVUZ, kablo
TABANCA, hava bosaltma,
MMA, PC

HORTUM, bagh 1/4" x 7'
ETIKET, glivenlik, uyar
TUTUCU, tespit halkasi, harici,
8mm

DUGME, catalli

DUGME, catalli
(gBsteriimemistir)

KOL, uzatma, Uglncl tabanca
(gBsteriimemistir)

KABLO, tabanca, otomatik
(151, 212 ve 213 dahildir)
ETIKET, numara “1”
ETIKET, numara “2”
SOMUN, Kkilit

PUL, kilit

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Mkt.
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Ref.

348
353
354
355
356

357
359
361
362

364
365

375

* Tabanca Tutucu Onanm Kitinde (17Y878) bulunur
A Yedek glivenlik etiketleri, isaretleri ve kartlar (icretsiz

Parca

116876
16T646
16T804
16T771
16R963

16U274
16T816
104387
16V046

16V047
116610

190010

Parca Listesi

Aciklama

PUL, diz

ANAHTAR, hava
BRAKET, anahtar, hava
PABUGC, diigme, basmali
SET, tabanca, cam kdirecigi,
alt dizenek

HORTUM, pnématik
BRAKET, anahtar, hava
VIDA, makine, pnh
SINIRLAYICI, hava akimi,
ayarlanabilir

HORTUM, pnématik
VIDA, makine, yildiz uglu,
havsa bagli, #10

BORU

olarak temin edilebilir.

Tabanca Tetigi

Ref.
120

126
130
130a
130e
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140

142
144

Parca
25A488

15F624
25A636
276907
17J237
198896
245676
198895
111017
116941
116969
112381
117268
117269
128803

117317
17K587

Aciklama

KABLO, tabanca, manuel (126 ve

151 dahildir)

SOMUN, kablo, tabanca (kivrimli)

KELEPGCE, anahtarl tetik
KELEPCE, miknatis
ANAHTAR, manyetik
BLOK, montaj

KABZA

PLAKA, kol, pivot
RULMAN, flans

VIDA, omuz, skt basli
SOMUN, kilit

VIDA, islenmis, tava basl
KELEPCE, kesici

YAY

VIDA, dis olusturma, altigen
rondela

VIDA, plastit, tava basli
ETIKET, ikaz, ayar

Mkt.
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Parga Gizimi - Tabanca

Parca Cizimi - Tabanca

Cek Valfi (26)

= SiviKartusu (18)
ti41131a Y = detay!

A 125-135 ing-lb (14-15 Nem) torkla sikin.
A 20-30 in¢-Ib (2,3-3,4 Nem) torkla sikin.

A 235-245 ing-lb (26,6-27,7 Nem) torkla sikin.
A 35-45 ing-lb (4-5 Nem) torkla sikin.

& 32-40 ft-lb (43-54 Nem) torkla sikin.
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Parca Listesi - Tabanca

Parca Listesi

- Tabanca

Ref. Parca Aciklama Mkt. Ref. Parca Aciklama Mkt.
1 17Y546 KABZA 1 246352 VALF, cek, B tarafi; 26a-26g dahildir 1
2 15B208 TAPA, hava valfi 1 26a ----  MUHAFAZA 1
3¢ 248137 HALKA CONTA; PTFE; 6'li paket 1 26b  15B214 VIDA; 5/16-18 x 1/2 ing (13 mm) 1
A% 15B206 KILIT, emniyet 1 26¢c 257420 BILYA; karbur; 10°’lu paket 1
5% 15B204 BASLIK, silindir 1 26d 246357 KIT, onarim, ekran, 40 mesh 1
6 192272 PiM 1 26e 117490 YAY 1
7% 26C775 HALKA, kilit, Fusion PC, mavi 1 26f® 248133 HALKA CONTA; gek valf yliz(; 1
8f  15B223 VALF, temizleme havasi 1 6’ paket
9 19Y302 HALKA, tutucu, 6n, Fusion PC 1 26g¢ 248129 gl,ﬁlbgﬁe?ONTA; cek valf muhafazasi; 1
10 17Y509 ADAPTOR, meme . 1 27+ 116550 HALKA, tutucu 1
1% ---- MUHAFAZA, akiskan, Fusion PC 1 .
12 246012 MANIFOLD, akiskan, 2 hortumlu; 1 28% 158205 DURDURUCU, piston !
12a-12g dahildir ’ 29 203953 VIDA; 10-24 x 3/8 in¢ (10 mm) 1
12b 246356 VALF, akiskan 2 81 117485 YAY !
12c 100139 TAPA, boru; 1/8-27 npt g 92 15B202 MAKARA, valf !
12d  15B221 CIVATA: 5/16-24 1 33 26C937 I,/AZP}A\],PEl_usnon PC alet tutucu, 1
12e 151519 EI?II(D)((?)NDU’ B tarafi; 1/8 npt(m) x no. 1 35 117509 HIZLI SOKUM, erkek, hava: 1
12f 117635 Ec?’\sl IELJTCF(?QKOR, atarafi; 1/8 nptm)x 1 :)é‘}(er;ﬁlti(gb sadece yuvariak ve diz
. - 36A 222385 KART, uyari; gosterilmemistir 1
12¢g 15B993 YAY,_ halka, kilit 1 37¢ 15B689 KAPAK, gres rakoru 1
12 ;2512 e?e? -II—-IEA-[I?A CONTA; silindir kapag; 6’ 1 89 248018 CONTA, STl paket !
*e Pkt » silindir kapag; &'l 40 246360 O RING, PTFE, 3l paket 1
15 158203 PIiSTON 1 46 117792 GR?S TABANCASI; gbsteriimemistir 1
164 248135 O HALKA, piston; &'li paket 1 47 128637 BAGLANTI ELEMANI, 1/4 in !
176 248134 O HALKA, piston mili; 6'i paket 1 55A 172479 ETIKET, wan !
18 ----  KARTUS, Fusion PC; bkz. Kartus 3 56 15D235 ISARET, talimat; gosterilmemistir 1
Kitleri, sayfa 91 57 117773 GRES KARTUSU, 3 ons, 1
18a¢ ----  HALKA CONTA, yiiz 1 gosterilmemistir. GUvenlik bilgi
18b  25P851 HALKA CONTA,; akigkan; 6’ paket 1 formulna www.graco.com
18ce ----  HALKA CONTA, hava 1 adresinden ulasilabilir.
18de - --- HALKA CONTA, arka 1 58 248279 GI_:_!ES, ’.[Up,.4 ons, gOsteriimemistir. 1
18e 248131 HALKA CONTA, 6n, 6 paket 1 S&‘ﬁ’ggg%g%”:é‘%i inden
19 25V431 KARISI'.IR.MA BOLMESI, karigim (39, 1 la |I;’:1bilir ’
40 dahildir) uas :
20  15C480 RONDELA, dalgal I S 1
213® 248132 HALKA CONTA; 6'li paket 1 ot o0 VDA 2 ]
22 119626 - SUSTURUCU ! 73 26A955 ETiKI’Ell' talimat 1
23 248131 HALKA CONTA, 6’li paket 1 ’
ggi*’ ?gggig :ﬁk‘é’g Cg(?é\lsTA, &'l paket 1 AYedek uyar etiketleri, isaretleri ve kartlar
’ o Ucretsiz olarak temin edilebilir.
26t 246731 VALF, cek, A tarafi; 26a-26g dahildir 1
Simge |Kit Aciklama Kite dahil olanlar: Ref. (Mkt.)
o 25P850 | KIT, kartus, halka contalar, (kimyasala 18a (2), 18c (1), 18d (2)
dayaniksiz)
T 25P660 | KIT, Fusion PC, kartus, aletler 70 (1), 71 (1), 72(1)
I 19Y303 | KIT, sivi kovani, Fusion PC 11(1),24 (1), 8 (1),25(1),37 (1),27 (1), 21 (1), 26; Ave B
tarafi (2), 7 (1)
* 248064 | TERTIBAT, emniyet durusu 4 (1),5(1),14 (1), 24 (1), 28 (1), 30 (1)
* 18C115 | KIT, Fusion PC, tabanca o ringleri 3 (1),14 (1),16 (1), 17 (1), 21 (1), 24 (5), 26f (2), 269 (2)
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Ayrintill Gérindmler - Tabanca

Ayrintih Gériunumler - Tabanca

Yikama Manifoldu Detayi
Temin Edilen Aletler
33 (Ref) 52 53 /A 125-135 ing-Ib (14-15 Nem)
{A 35 (Ref) \ S5 torkla sikin.
i P4 / A o B
\' T 54
| TI3870A
12d (Ref)
TI2647A
Ref. Parca No.Aciklama Mkt.
52 15B817 MANIFOLD, tabanca ylkama; . 1
Karistirma Bélmesi ts:gaer?ga?/:rvarlak ve duz paternli
Oring Detay 53 117642 SOMUN TORNAVIDASI, 1
altigen; 5/16
54 118575 TORNAVIDA; 1/8 bigcak 1

55A 172479 LEVHA, uyari; gosteriimemistir 1

57 117773 GRES KARTUSU; 3 ons; 1
g0sterilmemistir; MSDS sayfasina
www.graco.com adresinden
ulasilabilir

1i34841b

A Yedek glivenlik etiketleri, isaretleri ve kartlan (cretsiz
olarak temin edilebilir.
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Notlar

Notlar
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Parga Cizimi - Kabza/Kontroller

Parca Cizimi - Kabza/Kontroller

Solenoid kablolarinin gosterildigi
gibi keskin bir sekilde biikiilmesine
izin vermeyin. Aksi takdirde

kablo kopabilir. Solenoidden

cikan kablolara yaklasik 0,75 in¢
yari ¢apinda bir dirsek yerlestirin.

0,75 in¢

4

& 18-22 in-Ib’ye torkla sikin
(2,0-2,4 N-m)

ti35325a

My
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Parca Listesi - Kabza/Kontroller

Ref.

40

48

50

104
105
106
107
109
112
113
114

129
146
147
148

149
149

166
169
201
205

206
207
208
209
210
211

212
213
217
218
219

Parca

24Y665
17J125
17J136
17J120
114659
237686
107257
174123
102040
17V517
128978

189919
120151
17J134
25N791

17H701
16W408

17V520
17J617
107257
24X370

17H644
126949
17H650
25A486
24Y777
24AA87

128711

15R598
110755
121114
128712

Aciklama Mkt.

SASI, dik kabza, boyali
BRAKET, kaydirma

VIDA, altigen, flans basli
PLAKA, kontrol

TUTAMAG, kol

KABLO, topraklama, diizenek
VIDA, dis olusturma

PLAKA, kapak

SOMUN, kilit, altigen

KAPAK, kontrol, usb, boyali
VIDA, makine, yuva altigen
pul bash

SET, bos, etiket

TAPA, tlp

KONTROL, gaz kelebegi
KUTU, kontrol diizenegi
(149u icerir)

LASTIK RONDELA, oval
DUGME, t-kolu, 1/4-20 disli 2
saplama

ETIKET, usb 1
TEL, kablo demeti 1
VIDA, dis olusturma 10
AKU, 22 AH, kapali (373, 1
374’0 igerir)

RAF, aki

BANT, ak

KAPAK, solenoid, otomatik
SOLENOID, modiil

BRAKET, selenoid

KABLO, tabanca, solenoid,
otomatik (151, 212, 213’0 igerir)
PiM, catal, 5/16

KELEPCE, kama, ince pim
RONDELA, diiz

SOMUN, altigen, kendinden Kilitli
KAPAK, toz kapagi

N = D=2 a a N = 0N =

—_
_ A N =

—

—_ a4 a4 A

NN = =

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Ref.

233
234
263 A

268
269
270
272
273
290
291
294
295
296
297
208A
310
311A
373
374
380A
392

393
394
403
404
405
407
410
412
434
435

A Yedek glivenlik etiketleri, isaretleri ve kartlar (cretsiz

Parca

101962
25A255
15H108

17H698
119775
115999
16Y408
15A464
128856
114687
115483
17K378
17K379
17K377
16W503
17K397
17K396
128131
111307
189930
172084

17v519
131718
128855
17J126
17J128
120593
109466
17J456
15K162
17J236

Parga Listesi - Kabza/Kontroller

Aciklama

VIDA, ayar, soket basli

MIL, esnek

ETIKET, glivenlik, uyari,
sikistirma

YATAK, basin¢ kontroll, montaj
SOMUN, panel

HALKA, tutucu

DUGME, basing kontrolii
ETIKET, kontrol

KELEPCE

KLIPS, tutucu

SOMUN, kilit

ETIKET, marka, LLV, akii kapagdi
ETIKET, marka, konsol, &rtii
KAPAK, aku, boyali

ETIKET, glivenlik, toprak
ETIKET, uyari, elektrik kullanimi
ETIKET, glivenlik

VIDA, alti kdse, altigen bagli
PUL, kilit, harici

ETIKET, uyari

KART, montaj (166, 393,
394’ igerir)

VIDA, tava basli

KAPAK, toz, usb

DUGME, yayli

BRAKET, kilif

BRAKET, anahtar

VIDA, makine, torx basli
SOMUN, kilit, altigen
ETIKET, kontrol

BLOK

ANAHTAR, basmali

olarak temin edilebilir.

Mkt.
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Parga Cizimi - A ve B Filtreleri

Parca Cizimi - A ve B Filtreleri

B TARAFI

80

A TARAFI

ti35435a
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Parca Listesi - A ve B Filtreleri

Ref.

51
52
53
54
55
56
57
58

59
60
61

Parca

17K166
196179
15C765
15C766
24V455
117285
111801

248024

111457
15G331
287879

Aciklama

MANIFOLD, filtre
RAKOR, dirsek, kuyruklu
KAPAK, filtre

TUP, dagitim

FILTRE, sivi
SALMASTRA, o ring
VIDA, kapak, altigen basli
TRANSDUKTOR, basing
kontrol(

SALMASTRA, o ring
TIPA, boru

VALF, tahliye, dizenek

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Mkt.
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Ref.

62
63
64
65
66
67
68
123
125
153
413

Parca

196178
114708
196181

15G563
116424
193709
193710
191239
24V064
245226
17Y104

Parca Listesi - A ve B Filtreleri

Aciklama

ADAPTOR, meme

YAY, baski

BAGLANTI ELEMANI, nipel
KOL, valf

SOMUN, baslikh

YUVA, valf

CONTA, yuva, valf
HORTUM, bagli, 3/8" x 11°10"
HORTUM, emme/tahliye
HORTUM, bagl; 3/8 x 3’
BRAKET, manifold

Mkt.
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Parga Cizimi - A ve B Akiskan Pompalari

Parca Cizimi - A ve B Akiskan Pompalan

B TARAFI A TARAFI

265

18 \C‘g/243

ti35436a
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Parca Listesi - A ve B Akiskan Pompalan

Ref.

25
52

62

69

93

95

96

97
100
101
112
138*
149
159*
153
173
179
183
186*
187
213
217

220t
222
230
243
239
244t

Parca

288754
196179
196178
246176
197443
116551
119720
114528
277068
193394
102040
106276
119841
155685
245226
100139
108014
15A726
112342
112561
117283
117607

117739
287186
15A728
178179
287176
178207

Aciklama

SET, onarim, trip gubuk/piston
RAKOR, dirsek, kuyruklu
ADAPTOR, meme

SET, onarim, manson, silindir
PiN, pompa

HALKA, tutucu

ANAHTAR, dilli, konektorli
VIDA, islenmis, yildiz, tava basli
POMPA, deplasmanli
SOMUN, tutma

SOMUN, kilit, altigen

VIDA, alti kdse, altigen basli
RAKOR, T sekilli, dal, diiz dig
SALMASTRA, o ring
HORTUM, bagl; 3/8 x 3'
TIPA, boru

SALMASTRA, o ring
SOMUN, kontra

YATAK, cubuk

SALMASTRA, engel
SALMASTRA, o ring
BAGLANTI ELEMANI, dirsek,
standart dis

SiLiCI, gubuk

SET, onarim, miknatis
MANIFOLD, adaptér
RONDELA, contalama

SET, onarim, hortum

YATAK, piston

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Mkt.
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2
2
1
1
1
1
2
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
2
1
2
2

_ N = -

Ref.
245*%
258
259
260
261
263" A
265A

266

267
403
404
410
411
412
414
425
430
442
501
502
503
504

Parca

178226
17Y049
117328
117441

107210
15H108
15B063

24XA74

17Y047
17Y328
17Y329
100133
100575
15F519
131774
131817
17Y306
15G784
131814
115829
113584
131815

Aciklama

CONTA, piston

BRAKET, montaj, pompa, sol
BAGLANTI ELEMANI, nipel, diiz
VALF, bilyali

VIDA

ETIKET, uyarl, sikisma noktasi
ETIKET, glivenlik, uyari,

sicak ylzey

KAPAK, diizenek, pompa
cubugu

BRAKET, montaj, pompa, sag
ETIKET, “A”

ETIKET, “B”

RONDELA, kilitli 3/8

VIDA, kapak, altigen

TUP, hidrolik, tedarik
ANAHTAR, manyetik
BAGLANTI ELEMANI, t baglanti
HORTUM, hidrolik, tedarik
HORTUM, kaplinli
AKUMULATOR, diyafram
ADAPTOR, déner, 90°

T BAGI, kol

ADAPTOR, diiz

Parca Listesi - A ve B Akiskan Pompalari

Mkt.

—_ N A 4 a4

—

NDNNDNPNPDMNODNODN=2L 2NN =2

* Trip Mili/Piston/Kapak Onarnm Kitine (288754) dahildir
I Hidrolik Conta Onarim Setine (246174) dahildir

A Yedek glivenlik etiketleri, isaretleri ve kartlan (cretsiz

olarak temin edilebilir.
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Parca Cizimi - Motor ve Kompresor

Parca Cizimi - Motor ve Kompresor
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Parca Listesi - Motor ve Kompresoér

Parca Listesi - Motor ve Kompresor

Ref.

1
1at
1be
1ct
1de
1ee®

27
28
29
30

31
36

44

47
661
71
74
112
1174
136
196
231
232
233
234
235
236
237
239
240
243
244
245
246
247
248

Parca
25R108
19B286
25R109
25R114
25R110
25R111
25P605
25P599
25P600
25P602
124490
113769
164672
17N821
100527
111040
25P598
15H108
108296
100016
110755
111193
111192
25R330

260212

108851
15E888
113664
111040

111194
111194

116080
25P296

110838
25R115

108842
117632
102040
194126
116969
114956
16U205
119433
120087
25A255
112303
15C958
112166
15C364
15K440
15B314
15E758
112717
100002
100023
288261

Aciklama
KOMPRESOR, yag

KiT, mangon, mil, 7b, 1d, 1e ve 23 icerir

MANSON, mil
HAVALANDIRICI, yag

AYAR VIDASI, M5x8

AYAR VIDASI, M8x10
ANAHTAR, kare, 3/16 x 1,34
BRAKET, hava tanki

BRAKET, kompresér diiz
KUPLOR, montaj plakasi
BAGLANTI ELEMANI, t, cadde
VALF, emniyet

ADAPTOR

CIVATA, tasiyici

PUL, diz

SOMUN, kilit, dolgu, naylon, 5/16
KELEBEK, kompresor

ETIKET, glvenlik, uyari, sikigtirmali
VIDA, makine, altigen pul basli
PUL, kilit

PUL, flt, 1/4 in.

VIDA, kapak flangi hd

VIDA, kapak flansi hd

CONTA, yapiskanli, baski

VIDA, altigen, rondela basli,

dis olugturma

RONDELA, diiz

SONUMLEYICI, motor montaji
VIDA, kapak, altigen basli
SOMUN, kilit, dolgu, naylon, 5/16
VIDA, kapak, flang bagl

VIDA, kapak flansi hd

MOTOR

MOTOR, benzin,6,5HP, Honda, Cin
SOMUN, kilit

FILTRE, hava, kompresor

VIDA, kapak, altigen basli
ANAHTAR, kare, 3/16x1,25
SOMUN, kilit, altigen

ETIKET, uyari

SOMUN, kilit

TERMINAL, kablo tikac, yalitimh
MAKARA, fan

KAYIS

VIDA, ayar, 1/4 x 1/2

MIL, esnek, hidrolik kontrol
VIDA, ayar, soketli, yamali
KORUMA, basing kontrolii
VIDA, baslikli, sch

HORTUM, hidrolik, dénus
ETIKET, marka, GH EH sogutma
MANSON, motor mili

MAKARA, 5,50 in¢

PUL

VIDA, ayar, soket basli
RONDELA, diiz

RAY, kayis muhafazasi, gévde

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Mkt.
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Ref.
249

250
251
252
253
254
255
256 A
257
275
332
333
336
337
339
345
357
369
371
375
445

413
414
415

416
47
418
419
420
421
422
423
424
425
426
427
428
429
430
431
432
433
434

445

Parca
288734

119434
802277
100527
15D862
117284
115477
16M768
17H689
120981
16T939
126833
16U273
112958
120376
17Y644
16U274
115287
17C065
190010
16F366

119426
107188
287179

246167
110792
246173
156401
116829
100084
116967
240997
120726
198841
15M057
15E587
15E476
117471
116919
120604
15J513
101754
126061

16F366

Aciklama

KORUMA, kayis (136, 250, 254,
255’ igerir)

VIDA, omuz, skt basli

VIDA, makine

RONDELA, diiz

SOMUN, el

IZGARA, fan, koruma

VIDA, makine, torx basl

ETIKET, uyar, iso, sikisma tehlikesi
ETIKET, marka, LLV 200HS, ortl
VIDA, makine, altigen pul bagl
HORTUM, kaplinli

VIDA, omuz, lokma basli
HORTUM, pnématik

SOMUN, altigen, flangh; 3/8-16
ANAHTAR, kare, 188

TANK, basin¢g, MMA

HORTUM, pnématik

BAGLANTI ELEMANI, Y boru
BORU, hava, 1/4 Dis Cap
BORU

BAGLANTI ELEMANI, 1/4 ptc ila
1/4 ptc, fda

VIDA, makine, altigen pul basli
SALMASTRA, o ring

SET, onarim, pompa (235, 414, 419,
429, 480’i icerir)

SET, onarim, kasa drenaji
RAKOR, dirsek, erkek, 90°

SET, onarim, yag filtresi
SALMASTRA, O ring

BAGLANTI ELEMANI, dirsek, hidrolik

BILYE, metalik

YAY, baski

ILETKEN, toprak

KAPAK, havalandirici, dolum
TUTUCU, bilye, basing baypasi
KAPAK, hazne, 200HS

BORU, emis

MESNET, tespit, motor

VIDA, mak., altigen diiz bash
FILTRE, elek, emme

CONTA, depo

TANK, hazne

TAPA, boru; 3/8 nptf

BAGLANTI ELEMANI, # 8 JIC T,
doner

BAGLANTI ELEMANI, 1/4 ptc ila
1/4 ptc

Mkt.

NDNNW=L 2 2 2NN =222 N2 =

~ 0

N N e U e VG | Gy

N

A Yedek glvenlik etiketleri, isaretleri ve kartlan (cretsiz olarak
temin edilebilir.
* Set 16R963’e dahil edilmistir
& Set 19B286’°ya dabhil parcalar
T 25R108 kitine dabhil parcalar
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Parca Cizimi - EZ Align™ Firdondu Tekerlegi

Parca Cizimi - EZ Align™ Firdondu Tekerlegi

86

A 17-23 ft-Ib (23,0-31,1 N-m)
torkla sikin

190-210 in¢-Ib torkla sikin
(21,4-23,7 N-m)

& 23-27 ft-Ib torkla sikin
(31,1-36,6 N-m)

A 60-80 in¢-Ib torkla sikin
(6,7-9,0 N-m)

A 17-23 ft-Ib torkla sikin
(23,0-31,1 N-m)

497

1i28048a
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Parca Listesi - EZ Align Firdondu Tekerlegi

Ref.

6
15
16

18t
19t
20"t
24
28
29
31
33"
34*
35*
361
38%

Parca

101566
112960
111040

112405
112825
114648
108868
15F910
240991
114982
193658
114549
113471
241445
114802

292*f 17H489
483*f 114548
484*f 110754

Aciklama

SOMUN, kilit

VIDA, kapak, flans hd
SOMUN, kilit, ara parca, naylon,
5/16

SOMUN, kilit

PUL

KAPAK, toz

KELEPCE, kablo
BRAKET, kablo

BRAKET, araba, 6n
VIDA, kapak, flans hd
ARA PARCA, conta
TEKERLEK, pnématik
VIDA, kapak, altigen basli
KABLO

DURDURMA, tel

ETIKET, disk ayarlama
YATAK, bronz

VIDA, baslikli, sch

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Mkt.

W wN

NN - 2 a2 a DD ahdNDND

Ref.

485*F
487*F
488*F
489*F
490*t
491*%
492~

493t
494*%
495*t
496t
497*%
498*t
499t
500*t

Parca

193662
15J603
120476
17H486
17G762
113962
114681

17H485
113484
113485
112776
181818
193661

15G952
108483

Aciklama

DURDURMA, kama
ARA PARCA, yuvarlak
CIVATA, destek

DISK, ayarlayicl, tertibat
VIDA, disk ayarlayici
PUL

VIDA, kapak, altigen basli
KASIK

CONTA, gres

YATAK, kupa, koni
RONDELA, diiz
DUGME, catalli

CENE

ARABA

VIDA, sirtli

* 240719 Déner Tekerlek Onarim Kitinde mevcuttur
I Firdéndui Tekerlegi Tamir Kitinde (241105) yer alir
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Parca Listesi - EZ Align Firdéndi Tekerlegi

Mkt.
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Parca Cizimi - Basingl Tank

Parca Cizimi - Basinch Tank
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Parca Listesi - Basin¢ch Tank

Ref. Parca

1 156971
2 187357
3 16W088
4 194666
5 17C463
6 16U375
7 126804
8 162453
9 16U174
10 101971
11 118486
12 113321

Aciklama

FITTING, nipel, kisa
DIRSEK, cadde
GOSTERGE, hava basinci

ETIKET, LineLazer, EZ cam
kirecik sistemi

BAGLANTI ELEMANI, t, cadde
REGULATOR

REGULATOR, bosaltici
BAGLANTI ELEMANI, 1/4 npsm x
1/4 npt

TANK, basing

TIPA, boru

BAGLANTI ELEMANI, dirsek,
itmeli

BAGLANTI ELEMANI, dirsek,
boru

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Mkt.
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—

Ref.

13
14
15
16

17

18
19
20
21
22

23

Parca

116720
104655
15B565
070408

156823

116504
110249
122946
101566
128637

17Y520

Parca Listesi - Basin¢li Tank

Aciklama

KUPLOR, hizli baglanti kesme
GOSTERGE, basing havasi
VALF, bilyali

YALITIM MALZEMESI, boru,
paslanmaz celik

BAGLANTI ELEMANI, bilezik,
doéner

RAKOR, t, run

ADAPTOR, erkek dirsek, 90°
VALF, kapatma

SOMUN, kilit (g&sterilmemistir)
BAGLANTI ELEMANI, ptc,
diz, 1/4

ETIKET, talimatlar, valf pozisyonu

89
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Tabanca Aksesuarlari

Tabanca Aksesuarlari

Paslanmaz Celik Yan Conta Kitleri

Bu setler, her bir paslanmaz ¢elik sizdirmazlik elemani
icin bir kece oringi icerir.

Set Her Setteki
Aciklama Sizdirmazlhik

Parca No.

Elemani Sayisi

SIZDIRMAZLIK SETI,

246348 SST 2
SIZDIRMAZLIK SETI,

277299 SST 50

Polikarbon Alasim Yan
Sizdirmazlik Setleri

Bu setler, her bir polikarbon alagim sizdirmazlik
elemani i¢in bir kece oringi icerir. Opsiyonel ylksek
asinma, metalik olmayan polikarbon alagim
sizdirmazlik elemanlar, alternatif akigskanlar i¢indir.

Set Her Setteki
Aciklama Sizdirmazlik

Parca No.

Elemani Sayisi

SIZDIRMAZLIK SETI,

243990 Polikarbon alasim 2
SIZDIRMAZLIK SETI,

277298 Polikarbon alasim 50

Tabanca Kapagi
244914 Ortiiler

Plskurtme sirasinda tabancayi temiz tutar. 10’lu paket.

Tabanca Montaj Yagi
248279, 4 ons (113 gram) [10]

Yiksek adhezyonlu, suya dayanikli, lityum esasli
yaglama maddesi. SDS sayfasina www.graco.com
adresinden ulasilabilir.

Tabanca Kapatma Gres Kartusu
248280 Kartus, 3 ons [10]

Ozel olarak formiile edilmis olan bu diisiik viskoziteli
gres, tabancanin gegitlerinden kolayca akarak 2

90

bilesenin kurumasini dnler ve akiskan gegitlerini temiz
tutar. Bkz. sayfa 31.

Yikama Manifoldu

15B817 Manifold Blogu
Bkz. ref. no. 52, sayfa 76.

Yikama Solvent Tupu Kiti

248139, Ceyrek Galon (0,95 litre)
Solvent Tupu

Tabancayi solventle yikamak igin 15B817 Yikama
Manifoldu ile kompledir. Uzaktan yikama igin portatif.
Bkz. kilavuz 309963.

Tl4165a

Solvent Yikama Kovasi Seti
248229, 5.0 Galon (19 litre) Kova

Ayri A ve B kapatma valfleri ve hava regulatéri ile
birlikte yikama manifoldu dahildir. Bkz. kilavuz 309963.

TI4211b

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar



Tabanca Temizleme Seti
15D546

Set dahilinde 11 alet ve tabanca temizleme firgalan
bulunur.

Cek Valfi Filtre Bolmesi Kitleri

Her kitte on filtre elegi bulunur.

Tabanca, 80 adet mesh filtresi elegi ile gonderilir.

Tabanca Aksesuarlari

Uygun Kartus Saklama Sivilan

Saklama Sivisi |Parca

TSL 206994, 206995, 206996

ISO Pompa Yagi | 217374, 218656

Kartus Kitleri

Parca Aciklama Mkt.
25V433 KIT, Fusion PC, kartus, 1 paket 1
25V432 KIT, Fusion PC, kartus, 4 paket 4

Parca Aciklama

246357 40 mesh (0,015 ing, 375 mikron)

Matkap Ucu Kiti

119386

Kit dahilinde #61 ile #80 araliginda &lculerde 20
temizleme matkap ucu bulunur.

Kabza Temizleme Matkap
Ucu Kiti

248969

Bu kit, Hava PuUsklrtme tabancasinin kabzasinda
bulunan hava gegitlerinin temizlenmesi icin gerekli
ekstra uzunlukta 5 matkap ucunun hepsini igerir.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar

Fusion PC Kartus Aletleri
25P660

Kit, kolay kartus ¢ikarma ve sorun giderme icin yedek jak
vidasi, gres aleti ve ayirma aleti igerir.

MMA Statik Karistirici
25U454

ilave malzeme karistirmanin gerekli oldugu soguk
hava uygulamalari icin Fusion Tabancasi eklentisi.

Parca Aciklama

25U449 ADAPTOR, MMA, statik karistiric

25U450 ADAPTOR, meme kelebegi, MMA,
statik

171856 CONTA, halka conta

25U452 KIT, karistirici elemani, 12’li paket

25U729 KAP, yikama
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Kablo Tesisat Semasi

Kablo Tesisat Semasi

ti35361a

MOTOR DURDURMA

DUGMESI
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Diinya Sembolleri Anahtari

Diinya Sembolleri Anahtan
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

LineLazer V 200MMA (17Y234, 18B025, 17Y513, 17Y233, 17Y514 Modelleri)

ABD

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (tutma cubugu asagida)

Paketsiz - 44,5 in¢
Paketli - 52,5 in¢

Paketsiz - 113,03 cm
Paketli - 133,35 cm

Genislik

Paketsiz - 34,25 in¢
Paketli - 37,0 in¢

Paketsiz - 87,0 cm
Paketli - 93,98 cm

Uzunluk

Paketsiz - 68,75 in¢
Paketli - 73,5 in¢

Paketsiz - 174.63 cm
Paketli - 186.69 cm

Agirlik (kuru - boya yokken)

Paketsiz - 554 lbs
Paketli - 621 Ibs

Paketsiz - 251 kg
Paketli - 282 kg

Griiltii (dBa)

Ses Gicl, ISO 9614’e gore: 99,0
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s2) (giinde 8 saat maruziyet)
El Kol (ISO 5349 basina) Sol el 1,71
Sag el 2,23

Tum Gévde (ISO 2631 basina) 0,4
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349’a gbre Nominal Glg (Beygir Gucu) 3600 rpm’de 6,5 HP 3600 dev/dak’da 4,84 kW
Maksimum Debi 2,15 galon/dakika 8,14 |/dak
Maksimum Ug¢ Boyutu

1 tabanca 0,047

2 tabanca 0,035
Giris boya slizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 40 gozenekli 297 mikron
Pompa giris 1in¢ NSPM (m)
Pompa cikis ol¢lsU 3/8 NPT (f)
Maksimum calisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum akiskan calisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum serbest akis debisi 2,15 galon/dakika 8,14 |/dak
Galon/litre bagina devir 62 cpg 16,4 cpl
Hidrolik depo kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Hidrolik basing 1825 psi 124 bar

Elektrik Giicu

3600 rpm’de 84 W

Ak

12V, 22Ah, Kapali kursun asitli, Derin déngult

Islak Parcalar

PTFE, Naylon, politretan, V-Max, UHMWRPE polietilen, floroelastomer, asetal, deri, tungsten karbdir,
paslanmaz celik, krom kaplama, nikel-kaplamali karbon ¢eligi, seramik
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Teknik Ozellikler - Tabanca

Teknik Ozellikler - Tabanca

Fusion MMA PC Piiskiirtme Tabancasi

ABD Metrik
Maksimum Akiskan Calisma Basinci 3500 psi 24,5 MPa, 245 bar
Minimum Hava Giris Basinci 80 psi 0,56 MPa, 5,6 bar
Maksimum Hava Girig Basinci 130 psi 0,9 MPa, 9 bar
Maksimum Akiskan Sicakligi 200 °F 94 °C

Hava Girisi Boyutu

1/4 itmeli baglanti

A Bileseni Giris Boyutu

1/4 NPT

B Bileseni Giris Boyutu

1/4 NPT

Boyutlar

7,5x8,1x3,3in¢

191 x 206 x 84 mm

Agirlik

251b

1,1 kg

Islak Parcalar

Tabanca

Aliminyum, paslanmaz celik, karbon celigi, karbr,
kimyasal olarak direngli halka contalar

Kartus hava/gres portlar

Paslanmaz gelik, aliminyum, anod korumal aliminyum,
kimyasala dayanikli olmayan halka contalar, naylon

Kartus akigkan portlari

Paslanmaz celik, kimyasal dayanimli halka contalar, anod
korumali aliminyum, aliminyum, polikarbon alagim, naylon

Guralta

Maksimum ses basinci

100 psi’de (0,7 MPa; 7 bar) AR5252 kullanildiginda 81,1 dB(A)

Maksimum ses gicl

100 psi'de (0,7 MPa, 7 bar) AR5252 kullanildiginda 91,0 dB(A)

1SO-9416-2’e gbre dlglilen ses basinci.

Notlar

Tum ticari markalar veya tescilli ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

3A9117C Calistirma, Onanm, Parcalar
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Teknik Ozellikler - Tabanca

Depolama Sdresi

Depolama Bakimi

Kullanim émri

Kullanim Omru
Servis Bakim

Kullanim Omr
Sonunda Atma

Graco Tarih
Kodu/Seri Kod

Ornek Tarih Kodu:
A16A

Ornek Seri Kod:
L16A232749000102

Parcalar/bilesenlerin Depolama Bakimi programina gére degistirilmesi ve kilavuzda belirtilen
depolama prosedirlerine uyulmasi kaydiyla slresiz

Kosele salmastralar ve basing kontroliini her 5 yilda bir degistirin.

Kullanim émrU kullanima, puskuirtilen materyallere, depolama yontemlerine ve bakima gére
degisir. Minimum kullanim émr0 25 yildir.

Kullanima gore kdsele salmastralari ve basing kontrollni her 5 yilda bir veya daha kisa
surede degistirin.

Puskirtme makinesi artik daha fazla galisamayacak duruma geldiginde, piskirtme
makinesi hizmetten alinmali ve dagitiimalidir. Pargalari malzemesine goére tek tek ayrilmali ve
uygun sekilde imha edilmelidir. Ana yapisal malzemeleri Yapi Malzemeleri Kisminda
gorulebilir. Elektrik aksami RoHS uyumludur ve diizgiin sekilde atiimalidir.

Ay (Birinci Yil 2. ve Seri (4. Karakter)  Pargca Numarasi Seri
Karakter) 3. Karakterler) (5.-10. Karakterler) (11.-16. Karakterler)
A = Ocak 16 =2016 A = seri kontrol
numarasi
L = Aralik 16 =2016 A = seri kontrol 6 basamakli 6 basamakl dizisel
numarasi alfabetik sayisal seri numarasi

parca numarasi

Kaliforniya Onerisi 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

/\ UYARI: Kanser ve ireme bozuklugu — www.P65warnings.ca.gov.
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gecmekte olup Graco tarafindan uretilmis ve Graco adini tasiyan hicbir ekipmanda, kullanim icin orijinal aliciya
satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirlii 6zel, genigletiimis ya da
sinirl garanti hari¢ olmak tzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman
pargalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistinimis ve
bakimi yapilmis olmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatal kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki komponent pargalarinin kullaniimasi sebepli olunarak ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya
yipranmay! kapsamaz. Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile
uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan,
Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye Gcreti dnceden 6denmis olarak bir Graco
yetkili distribitériine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizal pargalar Ucretsiz olarak onarir
ya da degistirir. Nakliye Ucreti Snceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. EKipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik
kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini igerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiCARi ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yikimlilugu ve alicinin yegane ¢éziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir.
Alici baska hicbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplar, kisilerin veya mulkin zarar gérmesi veya diger
tim arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her
tarlG iglem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBiR GARANTi VERMEZ VE HiCBIR ZIMNi TiCARi ELVERISLILiK VE BELIRLi BiR
AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan ancak Graco tarafindan (iretilmeyen bu tiriinler

(elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine tabidir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali icin her
turlG talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco’nun isbu
sOzlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir triin ya da diger mallarin tedarik edilmesi,
performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.
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Graco Bilgileri

Graco Urunlerine iligskin en son bilgiler i¢cin www.graco.com adresini ziyaret edin.

Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK ICiN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciy1 égrenmek igin
1-800-690-2894 numarali telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son drtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A9099
Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2021, Graco Inc. Tiim Graco Uretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
Revizyon C, Ocak 2023
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