Instrukcje

GRACO

Urzadzenia natryskujace i zestawy
. ™ 3A9172D
natryskowe Contractor King PL

Wysokocisnieniowe zestawy natryskowe do naktadania wysokowydajnych powi{ok.
Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu

nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie

i instrukcjach pokrewnych. Niniejszy podrecznik
nalezy zachowac celem wykorzystania w przysztosci.

Patrz strona 3 w celu uzyskania informacji na temat modelu,
w tym maksymalnego cisnienia roboczego i zatwierdzen.

Instrukcje powigzane

Instrukcja obstugi
w jezyku angielskim | Opis

311254 Pistolet Silver i Silver HP
3A9122 Reczna materiatowa (pompa)
333507 Zestawy zasobnikow
Zestaw do cyrkulacji — cynk 4500 psi
3A9126 (1,03 MPa, 10,3 bara)
3A9127 Smarowanie flltrﬁl powletrza,
zestawy regulacji powietrza
3A9129 Zestaw pierscienia do podnoszenia
3A9128 Zestaw filtréw do farby
3A2954 Podgrzewacz Viscon HF
309524 Podgrzewacz Vison HP
3A9161 Element do zamocowania nagrzewnicy
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Modele

Model Waz
urzadzenia (Waz z kon- Maksymalne
natrysko- cowka Stosunek | Rozmiar | cisnienie robo-
wego Opis Pistolet biczowa) cisnien pompy cze cieczy
279005 Agregat Nd. Nd.
podstawowy
Silver — spust
279006 i obstugiwany 2 palcami | 3/8in x 50 ft
Ukonczono - .
Silver — spust (174 in x 6 ft) _ .
279026 . . 45:1 290 cc 4500 psi
obstugiwany 4 palcami
l ' K 279007 S|!ver - spust . .
. obstugiwany 2 palcami | 3/8 in x 150 ft
Duzy 150 _ .
Silver — spust (1/4 in x 6 ft)
279027 . .
obstugiwany 4 palcami
[ H [ 279010 Agregat Nd. Nd.
podstawowy
Silver HP - spust
279011 Ukohczono obstugiwany 2 palcami | 3/8 in x 50 ft
i - 1/4in x 6 ft
279028 Siver HP - spust | (1/4inx61) | o | o5 o 6000 psi
obstugiwany 4 palcami
279012 Sllvgr HP - spust . '
N2GExhlA Duzv 150 obstugiwany 2 palcami | 3/8 in x 150 ft
230°C (T2) Gb X y Silver HP — spust (1/4in x 6 t)
279029 . .
obstugiwany 4 palcami
279013 Agregat Nd. Nd.
podstawowy
279014 Sllvgr HP - spust . '
B obstugiwany 2 palcami | 3/8in x 50 ft
Ukonczono Siver AP " (1/4 in x 6 1)
279030 flver i — spust 70:1 180 cc 7250 psi
obstugiwany 4 palcami
279022 SI|V?I’ HP - spust . .
. obstugiwany 2 palcami | 3/8 in x 150 ft
Duzy 150 y .
Silver HP — spust (1/4 in x 6 ft)
279031 . .
obstugiwany 4 palcami

Wiazki pistoletu i weza

Waz (waz z koncowka Maksymalne cisnienie

Zestaw Pistolet (nr modelu) biczowa) robocze psi (MPa, bar)
Contractor King 45:1
19D624 Silver — spust obstugiwany 2 palcami (273329) 3/8in x 50 ft (1/4 in x 6 ft) 4500 (31 MPa, 310 bar)
19D626 Silver — spust obstugiwany 4 palcami (273346) 3/8in x 50 ft (1/4 in x 6 ft) 4500 (31 MPa, 310 bar)
19D646 Silver — spust obstugiwany 2 palcami (273329) 3/8 in x 150 ft (1/4 in x 6 ft) 4500 (31 MPa, 310 bar)
19D650 Silver — spust obstugiwany 4 palcami (273346) 3/8 in x 150 ft (1/4 in x 6 ft) 4500 (31 MPa, 310 bar)
Contractor King 60:1 i 70:1

19D625 Silver HP — spust obstugiwany 2 palcami (273334) 3/8in x 50 ft (1/4 in x 6 ft) 7250 (50 MPa, 500 bar)
19D627 Silver HP — spust obstugiwany 4 palcami (273335) 3/8in x 50 ft (1/4 in x 6 ft) 7250 (50 MPa, 500 bar)
19D647 Silver HP — spust obstugiwany 2 palcami (273334) 3/8 in x 150 ft (1/4 in x 6 ft) 7250 (50 MPa, 500 bar)
19D651 Silver HP — spust obstugiwany 4 palcami (273335) 3/8 in x 150 ft (1/4 in x 6 ft) 7250 (50 MPa, 500 bar)
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.

Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
zwigzanego z dang procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy
odniesc sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie
symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktdrych nie opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Znajdujace sie w obszarze pracy tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw moga ulec zaptonowi
lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna pojawienia sig
iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

e Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

e Usunac¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

e Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.

e Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

e W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
i benzyna.

e Nieprzylaczac ani nie odtgcza¢ przewoddw zasilania oraz nie wtgczac ani nie wytgczac zasilania i oswietlenia
w razie pojawienia sie tatwopalnych opardéw.

e Uzywac wytgcznie uziemionych wezy.

e Podczas prob na mokro z pistoletem mocno przyciskac¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac
oktadzin kubta, jezeli nie maja wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

e Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pradem.
Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Podczas czyszczenia na plastikowych czesciach moga tworzy¢ sie tadunki elektrostatyczne, ktére moga ulegac
wytadowaniom, powodujgc zapton fatwopalnych oparéw. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

e (Czyscic czesci z tworzyw sztucznych wytacznie na dobrze wentylowanym obszarze.

e Nie czysci¢ sucha Sciereczka.

e Nie uzywag pistoletow elektrostatycznych w obszarze pracy urzadzenia.

N
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MPa/bar/PSI

Ostrzezenia

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw
spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscia amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

Nie rozpoczynaé natryskiwania bez zamontowanej ostony dyszy oraz ostony spustu.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze aktywowac blokade spustu.

Nie kierowaé pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowej.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu
nalezy postepowac zgodnie z procedura usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzgdzenia.

Codziennie sprawdzac¢ weze i ztagczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

MPa/bar/PSI

CrEXIP>P

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga scisnac, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

Urzadzenie moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub serwisowaniem
urzadzenia nalezy wykonac¢ Procedure usuwania cisnienia i odtaczy¢ wszystkie zrédta zasilania.
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Ostrzezenia

&1

MPa/bar/PSI

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

¢ Nie nalezy obstugiwa¢ urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikow zgodnych z czesciami urzgdzenia pracujgcymi na mokro.
Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapoznac sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji na temat
materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

e Nie opuszcza¢ obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod cisnieniem.

¢ Nalezy wytgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia, gdy
urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowa¢ codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymienic¢ na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

¢ Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowa¢ urzadzenia. Przerébki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do
uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic sie, ze wszystkie urzadzenia majg odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty zatwierdzone
do uzytku w srodowisku, w ktérym sg eksploatowane.

e  Sprzet nalezy wykorzystywaé¢ zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informaciji
prosimy skontaktowag sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci i goragcych powierzchni.

e Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za weze.

¢ Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze pracy.

¢ Nalezy przestrzegac wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skory, wprowadzenia do drég oddechowych lub
potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Szczegodtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajduja
sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

e Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, kiéry pomoze zapobiec
powaznym obrazeniom ciafa, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych opardéw oraz
oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmujg miedzy innymi:

e Srodki ochrony oczu i stuchu.

e Respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz rozpuszczalnika.
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Czesci urzadzenia

Czesci urzadzenia

ti41351a

A Wilot powietrza 1 in npt(f), ze ztaczkami klowymi

B Gtéwny zawor spustowy powietrza

C Zawor sterujacy

CP | Sprzegto pompy
(umieszczone pod ostong pompy PG)

Zawor upustowy cisnienia powietrza

Manometr cisnienia powietrza

Nakretka uszczelniajgca

Pokretto regulatora powietrza

Silnik pneumatyczny

Zawor spustowy/odptywowy cieczy

Filtr cieczy (sprzedawany oddzielnie)

| X| &I M m| O

Przewdd uziemienia

3A9172D

Pompa

N Waz ssacy z potaczeniem obrotowym i rurg

P Wylot cieczy z pompy

PG | Ostona pompy

R Przyciski obejscia recznego

S Pistolet natryskowy

T Sterowanie usuwaniem lodu (upust powietrza)

U Zestaw zasobnika (sprzedawany oddzielnie)

W | Waz ptynu

X Zestaw do filtra i separatora wody
(sprzedawany oddzielnie)

Y Regulator/filtr powietrza/zestaw do wody
(sprzedawany oddzielnie)

z Olejarka (sprzedawana oddzielnie)




Komponenty systemu

Komponenty systemu

Giéwny zawor upustowy
powietrza (B)

(Ten skiadnik jest wymagany, nie wolno go usuwac)

AN

Uwiezione powietrze moze spowodowac nieoczekiwane
uruchomienie pompy, a to z kolei moze doprowadzi¢ do
odniesienia powaznych obrazen zwigzanych z rozbryzgiem
ptynu lub kontaktem z ruchomymi czesciami. Wykonac¢
Procedura usuwania cisnienia, strona 11, aby usunac¢
uwiezione powietrze.

e Upewnic sig, ze zawdr jest tatwo dostepny od strony
pompy i ze znajduje sie ponizej regulatora powietrza.

e Wymagany w systemie w celu upuszczenia powietrza
uwiezionego pomigdzy nim a silnikiem pneumatycznym
przy zamknietym zaworze.

- Otworzy¢ zawdr, aby podaé powietrze do silnika.

- Zamknac¢ zawor, aby odcig¢ doptyw powietrza
do silnika i usung¢ uwiezione powietrze z silnika.

Zawor upustowy cisnienia
powietrza (D)

(Ten skiadnik jest wymagany, nie wolno go usuwac)

Otwiera sie automatycznie, aby usuna¢ cisnienie, gdy
cisnienie zasilania przekroczy warto$¢ progowa nastawy.

Filtr powietrza i separator
wody (X)

Usuwa szkodliwe zanieczyszczenia podchodzace z uktadu
zasilania sprezonym powietrzem. Jesli konieczna jest filtracja,
nalezy uzy¢ filtra o wielkosci co najmniej 40 mikrondw.

UWAGA: X, Y i Z sg sprzedawane osobno.

Pokretto regulatora powietrza
(G)

Reguluje cisnienie powietrza doptywajgce do silnika
i ci$nienie wylotowe cieczy pompy. Umiesci¢ go blisko
pompy. Odczytac cisnienie powietrza na manometrze (E).

Zawor spustowy/odptywowy
cieczy (J)

(Ten skiadnik jest wymagany, nie wolno go usuwac)

Otworzy¢ zawér, by zredukowag cisnienie, takze podczas
przeptukiwania lub zalewania pompy. Zamkng¢ zawor przed
rozpoczeciem natryskiwania.

Sterowanie odlodzeniem (T)

Obréci¢ pokretto upustu powietrza (w potozenie otwarte),
by zmniejszy¢ oblodzenie.
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Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemié. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub eksplozje
opardéw. Uziemienie zawiera przewdd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

Pompa: uzy¢ przewodu i zacisku uziemiajgcego (w zestawie).
Podtaczy¢ przewdd ochronny (L) do wkretu uziemienia na
silniku pneumatycznym. Podtaczy¢ zacisk uziemiajacy do
uwierzytelnionego uziemienia.

Weze powietrza i cieczy: uzywac tylko wezy
zapewniajgcych przewodzenie elektryczne o maksymalnej
catkowitej dtugosci 500 ft (150 m), aby zapewni¢ ciagtosc
uziemienia. Nalezy sprawdzié elektryczna rezystancje wezy.
Jesli catkowita rezystancja do uziemienia przekracza

29 megaomow, waz nalezy natychmiast wymienic.

Sprezarka powietrza: postepowac zgodnie z zaleceniami
producenta.

Pistolet natryskowy/zawér dozowania: uziemic przez
potaczenie z odpowiednio uziemionym wezem do ptynu
oraz z pompa.

Zapasowy zbiornik cieczy: postepowac zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Natryskiwany obiekt: postepowaé zgodnie z lokalnymi
przepisami.
Nie uzywaé z zaworem dozujgcym.

Kubty z rozpuszczalnikami do ptukania: postepowac
zgodnie z lokalnymi przepisami. Nalezy uzywac wytacznie
metalowych kubtéw wykonanych z materiatu przewodzacego
umieszczonych na uziemionej powierzchni. Nie nalezy
umieszczaé kubtéw na powierzchniach nieprzewodzacych,
takich jak papier lub karton, ktére przerwatyby ciggtosé
uziemienia.

W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia przy ptukaniu
lub dekompresii: przytknaé mocno metalowa czgs¢ pistoletu
natryskowego do boku uziemionego metalowego kubta,

a nastepnie nacisna¢ spust pistoletu/zaworu.

3A9172D

Uziemienie

Instalacja uziemiajaca

Wymagane narzedzia:

*  Przewody uziemiajgce oraz zaciski do wiader

¢ Dwa 5-galonowe (19-litrowe) metalowe kubty

1. Sprawdzié, czy przewdd uziemienia (244524) (L)

jest podtaczony do wkretu uziemiajacego na silniku
pneumatycznym.

ti8250a

2. Podtaczy¢ drugi koniec przewodu uziemiajgcego do
uwierzytelnionego uziemienia.

3. Uziemi¢ natryskiwany obiekt, pojemnik z natryskiwang
cieczg oraz inne sprzety w obszarze natryskiwania.
Stosowac sie do lokalnych przepiséw. Stosowac
wytacznie weze zasilajgce ciecza przewodzace prad
elektryczny.

4. Uziemi¢ wszystkie kubty z rozpuszczalnikiem. Uzywac
wytacznie metalowych kubtéw przewodzgcych prad
elektryczny umieszczonych na uziemionej powierzchni.
Nie nalezy umieszcza¢ kubtéw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton, ktore
przerwatyby ciggtos¢ uziemienia.



Konfiguracja

Konfiguracja

4. Zatozy¢ ostone pompy (PG).

5. Przymocowac waz ssacy (N) i dokrecic.

6. Podtaczy¢ waz do cieczy przewodzacych (W) do

Aby unikna¢ przewrdcenia, nalezy upewnic sie, ze wozek wylotu pompy (P) i dokrecic.

jest ustawiony na ptaskim, poziomym podtozu.
Niedopetnienie tego wymogu moze spowodowac 7. Podtaczy¢ waz do cieczy przewodzgcych (W) do
odniesienie obrazen lub uszkodzenie urzadzenia. pistoletu (S) i dokrecié. Sprawdzi¢, czy wszystkie
pofaczenia ci$nieniowe sa szczelne.

Wymagane narzedzia: 8. Podtaczyé waz sprezarki powietrza do ztgczki ktowej

e Dwa regulowane klucze wlotu powietrza (A).

e Miotek beziskrowy lub pobijak z tworzywa sztucznego

¢  Klucz dynamometryczny

*  Whkretak pfaski Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym biciem

weza powietrza, jesli zostanie odtaczony pod cisnieniem,
zainstalowac ogranicznik weza (kontrola bicia) miedzy
wezem zasilajgcym a tacznikiem ktowym (A).

1. Uziemi¢ urzadzenie natryskowe (patrz Uziemienie,
strona 9).

2. Uzy¢ ptaskiego wkretaka, aby zdja¢ ostone pompy (PG).
9. Zamknac¢ zawOdr upustowy powietrza gtownego (B).
Przedmucha¢ przewdd pneumatyczny.

A

ti41352a

3. Sprawdzi¢ nakretke uszczelniajaca (F). Zdja¢ ostone
nakretki uszczelniajgcej i napetni¢ nakretke ptynem
Throat Seal Liquid (TSL). Zatozy¢ ostone, dokrecié
nakretke (F) uszczelniajgcg momentem 105-145 ft-Ib
(155-185 Nm).

w ti41353a

10. Przeptukac i zala¢ przed uzyciem.
Patrz Przeptukiwanie, strona 13 i Zalewanie,
strona 16.

i41345a
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Procedura usuwania ci$nienia

Procedura usuwania cisnienia

' Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,

2.y nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania

ci$nienia.

A\/#\ Vi

MPa/bar/PSI

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato
sie pod cisnieniem az do chwili recznej dekompres;ji.
Aby unikna¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk
podskorny, rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowaé
zgodnie z Procedura usuwania cisnienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Aktywowac blokade spustu pistoletu.

ti41392a

2. Zamkna¢ gtdéwny zawor upustowy powietrza (B).

3A9172D

3. Zwolni¢ blokade spustu pistoletu.

1i41393a

4. Mocno przycisng¢ metalowa czesc pistoletu do
uziemionego metalowego kubfa. Naciskac spust
pistoletu, az do usuniecia cisnienia z weza.

UWAGA: Jesli ciecz nie wyplywa z pistoletu,
patrz Czyszczenie zatkanej dyszy, strona 12.

// 1i41543a

5. Aktywowa¢ blokade spustu.

11



Czyszczenie zatkanej dyszy

6. Usunac ciecz. Aby usunac ciecz, powoli otworzyé Czyszczenie Zatkanej

wszystkie zawory spustowe cieczy, w tym zawor
spustowy/odptywowy cieczy (J) w uktadzie i usunac

ciecz do kubta na odpady. Jesli zamontowano rure dySZy

zwrotng, otworzy¢ zawoér kulowy rury zwrotne;j.
Po usunieciu cieczy zamkna¢ zawor.

MPa/bar/PSI

Aby unikngé powaznych obrazen ciata spowodowanych
wtryskiem pod skére, nie umieszczac reki przed dysza
natryskowa.

2.
ti41358a |
7. W razie podejrzenia zatkania dyszy natryskowej lub
weza badz w przypadku niepetnego usuniecia cisnienia.
a. BARDZO POWOLI poluzowaé nakretke
zabezpieczajaca dyszy z ostong lub ztgcze
koncéwki weza, aby stopniowo zredukowac
cisnienie.
b. Catkowicie odkreci¢ zakretke lub ztacze.
c. Wyczysci¢ waz lub zatkang dysze.
3.
4.
5.
6.

12

1.

Aktywowac blokade spustu.

Obréci¢ dysze o 180°, aby strzatka na cylindrze dyszy
byta skierowana do tytu.

Zwolni¢ blokade spustu.

Nacisna¢ spust pistoletu skierowanego do kubta, aby
usunac¢ zator.

Aktywowac blokade spustu, a nastepnie obrécic¢ dysze
0 180° z powrotem w potozenie natryskiwania.

Jesli dysza nadal jest zatkana, nalezy przeprowadzi¢
Procedura usuwania cisnienia, strona 11, a nastepnie
zdja¢ i wyczyscic dysze natryskowa.

3A9172D




Przeptukiwanie

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze uziemia¢
urzadzenie i pojemnik na odpady. Aby zapobiec iskrzeniu
powodowanemu przez elektrycznos¢ statyczna i obrazeniom
powodowanym przez rozbryzg ptynu, przeptukujac nalezy
zawsze stosowaé mozliwie najnizsze cisnienie.

Przeptukiwanie pompy:

®  Przed pierwszym uzyciem
®  przy wymianie cieczy

®  Przed naprawa sprzetu

* Przed wyschnieciem cieczy lub osadzeniem w pompie
uspionej (sprawdzi¢ dopuszczalny okres uzytkowania
stosowanych cieczy)

e Na koniec dnia

®  Przed odstawieniem pompy w miejsce przechowywania

Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym cisnieniu.
Przeptukiwa¢ odpowiednim rodzajem cieczy, uwzgledniajac
rodzaj cieczy roboczej i zwilzone czesci instalacji. Zwrécié
sie do producenta lub dostawcy cieczy o rekomendacje
odpowiedniej cieczy do przeptukiwania instalacji oraz
czestotliwosci przeptukiwania.

1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 11.
2. Zdjgc¢ dysze i ostoneg z pistoletu.

3. W razie potrzeby wyjac filtr cieczy (sprzedawany
oddzielnie). Po zdjeciu filtra cieczy zatozyé ponownie
zatyczke cieczy.

4. Podtgczy¢ przewdd uziemiajacy (L) oraz zacisk do
uwierzytelnionego uziemienia.

5. Umiesci¢ rure ssaca w zgodnym rozpuszczalniku.

UWAGA: Nie napina¢ weza. Powinien swobodnie zwisag,
aby mozliwy byt przeptyw cieczy do pompy.

3A9172D

Przeptukiwanie

6. Obréci¢ pokretto regulatora powietrza (G) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az manometr
cisnienia powietrza (E) wskaze zero.
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7. Otworzyc¢ gtowny zawor upustowy powietrza gtéwny (B).

ti41361a
8. Przeptukac waz i pistolet:

a. Zwolni¢ blokade spustu pistoletu. Przycisna¢
pistolet do uziemionego metalowego kubfa.

ti41393a
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Przeptukiwanie

Uruchomi¢ pistolet, powoli obroci¢ pokretto
regulatora (G) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdéwek zegara, az pompa zacznie pracowac
cyklicznie i staty strumien bedzie wyptywat

z pistoletu. Podczas konfiguracji wstepnej
uruchomic pistolet na 10-15 sekund.

W przypadku ptukania materiatu naciska¢

spust pistoletu do chwili, az czysty
rozpuszczalnik bedzie wyptywat z pistoletu.

/i tid1544a

Gdy bedzie wyptywat czysty rozpuszczalnik, obrécic¢
pokretto regulatora (G) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, az pompa zatrzyma sie
i manometr (D) wskaze zero. Pompa przestanie
pracowac. Gdy materiat przestanie ptynaé¢, zwolni¢
spust i aktywowacé blokade spustu.

UWAGA: Przy wytaczaniu urzadzenia po zakonczeniu pracy
zatrzymac¢ pompe z pretem umieszczonym w pompie.

14
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ti41405a L

Zamkna¢ gtéwny zawor pneumatyczny typu
upustowego.

Przy przeptukiwaniu przez zawdr oprézniania/usuwania:

a.

b.

Umiesci¢ waz spustowy w uziemionym kuble
na odpady. Otworzy¢ lekko zawdr spustowy/
odptywowy cieczy (J) obracajac go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

ti41358a

Obracic pokretto regulatora powietrza (G)

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az manometr ci$nienia powietrza (E)
wskaze zero.

Otworzy¢ gtéwny zawor upustowy powietrza
gtéwny (B).

Uruchomi¢ pompe, obracajac pokretto regulatora
powietrza (G) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara, az pompa zacznie sie poruszac.

ti41357a
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10.
11.

f.

h.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

Gdy z rury spustowej bedzie wyptywac czysty
rozpuszczalnik, zamkna¢ zawoér spustowy/
odptywowy cieczy (J), obracajgc go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Pompa zatrzyma sie.

1i41359a J_

Zatrzymac pompe z pretem umieszczonym
w pompie.

————

ti41405a L

Obréci¢ pokretto regulatora powietrza (G)

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az manometr cisnienia powietrza (E)
wskaze zero.

Zamknaé gtdéwny zawor upustowy powietrza (B).

Jesli na wyposazeniu jest filtr cieczy (sprzedawany
oddzielnie), wyjaé go i zanurzyé w rozpuszczalniku.
Zatozy¢ ponownie zatyczke filtra.

3A9172D

Przeptukiwanie

15



Zalewanie

Zalewanie

MPa/bar/PSI

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

2. Aktywowac blokade spustu pistoletu. Zdjg¢ dysze
i ostone z pistoletu.

3.  Wiozy¢ rurke ssgca do materiatu, ktory bedzie
natryskiwany.

UWAGA: Nie napina¢ weza. Powinien swobodnie
zwisac, aby mozliwy byt przeptyw cieczy do pompy.

4. Obrdci¢ pokretto regulatora powietrza (G) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az manometr
cisnienia powietrza (E) wskaze zero.
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ti41356a
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5. Otworzy¢ gtéwny zawor upustowy powietrza (B).

ti41361a
6. W razie potrzeby zalewac przez zawoér odptywu.

UWAGA: Zwykle wymagane w przypadku materiatéw
o wysokiej lepkosci

INFORMACJA

Nie nalezy zalewa¢ pompy za posrednictwem zawodu
spustowego/odptywowego przy uzyciu materiatow
zawierajgcych dwa skfadniki. Po wymieszaniu materiaty
zawierajgce dwa sktadniki zastygng wewnatrz zaworu

i spowoduja jego zatkanie.

a. Umiesci¢ waz spustowy w uziemionym kuble na
odpady. Otworzy¢ zawor spustowy/odptywowy
cieczy (J), obracajac go lekko w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

ti41358a
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b. Uruchomi¢ pompe, obracajac pokretto regulatora
powietrza (G) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara, az pompa zacznie sig poruszagé.

/ 1i41357a

7. Zala¢ waz i pistolet:

a. Zwolni¢ blokade spustu pistoletu. Przycisna¢
metalowa czesc¢ pistoletu do uziemionego
metalowego kubta.

3A9172D

ti41393a

Zalewanie

b. Uruchomic pistolet, powoli odkrecac pokretto
regulatora (G), az pompa zacznie pracowac
cyklicznie i staty strumien bedzie wyptywat
z pistoletu. Uruchomi¢ pistolet na 10-15 sekund.

ti41544a

c. Aktywowac blokade spustu.

d. Urzadzenie jest teraz gotowe do natryskiwania;
przej$¢ do rozdziatu Natryskiwanie, strona 18.

17



Natryskiwanie

Natryskiwanie

NA A

INFORMACJA

7. Zwolni¢ blokade spustu pistoletu.

MPa/bar/PSI

Uruchomienie pompy bez cieczy spowoduje szybkie
osiagniecie przez pompe duzych predkosci i jej
uszkodzenie. Aby unikng¢ uszkodzenia, nie wolno
uruchamia¢ pompy na sucho.

UWAGA: Podczas natryskiwania w przestrzeniach
zamknietych, jak zbiorniki, nalezy umiesci¢ pompe
poza tg przestrzenia.

1i41393a

1. Przeprowadzi¢ Zalewanie, strona 16.
] o 8. Wykona¢ probny natrysk. Przeczytac zalecenia
Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 11. producenta cieczy. Wyregulowag cisnienie zaleznie

2
3. Zainstalowac dysze i ostone na pistolecie od potrzeb.
4

. Obréci¢ pokretto regulatora powietrza (G) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, by zmniejszy¢
cisnienie do zera.

5. Otworzy¢ gtdwny zawdr upustowy powietrza gtéwny (B).
;‘;‘( \\ ‘ )

Wytaczenie

WA €

ti41361a INFORMACJA

cisnienia powietrza (E) wskaze zadane cisnienie. na noc moze spowodowac rdzewienie lub korozje
Obrécic je w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek urzadzenia. W przypadku cieczy na bazie wody nalezy
zegara w celu zwigkszenia cidnienia lub w przeciwnym najpierw przeptukaé urzadzenie woda, a nastepnie
kierunku w celu zmniejszenia cisnienia. produktem zabezpieczajgcym przed rdza, takim jak

spirytus mineralny. Spuscic¢ cisnienie, ale pozostawic
produkt zabezpieczajacy przed rdzg wewnatrz pompy,
aby zapewni¢ ochrone czesci przed korozja.

Przeprowadzi¢ Zalewanie, strona 16.

Zawsze przeptuka¢ pompe przed wyschnieciem cieczy na
ttoczysku wyporowym pompy. Przeprowadzi¢ procedure
Przeptukiwanie, strona 13.

Whytaczy¢ urzadzenie i uwolnic cisnienie powietrza z weza
doprowadzajgcego powietrze.

1i41355a
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Konserwacja

Harmonogram przegladow
okresowych

Warunki pracy konkretnego systemu okreslajg czestotliwosé
wymaganej konserwagciji. Ustali¢ plan przegladéw okresowych
na podstawie okresu i rodzaju wymaganej konserwacji,

a nastepnie ustali¢ plan regularnej kontroli systemu.

Codzienna konserwacja

UWAGA: W przypadku wytgczania pompy na noc zatrzymac
pompe w dolnym skoku w celu zapobiegniecia wyschnieciu
cieczy na odstonietym ttoczysku wyporowym i uszkodzeniu
uszczelnienia przewezenia.

1. Przeprowadzic¢ procedure Przeptukiwanie, strona 13.
2. Przeprowadzi¢ procedure Zalewanie, strona 16.

3. Sprawdzi¢ nakretke uszczelniajgca. Wyregulowac
uszczelnienie i wymieni¢ TSL w razie potrzeby.
Dokreci¢ do 105-145 ft-Ib (155-185 Nm).

4. Wykonac¢ procedure Czyszczenie regulatora, opisana
na stronie 23.

5. Usunac¢ wode z filtra powietrza, jesli urzadzenie jest
W hiego wyposazone.

6. Oczyscié rure ssaca, uzywajac zgodnego
rozpuszczalnika. Zalecane jest wyczyszczenie
zewnetrznej powierzchni urzadzenia natryskujgcego
przy uzyciu zgodnego rozpuszczalnika.

7. Codziennie sprawdzac weze, rury i ztaczki. Wszystkie
potaczenia cieczy nalezy dokrecié przed kazdym
uzyciem.

8. Woyczyscic filtr przewodu cieczy, jesli urzadzenie
jest w niego wyposazone.

Konserwacja i serwisowanie
przez caty okres eksploatacyjny

Uszczelnienia skérzane powinny by¢ wymieniane co pie¢
lat lub czesciej, w zaleznosci od uzytkowania.

Ochrona przed korozja

Zawsze przeptuka¢ pompe przed wyschnieciem cieczy
na ttoczysku wyporowym. Nie wolno pozostawia¢ wody
lub cieczy na bazie wody wewnatrz pompy na noc.

INFORMACJA

Pozostawienie wody lub cieczy na bazie wody w pompie
na noc moze spowodowac rdzewienie lub korozje
urzadzenia. Podczas pompowania cieczy na bazie wody
nalezy najpierw przeptuka¢ urzadzenie woda, a nastepnie
produktem zabezpieczajgcym przed rdzg, takim jak
benzyna lakowa. Spuscic¢ cisnienie, ale pozostawic
produkt zabezpieczajgcy przed rdzg wewnatrz pompy,
aby zapewni¢ ochrone czesci przed korozja.

3A9172D

Konserwacja

Smarowanie silnika

Graco nie wymaga dodatkowego smarowania niz smar
naktadany fabrycznie lub podczas regularnych konserwaciji.
Pod warunkiem dobrej jakosci sprezonego powietrza

i normalnych warunkéw otoczenia.

Jednak w przypadku, gdy ktérekolwiek z ponizszych
kryteriow ma zastosowanie do danego systemu, korzystnym
rozwigzaniem bedzie zamontowanie smarownicy linii
pneumatycznej 3/4 in na przewodzie powietrza przed
silnikiem pneumatycznym lub okresowe uzupetnianie

oleju we wlotowej linii pneumatycznej.

e Dostarczane powietrze nie zawiera oleju.
¢ Dostarczane powietrze jest bardzo wilgotne.
e Dostarczane powietrze jest bardzo suche.

e Silnik pneumatyczny pracuje przy niskim cisnieniu
powietrza.

e  Silnik pneumatyczny pracuje w niezwykle gorgcym
lub zimnym otoczeniu.

Obszary, w przypadku ktérych smarowanie jest korzystne:
e uszczelki okragte gtownego ttoka (13)

e szpula zaworu suwakowego (304, 306)

e zespot zapadki silnika (305)

e uszczelki watu silnika (4)

Uzupetnianie srodka smarnego
Ponizej przedstawiono metody uzupetniania smarowania.

Smarowanie zaworu powietrza

Ponizsze kroki nalezy wykonywaé w cyklu rocznym lub
czesciej w zaleznosci od cyklu pracy, cisnienia i jakosci
powietrza. Nalezy stosowac¢ smar wysokiej jakosci na
bazie litu.

e Wyijaé i zdemontowac zawér powietrza
(patrz Demontaz pompy, strona 25).

e Nasmarowac¢ wszystkie widoczne czesci ruchome,
szczegolnie zapadke i ttoki zaworu.

Montaz smarownicy przewodu powietrza

oferowanej jako akcesorium smarowania silnika

e  Aby dodaé smarownice z zestawem 19D955.

e Wilac olej do linii w celu nasmarowania catego silnika.
Odtaczy¢ linie pneumatyczne w poblizu silnika i wlaé
1-2 cm? oleju SW30.
UWAGA: Wilanie oleju do silnika pneumatycznego

spowoduje, ze w powietrzu wylotowym beda
wystepowac pewne ilosci oleju.
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Recykling i usuwanie

Recykling i usuwanie

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produktu nalezy go
rozmontowac i przeznaczy¢ do recyklingu w odpowiedzialny
sposob.

e Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

e Oprodznic ciecze i przeznaczy¢ je do utylizaciji
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Patrz karta
charakterystyki przekazana przez producenta.

Utylizacja po zakonczeniu
okresu eksploatacyjnego

Kiedy urzadzenie natryskowe nie moze by¢ diuzej
wykorzystywane, nalezy je rozmontowac i przeznaczy¢ do
utylizacji. Poszczegdine czesci powinny zostac¢ posortowane
w zaleznos$ci od materiatu i przeznaczone do utylizacji

w spos6b zgodny z obowigzujgcymi przepisami.
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Reczne uruchamianie
silnika

Uzy¢ przycisku recznego obejscia (R) na kazdym z koncow
zaworu powietrza, by fizycznie przestawi¢ wewnetrzny zawor
gtéwny zmiany obiegu z jednego potozenia w drugie.
Uruchomi¢ silnik recznie, aby:

e Przesunaé zawor z potozenia srodkowego z powodu
lodu lub pytu.

e Przeptuka¢ pompe, jesli zawér sterujacy jest zatkany,
zaciat sie w potozeniu otwartym lub ciecz wycieka
z zaworu sterujacego.

1. Aby umozliwi¢ reczng obstuge przyciskéw konieczne
jest obnizenie ci$nienia powietrza do wartosci
wynoszacej okoto 30-40 psi (206 kPa, 2,06 bar —
276 kPa, 2,75 bar).

2. Jesli zawor sterujacy jest zatkany:

a. Nacisnac przycisk na tym koricu, gdzie zatrzymat
sie silnik. Spowoduje to, ze silnik wykona jeszcze
jeden cykl.

b. Nacisna¢ przycisk ponownie, aby zakonczy¢
ptukanie.

3A9172D



Recykling i usuwanie

3. Jesli zawodr sterujacy zacigt sie w potozeniu otwartym
lub ciecz wycieka z zaworu sterujgcego:

a. Nacisng¢ przycisk po przeciwnej stronie w stosunku
do miejsca, gdzie zatrzymat sie silnik i przytrzymac
go. Spowoduje to, ze silnik wykona suw do drugiego
konca.

b. Zwolni¢ przycisk, aby silnik mégt sie cofnaé.

UWAGA: W przypadku problemdw z zaworem sterujacym
mozna takze recznie uruchomi¢ silnik odtaczajac rure
sterujgca od zaworu sterujgcego i sterujgc wylotem sygnatu
sterujgcego przy uzyciu palca.

1i41394a
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Rozwigzywanie probleméw — ogdine

Rozwigzywanie probleméw - ogoéine

MPa/bar/PSI

UWAGA: Aby znalez¢ listy czesci dla czesci wskazanych
w tabelach rozwigzywania probleméw, sprawdzi¢ numery
stron wymienione w ponizszej tabeli.

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

2. Przed demontazem pistoletu sprawdzi¢ wszelkie
mozliwe problemy i przyczyny.

* W celu stwierdzenia, czy waz do cieczy lub pistolet
jest zatkany wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 11. Roztaczy¢ waz cieczy i umiesci¢ zbiornik na

wylocie cieczy pompy w celu przyjecia cieczy. Wiaczyé

powietrze na tyle, by uruchomi¢ pompe. Jezeli pompa
sie uruchomi, bedzie to oznaczac, ze zator jest w wezu
lub w pistolecie.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nie dziata.

Zamkniety lub zatkany zawdr.

Wyczysci¢ przewdd lub zwigkszy¢ zasilanie
powietrzem. Sprawdzi¢, czy zawory sa otwarte.

Zablokowany waz lub pistolet.

Wyczysci¢ waz lub pistolet.”

Zaschnieta ciecz na ttoczysku wyporowym.

Wyczysci¢ ttoczysko; zawsze zatrzymywac
pompe w dolnym skoku; napetnié zbiornik
smarujacy zgodnym rozpuszczalnikiem.

Zabrudzone, zuzyte lub zniszczone czesci
silnika pneumatycznego.

Wyczysci¢ lub naprawi¢ silnik pneumatyczny.

Niski wylot pompy na obu
skokach.

Przewdéd powietrza ograniczony lub
nieodpowiednie zasilanie. Zamknigte
lub zatkane zawory.

Wyczysci¢ przewdd lub zwigkszy¢ zasilanie
powietrzem. Sprawdzi¢, czy zawory sa otwarte.

Zatkany waz z ptynem/pistolet; zbyt
mata $rednica wewnetrzna weza.

Oczysci¢ waz lub pistolet*; zastosowaé waz
o wiekszej Srednicy wewnetrzne;j.

Oblodzenie silnika pneumatycznego.

Uruchomic¢ sterowanie usuwaniem lodu.

Manometr wskazuje ci$nienie
powietrza, lecz regulator nie jest
w stanie zwigkszac¢/zmniejszaé
cisnienia powietrza.

Zabrudzony lub niesprawny regulator
powietrza.

Wyczysci¢ lub wymienié regulator powietrza.
Zachecamy do zapoznania sig z procedurg
Czyszczenie regulatora, opisang na stronie 23.

Niski wylot pompy na skoku
dolnym.

Otwarty lub zuzyty zawér wlotowy.

Wyczysci¢ lub serwisowaé zawoér wlotu.

Ciecz o duzej lepkosci.

Wyregulowac¢ podktadki dystansowe wlotu.

Niski wylot pompy na skoku
gornym.

Zuzycie zaworu tfokowego lub uszczelnienia.

Wyczysci¢ zawdr, wymienic¢ uszczelnienie.

Nieregularna lub przyspieszona
predkos¢ pompy.

Wyczerpana ilos¢ cieczy, zablokowane
zasysanie.

Napetni¢ zbiornik zasilajacy i zala¢ pompe.
Wyczyscié¢ rurke do zasysania.

Ciecz o duzej lepkosci.

Zmniejszy¢ lepkosc¢; wyregulowac podktadki
dystansowe.

Zuzycie zaworu tfokowego lub uszczelnienia.

Wyczysci¢ zawdr, wymienic¢ uszczelnienie.

Otwarty lub zuzyty zawér wlotowy.

Wyczysci¢ lub serwisowaé zawoér wlotu.

Pracuje powoli.

Mozliwe oblodzenie.

Wytaczyé pompowanie. Uruchomic sterowanie
usuwaniem lodu.

Pompa pracuije, gdy jest wytaczona
lub nie utrzymuje zadanego
cisnienia po wytaczeniu.

Zuzyte gniazda zaworéw kulowych.

Serwis pompy materiatowej. Patrz Demontaz
pompy materiatlowej, strona 24.

Pompowana ciecz zawiera
pecherzyki powietrza.

Nieszczelny przewdd ssacy

Dokreci¢. Uzy¢ zgodnego, ptynnego
uszczelniacza do gwintéw.

Stabej jakosci wykonczenie lub
nieregularny wzdér natrysku.

Niewtasciwe cisnienie cieczy w pistolecie.

Patrz instrukcja obstugi pistoletu; przeczytaé
zalecenia producenta ptynu.

Ciecz jest zbyt rzadka albo zbyt gesta.

Dostosowac lepkosc cieczy; przeczytac
zalecenia producenta cieczy.

22

3A9172D




Naprawa

Naprawa

Czyszczenie regulatora 4. Usunac¢ zanieczyszczenia, ktére zgromadzity sie nad

powierzchnig uszczelniajaca, zaréwno na powierzchni

. PR ptaskiej, jak i w kanale wlotowym powietrza.
1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

2. Wylaczyé urzadzenie i uwolni¢ cisnienie powietrza
z weza doprowadzajacego powietrze.

ti41757a

ti41755a

3. Odkreci¢ dolng czes¢ regulatora, aby sprawdzic,
czy nie znajduja sie w niej zanieczyszczenia.

@

5. Ponownie zamontowa¢ dolng czesc¢ regulatora
i jego komponenty.

' 6. Jesli czystos¢ zasilania powietrzem nadal stanowi

problem, informacje na temat zestawéw 19D649,
19D955 i 19D968 mozna znalez¢ w podreczniku
3A9127.

ti41756a

=
<.
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Naprawa

Demontaz pompy materiatowej Przygotowanie do obstugi
pompy materiatowej

Wymagane narzedzia:
e Zestaw kluczy nastawnych
1. Przeprowadzi¢ procedure Przeptukiwanie, strona 13.

* Klucz dynamometryczny Zatrzymaé pompe w dolnym punkcie skoku.

ijak
* Gumowy pobija 2.  Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 11.

e Smar do gwintow
3. Wytgczyc¢ urzadzenie i uwolni¢ cisnienie powietrza

* Smar przeciwzatarciowy 222955 z weza doprowadzajgcego powietrze.
* Loctite® 2760™ lub odpowiednik 4. Odtaczyé wszystkie przewody.
* Wkretak ptaski 5. Odtgczyé waz cieczy (W). Podczas odigczania weza

cieczy (N) nalezy przytrzymywac tacznik wlotowy cieczy
(P) za pomoca klucza, aby nie mégt sie poluzowad.

UWAGA: Zanotowac potozenie wzgledne wylotu cieczy

z pompy (P) wzgledem wlotu powietrza do silnika w celu
tatwiejszego wyréwnania. Jezeli silnik nie wymaga zadnych
prac serwisowych, nalezy pozostawi¢ go na elemencie
mocujacym.

/ 1i41363a
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Naprawa

Demontaz pompy 5. Poluzowac¢ przeciwnakretke.

1.  Wykona¢ Przygotowanie do obstugi pompy
materiatowej, strona 24.

2. Uzyc ptaskiego wkretaka, by zdjaé ostone pompy (PG).

3. Zdemontowac ztgczke popychacza.

1i41397a

6. Obréci¢ pompe, aby ja wyjac.

ti41396a

4. W przypadku uzywania urzadzenia zamocowanego
na woézku nalezy przewroci¢ wozek.

ti41398a

ti41364a

UWAGA: Utozy¢ Scierki na podtodze, aby zebra¢ olej
smarujgcy TSL, ktory moze wyptynac z nakretki
uszczelniajgcej.
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Naprawa

> 3. Ponownie zatozy¢ ztgczke popychacza (CP) i oston
Montaz pompy Ponourie zalozys ziaczke popy (GP) i ostone

1. W przypadku uzywania urzadzenia zamocowanego
na wézku nalezy przewrdcic¢ wozek.

A

.

] Gwinty powinny
4 znajdowac sie
doktadnie na
wysokosci gornej
powierzchni
Mocno docisng¢ nakretke

tid1471a do spodu powierzchni

4. Dokreci¢ przeciwnakretke.

1i41502a

2. Zamontowaé pompe, wkrecajac ja na miejsce. Gwinty
powinny znajdowac sie doktadnie na wysokosci gornej
powierzchni. Mocno docisnaé nakretke do spodu
powierzchni.

& @ ti41472a

5. Napeti¢ nakretke uszczelniajaca Srodkiem TSL.

26 3A9172D



Rozwigzywanie probleméw - silnik pneumatyczny

Rozwigzywanie problemoéw - silnik pneumatyczny

WA C

UWAGA: Aby znalez¢ listy czesci dla czesci wskazanych
w tabelach rozwigzywania problemow, sprawdzi¢ numery

stron wymienione w ponizszej tabeli.

1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

2. Przed demontazem pistoletu sprawdzi¢ wszelkie
mozliwe problemy i przyczyny.

UWAGA: W celu stwierdzenia, czy waz do cieczy lub

pistolet jest zatkany wykona¢ Procedura usuwania

cisnienia, strona 11. Roztgczy¢ waz cieczy i umiescic¢
zbiornik na wylocie cieczy pompy w celu przyjecia cieczy.

Wiaczy¢ powietrze na tyle, by uruchomié pompe. Jezeli
pompa sig¢ uruchomi, bedzie to oznaczac, ze zator jest

w wezu lub w pistolecie.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik pneumatyczny nie uruchamia
sie i nie wida¢ powietrza na wylocie

Sprawdzi¢ doptyw powietrza.

Zapewni¢ doptyw powietrza do wlotu
silnika.

Pompa jest zablokowana.

Odtaczy¢ lub wymontowaé pompe,
aby sprawdzi¢ dziatanie silnika.

Lod oderwat sie w kolektorze i utknat
w zaworze powietrza.

Wylaczy¢ i usunagé powietrze. Wciskac
tam i z powrotem goérny i dolny przycisk
recznego obejscia (R), az znajdzie sie
na tej samej wysokosci, co podstawa
zatyczki zaworu (316). Uruchomic
ponownie silnik.

Silnik pneumatyczny nie uruchamia
sie i duze ilosci powietrza sa
wydmuchiwane przez wylot
powietrza przy co drugim skoku.

Awaria uszczelki okragtej ttoka (6)
gtéwnego silnika lub gtéwnego zaworu.
Patrz ponizej.

Wymieni¢ pierscien uszczelniajacy
(o-ring) ttoka (6). Patrz Czesci, strona 36.

Powietrze wydostaje sie przez caty
czas z tylnego wylotu, gdy silnik
zatrzymuije sie na zaworze cieczy
w jednym lub drugim suwie.

Awaria misy zaworu zmiany obiegu (313)
i ptyty (314).

Wymieni¢ mise zaworu zmiany biegu
(313) i ptyte (314).

Silnik zatrzymany w dolnej czesci
suwu i brak wydostajgcego sie
powietrza na dolnym zaworze
sterujacym. Brak wydostajgcego
sie powietrza na gérnym zaworze
sterujacym.

Dolny zawor sterujacy (D) nie usuwa
powietrza. Zwykle 16d na zaworze
sterujgcym lub przytaczu wylotowym
zaworu sterujacego.

Odtaczy¢ linig sterujgca (L) dla tego
zaworu sterujgcego. Jedli silnik wykona
przejscie, dolny zawor sterujacy jest
zatkany. Wymieni¢ zawor sterujacy
i/lub odmrozi¢ 16d, ktéry blokuje sygnat
pneumatyczny.

Zmierzony otwoér powietrzny w ttoku
gtéwnego zaworu zmiany kierunku (304)
jest zatkany.

Odtaczy¢ linig sterujaca (L). Jesli silnik
nadal nie wykonuje przejscia, otwor
pomiarowy ttoka przetaczajacego jest
zatkany. Wyczysci¢ lub wymienié
zespot ttoka przetaczajacego (304).

Silnik zatrzymany w dolnej czesci
suwu i wydostajace sie powietrze
na dolnym zaworze sterujacym.
Nieco wydostajacego sie powietrza
na gérnym zaworze sterujacym.

Gorny zawor sterujgcy lub taczniki
przepuszczajg powietrze, jesli nie
sg aktywowane przez ttok silnika.

Usuna¢ nieszczelnos¢ tacznikow lub
wymieni¢ gorny zawor sterujacy (D).

3A9172D
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Rozwigzywanie problemoéw - silnik pneumatyczny

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik zatrzymany w gornej czesci
suwu i brak wydostajacego sie
powietrza na dolnym zaworze
sterujacym.

Gorny zawor sterujacy (D) nie usuwa
powietrza. Zwykle 16d na zaworze
sterujacym lub przytaczu wylotowym
zaworu sterujacego.

Odtaczy¢ linie sterujaca dla tego zaworu
sterujgcego. Jesli silnik wykona przejscie,
gorny zawor sterujacy jest zatkany.

Wymieni¢ zawor sterujgcy i/lub odmrozié
16d, ktéry blokuje sygnat pneumatyczny.

Zmierzony otwor powietrzny w ttoku
gtéwnego zaworu zmiany kierunku (304)
jest zatkany.

Odtaczyé linie sterujaca. Jesli silnik nadal
nie wykonuje przejscia, otwor pomiarowy
ttoka przetaczajgcego jest zatkany.
Wyczysci¢ lub wymienic¢ zespot ttoka
zaworu przetagczajacego.

Silnik zatrzymany w gérnej czesci
suwu i wydostajgce sie powietrze
na gérnym zaworze sterujgcym.
Nieco wydostajacego sie powietrza
na dolnym zaworze sterujacym.

Dolny zawér sterujgcy lub taczniki
przepuszczaja powietrze, jesli nie
sg aktywowane przez ttok silnika.

Usuna¢ nieszczelnos$¢ facznikéw lub
wymieni¢ dolny zawor sterujacy (D).

Silnik pneumatyczny ,odbija sig¢”
(nie konczy suwu) w gérnym
przejsciu.

Nieszczelny dolny zawdr sterujgcy (D)
lub tacznik.

Odmrozi¢ 16d na zaworze sterujgcym lub
wymieni¢ zawor (D), jesli nie ma na nim
lodu.

Silnik pneumatyczny ,,odbija sie”
(nie konczy suwu) w dolnym
przejsciu.

Nieszczelny gérny zawor sterujacy
lub tacznik.

Odmrozi¢ 16d na zaworze sterujgcym lub
wymienic¢ zawor (62), jesli nie ma na nim
lodu.

Silnik pneumatyczny zatrzymuje
sie w gornej czesci przejscia.

Wylot gérnego zaworu sterujgcego
zatkany brudem lub lodem.

Wymieni¢ zawdr sterujacy lub oczyscié
przytacze wylotowe.

Silnik pneumatyczny zatrzymuje
sie w dolnej czesci przejscia.

Wylot dolnego zaworu sterujgcego
zatkany brudem lub lodem.

Wymieni¢ zawor sterujacy lub oczyscic
przytacze wylotowe.

Silnik zwalnia i pompa traci ci$nienie
cieczy wytacznie w suwie pierwszym.

Léd zebrat sie w kanatach kolektora
powietrza lub w zaworze.

Odmrozi¢ lub usunag¢ 16d. Zmniejszy¢
zawartos¢ wody w sprezonym powietrzu.
Zmniejszy¢ obcigzenie silnika.

Patrz ponize;j.

Silnik zwalnia i pompa traci cisnienie
cieczy w takim samym stopniu w obu
suwach.

Léd zebrat sie w miejscu, gdzie wylot
rozszerza sie z kolektora ptytki zaworu
przetaczajgcego (E) w ttumik (C).

Otworzy¢ zawér odlodzenia upustem
powietrza (M) na gtéwnym zaworze
przetaczajacym. Spowoduje to wyptyw
cieptego powietrza zawsze, gdy
powietrze jest podawane do silnika.
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Naprawa silnika pneumatycznego

Naprawa silnika pneumatycznego

Léd w silniku pneumatycznym

Gdy sprezone powietrze jest wyrzucane, nagty spadek
cisnienia powoduje spadek temperatury powietrza ponizej
punktu zamarzania. Powoduje to zmiane wody w stanie
ciektym lub pary wodnej w 16d.

Wieksze cisnienia powietrza powoduja wprowadzenie
wiekszych ilosci powietrza i pary wodnej do kazdego

cyklu i powstanie wigkszej rozszerzalnosci i lodu. Wieksza
czestotliwo$é powoduje takze odktadanie si¢ lodu i szybsze
obnizanie temperatury silnika. Wazne jest, aby wybra¢
witasciwy rozmiar silnika i pompy do pracy w nizszych
cisnieniach oraz nizszg czestotliwos¢ cyklu.

W cieptym i wilgotnym klimacie moze doj$¢ do powstawania
wiekszych ilosci lodu z powodu wiekszej wilgotnosci.
Nizsza temperatura otoczenia w poblizu punktu zamarzania
sprawia, ze temperatura elementow silnika szybciej spada
ponizej punktu zamarzania.

Aby zminimalizowa¢ gromadzenie sig lodu:

¢ Obnizy¢ punkt rosy sprezonego powietrza.
Uzy¢ schfadzanego osuszacza powietrza, filtra
koalescencyjnego lub filtra osuszajgcego, aby
obnizy¢ zawartos¢ pary wodnej w powietrzu.

e Zwiekszy¢ temperature sprezonego powietrza.
Dostajace sie do srodka ciepte powietrze pomaga
utrzymac temperature elementdw silnika powyzej
punktu zamarzania. Sprezone powietrze, zwtaszcza
przy tych objetosciach, jest ciepte, gdy jest sprezone.
Utrzymywac wysoka temperature powietrza lub
umieszczaé urzadzenie w poblizu kompresora,
aby zmniejszy¢ ilos¢ odktadajgcego sie lodu.

e Uzy¢ upustu powietrza, aby usuna¢ odktadajacy sie lod.

3A9172D

Naprawa zaworu powietrza

1. Zatrzymac pompe w srodku skoku. Wykonaé
Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

2. Odtgczy¢ przewdd powietrza doprowadzony do silnika.

3. Odtaczyé linie pneumatyczng doprowadzong do silnika
i linie zaworu sterujacego od zaworu powietrza (30).

4. Jesli zainstalowano go na silniku, zdemontowac zestaw
kontaktronu i zawér elektromagnetyczny z zaworu
powietrza (30).

5. Za pomoca klucza do wkretéw z szesciokgtnym
gniazdkiem w rozmiarze 6 mm wykreci¢ sruby (27).
Wyja¢ zawor powietrza (30) i uszczelke (29).

6. Aby zamontowac nowy zawdr powietrza, przejs¢ do
kroku 7. Aby naprawi¢ zawér powietrza nalezy przej$é
do czesci Demontaz zaworu powietrza, strona 30,
krok 1.

7. Wyréwnac¢ nowa uszczelke zaworu powietrza (29) na
kolektorze, nastepnie przymocowac zawor powietrza
(30). Dokreci¢ $ruby (27) momentem +/- 80 in-Ib.

UWAGA: Uzy¢ smaru do przymocowania uszczelki (29) we
wtasciwym miejscu. Sprawdzic¢, czy otwor upustu powietrza
w uszczelce jest ustawiony rowno z przytaczem upustu

w kolektorze zaworu.
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Naprawa silnika pneumatycznego

10.

Przymocowac z powrotem wspornik zaworu
elektromagnetycznego i w razie potrzeby zawor
elektromagnetyczny.

W celu przymocowania zespotu kontaktronu do nowego
zaworu powietrza nalezy uzy¢ sruby. Kable czujnika
powinny byé prawidtowo podtaczone (patrz pompa
lub instrukcja dotgczona do opakowania).

Podtaczy¢ linie pneumatyczng i linie zaworu powietrza
do silnika.

Wymiana uszczelek lub przebudowa
zaworu powietrza

W celu zamdwienia zestawu dla pompy nalezy
skontaktowac sie z firma Graco.

Demontaz zaworu powietrza

1.

30

Wykonagé kroki od 1 do 6 opisane w czesci Wymiana
calego zaworu powietrza, strona 29.

Uzy¢ klucza szesciokatnego 3 mm w celu odkrecenia
dwdéch srub (315). Zdemontowaé ptytke zaworu (314).

Zdemontowac jednoelementowy zespét misy (313)
i sprezyne (310 — sprezyna nie jest pokazana).

315

ti32166d

Zdemontowac pierscien ustalajgcy (320) z kazdej
strony. Za pomoca ttoka (304) zepchna¢ zaslepki (316)
z koncow. Wymontowac uszczelki okragte zaslepek
(817).

Zdemontowac przyciski recznego obejscia (319)
z wewnatrz zaslepek.

Zdemontowacé uszczelki okragte przycisku recznego
obejscia (318).

Wysunag¢ ttok (304). Do obudowy (301) przymocowana
jest pochylnia (305) i moze zosta¢ uzyta ponownie.

Ponowny montaz zaworu powietrza

1.

Ttok (304) i uszczelki typu U (306) sg montowane
fabrycznie. Nasmarowac uszczelki typu U (306) na
obu koncach ttoka (304) i zamontowaé go w obudowie.

Nasmarowac i zamontowac zespot zapadki (307) na
ttoku, ze skosnym srodkiem ustawionym w kierunku
krzywki zapadki.

Nasmarowac i zamontowac¢ nowe uszczelki okragte
(817) na zaslepkach (316). Nasmarowac i zatozy¢ nowe
uszczelki okragte (318) i przyciski obejscia recznego
(319) na zaslepkach (316). Zaslepki zamocowa¢ do
obudowy.

Zatozy¢ pierscien sprezynujacy zabezpieczajgcy (320)
po kazdej stronie w celu przymocowania zaslepek na
miejscu.

Zainstalowac¢ sprezyne (310).

Zamontowac mise podstawowa (313).

Zamontowac ptytke zaworu (314). Dokreci¢ lekko sruby
(315), aby umocowac ja na miejscu.
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Wymiana zaworu sterujgcego

A

1. Zatrzymaé pompe w Srodku skoku. Obnizy¢ ci$nienie.
Patrz Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

2. Odtaczyé przewdd powietrza doprowadzony do silnika.

3. Za pomoca klucza nasadowego 13 mm lub 1/2 in
wymontowaé stare zawory sterujgce (62).

4. Nasmarowac i zamontowac¢ nowe zawory sterujgce
(66). Dokrecié momentem 95-105 in-lb (11-12 Nem).

5. Ponownie podtaczy¢ przewdd powietrza do silnika.

ti41368a
~
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Naprawa silnika pneumatycznego

Demontaz silnika
pneumatycznego
1.  Wykonac¢ poszczegdlne kroki opisane w rozdziale

Przygotowanie do obstugi pompy materiatowej,
strona 24.

2. Odtaczy¢ linie pneumatyczne zaworu sterujacego

(387, 38) od zaworu powietrza (30).

1i41369a ’ @ X
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3.  Wykrecié¢ szes¢ srub (27), wyjaé kolektor, zawor (30)

i dwie uszczelki (24). Sprawdzi¢, czy nie doszto do
uszkodzenia pianki.

=

ti41370a 7 ,
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4. Za pomoca klucza nasadowego 19 mm lub 3/4 in

wykreci¢ sruby (31).

5. Zdemontowac gorna pokrywe (22). Wymontowac

uszczelke okragta (6).

6. Zdemontowac ttumik (17) wokét cylindra.

Wyija¢ cylinder (14).

7. Zdja¢ zespdt ttoka (10) z pokrywy dolnej (1).
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Naprawa silnika pneumatycznego

UWAGA: Ttok i pret sg sklejone ze sobg klejem
epoksydowym i dostepne wytacznie jako zespdt (10).

Nie wolno podejmowaé préb rozdzielenia ttoka i preta.

8. Zdjac¢ uszczelke okragta (13) z okolic ttoka (10).

9. Przy pomocy wkretaka ptaskiego wyjaé pierscien
ustalajacy (5) z dolnej ostony (1).

10. Z pokrywy dolnej (1) zdemontowac uszczelke
typu U (4) i wycierak (2).

32

Montaz silnika
pneumatycznego

UWAGA: Dodatkowe informacje na temat czesci mozna
znalez¢ w rozdziale Czesci, strona 36.

UWAGA: kozysko (3) jest wcisniete do dolnej pokrywy (1)
i jest dostepne wytacznie z zestawem naprawczym dolnej
zaslepki 17V316 (XL6500).

1.

Nasmarowac i zamontowac wycierak (2) na dolnej
pokrywie (1).

Nasmarowac¢ i zamontowac nowa uszczelke typu U
z kotnierzem (4) z wypustami skierowanym do gory,
w pokrywie dolnej (1) od dotu. Uszczelka wskoczy

na swoje miejsce.

A Zamontowacé ttumik (17) wokét cylindra (14) i w rowku
na pokrywie dolnegj (1). Sprawdzi¢, czy otwor z przodu
jest wyréwnany z ptaska powierzchnig dolnej pokrywy
(1). W ttumiku wyttoczone sg dwa mate rowki. Znajdujg
sie one w jednej linii z najblizszym kolektorem (25)
oraz otworami $Srub montazowych pokrywy dolnej (1)
i gornej (22). Upewnic¢ sie, ze na ttumiku (16) znajdujg
sie obie uszczelki (17).

Na pokrywie dolnej (1) zamontowag pierscien o-ring (6).
Zamontowac zacisk ustalajacy (5). Wcisna¢ nowy
odbojnik (9).

Nasmarowac wnetrze cylindra (14). Opusci¢ cylinder
na goérng pokrywe (1).

Nasmarowac i zamontowac pierscien o-ring (13) wokot
tloka (10). Zostanie on luzno wpasowany.
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6. Wsunac¢ zespdt ttoka (10) na cylinder (14). Upewnic sie,
ze pierscien o-ring (13) pozostaje na miejscu. Umiesci¢
go ostroznie w rowku.

7. Nasmarowac i zamontowac uszczelke okragta (6) na
gornej pokrywie (22).

8. Ostroznie umiesci¢ gorng pokrywe (22) na cylindrze (14)
i ttumiku (17). Ptaskie pionowe powierzchnie kolektora
gornej i dolnej pokrywy musza by¢ ustawione wzgledem
siebie. Upewni¢ sie, ze ttumik (17) znajduje sie
w rowkach pokrywy gornej i dolnej.

22
6 31
R
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9. Zamontowac dwie uszczelki (24) i Sruby (27) do potowy
na kolektorze (25).

10. Wkrecic¢ sruby (31) do potowy w pokrywie (1).

11. Dokreci¢ sruby (27) momentem 120 in-Ib (13,6 Nem).

12. Dokreci¢ sruby pokrywy (31) réwnomiernie na krzyz
momentem 40 ft-Ib (54,2 13,6 Nem).

13. Podtaczy¢ ponownie linie pneumatyczne zaworu
sterujgcego (37) do zaworu powietrza (30) i zaworow
grzybkowych (62).

3A9172D

Naprawa silnika pneumatycznego

Wymiana uszczelki tfoka

Demontaz

Ponizsze instrukcje mozna znalez¢ zapoznajac sie z ilustracja
na kolejnej stronie.

A o

1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 11.

2. Odtaczy¢ przewdd wlotu powietrza (AH) od silnika.

3. Poluzowac ztaczke taczaca zespot regulatora z zaworem
powietrza (30).

4. Zdja¢ ostone pompy (PG) i ztacze (CP).

ti41396a

5. Zdemontowac linie sterujace (37, 38).

ti41369a
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Naprawa silnika pneumatycznego

6. Poluzowac dwie sruby (27), wykreci¢ dwie gorne (27)
Sruby, poluzowac¢ dwie dolne (27) sruby zespotu
zaworu (30) tak, aby nie przeszkadzaty. Zachowac¢
gorna uszczelke (24).

34

Wykrecic szes¢ $rub (31) w gornej czesci pokrywy
silnika (22), nastepnie zdja¢ pokrywe.

Nasunac pret ttoka (7), aby wypchna¢ ttok (10)
z gornej czesci silnika.

Wyjac uszczelke ttoka (13).

ti41475a
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Wymiana

UWAGA: Uzy¢ ilustracji na poprzedniej stronie jako
odniesienia podczas wykonywania tych krokdw.

1. Uzy¢ smaru do nasmarowania uszczelki ttoka (13).

2. Zamontowac uszczelke ttoka (13) na ttoku (10).

UWAGA: O-ring (13) jest wigkszy niz rowek ttoka.
Ostroznie wcisng¢ wystajacy o-ring do cylindra.

3. Zamontowac ttok na cylindrze (14).

4. Popchnaé pret ttoka (7) do gory. Wsuna¢ uszczelke
ttoka (13) do komory silnika, a nastepnie zsunacé
uszczelke ttoka w dot i na miejsce z ttokiem.

5. Zatozy¢ ponownie pokrywe silnika (22).

6. Zamontowac ponownie goérng uszczelke (24) i Sruby
(27) do potowy na kolektorze (25).

7. Wkrecic¢ sruby (31) do potowy w pokrywie (1).

8. Dokrecié sruby (27) momentem 120 in-lb (13,6 Nem).

9. Dokrecié sruby pokrywy (31) rownomiernie na krzyz
momentem 40 ft-Ib (54,2 13,6 Nem).

10. Podtaczy¢ ponownie linie pneumatyczne zaworu
sterujgcego (37) do zaworu powietrza (30) i zaworéw
grzybkowych (62).

11. Zamontowac ztacze (CP) i ostone pompy (PG).

12. Zamontowa¢ wlotowy przewdd pneumatyczny (AH).

3A9172D

Naprawa silnika pneumatycznego
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Czesci

Czesci

Czesci urzadzenia Contractor King

Poz.| Moment obrotowy

ti41372a

50-60 ft-Ib (68-81 Nem)

75-80 ft-Ib (100-110 Nem)

17-23 ft-Ib (23-31 Nemn)

> |||

75-85 in-Ib (9-10 Nem)
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Lista czesci urzgdzenia Contractor King

Poz. Czesé
1 25U755
2 276974
3
4 100133
5 100101
6 102040
7 18F799
8 156306
9 116038
10 17E687
11 15E891
12 273322
13 114988
15 131327
16 19D628
17 18F695
18 108851
19 101712
20

19D951

19D952

19D954
21 19F488
22 244819
3A9172D

Opis
RAMA, Contractor King
ZATYCZKA, nogi

SILNIK, pneumatyczny, 6500,
Contractor

PODKEADKA zabezpieczajagca, 3/8
SRUBA, z tbem szeéciokatnym

NAKRETKA samoblokujaca,
szesciokatna

MODUL, sterowanie powietrzem,
King-C

PODKEADKA, ptaska
PODKEADKA, sprezyna falista
OPONA, poliuretan, czarna, 13 in
ZACZEP, ustalajacy

UCHWYT, chrom, Contractor King

SRUBA, z tbem szesciokatnym,
1/4-20 x 1,50

SRUBA, z tbem kotnierzowym,
zgbkowana, 1/4

PRET, ciegno, Contractor King
ADAPTER mocowania pompy
PODKELADKA, zwykta
NAKRETKA, blokujgca

POMPA MATERIALOWA,
Contractor King

180 cc

220 cc

290 cc

NAKRETKA zabezpieczajgca
LACZNIK, zespot

é
1
2
1

AN

N A 2NN
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Poz. Czesé
23 197340
24 244820
25 19B967
26 25D515
27 244524
30 113361
32 19D633
33 19D632
38A 17A366
40A
15F674
15F973
176712
40
50 Patrz
strona 3
51 18F864

Czesci

Opis llosé
POKRYWA, sprzegto 1
ZACISK, zawleczka 1

(ze sciggaczem linowym)
OSLEONA, tacznik preta, King Electric 2
WAZ, ssacy, 5 galonéw do 1-1/4 NPT 1

DRUT, zestaw do uziemiania 1
z zaciskiem

KOREK, rura, okragty 1
KOREK, rura o $rednicy 2
zewnetrznej 1-3/4 in

WTYCZKA, rura o srednicy 2
zewnetrznej 1 in

ETYKIETA bezpieczenstwa 2
ETYKIETA bezpieczenstwa

ETYKIETA bezpieczenstwa 1
(angielski/francuski/hiszpanski)

ETYKIETA ostrzegawcza, symbole 1
ETYKIETA ostrzegawcza, 1
(chinski, japonski, koreanski)

ETYKIETA, wyprodukowano 1
w Stanach Zjednoczonych

ZESTAW, pistolet i waz 1
ETYKIETA, instrukcje, regulator 1

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sg bezpfatnie.
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Czesci

Czesci silnika pneumatycznego XL6500

ti41374a

Poz.| Moment obrotowy

N

33 +/- 3 ft-Ib (45 +/- 4 Nem)

40 +/- 3 ft-Ib (61 +/- 7 Nem)

80 +/- 5in-1b (108 +/- 7 Nem)

12 +/- 3 in-Ib (16 +/- 4 Nem)

> B> B>l B

80 +/- 5 in-Ib (108 +/- 7 Nem)
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Czesci

Lista czesci silnika pneumatycznego XL6500

Poz.
1

2%

4%

5%

6%

10
11
13%

14

16%
17
22
23%
24%
25
26

27

28
29%%
30

31

32
33%

34

35

36

37

38

39
40
41
42

Czesé
17V316

17M826

17U129
17U128

17N415

277366

18F797
15G478
122675

17v314

17V001
18F798
247589
17N539
17M850
247591
107542

18D584
295447
17R950
17Vv344

119050
178075
17M851

17V571

178929
17V969
17R463
19D631

C20145
133924
111307
116343

3A9172D

Opis

OSEONA, dolna, silnika, XL6500,
maszyna, zawiera 2, 3, 4, 5
USZCZELKA, preta, wycieraka,
ér. zew. watu 1,375

£LOZYSKO, tulei,

$r. wew. 1,375 x $r. zewn. 1,625
USZCZELNIENIE, typu U, $r. wew.
1,375 x $r. zew. 1,687
PIERSCIEN, ustalajacy, spirala
ptaska

USZCZELKA OKRAGLA,
rozmiar 178, guma Buna, nitryl

WAL, preta ttoka silnika

ODBOJNIK, silnika,
pompy materiatowej

ZESTAW, ttoka, silnika, XL6500
ODBOUJNIK, ttoka

USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie, $r. wew. 10,125

CYLINDER, silnika, 6500
wtdkno szklane

PIANKA, pasek, winyl, 1/2 x 3/16
ZESTAW, zespdt ttumika
POKRYWA, gora, silnika, XL6500
USZCZELKA, wylotu kolektora
USZCZELKA, rozdzielacz
KOLEKTOR, wylotowy, XL6500
PODKLADKA, sprezyny,
zatrzaskowej

WKRET z tbem gniazdowym
SWORZEN, kotek

USZCZELKA, zaworu

ZAWOR powietrza, silnik XL,
zawiera 29

SWORZEN, nasadkowy,

z tbem szesciokatnym

PIANKA, bariera temperaturowa,
zaworu grzybkowego
USZCZELKA, obudowa zaworu
grzybkowego

ZESTAW,

obudowa zaworu grzybkowego,
zawiera 33, 34, 35, 36, 67
IZOLATOR, obudowa zaworu
grzybkowego

SRUBA, z tbem imbusowym,
m5 x 12

RURKA, powietrza sterujgcego,
XL6500

RURKA, powietrza sterujgcego,
dét, XL6500

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta

SRUBA z tbem szesciokatnym, hd

PODKLEADKA, blokujaca, zewnetrzna

SRUBA, uziemiajaca

llosé
1

N = N = a4 a N

Poz. Czesé Opis llosé

59 15F073  EACZNIK, ztgcza, redukcyjny, 1
1inx3/4in

66 247550 ZAWOR, sterujacy 2

67 115671  EACZNIK, ztacze, meski 2

< Uszczelka znajdujaca sie w zestawie z 17V/344 i 17V345.
* Czesc zawarta w zestawie czesci migkkich 17957

39



Czesci

Czesci zaworu powietrza (17V344 - zawor standardowy)

- ﬁ\ 306 %
T3

A Powlec wysokiej jakosci smarem na bazie litu.

A Niebieskie szczeliwo do gwintéw. 316
N S \
ti37411a = 320

40
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Lista czesci zaworu pneumatycznego

Poz.
301

302

303

304%
305¢
306%
307¢
308¢
309¢
310¢
313t

3141

315t

316

317*
318*
319

320
321
322*¢%
323%
325
326
327

328

Czesé

115671
247604

17N617

104010
154741
17A511
557832
104130

117026

Opis

OBUDOWA, zaworu powietrznego,
XL obrobiona mechanicznie
LACZNIK, ztacze, meski
ZAWOR, iglicy, zespot
TEOK, zaworu powietrza, XL
KRZYWKA, zaczepu, XL
USZCZELNIENIE, typu U
TLOK, zaczepu

SWORZEN, zaczepu
ROLKA, zaczepu
SPREZYNA, z zaczepem

PODSTAWA, MISY, ZAWOR
POWIETRZA, XL, docierana

PLYTKA, niski poziom hatasu,

XL, docierana

PLYTA, zaworu powietrza, docierana
SRUBA, z tbem ptaskim, M5,
samogwintujaca

ZATYCZKA, zaworu powietrznego,
XL obrobiona mechanicznie
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta

SZPILKA, do resetowania, XL,
zaworu powietrza

PIERSCIEN, ustalajacy

ZATYCZKA, zaworu, uformowana
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
PIERSCIEN, ustalajacy

SRUBA, z tbem imbusowym, M5 x 12
SMAR

SZCZELIWO, anaerobowe,
niebieskie

KLEJ, cyjanoakrylowy

* W zestawie uszczelki okragtej 24 x 563.
1 W zestawie 24 x 564
& W zestawie 24 x 567
€ W zestawie 24 x 568
* W zestawie 24 x 569

3A9172D
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Tabele wydajnosci

Tabele wydajnosci

Wyznaczanie cisnienia
wylotowego cieczy

Aby wyznaczy¢ cisnienie wylotowe cieczy (psi/MPa/bar) przy
okreslonym przeptywie cieczy (gpm/lpm) oraz roboczym
cisnieniu powietrza (psi/MPa/bar), nalezy zastosowac
przedstawione dalej instrukcje i wykresy wydajnosci pompy.

1.

Odszuka¢ odpowiedni przeptyw w dolnej czgsci
wykresu.

Przesledzi¢ pionowa linie w gére az do przecigcia

z wybrang krzywa cisnienia wylotowego cieczy.
Przejs¢ w lewo na podziatke, aby odczyta¢ wartosé
cisnienia wylotowego cieczy.

Wyznaczanie przeptywu/
zuzycia powietrza pompy

Aby wyznaczy¢ przeptyw/zuzycie powietrza (stopy
szescienne na minute (scfm) lub®/min) przy okreslonym
przeptywie cieczy (gpm/lpm) oraz cisnieniu powietrza
(psi/MPa/bar), nalezy zastosowaé przedstawione dalej

instrukcje i tabele wydajnosci pompy.

1. Odszuka¢ odpowiedni przeptyw w dolnej czesci

wykresu.

2. Przesledzié pionowa linie w gére az do przeciecia
z wybrang krzywa cisnienia wylotowego cieczy.

Przej$¢ w prawo na podziatke, aby odczytaé

wartos$¢ przeptywu/zuzycia powietrza.

Poz. Cisnienie
A 100 psi (0,7 MPa, 7 baréw)
B 70 psi (480 MPa, 4,8 bar)
C 40 psi (280 MPa, 2,8 bar)
Cykle na minute (cpm)
5000 (345) = 13 24-26 37-38 47-48 59-61 (275?)
4500 (310) \\ /
4000 (276) *\ / (2502)
3500 (241) g <
3000 (207) | / 150 Przeptyw
o 7! “-2) powietrza
C|§n|en|e 172 (2500) stopy
cleczy szescienne
psi(bary) | 2000 (138) (1203) na minute
. am
103 (1500) | (m°/min)
1000 (69) | I ;5104)
500 (34) |
0 0
1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0
Przeptyw cieczy Ipm (gpm)
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Tabele wydajnosci

60:1

Cykle na minute (cpm)
7000 482) 17 34-37 49-51 64-66 ;3,802)
A i
414 (6000) L‘ m— 250
! (7.1)
—
345 (5000) ] /
\ 200
B ! =" (5.6)
276 (4000 \s— / 4><\ Przeptyw
Cisnienie ( ) T —— TN 150 pos\l;/;?;za
:-ie(gzz ) | 3000 (207) A e \>q @2) szescienne
psi Y, C / / C// 100 na minute
(m3/min)
2000 (138) 7‘ =S @8)
/ 50
1000 (69) A;/ (1.4)
0 % 0
0.5 1.0 1.5 2.0 25 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0
Przeptyw cieczy lpm (gpm)
Cykle na minute (cpm)
556 (8000) A 20-21 38-40 67-69 2392)
7000 (482) —_— / 250
N (7.1)
414 (6000) \><
B 200
. (5.6)
5000 (345) N Przeptyw
Gisnieni S 150 powietrza
e | e — 5 | e
i (3 szescienne
psi (bary) 3000 (207) 7 C /—4 100 na minute
3 .
(2.8) (m*/min)
2000 (138) P - —]
/ 50
1000 (69) P ;/ (1.4)
0 0
0.5 1.0 15 2.0 25 3.0 35 4.0
Przeptyw cieczy Ilpm (gpm)
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Dane techniczne

Dane techniczne

Zestawy urzadzenia natryskowego Contractor King

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie wlotowe powietrza do urzadzenia

150 psi 1 MPa, 10,3 bara
natryskowego
Dlugos¢ suwu (nominalna) 4,75in 12,0cm
Maksymalna predkos$¢ pompy
(Nie nale;y przekraczaé maksymalnej zalecanej prgdkpécn 60 cykli na minute
pompy cieczy, aby zapobiec przedwczesnemu zuzyciu
pompy i nie przechowywacé urzgdzenia w suchym miejscu).
Temperatura otoczenia 32 - 140 °F 0-60°C
Maksymalna temperatura cieczy 180 °F 82 °C

Dane dotyczace emisji hatasu

Moc akustyczna — zmierzona przy 70 psi (0,48 MPa,
4,8 bar) dla 15 zgodnie z ISO9614-2

Moc akustyczna — zbadana w odlegtosci 1 metra (3,28 ft)
od urzadzenia zgodnie z ISO9614-2

Czesci pracujace na mokro

weglik wolframu, PTFE, skéra

Stal weglowa, stal stopowa, stal nierdzewna utwardzana gatunek 304, 440 i 17-4 PH, stal niklowana i cynkowana, zeliwo,

Rozmiar wlotu cieczy

1 1/4 npt(m)

Rozmiar wylotu cieczy (liczba wylotow)

(1) 3/4 in npt(f)

Maksymalne cisnienie robocze powietrza

| 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
Maksymalne cisnienie robocze cieczy
45:1 4500 psi 31,0 MPa, 310 baréw
60:1 6000 psi 41,7 MPa, 417 baréw
70:1 7250 psi 50,0 MPa, 500 bar
Masa
45:1 142 Ib 65 kg
60:1 147 Ib 67 kg
70:1 149 b 68 kg
Wymiary
Dlugosé 25,5in 64,8 cm
Szerokosé 24,25 in 61,6 cm
Wysokosé 39,5in 100,4 cm
Uwagi

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wiasnosc¢ ich odpowiednich wiascicieli.
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California Proposition 65

Czas przechowywania

Nieograniczony, pod warunkiem, ze czesci/komponenty sg wymieniane zgodnie
z harmonogramem przechowywania i konserwacji oraz okreslonymi w instrukciji
procedurami przechowywania.

Zywotnosé

Zywotnos$é produktu zalezy od uzytkowania, natryskiwanych materiatéw, metod
przechowywania oraz konserwacji. Zywotnos¢ minimalna wynosi 25 lat.

Numer czesci

Seria

L16A232749000102

kontrolny

alfanumeryczny

Data i kod Graco/Kod Rok Seria (od piatego do (od jedenastego do
numeru seryjnego Miesiac (drugi i trzeci znak) | (czwarty znak) dziesigtego znaku) | szeshastego znaku)
Przyktad Data Kod: A16A A = styczen 16 =2016r. A = seryjny numer

kontrolny
Przyktad Numer seryjny: L = grudzien 16 =2016r. A = seryjny numer 6-cyfrowy kod 6-cyfrowy

sekwencyjny
numer seryjny

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.

3A9172D
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przediuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzerh montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej
lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco.
W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$céuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb
lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem
gwaranciji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczern w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towarow
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié
na numer 1-800-690-2894, aby znalez¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A9121

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2022, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja D, Pazdziernik 2022
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