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GRACO

Pistolet natryskowy
Fusion® FX 080351

PL

Wielosktadnikowy pistolet natryskowy z funkcja mieszania i czyszczenia powietrzem,
z wkiadem FX ProConnect® przeznaczony do natryskiwania pianek niepalnych
i polimocznika. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie jest dopuszczone do uzytkowania w atmosferach wybuchowych
lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Model: Patrz strona 3

Maksymalne cisnienie robocze ptynu 24,5 MPa (245 bardw, 3500 psi)
Maksymalna temperatura pracy 94°C (200°F)
Zakres cisnienia na wlocie powietrza 0,56-0,9 MPa (5,6-9,0 bara, 90-130 psi)

Informacje na temat modelu podano na stronie 4.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania
sprzetu nalezy zapoznac sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszej instrukcji

i instrukcjach powigzanych. Nalezy
zapoznag sie z elementami sterujgcymi
oraz poznac zasady wtasciwego
uzytkowania omawianego urzadzenia.
Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.

Wazne informacje dla
uzytkownika

Przeczytaj karte ostrzezern medycznych
dotaczong do pistoletu. Zawiera ona
przeznaczone dla lekarza informacje
dotyczace leczenia urazéw wtryskowych.
Nalezy zawsze miec jg przy sobie
podczas uzytkowania urzgdzenia.
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Instrukcje powigzane

Tlumaczenie

instrukciji obstugi
w jezyku polskim

Opis

309963

Zestaw rozpuszczalnika do ptukania Fusion

3B0000

Zestaw rozdzielacza cyrkulacyjnego

Modele

Instrukcje powigzane

Fusion FX. Zawiera czesci AP.
W zestawie z komorami
mieszajgcymi

Numer Komora mieszania
czesci Obis .
pistoletu, P Numer katalogowy Rozmiar otw?rlzr;v::)y skowego
seria cale
FX9000, A Pistolet do natryskiwania pianki -- --
Fusion FX. Zawiera czesci CS
i AP. Brak komér mieszania.
FX9001, A Pistolet do natryskiwania pianki | FX37RD, FX42RD, FX47RD | 0,037 (0,94); 0,042 (1,00);
Fusion FX. Zawiera czesci CS 0,47 (1,2)
i AP. W zestawie z komorami
mieszania.
FX9011, A Pistolet do polimocznika FX29RD, FX34RD, FX37RD | 0,029 (0,74); 0,034 (0,86);

0,037 (0,94)

3B0351G




Ostrzezenia

Ostrzezenia

W catej instrukcji obowigzuja nastepujace ostrzezenia. Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia nalezy
przeczytac ostrzezenia, zrozumiec je i zastosowac sie do nich. Niezastosowanie sie do tych ostrzezen moze
spowodowaé powazne obrazenia.

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI
A na powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczgca instrukgji
postepowania oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez
uzywane ciecze, fgcznie ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

Podczas natryskiwania, serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej
W hiniejszej instrukcji.

Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ catg skére podczas
natryskiwania, serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy.

Srodki ochrony pomagaja zapobiec powaznym obrazeniom, tacznie z dtugotrwatym narazeniem;
inhalacja toksycznych oparéw, mgty lub par; reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom
oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

Wiasciwy respirator, ktéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i przykrycie stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.

Srodki ochrony oczu i stuchu.

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz znajdujaca sie pod wysokim cisnieniem wyptywajaca z pistoletu, przeciekajacych wezy lub
peknietych podzespotéw doprowadzi do przebicia skoéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak
zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowaé koniecznoscig amputaciji.
Konieczna jest natychmiastowa interwencja chirurgiczna.

Podczas przerwy w natryskiwaniu powinna by¢ zatagczona blokada bezpieczenstwa ttoka.

Nie kierowag pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowac zgodnie z Procedura usuwania cis$nienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.
Codziennie sprawdza¢ weze i ztagczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

RYZYKO POPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze moga by¢ bardzo gorgce podczas eksploatacji.
Aby unikng¢ powaznych oparzenh:

nie wolno dotykac goracych cieczy ani urzadzenia.
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Ostrzezenia

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze
roboczym moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez
sprzet moga by¢ przyczyng pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania
wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.
Usuna¢ wszystkie potencjalne Zrédta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego
(potencjalne zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).
Uziemi¢ wszystkie urzgdzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.
Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwaé rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.
W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym
rozpuszczalniki, szmaty czy benzyna.
¢ Nie przytaczac ani nie odtaczac przewodow zasilania oraz nie wtgczaé ani nie wytgczaé zasilania
i oswietlenia w razie pojawienia sig tatwopalnych opardow.
Uzywac wytagcznie uziemionych wezy/przewodow.
Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.
Nie stosowac oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.
¢ Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sig iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia pradem. Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.
e W obszarze pracy powinna znajdowag¢ sie sprawna gasnica.

>

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

¢ Nie obstugiwac urzgdzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych lub
alkoholu.

e Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz
Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

e Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikdéw zgodnych z czesciami mokrymi urzgdzenia. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu
nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

e Nalezy wylaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z Procedura usuwania cisnienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowac¢ codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

¢ Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzi¢
do uniewaznienia zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic sie, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone
do uzytku w $rodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

¢ Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci, i gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac¢ wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.
Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

S\

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu

z aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzié¢ do rozerwania urzgdzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych
obrazen ciafa lub uszkodzenia mienia.

e Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych
rozpuszczalnikdw weglowodorowych ani ptyndw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
Nie stosowac¢ wybielacza chlorowego.
Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére mogg wchodzi¢ w reakcije
z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (1ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwuskfadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

y |
WA O @

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

3+

Nalezy przeczytac¢ i zrozumie¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS),
aby zapozna¢ sie ze szczegdlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.
Uzycie izocyjanianéw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca
tego urzadzenia moze wykonywac tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktory zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa (SDS).

Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowaé
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzgcym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych
zapachow. Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami

w podreczniku.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby

w obszarze pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar
pracy wentylowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie charakterystyki bezpieczenstwa cieczy.
Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odziezg. Po natryskiwaniu umyc rece i twarz przed jedzeniem

lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej muszg pozostawaé poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjaniandw i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej

24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac
zalecen producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki
z nastepujacym tekstem:

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA
PIANKI LUB ___ GODZIN
PO ZAKONCZENIU APLIKACJI

DATA:
GODZINA:
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Samozapton materiatu

A

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektorych materiatdbw moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Zapoznac sie z ostrzezeniami i kartg
charakterystyki (SDS) producenta materiatu.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

AN A A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac
wystgpieniem utwardzonego materiatu

w przewodach z cieczg, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.
Aby zapobiec kontaminaciji krzyzowej:

¢ Nigdy nie wolno mieszaé pracujgcych na mokro
czesci majgcych kontakt ze sktadnikiem A
z czesciami stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po
drugiej stronie.
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Wrazliwos$¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia,

ze izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu,
tworzac mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone
w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy sie
powioka, a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajac
swojg lepkosé.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz skrocg okres
eksploatacyjny wszystkich czesci pracujacych
na mokro.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik
Z osuszaczem w miejscu z wentylacjg lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

e Nalezy utrzymywacé wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujacego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere miedzy
izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewoddéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykaé pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

¢ Podczas ponownego montazu gwintowane

czesci nalezy zawsze powlec odpowiednim
Srodkiem smarujgcym.

UWAGA: llos¢ nagromadzonej powtoki oraz
szybkos¢ krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny
izocyjanianu (ISO) oraz od wilgotnosci i temperatury
otoczenia.



Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (1ISO)

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektdre srodki porotwdrcze do pianek pienig sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja
sie pod cisnieniem, zwtaszcza gdy zostang
wstrzasniete. Aby ograniczy¢ pienienie, zminimalizowac
wstepne ogrzewanie w systemie obiegu.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzadzeniu.

e Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukaé sprzet, aby catkowicie oczyscic¢
system.

e Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

¢ Nalezy skontaktowac sie z producentem
materiatu w celu uzyskania informacji
0 zgodnosci chemiczne;j.

e Zamieniajac materiaty na epoksydowe,
uretanowe lub poliuretanowe, nalezy
rozmontowac i oczysci¢ wszystkie elementy
stykajgce sie z cieczami i wymieni¢ weze.
Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg aminy
na stronie B (zywica).
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Zasada dziatania

Spust nacisniety
(natryskiwanie cieczy)

Zawory wahadtowe (S) przesuwaja sie do przodu,
odcinajgc przeptyw powietrza czyszczacego. Otwiera
to przeptyw cieczy, umozliwiajac jej przeptyw przez
dysze komory mieszania (N).
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Zasada dziatania

Spust zwolniony (czyszczenie
powietrzem)

Zawory wahadtowe (S) przesuwaja sie do tytu,
odcinajgc przeptyw cieczy. Otwiera to przeptyw
powietrza czyszczacego, umozliwiajac przeptyw
powietrza czyszczacego przez dysze komory
mieszania (N).

Jezeli pistolet jest skonfigurowany do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem, Clear Shot jest dozowany do
powietrza czyszczacego TYLKO po stronie ZYWICY.

B AAAAAANA

O
O®O®
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PV |
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N e L LLee ® Cleanoff Air
A Fluid
Spust A/B ‘ Clear Shot Wqucznie ti01301A
spustu
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Identyfikacja komponentow

Identyfikacja komponentéw

Poz. Opis

Zawor ptynu po stronie A (ISO)
Zawor ptynu po stronie B (ZYWICA)
Zaslepka pneumatyczna
Szybkoztgczka weza powietrza
Ttumik

Korpus pistoletu

Ztacze weza powietrza

Uchwyt

Wktad z ptynem ClearShot
Nasadka sitownika pneumatycznego
Blokada bezpieczenstwa ttoka

rXCIOmMmmMmOoOm>

10

1i42483A

Poz. Opis

M Kolektor ptynéw pistoletu

N Komora mieszania

P Zawory zwrotne rozdzielacza

S Potaczenie obrotowe wlotu cieczy
(widok od strony A)

Spust

Waz powietrza pistoletu z koncowka
biczowa

Zawor powietrza

Wktad cieczy FX

Rozdzielacz przeptukiwania

< -

N < =
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Najlepsze praktyki
Najlepsze praktyki

1. Za pomoca narzedzia dokreci¢ korek powietrza do oporu, aby prawidtowo uszczelni¢ komore mieszania.

/ 1i01725a

2. Pod koniec dnia pracy nalezy pozwoli¢, aby odpowietrzanie dziatato przez co najmniej 30 sekund przy
cisnieniu powietrza ustawionym na minimum 90 psi.

@

3. Codziennie smarowac przednig czesc¢ kartridza, uzywajac nowego przezroczystego smaru Fusion Grease.

/
= ) 016125

4 ﬁ

]

N
P
s

A

4

4. Uzywaé nowych niebieskich wiertet, aby utrzymac¢ komore mieszania w czystosci.

5. Nie nalezy umieszczaé naboju z ptynem FX na korpusie pistoletu na site, jesli nie blokuje sie on fatwo
na swoim miejscu. W razie problemow nalezy wyregulowac potozenie ttoka powietrza lub zaworu/dzwigni
DuroFlo.

3B0351G 11



Instalacja

Instalacja

Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic.
Iskrzenie elektrostatyczne moze powodowac zapton
lub eksplozje oparéw. Uziemienie zawiera przewéd
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

Pistolet natryskowy: Uziemi¢ poprzez podtgczenie
do wtasciwie uziemionego weza cieczy i pompy.

Dozownik: Postepowaé zgodnie ze wskazéwkami
opisanymi w instrukcji obstugi dozownika.

Montaz komory mieszania

6. Wkreci¢ komore mieszania do noza powietrza.

Komora mieszania jest gwintowana lewoskretnie.

7. Wiozy¢ komore mieszania i zespot nasadki
powietrznej do wktadu z ptynem FX, wyrdwnujac
sworzen na komorze mieszania z wycieciem
w odbieralniku wkfadu z ptynem FX Fluid.
Nakreci¢ néz powietrza na wktad z ptynem FX.

12

8. Dokreci¢ néz powietrza za pomoca klucza
do nakretek, aby catkowicie osadzi¢ komore
mieszania.

i01725a

UWAGA: Aby zapewni¢ prawidtowe osadzenie
komory mieszania z wktadem z ptynem FX, upewnic
sie, ze koniec dyszy komory mieszania znajduje sie
w jednej ptaszczyznie z powierzchnig noza powietrza.

Ustawienia

VONVAN

1. Zdemontowac rozdzielacz ptynéw z pistoletu.

N

Zamkngc¢ zawory cieczy A i B.

TI01275A
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Instalacja

3. Podtgczyé weze cieczy A (ISO) i B (ZYWICA) 6. Podtaczyc¢ rozdzielacz ptynéw (M) do pistoletu
do rozdzielacza ptynow (M). i dokreci¢ srube (12), aby zabezpieczy¢
rozdzielacz.

o~

&%w‘ W
Qv,,’ -
=

S

4
1

100 s

1i00192a 1102409

4. Podfgczy¢ waz powietrza z koricowka biczowag
(V), szybkoztagczke weza powietrza (D) i zawor
powietrza do weza powietrza.

7. Podtaczyé waz powietrza z koricowka biczowag
(V) do pistoletu, mocujac szybkoztgczke (D).

i00879a

5. Zafgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).

Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17. 024103

8. Wtaczy¢ dozownik.

9. Otworzy¢ zawory rozdzielacza ptynéw (A i B)
i otworzy¢ zawor powietrza (W).

1i00880a

i00882a

10. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

3B0351G 13



Instalacja

11.

Sprawdzié¢ natryskiwanie na kartonie.
Wyregulowac cisnienie i temperature w celu
uzyskania pozgadanego rezultatu.

12. Pistolet jest gotowy do natryskiwania.

Konfiguracje opcjonalne

Przeksztatcenie pistoletu w tryb
czyszczenia powietrzem

1.

14

Zdemontowac wktad z ptynem FX z pistoletu.
Patrz Zdejmowanie wktadu z ptynem FX,
strona 24.

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).

Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

Odkreci¢ nakretke sitownika pneumatycznego (K).

ti42515a

ti42514a

Upewnic sig, ze uszczelki okragte (2k) i (2d)

sg zamontowane na ttoku powietrznym do
przedmuchu i nasmarowane. Zamontowac ttok
powietrzny do czyszczenia powietrzem. Wat ttoka
ma wypust zapewniajacy prawidtowos¢ montazu.

Zamontowac¢ wktad z ptynem FX w pistolecie.
Patrz Montaz wktadu z ptynem, strona 26.

Wyréwnac sworzen z tytu ttoka powietrznego

Z wycigciami w ograniczniku bezpieczenstwa
nasadki sitownika. Przykreci¢ zmontowang
nasadke sitownika pneumatycznego do korpusu
pistoletu.

Sworzen

1i00197b

8. Pistolet jest gotowa do uzytku jako pistolet

Z czyszczeniem powietrzem.

3B0351G



Montaz komory mieszania do
natryskiwania ptaskiego

1.

Umiesci¢ komore mieszania do natryskiwania
ptaskiego we wktadzie z ptynem FX Fluid,
wyréwnujgc sworzen na komorze mieszania
z wycieciem w odbieralniku wkfadu z ptynem
FX Fluid.

2. Na komorze mieszania do natryskiwania

ptaskiego zamontowac pierscien uszczelniajacy.

3B0351G

ti03286a

Instalacja

3. Na komorze mieszania do natryskiwania

ptaskiego zamontowaé dysze do natryskiwania
ptaskiego. Komora mieszania do natryskiwania
ptaskiego i dysza do natryskiwania ptaskiego
zawieraja klin umozliwiajacy poziome lub
pionowe ustawienie dyszy natryskowe;.

1i03288a

UWAGA: Dysze do natryskiwania ptaskiego zostaty
z tylu oznaczone trzema ostatnimi cyframi numeru
katalogowego. Patrz Przewodnik numeréw czesci
konncowek ptaskich, strona 46.

4. Na wktad z ptynem FX Fluid nakreci¢ gtowice
rozpylajaca przeznaczong do natryskiwania
ptaskiego. Dokreci¢ gtowice rozpylajaca
za pomoca klucza do nakretek, aby catkowicie
osadzi¢ komore mieszania.

1i0328%

UWAGA: Wyréwnanie otworéw powietrza czysz-
czacego na gtowicy rozpylajacej nie ma wptywu
na prace.

15



Eksploatacja

Eksploatacja

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sig ten
symbol, nalezy postepowac zgodnie
@@’ Z procedurg usuwania cisnienia.

y |
NAABC

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikna¢
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskorny,
czy rozpylenie cieczy, nalezy postepowac zgodnie

Z procedurg usuwania cisnienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).

Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

2. Zamkng¢ zawory cieczy A i B. Pozostawi¢ zawér
powietrza (W) otwarty.

ti42492a
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3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

4. W celu zredukowania ci$nienia nacisna¢ spust
pistoletu i wypusci¢ strumien na karton lub
do pojemnika na odpady.

5. Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

6. Pozostawi¢ odpowietrzanie na co najmniej
30 sekund.

7. Obréci¢ zawor powietrza (W) w pozycje OFF
(WYL).

UWAGA: Nalezy pamietac, ze po zwolnieniu cisnienia

z pistoletu natryskowego ciecz znajdujgca sie w wezu

i dozowniku nadal bedzie pozostawata pod
cisnieniem. Nalezy postepowac zgodnie z Procedura

usuwania cisnienia w dozowniku opisang w

instrukciji, aby usunac¢ cisnienie z systemu.
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Eksploatacja

Blokada bezpieczenstwa ttoka  Wyltaczenie pistoletu przy
utracie ciSnienia powietrza

A\ W przypadku spadku cisnienia sprezonego powietrza
pistolet bedzie kontynuowat natrysk. Aby wytgczy¢

Ciecz pod wysokim ci$nieniem wydostajaca sie pistolet, wykona¢ nastepujace czynnosci:

Z urzadzen natryskowych moze przebic skore.

Aby zapobiec powaznym obrazeniom 1. Za’faczyé blokade bezpieczeﬁstwa ttoka.

spowodowanym przez ciecz pod cisnieniem, nalezy Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

zawsze zatgczac blokade bezpieczenstwa ttoka

i zamykac¢ zawory odcinajgce materiatu, by unikng¢

przypadkowego wyzwolenia urzadzenia podczas

przerwy w natryskiwaniu.

Aby zataczyé blokade bezpieczenstwa ttoka (L):
Wocisna¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L)

i przekreci¢ ja zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Blokada bezpieczenstwa ttoka jest wtaczona, gdy
pokretto zablokuje sie na swoim miejscu i nie bedzie
sie obracac. Jesli blokada bezpieczenstwa ttoka jest ;
wigczona, pistolet nie zostanie uruchomiony. 2 142486

2. Zamknac¢ oba zawory ptynéw (A i B) i zamknac¢
zawor powietrza (W).

ti42486a

Aby zwolnié¢ blokade bezpieczenstwa ttoka:
Wocisna¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L)

i przekreci¢ ja w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara, az pokretto zatrzyma sie

W pOzycji pionowe;j.

ti42489a
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Eksploatacja

Montaz/demontaz wktadu
z ptynem ClearShot™

UWAGA: W przypadku trudnosci zwigzanych

z wyjeciem lub montazem wkiadu ClearShot Liquid
nalezy nasmarowac uszczelki okragte wkiadu i/lub
otwor wktadu stosujgc kilka kropli ptynu ClearShot
Liquid. Mozna rowniez stosowa¢ smary na bazie wody.

UWAGA: Zabronione jest stosowanie smaru Fusion
badz innych smaréw na bazie ropy naftowej lub
smardw roslinnych. Zignorowanie tego zakazu
spowoduje spuchniecie uszczelek okragtych oraz
ich przyklejenie sie do rekojesci pistoletu.

Montaz wkiadu z ptynem ClearShot
1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na strona 16.

2. Pozostawi¢ odpowietrzanie na co najmnie;j
30 sekund.

Zamkngc¢ zawoér pneumatyczny (W).

Zdjac¢ plastikowa zatyczke z nowego wktadu
ClearShot Liquid.

UWAGA: Zdejmujgc plastikowg zatyczke, pamietac
o tym, aby zdja¢ rowniez wewnetrzng plastikowg
zatyczke.

5. Whkreci¢ wkiad do uchwytu pistoletu. Upewni¢ sie,

ze wypustki wktadu sg prawidtowo wyréwnane
z wypustkami wktadu w uchwycie pistoletu.

tio1277a
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6. Po catkowitym wsunieciu wktadu nalezy obrécic
go o 1/4 obrotu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, aby zablokowac go
w rekojesci pistoletu.

7. Przetaczy¢ zawor powietrza (W) w pozycje ON
(WL.) i zala¢ pistolet ptynem ClearShot.
a. Nacisna¢ spust pistoletu 40 razy, aby zala¢
pompe.
b. Nacisna¢ spust pistoletu celujac w kawatek

tektury, aby zobaczy¢ porcje ptynu
ClearShot.

8. Wznowi¢ natryskiwanie.

Demontaz wkiadu z ptynem ClearShot

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na strona 16.

2. Pozostawi¢ odpowietrzanie na co najmniej
30 sekund.

3. Obrdci¢ zawdr powietrza (W) w pozycje OFF (WYL.).

Wocisna¢ wktad i obrdcic go o 1/4 obrotu

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (patrzac od dotu). Nastepnie wyjgc wkiad
Z rekojesci pistoletu.

Rozwigzywanie probleméw

Aby uzyskac¢ informacje na temat rozwigzywania
probleméw z wktadem ClearShot Liquid,
patrz Rozwigzywanie problemoéw na stronie 38.
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Eksploatacja

Codzienne wytaczenie

A

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na stronie 16.

2. Zdja¢ no6z powietrza i komore mieszania
z pistoletu.

3. Nanies¢ smar na wylot wktadu z ptynem FX
za pomocg specjalnego narzedzia do
smarowania wylotu wktadu z ptynem FX.
Nanies¢ smar, az zacznie wydostawac sie z portu
powietrza czyszczacego wktadu z ptynem FX.

ti01512a

4. Ponownie zamontowac néz powietrza i komore
mieszania na pistolecie.
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Konserwacja

Konserwacja

Konserwacja zapobiegawcza

Harmonogram zalecany

Procedura konserwacyjna

Codziennie

Czyszczenie noza powietrza, strona 23

Co tydzien

Czyszczenie komory mieszania do natryskiwania ptaskiego, strona 22.

W razie potrzeby

Czyszczenie dyszy komory mieszania, strona 20

Czyszczenie otworéow wiryskowych komory mieszania, strona 21

Wymiana uszczelki komory mieszania, strona 22

Smarowanie wktadu z ptynem FX, strona 29. Zaleca si¢ smarowanie wktadu z ptynem FX
w przypadku krétkotrwatego wytaczenia pistoletu z uzytku na okres od trzech dni do tygodnia.

Przeptukiwanie pistoletu, strona 30. W przypadku dtuzszego wytgczenia pistoletu z uzytku,
przekraczajgcego tydzien, zaleca sie przeptukanie pistoletu.

Kontrola wktadu cieczy FX, strona 32.

Smarowanie, strona 34.

Czyszczenie przejsé, strona 34

Kontrola ttloka, strona 35

Kontrola zaworu powietrza, strona 36

Czyszczenie dyszy komory UWAGA: Zapoznac¢ sie z Tabela 1: Wielkosci wiertet
. . do dyszy.

mieszania

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania Tabela 1: Wielkosci wiertet do dyszy
cisnienia na stronie 16. Natrysk okragly

2. Zatgczyé blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Nrkatalogowy ; : Numer

2 ¢ komory Roz(:n;;gr‘(nv::ﬁ;'tta, kata_logowy
mieszania wiertta

3. W celu wyczyszczenia dyszy komory mieszania (N)
uzy¢ uchwytu wiertta z wierttem o odpowiednim

rozmiarze. W razie potrzeby delikatnie oczyscié néz FX70RD 3/32; 0,094 (2,38) 2008487

powietrza (C) sztywnym pedzelkiem. Rozpylanie ptaskie
" omory | Fozmiarwierta, | oiiicic,

mieszania wiertta

:':ﬁ c FX20FL 3/32; 0,094 (2,38) 2008487

{ FX29FL 3/32; 0,094 (2,38) 2008487

FX42FL 3/32; 0,094 (2,38) 2008487

\ FX52FL 3/32; 0,094 (2,38) 2008487

TIO0481A
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FX20RD nr 58; 0,042 (1,07) 2008488
FX29RD nr 55; 0,052 (1,32) 2008498

FX34RD 0,057 (1,45) 2006559
FX37RD | nr52; 0,0635 (1,61)| 2006548
FX42RD 0,065 (1,65) 2006560

FX47RD nr49; 0,073 (1,85) | 2006546
FX52RD | nr47;0,0785 (1,99)| 2007722
FX60RD nr44; 0,086 (2,18) | 2007725

1i00880a
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Demontaz komory mieszania

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na strona 16.

2. Zdjaé néz powietrza (C) z wkitadu z ptynem FX,
obracajac néz powietrza w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

3. Odkreci¢ komore mieszania (N) od noza
powietrza (C).

1i00195b

Czyszczenie otworow
wtryskowych komory
mieszania

1. Wykonaé czynno$¢ Demontaz komory
mieszania, strona 21.

2. Uzywajgc dostarczonego uchwytu wiertta,
wywierci¢ otwory wtryskowe (IP).

3B0351G
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Tabela 2: Wielkosci wiertet do otworow wtryskowych

Rozpylanie okragte

Nrkatalogowy W?Lkgfﬁgfgw'a Numer
komory katalogowy
wtryskowych (IP) :
mieszania wiertta
cale (mm)
FX20RD nr 76; 0,02 (0,51) 2007298
FX29RD nr 69; 0,029 (0,74) 2006557
FX34RD nr 67; 0,032 (0,81) 2006555
FX37RD nr 63; 0,037 (0,94) 2006553
FX42RD nr 59; 0,041 (1,04) 2006552
FX47RD nr 56; 0,0465 (1,18) 2006550
FX52RD 0,049 (1,25) 2007723
FX60RD nr 54; 0,055 (1,40) 2008486
FX70RD nr 53; 0,0595 (1,51) 2008489
Rozpylanie ptaskie
Nrkatalogowy Wi;’(')"gfﬁ(‘)’:gi’\;“a Numer
komory katalogowy
. | wtryskowych (IP) ierth
mieszania cale (mm) wiertia
FX20FL nr 76; 0,02 (0,51) 2007298
FX29FL nr 69; 0,029 (0,74) 2006557
FX42FL nr 59; 0,041 (1,04) 2006552
FX52FL 0,049 (1,25) 2007723

3. Wykonac procedure Montaz komory mieszania,
strona 12.

4. Wznowic¢ eksploatacje pistoletu.

Demontaz komory mieszania
do natryskiwania ptaskiego

1. Wykonaé Procedura usuwania cisnienia,
strona 16.

2. Zdemontowac gtowice rozpylajaca przeznaczona
do natryskiwania ptaskiego, dysze do natryskiwania
ptaskiego i pierscien uszczelniajgcy o-ring.

1i03290a

UWAGA: Jesli dysza do natryskiwania ptaskiego
zablokuije sig, nalezy ja podwazy¢ matym
Srubokretem lub wyciggnac¢ szczypcami. Dysza do
natryskiwania ptaskiego jest elementem hartowanym,
aby zapewniata odpornosé na uszkodzenia.
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3. Z wktadu z ptynem FX Fluid zdemontowac
komore mieszania do natryskiwania ptaskiego.
W razie potrzeby uzy¢ ptaskiego srubokreta,
aby podwazy¢ komore, wykorzystujac w tym celu
rowek znajdujgcy sie w komorze mieszania
do natryskiwania ptaskiego.

e

\ ™ 11032912

Czyszczenie komory mieszania
do natryskiwania ptaskiego

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 16.

2. Wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale
Demontaz komory mieszania do natryskiwania
ptaskiego, strona 21.

3. Wyczyscic¢ dysze do natryskiwania ptaskiego.
W tym celu nalezy namoczy¢ ja w odpowiednim
rozpuszczalniku. Ostroznie oczysci¢ dysze przy
uzyciu narzedzia do czyszczenia dysz (15D234).
W celu dobrania konfiguracji dyszy, prosimy
zapoznag sie z rozdziatem Zestaw wiertet do
czyszczenia, strona 46.

4. Oczysci¢ dysze komory mieszania do
natryskiwania ptaskiego. W celu wyczyszczenia
dyszy komory przeznaczonej do natryskiwania
ptaskiego nalezy uzy¢ imadta szpilkowego wraz
z wierttem o odpowiednim rozmiarze.

5. Wykonac¢ procedure opisang w rozdziale Montaz
komory mieszania do natryskiwania
ptaskiego, strona 15.

6. Wznowi¢ eksploatacje pistoletu.
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Otwoér skroplin komory
mieszania

Jezeli z otworu skroplin komory mieszania wydobywa
sie substancja chemiczna, oznacza to niedostateczne
uszczelnienie komory mieszania. Aby zapewnié
prawidtowe uszczelnienie komory mieszania, nalezy
catkowicie dokreci¢ néz powietrza podczas montazu
i sprawdzi¢ uszczelke komory mieszania pod kgtem
uszkodzen. Jezeli uszczelka komory mieszania jest
uszkodzona, patrz Wymiana uszczelki komory
mieszania, strona 22.

ti02151a

Wymiana uszczelki komory
mieszania

1. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na stronie 16.

2. Wykona¢ czynnos¢ Demontaz komory
mieszania, strona 21.

3. 0Odcig¢ uszczelke komory mieszania od komory
mieszania. Aby utatwi¢ wyjecie, w komorze
mieszajacej przeciaé uszczelke z obu stron
w miejscach znajdujacych sie blisko dwdch
otwordw wtryskowych.

1i00820a
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4. Zamontowaé nowg uszczelke w komorze
mieszania, upewniajac sig, ze wypustki w
uszczelce pokrywajg sie z rowkami znajdujgcymi
sie na komorze mieszania.

W przypadku uszczelnien
wysokotemperaturowych (przezroczystych):
po wyréwnaniu nalezy docisng¢ uszczelke strong
1 dotgczonego narzedzia montazowego,

az styszalne bedzie klikniecie. Nastepnie,
uzywajac strony 2, nalezy catkowicie docisngc
uszczelke do komory mieszajgcej. Prawidtowe
osadzenie zostanie potwierdzone kliknigciem.

\ QT// 1103989

5. Wykona¢ procedure Montaz komory mieszania,
strona 12.

Czyszczenie noza powietrza

Namoczy¢ przedni n6z powietrza (C) w odpowiednim
rozpuszczalniku. Wyczys$¢ szczotka lub wytrzeé nédz
powietrza. Otwory nalezy oczysci¢ za pomoca wiertta
nr 65 (0,037).

Czyszczenie kolektora cieczy

Oczyscié przytacza cieczy rozdzielacza ptynow
odpowiednim rozpuszczalnikiem i wyczysci¢ szczotkg
zawsze, kiedy zdejmowany jest z pistoletu. Nie
uszkodzi¢ wewnetrznych powierzchni uszczelnia-
jacych. Aby zabezpieczy¢ urzadzenie przed wilgocia,

wypehic¢ porty napetniania smarem, jesli sg odstoniete.

Porty ptynéw

(42484

3B0351G

Konserwacja

Demontaz zaworow zwrotnych
rozdzielacza

1. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na strona 16.

4

Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym
rozpryskami ptynu, nalezy bardzo powoli otworzy¢
zawory zwrotne rozdzielacza (P) o 1 do 1-1/2 obrotu
w celu zmniejszenia ci$nienia.

2. Zmniejszy¢ cisnienie w rozdzielaczu ptynéw (M)
po wyjeciu pistoletu.

a. Umiesci¢ rozdzielacz ptynéw (M) nad
pojemnikiem, tak aby zawory zwrotne
rozdzielacza (P) byty skierowane do géry.

b. Sprawdzi¢, czy zawory cieczy sa zamkniete.

c. Bardzo powoli otworzy¢ zawory zwrotne
rozdzielacza (P) o 1 do 1-1/2 obrotu, aby
zmniejszy¢ wszelkie pozostate cisnienie.
Z portdéw cieczy moze wytryskiwac ptyn.

1i00482a

3. Wymontowac zawory zwrotne rozdzielacza (P),
wykrecajac je z rozdzielacza ptyndw.

INFORMACJA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zaworow zwrotnych nie wolno zamieni¢ miejscami
czesci dla sktadnika A i B. Zawor zwrotny dla
sktadnika A oznaczony jest literg A.
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Czyszczenie zaworow
zwrotnych rozdzielacza

1.

Wykonac¢ czynnosci opisane w rozdziale
Demontaz zaworéw zwrotnych rozdzielacza,
strona 23.

Zdemontowac filtry ptynéw.
Wyczysci¢ obudowy zaworéw zwrotnych.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ filtry ptyndw. Patrz
Zestawy ekranéw filtracyjnych zaworéw
zwrotnych, strona 46.

Doktadnie sprawdzi¢ uszczelki okragte. Wymienic
w przypadku zuzycia lub uszkodzenia.

Mocno nasmarowac pierscienie o-ring
i ponownie zatozy¢. Do dokrecania uzy¢
klucza imbusowego.

Ponowny montaz zaworow
zwrotnych rozdzielacza

1.

N o o s
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Wykonac¢ procedure opisang w rozdziale
Demontaz zaworow zwrotnych rozdzielacza,
strona 23.

Zdemontowac filtr ptynu.

Wyjac kulke zaworu zwrotnego z obudowy
zaworu zwrotnego kolektora, umieszczajgc maty
ptaski Srubokret w wycieciu znajdujgcym sie

na obudowie. Nastepnie, w goérnej czesci
obudowy podwazy¢ kulke zaworu zwrotnego.

1i03294a

Wymieni¢ sprezyne zaworu zwrotnego.
Zamontowac¢ nowa kulke zaworu zwrotnego.
Zamontowac filtr ptynu.

Mocno nasmarowac pierscienie o-ring i
ponownie zatozy¢. Do dokrecania uzy¢ klucza
imbusowego.

Zdejmowanie wktadu
z ptynem FX

1.

Wykonac¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 16.

Sprawdzié, czy zawory ptyndéw po stronie Ai B
sg zamkniete.

Zatgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

ti42486a

5. Wyjac pistolet ze zblocza pistoletu (M).

3B0351G



Konserwacja

6. Zdjaé ndéz powietrza. Sprawdzanie jarzma wkiadu
z ptynem FX w celu montazu

1. Przed zamontowaniem wktadu z ptynem FX
na pistolecie nalezy sprawdzi¢, czy jarzmo
znajduje sie we wiasciwej pozycji. Prawidtowa
pozycja jarzma to taka, w ktérej wypustki
na jarzmie (1) sa wyréwnane z obudowa zaworu
odpowietrzajgcego wkiad (2) lub nieznacznie nizej.

7. Obrdci¢ wktad z ptynem FX (Y) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
o 1/8 obrotu i wyciggna¢ go, aby wyjac¢ wktad
z ptynem FX z korpusu pistoletu (F).

1i00487b

2. Jesli jarzmo jest prawidtowo ustawione, wykonac
czynnos¢ Montaz wkiadu z ptynem, strona 26.

3. Jesli jarzmo znajduje sie w potozeniu, w ktérym
wypustki jarzma (1) znajduja sie wyzej niz
obudowa zaworu odpowietrzajgcego (2), wcisnaé
jarzmo, az wypustki jarzma zréwnaja sie
z obudowg zaworu odpowietrzajgcego. Wykonaé
czynnos¢ Montaz wkiadu z ptynem, strona 26.

1i00487¢

4. Jezeli jarzmo jest umieszczone w miejscu,
w ktérym zaczepy jarzma (1) sg nizej niz obudowa
zaworu odpowietrzajgcego (2), wykonac
czynnos$¢ Montazu wktadu z ptynem FX
z wcisnietym jarzmem, strona 26.

1i00487d
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Montaz wktadu z ptynem

1. Upewni¢ sie, ze uszczelka okragta na powierzchni
korpusu pistoletu jest zatozona i dobrze
nasmarowana.

Uszczelka okragta
korpusu pistoletu

1i00880b

2. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).

Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

3. Wyrownac¢ wypustki na jarzmie wktadu z ptynem
FX z ttokiem powietrznym i wcisng¢ wktad
z ptynem FX (Y) na korpus pistoletu (F).

Ttok
powietrzny

4. Obréci¢ wktad z ptynem FX (Y) o 1/8 obrotu
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara do pozycji pionowe;.

26

5. Zamontowac zespdt noza powietrza i komory
mieszania.

1i4248%

6. Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

Montazu wktadu z ptynem FX
z wcisnietym jarzmem

1. Upewnic sie, ze uszczelka okragta na powierzchni
korpusu pistoletu jest zatozona i dobrze
nasmarowana.

2. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

3. Odkreci¢ nakretke sitownika pneumatycznego (K).

142515
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4. Nacisnac¢ kciukiem ttok powietrzny do przodu.
Wyréwnac wypustki na jarzmie wktadu z ptynem
FX z tfokiem powietrznym i wcisng¢ wktad
z ptynem FX na korpus pistoletu.

5. Obrécié wktad z ptynem FX o 1/8 obrotu
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara do pozycji pionowej.

6. Wyrownac sworzen z tytu ttoka powietrznego
z wycieciami w ograniczniku bezpieczenstwa
nasadki sitownika. Przykreci¢ zmontowang
nasadke sitownika pneumatycznego do korpusu
pistoletu.

7. Zamontowac zespdt noza powietrza i komory
mieszania.

8. Zafagczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa tloka na
stronie 17.

3B0351G
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Wymiana zaworéw wahadiowych
wktadu z ptynem FX

1.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 16.

Zdemontowaé wktad z ptynem FX z pistoletu.
Patrz Zdejmowanie wktadu z ptynem FX,
strona 24.

Uzy¢ zapasowego ttoka powietrznego (3) i wtozy¢é
go do jarzma zaworu wahadtowego (4),
dopasowujac wypustki na ttoku powietrznym

do szczelin luzu w jarzmie zaworu wahadtowego.
Obrdcic ttok powietrzny zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, aby zatgczy¢ jarzmo zaworu
wahadtowego.

1i02280a
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4. Usuna¢ zawory wahadtowe z wktadu 6. Obficie nasmarowaé zawory wahadtowe smarem
z ptynem FX, wyciggajac je za pomoca Fusion.
ttoka powietrznego.

7. Potaczy¢ jarzmo zaworu wahadtowego
z zapasowym ttokiem powietrznym.

8. Zamontowac¢ zawér wahadtowy i zespot jarzma
we wktadzie z ptynem FX, wciskajgc zawor
wahadtowy i zespét jarzma za pomoca
zapasowego ttoka powietrznego. Wcisna¢ zespot
zaworu wahadtowego i jarzma, az wypustki
jarzma beda na réwni z obudowg zaworu
odpowietrzajgcego wktad.

1i02281a

5. Wyjac zawory wahadtowe z jarzma. Zamontowac
nowe zawory wahadtowe na jarzmie zaworu
wahadtowego.

1i02282a 1i02284a

INFORMACJA

Podczas montazu zaworu wahadtowego nalezy
upewni¢ sie, ze ttok powietrzny jest wciskany
prostopadle na jarzmo zaworu wahadtowego,

aby zapobiec uszkodzeniu zaworéw wahadtowych.

9. Zamontowac wkiad z ptynem FX w pistolecie.
Patrz Montaz wkiadu z ptynem, strona 26.
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Smarowanie wkiadu 9. Wyjac zespot noza powietrza i komory mieszania
z wktadu z ptynem FX.
z ptynem FX

10. Nanie$¢ smar na wylot wktadu z ptynem FX

1. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania za pomoca specjalnego narzedzia do
ci$nienia na stronie 16. smarowania wylotu wktadu z ptynem FX.
Nanies¢ smar, az zacznie wydostawac sie z portu
2. Wyjac pistolet ze zblocza pistoletu (M). powietrza czyszczgcego wktadu z ptynem FX.

Pozostawi¢ waz powietrza z koncowka biczowg
(V) podtaczony do pistoletu.

3. Zamontowac rozdzielacz przeptukiwania (2)
na pistolecie.

i01706a ti01512a

4. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz 11. Ponownie zamontowaé néz powietrza i komore
Blokada bezpieczenstwa ttoka na stronie 17. mieszania na pistolecie.

5. Nacisngc¢ spust pistoletu i caty czas trzymajgc 12. Wkiad z ptynem FX jest gotowy
go wcisniety, zakreci¢ zawor powietrza, tak aby do przechowywania.

wewnetrzny zawor wktadu pozostat otwarty.

i01698a

6. Zwolni¢ spust pistoletu.

7. Witacza¢ smar do portu smaru rozdzielacza
przeptukiwania, az z dyszy komory mieszania
zacznie wydobywag sie czysty smar.

8. Obrdéci¢ zawodr powietrza (W), tak aby
wewnetrzny zawor wkiadu zamknat sie.

3B0351G 29
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Przeplukiwanie piStOletu 3. Zdja¢ smarowniczke (55) z rozdzielcza

przeptukiwania (Z) i zamontowac adapter (56).

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu powodowanemu przez elektrycznosé
statyczng i obrazeniom powodowanym przez
rozbryzgi cieczy, przeptukujac nalezy zawsze

stosowaé mozliwie najnizsze cisnienie. o170t
1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania 4. Podtgczy¢ linie rozpuszczalnika od pompy
cis$nienia na stronie 16. ptuczacej do ztaczki adaptera na rozdzielaczu
przeptukiwania (2).

2. Zdemontowa¢ rozdzielacz ptynéw z pistoletu.

1i01705a

5. Podtaczy¢ pistolet do rozdzielacza
przeptukiwania.

TIO0479A /

1i00662b
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6. Otworzy¢ zawory ptynow A i B.

7. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (L). Patrz

10.

Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

Sptukac za pomoca odpowiedniego
rozpuszczalnika do uziemionego kubta,
przyciskajgc czesé rozdzielacza ptynéw mocno
do boku kubta. Podczas przemywania
zastosowac najnizsze mozliwe cisnienie cieczy.

Zataczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

Odtaczy¢ pistolet od rozdzielacza przeptukiwania.

UWAGA: W celu doktadniejszego mycia
dostepny jest, jako wyposazenie, Zestaw
rozpuszczalnika do przemywania 2006016.
Zestaw zawiera rozdzielacz przeptukiwania
2000660. W celu uzyskania informaciji
dotyczacych przeptukiwania nalezy zapoznac sie
z instrukcja zakupionego zestawu do
przeptukiwania rozpuszczalnikiem.

3B0351G
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Ponowne zaktadanie lub
wymiana wkiadu cieczy FX

Znalez¢ problem dotyczacy wktadu cieczy FX
i okresli¢ kolejne kroki.

e Jesli po uruchomieniu pistolet nie natryskuje
srodkoéw chemicznych: Wykona¢ czynnosé
Kontrola wktadu cieczy FX, strona 32.

e Jesli po uruchomieniu pistolet natryskuje tylko
jeden srodek chemiczny: Wykona¢ czynnosc¢
Kontrola wktadu cieczy FX, strona 32.

e Jezeli po zwolnieniu spustu z dyszy komory
mieszania pistoletu wydostajg sie substancje
chemiczne: Wymieni¢ wktad z ptynem FX.
Wykona¢ czynnos$¢ Montaz wkiadu z ptynem,

strona 26.

e Jesli substancja chemiczna wydostaje z otworéw
skroplin wktadu: Wymieni¢ wktad z ptynem FX.
Wykonac¢ czynnos¢ Montaz wktadu z ptynem,

strona 26.

f : : Port
| | skroplin
|

| [
. -

= 1i01278a
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Kontrola wktadu cieczy FX

1.

32

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 16.

Jesli po uruchomieniu pistolet nie rozpyla
substancji chemicznych lub rozpyla tylko jedng
substancje chemiczna, nalezy sprawdzi¢ wktad
cieczy FX pod katem obecnosci przereagowanej
substancji chemicznej na odbieralniku komory
mieszania.

Odbieralnik
komory
mieszania

Jezeli w komorze mieszania znajduje sie
przereagowana substancja chemiczna (pianka
lub polimocznik), nalezy wyczysci¢ komore
mieszania przy uzyciu narzedzia do czyszczenia
wktadow z ptynem FX.

1i01443a

Sprawdzi¢, czy na wylotach po stronie A i B
wktadu z ptynem FX (Y) nie ma niedroznosci,
uzywajac narzedzia sprawdzajgcego do
niedroznosci. We wktadzie z ptynem FX
wystepuje niedroznosé, jesli narzedzia
sprawdzajgcego nie mozna wiozy¢ do wyjscia po
stronie A lub B.

//
D
J )
f//%///////

N
i
Wylot po stronie B *

[]]
7

(wylot po stronie A
nie zostat
pokazany)

ti01444a

W przypadku stwierdzenia niedroznosci:
namoczy¢ wktad z ptynem FX (Y) w zgodnym
rozpuszczalniku na 24 godziny i sprawdzi¢
ponownie po hamoczeniu, aby sprawdzic,

czy niedrozno$¢ zostata usunieta. Jezeli wylot
wktadu z ptynem FX jest nadal niedrozny,
wymieni¢ wktad z ptynem FX. Jesli niedroznosé
zostata usunieta, wykonac¢ czynnos¢: Test
ograniczenia wkfadu z ptynem FX, strona 33.

Jezeli nie stwierdzono zadnych niedroznosci:
Wykonac¢ czynnos$c Test ograniczenia wkiadu
z ptynem FX, strona 33.

Jesli nie stwierdzono obecnosci przereagowanej
substancji chemicznej (pianki lub polimocznika)
w odbieralniku komory mieszania: Wykonac¢
czynnos¢ Test ograniczenia wkiadu z ptynem
FX, strona 33.

3B0351G



Konserwacja

Test ograniczenia wkiadu z ptynem FX

INFORMACJA

1. Wykonac¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 16.

2. Odfgczy¢ pistolet od rozdzielacza
przeptukiwania (M).

3. Podigczyc pistolet do rozdzielacza
przeptukiwania (Z).

4. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).

1i01302a

5. Nacisna¢ spust pistoletu i przytrzymac go,
zamknac¢ zawor powietrza (W), aby pistolet
pozostat w pozycji natrysku po zwolnieniu
spustu.

i01698a

3B0351G

100749

Aby zapobiec ewentualnemu uszkodzeniu uszczelki
we wkiadzie, pistolet musi by¢ w pozycji spustowej
przed wttoczeniem smaru do rozdzielacza
przeptukiwania. Jezeli pistolet nie znajduje sie

W pozycji nacisniecia spustu, smar nie wyptynie

z dyszy komory mieszania.

6.
7.

Zwolni¢ spust pistoletu.

Wprowadz smar do portu smarowego
przeptukiwania Rozdzielacz. Kontynuowac
pompowanie smaru, az z dyszy komory
mieszania zacznie wyptywac czysty smar.

Wymontowac rozdzielacz przeptukiwania
z pistoletu.

Podtaczy¢ narzedzie do smarowania wktadu

z ptynem FX do wlotu ptynu po stronie A wktadu
z ptynem FX i przepompowaé smar przez
strone A wktadu.

1i00748b

Jezeli smar wydostaje sie z przedniej czesci
wkiadu z ptynem FX: Na drodze przeptywu nie
ma zadnych niedroznosci, a wktadu z ptynem FX
nie nalezy wymieniac.

Jezeli smar nie wydostaje sie z przedniej
czesci wkiadu z ptynem FX: Sciezka przeptywu
jest ograniczona i wktad z ptynem FX musi zostac
wymieniony.

. Powtodrzy¢ czynnosé 9 ze strong B wktadu

z ptynem FX.

. Wyjaé narzedzie do smarowania wlotu wktadu.

Wyczyscic¢ i przechowywaé do nastepnego uzycia.
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Przechowywanie wkifadu Czyszczenie przejsé

4 piynem FX Jezeli konieczne, oczysci¢ kanaty w korpusie
pistoletu za pomoca wiertet. Srednice i lokalizacja

1. Wykonaé czynnos$é¢ Przeptukiwanie pistoletu, kanatéw , patrz Tabela 3. Wiertta dostepne sa

strona 30. w zestawie wyposazenia. Patrz Akcesoria, strona 49.
2. Patrz Smarowanie wkitadu z ptynem FX, Tabela 3: Srednice kanatow
strona 29. _
. . Srednica,
. Opis kanatu Poz. Litera
3. Whkiad z ptynem jest teraz gotowy cale (mm)
do przechowywania. Whktad powietrzny CS ZB, ZF 3/32 (2,35)
Wylot powietrza ZC,2G 3/32 (2,35)
H H H Powietrze ttok ZD, ZI 1 1
Czyszczenie powierzchni owietrze ioka ’ /881)
. t I t Doprowadzanie cieczy CS ZA, ZH 3/32 0,04 (1,0)
pls oletu Powietrze czyszczace ZE 1/8 (3,1)

e Pokrycie cienka warstwg smaru utatwi
czyszczenie.

e Przetrze¢ zewnetrzng strone pistoletu
odpowiednim rozpuszczalnikiem.

¢ Do zmigekczenia utwardzonego materiatu
zastosowacé N-metylopirolidon (NMP),

Dynasolve CU-6 marki Dynaloy®, Dzolv® marki
SB Veraflex lub odpowiednik.

Smarowanie

Obficie nasmarowac wszystkie uszczelki okragte,
uszczelki i gwinty. Aby zamowic¢ smar, patrz Smar do
przebudowy pistoletu, strona 49.

ti42521a

Czyszczenie ttumika

Zdemontowac i oczysci¢ ttumik (E) odpowiednim
rozpuszczalnikiem.
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Konserwacja

Kontrola ttoka 6. Zdemontowaé ttok powietrzny (2). Sprawdzi¢
uszczelke okragta sitownika powietrznego (2d)
1. Wykona¢ Procedura usuwania cis$nienia, oraz uszczelke okragta watu (2k). Wymienic
strona 16. uszczelki okragte jezeli sg zuzyte lub uszkodzone.

2. Odtaczy¢ szybkoztaczke weza powietrza (D)
i zdemontowac rozdzielacz ptynéw (M).

ti42514a

7. Mocno nasmarowac uszczelki okragte ttoka
(2d i 2k). Ponownie zamontowac ttok (2). Wat ma
wypust zapewniajacy prawidtowos¢é montazu.
Wcisng¢ mocno, aby uszczelni¢ ttok.

ti42510a /

3. Wykonaé czynno$¢ Zdejmowanie wkiadu
z ptynem FX, strona 24.

4. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

5. Odkreci¢ nakretke sitownika pneumatycznego (K)
i sprawdzi¢ uszczelke okragta (10a).

10a

ti42513a

8. Zamontowac na korpusie pistoletu (Y) wktad
cieczy FX (F).

1425158
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Konserwacja

9. Wyrdwnaé sworzen z tytu ttoka powietrznego Kontrola zaworu pOWietrza

z wycigciami w ograniczniku bezpieczenstwa

nasadki sitownika pneumatycznego, a nastepnie 1.

nakreci¢ nasadke sitownika pneumatycznego
na korpus pistoletu.

2.
Sworzen
3.
10. Podtaczy¢ pistolet do rozdzielacza ptynow.
11. Podtaczy¢ szybkoztaczke weza powietrza (D)
do pistoletu.
12. Wznowi¢ eksploatacje pistoletu.
4,
5.
6.
7.

36

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 16.

Odtaczy¢ szybkoztagczke weza powietrza (D)
i zdemontowac rozdzielacz ptynéw (M).

Wykreci¢ ztagcze zaworu powietrza (13,19) i wyjaé
sprezyne (16). Za pomoca matego narzedzia,
ktére przejdzie przez szczeline w spuscie,
wypchna¢ szpulke zaworu powietrza (8) z
pistoletu. Sprawdzi¢ uszczelki okragte szpuli
zaworu powietrza (8b). Wymieni¢ wszystkie
uszkodzone lub zuzyte uszczelki okrggte.

Mocno nasmarowac pierscienie o-ring

i ponownie zatozy¢. Dokreci¢ zatyczke (19)
momentem 125-135 in-Ib (14-15 Nem).
Podtaczy¢ pistolet do rozdzielacza ptynow.

Podtaczy¢ waz powietrza (V) do pistoletu.

Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Dostarczany zestaw narzedzi

e Szesciokatny srubokret nasadowy, 5/16

e Srubokret ptaski, koncéwka 1/8

e Uchwyt wiertta

e Pistolet do smarowania, z 3 uncjami smaru
e Rozdzielacz przeptukiwania

¢ Narzedzie do smarowania wylotu wktadu
z ptynem FX

¢ Narzedzie do smarowania wlotu wkfadu
z ptynem FX

e Narzedzie do czyszczenia wktadu z ptynem FX

3B0351G

Konserwacja

Srubokret, ptaski 1/8

94 Uchwyt wiertta

Narzedzie Narzegdzie
do smarowania do smarowania
Smarownica, wlotu wktadu  wylotu wktadu

Z 3 uncjami smaru 1038700
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

VANPAN

7]
(/5

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych

w pistolecie nie nalezy zamienia¢ miejscami
elementdéw sktadnika A (izocyjanian) z elementami
skfadnika B (zywica). Zanieczyszczenia krzyzowe
moga prowadzi¢ do utwardzania sie materiatu

w pistolecie. Utwardzony materiat moze uszkodzic¢
powierzchnie uszczelniajgce, zablokowac kanaty
cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

1. Przed przystgpieniem do sprawdzania lub
konserwaciji pistoletu wykona¢ Procedura
usuwania cisnienia, strona 16.

2. Przed demontazem pistoletu sprawdzic¢
wszystkie mozliwe przyczyny usterek.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pistolet nie natryskuje z cata
moca po nacisnieciu spustu.

Zataczona blokada
bezpieczenstwa.

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa. Patrz
Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 17.

Ttumik (22) zostat podtgczony.

Wyczyscié ttumik. Patrz Czyszczenie
ttumika, strona 34.

Uszkodzone uszczelki okragte
(8b) zaworu powietrza.

Wymieni¢ pierscienie o-ring zaworu
powietrza. Patrz Kontrola zaworu
powietrza, strona 36.

Utwardzony materiat pozostaje
wewnatrz wktadu z ptynem FX

@3).

Sprawdzi¢ wktad z ptynem (3) pod katem
obecnosci utwardzonego materiatu. Patrz
Kontrola wkiadu cieczy FX, strona 24.

Nie nastepuje natrysk po
uruchomieniu pistoletu.

Zawory cieczy (6h)
sg zamkniete.

Otworzy¢ zawory cieczy.

Otwory wtryskowe komory
mieszania sg niedrozne.

Wykonac¢ czynnos$¢ Czyszczenie otworéw
wtryskowych komory mieszania,
strona 21.

Zespoty zaworéw zwrotnych
rozdzielacza (6d) sg niedrozne.

Oczysci¢ zawory zwrotne. Patrz
Czyszczenie komory mieszania do
natryskiwania ptaskiego.

Wkiad z ptynem FX (3) jest
niedrozny.

Zdejmowanie wkiadu z ptynem FX,
strona 24, nastepnie Test ograniczenia
wkitadu z ptynem FX, strona 33.

Pistolet uruchamia sie powoli.

Ttumik (22) zostat podtgczony.

Wyczysci¢ ttumik. Patrz Czyszczenie
ttumika, strona 34.

Uszkodzone uszczelki okragte
(2d, 2k) zaworu powietrza.

Wymieni¢ pierscienie o-ring ttoka.
Patrz Czesci, strona 41.

Zawor powietrza jest
zabrudzony lub uszczelki
okragte (8b) sg uszkodzone.

Oczysci¢ zawoér powietrza lub wymieni¢
pierscienie o-ring. Patrz Kontrola zaworu
powietrza, strona 36.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Utrata wzoru okragtego.

Brudna dysza komory
mieszania.

Oczysci¢ dysze komory mieszania.
Patrz Czyszczenie dyszy komory
mieszania na stronie 20.

Otwory wtryskowe komory
mieszania sg zanieczyszczone.

Wyczysci¢ otwory wtryskowe komory
mieszania. Patrz Czyszczenie otworow
witryskowych komory mieszania,
strona 21.

Uszczelka komory mieszania
blokuje otwory wtryskowe

Wymieni¢. Patrz Wymiana uszczelki
komory mieszania, strona 22.

Niedroznos¢ wktadu
z ptynem FX

Skontrolowa¢ wktad z ptynem FX. Patrz
Kontrola wktadu cieczy FX, strona 32.

Przeciek miedzy ptaska dyszg i
komora mieszania.

Dysza osadzona
nieprawidtowo.

Zmontowac podzespoét. Patrz zmiana
potozenia lub wymiana ptaskich dysz
natryskowych.

Pierscien o-ring (40) jest
uszkodzony lub nie ma go.

Wymieni¢ o-ring dyszy do natryskiwania
ptaskiego. Patrz zmiana potozenia lub
wymiana ptaskich dysz natryskowych.

Nierébwnowaga cisnien.

Otwory wtryskowe komory
mieszania sg niedrozne.

Wyczysci¢ otwory wtryskowe komory
mieszania. Patrz Czyszczenie otworéow
wiryskowych komory mieszania,
strona 21.

Zespoty zaworéw zwrotnych
rozdzielacza (6d) sg niedrozne.

Oczysci¢ zawory zwrotne. Patrz
Czyszczenie komory mieszania do
natryskiwania ptaskiego, strona 22.

Nieréwne lepkosci.

Wyregulowac temperature celu
skompensowania.

Wktad z ptynem FX (3) jest
niedrozny.

Zdejmowanie wkiadu z ptynem FX,
strona 24, nastepnie Test ograniczenia
wkiadu z ptynem FX, strona 33.

Uszczelka komory mieszania
blokuje otworéw wtryskowych.

Wymieni¢. Patrz Wymiana uszczelki
komory mieszania, strona 22.

Ciecz A i/lub B wewnatrz
wkfadu z ptynem FX.

Uszczelnienia boczne wkiadu
z ptynem FX (3) sg uszkodzone.

Wymienic. Patrz Zdejmowanie wkiadu
z ptynem FX, strona 24.

Uszkodzona komora mieszania.

Wymieni¢. Patrz Wymiana uszczelki
komory mieszania, strona 22.

Nieprawidtowy montaz noza
powietrza i zespotu komory
mieszania.

Aby zapewni¢ prawidtowy montaz, nalezy
sprawdzi¢, czy dysza komory mieszania jest
na rowni z powierzchnig noza powietrza

po zainstalowaniu.

Mgta cieczy z komory
mieszania lub pokrywy
powietrznej.

Uszczelnienia boczne wkiadu
z ptynem FX (18)
sg uszkodzone.

Wymienic. Patrz Zdejmowanie wkiadu
z ptynem FX, strona 24.

Szybkie gromadzenie sie
materiatu na gtowicy
rozpylajace;j.

Niedroznos$¢ otwordw noza
powietrza (28).

Oczysci¢ otwory gtowicy rozpylajacej. Patrz
Czyszczenie noza powietrza, strona 23.

Uszkodzenie/brak pierscienia
uszczelki okragtej noza
powietrza (29).

Wymieni¢ uszczelki okragte noza powietrza.
Patrz Czesci, strona 41.

Zmniejszona ilos¢ powietrza
czyszczacego.

Uszkodzenie/brak uszczelki
okragtej noza powietrza (29).

Wymieni¢ przednig uszczelke okragta.
Patrz Czesci, strona 41.

3B0351G
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Ciecz nie jest odcinana, kiedy
zamknigte sg zawory cieczy.

Uszkodzone zawory cieczy (6h).

Wymieni¢ zawory cieczy. Patrz Czesci,
strona 41.

Podmuch powietrza z ttumika
po nacisnieciu spustu.

Zjawisko normalne.

Zadne dziatanie nie jest wymagane.

Staly przeciek powietrza
z ttumika.

Uszkodzone uszczelki okragte
(8b) zaworu powietrza.

Wymieni¢ pierscienie o-ring zaworu. Patrz
Kontrola zaworu powietrza, strona 36.

Uszkodzone uszczelki okragte
ttoka (2d, 2k).

Wymieni¢ pierscienie o-ring ttoka.
Patrz Czesci, strona 41.

Przeciek powietrza
Z przedniego zaworu
powietrznego.

Uszkodzone uszczelki okragte
(8b) zaworu powietrza.

Wymieni¢ pierscienie o-ring zaworu.
Patrz Kontrola zaworu powietrza,
strona 36.

Nadmierny wyciek powietrza
z bokéw pistoletu.

Uszkodzenie lub brak czotowej
uszczelki okragtej korpusu
pistoletu (20).

Wymieni¢ uszczelki okragte. Patrz Czesci,
strona 41.

Uszkodzenie lub brak uszczelek
okragtych uchwytu/korpusu
pistoletu (9).

Wymieni¢ uszczelki okragte. Patrz Czesci,
strona 41.

Uszkodzenie lub brak uszczelki
okragtej zatyczki sitownika
pneumatycznego (10d).

Wymieni¢ uszczelke okragty. Patrz Czesci,
strona 41.

Ciecz lub substancja
chemiczna wycieka z bokéw
pistoletu.

Uszkodzenie lub brak uszczelki
okragtej rozdzielacza (6k).

Wymieni¢ pierscienie wylotu rozdzielacza.
Patrz Czesci, strona 41.

Uszkodzenie lub brak uszczelki
okragtej wlotu cieczy wktadu
z ptynem FX (3b).

Wymieni¢ uszczelki okragte. Patrz Czesci,
strona 41.

Uszczelki ptynu we wktadzie

z ptynem FX (3) sa uszkodzone,
a substancja chemiczna
wycieka z otwordow skroplin.

Wymieni¢ wktad cieczy. Patrz
Zdejmowanie wkiadu z ptynem FX,
strona 24.
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Czesci

Czesci
Pistolet Fusion FX

Patrz Widoki szczegoétowe, strona 43, gdzie przedstawione zostaty dodatkowe czesci i widoki szczegotowe.

99

\

AP Air Piston

ti42520a

A Dokreci¢ momentem 30-40 in-Ib (3,4—4,5 Nem). A Dokreci¢ momentem 25-30 in-Ib (2,8-3,4 Nem).
A Dokreci¢ momentem 125-135 in-Ib (14,1-15,2 Nem). A Dokreci¢ momentem 22-26 in-lb (2,5-2,9 Nem).
A Dokreci¢ momentem 13-15 ft-lb (17,6-20,3 Nem). A Dokreci¢ momentem 28-30 in-Ib (3,1-3,4 Nem).
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Czesci

Lista czesci - pistolet cisnieniowy FX Fusion FX9000

Poz. Czesé Opis llosé Poz. Czesc¢ Opis llos¢
1 2000973 KORPUS, sekcja powietrzna, 1 7b 2000981  KOREK, rurki odpowietrzajacej 1
fusion fx 8 2000980 ZAWOR, szpula, fusion fx, zespét 1
2 2000978  TOK, cs, kompletny zespot 1 9 USZCZELKA OKRAGEA 4
2a 2001166  ZESTAW, ttok powietrzny, CS, 1 119421 Liczba szt. 1
z uszczelkami okragtymi 2001152  Liczbaszt. 10
2b 2001032  STOP, trzon, bezpieczenstwo, 1 25M239  Liczba szt. 50
fusion fx 10 2000971 ZATYCZKA, bezpieczeristwo, tyt, 1
2c% USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1 fusion fx
2005697  Liczba szt. 5 10ax+ 131971PKGPIERSCIEN O-RING, 031, fx75 1
2de< USZCZELKA OKRAGLA, 129 L KOMORA, mieszania, fusion 1
2006158 Liczbaszt. 5 (patrz Zestawy komory mieszania,
Qe USZCZELKA OKRAGEA 3 strona 44)
119421 Liczba szt. 1 11a 2005366 USZCZELKA, komora mieszania,
2001152 Liczba szt. 10 10 szt. .
25M239 Liczba szt. 50 11b 2010991 USZCZELKA, komora mieszania,
of 2001031 TEOK, dawkowanie, fusion fx 1 wysoka temperatura, 10 szt.
2 . ,’ 12 2001170  SRUBA, rozdzielacz, fusion fx 1
29 2001167  PIERSCIEN, mocujgcy, wewnetrzny 1 13 117509 FACZNIK, linii pneumatycznej 1
2k® USZCZELKA OKRAGEA 2 1/4 npt ’ ’
118594 Liczba szt. 1 14 2000976  SPUST, fusion fx 1
2005699 Liczba szt. 10 15 2001153  ZESTAW, éruba, spust, fusion fx 2
25M247  Liczba szt. 25 16 117485  SPREZYNA, naciskowa 1
2me USZCZELKA OKRAGEA 1 19 2001148  ZkACZE, zawdr powietrza, fusion fx 1
117559 Liczba szt. 1 20% USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1
2005698 Liczbaszt. 5 024 fx90
3 2000810  WKEAD, wymienny, fusion fx 1 17V093 Liczba szt. 1
3at USZCZELKA OKRAGLA, zapasowa, 1 2001150 Liczba szt. 5
PTFE, 008, nierozdzielona 28 2000788 NOZ POWIETRZA, przdd, fusion fx, 1
3bt USZCZELKA OKRAGEA 1 z uszczelka okragta
3c 2007251  ZESTAW, uszczelka okragta, 29% USZCZELNIENIE, PIERSCIEN 1
kontrola CS O-RING, 022
5 2001151  ZESTAW, $ruba, uchwyt 1 121370 Liczba szt. 1
6 2000974  ROZDZIELACZ, waz, zespit, 1 256773 Liczba szt. 5
fusion fx 47 117510  ZLACZKA, linii pneumatycznej, 1
6c 2001168  ZESTAW, rozdzielacz kontrolny 2 1/4 npt
obudowy 49  15B772  WAZ, do powietrza, 18 call 1
6d 2001151 E|LTR, obudowa, montaz, fusion 2 51 15B565 ZAWOR, kulowy 1
6e 2001169 SRUBA, 8-32 x 0,25, z tbem ptaskim 1 55A 172479 ETYKIETA ostrzegawcza 1
6f 127597 %C%nN% obrotowy, nr 5 JIC x nr5 1 73 ETYKIETA, instruktazowa 1
! 80 2000716  ZESTAW, tasma z uchwytami 1
69 127596 %CEnN% obrotowy, nr 6 JIC x nr 6 1 80a TASMA ’
6h 2000975 ZESTAW, zawdr, plyn, fusion fx 2 2007692 Liczba szt. 3
Bk USZCZELKA OKRAGEA 2 80b 2006912 UCHWYT, dolny 1
118594 Liczba szt. 1 80c 2006911 UCHWYT, gc')rny 1
2005699  Liczba szt. 10 98 2000715 WTYCZKACPS !
25M247 Liczba szt. 25 99 2000979  TLOK, zespodt, zawiera 2d, 2k, 2h 1
61 2001025 OBUDOWA FILTRA, strona A, 1
fusion fx A Ftykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty na wymiane
6m 2001026 OBUDOWA FILTRA, strona B, 1 sgdostgpne bezpfatnie.
fusion fx
7 2000972  UCHWHYT, fusion fx, cs, przeciazenie 1
Symbol| Zestaw Opis Zestaw zawiera: Poz. (Liczba)
* 2000971 | ZESPOL, ogranicznik bezpieczenstwa 10a (1)
* 2001033 | ZESTAW, uszczelka okragta, ttok powietrzny, fusion fx |2d, 2k (2)
T 2001029 | ZESTAW, uszczelka okragta, zawoér zwrotny wlotowy, |3a (2), 3b (2)
fusion fx
<& 2001307 | ZESTAW, naprawa uszczelek okragtych Fusion FX 2c, 2d, 2e, 2k, 2m, 6k, 9, 10a, 20, 29 (1)
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Widoki szczegotowe
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Poz. Czesci Opis
52 2000660 ROZDZIELACZ do
przeptukiwania pistoletu

53 117642 KLUCZ DO NAKRETEK
szesciokatnych, 5/16

54 118575 SRUBOKRET PLASKI,
koncowka 1/8

55 100054 SMAROWNICZKA

56 2001170 SWORZEN, kolektor

3B0351G

llosé

—

Czesci

_z

53 Szesciokatny $rubokret nasadowy, 5/16

Srubokret, ptaski 1/8

% Uchwyt wiertta

Narzedzie Narzedzie
do smarowania do smarowania

Smarownica, wlotu wktadu _ wylotu wktadu
z 3 uncjami smaru ==
Narzedzie do montazu
uszczelnien 1039952
wysokotemperaturowych
Poz. Czesci Opis llosé

90 2005061 NARZEDZIE, czyszczenie, wktad 1
(zestaw 5 szt.)

91 117792 SMAROWNICA, smar, 3 uncje 1

92 2004345 ZESTAW, narzedzie, smar 1

93 2004344 ZESTAW, smar, wktad 1

94 2011351 NARZEDZIE, do instalacji, 1
uszczelek, szt. 5
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Czesci

Zestawy komory mieszania

Strumien okragty

Zestaw komor Numer Numer Numer

. . y Rozmiar | Rozmiar wiertta Rozmiar katalogowy |katalogowy
mieszania katalogowy - -

. . otworu | do dyszy, . otworu wiertta do wiertta do
(zawiera wiertto wiertta do
dyszy cale (mm) wtryskowego |portu portu
do dyszy) dyszy
udarowego |udarowego

FX20RD 0,043 0,042 (1,07) 2008488 0,021 0,020 (0,51) |2007298
FX29RD 0,053 0,052 (1,32) 2008498 0,031 0,029 (0,74) |2006557
FX34RD 0,058 0,057 (1,45) 2006559 0,034 0,032 (0,81) |2006555
FX37RD 0,065 0,0635 (1,61) 2006548 0,038 0,037 (0,94) |2006553
FX42RD 0,067 0,065 (1,65) 2006560 0,042 0,041 (1,04) 2006552
FX47RD 0,074 0,073 (1,85) 2006546 0,047 0,0465 (1,18) | 2006550
FX52RD 0,08 0,0785 (1,99) 2007722 0,052 0,049 (1,25) |2007723
FX60RD 0,087 0,086 (2,18) 2007725 0,057 0,055 (1,40) (2008486
FX70RD 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,061 0,0595 (1,51) {2008489

Komory mieszania dla strumienia okragtego wedtug wartosci cisnienia i natezenia
przeptywu

5.0
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Flow Rate / / / / W
in gpm (Ipm)* 1 — — —_— —
(7.6) 7 / / //
— o @0 | ——
/ /
(3.8) %/ FX20RD (000)
0.0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(5.5, 35) (6.9, 69) (10.3,103) (13.8,138) (17.4,174) (20.7, 207) (24.1, 241)
Pressure in psi (MPa, bar)
* To calculate flow rate in Ib/min., multiply gpm rate by 10.
Example: 2 gpm x 10 = 20 Ipm
Note: Be sure to spray at pressures within your material manufacturer's specifications. ti02458b
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Strumien ptaski

Czesci

Zestaw komo Numer Numer Numer

. . Y Rozmiar | Rozmiar wiertta Rozmiar katalogowy |katalogowy
mieszania katalogowy . .

. . otworu do dyszy, . otworu wiertta do wiertta do
(zawiera wiertto wiertta do
dyszy cale (mm) wtryskowego |portu portu
do dyszy) dyszy
udarowego |udarowego

FX20FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,021 0,020 (0,51) 2007298
FX29FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,031 0,029 (0,74) 2006557
FX42FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,042 0,041 (1,04) |2006552
FX52FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,051 0,049 (1,25) |2007723

Komory mieszania dla strumienia ptaskiego wedtug wartosci cisnienia i natezenia
przeptywu

3.0
(11.4) .
e \N“‘“
2.25 F‘I\s?’/
(8.55) //
Tip
“h \:‘\')(X38
Exa2FL With e
_ Flow Rate , 150 — —
in gpm (Ipm)* (5.7 |
//'h F'\'XX33
/ FXZQFL wit
/
0.75 —/ -
(2.85) FX29FL with FTXX24 Tip
0.0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(5.5, 35) (6.9, 69) (10.3,103) (13.8,138) (17.4,174) (20.7, 207) (241, 241)
Pressure in psi (MPa, bar)
* To calculate flow rate in Ib/min., multiply gpm rate by 10.
Example: 2 gpm x 10 = 20 Ipm
Note: Be sure to spray at pressures within your material manufacturer's specifications. ti03302a
45

3B0351G



Czesci

Zestawy ptaskich koncéwek
do natryskiwania

4

’

5

N2

1i03293a

Poz.Czesci Opis llosé

1 2009349 ZESTAW, gtowica rozpylajaca, 1
ptaska, Fusion FX

2 FTxxxx DYSZA, ptaska, patrz ponizsza

tabela
3 117768 USZCZELKA OKRAGLA 1
4  FXxxxx KOMORA MIESZANIA, patrz 1

Zestawy komory mieszania, str. 45

Zestaw wiertet do czyszczenia
2001346

Zestaw zawiera cztery bardzo dtugie wiertfa,
niezbedne do oczyszczenia kanatdw powietrznych.

Zestawy uszczelniajgce
komory mieszania

2005366

Zestaw zawiera 10 uszczelek komory mieszania.

2010991

Zestaw zawiera 10 uszczelek wysokotemperaturowych
komory mieszania i narzedzie montazowe.

2011351

Zestaw zawiera pie¢ narzedzi do montazu uszczelek
wysokotemperaturowych komory mieszania.

Dopuszczalne wkiady
z ptynem FX do przechowywania

Dysza do natryski- .

wania plaskiego Rozmiar wzorca, cale (mm)
FT0424 Maty przeptyw, 8-10 (203-254)
FT0438 Sredni przeptyw, 8-10 (203-254)
FT0624 Maty przeptyw, 12-14 (305-356)
FT0638 Sredni przeptyw, 12-14 (305-356)
FT0838 Sredni przeptyw, 16-18 (406-457)
FT0848 Duzy przeptyw, 16-18 (406-457)

Przewodnik numerow czesci
koncoéwek ptaskich

Przyktadowy numer katalogowy: FT0848

FT 08 48

FT = Dysza |x2 = dtugos¢ strumienia |Réwnowazna srednica
ptaska (8 x 2=16 cali) kryzy (0,048 cali)

Zestawy ekranow filtracyjnych
zaworow zwrotnych

Kazdy zestaw zawiera 10 sit filtrujacych.

Pistolet dostarczany jest w zestawie z sitami
filtrujgacymi; wielko$¢ oczek 40.

Czesé Opis

24R894 Oczko 40 (0,015 cali, 375 mikrondw)
2001433 Oczko 60 (0,010 cali, 238 mikronéw)
2001434 Oczko 80 (0,007 cali, 175 mikronéw)

46

Ciecz do

. Czesé
przechowywania
Ptyn TSL 206994, 206995, 206996
Olej do pomp ISO 217374, 218656

Zestawy wkitadoéw z ptynem FX

Czesé | Opis llosé

2000810 | ZESTAW, Fusion FX, wktad, 1 opakowanie 1

2000811 |ZESTAW, Fusion FX, wktad, 3 opakowania 3

2000812 | ZESTAW, Fusion FX, wktad, 5 opakowania 5

Narzedzie do czyszczenia
wkiadu z ptynem Fusion FX

2005061

Zestaw zawiera pie¢ narzedzi do czyszczenia.

Zestaw metalowych uchwytow
2001095

Zestaw zawiera uchwyt aluminiowy, srube uchwytu,
ttumik oraz uszczelki okragte otworu powietrznego
klamki.
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Zestaw zatyczek do
uchwytu CS

2000715

Zestaw zawiera zaslepke CS do uchwytu
z zamontowang uszczelka okragta.

Czesci zamienne Fusion FX

2006566

Zawartosc¢ zestawu:

Zestaw naprawczy zaworu
zwrotnego kolektora

2007204

Zestaw zawiera tylko kulke zaworu zwrotnego

i sprezyne.

Czesci

Zestaw zaworéw wahadtowych

2001028

Zestaw zawiera 10 zaworéw wahadtowych.

9/32 0.2810

2001033 KIT 2001307 KIT 2007251 KIT | 25E647 KIT
o . o o
a2 o amy:2 aTY:6
2001150 KIT 2000788 KIT 2001026 24R894 2001152 2001025 2005697 2001153 2001029 2000975
Air Gap arv:1 anv: 10 arv: 1 aTY:5 amy: 1 amy:2 ary: 2
< o
5| 2| &
Q\ amv:2 Q
QTY: 1
\ 7
® C &
131971 256773 2007204 117509 117510
Qry:2 QTy: 1 ary:1
2000981 2001148 117661 2001346
ary:1 Qry:1 ] [ SSSSS=0
DRILL  DECIMAL
SIZE EQUIVALENT  OTY
#50  0.0400 Tea
332 00038 1ea .
18 0.1250 1ea

GRACO

200658
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Czesci

Wiertta do czyszczenia sekcji

powietrznej Fusion FX

2006569

Zestawy wiertet

Zestawy zaworéow
wahadiowych

2001028
Zestaw zawiera 10 zaworéw wahadtowych.

2001027

Zestaw zawiera dwa zawory wahadtowe i jedno

jarzmo zaworu wahadtowego.

Do czyszczenia otwordw pistoletu i kryz. Rzeczywista
dtugos¢ moze sie réznic.

Rozmiar wiertta

Element llosé Miejsce zastosowania
zestawu nominalnie| cale | mm
2007298 |6 nr76 0,020 | 0,51 | Otwor komory mieszania FX20RD, FX20FL
2006557 |6 nr 69 0,029 | 0,74 | Otwdr komory mieszania FX29RD, FX29FL
2006555 |6 nr 67 0,032 | 0,81 | Otwér komory mieszania FX34RD
2006553 |6 nr 63 0,037 | 0,94 | Otwor komory mieszania FX37RD; otwory
wentylacyjne do czyszczenia gtowicy rozpylajgcej
2006552 |6 nr 59 0,041 | 1,04 | Otwdr komory mieszania FX42RD, FX42FL
2008488 |6 nr 58 0,042 | 1,07 | Dysza komory mieszania FX20RD
2006550 |6 nr 56 0,0465| 1,18 | Otwér komory mieszania FX47RD
2007723 |6 1,25 mm 0,049 | 1,25 | Otwoér komory mieszania FX52RD, FX52FL
2008498 |6 nr 55 0,052 | 1,32 | Dysza komory mieszania FX29RD
2008486 |6 nr 54 0,055 | 1,40 | Otwér komory mieszania FX60RD
2006559 |6 1,45 mm 0,057 | 1,45 | Dysza komory mieszania FX34RD
2008489 |6 nr 53 0,0595| 1,51 | Otwdr komory mieszania FX70RD
2006548 |6 nr 52 0,635 | 1,61 | Dysza komory mieszania FX37RD
2006560 |6 1,65 mm 0,065 | 1,65 | Dysza komory mieszania FX42RD
2006546 |6 nr 49 0,073 | 1,85 | Dysza komory mieszania FX47RD
2007722 |6 nr 47 0,0785| 1,99 | Dysza komory mieszania FX52RD
2007725 |6 nr 44 0,086 | 2,18 | Dysza komory mieszania FX60RD
246624 3 3/32 0,094 | 2,38 | Przejscia korpusu pistoletu
2008487 |6 3/32 0,094 | 2,38 | Dysza komory mieszania FX70RD, FX20FL, FX29FL,
FX42FL, FX52FL
249115 6 1/8 0,125 | 3,18 | Przejscia korpusu pistoletu
48
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Akcesoria

Zestawy przedtuzen koncowki

Akcesoria

Zestaw zawiera przedtuzajacy néz powietrza, uszczelke okragta, wiertto do czyszczenia i instrukcje.

Srednica x dtugo$é otworu, |Zalecane komory |Odlegto$é natryskiwania, |Srednica wzorca,
Zestaw R -

cale (mm) mieszania stopy (m) cale (mm)
2005266 |0,053 x 1,00 (1,35 x 25,4) FX34-FX37 12 (3,66) 5(127)
2005267 |0,061 x 1,00 (1,55 x 25,4) FX37-FX47 12 (3,66) 6 (152)
2005268 |0,071 x 1,00 (1,80 x 25,4) FX52 8 (2,44) 7(178)

Zestaw do czyszczenia
pistoletow

15D546

Zestaw zawiera jedenascie narzedzi i szczotek
do czyszczenia pistoletu.

Zestaw dyszy do napetniania

2005269

Do konwersiji pistoletu czyszczgcego powietrzem
do zastosowan nalewania. Zawiera dysze,
rurki i wiertta do czyszczenia.

Smar do przebudowy pistoletu

248279, 4 unciji (113 g) (liczba: 10)

Smar na bazie litu 0 wysokiej przyczepnosci,
odporny na wode. Karta charakterystyki jest
dostepna na stronie www.graco.com

Wkiad ze smarem na czas
wyilgczenia pistoletu

Wkiad 2007352, 3 uncje (liczba: 10)

Smar o niskiej lepkosci i specjalnej formule tatwo
przeptywa przez przejscia pistoletu w celu
zapobiezenia utwardzeniu dwéch sktadnikow

i utrzymywania przejs¢ cieczy w czystosci.

3B0351G

Rozdzielacz przeptukiwania

2000660 Rozdzielacz przeptukiwania

2004345 Narzedzie do smarowania wlotu
wktadu z ptynem FX

2004344 Narzedzie do smarowania wylotu
wktadu z ptynem FX

Zestaw pojemnika do
przeplukiwania rozpuszczalnikiem

2006016, pojemnik z rozpuszczalnikiem
1 kwarta (0,95 litra)

W komplecie z rozdzielaczem przeptukiwania
2000660 stuzy do przeptukiwania pistoletu
rozpuszczalnikiem. Przenosny, do stosowania

W miejscu uzytkowania pistoletu. Patrz instrukcja
zestawu do przeptukiwania rozpuszczalnikiem.
Patrz Instrukcje powigzane.

Piyn ClearShot

Patrz MSD060:

Zestaw Opis
256385 Opakowanie 25 sztuk wktadéw
256386 Opakowanie 50 sztuk wktadéw
256387 Opakowanie 100 sztuk wkiadow
Ptyn CS opakowanie zbiorcze,
17X756 opakowanie 4 szt., butelki 16 uncji
(mozna napetni¢ 100 rurek CS)
Ptyn CS opakowanie zbiorcze,
17X757 opakowanie 12 szt., butelki 16 unciji
(mozna napetnic¢ 300 rurek CS)
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Akcesoria

Narzedzie do czyszczenia dysz

15D234

Dostosowane do koputy wewnetrznej CeramTip'"
i szczelin konncowek ptaskich.

Koniec
koncowek do
czyszczenia
mechanicznego

Koniec koncowek
przedmuchu
powietrzem

R

Kolektor cyrkulacyjny

Tl4244a

2002324

Podtgczy¢ do zblocza pistoletu w celu umozliwienia
wstepnego podgrzewania weza. Patrz instrukcja
obstugi zestawu rozdzielacza cyrkulacyjnego.
Zachecamy réwniez do zapoznania sie z Instrukcje
powigzane, ktére mozna znalez¢ na stronie 3.

3877

50

Blok adaptera rozdzielacza
Fusion AP

2002360

Umozliwia dopasowanie pistoletu Fusion FX
do istniejacego rozdzielacza Fusion AP/PC.
Blok adaptera rozdzielacza
Fusion AP z wigzka wezy

2002347

Umozliwia dopasowanie pistoletu Fusion FX

do istniejacego rozdzielacza Fusion AP/PC.
Zawiera zardbwno blok adaptera, jak i wigzke wezy
o dtugosci 6 stop.

ti01856a
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Pistolet natryskowy Fusion FX

Jednostki imperialne Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 3500 psi 24,5 MPa, 245 barow
Minimalne cisnienie wlotowe powietrza 90 psi 0,56 MPa, 5,6 barow
Maksymalne cisnienie wlotu powietrza 130 psi 0,9 MPa, 9 baréw

Zakres przeptywow powietrza

Patrz wykres ponizej

Typowe natezenie przeptywu dla pistoletéw
0 wzorze okragtym

Patrz Komory mieszania dla strumienia okragtego wedtug
wartosci cisnienia i natezenia przeptywu, strona 44.

Maksymalna temperatura cieczy 200°F ‘ 94°C

Wielkos¢ wlotu powietrza Szybkoztagczka 1/4 npt
Wielko$¢ wlotu sktadnika A (ISO) -5 JIC 1/2-20 UNF
Wielkos¢ wlotu sktadnika B (zywica) -6 JIC 9/16-18 UNF
Wymiary 8,1x8,1x3,3in 206 x 206 x 84 mm
Masa 2,6 funta 1,2 kg

Czesci zwilzane

Pistolet

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, weglik, polietylen
odporne na chemikalia uszczelki okragte

Otwory powietrza/smaru wktadu z ptynem FX

Stal nierdzewna, aluminium, aluminium anodowane, uszczelki
okragte nieodporne na dziatanie srodkéw chemicznych, nylon

Porty cieczy wktadu z ptynem FX

Stal nierdzewna, uszczelki okragte na dziatanie Srodkow
chemicznych, aluminium anodowane, aluminium,
PolyCarballoy, nylon

Hatas

Maksymalne cisnienie akustyczne

81,1 dB(A) przy 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

Maksymalna moc akustyczna

91,0 dB(A) przy 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

Moc akustyczna mierzona wedfug 1SO-9416-2.

Uwagi

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich witascicieli.

3B0351G
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Parametry techniczne

Przeptyw powietrza przez komore mieszania

Cisnienie
powietrza (spust Rozmiary komér mieszania (scfm (m®/min))
zwolniony)
psi (MPa; bary) | FX20RD | FX29RD | FX34RD | FX37RD | FX42RD | FX47RD | FX52RD | FX60RD | FX70RD
80 2,33 2,96 3,17 3,38 3,60 3,81 4,02 4,23 4,65
(0,56; 5,6) (0,066) | (0,084) | (0,090) | (0,096) | (0,102) | (0,108) | (0,114) | (0,120) | (0,132)
100 3,03 3,72 3,96 4,42 4,66 5,12 5,59 5,82 6,29
0,7;7) (0,086) | (0,105) | (0,112) | (0,125) | (0,132) | (0,145) | (0,158) | (0,165) | (0,178)
130 3,92 4,71 4,97 5,23 5,75 6,27 6,80 7,32 8,11
0,9; 9 (0,111) | (0,133) | (0,141) | (0,148) | (0,163) | (0,178) | (0,192) | (0,207) | (0,229)

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/N\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$¢ —
www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone
jej nazwa, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco

nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skroconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe
lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznosé
wytacznie w przypadku urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja ani odpowiedzialnos$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich
uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego
z przeznaczeniem, wytarcia elementow, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy,
niedozwolonych manipulacji lub wymiany czes$ci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci

za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco
z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwg konstrukcja, instalacja,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego urzadzenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie
wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola
wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optfaty, ktére moga
obejmowacé koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH
INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI
HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa

do zadnych innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki,
obrazenia u oséb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane

z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciagu dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW,
SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze
elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa
gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach

tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe
wynikajace z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych
sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.

Informacje dotyczace patentow s3a dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowag sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢

w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505
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Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A9329
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2024, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja G, Kwiecien 2025
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