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Yanici olmayan koépiik ve polilirea uygulamasi icin FX ProConnect® sivi kartuslu cok
komponentli, etkili karisim hava bosaltmal puskiirtme tabancasi. Sadece profesyonel
kullanim icindir.

Patlayici ortamlarda veya tehlikeli (olarak siniflandirilnug) yerlerde kullanim icin
onaylanmamistir.

Model: Bkz. sayfa 3

Maksimum Akiskan Calisma Basinci 3500 psi (24,5 MPa, 245 bar)
Maksimum Calisma Sicakligi 200°F (94°C)
Hava Giris Basinci Araligi 90-130 psi (0,56-0,9 MPa, 5,6-9,0 bar)

Model bilgileri icin bkz. sayfa 4.

Onemli Giivenlik Talimatlari
Ekipmani kullanmadan énce bu
kilavuzdaki ve tUm ilgili kilavuzlardaki
tUm uyarilan ve talimatlari okuyun.
Ekipmanin dogru kontrol etmeyi
ve kullanmayi 6grenin. Bu talimatlari
saklayin.

Onemli Tibbi Bilgiler

Tabancayla birlikte verilen tibbi uyari
kartini okuyun. Doktorlara ydnelik
enjeksiyon yaralanmalari tedavi bilgileri
icermektedir. Cihazi calistirirken yaninizda
bulundurun.
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llgili Kilavuzlar

ilgili Kilavuzlar

ingilizce
Kilavuz Aciklama
309963 Fusion Solvent Yikama Kiti
3B0000 Sirkllasyon Manifold Kiti
Modeller
Tabanca Karistirma Bélmesi
Parga Aciklama Carpistirmali Port Boyutu
Numarasi, Parca Numarasi .
Seri ing (mm)
FX9000, A Fusion FX Sprey Képulk Tabancasi. -- --
CS ve AP pargalarini igerir.
Karistirma bdlmesi dahil degildir.
FX9001, A Fusion FX Sprey Koplik Tabancasi. | FX37RD, FX42RD, FX47RD | 0,037 (0,94), 0,042 (1,00),
CS ve AP pargalarini icerir. 0,47 (1,2)
Karistirma bélmeleri dahildir.
FX9011, A Fusion FX Polilirea Tabancasi. FX29RD, FX34RD, FX37RD | 0,029 (0,74), 0,034 (0,86),
AP parcalarini icerir. Karistirma 0,037 (0,94)
bélmeleri dahildir
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu kilavuzun tamaminda gecerlidir. Bu ekipmani kullanmadan énce uyarilar okuyun,
anlayin ve bunlara uyun. Bu uyarilara uymamak ciddi yaralanmalara neden olabilir.

ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESI

Toksik akiskan veya duman eger gdzlerle temas eder, solunumla alinir veya yutulursa ciddi
yaralanmalara ve hatta 6lime yol agabilir.

e Kullanim talimatlari ve uzun stire maruz kalma etkileri de dahil olmak Uizere kullandiginiz sivilara
Ozel tehlikeleri 6grenmek icin Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) okuyun.

e Puskirtme sirasinda, ekipmanin bakimini yaparken veya ¢alisma alaninda is yaparken her
zaman c¢alisma alaninin iyi havalandinimasini saglayin ve uygun kisisel koruyucu ekipmanlar
giyin. Bu kullanim kilavuzundaki Kisisel Koruyucu Donanim uyarilarina bakin.

¢ Tehlikeli sivilar onayli kaplarda saklayin ve ilgili ydnergelere gére atin.

KiSISEL KORUYUCU EKIPMANLAR

Piskirtme yaparken, ekipmana bakim yaparken veya ¢alisma alanindayken her zaman uygun
kisisel koruyucu ekipmanlar giyin ve cildinizin tamamini kapatin. Koruyucu ekipman uzun stre
maruz kalma da dahil olmak lzere; zehirli duman, gaz veya buhar solunmasi; alerjik reaksiyon;
yaniklar; g6z yaralanmasi ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalar 6énlemeye yardimci olur.

Bu koruyucu ekipman asagidakileri kapsar (fakat bunlarla sinirli degildir):

e Akigkan Ureticisi ve yerel merciler tarafindan tavsiye edilen hava besleme tipU olan uygun bir gaz
maskesi, kimyasal gecirmez eldiven, koruyucu giysi ve ayak kaplamalari.
e Koruyucu goézlik ve isitme korumasi.

MPa/bar/PSI

R

DERIYE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Dagitim yapan aygittan, hortumdaki deliklerden veya delinmis parcalardan ¢ikan sivi deriye nifuz
eder. Bunlar sadece bir kesik olarak gériinebilir, ancak uzuvlarin kesilmesine yol acabilecek ciddi
yaralanmalardir. Derhal cerrahi tedavi gérin.

Pisklrtme yapmadiginiz zamanlarda piston emniyet kilidini kapatin.

Tabancayi herhangi bir kisiye veya viicut uzvuna dogrultmayin.

Elinizi plskirtme memesinin lzerine koymayin.

Sizintilan elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez parcgalariyla durdurmaya ya da yoninU
degistirmeye calismayin.

e Puskirtme islemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan énce
bu kilavuzda yer alan Basin¢ Tahliyesi Proseduirii’ni uygulayin.

Ekipmani ¢alistirmadan 6nce tim sivi baglantilarini sikin.

Hortumlari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli parcalan derhal degistirin.

o>

YANIK TEHLIKESI

Ekipman yuzeyleri ve isitilan sivilar galisma sirasinda ¢ok sicak hale gelebilir. Ciddi yaniklar
onlemek igin:

e Sicak siviya ya da ekipmana dokunmayin.

N
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Uyarilar

/\

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.
Ekipmanin icinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina sebep olabilir.
Yangin ve patlamalarin 6nline gegmek igin:

Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tirG ortller (potansiyel
statik kivilcim) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

Calisma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin. Topraklama talimatlarina bakin.

Solventi higbir zaman yiksek basingta piskirtmeyin veya dékmeyin.

Solvent, bez pargasi ve benzin dahil her tir artik maddeyi ¢alisma alanindan uzak tutun.
Ortamda yanici buharlar varsa gii¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya giicl
ya da i1sik digmelerini agmayin/kapatmayin.

Yalnizca topraklanmis hortumlar kullanin.

Kovanin icine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarinda sikica tutun.
Antistatik ya da iletken olmadiklari slrece kova kaplamalari kullanmayin.

Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun.
Sorunu tanimlayana ve giderene kadar makineyi kullanmayin.

Calisma alaninda c¢alisan bir yangin séndirict bulundurun.

MPa/ bar/PSI

EKIiPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

Yorgun oldugunuzda veya ila¢ ya da alkol etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

En dislk dereceli sistem bileseninin maksimum ¢alisma basincini veya sicaklik derecesini
asmayin. Tum ekipman kilavuzlarinda bkz. Teknik Ozellikler.

Ekipmanin islanan parcalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tum ekipman kilavuzlarinda
bkz. Teknik Ozellikler. Sivi ve solvent ireticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz hakkinda
daha fazla bilgi edinmek icin distribitérden veya bayiden Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler)
isteyin.

Ekipman kullanimda degilken tim ekipmanlari kapatin ve Basin¢ Tahliyesi Prosediirii
uygulayin.

Makineyi her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarl parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak derhal onarin veya degistirin.

Ekipman Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar,
kurum onaylarini gecersiz kilabilir ve gtivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

Tum makinenin, makineyi kullandiginiz ortam igin derecelendirildiginden ve onaylandigindan
emin olun.

Ekipmani sadece tasarlandigi amag igin kullanin. Bilgi i¢in distribUtdériiniizi arayin.

Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak
yuzeylerin uzagindan gegirin.

Hortumlar blkmeyin veya asir kivirmayin ya da ekipmani gekmek icin hortumlari kullanmayin.
Cocuklar ve hayvanlar ¢alisma alanindan uzak tutun.

Yurdrltikteki tim glvenlik dizenlemelerine uyun.

BASINGLI ALUMINYUM PARGA TEHLIKESI

Basin¢li makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara

ve makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi 6limle, ciddi yaralanmalarla
ya da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

1,1,1-trikloroetan, metilen klortr, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tir solventleri
igeren sivilar kullanmayin.

Klorinle agartma kullanmayin.

Diger birgok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk igin
malzeme saglayiciniza danisin.
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Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

izosiyanatlar (ISO) iki bilesenli materyallerde kullanilan katalizérlerdir.

izosiyanat Kosullar

N A

izosiyanat ihtiva eden akiskanlari piskiirtmek veya dékmek potansiyel olarak tehlikeli zerrecikler, buharlar
ve atomize partiklllerin olusmasina neden olur.

o Ozel tehlikeleri ve izosiyanatlarla ilgili tedbirleri grenmek igin sivi Ureticisinin uyarilarini ve Giivenlik Bilgi
Formlarini (SDS) okuyun ve anlayin.
¢ |zosiyanatlarn kullanimi potansiyel olarak tehlikeli prosedurleri gerektirmektedir. Bu konuda egitimli,

okuyup anlamadan bu ekipmanla pulskurtme yapmayin.

gore yapiimalidir.
icinde herkes uygun solunum ekipmanini giymelidir. Hava besleme tlipl de olabilen diizgiin giyilmis bir
gore havalandirin.

tavsiye edilen kimyasal gecirmez eldivenler, koruyucu giysiler ve ayak koruyuculari kullanmalidir.
Kirlenmis giysiler hakkinda olanlar da dahil, sivi Ureticisinin tim tavsiyelerine uyun. Piskirtme islemi
sonrasinda herhangi bir sey yemeden veya icmeden &nce ellerinizi ve ylzinizi yikayin.

e izosiyanatlara maruz kalmanin tehlikeleri piskiirtme islemi sonrasinda da siirer. Uygun kisisel koruyucu

da g¢alisma alaninin disinda kalmalidir. Genelde bu siire en az 24 saattir.

e izosiyanatlara maruz kalma tehlikesinin oldugu calisma alanlarina girebilecek herkesi uyarin. Akiskan
Ureticisinin ve yerel mercilerin talimatlarini takip edin. Calisma alaninin disina asagidaki gibi bir uyari
panosu konulmasi onerilir:

ZEHIRLi DUMAN
TEHLIKESI

SPREY KOPUK UYGULAMASI
SIRASINDA VEYA UYGULAMA
TAMAMLANDIKTAN
SONRA SAAT
BOYUNCA GIRMEYIN

TARIH:
SAAT:

kalifiye olmadan ve bu kilavuzdaki bilgileri ayrica akigkan Ureticisinin uygulama talimatlarini ve SDS formunu

e lyi bakimi yapilmayan veya hatali ayarlanmis olan ekipmanin kullanimi kétii islenmis materyale ve bu da gaz
olusumuna ve keskin kokulara neden olabilir. Ekipmanin bakimi ve ayarlamalar kilavuzda verilen talimatlara

e |zosiyanat zerreciklerinin, buharinin ve atomize partikdllerinin yutulmasini énlemek agisindan, ¢calisma alani
solunum cihazini her zaman tasiyin. Calisma alanini sivi Ureticisinin Glivenlik Bilgi Formundaki talimatlarina

¢ Cildin izosiyanatlarla temasini dnleyin. Galisma alanindaki herkes sivi Ureticisi ve yerel merciler tarafindan

ekipmani olmayan herkes uygulama esnasinda ve akigkan Ureticisinin belirtmis oldugu stire igin sonrasinda
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Malzemenin Kendiliginden

Tutusmasi

AN

Bazi malzemeler ¢ok kalin uygulandigi takdirde
kendinden tutusabilir hale gelebilir. Malzeme
Ureticisinin uyarilarini ve Glivenlik Bilgi Formlarin
(SDS’ler) okuyun.

A ve B komponentlerini
ayri tutun

N A A

Capraz kirlenme, akiskan hatlarinda kiirlenmis
malzemeye yol agabilir; bu da, ciddi yaralanmaya
veya ekipman hasarina neden olur.

Capraz kontaminasyonu 6nlemek igin:

e A komponenti ve B komponentinin islanmis
parcalarini kendi aralarinda hi¢bir zaman
degistirmeyin.

e Bir tarafindan bulagsma olmussa diger tarafta
higbir zaman ¢ézuci kullanmayin.

3B0352G

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

izosiyanatlarin Neme Duyarhhg:

Neme maruz kalma izosiyanatin kismen
kurlenmesine, akiskan iginde asili kalabilecek kiguk,
sert, asindirici kristallerin olusmasina yol agar. Sonug
olarak ylizeyde ince bir tabaka olusur, ISO jellesmeye
baslar ve vizkozitesi artar.

UYARI

Kismen kurlenmis izosiyanat (ISO), tiim islak
parcalarin performansini disirecek ve dmrint
kisaltacaktir.

¢ Daima hava deliginde kurutucu ya da bir nitrojen
ortam bulunan contali bir kap kullanin.
izosiyanati higbir zaman acik bir kapta
muhafaza etmeyin.

e |SO pompasi islak kabini veya haznesini
(takihysa) uygun yagdlayici ile dolu halde tutun.
Bu yaglayici, ISO ile atmosfer arasinda bir
engel olusturur.

e Sadece izosiyanata uygun nem korumali
hortumlar kullanin.

e Nem icerebilen geri kazaniimis solventleri asla
kullanmayin. Kullanildigi zamanlar disinda
solvent kaplarini her zaman kapali tutun.

e Tekrar takarken, yaglanmisg digli kisimlar her
zaman uygun yaglayiciyla yaglayin.

NOT: Olusan film miktar ve kristallesme orani
ISO karisimi, nem ve sicakliga bagl olarak
degisiklik gosterir.



Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

245 fa Ufleme Maddeleri iceren  Materyalleri Degistirme
Koptik Regineler!

Ekipmaniniz iginde kullanilan malzeme tiplerini
degistirmek, ekipmanin hasar gérmesini ve durug
suresini engellemek icin 6zel dikkat gerektirir.

Bazi Gifleme maddeleri basing altinda degilken,
ozellikle calkalandi§i zamanlarda 90°F (33°C) (izeri
sicakliklarda képurir. Képirmeyi azaltmak igin,
bir sirkllasyon sistemiyle 6n isitmay1 azaltin.

e Malzeme degisimi sirasinda tamamen
temizlenmesi igin ekipmani birka¢ defa yikayin.

¢ Yikama sonrasinda akiskan giris siizgeclerini her
zaman temizleyin.

¢ Kimyasal uyumluluk konusunu malzeme
Ureticisiyle dogrulayin.

e Epoksiler ile Uretanlar veya politirealar arasinda
degisim yapilirken tim sivi bilesenlerini s6ktp
temizleyip ve hortumlar degistirin. Genellikle
epoksilerde amine, B (sertlestirici) tarafinda olur.
Polilirelerde genelde B (regine) tarafinda aminler
bulunur.
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Calisma Teorisi

Tabancanin Tetigi Basili
(Akigskan Puskurtiltiyor)

Mekik valfleri (S) ileri hareket ederek temizlenmis
havasi akigini keser. Bu, akiskan debisini agcarak
akiskanin karistirma bélmesi nozulundan (N)
akmasini saglar.

N

B VAVAVAVAVAVAVAVAVAV AVAYAVAVAVAVAVAVA A VAVAVAVAN
AN
[0]0]0]0]0]6]0]0)

o)

ANAN ANNANAN
A B

00000000

Calisma Teorisi

Tabancanin Tetigi Basili Degil
(Hava Bosaliyor)

Mekik valfleri (S) geri hareket ederek akiskan
debisini keser. Bu, temizlenmis hava akisini agcarak
temizlenmis havanin karistirma bélmesi nozulundan
(N) akmasini saglar.

Tabanca solvent tahliyesi i¢in yapilandirimigsa Clear
Shot yalnizca RESIN tarafindaki temizlenmis havaya
dozajlantr.

S

.O

oY JoX JeX Yo Jex e 2

| JVAVAVAN .06060
[ VN S5 e,0%
[ I YWAVAVAN . .OOOQO.
Se L LR00 O Purge Air o e e N
[ N YRAWANVANVANY W ) . .OOOOO.
N ..ﬁﬁ ﬁ%.. ® Cleanoff Air .“ 8 ...
A Fluid
Tetik A/B @ Clear Shot Tetigi Geri Alma  woio0m
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Komponent Tanimlamasi

Komponent Tanimlamasi

Ref. Aciklama

A Tarafi Akiskan Valfi (1ISO)

B Tarafi Akiskan Valfi (RECINE)
Hava Bagshgi

Hava Hortumu Hizh Kupléri
Susturucu

Tabanca Goévdesi

Hava Hortumu Konektéri
Kabza

ClearShot Sivi Kartusu

Hava Silindiri Kapagi

XeeITomMmmMmoOoOO m@>

10
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Aciklama

Piston Emniyet Kilidi

Tabanca Akigskan Manifoldu
Karistirma Bdlmesi

Manifold Cek Valfleri

Akiskan Girisi Doner Rakorlari (A Tarafi
Gosterilmistir)

Tetik

Tabanca Havasi Kamg¢i Hortumu
Hava Valfi

FX Sivi Kartusu

Yikama Manifoldu
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En Iyi Uygulamalar

En lyi Uygulamalar

1. Bir alet kullanarak hava bashgini elle sikmanin 6tesinde sikin ve karnstirma bélmesini gereken sekilde
sizdirmaz hale getirin.

/ / 017258

2. Gunln sonunda hava basinci minimum 90 psi olarak ayarlanmisken temizlenmis havanin en az 30 saniye
calismasina izin verin.

@

3. Kartusun 6n tarafini her giin yeni ve temiz Fusion Grease ile gresleyin.

4. Karistirma bélmesini temiz tutmak icin yeni mavi matkap ucglari kullanin.

5. Yerine kolayca kilitlenmiyorsa FX Sivi Kartusunu tabanca gévdesine dogru zorlamayin. Sorun yasiyorsaniz
hava pistonunu veya DuroFlo valf/¢atal konumunu ayarlayin.

3B0352G 11



Kurulum

Kurulum

Topraklama 8. Karistirma bdlmesini tamamen oturtmak igin hava
bashgini somun anahtari ile sikin.

Ekipman, statik kivilcim riskini azaltmak icin
topraklanmalidir. Statik kivilcim, buharin tutusmasina
veya patlamasina neden olabilir. Topraklama,
elektrik akimi igin bir kagis teli saglar.

Puskiirtme tabancasi: Tabancayi uygun sekilde
topraklanmis bir akiskan hortumu ve pompa
baglantisiyla topraklayin.

i01725a

Oranlayici: Oranlayici kilavuzunuzdaki talimatlari

uygulayin. NOT: Karistirma Bdlmesinin FX Sivi Kartusu ile
. L. dlizgiin bir sekilde oturmasini saglamak igin,
Kar|§t|rma Bolmesini Takma karistirma bdélmesi nozulunun ucunun Hava Bagliginin

ylzi ile ayni hizada oldugundan emin olun.

6. Karistirma Bdlmesini Hava Basligina gegirin.

Karistirma Boélmesi soldan dislidir. Kurulum

7. Karnigtirma bdlmesi ve hava baghgi tertibatini,

karistirma bdlmesindeki pimi FX Sivi Kartusunun
alicisindaki pimle hizalayarak FX Sivi Kartusuna
yerlestirin. Hava basligini FX Sivi Kartusuna \M{ 3‘%

gegcirin.
1. Sivi manifoldunu tabancadan cikarin.

2.  Ave B sivi valflerini kapatin.

TI01275A
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Kurulum

3. A(SO) ve B (RESIN) akigkan hortumlarini akiskan 6. Akiskan Manifoldunu (M) tabancaya baglayin
manifolduna (M) baglayin. ve manifoldu sabitlemek icin civatayi (12) sikin.

o~

g‘%w '('
FOSI

4
1

S

1i02409a

1i00192a

Hizli Kupléri (D) takarak Hava Kamgi Hortumunu
(V) tabancaya baglayin.

4. Hava Kamg¢i Hortumunu (V), Hava Hortumu Hizl
Kuplérund (D) ve hava valfini hava hortumuna
baglayin.

i00879a

5. Piston Emniyet Kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

1i02410a

8. Oranlayiciy! agin.

9. Akiskan Manifoldu Valflerini (A ve B) acin ve Hava
Valfini (W) acin.

1i00880a

i00882a

10. Piston emniyet kilidini (L) agin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

3B0352G 13



Kurulum

11. Karton (izerine puskirterek test edin. istenen 5. O-halkalarn (2k) ve (2d) hava bosaltma hava
sonugclari elde etmek icin basinci ve sicakhg pistonuna takildigindan ve yaglandigindan emin
ayarlayin. olun. Hava bosaltma hava pistonunu takin.

Piston mili, diizgtin monte edilmesi icin kamaldir.

12. Tabanca, puskurtmeye hazirdir.
6. FX Sivi Kartusunu tabancaya takin. Bkz. FX Sivi

. . Kartusunu Takma, sayfa 26.
Opsiyonel Konfiglirasyonlar

7. Hava pistonunun arkasindaki pimi, silindir

v g kapaginin emniyet durdurucusundaki centiklerle
Tabancayi Hava Bogaltmaya Doniistiirme hizalayin. Hava silindiri bagligini tabanca

gbvdesine takin.

1. FX Sivi Kartusunu tabancadan ¢ikarin. Bkz. FX
Sivi Kartusunu Cikarma, sayfa 24.

2. Piston emniyet kilidini (L) agin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.
3. Hava silindiri kapagini (K) sékin.

1i00197b

8. Tabanca, hava bosaltma tabancasi olarak
hizmete hazirdir.

ti42514a
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Kurulum

Diiz Karistirma Bolmesini Takma 3. Duz puskurtme memesini diiz karistirma
bélmesine takin. Duz karistirma bdlmesi

ve diz pUskirtme memesi, pliskirtme memesini
yatay veya dikey olarak konumlandirmak icin
anahtarlanmistir.

1. D0z karistirma boélmesini, karistirma bolmesindeki
pimi FX Sivi Kartusunun alicisindaki pimle
hizalayarak FX Sivi Kartusuna yerlestirin.

ti03286a

2. O-halkay diiz karnstirma bdlmesine takin.

1i03288a

NOT: Diiz puskirtme memeleri, arka kisimda, parca
numarasinin son U¢ basamagi ile isaretlenmisgtir.
Bkz. Diiz Meme Parca Referans Kilavuzu, sayfa 46.

4. Duz hava baghgini FX Sivi Kartuguna gegirin.
Karistirma bdlmesini tamamen oturtmak icin
hava baghgini bir somun anahtari ile sikin.

1i0328%

NOT: Hava basligindaki temiz hava portlarinin
hizalanmasi ¢alismay etkilemez.

3B0352G 15



Calistirma

Calistirma

Bas'ng TahllyeS| Prosediiri 3. Piston emniyet kilidini (L) agin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

Bu semboli her gordiigiintizde Basing
Tahliyesi Prosediirini uygulayin.

4
@y
mA\ =

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi sirece

bu makine basing altindadir. Basin¢li akiskandan
ve akigkan sicramasindan kaynaklanan, cilde nifuz
etme gibi yaralanmalari dnlemek i¢in boya
puskirtmesini durdurdugunuzda ve cihazi
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan
once Basing Tahliye Prosedlri’ni uygulayin.

4. Basinci tahliye etmek icin tabancayi bir kartonun
Uzerine ya da bir atik konteynerine tutarak
tetigine basin.

1. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

5. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

ti42486a

6. Bosaltma havasinin minimum 30 saniye
2. A ve B akigkan valflerini kapatin. Hava valfini (W) calismasina izin verin.

acik birakin.
7. Hava valfini (W) kapali konumuna getirin.

1i42492a NOT: Puskurtme tabancasindaki basing tahliye
edildikten sonra hortumdaki ve oranlayicidaki akiskan
basingh kalir. Sistemdeki basinci tahliye etmek icgin
oranlayici kilavuzunda yer alan Basin¢ Tahliyesi
Prosediirii’'nt uygulayin.
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Piston Emniyet Kilidi

VANPAN

Dagitim cihazlarindan ¢ikan ylksek basingli akiskan
cildi delebilir. Basin¢li akiskanin ciddi yaralanmalara
neden olmasini énlemek icin, piston emniyet kilidini
her zaman kapatin ve puskirtmeyi bitirdiginizde
yanlslikla tetiklenmeyi 6nlemek icin malzeme
kapatma valflerini kapatin.

Piston emniyet kilidini kapatmak i¢in: Piston
emniyet kilidini (L) igeri itin ve saat yonlinde gevirin.
Dugme yerine kilitlendiginde piston emniyet kilidi
devreye girer ve ddonmez. Piston emniyet kilidi
devreye girerse, tabanca ¢alismayacaktir.

ti42486a

Piston emniyet kilidini agmak igin: Piston emniyet
kilidini (L) igeri itin ve digme dikey konumda durana
kadar saat ydninun tersine gevirin.

ti42489a

3B0352G

Calistirma

Hava Basinci Kaybi ile
Tabancayi1 Kapatma

Hava basincinin kaybedilmesi durumunda, tabanca
puskirtme yapmaya devam edecektir. Tabancayi
kapatmak icin asagidaki adimlari uygulayin:

1. Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

ti42486a

2. Her iki sivi valfini (A ve B) ve hava valfini (W)
kapatin.

17



Calistirma

ClearShot™ Sivi Kartugu 6. Kartus tamamen yerlestirildikten sonra, kartusu
tabanca kabzasina kilitlemek icin saat yéninde
Takmalglkarma 1/4 tur gevirin.

NOT: ClearShot Sivi kartusunun ¢ikarilmasi veya
kurulumu zorsa kartus o-halkalar ve/veya kartus
deligini birkag damla ClearShot Sivisi ile yaglayin.
Su bazl yaglayicilar da kullanilabilir.

NOT: Fusion gres veya petrol veya bitkisel bazli diger
yaglayicilar kullanmayin. Bunlar, kartus o-halkalarinin
sismesine ve tabanca kabzasinin icine yapismasina
sebep olur.

ClearShot Sivi Kartusunu Takma

1. Basing Tahliyesi Prosedirii’ni uygulayin,

sayfa 16. - .
7. Hava valfini (W) ACIK konuma getirin ve tabancay

2. Bosaltma havasinin minimum 30 saniye ClearShot Sivisi ile doldurun.

calismasina izin verin. o
a. Pompayi doldurmak igin tabancayi 40 kez

Hava valfini kapatin (W). tetikleyin.
Yeni ClearShot Sivi kartugunun plastik kapagini b. Dozajlanan ClearShot Siisini gérmek igin
gikarin. tabancayi hurda karton Uzerine tetikleyin.

8. Pusklirtmeye devam edin.

ClearShot Sivi Kartusunu Cikarma

1. Basing Tahliyesi Prosedirii’ni uygulayin,
sayfa 16.

2. Bosaltma havasinin minimum 30 saniye
calismasina izin verin.

3. Hava valfini (W) KAPALI konumuna getirin.

4. Kartusu igeri itin ve saat yoninun tersine 1/4 tur
cevirin (alttan bakildiginda). Ardindan kartusu

NOT: Plastik kapadi ¢ikarirken, ikincil i¢ plastik tabanca kabzasindan disar cekin.

kapagin da ¢ikarildigindan emin olun.

5. Kartusu tabanca kabzasina takin. Kartus
tirnaklarinin tabanca kabzasindaki kartus tirnagi
girintileriyle dogru sekilde hizalandigindan
emin olun.

Sorun Giderme

to1277a ClearShot Sivi kartus sorunu giderme igin bkz. Sorun
Giderme sayfa 38.
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Calistirma

Gunlik Kapatma

)
MP /bar/PS| ’Q\\‘

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii’'ni uygulayin,
sayfa 16.

2. Hava Baglgini ve Karigtirma Bdélmesini
tabancadan ¢ikarin.

3. FXsivi kartusu cikis gres aletini kullanarak FX Sivi
Kartusu c¢ikisina gres uygulayin. FX sivi kartusu
temizleme hava portundan gres ¢ikana kadar
gres uygulayin.

ti01512a

4. Hava Bagligini ve Karistirma Bdlmesini tabancaya
geri takin.

3B0352G 19



Bakim

Bakim

Onleyici Bakim

Onerilen Program

Bakim Prosediirii

Gunlik

Hava Bashgini Temizleme, sayfa 23

Haftalik

Manifold Gek Valflerini Cikarma, sayfa 23.

Gerektiginde

Karistirma Bélmesi Nozulunu Temizleme, sayfa 20

Karistirma Bélmesi Carpistirmali Portlarini Temizleme, sayfa 21.

Karistirma Bdlmesi Contasini Degistirme, sayfa 22

FX Sivi Kartusunu Gresleme, sayfa 29. Tabancanin ¢ gun ila bir hafta boyunca
calistinlmayacag kisa sureli kapatmalarda FX Sivi Kartusunun greslenmesi 6nerilir.

Tabancayi Yikama, sayfa 30. Tabancanin bir haftadan fazla g¢alistinimayacagi uzun sireli
kapatmalarda tabancanin yikanmasi énerilir.

FX Sivi Kartusunu Muayene Etme, sayfa 32.

Yaglama, sayfa 34.

Kanallan Temizleme, sayfa 34

Pistonu Muayene Etme, sayfa 35

Hava Valfini Muayene Etme, sayfa 36

Karistirma Bolmesi Nozulunu

Temizleme

1. Basing Tahliyesi Prosediirii’ni uygulayin,

sayfa 16.

2. Piston Emniyet Kilidini (L) kapatin.

3. Karnistirma bdlmesi nozulunu (N) temizlemek icin
uygun boyutta bir matkap ucuna sahip pim
mengenesi kullanin. Gerekiyorsa, Hava Baghgini
(C) sert bir fircayla yavasca temizleyin.

20

NOT: Bkz. Tablo 1: Nozul Matkap Ucu Boyutlari.

Tablo 1: Nozul Matkap Ucu Boyutlan

Dairesel Puskiirtme

Boimesiparca Melken Olcist | Deime Parea
Numarasi
FX20RD #58; 0,042 (1,07) 2008488
FX29RD #55; 0,052 (1,32) 2008498
FX34RD 0,057 (1,45) 2006559
FX37RD #52; 0,0635 (1,61) 2006548
FX42RD 0,065 (1,65) 2006560
FX47RD #49; 0,073 (1,85) 2006546
tio0se0a FX52RD #47; 0,0785 (1,99) 2007722
FX60RD #44; 0,086 (2,18) 2007725

FX70RD 3/32; 0,094 (2,38) 2008487

Diiz Puskirtme

Karistirma Al
- : Matkap Olciisii | Delme Parca
BSlmesiParca in¢c (mm) Numarasi
Numarasi
c FX20FL 3/32; 0,094 (2,38) 2008487
S FX20FL | 3/32; 0,094 (2,38) | 2008487
el FX42FL 3/32; 0,094 (2,38) 2008487
3/32; 0,094 (2,38) 2008487

\ FX52FL
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Karistirma Bolmesini Cikarma

1. Basing Tahliyesi Prosediirii'ni uygulayin,
sayfa 16.

2. Hava Bashgini (C) saat yoninin tersine gevirerek
FX Sivi Kartusundan cikarin.

3. Karnistirma Bélmesini (N) Hava Basligindan cikarin.

|
S

Karigstirma Bolmesi
Carpistirmal Portlarini
Temizleme

1i00195b

1. Bkz. Kanistirma Bdlmesini Cikarma, sayfa 21.

2. Verilen pim mengenesini kullanarak ¢carpistirmali
portlarini (IP) delin.

3B0352G

Bakim

Tablo 2: Carpistirma Deligi Matkap Ucu Boyutlar

Dairesel Piiskiirtme

Beimesi Parcal Mascap o Boyita |  Dgime Parca
Numarasi in¢ (mm)
FX20RD #76; 0,02 (0,51) 2007298
FX29RD #69; 0,029 (0,74) 2006557
FX34RD #67; 0,032 (0,81) 2006555
FX37RD #63; 0,037 (0,94) 2006553
FX42RD #59; 0,01 (1,04) 2006552
FX47RD #56; 0,0465 (1,18) 2006550
FX52RD 0,049 (1,25) 2007723
FX60RD #54: 0,055 (1,40) 2008486
FX70RD #53; 0,0595 (1,51) 2008489
Duz Puskiirtme
Bolmesi Parcal Mok Vo B Delme Parca
Numarasi ing (mm)
FX20FL #76: 0,02 (0,51) 2007298
FX29FL #69; 0,029 (0,74) 2006557
FX42FL #59; 0,041 (1,04) 2006552
FX52FL 0,049 (1,25) 2007723

3. Bkz. Kanistirma Bélmesini Takma, sayfa 12.

4. Tabancayi tekrar kullanima alin.

Duz Karistirma Bolmesini
Cikarma

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16.

2. Duz hava bashgini, diiz piaskirtme memesini
ve o-halkay! cikarin.

1i03290a

NOT: Diiz puskirtme memesi sikismigsa, kigik bir
tornavida ile kaldirin veya pense ile ¢ekin.

Dlz puskirtme memesi, hasara karsi dayanikli
olmasi i¢in sertlestiriimigtir.
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Bakim

Diz karstirma bélmesini FX Sivi Kartusundan
cikarin. Gerekirse, yassi kangtirma bélmesindeki
oluk 6zelligini kullanarak bdlmeyi disari ¢ikarmak
igin dlz bir tornavida kullanin.
/ N
/‘/ :
\ \\ ////) \
\\\ (//\ \
\ k
\ \//j:f/ \ \ | \\ \\\
\ ) “ \‘/\; ) \
) J /A \
\ )~ |
N
\ \: 11032012

Duz Karnistirma Bolmesini
Temizleme

1.

2.

22

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16.

Bkz. Diiz Kanistirma Boélmesini Cikarma,
sayfa 21.

Duz puskirtme memesini temizleyin. Temizlemek
icin uyumlu bir solvent icinde bekletin. Temizleme
aleti (15D234) ile hafifce temizleyin. Meme
yapllandirmasina uymasi igin bkz. Temizleme
Matkap Ucu Kiti, sayfa 46.

Diz karngstirma bélmesi nozulunu temizleyin.
Diz karistirma bélmesi nozulunu temizlemek
igin uygun boyutta bir matkap ucuna sahip
bir pim mengenesi kullanin.

Bkz. Duz Karistirma Bdlmesini Takma,
sayfa 15.

Tabancayi tekrar kullanima alin.

Karistirma Bolmesi Sizinti
Deligi

Karistirma bdlmesi sizinti deliginden kimyasal
ciktigr gozlenirse, bu durum karistirma bélmesi
sizdirmazhiginin zayif oldugunun bir géstergesidir.
Dogru karistirma bélmesi sizdirmazligini saglamak
icin, montaj sirasinda hava bashgini tamamen
siktiginizdan emin olun ve karistirma bdlmesi
contasinda hasar olup olmadigini kontrol edin.

Karistirma bélmesi contasi hasarliysa, bkz.
Karistirma Bdlmesi Contasini Degistirme, sayfa 22.

ti02151a

Karistirma Bélmesi Contasini
Degistirme

1. Basing Tahliyesi Prosedirii’ni uygulayin,
sayfa 16.

2. Bkz. Kanstirma Bélmesini Cikarma, sayfa 21.

3. Karistirma bélmesi contasini Karigtirma
BdImesinden kesin. Kolay sékme i¢in Karistirma
Boélmesindeki iki carpistirmall portun yakininda
her iki taraftaki contayi kesin.

1i00820a
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Bakim

4. Yeni contayl Karistirma Bolmesine takin, conta Manifold gek Valflerini Qlkarma

Uzerindeki cizgileri karnstirma bélmesindeki
oluklarla ayni hizaya getirdiginizden emin olun. 1. Basing Tahliyesi Prosediirii’'ni uygulayin,
sayfa 16.

Yuksek sicaklik (seffaf renkli) contalar igin:
hizalandiktan sonra verilen montaj aletinin 1.
tarafini kullanarak klik sesi duyulana kadar contayi
bastirin. Ardindan contayi karnistirma bdlmesine

4|

tamamen bastirmak icin 2. tarafi kullanin. Sigrayan sivi nedeniyle yaralanmalar énlemeye
Diizgiin bir sekilde oturtuldugunda duyulabilir yardimci olmak i¢in Manifold Cek Valflerini (P) ok
sekilde klik sesi gikaracaktir. yavasca 1 ila 1-1/2 tur acarak basinci bosaltin.

2. Tabanca gikarildiktan sonra Akigkan
Manifoldundaki (M) basinci tahliye edin.

a. Akiskan Manifoldunu (M), Manifold Cek
Valfleri (P) yukar bakacak sekilde bir kabin
Uzerine yerlestirin.

b. Sivi Valflerinin kapall oldugundan emin olun.

c. Kalan basinci bosaltmak i¢in Manifold Cek
Valflerini (P) gok yavasca 1 ila 1-1/2 tur acin.
Akigkan portlarindan akigkan puskurebilir.

1i03989a

5. Bkz. Kanigstirma Bélmesini Takma, sayfa 12.

Hava Bashgini Temizleme

On Hava Basligini (C) uyumlu bir solvente batirin.
Hava Basligini fircalayin veya silerek temizleyin.
Delikleri, #65 (.037) matkap ucu ile temizleyin.

Sivi Manifoldunu Temizleme

Akiskan manifoldu sivi deliklerini uygun bir solventle
temizleyin ve bunlar tabancadan her ¢ikardiginizda
firgalayin. ic sizdirmazlik yiizeylerine zarar vermeyin.
Nemi yalitmak icin, acikta birakildiginda sivi portlarin
gresle doldurun.

100482
Sivi Portlan

3. Manifold Cek Valflerini (P) akiskan manifoldundan
diglerini agarak sokun.

Cek valflerin birbirini kirletmesini 6nlemek igin A
bileseni ve B bileseni parcalarni birbirleriyle
degistirmeyin. A bileseni ¢ek valfi, bir A harfi

ile isaretlenmisgtir.

11424842
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Bakim

Manifold Cek Valflerini FX Sivi Kartusunu Cikarma

Temizleme o -
1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16.

1. Manifold Gek Valflerini Gikarma, sayfa 23. 2. A ve B tarafi Sivi Valflerinin kapali oldugunu

2. Swvi eleklerini gikarin. dogrulayin.

3. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
3. Gek valfi muhafazalarini temizleyin. Emniyet Kilidi, sayfa 17.

4. Sivi eleklerini temizleyin veya degistirin. Bkz. Cek
Valfi Filtre Elegi Kitleri, sayfa 46.

5. O-halkalan dikkatle kontrol edin. Asinmis veya
hasarliysa degistirin.

6. O-halkalan bolca yaglayin ve tekrar takin.
Sikmak icin bir altigen somun anahtari kullanin.

Manifold Cek Valflerini Yeniden
Yapma

1. Manifold Cek Valflerini Cikarma, sayfa 23.

ti42486a

2. Swvi elegini ¢ikarin.
4. Hava Valfini (W) kapatin.
3. Kiguk diiz tornavidayl muhafazanin ¢entigine
sokarak c¢ek bilyeyi manifold cek valfi
muhafazasindan ¢ikarin. Ardindan cek
bilyesini muhafazanin Ustlinden cikartin.

5. Tabancayi Tabanca Sivi Manifoldundan (M)
cikarin.

103294
4. Cek valfi yayini degistirin.

5. Yeni gek bilyesini takin.

6. Sivi elegini takin.

7. O-halkalan bolca yaglayin ve tekrar takin.
Sikmak icin bir altigen somun anahtari kullanin.
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Bakim

6. Hava baghgin (C) soktn. Montaj i¢in FX Sivi Kartusu
Catal Konumunu Kontrol Etme

1. FXswvi kartusunu tabancaya takmadan énce FX
Sivi Kartusunun dogru ¢atal konumunda olup
olmadigini kontrol edin. Dogru c¢atal konumu,
catal (1) Gzerindeki tirnaklarin kartus hava kontrol
muhafazasi (2) ile ayni hizada veya biraz daha
asagida olmasidir.

7. FXsivi kartusunu (Y) saat yoéniinin tersine 1/8 tur
déndurin ve FX sivi kartusunu tabanca
gbvdesinden (F) cikarmak icin disar ¢ekin.

1i00487b

2. Catal dogru yerlestiriimisse, bkz. FX Sivi
Kartusunu Takma, sayfa 26.

3. Catal, catal tirnaklarinin (1) hava kontrol
muhafazasindan (2) daha ylksekte oldugu bir
yere yerlestiriimisse, ¢atal tirnaklari hava kontrol
muhafazasiyla ayni hizaya gelene kadar catali itin.
Bkz. FX Sivi Kartusunu Takma, sayfa 26.

1i00487¢

4. Catal, catal tirnaklarn (1) hava kontrol
muhafazasindan (2) daha asagida olacak sekilde
konumlandirimissa, bkz. FX Sivi Kartusunu igeri
itilmis Catal Konumunda Takma, sayfa 26.

1i00487d
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FX Sivi Kartusunu Takma

1. Tabanca gdvdesi yiz o-halkasinin takili ve iyi
yaglanmis oldugundan emin olun.

Tabanca Goévdesi
Yiiz O-Halkasi
P

~ (1 1“&3
;‘aﬂm\l‘ﬂ]

2. Piston Emniyet Kilidini (L) a¢in. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

3. FXsivi kartusu c¢atall Uzerindeki tirnaklarn Hava

Pistonu ile hizalayin ve FX Sivi Kartusunu (Y)
tabanca goévdesine (F) itin.

Hava
Pistonu

4. FX Sivi Kartusunu (Y) saat yoniinde 1/8 tur
doéndurerek dik konuma getirin.

26

1i00880b

5. Hava Bashgi ve Karistirma Bélmesi tertibatini
takin.

6. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

FX Sivi Kartusunu iceri itilmis
Catal Konumunda Takma

1. Tabanca gévdesi ylz o-halkasinin takil ve iyi
yaglanmis oldugundan emin olun.

2. Piston Emniyet Kilidini (L) agin. Bkz. Piston

Emniyet Kilidi, sayfa 17.

3. Hava silindiri kapagini (K) sékin.

1i4248%

142515
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4. Hava Pistonunu bagparmaginizla ileri dogru FX Sivi KartU§u Mekik Valflerini
iterek basing uygulayin. FX Sivi Kartusu Catali e oe
Uzerindeki tirnaklari Hava Pistonu ile hizalayin Degistirme

ve FX Sivi Kartusunu tabanca gdvdesine itin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16.

2. FX Sivi Kartugsunu tabancadan ¢ikarin. Bkz. FX
Sivi Kartusunu Cikarma, sayfa 24.

3. Yedek bir hava pistonu (3) kullanin ve hava
pistonu Uzerindeki tirnaklari mekik valfi
catalindaki bosluk yuvalariyla hizalayarak mekik
valfi gatalina (4) yerlestirin. Hava pistonunu saat
yéniinde cevirerek mekik valfi ¢catalina gegirin.

5. FX Sivi Kartusunu saat yéniinde 1/8 tur
ddéndurerek dik konuma getirin.

6. Hava Pistonunun arkasindaki pimi, Silindir
Kapaginin emniyet durdurucusundaki ¢entiklerle
hizalayin. Hava Silindiri Bashgini tabanca
gévdesine takin.

022762

7. Hava Basligi ve Karistirma Bdlmesi tertibatini
takin.

8. Piston Emniyet Kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston 022802
Emniyet Kilidi, sayfa 17.
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4. Hava Pistonu ile cekerek mekik valflerini FX Sivi 6. Mekik valflerini Fusion gres ile bolca yaglayin.

Kartusundan gikarin.
7. Mekik valf ¢atalini yedek Hava Pistonu ile

devreye alin.

8. Mekik valfi ve catal tertibatini yedek hava
pistonuyla iterek FX Sivi Kartusuna takin.
Mekik valfi ve ¢atal tertibatini, catal tirnaklari
kartus hava kontrol muhafazasi ile ayni hizaya
gelene kadar iceri itin.

1i02281a

5. Mekik valflerini ¢cataldan g¢ikarin. Yedek mekik
valflerini mekik valfi catalina monte edin.

1i02284a

1i02282a

Mekik valflerinin hasar gérmesini 6nlemek icin mekik
valfi montaji sirasinda hava pistonuyla mekik valfi
catalina tam olarak bastirdiginizdan emin olun.

9. FX Sivi kartusunu tabancaya takin. Bkz. FX Sivi
Kartusunu Takma, sayfa 26.
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FX Sivi Kartugunu Gresleme 9. Hava Bashgini ve Karigtirma Bdlmesi tertibatini FX

1.

Sivi Kartugsundan cikarin.

Basing Tahliyesi Prosediiri’'nd uygulayin, 10. FX Sivi Kartusu ¢ikis gres aletini kullanarak FX Sivi

sayfa 16. Kartusu Cikisina gres uygulayin. FX Sivi Kartusu
temizleme hava portundan gres c¢ikana kadar
gres uygulayin.

Tabancayi Tabanca Sivi Manifoldundan (M)
cikarin. Hava Kamgi Hortumunu (V) tabancaya
bagl birakin.

Yikama Manifoldunu (Z) tabancaya takin.

3

/

EMIZLEME PORTU

ti01706a

Piston Emniyet Kilidini acin. Bkz. Piston Emniyet ti01512a

Kilidi, sayfa 17.
11. Hava Bashgini ve Karistirma Bdlmesini tabancaya

Tabancayi tetikleyin ve tabancayi tetikte tutarken geri takin.
Hava Valfini kapatin, béylece dahili kartus valfi
acik kalr. 12. FX Sivi Kartusu saklanmaya hazirdir.

i01698a

Tabancanin tetigini acin.

Karistirma Bdlmesi nozulundan temiz gres ¢ikana
kadar Yikama Manifoldunun gres portuna gres
pompalayin.

Hava Valfini (W) acarak dahili kartus valfinin
kapanmasini saglayin.
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Tabancayl Y|kama 3. Gres Rakorunu (55) Yikama Manifoldundan (2)

cikarin ve adaptor fitinkini (56) takin.

Yangin ve patlama riskinin énline ge¢gmek igin,
mutlaka ekipmanin ve atik konteynerinin
topraklamasini yapin. Statik kivilcimlari ve sigrama
kaynakli yaralanmalari engellemek icin, mutlaka
muimkun olan en dusuk basingla yikayin.

ti01704a

1. Basing Tahliyesi Prosedirii’ni uygulayin,

sayfa 16. 4. Yikama pompasindan gelen solvent hattini
Yikama Manifoldu (2) tzerindeki adaptér
2. Akiskan manifoldunu (M) tabancadan cikarin. fitinkine baglayin.

1i01705a

5. Tabancayi Yikama Manifolduna takin.

TIO0479A /

1i00662b
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FX Sivi Kartusunu Yeniden
Takma ve Degistirme

FX sivi kartusunuzdaki sorunu tespit edin ve sonraki
adimlari belirleyin.

6. (A) ve (B) sivi valflerini agin.

7. Emniyet kilidini (L) ¢cikarin. Bkz. Piston Emniyet
Kilidi, sayfa 17.

8. Topraklanmis metal bir kovanin igine dogru,
akiskan manifoldunun bir parcasini kovanin
kenarina sikica bastirarak, uyumlu bir solvent
ile yikayin. Yikama sirasinda mimkuin olan
en duslik akiskan basincini kullanin.

9. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

10. Tabancay! yikama manifoldundan cikarin.

NOT: Daha kapsaml bir yikama i¢in, Solvent

Yikama Kiti 2006016 aksesuar olarak mevcuttur.

Bu kit, 2000660 Yikama Manifoldunu icerir.
Yikama talimatlar icin Solvent Yikama Kitinin

kilavuzuna bakin.

3B0352G

Tabanca, tetige basildiginda kimyasal
puUskurtmuiyorsa: Bkz. FX Sivi Kartusunu
Muayene Etme prosediirii, sayfa 32.

Tabanca, tetige basildiginda sadece bir kimyasal
puskurtiyorsa: Bkz. FX Sivi Kartusunu Muayene

Etme prosediri, sayfa 32.

Tabanca tetiklendiginde karistirma bdlmesi
nozulundan kimyasal sizdiriyorsa: FX sivi
kartusunu degistirin. Bkz. FX Sivi Kartusunu

Takma prosedlir(, sayfa 26.

Kartus Uzerindeki sizinti deliklerinden kimyasal
madde siziyorsa: FX sivi kartusunu degistirin.
Bkz. FX Sivi Kartusunu Takma prosedur(,

sayfa 26.

| S , | Sizints
“ Portlari

L
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1i01278a
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FX Sivi Kartusunu Muayene
Etme

1.

2.

3.

32

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16.

Tabanca tetige basildiginda kimyasal
pusklUrtmuiyorsa ya da sadece bir kimyasal
pUskurtlyorsa, FX Sivi Kartugunun karigtirma
bdlmesi alicisinda reaksiyona giren kimyasal
olup olmadigini inceleyin.

Karistirma
Bolmesi
Alicisi

Karistirma bélmesi alicisinda reaksiyona girmis
kimyasal (kdpik veya polilirea) bulunursa, aliciyi
FX sivi kartusu temizleme aleti ile temizleyin.

ti01443a

4. Tikaniklik kontrol aleti ile FX Sivi Kartusunun (Y) A
tarafi ve B tarafi ¢ikislarinda tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin. Kontrol aleti A veya B
tarafi cikisina girmiyorsa FX Sivi Kartusu tikalidir.

7
111/} / ///// /
il
w

//'/fj‘/// B tarafi ¢ikisi
(A tarafi gikis!

”’m{ﬂ/ﬁ gosterilmemistir

ti01444a

Tikaniklik bulunursa: FX Sivi Kartusunu (Y) 24 saat
boyunca uyumlu solventte bekletin ve tikanikhgin
giderilip giderilmedigini gérmek icin beklettikten
sonra tekrar kontrol edin. FX Sivi Kartusu cikisi
hala tikaliysa, FX Sivi Kartusunu degistirin.
Tikaniklik giderilirse, FX Sivi Kartusunda Engel
Testi, sayfa 33’daki talimatlar izleyin.

Herhangi bir engel bulunmazsa: FX Sivi
Kartusunda Engel Testi, sayfa 33.

Karistirma bélmesi alicisinda reaksiyona giren
kimyasal (kdplk veya polilrea) bulunmazsa: FX
Sivi Kartusunda Engel Testi, sayfa 33.
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FX Sivi Kartusunda Engel Testi

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16.

2. Tabancayi Akiskan Manifoldundan (M) ¢ikarin. Kartustaki olasi conta hasarini énlemek igin, ylkama
manifolduna gres pompalamadan énce tabanca
tetiklenmis konumda olmalidir. Tabanca tetiklenmis
konumda degilse, gres karistirma bolmesi
nozulundan digsari akmayacaktir.

3. Tabancayl Yikama Manifolduna (Z) takin.

6. Tabanca tetigini geri alin.

7. Yikama Manifoldunun gres portuna gres
pompalayin. Karistirma bélmesi nozulundan temiz
gres clkana kadar gres pompalamaya devam edin.

8. Yikama Manifoldunu tabancadan cikarin.

AL
©

FX Sivi Kartusu gresleme aletini FX Sivi
f&i/‘z Kartusunun A tarafi akigskan girisine baglayin
ve kartusun A tarafindan gres pompalayin.

@ 00742

)
<

—
= -

1i01302a

5. Tabancay tetikleyin ve tabancay tetikli tutun, N o~
Hava Valfini (W) kapatin, bdylece tabanca 007480 // @i
tetiklendiginde puskirtme konumunda kalir.

¢ FX sivi kartusunun 6niinden gres bosalirsa:

Akis yolunda herhangi bir tikaniklik yoktur ve FX
sivi kartusu degistiriimemelidir.

¢ FX sivi kartusunun éniinden gres bosalmazsa:
Akis yolunda kisitlama vardir ve FX sivi kartusu
degistirilmelidir.

10. FX sivi kartusunun B tarafinda Adim 9’u
tekrarlayin.

11. Kartus girisi gres aletini ¢cikarin. Temizleyin ve bir
sonraki kullanim igin saklayin.

1i01698a
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FX Sivi Kartusunu Saklama
1. Tabancayi Yikama boliminu izleyin, sayfa 30.
2. FX Sivi Kartusunu Gresleme, sayfa 29.

3. Sivi kartusu artik saklanmaya hazirdir.

Tabanca Yuzeyini Temizleme

* ince bir yaglama maddesi tabakasi uygulanmasi,
temizlemeyi kolaylastiracaktir.

e Tabancanin digini uygun bir solventle silin.

e Klrlenmig malzemeyi yumusatmak icin N Metil
Pirrolidon (NMP), Dynaloy® marka Dynasolve

CU-6, SB Veraflex marka Dzolv® ya da muadilini
kullanin.

Yaglama
Tdm o-halkalar, contalar ve disleri bolca yaglayin.

Yaglayici siparisi icin bkz. Tabanca Montaj Yag,
sayfa 49.

34

Kanallari Temizleme

Gerekiyorsa, tabanca gdvdesi ve kabzadaki kanallari
matkap uclariyla temizleyin. Kanallarin caplar

ve yerleri igin bkz. Tablo 3. Tum matkap uclari,

bir aksesuar kitinde mevcuttur. Bkz. Aksesuarlar,
sayfa 49.

Tablo 3: Kanal Caplari

Gecit Aciklamasi Ref. Harf Cap in¢ (mm)
CS Kartus Hava ZB, ZF 3/32 (2,35)
Hava Cikisi ZC, ZG 3/32 (2,35)
Piston Havasi ZD, ZI 1/8 (3,1)
CS Akigkan Beslemesi ZA, ZH 3/32 0,04 (1,0)
Bosaltma Havasi ZE 1/8 (3,1)

ti42521a

Susturucuyu Temizleme

Susturucuyu (E) sékiin ve uygun bir solvent
ile temizleyin.

3B0352G




Bakim

Pistonu Muayene Etme 6. Hava Pistonunu (2) sokin. Piston o-halkasini (2d)
ve mil o-halkasini (2k) kontrol edin. Asinmis veya
1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16. zarar gérmusse o-halkalarini degistirin.

2. Hava Hortumu Hizli Kuplériind (D) ayirin
ve Akiskan Manifoldunu (M) ¢ikarin.

ti42514a

7. Piston o-halkalarini (2d ve 2k) bolca yaglayin.
Pistonu (2) tekrar takin. Mil, diizgiin monte
edilmesi icin kamalidir. Pistonu, sizdirmazlik
icin iyice itin.

ti42510a /

3. Bkz. FX Sivi Kartusunu Cikarma prosedurd,
sayfa 24.

4. Piston Emniyet Kilidini (L) agin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 17.

5. Hava Silindiri Kapagini (K) s6kin ve o-halkayi
(10a) kontrol edin.

10a

ti42513a

8. FXsvi kartusunu (Y) tabanca gdévdesine (F) takin.

1425158
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9. Hava Pistonunun arkasindaki Pimi, Hava Silindiri Hava Valflnl Muayene Etme

Kapaginin emniyet durdurucusundaki Centiklerle

hizalayin ve Hava Silindir Kapagini tabanca 1.
gbvdesine gegirin.
2.
3.
10. Tabancayi Akiskan Manifolduna baglayin.
11. Hava Hortumu Hizli Kuplérini (D) tabancaya
baglayin.
12. Tabancayi tekrar kullanima alin.
4.
5.
6.
7.

36

Basing¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16.

Hava Hortumu Hizli Kuplérind (D) ayirin
ve Akiskan Manifoldunu (M) ¢ikarin.

Hava Valfi Baglanti Elemanini (13,19) s6kin

ve Yayi (16) ¢ikarin. Hava valfi makarasini (8)
tabancadan disari itmek igin tetikteki yuvaya uyan
kiglUk capli bir alet kullanin. Hava valfi makarasi
o-halkalarini (8b) kontrol edin. Hasarli veya
asinmis o-halkalari degistirin.

O-halkalar bolca yaglayin ve tekrar takin. Tapay!
(19) 125-135 in¢-Ib (14-15 Nem) torkla sikin.

Tabancayi akiskan manifolduna baglayin.
Hava Kamg¢i Hortumunu (V) tabancaya baglayin.

Tabancayi tekrar kullanima alin.
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Verilen Arac Kiti

Altigen somun anahtari; 5/16
Tornavida; 1/8 diiz agizli

Pim mengenesi

Gres tabancasi, 3 oz gresle
Yikama manifoldu

FX sivi kartugu cikigi gres aleti
FX sivi kartusu girisi gres aleti

FX sivi kartusu temizleme aleti

3B0352G

Bakim

Tornavida 1/8 diiz agizli

I T T

94 Pim mengenesi

Kartus girisi  Kartus cikisl gres
gres aleti aleti

Gres tabancasi,
3 oz gresle 3870
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

NA A

MPa/bar/PSI

UYARI

1. Tabancanin kontrol ve onarimini yapmadan énce
Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 16.

Tabancayl sbkmeden énce olasi tUm sorunlari

ve nedenlerini kontrol edin.

engelleyebilir.

Tabancada ¢apraz kontaminasyonu énlemek igin,
A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni (regine)
parcalarini birbirleri ile degistirmeyin. Capraz
kontaminasyon tabancada kirlenmis malzeme
olusmasina neden olabilir. Kiirlenmis malzeme
sizdirmazlik yizeylerine zarar verebilir, akiskan
kanallarini tikayabilir ve tabancanin iglev gérmesini

Sorun

Neden

Co6zim

Tabanca, tetige basildiginda tam
olarak devreye girmiyor.

Emniyet kilidi kapall.

Emniyet kilidini agin. Bkz. Piston Emniyet
Kilidi, sayfa 17.

Susturucu (22) tikal.

Susturucuyu temizleyin. Bkz.
Susturucuyu Temizleme, sayfa 34.

Hava valfi o-halkalar (8b) hasarli.

Hava valfi o-halkalarini degistirin. Bkz.
Hava Valfini Muayene Etme, sayfa 36.

FX sivi kartusunun (3) icinde
kirlenmis malzeme var.

Sivi kartusunu (3) kiirlenmis malzeme
acisindan inceleyin. Bkz. FX Sivi
Kartusunu Muayene Etme, sayfa 24.

Tabanca tamamen devreye
girdiginde akiskan puskirmuyor.

Sivi valfleri (6h) kapali.

Akiskan valflerini agin.

Karistirma bdlmesi garpistirmali
portlar tikali.

Karigstirma Bélmesi Carpistirmali
Portlarini Temizleme, sayfa 21.

Manifold ¢ek valf gruplar (6d)
tikall.

Cek valflerini temizleyin. Bkz. Manifold
Cek Valflerini Cikarma.

FX sivi kartusu (3) tikall.

FX Sivi Kartusunu Cikarma, sayfa 24,
ardindan FX Sivi Kartusunda Engel
Testi, sayfa 33.

Tabanca yavas devreye giriyor.

Susturucu (22) tikal.

Susturucuyu temizleyin.
Bkz. Susturucuyu Temizleme, sayfa 34.

Piston o-halkalari (2d, 2k)
hasarl.

Pistonun o-halkalarini degistirin.
Bkz. Parcalar, sayfa 41.

Hava valfi kirli veya o-halkalar
(8b) hasarl.

Hava valfini temizleyin veya o-halkalari
degistirin. Bkz. Hava Valfini Muayene
Etme, sayfa 36.

38
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6zim

Yuvarlak kalip olugsmuyor.

Karistirma bdlmesi memesi kirli.

Karigstirma bdlmesi nozulunu temizleyin.
Bkz. Karistirma Bélmesi Nozulunu
Temizleme, sayfa 20.

Karistirma bélmesi carpistirmali
portlari Kirli.

Karistirma bélmesi carpistirmali portlarini
temizleyin. Bkz. Karigtirma Bélmesi
Carpistirmali Portlarini Temizleme,
sayfa 21.

Karistirma bdlmesi contasi
carpistirmall portlarini engelliyor.

Degistirin. Bkz. Karigstirma Boélmesi
Contasini Degistirme, sayfa 22.

FX sivi kartusunda tikaniklik

Sivi kartusunu muayene edin. Bkz. FX
Sivi Kartusunu Muayene Etme,
sayfa 32.

Diz meme ve karistirma bélmesi
arasinda sizinti.

Uc yerine dlizgiin oturmamis.

Tekrar monte edin. Diz pUskirtme
memelerini yeniden konumlandirin
veya degistirin.

Halka contasi (40) hasarli
veya eksik.

Duz pUskirtme memesi o-halkasini
degistirin. DUz puskirtme memelerini
yeniden konumlandirin veya degistirin.

Basin¢ dengesizligi.

Karistirma bdlmesi carpistirmali
portlar tikali.

Kanistirma bdlmesi ¢carpistirmali portlarini
temizleyin. Bkz. Karigtirma Bdlmesi
Carpistirmali Portlarini Temizleme,
sayfa 21.

Manifold cek valf gruplari (6d)
tikall.

Cek valflerini temizleyin. Bkz. Manifold
Cek Valflerini Cikarma, sayfa 23.

Viskoziteler esit degil.

Dengelemek icin sicaklidi ayarlayin.

FX sivi kartusu (3) tikali.

FX Sivi Kartusunu Cikarma, sayfa 24,
ardindan FX Sivi Kartusunda Engel
Testi, sayfa 33.

Karistirma bélmesi contasi
carpistirmali portlarini engelliyor.

Degistirin. Bkz. Karigstirma Boélmesi
Contasini Degistirme, sayfa 22.

FX sivi kartugunun iginde A
ve/veya B sivisi var.

FX sivi kartusundaki (3) sivi
contalar hasar gérmus.

Degistirin. Bkz. FX Sivi Kartusunu
Cikarma, sayfa 24.

Karistirma bdlimesi contasi
hasarli.

Degistirin. Bkz. Karistirma Bélmesi
Contasini Degistirme, sayfa 22.

Hava bagligi ve karnstirma
bélmesi tertibatinin yanhs
montajl.

Karistirma bdlmesi nozulu takildiginda
hava bagli§i yiizi ile ayni hizada oldugunu
dogrulayarak montajin dogru
yapildigindan emin olun.

Karistirma bdlmesi ya da hava
basligindan akigskan buhari
geliyor.

FX sivi kartusundaki (18) sivi
contalar hasar gérmus.

Degistirin. Bkz. FX Sivi Kartusunu
Cikarma, sayfa 24.

Hava basliginda hizl malzeme
birikimi.

Hava baglidi (28) delikleri tikali.

Hava bagsligi deliklerini temizleyin.
Bkz. Hava Bashgini Temizleme,
sayfa 23.

Hava bagsligi o-halkasi (29)
hasarll veya eksik

Hava valfi o-halkalarini degistirin.
Bkz. Parcalar, sayfa 41.

Azaltilmig temizleme havasi.

Hava basligi o-halkasi (29)
hasarli veya eksik.

Hava 6n o-halkasini degistirin.
Bkz. Parcalar, sayfa 41.

Sivi valfleri kapatildiginda
sivi kesilmiyor.

Sivi valfleri (6h) hasarl.

Sivi valflerini degistirin. Bkz. Parcalar,
sayfa 41.

3B0352G
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6zim

Tabancanin tetigine basildiginda
susturucudan ani hava
bosalmasi.

Normal.

Herhangi bir islem gerekmez.

Susturucudan sirekli hava
sizintisi.

Hava valfi o-halkalar (8b) hasarli.

Valfin o-halkalarini degistirin. Bkz. Hava

Valfini Muayene Etme, sayfa 36.

Piston o-halkalar (2d, 2Kk)
hasarl.

Pistonun o-halkalarini degistirin.
Bkz. Pargalar, sayfa 41.

On hava valfinden hava sizintisi.

Hava valfi o-halkalari (8b) hasarl.

Valfin o-halkalarini degistirin. Bkz. Hava

Valfini Muayene Etme, sayfa 36.

Tabancanin yanlarindan asiri
hava siziyor.

Tabanca gdvdesi yizi o-halkasi
(20) hasarli veya eksik.

O-halkalarn degistirin. Bkz. Parcalar,
sayfa 41.

Kabza/Tabanca govdesi ylzi
o-halkalar (9) hasarli veya eksik.

O-halkalarn degistirin. Bkz. Parcalar,
sayfa 41.

Hava silindiri kapag o-halkasi
(10d) hasarli veya eksik.

O-ringi degistirin. Bkz. Parcalar,
sayfa 41.

Tabancanin yanlarindan sivi veya
kimyasal siziyor.

Manifold cikisi o-halkasi (6k)
hasarli veya eksik.

Manifold ¢ikis halkalarini degistirin.
Bkz. Parcalar, sayfa 41.

FX sivi kartusu akigkan girisi
o-halkalari (3b) hasarli veya
eksik.

O-halkalar degistirin. Bkz. Parcalar,
sayfa 41.

FX sivi kartusundaki (3) akiskan
contalar hasar gérmis ve
kimyasal madde sizinti
deliklerinden disari siziyor.

Sivi kartugsunu degistirin. Bkz. FX Sivi
Kartusunu Cikarma, sayfa 24.

40
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Parcalar

Parcalar

Fusion FX Tabanca

Ek parcalar ve ayrintili gérintimler igin bkz. Ayrintii Gériiniimler, sayfa 43.
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ti42520a
A 30 - 40ing-Ib (3,4 - 4,5 Nem) torkla sikin. A 25 - 30 in¢-Ib (2,8 - 3,4 Nem) torkla sikin.
A 125 - 135 in¢-Ib (14,1 - 15,2 Nem) torkla sikin. A 22 - 26 in¢-lb (2,5 - 2,9 Nem) torkla sikin.
/3\ 13-15ft-Ib (17,6 - 20,3 Nem) torkla sikin. /6 28-30 ing-Ib (3,1 - 3,4 Nem) torkla sikin.
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Parca Listesi - FX Fusion Tabanca FX9000

Ref. Parca Aciklama Mkt. Ref. Parca Aciklama Mkt.
1 2000973  GOVDE, hava balimd, fusion fx 1 7b 2000981 TAPA, havalandirici 1
2 2000978 PISTON, cs, komple tertibat 1 8 2000980 VALF, makara, fusion fx, tertibat 1
2a 2001166 KiT, hava pistonu, CS, o-halkali 1 9% O-HALKA 4
2b 2001032 DURDURMA, gévde, giivenlik, 1 119421 MIKTAR: 1

fusion fx 2001152 MIiKTAR: 10
2c% SALMASTRA, O ring 1 25M239 MIKTAR: 50
2005697 MIKTAR: 5 10 2000971 KAPAK, giivenlik, arka, fusion fx 1
2des O-HALKA, 129 1 10a%x%131971PKG O-HALKA, 031, fx75 1
2006158 MIKTAR: 5 11 BOLME, karistirma, fiizyon 1
2e O-HALKA 3 (Bkz. Kanigstirma Boélmesi Kitleri
119421 MIKTAR: 1 sayfa 44) o
2001152 MIKTAR: 10 11a 2005366 1053;\1(}'3, karistirma bdlmesi,
25M239 MIKTAR: 50 . .
2f 2001031  PISTON, dozajlama, fusion fx 1 11b 2010991 5&2‘;?3,?;5};”?3 bolmes,
2g 2001167  HALKA, tutucy, spiral 1 12 2001170  CIVATA, manifold, fusion fx 1
2k®s O-HALKA 2 13 117509 BAGLANTI ELEMANI, hat, hava, 1
118594 MIKTAR: 1 1/4 npt
2005699 MIKTAR: 10 14 2000976 TETIK, fusion fx 1
25M247 MIKTAR: 25 15 2001153 KiT, civata, tetik, fusion fx 2
2me O-HALKA 1 16 117485 YAY, baski 1
117559 MIKTAR: 1 19 2001148 BAGLANTI ELEMANI, hava valfi, 1
2005698 MIKTAR: 5 fusion fx
3 2000810 KARTUS, degistirilebilir, fusion fx 1 20% SALMASTRA, o-halka, 024, fx90 1
3at O HALKA, yedek, PTFE, 008, 1 17V093 MIKTAR: 1
yariksiz 2001150 MIKTAR: 5
3bt O-HALKA 1 28 2000788 HAVA BASLIGI, &n, fusion fx, 1
3c 2007251 KIT, O-Halkalar, CS kontrolii o-halkali
5 2001151 KIT, civata, kabza 1 29% SALMASTRA, O-HALKA, 022 1
6 2000974 MANIFOLD, hortum, tertibat, 1 121370 MIKTAR: 1
quion fx 256773 MIKTAR: 5
6¢c 2001168 KIT, muhafaza kontrol manifoldu 2 47 117510 BAGLANTI, hat, hava, 1/4 npt 1
6d 2001151 FILTRE, muhafaza, tertibat, fusion 2 49 15B772 HORTUM, hava, 18 in¢ 1
Be 2001169 VIDA, 8-32 x 0,25, diiz kafa 1 51 15B565 VALF, bilyali 1
6f 127597 BAGLANTI ELEMANI, firdéndi, 1 55A 172479 ETIKET, uyari 1
#5 jic x #5 jic, m x f o 73 ETIKET, talimatiar 1
6g 127596 BAGLANTI FLEMANI, firdénad, T 80 2000716  KiT, braketli kayis 1
jic x #6 jic, mx f
6h 2000975  KiT, valf, s, fusion fx o 80a KAYIS 1
6k O-HALKA o 2007692 MIKTAR: 3
118594 MIKTAR: 1 80b 2006912 BRAKET, alt 1
2005699 MIKTAR: 10 80c 2006911 BRAKET, Ust 1
DEMOAT MIKTAR: 25 98 2000715 CPS TAPASI 1
i PiSTON, tertibat, 2d, 2k, 2h’yi 1
61 2001025  FILTRE MUHAFAZASI, A tarafi, 1 99 2000979 i 20, 2k 2hy
fusion fx
6m 2001026 FILTRE MUHAFAZASI, B tarafi, 1 o L L ,
fusion fx A Degistirme glivenlik etiketleri, isaretleri ve kartlar
7 2000972  KABZA, fusion fx, cs, tek kalip 1 Ucretsiz olarak temin edilebilir.
Simge | Kit Aciklama Kite dahil olanlar: Ref. (Mkt.)

* 2000971 | TERTIBAT, emniyet durusu 10a (1)

* 2001033 | KIT, O-halka, hava pistonu, fusion fx 2d, 2k (2)

T 2001029 | KIT, O-halka, giris kontrold, fusion fx 3a(2),3b (2)

& 2001307 | KIT, Fusion FX O-halka onarimi 2c, 2d, 2e, 2k, 2m, 6k, 9, 10a, 20, 29 (1)
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Ayrintih Gérinumler

53 Altigen Somun anahtari, 5/16

Tornavida 1/8 diiz agizl

\ % Pim mengenesi

Kartus girisi Kartus cikisl
gres aleti gres aleti
- Gres tabancasi,
et 3 oz gresle
Yiksek sicaklikta
conta takma aleti 103995
Ref. Parca Aciklama Mkt.  Ref. Parca Aciklama Mkt.
52 2000660 MANIFOLD, tabanca yikama 1 90 2005061 ALET, temizleme, kartus 1
53 117642 SOMUN TORNAVIDASI, altigen; 1 (Kit miktari 5)
5/16 91 117792 TABANCA, gres, 3 oz. 1
54 118575 TORNAVIDA; 1/8 diiz adizli 1 92 2004345 KIT, alet, gres 1
55 100054 RAKOR, gres 1 93 2004344 KIT, gres, kartus 1
56 2001170 CIVATA, manifold 1 94 2011351 ALET, kurulum, conta, adet 5 1
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Karistirma Bolmesi Kitleri

Yuvarlak Kalip

Karistirma Nozul arpistirmali
Bélrﬁesi Kitleri NO.Z.UI Nozul Matkap Delme Carpistirmali |Carpistirmali I(;;or{D gelme
Orifis Ucu Boyutu,
(ma_tka_p ucu Boyutu inc (mm) Parca Port Boyutu |Nozul Delme Parca
dahildir) Numarasi Parca Numarasi Numarasi
FX20RD 0,043 0,042 (1,07) 2008488 0,021 0,020 (0,51) 2007298
FX29RD 0,053 0,052 (1,32) 2008498 0,031 0,029 (0,74) 2006557
FX34RD 0,058 0,057 (1,45) 2006559 0,034 0,032 (0,81) 2006555
FX37RD 0,065 0,0635 (1,61) 2006548 0,038 0,037 (0,94) 2006553
FX42RD 0,067 0,065 (1,65) 2006560 0,042 0,041 (1,04) 2006552
FX47RD 0,074 0,073 (1,85) 2006546 0,047 0,0465 (1,18)  |2006550
FX52RD 0,08 0,0785 (1,99) 2007722 0,052 0,049 (1,25) 2007723
FX60RD 0,087 0,086 (2,18) 2007725 0,057 0,055 (1,40) 2008486
FX70RD 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,061 0,0595 (1,51) 2008489

Basing ve Debi Oranina Gore Yuvarlak Paternli Karistirma Bolmeleri

5.0 >
(18.9) ! -
?1:\0?‘ 6“?‘0 \0 ?—?‘0 \Q'D
(15.1) P
LU )
/ : era2?e <
3.0 /, 1
Flow Rate 3ARD
i xaan®—
In gpm (Ipm)* 2.0 // - ] //
(7.6) 7 / / //
/ /
(3.8) %/ FX20RD (000)
0.0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(5.5, 35) (6.9, 69) (10.3,103) (13.8,138) (17.4,174) (20.7, 207) (24.1, 241)
Pressure in psi (MPa, bar)
* To calculate flow rate in Ib/min., multiply gpm rate by 10.
Example: 2 gom x 10 = 20 Ipm
Note: Be sure to spray at pressures within your material manufacturer's specifications. ti02458b
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Diiz Paternli
Karigstirma Nozul Carpistirmal
Boélmesi Kitleri NO.Z.UI Nozul Matkap Delme Carpistirmal |Carpistirmali  |Port Delme
Orifis Ucu Boyutu,
(matkap ucu Bovutu inc (mm) Parca Port Boyutu |Nozul Delme Parca
dahildir) y ¢ Numarasi Parca Numarasi Numarasi
FX20FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,021 0,020 (0,51) 2007298
FX29FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,031 0,029 (0,74) 2006557
FX42FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,042 0,041 (1,04) 2006552
FX52FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,051 0,049 (1,25) 2007723

Basin¢ ve Debi Oranina Goére Duz Paternli Karistirma Bélmeleri

3.0
(11.4) _
1\
2.25 exs2fL i
(8.55) //
. %38 TiD
with FTX/
Flow Rate 1.50 exa2fL ¥
- : e -~
in gpm (lpm)* 6.7 T
_—
0.75 —/ -
(2.85) FX29FL with FTXX24 Tip
0.0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(5.5, 35) (6.9, 69) (10.3,103) (13.8, 138) (17.4,174) (20.7, 207) (24.1, 241)

Pressure in psi (MPa, bar)

* To calculate flow rate in Ib/min., multiply gpm rate by 10.
Example: 2 gpm x 10 = 20 Ipm

Note: Be sure to spray at pressures within your material manufacturer's specifications. 1i03302a

3B0352G 45



Parcalar

Duz Meme Kitleri

Ref. Parca Aciklama
1 2009349 KiT, hava baslgi, diiz, Fusion FX

FTxxxx

2
3 117768
4 FXxxxx

MEME, diz, asagidaki

tabloya bakin
O-HALKA

1i03293a

Mkt.

KARISTIRMA BOLMESI, bkz.
Karistirma Boélmesi Kitleri,

sayfa 45

Duiz Piskirtme

Patern Boyutu, in¢ (mm)

Memesi

FT0424 Dusik debi, 8-10 (203-254)
FT0438 Orta debi, 8-10 (203-254)
FT0624 Dusiik debi, 12-14 (305-356)
FT0638 Orta debi, 12-14 (305-356)
FT0838 Orta debi, 16-18 (406-457)
FT0848

Yiiksek debi, 16-18 (406-457)

Duz Meme Parca Referans
Kilavuzu

Ornek parca numarasi: FT0848

FT 08 48
- x2=Patern uzunlugu |Esdeger orifis ¢api
FT=Duiz Meme | 5.5 _16 ing) boyutu (0,048 ing)

Cek Valfi Filtre Elegi Kitleri

Her kitte 10 filtre elegi bulunur.

Tabanca, 40 adet mesh filtresi elegi ile gdnderilir.

Parca Aciklama

24R894 40 mesh (0,015 ing, 375 mikron)
2001433 60 mesh (0,010 ing, 238 mikron)
2001434 80 mesh (0,007 ing, 175 mikron)

46

Temizleme Matkap Ucu Kiti
2001346

Kit hava kanallarinin temizlenmesi i¢in gereken ekstra
uzunlukta 4 matkap ucunun hepsini igerir.

Karistirma Bélmesi Conta
Kitleri

2005366

Kit 10 adet karistirma bélmesi contasi icerir.

2010991

Kit 10 adet ylUksek sicaklik karistirma bdlmesi contasi
ve montaj aleti icerir.

2011351

Kit bes adet yiksek sicaklik karigtirma bdlmesi
contasi montaj aleti icerir.

Uygun FX Sivi Kartusu Saklama
Sivilar

Saklama Sivisi | Parca

TSL 206994, 206995, 206996

ISO Pompa Yagi | 217374, 218656

FX Sivi Kartusu Kitleri

Parca Aciklama Mkt.

2000810 KIT, Fusion FX, kartus, 1 paket

2000811 KIT, Fusion FX, kartus, 3 paket

Ol W| =

2000812 KIT, Fusion FX, kartus, 5 paket

Fusion FX Sivi Kartusu
Temizleme Aleti

2005061

Kit, bes adet temizleme aleti icerir.

Metal Kabza Kiti
2001095

Kit aliminyum kabza, kabza civatasi, susturucu
ve kabza hava portu o-halkalarini igerir.

3B0352G



Parcalar

Kabza CS Tapa Kiti Mekik Valf Kiti
2000715 2001028

Kit, o-halka monte edilmis kabza i¢in CS tapasi icerir. Kit 10 mekik valfi icerir.

Manifold Cek Valf Onarim Kiti
2007204

Kit yalnizca kontrol bilyasi ve yay icerir.

Fusion FX Yedek Parcalari

2006566

Kit sunlari igerir:

2001033 KIT 2001307 KIT 2007251 KIT | 25E647 KIT
o o °

arv:2 o ary:2 ar:6
o

2001150 KIT 2000788 KIT 2001026 24R894 2001152 2001025 2005697 2001153 2001029 2000975
Air Cap Q QTY:1 QTY: 10 am:1 ary:i Qry:5 QT ary:2 Qry:2

~. | O
o NV iREHE

{B)

13191 256773 2007204 2000980 117509 117510
° a2 arv: 1 amy: 1
2000981 2001148 117661 2001346

Qry: 1 [ TS

DRILL _ DECIMAL
SIZE EQUIVALENT  QTY

Q1

#60 0.0400 1ea
3/32 0.0938 lea o
1/8 0.1250 1ea
9/32 0.2810 1ea
GRACO
ey
1i02610a
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Fusion FX Hava Bolumi
Temizleme Matkaplan

2006569

Matkap Ucu Kitleri

Tabancadaki deliklerin ve orifislerin temizlenmesi igin.
Gercek uzunluk degisiklik gosterebilir.

Mekik Valfi Kitleri
2001028

Kit 10 mekik valfi icerir.

2001027

Kit iki mekik valf ve bir mekik valf ¢atali icerir.

Kit Matkap Ucu Boyutu

Mkt. Nerede Kullanilir
Parca nominal | in¢ | mm
2007298 |6 #76 0,020 | 0,51 | FX20RD, FX20FL Karistirma Bélmesi Etkili Delik
2006557 |6 #69 0,029 | 0,74 | FX29RD, FX29FL Karistirma Bélmesi Etkili Delik
2006555 |6 #67 0,032 | 0,81 | FX34RD Karistirma Bdlmesi Carpistirmal Delik
2006553 |6 #63 0,037 | 0,94 | FX37RD Karistirma Bélmesi Etkili Deligi; Hava Bagligi

Temizleme Havasi Delikleri
2006552 |6 #59 0,041 | 1,04 | FX42RD, FX42FL, Karnstirma Bélmesi Etkili Delik
2008488 |6 #58 0,042 | 1,07 | FX20RD Karigtirma Bélmesi Nozulu
2006550 |6 #56 0,0465| 1,18 | FX47RD Karistirma Bélmesi Carpistirmali Delik
2007723 |6 1,25 mm | 0,049 | 1,25 | FX52RD, FX52FL Karistirma Bélmesi Etkili Delik
2008498 |6 #55 0,052 | 1,32 | FX29RD Karigtirma Bélmesi Nozulu
2008486 |6 #54 0,055 | 1,40 | FX60RD Karistirma B&élmesi Carpistirmali Delik
2006559 |6 1,45 mm | 0,057 | 1,45 | FX34RD Karistirma Bélmesi Nozulu
2008489 |6 #53 0,0595| 1,51 | FX70RD Karistirma Bdlmesi Carpistirmali Delik
2006548 |6 #52 0,635 | 1,61 | FX37RD Karistirma Bolmesi Nozulu
2006560 |6 1,65 mm | 0,065 | 1,65 | FX42RD Karistirma Bélmesi Nozulu
2006546 |6 #49 0,073 | 1,85 | FX47RD Karnstirma Bolmesi Nozulu
2007722 |6 #47 0,0785| 1,99 | FX52RD Karigtirma Bélmesi Nozulu
2007725 |6 #44 0,086 | 2,18 | FX60RD Karistirma Bélmesi Nozulu
246624 |3 3/32 0,094 | 2,38 | Tabanca Gdvdesi Gegitleri
2008487 |6 3/32 0,094 | 2,38 | FX70RD, FX20FL, FX29FL, FX42FL, FX52FL Karistirma
Bolmesi Nozulu

249115 |6 1/8 0,125 | 3,18 | Tabanca Goévdesi Gegitleri

48
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Aksesuarlar

Aksesuarlar

Uzatma Meme Ucu Kitleri

Kit, uzatma hava kapagi, o-halka, temizleme matkap ucu ve talimatlar igerir.

Ki Delik Capi x Uzunluk, |Onerilen Kanistirma |Piiskiirtme Mesafesi, |Patern Capi,
it . . . . .
ing (mm) Bolmeleri fit (m) ing (mm)
2005266 |0,053 x 1,00 (1,35 x 25,4)|FX34-FX37 12 (3,66) 5(127)
2005267 |0,061 x 1,00 (1,55 x 25,4)|FX37-FX47 12 (3,66) 6 (152)
2005268 |0,071 x 1,00 (1,80 x 25,4)| FX52 8 (2,44) 7 (178)
Tabanca Temizleme Kiti Yikama Manifoldu
15D546 2000660 Yikama Manifoldu
Kit dahilinde, tabanca temizliginde kullanilacak on bir L. .

£ ras 2004344 FX Sivi Kartusu Cikisi Gres Aleti
Dékme Nozul Kiti su Cikis

2005269 Solvent Yikama Tupu Kiti

Hava temizlemeli tabancayi dékme uygulamalarinda
kullaniimak tzere dénustirmek igin. Nozul, borular

2006016, Ceyrek Galon (0,95 litre)

ve temizleme matkap uglarini igerir. Solvent Haznesi
Tabancayi solventle yikamak icin 2000660 Yikama
. = Manifoldu ile kompledir. Uzaktan yikama igin portatif.
Tabanca Montal Yagl Solvent Yikama Kiti kilavuzuna bakiniz. Bkz. ligili
Kilavuzlar.

248279, 4 ons (113 gram) (Mkt. 10)

Yilksek yapisma glicti olan suya dayanikli, lityum ClearShot Sivisi
esasli yag. Guvenlik bilgi formuna www.graco.com
adresinden ulasilabilir. Bkz. MSD060

Kit Aciklama
Tabanca Kapatma Gres 256385 25 kartusluk paket
KartU§u 256386 50 kartusluk paket

256387 100 kartusluk paket

Dokme CS sivisi, 4’li paket, 16 oz.

2007352 Kartus, 3 ons (Mkt. 10) 17X756 siseler (100 CS borusu doldurabilir
Ozel olarak formiile edilmis olan bu diisiik viskoziteli 17X757 D&ékme CS sivisi, 12’li paket, 16 oz.
gres, tabanca gecitlerinden kolayca akarak iki siseler (300 CS borusu doldurabilir)
bilesenin kirlenmesini 6nler ve akiskan kanallarini
temiz tutar.
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Meme Temizleme Aleti

15D234

CeramTip'" ic yuvasina ve diiz meme ucu yuvasina
takilmak Uzere tasarlanmigstir.

Hava Mekanik
Bosaltmali Bosaltmali
Memeler Memeler
icin Ug icin Ug
g -
- Lo Tl4244a

Sirkiilasyon Manifoldu

2002324

Hortuma 6n i1sitma yapilabilmesi i¢in tabanca akigkan
manifolduna baglanir. Sirktlasyon Manifoldu Kiti
Talimat Kilavuzuna bakiniz. Bkz. ilgili Kilavuzlar,
sayfa 3.

3877

50

Fusion AP Manifold Adaptor
Blogu

2002360

Fusion FX tabancasinin mevcut Fusion AP/PC
manifolduna takiimasini saglar.

Hortum Paketi ile Fusion AP
Manifold Adaptor Blogu

2002347

Fusion FX tabancasinin mevcut Fusion AP/PC
manifolduna takiimasini saglar. Hem adaptér blogu
hem de 6 fit hortum demeti igerir.

ti01856a
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Fusion FX Piiskiirtme Tabancasi

ABD Metrik
Maksimum Akiskan Calisma Basinci 3500 psi 24,5 MPa; 245 bar
Minimum Hava Girig Basinci 90 psi 0,56 MPa; 5,6 bar
Maksimum Hava Girig Basinci 130 psi 0,9 MPa; 9 bar

Hava Akis Araligi

Asagidaki cizelgeye bakin

Yuvarlak Kalip Tabancalarin Tipik Debi Orani

Bkz. Basing¢ ve Debi Oranina Goére Yuvarlak Paternli
Karistirma Boélmeleri, sayfa 44.

Maksimum Sivi Sicakhgi 200°F ‘94°C

Hava Girisi Boyutu 1/4 npt Hizli S6kim Nipeli

A Bileseni (ISO) Giris Boyutu -5 JIC 1/2-20 UNF

B Bileseni (Regine) Giris Boyutu -6 JIC 9/16-18 UNF
Boyutlar 8,1 x 8,1 x 3,3 ing 206 x 206 x 84 mm
Agirlik 2,6 b 1,2 kg

Islanan Parcalar

Tabanca

Aliminyum, paslanmaz ¢elik, karbon ¢elik, karbit, polietilen
kimyasal dayanimli o-halkalar

FX sivi kartusu hava/gres portlari

Paslanmaz celik, aliminyum, anot korumali aliminyum,
polietilen, kimyasala dayanikli o-halkalar, naylon

FX sivi kartusu akiskan portlari

Paslanmaz c¢elik, kimyasala dayanikli o-halkalar, anot korumali
aliminyum, aliminyum, naylon, polietilen

Gurultu

Maksimum ses basinci

100 psi (0,7 MPa, 7 bar) degerde 81,1 dB(A)

Maksimum ses gticl

100 psi (0,7 MPa, 7 bar) degerde 91,0 dB(A)

1SO-9416-2°e gbre blglilen ses glcd.

Notlar

Tum ticari markalar veya tescilli ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

3B0352G
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Teknik Ozellikler

Karistirma Bolmesine Gore

Hava Akisi
Hava Basinci
(tetik basil degil) Karistirma Blmesi Boyutlari (scfm (m3/dak))
psi (MPa; bar) FX20RD | FX29RD | FX34RD | FX37RD | FX42RD | FX47RD | FX52RD | FX60RD | FX70RD
80 2,33 2,96 3,17 3,38 3,60 3,81 4,02 4,23 4,65
(0,56; 5,6) (0,066) | (0,084) | (0,090) | (0,096) | (0,102) | (0,108) | (0,114) | (0,120) | (0,132)
100 3,03 3,72 3,96 4,42 4,66 5,12 5,59 5,82 6,29
0,7; 7) (0,086) (0,105) 0,112) (0,125) (0,132) (0,145) (0,158) (0,165) (0,178)
130 3,92 4,71 4,97 5,23 5,75 6,27 6,80 7,32 8,11
0,9;9) 0,111) (0,133) (0,141) (0,148) (0,163) (0,178) (0,192) (0,207) (0,229)
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegmekte olup Graco tarafindan uretilmis ve Graco rulmanini tasiyan hi¢bir ekipmanda, kullanim igin
orijinal aliclya satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her turli 6zel,
genisletilmis ya da sinirll garanti hari¢ olmak lzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay stireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu
belirlenen tim ekipman pargalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére
monte edilmis, ¢alistinimis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatal kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan
bakim, ihmal, kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar
veya yipranmayi kapsamaz. Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yaplilar, aksesuarlar, ekipman veya
malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin
uygunsuz tasarimindan, Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan
sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye lcreti dnceden 6denmis olarak
bir yetkili Graco distribiitoriine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizall parcalari
Ucretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye licreti Snceden 6denmis makine orijinal aliclya iade edilir. EKipmanin muayenesi
sonucunda malzeme ya da isgilik kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini igerebilecek makul bir Gcret
karsiiginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TICARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yikuimluligd ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde
olacaktir. Alici baska hicbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya miilkin zarar
gbrmesi veya diger tim arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirll olmamak Gzere) olmadigini kabul
eder. Garanti ihlali ile ilgili her turll iglem, satig tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIiPMAN, MALZEMELER
VEYA BILESENLERLE iLGILi OLARAK GRACO HIGCBIR GARANTiI VERMEZ VE HiGBIR ZIMNI TiCARI ELVERISLILIK

VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan Uretilmeyen
bu Urlnler (elektrik motorlari, salterler, hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin
her tUrll talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco higbir durumda, gerek sozlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi,
Graco’nun igbu s6zlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir triin ya da diger mallarin
tedarik edilmesi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya cikan zararlardan
sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco urunlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.

Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.
SiPARI$ VERMEK iCiN, Graco distribitériiniizle temasa gegin ya da en yakin distriblitér bulmak igin arayin.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505
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Bu belgede yer alan tiim yazil ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (rtin bilgilerini yansitmaktadir. Graco 6nceden haber vermeksizin,
herhangi bir zamanda degdisiklik yapma hakkini sakii tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A9329

Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2024, Graco Inc. Tiim Graco iiretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
Revizyon G, Nisan 2025
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