Anvisningar {Y

GRACO

Fusion® FX-sprutpistol ssossec

Flerkomponentssprutpistol med FX ProConnect®-vatskepatron fér utmaning
av ej brandfarligt skum och polyurea. Endast fér yrkesmassigt bruk.

Ej godkéand fér anvdndning i explosiv miljé eller pa farliga (klassade) platser.

Modell: Se sidan 3

Max. arbetstryck: 24,5 Mpa (3500 psi, 245 bar)
Max. vétsketemperatur 94 °C (200 °F)
Tryckintervall fér luftinlopp 0,56-0,9 MPa (5,6-9,0 bar; 90-130 psi)

Se sidan 4 for modellinformation.

Viktiga sakerhetsforeskrifter
L&s alla varningar och anvisningar
i denna handbok och i drifthandboken
innan utrustningen anvands. Forsakra
dig om att du kanner till reglagen och
hur man anvander utrustningen pa
korrekt satt. Spara dessa anvisningar.

Viktig medicinsk information
L&s det medicinska varningskortet som
foljde med pistolen. Det innehaller
information till I1akaren betraffande
véatskeintrAngningsskador. Ha det med
nar du anvander utrustningen.
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Relaterade handbocker

Handbokpa Beskrivning
svenska
309963 Sats for 16sningsmedelsspolning

3B0000

Grenrorssats for cirkulering

Modeller

Relaterade handbdcker

Blandningskammare

Innehaller AP-delar.
Blandningskammare ingar.

Pistolartikel-
nummer, Beskrivning . Klamportstorlek
serie Artikelnummer tum (mm)

FX9000, A Fusion FX-sprutskumpistol. -- --

Innehaller CS- och AP-delar.
Ingen blandningskammare ingar.

FX9001, A Fusion FX-sprutskumpistol. FX37RD, FX42RD, FX47RD | 0,037 (0,94); 0,042 (1,00);
Innehéller CS- och AP-delar. 0,47 (1,2)
Blandningskammare ingar.

FX9011, A Fusion FX-polyureapistol FX29RD, FX34RD, FX37RD | 0,029 (0,74); 0,034 (0,86);

0,037 (0,94)
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Sakerhetsforeskrifter

Sakerhetsforeskrifter

Foljande varningar giller i hela denna handbok. Lis, forstd och f6lj varningarna innan du anvander denna
utrustning. Om dessa varningar inte f6ljs kan det leda till allvarlig kroppsskada.

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

Giftiga vatskor och angor kan orsaka svara, t.0.m. dodliga skador om de sténker pa hud eller
i 6gon, inandas eller svaljs.

e Studera sdkerhetsdatabladen (SDS) betraffande hantering och vilka specifika risker som
ar forknippade med véatskorna som du anvander, inrdknat effekterna vid langtidsexponering.
e Hall alltid arbetsomradet val ventilerat och bar alltid Iamplig personlig skyddsutrustning vid
sprutning, nar service utfors pa systemet eller om du bara befinner i arbetsutrymmet.
Se foreskrifterna betréffande Personlig skyddsutrustning i handboken.
e Forvara farliga vatskor i godkanda behéllare och kassera dem i enlighet med géllande
féreskrifter.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Bar alltid lAmplig skyddsutrustning och tack all hud vid sprutning, nér service utférs och nar

du befinner dig inom arbetsomradet. Skyddsutrustning bidrar till att férhindra allvarliga
personskador, inklusive langtidsexponering; inandning av giftiga angor, sprutdimmor eller gaser;
allergiska reaktioner; brannskador; 6gonskador och hérselskador. Skyddsutrustningen ska
minst innefatta:

e Enval inpassad andningsmask som kan vara av friskluftstyp, kemiskt taliga handskar,
skyddskladsel och skyddsskor enligt vatskeleverantérens rekommendationer och svenska
arbetarskyddsregler.

e Skyddsglaségon och horselskydd.

X@R>B

MPa/bar/PSI

RISK FOR INTRANGANDE VATSKA

Hogtrycksstralar fran utmatningsenheten, slanglackor eller spruckna komponenter tranger genom
huden. Detta kan se ut som ett lindrigt skarsar, men ar en allvarlig skada som kan leda till
amputation. Uppsok ldkare omedelbart.

Las alltid kolvens séakerhetssparr nér du inte sprutar.

Rikta inte pistolen mot en person eller en kroppsdel.

Hall inte handen Over sprutmunstycket.

Stoppa eller avled inte lackor med din hand, kropp, handske eller med trasa.

Utfér Tryckavlastningsprocedur nér du slutar spruta och fére rengéring, kontroll eller nar
underhall pa utrustningen ska utféras.

Dra at alla vatskekopplingar innan utrustningen anvands.

Kontrollera slangar och kopplingar dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart.

>

RISK FOR BRANNSKADOR

Ytor pa utrustning och vatskor som &r uppvarmda kan bli mycket heta under drift.
Undvika allvarliga brannskador:

e Vidrér inte het vatska eller utrustning.

N
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Sakerhetsforeskrifter

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

Brandfarliga &ngor i arbetsomradet, t.ex. fran I6sningsmedel och farg, kan antandas eller
explodera. Farg eller I6sningsmedel som flodar genom utrustningen kan orsaka gnistor fran statisk
elektricitet. Férhindra brand och explosioner:

Anvand endast utrustningen i valventilerade utrymmen.

Avlagsna alla gnistkallor, t.ex. sparlagor, cigarretter, sladdlampor och plastdraperier (risk for
gnistbildning av statisk elektricitet).

Jorda all utrustning i arbetsomradet. Se anvisningarna i avsnittet Jordning.

Spruta och renspola aldrig med I6sningsmedel vid héga tryck.

Hall arbetsomradet fritt fran smuts, inklusive I6sningsmedel, trasor och bensin.

Plugga inte in eller ur natsladdar och stéang inte av eller sla p& strom- eller ljusbrytare nar
brandfarliga angor férekommer.

Anvand endast jordade slangar.

Hall pistolen stadigt mot kanten av en jordat hink nér pistolen trycks av i karlet. Anvand inte
kérlinsatser som inte &r antistatiska eller elektriskt ledande.

Avbryt omedelbart anviandningen om gnistor uppstar eller om du kanner en stét. Anvand inte
utrustningen férran du har identifierat och atgardat problemet.

Ha en fungerande brandslackare tillganglig i arbetsomradet.

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
Felaktig anvandning kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

Anvand inte utrustningen nér du ar trott eller paverkad av droger/lakemedel eller alkohol.
Overskrid inte maximalt arbetstryck eller marktemperaturen fér den |4gst klassificerade
systemkomponenten. Se avsnittet Tekniska data i alla utrustningshandbd&cker.

Anvand véatskor och I6sningsmedel som &r férenliga med utrustningens vata delar. Se avsnittet
Tekniska data i alla utrustningshandbdcker. Las vatske- och 16sningsmedelstillverkarens
varningar. Begér att fa ett sékerhetsdatablad med fullstandig information om materialet fran
distributtren eller aterférsaljaren.

Stang av all utrustning och utfér Tryckavlastningsprocedur néar utrustningen inte anvands.
Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart och anvéand
endast tillverkarens originalreservdelar.

Andra eller modifiera inte utrustningen. Andringar och modifieringar kan ogiltiggéra
myndighetsgodkannanden och medfdra sakerhetsrisker.

Se till att all utrustning &r klassificerad och godkand fér den miljé inom vilken du avser
anvanda den.

Anvand endast utrustningen for det &andamal den &r avsedd for. Kontakta din distributor for
mer information.

Dra slangar och kablar p& avstand fran passager, vassa kanter, rorliga delar och varma ytor.
Knéck inte slangen, bdj den inte kraftigt och dra inte i slangen for att flytta utrustningen.
Barn och djur far inte vistas pa arbetsomradet.

Folj alla tillampliga sakerhetsforeskrifter.

RISKER MED TRYCKSATTA ALUMINIUMDELAR

Om vétskor som ar oférenliga med aluminium anvands i trycksatt utrustning kan de orsaka
allvarliga kemiska reaktioner och skador pa utrustningen. Underlatenhet att félja denna varning
kan leda till dédsfall, allvarlig person- eller egendomsskada.

Anvand inte 1,1,1-trikloretan, metylenklorid, eller andra I6sningsmedel som innehaller
halogenerade kolvaten eller I6sningar som innehaller sddana Iésningsmedel.

Anvand inte klorbaserade blekningsmedel.

Manga andra vatskor kan innehalla kemikalier som kan reagera med aluminium. Kontakta din
materialleverantdr for att kontrollera detta.
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Viktig information om isocyanater (ISO)

Viktig information om isocyanater (ISO)

Isocyanater (ISO) &r katalysatorer som anvands i tvAkomponentmaterial.

Forhallanden for isocyanater

VAN

Sprutning och férdelning av material som innehaller isocyanater skapar potentiellt farliga dimmor, angor och
finférdelade partiklar.

Las och forsta vatsketillverkarens varningar och sakerhetsdatabladen (SDS) for att fa information

om sarskilda risker och forsiktighetsatgarder avseende isocyanater.

Anvandning av isocyanater inbegriper potentiellt farliga férfaranden. Spruta inte med denna utrustning
om du inte &r utbildad och kvalificerad samt har last och forstatt informationen i denna handbok,
vétsketillverkarens tillAmpningsanvisningar och sakerhetsdatabladet.

Om utrustning som inte &r ordentligt underhallen eller ar felaktigt justerad anvands kan det leda till att
materialet inte hardas pa ratt sétt, vilket kan leda till gasbildning och obehaglig lukt. Utrustning ska
underhallas och justeras noggrant enligt anvisningarna i handboken.

Samtliga personer i arbetsomradet maste anvanda lampliga andningsmasker och -skydd som forhindrar
inandning avimma, &nga och finférdelade partiklar fran isocyanaterna. Anvand alltid en andningsmask som
passar ditt ansikte, exempelvis en andningsmask med Iufttillférsel. Sorj for god ventilation i arbetsomradet
enligt anvisningarna i vatsketillverkarens sékerhetsdatablad.

Undvik alltid hudkontakt med isocyanater. Samtliga personer i arbetsomradet maste anvanda kemiskt
ogenomtrangliga handskar, skyddsklader och fotskydd enligt vatsketillverkarens rekommendationer samt
enligt lokal lagstiftning. Foélja alla rekommendationer som utfésts av vatsketillverkaren, inbegripet
anvisningar om hantering av kontaminerad kladsel. Efter sprutning ska hander och ansikte tvattas innan
du ater eller dricker nagot.

Risker med exponering for isocyanater kvarstar efter sprutning. Alla som saknar lamplig personlig
skyddsutrustning maste halla sig borta fran arbetsomradet under sprutning och efter sprutning under den
tid som anges av vatsketillverkaren. Tiden &r i allmanhet minst 24 timmar.

Varna andra som kan gé in i riskomradet att de exponeras for isocyanater. Folj vatsketillverkarens
rekommendationer och svenska regler. Uppséttning av en skylt liknande den nedan utanfér arbetsomradet
rekommenderas.

RISK lfén
GIFTIGA ANGOR

GAINTEIN VID
SPRUTNING AV SKUM OCH
INOM TIMMAR EFTER
SPRUTNINGEN HAR AVSLUTATS

DATUM:
KLOCKSLAG:
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Sjalvantandande material

VAN

Vissa material kan sjélvantdnda om de appliceras
i for tjocka lager. L&s materialtillverkarens varningar
och sékerhetsdatabladen (SDS).

Hall komponenterna A och B
atskilda

N A A

Korskontaminering kan resultera att material hardar
i vatskeledningar, vilket kan orsaka allvarlig
personskada eller skada pa utrustningen.
Forhindra féroreningar:

e Byt aldrig ut de vata delarna fér komponent A
och B mot varandra.
e Anvand aldrig I6sningsmedel pa den ena sidan

om den har kontaminerats frdn den andra sidan.

3B0356G

Viktig information om isocyanater (ISO)

Fuktkanslighet hos isocyanater

Om ISO utsatts for vata (sdsom fukt) kommer den
delvis att harda och forma sma, harda och strava
kristaller som suspenderas i vatskan. Efter hand
bildas en film pa ytan och ISO borjar 6verga till
gelform och f& 6kad viskositet.

Delvis hardad ISO sanker prestanda och férkortar
livslangden for alla delar som &r i kontakt med
vatskan.

e Anvand alltid en férseglad behallare med
avfuktare i ventilationen eller en kvaveatmosfar.
Forvara aldrig 1ISO i en 6ppen behallare.

e Hall ISO-pumpens vatkopp eller behallare
(i forekommande fall) fylld med lampligt
smdrjmedel. Smdrjmedlet bildar en barriar
mellan ISO och atmosféaren.

¢ Anvand endast fuktsékra slangar som
ar forenliga med ISO.

e Ateranvand aldrig 16sningsmedel som kan
innehalla fukt. Hall I6sningsmedelsbehallare
stdngda nér de inte anvénds.

e Smdrj alltid gédngade delar med lampligt
smorjmedel vid atermontering.

OBS! Mangden bildad film och graden av
kristallisering varierar beroende p& blandningen
av ISO, luftfuktigheten och temperaturen.



Viktig information om isocyanater (ISO)

Skumhartser med 245 fa Byte av material

[o]
blasagenter

OBSERVERA

Vissa skumbildande ngedel Itcj)ddrar sigvid Byte av de materialtyper som anvénds i ditt system
temperaturer Gver 33 °C (90 °F) utan tryck, sarskilt kraver extra uppmarksamhet for att férhindra skador
under omrérning. Minimera férvarmningen i ett pa utrustningen och driftavbrott.
cirkulationssystem fér att minska mangden
skumbildning. e Spola utrustningen flera ganger for att se till att

den &r ordentligt ren nér du byter material.

¢ Rengdr alltid vatskeintagssilarna efter
renspolning.

e Fraga din materialtillverkare om kemisk
férenlighet.

¢ Montera isér och rengdr alla vatskekomponenter
och byt slangarna vid byte mellan epoxi-typer
och uretan eller polyurea Epoxier har ofta aminer
pé B-sidan (hardaren). Polyurea har ofta aminer
pé B-sidan (hartset).
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Funktion

Pistol utlést (vatskesprutning)

Skyttelventilerna (S) ror sig framat och stanger
av rensningsluftflédet. Detta 6ppnar upp
vatskeflodet, sa att vatskan kan fléda genom
blandningskammarens munstycke (N).

N

B AAAANANANNLYN ANNNNNRANANN
: .
A

0]0]0]0]0]0]0]0)

ANAN ANNANAN
A B

00000000

Funktion

Luftrensning med
pistolspolning

Skyttelventilerna (S) ror sig bakat och

stanger av vatskeflodet. Detta 6ppnar upp
luftrensningsflodet, s& att rensnings kan fléda
genom blandningskammarens munstycke (N).

Om pistolen &r konfigurerad fér rensning med
I6sningsmedel, doseras Clear Shot i rensningsluften
endast pa HARTS-sidan.

S

O®O®
oY JoX JeX Yo Jex e 2

00000000000 00000000000 000000000000
°
ol s 1o
0 020% 0
AN 0¢‘0,00
AA e 0SQ9h0e
AN .“8‘00
SRR ° O Purge Air e *2%%
oo/ 2L 00 OCIg & A 030‘9600 N
N ®e /2200 eanoff Air e g, 0o
A Fluid
Tryck av A/B 4 Clear Shot Slapp avtryckare 01301
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Komponenters funktion och placering

Komponenters funktion och placering

1i42483A

Ref. Beskrivning Ref. Beskrivning

A A-sidans vatskeventil L Kolvens sdkerhetsspérr
B B-sidans vatskeventil M Vatskeférdelningsror

C Luftmunstycke N Blandningskammare

D Snabbkoppling for slangluft P Grenrdrets backventiler
E Ljuddéampare S Vatskeinloppsvivlar (A-sidan visas)
F Pistolstomme T Avtryckare

G Luftslangsanslutning Vv Bdjlig pistolluftslang

H Handtag W Luftventil

J ClearShot Liquid-patron Y FX vatskepatron

K Lock for luftcylinder z Spolningsgrenrdr

10 3B0356G



Basta praxis

Basta praxis

1. Anvand ett verktyg for att dra at luftlocket hardare &n for hand for att forsegla blandningskammaren
ordentligt.

/ / 1i01725a

2. Lat spolluften koéra i minst 30 sekunder vid arbetsdagens slut med ett lufttryck instéllt pd minst 90 psi.
2 lg
@

3. Smodrj patronens front dagligen med nytt, klart Fusion-fett.

4. Anvand nya bla borrbits for att halla blandningskammaren ren.

5. Tvinga inte p& FX-vatskepatronen pa pistolstommen om den inte enkelt kan I&sas pa plats. Om du far
problem, justera luftkolven eller DuroFlo ventil/okpositionen.

3B0356G 11



Installation

Installation

Jordning

Utrustningen maste jordas for att minska risken
for gnistor av statisk elektricitet. Statiska gnistor
kan leda till att &ngor anténds eller exploderar.
Jordning avleder den elektriska strémmen.

Sprutpistol: Jorda genom att koppla den till
en korrekt jordad vatskeslang och pump.

Doserare Folj anvisningarna i doserarhandboken.

Installera
blandningskammaren

6. Ganga in blandningskammaren i luftlocket.
Blandningskammaren &r vanstergéngad.

7. For in blandningskammaren och luftlocket
i FX-véatskepatronen genom att rikta in stiftet
pa blandningskammaren med skaran
i FX-vatskepatronens behallare. Ganga
pa luftlocket pa FX-vatskepatronen.

12

8. Dra at luftlocket med en mutterdragare sa att
blandningskammaren sitter ordentligt fast.

i01725a

OBS! For att sakerstélla att blandningskammaren
sitter ordentligt pa plats pa FX-vatskepatronen,
ska du se till att anden péa blandningskammarens
munstycke ar i jamnhoéjd med luftlockets yta.

Installation

VONVAN

1. Tabort vatskegrenréret fran pistolen.

2. Stang vatskeventilerna A och B.

TI01275A
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3. Anslut A- (ISO) och (B)-slangarna (HARTS)
pé vatskegrenrdret (M).

o~

Sp £ 5
A
e

S

4
i

1i00192a

4. Anslut luftvippslangen (V), luftslangens

snabbkoppling (D) och luftventilen till luftslangen.

i00879a

5. Las sékerhetssparren (L). Se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

i00880a

3B0356G

Installation

6. Anslut vatskegrenréret (M) till pistolen och dra
at bulten (12) for att sakra grenroret.

1i02409a

7. Anslut luftvippslangen (V) till pistolen genom att
montera snabbkopplingen (D).

1i02410a

8. Satt pa doseraren.

9. Oppna vétskegrenrdrsventilerna (A och B) och
Oppna luftventilen (W).

i00882a

10. Frigor kolvens sakerhetsspérr (L). Se Kolvens
sdkerhetssparr, sidan 17.

13




Installation

11. Prova sprutning pé& kartong. Justera tryck och 5. Kontrollera att O-ringarna (2k) och (2d)
temperatur for att fa 6nskat resultat. ar monterade pa luftrensningskolven och att

de &r smorda. Montera luftrensningskolven.

Kolvaxeln &r inpassad for korrekt montering.

12. Pistolen &r redo for sprutning.

6. Installera FX-vatskepatronen pa pistolen.

Alternativa konfigurationer Se Installera FX-vitskepatronen, sidan 26.

. . . 7. Rikta in stiftet pa baksidan av luftkolven med
Konvertera pistol till luftrensning skarorna i sdkerhetsstoppet pa cylinderlocket.

a 3 lufteyli lock pa pistolst .
1. Ta bort FX-vatskepatronen frén pistolen. Se Ta Ganga pd luftcylinderns lock pd pistolstommen

bort FX-vatskepatronen pa sidan 24.

2. Frigor kolvens sé@kerhetssparr (L). Se Kolvens
sdkerhetssparr, sidan 17.
3. Skruva av luftcylinderns lock (K).

1i00197b

8. Pistolen ar redo fér anvédndning som
luftrensningspistol.

ti42514a
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Installation

Installera den plana blandningskammaren 3. Montera det plana sprutmunstycket pé den plana
blandningskammaren. Den plana blandnings-

1. Forin den plana blandningskammaren kammaren och det plana sprutmunstycket ar
i FX-vatskepatronen genom att rikta in stiftet forsedda med spér for att positionera sprutmun-
pa blandningskammaren med skaran stycket horisontellt eller vertikalt.

i FX-vatskepatronens behallare.

ti03286a

1i03288a

2. Montera O-ringen péa den plana

blandningskammaren. OBS! Plana sprutmunstycken &r markta med
de tre sista siffrorna i artikelnumret. Se Komponen-
treferensguide, munstycken f6r plana monster,
sidan 46.

4. Ganga pa det plana luftlocket pa FX-vatske-
patronen. Dra at luftlocket med en mutterdragare
sd att blandningskammaren sitter fast ordentligt.

OBS! Passningen av rengdringsluftportarna
péa luftmunstycket paverkar inte funktionen.

3B0356G 15



Drift

Drift

Tryckavlastningsprocedur

Utfor alltid Anvisningar for tryckavlastning
nar du ser denna symbol.

‘IN

Utrustningen &r trycksatt tills trycket avlastas
manuellt. Félj tryckavlastningsproceduren néar

du slutar spruta och fére rengéring, kontroll eller
service av utrustningen for att minska risken for
allvarlig kroppsskada fran trycksatt vatska, sdsom
vatskeintrangning och stankande vétska.

1. L&s sakerhetssparren (L). Se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

ti42486a

2. Stang vatskeventilerna A och B. Lat luftventilen
(W) vara 6ppen.

ti42492a
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3. Frigor kolvens sé@kerhetssparr (L). Se Kolvens

sakerhetssparr, sidan 17.

4. Tryck av pistolen for att avlasta trycket
péa en kartongbit eller i en avfallsbehallare.

5. Las sékerhetsspérren (L). Se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

6. Lat spolluften kora i minst 30 sekunder.

7. Vrid luftventilen (W) till OFF.

OBS! Vitskan i slang och doserare &r trycksatt
efter att trycket i sprutpistolen har avlastats.

Folj tryckavlastningsproceduren i doserarhand-
boken for att avlasta trycket i systemet.

3B0356G



Kolvens sakerhetssparr

Vétska under hogt tryck fran sprutenheter kan tranga
genom huden. Las alltid kolvspérren och stang
materialventilerna nar du avbryter sprutningen sa att
avtryckaren inte trycks in oavsiktligt, vilket kan leda
till allvarliga skador av vatska under hogt tryck.

Las sdkerhetsspérren (L): Tryck in kolvens
sékerhetssparr (L) och vrid den medsols. Kolvens
sakerhetssparr ar aktiverad nar vredet lases pa plats
och inte kan roteras. Om kolvens sékerhetssparr

ar aktiverad, kommer pistolen inte att aktiveras.

Frig6ra kolvens sakerhetsspérr: Tryck in kolvens
sakerhetssparr (L) och vrid den motsols tills vredet
stoppar i vertikalt l1age.

ti42489a

3B0356G
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Stang av pistolen vid forlust
av lufttryck

Vid forlust av lufttryck fortsatter pistolen att spruta.
Utfor féljande steg for att stdnga av pistolen:

1. Lés kolvens sékerhetssparr. Se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

ti42486a

2. Stang bada vatskeventilerna (A och B) och stang
luftventilen (W).

tiaoaosc  / /&
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Drift

Installation/avlagsnande 6.

av ClearShot™-vatskepatron

OBS! Om ClearShot-vatskepatronen avlagsnas eller
om installationen ar besvarlig, smoérj patronens
O-ringar och/eller 6ppning med nagra fa droppar
ClearShot-vatska. Vattenbaserade smérjmedel kan
ocksa anvandas.

OBS! Anvand inte Fusion-fett eller andra petroleum-
eller vegetabiliskt baserade smérjmedel. De far

patronens O-ringar att svalla och fastna inuti
pistolhandtaget.

Installera ClearShot-vatskepatron

1. Folj Tryckavlastningsprocedur pé sidan 16.

7.
2. Lat spolluften kora i minst 30 sekunder.
3. Sténg luftkranen (W).
4. Ta bort plastlocket fran den nya
ClearShot-véatskepatronen.
8.

1.

Nar patronen &r helt inférd vrider du patronen 1/4
varv medsols for att I&sa fast den i
pistolhandtaget.

Vrid luftventilen (W) till ON och fyll pistolen med
ClearShot-vatska.

a. Avfyra pistolen 40 ganger for att floda pumpen.

b. Avfyra pistolen mot en bit kartong for att
se doserad ClearShot-vatska.

Forts&tt med sprutningen.

Ta bort ClearShot-vatskepatron

Folj Tryckavlastningsprocedur pé sidan 16.

2. Lét spolluften kora i minst 30 sekunder.
3. Vrid luftventilen (W) till OFF.
4. Tryck in och vrid patronen 1/4 varv motsols
(sett nerifran). Dra sedan ut patronen
ur pistolhandtaget.
OBS! Néar du tar bort plastlocket, se till att det
sekundéra inre plastlocket ocksa tas bort.
5. For in patronen i pistolhandtaget. Se till att
patronflikarna &r korrekt inriktade mot
patronflikarnas urtag i pistolhandtaget.
Fels6kning

ti01277a

18

For felsdkning av ClearShot-vatskepatroner,
se Fels6kning pa sidan 38.
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Daglig avstangning

A
@9 ¢
Wpa/bar /PS1 @‘

1. Folj Tryckavlastningsprocedur pa sidan 16.

2. Ta bort luftlocket och blandningskammaren
fran pistolen.

3. Applicera fett pa FX-vatskepatronens utlopp med
hjalp av smoérjverktyget for FX-vatskepatronens
utlopp. Applicera fett tills fett kommer
ut ur FX-vatskepatronens rensluftport.

ti01512a

4. Sétt tillbaka luftlocket och blandningskammaren
pa pistolen.

3B0356G
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Underhall

Underhall
Forebyggande underhall

Rekommenderat schema Underhall
Dagligen Rengéra luftlocket, sidan 23

Varje vecka Rengéra grenrdrets backventiler, sidan 24

Vid behov Rengéra blandningskammarmunstycket, sidan 20

Reng6r blandningskammarens klamportar, sidan 21

Byta ut blandningskammarens tatning, sidan 22

Smorj FX-vatskepatronen, sidan 29. Vi rekommenderar att du smorjer FX-vatskepatronen
infér en kortvarig férvaring under vilken pistolen inte kommer att anvandas pa tre dagar till
en vecka.

Renspola pistolen, sidan 30. Du rekommenderas att spola pistolen om den inte ska
anvandas p& mer an en vecka.

Inspektera FX-véatskepatronen, sidan 32

Smorjning, sidan 34.

Rengora passager, sidan 34

Inspektera kolven, sidan 35

Inspektera luftventilen, sidan 36

Reng('jra OBS! Se Tabell 1: Borrspetsstorlekar for

. munstycke.
blandningskammarmunstycket
1. Folj Tryckavlastningsprocedur pé sidan 16. Tabell 1: Borrspetsstorlekar for munstycke

Rund tni
2. Las sékerhetssparren (L). tndsprutning

Artikelnummer
blandnings-
kammare

FX20RD #58 0,042 (1,07) 2008488
FX29RD #55; 0,052 (1,32) 2008498

Borrstorlek Borrens
tum (mm) artikelnummer

FX34RD 0,057 (1,45) 2006559

FX37RD #52; 0,0635 (1,61) 2006548

FX42RD 0,065 (1,65) 2006560

FX47RD | #49;0,073(1,85) | 2006546

3. Anvand stifthallaren med en lamplig borrbitstorlek FX52RD #47;0,0785 (1,99) 2007722

fér att rengdra blandningskammarens munstycke

(N). Rengér vid behov luftlocket (C) forsiktigt med FX60RD #44; 0,086 (2,18) 2007725
en hard borste. FX70RD 3/32; 0,094/2,38 2008487

Plan sprutning

Artikelnummer

A c blandnings- Iiﬁ:;s:rc:‘rll%k artiEgII;irSrmsmer
> kammare
( 2 FX20FL 3/32; 0,094/2,38 2008487
) FX29FL 3/32; 0,094/2,38 2008487
\ FX42FL 3/32; 0,094/2,38 2008487
N FX52FL 3/32; 0,094/2,38 2008487

TIO0481A
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Ta bort blandningskammaren

1. Folj Tryckavlastningsprocedur p3 sidan 16.

2. Ta bort luftlocket (C) fran FX-vatskepatronen
genom att vrida luftlocket motsols.

3. Ganga av blandningskammaren (N) fran
luftlocket (C).

|
S

1i00195b

Rengor blandningskammarens
klamportar

1. Utfor Ta bort blandningskammaren, sidan 21.

2. Anvand den medféljande stifthallaren for att borra
i klAmportarna (IP).

3B0356G

Underhall

Tabell 2: Borrstorlekar f6r impulsportar

Rundsprutning

“landninge. | mpasport (B | o2
kammare tum (mm)
FX20RD #76; 0,02 (0,51) 2007298
FX29RD #69; 0,029 (0,74) 2006557
FX34RD #67; 0,032 (0,81) 2006555
FX37RD #63; 0,037 (0,94) 2006553
FX42RD #59; 0,041 (1,04) 2006552
FX47RD #56; 0,0465 (1,18) 2006550
FX52RD 0,049 (1,25) 2007723
FX60RD #54; 0,055 (1,40) 2008486
FX70RD #53; 0,0595 (1,51) 2008489
Plan spruta
A"thI:ﬁL"n‘;:;:_e r E‘(‘);Ls'ts%rcl’?‘lt((:g; artiE:I:S;smer
kammare tum (mm)
FX20FL #76; 0,02 (0,51) 2007298
FX29FL #69; 0,029 (0,74) 2006557
FX42FL #59; 0,041 (1,04) 2006552
FX52FL 0,049 (1,25) 2007723

3. Utfdr Installera blandningskammaren, sidan 12.

4. Ta pistolen i bruk igen.

Ta bort den plana
blandningskammaren

1. Félj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16.

2. Tabort det plana luftlocket, det plana
sprutmunstycket och O-ringen.

1i03290a

OBS! Om det plana sprutmunstycket har fastnat,
béand loss det med en liten skruvmejsel eller dra
av det med en tang. Det plana sprutmunstycket
ar hardat for att motsta skador.
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Underhall

3. Tabort den plana blandningskammaren fran
FX-vatskepatronen. Om det behdvs kan
du anvanda en platt skruvmejsel fér att banda
ut kammaren med hjlp av spéret i den plana
blandningskammaren.

\ & 103291

Rengora den plana
blandningskammaren

1. F&lj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16.

2. Utfér Ta bort den plana blandningskammaren,
sidan 21.

3. Byt ut det plana sprutmunstycket. Fér rengdring,
blétlagg det i ett kompatibelt I6sningsmedel.
Rengor forsiktigt med rengdringsverktyget
(15D234). Se Borrsats for rengoring, sidan 46
for att hitta ratt passform till munstyckets
konfiguration.

4. Rengdr den plana blandningskammarens
munstycke. Anvand en stifthallare med borr
i lamplig storlek for att rengéra det plana
munstycket i blandningskammaren.

5. Utfér Installera den plana
blandningskammaren, sidan 15.

6. Ta pistolen i bruk igen.

22

Blandningskammarens
dropphal

Om det kommer ut kemikalier ur blandarkammarens
dropphal &r det en indikation pa att
blandarkammarens tatning ar dalig. For att sakerstalla
korrekt tatning av blandningskammaren, se till att dra
at luftlocket helt under monteringen och inspektera
blandningskammarens tatning fér skador. Om
blandningskammarens tatning &r skadad, se Byta ut
blandningskammarens téatning, sidan 22.

ti02151a

Byta ut blandningskammarens
tatning

1. Folj Tryckavlastningsprocedur pé sidan 16.

2. Utfér Ta bort blandningskammaren, sidan 21.

3. Skar bort blandningskammarens tatning fran
blandningskammaren. For enkel borttagning,
skar av tatningen pa bada sidor néra de tva
klamportarna pa blandningskammaren.

1i00820a
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4. Installera den nya tatningen pa blandnings-
kammaren och se till att flikarna pa tatningen
ar i linje med blandningskammarens skaror.

For hégtemperaturtiatningar (klarfargade): nar
du val har riktat in tdtningen, anvénd sida 1 av det
medfdljande installationsverktyget for att trycka
fast tatningen tills den klickar pa plats. Anvand
dérefter sida 2 for att trycka fast tatningen helt
pé blandningskammaren. Du hor ett klick nar den
sitter ordentligt pa plats.

%

1i03989a

5. Folj Installera blandningskammaren pa
sidan 12.

Rengora luftlocket

Blotlagg det framre luftlocket (C) i ett kompatibelt
I6sningsmedel. Borsta eller torka av luftlocket.
Rengor halen med borr nr. 65 (0,037).

Rengora vatskefordelningsror

Rengér vatskegrenrdrets vatskeportar med ett
kompatibelt I6sningsmedel och en borste varje gang
de tas bort fran pistolen. Skada inte de interna
tatningsytorna. Foér att stinga ute fukt, fyll
vatskeportarna med fett nar de lamnas exponerade.

Vétskeportar

142484

3B0356G
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Ta bort grenrorets backventiler

1. Folj Tryckavlastningsprocedur pa sidan 16.

A\

For att undvika skador fran vatskestank, 6ppna
grenrorets backventiler (P) mycket langsamt 1 till
1-1/2 varv for att avlufta trycket.

2. Avlasta trycket i vatskegrenroret (M) efter det att
pistolen har tagits bort.

a. Placera vatskegrenroret (M) Gver en behaéllare
med grenrérets backventiler (P) vanda uppat.

b. Kontrollera att vatskeventilerna ar stdngda.

c. Oppna grenrérets backventiler (P) mycket
langsamt 1 till 1-1/2 varv for att avlufta
eventuellt kvarvarande tryck. Vétska kan
spruta ut fran vatskeportarna.

1i00482a

3. Ta bort grenrdrets backventiler (P) genom att
skruva loss dem fran vatskegrenréret.

For att forhindra korskontaminering av
backventilerna, vaxla inte A- komponentdelar

och B-komponentdelar. A-komponentens backventil
ar markt med A.
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Rengora grenrorets
backventiler

1.

2.

Utfor Ta bort grenrérets backventiler, sidan 23.
Ta bort vatskeskdrmarna.
Rengdr backventilens héljen.

Rengor eller byt ut vatskeskarmarna.
Se Filterinsatser till backventil, sidan 46.

Inspektera O-ringarna noggrant. Byt ut om de
ar slitna eller skadade.

Smorj o-ringarna rikligt och montera igen. Anvand
en sexkantsmutterdragare for att dra at dem.

Bygga om grenrorets
backventiler

1.

2.

3.

24

Folj Ta bort grenrérets backventiler, sidan 23.
Ta bort vatskesk&rmen.

Ta bort backventilkulan fran grenrérets
backventilhus genom att féra in en liten platt
skruvmejsel i skaran pa huset. Lirka sedan ut
backventilkulan fran husets ovansida.

1i03294a

Byt ut backventilens fjader.
Installera en ny backventilkula.
Installera vatskeskarmen.

Smorj O-ringarna rikligt och montera igen.
Anvand en sexkantsmutterdragare for att dra
at dem.

Ta bort FX-vatskepatronen

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16.

Kontrollera att vatskeventilerna pa A- och B-sidan
ar stdngda.

Las sdkerhetsspéarren (L). Se Kolvens
sdkerhetssparr, sidan 17.

ti42486a

5. Ta bort pistolen fran vatskegrenroret (M).
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6. Ta bort luftlocket (C).

7. Vrid FX-vétskepatronen (Y) motsols 1/8 varv och
dra ut den for att avldgsna FX-vatskepatronen
fran pistolstommen (F).

3B0356G

Underhall

Kontrollera
FX-vatskepatronens okposition
for installation

1. Kontrollera att FX-vatskepatronen har ratt
okposition innan du installerar FX-vatskepatronen
pa pistolen. Oket ar korrekt placerat nar flikarna
pa oket (1) &r i nivd med eller nagot lagre &n
patronens luftkontrollhus (2).

1004870

2. Om oket ar korrekt positionerat, folj Installera
FX-vatskepatronen, sidan 26.

3. Om oket ar positionerat sa att okflikarna (1)
ar hogre an luftkontrollhuset (2), tryck pa oket tills
okflikarna ar i jamnhdjd med luftkontrollhuset.
Folj Installera FX-vatskepatronen, sidan 26.

1i00487¢

4. Om oket ar placerat sa att okflikarna (1) ar lagre
an luftkontrollhuset (2), f6lj Installera
FX-vatskepatronen med inskjutet oklage,
sidan 26.

1i00487d
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Installera Fx_vétskepatronen 5. Installera luftlock och blandningskammare.

1. Se till att O-ringen pa pistolstommens framsida
ar installerad och véalsmord.

0-ring for
pistolstommens
framsida _

1142489

6. Las sdkerhetsspérren (L). Se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

. \,”[, (mg )
i
aﬁm\‘

Installera FX-vatskepatronen
med inskjutet oklage

1i00880b

2. Frigdr kolvens sékerhetssparr (L). Se Kolvens
sikerhetssparr, sidan 17. 1. Se till att O-ringen pa pistolstommens framsida

ar installerad och valsmord.

3. Rikta in flikarna pa FX-vatskepatronens ok med o ) )
luftkolven och tryck FX-vétskepatronen (Y) 2. Frigdr kolvens sé@kerhetssparr (L). Se Kolvens
pa pistolhuset (F). sdkerhetssparr, sidan 17.

3. Skruva av luftcylinderns lock (K).

Luftkolv

142515

4. Vrid FX-vatskepatronen (Y) 1/8 varv medsols till
uppratt lage.
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4. Tryck luftkolven framat med tummen. Byta ut FX-patronens
Rikta in flikarna pa FX-vatskepatronens ok med .
luftkolven och tryck fast FX-vétskepatronen skyttelventller

pé pistolstommen.

1. Félj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16.

2. Ta bort FX-vatskepatronen fran pistolen. Se Ta
bort FX-vatskepatronen, sidan 24.

3. Anvénd en reservluftkolv (3) och for in den
i skyttelventilens ok (4), sa att flikarna
pa luftkolven hamnar i linje med frigangssparen
i skyttelventilens ok. Vrid luftkolven medsols for
att aktivera in skyttelventilens ok.

5. Vrid FX-vétskepatronen 1/8 varv medsols till
uppratt l1age.

6. Rikta in stiftet pa baksidan av luftkolven med
skarorna i sékerhetsstoppet pa cylinderlocket.
Ganga pa luftcylinderlocket pa pistolstommen.

022762

7. Installera luftlocket och blandningskammaren.

8. Las sékerhetssparren (L). Se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

1i02280a
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4. Ta bort skyttelventilerna fran FX-vatskepatronen 6. Smorj skyttelventilerna rikligt med Fusion-fett.
genom att dra ut dem med luftkolven.
7. Aktivera skyttelventilens ok med reserviuftkolven.

8. Installera skyttelventilen och oket i FX-véatske-
patronen genom att trycka in skyttelventilen
och oket med hjélp av reservluftkolven. Tryck in
skyttelventilen och oket tills oket ligger i linje
med patronens luftkontrollhus.

1i02281a

5. Ta bort skyttelventilerna fran oket. Montera
utbytesskyttelventilerna pa skyttelventilens ok.

1i02284a

1i02282a

Se till att trycka rakt pa skyttelventilens ok med
luftkolven under installationen av skyttelventilen fér
att férhindra att skyttelventilerna skadas.

9. Installera FX-vatskepatronen pa pistolen.
Se Installera FX-vatskepatronen, sidan 26.
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Smorj Fx_vétskepatronen 9. Ta bort luftlocket och blandningskammaren fran

FX-vatskepatronen.

Folj Tryckavlastningsprocedur pé sidan 16. 10

. Applicera fett p& FX-vatskepatronens utlopp med
hjalp av fettverktyget for FX-vatskepatronens
utlopp. Applicera fett tills det kommer ut fett
ur FX-vatskepatronens rensluftport.

Ta bort pistolen fran pistolens vatskegrenror (M).
Lat luftvippslangen (V) vara ansluten till pistolen.

Installera spolningsgrenroret (Z) pa pistolen.

3

ti01706a

Frigor kolvens sékerhetssparr. Se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

ti01512a

Avfyra pistolen och, med pistolen i avfyrningslage,
stang av luftventilen, sa att den interna 11. Aterinstallera luftlocket och blandningskammaren
patronventilen forblir dppen. pa pistolen.

12. FX-véatskepatronen &r redo for férvaring.

i01698a

Frigor pistolens avtryckare.

Pumpa in fett i fettporten pa spolgrenroret tills
rent fett kommer ut ur blandningskammarens
munstycke.

Vrid pa luftventilen (W) sé att den interna
patronventilen stangs.
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Renspo|a pisto|en 3. Ta bort fettkopplingen (55) fran spolgrenréret (2)
och installera adapterkopplingen (56).

For att undvika brand eller explosion ska utrustning
och avfallsbehallare alltid jordas. Spola alltid med
minsta mdjliga tryck for att undvika statisk
elektricitet och skador fran stank.

1. Folj Tryckavlastningsprocedur pé sidan 16. ti01704a

4. Anslut I6sningsmedelslinjen fran spolpumpen till

2. Ta bort vatskegrenroret (M) fran pistolen.
adapterkopplingen pa spolgrenréret (2).

1i01705a

5. Anslut pistolen till spolgrenréret.

TIO0479A /

1i00662b
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Satta tillbaka eller byta ut

7. Frigor sékerhetsspérren (L). Se Kolvens FX-vétskepatronen

sakerhetssparr, sidan 17.
Bestam vad problemet ar med FX-vatskepatronen
och vad nésta steg blir.

6. Oppna vatskeventilerna (A) och (B).

8. Spola med ett lampligt I6sningsmedel i en jordad

metallhink, medan du haller en av grenroret
stadigt mot sidan av hinken. Spola med lagsta e Pistolen sprutar inga kemikalier nar avtryckaren
trycks in. Félj Inspektera FX-vatskepatronen,

majliga tryck.
sidan 32.

9. Las sékerhetssparren (L). Se Kolvens
sdkerhetssparr, sidan 17. e Pistolen sprutar bara en kemikalie nar
avtryckaren trycks in. Folj Inspektera

10. Koppla bort pistolen fran spolgrenréret. FX-vitskepatronen, sidan 32.

e Om pistolen lacker kemikalier ur
blandningskammarens munstycke nar den
ar inaktiverad: Byt ut FX-vatskepatronen.
Folj proceduren Installera FX-véatskepatronen,

sidan 26.

OBS! For en mer grundlig spolning, finns
I6sningsmedelsspolsats 2006016 tillgénglig som
ett tillbehor. Denna sats innehaller spolgrenror
2000660. Se handboken till din I16sningsmedels-
spolsats for spolningsinstruktioner.
e Om kemikalier lacker ut fran dropportarna
pa patronen: Byt ut FX-vatskepatronen.
Folj proceduren Installera FX-véatskepatronen,

sidan 26.

F \ | Drop-
‘ | L. 3 | portar

== 1i01278a
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Underhall

Inspektera FX-vatskepatronen

1.

2.

32

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16.

Om pistolen inte sprutar kemikalier eller bara
sprutar en kemikalie nér den avfyras, inspektera
FX-vétskepatronen géllande hardad kemikalie

i blandningskammarens behallare.

Blandnings-
kammarens
behallare

Om det finns hardad kemikalie (skum eller
polyurea) i blandningskammarens behallare,
rengdr behallaren med rengoringsverktyget
for FX-vatskepatron.

1i01443a

4. Kontrollera om det finns hinder i utloppen pé
A- och B-sidan av FX-vatskepatronen (Y)
med hjélp av verktyget fér hinderkontroll.
FX-vatskepatronen &r blockerad om
kontrollverktyget inte kommer in i utloppet
pé A- eller B-sidan.

Utlopp péa B-sidan
(utlopp pé A-sidan
visas inte)

ti01444a

Om hinder upptacks: blétlagg FX-vatskepatronen
(Y) i ett kompatibelt I6sningsmedel i 24 timmar,
och kontrollera den igen efter blétldggningen

for att se om hindret har férsvunnit.

Om FX-vatskepatronens utlopp fortfarande

ar blockerat, byt ut FX-vatskepatronen.

Om hindret ar undanrgjt, folj Testa om
FX-vatskepatronen har igensattningar,

sidan 33.

Om inget hinder patréaffas: Folj Testa om
FX-véatskepatronen har igenséttningar,
sidan 33.

Om det inte finns hardad kemikalie (skum eller
polyurea) i blandningskammarens behallare:
Folj Testa om FX-vatskepatronen har
igenséttningar, sidan 33.

3B0356G



Underhall

Testa om FX-vatskepatronen har igensattningar

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16.
2. Koppla bort pistolen fran vatskegrenroret (M).

3. Anslut pistolen till spolgrenréret (Z).

@ 00742

1i01302a

5. Tryck av pistolen och hall den i avfyrningslage,
stang av luftventilen (W) sa att pistolen stannar
i sprutldge nar den inaktiveras.

1i01698a

3B0356G

For att forhindra eventuella skador pa tatningen

i patronen, maste pistolen befinna sig i avfyrat lage
innan fett pumpas in i spolgrenréret. Om pistolen
inte befinner sig i avfyrat lage, kommer inte fett att
rinna ut ur blandningskammarens munstycke.

6. Slapp pistolavtryckaren.

7. Pumpa in fett i fettdppningen pé spolgrenroret.
Fortsatt att pumpa fett tills rent fett kommer
ut ur blandningskammarens munstycke.

8. Ta bort spolgrenroret fran pistolen.

©

Anslut smdrjverktyget for FX-vatskepatronen till
vatskeinloppet pa A-sidan av FX-vatskepatronen
och pumpa fett genom A-sidan av patronen.

1i00748b

e  Om fett rinner ut pa framsidan av
FX-vatskepatronen: Det finns inget hinder
i flddesvagen och FX-vatskepatronen behdver
inte bytas ut.

e Om fettet inte rinner ut framtill pa
FX-vatskepatronen: Flédesvagen &r igensatt
och FX-vatskepatronen ska bytas ut.

10. Upprepa steg 9 med B-sidan av
FX-vétskepatronen.

11. Ta bort smdrjverktyget fér patroninloppet. Rengdr
och lagg undan till ndsta anvandningstillfalle.
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Underhall

orvara FX-vatskepatronen Rengora passager
1. Folj Renspola pistolen pa sidan 30. Vid behov, rengdr kanalerna i pistolstomme och

handtag med borrbits. Se tabell 3 géllande diameter

2. FOlj Smérj FX-vatskepatronen, sidan 29. och plats fér kanaler. Alla borrbits finns i en

3. Vatskepatronen &r nu redo for férvaring. tillbehorssats. Se Tillbehdr pa sidan 49.
Tabell 3: Kanaldiametrar
Rengar pistolen Kanalbeskrivning | Ref. Bokstav| Diameter tum (mm)
CS-patronluft ZB, ZF 3/32 (2,35)

* Applicering av ett tunt skikt smdrjmedel gor

.. L. Luftutlopp ZC, ZG 2,35 (3/32)
férenklar rengéringen.
_ o o Kolvluft ZD, ZI 3,1(1/8)
* Torka av pistolen pa utsidan med lampligt CS-vatskematning ZA 7H 3/32 0,04 (1,0
I6sningsmedel. ’ ’ ’
Rensningsluft ZE 3,1 (1/8)

¢ Anvand n-metylpyrrolidon (NMP),
Dynaloy®-varumérke Dynasolve (CU-6, SB

Versaflex-varumarke Dzolv®, eller motsvarande
for att mjuka upp hardat material.

Smorjning
Smodrj alla o-ringar, tatningar och gangor rikligt.

Se Smoérjmedel f6r pistolmontering pa sidan 49 for
att bestalla smérjmedel.

ti42521a

Rengora ljuddampare

Ta bort filtret och rengér ljuddamparen (E)
i ett lampligt 16sningsmedel.
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Inspektera kolven

1. Félj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16.

2. Koppla bort luftslangens snabbkoppling (D)
och ta bort vatskegrenréret (M).

ti42510a /

3. Folj proceduren Ta bort FX-vatskepatronen
pa sidan 24.

4. Frigor kolvens sékerhetsspérr (L). Se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

5. Skruva av luftcylinderns lock (K) och inspektera
O-ringen (10a).

10a

3B0356G

1425158

Underhall

6. Ta bort luftkolven (2). Inspektera kolvens O-ring
(2d) och axelns O-ringar (2k). Byt ut o-ringen
om den &r sliten eller skadad.

ti42514a

7. Smorj kolvens O-ringar rikligt (2d och 2k). Satt
in kolven igen (2). Axeln &r inpassad for korrekt
montering. Tryck ordentligt for att tata kolven.

1i42513a

8. Installera FX-véatskepatronen (Y) i pistolstommen (F).
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Underhall

9. Rikta in stiftet pa baksidan av luftkolven mot

skarorna i sdkerhetsstoppet pa luftcylinderlocket

och tra pa luftcylinderlocket pa pistolhuset.

1i00197b

10. Anslut pistolen till vatskegrenréret.

11. Anslut snabbkopplingen fér luftslangen (D)
till pistolen.

12. Ta pistolen i bruk igen.

36

Inspektera luftventilen

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16.

2. Koppla bort luftslangens snabbkoppling (D)

och ta bort vatskegrenréret (M).

3. Skruva av luftventilkopplingen (13,19) och ta bort

fijadern (16). Anvand ett verktyg med liten
diameter som passar genom sparet i avtryckaren
for att trycka ut luftventilspolen (8) ur pistolen.
Inspektera O-ringarna i luftventilens spole (8b).
Byt ut eventuella skadade eller slitha O-ringar.

Smdrj o-ringarna rikligt och montera igen.
Dra at pluggen (19) till moment 14-15 Nem
(125-135 in-Ib).

Anslut pistolen till vatskegrenroret.
Anslut luftvippslangen (V) till pistolen.

Ta tillbaka pistolen i bruk.
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Medfdljande verktygssats

Sexkantig mutterdragare, 5/16

Skruvmejsel; 1/8 blad

Stifthallare

Fettspruta; med cirka 85 g (3 oz) fett
Spolningsgrenror

Smorjverktyg for FX-vatskepatronens utlopp
Smérjverktyg for FX-vatskepatronens inlopp

Rengoringsverktyg fér FX-patroner

3B0356G

Underhall

Skruvmejsel 1/8 blad

94 Stifthallare

Smorjverktyg for Smorjverktyg for

patroninlopp  patronutlopp
Fettspruta; med

cirka 85 g (3 oz.) fett 138700
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Felsékning

Felsokning

A\ LA\

MPa/ bar/PS|
g

slutar att fungera.

For att forhindra korskontaminering av
backventilerna, véxla inte A- komponentdelar
(isocyanat) och B-komponentdelar (harts).
Korskontaminering kan orsaka att material hardar

i pistolen. Hardat material kan skada tatningsytorna,
sé&tta igen vatskekanaler och géra att pistolen

1. F&lj Tryckavlastningsprocedur, sidan 16,
fére kontroll och service av pistolen.

Undersok alla maéjliga fel och orsaker innan
enheten demonteras.

Problem

Orsak

Lésning

Pistolen aktiveras inte fullt ut
nar den utloses.

Sakerhetssparren ar aktiverad.

Frigor sédkerhetssparren, se Kolvens
sakerhetssparr, sidan 17.

Ljuddédmparen (22) &r igensatt.

Rengér ljuddamparen. Se Rengodra
ljuddéampare, sidan 34.

Luftventilens O-ringar (8b)
ar skadade.

Byt ut luftventilens o-ringar. Se Inspektera
luftventilen, sidan 36.

Hardat material inuti
FX-vatskepatronen (3).

Inspektera vatskepatronen (3) gallande hardat
material. Se Inspektera FX-vatskepatronen,
sidan 24.

Vétska sprutas inte nar
pistolen ar fullt aktiverad.

Sténgda vétskeventiler (6h).

Oppna vitskeventilerna.

Blandningskammarens
klamportar ar igensatta.

Rengor blandningskammarens kldmportar,
sidan 21.

Grenrorets backventilenheter
(6d) &r igensatta.

Rengdr backventilerna. Se Rengéra
grenrérets backventiler.

FX-véatskepatronen (3)
ar igensatt.

Ta bort FX-véatskepatronen, sidan 24,
darefter Testa om FX-vatskepatronen har
igensattningar, sidan 33.

Pistolen aktiveras langsamt.

Ljudd@mparen (22) &r igensatt.

Rengér ljuddamparen. Se Rengoéra
ljuddéampare, sidan 34.

Kolvens O-ringar (2d, 2k)
ar skadade.

Byt ut kolvens o-ringar. Se Delar, sidan 41.

Luftventilen &r smutsig eller sa
ar O-ringarna (8b) skadade.

Rengor luftventilen eller byt ut o-ringarna.
Se Inspektera luftventilen, sidan 36.
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Felsékning

Problem

Orsak

L6ésning

Inget runt monster.

Smutsigt blandningskammar-
munstycke.

Rengdr blandningskammarmunstycket.
Se Rengoéra blandningskammarmun-
stycket, sidan 20.

Klamportarna i blandnings-
kammaren ar smutsiga.

Rengér blandningskammarens klamportar.
Se Rengor blandningskammarens
klamportar, sidan 21.

Blandningskammarens tatning
blockerar klamportarna.

Byt ut. Se Byta ut blandningskammarens
téatning, sidan 22.

Hinder i FX-vatskepatronen

Inspektera FX-vatskepatronen Se Inspektera
FX-véatskepatronen, sidan 32.

Lackage mellan platt
sprutmunstycke och
blandningskammare.

Sprutmunstycket sitter inte
ordentligt pa plats.

Montera. Se omplacering eller byte av plana
sprutmunstycken.

O-ringen (40) &r skadas eller
saknas.

Byt ut o-ringen pa det plana sprutmunstycket.
Se omplacering eller byte av plana
sprutmunstycken.

Tryckobalans.

Blandningskammarens
kldmportar &r igensatta.

Rengdr blandningskammarens klamportar.
Se Rengoér blandningskammarens
klamportar, sidan 21.

Grenrorets backventilenheter
(6d) &r igensatta.

Rengdr backventilerna. Se Rengora
grenrorets backventiler, sidan 24.

Viskositeterna ar inte lika.

Justera temperaturen for att kompensera.

FX-vatskepatronen (3)
ar igensatt.

Ta bort FX-vatskepatronen, sidan 24,
dérefter Testa om FX-véatskepatronen har
igenséttningar, sidan 33.

Blandningskammarens tatning
blockerar klamportarna.

Byt ut. Se Byta ut blandningskammarens
tatning, sidan 22.

A- och/eller B-vétska inuti
FX-vatskepatronen.

Vatsketatningarna
i FX-vatskepatronen (3)
ar skadade.

Byt ut. Se Ta bort FX-vatskepatronen,
sidan 24.

Blandningskammarens tatning
ar skadad.

Byt ut. Se Byta ut blandningskammarens
tatning, sidan 22.

Felaktig installation av luftlock
och blandningskammare.

Sakerstall korrekt montering genom att
kontrollera att blandningskammarens
munstycke ar i jAamnhoéjd med luftlockets yta
nér det &r installerat.

Vatskedimma fran
blandningskammaren eller
luftmunstycket.

Vatsketatningarna
i FX-vatskepatronen (18)
ar skadade.

Byt ut. Se Ta bort FX-vatskepatronen,
sidan 24.

Snabb farguppbyggnad pa
luftmunstycket.

Halen i luftiocket (28)
ar igensatta.

Rengor luftmunstyckshélen. Se Rengora
luftlocket, sidan 23.

Luftlockets O-ring (29)
ar skadad eller saknas.

Byt ut luftlockets O-ringar. Se Delar,
sidan 41.

Férsédmrad luftrengdring.

Luftlockets O-ring (29)
ar skadad eller saknas.

Byt ut luftlockets O-ring. Se Delar, sidan 41.

Véatskan stangs inte av nér
vétskeventiler ar stédngda.

Vatskeventilerna (6h)
ar skadade.

Byt ut vatskeventilerna. Se Delar, sidan 41.

Luftflode fran ljuddamparen
nar pistolen utléses.

Normalt.

Ingen &tgard kravs.

3B0356G
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Felsékning

Problem

Orsak

Lésning

Konstant Iuftlackage fran
ljuddamparen.

Luftventilens O-ringar (8b)
ar skadade.

Byt ut o-ringarna. Se Inspektera luftventilen,
sidan 36.

Kolvens O-ringar (2d, 2Kk)
ar skadade.

Byt ut kolvens o-ringar. Se Delar, sidan 41.

Luftlackage fran framre
luftventil.

Luftventilens O-ringar (8b)
ar skadade.

Byt ut o-ringarna. Se Inspektera luftventilen,
sidan 36.

Rikligt med Iuft Iacker fran
sidorna pa pistolen.

Pistolstommens O-ring (20)
ar skadad eller saknas.

Byt ut O-ringarna. Se Delar, sidan 41.

O-ringar (9) pa
handtaget/pistolstomme
ar skadade eller saknas.

Byt ut O-ringarna. Se Delar, sidan 41.

Luftcylinderns O-ring (10d)
ar skadad eller saknas.

Byt ut O-ringen. Se Delar, sidan 41.

Vatska eller kemikalier lacker
fran sidorna pa pistolen.

Grenrorsutloppets O-ring (6k)
ar skadad eller saknas.

Byt ut grenrérets utloppsringar. Se Delar,
sidan 41.

FX-vatskepatronens O-ringar
(3b) ar skadade eller saknas.

Byt ut O-ringarna. Se Delar, sidan 41.

Vatsketatningarna

i FX-vétskepatronen (3)

ar skadade och kemikalier
lacker ut fran dropportarna.

Byt ut vétskepatronen. Se Ta bort
FX-vatskepatronen, sidan 24.
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Delar

Delar

Fusion FX-pistol

Se Detaljskisser, sidan 43 for ytterligare komponent- och detaljskisser

99 10a

\

AP Air Piston

Reuse or Replace
FUSION FX Cartridge

ti42520a

A Dra &t till viidmoment 3,4-4,5 Nem (30-40 in-Ib). A Dra &t till viidmoment 2,8-3,4 Nem (25-30 in-Ib).
A Dra &t till vridmoment 14,1-15,2 Nem (125-135 in-Ib). A Dra at till viidmoment 2,5-2,9 Nem (22-26 in-Ib).
/3\ Dra &ttill moment 17,6-20,3 Nem (13 15 ft-lb). /6\. Dra &t till vridmoment 3,1-3,4 Nem (2830 in-Ib).
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Delar

Reservdelslista - FX Fusion-pistol FX9000

Ref. Del Beskrivning Antal Ref. Del Beskrivning Antal
1 2000973  STOMME, luftsektion, fusion fx 1 8 2000980  VENTIL, spole, fusion fx, enhet 1
2 2000978  KOLV, cs, komplett enhet 1 9% O-RING 4
2a 2001166  SATS, luftkolv, CS, med O-ringar 1 119421 ANT.: 1
2b 2001032 STOPP, skaft, sakerhet, fusion fx 1 2001152 ANT.: 10
2¢c% TATNING, O-RING 1 25M239  ANT.: 50

2005697 ANT.:5 10 2000971  LOCK, sékerhet, bakre, fusion fx 1
20 O-RING, 129 1 10a% < 131971PKGO-RING, 031, fx75 1
2006158 ANT.:5 11 BLABI\IIDI\CI’INGSKKAMMARE, fusion 1
. se Blandningskammarsatser pa
ez ANT:T ’ (Si-‘-ja” ) i
2001152  ANT: 10 11a 2005366 ;’ﬁ;l’al\l“{\g)G, blandningskammare,
25M239  ANT.: 50 11b 2010991  TATNING, blandningskammare,
2f 2001031 KCO)LV, dosering, fusion fx 1 hég temperatur, antal 10
29 2001167  HALLARRING, spiral 1 12 2001170  BULT, grenrdr, fusion fx 1
2k O-RING 2 13 117509 KOPPLING, ledning, luft, 1/4 npt 1
118594 ANT.: 1 14 2000976 AVTRYCKARE, fusion fx 1
2005699 ANT.: 10 15 2001153  SATS, bult, avtryckare, fusion fx 2
25M247 ANT.: 25 16 117485 FJADER, spiral 1
2 me O-RING 1 19 2001148 KOPPLING, luftventil, fusion fx 1
117559 ANT.: 1 20 PACKNING, O-ring, 024, fx90 1
2005698 ANT.:5 17V093 ANT.: 1
3 2000810 PATRON, utbytbar, fusion fx 1 2001150 ANT.:5
3at O-ring, reserv, PTFE, 008, odelad 1 28 2000788 LUFTLOCK, front, fusion fx, med 1
3bt O-RING 1 O-ring
3c 2007251  SATS, O-ringar, CS-kontroll 29¢ TATNING, O-RING, 022 1
5 2001151 SATS, bult, handtag 1 121370 ANT.: 1
6 2000974 GRENROR, slang, enhet, fusion fx 1 256773 ANT.: 5
6c 2001168  SATS, husets kontrollgrenror 2 47 117510 KOPPLING, ledning, luft, 1/4 npt 1
6d 2001151  FILTER, hus, enhet, fusion 2 49 15B772  SLANG, 63,5 mm (18 tum.) 1
6e 2001169  SKRUV, 8-32 x 0,25, plant huvud 1 51 15B565 KULVENTIL 1
6f 127597 KOPPLING, svivel, #5 jic x #5 jic, 1 55A 172479 SKYLT, varning 1
m x f 73 ETIKETT, anvisningar 1
69 127596 KOPPLING, svivel, #6 jic x #6 jic, 1 80 2000716  SATS, rem med fasten 1
mxf , 80a REM 1
6h 2000975  SATS, ventil, vatska, fusion fx 2 2007692 ANT.: 3
Bk O-RING 2 g0b 2006912 FASTE, nedre 1
118594 ~ ANT.: 1 80c 2006911 FASTE, évre 1
2005699  ANT.: 10 98 2000715 CPS-PLUGG 1
25M247  ANT.: 25 , , 99 2000979 KOLV, enhet, inkluderar 2d, 2k, 2h 1
6. 2001025 FILTERHUS, A-sida, fusion fx 1
6m 2001026  FILTERHUS, B-sida, fusion fx 1 .. .
7 2000972 HANDTAG, fusion fx, cs, 1 M Reservsakerhetsetiketter, -skyltar och -kort
overgjutning
7b 2000981 LUFTNINGSPLUGG 1
Symbol | Sats Beskrivning Inkluderat i sats 331051: Ref. (Antal)

* 2000971 | ENHET, nddstopp 10a (1)

* 2001033 | SATS, O-ring, luftkolv, fusion fx 2d, 2k (2)

T 2001029 | SATS, O-ring, inloppskontroll, fusion fx 3a(2),3b(2)

<& 2001307 | SATS, reparation av Fusion FX O-ring 2c, 24, 2e, 2k, 2m, 6k, 9, 10a, 20, 29 (1)
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Detaljskisser

Skruvmejsel 1/8 blad

9 Stifthallare

Smorjverktyg for Smorjverktyg for

patroninlopp patronutlopp
- Fettspruta; med
e cirka 85 g (3 oz.) fett

Verktyg for installation
av hdgtemperaturtatning 3005,

Ref. Del Beskrivning Antal  Ref. Del Beskrivning Antal
52 2000660 FORDELNINGSROR, 1 90 2005061 VERKTYG, rengdring, patron 1
pistolrenspolning (sats med 5 st.)
53 117642 MUTTERDRAGARE, sexkant; 5/16 1 91 117792 PISTOL, fett, 85 g (3 02) 1
54 118575 SKRUVMEJSEL; 1/8 blad 1 92 2004345 SATS, verktyg, fett 1
55 100054 KOPPLING, fett 1 93 2004344 SATS, reservdel, patron 1
56 2001170 BULT, grenror 1 94 2011351 VEtRIK;—YG’ installation, tatning, 1
anta
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Delar

Blandningskammarsatser

Runda monster

. " Klamport-
Blandnings- Munstyck- Borrstorlek fér Mu_nstyckets Storlek p&  |Stét borrens
kammarsats " : munstycke, artikel- . o .

s6ppning ingangsport |Portborrens artikel-
(Inkluderar borr) tum (mm) nummer .
artikelnummer |nummer
FX20RD 0,043 0,042 (1,07) 2008488 0,021 0,020 (0,51) 2007298
FX29RD 0,053 0,052 (1,32) 2008498 0,031 0,029 (0,74) 2006557
FX34RD 0,058 0,057 (1,45) 2006559 0,034 0,032 (0,81) 2006555
FX37RD 0,065 0,0635 (1,61) |2006548 0,038 0,037 (0,94) 2006553
FX42RD 0,067 0,065 (1,65) 2006560 0,042 0,041 (1,04) 2006552
FX47RD 0,074 0,073 (1,85) 2006546 0,047 0,0465 (1,18)  |2006550
FX52RD 0,08 0,0785 (1,99) |2007722 0,052 0,049 (1,25) 2007723
FX60RD 0,087 0,086 (2,18) 2007725 0,057 0,055 (1,40) 2008486
FX70RD 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,061 0,0595 (1,51) 2008489
Blandningskammare for runda sprutbilder efter tryck och fléde
5.0
(18.9) S
© Y3
e 0 o\
P pa®
3.0 - 1 7
(11.4) / / / x31RD
Flow Rate / ////W
In gpm (Ipm)* 2.0 // - ] //
(7.6) 7 / / // o
— o 00 | ——
(3.8) %/ FX20RD (000)
0.0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(5.5, 35) (6.9, 69) (10.3,103) (13.8,138) (17.4,174)  (20.7,207) (24.1, 241)
Pressure in psi (MPa, bar)
* To calculate flow rate in Ib/min., multiply gpm rate by 10.
Example: 2 gom x 10 = 20 Ipm
Note: Be sure to spray at pressures within your material manufacturer's specifications. ti02458b
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Plant monster

. e Klamport-
Blandnings- Munstyck- Borrstorlek fér Mu.nstyckets Storlek p&  |Stot borrens
kammarsats " : munstycke, artikel- . o .

s6ppning ingangsport Portborrens artikel-
(Inkluderar borr) tum (mm) nummer .
artikelnummer |nummer
FX20FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,021 0,020 (0,51) 2007298
FX29FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,031 0,029 (0,74) 2006557
FX42FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,042 0,041 (1,04) 2006552
FX52FL 0,0945 0,094 (2,38) 2008487 0,051 0,049 (1,25) 2007723

Blandningskammare for plana sprutbilder efter tryck och flode

3.0
(11.4)

P
Wit LSS
v

2.25 52t
. /

(8.55) /

Flow Rate 1.50

Ti
xageL with FIOE 2
—

mmm—

in gpm (Ipm)* 6.7 T
- 8 Tip
/ %W FTXX3
—
0.75 —/ .
(2.85) FX29FL with|[FTXX24 Tip
0.0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(5.5, 35) (6.9, 69) (10.3,103)  (13.8,138)  (17.4,174)  (20.7,207)  (24.1,241)

Pressure in psi (MPa, bar)

* To calculate flow rate in Ib/min., multiply gpm rate by 10.
Example: 2 gpm x 10 = 20 Ipm

Note: Be sure to spray at pressures within your material manufacturer's specifications. 1i03302a
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Delar

Satser, plana munstycken

4
<X
&
1i03293a
Ref. Del Beskrivning Antal
1 2009349 SATS, luftlock, platt, Fusion FX 1
2 FTxxxx MUNSTYCKE, platt, se tabell nedan
3 117768 O-RING 1
4 FXxxxx BLANDNINGSKAMMARE, 1
se Blandningskammarsatser,
sida 45
Plant e
sprutmunstycke Monsterstorlek, tum (mm)
FT0424 Lagt fldde, 8-10 (203-254)
FT0438 Medelstort fléde, 8-10, (203-254)
FT0624 Lagt fldde, 12-14 (305-356)
FT0638 Medelstort flode, 12-14, (305-356)
FT0838 Medelstort flode, 16-18, (406-457)
FT0848 Hogt flode, 16-18 (406-457)

Komponentreferensguide,
munstycken for plana monster

Exempel pa artikelnummer: FT0848

FT 08 48

Motsvarande
Oppningsdiameter
(0,048 tum, 1,22 mm)

x2 = ménsterldngd
(8x2 = 16 tum,
203x2 = 406 mm)

FT = Plant
munstycke

Filterinsatser till backventil

Varje sats innehaller 10 filterinsatser.

Pistolen levereras med meshstorlek 40 (0,007 tum,
177 mikron) filter.

Del Beskrivning

24R894 Meshstorlek 40 (0,015 tum, 375 mikron)
2001433 Meshstorlek 60 (0,010 tum, 238 mikron)
2001434 Meshstorlek 80 (0,007 tum, 175 mikron)
46

Borrsats for rengoring
2001346

Satsen innehéller alla fyra extraldnga borr som
behdvs for att rengdra luftkanalerna.

Tatningssatser for
blandningskammare

2005366

Satsen innehaller 10 tatningar for
blandningskammare.

2010991

Satsen innehaller 10 tatningar fér hdgtemperaturs-
blandningskammare och installationsverktyg.

2011351

Satsen innehaller fem verktyg for installation
av tatningar for hdgtemperatursblandningskammare.

Tillatna FX-vatskepatron-
forvaringsvatskor

Forvaringsvatska Komponent

Halstatningsvatska, TSL | 206994, 206995, 206996

ISO pumpolja 217374, 218656

FX-vatskepatronsatser

Del Beskrivning Antal
2000810 SATS, Fusion FX, patron, 1 st. 1
2000811 SATS, Fusion FX, patron, 3-pack 3
2000812 SATS, Fusion FX, patron, 5-pack 5

Rengoringsverktyg for
Fusion FX-vatskepatroner

2005061

Satsen innehaller fem rengoringsverktyg.
Metallhandtagssats
2001095

Satsen innehaller aluminiumhandtag, handtagsbult,
ljudddmpare och O-ringar for handtagets luftport.
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Delar

Handtag CS-pluggsats Skyttelventilsats
2000715 2001028

Satsen innehaller CS-plugg fér handtag med Satsen innehaller 10 skyttelventiler.
monterad O-ring.

Reparationssats till
grenrorsbackventil

2007204

Satsen innehaller endast kula och fjader
fér backventil.

Fusion FX reservdelar

2006566

Satsen innehaller:

2001033 KIT 2001307 KIT 2007251 KIT | 25E647 KIT
o . o o
aTy:2 o ary:2 ar:6

Qry:1

2001150 KIT 2000788 KIT 2001026 24R894 2001152 2001025 2005697 2001153 2001029 2000975
Air Cap am:1 ary: 10 amv:1 amv:5 am: 1 ary: 2 arv:2
< O
| 2| &
Q\ arv:2 C
QTy: 1
\ 7
® O |
131971 256773 2007204 117509 117510
any:2 Qry: 1 an:1
2000981 2001148 117661 2001346
QTy: 1 [ TSS& S
DRILL DECIMAL
SIZE EQUIVALENT  QTY
460  0.0400 Tea
332 00938 1ea o
18 0.1250 1ea
32 02810 1ea
GRACO
ti02610a
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Delar

Fusion FX rengoringsborrar Skyttelventilsatser

for luftsektion 2001028

2006569 Satsen innehaller 10 skyttelventiler.
2001027

Satsen innehaller tva skyttelventiler och
ett skyttelventilok.

Borrspetssatser

For rengdring av pistolportar och 6éppningar.
Faktisk langd kan variera.

Delar Borrstorlek . .

. Antal Déar sadan anvands

i satsen nominellt| tum | mm

2007298 |6 #76 0,020 | 0,51 | FX20RD, FX20FL blandningskammarens klamhal

2006557 |6 #69 0,029 | 0,74 | FX29RD, FX29FL blandningskammarens klamhal

2006555 |6 #67 0,032 | 0,81 | FX34RD blandningskammarens klamhal

2006553 |6 #63 0,037 | 0,94 | FX37RD blandningskammarens klamhal; Luftlock,
lufthéal for renblasning

2006552 |6 #59 0,041 | 1,04 | FX42RD, FX42FL, blandningskammarens klamhal

2008488 |6 #58 0,042 | 1,07 | FX20RD blandningskammarens munstycke

2006550 |6 #56 0,0465| 1,18 | FX47RD blandningskammarens klamhal

2007723 |6 1,25 mm | 0,049 | 1,25 | FX52RD, FX52FL blandningskammarens klamhal

2008498 |6 #55 0,052 | 1,32 | FX29RD blandningskammarens munstycke

2008486 |6 #54 0,055 | 1,40 | FX60RD blandningskammarens klamhal

2006559 |6 1,45 mm | 0,057 | 1,45 | FX34RD blandningskammarens munstycke

2008489 |6 #53 0,0595| 1,51 | FX70RD blandningskammarens klamhal

2006548 |6 #52 0,635 | 1,61 | FX37RD blandningskammarens munstycke

2006560 |6 1,65 mm | 0,065 | 1,65 | FX42RD blandningskammarens munstycke

2006546 |6 #49 0,073 | 1,85 | FX47RD blandningskammarens munstycke

2007722 |6 #47 0,0785| 1,99 | FX52RD blandningskammarens munstycke

2007725 |6 #44 0,086 | 2,18 | FX60RD blandningskammarens munstycke

246624 |3 3/32 0,094 | 2,38 | Kanaler i pistolstommen

2008487 |6 3/32 0,094 | 2,38 | FX70RD, FX20FL, FX29FL, FX42FL, FX52FL
blandningskammarens munstycke

249115 |6 1/8 0,125 | 3,18 | Kanaler i pistolstommen

48
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Tilloehor

Tillbehor

Forlangningssatser munstycke

Satsen innehaller forlangningsluftlock, O-ring, rengéringsborrbit och instruktioner.

Sats Haldiameter x langd Rekommenderade Sprutavstand |Sprutbildsdiameter
tum (mm) blandningskammare |fot (m) tum (mm)

2005266 |0,053 x 1,00 (1,35 x 25,4) |FX34-FX37 12 (3,66) 5 (127)

2005267 |0,061 x 1,00 (1,55 x 25,4) |FX37-FX47 12 (3,66) 6 (152)

2005268 [0,071 x 1,00 (1,80 x 25,4) |FX52 8 (2,44) 7 (178)

Pistolrengoringssats Spolningsgrenror

15D546 2000660 Spolningsgrenror

Satsen innehdller elva verktyg och borstar for . .

rengdring av pistolen. 2004345 Smorjverktyg for
FX-vatskepatroninlopp

Hallmunstyckessats 2004344 Smérjverktyg for
FX-vatskepatronutlopp

2005269

For konvertering av luftrensningspistoler till héllning Lasningsmede| SpOI“ingssatS
Inkluderar munstycke, rér och rengéringsborrbits.

2006016 0,95 liter (1 qt)

Smaorjmedel for I6sningsmedelskopp

pistolmontering Komplett med 2000660 spolgrenrdr for att spola
pistolen med I6sningsmedel. Barbar for fjarrspolning.

248279 113 gram (4 oz) (10-pack) Se Fordelningsblock fér 16sningsmedelsspolning.

Se Relaterade handbdcker.
Hog vidhéftning, vattenbestandigt, litiumbaserat
smorjmedel. Sakerhetsdatablad finns tillgangligt

pa www.graco.com. ClearShot-vatska
. Se MSD060

Fettpatron for Sats Beskrivning
plStOIaVStangnlng 256385 Forpackning med 25 patroner

256386 Foérpackning med 50 patroner
2007352 patron 85 gram (3 oz) (10-pack) 256387 Férpackning med 100 patroner
Speciellt Iagviskost fett som latt flddar genom 17X756 :IB(Ulk}C”S'\;%tg %aé_d"..p ;" ck, 16 oz. flaskor
pistolpassager och férhindrar 2-komponenthardning anyfia _ ror.
och héller vétskekanalerna rena. 17X757 Bulk-CS-vatska, 12-pack, 16 oz.

flaskor (kan fylla 300 CS-rdr)
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Tilloehor

Verktyg for rensning av Fusion
munstycke AP-grenrorsadapterblock
15D234 2002360
Utformat fr att passa CeramTip " invandig kupol och ~ GOr att Fusion FX-pistolen kan monteras pa ett
spar i munstycken for plana sprutmonster. befintligt Fusion AP/PC-grenror.
Slut pa Fusion AP-grenrorsadapter-
tips for block med slangpaket
Slut pa tips for mekamsk
luftrensning rensning
\/ 2002347
g
p // Ti424a Gor att Fusion FX-pistolen kan monteras pa ett

befintligt Fusion AP/PC-grenrdér. Inkluderar bade
adapterblock och 6 fot slangpaket.

Vatskecirkulationsror

2002324

Montera pa pistolfordelningsroret for att mojliggéra
uppvarmning av slang. Se bruksanvisningen till
véatskecirkulationsrorsatsen. Se Relaterade
handbo6cker pé sidan 3.

ti01856a

3877
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Tekniska specifikationer

Tekniska specifikationer

Fusion FX-sprutpistol

us Metriskt format
Maximalt vatskearbetstryck 3 500 psi 24,5 MPa, 245 bar
Minimalt tryck vid pumpens luftintag 90 psi 0,56 MPa, 5,6 bar
Maximalt matningslufttryck 130 psi 0,9 MPa, 9 bar

Luftflédesintervall Se tabellen nedan

Se Blandningskammare for runda sprutbilder efter tryck

Typiskt fléde for pistoler med runt ménster och fldde, sidan 44.

Maximal vatsketemperatur 200°F ‘ 94°C
Luftinloppsstorlek 1/4 npt snabbkoppling
A-komponent (ISO), inloppsstorlek -5 JIC 1/2-20 UNF
B-komponent (harts) inloppsstorlek -6 JIC 9/16-18 UNF
Dimensioner 8,1x 8,1 x 3,3 tum 206 x 206 x 84 mm
Vikt 2,61b 1,2 kg

Vata delar

Aluminium, rostfritt stal, kolstél, karbid, polyetylen

Pistol kemiskt resistenta O-ringar

Rostfritt stal, aluminium, anodiserat aluminium, kemiskt

FX-vatskepatronluft/fettportar besténdiga O-ringar, nylon

Rostfritt stal, kemiskt bestandiga O-ringar, anodiserat

FX-véatskepatronportar J o
aluminium, aluminium, nylon, polyetylen

Buller

Maximalt ljudtryck ] ]
81,1 dB(A) vid 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Maximal ljudeffekt

91,0 dB(A) vid 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Ljudeffekt métt ISO-9416-2.

Noteringar

Registrerade varumérken som namns tillhér respektive &gare.
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Tekniska specifikationer

Luftflode via
blandningskammare
Lufttryck
(i :kti?;ra d) Blandningskammarstorlekar (scfm (m3/min))
psi (MPa; bar) FX20RD | FX29RD | FX34RD | FX37RD | FX42RD | FX47RD | FX52RD | FX60RD | FX70RD
80 2,33 2,96 3,17 3,38 3,60 3,81 4,02 4,23 4,65
(0,56; 5,6) (0,066) (0,084) (0,090) (0,096) (0,102) (0,108) (0,114) (0,120) (0,132
100 3,03 3,72 3,96 4,42 4,66 5,12 5,59 5,82 6,29
0,7; 7) (0,086) (0,105) 0,112) (0,125) (0,132) (0,145) (0,158) (0,165) (0,178)
130 3,92 4,71 4,97 5,23 5,75 6,27 6,80 7,32 8,11
0,9;9) 0,111) (0,133) (0,141) (0,148) (0,163) (0,178) (0,192) (0,207) (0,229)

Proposition 65, Kalifornien

BOENDE | KALIFORNIEN

/\ VARNING: Cancer och fortplantningsskador -— www.P65warnings.ca.gov.
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Graco standardgaranti

Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, och som &r tillverkad av Graco och bar dess namn, ar fri fran
material- och tillverkningsfel vid tidpunkten for férsaljningen till den ursprungliga képaren. Med undantag for sarskilda, utdkade eller
begransade garantidtaganden som utges av Graco, atar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkdpsdatumet reparera
eller byta ut delar som av Graco befinns vara felaktiga. Garantin galler endast under férutsattning att utrustningen installeras,
anvands och skdts i enlighet med Gracos skriftliga rekommendationer.

Garantin omfattar inte, och Graco ska inte hallas ansvarigt for, allmént slitage eller funktionsfel, skador eller slitage som orsakas

av felaktig installation, felaktigt bruk, nétning, korrosion, otillrackligt eller felaktigt underhall, oaktsamhet, olyckor, manipulation eller
byten till komponenter som inte tillverkas av Graco. Graco ansvarar inte heller for felfunktion, skada eller slitage orsakat av att
Graco-utrustningen inte ar lamplig for inbyggnader, tillbehdr, utrustning eller material som inte levereras av Graco, eller felaktig
konstruktion, tillverkning, installation, drift eller underhall av inbyggnader, utrustning eller material som inte levererats av Graco.

Garantin géller under foérutsattning att utrustningen som anses defekt skickas med forbetald retur till en auktoriserad
Graco-aterforsaljare for verifiering av det pastadda felet. Om det pastadda felet verifieras kommer Graco att reparera eller ersatta
alla defekta delar utan kostnad. Utrustningen kommer att returneras till den ursprungliga képaren med frakten betald.

Om inspektionen av utrustningen inte uppdagar nagra material- eller tillverkningsfel kommer reparationer att utforas till en rimlig
avgift som kan innefatta kostnaderna for reservdelar, arbete och transport.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER
UNDERFORSTADDA, INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER GARANTIER OM
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL.

Gracos enda atagande och kOparens enda erséttning nér garantin utléses ar enligt vad som anges ovan. Képaren medger att ingen
annan ersattning (inklusive, men inte begransat till, skadesténd for féljdskada for forlorad vinst, férlorad férsaljning, personskador,
materiella skador eller andra foljdskador) ar aktuell. Atgérder for brott mot garantin maste laggas fram inom tva (2) ar efter
inkdpsdatumet.

GRACO LAMNAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER OM SALJBARHET
ELLER LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL AVSEENDE TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER
KOMPONENTER SOM SALJS MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar som séljs men inte tillverkas av Graco

(t.ex. elmotorer, strdmbrytare, slangar) omfattas i forekommande fall av respektive tillverkares garanti. Graco kommer inom rimliga
granser att hjélpa kbparen med att lamna ansprak rérande Gvertradelser mot dessa garantier.

Graco ar under inga omsténdigheter ansvarigt for indirekta, oavsiktliga, sarskilda skador eller féljdskador som uppkommer till f6ljd
av att Graco levererar utrustning i enlighet med det som framlagts hari, eller for tillhandahallande, prestanda eller anvandning

av produkter eller andra varor som séljs enligt detta, oavsett om sa sker till f6ljd av avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet fran
Gracos sida eller annat.

Graco-information

For att fa den senaste informationen om Gracos produkter kan du beséka
www.graco.com.

For patentinformation, se www.graco.com/patents.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING, kontakta din Graco-aterforséljare eller ring s& hanvisar vi till ndrmaste
aterforsaljare.

Telefon: 612-623-6921 Eller avgiftsfritt: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505
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All text och alla bilder i den hdr handboken visar den senast tillgéngliga informationen som fanns vid publiceringen. Graco férbehéller sig rétten
att nér som helst inféra &ndringar utan féregaende meddelande dédrom.
Oversittning av originalanvisningarna. This manual contains Swedish. MM 3A9329
Gracos Hégkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Upphovsritt 2024, Graco Inc. Alla Gracos tillverkningsplatser ar registrerade enligt ISO 9001.

www.graco.com
Revidering G, april 2025
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