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Pistola de pulverizacao -
de ar automatica
3A9368D
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Pistola de pulverizacao de ar automatica para aplicacao de acabamentos finos
de diversas tintas e revestimentos. Apenas para utilizacao profissional.

Presséo de trabalho méxima do produto de 300 psi (2.1 MPa, 21 bar).
Presséo de ar maxima de trabalho de 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)

Instrugcées de seguranca importantes

Leia todas as adverténcias e instru¢des deste
manual antes de utilizar o equipamento.
Esteja familiarizado com o controlo e a
utilizacdo corretos do equipamento.

Guarde estas instrugdes.

ti00006a
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Tecnologia de
pulverizacao

Convencional: Otimizado para uma excelente qualidade
de acabamento e elevadas taxas de produgéao.

HVLP: Uma pistola de alta eficiéncia de transferéncia, que
limita a pressao de ar no espalhador ao maximo de 10 psi
(0,07 MPa, 0,7 bar).

Compativel: Pistola de elevada eficiéncia de transferéncia
com uma eficiéncia de transferéncia superior ou igual a das
pistolas HVLP.

Aplicacoes

Opere todas as pistolas a partir de sistemas de distribuicao,
tais como recipientes sob pressdo ou bombas.

Industria em geral: Pulveriza a maioria dos revestimentos
ou acabamentos industriais utilizados em aplicagdes
industriais, automoveis, aeroespaciais, maritimas, de
madeira, de plastico e arquiteténicas.

Aerdgrafo: Proporciona um padrao de pulverizagao redondo
para uma pulverizagédo precisa de pequenas areas de
superficie.

Colas: Aplica colas e vedantes a base de agua e a base
de solventes.

Guarnicao: Proporciona um padrao de pulverizagdo com
um rebordo bem definido e um excesso de pulverizagdo
minimo para aplicagées de revestimento seletivo, tais como
rebordos ou acabamentos. Compativel com a maioria dos
revestimentos industriais, incluindo materiais dielétricos.
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Modelos

Modelos
Modelos de pistolas com coletores
Botao de Tecnologia de pulverizacao
Dimensao | controlo de
Coletor do bico produto
Aplicacao incluido pol (mm) incluido Convencional HVLP Compativel
Industria geral com coletor v 25F213 25F215 25F217
25F155 0,055 (1,4)
de entrada lateral (polegadas) O5F212 25F214 25F216
Industria geral com coletor v 25F219 - -
s 25F315 0,055 (1,4)
de entrada lateral (métrica) 25F218 _ _

Modelos de pistola

E necessario um coletor. Consulte Coletores compativeis, pagina 39.

Dimensao Tecnologia de pulverizacao
do bico Botao de controlo
Aplicacao pol (mm) de produto incluido | Convencional HVLP Compativel
v 25F167 25F174 25F181
Industria geral 0,030 (0.8)
25F163 25F170 25F177
v 25F168 25F175 25F182
Industria geral 0,042 (1,1)
25F164 25F171 25F178
v 25F169 25F176 25F183
Industria geral 0,055 (1,4)
25F165 25F172 25F179
Industria geral 0,070 (1,8) 25F166 25F173 25F180
Aerégrafo 25F208 - -
0,042 (1,1)
Aerodgrafo v 25F209 — —
Cola 0,051 (1,3) 25F210 — —
Cola 0,07 (1,8) 25F211 — —
Guarnigao v 25F206
0,042 (1,1)
Guarnigcao 25F204
Guarnigcéao v 25F207
0,055 (1,4)
Guarnicao 25F205
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Adverténcias

Adverténcias

Seguem-se adverténcias relativamente a instalagao, utilizago, ligagcéo a terra, manutencao e reparacao deste equipamento.
O ponto de exclamacao alerta para uma adverténcia geral e os simbolos de perigo referem-se aos riscos especificos dos
procedimentos. Quando estes simbolos aparecerem ao longo deste manual ou nas etiquetas informativas, consulte estas
Adverténcias. Os simbolos e adverténcias dos produtos referidos como perigosos nao abrangidos nesta secgdo podem
aparecer ao longo deste manual, sempre que aplicaveis.

PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO
Os vapores inflamaveis na zona de trabalho, tais como os provenientes de solventes e tintas, podem
inflamar-se ou explodir. O fluxo de tinta ou solventes pelo equipamento pode provocar faiscas de eletricidade
estatica. Para ajudar a evitar incéndios e explosdes:
A e  Utilize o equipamento apenas em areas bem ventiladas.

|

E,.G e Elimine todas as fontes de ignicdo, como luzes piloto, cigarros, laAmpadas elétricas portateis e plasticos
b e de protegéo (potencial de faiscas estaticas).

e Ligue a terra todo o equipamento na area de trabalho. Consulte as instru¢des de Ligagao a terra.

¢ Nunca pulverize ou lave o solvente a alta pressao.

e Mantenha a area de trabalho sem detritos, incluindo solvente, panos e gasolina.

e Na&o ligue nem desligue cabos de alimentagéo ou interruptores na presenca de vapores inflamaveis.
e  Utilize apenas mangueiras com ligagéo a terra.

e  Segure a pistola firmemente apoiando-a na parede do balde em contacto com a terra, quando estiver
a descarregar para dentro do mesmo. Nao utilize revestimentos interiores do balde a menos que estes
sejam antiestaticos ou condutivos.

e Pare imediatamente a utilizagdo caso ocorram faiscas estaticas ou sinta um choque. Néo utilize o
equipamento até identificar e corrigir o problema.

e tenha sempre um extintor operacional na area de trabalho.

PERIGO DE EQUIPAMENTO PRESSURIZADO

O produto proveniente do equipamento, fugas ou componentes danificados pode saltar para os olhos ou
a pele e provocar ferimentos graves.

e Siga o Procedimento de alivio da pressao ao parar de pintar e antes de dar inicio aos procedimentos

de limpeza, verificagdo ou manuteng¢ao do equipamento.
e Apertar todas as ligagdes relativas a fluidos antes de utilizar o equipamento.
e Verifique diariamente todos os tubos e acoplamentos. Substitua imediatamente as pecas gastas ou

danificadas.

PERIGOS RESULTANTES DE PRODUTOS OU VAPORES TOXICOS

Os produtos ou vapores téxicos podem provocar lesGes graves ou morte se entrarem em contacto com

os olhos ou a pele, ou se forem inalados ou engolidos.

e Leiaas Folhas de Dados de Seguranga (FDS) para conhecer os perigos especificos dos produtos
que esta a utilizar.

e Armazene os produtos perigosos em recipientes aprovados e elimine-os em conformidade com as
diretrizes aplicaveis.

N
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WPa/bar/PSI

Adverténcias

PERIGO DE MA UTILIZACAO DO EQUIPAMENTO
A utilizag&o incorreta pode resultar em morte ou ferimentos graves.

Nao opere a unidade quando estiver cansado ou se estiver sob a influéncia de drogas ou alcool.

N&o exceda a pressdo maxima de trabalho ou o nivel de temperatura do componente do sistema com a
classificagdo mais baixa. Consulte as Especificacoes Técnicas em todos os manuais do equipamento.

Utilize produtos e solventes compativeis com as pecas do equipamento em contacto com o produto.
Consulte as Especificagoes Técnicas em todos os manuais do equipamento. Leia as adverténcias dos
fabricantes do liquido e do solvente. Para obter mais informagdes relativas ao material que utiliza, solicite
as Fichas de Dados de Seguranca (FDS) ao distribuidor ou ao revendedor.

Desligue todo o equipamento e siga o Procedimento de alivio da pressao, quando o equipamento néo
esta a ser utilizado.

Verifique diariamente o equipamento. As pegas danificadas ou com desgaste devem ser imediatamente
substituidas apenas por pecas sobresselentes genuinas do fabricante.

N&o altere nem modifique o equipamento. As alteragdes ou modificagdes podem anular as aprovagoes
das autoridades e originar perigos de segurancga.

Certifique-se de que todos os equipamentos estao classificados e aprovados para o ambiente onde os vai
utilizar.

Utilize o equipamento exclusivamente para o fim a que se destina. Se precisar de informagdes, contacte
o seu distribuidor.

Afaste as mangueiras e os cabos de areas com trafego, arestas vivas, pecas moveis e superficies quentes.
N&o dé nés nem dobre as mangueiras, nem as utilize para puxar o equipamento.

Mantenha criangas e animais afastados da area de trabalho.

Respeite todas as normas de segurancga aplicaveis.

EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL

Utilize equipamento de protegdo adequado quando estiver na zona de trabalho de modo a ajudar a evitar
lesdes graves, incluindo lesdes nos olhos, perda de audigéo, inalagdo de vapores téxicos e queimaduras.
Este equipamento de protegéo inclui, mas nédo esta limitado a:

Protecdo para os olhos e ouvidos.

O fabricante do liquido e do solvente recomenda o uso de mascaras de respiragdo, roupa protetora
e luvas.
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Instalacéo

Instalacao

Ventilacao da estufa
de pulverizacao

N A A

Nao utilize a pistola, a menos que o fluxo de ar da ventilagao
seja superior ao valor minimo exigido. Durante aplicagdes,
lavagem a presséo ou limpeza da pistola, deve haver
ventilagcdo de ar fresco, no sentido de evitar a acumulagao
de vapores téxicos ou inflamaveis. Bloqueie a fonte de
produto da pistola para evitar o seu funcionamento, a
menos que o fluxo de ar da ventilagao seja superior ao
valor minimo requerido.

A cabina de pulverizagdo tem de estar equipada com um
sistema de ventilagéo.

Bloqueie eletricamente a fonte de produto da pistola com
os ventiladores para evitar o funcionamento da pistola
sempre que o fluxo de ar da ventilagdo desca abaixo

dos valores minimos. Verifique e siga todos as normas

e regulamentos locais relativamente aos requisitos de
velocidade de exaustdo do ar. Verifique o funcionamento
do bloqueio, pelo menos uma vez por ano.

Ligacao a terra

O equipamento deve ser ligado a terra para reduzir o risco
de faiscas de estatica. As faiscas estaticas podem resultar
na ignicao ou explosdo de vapores. A ligacao a terra
oferece um cabo de escape para a corrente elétrica.

A seguir apresentamos os requisitos minimos de ligacéo a
terra para um sistema. O seu sistema podera incluir outro
equipamento ou objetos que devem ser ligados a terra.
Verifique os regulamentos locais relativamente as ligagdes
elétricas para obter instrugdes pormenorizadas sobre a
ligacdo terra para a sua area e tipo de equipamento. O seu
sistema devera ser ligado a uma ligagao a terra verdadeira.

Pistola de pulverizacao: Ligue a pistola de pulverizagéo
a terra montando-a num suporte ligado a terra, como um
reciprocador, um robot ou um suporte estacionario, e ligue
a pistola a um tubo flexivel de produto e a uma bomba
devidamente ligados a terra.

Bomba: Ligue a bomba a terra ligando um fio de terra e
uma bragadeira entre a bomba e uma ligagéo real a terra,
tal como indicado no manual de instru¢cdes da bomba.

Compressores de ar e fontes de alimentacao hidraulicas:
Aterrar os compressores de ar e as fontes de alimentagao
hidraulicas de acordo com as recomendacgdes do fabricante.

Tubos de ar, produto e hidraulicas ligadas a bomba:
Utilize apenas tubos flexiveis condutores elétricos com

um tamanho combinado maximo de 100 pés (30,5 m) para
assegurar a continuidade da ligagcéo a terra. Verifique a
resisténcia elétrica dos tubos flexiveis de ar e de produto
pelo menos uma vez por semana. Se a resisténcia total a
massa exceder 25 megaohms, substitua imediatamente

o tubo flexivel. Utilize um dispositivo de medicao que seja
capaz de medir a resisténcia a este nivel.

Recipiente de fornecimento do produto: Ligue a terra o
reservatério de abastecimento de produto de acordo com
0 codigo e os regulamentos locais.

Objeto a pulverizar: Ligue a terra o objeto que esta a ser
pulverizado de acordo com as normas e regulamentos
locais.

Baldes de solvente: Aterre todos os baldes de solvente
utilizados durante o Procedimento de lavagem de acordo
com o cédigo local. Utilize apenas baldes metalicos, os
quais sdo condutores. Nao colocar o balde sobre uma
superficie ndo condutora como papel ou cartao, porque
isso interromperia a continuidade da ligacéo a terra.
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Configuracao do coletor

A localizagéo das ligagdes do coletor varia consoante
o coletor. Consulte Coletores compativeis, pagina 39
para obter informacgdes sobre as pecas do coletor.

Instalar os acessodrios de ar no coletor

A localizagao das ligagdes do coletor varia consoante
o coletor. Consulte Coletores compativeis, pagina 39
para obter informacgdes sobre as pecgas do coletor.

1. Instale um encaixe de tubo (104) na entrada de ar
do cilindro (CYL).

2. Instale um encaixe de tubo (105) na entrada de ar
do ventilador (FAN) e na entrada de ar de atomizagao
(ATOM).

1i00020a

FiG. 1: Ligacoes de ar e entradas de fornecimento de
produto

Instalacéo

Instalar os conectores de produto
e a pistola no coletor

Configuracao do sistema de circulacéao

1.

Aplique lubrificante antigripante 222955 nas faces
de contacto do coletor e nas roscas do conector
de produto (102).

Instale o encaixe do conector de produto (102)
nos orificios de produto (FLP). Consulte a FIG. 1.

ti00014a

A Aplicar lubrificante antigripante

FiG. 2: LigacGes da porta de produto (configuracao de
circulacao)

3A9368D

3.

Ligue o tubo flexivel de alimentag&o de produto a um
encaixe do conector de produto (102) e a mangueira de
retorno de produto ao outro conector (102). Consulte
Instalacao da linha de produto da pistola, pagina 12.

Retire o bujdo de produto interno (17). Consulte a FIG. 4.

Instale os dois o-rings de produto (108) fornecidos com
o coletor.

NOTA: As portas de produto (FLP) s&o reversiveis.



Instalacéo

6. L,ubrifique os o-rings do coletor (107 € 108) com o
Oleo ligeiro, pagina 35.

7. Fixe a pistola ao coletor com os parafusos de fixagdo

(4). Aperte com binario de 7,3 Nem (65 in-Ib).

Aperte para um binario
de 65 pol-Ib (7.3 Nem)

Lubrificar com
um dleo ligeiro

ti00023a

FiG. 3: Localizacao do parafuso de montagem

Configuragao do sistema sem circulagao de ar

1. Aplique o lubrificante antigripante 222955 nas roscas
do orificio do produto (FLP), na rosca do conector do
produto (102) e no bujao do tubo (103).

2. Instale um encaixe de ligagao de produto (102) num
orificio de produto e um bujao de tubo (103) no outro
orificio.

3. Ligue a mangueira de fornecimento de produto
ao encaixe do conector de produto (102). Consulte
Instalacao da linha de produto da pistola na
pagina 12.

17a

(Retirar num
sistema de
circulagéo)

ti00017a

A Aplicar lubrificante antigripante
A Lubrificar com o Oleo ligeiro

FIG. 4: Ligacoes de porta de produto (sistemas sem
circulacao)

4. Lubrifique e instale o bujao de produto interno (17) com
o-ring (17a) no orificio de produto da pistola no mesmo
lado que o bujdo do tubo (103). Utilize o Oleo ligeiro,
pagina 35.

5. Instale um o-ring de produto (108) no orificio de produto
do coletor oposto ao bujao de produto interno.

NOTA: Certifique-se de que retira o o-ring de produto (108)
antes de instalar o bujao de produto interno (17).

3A9368D



Instalacéo

Montar a pistola e o coletor Instalacéo de suporte fixo
Monte a pistola num suporte fixo ou num suporte de
|nsta|agéo do suporte da haste do brago montagem robot. Consulte Disposicao dos furos de

montagem e dimensoes, pagina 41 para obter as medidas

reciproco do coletor e a profundidade dos orificios dos parafusos.

A pistola adapta-se a uma haste de brago reciproco com

um diametro maximo de 0,5 pol. (13 mm). 1. Aperte ou retire o parafuso de fixagéo (106) com

uma chave hexagonal.

1. Introduza uma barra de montagem (MB) através do 2. Localize os pinos de alinhamento e os orificios de
orificio do coletor. acordo com a ilustragdo Disposicao dos furos de
2. Aperte o parafuso de fixacdo (106) para fixar a pistola montagem e dimensoes , pagina 41.
ao coletor. 3. Alinhe o coletor com as cavilhas de alinhamento (AP).
NOTA: Os entalhes do coletor (MN) encaixam cavilhas de 4. Fixe a pistola ao suporte com parafusos de cabega
alinhamento de 1/8 pol. Utilize conforme desejado. cilindrica (CS).

ti00024a

FiG. 5: Montagem do braco reciproco

ti00025a
FiG. 6: Suporte de apoio fixo
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Instalacéo

Ajustar a vista das marcas de
referéncia do zero verdadeiro

Configuracao opcional: Os modelos de pistola com

um botao de controlo de produto (8) tém um ponto de
regulacdo zero verdadeiro. Consulte Lista de verificacao
da referéncia True Zero, pagina 28.

Se desejar, rode o conjunto do botdo de controlo do
produto para que o operador possa ver as marcas de
referéncia (M1 e M2). Utilize uma chave hexagonal para
ajustar os parafusos de fixacao.

1. Rode o botdo de controlo do produto (8) no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio até parar.

Tenha cuidado ao fechar o botdo de controlo do
produto. A ponta da agulha pode ficar danificada
se for forcada com demasiada forga contra a sede
do bico pelo botdo de controlo do produto.

2. Desaperte ligeiramente o parafuso de fixagcéo da
tampa do pistéo (5a).

i00018a

FIG. 7: Localizacao do parafuso de fixacao do pistao

3. Rode o conjunto do botao de controlo do produto de
modo a que a marca do zero verdadeiro (M2) fique
visivel.

4. Aperte o parafuso de fixagdo da tampa do pistao (5a).

5. Repor a pistola no zero verdadeiro, pagina 29.

10
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Instalacao da linha de ar

Instalacao tipica da linha de ar principal

y |
2

O ar retido pode acionar inadvertidamente a pulverizagdo
da pistola, o que pode resultar em lesbes graves devidas
a salpicos. Para ajudar a evitar ferimentos, instale uma
valvula de ar principal de purga.

e Valvula pneumatica principal de purga: Necessaria
no seu sistema para aliviar o ar retido entre esta e o
motor pneumatico e a pistola quando a valvula se
encontra

NOTA: A valvula deve ser facilmente acessivel a partir da
bomba e estar localizada a jusante do regulador de ar.

¢ Regulador de pressao de ar da bomba: Para
controlar a velocidade da bomba e a presséo de
saida do produto. Encontre-o perto da bomba.

¢ Filtro da linha de ar: Remove a sujidade e humidade
nociva do abastecimento de ar comprimido. Assegura
um fornecimento de ar seco e limpo.

e Valvula de corte de ar: Corta o ar da pistola e da
bomba.

Instalacao do tubo flexivel pneumatico
da pistola
Ligue os tubos flexiveis de ar aos conectores de ar

do cilindro da pistola (CYL), do ventilador (FAN) e do
atomizador (ATOM).

ATOM O FAN
@ o @

-

FiG. 8: Ligacoes do cilindro, ventilador e atomizacao

ti00282a

Instalacéo

Coletores com trés entradas de ar: Alimenta e regula
cada linha de ar separadamente.

Coletores com uma valvula de regulacao da ventoinha:
Alimentagéo e regulagédo do ventilador e do ar de
atomizagdo com uma Unica ligagéo de ar.

1. Ligue uma mangueira de ar (D) a cada encaixe de ar.
Use tubos com didametro externo de 3/8 pol. (9,5 mm)
para o ventilador e o ar de atomizagc&o para minimizar
a queda excessiva de pressao nas mangueiras.

ti00181a
FiG. 9: Ligacdes da mangueira de ar

3A9368D

2. Instale um regulador de pressao de ar (F) em cada
mangueira de ar da pistola.

NOTA: O ventilador e os reguladores de ar de atomizagao
devem ter uma capacidade minima de fluxo de ar de 30 scfm
a 100 psi (0,7 MPa, 7,0 bar) de presséo de ar.

3. Instale uma valvula de corte de ar do tipo purga (E) em
cada mangueira de ar da pistola. Instale a jusante do
regulador de ar da pistola para cortar o ar a pistola.

4. Ligue cada mangueira de ar da pistola (D) a linha de
alimentacao de ar principal.

— N

FiG. 10: Instalacao tipica da mangueira de ar da pistola
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Instalacéo

Instalacao da linha de produto

Instalacao da linha de produto principal

e Filtro de produto: Com um elemento de malha 60 ou
100 (250 micron) de ago inoxidavel para filtrar particulas
do fluido ao sair da bomba. Utilize sempre um filtro de
produto limpo.

e Valvula de drenagem de produto: Liberta a presséao
do produto no tubo flexivel e na pistola. Necessério no
sistema para ajudar a aliviar a pressao do produto na
bomba de deslocamento, no tubo flexivel e na pistola.
O acionamento da pistola para aliviar a presséo pode
nao ser suficiente.

e Valvula de passagem do produto: Fecha o fluxo de
produto. Pode ser instalada na linha de produto para
a pistola.

e Regulador de pressao do produto: Para ajustes mais
precisos da pressédo do produto. Instale um regulador
de pressao de produto na linha de produto principal
se a pressdao maxima de funcionamento da bomba
exceder a pressdao maxima de funcionamento do
produto da pistola. Consulte as Especificacoes
Técnicas, pagina 49.

12

Instalacao da linha de produto da pistola

Antes de ligar a linha do produto, limpe-a com ar comprimido
e lave-a com solvente. Utilize um solvente compativel com
o produto a ser utilizado.

1. Instale um regulador de presséo do produto (L) no tubo
de produto da pistola.

NOTA: Algumas aplicagdes requerem um controlo preciso
da pressao do produto. E possivel controlar a presséo do
produto com mais precisdo com um regulador de pressao
de produto do que regulando a pressao de ar para a bomba.

2. Instale uma vélvula de corte de produto (M) na linha
de produto da pistola para cortar o fornecimento de
produto a pistola.

ti7016a

FiG. 11: Instalacao tipica da linha de produto da pistola

3. Ligue a mangueira de fornecimento de produto da
pistola a um encaixe do conector de produto (102).
Num sistema de circulagao, ligue a mangueira de
retorno de produto ao outro conector de produto (102).

Q
ti00184a Q

FiG. 12: Ligac6es de alimentacao e retorno de produto
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Instalacéo

Instalacao

Posicionar o espalhador Padrao de pulverizagao angular

. 3 o ) Utilize o manémetro na Ferramenta de alinhamento:
NOTA: As tampas de ar de aerografo néo incluem pinos 2000481 para definir rapidamente angulos precisos do
de alinhamento. padrao de pulverizagdo. A ferramenta de alinhamento

é vendida separadamente. Consulte Ferramenta de

Padrao de pulverizacao vertical alinhamento: 2000481, pagina 34.
As tampas de ar sdo reguladas de fabrica com o pino 1. Aperte o espalhador montado no corpo da pistola.
de alinhamento definido para um padrao de pulverizagéo

. 2. Coloque a ferramenta de alinhamento na pistola.
vertical.
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FiG. 13: Padrao de pulverizacao vertical (posicao definida
na fabrica)

FIG. 16: Ferramenta de alinhamento num espalhador

Padrao de pulverizacao horizontal na posicdo vertical (0°)

Para mudar o espalhador para um padr&o de pulverizacdo 3. Rode a ferramenta de alinhamento para a posigéo
horizontal, utilize uma chave hexagonal para desaparafusar desejada do padréo de pulverizagéo angular.

o pino de alinhamento e coloque-o no orificio do padréo de
pulverizagdo horizontal. Ao reposicionar o pino utilize um
fixador de roscas de baixa resisténcia. Utilize um binario
de aperto de 1,5-2,5 pol-lb (0,2-0,3 Nem). Nao aperte
excessivamente. @ i

G Stellair”
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FiG. 17: 160° Padrao de pulverizagcao angular
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FIG. 14: Posicées do pino de alinhamento do espalhador 4. Retire a ferramenta antes de pulverizar.

1i00105a

FiG. 15: Padrao de pulverizacao horizontal
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Instalacéo

Posicionar a pistola de
pulverizacao e a peca
de trabalho

As guias de trajetdria de 8 pol. (300 mm) na Ferramenta de
alinhamento: 2000481 ajudam a visualizar o ponto central
da pulverizagéo e a distancia entre a pistola e a peca de
trabalho. A ferramenta de alinhamento é vendida
separadamente. Consulte Ferramenta de alinhamento:
2000481, pagina 34.

i00185a

FiG. 18: Guias de trajetéria da ferramenta de alinhamento

i00286a

FiG. 19: Regulac6es no botao de controlo do produto

Ajustar o padrao de pintura

Definir caudal de produto

1. Regule o regulador de pressdo do produto (L) para
definir o caudal de produto. Os caudais industriais
tipicos variam com as pressodes do regulador de
5-30 psi (34-210 kPa, 0,3-2,1 bar).

2. Forneca um minimo de 50 psi (0,34 MPa, 3,4 bar)
de presséo de ar a linha de ar do cilindro (CYL) para
acionar a pistola.

3. Efetue ajustes ao caudal de produto.

e Regulador de produto (L): Permite aumentar ou
diminuir a presséo do produto para obter o caudal
pretendido.

e Botao de controlo do produto (8) (modelos
selecionados): Permite efetuar ajustes finos ao
fluxo com o botédo de controlo do produto.

e Abrir: Rode no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio para aumentar o fluxo de produto.

¢ Fechar: Rode no sentido dos ponteiros do reldgio
para diminuir.

Tenha cuidado ao operar o botao de controlo do
produto perto da posi¢do fechada. A ponta da agulha
pode ficar danificada se for forcada com demasiada
forca contra a sede do bico pelo botao de controlo
do produto.

14

Aumentar Reduzir

ti00113a
Fi1G. 20: Cobertura do fluxo de produto

e Ajustar o tamanho do bico: Verifique a presséo
do produto e mude o bico, se necessario. Consulte
Informacodes sobre o cartucho de produto e o bico
de produto, pagina 36.

e Se a pressao do produto for demasiado elevada
para o caudal pretendido, instale um bico maior.

e Seapressdo do produto for demasiado baixa para
o caudal pretendido, instale um bico mais pequeno.

NOTA: Um bico de produto maior com uma pressao de
produto reduzida mantera o mesmo caudal, mas o fluxo
do produto (velocidade) abrandara. Quando o ar é aplicado,
a velocidade mais baixa permite que o ar atue sobre o
produto durante mais tempo, o que melhora a atomizacao.

Ventilador de alimentacao e
ar de atomizacao

Utilize o regulador de pressao de ar (F) para regular a
pressao do ventilador e do ar de atomizacao. Utilize as
Pressoes de arranque recomendadas como ponto de
partida. Nota Requisitos maximos de pressao de entrada
do ventilador e do coletor de pulverizagao, pagina 15.
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Pressoes de arranque recomendadas

Instalacéo

*Largura do *Largura do
padrao do padrao do
Aplicacao e Ar do ventilador Ar de atomizacao | ventilador ventilador
tecnologia psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) 100ccm, 20cps 100ccm, 100cps
Indstria em geral: 25 (0,17, 1,7) 25 (0,17, 1,7) 12 8
Convencional
Industria em geral:
HVLP 25(0,17,1,7) 25 (0,17, 1,7) 12 9
Industria em geral: 25(0,17,1,7) 25(0,17,1,7) 13,5 13
Compativel
Guarnicao: HVLP 10 (0.07, 0.7) 10 (0.07, 0.7) 9,5 8
Cola 20 (0,14, 1,4) 20 (0,14, 1,4) 5 5
Aerdgrafo 20(0,14,1,4) 20(0,14,1,4) N/A N/A

*

Padrao criado a partir de uma distancia de pulverizacao
de 10 pol., utilizando um orificio de bico de 1,4 mm
(0,055 pol.).

Requisitos maximos de pressao de entrada
do ventilador e do coletor de pulverizacao

Pressao
maxima do ar

Pressao
maxima do ar

Aplicacao e do ventilador de pulverizacao
tecnologia psi (MPa, bar) psi (MPa, bar)
Industria em geral:
HVLP 29 (0,20, 2,0) 17 (0,12, 1,2)
Industrlg em geral: 33 (0,23, 2,3) 29 (0,20, 2,0)
Compativel
Guarnigdo: HVLP | 14 (0,0965, 965) 12 (0,08, 0,8)

Testar o ar de pulverizacao e
do ventilador

Teste o padrao de pulverizagdo mantendo a pistola a uma
distancia uniforme, cerca de 6-8 pol. (150-200 mm), da
peca de teste. Ajuste o ar de pulverizagédo e do ventilador
conforme necessario.

Ajustar o ar de atomizacao

Para obter a melhor eficiéncia de transferéncia, utilize a
definicdo mais baixa necessaria para obter a qualidade de
acabamento pretendida.

Aumente a presséo de alimentacéo do ar de pulverizagao
da pistola com o regulador de pressdo de ar em incrementos
de 5 psi (34 kPa, 0,3 bar) até obter a pulverizagao desejada.
Nota Requisitos maximos de pressao de entrada

do ventilador e do coletor de pulverizacao para

pistolas HVLP e compativeis.

3A9368D

Aumentar Reduzir

ti00113a

FIG. 21: Ar de pulverizacao

Ajustar o ar do ventilador

Se o padrao de pulverizagdo for demasiado largo ou
dividido, reduza a presséo de ar do ventilador (ou feche
ligeiramente a valvula de ajuste do ventilador no coletor

se estiver a utilizar o coletor 2000226). Nota Requisitos
maximos de pressao de entrada do ventilador e do
coletor de pulverizacao para pistolas HVLP e compativeis.

ti00477a

FiG. 22: Ar do ventilador
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Instalacéo

Para controlar melhor o padréo de pulverizagao, utilize um
espalhador alternativo. Consulte Espalhador e caudal
de ar, pagina 37.

Aumentar Reduzir

F1G. 23: Ar do ventilador

Limites de pistolas HVLP e compativeis

Em algumas regides é exigida uma pistola HVLP para
conformidade com as normas ambientais. Para cumprir
os requisitos de HVLP, a pressao de ar no espalhador
deve ser inferior a 10 psi (0,07 MPa, 0,7 bar).

Consulte Espalhador e caudal de ar, pagina 37 para obter
informacdes sobre as pressdes maximas de entrada do
coletor HVLP e de conformidade. Para verificar a pressédo
no espalhador, utilize um Kit de verificagao da pressao
HVLP, pagina 35.

Lavar antes de utilizar

O equipamento foi testado com 6leo leve deixado nas
passagens de produto para proteger as pegas. Para evitar
contaminar o seu produto com dleo, lave o equipamento
com um solvente compativel antes de o utilizar. Consulte
o Procedimento de lavagem, pagina 18.
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Funcionamento

Procedimento de alivio
da pressao

Siga o Procedimento de descompressao sempre
que vir este simbolo.

A O C

Este equipamento permanece pressurizado até efetuar

a descompressdao manualmente. Para ajudar a evitar
ferimentos graves provocados pelo produto pressurizado,
como salpicos, siga o Procedimento de Descompresséo
quando parar de pulverizar e antes de limpar, verificar ou
reparar o equipamento.

1. Desligue o fornecimento de produto a pistola.

2. Desligue o ventilador e a alimentacdo de ar de
pulverizagdo da pistola.

3. Acione o gatilho da pistola num recipiente metalico
de ligacao a terra para efetuar a descompressao do
produto.

4. Desligue a alimentagao de ar do cilindro da pistola.

5. Feche avélvula de ar principal de purga (necessaria
no sistema).

6. Abra a valvula de drenagem do produto (necessaria no
sistema) para aliviar a pressao do produto na pistola e
no tubo flexivel. Para além disso, alivie a pressao do
produto no equipamento de fornecimento de produto,
conforme indicado no respetivo manual de instrugdes.
Tenha um recipiente pronto para recolher o que for
drenado. Deixe todas as valvulas de descompressao
abertas até a aplicagdo seguinte.

7. Se suspeitar que o bico ou o tubo flexivel estédo
totalmente obstruidos, ou que a presséo nao foi
totalmente aliviada:

a. Desaperte muito lentamente o acoplamento final
da mangueira de produto para aliviar a presséo
gradualmente.

b. Desaperte completamente o acoplamento.

c. Desobstrua o tubo flexivel ou o bico.

3A9368D

Funcionamento

Aplicacao de acabamento
por pulverizacao

Quando acionada, a pistola comega a emitir ar antes de
descarregar o produto. Quando o ar do cilindro para, o
produto para antes de o fluxo de ar parar. Esta operacéo de
avanco e atraso ajuda a garantir uma correta pulverizagao
e evita a acumulacao de produto no espalhador.

1. Ajustar o padrao de pintura. Consulte a pagina 14.

2. Posicione a pega de trabalho. Ajuste o dispositivo de
controlo do sistema, se for automatico, de modo a que
a pistola comece a pulverizar imediatamente antes de
encontrar a peca de trabalho e pare logo que esta
passe.

3. Mantenha a pistola perpendicular e a 6-8 pol
(150-200 mm) da pega de trabalho.

4. Fornegca um minimo de 50 psi (0,34 MPa, 3,4 bar)
de pressao de ar a linha de ar do cilindro (CYL) para
acionar a pistola.

5. Utilize movimentos suaves e paralelos ao longo da
superficie da pega de trabalho com uma sobreposicdo
de 50 por cento.

Correto

FIG. 24: Método de pulverizacao correto

6. Lavar o equipamento. Consulte Lavagem e limpeza,
pagina 18.
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Lavagem e limpeza

Lavagem e limpeza

MPa/bar/PSI

W

Para reduzir o risco de ferimentos provocados por salpicos
de produto, siga o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 17, sempre que receber instrugdes para aliviar a
pressao.

Para evitar um incéndio ou uma explosdo, deve sempre ligar
a terra o equipamento e o recipiente de residuos. Para evitar
faiscas estaticas e lesdes corporais infligidas por salpicos de
produto, deve lavar sempre com a minima pressao possivel.

Siga o Procedimento de limpeza diariatodos os dias.

Lave antes de mudar de cores, antes do produto poder
secar no equipamento, no final do dia, antes de guardar
e antes de reparar o equipamento.

Lave com a pressado mais baixa possivel. Verifique se
as ligagoes tém fugas e aperte se necessario.

Lave com um produto compativel com o produto que
estiver a ser aplicado e com as pecgas do equipamento
em contacto com o produto.

N&ao é recomendavel utilizar cloreto de metileno com
acido férmico ou propidnico como solvente de lavagem
desta pistola, pois esse solvente podera danificar os
componentes de nylon e aluminio.

18

Limpe regularmente a parte da frente do espalhador
para reduzir a acumulacgéo.

N&o utilize nenhum método de limpeza que permita
a entrada de solvente nas passagens de ar da pistola.
O solvente deixado nas passagens de ar da pistola
pode resultar num acabamento de fraca qualidade.

e Nao aponte a pistola para cima enquanto a estiver
a limpar.

e N3&o limpe a pistola com um pano embebido em
solvente; limpe o excesso.

e Nao mergulhe a pistola em solvente.

Procedimento de lavagem

1.

Siga o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 17.

Ligue um tubo flexivel de fornecimento de solvente
a pistola.

Para manter a continuidade da ligacdo a terra, mantenha
a parte metalica da pistola de pulverizagao firmemente
encostada a lateral de um balde de solvente metalico
ligado a terra.

Ligue o ar do cilindro da pistola (CYL).

Comecgando com a pressao de produto mais baixa
possivel, acione a pistola para um balde de solvente
metalico ligado a terra.

Aumente gradualmente a pressao do produto. Lave até
sair solvente limpo da pistola.

001432

FiG. 25: Descarga para um recipiente metalico ligado

a terra
7. Desative o gatilho da pistola.
8. Interrompa a alimentacéo de solvente.
9. Siga o Procedimento de alivio da pressao,

pagina 17.
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Procedimento de limpeza
diaria

Siga o Procedimento de alivio da pressao,

pagina 17.

Lavar o equipamento. Consulte o Procedimento de
lavagem, pagina 18.

Remova o conjunto do espalhador. Consulte Remover
o conjunto do espalhador, pagina 24.

Mergulhe a extremidade de uma escova de cerdas
macias num solvente compativel. Ndo molhe
continuamente as cerdas da escova.

Nao utilize ferramentas metalicas para limpar as pecas
de montagem do espalhador. As ferramentas metalicas
podem riscar o espalhador e distorcer o padrao de
pulverizacao.

Limpe os componentes. Substitua os vedantes, se
necessario.

a. Limpe as pecas com uma escova de cerdas
macias.

b. Utilize uma ferramenta macia, como uma agulha
de desentupimento ou um palito, para limpar os
orificios do espalhador (6).

3A9368D

Lavagem e limpeza

ti00186a

FIG. 26: Limpar componentes do espalhador

6.

Humedega um pano macio com solvente e esprema
0 excesso. Vire a pistola para baixo e limpe a parte
exterior da mesma.

Monte e instale o conjunto do espalhador. Consulte
Instalar o conjunto do espalhador, pagina 24.
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Detecéo e resolucdo de problemas

Detecao e resolucao de problemas

/N\

S\

MPa/bar/PSI

Resolucao de problemas com produto

1. Cumpra o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 17, antes de executar processos de verificagdo
ou reparacao na pistola.

2. Verifique todos os possiveis problemas e causas antes
de desmontar a pistola.

Problema

Causa

Solugao

Referéncia

Fuga de produto
através dos

Vedantes do cartucho de produto
desgastados

Substitua o cartucho de produto
ou os vedantes

Agulha de produto gasta, suja ou

Substitua o cartucho de produto

Reparacao do cartucho

frente da pistola

orificios de danificada ou a agulha de produto de produto, pagina 25
ventilacao .
Substitua o cartucho de produto
Afrouxe a porca de empanque.
ou aperte a porca de empanque
Substitua o cartucho de produto Reparagdo do, ca rtucho
de produto, pagina 25
A ponta da agulha do produto - -
esta suja, gasta ou danificada Limpe ou substitua a ponta da FiG. 30: Conjunto da
Fuga de produto ggu!ha de produto ou a agulha agulha, pagina 25
na parte da inteira

Bico sujo ou gasto

Substitua o cartucho de produto

Reparacao do cartucho
de produto, pagina 25

Limpe ou substitua o bico

FiG. 31: Bico e encaixe de
produto, pagina 25

Existe liquido
nos orificios
do espalhador

O bico nao esta suficientemente
apertado

Aperte o cartucho de produto

Instalar o cartucho de
produto, pagina 25.

Aperte o bico

FiG. 31: Bico e encaixe de
produto, pagina 25

O produto
nao flui

A agulha do
produto ndo
dispara

Pressao de ar insuficiente do
cilindro (CYL) fornecida a pistola
no gatilho

Aumente a presséo de ar do
cilindro (CYL) ou limpe a linha
de ar

Instalacao da linha de ar,
pagina 11

Rolamento de esferas em falta
no pistao

Substitua os rolamentos de
esferas

Verificar os rolamentos de
esferas do pistao,
pagina 27

Fuga de ar a volta do pistao

Substitua o o-ring do pistao
ou o pistao

Substituir as juntas do
pistao, pagina 27

O-ring do pistdo inchado

Substitua a anilha do pistao.

Reparacao de pistoes,
pagina 27

O bujao de produto interno
esta incorretamente instalado

Sistema de nao-circulagao:
Desloque o bujao para o orificio
de produto consistente com a
tubagem do coletor

FiG. 4: Ligacoes de porta
de produto (sistemas sem
circulagao), pagina 8

Sistema de circulacao: Todos os
orificios de produto na pistola e
no coletor devem estar abertos

FiG. 2: Ligacoes da porta
de produto (configuracao
de circula¢ao), pagina 7
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Detecéo e resolucdo de problemas

corte do produto

apertada

fundo

A mola do pistao ndo esta no
lugar

Verifique a posi¢céo da mola

Problema Causa Solucao Referéncia
Vec;lantes do pistdo desgastados Substitua os vedantes do pistéo.
ou inchados
Nao sedao Tampa do pistdo ndo totalmente Aperte a tampa do pistéo até ao Reparacao de pistoes,

pagina 27

Resolucao de problemas de ar

Problema Causa Solucao Referéncia
Fuga de ar
atrgvgs do Vedantes do espalhador gastos Substituir os vedantes do Manutencao d,ag, pecas do
orificio de espalhador espalhador, pagina 24
ventilacao

Fuga de ar na
parte de tras
da pistola

Juntas do pistéo gastas

Substitua as juntas do pistdo

O ar nao aciona

A haste do pistéo esta desligada
do corpo principal do conjunto
do pistéao

Reinstale o conjunto do pistédo

Reparacao de pistoes,
pagina 27

A presséo do ar do cilindro
€ demasiado baixa

Aumente a pressao de ar do
cilindro para 50 psi

Instalagao da linha de ar,
pagina 11

O conjunto do pistédo ndo assenta
corretamente

Manutencao do conjunto do
pistédo

© ar nao se Mola de retorno partida Substitua a mola de retorno R’ep.aragao de pistoes,
desliga pagina 27
Vedantes Qa haste do pistao Substitua os vedantes
gastos ou inchados
3A9368D 21




Detecéo e resolucdo de problemas

Resolucao de problemas do padrao de pulverizacao

Problema Causa Solucao Referéncia
O bico do produto ndo esta Aperte o bico de produto a FiG. 34: Bico e encaixe de
suficientemente apertado 35-45 in-Ib (4-5 Nem) produto, pagina 25
O-ring do cartucho de produto Substitua o o-ring do cartucho Fia. 34: Conjunto do
o cartucho de produto,
em falta ou danificado de produto .
s pagina 26
Débito de
produto irregular | Filtro da mangueira de produto Verifique o filtro da mangueira Instalacéao da linha de
durante a obstruido de produto produto, pagina 12
aplicacéo ) -
O conjunto do anel de retencéo . .
~ , Aperte o conjunto do anel de Instalar o conjunto do
nao esta completamente roscado ~ .
. retencéo espalhador, pagina 24
ou acoplado ao corpo da pistola
Os \(gdantes do espalhador estao Substitua os vedantes Manutencao d’ag pecas do
danificados espalhador, pagina 24
B ] Aumente a presséo do produto Definir caudal de produto,
. A presséo do produto & na fonte pagina 14
O débito demasiado baixa, provocando
de produto a redugdo do caudal de produto Utilize um bico de produto ou

diminui durante
a aplicacdo de
produtos de
alta viscosidade

quando a pistola é elevada

cartucho de produto com um
orificio mais pequeno

FiG. 31: Bico e encaixe de

produto, pagina 25

O conjunto do anel de retencéo
nao esta completamente roscado
ou acoplado ao corpo da pistola

Aperte o conjunto do anel de
retencéo

Instalar o conjunto do
espalhador, pagina 24

O padrao
desvia-se

ou fica mais
carregado nas
extremidades

O conjunto do anel de retencéo
nao esta completamente roscado
ou acoplado ao corpo da pistola

Aperte o conjunto do anel de
retencao

Instalar o conjunto do
espalhador, pagina 24

COrificios do espalhador obstruidos

Vedantes do espalhador sujos

Limpe o espalhador

Procedimento de limpeza

diaria, pagina 19

COrificios do espalhador
danificados

Substitua o espalhador

Vedantes do espalhador
danificados

Substituir os vedantes do
espalhador

FIG. 27: Conjunto do
espalhador, pagina 24

A pressao

do produto

da pistola é
demasiado
elevada com a
pistola acionada

O orificio do cartucho de produto
€ demasiado pequeno.

Utilize um bico de produto ou
cartucho de produto com um
orificio maior

FIG. 28: Conjunto do
cartucho de produto,

pagina 25

O sistema

de produto

nao funciona
abaixo de 10 psi
(70 kPa, 0,7 bar)

N&o existe um regulador de
produto

Instale um regulador de produto
de baixa pressao

Instalacao da linha de

produto, pagina 12

O regulador de ar para o
recipiente sob pressédo ndo
¢ suficientemente sensivel
a baixas pressoes

Instale um regulador de ar mais
sensivel e de baixa pressédo no
tanque de pressao

Instalagao da linha de ar,

pagina 11
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Detecéo e resolucdo de problemas

Problema

Causa

Solucao

Referéncia

O espalhador
fica sujo
imediatamente
apos a
pulverizagdo

O ar de pulverizagdo da pistola
esta desligado

Ligue o ar de pulverizagdo da
pistola

Ventilador de alimentacao
e ar de atomizacao,
pagina 14

Orificios de ar do bico ou do
espalhador obstruidos

Limpe o espalhador, o bico ou
a pistola

Procedimento de limpeza
diaria, pagina 19

Espalhador danificado

Substitua o espalhador

Manutencao das pecas do
espalhador, pagina 24

Vedantes do espalhador
danificados

Substituir os vedantes do
espalhador

Manutencao das pecas do
espalhador, pagina 24

Bico danificado

Substitua o bico ou o cartucho
de produto

FIG. 34: Conjunto do
cartucho de produto,
pagina 26

A forma

do padrao
assemelha-se
a uma banana

Crificio do espalhador obstruido

Espalhador sujo

Limpe o espalhador

Procedimento de limpeza
diaria, pagina 19

Bico sujo

Limpe o bico

Procedimento de limpeza
diaria, pagina 19

Espalhador danificado

Substitua o espalhador

Manutencao das pecas do
espalhador, pagina 24

Bico danificado

Substitua o bico

FiG. 34: Bico e encaixe de
produto, pagina 25

Defletor em falta

Substitua o deflector

FIG. 28, pagina 25

A pressao do ar de pulverizacao
ou do ventilador é demasiado

Ajuste o ventilador e a pressao
do ar de pulverizagao

Ventilador de alimentacao
e ar de atomizacgao,

Ligar a pressdo | elevada pagina 14
do produto (0] Ihador na 3 | FiG. 27: Conj d
desliga o fluxo espalhador néo esta totalmente Aperte o anel de retengdo IG. 27: onjur?tq o
do produto encaixado no bico espalhador, pagina 24
e desligar a FIG. 34: Coni

. . . . 34: junto do
pressdo do Bico de produto danificado S%Zﬁggﬁoo db;corcc)jdeuy?ct;oduto ou cartucho de
3r liga g f{uxo P produto,pagina 26

o produto
Pressédo muito baixa do produto Ajustar a pressdo do produto Dgf!mr caudal de produto,
pagina 14
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Reparacao

Reparacao

MPa/bar/PSI

Para reduzir o risco de ferimentos provocados por salpicos
de produto, siga as instrugdes Procedimento de alivio
da pressao, sempre que precisar de aliviar a pressao.

Preparar o equipamento para
reparacao

1. Siga o Procedimento de alivio da pressao,
pagina 17.

2. Siga o Procedimento de lavagem, pagina 18.

3. Desligue o ar do sistema.

Reparacao do conjunto
do espalhador

Remover o conjunto do espalhador

1. Preparar o equipamento para reparacao.
Consulte a pagina 24.

2. Desaperte o anel de retengéo do espalhador (7)
para retirar o conjunto do espalhador (6).

24

Manutencao das pecas do espalhador

1. Retire o anel de retengéo (7b) com um palito.

2. Retire o espalhador (6) e a anilha (7a) do anel de
retencao (7).

3. Limpe os componentes e substitua se necessario.

Monte o espalhador e o anel de retengéo.

a. Instale a anilha (7a) no anel de retencéo (7).

b. Instale o espalhador (6) no anel de retencéo (7).
c. Instale o anel de retengéo (7b).

1

ti00029a

FIG. 27: Conjunto do espalhador

Instalar o conjunto do espalhador

1. Aperte o espalhador montado (7) no corpo da pistola (1).

2. Defina a posicao do espalhador. Consulte Posicionar
o espalhador, pagina 13.
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Reparacao

Reparagﬁo do cartucho Desmontar o cartucho de produto
de prOd uto 1. Retire o cartucho de produto (2) da pistola.
Consulte a Fic. 28.
Retirar o cartucho de produto 2. Separe a agulha de produto (18) do cartucho de
produto.
1. Preparar o equipamento para reparacao.
Consulte a pagina 24. 18
2. Remover o conjunto do espalhador.
Consulte a pagina 24. \
3. Utilize uma chave inglesa ou uma ferramenta de

pistola para retirar o cartucho de produto (2).
Consulte a FIG. 28.

4. Retire o deflector (19), se necessario.

1i00033a

Instalar o cartucho de produto FiG. 29: Cartucho de produto e agulha de produto

Lubrifique os componentes com o Oleo ligeiro 3

o Se necessario, substitua a ponta da agulha (18a).
recomendado na pagina 35.

Aplique um fixador de roscas de forca média nas
roscas da agulha antes de instalar a ponta de

1. Certifique-se de que o defletor (19) esta no lugar. substituicao.

O lado plano do defletor esta virado para fora do

corpo da pistola. Aplique bloqueio de rosca
- de resisténcia média.
2. Lubrifique os vedantes (2d e 2e).

3. Utilize uma chave inglesa ou uma ferramenta de
pistola para apertar o cartucho de produto montado (2) 18a
no corpo da pistola. Utilize um binario de aperto de
35-45 pol-Ib (4-5 Nem).

ti00036a

Fi1G. 30: Conjunto da agulha

4. Desacople o bico de produto (2a) e o encaixe de
produto (2b).

1i00030a

A Utilize um binario de aperto de 35-45 pol-lb (4-5 Nem).

A Lubrificar com o Oleo ligeiro ti00034a

FiG. 31: Bico e encaixe de produto

FI1G. 28: Conjunto do cartucho de produto
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Reparacao

5. Desacople a porca de empanque (2c) e o encaixe de
produto (2b).

2
2c 9 of
29

LN

FiG. 32: Encaixe de produto e porca de empanque

2e

2d

2b

6. Retire as anilhas (2g) e a junta de empanque (2f) da
porca de empanque (2c).

7. Utilize um palito para retirar os vedantes do anel de
vedacéo do encaixe de produto (2d e 2e).

Montar o cartucho de produto

Substitua as pecgas conforme necessario e monte o cartucho
de produto. Lubrifique os componentes com o Oleo ligeiro
recomendado na pagina 35.

1. Substitua as juntas do o-ring do encaixe de produto
(2e e 2d).

2. Monte as anilhas (2g) e a junta de empanque (2f) na
porca de empanque (2c). Observe a orientagéo da junta
de empanque (2f) em FIG. 33. Aplique lubrificante no
centro da porca de empanque montada.

AZC

Aperte com um binario de 120-130 in. Ib
(14-15 Nem)

AApertar com binario até 80 pol-Ib (9 Nem)
A Observe a orientagédo na FiG. 33
A Lubrificar com o Oleo ligeiro

ti00037a

FiG. 34: Conjunto do cartucho de produto

3.

Instale a porca de empanque montada (2c) no encaixe
de produto. Aperte a porca de empanque (2¢) com um

binario de 80 in-Ib (9 Nem).
o /o /A
2g A

i00038a

A Lubrificar com o Oleo ligeiro

O degrau da junta de empanque esta
virado para a porca de empanque

FiG. 33: Orientacao do espacador

4.

Instale o bico (2a) no encaixe do produto (2b).
Aperte a um binario de 120-130 pol-lb (14-15 Nem).
Consulte a Fic. 31.

Instale a agulha (18) no cartucho de produto.
Consulte a FiG. 29.

Lubrifique os vedantes (2e e 2d).

Instale o cartucho de produto (2) no corpo da pistola.
Aperte a um binario de 35-45 pol-Ib (4-5 Nem).
Consulte a Fic. 28.

26
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Reparacao de pistoes

N&o mergulhe o pistéq (3) em solvente. Lubrifique os
componentes com o Oleo ligeiro recomendado na
pagina 35.

Desmontar o pistao

1. Preparar o equipamento para reparacao.
Consulte a pagina 24.

2. Desaperte a tampa do pistéo (5) e retire a tampa (5),
as molas (11 e 16) e a guia da mola (9).

3. Utilizar um alicate para puxar lentamente o conjunto
do pistdo da caixa da pistola para evitar perder os
rolamentos de esferas (3¢€).

Verificar os rolamentos de esferas
do pistao
Certifique-se de que os rolamentos de esferas do pistdo

(3e) ndo cairam do pistao (3). Se os rolamentos de esferas
cairem, reinstale e lubrifique antes de montar o pistao.

Lubrificar com
o Oleo ligeiro

(2N

FiG. 35: Localizagado dos rolamentos de esferas do pistao

Reparacao

Instalar o pistao

1.

© N o 0o M ©»

Certifique-se de que os rolamentos de esferas (3¢)
estdo no sitio. Consulte a FIG. 35.

Lubrifique os vedantes do pistdo e os rolamentos
de esferas.

Introduza o pistao (3) no corpo da pistola.
Lubrifique e instale a guia da mola (9) no pistéo (3).
Instale a mola de produto (11).

Instale a mola de ar (16).

Aperte a tampa do pistédo (5) na pistola.

Reponha a zero verdadeiro, se necessario. Consulte
Repor a pistola no zero verdadeiro, pagina 29.

Lubrificar com
o Oleo ligeiro

ti00039a

Fi1G. 37: Conjunto de Pistao

Substituir as juntas do pistao

Utilize o Kit 2000515: Juntas do pistao na pagina 33
para substituir as juntas do pistéo.

1. Retire as juntas do pistdo com um cinzel.

2. Substitua e lubrifique as juntas do pistao.

Lubrificar com
4\ o Oleo ligeiro

i 3b ti00040a

FiG. 36: Localizacao das juntas do pistao

3A9368D
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Reparacao

Substituir os vedantes Reparar o botao de controlo do
do coletor produto e da tampa do pistao
Utilize o Kit 2000517: Vedantes do distribuidor na . . ~

pagina 33 para substituir os vedantes do coletor (107 Adicionar um botao de controlo

e 108). Lubrifique os componentes com o Oleo ligeiro do produto

recomendado na pagina 35.
Utilize o Kit 2000516: Conjunto do botao de controlo de

1. Preparar o equipamento para reparacgao. produto para adicionar a fungdo de botédo de controlo do
Consulte a pagina 24. produto a pistola.

2. De§aperte os parafusos de fixagao (4) para retirar 1. Preparar o equipamento para reparacgéo.
a pistola do coletor. Consulte a pagina 24

2. Desaperte a tampa do pistéo (5) e retire a tampa (5),
as molas (11 e 16) e a guia da mola (9).

3. Monte a pistola conforme indicado na FIG. 37.

4. Verifique as marcas de referéncia do zero verdadeiro
e, se necessario, reponha o zero verdadeiro.

Lista de verificacao da referéncia
True Zero

As pistolas com botao de controlo de produto (8) tém um
ponto de regulagéo de zero verdadeiro. Quando uma pistola
esta definida para zero verdadeiro, o caudal de produto para
quando o botdo de controlo de produto estad completamente
fechado.

e O botao de controlo do produto (8) esta completamente
fechado

ti00041a ¢ Na&o sai produto da pistola

FiG. 38: Parafusos de montagem do coletor e As marcas de referéncia alinham-se

3. Retire os vedantes com um cinzel e substitua-os.

4. Lubrifique os vedantes (107 e 108) antes de montar
a pistola.

NOTA: Se for utilizada uma configuracéo de sistema de
circulagao, sdo utilizados dois o-rings. Se utilizar uma
configuragao de sistema de nédo-circulagéo, € utilizado
um o-ring e um bujao de produto interno.

ti00042a

A Lubrificar com o Oleo ligeiro

FiG. 39: Localizacao do vedante do coletor
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Repor a pistola no zero verdadeiro

Verifique a Lista de verificacao da referéncia True Zero,
pagina 28 e reponha a pistola no zero verdadeiro, se
necessario.

1. Instalar o cartucho de produto. Consulte a pagina 25.

2. Aperte firmemente a tampa do pistéo (5).

3. Rode o botdo de controlo do produto (8) no sentido
dos ponteiros do reldgio até parar para fechar o botao.

Tenha cuidado ao fechar o botéo de controlo do
produto. A ponta da agulha pode ficar danificada
se for forgcada com demasiada forca contra a sede
do bico pelo botdo de controlo do produto.

4. Utilize uma chave hexagonal para desapertar o parafuso
de ajuste do botao de controlo do produto (8a).

5. Alinhe as marcas de linha (M1 e M2) no botédo de
controlo do produto (8). Consulte a FIG. 40.

6. Aperte o parafuso de fixagéo (8a).

i00043a

FiG. 40: Marcacao de zero verdadeiro

3A9368D
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Pecas

Pecas

Pistola de pulverizacao de ar automatica Stellair

ti00044a

30
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Pistola de pulverizacao de ar automatica Stellair

Pecas

Ref.? | Peca Descrigcao Qtd
1 —_—— Corpo da Pistola 1
Cavilha do deflector
1a 120471 (cavilha, 3/32 pol. de 1
diametro externo x 1/2 pol.)
Conjunto do cartucho
2% <> de produto (inclui 2a-2g,18 1
e 18a)
2aft < Bico de produto 1
2bt —_— Encaixe do produto 1
oct 195292 Porca de empanque; ’
Agulha de produto
2dt 111316 Vedante o-ring 1
2et 113137 Vedante o-ring 1
2ff Vedantes dos empanques 1
2000513
29t Arruela, UHMWPE 2
Conjunto do pistéao
3t 2000514 | (inclui 3a-3e) 1
(consulte FiG. 35 e FiG. 36)
3at 115066 Vedante o-ring 1
3bt 111450 Vedante o-ring 1
3ct 112319 Vedante o-ring 2
3dt 111504 Vedante o-ring 2
Rolamentos do pistao
Set 2000531 (consulte FiG. 35) 2
Parafuso de montagem
4 15H317 do coletor M5 2
Tampa do pistao
2000530 (modelos standard)
5% Tampa do pistao para 1
2000516 | o botdo de controlo do
produto (inclui 5a e 8)
5at _ Parafuso de fixagdo da tampa ’
do pistéo (#8 x 0,25 pol.)
61 <& Espalhador 1
Pino de alinhamento do
6at 24B546 espalhador (consulte FIG. 14) 1
7f 25F317 Anel de retengao (7a-7b) 1
7at 107313 Arruela 1
7bt 15G998 | O-Ring 1
8+ _——— Botéo de controlo do produto| 1

3A9368D

Ref.? | Peca Descricao Qtd
9 2000529 | Guia da mola do pistao 1
11 171411 Mola de produto 1
16 114139 Mola de ar 1
Bujao de circulagcéo
7% 2000511 do produto (inclui 17a) 1
17at | 129463 0O-Ring 1
18% < Agulha de produto 1
18at | Bico da agulha de produto 1
19 2000528 | Defletor 1
Coletor (consulte Coletores
100+ compativeis, pagina 39 para | 1
informacdes sobre as pecgas)
< O numero da pecga varia consoante o modelo.
Consulte Kits de reparacao, pagina 32 para obter
0s numeros de peca.
#+ Incluido em modelos selecionados.
Consulte Modelos, pagina 3.
T A peca esta disponivel num kit.
Consulte Kits e acessorios, pagina 32.
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Kits e acessorios

Kits e acessorios

Kits de reparacao

Dimensao Kit de pontas de
Espalhador do orificio | Kitde cartucho | Kitde Kit de agulhas agulha (18a)
Modelo Aplicacao e tipo de pulverizagao (6 e 6a) pol (mm) de produto (2) bico (2a) (18 e 18a) (Conjunto de 5)
25F165 Industria em geral: Convencional 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F172 Industria em geral: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F164 Industria em geral: Convencional 2000293 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F166 Industria em geral: Convencional 2000294 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F169 Industria em geral: Convencional 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F171 Industria em geral: HVLP 2000291 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F170 Industria em geral: HVLP 2000291 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F168 Industria em geral: Convencional 2000293 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F176 Industria em geral: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F163 Industria em geral: Convencional 2000293 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F174 Industria em geral: HVLP 2000291 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F173 Industria em geral: HVLP 2000291 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F179 Industria em geral: Compativel 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F177 Industria em geral: Compativel 2000292 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F178 Industria em geral: Compativel 2000292 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F182 Industria em geral: Compativel 2000292 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F183 Industria em geral: Compativel 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F175 Industria em geral: HVLP 2000291 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F181 Industria em geral: Compativel 2000292 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F180 Industria em geral: Compativel 2000292 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F167 Industria em geral: Convencional 2000293 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F204 Guarnigao: HVLP 26D898 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F205 Guarnigao: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F206 Guarnigao: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F207 Guarnigao: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F208 Aerégrafo: Convencional 24D705% 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F209 Aerografo: Convencional 24D705% 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F210 Cola: Convencional 2000301V 0,051 2000505 25F233 2000510 288185
25F211 Cola: Convencional 2000301 0,070 2000506 25F234 2000510 288185
25F212 Industria em geral: Convencional 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F213 Industria em geral: Convencional 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F214 Industria em geral: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F215 Industria em geral: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F216 Industria em geral: Compativel 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F217 Industria em geral: Compativel 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F218 Industria em geral: Convencional 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F219 Industria em geral: Convencional 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
v O espalhador de cola pode ser adquirido sem o pino de alinhamento (6a) e esta marcado como pega de fabrico 289051
% Os espalhadores do aerégrafo ndo incluem 6a
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Kit 289791: Juntas do espalhador

Kits e acessodrios

Kit 2000531: Rolamentos do pistao

Ref.? | Peca Descricao Qtd Ref.? | Descricao Qtd
7at 107313 Arruela 5 3e Rolamentos do pistao 10
7b% 15G998 | O-Ring 5
Kit 2000515: Juntas do pistao
produto ,

3a 115066 | Vedante o-ring 1
Ref." | Pea | Descrigdo atd 30 | 111450 | Vedante o-ring 1
2d | 111316 | Vedante o-ring ! 3c | 112319 | Vedante o-ring 2
2e | 13137 | Vedante o-ring ! 3d | 111504 | Vedante o-ring 2

Kit 2000513: Embalagens de cartucho

Kit 2000516: Conjunto do botao de

de produto controlo de produto
Ref.” | Peca Descrigao Qtd Converta uma pistola automatica standard para adicionar
of 16A698 | Vedantes dos empanques 1 um botéo de controlo de produto.
og | 16C295| Arruela, UHMWPE 2 Ref.” | Descrigao Qtd
5 Tampa do pistdo com parafuso de ajuste | 1
Kit 25F317: Conjunto do anel de retencao 8 Botzo de controlo do produto 1
Ref.? | Descricao Qtd
. Kit 2000517: Vedantes do distribuidor
7 Anel de retencéo 1
7a Arruela 1 Ref.? Peca Descricao Qtd
7b O-Ring 1 107 111450 | O-ring de vedacéo de ar 3
108 111508 | O-ring de vedacéo de produto | 2
Kit 24B546: Pinos de alinhamento do
espalhador Kit 2000511: Kit de tampoes de circulacao
Ref.? | Descricao Qtd Ref.? | Descricao Qtd
B6A Pino de alinhamento do espalhador 10 17 Tampao de circulagédo 1
17a 0O-Ring 1
Kit 2000514: Conjunto de Pistao
Ref.? | Peca Descrigcao Qtd
3 2000514 | Pistao 1
3a 115066 Vedante o-ring 1
3b 111450 Vedante o-ring 1
3c 112319 Vedante o-ring 2
3d 111504 Vedante o-ring 2
3e 2000531 | Rolamentos do pistéo 2
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Kits e acessorios

Acessorios

Ferramenta de alinhamento: 2000481

Caracteristicas da ferramenta de alinhamento

e Medidor para definir rapidamente os angulos do
padrdo de pulverizagdo. Consulte Padrao de
pulverizagao angular, pagina 13.

e  Guia de trajetdria para ajudar a visualizar o ponto
central de pulverizagéo e a distancia entre a pistola
e a peca de trabalho. Consulte Posicionar a pistola
de pulverizacao e a peca de trabalho, pagina 14.

26D220: Valvula de descarga

As portas de entrada e saida do produto sé&o de 1/4 pol. npt(f)
e as partes molhadas sdo de 303 SST.

26B108 Valvula pneumatica

Caixa de descarga

50in.

34

Acessorios da linha de produto

Peca Descricao Qtd
24B707* Filtro de produto em linha 1
Encaixe de produto, SST,
1/4 npsm(m) x 1/4 npt(m),
166846 pressdo maxima de 7250 PSI 1
(50 MPa, 500 bar)
24C375 Regulador pnetjmatlco de produto 1
com uma relagdo de 1:1
DAEAT1™ Regulador de produto~a0|onado 1
por ar com uma relagédo de 1:2
DAEATD™ Regulador de produto~a0|onado 1
por ar com uma relagédo de 1:3
*  Consulte o manual 406814.
** Consulte o manual 3A0427.
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Tubos flexiveis de produto

Kits e acessodrios

Opcoes de encaixe (1/4 NPSM)
Sem Acopla- | Acopla-
Pressao de Compri- protecao | Protecdo| dor de dor de
Peca Descricao trabalho maxima | mento damola | damola | 3 pecas | 2pecas
Mangueira de produto 500 pés
061132 em nylon com diam. 225 psi (16 bar) P 205447 111913 -- -
. (152 m)
interno de 1/4 pol.
Mangueira
entrangada em
nylon com diam. . 500 pés L L
061205 int. de 1/4 pol. 500 psi (30 bar) (152 m) 104415 16A989
com cobertura
de neopreno
Kit de verificacao da pressao HVLP
Espalhador
Peca Descricao compativel
2000518 | HVLP Industria geral 2000291
2000523 | Guarnicao 26D898
Oleo ligeiro
Oleo recomendado para vedantes de produtos e zonas de
desgaste.
Peca Descricao
111265 Lubrificante sanitario, sem silicone, 4 oz
(113 g)
Ferramentas de instalacao e reparacao
Peca Descricao
222955 | Lubrificante antigripante
289794 | Chave multiusos da pistola
Acessorios de limpeza
Peca Descricao
Ultimate Gun Cleaning Kit: escovas e
15C161 ~
ferramentas para a manutengao de armas.
249598 Agulha de desgntupllmento:.cmzel
para desentupir o bico da pistola
101892 | Escova para limpar a pistola
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Informagdes sobre o cartucho de produto e o bico de produto

Informacoes sobre o cartucho de produto e o bico
de produto

O fluxo do produto e a largura do leque dependem do

tamanho do bico, da viscosidade do produto e da pressao

do produto.

Utilize um bico de produto que atinja o caudal necessario

com a agulha totalmente acionada a uma pressao de
produto de 5-20 psi (0,035-0,14 MPa, 0,35-1,4 bar).

e  Para caudais baixos ou produtos de baixa viscosidade,

selecione os bocais mais pequenos.

e Para caudais elevados ou produtos de elevada
viscosidade, selecione os bocais maiores.

Tecnologia de

Kit de Recomendado | Caudal pulverizagao e
Dimensao | cartucho para a tipico compatibilidad
do orificio| deproduto | Kitde viscosidade oz/min edo
Aplicacaot pol (mm) (2) bico (2a) | do material (I/min) Construcao | espalhador
luz 4-10 Bico SST, Tampas de ar
0,030 (0.8) | 2000501 25F224 5-15 centipoises| (0,12-0,30) | ponta PEEK convencionais:
oo i 2000293 e
i . Igelro a meaio _ . 24D705
IndUstria geral | 0,042 (1,1) | 2000502 | 25F225 | 15-30 8-14 Bico SST,
o (0,24-0,42) | ponta PEEK
Aeréarafo centipoises Espalhadores
9 HVLP: 2000291
Guarnicao . e 26D898
medio 12-18 | Bico SST,
0,055 (1,4) | 2000503 25F226 30—7.0 . (0,36-0,54) | ponta PEEK Espalha’do.re.s
centipoises compativeis:
2000292
médio a pesado ) . Tampas de ar
IndUstria geral | 0,070 (1,8) 2000504 25F227 70-100 © 12—3060) Bgcn(;asgg,EK convencionais:
centipoises 46-5, P 2000294
médio 12-18 | Bico SST,
0,051 (1,3) | 2000505 25F233 30—7.0 . (0,36-0,54) | ponta PEEK Espalhadores
centipoises de cola
Cola convencionais:
médio a pesado . :
" 16-20 Bico SST, 2000301 v
0,07 (1,8) 2000506 25F234 | 70 1'00' (0,48-0,60) | ponta PEEK
centipoises
I Consulte Aplicagoes, pagina 2.
v Espalhador marcado como pega de fabrico 289051
36 3A9368D




Espalhador e caudal de ar

Exemplo: Espalhador 2000293
Espalhador e caudal xemplo: Esp
Ar de
de ar pulverizacao Ardo ventilador = Consumo total
SCFM a 20 psi SCFM a 30 psi de ar
Adicione os valores de consumo de ar mostrados para as 28 + 6 = 8,8

pressdes do ar de atomizagéo e do ventilador para obter
o consumo total de ar.

Ar de pulverizacao Ar do ventilador
Pressao de entrada Pressao de entrada
do coletor Fluxo do ar do coletor Fluxo do ar
Aplicacao Espalhador psi (MPa, bar) SCFM psi (MPa, bar) SCFM

10 2,3 10 55

20 2,8 20 57

2000293 30 3,0 30 6,0

40 3,4 40 6,7

Industria em geral: 50 3,9 50 73

Convencional 10 6.4 10 4.6

20 7,3 20 53

2000294 30 8,3 30 6,0

40 8,7 40 6,2

50 9,2 50 6,4

10 3,9 10 8,3

20 53 20 9,4

Industria em geral: 207 53" 24" 9,6"
HVLP 2000291

30 5,7 30 10,1

40 6,0 40 11,0

50 6,2 50 11,9

10 2,8 10 4,6

14* 3,0* 12* 4,6*

20 3,4 20 55
Guarni¢do: HVLP 26D898

30 3,9 30 6,0

40 4,6 40 6,4

50 4,8 50 6,9

* Pressao maxima do coletor de entrada HVLP/compativel.

v Espalhador marcado como peca de fabrico 289051
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Espalhador e caudal de ar

Ar de pulverizacao

Ar do ventilador

Pressao de entrada

Pressao de entrada

do coletor Fluxo do ar do coletor Fluxo do ar
Aplicacao Espalhador psi (MPa, bar) SCFM psi (MPa, bar) SCFM
10 3,0 10 55
14* 3,0* 15 5,5
_— . 20 3,4 20 6,0
40 4,4 40 6,9
50 4,8 50 7,3
10 2,5 10 6,0
14~ 3,4* 17* 6,4*
20 3,2 20 6,9
Cola 2000301 v
30 3,7 30 7,8
40 4.1 40 8,3
50 4,6 50 9,2
10 1,4 10 0,0
20 1,6 20 1,1
Aeroégrafo 24D705 30 1,8 30 1,6
40 2,1 40 1,8
50 2,1 50 1,8
* Pressdo maxima do coletor de entrada HVLP/compativel.
v Espalhador marcado como pega de fabrico 289051
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Coletores compativeis

Coletores com rosca
em polegadas

Ref.? | Peca Descricao Qtd
101 — Corpo do coletor 1
Encaixe em cotovelo
114342 do conector de produto: 2
102 1/4 - 18 npt
2001082% | Conector de produto 2
102a 120353 % O-ring do conector de 5
produto
Tampao do tubo
103 101970 (ver FIG. 4, pagina 8) 1
Encaixe do tubo de ar:
104 120388 tubo de diam. ext. de 1
1/4 pol. x 1/8 npt(m)
120389 Encaixe do tubo de ar: 2
105 tubo de diam. ext. de
120389% | 3/8 pol. x 1/4 npt 1
Parafuso de fixagédo: 5/16;
106 114246 0,437 pol. de comprimento 1
107% 111450 O-ring de vedacgéao de ar 3
108% 111508 O-ring de vedacgéo de 5
produto
109 2001083 | Conjunto da valvula de ar 1

* Modelo 25F155
* Modelo 2000230
#* Modelo 2000226

I Peca disponivel num kit.
Consulte Kits de reparacao, pagina 32.

Ligacoes do coletor

Ligacao do produto

1/4-18 npt(m)*
1/4-18 npsm(m)**

(ATOM)

Entrada de ar de pulverizagédo

Diam. ext. do tubo
3/8 pol.

(FAN)T

Entrada de ar do ventilador

Diam. ext. do tubo
3/8 pol.t

YL

Entrada de ar do cilindro

Diam. ext. do tubo
1/4 pol.

Modelos 25F155 e 2000226

** Modelo 2000230

1 O coletor 2000226 tem uma unica entrada de ar
para pulverizagdo e ar do ventilador
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Coletores compativeis

Coletor lateral de entrada de produto
(25F155%)

1i00168a

Coletor traseiro de entrada de produto
(2000230:)

102

1i00217a

Coletor lateral de entrada de produto com
valvula de ajuste do ventilador (2000226-%)

105 ((f , 1
i 02
G

S
109@

i00188a
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Coletores compativeis

Coletores com rosca métrica

Ref.?

Peca

Descricao

101

Corpo do coletor

102

114247%

Conector de produto -
encaixe em cotovelo
macho: #5JIC x 1/4-18 npt

2000235%¢

Conector de produto

102a

120353%¢

O-ring do conector
de produto

103

101970

Tampao do tubo
(ver FIG. 4, pagina 8)

104

120538

Encaixe do tubo de ar:
tubo de 6 mm de didmetro
externo x 1/8 npt(m)

105

120537

Encaixe do tubo de ar:
tubo de 8 mm de didmetro
externo x 1/4 npt

15D916¢

Encaixe do tubo do ar
Tubo com 4 mm de
didmetro externo x 1/4 npt
(fornecido solto)

106

114246

Parafuso de fixagado: 5/16;
0,437 pol. de comprimento

107%

111450

O-ring de vedagéao de ar

108t

111508

O-ring de vedagao de
produto

® Modelo 25F315
€ Modelo 2000231
I Peca disponivel num Kkit.

Consulte Kits de reparacao, pagina 32.

Ligacoes do coletor

Ligacao do produto

#5 JIC

Entrada de ar de
pulverizagao (ATOM)

Diam. ext. do tubo 8 mm

Entrada de ar do ventilador
(FAN)®

Diam. ext. do tubo 8 mm

Entrada de ar do cilindro
(CYL)

Diam. ext. do tubo 6 mm

& 25F315 e 2000231 sado fornecidos com um adaptador
de ar alternativo para pulverizagdo/ventilador com uma
ligacéo de tubo com 4 mm de diédmetro externo

40

Coletor lateral de entrada de produto
(25F315%)

ti00046a

Coletor traseiro de entrada do produto
(2000231+x)

ti00190a
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Disposi¢éo dos furos de montagem e dimensoes

Disposicao dos furos de montagem e dimensoes

Dimensoes da pistola

5.9in.

ti00288a

3A9368D

(149.9 mm)
T
n—] |
1.9i
(48.3
B
5.1in.
(129.5 mm)
T

in.
mm)
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Disposicéo dos furos de montagem e dimensdes

Coletores com entrada lateral de produto

Modelos 25F315 e 25F155

=g

2.95 in. 1

(74.9 mmye——)

a ¢
1.20in. iy 7\ |
(30.5 mm) i T 1
- 063in,
| / /f (15.9 mm)
7/ | L 777\ —— ‘
, Ny = , ‘
@ 0.515in. 0.03in. 1.06 in.——
(13.1 mm) (0.69 mm)0 40 (26.9 mm)
40in
(10.2 mm)
T—‘:f \/\
{ N
T P (@
| AX
o ] 2XM5X0.80in. 1.375in. 3.55in.
[ ® (34.9 mm) (90.2 mm)
A A A3, 1,625 in.
0.69 in. A 2X 0.13in (41.3 mm)
(17.5 mm) — t (3.3 mm
O —r L
0.195 in— L
(5.0 mm)
N
[ Modelo Peso 171b(7879) | o B N
.94 in.
i00109b (49.3 mm)
Retire o parafuso de ajuste quando @ Flt_lr?]s parat pinos de A Orificios para parafusos de montagem
utilizar a Instalagdo de suporte fixo. alinhamento M5 x 0,8 x 0,25 pol. (6,3 mm)

42

Furos com 0,128 de diametro
x 0,31 pol. (7,8 mm) de
profundidade

Utilize um parafuso suficientemente longo
para encaixar nos orificios dos parafusos
de montagem até uma profundidade de

6,3 mm (0,25 pol.).
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Disposi¢éo dos furos de montagem e dimensoes

Coletor com entrada lateral de produto e valvula de ajuste
do ventilador

Modelo 2000226
= rop
o A
| N 1.40in.
(35.6 mm)
— —— 2.10in.
‘ I =i (53.3 mm)
1.211in.
(30.7 mm)L_ =
G055, A
(13.1 mm) (1.7 mm) ~——1.161in.—
(29.5 mm)
* O—a,
0.65in.
(16.5 mm) .
i 1.30in. | 3.60in.
(33.0 mm)| (91.4 mm)
1.63in.
?[ (41.4 mm)
PN
C—a
Modelo Peso 1,91 1b (868 g)
i00215b T N

Orificios para parafusos de montagem
M6 x 1,0 x 0,34 pol. (8,6 mm)
Utilize um parafuso suficientemente longo para

encaixar nos orificios dos parafusos de montagem
até uma profundidade de 8,6 mm (0,34 pol.).

Retire o parafuso de ajuste quando @
utilizar a Instalacao de suporte fixo.
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Disposi¢éo dos furos de montagem e dimensoes

Coletores com entrada traseira

Modelos 2000230 e 2000231

6.40 in.
(162.6 mm)
— BRI
B & TCP
O A
== .
N .
L 1.80 in.
— ) mm)
| . 2.30in.
B © ( (58.4 mm)
. n. o
(39.9 mm) ( §
@ 0.385 in. 0.44 in.— S
(9.8 mm) (11.2 mm) 1.53in.
(38.8 mm)
— -0.40 in.
(10.2 mm)
r O = O
0.69 in.
(17-5l mm)  2XM5X0.80in. | 4375 in.
7.; (34.9 mm)
@ @ 1.751n.
A A (44.5 mm)

ti00216b

| Modelo Peso 1,93 Ib (875 g) |

Furos para pinos de
alinhamento

Furos com 0,126 de diametro
x 0,31 pol. (7,8 mm) de
profundidade

Retire o parafuso de ajuste quando
utilizar a Instalacao de suporte fixo.

A3,
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Orificios para parafusos de montagem
M5 x 0,8 x 0,25 pol. (6,3 mm)

Utilize um parafuso suficientemente longo
para encaixar nos orificios dos parafusos

de montagem até uma profundidade de
6,3 mm (0,25 pol.).
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Kit de montagem da pistola

24C208
W P
f
0.75 in.
(18.9* mm)'J‘
- 204in. |
(51 7 mm) ti00498a

Kit de montagem da pistola
24B609

o B
0.50 in.
(12.7¥ mm)
114
ti00500a (288 mm)

3A9368D

Disposicéo dos furos de montagem e dimensdes

Placa adaptadora para
retromontagem 288197

Para utilizacdo com os modelos de coletores 25F315,
25F155, 2000230 e 2000231.

1.30in.
(33.0 mm)

ti00501a

4 x M6-1.0
/
—Tlo ©O) ¢
L O 9
- 2.00in.
(51.0 mm)
45



46

Disposi¢éo dos furos de montagem e dimensoes

Suporte simples de montagem
de pistola 24Y515

1in.
.7 mm) ti00503a

Suporte duplo de montagem
de pistola 25A844

O

7

K
\
BZ8

&

»

D

“,

ti00504a (7

3A9368D



Placas adaptadoras para robot

Disposicéo dos furos de montagem e dimensdes

Placa Circulo do Parafusos de Circulo de pino Pinos de
adaptadora Robot parafuso montagem de localizacéao localizacao
24Y128 MOTOMAN EPX1250 ( 12;,;3?2.) 4X M5 x 0.8 ( 12,2’5353?::.) 5 mm
MOTOMAN PX1450
24Y129 MOTOMAN EPX2850. 32 mm (1,260 pol.) 8XM6x1.0 --- ---
Tipo de trés rolos
MOTOMAN EPX2050
24Y634 ABB IRB 580 102 mm (4,02 pol.) 6X M6 x 1.0 102 mm (4,02 pol.) 2X4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900
24Y650 102 mm (4,02 pol.) 6X M6 x 1.0 102 mm (4,02 pol.) 2X5 mm
KAWASAKI KE610L
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y172 ABB IRB 540 36 mm (1,42 pol.) 3X M5 --- ---
24Y173 ABB IRB 1400 40 mm (1,58 pol.) 4X M6 --- ---
FANUC PAINT MATE 200iA
24Y768 FANUGC PAINT 31,5 mm (1,24 pol.) 4X M5 31,5 mm (1,24 pol.) 1X5 mm
MATE 200iA/5L
24Y769 FANUC P-250 100 mm (3,94 pol.) 6X M5 100 mm (3,94 pol.) 1X5 mm
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Disposicéo dos furos de montagem e dimensdes

48
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Especificacoes Técnicas

Especificacdes Técnicas

Pistolas de pulverizacao de ar automatica Stellair | US Métrico

Pressao de trabalho maxima do produto 300 psi 2,1 MPa, 21 bar
Pressdo de trabalho méaxima do ar 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
Temperatura de trabalho maxima do produto 120 °F 49 °C

Pressao minima de atuacao do cilindro de ar 50 psi 0.34 MPa, 3.4 bar

Materiais de construgao

Aco inoxidavel, polietileno de peso molecular ultraelevado,
fluoroelastémero quimicamente resistente, plastico de engenharia,

PTFE, aluminio
Peso dos modelos de pistola e coletor 1.51b 697 g
Peso do modelo da pistola 1lb 4319

Velocidade de acionamento

Estes valores aplicam-se a uma pistola nova com uma linha de ar do cilindro de 12 pés (3,6 m), 1/4 pol. (6,3 mm) de didmetro
externo e um bico de 0,03 pol. (0,8 mm). Estes valores variam ligeiramente com a utilizagdo e com as variagdes do

equipamento.

Pressao de ar no cilindro
psi (MPa, bar)

Pressao do produto
psi (MPa, bar)

mseg até abertura total

mseg até fecho total

50 (0,35, 3,5)

50 (0,35, 3,5)

71

66

Dados relativos ao som

Convencional

Medido a 44 psi (0,30 MPa, 3,0 bar) de ar de pulverizagdo e 47 psi (0,32 MPa, 3,2 bar) de pressao de ar do ventilador

Poténcia sonora

94 LwA

Pressado Sonora

80 dBa

HVLP

Medido a 17 psi (0,12 MPa, 1,2 bar) de ar de pulverizagao e 29 psi (0,20 MPa, 2,0 bar) de pressao de ar do ventilador

Poténcia sonora

92 LwA

Pressao Sonora

79 dBa

Compativel

Medido a 29 psi (0,20 MPa, 2,0 bar) de ar de pulverizagdo e 33 psi (0,23 MPa, 2,3 bar) de pressado de ar do ventilador

Poténcia sonora

89 LwA

Pressado Sonora

76 dBa

Poténcia sonora determinada em conformidade com a norma ISO 9614-2.

PROPOSTA 65 CALIFORNIA

RESIDENTES NA CALIFORNIA

A ADVERTENCIA: Cancro e danos ao aparelho reprodutor — www.P65warnings.ca.gov.

3A9368D
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Garantia Standard da Graco

A Graco garante que todo o equipamento referenciado no presente documento, fabricado pela Graco e ostentando o seu nome, esta isento
de defeitos de material e acabamento na data da venda para utilizagdo do comprador original. Com a exce¢éo de qualquer garantia especial,
prorrogada ou limitada publicada pela Graco, a Graco ir4, durante um periodo de doze meses a contar da data de venda, reparar ou substituir
qualquer peca de equipamento que a Graco considere defeituosa. Esta garantia aplica-se apenas quando o equipamento for instalado,
operado e mantido em conformidade com as recomendacdes escritas da Graco.

Esta garantia ndo cobre, e a Graco ndo sera responsavel, pelo desgaste normal, nem por qualquer avaria, dano ou desgaste causados por
uma instalagéo incorreta, utilizagéo indevida, desgaste por atrito, corrosao, manuteng¢éo inadequada ou indevida, negligéncia, acidente,
alteracao ilegal ou substituicdo por componentes de terceiros. A Graco também néo sera responsavel pelo mau funcionamento, danos ou
desgaste causados pela incompatibilidade do equipamento Graco com estruturas, acessorios, equipamento ou materiais ndo fornecidos
pela Graco, nem pela concecgao, fabrico, instalacdo, operagdo ou manutengéo inadequadas das estruturas, acessoérios, equipamento ou
materiais ndo fornecidos pela Graco.

Esta garantia esta condicionada pela devolugéo previamente paga do equipamento alegadamente defeituoso a um distribuidor autorizado
da Graco para retencgao do alegado defeito. Se a reclamacao for validada, a Graco reparara ou substituird gratuitamente as pecas defeituosas.
O equipamento sera devolvido ao comprador original, sendo as despesas de transporte reembolsadas. Caso a inspe¢éo do equipamento
nao confirme qualquer defeito no material ou acabamento, a reparagédo sera executada por um prego aceitavel, que pode incluir o custo
das pecas, da mao-de-obra e do transporte.

ESTA GARANTIA E EXCLUSIVA E SUBSTITUI QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO,
MAS NAO SE LIMITANDO A, GARANTIA DE COMERCIABILIDADE OU GARANTIA DE ADEQUACAO A DETERMINADO FIM.

A obrigagdo Unica da Graco e a possibilidade de recurso do comprador pela quebra de qualquer garantia, deverdo ser as supramencionadas.
O comprador concorda que nao ha qualquer outro recurso disponivel (incluindo, mas nao se limitando a, danos supervenientes ou indiretos
por perda de lucros, perda de vendas, leséo pessoal ou danos materiais, ou qualquer outra perda superveniente ou indireta). Qualquer agéo
no sentido de invocar a garantia devera ser apresentada no prazo de dois (2) anos a partir da data de aquisigcéo.

A GRACO NAO FORNECE QUALQUER GARANTIA E NEGA QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS DE QUE O PRODUTO SIRVA
PARA O USO A QUE SE DESTINA, DE ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM RELATIVAMENTE A ACESSORIOS, EQUIPAMENTO,
MATERIAIS OU COMPONENTES COMERCIALIZADOS MAS NAO FABRICADOS PELA GRACO. Os artigos vendidos, mas ndo
fabricados pela Graco (como motores elétricos, interruptores, tubos, etc.), estdo sujeitos a garantia, caso exista, do seu fabricante.

A Graco prestara assisténcia aceitavel ao comprador no caso de violagéo de qualquer uma destas garantias.

A Graco nédo sera responsabilizada, em nenhuma circunstancia, por prejuizos indiretos, acidentais, especiais ou consequentes, resultantes
do equipamento indicado fornecido pela Graco, nem pelo fornecimento, desempenho ou utilizagao de quaisquer produtos ou artigos
incluidos, quer devido a uma violagédo do contrato e da garantia, quer por negligéncia da Graco ou outros motivos.

Informacoes da Graco

Para obter as informacdes mais recentes sobre os produtos da Graco,
visite www.graco.com.
Para obter informacoes sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.

PARA EFETUAR UMA ENCOMENDA, contacte o distribuidor da Graco ou ligue para saber qual é o distribuidor mais préoximo.
Telefone: 612-623-6921 ou numero gratuito: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

Todos os dados escritos e visuais contidos neste documento refletem as
mais recentes informagbes sobre o produto disponiveis no momento da publicacéo.
A Graco reserva-se o direito de efetuar alteragbes a qualquer momento sem aviso prévio.

Tradugdo das instrugdes originais. This manual contains Portuguese. MM 407194

Sede da Graco: Minneapolis
Escritérios Internacionais: Bélgica, China, Japao, Coreia

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2023, Graco Inc. Todos os locais de fabrico Graco estao registados para ISO 9001.
www.graco.com
Revisao D, Junho 2023
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