GALISMA KILAVUZU

KILAVUZ NUMARASI X021279 | REVIZYON B | TURKGE (TR)

King® E-Max XT™ Elektrikli Havasiz
Piiskiirtme Makineleri

Yiiksek performansli kaplama uygulamalari igin yiiksek basinc¢h piiskiirtme paketleri. Sadece
profesyonel kullanim igindir.

Patlayici ortamlarda veya tehlikeli olarak siniflandiriimis yerlerde kullaniimak iizere onaylanmamustir.

Onemli Giivenlik Talimatlar
Makineyi kullanmaya baslamadan once bu kilavuzdaki, ilgili kilavuzlardaki ve iinite tizerindeki tiim

uyarilari ve talimatlari okuyun. Ekipmani dogru kontrol etmeyi ve kullanmayi 6grenin. Bu talimatlari
saklayin.

1i02063a

Gorseller yalnizca érnek amaclidir
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MODELLER

Parca numaralari, King® E-Max XT™ Piiskiitme Makinelerinin belirgin 6zelliklerini ve karakteristiklerini yansitir.

Ki
PSi)

NG® E-MAX XT™
[

PUSKURTME MAKINESI

Maksimum Galisma Basinci: 4000 psi (27,6 MPa, 276 bar)

VAC: 200-240 Vac
Basing Orani: 40:1

Pompa boyutu: 220 cc

MODELLERI (4000

MODEL AGIKLAMA TAPA EMIS SETI TABANCA HORTUM
(KAMGI
HORTUM)
2009100 NEMA L6-30
Gegerli degil

2009101 IEC 60309
2010983 Sadece NEMA L6-30 5 gal.

piliskiirtme N/A Gegerli degil
2010984 makinesi NEMA L6-30 55 gal.
2010985 IEC 60309 5 gal.
2010986 IEC 60309 55 gal.
2009106 NEMA L6-30 5 g (TR 5 3/8 ing x 50 ft
2009107 IEC 60309 (174 ing x 6 ft)
2009112 NEMA L6-30 55 gal. .

Komple Silver Plus 31/?4”."; X Sé)fftt
2009113 IEC 60309 (174 ing x 3 ft)
2009116 NEMA L6-30 5 gal. o Dok 1/2inG % 50 f
2009117 IEC 60309 (3/8 ing x 10 ft)
2009119 IEC 60309 (174 ing x 6 ft)

Biiyiik 150 5 gal.
2009128 NEMA L6-30 o Dok 1/2 ing x 150 ft
2009129 IEC 60309 (3/8 ing x 10 ft)
2009124 NEMA L6-30 .

Bilyiik 250 55 gal. Doku 13//28”."? X 215(?fftt
2009125 IEC 60309 (3/8 ing x
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KING® E-MAX XT™ PUSKURTME MAKINESI MODELLERI (6000
PSi)
Maksimum Galisma Basinci: 6000 psi (41,4 MPa, 414 bar)
VAC: 200-240 Vac
Basing Orani: 60:1
Pompa boyutu: 180 cc
MODEL AGIKLAMA TAPA EMIS SETI TABANCA HORTUM
(KAMCI
HORTUM)
2009102 NEMA L6-30
Gegerli degil

2009103 Sadece IEC 60309

piiskiirtme N/A Gegerli degil
2010987 makinesi NEMA L6-30

5 gal.

2010988 IEC 60309
2009108 NEMA L6-30 3/8 ing x 50 ft

Komple 5 gal. 141 6 ft
2009109 IEC 60309 (1/4ing x 6 ft)

XTR 7+

2009120 - NEMA L6-30 3/8 ing x 150 ft

Biiyiik 150 5 gal. 1/4i 6 ft
2009121 IEC 60309 (1/4ingx 6 ft)
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KING® E-MAX XT™ PUSKURTME MAKINESIi MODELLERI (7250
PSi)
Maksimum Calisma Basinci: 7250 psi (50 MPa, 500 bar)
VAC: 200-240 Vac
Basing Orani: 70:1
Pompa boyutu: 145 cc
MODEL ACIKLAMA TAPA EMIS SETI TABANCA HORTUM
(KAMGI
HORTUM)
2009104 NEMA L6-30
Gegerli degil

2009105 Sadece IEC 60309

piiskiirtme N/A Gegerli degil
2010989 makinesi NEMA L6-30

5 gal.

2010990 IEC 60309
2009110 NEMA L6-30 TR 74 3/8 "}Q % 50 ft
2009111 IEC 60309 (174 ing x 6 ft)

Komple 5 gal.
2009115 IEC 60309 (3/8.ing x 10 ft)
2009122 NEMA L6-30 :

Biiyiik 150 5 gal. XTR 7+ 31/?4”.“’) X 165?tﬁ
2009123 IEC 60309 (1/4ing x 6 f1)
2009126 o NEMA L6-30 3/4 ing x 200 ft

Biiyiik 250 5 gal. XHF 3/8 | 10 ft
2009127 IEC 60309 (3/8ing x 10 ft)
ONAYLAR

King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makineleri kurum onaylari tabloda listelenmistir.

2009101

2009103

2009105

C€
&
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TABANCA VE HORTUM
PAKETLERI

Tablo 1-1: King® E-Max XT™ Tabanca ve Hortum Setleri

SET

TABANCA (MODEL
NUMARASI)

HORTUM (KAMCI HORTUM)

MAKSIMUM GALISMA BASINCI

King E-Max XT 40:1

2002446 XTR5+ (XTR524) 3/8ing x 50 ft (1/4 ing x 6 ft) 4500 psi (31 MPa, 310 bar)
287850 Silver (246240) 3/8ing x 50 ft (1/4 ing x 3 ft) 4000 psi (27,6 MPa, 276 bar)
2010130 Hizal Doku (245820) 1/2ing x 50 ft (3/8 ing x 10 ft) 4000 psi (27,6 MPa, 276 bar)
2001852 XTR5+ (XTR524) 3/8ing x 150 ft (1/4ing x 6 ft) 4500 psi (31 MPa, 310 bar)
2010131 Hizali Doku (245820) 1/2 ing x 150 ft (3/8 ing x 10 ft) 4000 psi (27,6 MPa, 276 bar)
16U757 Doku (241705) 1/2 ing x 250 ft (3/8 ing x 10 ft) | 4500 psi (31 MPa, 310 bar)

King E-Max XT 60:1 ve 70:1

2002447 XTR7+ (XTR724) 3/8ing x 50 ft (1/4ing x 6 ft) | 7250 (50 MPa, 500 bar)
17B824 XHF (262854 1/2 ing x 50 ft (3/8 ing x 10 ft) | 7250 (50 MPa, 500 bar)
2001850 XTR7+ (XTR724) 3/8ing x 150 ft (1/4 ing x 6 ft) 7250 (50 MPa, 500 bar)
17B825 XHF (262854) 3/4ing x 200 ft, 1/2 ing x 50 ft | 7250 (50 MPa, 500 bar)

(3/8ing x 10 ft)
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iLGILI KILAVUZLAR

King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinelerinin calistiriimasi, onarimi ve bakimi icin ek belgeler mevcuttur. ingilizce
kilavuzlar ve mevcut gevirileri www.graco.com adresinde bulabilirsiniz.

Tablo 2-1: King E-Max XT Kullanim Kilavuzu X021279 icin ilgili Kilavuzlar

INGILIZCE KILAVUZ  AGIKLAMA

X020224EN King® E-Max XT™ Deplasmanli Pompalar, Onarim

333507 Hazne Kurulum Seti, Talimatlar

311534 25 Galon Doku Haznesi, Talimatlar

311254 Silver Plus, Silver Plus HP ve Flex Plus Havasiz Piiskiirtme Tabancalari, Talimatlar
3A7469 XTR5+™ ve XTR7+™ Havasiz Piiskiirtme Tabancasi, Talimatlar

3A2799 XHF Piiskiirtme Tabancasi, Talimatlar

308491 Doku Havasiz Piiskiirtme Tabancasi, Talimatlar, Pargalar

3A2954 VISCON® HF Yiiksek Debi, Yiiksek Basin¢h Sivi Isitici, Talimatlar

309524 VISCON® HP Yiiksek Basingh Sivi Isitici, Talimatlar, Pargalar

GEVRILMIiS KILAVUZLAR

King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinelerinin satildigi tim bolgeleri desteklemek igin ek dil belgeleri mevcuttur. Mevcut
cevirileri www.graco.com adresinde bulabilirsiniz.

Tablo 2-2: King E-Max XT Kullanim Kilavuzu X021279 igin Ceviriler

DIL KILAVUZ NUMARASI
Cince X021279ZH
Hollandaca X021279NL
ingilizce X021279EN
Fransizca X021279FR
Almanca X021279DE
italyanca X0212791T
Japonca X021279JA
Korece X021279K0
Lehcge X021279PL
ispanyolca X021279ES
Tiirkce X021279TR
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GUVENLIK SIMGELERI

Bu kilavuz boyunca ve uyari etiketlerinde agagidaki giivenlik simgeler yer almaktadir. Asagidaki tabloyu okumaniz ve
her simgenin anlamini kavramaniz 6nemlidir.

SIMGE

ANLAMI

SIMGE

ANLAMI

Yanik Tehlikesi

Elektrik Carpma Tehlikesi

Ellerinizi veya Viicudunuzun Diger
Kisimlarini Sivi Gikisinin Yakinina
Koymayin

Ekipmanin Yanlis Kullanim Tehlikesi

@9
)

Sizintilan El, Viicut, Eldiven veya Bezle
Durdurmayin

Yangin ve Patlama Tehlikesi

Tutusma Kaynaklarini Ortadan Kaldirin

Hareketli Parga Tehlikesi

MPa/bar/PS|

Basing Tahliyesi Prosediiriinii Uygulayin

Cilde Enjeksiyon Tehlikesi

Ekipmani Topraklayin

Cilde Enjeksiyon Tehlikesi

Kilavuzu Oku

Sigrama Tehlikesi

e
&
®

Caligma Alanini Havalandirin

Zehirli Sivi veya Buhar Tehlikesi

Kisisel Koruyucu Donanim Kullanin

tl o i g

Giivenlik Uyari Simgesi

Bu simge sunlari belirtir: Dikkat! Dikkatli Olun! Onemli giivenlik mesajlarini gérmek igin kilavuz

boyunca bu simgeyi arayin.
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GENEL UYARILAR

Asagidaki uyarilar bu kilavuzun tamaminda gegerlidir. Bu ekipmani kullanmadan &nce uyarilari okuyun, anlayin ve
bunlara uyun. Bu uyarilara uymamak ciddi yaralanmalara neden olabilir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Galigma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.
Ekipmanin iginden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olugsmasina sebep olabilir.

@ Yangin ve patlamalarin oniine ge¢mek igin:

+ Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.
- + Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon ortiiler (potansiyel statik
= —
eV IS

kivileim) gibi ategleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

+ Caligma alanindaki tiim ekipmanlari topraklayin. Topraklama talimatlarina bakin.

+ Solventi higbir zaman yiiksek basingta piiskiirtmeyin veya dokmeyin.

+ Solvent, bez pargasi ve benzin dahil her tiir artik maddeyi ¢aligma alanindan uzak tutun.

+ Ortamda yanici buharlar varsa gii¢ kablolarini prize takmayin/prizden gikarmayin veya giicii ya
da 151k diigmelerini agmayin/kapatmayin.

+ Yalnizca topraklanmis hortumlar kullanin.

+ Kovanin icine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarinda sikica tutun.
Antistatik ya da iletken olmadiklari siirece kova kaplamalari kullanmayin.

+ Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun. Sorunu
tanimlayana ve giderene kadar makineyi kullanmayin.

+ Galigma alaninda galisan bir yangin sondiiriicii bulundurun.

CiLDE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Tabancadan, hortumdaki deliklerden veya kopmus bilesenlerden figkiran yiiksek basingli sivi,
cildin i¢ine isleyebilir. Bunlar sadece bir kesik olarak goriinebilir, ancak uzuvlarin kesilmesine yol
acgabilecek ciddi yaralanmalardir. Derhal cerrahi tedavi goriin.

+ Meme kelebegi ya da tetik kelebegi takili olmadan piiskiirtme yapmayin.
+ Piiskiirtme yapmadi§iniz zamanlarda tetik kilidini devreye alin.

+ Tabancayi herhangi bir kisiye veya viicut uzvuna dogrultmayin.

+ Elinizi pliskiirtme memesinin iizerine koymayin.

+ Sizintilari elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez pargalariyla durdurmaya ya da yoniinii
degistirmeye ¢aligsmayin.

+ Piliskiirtme islemini bitirdiginizde ve ekipmaninizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan &énce
@ Basing Tahliyesi Prosediirii’'nii uygulayin.

X@P>B

+ Ekipmani ¢aligtirmadan dnce tiim sivi baglantilarini sikin.

+ Hortumlari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarl pargalari derhal degistirin.
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EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim 6liime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

l + Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkol etkisi altindayken iiniteyi kullanmayin.

+ En diisiik derecelendirmeli sistem bileseninin maksimum c¢alisma basincini veya sicaklik
derecesini agsmayin. Tiim ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Ozellikler béliimiine basvurun.

+ Ekipmanin islanan pargalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tiim ekipman
kilavuzlarinda bulunan Teknik Ozellikler béliimiine bagvurun. Sivi ve solvent iireticilerinin
uyarilarini okuyun. Malzemeniz hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin distribiitérden veya
bayiden Giivenlik Bilgi Formlarini (SDS'ler) isteyin.

+ Makine enerji tasiyorken veya basing altindayken galisma alanini terk etmeyin.
+ Ekipman kullanimda degilken tiim sistemi kapatin ve Basing Tahliyesi Prosediirii'nii uygulayin.

+ Makineyi her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarl pargalari sadece orijinal lireticinin yedek
parcalarini kullanarak derhal onarin veya degistirin.

+ Ekipman iizerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar,
kurum onaylarini gegersiz kilabilir ve giivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

+ Tiim makinenin, makineyi kullandiginiz ortam i¢in derecelendirildiginden ve onaylandigindan
emin olun.

+ Ekipmani sadece tasarlandigi amag igin kullanin. Bilgi i¢in distribiitoriiniizii arayin.

+ Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak
yiizeylerin uzagindan gegirin.

+ Hortumlari biikmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani ¢ekmek igin hortumlari kullanmayin.
+ Cocuklari ve hayvanlari galigma alanindan uzak tutun.

+ Gegerli tiim giivenlik diizenlemelerine uyun.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI

Bu makine topraklanmalidir. Sistemin uygun olmayan sekilde topraklanmasi, kurulmasi veya
kullanilmasi elektrik ¢arpmalarina neden olabilir.

+ Makineye bakim yapmadan once cihazi kapatin ve gii¢ kablosunu gekin.

+ Sadece topraklanmis elektrik prizi kullanin.

+ Sadece 3 telli uzatma kablosu kullanin.

+ Gli¢ ve uzatma kablolarindaki topraklama uglarinin saglam olduguna emin olun.
+ Yagmurdan koruyun. Kapali mekanda saklayin.

+ Gli¢ kablosu baglantisini kestikten sonra servis islemine gegmeden 6nce bes dakika bekleyin.

+ Hasar gormiis bir gii¢ kablosunu degistirmek igin sadece yetkili bir servis merkezini kullanin.
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HAREKETLI PARGA TEHLIKESI

Hareketli pargalar parmaklarinizin ve viicudunuzun diger pargalarinin sikismasina, kesilmesine
veya kopmasina neden olabilir.

+ Hareketli pargalardan uzak durun.
+ Makineyi, koruyucu kelebekleri ya da kapaklari sokiilmiis halde galistirmayin.

+ Makine highir uyari vermeden ¢alismaya baslayabilir. Ekipmani kontrol etmeden, tagimadan
veya ekipmana bakim yapmadan once Basing Tahliyesi Prosediirii'nii izleyin ve tiim gii¢
kaynaklarinin baglantisini kesin.

YANIK TEHLIKESI

Ekipman yiizeyleri ve i1sitilan sivilar ¢calisma sirasinda ¢ok sicak hale gelebilir. Ciddi yaniklan
onlemek igin:

+ Sicak siviya veya ekipmana dokunmayin.

ZEHIRLI SIVI YA DA DUMAN TEHLIKESI

Zehirli sivi ya da duman, goze ya da cilde sigramalari, yutulmalari ya da solunmalari durumunda
ciddi yaralanmalara ya da 6liime sebep olabilir.

+ Kullandiginiz sivinin kendine 6zgii tehlikelerini 6grenmek igin Giivenlik Bilgi Formlarini (SDS'leri)
okuyun.

« Tehlikeli sivilari onayh kaplarda saklayin ve ilgili yonergelere gore atin.

KiSiSEL KORUYUCU DONANIM

Calisma alanindayken gozlerin hasar gormesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve
yaniklar dahil olmak iizere ciddi yaralanmalarin 6nlenmesine yardimci olmasi igin uygun koruyucu
ekipman takin. Koruyucu ekipman asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

+ Koruyucu gozliik ve isitme korumasi.

+ Sivi ve solvent iireticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlari, koruyucu kiyafetler ve
eldivenler.
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TEKNiK OZELLIiKLER

Tablo, King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinelerine iligkin {riin 6zellikleri, dlgiimler ve ekipmanin kullanimini destekleyen
performans karakteristikleri dahil olmak iizere 6nemli bilgiler saglar.

Tablo 5-1: King E-Max XT Piiskiirtme Makineleri Teknik Ozellikleri

ABD METRIK
Maksimum sivi galisma basinci
70:1 Piiskiirtme Makinesi 7250 psi (145 cc) 500 bar, 50,0 MPa
60:1 Piiskiirtme Makinesi 6000 psi (180 cc) 414 bar, 41,4 MPa
40:1 Piiskiirtme Makinesi 4000 psi (220 cc) 276 bar, 27,6 MPa
Swvi gikis boyutu (gikis sayisi) 1/2 ing (2) 12,7 mm
Jenerator Minimum 10 kW

Glig gereksinimleri

200-240 VAC, 50/60 Hz, 30 A, 1 faz

Boyutlar

Yiikseklik 45,6 ing 115,8 cm
Uzunluk 35,8in¢ 90,9 cm
Genislik 24,2 ing 61,5 cm
Agirhk 340 Ib 155 kg

Giiriiltii (dBa)

Maksimum ses basinci (1SO 3744) 72,6 dBa

Maksimum ses giicii (1ISO 3744) 83,6 dBa

Ekipmandan 3,3 ft (1,0 m) uzaklikta Olgiilen Ses Basinci.

Yapi Malzemeleri

Tiim modellerde 1slak malzemeler

Galvanizli ve nikelajli karbon ¢eligi, naylon, paslanmaz
celik, PTFE, asetal, deri, UHMWPE, aliiminyum, tungsten
karbiir, polietilen, florlu elastomer, {iretan

Notlar

Tiim ticari markalar veya tescilli ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

X021279 | Revision B
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KOMPONENT TANIMLAMASI

Diyagram, King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinelerinin tipik galisma sirasinda kullanilan kontrol ve ozelliklerini
vurgulamaktadir.

ti02064a

Sekil 6-1: King E-Max XT Piiskiirtme Makineleri igin Bilesenler

X021279 | Revision B
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LED Gosterge

Kaldirma Halkasi
Filtre/Manifold

Meme Kelebegi

Piiskirtme Memesi
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Doldurma Noktasi
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TOPRAKLAMA

King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinesini uygun sekilde
topraklayin.

VNN

Makine, statik kivilcim ve elektrik garpmasi riskini
azaltmak icin topraklanmalidir. Elektrik veya statik
kivilcim, buharin alev almasina ya da patlamasina
neden olabilir. Yanlis topraklama elektrik
carpmasina neden olabilir. lyi topraklama, elektrik
akimi igin bir ¢ikis yolu sunar.

Bu piiskiirtme makinesi, uygun bir toprakli fis ile
beraber topraklama kablosu igeren bir Gii¢ Kablosuna
sahiptir.

Bu fis, tiim yerel diizenleme ve yonetmeliklere uygun
olarak monte edilmis ve topraklanmis bir prize
takilmahdir.

Uriinle verilen fisi degistirmeyin. Fis prize uymuyorsa
yetkili bir elektrik teknisyenine uygun bir priz taktirin.

GUG GEREKSINIMLERI

200-240 VAC, 50/60 Hz, 30 A, 1 faz.
Maksimum 30 A kesiciye baglayin.
UZATMA KABLOLARI

Toprak kontagi hasarli olmayan bir uzatma kablosu
kullanin. Uzatma kablosu gerekirse, minimum 3 telli,
10 AWG (5,26 mm?) kablo kullanin.

NOT:

Daha kiigiik olgekli veya daha uzun uzatma kablolari
piliskiirtme makinesinin performansini diigiirebilir.

Sivi hortumlari: Topraklama siirekliligi saglamak igin
sadece maksimum 500 ft (150 m) toplam hortum
uzunluguna sahip elektrigi ileten hortumlar kullanin.
Hortumlarin elektrik direncini kontrol edin. Toplam
toprak direnci 29 megaohm degerini asiyorsa hortumu
hemen degistirin.

X021279 | Revision B

KOVALAR

Solvent ve yag tabanl sivilar: ilgili kurallara uyun.
Yalnizca beton gibi toprakl bir zemin iizerine
koyulmus iletken metal kovalar kullanin.

Kovayi, kagit, karton gibi iletken olmayan, topraklama
siirekliligini bozan bir yiizey lizerine koymayin.

Kovayi her zaman topraklayin: kovaya topraklama
kablosu takin. Bir ucunu kovaya, diger ucunu su
borusu gibi gergek bir topraklama noktasina
kelepgeleyin.

ti24584a

Piiskiirtme makinesi temizlenirken veya basing
tahliyesi sirasinda topraklama siirekliligini korumak
icin: Pliskiirtme Tabancasinin metal bolimiini
topraklanmig bir metal kovanin kenarina sikica
bastirin, ardindan Tabancayi tetikleyin.

ti04294a
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KURULUM

Ekipmani ilk kez kullanirken veya uzun siireli
depolamadan sonra, King® E-Max XT™ Piiskiirtme
Makinesini ¢aligmaya hazirlamak igin adimlan takip edin.

1. Graco Havasiz Hortumu Sivi Gikisina baglayin.
Glivenli bir sekilde sikmak igin iki somun anahtari
kullanin.

{ /

ti02067a

2. Hortumun diger ucunu Tabancaya baglayin.

1i04295a

3. Giivenli bir sekilde sikmak igin iki somun anahtari
kullanin.

X021279 | Revision B

4. Tetik Kilidini kapatin.

1i04297a

1i04299
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6. Piiskiirtme makinesi uzun bir siiredir depoda 8. ACMA/KAPAMA Anahtarinin KAPALI konumda
duruyorsa giris siizgecinde tikaniklik veya pislik oldugundan emin olun.
olmadi§ini kontrol edin.

S L

Z2;
Ll

1i02065a

102088 9 Gii¢ kaynag! kablosunu uygun sekilde

7. Erken asinmasina engel olmak igin bogaz topraklanmis elektrik prizine takin.
salmastrasini Graco Throat Seal Liquid (TSL™) ile
doldurun. Bu islemi giinliik olarak veya her
pliskiirtme sonrasinda yapin.

10. Dogrudan Daldirma Sivi Girisini akiskan sivi ile
kismen doldurulmus topraklanmig metal kovanin
icine yerlestirin. Bu kilavuzdaki Topraklama

a. TSL sise noziiliinii piiskiirtme makinesinin bélimine bakin.
oniinde bulunan 1zgaradaki agikliga yerlestirin. NOT:

b. Pompa mili ve salmastra somunu contasi
arasinda boslugu doldurmak igin yeteri kadar
TSL ¢ikarmak igin siseyi sikin.

Yeni boya piiskiirtme makineleri, kullanimdan
once uygun bir solvent ile ylkanmasi gereken
depo sivisiyla birlikte gonderilir. Piskiirtilmesi
gereken malzeme ile uyumu agisindan yikama
sivisini kontrol edin. Uyumlu sivi ile ikinci yikama
gerekli olabilir.

1i02069a

07070
11. Basing kontroliinii KAPALI konumuna getirin.

12. ACMA/KAPAMA Anahtarini AGIK konuma getirin.
13. Tetik Kilidini agin.

14. Tabancanin metal bir pargasini topraklanmis
metal bir kovaya bastirin. Pompa siirekli ¢galisana
kadar ve yikama sivisi gelene kadar Tabancayi
tetikleyin ve Basing kontroliinii yukari gevirin.
Tabancayi 10-15 saniye tetikleyin.

X021279 | Revision B 17



15. ACMA/KAPAMA Anahtarini KAPALI konuma
getirin.

16. Tetik Kilidini Devreye Alin.

PUSKURTME MEMESININ
TAKILMASI

Piiskiirtme memesini King® E-Max XT™ Piiskiirtme
Makinesine dogru sekilde takin ve gikarin.

Deri enjeksiyonu nedeniyle meydana gelebilecek
ciddi yaralanmalari 6nlemek igin Piiskiirtme
Memesini ve Meme Kelebegini takip gikarirken
elinizi Piiskiirtme Memesinin oniine getirmeyin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii'nii uygulayin.

2. OneSeal™ (B) parcasini Meme Kelebegine (C)

takmak icin Piiskiirtme Memesini (A) kullanin.

C

ti24653a

3. Piiskiirtme Memesini Takin.

ti24664a
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. Tertibati Tabancaya vidalayin ve vidalari sikin.

1i04300a

Piiskiirtme makinesi simdi baslatma ve
piiskiirtme islemine hazirdir.
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BASLATMA

Ekipmani baglatmak ve King® E-Max XT™ Piiskiirtme
Makinesini baslatmaya hazirlamak igin adimlar takip
edin.

Yiiksek basingli piiskiirtme insan viicuduna toksin
enjekte edebilir ve ciddi yaralanmalara sebep
olabilir. Sizintilari elinizle veya bez pargalaryla
kesmeye g¢aligmayin.

1. Basing Tahliyesi Gergeklestirme Prosediirii'nii
uygulayin.

2. Basing kontroliinii KAPALI konumuna getirin.

15A
Low -
E 30A
— HIGH
WATCHDOG POWER MODE

ti02078a

3. AGMA/KAPAMA anahtarini ACIK konuma getirin.

H.

ti02071a
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4. Sadece gerekliyse Sivi Bosaltma/Tahliye
Valfinden doldurun.

NOT:

Genellikle yiiksek viskoziteli malzemeler igin
gerekir.

IKAZ
Sivi Bosaltma/Tahliye Valfi kullanarak
pompayi iki komponentli malzemelerle
doldurmayin. Karisan iki komponentli

malzemeler, valf iginde sertlesecek ve
tikanmaya yol agacaktir.

Tahliye borusunu topraklanmis atik kovasina
yerlestirin. Hafif¢e saat yoniiniin tersine
dondiirerek Sivi Bosaltma/Tahliye Valfini agin.

e e

i

b. Pompa diizenli galigana kadar Basing

Kontroliinii yukari gevirin.

WATCHDOG POWER MODE

1i02078a

Sivi Bosaltma/Tahliye Valfini saat yoniinde
dondiirerek kapatin.
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5. Doldurma hortumu ve Tabanca: b. Tabancayi Tetikleyin. Pompa ¢alismaya
baslayana ve Tabancadan diizenli bir akis
gelene kadar Basing Kontroliinii yavasca
artirin. Tetigi 20 saniye gekin. Tetik Kilidini
kapatin.

a. Tetik Kilidini agin. Tabancanin metal pargasini
topraklanmig metal bir kovaya tutun.

)

[
L=- OFF

15A
Low -
30A
—— HIGH
WATCHDOG POWER MODE

1i04307a

1i04308a

6. Havasiz Hortum baglantilarinda kacak olmadigini
kontrol edin. Kagak meydana geliyorsa Basing
Tahliyesi Prosediirii'nii uygulayin ve ardindan tim
baglanti elemanlarini siktiktan sonra Baglatma
prosediiriinii tekrarlayin. Hala sizinti varsa,
hortumu degistirin. Sizinti yoksa bir sonraki adima

gecin.
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7. Tetik Kilidi devredeyken, ug tertibatini Tabancaya
vidalayin ve sikin. Bkz. Piiskiirtme Memesinin
Takilmasi. Tabanca tertibati talimatlari igin, ayri
boya piiskiirtme tabancasi kilavuzuna bakin.

1i04300a

X021279 | Revision B
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CALISTIRMA

Talimatlar, King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinesinin
nasil ¢alistirilacagi konusunda rehberlik saglar.

BASING TAHLIYESI
PROSEDURU

Galisma durduruldugunda ve ekipmani temizlemeden,
kontrol etmeden veya bakim yapmadan 6nce King® E-
Max XT™ Piiskiirtme Makinesindeki basinci tahliye edin.

Bu sembolii her gordiigiiniizde Basing
WQN Tahliyesi Prosediiriinii uygulayin.

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi siirece bu
makine basinghdir. Cilde enjeksiyon, sivi sigramasi
ve hareketli pargalar gibi, basingh sividan
kaynaklanan ciddi yaralanmayi 6nlemeye yardimci
olmasi igin piliskiirtme makinesi durduruldugunda,
temizlenmeden ya da kontrol edilmeden ve ekipman
bakimi yapilmadan dnce Basing Tahliyesi
Prosediirii'nii uygulayin.

1. Tetik Kilidini devreye alin.

1i04297a
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2. ACMA/KAPAMA Anahtarini KAPALI konuma

getirin.
1 =

1i02065a

3. Basing kontroliinii KAPALI konuma getirin.

m.

ure Control

15A

Low -

@ 30A

==t HiGH
POWER MODE

—
WATCHDOG

1i02078a

4. Tabancanin metal bir pargasini topraklanmis
metal bir kovaya bastirin. Tabancayi kovaya
yoneltin. Tabancanin Tetik Kilidini agin ve basinci
tahliye etmek icin tabancayi tetikleyin.

1i04294a|

5. Tetik Kilidini devreye alin.
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6. Siviyl bosaltin. Sivi Tahliye/Bosaltma Valfini (C)
yavasca acin ve siviyl atik kovasina bosaltin. Sivi
tahliye olduktan sonra valfi kapatin.

||h

1i02066a

7. Piiskiirtme Memesinin veya hortumun
tikandigindan veya basincin tam olarak tahliye
edilmediginden siipheleniyorsaniz:

a. Basinci yavasca bosaltmak igin meme
kelebegi tespit somununu veya hortum ucu
kaplinini bir anahtarla COK YAVASCA

gevsetin.

b. Bir anahtarla somunu veya kaplini tamamen
gevsetin.

c. Hortum veya memedeki tikanikhgi giderin.

X021279 | Revision B

TETIiK KiLiDi

Tabancanin diigmesi veya garpilmasi durumunda kazara
tetiklenmesini onlemek igin piiskiirtme durduruldugunda
hemen King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinesinin Tetik
Kilidini devreye alin.

1i04309a
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PUSKURTME

King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinesini kullanirken en iyi
piiskiirtme desenini elde etmek igin talimatlan takip edin.

1. Test amagli piiskiirtme yapin. Kalin kenarlarin
olugmasini 6nlemek igin basinci ayarlayin.

[ ti04310a

2. Eger basing ayari kalin kenarlarin olugmasini
onlemezse, daha kiigiik ug ol¢iisii kullanin.

PUSKURTME MEMESINDEKI
TIKANIKLIGI GIDERME

King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinesinin piiskiirtme
memesindeki tikanmis kalintilari temizlemek igin
talimatlan takip edin.

Cilde enjeksiyon yoluyla yaralanmalar onlemek igin
Tabancayi asla elinize veya bir bez pargasina
tutmayin!

1. Tetigi birakin. Tetik Kilidini kapatin. Piiskiirtme
Memesini dondiiriin. Tetik Kilidini agin. Tikanmayi
temizlemek igin Tabancayi atik alanina tetikleyin.

/l‘;j)

N

1i04311a
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2. Tetik Kilidini kapatin. Piiskiirtme Memesini orijinal
konumuna dondiiriin. Tetik Kilidini agin ve
pliskiirtmeye devam edin.

1i04312a
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TEMIZLEME 4. AGMA/KAPAMA anahtarini AGIK konuma getirin.
| '—

Malzemenin kiirlenmesini ve ekipmana zarar vermesini
onlemek igin kapatmadan once King® E-Max XT™

Piiskiirtme makinesini yikayin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii'nii uygulayin.

. - L 1i02071a
2. Meme Kelebegini ve Piiskiirtme Memesini sokiin.

ilave bilgiler igin Tabanca kilavuzuna bakin. 5. Tabancay atik kovasina tutun. Tetik Kilidini agin.
Pompa siirekli ¢alisana kadar ve yikama sivisi
gelene kadar Tabancayi tetikleyin ve Basing
kontroliinii yukari gevirin.

3. Dogrudan Daldirma Sivi Girigini uygun bir solvente
yerlestirin.

1i04313a

6. Tabancayi tetiklemeyi durdurun.

1i02070a
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Piiskiirtme makinesi, Sivi Bosaltma/Tahliye Valfi
kullanilarak hazirlandiysa veya galisma sirasinda
herhangi bir zamanda basinci tahliye etmek igin
Sivi Bosaltma/Tahliye Valfi kullanildiysa:

a. Tahliye borusunu topraklanmis atik kovasina
yerlestirin. Hafifce saat yoniiniin tersine
ddndiirerek Sivi Bosaltma/Tahliye Valfi (J)
agin.

1020662

b. Pompa Siirekli calisana kadar ve yikama sivisi
atik kovasina akana kadar Basin Kontroliini
yukari artirin.

c. Tahliye borusundan temiz solvent aktiginda

Sivi Bosaltma/Tahliye Valfini (J) saat yoniinde

dondiirerek kapatin. Pompa duracaktir.

1i02077a
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8. Basing Kontroliinii PARK moduna getirin. PARK
modunda, Pompa son kursuna ulasana kadar
calisacaktir.

(A

| Pressure Conirol
—
s - =~

! S

WATCHDOG POWER MODE

ti02079a

9. Basing Tahliyesi Prosediirii'nii uygulayin.

WATCHDOG

Watchdog™ Pompa Koruma Sistemi, malzeme bittiginde
veya Emis Borusu hasar gordiigiinde Pompayi otomatik
olarak kapatir.

Watchdog'u etkinlestirmek i¢in Watchdog Anahtarini
ACIK konumuna getirin.

30A
| HIGH
POWER MODE

WATCHDOG

1i02072a
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LED DURUMU AGCIKLAMALARI

LED DURUMLAR ACIKLAMALAR
Baslatirken | 1 Yanip sonen yesil 145 cc pompa
algilandi
2 yanip sonen yesil 1180 cc pompa
algilandi
3 yanip sonen yesil 1220 cc pompa
algilandi
Calistirma | Sabit yesil Piiskiirtme modu

Yanip sonen yesil

Doldurma modu

Sabit amber Durdur

Yesil ve Amber Park

doniisimli

Yesil, Kirmiz, Diisiik voltaj tespit

Amber donisiimlii

edildi

X021279 | Revision B
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BAKIM

King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinesini iyi durumda
tutarak optimum diizeyde kullanmak igin servis
programini takip edin.

Bakim yapmadan once Basing Tahliyesi
Gergeklestirme'yi gerceklestirin.

Tablo 11-1: King E-Max XT Piiskiirtme Makineleri igin Bakim Programi

ISLEM ARALIK
Yikama Prosediirii. Glinliik olarak veya her piiskiirtme sonrasinda.
TSL doldurma noktasindan ekleyerek Throat Seal Glinliik olarak veya her piiskiirtme sonrasinda.

Liquid (TSL™) doldurun.

Bogaz salmastrasi ayari. Uzun siire kullanimdan Gerektiginde.
sonra Pompa salmastralari sizinti yapmaya
basladi§inda, sizinti duruncaya veya azalincaya kadar
salmastra somununu sikin.

Emis Borusunu uygun bir solvent kullanarak Giinliik olarak veya her piiskiirtme sonrasinda.
temizleyin.

DUGME KALIBRASYONU

NOT:

Yeni bir Basing Kontrolii takildiginda veya kontrol
karti degistirildiginde diigme kalibrasyonu
yapilmalidir.

1. Piskiirtme makinesi agikken, Basing Kontroliini
KAPALI konumuna getirin.

2. Watchdog™ anahtarini hizh bir sekilde KAPALI
konumundan AGIK konumuna begs kez getirin.

5X

1i04150a

3. Sekans tamamlandiginda, diigme kalibrasyonu
baslatilir.

4. Basing Kontrolii KAPALI konumunda degilse veya
sekans yanlis yapilmigsa yeni bir diigme
kalibrasyonu denemek igin yukaridaki adimlari
tekrarlayin.
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GERi DONUSTURME VE BERTARAF

Cevresel etkiyi en aza indirmek igin King® E-Max XT™
Piiskiirtme Makinesini kullanim émrii sonunda uygun
sekilde geri doniistiiriin ve bertaraf edin.

URUN OMRU SONU

Uriiniin kullanim dmrii sona erdiginde sokiin ve
sorumlu bir sekilde bertaraf edin.

+ Basing Tahliyesi Prosediiriinii uygulayin.

+ Sivilar bosaltin ve ilgili yonetmeliklere uygun
olarak bertaraf edin. Malzeme iireticisinin Giivenlik
Bilgi Formuna bakin.

* Motorlari, akiileri, devre kartlarini, LCD’leri (sivi
kristal ekranlar) ve diger elektronik bilesenleri
cikarin. ilgili yonetmeliklere uygun olarak geri
donistiiriin.

+ Akiileri veya elektronik bilesenleri evsel veya ticari

atiklarla birlikte atmayin. E

« Uriiniin geri kalan kismini bir geri doniistiirme
tesisine gonderin.

X021279 | Revision B
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SORUN GIiDERME

Sorunlar yasandiginda, King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinesini onarmak icin olasi nedenleri ve ¢oziimleri belirlemek

iizere tabloyu kullanin.

MEKANIK/SIVI

AKISI

1. Kontrol veya bakim galigmalari 6ncesinde Basing
Tahliyesi Prosediirii'ndeki talimatlari uygulayin.

Tahliye Prosediirii'nii uygulayin.

pargalardan uzak durun.

Basingli sividan, sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan cilde niifuz etme gibi
yaralanmalari dnlemek igin boya piiskiirtmeyi
durdurdugunuzda ve ekipmani temizlemeden,
kontrol etmeden veya onarmadan dnce Basing

Sorun giderme prosediirleri sirasinda hareketli

Tablo 13-1: King® E-Max XT™ Sorun Giderme

2. Uniteyi sokmeden dnce olasi tiim sorunlari ve
nedenlerini kontrol edin.

SORUN

NEDEN

¢cozim

Pompa ¢ikis giicii hacmi diisiik.
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Piiskiirtme Memesi asinmis.

Piiskiirtme Memesini degistirin.
Ayri Tabanca veya Piiskiirtme
Memesi kilavuzuna bakin.

Piiskiirtme Memesi tikali.

Piiskiirtme Memesini temizleyin.
Bkz. Piiskiirtme Memesindeki
Tikanikhigr Giderme.

Malzeme beslemesi diisiik.

Pompayi yeniden doldurun ve
yeniden hazirlayin.

Girig silizgeci tikalidir.

Sokiin, temizleyin ve ardindan
yeniden monte edin. Sorun devam
ederse malzemeyi siiziin.

Girig valfi bilyasi ve piston bilyasi
yerine diizgiin oturmuyor.

Girig valfini sokiin ve temizleyin.
Bilyalar ve yuvalarda gentik olup
olmadigini kontrol edin; gerekirse
degistirin. Pompa kilavuzuna
bakin. Pompay: tikayabilecek
parcaciklari temizlemek igin
kullanmadan 6nce malzemeyi
stizlin.

Tabanca tetigi birakildiginda
pompanin kursuna devam
etmedigini dogrulayin (doldurma
valfi sizdirmiyor).

Pompaya bakim yapin. Pompa
kilavuzuna bakin.
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SORUN NEDEN

¢6ziMm

Bogaz salmastrasi somunu
etrafinda, asinma veya hasarli
salmastralara isaret edebilecek
sizintl.

Salmastra somununu/islak kabi
sikin. Salmastralari degistirin.
Pompa kilavuzuna bakin.
Sertlesmis malzeme veya gentikler
olup olmadigini tespit etmek igin
piston valf yatagini kontrol edin ve
gerekirse degistirin.

Pompa mili hasari.

Pompayi onarin. Pompa kilavuzuna
bakin.

Piston salmastralari aginmis veya
hasarlidir.

Salmastralari degistirin. Pompa
kilavuzuna bakin.

Pompadaki O halka aginmis veya
hasarli.

0 ringi degistirin. Pompa
kilavuzuna bakin.

Yiiksek viskoziteli malzemelerden
dolayr hortumda biiyiik basing
diisiisli gerceklesiyor.

Hortumun tam boyunu azaltin.
Daha biiyiik ¢apli bir hortum
kullanin.

Giic Modu Anahtan diisiik ayarda.

Yiiksek gii¢ moduna gegin.

Emis Borusunda sizinti.

Emis Borusunu degistirin.

Pompa doldurmay: kaybediyor. Girig bilyasinda tortu birikmis.

Ayak valfini ¢ikarin ve uygun
temizleme soliisyonuyla temizleyin.

HATA KODU SORUN GIDERME

NOT:

Yanip sonme kodu, kontrol kutusunun iizerindeki
LED Gostergede goriiniir. Asagida belirtilen yanip
sénme kodu sirayi belirtir. Ornegin, yanip sonme
kodu 2, iki kirmizi yanip sonmeyi belirtir, durur ve
tekrar eder.

NOT:

Bir hata kodunu temizlemek i¢in 6nce Basing
Kontroliinii saat yoniiniin tersine KAPALI konumuna
cevirin. Led Gosterge, Basing Kontroliinii sifira
cevirdikten kisa siire sonra kirmizi yanip sonmeye
devam ediyorsa, AGMA/KAPAMA Anahtarini
KAPALI konumuna getirip tekrar AGIK konumuna
getirmeden once en az 30 saniye beklenir.

X021279 | Revision B
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Tablo 13-2: King® E-Max XT™ Hata Kodu Sorun Giderme

KOD | MESAJ EYLEM

02 Kod 02-Yiiksek basing algilandi | Basinci tahliye edin. Filtrelerde ve hortumlarda tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin. Minimum 50 ft (15 m) Graco hortumu
kullanin. Transdiiseri kontrol edin.

03 Kod 03-Basing transdiiseri Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve gii¢ kablosunu

algilanmadi cikarin. Transdiiseri ve kontrol kartina (J5) giden baglantilari
kontrol edin. Transdiiseri kontrol edin.

04 Kod 04-Birden fazla giris gerilimi | Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini
dalgalanmasi tespit edildi kesin. Elektronik aksamin zarar gérmesini dnlemek igin iyi bir

gerilim kaynagi bulun.

05 Kod 05-Yiiksek mekanik yiik Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini
nedeniyle motor dénmiiyor kesin. Motoru dondiirmeyi deneyin. Motor serbestce donmelidir.

Motor rahatga donmiiyorsa Pompayi gikarin ve motoru tekrar
dondiirerek tekrar kontrol edin. Motor kolayca doniiyorsa kontrol
kartini kontrol edin.

06 Kod 06-Motor termal korumasi | Piiskiirtme makinesini fise takili tutun ve sogumasini bekleyin.
etkin Havalandirma tikanikliklarini kontrol edin. Fan baglantilarini ve

kablolarini kontrol edin, fan galigiyor olmalidir. Piiskiirtme
makinesinin fisini ¢ekin ve motorun serbestge dondiigiinden emin
olmak igin kontrol edin.

07 Kod 07-Gegersiz Motor Sicakli§i | Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini
kesin. Motor sicaklik sensdriiniin kontrol kartina (J26) bagli
oldugunu dogrulayin. Sicaklik sensorii takili ve hata hala devam
ediyorsa, C-fazi bobin sicaklik sensériine gegin.

08 Kod 08-Gelen gerilim piiskiirtme | Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini
makinesinin ¢aligmasi igin gok  kesin. Elektronik aksamin zarar gérmesini onlemek igin iyi bir
diisiiktir gerilim kaynagi bulun.

09 Kod 09-Kodlayiciyla iletisim Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin, baglantisini
basarisiz oldu kesin ve bes dakika bekleyin. Kapagi ¢ikarin. Kablolari ve

baglantilari kontrol edin. Motoru kontrol edin.

10 Kod 10-Kontrol karti termal Piiskiirtme makinesini fige takili tutun ve sogumasini bekleyin. Bir
korumasi etkin saat kadar siirebilir. Piiskiirtme makinesinin altindaki ve iistiindeki

havalandirma deliklerini tikanma agisindan kontrol edin. Varsa fan
konnektoriinii ve kablolarini kontrol edin, fan galisiyor olmalidir.
Piiskiirtme makinesinin figini ¢ekin ve motorun serbestge
dondiigiinden emin olmak igin kontrol edin.

12 Kod 12-Asiri akim korumasi Giicli ACIK ve KAPALI konumuna getirin. Sorun devam ederse
devrede motoru kontrol edin.

14 Kod 14-Strok pozisyon sensorii | Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini
arizasil kesin. Strok pozisyonunu kontrol edin. Strok pozisyonunun kontrol

kartina (J20) bagli oldugunu dogrulayin.

15 Kod 15-Motor donmiiyor, motor | Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin, baglantisini

akimi algilanmiyor

kesin ve bes dakika bekleyin. Kapagi ¢ikarin. Kablolari ve
baglantilari kontrol edin. Kontrol kartini kontrol edin. Motoru
kontrol edin.
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KOD | MESAJ EYLEM

99 Kod 99-WatchDog Watchdog anahtari etkinlestirildiginde ve dlgiilen basing 1000
psi'nin (69 bar, 6,9 MPa) altinda oldugunda tetiklenir. Malzeme
kovasinin bos olup olmadigini kontrol edin. Watchdog™ anahtarini
KAPALI konumuna getirin.

MOTORDA SORUN GIDERME

£\

Kapaklar sokiilmiis durumdayken elektrik garpma
tehlikelerinin dniine gegmek igin gli¢ kablosunu
fisten cikardiktan sonra elektrigin cekilmesi igin bes
dakika bekleyin.

Belirtiler: Ekipman galismiyor, diizensiz ¢alisiyor veya
glirdiltiili calisiyor.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii'nii uygulayin.

2. Piiskiirtme makinesini KAPALI konumuna getirin
ve gii¢ kablosunu ¢ikarin.

3. Pompa Sokme prosediiriinii izleyin.
4. Bilyah Vida Sokme prosediiriinii izleyin.

5. Motor, takilma veya asiri vuruntu olmadan
serbestge donmelidir.

6. Bilyali Vida Montaji prosediiriinii izleyin.

7. Pompa Montaji prosediiriinii izleyin.
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ONARIM

Parcalar degistirirken, King® E-Max XT™ Piiskiirtme 6. Pompa plakasindan pimi ¢ikarin.

Makinesindeki bilesenleri onarmak igin talimatlari izleyin.
POMPANIN SOKULMESI

1.
2.
3.

4.

Temizleme prosediiriinii uygulayin.
AGMA/KAPAMA Anahtarini ACIK konuma getirin.

Basing Kontroliinii PARK moduna getirin. PARK
modunda, Pompa son kursuna ulasana kadar
calisacaktir.

ti03900a

7. Plastik cekic kullanarak, yildiz somunu tamamen
gevsetip sokiin.

30A
HIGH
POWER MODE

1i02079%

AGMA/KAPAMA anahtarini KAPALI konumuna
getirin ve gii¢ kablosunu ¢ikarin.

ti03901a

8. Pompa gubugu kapagini Pompadan kaldirarak
uzaklastirin.

ti02065a

1-1/4" anahtar kullanarak, giris hortumunu
Pompanin arkasindan sokiin.

1i03902a

/

1i03908a
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9. Pompayi diimdiiz disari cekerek gikarin.

1i03903a

NOT:

Pompanin bakimi ve onarimi igin Ki_ng® E-Max
XT™ Pompa kilavuzuna bakin. Bkz. llgili
Kilavuzlar.

POMPANIN MONTAJI

1. Basing Kontroliinii PARK moduna getirin.

@ on
L] o

15A

Low -

30A
=T
POWER MODE

—
WATCHDOG

102079
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2. AGMA/KAPAMA anahtarini KAPALI konumuna
getirin ve gii¢ kablosunu gikarin.

Il;ﬂj

1i02065a

3. Pompa gubugu kapagdinin agik oldugundan emin
olun ve Pompayi yeniden takin.

ti03904a

4. Pompa gubugu kapagini kapatin.

ti03906a
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5. Plastik ¢eki¢ kullanarak yildiz somunu sikin. 8. Salmastra somununu Graco Throat Seal Liquid
(TSL™) ile yeniden doldurun.

1i03905a

1i02069a

ti03907a

7. 1-1/4" anahtar kullanarak, giris hortumunu
Pompanin arkasina baglayin.

1i03899a
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BiLYALI VIiDA SOKME 4. 5/16" alyan anahtari kullanarak, dénme 6nleyici

tertibattan dort civatayi sokiin.
1. Pompayi sokmek i¢in Pompa Sokme prosediiriinii

izleyin.

2. 5/16" lokma kullanarak, dis bilyali vida
muhafazasinin altindaki iki vidayi gevsetin.
Muhafazanin iistiindeki plastik tirnaklari serbest
birakin ve muhafazayi ¢ikarin.

\\I;

/ e‘i\ 03914a

5. 5/16" alyan anahtari kullanarak, bilyali vida
somunundan dort civatayi sokiin.

NOT:

Vidalara erisim saglamak i¢in motor manuel
olarak dondiiriilebilir.

l 1i03909a

3. 5/16" lokma kullanarak, i¢ bilyal vida ) ) ) .
muhafazasindan dort vidayi sékiin. Tirnagi agin ve 0+ Bilyalt vida tertibatini sokun.
muhafazayi ¢ikarin.

=T o
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BiLYALI VIDA MONTAUJI 3.

5/16" alyan anahtari kullanarak, donme onleyici

tertibata dort civatay takin. 18-22 ft-lb (24-30
1. Bilyali vida tertibatini yeniden takin. Nm) torkla sikin.

4. g bilyal vida muhafazasini yeniden takin. Klipsin
kilitlendiginden emin olun, ardindan 5/16" lokma
kullanarak muhafazadaki dort vidayi sikin.

1i03919a

2. 5/16" alyan anahtari kullanarak, bilyal vida
somununun dort civatasini sikin. 18-22 ft-Ib
(24-30 Nm) torkla sikin.

NOT:

Vidalara erisim saglamak i¢in motor manuel
olarak dondirilebilir.

ti03912a
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. Dis bilyali vida muhafazasini yeniden takin. 2. 1-1/4" anahtar kullanarak, giris hortumunu Filtre/
Muhafazanin iistiindeki plastik tirnaklar takin, Manifoldun altindan sokiin.
ardindan 5/16" lokma kullanarak muhafazadaki iki
vidayi sikin.

A

ti03932a

3. 5/16" lokma kullanarak, kablo giris
muhafazasindan iki vidayi sokiin. Koruyucuyu
cikarin.

1i03910a

6. Pompayi yeniden takmak i¢in Pompa Montaji
prosediiriinii izleyin.

TRANSDUSER DEGIiSiMI

. o 1i03933a
1. Temizleme prosediiriinii uygulayin.

X021279 | Revision B 39



4. Transdiiser kablosunu kontrol kutusundan sokmek
icin M12 konnektoriinii elle gevsetin.

1i03935a

5. 1/2" anahtar kullanarak, Filtre/Manifold
braketinden iki civatayi sokiin. Filtre/Manifoldu
cikarin.

ti03937a

6. Mengeneye baglayarak, 3/4" anahtar kullanarak
basing transdiiserini Filtre/Manifolddan sokiin.

1i03940a
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7. Yeni basing transdiiserini takin. 35-45 ft-lb (47-61

Nm) torkla sikin.

8. Transdiiser kablosunu gergeve agikligindan

gegirin.

ts

“

1i03936a

1/2" anahtar kullanarak, Filtre/Manifoldu yeniden
takmak icin iki civatayi sikin.

ti03938a
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10. M12 konnektériinii elle sikin. KODLAYICI DEGiSiMI

1. ACMA/KAPAMA Anahtarini KAPALI konuma
getirin.

2. 5/16" lokma kullanarak, arka fan muhafazasindan
dort vidayr sokiin. Koruyucuyu ¢ikarin.

1i03939a

11. 5/16" lokma kullanarak, kablo giris muhafazasini
yeniden takmak igin iki vidayi sikin.

103920a

3. 9/64" alyan anahtari kullanarak, kodlayici
braketinden dort vidayi sokiin.

'_//' \f

1i03934a

12. 1-1/4" anahtar kullanarak, giris hortumunu Filtre/
Manifoldun altina yeniden baglayin.

-

1i03922a

ti03931a
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4. Kabloyu kodlayicidan g¢ikarin. Kodlayiciyr sokiin.

,//”’ P .~
) T

ti03924a

5. Yeni kodlayiciyi takin. Kabloyu kodlayiciya takin.
g - N
T r " _ .,

1i03925a

6. 9/64" alyan anahtari kullanarak, enkoder braketini

yeniden takmak icin dort vidayi sikin.
: : N 7

'//J \._f >

ti03923a
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7. 5/16" lokma kullanarak, arka fan muhafazasini
yeniden takmak igin dort vidayi sikin.

1i03921a
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DONME ONLEYiCi TERTIBAT 4. 5/16" alyan anahtari kullanarak, dénme onleyici
DEGISIMI tertibattan dort civatayi sokiin.

1. Pompayi sokmek i¢in Pompa Sokme prosediiriinii
izleyin.

2. 5/16" lokma kullanarak, dis bilyali vida
muhafazasinin altindaki iki vidayi gevsetin.
Muhafazanin iistiindeki plastik tirnaklari serbest
birakin ve muhafazayi ¢ikarin.

™

5. Donme onleyici gubuklardan iki tespit klipsini
¢ikarin.

1i03946a

6. 5/16" alyan anahtari kullanarak, donme onleyici
cubuklari sokiin ve donme onleyici tertibati

| 1i03909a

3. 5/16" lokma kullanarak, i¢ bilyal vida
muhafazasindan dort vidayi sokiin. Tirnagi agin ve
muhafazayi gikarin.

ti03911a
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7. Yeni dénme Onleyici tertibati konumlandirin. 5/16"
alyan anahtari kullanarak, yeni tertibati
sabitlemek igin gubuklari yeniden takin. Donme
onleyici cubuklarina gres uygulayin.

7

8. DOnme onleyici gubuklarina iki tespit klipsini
yeniden takin.

1i03947a

9. 5/16" alyan anahtari kullanarak, donme onleyici
tertibata dort civatay takin. 18-22 ft-lb (24-30

Nm) torkla sikin.
- ~ u
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10. ¢ bilyali vida muhafazasini yeniden takin. Klipsin
kilitlendiginden emin olun, ardindan 5/16" lokma
kullanarak muhafazadaki dort vidayi sikin.

ti03912a

11. Dis bilyali vida muhafazasini yeniden takin.
Muhafazanin iistiindeki plastik tirnaklari takin,
ardindan 5/16" lokma kullanarak muhafazadaki iki
vidayi sikin.

=

]

'
t 1i03910a
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POTANSIYOMETRE DEGIiSIiMI 3. 5/64" alyan anahtari kullanarak, potansiyometre
diigmesindeki iki ayar vidasini gevsetin. Diigme,
tespit somununu ve plastik diski ¢ikarin.

Onarim prosediirleri sirasinda elektrikli ve hareketli
parcalardan uzak durun. Sorun giderme islemleri
icin kapaklar sokiilmiis durumdayken elektrik
carpma tehlikelerinin 6niine gegmek igin gii¢
kablosunu fisten gikardiktan sonra elektrigin
cekilmesi igin bes dakika bekleyin.

1. AGCMA/KAPAMA anahtarini KAPALI konumuna
getirin ve gii¢ kablosunu ¢ikarin.

2. 5/16" lokma kullanarak, kontrol kutusu
kapagindaki alti vidayi sokiin. Kapagi yerinden
cikartin.

B S

V4

ti03956a

4. Potansiyometre kablosunu kontrol kartindan
cikarin, kablo semasina bakin. Potansiyometreyi
piiskiirtme makinesinden gikarin.

ti03954a
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5. Yeni potansiyometreyi takin. Kablolarin asagiya 7. Potansiyometre milini durana kadar saat yoniiniin
dogru yonlendirildiginden emin olun. tersine gevirin, ardindan gosterge PARK modunu
gosterecek sekilde diigmeyi yeniden takin.

.
D7 S
i e N

ti03960a

6. Plastik diski, iki deligi cercevedeki iki delikle
hizalayarak yeniden takin. Tespit somununu
yeniden takin ve 8-10 ing-Ib (0,9-1,1 Nm) torkla
sikin.

1i03965a

8. Diigmeyi iceri dogru iterken, 5/64" alyan anahtari
kullanarak ara pargada hafif bir siirtinme
olusturacak sekilde iki ayar vidasini sikin. Vidalari
10-15 ing-1b (1,1-1,7 Nm) torkla sikin.

ti03964a : \

1i03966a
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9. Potansiyometre kablosunu kontrol kartina
baglayin, kablo semasina bakin.

1i03959a

10. 5/16" lokma kullanarak, kontrol kutusu kapagini
yeniden takmak icin alti vidayi sikin.

1i03955a

11. Diigmeyi kalibre edin. Diigme Kalibrasyonu
prosediiriine bakin.

X021279 | Revision B

47



KING® E-MAX XT™ PARGALARI

PARGA SEMASI VE LIiSTESI

Parca cizimi ve listesi, King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinelerinin montaj, onarim ve bakim igin gerekli olan
bilesenlerini ve baglantilarini gosterir.

32b

1i03943a

Sekil 15-1: King E-Max XT Par¢a Semasi
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ti03944a

Sekil 15-2: King E-Max XT Parga Semasi
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PARGA LiSTESI

REF. PARCA ACIKLAMA MKT.  REF. PARCA ACGIKLAMA MKT.
1 2010823 | Vida, bilya, komple 1 2009334 | Alt, Xtreme, ProConnec, 1
220
2 Vida, kapak, soket basli, 4
3/8"-16 x 1,25" 15 2010828 | Set, valf, kontrol 1
3 2010829 | Set, donme Onleyici 1 16 2010839  Boru, dogrudan daldirma 1
3a Adaptor, pompa, alt 1 17 15V573 Siizgeg, ezilmeye 1
montaj dayanikh
3b Cubuk, donme onleyici 2 18 H75002 | Hortum, bagh, 1/2-14 1
npsm, 2 ft
3c Halka, yayh 2
19 2010835 | Muhafaza, arka, fan 1
4 Vida, kapak, soket basl, 4
3/8"-16x 1" 19a Kapak, fan 1
5 Gubuk, baglama 3 19b Vida, makine, altigen pul 2
bash 10-24 x 0,5".
6 Somun, kilit, altigen, 3
5/8"-11 20 2010834 | Muhafaza, kablo, giris 1
7 Plaka, montaj parcgasi 1 20a Kapak, kablo, giris 1
8 2010830 | Sensor, Strok Konumu 1 20b Vida, makine, altigen pul 2
bash 10-24 x 0,5".
9 2010831 | Sensor, pompa algilama 2
2010824 | Set, manifold 1
10 Vida, kapak, soket basli, 4 21
1/2"-13 x 0,75" 2010825  Set, manifold, filtre 1
11 2010833 | Muhafaza, bilyali vida, i¢ 1 21a 2010826 | Transdiiser, basing 1
11a Kapak, bilyah vida, ig, sol 1 21b 1245143 Valf, basing, alma 1
11b Kapak, bilyal vida, ig, sag 1 22 Braket, montaj, manifold 1
11c Vida, makine, alyan bash 4 23 Vida, baslikli, yuvarlak 2
10-24 x 0,5". basli, 5/16-18 x 0,75”
12 2010832 | Muhafaza, bilyah vida, dis | 1 24 Vida, baslikli, altigen 2
basl, 5/16-18 x 0,5"
12a Kapak, bilyal vida 1
25 Baglanti elemani, dirsek, 1
12b Vida, makine, altigen pul 2 60 derece
bash 10-24 x 0,5".
26 17E687 Lastik, poliiiretan, siyah 2
13 2010840 | Muhafaza, kapak, kablo 1
27 Somun, kilit, altigen, 2
13a Kapak, sensor 1 3/4"-16
13b Vida, makine, altigen pul 2 28 2010837 | Tutamak, komple 1
bash 10-24 x 0,5".
28a Pul, kilit 4
2009332 | Alt, Xtreme, ProConnect, 1
145 28b Vida, makine, pan bash, 4
14 10-24 x 0,25"
2009333 | Alt, Xtreme, ProConnect, 1
180 29 Gergeve, kaynakli parga 1
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REF. PARGA AGIKLAMA MKT. |REF. PARGA ACIKLAMA MKT.
30 113361 Kapak, boru, yuvarlak 2 41b Vida, kapak, altigen basl, 2
M5 x 10 mm
31 Motor 1
2010843  Set, aksesuar, etiket, 1

32 2010838 | Set, muhafaza, motor 1 markalama, 40
32a Siper, motor 1 4y 2010844 Set, aksesuar, etiket, 1
32b Vida, makine, altigen pul 4 markalama, 60

bagli, 10-24 x 0,5". 2010845  Set, aksesuar, etiket, 1
33 2010954  Set, fan, braket 1 markalama, 70
33 Vida, makine, altigen pul 4 43 2010133 | Etiket, talimatlar, kontrol 4

basl, 10-24 x 0,5". 44A 2010799  Etiket, giivenlik, uyari 1
33b Braket, montaj, fan 1 45  15F584 | Marka, ProConnect, etiket | 1
34 2010849  Set, kodlayici 1 46 A 15H108  Etiket, giivenlik, uyari, 1
34a Braket, montaj, kodlayici 1 stkistirma

A Yedek uyar etiketleri, isaretleri ve kartlari iicretsiz

34b Kart, devre, kodlayici ! olarak temin edilebilir.
34c Vida, kapak, sh, 8-32 x 4

0,75"
34d Vida, makine, torx, pan 2

basli, 5-20 x 0,25"
35 2010836  Set, fan 2
35a Fan, 60 mm 1
35b Somun, kilitleme, 6-32 4
35¢ Vida, kapak, sh, 6-32 x 2" 4
36 2010827 | Set, potansiyometre 1
36a Potansiyometre, kodlayici 1
36b Diigme, potansiyometre 1
36¢ Ara parca, potansiyometre 1
37 2010841 | Set, kontrol paneli 1
37a Vida, kapak, soket basli, 8

8-32 x 0,375"
38 123971 Diigme, baglanti kesme, 1

operator
39 116255 Anahtar, yayli 2
40 17U555 Kablo demeti, 3 renkli LED | 1
41 2010842 | Set, kapasitor 1
41a Kapasitor, 500 VDC 1
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ELEKTRIK SEMALARI

Kablo semasi, King® E-Max XT™ Piiskiirtme Makinelerinin elektrikli bilesenlerinin sorun giderme ve onariminda
kullanilan elektronik baglantilari gosterir.

e J
e K
e L
e M
= N
eefm P

1i04153a

Sekil 16-1: King E-Max XT Piiskiirtme Makineleri igin Kablo Semasi
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ANAHTAR

A
B

= £

o

X = < © 4 v =

Motor Fazi A

Motor FaziI B

Motor Fazi C

Durum LED'i

Glic Modu Kontrolii

Motor Sicakligi

Watchdog™ Kontrolii
Potansiyometre

Giris Glicli L2

Giris Giicii L1

Kodlayici

Pompa Algilama Sensorii 1
Pompa Algilama Sensorii 2
Pompa Strok Sensorii
Basing Transdiiseri

Giic Kaynag Diisiik Gerilim
Motor Fani

Ist Emici Fan

Kondansator

Gii¢c Kaynag Yiiksek Gerilim

Endiiktor
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CALIFORNIiA PROPOSITIiON 65
KALIFORNiYA SAKINLERI

AUYARI Kanser ve iireme bozuklugu — www.P65warnings.ca.gov.
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NOTLAR




STANDART GRACO GARANTISI

Graco, bu belgede bahsi gegmekte olup Graco tarafindan iiretilmis ve Graco rulmanini tasiyan hicbir ekipmanda, kullanim igin orijinal aliciya satildigi tarihte
malzeme ve isgilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tiirlii 6zel, genisletilmis ya da sinirli garanti hari¢ olmak iizere
Graco, satig tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tiim ekipman pargalarini onaracak veya degistirecektir. Bu
garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, ¢alistiriimis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel aginma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya
Graco'nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco, gerek Graco
makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis
yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, iiretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan
ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye icreti 6nceden 6denmis olarak bir yetkili Graco
distribiitoriine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizali pargalari iicretsiz olarak onarir ya da degistirir.
Nakliye licreti onceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. EKipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da isgilik kusuruna rastlanmazsa onarim isi
parca, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir iicret karsiliginda yapilir.

BU GARANTiI MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK
UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER. Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco'nun yegane
yiikiimliiligi ve alicinin yegane ¢6ziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska higbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya gikan kar
kayiplari, satis kayiplar, kisilerin veya miilkiin zarar gormesi veya diger tiim arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli
olmamak iizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her tiirli islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil iginde yapilmahdir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA BILESENLERLE iLGiLi OLARAK
GRACO HiGBIR GARANTI VERMEZ VE HiGBIiR ZIMNi TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco
tarafindan satilan fakat Graco tarafindan iiretilmeyen bu iiriinler (elektrik motorlari, salterler, hortumlar vb.) var ise ireticilerinin garantisi altindadir. Graco,
aliciya bu garantilerin ihlali igin her tiirlii talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sozlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco'nun isbu s6zlesme uyarinca
makine temin etmesinden ya da bu sdzlesme ile satilan herhangi bir iiriin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da kullanimindan
kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya gikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

GRACO KANADA MUSTERILERI iGiN isbu belgenin ve dogrudan veya dolayh olarak ilgili tim dokiimanlar, ihbarnameler, adli islemlerin ingilizce yapilacagina
dair taraflar karsilikli anlagmiglardir. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous
documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures
concernées.
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