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SILNE RELACJE Z
E-MOBILNOSCIA

Branza transportowa podlega szybkim
zmianom. Od czasu wynalezienia silnika
spalinowego, najwiekszg zmiang okazato sie
zastosowanie elektrycznosci —

a skoro méwimy juz o elektrycznosci, nie
sposob nie wspomnieé o tak waznej kwestii,
jak akumulatory litowo-jonowe. Masowg
elektryfikacje branzy transportowej napedza
przede wszystkim nieustanny postep w
kwestii gestosci energii, bezpieczenstwa
oraz kosztow produkcji. Mozliwosé
dokonywania przetomowych odkry¢
zapewniajg wykorzystywane we wszystkich
waznych podzespotach elektrycznych spoiwa,
uszczelniacze i materiaty termoprzewodzace
(TIM). Dlatego zastosowania te wymagaja
korzystania z solidnych rozwigzan z zakresu
dozowania.

Skalowanie swojej dziatalnosci, od prototypu

az po produkcje masowg wymaga wspotpracy

z partnerem, na ktérego mozesz liczy¢. Firma
Graco jest liderem w dziedzinie urzadzen
dozujacych dla branzy motoryzacyjne;j i
akumulatoréw. Nasi eksperci posiadajg
ogromne doswiadczenie w kwestii

najtrudniejszych zastosowan. Idealne wyniki juz

za pierwszym razem — zaufaj nam.

taczenie, uszczelnianie
| zastosowania termiczne
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DLA ZESTAWU
MODULOW
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Proces montazu modutu uzalezniony jest
od formatu ogniwa, a takze konstrukgcji
stosowanej przez danego producenta.
Moduty z ogniwami kieszeniowymi,
pryzmatycznymi i cylindrycznymi maja
swoje unikalne wyzwania konstrukcyjne,
W zwigzku z czym stosowane s3 rowniez
inne rozwigzania z zakresu uszczelniania,
taczenia lub TIM majace na celu zapewni¢
odpowiednig wytrzymatos¢, ochrone oraz
efektywne rozpraszanie ciepta.

Laminowanie ogniw
kieszeniowych

Przygotowanie > Uktadanie warstwami > Wykonywanie potgczen elektrycznych > Montaz elektroniki > Montaz obudowy > Test na koricu linii

taczenie ognhiw

Wewnatrz konstrukcji modutéw pryzmatycznych lub kieszeniowych ogniwa pozostajg
ze sobg trwale potgczone, dzieki czemu mogg tworzy¢ warstwy zapewniajgce przy tym
izolacje oraz ochrone przed drganiami lub ruchami.

Laminowanie ogniw kieszeniowych

Powszechnie stosowang metoda laminacji ogniw kieszeniowych i tgczenia ich ze sobg jest stosowanie
topionych na gorgco spoiw reagujgcych na nacisk. W przypadkach, w ktérych wymagane jest uzyskanie
przewodnosci cieplnej, istnieje mozliwos¢ wykorzystania silikonu badz materiatu poliuretanowego. Takie
zastosowania czesto wymagajg zapewnienia precyzji w natryskiwaniu lub tworzenia kolistych wzoréw.

> Rozwigzania firmy Graco: PR70™, EFR™, HFR™, PCF™ z Precision Swirl, Therm-0-Flow®, pompy odporne na dziatanie
materiatéw sciernych

tLaczenie ogniw pryzmatycznych

Ogniwa pryzmatyczne tgczone sg lekkimi i elastycznymi 2-sktadnikowymi uretanami lub silikonami,
umozliwiajgcymi rozszerzanie sie ogniw podczas ich tadowania i roztadowywania. W celu zapewnienia
catkowitej izolacji i unikniecia zwar¢ aplikacja musi odbywac sie z zachowaniem odpowiedniej precyzji
pozwalajgcej unikngé tworzenia sie szczelin powietrznych podczas procesu dozowania.

> Rozwigzania firmy Graco: PD44, PR-X, PR70™, zawér MD2, pompy odporne na dziatanie materiatéw $ciernych

taczenie ogni\;v :
pryzmatycznych

APLIKACJA W ZESTAWACH MODULOW — OGNIWA KIESZENIOWE | PRYZMATYCZNE 3



Przygotowanie > Uktadanie warstwami > Wykonywanie potgczen elektrycznych > Montaz elektroniki > Montaz obudowy > Test na koricu linii

taczenie ogniwo-rama
taczenie z ramag

W wielu przypadkach moduty umieszczane sg w szczelnie
zamknietej, lekkiej obudowie wykonanej z poliweglanu lub ABS.

Laczenie z ptyta chltodzaca

taczenie to polega na taczeniu ogniw lub innych urzadzen elektronicznych z ptyta
chtodzaca. W takim przypadku zazwyczaj stosowane jest wigzanie strukturalne,
zapewniajgce dobrg przewodnos¢ cieplng i wytrzymatos$¢ dielektryczng. Materiaty
te czesto majg wtasciwosci Scierne, w zwigzku z czym dozowanie wymaga
korzystania z odpowiednich urzagdzen. W takim przypadku najwazniejsze jest
stosowanie wraz z mieszanym materiatem dwusktadnikowym miernika, ktory
zagwarantuje precyzyjng kontrole.

> Rozwigzania firmy Graco: PR70™, EFR™, pompy odporne na dziatanie materiatéw $ciernych

taczenie zrama

Celem taczenia ogniw ze znajdujgcymi sie wokot nich ramami jest zapewnienie
ochrony przed zanieczyszczeniami pochodzenia zewnetrznego. Powierzchnie
uszczelniajgce sg zazwyczaj bardzo mate i wymagaja precyzyjnego dozowania.

> Rozwigzania firmy Graco: PD44, PR-X, PR70™, zawér MD2, zawory Advanjet, PCF™,
Dispensit®, pompy odporne na dziatanie materiatéw Sciernych

Laczenie z plyt
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Przygotowanie > Uktadanie warstwami > Wykonywanie potgczen elektrycznych > Montaz elektroniki > Montaz obudowy > Test na koricu linii

taczenie ogniwa z nosnikiem

Podczas montazu modutu, ogniwa cylindryczne czesto tgczone sg z

nosnikiem poliweglanowym. Dzieki temu ogniwa w trakcie spawania pozostajg

nieruchome, a modut zyskuje odpowiednig integralnos¢ w obrebie catej

konstrukcji. W przypadku takiej aplikacji mozliwe jest zastosowanie réznych Laczenie ogniwa
substancji chemicznych, w tym akryli 2-sktadnikowych i UV. Nalezy jednak z noénikiem
pamietaé, ze w tym przypadku najwazniejszg kwestig jest szybkos¢ i precyzja -
aplikaciji.

> Rozwiazania firmy Graco: PD44™, PR70™, Dispensit®zawory Advanjet

Hermetyzacja modutu

Hermetyzacja modutu, czesto stosowana w przypadku modutéw z ogniwami
cylindrycznymi, zapewnia zwiekszong odpornos¢ na wstrzasy i drgania oraz
pomaga zapobiec niekontrolowanym wzrostom temperatury/propagacjom

w wewnatrz modutéw. W takim przypadku mamy zazwyczaj do czynienia z
takimi materiatami, jak 2-sktadnikowe poliuretany, silikony lub epoksydy, ktére
w reakgcji spieniania tworzg pomiedzy ogniwami lekkg mieszanine buforowa.
Ze wzgledu na fakt, iz ten rodzaj aplikacji jest niezwykle wymagajacy, wigze
sie on z koniecznoscig stosowania odpowiedniego sprzetu i posiadania
specjalistycznej wiedzy, poniewaz gtéwna role odgrywajg tutaj proporcje,
przeptyw oraz energia mieszania.

. ] Hermetyzacja
> Rozwiazania firmy Graco: PD44™, PR70™, PR-X, EFR™, HFR™, pompa kawitacyjna, modutu

Voltex Dynamic Mixer, zawor MD2 zapewniajacy duzg odpornos$é na zuzycie,
pompy zasilajace odporne na dziatanie materiatow $ciernych, Unixact®
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Zestaw do akumulatorow obejmuje
zastosowania z zakresu tgczenia,

wypetniania, uszczelniania i powlekania.

Wszystko to pozwala zapewni¢
wytrzymata i lekkg konstrukcje,
wiasciwe zarzadzanie cieptem i
ochrone przed drganiami, uderzeniami,
przedostawaniem sie wody, a takze
zanieczyszczen pochodzacych z
zewnatrz.

taczenie

Montaz wstepny > Umieszczanie modutu > Integracja elektroniki > Montaz pokrywy > Testy na koncu linii

taczenie konstrukcyjne

taczenie konstrukcyjne wykonywane przy uzyciu epoksyddéw 1K lub 2K stuzy tgczeniu aluminium lub innych
materiatéw w obrebie ogniw akumulatorowych. Metoda ta pozwala nie tylko uzyskac¢ lekka konstrukcje,

ale takze dodatkowg wytrzymatos¢ i sztywnos$é zestawu ogniw akumulatorowych, co z kolei zwieksza

jego odpornos$¢ na uderzenia w catym okresie eksploatacji. Zwazywszy na istotnos$¢ tego rodzaju aplikacji,
absolutnie niezbedne jest korzystanie z odpowiedniego sprzetu.

> Rozwigzania firmy Graco: PR70™, EFR™, HFR™, PCF™, zaw6r MD2 zapewniajacy duzg odporno$é na zuzycie, pompy
odporne na dziatanie materiatéw $ciernych

Wypetnianie szczelin

Wydajnos$¢ akumulatoréw w duzej mierze uzalezniona jest od odpowiedniego zarzgdzania cieptem. Materiaty
termoprzewodzace lub wypetniacze szczelin zapewniajg doskonate odprowadzanie ciepta z modutéw
ogrzewanych do obiegéw chtodzenia ogniw akumulatorowych. Te 1- i 2-sktadnikowe wypetniacze szczelin
majg na ogot charakter niestrukturalny, niemniej jednak sg bardzo lepkie oraz zawierajg wysoce abrazyjne
wypetniacze o idealnym poziomie przewodnictwa cieplnego. Aplikacja czesto wymaga dozowania o
zwiekszonym przeptywie oraz zastosowania solidnej pompy, precyzyjnego systemu pomiarowego i dozujgcego.
Dodatkowo wymagane jest rowniez unikanie tworzenia sie szczelin powietrznych celem uzyskania optymalne;j
wymiany ciepta. Ten rodzaj aplikacji niesie za sobg wiele wyzwan oraz wymaga korzystania z odpowiedniego
sprzetu odpornego na dziatanie substancji abrazyjnych, umozliwiajgcego prawidtowe obchodzenie sie z tego
rodzaju materiatami przeznaczonymi do wypetniania szczelin.

> Rozwigzania firmy Graco: EFR™, HFR™, zaw6r MD2 zapewniajacy wysoka odporno$é na zuzycie/duzego przeptywu,
pompy odporne na dziatanie materiatow Sciernych

Wypetnianie
szczelin
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Montaz wstepny > Umieszczanie modutu > Integracja elektroniki > Montaz pokrywy > Testy na koncu linii

Uszczelnianie pakietu

Uszczelnienie pakietu odgrywa decydujacg role w kwestii trwatosci i

bezpieczenstwa akumulatora. Uszczelki czesto projektowane sg zgodnie z norma

IP68, co oznacza, iz stanowig one zabezpieczenie przed przedostawaniem sie Uszczelnianie
wody oraz zanieczyszczen z zewnatrz. Istnieje mozliwo$¢ stosowania wielu pak|etu’..
réznych uszczelniaczy, ktére mozemy podzieli¢ na dwie kategorie, tj. uszczelki

utwardzane na miejscu (CIPG) oraz uszczelki formowane na miejscu (FIPG).

Uszczelki CIPG sg dozowane i utwardzajg sie przed dokonaniem montazu, tworzac

na faczeniu uszczelnienia pakietu akumulatorowego uszczelke kompresyjna.

Alternatywna metodg jest zastosowanie uszczelki FIPG, dozowanej i montowanej

natychmiast, ktéra w odréznieniu od powyzszego wariantu, utwardza sie z

biegiem czasu. W obu przypadkach, ten kluczowy proces uszczelniania wymaga

stosowania precyzyjnych i zapewniajacych powtarzalnos$¢ urzadzen dozujacych.

> Rozwigzania firmy Graco: EFR™, HFR™, PCF™, Voltex Dynamic Mixer, pompa kawitacyjna

Powloka ognioodporna

Pokrywa akumulatora moze zostac¢ spryskana ognioodporng powtoka, ktéra nie tylko
chroni przed ogniem, ale takze przed korozjg. Podczas naktadania powtoki nalezy
zadbac o jej rownomierng grubo$é w obrebie catej powierzchni, przy jak najmniejszej
ilosci nadmiaru natryskiwanego materiatu. Dlatego tez tak wazne jest, aby korzystac
ze sprzetu, ktory jest w stanie zapewnié staty i precyzyjny strumien natrysku bez
nadmiaru natryskiwanego materiatu.

> Rozwigzania firmy Graco: XM™, HFR™, PCF™, pompy odporne na

dziatanie materiatow Sciernych

Powtoka
ognioodporna
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Firma Graco jest liderem w dziedzinie
urzadzen do transferu ptyndw,
dostarczajacym wysokiej jakosci rozwigzania
dla wielu gatezi przemystu, takich jak
przemyst samochodowy i akumulatorowy.
Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu
jesteSmy w stanie dostarczac rozwigzania
dostosowane do Twoich potrzeb, ktore
wspomoga Cie w takich kwestiach jak
pompowanie, mierzenie, mieszanie badz
dozowanie szerokiej gamy spoiw, w tym
takze materiatow o silnych wtasciwosciach
abrazyjnych, takich jak TIM.

Bez wzgledu na to, czy proces wymaga
dozowania niewielkich kropli, czy tez
intensywnego, statego przeptywu, firma Graco
zapewni Ci wszystko czego potrzebujesz.

OFEROWANY PRZEZ NAS SPRZET ORAZ WIEDZA SPECJALISTYCZNA 8

2-SKEADNIKOWY SYSTEM DOZOWANIA |
POMIARU MIESZANEK

PD44™ PR-X PR70™

Wielkos¢ dawki Dla granulatu lub kropek Wielkos¢ dawki
od 0,005 do 5 cm3 od 0,03 do 50 cm3 od 2do 70 cm3

EFR™ (z napedem elektrycznym) HFR™ XM™

Powtoka natryskiwana
od 1do 11 litréw na minute

Wielkos¢ dawki
przekraczajgca 30 cm3
lub przeptyw ciggty
do 19 000 cm3/min.

Wielkos¢ dawki od 0,3 cm3 wzwyz lub
przeptyw ciagty do 3200 cm3/min.
przy 207 barach



1-SKLADNIKOWE 1-SKLADNIKOWE POMPY ZASILAJACE

SYSTEMY DOZUJACE

Podgrzewane do 204°C

-
—471\ mmm
C —) 0

Dispensit® Pompa :
P kawitagyjn a Dynamite™ Check-Mate® Therm-0O-Flow®
Wielkos¢ dawki Dla wktadéw 300 cm3 Dla kubtéw o pojemnosci Dla kubtéw o pojemnosci
0d 0,001 do 52 cm3 Ciagty przeptyw z — kubet o pojemnosci od 20 do 200 | od 20 do 200 |
predkoscia 1 gal

do 87 cm3/min

Z napedem elektrycznym

E-Flo® SP
Dla kubtéw o pojemnosci
od 20 do 200 |
PCF™
Wielko$¢ dawki do 1 cm3

lub przeptyw ciggty
od 6 do 22 500 cm3/min
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— Niezrownana jakosc¢
GRACO J
ZAWSZE RAMIE frons Graen stals i Hdorem oo veehmolon rancfon

ptynow. Zwykle inwestujemy w badania i rozwdj trzykrotnie wiecej

W RAM I E srodkéw niz wynosi $rednia branzowa. Naszg misjg jest dostarczanie
klientom produktéw pozwalajgcych minimalizowac catkowity koszt
posiadania przy jednoczesnej maksymalizacji jakos$ci produktu oraz
skutecznosci dziatan biznesowych.

Obecnos¢ na calym swiecie 'Y v 53 ol L

Dzieki obiektom zlokalizowanym w Europie, w regionie Azji i Pacyfiku

oraz w Stanach Zjednoczonych, firma Graco oferuje dostosowang \
do potrzeb poszczegdlnych klientdéw, kompleksowa wspétprace

partnerska. W laboratoriach regionalnych, nasi inzynierowie pracuja X A
nad planowaniem, testowaniem i udoskonalaniem rozwigzan w celu o) S
optymalizacji procesu nadzoru instalacji produktow.

Wsparcie indywidualne

Po dokonaniu instalacji nasza ogdélnoswiatowa sie¢ dystrybucyjna,
opierajaca sie na odpowiednio przeszkolonych i certyfikowanych
dystrybutorach, zapewni Ci indywidualng pomoc oparta na
doswiadczeniu, wiedzy produktowej oraz sprawnej obstudze. Nie ma
lepszej gwarancji niz technologia firmy Graco, innowacyjne produkty
oraz zaangazowani ludzie, ktérzy zawsze i wszedzie pomoga Ci
skutecznie realizowaé swoje cele.

AMERYKA PLN. | PLD. AZJA | PACYFIK

MINNESOTA CHINY JAPONIA AUSTRALIA
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