Wioska firma Pieffeci zajmuje sie
podwykonawstwem z  zakresu procesow
przemystowych, takich jak powlekanie, dla

duzych grup przemystowych. Jej dziatalnosc
obejmuje produkcje, zarzgdzanie technologig i
konserwacje instalacji. Ponadto zajmuje sie
ona réwniez projektowaniem dla swoich
klientow nowych systemow oraz nadzoruje ich
dostawe, montaz i rozruch.

Od roku 2001 roku Pieffeci zarzadza linig
powlekania osi FPT Industrial w Turynie. FPT

Industrial  zajmuje sie  opracowywaniem,
produkcja, sprzedazg i obstugg uktadow
napedowych pod markg CNH Industrial

wykorzystywanych w pojazdach uzytkowanych
na drogach oraz poza nimi, a takze w obrebie
zastosowan morskich i wytwarzania energii.
Jest jednym z ogdlnoswiatowych lideréw w
dziedzinie silnikéw, osi i przekfadni sektora
przemystowego.

Dziatalnos¢ Pieffeci jest Scisle powigzana z
procesami produkcyjnymi FPT. W momencie
ukonczenia procesu montazowego w FTP
Swiezo ztozone elementy od razu trafiajg na

przenosnik podwieszany, prowadzgcy
bezposrednio do lakierni. Tutaj produkty
poddawane sg powlekaniu i drobnym

poprawkom, a nastepnie przygotowywane do
bezposredniej wysytki do magazynu FPT

CYFRYZACJA HALI PRODUKCYJNEJ

W roku 2017 firma Pieffeci rozpoczeta program
cyfryzacji pod nazwg ,Plant Supervisor”.
Celem byto stworzenie wzajemnie
powigzanego systemu, ktéry gwarantowaltby
jakos¢ i identyfikowalnos¢ produktéw,
nieustannie monitorowat warunki pracy i
parametry proceséw oraz dokonywat cyfryzacji
i automatyzacji  operacji, ktore dotad
wykonywane byty recznie.
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PIEFFECI
WEOCHY
Dystrybutor Graco: AS VERNICIATURA

Sprzet: PRO MIX PD2K

Klient:

Kraj:

Branza: SPRZET CIEZKI, PRZEMYSE MORSKI
POWEOKI PRZEMYSEOWE

Nanoszenie:

Korzyscig o0gdlng mialo by¢é zwiekszenie
wydajnosci catego procesu produkcyjnego.

Pierwszym  krokiem bylo  oznakowanie
wszystkich obrabianych czesci etykietami
RFID w taki spos6b, aby mozna bylo je
identyfikowaé i sledzi¢ za pomoca jedenastu
czytnikow RFID. Pozwolito to na
kontrolowanie wszystkich parametrow
procesdw w obrebie kazdego stanowiska linii
powlekania. Dalsze prace obejmowaty
instalacje czujnikéw i sitownikow w catym
zaktadzie produkcyjnym; wdrozenie Systemu
Zarzgdzania Produkcjg (MES), tgczacego sie
ze sterownikami PLC maszyn oraz
zaktadowymi systemami informatycznymi; a
takze wprowadzenie zdalnie sterowanych
maszyn celem poprawy kontroli nad
wszystkimi parametrami powlekania.

NOWE MIESZALNIKI FARB FIRMY GRACO

Najwazniejszym celem wdrazanego programu
cyfryzacji byta przede wszystkim
optymalizacja proces6w mieszania farb
dwusktadnikowych w celu poprawy jakosci
powiok. Nie mniej istotnym czynnikiem byta
réwniez jednoczesna racjonalizacja zuzycia i

aplikacji farb poprzez ograniczenie
koniecznosci wykonywania drobnych
poprawek.
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Majgc na wzgledzie te cele, firma Pieffeci
zdecydowata sie na instalacje nowych,
wyporowych systeméw dozowania ProMix
PD2K firmy Graco wspoipracujgcych z
robotami Gaiotto Automation montowanymi
w kabinach przeznaczonych do naktadania
podktadow i emalii.

Ograniczenie koniecznosci
wykonywania drobnych poprawek
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Urzadzenie ProMix PD2K miesza materiat w
poblizu pistoletu, co w rezultacie znaczgco
zmniejsza strefe przeptukiwania. Dzieki temu
klienci zuzywajg mniej farby, ponosza
mniejsze  koszty utylizacji oraz moga
dokonywac¢ znacznie szybszej zmiany koloréw.
Z kolei dzieki ograniczonej ilosci mieszanego
w systemie materiatu urzgdzenie ProMix PD2K
doskonale nadaje sie do materiatéw o krotkiej
zywotnosci. Dodatkowo zapewniana jest
rowniez kompatybilno$é z materiatami na bazie
kwasu.

Pieffeci byla pierwszg firmg we Witoszech,
ktéra zainstalowata tego typu nowe maszyny
przeznaczone do mieszania farb. Pierwszy

projekt pilotazowy =zostat zrealizowany w
pazdzierniku 2017 roku i  obejmowat
wprowadzenie jednego mieszalnika.

Nastepnie, po odpowiednim dostrojeniu i
potwierdzeniu swojej niezawodnosci,
dozowniki ProMix PD2K ostatecznie zastgpity
poprzednie dozowniki Graco Promix 2KS.
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Scisty kontakt pomiedzy inzynierami Graco i
Gaiotto umozliwit opracowanie protokotu
komunikacyjnego pomiedzy sterownikami
PLC réznych maszyn a MES, czego celem
byto zapewnienie identyfikowalnosci
produktéw, monitorowanie zuzycia oraz
prowadzenie konserwacji zapobiegawczych.
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Nowe mieszadta Graco
z siecig LAN za pomocg specjalnych
bramek, dzieki czemu mogg nawigzac
potaczenie i byé zdalnie sterowane za
pomocg systemu zarzgdzania zaktadem.
Mieszadta otrzymujg dane na temat
wymaganej dawki farby bezposrednio ze
sterownikow PLC potgczonych
Z oprogramowaniem systemu MES, a pod
koniec cyklu przesytajg dane o zuzyciu
z powrotem do  sterownikbw PLC
(a nastepnie do systemu MES).

sg potagczone

Ponadto czujniki monitorujg takze parametry
obrébki wstepnej, parametry naktadanych
przez roboty powtok, rzeczywiste zuzycie
farb, szybkos$¢ katalizy, stan
wykorzystywanych i przygotowywanych farb,
warunki srodowiskowe w kabinach
lakierniczych oraz temperatury suszenia.
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KORZYSCI WYNIKAJACE ]
Z WYKORZYSTYWANIA DOZOWNIKOW
PROMIX PD2K

Zgodnie z wymogami FPT, grubos¢ powtok
nanoszonych przez firme Pieffeci na obrabiane
czesci wynosi  70-80 mikronéw, przy
wymaganym przez programy natryskiwania
natezeniu przeptywu wynoszgcym od 50 do
350 cm3. Unikalne pompy ProMix PD2K firmy
Graco wyposazone w ttok dozujgcy moga
zatrzymywac sie przy okreslonej wartosci
cisnienia i zostaty w 100% oparte na
technologii wyporowej, w zwigzku z czym
zawsze zapewniajg precyzyjne proporcje
mieszania i niezmienng wydajnos¢. Co wiecej,
bardzo dobrze sprawdzajg sie réwniez przy
niewielkich przeptywach, poniewaz umozliwiajg
wykonywanie zoptymalizowanych programéw
mieszania z uwzglednieniem zuzycia i
nadmiaru natryskiwanego materiatu.

ProMix PD2K znacznie
ogranicza zuzycie rozpuszczalnika
| straty mieszanych materiatow

Mieszalniki firmy Graco zwiekszyty precyzje w
zakresie dozowania i dostarczania farby. Efekt
ten uzyskano dzieki niezwykle stabilnej pracy
maszyn, poniewaz wykorzystujg one
sterowanie w petli zamknietej przektadajgce
sie na znaczace zwigkszenie jakosci
wykonczenia. Dodatkowo miejsce, w ktérym
nastepuje mieszanie, znajduje sie blizej
pistoletu, dzieki czemu ProMix PD2K zapewnia
znaczgcg redukcje zuzycia rozpuszczalnikéw
oraz ogranicza straty zwigzane z mieszaniem
materiatbw. Powyzsze przyczynito sie do
ograniczenia przez firme Pieffeci czynnosci
konserwacyjnych, zaréwno pod wzgledem
czestotliwosci, jak i czasu ich trwania. Finalnie,
integracja z systemem oprogramowania
zarzgdzajgcego MES pozwolita na zdalne
sterowanie mieszalnikami, co umozliwito state
pozyskiwanie precyzyjnych danych
dotyczacych zuzycia farb i wystepujgcych
alarmow.

SKUTECZNA CYFRYZACJA

Dzieki projektowi ,Plant Supervisor” oraz
inwestycji w automatyzacje i mieszadta ProMix
PD2K firma Pieffeci moze teraz ciggle
monitorowa¢ prace w roznych czesciach
zakfadu, okresla¢ potozenie poszczeg6lnych
podzespotébw w  systemie, przypisywacé
konkretnym podzespotom status informujgcy
0 koniecznosci pilnego podjecia dziatania oraz
natychmiast otrzymywacd powiadomienia
0 nieprawidtowosciach w systemie.
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Dodatkowo firma posiada réwniez mozliwosé
generowania wszystkich raportéw dotyczacych
produkcji, jakosci oraz defektéw w formie
cyfrowej, a takze jest w stanie dokonywac
precyzyjnej oceny oraz zapewniacé
powtarzalno$¢ jakosci naktadanych powtok.
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