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GRACO

RirPro EFX™

Automatische Druckluft-Spritzpistole fiir Prazision-Finishing

BEWAHRTE QUALITAT. HERVORRAGENDE TECHNOLOGIE.



Prazisions-Finishing
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Wir setzen neue LeistungsmaBstabe

Die AirPro EFX ist eine komplett neue Modellreihe automatischer Druckluft-Spritzpistolen

mit optimierter Leistung fiir hochprazise Spritzlackierungen. Von der Auslegung her eignet sich
die AirPro EFX besonders fiir das Prézisions-Finishing kleiner Bauteile:

e Luftkappen und Diisen bieten eine erstklassige und prézise Zerstaubung!

Préazise Materialeinstellung mit einem Mikrometer-Teleskopknopf

HochverschleiBfeste Komponenten fiir abrasive Materialien

Ausgezeichnete Stabilitat der Materialdurchflussrate und Wiederholbarkeit

Kompakte und leichte Pistole

Innovative Technik und Konstruktion

Die mit neuester Technologie und besten Leistungsmerkmalen
ausgestattet Pistole AirPro EFX bietet zahlreiche Innovationen
fir den Fine-Finish-Markt.

5 Spritztechnologien einschlieBlich exklusivem HiTEch

6 DlsengroBen fiir Durchflussraten von 10 cm3/min bis zu 350 cm3/min
3 Materialeinstellknopfe flir prazisere Durchflussraten

2 Befestigungsarten flir mehr Flexibilitét



Bahnbrechende Technologie

Fiir ein erstklassiges Finish

Jede AirPro EFX Pistole wird genau auf korrekten Materialauftrag gepriift,
damit Sie bei jedem Spriihen eine prézise Flachendeckung erhalten.

Mit Hilfe von Laser-Bildtechnologie wird gepriift, ob jede AirPro EFX Pistole Das fertige Spritzbild
SpritzmaBstabe einhélt oder (ibertrifft. Dabei werden folgende Kriterien gewahrleistet: wird mit Hilfe von Laser-
e Erstklassiges Spritzbild Bildtechnologie produziert
e Verbesserte Zerstdubung fiir hervorragende Finishqualitat

e Das Material wird fiir optimale Abdeckung iiber das gesamte Spritzbild
gleichmaBig aufgetragen

Verbesserte Luftkappen-Technologie
HiTEch

Spritzpistole mit hochstem Auftragswirkungsgrad und ausgezeichneter Zerstiubung.
Luftkappen und Diisen wurden so konstruiert, dass am Ende eine erstklassige Finishqualitat
mit geringerem Overspray entsteht.

Air Brush

Bietet ein rundes Spritzbild fiir prazise, kleine Grundflichen.
Durch die Einstellung der SpritzbildgroBe kann der Materialverbrauch gesenkt werden.

Vielfaltige Produktreihe

Die automatische AirPro Spritzpistole von Graco ist in fiinf verschiedenen Modellen einschlieBlich Airbrush erhéltlich

und fiir verschiedenste Anwendungsgebiete geeignet.

HiTEch LVMP HVLP gKONVENTIONELL
FINISHQUALITAT Am besten Besser Gut Am besten
AUFTRAGSWIRKUNGSGRAD ~ Hoch ~ Mittel ~ Mittel  Niedrig
FORDERMENGE Mitel ~ Mittel  Niedrig  Hoch
LUFTMENGE Hoch Niedrig Hoch Niedrig

“lTechnologie



Fur Prazision entwickelt

Leicht, kompakt und perfekt geeignet fiir Roboter-Anwendungen!

Die automatischen AirPro EFX Spritzpistolen gehdren zu den leichtesten und kompaktesten Spritzpistolen ihrer Klasse.
Ohne eingebautes Luftabsperrventil bietet AirPro EFX hohere Zuverldssigkeit und préaziseren Materialfluss.
Die geringe GroBe und das niedrige Gewicht machen diese Pistole perfekt fiir stationére, und Roboteranwendungen.

Merkmale

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

G Luftkappen
¢ In fiinf Spritztechniken verfligbar, einschlieBlich HiTEch

und Airbrush
o Arretierbare Luftkappe fiir schnelle und prézise
Positionierung in vertikaler oder horizontaler Position

@ Diise und Nadel
e (Optimale Verstellbarkeit der Durchflussrate
e Aus Wolframkarbid fiir [ingere Haltbarkeit bei Anwendung
mit abrasiven und metallic- Beschichtungsmaterialien
o Liefert erstklassige GleichmaBigkeit
der Durchflussrate und Reproduzierbarkeit

onen

Konfigurat

N

Nadeldichtung

Die Konstruktion und die verwendeten Werkstoffe sind auf
Haltbarkeit bei Anwendungen mit abrasiven Materialien
wie UV-Beschichtungen ausgelegt

Materialeinstellknopf in drei Ausfiihrungen

Lufteinlass

Gesonderte Einlasse fiir Zerstauberluft, Flachstrahlluft und
Steuerluft bieten bessere Steuerungsmaglichkeiten
Luftanschluss-Schnellkupplungen senken die
Reparaturzeit

Zwei Befestigungsarten




Befestigungs- und Materialeinstellmoglichkeiten

Materialeinstellknopfe

Prazisions-Einstellknopf Einstellknopf mit Arretierung Feststellring und Kappe

Mikrometer- N, Materialeinstellung Einfache ~—r
Teleskopknopf mit L fiir prazise Gewindeeinstellung
Zahlenskala fiir Abstufung der mit dem Feststellring
prézise wiederholbare Durchflussmengen

Materialeinstellungen

Flexible Pistolenbefestigung

Ausfiihrung mit Montageblock

¢ Robuste Edelstahl-Materialpassagen

e Zirkulation bis zur Diise, somit keine Totrdume

¢ Schnelles Abmontieren der Pistole vom Montageblock
fiir leichte Reparatur

e Montageblock gewahrleistet auch nach Reparaturen
optimale Ausrichtung der Pistole

¢ Montagestange fiir einfache Installation

Ausfiihrung mit Direktanschluss

e Schlduche kdnnen mit Fittings direkt
an der Pistole angeschlossen werden
e | uftanschluss-Schnellkupplungen
¢ HiTEch-Spritzpistolen verfiigen (iber Edelstahl-Materialanschliisse
¢ Die Aufnahme an der Oberseite gewahrleistet
eine stets gleichbleibende Einbauposition

* Konstruktion



Bestellinformationen

Bestellinformationen

1. Wahlen Sie eine Spritzpistole mit Montageblock oder Direktanschluss

2. Wahlen Sie die Spritztechnik aus (HiTEch, LVMP, HVLP, konventionell oder Airbrush)
3. Materialviskositat wéhlen

4. Durchschnittliche Durchflussmenge wahlen

Pistolen mit Montageblock

Artikel- Material- Diisennadel/ Material- Nadel-/Diisensatz Luftkappe mit Stift
nummer Spritztechnik  DiisengréBe viskositat* Luftmenge Diisenmaterial einstellknopf Artikelnummer Artikelnummer
24B866  HiTEch 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3/min Edelstahl Hohe Prézision 24D303 24D703
24B867  HiTEch 1,0 mm (0,039") Niedrig bis mittel 20 - 200 cm¥/min Hartmetall Hohe Prézision 240221 24D703
24B868  HiTEch 1,5 mm (0,059") Mittel 45 - 450 cm¥/min Hartmetall Hohe Prézision 240201 24D704
24B869  LVMP 0,5 mm (0,020") Niedrig 5 - 50 cm3/min Edelstahl Hohe Prézision 24D277 24C184
24B870  LVMP 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3/min Edelstahl Hohe Prézision 24D278 24C184
24B871  LVMP 0,9 mm (0,035") Niedrig bis mittel 15 - 150 cm3/min Edelstahl Hohe Prézision 24D279 24C184
24B872  LVMP 1,1 mm (0,043") Niedrig bis mittel 25 - 250 cm3/min Edelstahl Hohe Prézision 24D280 24(C184
24B873  LVMP 1,3 mm (0,051") Mittel 35 - 350 cm3/min Edelstahl Hohe Prézision 24D281 24C184
24B874  LVMP 1,5 mm (0,059") Mittel 45 - 450 cm3/min Hartmetall Hohe Prézision 24D284 24C184
24B862  HVLP 0,5 mm (0,020") Niedrig 5 - 50 cm3¥/min Edelstahl Arretiersystem 24D302 24C183
24B863  HVLP 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24D303 24(C183
24B864  HVLP 1,1 mm (0,043") Niedrig bis mittel 25 - 250 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24D305 24(C183
24B865  HVLP 1,3 mm (0,051") Mittel 35 - 350 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24D306 240183
24B857  Konventionell 0,7 mm (0,028”) Niedrig 10 - 100 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24C197 240182
24B858  Konventionell 0,9 mm (0,035") Niedrig bis mittel 15 - 150 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24C198 240182
24B859  Konventionell 1,1 mm (0,043") Niedrig bis mittel 25 - 250 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24C199 240182
24B860  Konventionell 1,3 mm (0,051") Mittel 35 - 350 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24C200 240182
24B861  Konventionell 1,5 mm (0,059") Mittel 45 - 450 cm3/min Hartmetall Arretiersystem 24G201 240182
24B875  Airbrush 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24C197 24D705
Pistolen mit direktem Anschluss
Artikel- Material- Diisennadel/ Material- Nadel-/Diisensatz Luftkappe mit Stift
nummer  Spritztechnik DiisengroBe viskositat* Luftmenge Diisenmaterial einstellknopf Artikelnummer Artikelnummer
24B884  HiTEch 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3/min Edelstahl Hohe Prézision 24D303 24D703
24B885  HiTEch 1,0 mm (0,039") Niedrig bis mittel 20 - 200 cm3/min Hartmetall Hohe Prézision 240221 24D703
24B886  HiTEch 1,5 mm (0,059") Mittel 45 - 450 cm3/min Hartmetall Hohe Prézision 24C201 24D704
24B887  LVMP 0,5 mm (0,020") Niedrig 5 - 50 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24D277 240184
24B888  LVMP 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3¥min Edelstahl Arretiersystem 24D278 24C184
24B889  LVMP 0,9 mm (0,035") Niedrig bis mittel 15 - 150 cm3¥/min Edelstahl Arretiersystem 24D279 24C184
24B890  LVMP 1,1 mm (0,043") Niedrig bis mittel 25 - 250 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24D280 24C184
24B891  LVMP 1,3 mm (0,051") Mittel 35 - 350 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24D281 24C184
24B881  HVLP 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3/min Edelstahl Arretiersystem 24D303 24C183
24B882  HVLP 1,1 mm (0,043") Niedrig bis mittel 25 - 250 cm3¥/min Edelstahl Arretiersystem 24D305 24C183
24B883  HVLP 1,3 mm (0,051") Mittel 35 - 350 cm3¥/min Edelstahl Arretiersystem 24D306 24C183
24B877  Konventionell 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3/min Edelstahl Feststellring 24C197 24C182
24B878  Konventionell 0,9 mm (0,035") Niedrig bis mittel 15 - 150 cm3/min Edelstahl Feststellring 24C198 24C182
24B879  Konventionell 1,1 mm (0,043") Niedrig bis mittel 25 - 250 cm3¥/min Edelstahl Feststellring 24C199 24C182
24B880  Konventionell 1,3 mm (0,051") Mittel 35 - 350 cm3/min Edelstahl Feststellring 240200 24C182
24B892  Airbrush 0,7 mm (0,028") Niedrig 10 - 100 cm3¥/min Edelstahl Arretiersystem 24C197 24D705
6

*Leicht: 20 oder weniger Centipoise - Leicht bis Mittelschwer: 21-42 Centipoise - Mittelschwer: 43-64 Centipoise



Technische Daten

Technische Daten

Zulassiger Betriebsiiberdruck . ............ 7 bar (0,7 MPa)
Zulassiger Lufteingangsdruck . .......... ... 7 bar (100 psi, 0,7 MPa)
Maximale Materialtemperatur . ... ... ... e 49 °C
Mindestluftdruck fiir Betatigung des Luftzylinders. ....................... 3,4 bar (50 psi, 0,34 MPa)
Gewicht
Pistolen mit Montageblock . ......... .. 5759
Pistolen mit Direktanschluss . . ... ... .o 2759
Materialberiihrte Teile
Pistolen mit Montageblock ............ ... ... i Nylon, PTFE, Edelstahl,
UHMWPE,
Wolframkarbid
Pistolen mit Direktanschluss .. ............ ... ... ... . ... ... Eloxiertes Aluminium, Edelstahl,
UHMWPE,

Wolframkarbid, Nylon

Abzugsgeschwindigkeit

Diese Werte gelten fiir eine neue Pistole mit einer Steuerluftleitung mit 3,6 m L&nge und 6,3 mm (1/4")
AuBendurchmesser sowie einer Diise mit 1,1 mm (0,043"). Werte konnen sich wahrend der Anwendung und
durch verschiedenartige Systemzusammensetzungen geringfiigig &ndern.

MSEC
bis vollstandig | bis vollstandig
Zylinderluftdruck Materialdruck Luftdruck geschlossen
3,5 bar (50 psi, 0,35 kPa) 3,5 bar (50 psi, 0,35 kPa) 7 bar (100 psi, 0,7 kPa) 48 84
Zubehor

24C216 Verschraubungssatz: 1/4" - umfasst 3 Luft- und 2 Materialanschliisse
24D143 Roboteranschlusskit Fanuc Paint Mate 200 - kompatibel fiir Montageblock oder Direktanschluss
24D008 Lufteinlass-Nadelventil - mit Nadelventil und Schlauchanschluss mit 6 mm

24C214 HVLP-Druckpriifsatz
Zum Uberpriifen der Luftkappenzerstdubung oder des
Spritzbildluftdruckes bei unterschiedlichen Luftzufuhrdriicken.
Wird nicht fiir das eigentliche Spritzen verwendet.

Materialeinstellknopfe

24D065 Prézisions-Einstellknopf
Mikrometer-Teleskopknopf, arretierbar flir prézise Einstellung

240204 Einstellknopf mit Arretierung
Materialeinstellung fiir prézise Abstufung der Durchflussmengen

246203 Feststellring und Kappe
Einfache Gewindeeinstellung mit dem Feststellring

Nadelsatz-ldentifikation

Artikelnummer | NadelsatzgroBe Nr. Rillen Material
24C190 0,5 mm (0,020") 1 Edelstahl
24C191 0,7 mm (0,028") 2 Edelstahl
24C192 0,9 mm (0,035") 3 Edelstahl
240220 1,0 mm (0,039") 0 Hartmetall
240193 1,1 mm (0,043") 4 Edelstahl
24C194 1,3 mm (0,051") 5 Edelstahl
24C195 1,5 mm (0,059") 0 Hartmetall
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GRACO

Europa

+32 89 770 700

FAX +32 89 770 777
WWW.GRACO.COM

INFO UBER GRACO

Graco wurde 1926 gegriindet und ist einer der weltweit filhrenden Anbieter von Systemen und
Komponenten fiir das Arbeiten mit Fliissigkeiten. Graco-Produkte werden zum Fordern, Messen,
Steuern, Dosieren und Auftragen vieler unterschiedlicher Medien im Bereich der Fahrzeugschmierung,
in kommerziellen und industriellen Einrichtungen verwendet.

Der Erfolg des Unternehmens liegt in seiner unbedingten Verpflichtung zu technischer Exzellenz,
herausragender Fertigungsqualitat und konkurrenzlosem Kundendienst begriindet. In enger
Zusammenarbeit mit spezialisierten Handlern bietet Graco Systeme, Produkte und Technologien an,
die weltweit als QualitatsmaBstab fiir zahlreiche Flissigkeitsforderlosungen gelten. Gracos Angebot
umfasst Geréte fiir die Spritzlackierung, den Auftrag von Schutzanstrichen, die Farbzirkulation,
Schmierung, den Auftrag von Dicht- und Klebemitteln sowie Hochleistungsgerate fiir den
unternehmerischen Einsatz. Durch seine kontinuierlichen Investitionen in Handhabung und
Steuerung von Fliissigkeiten wird Graco auch in Zukunft innovative Losungen fiir einen

diversifizierten Weltmarkt anbieten.

NIEDERLASSUNGEN VON GRACO

KONTAKT

POSTANSCHRIFT

P.0. Box 1441

Minneapolis, MN 55440-1441, USA
Tel: 612.623.6000

Fax: 612.623.6777

ASIEN-PAZIFIK-RAUM

JAPAN

Graco K.K.

1-27-12 Hayabuchi
Tsuzuki-ku

Yokohama City, Japan 2240025
Tel: 81.45.593.7300

Fax: 81.45.593.7301

NORD-, MITTEL- UND
SUDAMERIKA

MINNESOTA

Weltweite Unternehmenszentrale
Graco Inc.

88-11th Avenue N.E.
Minneapolis, MN 55413, USA

ASIEN-PAZIFIK-RAUM

CHINA

Graco Hong Kong Ltd.
Representative Office
Room 118 1st Floor

No.2 Xin Yuan Building
No.509 Cao Bao Road
Shanghai, P.R. China 200233
Tel: 86.21.649.50088

Fax: 86.21.649.50077

EUROPA

BELGIEN

Europdische Zentrale

Graco N.V.
Industrieterrein-Oude Bunders
Slakweidestraat 31

3630 Maasmechelen,

Belgien

Tel: 32.89.770.700

Fax: 32.89.770.777

ASIEN-PAZIFIK-RAUM

KOREA

Graco Korea Inc.

Choheung Bank Building

4th Floor #1599
Gwanyang-Dong, Dongan-Ku,
Anyang-Si, Gyunggi-Do,
Korea 431-060

Tel: 82(Korea).31.476.9400
Fax: 82(Korea).31.476.9801

Alle Informationen, lllustrationen und Spezifikationen in dieser Broschiire basieren auf den Produktinformationen, die bei Drucklegung verfiigbar waren.

Anderungen vorbehalten.

Graco ist ISO 9001-zertifiziert.

©2010 Graco NV 344813G Version A 10/10 gedruckt in Europa.
Alle anderen Markennamen oder Kennzeichnungen werden zur Identifizierung der Produkte verwendet. Es handelt sich um die
Markenzeichen der jeweiligen Inhaber.




