GRACO

AirPro EFX"

Automatyczny pistolet do natryskiwania powietrznego przeznaczony
do precyzyjnych wykonczen

UZNANA JAKOSC. WIODACA TECHNOLOGIA.



.precyzija

Precyzyjne wykonczenie

Nowy standard wydajnosci

AirPro EFX to petna linia automatycznych pistoletéw do natryskiwania powietrznego, ktdrych wydajnosé
zoptymalizowano pod katem najdoktadniejszej obrobki wykoriczeniowej. Produkty AirPro EFX zaprojektowano
zmyslg o precyzyjnym wykonczeniu matych elementdw:

Glowice rozpylajace oraz dysze zapewniajg najlepsze i najdoktadniejsze natryskiwanie
Precyzyjna regulacja przeptywu materiatu za pomoca mikrometrowego pokretta teleskopowego
Czesci odporne na zuzycie przeznaczone do pracy z materiatami o wiasciwo$ciach Sciernych
Doskonata stabilno$¢ i powtarzalno$¢ natezenia przeptywu cieczy

Kompaktowy i lekki pistolet

Innowacyjna technologia i konstrukcja
Pistolet AirPro EFX wykorzystujacy najnowsze technologie i funkcje
oferuje niezliczone innowacje na rynku produktéw doktadnego

wykanczania.

e 5 technologii natryskiwania, w tym unikalne rozwigzanie HiTEch

® 6 rozmiarow dysz zapewniajacych natezenie przeptywu juz od 10 cm® do 350 cm® na minute
e 3 pokretfa regulacyjne zapewniajace wiekszg doktadno$¢ natezenia przeptywu

[ ]

2 rodzaje zamocowan pozwalajgce na dostosowanie do linii produkcyjnej



Przefomowa technologia

Doskonate wykonczenie

Strumien natrysku kazdego pistoletu AirPro EFX jest analizowany po katem doskonato$ci,
aby zapewni¢ precyzyjne pokrycie podczas kazdego natryskiwania.

Technologia obrazowania laserowego pozwala sprawdzic, czy kazdy pistolet AirPro EFX

Rzeczywisty strumien
spetnia lub przekracza standardy dotyczace natrysku, co gwarantuje nastepujace zalety: natrysku przedstawiony
e Wysoka jakos$¢ ksztaftu strumienia natrysku za pomocg technologii

e Udoskonalone rozpylanie zapewniajgce doskonatg jako$¢ wykonczenia Obrazowania laserowego

e Réwnomierna dystrybucja materiafu przez strumien natrysku zapewniajacy
optymalne pokrycie

Zaawansowane technologie gtowic rozpylajacych
HiTEch

Pistolet o wysokiej wydajnosci z doskonatym rozpylaniem.
Glowice rozpylajace i dysze zaprojektowano tak, aby zapewnialy najlepszg jako$¢ wykonczenia,
jednoczesnie ograniczajac straty podczas natrysku.

Aerograf

Zapewnia okragty strumien natrysku w celu doktadnego natryskiwania obszaréw o matej powierzchni.
Mozliwos¢ regulacji rozmiaru strumienia zmniejsza zuzycie materiatu.

Uniwersalna linia produktow

Oferowane w pieciu technologiach natryskiwania powietrznego, takich jak np. aerograf, automatyczne pistolety Graco AirPro™ cechuje
uniwersalnos¢ i elastycznosc, co pozwala na dostosowanie do réznorodnych wymogdw natrysku.

HTEch ~ WMP  HVP  KONWENCJONALNY
JAKOSC WYKONCZENIA Najepsza ~ Llepsza  Doba Najlepsza
WYDAINOSC Wysoka ~ Srednia  Srednia Niska
WYDAJNOSC Srednia Srednia Niska Wysoka
PRZEPLYW POWIETRZA Wysoki  Niski o Wysoki Niski

“technologia



Stworzone w celu zapewnienia doktadnosci

Lekkie, kompaktowe i idealnie przystosowane do zastosowarn z robotami!

Automatyczne pistolety AirPro EFX do natryskiwania powietrznego nalezg do najlzejszych i najbardziej kompaktowych w swojej klasie.
Bez wewnetrznego mechanizmu odciecia powietrza, pistolet AirPro EFX zapewnia wiekszg niezawodno$¢ i doktadnos¢ przeptywu
materiatu. Niewielki rozmiar i waga tego pistoletu sprawiaja, ze doskonale nadaje sie do zastosowan, w ktérych urzadzenie jest
zamontowane, porusza si¢ i wspétdziata z robotami.

lguracje
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Charakterystyka

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Glowice rozpylajace

Dostepne w pieciu technologiach natryskiwania powietrznego,
wigczajac w to HiTEch i aerograf

Glowica rozpylajgca indeksujaca zapewnia szybkie | doktadne
pozycjonowanie w pofozeniu pionowym lub poziomym

Dysza i iglica

Zoptymalizowana pod katem maksymalnej regulacji natezenia
przeptywu

Dostepna w wersji wykonanej z weglika wolframu w celu
zapewnienia wigkszej zywotnosci przy uzyciu z powtokami
Sciernymi i metalicznymi

Zapewnia doskonatg stabilnos¢ i powtarzalno$¢ natezenia

przeptywu

Uszczelnienie iglicy

Trwata konstrukcja i materiaty zapewniajg dugg zywotnosé
przy uzyciu z materiatami o wiasciwosciach Sciernych,
rowniez powtokami UV

Trzy rodzaje pokretia regulaciji przeptywu materiatu

Wiot powietrza

Osobne wloty powietrza rozpylania, strumienia i spustu
zapewniajg wieksza kontrole

Szybkoztacza wlotéw powietrza zmniejszajg czas potrzebny
na naprawy

Dwa rodzaje zamocowan




Opcje zamocowan i requlacji przeptywu materiatu

Pokretia regulacji przeptywu materiafu
Pierscien sprezynujacy
Ultraprecyzyjne pokretto Pokretto indeksujgce zabezpieczajgcy i glowica

Mikrometrowe : Regulacja przeptywu Prostaregulacja
pokretto teleskopowe iy materiatu z duzg za pomocg gwintu
umozliwiajgce doktadng dokladnoscia z pierscieniem
regulacje przeptywu sprezynujgcym
materiatu za pomocg zabezpieczajgcym
indeksu numerycznego

W celu zapewnienia

powtarzalnosci ustawien

Elastyczne mocowanie pistoletu
Kolektor

o Wytrzymale kanafy przeptywu materiatu wykonane ze stali nierdzewne;
e Recyrkulacja az do dyszy — brak martwych punktéw

e Szybki demontaz pistoletu z kolektora w celu tatwej naprawy

®  Kolektor gwarantuje ustawienie pistoletu nawet po naprawie urzadzenia
o W zestawie trzpien mocujacy utatwiajacy instalacje

Pofaczenie bezposrednie

e Zlacza weza podtaczane bezposrednio do pistoletu

o Szybkozigcza wlotéw powietrza

¢ Modele HiTEch pistoletow majg ztacza wiotu materiatu wykonane
ze stali nierdzewne;

o (Gorna szczelina nasadki ufatwiajaca jednolite zamocowanie



Informacje wymagane do zamowienia

Informacje wymagane do zamdwienia

1. Wybierz rodzaj pistoletu: kolektor lub potaczenie bezposrednie.

2. Wybierz rodzaj natryskiwania (HiTEch, LVMP, HVLP, konwencjonalny lub aerogra).
3. Wybierz lepko$¢ materiatu.

4. Wybierz $rednie natezenie przeptywu.

Pistolety z kolektorem

Technologia Lepkos¢ Koricowka iglicy/  Pokretto regulacii Zestaw Iglica/ Glowica rozpylajgca
natryskiwania  Rozmiar dyszy materiatu* Przeptyw Materiat dyszy przeplywu materiatu Dysza — nr czesci z bolcem — nr czesci
24B866  HiTEch 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm*min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna  Ultraprecyzyjne 24D303 24D703
24B867 HiTEch 1,0 mm (0,039 cala)  nisko-$rednia 20-200 cm®/min (0,7-6,8 uncji/min) Weglik Ultraprecyzyjne 24C221 24D703
24B868  HiTEch 1,5mm (0,059 cala) ~ $rednia 45-450 cm3/min (1,5-15,2 uncji/min) Weglik Ultraprecyzyjne 24C201 24D704
24B869 LVMP 0,5mm (0,02 cala)  niska 5-50 cmé/min (0,2-1,7 uncji/min) Stal nierdzewna Ultraprecyzyjne 24D277 24C184
24B870 LVMP 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm*min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Ultraprecyzyjne 24D278 240184
24B871 LVMP 0,9 mm (0,035 cala)  nisko-$rednia 15-150 cm®min (0,5-5,1 uncji/min) Stal nierdzewna Ultraprecyzyjne 24D279 240184
24B872 LVMP 1,1 mm (0,043 cala)  nisko-$rednia 25-250 cm®/min (0,8-8,5 uncji/min) Stal nierdzewna Ultraprecyzyjne 24D280 240184
24B873 LVMP 1,3mm (0,051 cala) ~ $rednia 35-350 cm?/min (1,2-11,8 uncji/min) Stal nierdzewna  Ultraprecyzyjne 24D281 24C184
24B874 LVMP 1,5mm (0,059 cala) ~ $rednia 45-450 cm®/min (1,5-15,2 uncji/min) Weglik Ultraprecyzyjne 24D284 240184
24B862 HVLP 0,5mm (0,02 cala)  niska 5-50 cm®/min (0,2-1,7 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D302 240183
24B863 HVLP 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm*min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D303 240183
24B864 HVLP 1,1 mm (0,043 cala)  nisko-$rednia 25-250 cm?/min (0,8-8,5 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D305 240183
24B865 HVLP 1,3 mm (0,051 cala) ~ $rednia 35-350 cm?/min (1,2-11,8 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D306 240183
24B857 Konwencjonalne 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm*min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24C197 240182
24B858 Konwencjonalne 0,9 mm (0,035 cala)  nisko-$rednia 15-150 cm®/min (0,5-5,1 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24C198 240182
24B859 Konwencjonalne 1,1 mm (0,043 cala)  nisko-$rednia 25-250 cm?/min (0,8-8,5 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24C199 240182
24B860 Konwencjonalne 1,3 mm (0,051 cala) ~ $rednia 35-350 cm?/min (1,2-11,8 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24C200 240182
24B861 Konwencjonalne 1,5 mm (0,059 cala) ~ $rednia 45-450 cm¥/min (1,5-15,2 uncji/min) Weglik Indeksujace 24C201 24C182
24B875 Aerograf 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm*min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24C197 24D705
Pistolety z pofgczeniem bezposrednim
Technologia Lepkosc Koncowka iglicy/  Pokretto regulacii Zestaw Iglica/ Glowica rozpylajaca
natryskiwania ~ Rozmiar dyszy materiatu* Materiat dyszy przeptywu materiafu Dysza — nrczesci z bolcem — nr czesci
24B884 HiTEch 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm®min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Ultraprecyzyjne 24D303 24D703
24B885  HiTEch 1,0 mm (0,039 cala)  nisko-$rednia 20-200 cm?/min (0,7-6,8 uncji/min) Weglik Ultraprecyzyjne 24C221 24D703
24B886 HiTEch 1,5 mm (0,059 cala) ~ $rednia 45-450 cm?/min (1,5-15,2 uncji/min) Weglik Ultraprecyzyjne 24C201 24D704
24B887 LVMP 0,5mm (0,02 cala)  niska 5-50 cm*/min (0,2-1,7 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D277 240184
24B888 LVmP 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm®min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D278 24C184
24B889 LVMP 0,9 mm (0,035 cala)  nisko-$rednia 15-150 cm®min (0,5-5,1 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D279 24G184
24B890 LVMP 1,1 mm (0,043 cala)  nisko-$rednia 25-250 cm?/min (0,8-8,5 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D280 24G184
248891 LVMP 1,3 mm (0,051 cala)  $rednia 35-350 cm?/min (1,2-11,8 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D281 24C184
248881 HVLP 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm®min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D303 24C183
24B882 HVLP 1,1 mm (0,043 cala)  nisko-$rednia 25-250 cm?/min (0,8-8,5 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D305 24C183
24B883 HVLP 1,3mm (0,051 cala)  $rednia 35-350 cm?/min (1,2-11,8 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24D306 240183
24B877 Konwencjonalne 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm%min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Pierécien zabezpieczajacy  24C197 24GC182
24B878 Konwencjonaine 0,9 mm (0,035 cala)  nisko-$rednia 15-150 cm®min (0,5-5,1 uncji/min) Stal nierdzewna Pierécien zabezpieczajacy 24C198 24C182
24B879 Konwencjonalne 1,1 mm (0,043 cala)  nisko-$rednia 25-250 cm?®/min (0,8-8,5 uncji/min) Stal nierdzewna Pierécien zabezpieczajacy  24C199 240182
24B880 Konwencjonalne 1,3 mm (0,051 cala) ~ $rednia 35-350 cm?/min (1,2-11,8 uncji/min) Stal nierdzewna Pierécien zabezpieczajacy ~ 24C200 240182
24B892 Aerograf 0,7 mm (0.028 cala)  niska 10-100 cm¥min (0,3-3,4 uncji/min) Stal nierdzewna Indeksujace 24C197 24D705
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*Niska: 20 lub mniej centypauz, nisko-$rednia: 21-42 centypauz, $rednia: 43-64 centypauz



Dane techniczne

Dane techniczne
Maksymalne cinienie roboCze PIynU ... ..o v v et 7 bar (100 psi, 0,7 MPa)
Maksymalne cinienie robocze pOwietrza. . .......o.vvvii i 7 bar (100 psi, 0,7 MPa)
Maksymalna temperatura roboCza PIyNU. . ... . c v e 49°C (120°F)
Minimalne cisnienie uruchomienia sitownika pneumatycznego ..............covvveen... 3,4 bar (50 psi, 0,34 MPa)
Waga
Pistolety z Kolektorem .. ... ..o 5759 (1,31b)
Pistolety z potaczeniem bezpodrednim . ..........uiei 2759 (0,6 Ib)

Czgci mokre
Pistolety z kolektorem ... ... i Nylon, PTFE, stal nierdzewna,
polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej,
weglik wolframu
Pistolety z potaczeniem bezposrednim .................coooian. Aluminium anodyzowane, stal nierdzewna,
polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej,
weglik wolframu, nylon

Predko$¢ spustu

Wartosci dotycza nowego pistoletu z przewodem powietrza 3,6 m (12 stop) o $rednicy zewnetrznej 6,3 mm (1/4 cala)
i dyszy 1,1 m (0,043 cala).
Wartosci roznig sie nieznacznie w zalezno$ci od zuzycia sprzetu i rodzaju wyposazenia.

ms ms
do catkowitego | do catkowitego
Cisnienie powietrza cylindra Cisnienie ptynu Cisnienie powietrza otwarcia zamkniecia
3,5 bar (50 psi, 0,35 kPa) 3,5 bar (50 psi, 0,35 kPa) 7 bar (100 psi, 0,7 kPa) 48 84
Akcesoria
24C216 Zestaw zlacz, 1/4 cala — obejmuje 3 zlacza powietrza i 2 ztacza cieczy
24D143 Zestaw ztgcza robota Fanuc Paint Mate 200 — zgodny z pistoletem z kolektorem, jak i bez niego
24D008 Zawor iglicy wlotu powietrza — zawiera zawor iglicy oraz zlgcze przewodu 6 mm

24C214 Zestaw weryfikujgcy HVLP
Uzywany do kontroli ci$nienia powietrza rozpylania i strumienia
gtowicy rozpylajacej przy réznych cisnieniach zasilania powietrzem.
Nie uzywa¢ do natryskiwania.

Pokretfa regulacji przeptywu materiafu

24D065 Ultraprecyzyjne pokretto
Mikrometrowe pokretto teleskopowe umozliwiajace doktadng regulacje za pomoca indeksu

24C204 Pokretto indeksujace
Regulacja przeptywu materiatu z duza doktadnoscia

24C203 Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy i gtowica
Prosta regulacja za pomoca gwintu z pierscieniem sprezynujacym zabezpieczajacym

Identyfikacja zespotu dyszy

Numer czesci ‘Rozmiarzespo{u iglicy ‘Liczba rowkow | Materiat

24C190 0,5 mm (0,02 cala) 1 Stal nierdzewna
24C191 0,7 mm (0.028 cala) 2 Stal nierdzewna
24C192 0,9 mm (0,035 cala) 3 Stal nierdzewna
24C220 1,0 mm (0,039 cala) 0 Weglik

24C193 1,1 mm (0,043 cala) 4 Stal nierdzewna
24C194 1,3 mm (0,051 cala) 5 Stal nierdzewna
24C195 1,5 mm (0,059 cala) 0 Weglik
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GRACO

Europa

+32 89 770 700

FAKS: +32 89 770 777
WWW.GRACO.COM

O FIRMIE GRACO

Firma Graco, zafozona w 1926 roku, nalezy do czotowych producentéw elementéw i systeméw
transferu ptynéw na Swiecie. Produkty firmy Graco stuzg do tfoczenia, mierzenia, sterowania,
dozowania oraz stosowania ptynéw i materiatow lepkich uzywanych do smarowania pojazdow
w zastosowaniach komercyjnych i przemystowych.

Firma osiagneta sukces dzieki nieustannemu dazeniu do doskonatosci technicznej, produkcji na poziomie
Swiatowym i doskonatej obstudze klientow. Wspétpracujac Scisle z wykwalifikowanymi dystrybutorami,
firma Graco oferuje systemy, produkty i technologie, kiére ustanawiajg standardy jakosciowe w wielu
branzach zajmujacych sie hydraulika ptynow. Firma Graco dostarcza wyposazenie do rozpylania powtok
wykoriczeniowych, powtok ochronnych oraz cyrkulacji lakieréw, smarowania i dozowania Srodkéw
klejacych i uszczelniajgcych, jak rdwniez wydajne wyposazenie dla przemystu budowlanego. Ciagte
inwestycje firmy Graco w branzy hydraulicznej owocujg innowacyjnymi rozwiazaniami dla réznorodnych
rynkéw na catym Swiecie.

LOKALIZACJE GRACO
KONTAKT AMERYKA PEN. | PLD. EUROPA
ADRES POCZTOWY MINNESOTA BELGIA
P.O. Box 1441 Centrala $wiatowa Centrala europejska
Minneapolis, MN 55440-1441 Graco Inc. Graco N.V.
Tel.; 612 623 6000 88-11th Avenue N.E. Industrieterrein-Oude Bunders
Faks: 612 623 6777 Minneapolis, MN 55413 Slakweidestraat 31
3630 Maasmechelen,
Belgium

Tel.: 32 89 770 700
Faks: 32 89 770 777

AZJA | PACYFIK AZJA | PACYFIK AZJA | PACYFIK

JAPONIA CHINY KOREA

Graco K.K. Graco Hong Kong Ltd. Graco Korea Inc.
1-27-12 Hayabuchi Representative Office Choheung Bank Building
Tsuzuki-ku Room 118 1st Floor 4th Floor #1599

Yokohama City, Japan 2240025
Tel.: 81 45 593 7300
Faks: 81 45 593 7301

No. 2 Xin Yuan Building
No. 509 Cao Bao Road
Shanghai, P.R. China 200233
Tel.: 86 21 649 50088
Faks: 86 21 649 50077

Gwanyang-Dong, Dongan-Ku,
Anyang-Si, Gyunggi-Do,
Korea 431-060

Tel.: 82 (Korea) 31 476 9400
Faks: 82 (Korea) 31 476 9801

Wszystkie dane zawarte w niniejszym dokumencie w formie pisemnej lub graficznej odzwierciedlajg informacje aktualne w momencie oddawania go do druku.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Firma Graco posiada certyfikat ISO 9001.

©2010 Graco NV 344813PL Wersja A 10/10 Wydrukowano w Europie.
Wszystkie inne nazwy lub oznaczenia uzywane sg do celéw identyfikacji i stanowig znaki towarowe ich wiascicieli.



