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SIC HER H E ITS H I N WEI S E 

(weitere Hinweise siehe Anleitung 3G7-229f 

Vor Inbetriebnahme des Gerates sind samtliche Bedienungsanleitungen 
einschlieSlich die der Zubehorteile sorgfaltig'zu lesen. Anderungen 
am Gerat dlirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal durchgeflihrt 
werden 

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen- bzw. Pumpen-
auslaB kann schwere Verletzungen verursachen. 

Nach Beendigung der Arbeiten Gerat ausschalten,(Stecker 'herausziehen)*, 
und Pistole einige Male"offnen,um den Druck des Systems zu entlasten.' 
MaterialablaBhahn offnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten 
gesehehen. 

Zum Splilen bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschriften 
zu beachten. 

Gerat und zu spritzendes WerkstUck erden, urn statische Entladung zu 
vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursacht werden 
konnen. Beim Reinigen bzw. Durehspulen stets MetallgefaSe benutzen, 
wobei die Pistole Kontakt mit dem Metallbehalter haben muS. Es dlirfen 
nur geerdete Materialsehlauehe eingesetzt werden. 

Wenn niehe gespritzt wird, sollte die Abzugssieherung der Pistole stets 
umgelegt sein. 

Wir empfehlen, Airless-pistolen nur mit Dusenschutzkappe zu verwenden. 
Pistole nie auf Mensehen richten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen! 

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Dlise abgenommen wird. Gerat 
abstellen,(Stecker aus Steekdose herausziehen)~Pistolenabzug betatigen. 

Vor Inbetriebnahme des Gerlltes sind samtliche Sehlauchverbindungen 
festzuziehen, die sich zum Beispiel beim Transport gelost haben k5nnten. 
VORSlCHT HOCHSTD~UCK! Material konnte sonst aus den AnschluSstellen 
austreten und zu Verlet'zungen fuhren. 

Keine beschadigten Sehlauche mehr einsetzen, Materialaustritt unter 
hohem Druck kann zu Verletzungen flihren. Vor jeder Inbetriebnahme sind 
die gesamten Schlauche zu liberprlifen. Beschlldigte Schlauche nicht mit 
Isolierband und ahnlichen Materialien reparieren-, das Einbinden der 
Schlauche darf nur von Fachpersonal ausgeflihrt werden. 

Am Arbeitsplatz ist fUr eine austeichende Ltiftung zu sorgen. 

Es solI ten nur OriginaT Graco Ersatzteile und Zubehor eingesetzt werden, 
die fur die entsprechenden Betriebsdrlicke des Gerates ausgelegt sind. 

*) nur bei elektrisch angetriebenen Geraten 

IIlNWEIS: Ein Cerat mit der Ubersetzung von z. B. 45:1 entwickelt einen 
Materialdruek, der urn das 45fache hoher ist als der Lufteingangs-
druck. AIle Zubehorteile mUssen auf dieserr Materialdruck ausgelegt 
sein. Bei Knderung der Pumpe (z. B. des Ubersetzungsverhiiltnisses) 
sind die entsprechenden Typenschilder bzw. Warnungshinweise 
entsprechend zu andern. 
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I N BET R I E B N A H M E 

WAR NUN G! 

Zur Vermeidung von Verletzungen sind fUr aIle Wartungsarbeiten, bzw. zur Rei-
nigung und beim Absch~lten des Ger&tes folgende Schritte einzuhalten: 

1. Pistole sichern 
2. Luftregler an der Pumpe zudrehen 
3. Hauptluftzufuhr schlieBen 
4. Pistole entsichern 
5. Pistole in Metallbeh&lter halten und Druck entlasten 
6. Pistole sichern 
7. Druckentlastungshahn offnen und restliches Material ablassen 
8. Druckentlastungshahn ge6ffnet lassen bis zum nachsten Arbeitsvorgang 

SPOLEN DER PUMPE 

Die Pumpe wurde werkseitig mit einem leichten 01 getestet, deshalb ist es notwendig, 
die Pumpe vor Gebrauch mit einem geeigneten Losemittel zu spulen. In einem Zirkula-
tionssystem sollte dies ca. 10 Minuten durchgefuhrt werden. 

WAR NUN G! 

Bevor die Pumpe gespult wird, sicherstellen, daB die Pumpe und alle anderen Kompo-
nenten ausreichend geerdet sind. Beim Spulvorgang Duse von der Pistole abnehmen. 
Auf Metallkontakt zwischen Pistole ~nd Metalleimer achten. siehe Abb. 2 

Immer mit dem m6g1ichst niedrigsten Materialdruck spulen. 

=::-=;::=-_ Abb. 2 

START UND ADJUSTIERUNG DERPOMPE 

Packungsmutter (104) halbvoll mit GRACO-TSL-OI fUllen, 
siehe Abb.3, Spritzduse an Pistole anbringen, Pistole 
in Metallbeh&lter halten und abziehen, dann lang sam 
Luftregler affnen, bis die Pumpe zu arbeiten beginnt 
(ca. 2,8 bar Lufteingangsdruck). Pumpe langsam anlaufen 
lassen, bis aile Luft aus der' Materialpumpe,bzw.Oen Ma-
terialschlauchen entwichen ist. Die Luft 1st aus dero System, 
licher Materialstrahl aus der Pistole kommt. 

___ 104 

Abb.3 

wenn ein kontinuier-

Die Pumpe bleibtstehenwenn die Pistole nicht abgezogen wird,bzw, arbeitet wieder l 

wenn die Pistole-_geoffnet wird. In einem Zirkulationssystem arbeitet die Pumpe 
kontinuierlich und arbeitet schneller oder langsamer je nach der Menge der Material-
entnahme .. 

Mit dem Luftregler kann die Pumpengeschwindigkeit, bzw. der Materialdruck einge-
stellt werden. Immer mit dem niedrigst m6glichen Luftdruck fahren, um Pumpen- und 
DGsenverschleiB m6glichst gering zu halten 

WARNUNG 

Eingangsdruck von 8 bar nicht Gberschreiten. Oberh6hter Lufteingangsdruck kann zu 
Besch&digungen des Motors, der Materialpumpe und anderer Zubeh6rteile fGhren, bzw. 
beim Bersten schwere Verletzungen verursachen. 
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WARTUNG DER PUMPE 

61tasse/ Packungsmutter (4) muB immer halbvoll mit GRACO-TSL-61 gefullt sein, 
damit_die Halspackungen nicht vorzeitig verschleiBen. Die Festigkeit der Hals-
packung sollte wochentlich uberpruft werden, siehe Abb. 3. Die Halspackung soll-
te so fest angezogen sein, daB kein Material austritt- nicht fester. Zu festes 
Anziehen kann die Halspackungen zerstoren. 

Pumpe niemals trocken laufen lassen. Wenn Pumpe zu schnell lauft, sofort Pumpe ab-
stellen und Materialzufuhr iiberprilfen. Wenn der Materialbehal_ter ~eer ist und 
Luft angesaugt wurde, Materialbehalter wieder auffullen,und Pumpe Material an-
saugen lassen, bis aIle Luft aus dem gesamtem System uber die Spritzpistole ent-
wichen ist. 

STILLEGUNG 

Immer die Schritte dar Druckentlastung wie zuvor beschrieben genau einhalten. 

Pumpe immer am unteren Umschaltpunkt anhalten. Dies verhindert das Antrocknen 
von Material an der Kolbenstange, bzw. das Beschadigen der Halspackungen. 

Pumpe immer mit geeignetem L6semittel spulen, urn ein Antrocknen in der Material-
pumpe, bzw. der Schlauche zu verhindern. Nach dem Spulen Pumpe mit einem 61halti-
gen L6semittel fallen und Luft-, bzw. Materialreste aus dem System herauspumpen, 
urn Korrosion zu verhindern. 

F E H L E R QUE L LEN K ART E 

--
PROBLEM URSACHE L6SUNG 

Pumpe arbeitet, aber Materi- Verengte Leitungen oder unzurei- ~einigung, Luftbedarf 
almenge zu gering bei beiden chende Luftzufuhr. erhohen 
HGben 

Unzureichende Luftzufuhr, bedingt ~einigung 
durch verschlossenes'oder verstop. 
tes Luftventil 

Ungenugende Materialzufuhrung Auffullen 

Verschmutzte Materialleitungen, Reinigen* 
Pistole, etc. 

Packungsmutter(36) zu fest ange- Lesen, siehe Abb.3 
zogen 

Packungsmutter lose oder verschli~ rAnziehent' ersetzen 
sene Packungen (14,15) 

Pumpe arbeitet, aber,Maeeri- Offene-s oder verschlissenes Ein- Reinigen, Service 
almenge zu niedrig bei Ab- laBventil, bzw. Kugel (9) 
wartshub 

Pumpe arbeitet, aber Materi- Offenes Kolbenventil, bzw.Kugel Reinigen, -Service 
almenge zu niedrig bel Auf- (8) oder Packungen (15, 23) 
warts hub , 

UngleichmaBiges oder- be- Material ausgegangen Auffullen 
schleunigtes Arbeiten 

Offenes oder beschadigtes EinlaB- Reinigen, Service 
ventil, bzw.Kugel (9) 
Offenes oder beschadigtes Kolben- Reinigen, Service 
ventil 
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PROBLEM URSACHE LOSUNG 

Pumpe lii.uft .nich t an Verengte Leitunge.n oder unzurei.- Reinigen, Luftbedarf 
chende Luftzufuhr erh6hen 

Unzureichende Luftzufuhr, bedingt Reinigen 
, durch geschlossenes oder verstopf 

tes Luftventil, etc. 

Ungenugende Materialzufuhr Auffullen 

Beschii.digung am Luftmotor Wartung Luftmotor 
" (siehe 306-982) 

Eingetrocknetes Material an der Reinigen , iiberprufen 
Kolbenstange (19) und gegebenenfalls 

Halspackungen ( 14, 
1:5) ersetzen. purnpe 

immer im unteren Um-
schaltpunkt anhalten 
und auf TSL-Cil in 
Packungsmutter achten 

* Druckentlastung wie vor beschrieben durchfuhren und Materialschlii.uche abschrauben. 
Langsam Luftzufuhrung zur Pumpe 6ffnen. Wenn Pumpe arbeitet, sind die Materialleitungen 
verstopft. 

ABNEHMEN DES LUFTMOTORS I BZW. DER MATERIALPUMPE 

Pumpe nach Moglichkeit spulen, dann am unteren 
Umschaltpunkt anhalten. 

Druckentlastung wie vor beschrieben. 

Luft- und Materialschlauche von der pumpe ab-
schrauben und die gesamte Pumpe aus Halterung 
herausnehmen. 

Die 3 Muttern (26)abschrauben, Splint (25) 
entfernen und Pumpe von Motor abziehen, siehe Abb. 4. 

Pumpe bzw. Kolbenstange aus dem Luftmotor 
herausschrauben. 
Kupplung (22) -von der Kolbenstange entfernen. 

34 

2 

Abb. 4 
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Bei Verwendung einesReparatursatzes grundsatzlich aIle Teile die im Satz enthalten sind 
einsetzen, auch wenn einige Teile noch in Ordnung zu sein scheinen. 

AIle Teile reinigen und auf Beschadigungen UberprUfen. 

EINLAS SVENTIL 

EinlaBventil (6) aus Gehause (3) herausschrauben. 

Kugelstop (11), Kugel (9), Ring (12), O-Ring (10). Kugelsitz in FuBventil UberprUfen, 
wenn notwendig, Ventilgehause (6) ersetzen. Wenn der Kugelsitz beschadigt ist, kann die 
Kugel nicht mehr richtig schlieBen. Das hat zur Folge,daB die Pumpe weiter arbeitet, 
auch wenn kein Material entnommen wird. 

KOLBENSTANGE 

Packungsmutter (4) herausschrauben. Kolbenstange (19) herunterdrUcken, bis sie am anderen 
Ende herauskbmmt. Dann ganz aus Gehause (3) herausziehen. 

ACHTUNG! 
Innenseite des Zylinders (18) und Oberflache der Kolbenstange (19) auf Beschadigungen 
UberprUfen. Beim Auseinanderbau der Pumpe darf die Oberflache der Kolbenpumpe nicht be-
schadigt werden. Bei Beschadigung der Kolbenstange konnen die 
Packungen nicht mehr richtig abdichten, bzw. unterliegen einem 
erhohten VerschleiB. 

Wenn der Zylinder ausgetauscht wird, darauf achten, daB das 
sich verjUngende Ende nach unten zeigt und Dichtung (17) 
nicht vergessen wurde. 

ZUSAMMENBAU DER PUMPE 

Packungen,_ KollleI18.£ange .und Innenseite des Zylinder~s . 
leicht einOlen. KugelfUhrung (36) und Kugelstop (20) in 
die Kolbenstange (19) einsetzen. Auf das Kolbenventil 
(5), Gegenring (13) und 1 x V-Packung UHMWPW (14) und 
1 x Lederpackung (15) abwechselnd gesamt je 3 Packungen 
(Lippen nach oben zeigend), StUtzring (16) und Halte~ 
ring (21) auflegen. Kugel (8) auf Sitz des Kolben~ 
ventils (5) legen und Kolbenventil in die kolbenstange 
(19) einschrauben. Drehmoment 47~54 Nm. 

Von oben ins Pumpengehause (3j StUtzring (16) V~Packung 
UHMWPE (14) Lederpackung (15) abwechselnd gesamt je 3 
Packungen (Lippen nach unten zeigena) Gegenring (13) 
einlegen. Packungsmutter einschrauben, jedoch nicht an-
ziehen. Zusammengesetzte Kolbenstange mit Packungen-
und Kolbenventil von unten in das Pumpengehause und 
Zylinder einsetzen. 

EinlaBventil zusammenbauen, in Zylinder einschrauben und 
festziehen. 
Materialpumpe und Luftmotor zusammenbauen. 

Packungsmutter gerade so fest anziehen, daB kein Material 
mehr austritt. 

Packungsmutter halbvoll mit GRACO-TSL-ol fUllen, bevor 
die Pumpe in Betrieb genommen wird. 

"'IPp,m nach 
zeigend 

7* 
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Teile-Liste 
Modell 217-580, Serie A 
15:1 President Pumpe 
b,einh. Pos. 1-36 
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POS. TEIL-NR. BEZEICHNUNG MENGE 

1 207-352 Luftmotor s. Anl. 3G6-982 
2 217-529 U-Pumpe Serie 'c' incl. 
3 207-354 Gehause 
4 207-355 Oltasse 
5 **207-356 Kolbenventil 
6 207-357 EinlaBventil 
7 100-063 Splint 
8 *101-822 Kugel, Edelstahl 
9 *101-859 Kugel, Edelstahl 

10 **165-053 O-Ring 
11 167-662 AnschluBstift 
12 167-663 Ventilring 
13 *167-664 Gegenring 
14 *108-454 V-Packung, UHMWPE 
15 *167-666 V-Packung, Leder 
16 *167-667 Stiitzring 
17 *167-668 Dichtung 
18 178-896 Zylinder 
19 178-895 Kolbenstange 
20 **167-671 Stift 
21 167-672 Haltering 
22 207-370 ,Verbindungsstlick 
25 101-946 Splint 
26 101-566 ,Mutter 
27 102-024 Federring 
28 102-234 Schraube 
30 *156-082 O-Ring 
34 167-682 Verbindungsstange 
35 172-479 Schild (ohne Abb.) 
36 183-021 Kugelfiihrung 

* 1m Reparatursatz 220-396- enthalten 
** Empfohlene Ersatzteile 

Pos. 
1 

3-21+36 1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
6 
4 
2 

1 
1 
1 
1 
1 
3 
2 
2 
1 
3 
1 
1 

Teile stets unter Angabe der Bestell-Nr. und Bezeichnung 
bestellen. 

Packungs-Reparatursatz 220-396 
(MuB separat bestellt werden) 
beinhaltet: 

Pos. Menge 
8 
9 1 

13 2 
14 6 
15 4 
16 2 
17 1 
Wahl weise  V-Packungen 167-665 
Zu bestellen sind 10 Packungen, urn die UHMWPE-Packungen 
(14) und Lederpackungen (15), zu ersetzen. 

Reparatursatz 218-559 (  Packungen) 
(separat zu bestellen) 

PTFE

PTFE



ZUBEHOR separat zu b"stellen 
Nylonschlauche, geerdet . 
zul. BetriebsUberdruck 210 bar 

Teil-Nr. 10 Lange MaBe 

214-701 3/16" 0,91 m 1/4 NPT/S (AxI) 
214-698 3/16" 7,6 m 1/4 NPSM 

-
223-540', ,1/4" 7,6 ' m, 1/4 NPSM 
223-541 1/4" 15,0 m 1/4 NPSM 

LUFT5LER 
zul. Betriebsuberdruck 17.,5 bar 
214-847 3/8"NPTiI) 
214-848 1/2"NPT(I) 

LUFTFILTER 
zul. Betriebsuberdruek 17,5 bar 
106-148 3/8"NPT(I) 
106-149 1/2"NPT(I) 

KILFROST 
6789-257 

LUFTHAHN MIT ENTLASTUNGSBOH. 
107-141 3/4"NPT I x A 
107-142 1/2"NPT I x A 

AIRLESS-PISTOLE 
zul. Betriebsuberdruek 350 
208-327 0,94 mm 5ffnung 
208-663 2,29 mm 5ffnung 

(I) 
(I) 
(I) 

208-664 2,29 mm 5ffung, 4-Finger-Abzug 

FASSOECKEL UNO RUHRWERK 207-199 

fUr 200-Liter-FaB 

SAUGROHR far 200 Liter Fall 
206-266 3/4" npt 
208-332 I" npt 
POS. TEIL-NR. BEZEICHNUNG MENGE, 

\ 100-220 schr'o!Jube 1 
2 176-6(14 Adapter I 
J 156-591 Bogen, 3/4". 90~ 
00. 169-529 Dogen, 1",90" I 

4 156-592 Rohr I ' 

5 156-59) O-Ring I 

• 156-100 Scheibo I 
7 161-377 Filter I 

0 159-101 Mutter I 

wenn anatall Fl1t~r (7) Kugelventl1 
9owOn.cht wi~. Filter.leb entfernen 
1 x 100-279 Kugel elnaet~en. 
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Luftschlauche. geerdet 
zul. BetriebsUberdruck 12 bar 

Teil-Nr. IO Lange MaBe 

205-418 1/2", 1,9 m 1/2" NPTA 
214-656 1/2" 3,0 m 1/2" NPTA 
205-216 1/2" 4,5 m 1/2" NPTA 
205-273 1/2" 7,6 m 1/2" NPTA 

MATERIALFILTER 223-160_--
zul. Betriebsuberdruck 350 bar 
60 Mesh (116 em' Filterfla.che) 
3/8"NPT(I) EinlaB 
1/4"NPT (I) AuslaB 

FILTERSIEBE-116 em' Filterfla.ehe 
167-024 30 Mesh 
167-025 60 Mesh 
167-026 100 Mesh 
167-027 200 Mesh 

HOCHORUCK-KUGELHAHN 

I 
zul. Betriebsuberdruek 350 bar~ 
210-657 1/4"NPT(A) v 

210-658 3/8"NPT(A) 
210-659 3/S"xl/4"NPT(A) 

s.Anlage 306-S61) 

LuftunterstUtzte Airless-Pistole 
217-292 

zul. BetriebsUberdruck 
105 bar 

_ ERDUNGSKLAMMER 103-538-
EROUNGSORAHT 208-950 

7,6 rn lang ~ 
LUFTAUSBLASPISTOLE 20S-627 

Reduziernippel 151-519 
Verteiler 162-376 
Stopfen 100-403 

RUHRWERK U. DECKEL 226-0S6 

mit Offnung fur Saugrohr 
fur 20 Ltr. Beha.lter 

SAUGSCHLAUCH 

Knickschutz an beiden Enden " 
214-960 1,0 m lang 3/4 "NPTA 
214-961 1,8 m lang 3/4"NPTA 

c.~ 
3/4·' npt 
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LUFTFREGLER 104-266 

'zul. B,etriebSUbcrdrU.Ck 17.,5 ba~ 
1/2"NPT Ein- und Aus1.a6 ~~ 

---- . -'-

Hochdruck-Verbindungsnippel. 

160-790 Nippel 3/8"NPTA 92 Lg. 
155-665 Drehgel.3/8"NPTA x 3/8"NPSMI 
158-979 Nippel 1/2"NPTA x 3/8"NPTA 70 Lg. 

GEGENDRUCKREGLER.206-819 
zul. BetriebsUberdruck 210 bar 
Regelbereich 135-210.bar 
Mit B'eder (rot) .501-510, 
Regelbereich 70-135 bar 
Mit Feder (blau) 501-511, 
Regelbereich 0-70 bar 

MATERIALREGLER 
zul. BetriebsUberdruck 210 bar 
217-576 Regelbereich 0-70 bar 
206-66 L Rege·lberelcll135 -210 bar 

mit Feder 501-510 
Regelbereich 70-135 bar ___ . __ ... 

MATERIALDRUCK-MANOMETER 
1/4" .NPT(A) Anschl.hinten 
102-397 0-210 bar 
101-696 0- 70 bar 

ZWEI-WEGE KUGELHAHN 214-711 
zul. BetriebsUberdruck 350.bar 
Anschl.-Gewinde 3xl/4"NPT(A) -~ 

I 

GRACO TSL-FLUSSIGKEIT 
fur Purnpenhalspackungen 
(nicht fUr Luftmotore/Gummipackungen!) 

206-994 0,24 Liter ~ 
206-995 0,95 Liter 
206-996 3,8 Liter 

WANDKONSOLE 206~778 
fur Monark und Presi-
dent Pumpen mit drei 
Verbindungsstangen o 

VISCON XI MATERIALERHITZER 220-307 
zul. BetriebsUberdruck 276 bar 

ZIRKULATINSPISTOLE AIRLESS 
PISTOLE 214-973 
zul. BetriebsUberdruck 350 bar 
Anschl.-Gewinde 2xl/4'.'NPSM 

INSTALLATIONS SCHEMA EINER HEI~SPRITZANLAGE ~ 2xl/4"NPSM(A) 
Materialerhitzer nicht an der Pumpenkonsole 
sondern separat ander Kabinenwand installiert. 

i==O==r&-
A 

A 

J H 

K 

N 

M 

Riicklauf 

A Lufthahn 
B Luftfilter 
C Luft51er 
D Trockenlauf-

sicherungsventil 
E Erdung , 
F Mat'l-Druckregler 
G Gegendruckregler 
H RUhrwerk 
I Ansaugschlauch 
J Ansaugrohr 

. K 2-Wegehahn 
L Erhitzer 
M Rucklaufschlauch 
:N Materialfilter 



TECHNISCHE DATEN 
Lufteingangsdruck: 
Max. Betriebsdruck: 
LufteinlaB: 
MaterialauslaB: 
MaterialeinlaB: 
Gewicht: 
Benetzte Teile: 

2,5 - 8.4 bar 
126 bar 
1/2"NPT (I) 
1/2"NPT (I) 
3/4"NPT (A) 
14 kg 

Stahl, verchromter Edelstahl, Wolfram Karbid, 
Leder, UHMWP,  

PUMPEN-KENNLINIEN 

1511 P,II.£SID!NT PUMP 

MOD£L USUD '"7-3''' CYCLES/GALlON'4 GALLONS/CYCLE ,0) 
rtgs~-1i"o~ 

TEST MArL. '10 Gil oOrPELHtlBE/LITER 9.n LITER/DOI'PELllU8 .10' 
MATEII.L\L-
DRUCK 

LUfL-
BEDARF 

bar PSI 

'" 1150 

"" .. , 

" 

" 

" 

• 
FBRDER-
MENGE 

ern m'/,.in 

"" ,-"-"-"-""~-L-L-L-L-,cl~o"-"--L-.. ,"~-L-L-L-"~;o l/min 

'" 

'" 

'" 

'" 

" 

" 

" 

, . 

GARANTIE 

" 

" 

" 

'.' 

ABMESSUNG 

, 

184 rum I" 

806,5 rum 1/2"NPT(I) 

432 nun 

1/2"NPT(I) 

3/4"NPT CA) 

• Hytrel'!l Schutzmarken vc;m Dl 

Da wir voraussetzen, daB eventuelle Berstellungs- und Materialfehler innerhalb von 12 Monaten zutage treten, gewahren 
wir fur alle unter dem Warenzeichen "GRACO" vertriebenen Erzeugnisse eine zwOlfmonatige Garantie gegen Materia1- und 
Herste11ungsfehler, sofern die Gerate gemAB unseren Empfeh1ungen und Anweisungen rnontiert und bedient werden. Nicht 
unter die Garantie fallen Schaden und Abnutzungserscheinungen, die auf falsche Anwendung, VerschleiB, Korrosion, Ver-
nachl!ssi9un9, unfall, den Einbau von nicht von GRACO gelieferten Original-Ersatzteilen, unsachgemaBe Montage oder 
eine Behandlung der Gerate zuruckzufUhren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintr~chtigen. 

Die GRACO GmbH repariert oder ersetzt kostenlos aIle schadhaften Teile, sofern sie frachtfrei an uns direkt oder eine 
zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden. Ergibt die PrOfung eines Schadenfalles w§hrend der Garantie-
zeit, daB der Schaden auf and~re Ursachen als Herstellungs- oder Materi6lfehler zurOckzufuhren ist, so wird die Repa-
ratur in angemessener Weise in Rechnung gestellt. Einzelteile, die zum Einbau in GRACO-GerAte gekauft werden, unter-
liegen der Garantie des jeweiligen Lieferanten. 

Pumpenteile, die mit dem zu fOrdernden Material in Verbindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genannten 
Materialien hergestellt. Es kennen sornit alle Materia1ien gefOrdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestandig sind. 

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chernikalien und/oder LOsemittel werden von uns weder herge-
ste11t noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich fur die wirkung. Wegen der groBen Z~hl von Materialien 
wie z.B. Farben, Lacke und LOsemittel und weqen ihres unterschiedlichen Reaktionsverhaltens solI ten der Kaufer und 
Betreiber unserer Produkte vorn Materialhersteller a1le mit der Handhabung seines speziellen Materials zusammenhani 
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Ausrustung verwendeten Dichtungen und 
Metallen betrifft. Wir wei sen ausdrucklich darauf hin, daB halogenisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Aluminium 
oder verzinkten Teilen, welche sich in unseren Produkten befinden kennen, unter bestirnrnten UmstAnden (abh&ngig'von 
Druck, Temperatur und Konzentration) eine Reaktion eingehen kennen mit der Folge einer EXplosion •• Einzelheiten, sind 
beim Materialhersteller zu erfragen. Mogliche Gefahren dUrch giftigen Spruhnebel. Feuer, Explosion, Reaktionszeiten 
nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeiteten Materials oder seiner Komponenten auf Menschen und Tiere 
sowie Pflanzen solI ten erOrtert und berucksichtig werden. 

Gem1iB "Richtlinien fOr Flussigkeitsstrahler" der Berufsgenossenschaft mussen Ger!te rnindestens alle 12 Monate durch 
fachkundige-z.B. Ihren GRACO-Handler-auf Sicherheit Uberpruft werden, wobei 'die Ergebnisse der PrOfung schriftlich 
festzuhalten sind. 
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