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GRACO

Pistolety natryskowe
automatyczne bezpowietrzne 311675E

Czesc¢ nr 288048

Do natryskiwania bezpowietrznego powierzchni pokrytych farba i powtokami.

Czesc¢ nr 288554

Do zastosowan dozujacych szczeliwo.

Maksymalne cisnienie robocze materiatu wynosi 4000 psi (28 MPa, 280 bar).

Kolektory montazowe nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz rozdziat Czesci.

Prosze przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje
zawarte w niniejszym podreczniku. Prosze zachowac¢
te instrukcje.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
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c € @ N2GcT6

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Zwigzane instrukcje

Spis tresci

Zwiazane instrukcje . ......... ... o 2
Srodki 0StroZnosci ........oiiiiiiiieaa., 3
Montaz ................ i, 5
Wietrzenie kabiny do natryskiwania .......... 5
Konfiguracja pistoletu i kolektora
materialowego .............. ... ... ... 5
Zamontowac ztaczki powietrza . ............. 6
System uziemienia ............ ... . ...... 6
Zamocowanie pistoletu ............. ... ..., 7
Ustawienia ........... ...t 8
Zalecenia dotyczace przewodu powietrza i
akecesoriow . . ... 8
Przewdd materiatowy i akcesoria Zalecenia . ... 8
Przeptukac pistolet rozpylajacy . ............ 10
Zainstaluj dysze rozpylajacg . .. ............ 10
Regulacja wzoru rozpylania ............... 10
Regulacja dyszy strumieniowej . ............ 10
Obstuga ............. i 1
Procedura dekompresji . .................. 11
Stosowaniecieczy ...................... 11
Codzienna konserwacja pistoletu ............ 12
Ogodlna konserwacja systemu .. ............ 13
Codzienna procedura czyszczenia .......... 13
Procedura codziennego ptukania ........... 13

Zwigzane instrukcje

Rozwigzywanie probleméw . ................. 14
Ogodlne rozwigzywanie probleméw .......... 14
Problemy ze wzorem rozpylania ............ 16

Serwis . ... e 17
Demontaz .......... ... .. .. ... .. .. ... 17
Ponownymontaz . ....................... 19

CzZeSCi .ot e 20

Tabele wyboru dyszseriiGGO ............... 24

Dysze do zastosowan uszczelniaczy i tabele
wyboru pokrywy powietrznej ............. 25
Dysza prysznicowa ...................... 25
Dysze strumieniowe ..................... 25
Dysze rozpylajace wzoru wachlarzowego

zjednymotworem .................... 25

Akcesoria ........ ... e 26

Wymiary .......cciiiiiiiiiii it 27

Rozmieszczenie otworéw montazowych .. ..... 28

Dane techniczne ........................... 29

Standardowa gwarancja firmy Graco . ......... 30

Graco Information ......................... 30

Podrecznik Pistolety natryskowe automatyczne bezpowietrzne dostepny jest w nastepujacych jezykach. W ponizszej

tabeli podano jezyki i numery produktu.

Podrecznik Jezyk
311053 Angielski
311665 Chinski
311666 Dunski
311667 Niderlandzki
311668 Finski
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311670 Niemiecki
311671 Wioski

Podrecznik Jezyk
311672 Japonski
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311674 Norweski
311675 Polski
311676 Rosyjski
311677 Hiszpanski
311678 Szwedzki
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Srodki ostroznosci

Srodki ostroznosci

Ponizsze ostrzezenia dotycza nastawiania, uzywania, uziemiania, konserwacji i napraw tego wyposazenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ogolne ostrzezenie a symbol niebezpieczenstwa dotyczy ryzyka specyficznego dla procedury.
Powro¢ do tych ostrzezen. Poza tym ostrzezenia specyficzne dla produktu mozna znalezé w catym tekscie
podrecznika tam, gdzie to ma zastosowanie.

/\ UWAGA

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU

L

MJ Niewfasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwac¢ sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem lekéw narkotycznych lub alkoholu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziaty
Dane techniczne znajdujace sie we wszystkich podrecznikach obstugi wyposazenia.

+  Uzywac ptyndéw i rozpuszczalnikéw kompatybilnych ze zwilzonymi czesciami urzadzenia. Patrz
rozdziat Dane techniczne we wszystkich instrukcjach obstugi. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informaciji o materiale, nalezy
uzyskac karte charakterystyki produktu MSDS od dystrybutora lub sprzedawcy.

» Codziennie sprawdzac¢ sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne Producenta.

* Nie wolno zmieniaé lub modyfikowac¢ konstrukcji sprzetu.

* Nalezy uzywac¢ sprzetu wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosze skontaktowacé sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

*  Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz
goracych powierzchni.

* Nie wolno zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ przewoddw lub uzywac¢ ich do ciggniecia wyposazenia.

* Dzieci i zwierzeta nie powinny zbliza¢ sie do obszaru roboczego.

* Nalezy postepowac zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementow

spowoduje przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym

urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc

chirurgiczna.

* Nie kieruj pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przykfadaj reki do koncowki rozpylacza.

* Nie zatrzymuj oraz nie zmieniaj kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy lub szmaty.

* Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzadzenia
nalezy postepowac zgodnie z opisang w niniejszym podreczniku Procedurg usuwania nadmiaru
ci$nienia (dekompresji).

®@
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Srodki ostroznosci

/\ UWAGA

RYZYKO ZAPLONU | WYBUCHU

Latwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb znajdujace sie w obszarze roboczym

moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

* Uzywac urzadzenie tylko w miejscach dobrze wentylowanych.

* Usuna¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosnie
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

* Zapewni¢, aby w miejscu pracy nie znajdowaty sie odpady, w tym rozpuszczalniki, szmaty lub
benzyna.

* Nie przytaczaé lub odigczac przewoddw zasilania ani wigczac lub wytagczac oswietlenia w obecnosci
tatwopalnych oparow.

* Nalezy uziemic¢ sprzet w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia Podrecznik.

*  Uzywac wylacznie uziemionych przewodéw.

* Podczas pobierania ptynu z kubta mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.

* Jezeli zauwazysz iskrzenie elektrostatyczne lub odczujesz wstrzgs, natychmiast przerwij
dziatanie. Nie uzywaj ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.

RYZYKO SPRZETU POD CISNIENIEM

Rozprysnieta ciecz z zaworu pistoletu/dozowania, wyciekéw lub komponentéw pod cisnieniem moze

przedosta¢ sie do oczu lub na skére i spowodowac powazne obrazenia.

» Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzgdzenia
nalezy postepowac zgodnie z opisang w niniejszym podreczniku Procedurg dekompresiji.

»  Dokre¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem sprzetu.

+ Codziennie sprawdzaj weze, rury i ztgczki. Natychmiast napraw lub wymien zuzyte lub uszkodzone
czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ptyny lub opary mogg spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na

powierzchnie skoéry, inhalacji lub potkniecia, powazne urazy lub zgon.

* Prosze zapoznac sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa materiatu (MSDS — Material Safety
Data Sheets), aby uzyskaé szczegotowe informacije na temat stosowanych ptynéw.

* Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a usuwanie ich musi by¢
zgodne z odpowiednimi wytycznymi.

[\

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE

W czasie stosowania, serwisowania oraz przebywania w polu roboczym urzadzenia nalezy stosowac
odpowiednie wyposazenie ochronne, tak aby uchronic sie przed ciezkim uszkodzeniem ciata,
obejmujacym uszkodzenie oka, inhalacje oparow, oparzenie i utrate stuchu. Wyposazenie ochronne
obejmuje miedzy innymi:

*  Okulary ochronne

* Odziez i maske zgodne z zaleceniami producenta ptynu i rozpuszczalnika

* Rekawice

*  Ochronniki stuchu
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Montaz

Wietrzenie kabiny do
natryskiwania

Sprawdzi¢ i postepowac zgodnie z wszystkimi
krajowymi, stanowymi i lokalnymi przepisami
dotyczacymi wymagan predkosci wydmuchu
powietrza.

Sprawdzi¢ i postepowac zgodnie z wszystkimi prz-
episami dotyczacymi bezpieczenstwa i ochrony
przeciwpozarowej.

Konfiguracja pistoletu
i kolektora materiatowego

Kolektor zamawia¢ oddzielnie. Patrz Akcesoria,
strona 26.

Kolektory 241161 i 241162

Pistolet dostarczany jest z wewnetrznym korkiem
materiatu (4). Patrz Rys. 1. W celu uzycia pistoletu
w systemie cyrkulacyjnym nalezy wyja¢ wewnetrzny
korek. W systemie bez cyrkulacji pozostawi¢ korek,
aby zminimalizowaé czas ptukania.

System z cyrkulacja

1. Nalozy¢ smar zapobiegajacy przywieraniu 222955
na gwinty i powierzchnie wspotpracujace kolektora
(102) i kolanek (107), ktére dostarczane sg wstanie
niezamontowanym.

2. Zamontowac kolanka (107) w obydwu otworach
kolektora (102).

3. Podtaczyé przewdd zasilajacy materiatu do jednego
kolanka i przewdd powrotny do drugiego. Otwory
kolektora na materiat sg zamienne.

311675E

Montaz

System bez cyrkulacji

1. Nalozy¢ smar zapobiegajacy przywieraniu 222955
na gwinty i powierzchnie wspotpracujace kolektora
(102), korka (109) i kolanka (107), ktére dostarczane
sg w stanie niezamontowanym.

2. Zamontowac kolanko (107) w jednym otworze
kolektora (102) i korek (109) w drugim otworze.

3. Zamontowac korek wewnetrzny (4) w otworze
materiatowym pistoletu po tej samej stronie, co
korek kolektora.

4. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy materiatu do kolanka
kolektora (107). Patrz Rys. 1.

5. Zamontowac pistolet na kolektorze przy pomocy
czterech srub (14). Rozpoczaé wkrecanie wszystkich
czterech $rub. Najpierw dokreci¢ dwie przednie
Sruby, a nastepnie dwie tylne momentem 65 in-lb
(7,3 Nem).

A Wyjac¢ w systemach z cyrkulacja.

A Zastapi¢ kolankiem (107) w systemach z cyrkulacja.
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RYs. 1: Pokazano konstrukcje bez obiegu
(czesciowy przekrdj perspektywiczny)




Montaz

Zamontowac ztaczki powietrza

1. Zamontowa¢ dostarczong ztgczke rurowg 1/4 in.
w otworze powietrznym cylindra (CYL).

2. Zamontowac korki w otworze powietrznym
rozpylania (ATOM) i otworze wentylatora (FAN).

ATOM

TI8225a

RYsS. 2: Zlaczki powietrza

System uziemienia

™

Ponizsze instrukcje uziemienia stanowig minimalne
wymagania dla systemu. System uzytkownika moze
zawierac inne wyposazenie lub przedmioty, ktére
muszg by¢ uziemione. Sprawdz lokalne przepisy
elektryczne, gdzie podano instrukcje uziemienia dla
danego miejsca i rodzaju wyposazenia. Twéj system
musi by¢ podtgczony do bezposredniego uziemienia
doziemnego.

Uziemi¢ pompe

W celu uziemienia pompy nalezy potaczy¢ przewod
uziemiajacy i zacisk pomiedzy zasilanie materiatu a
bezposrednie uziemienie doziemne zgodnie z oddzielng
instrukcjg pompy.

Uziemi¢ sprezarki powietrza i zasilania
napedow hydraulicznych

Uziemic¢ je zgodnie z zaleceniami producenta.

Uziemi¢ przewody gietkie powietrza,
materiatu i hydrauliczne, ktére podtaczone
sa do pompy

Uzywaé wytgcznie przewodow gietkich przewodzacych
o maksymalnej tacznej dtugosci 100 ft (30,5 m), aby
zapewnic ciagtos¢ uziemienia. Przynajmniej raz w
tygodniu mierzy¢ opornos¢ elektryczng przewodow
gietkich powietrza i materiatu. Jesli catkowita oporno$¢
wzgledem ziemi przekracza 25 megaomow, wymienié
natychmiast przewody gietkie.

Uzy¢ miernika, ktéry moze pomierzy¢ rezystancije
na tym poziomie.

Uziemi¢ pistolet natryskowy

W celu uziemienia pistoletu natryskowego nalezy
poditaczy¢ go do wtasciwie uziemionego przewodu

gietkiego i pompy.

Uziemi¢ zbiornik zasilania materiatu
Uziemi¢ zbiornik zasilania materiatu zgodnie

Z miejscowymi przepisami.

Uziemié natryskiwany przedmiot

Uziemi¢ natryskiwany przedmiot zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Uziemi¢ wiadra z rozpuszczalnikiem

Zgodnie z lokalnymi przepisami uziemi¢ wszystkie
wiadra z rozpuszczalnikami, ktére sg uzywane podczas
ptukania. Uzywac tylko przewodzacych wiader
metalowych. Nie stawia¢ wiadra na powierzchni
nieprzewodzacej, takiej jak papier lub karton, ktéra
przerywa potaczenie uziemienia.
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Zamocowanie pistoletu

Zamocowanie tacznika ramienia
posuwisto-zwrotnego

Kolektory 241161 i 241162

Zamocowanie pistoletu na tgczniku ramienia [maksymalna
Srednica 0,5 in. (13 mm)]:

1. Wiozy¢ drazek montazowy (A) przez otwor
w kolektorze jak pokazano na Rys. 3.

Uzy¢ kotka prowadzacego 1/8 in. (P) do
ukierunkowania pistoletu.

2. Przymocowac pistolet do drgzka przy pomocy sruby
montazowej (B).

3. Utrzymac pistolet w statej odlegtosci 8 do 10 cali
(150 do 200 mm) od powierzchni natryskiwanego
przedmiotu.

e A\ 2 /
3 | J
\\\_\}\/, TI8111a
RYs. 3: Zamocowanie ramienia posuwisto-
zwrotnego

Montaz

Zamocowanie podpory statej
Wszystkie kolektory

Zamocowanie pistoletu na podporze statej (patrz Rys. 4
i Rozmieszczenie otworéw montazowych, strona 28):

1. Przymocowac¢ pistolet do podpory przy pomocy
dwéch $rub M5 x 0,8 z them walcowym z gniazdem
(C). Sruby musza byé dostatecznie dtugie, aby
wkrecity sie w gwintowane otwory kolektora
pistoletu na gtebokos¢ 1/4 in. (6 mm).

2. Utrzymac¢ pistolet w statej odlegtosci 8 do 10 cali
(150 do 200 mm) od powierzchni natryskiwanego
przedmiotu.

‘= (o
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RYs. 4: Zamocowanie podpory stalej
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Ustawienia

Ustawienia

Zalecenia dotyczace przewodu
powietrza i akcesoridow

1.

Zainstalowac regulator cisnienia powietrza
w przewodzie powietrza zasilajgcego cylinder.

Minimalne cisnienie zasilajgce cylinder, zapew-
niajace wtasciwg jego prace, wynosi 70 psi (0,49
MPa, 4,9 bar). Cisnienie powietrza otwiera zawor,
sprezyna zamyka zawor. Wymagany jest zawor
powietrza tréjdrozny, ktéry usuwa powietrze

z cylindra.

Zainstalowac¢ zawor odcinajacy typu upustowego
w gtdwnym przewodzie powietrza. Zainstalowac¢
dodatkowy zawér upustowy w kazdym przewodzie
zasilajacym powietrza pompy, za regulatorem
powietrza pompy, aby uwolni¢ powietrze uwiezione
pomiedzy tym zaworem i pompg po wylgczeniu
regulatora powietrza.

Zawor odcinajacy upustowy wymagany jest w systemie,
aby usung¢ powietrze uwiezione pomiedzy tym zaworem
a pompa po zamknieciu regulatora powietrza. Uwiezione
powietrze moze spowodowac nieoczekiwany ruch
pompy, ktory moze spowodowac powazne obrazenia.

3. Zainstalowa¢ zawdr odcinajgcy typu upustowego

w przewodzie zasilajacym cylindra powietrznego
pistoletu. Podtaczy¢ przewdd zasilajgcy powietrza
do wlotu powietrza do cylindra (C). Patrz rys. 4.

Do wlotu powietrza cylindra odpowiednia jest rurka
o $rednicy zewnetrznej 1/4 in. (6,3 mm).

Przewéd materiatowy
i akcesoria Zalecenia

=

W systemie wymagane sg zawory spustowe

materiatu do wspomagania usuwania cisnienia

z pompy ttokowej, przewoddw gietkich i pistoletu;
nacisniecie spustu pistoletu, aby usungg¢ cisnienie,
moze by¢ niewystarczajace.

W systemie nalezy zainstalowac¢ regulator cisnienia
materiatu, jesli maksymalne cisnienie pracy pompy
przekracza maksymalne cisnienie robocze materiatu
w pistolecie (patrz oktadka z przodu).

—_

Zainstalowac filtr materiatu i zawdr/zawory spustowe
w poblizu wylotu materiatu z pompy.

Zainstalowac regulator cisnienia materiatu do regulacji
cisnienia materiatu doptywajacego do pistoletu.

W niektorych zastosowaniach wymagana jest
doktadna regulacja ci$nienia materiatu. Mozna
doktadniej regulowac cisnienie materiatu przy
pomocy regulatora niz przy pomocy regulaciji
cis$nienia powietrza doptywajgcego do pompy.

Zamontowac¢ zawor odcinajacy, aby odcig¢ doptyw
materiatu do pistoletu.

W przypadku zastosowan do natryskiwania farby
zainstalowac filtr, czes¢ nr 210500, w przewodzie
wlotowym materiatu do pistoletu (F), aby unikng¢
zapchania sie dyszy przez czastki zanieczyszczen
w materiale. Patrz rys. 4.

Podtaczy¢ przewodzacy elektrycznie przewdd gietki

materiatu do wlotu materiatu do pistoletu (F) lub
opcjonalnego filtra na przewodzie.
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Kolektory 288219 i 288220

6. W systemie z cyrkulacjg podigczy¢ przewodzacy
elektrycznie waz materiatu do wylotu materiatu do
pistoletu (G).

W systemie bez cyrkulacji wyja¢ ztaczke wylotowg
materiatu pistoletu (G) i zamkna¢ otwor wylotowy
przy pomocy dostarczonego korka. (109).

KEY:

Cylinder C, wlot powietrza: podigczenie rurkg o srednicy zewnetrznej
1/4 in. (6,3 mm)

F  Wiot materiatu: 1/4-18 nptf lub #5 JIC (1/2-20 unf)

G Wylot materiatu (tylko pistolet z cyrkulacja): 1/4-18 nptf lub #5 JIC
(1/2-20 unf)

G (lub F)

TI8113a

Rys. 5
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Ustawienia

Kolektor 244930

7. Kolektor wyposazony jest w kanaty wody cyrkulacyjnej
w celu utrzymania temperatury pistoletu. Dostepne
sg hastepujace otwory:

*  Wilot wody boczny, 1/4 npt(f)
*  Wyloty wody gérne, 1/8 npt(f)
*  Czujnik RTD boczny, 1/8 npt(f)

Patrz Akcesoria, strona 26, gdzie podano dostepne
ztaczki i czujniki.

KEY:

L Wylot wody: 1/8 npt(f)

M Wiot powietrza (w celu otwarcia zaworu): 1/8 npt(f)
N Wilot materiatu: 3/8(f)

P Wiot wody: 1/4 npt(f)

N

TI8115a
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Ustawienia

Przeptukac pistolet rozpylajacy

Regulacja wzoru rozpylania

Przed wprowadzeniem farby do pistoletu rozpylajacego:

1. Przeptukac¢ pistolet rozpuszczalnikiem nadajgcym
sie do natryskiwanego materiatu stosujgc mozliwie
najnizsze cisnienie materiatu i uziemiony pojemnik
metalowy

2. Wykona¢ Procedura dekompresji; patrz strona 11.

Zainstaluj dysze rozpylajaca

1. Wykona¢ Procedura dekompresiji; patrz strona 11.

2. Zainstalowaé dysze rozpylajgcq (H) i uszczelke (J)
w nakretce ustalajgce dyszy (K). Wkreci¢ dobrze
zespot na pistolet. Dokrecié zesp6t kluczem.

Patrz Rys. 7.

K\ @\
H

RYs. 7: Zainstaluj dysze rozpylajaca

J
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Uszczelki sg ha wyposazeniu dysz strumieniowych
270XXX lub dysz wachlarzowych 182XXX.

10

QAL 2

1. W celu wyregulowania dyszami kierunku wzoru
rozpylania nalezy ustawi¢ szczeline dyszy poziomo
dla wzoru poziomego i pionowo dla wzoru pionowego.
Patrz rys. 7.

2. Uruchomi¢ pompe. Wyregulowaé cisnienie materiatu
az nastgpi petne rozpylanie. Uzy¢ najnizszego
cisnienia, wymaganego do uzyskania pozadanych
wynikéw. Wyzsze cisnienie moze nie poprawi¢
wzoru rozpylania i spowodowaé przedwczesne
zuzycie dyszy i pompy.

3. Otwor dyszy i kat wzoru rozpylania wyznaczajg
pokrycie i wielko$¢ wzoru. Gdy wymagane jest
wieksze pokrycie, nalezy postgpi¢ zgodnie z
Procedura dekompresji, strona 11 i zainstalowac
wiekszg dysze, a nie zwiekszac cisnienia materiatu.

Wz6ér pionowy

_—-_H__“‘\.

@

RYs. 8: Wzo6r rozpylania

TI8170a

Ti8196a  WVZOr poziomy

Regulacja dyszy strumieniowej

Wybra¢ dysze, ktéra dostarczy strumien o wymaganym
natezeniu przeptywu i najnizszym cisnieniu.

311675E



Obstuga

Procedura dekompresji

1. Wytaczy¢ zasilanie pompy.
2. Wytaczy¢ doptyw powietrza i materiatu do pistoletu.

3. Zamkna¢ zawor powietrza gtéwnego typu
upustowego (zawor wymagany jest w systemie).

4. Spusci¢ zawartos¢ z pistoletu do uziemionego
metalowego pojemnika na odpady, aby zredukowaé
do zera cisnienie materiatu.

&)

TI8174a
RYs. 9: Dekompresja

5. Otworzy¢ zawdr spustowy pompy (wymagany w
systemie), aby pomaoc zredukowac cisnienie materiatu
w pompie ttokowej. Poza tym otworzy¢ zawor
spustowy potgczony z manometrem materiatu
(w systemie z regulacjg przeptywu), aby pomaéc
zredukowac cisnienie materiatu w przewodzie
gietkim i pistolecie. Nacisniecie na spust pistoletu
w celu zredukowania cisnienia moze by¢
niewystarczajgce. Przygotowaé pojemnik na
spuszczang ciecz.

6. Zostaw zawory otwarte do momentu rozpoczecia
ponownego rozpylania.

7. Jesli podejrzewasz, ze dysza lub waz pistoletu jest
zupetnie zatkany, lub po wykonaniu powyzszych
czynnosci, w uktadzie nadal pozostaje cisnienie,
bardzo ostroznie poluzuj ztgczke korncowa przewodu
gietkiego i stopniowo redukuj cisnienie, a nastepnie
odkrec jg do konca. Teraz mozesz oczyscic¢ dysze
lub waz.

311675E

Obstuga

Stosowanie cieczy

Wyregulowac¢ urzadzenie sterujgce system, jesli jest
automatyczne, tak aby pistolet rozpoczat natryskiwanie
tuz przed nadejsciem cze$ci i zakonczyt, gdy tylko
czes¢ opusdci obszar roboczy. Utrzymac pistolet w statej
odlegtosci 8 do 10 cali (200 do 250 mm) od powierzchni
natryskiwanego przedmiotu.

Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty podczas stosowania
materiatu:

«  Trzymaj pistolet prostopadle do powierzchni i utrzymuj
staty odstep 200 do 250 mm od natryskiwanego
obiektu.

+ W celu rbwnomiernego pokrycia, natryskiwaé
przedmiot ptynnym ruchem po réwnolegtych pas-
ach, z 50% zachodzeniem warstw na siebie. Patrz
Rys. 10.

Nieprawidiowa

TI8098a

Prawidlowa

TI8099a

Rys. 10: Prawidlowa metoda natryskiwania

11



Codzienna konserwacja pistoletu

Codzienna konserwacja pistoletu

Nl 2

UWAGA

Do czyszczenia pistoletu nie zaleca sie uzywania
chlorku metylu z kwasem mréwkowym lub
propionowym, poniewaz mogg one uszkodzi¢
czesci aluminiowe i nylonowe.

UWAGA

Rozpuszczalnik pozostaty w przewodach powietrznych pistoletu moze przyczynic¢ sie do ztej jakosci malowania.
Nie uzywac jakiejkolwiek metody czyszczenia, ktéra moze pozostawi¢ rozpuszczalnik w przewodach powietrznych
pistoletu.

Nie kierowac pistoletu do gory podczas czyszczenia. Nie przeciera¢ pistoletu szmatkg zamoczong w
rozpuszczalniku; wycisng¢ nadmiar rozpuszczalnika.

TI8100a Tl4827a

Nie zanurza¢ pistoletu w rozpuszczalniku.

TI8101a
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Ogodlna konserwacja systemu

+  Wykona¢ Procedura dekompresiji, strona 11.

» Codziennie czysci¢ przewody materiatu i powietrza.

»  Sprawdzi¢ pistolet i weze materiatu pod katem
wyciekéw. Dokrecic tgczniki i wymienic
wyposazenie w razie potrzeby.

*  Przeptukac pistolet przed zmiang koloru i po
zakonczeniu uzywania.

Codzienna procedura
czyszczenia

UWAGA

Tego pistoletu nie mozna regulowaé. Aby zapewni¢
wiasciwe wylgczenie, wkreci¢ pokrywe ttoka (18)
w obudowe (1) do oporu.

Czesto w ciggu dnia czysci¢ przdd dyszy, aby
pomoc w zmniejszeniu sie gromadzenia osadow.

1. Postapic¢ zgodnie z Procedura dekompresji,
strona 11.

2. Wyczys¢ pistolet z zewnatrz przy pomocy miekkiej

szmatki zwilzonej odpowiednim rozpuszczalnikiem.

3. Aby unikngé uszkodzenia dyszy oczyscic ja

odpowiednim rozpuszczalnikiem i miekkg szczotka.

4. Jezeli uzywa sie filtra na przewodzie, nalezy wyjaé
go i oczysci¢ w odpowiednim rozpuszczalniku.

5. Oczysci¢ filtr materiatu i filtr przewodu powietrza.

311675E

Codzienna konserwacja pistoletu

Procedura codziennego ptukania

NE W L 2

Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych obrazen, w tym

napryskania w oczy lub na skére lub wytadowan

elektrostatycznych podczas ptukania:

*  Upewnic sig, czy caly system, w tym wiadra,
sg dobrze uziemione.

*  Wyjac¢ dysze.

»  Zapewni¢ styk metaliczny pomiedzy pistoletem
a wiadrem do ptukania.

+ Stosowac mozliwie najnizsze cisnienie.

Wyptukaé pompe i pistolet przed zaschnieciem
materiatu.

Nalezy postgpi¢ zgodnie z procedurg ptukania
podang w podreczniku pompy lub pistoletu zamiast
niniejszej procedury, jesli jest ona dostepna.

1. Postapi¢ zgodnie z Procedura dekompresiji,
strona 11.

2. Wyja¢ dysze rozpylajaca. Oczysci¢ czesci.

3. Podac¢ odpowiedni rozpuszczalnik na wlot materiatu
pistoletu.

4. Uruchomi¢ pompe przy najnizszym cisnieniu.

5. Spusci¢ materiat z pistoletu do uziemionego
metalowego pojemnika na odpady az caty
materiat usunie sie z kanatéw pistoletu.

o
&

.
l\ q\ TI8174a

Rys. 11

6. Postgpi¢ zgodnie z Procedura dekompres;ji,
strona 11.

7. Odtaczy¢ zasilanie rozpuszczalnika.

13



Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie probleméw

(TP

Przed demontazem pistoletu sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe srodki naprawcze przedstawione w tabeli

rozwigzywania problemow.

Nieréwnomiernos¢ wzoru moze by¢ rowniez
spowodowana niewtasciwymi proporcjami
powietrza i materiatu. Patrz Problemy ze wzorem

rozpylania, strona 16.

Ogoblne rozwigzywanie problemow

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Wyciek materiatu przez otwory

Zuzyte pier$cienie o-ring lub

Wymieni¢ pierscienie o-ring lub

odpowietrzajace. uszczelnienia zespotu igielnicy (12). |zespdt igielnicy.
Wyciek powietrza przez otwoér Zuzyty o-ring (23). Sprawdzi¢ czesci i wymienic je
odpowietrzajacy. w razie potrzeby.

Wyciek powietrza z tytu pistoletu.

Zuzyte pierscienie o-ring (22, 23).

Wymieni¢ pierscienie o-ring.

Wyciek ptynu w przedniej czesci
pistoletu.

Igielnica materiatowa (12) jest
zabrudzona, zuzyta lub uszkodzona.

Zabrudzone lub zuzyte gniazdo
(10, 41).

Wyciek z uszczelki dyszy
rozpylajacej.

Gniazdo (10, 41) jest niedostatecznie
dokrecone lub brakuje uszczelki (11)
badz jest ona zuzyta na skutek
wielokrotnego uzywania.

Wyczysci¢ lub wymienic iglice
materiatu.

Oczysci¢ lub wymieni¢ gniazdo

(10, 41) i uszczelke (11). Uszczelke
nalezy zmienia¢ zawsze po wyjeciu
gniazda z pistoletu.

Dokreci¢ nakretke (7) lub wymienié
uszczelke dyszy (8).

Dokreci¢ gniazdo (10, 41) i wymieni¢
uszczelke (11). Uszczelke nalezy
wymienia¢ zawsze wtedy, gdy
wyjmuje sie gniazdo z pistoletu.

14
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Igietka nie dokonuje spustu.

Brak lub obluzowany ogranicznik
igietki (17) lub $ruba nastawcza (16).

Peknieta iglica materiatu (12).
Wyciek powietrza wokét ttoka (21).
Wydety pierscien o-ring ttoka (22).
Niedostateczne cisnienie powietrza
na spuscie.

Zatkana dysza rozpylajgca (9).
Korek (4) znajduje sie w

niewtasciwym otworze
materiatowym.

Wymieni¢ ogranicznik (17) lub
dokreci¢ $rube nastawczg (16).

Wymieni¢ iglice materiatu (12).

Wymienié o-ring (22) lub zespét
ttoka (21).

Wymieni¢ pierscien o-ring (22). Nie
zanurzac ttoka w rozpuszczalniku.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza lub
oczyscic¢ przewod powietrza.

Wyczysci¢ dysze rozpylajaca (9).

Przeniesc¢ korek do otworu zgodnego
z instalacjg kolektora, o ile nie uzywa
sie pistoletu w systemie z cyrkulacja.
W takim przypadku wszystkie otwory
w pistolecie i kolektorze powinny by¢
otwarte, zaréwno wewnatrz pistoletu,
jak i na kolektorze.

Przeptyw materiatu nie wytgcza sie.

Pokrywa tloka (18) nie jest catkowicie
dokrecona.

Sprezyna (19) nie jest wiasciwie
osadzona.

Wydety pierscien o-ring ttoka (22).

Dokreci¢ pokrywe ttoka do oporu.

Sprawdzi¢ potozenie sprezyny.

Wymieni¢ pierscien o-ring. Nie
zanurzac ttoka w rozpuszczalniku.

311675E
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Rozwigzywanie probleméw

Problemy ze wzorem rozpylania

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Drzenie rozprysku.

Niewystarczajacy doptyw cieczy.

Powietrze w przewodzie doptywu
farby.

Wyregulowa¢ materiat przy pomocy
regulatora lub napetni¢ komore
materiatu.

Sprawdzi¢, dokreci¢ potaczenia
syfonowe przewodu gietkiego,
wypusci¢ powietrze z przewodu
farby.

Natrysk paskowy.

Zuzyte gniazdo dyfuzora (10, 41) lub
kulka iglicy (12).

Zabrudzona dysza rozpylajgca (9).

Wydety pierscien o-ring tloka (22).

Sprawdzi¢ zuzycie gniazda i igielnicy.
Wymieni¢ w razie potrzeby.
Uszczelka (11) musi by¢
wymieniona, gdy wyjmuje sie
gniazdo z pistoletu.

Wyczyscic.

Wymieni¢ pierscien o-ring. Nie
zanurzac ttoka w rozpuszczalniku.

Nieréowny wzér.

Ciecz narasta przy dyszy
rozpylajacej lub dysza rozpylajaca
czesciowo zatkana.

Wyczysci¢ dysze rozpylajaca. Patrz
Codzienna konserwacja pistoletu,
strona 12.

Poluznienie nasadki powietrznej
(wytacznie pistolet dozujacy
szczeliwo).

Naktadka powietrzna (18) nie
dokrecona wtasciwie.

Zuzyta uszczelka (38).

Dokrecic¢. Patrz Ponowny montaz,
strona 19.

Wymieni¢ uszczelke.

16
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Podczas montazu pistoletu postepowaé zgodnie
z uwagami podanyminarys. 8i 9.

Dostepne sg zestawy naprawcze pistoletow. Patrz
strona 18. Numery oznaczen z gwiazdka (*)

w procedurach serwisowych dotycza zestawu
naprawczego uszczelnien powietrza 288171.
Numery oznaczen z symbolem (1) w procedurach
serwisowych dotyczg zestawu naprawczego
materiatu 288137.

Demontaz

1. Postapi¢ zgodnie z Procedura dekompresiji,
strona 11.

2. Odkreci¢ cztery sruby (14) i wyjac pistolet z kolektora.

3. Odkreci¢ nakretke ustalajaca dyszy (7). Wyjaé
dysze (9) i uszczelke (8). Patrzrys. 8 9.

4. Wyjac pokrywe (18) z obudowy ttoka (1). Wyjaé
sprezyny (20 19).

5. Przy pomocy dostarczonego klucza (34) zluzowaé
srube nastawczg igielnicy (16). Wyja¢ ogranicznik
igielnicy (17).

6. Woyjac gniazdo (10, 41).

UWAGA

Iglice nalezy trzymac prosto podczas wyjmowania jej
z pistoletu. Jedli iglica jest zgieta, nalezy jg wymienic.

7. Wyciggnac¢ zestaw igielnicy (12) bezposrednio
z przodu pistoletu. Wyjaé pierscienie o-ring (31)
z igielnicy (12).

311675E

Serwis

8. Woyjac uszczelke (11).

UWAGA

Wiozy¢ nowg uszczelke (11), gdy wyjmuje sie gniazdo
(10, 41) z pistoletu. Jesli nie zatozy sie nowej
uszczelki, moga wystapic¢ przecieki materiatu do
komory powietrza.

9. Wyjac ttok. Przy pomocy szczypcow wyciggnac ttok
(21) z obudowy ttoka (1).

10. W razie potrzeby odkreci¢ dwie sruby (15) mocujace
obudowe materiatu (2) do obudowy ttoka (1). W razie
zuzycia wyjac uszczelke (13) na spodzie obudowy
ttoka.

15

TI8197a

11. Wyja¢ duzy o-ring (22) z ttoka i maty o-ring (23) z
watu ttoka. Wyjaé dwa pierscienie o-ring (25, 26) z
popychaczy ttokowych. Sprawdzi¢, czy popychacze
sq dobrze osadzone. Jesli sg luzne, wymienic caty
zespot tloka (21).

12. Wykona¢ nastepujagce czynnosci:

»  Pistolety do farby bez obiegu: Wyja¢ korek
otworu wylotowego materiatu (4) i uszczelke (3)
z obudowy (2). Wyja¢ pierscien o-ring (5)
i podparcie (6) z korka.

» Pistolety do farby z obiegiem: Wyja¢ uszczelke
(3) z obudowy (2).

* Pistolet do szczeliwa: Wyja¢ uszczelke (3).
13. Oczyscic¢ wszystkie czesci i wymieni¢ czesci

uszkodzone. Podczas montazu nasmarowac
gwinty smarem zapobiegajacym przywieraniu.

17



Serwis

' /a\ 13° TI8117a

8 /\
3t
UWAGI SERWISOWE:
A Aby uniknaé przeciekéw, uszczelke gniazda (11) nalezy
wymienié, gdy wyjmuje sie lub wymienia gniazdo (10)

A Nasmarowaé gwinty smarem zapobiegajacym przywieraniu
/A\ Nasmarowa¢ lekkim olejem

/A\ Nie smarowaé

A Moment dokrecenia 20-25 ft-Ib (27-34 Nem)

& Zastosowac uszczelniacz pottrwaty anaerobowy

A Moment dokrecenia 4-5 in-Ib (0,45-0,56 N+m)

Dokreci¢ pokrywe (18) do oporu

/A\ Tylko model 288554.

RYs. 13
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Ponowny montaz
1. Wykona¢ nastepujace czynno$ci:

»  Pistolety do farby bez obiegu: Nasmarowac
podkiadke (6) i pierscien o-ring (5) i wiozyc¢
je w korek otworu wylotowego materiatu (4).
Umiesci¢ korek w otworze wylotowym obudowy
materiatowej (2). Patrz Rys. 13. Zatozy¢
uszczelke (3).

»  Pistolety do farby z obiegiem: Wtozy¢ uszczelke
(3) w obudowe materiatowa (2).

»  Pistolet do szczeliwa: Wtozy¢ uszczelke (3).

2. Wiozy¢ pierscienie o-ring (22*, 23*) na ttok (21).
Zatozy¢ dwa pierscienie o-ring (25%, 26*) na kazdy
z popychaczy ttoka. Nasmarowa¢ wszystkie
pierscienie o-ring, ttok oraz popychacze ttoka.

3. Zamontowa¢ obudowe materiatowg (2) na obudowie
ttoka (1) z wlozong uszczelka.

4. Wkreci¢ dwie sruby (15) mocujgce obudowe ttoka
do obudowy materiatowej (2). Dokreci¢ momentem
30 in-lb (3,4 Nem).

5. Wiozy¢ ttok (21) do obudowy ttoka (1).

6. Zdjac papier ochronny z lepkiej strony uszczelki
(13%) i przyklei¢ ja do spodu obudowy ttoka (1)
upewniajac sie, czy trzy otwory w uszczelce
wlasciwie pokrywajq sie z otworami w obudowie.

7.

Serwis

Wtozy¢ pierscienie o-ring (31) do zespotu igielnicy
materiatu (12). Nasmarowac lekkim olejem.

UWAGA

Iglice nalezy trzymac prosto podczas wyjmowania jej
z pistoletu. Jesli iglica jest zgieta, nalezy jg wymienié.

UWAGA

Wilozy¢ nowg uszczelke (11), gdy wyjmuje sie gni-
azdo (10, 41) z pistoletu. Jesli nie zatozy sie nowe;j
uszczelki, moga wystapi¢ przecieki materiatu do
komory powietrza.

311675E

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

Wiozy¢ zesp6t igielnicy (12) z przodu obudowy (2).
Wepchna¢ prosto przez ttok.

Zamontowac¢ nowg uszczelke (11) w obudowie
materiatowej (2).

Nasmarowaé gwint gniazda (10, 41). Wkreci¢ w obu-
dowe materiatowg (2) i dokreci¢ momentem 20-25
ft-lb (27-34 Nem).

Zatozy¢ ogranicznik (17) na igielnice. Pokry¢ srube
nastawczg (16) uszczelniaczem pottrwatym
anaerobowym i wkreci¢ srube w ogranicznik
igielnicy. Dokreci¢ srube momentem 4-5 in-lb
(0,45-0,56 N*m). Pociagna¢ igielnice, aby
sprawdzic, czy jest dobrze osadzona.

Wiozy¢ sprezyny (19, 20).

Nasmarowa¢ gwint obudowy ttoka (1) Wkreci¢ do
oporu pokrywe (18) na obudowe.

Tylko model 288554: Recznie dokreci¢ nasadke
(18) az najdzie na uszczelke (38). Nastepnie
dokreci¢ nasadke jeszcze o po6t obrotu w celu
zapewnienia, ze nie poluzni sie podczas pracy.

Nie smarowac uszczelki (8). Zamontowaé dysze
rozpylajaca (9) i uszczelke (8) w nakretce
ustalajacej (7). Wkreci¢ dobrze zespdt w pistolet.
Dokreci¢ zespot kluczem, ale nie przekraczaé
momentu dokrecenia 5 ft-Ib (6,8 Nem) dla pistoletu
model 233670.

Zamontowac pistolet na kolektorze przy pomocy

czterech srub (14). Dokreci¢ momentem 65 in-Ib
(7,3 Nem).
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Czesci

Czesci

Model 288048

186\

25
26*/A\

TI8090a
UWAGI SERWISOWE:
Aby unikna¢ przeciekéw, uszczelke gniazda (11) nalezy
wymieni¢, gdy wyjmuje sie lub wymienia gniazdo (10)

A Nasmarowaé gwinty smarem zapobiegajacym przywieraniu
A\ Nasmarowac lekkim olejem

/N Nie smarowac

A Moment dokrecenia 20-25 ft-Ib (27-34 Nem)

A Zastosowac uszczelniacz pottrwaty anaerobowy

/\ Moment dokrecenia 4-5 in-Ib (0,45-0,56 N*m)

Dokreci¢ pokrywe (18) do oporu

& Uzycie tylko w pistoletach bez cyrkulacji

Rys. 14
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Czesci

Model 288554

14

UWAGI SERWISOWE:

13* Aby unikng¢ przeciekow, uszczelke gniazda (11) nalezy
A wymieni¢, gdy wyjmuje sie lub wymienia gniazdo (41)

L N '
TI9523a

A Nasmarowaé¢ gwinty smarem zapobiegajacym przywieraniu
A Nasmarowac lekkim olejem

/A\ Nie smarowaé

/5\ Moment dokrecenia 20-25 ft-Ib (27-34 Nem)

/6\ Zastosowa¢ uszczelniacz pottrwaty anaerobowy

A Moment dokrecenia 4-5 in-Ib (0,45-0,56 Nem)

Dokreci¢ pokrywe (18) do oporu

A Uzycie tylko w pistoletach bez cyrkulaciji

Rys. 15

311675E 21



Czesci

Czesci

Ref.

No. PartNo.

3% 288200

4% 192687

5t 114244
61« 114340
7
171602
4198391
8 166969

934  GGOxxx

103« 288196

11t 189970
123

288195

4253886
13* 114134
14 15H317
15 15H318
16 114137
17 192452
18 192453

22

Description

BODY

HOUSING, fluid

GASKET, fluid, acetal
homopolymer, pack of 10

PLUG, fluid, internal, SST
PACKING, o-ring, fluoroelastomer
RING, back-up, PTFE

NUT, retainer

GASKET, non-metallic

TIP (see Tabele wyboru dysz
serii GGO, page 24)
DIFFUSER, seat, 3/16 in. ball
GASKET, diffuser/valve
NEEDLE, cartridge, assy.

GASKET, polyethylene, bottom
SCREW, mounting manifold (M5)
SCREW, SHCS

SCREW, set, 6-32, 1/8 in. long
STOP, needle, SST

CAP, piston

Qty.

N =

_ A A

=S A a N DN A

Ref.
No.
193
114138
4120696
20 114139
21 240895
22* 115066
23* 111450
25 112319
26 111504
34 114141
37 15H702
40 15K097
41¢ 233671

*

Part No. Description

SPRING, compression

SPRING, compression

PISTON, assy

PACKING, o-ring, fluoroelastomer
PACKING, o-ring, fluoroelastomer
PACKING, o-ring, fluoroelastomer
PACKING, o-ring, fluoroelastomer
WRENCH, hex (not shown)
INSERT, plastic

GASKET, piston cap

SEAT, airless

Czesci zestawu naprawczego uszczelek powietrza,
288171 (zamawia¢ oddzielnie). Zestaw zawiera

niektore czesci, ktére nie sq uzywane w tym

pistolecie.

t Czesci zestawu naprawczego uszczelek materiatu

239896 (zamawiac oddzielnie).

* Dodatkowa uszczelka (3) jest dotgczona jako cze$é

zapasowa.

v Przechowywac te czesci pod reka, aby zmniejszy¢

czasy przestojow.
< Tylko model 288048.
€ Tylko model 288554.

Qty.

S A A A NN A A A A
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Czes¢ nr 241161

Kolektor potnocno amerykanski

Czesé nr 241162

Kolektor miedzynarodowy

Ref.
No.

101
102
103

105
107

109

110

Part No.
192441

192442
120388
114246
114342+
114247 @

101970

120453

Description

MANIFOLD, air

MANIFOLD, fluid

FITTING, tube, air inlet;

1/4 in. OD tube x 1/8 npt(m)
SCREW, set; 5/16;0.437 in. long

ELBOW, fluid, male;

1/4 nptf(mbe); SST

ELBOW, fluid, male;

#5 JIC x 1/4 - 18 npt

PLUG, pipe, SST; 1/4-18 ptf,
supplied to plug fluid outlet port
in non-circulating applications
SCREW, M3 x 18

% Tylko cze$c nr 241161.
& Tylko cze$c nr 241162.

311675E

Czesci

A Smar zapobiegajacy przywieraniu (222955) natozy¢ na gwinty
i powierzchnie wspotpracujace kolektora oraz wszystkie ztgczki

107

RYs. 16: Kolektor potnocno amerykanski

i/lub korki uzywane w otworach materiatu.

110 102

105 103

i migdzynarodowy

1072\

101

109
Ti8148¢

Czes¢ nr 244930

Kolektor duzego przeptywu w temperaturach otoczenia
lub ze stabilizacjg do wytwarzania strumienia lub
natryskiwania.

Ref.
No.
201
202

Part No. Description

198325 MANIFOLD, aluminum
110208 PLUG, 1/8 npt, SST

L

—

-

RYs. 17: Czes$¢ nr 244930

Qty.

201

202

TI1396b
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Tabele wyboru dysz serii GGO

Tabele wyboru dysz serii GGO0

Dysze rozpylajace serii GGO0

* llos¢ rozpylanej

Maksymalna szeroko$¢ wzoru przy 12 in. (300 mm)

cieczy, fl oz/min
(/min) od10do
Rozmiarotworu| przy600psi |od2do|od4do|od6do|od8do 10,5 |od12do (od14do od16do od18do
in. (mm) (4,1 MPa, 41 bar)| 2,5 (50) |4,5(100) (6,5 (150) 8,5 (150)| (250) |13 (300) |15 (350) | 17 (400) | 19 (450)
0,007 (0,178) | 0,053 (0,20) 107 307
0,009 (0,229) | 0,087 (0,33) 109 209 309
0,011 (0,279) | 0,13 (0,49) 111 211 311 411 511 611
0,013 (0,330) | 0,18 (0,69) 213 313 413 513 613 713
0,015 (0,381) | 0,24 (0,91) 115 215 315 415 515 615 715 815
0,017 (0,432) |0,31(1,17) 117 217 317 417 517 617 717 817 917
0,019 (0,483) | 0,39 (1,47) 219 319 419 519 619 719 819
0,021 (0,533) | 0,47 (1,79) 221 321 421 521 621 721 821 921
0,023 (0,584) | 0,57 (2,15) 323 423 523 623 723 823 923
0,025 (0,635) | 0,67 (2,54) 325 425 525 625 725 825 925
0,027 (0,686) | 0,78 (2,96) 327 427 527 627 727 827 927
0,029 (0,737) | 0,90 (3,42) 429 529 629 729
0,031 (0,787) 1,03 (3,90) 331 431 531 631 731 931
0,033 (0,838) 1,17 (4,42) 433 533 633 733
0,035 (0,889) 1,31 (4,98) 335 435 535 635 735
0,037 (0,940) 1,47 (5,56) 737
0,039 (0,991) 1,63 (6,18) 539 639
0,041 (1,041) 1,80 (6,83) 541 841
0,043 (1,092) 1,99 (7,51) 543 643
0,045 (1,143) | 2,17 (8,23) 545
0,047 (1,197) | 2,37 (8,98) 547 749
0,049 (1,245) | 2,58 (9,76) 553
0,053 (1,35) 3,02 (11,4) 655
0,055 (1,40) 3,25 (12,3)
24 311675E




Dysze do zastosowan uszczelniaczy i tabele wyboru pokrywy powietrznej

Dysze do zastosowan uszczelniaczy i tabele wyboru
pokrywy powietrznej

Dysza prysznicowa

Wielkos¢ otworu
Liczba otwordéw |in. (mm) Czesé nr

6 0,021 (0,533) C08224

Dysze strumieniowe

Wielkos¢é Wielkos¢é
otworu otworu
in. (mm) Czesé nr in. (mm) Czesé nr

0,025 (0,635) (270025 0,039 (0,991) |270037
0,027 (0,686) (270027 0,041 (1,041) [270039
0,029 (0,736) |270029 0,043 (1,092) |270041
)
)

0,031 (0,787) |270031 0,045 (1,143) 270043
0,035 (0,889) |270035 0,057 (1,448) |270059

Dysze rozpylajagce wzoru wachlarzowego z jednym otworem

Wielkosé Szerokos¢ wachlarza Czesé nr
Wielkosé Szerokos$¢ wachlarza Czesé nr otworu 12in. (300 mm)
otworu 12 in. (300 mm) in. (mm) in. (mm)

in. (mm) in. (mm) 0,029 8-10 (200-250) 182429

0,021 8-10 (200-250) 182427 (0,736) 12-14 (300-350) 182629

(0,533) 10-12 (250-300) 182521 16-18 (400-460) 182726

1214 (300-350) 189671 0,031 8-10 (200-250) 182431

14-16 (350-400) 182721 (0,787) 12-14 (300-350) 182631

16-18 (400-460) 182821 16-18 (400-460) 180831

0,023 8-10 (200-250) TOIVE] 0,035 8-10 (200-250) 182435

(0,527) 10-12 (250-300) 182523 (0,889) 10-12(250-300) 182535

12-14 (300-350) 182623 12-14 (300-350) 182635

14-16 (350-400) 185793 0,039 8-10 (200-250) 182430

16-18 (400-460) 182823 (0,991) 10-12(250-300) 182539

0,025 8-10 (200-250) 182425 12-14 (300-350) 182639

(0,635) 10-12 (250-300) 182525 0,043 8-10 (200-250) 182443

12-14 (300-350) 182625 (1,041) 10-12(250-300) 182543

14-16 (350-400) 182725 12-14 (300-350) 182643

16-18 (400-460) 182825 18-20 (450-500) 182643

0,027 8-10(200-250) 182427 0,047 18-20 (450-500) 180047
(0,686) 12-14 (300-350) 182627 (1,194)
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Akcesoria

Akcesoria

Kolektory pistoletow

Zamawiaé oddzielnie, nie jest na wyposazeniu pistoletu.

Patrz Model 288554, strona 21.

Czes¢ nr 241161
Kolektor potnocno amerykanski

Czes¢ nr 241162
Kolektor miedzynarodowy

Czesé nr 244930

Kolektor duzego przeptywu w temperaturach otoczenia
lub ze stabilizacjg, do wytwarzania strumienia lub
natryskiwania.

Zacisk i przewod uziemiajacy 222011

Zawory kulowe wysokiego cisnienia,
uszczelnienia fluoroelastomerowe

Maksymalne ci$nienie pracy 5000 psi (34 MPa, 345 bar)
moze by¢ uzywany jako zawor spustowy matetiatu.

Czesé nr Opis

210657  1/2 npt(m)
210658  3/8 npt(m)
210659  3/8 x1/4 npt(m)

Zawor upustowy powietrza gidwnego

Maksymalne cisnienie pracy 300 psi (2,1 MPa, 21 bar)
Uwalnia powietrze uwiezione w przewodzie pomiedzy

wlotem powietrza pompy i tym zaworem, gdy jest zam-
kniety.

Czesé nr Opis
107141 Wilot i wylot I npt(m x f)
107142  Wiot i wylot ” npt(m x f)

Uszczelka filtra

Uszczelka filtra 288201, zestaw 10 szt. Maly filtr mozna
zainstalowac¢ w uszczelce wlotowej (3) w celu dodatkowe;j
filtraciji.

Ztaczka rurowa do powietrza lub wody

Maksymalne cisnienie robocze 250 psi (1,7 MPa, 17 bar)
Temperatura znamionowa 160° F (71° C)

Czesé nr Diugosé

104172 1/8 npt(m) x $redni. zewn. rurki 1/4

597151 1/8 npt(m) x $redn. zewn. rurki 1/4,
kolanko 90° (obrotowe)

26

Pedzel 101892

Do czyszczenia pistoletu.

Filtr cieczy na przewodzie 210500
Maksymalne cisnienie robocze 5000 psi (35 MPa, 350 bar)

100 mesh. Pasuje do ztgcza materiatowego pistoletu.
1/4-18 npsm. Zawiera czesci pokazane ponize;j.

) 168517

Filtr
164075
205264

210501

RYs. 18: Filtr cieczy na przewodzie

Opcje igielnicy/dyfuzora

Igielnice muszg by¢ uzywane wytacznie z podanym gni-
azdem dyfuzora, aby zapewni¢ wtasciwe osadzenie
i trwatosc.

» Standardowa lepkos$é/standardowy przeptyw

* Igielnica materiatu 288195, kulka weglikowa
3/16 in.
* gniazdo 288196

* Materiaty katalizowane kwasem/materiaty o bardzo
niskiej lepkosci

* Igielnica materiatu 241468, kulka plastikowa
3/16 in.
* gniazdo 288196

Czujnik temperatury z przewodem

Dla kolektora ze stabilizacjg temperatury

Czesé nr
198457

Dlugos¢

Czujnik RTD, 100 om, 1/8 npt(m) ze ztaczkg
3 szpilkowg Picofast

Linka RTD, linka elastyczna 6 ft. (1,83 m) do
ztgczki St. Clair

198458
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Wymiary

}42,0 in. (50,8 mm) »(

TI8113a

}4 5,23 in. (139,7 mm)

Wymiary

A ‘ === ﬁ
— D |
| |
| O T A
30in. |
(76,2 mm) 1,375 in.
E— \J (34,9 mm)
= 2,0in.
#_ (50,8 mm)
Y Ll @ y
0,5in. 2,245 in.
(12,7 mm) (57,02 mm)
TI8114a
Rys. 19
311675E
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Rozmieszczenie otworéw montazowych

Rozmieszczenie otworéw montazowych

0,5in.
(12,7 mm)

TI8116a

0,805 in. (20,5 mm) - - 0,4 in. Dwa otwory M5 x 0.8
x 0,25 in. (6,3 mm)
|
L A
¢ O \ O A
' 1,750 in.
0,187 in. (4,8 mm) 1,375 in. (44,5 mm)

/ o\'ﬁoﬁ\ Y Y

Wykreci¢ sruby ustalajace,

gdy stosuje sie wzér — 2,125 in. .
dolne zamontowanie. (54 mm)

Dwa otwory $rednica
0,128 x 0,31 in.

(7,8 mm) gtebokosé

(dla kotka do ustawiania)

TI8107a

RYs. 20: Rozmieszczenie otworow montazowych kolektora
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Dane techniczne

Dane techniczne

Maksymalne cisnienie robocze materiatu. ... ... ... ... 4000 psi (28 MPa, 280 bar)
Maksymalne cisnienie robocze powietrza ............ 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)
Maksymalna temperatura robocza materiatu ......... 120° F (49° C): zastosowania malarskie

140° F (60° C): zastosowania do uszczelniaczy niepalnych
Minimalne cisnienie uruchomienia cylindra

pPNeuUmMatyCznego . .. ......oiiiii e 70 psi (0,49 MPa, 4,9 bar)
Waga . ... 1,2 Ibs (895 g)
Czescizwilzane . ......... ... ... . . . ... Stal nierdzewna, weglik, polietylen o bardzo duzym

ciezarze czgsteczkowym, acetal, PEEK, fluoroelastomer
odporny chemicznie, PTFE

Predkos¢ zalaczania spustu

Wartosci dotyczg nowego pistoletu z przewodem powietrza 6 ft. (1,8 m), Srednica zewnetrzna cylindra 1/4 in.
(6,3 mm) oraz dyszy 0,019 in. Wartosci zmieniajg sie niewiele zaleznie od zastosowania i wyposazenia.

Cisnienie powietrza
cylindra Cisnienie materiatu
psi (kPa, bar) psi (kPa, bar) ms do petnego otwarcia |ms do petnego zamkniecia
70 (0,49, 4,9) 600 (4,2, 42) 51 72
70 (0,49, 4,9) 1800 (12,4, 124) 56 73
70 (0,49, 4,9) 4000 (28, 280) 69 73

Poziomy cisnienia akustycznego (dBa)

Cisnienie dzwieku pomierzone w odlegtosci 3,28 ft. (1 m) od wyposazenia.

Cisnienia wlotowe materiatu

1500 psi (10,5 MPa, 105 bar) 4000 psi (28 MPa, 276 bar)

79,0 dB(A) 86,6 dB(A)

Poziomy mocy akustycznej (dBa)
Moc akustyczna pomierzona wedtug ISO 9614-2.

Cisnienia wlotowe materiatu

1500 psi (10,5 MPa, 105 bar) 4000 psi (28 MPa, 276 bar)

75,7 dB(A) 86,3 dB(A)
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Graco warrants all equipment referenced in this document which is manufactured by Graco and bearing its name to be free from defects in
material and workmanship on the date of sale to the original purchaser for use. With the exception of any special, extended, or limited warranty
published by Graco, Graco will, for a period of twelve months from the date of sale, repair or replace any part of the equipment determined by
Graco to be defective. This warranty applies only when the equipment is installed, operated and maintained in accordance with Graco’s written
recommendations.

This warranty does not cover, and Graco shall not be liable for general wear and tear, or any malfunction, damage or wear caused by faulty
installation, misapplication, abrasion, corrosion, inadequate or improper maintenance, negligence, accident, tampering, or substitution of
non-Graco component parts. Nor shall Graco be liable for malfunction, damage or wear caused by the incompatibility of Graco equipment
with structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco, or the improper design, manufacture, installation, operation or
maintenance of structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco.

This warranty is conditioned upon the prepaid return of the equipment claimed to be defective to an authorized Graco distributor for verification of
the claimed defect. If the claimed defect is verified, Graco will repair or replace free of charge any defective parts. The equipment will be returned
to the original purchaser transportation prepaid. If inspection of the equipment does not disclose any defect in material or workmanship, repairs
will be made at a reasonable charge, which charges may include the costs of parts, labor, and transportation.

THIS WARRANTY IS EXCLUSIVE, AND IS IN LIEU OF ANY OTHER WARRANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT
LIMITED TO WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR WARRANTY OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

Graco’s sole obligation and buyer’s sole remedy for any breach of warranty shall be as set forth above. The buyer agrees that no other remedy
(including, but not limited to, incidental or consequential damages for lost profits, lost sales, injury to person or property, or any other incidental
or consequential loss) shall be available. Any action for breach of warranty must be brought within two (2) years of the date of sale.

GRACO MAKES NO WARRANTY, AND DISCLAIMS ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE, IN CONNECTION WITH ACCESSORIES, EQUIPMENT, MATERIALS OR COMPONENTS SOLD BUT NOT
MANUFACTURED BY GRACO. These items sold, but not manufactured by Graco (such as electric motors, switches, hose, etc.), are subject
to the warranty, if any, of their manufacturer. Graco will provide purchaser with reasonable assistance in making any claim for breach of these
warranties.

In no event will Graco be liable for indirect, incidental, special or consequential damages resulting from Graco supplying equipment hereunder,
or the furnishing, performance, or use of any products or other goods sold hereto, whether due to a breach of contract, breach of warranty, the
negligence of Graco, or otherwise.

DLA POLSKOJEZYCZNYCH KLIENTOW GRACO
Strony ustalajg, ze zgodnie z niniejsza Umowa, niniejszy dokument, jak rowniez wszystkie inne dokumenty, pisma oraz teksty wigzace prawnie,
zwigzane posrednio lub bezposrednio z niniejszg umowa i wystawione zgodnie z jego postanowieniami, bedg sporzadzane w jezyku angielskim.

Graco Information

Najnowsze informacje na temat produktéw Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.

TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call to identify the nearest distributor.
Phone: 612-623-6928 or Toll Free: 1-800-533-9655, Fax: 612-378-3590

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the time of publication.
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.

This manual contains Polish. MM 311053

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441
Copyright 2006, Graco Inc. is registered to ISO 9001
WWW.graco.com
Revised 08/2009
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