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Fiir die ungeheizte Zufuhr von Dichtmitteln und Klebematerialien mit mittlerer bis hoher
Viskositdt. Anwendung nur durch geschultes Personal.

Nicht fiir den Einsatz in explosiven Umgebungen.
0,9 MPa (9 bar, 125 psi) Maximaler Lufteinlassdruck - S20 3"-Ram

1,0 MPa (10 bar, 150 psi) Maximaler Lufteinlassdruck - D60 und D200 3"-Rams
Maximaler Lufteinlassdruck 0,9 MPa (9 bar, 125 psi) - D200S 6,5"-Rams

Wichtige Sicherheitshinweise
@ Lesen Sie alle Warnhinweise und Anleitungen in
diesem Handbuch aufmerksam durch. Bewahren

Sie diese Anleitungen sorgféltig auf.

US-Patent angemeldet

Die elektrischen Komponenten der Graco-Steuerungsarchitektur sind in dem Verzeichnis der gelisteten Produkte von Intertek aufgelistet.

Abbildung: Dmmmi

elektronischem Umschaltsystem -

Pl

TI10865A

C¢€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Inhaltsverzeichnis

Sachverwandte Handbiicher ................. 3
Modelle ..........ciiiiiiii e ienns 4
Warnhinweise ........... ... 8
Ubersicht .........ooiiiiiiiiiiiininnnnns 10
Systembeschreibung .................... 10
Installation und Einrichten der Ram ......... 10
Installation des Materialfilter- Satzes ........ 10
Erdung ....... ... .. 11
Integrierte Luftregler . ........ ... ... .... 11
Komponenten des pneumatischen
Umschaltsystems .................... 12
Komponenten des elektronischen Umschaltsystems
...................................... 14
Lichtsdulenzubehdér 255468 ............... 16
Kommunikationsgatewaymodul . ........... 16
LED-Signale CGM-Status ................. 16
Anzeigemodul (elektronisches Umschaltsystem)
...................................... 17
Materialreglermodul . .................... 21
Betrieb des elektronischen Umschaltsystems .. 22
Druckentlastung ........................ 22
Spllen vor der Inbetriebnahme . ............ 22
Inbetriecbnahme .. ........ .. oL 22
ANsaugen . ... 24
Automatisches Umschalten ............... 25
Manuelles Umschalten ................... 25
Rezirkulationsfunktion . ................... 26
Druckabbaufunktion ..................... 26
Abschalten ............... ... ... ... ... 27
Alarme ........ ... ... i 28
Deutender Alarme ...................... 28
Léschender Alarme . ... ... ... ... ..., 28
Alarm-Codes und Fehlerbehebung .......... 28
Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle .. ... 31
Ubersicht Anzeige . ...................... 31
Details zum Display ..................... 31
Bildschirme fiir den Einstellmodus .......... 33
Bildschirme fir den Betriebsmodus ......... 38
Abmessung des Materialfilter-Satzes ......... 44
TechnischeDaten ......................... 45
California Proposition65 ................... 46
Graco-Standardgarantie .................... 47
Informationen iiberGraco .................. 47

313924H



Sachverwandte Handblicher

SaChve rwandte Handbuch | Bezeichnung
s 334048 EPDM-Schlauch-Wischersatz
Handbucher
334644 | Xtreme® XL-Luftmotor, Anleitungen/Teile

Handbuch fur die Komponenten in US-englischer
Sprache:

Handbuch | Bezeichnung

Tandem-Zufuhrsysteme —
313529 | Reparatur/Teile

313526 | Zufuhrsysteme — Betrieb

313527 | Zufuhrsysteme — Reparatur/Teile

Check-Mate® Unterpumpen —
312375 | Anleitungen/Teile

Check-Mate® Pumpensysteme —
312376 | Anleitungen/Teile

Dura-Flo™-Unterpumpen
311827 | (145 cms3, 180 cmg, 220 cm3, 290 cmg) —
Anleitungen/Teile

311825 |Dura-Flo™-Unterpumpen
(430 cm3, 580 cm?3) — Anleitungen/Teile

311717 Unterpumpen aus Kohlenstoffstahl
(1000 cm3) — Anleitungen/Teile

Dura-Flo™-Pumpensysteme
311828 | (145 cms3, 180 cm3, 220 cm3, 290 cms) —
Anleitungen/Teile

311826 | Dura-Flo™-Pumpensysteme
(430 cm3, 580 cm3) - Anleitungen/Teile

311833 | Zweikugel-NXT™"-Pumpensysteme
(1000 cm3) — Anleitungen/Teile

60 cm? Check-Mate-Unterpumpe —
312889 Reparatur/Teile

100 cm?® Check-Mate-Unterpumpe —
312467 Reparatur/Teile

200 cm? Check-Mate-Unterpumpe —
312468 Reparatur/Teile

250 cm? Check-Mate-Unterpumpe —
312469 Reparatur/Teile

500 cm?3 Check-Mate-Unterpumpe —
312470 Reparatur/Teile

NXT™ Luftmotor (Modelle Nxxxxx ) —
311238 | Anleitungen/Teile

NXT™ Luftmotor (Modelle Mxxxxx ) —
312796 | Anleitungen/Teile

312374 | Luftregler — Anleitungen/Teile
312491 Pumpenmaterialspiilsatz

312492 | Anleitung Behélterrollensatz

312493 | Anleitung Lichtsaulensatz

Kommunikationsgatewaymodul —
312864 Anleitungen/Teile

Installationssatz
313138 | Kommunikationsgatewaymodul
Zufuhrsystem — Anleitungen/Teile

406681 Satz Folgeplattenabdeckung
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Modelle

Modelle

Auf dem Typenschild (ID) finden Sie die 6-stellige Nummer Ihres Tandem-Systems. Anhand

der folgenden Matrix kdnnen Sie auf der Basis der 6-stelligen Nummer die Ausflihrung Ihres
Systems ermitteln. Beispielsweise steht die Tandem-Teilenummer TC2414 fiir ein Check-

Mate-Tandem-System (TC), eine Pumpe (24), eine Umschaltoption (1) sowie eine
Folgeplatten-/Ram-Option (4).

HINWEIS:

Systeme mit TD als erste und zweite Stelle sind Dura-Flo-Tandem-Systeme.

Einige der Ausflihrungen in der folgenden Matrix kdnnen nicht gebaut werden.
Informationen zu den verfligbaren Systemen finden Sie in der Richtlinie fiir die
Produktauswahl.

Informationen zur Bestellung von Ersatzteilen finden Sie im Handbuch 313529 im
Abschnitt Teile. Die Stellen in der Matrix entsprechen nicht der Pos.-Nr. in den
Teilezeichnungen und Listen.

TI11157A

TC 24 1 4
Erste und zweite | Dritte und vierte
Stelle Stelle Fiinfte Stelle Sechste Stelle
Folgeplatten-/
Umschaltoptionen Ram-Optionen
Druckabbau-/
Materialumlaufventil
Elektronisches
Umschalten Pneumatisches
(nur Smart- Umschalten (nur Zur Auswahl
Pumpencode Motoren) Standardmotoren) | Materialfilter | Kohlenstoffstahl SST |Ram-GroBe| siehe Tabelle 1
TC (Zum 2-stelligen 1 L1 1 1 N/V
(Tandem- Check-Mate- 2 L1 L1 L1 N/V
System mit Pumpencode siehe
Check-Mate Tabelle 2) 3 — — NV
Unterpumpe) 4 [ [ NV
5 1 L1 NV
™ 6 1 N/V
(Tandem- . 7 L1 S20, D60,
. (Zum 2-stelligen
System mit D D200,
ura- "
Dura-Flo- (3")
Flo-Pumpencode
Unterpumpe) siehe 8 (] D200S,
Tabelle 3) (6,5")

Alle Zufuhrsysteme mit DataTrak und einer Stromversorgung mit 24 V DC oder 100-240 V AC verfligen Uber eine ETL-Zulassung.

Recognized Component

C(GTI')US

110474

Certified to CAN/CSA CSA-C22.2 No. 14-05
Conforms to UL 508
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Tabelle 1: Folgeplatten-/Ram-Optionen

Modelle

Sechste GroBe der
Stelle Folgeplatte Bauform der Folgeplatte |Material der Folgeplatte| Dichtungsmaterial Ram-GroBe | Spannung

2 201 (5 gal.) Flacher, einzelner CS Polyurethan S20, 3" Keine
Abstreifer

3 201 (5 gal.) Flacher, einzelner SST PTFE-beschichtetes Nitril S20, 3" Keine
Abstreifer

7 201 (5 gal.) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" Keine
Abstreifer

8 201 (5 gal.) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" 100-240 V AC
Abstreifer

9 201 (5 gal.) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" 24V DC
Abstreifer

0 301(8gal) Flacher, einzelner SST PTFE-beschichtetes Nitril D60, 3" Keine
Abstreifer

D 301(8gal) Flacher, einzelner SST PTFE-beschichtetes Nitril D60, 3" 100-240 V AC
Abstreifer

E 301(8gal) Flacher, einzelner SST PTFE-beschichtetes Nitril D60, 3" 24V DC
Abstreifer

K 301(8gal) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" Keine
Abstreifer

N 301(8gal) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" 100-240 V AC
Abstreifer

P 301(8gal) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" 24V DC
Abstreifer

U 601 (16 gal.) Flacher, einzelner SST PTFE-beschichtetes Nitril D60, 3" Keine
Abstreifer

\'} 601 (16 gal.) Flacher, einzelner SST PTFE-beschichtetes Nitril D60, 3" 100-240 V AC
Abstreifer

w 601 (16 gal.) Flacher, einzelner SST PTFE-beschichtetes Nitril D60, 3" 24V DC
Abstreifer

X 601 (16 gal.) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" Keine
Abstreifer

Y 601 (16 gal.) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" 100-240 V AC
Abstreifer

4 601 (16 gal.) Flacher, doppelter CS Polyurethan D60, 3" 24V DC
Abstreifer

4 1151(30 gal.) D-Stil CSs EPDM D200, 3" Keine

201 (5 gal.) Flacher, einzelner SST PTFE-beschichtetes Nitril| D200, 3" Keine

Abstreifer

6 201 (5 gal) Flacher, doppelter CS Polyurethan D200, 3" Keine
Abstreifer

5 301 (8 gal) Flacher, doppelter CS Polyurethan D200, 3" Keine
Abstreifer

A 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200, 3" Keine

B 200 | (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200, 3" 100-240 V AC

Cc 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200, 3" 24V DC

F 200 | (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200S, 6,5" Keine

G 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200S, 6,5" | 100-240 V AC

H 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200S, 6,5" 24V DC

J 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200, 3" Keine

L 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200, 3" 100-240 V AC

M 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200, 3" 24V DC

R 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200S, 6,5" Keine

S 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200S, 6,5" | 100-240 V AC

T 2001 (55 gal.) Doppelter O-Ring PTFE-beschichtetes AL EPDM D200S, 6,5" 24V DC
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Modelle

Tabelle 2: Index Identifizierungscode/Teile-Nr. fiir Check-Mate-Pumpen

Teile-Nr. der
Pumpe
(siehe
Handbuch
Pumpencode 312376)
NXT 200/CM 60
4A PO5LCS
4B PO5LCM
4C PO5LSS
4F PO5LSM
NXT 400/CM 60
6A P11LCS
6B P11LCM
6C P11LSS
6F P11LSM
6G P11RCS
6H P11RCM
6J P11RSS
6K P11RSM
61 P11SCS
62 P11SCM
63 P11SSS
64 P11SSM
NXT 700/CM 60
7A P20LCS
7B P20LCM
7C P20LSS
7F P20LSM
7G P20RCS
7H P20RCM
7J P20RSS
7K P20RSM
71 P20SCS
72 P20SCM
73 P20SSS
74 P20SSM
NXT 1200/CM 60
8A P38LCS
8B P38LCM
8C P38LSS
8F P38LSM
8G P38RCS
8H P38RCM
8J P38RSS
8K P38RSM
81 P38SCS
82 P38SCM
83 P38SSS
84 P38SSM
NXT 1800/CM 60
9A P61LCS

Teile-Nr. der Teile-Nr. der Teile-Nr. der
Pumpe Pumpe Pumpe
(siehe (siehe (siehe
Handbuch Handbuch Handbuch
Pumpencode 312376) Pumpencode 312376) Pumpencode 312376)
9B P61LCM 2B P36RCS NXT 6500/CM 250
9C P61LSS 2C P36RCM 39 P55LCS
9F P61LSM 2F P36LSS 3A P55LCM
9G P61RCS 2G P36LSM 3B P55RCS
9H P61RCM 2H P36RSS 3C P55RCM
9J P61RSS 2J P36RSM 3F P55LSS
9K P61RSM NXT 6500/CM 200 3G P55LSM
91 P61SCS 2L P68LCS 3H P55RSS
92 P61SCM 2M P68LCM 3J P55RSM
93 P61SSS 2R P68RCS Xtreme XL/CM 250
94 P61SSM 2S P68RCM 3L P85LCS
NXT 2200/CM 100 2T P68LSS 3M P85LCM
11 P40LCS 2U P68LSM 3R P85LSS
12 P40LCM 2w P68RSS 3s P85LSM
1F P40LSS 2Y P68RSM NXT 3400/CM 500
1G P40LSM 20 P68SCS 51 P14LCS
13 P40RCS NXT 3400/CM 250 52 P14LCM
14 P40RCM 31 P29LCS 53 P14RCS
1H P40RSS 32 P29LCM 54 P14RCM
1J P40RSM 33 P29RCS 55 P14LSS
10 P40SSS 34 P29RCM 56 P14LSM
1A P40SSM 35 P29LSS 57 P14RSS
19 P40SCS 36 P29LSM 58 P14RSM
NXT 3400/CM 100 37 P29RSS NXT 6500/CM 500
15 P63LCS 38 P29RSM 59 P26LCS
16 P63LCM 5A P26LCM
1T P63LSS 5B P26RCS
1U P63LSM 5C P26RCM
17 P63RCS 5F P26LSS
18 P63RCM 5G P26LSM
1w P63RSS 5H P26RSS
1Y P63RSM 5J P26RSM
1B P63SSS Xtreme XL/CM 500
1C P63SSM 5L P42LCS
NXT 2200/CM 200 5M P42LCM
21 P23LCS 5R P42LSS
22 P23LCM 58 P42LSM
23 P23RCS Keine Pumpe
24 P23RCM NN
25 P23LSS
26 P23LSM
27 P23RSS
28 P23RSM
NXT 3400/CM 200
29 P36LCS
2A P36LCM
313924H



Tabelle 3: Index Identifizierungscode/Teile-Nr. fiir Dura-Flo-Pumpen

Modelle

Handbuch
Pumpencode 311828)

Teile-Nr. der
Pumpe (siehe

NXT 2200/DF 145SS

Al | P3iLss

NXT 3400/DF 145SS

Bl | P46LSS

NXT 3400/DF 180SS

B5 | P41Lss

NXT 3400/DF 220SS

c1 | PaoLss

NXT 6500/DF 220SS

CA | Ps57LSS

Xtreme XL/DF 290SS

DL | Pe7LSS

313924H

Teile-Nr. der Teile-Nr. der Teile-Nr. der
Pumpe (siehe Pumpe (siehe Pumpe (siehe
Handbuch Handbuch Handbuch
Pumpencode 311826) Pumpencode 311826) Pumpencode 311833)
NXT 3400/DF 430SS NXT 6500/DF 580CS NXT 6500/DF 1000CS
E5 P15LSS F9 P22LCS G9 P10LCS
E6 P15LSM NXT 6500/DF 580SS
NXT 6500/DF 430SS FF P22LSS
EF P32LSS FG P22LSM
EG P32LSM Xtreme XL/DF 580CS
Xtreme XL/DF 430 FL P35LSS
EL P47LSS FM P35LSM
EM P47LSM FT P35LCS
ES P47LCM
ET P47LCS
NXT 3400/DF 580SS
F5 P12LSS
F6 P12LSM




Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses Gerats.
Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis, und das Gefahrensymbol bezieht
sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Konsultieren Sie diese Warnhinweise regelmanig.
Weitere produktspezifische Hinweise befinden sich an den entsprechenden Stellen in diesem Handbuch.

®
C)

GEFAHR DURCH MATERIALEINSPRITZUNG IN DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus der Pistole, aus undichten Schlduchen oder Bauteilen austritt,
kann in die Haut eindringen. Diese Art von Verletzung sieht unter Umstanden lediglich wie ein einfacher
Schnitt aus. Es handelt sich aber tatsachlich um schwere Verletzungen, die eine Amputation zur Folge
haben kénnen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

Pistole niemals gegen Personen oder Kérperteile richten.

Die Hand nicht iber die Spritzdiise legen.

Undichte Stellen nicht mit der Hand, dem Kérper, einem Handschuh oder Lappen zuhalten oder
ablenken.

Niemals ohne Dusenschutz und Abzugssperre arbeiten.

Immer die Abzugssperre verriegeln, wenn nicht gespritzt wird.

Stets die in diesem Handbuch beschriebene Druckentlastung durchfiihren, wenn die Spritzarbeiten
beendet sind und bevor die Gerate gereinigt, iberprift oder gewartet werden.

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE
Bewegliche Teile kbnnen Finger oder andere Kérperteile einklemmen oder abtrennen.

Abstand zu beweglichen Teilen halten.

Gerat niemals ohne Schutzvorrichtungen oder -abdeckungen in Betrieb nehmen.

Unter Druck stehende Geréate kénnen ohne Vorwarnung von selbst starten. Vor dem Uberpriifen,
Bewegen oder Warten des Gerates daher die in diesem Handbuch beschriebene Druckentlastung
durchfihren. Das Gerat von der Stromversorgung bzw. Druckluftzufuhr trennen.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entflammbare Dampfe im Arbeitsbereich, wie Lésungsmittel- und Lackdampfe, kénnen explodieren
oder sich entziinden. So verringern Sie die Brand- und Explosionsgefahr:

Das Gerat nur in gut bellifteten Bereichen verwenden.

Mégliche Zundquellen, wie z. B. Kontrollleuchten, Zigaretten, Taschenlampen und
Kunststoff-Abdeckfolien (Gefahr statischer Elekitrizitat), beseitigen.

Den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlieBlich L6sungsmittel, Lappen und Benzin, halten.
Wenn brennbare Dampfe vorhanden sind, Stromkabel nicht einstecken oder abziehen und keinen
Lichtschalter betatigen.

Alle Geréate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Anleitung zur Erdung.

Nur geerdete Schlauche verwenden.

Beim Spritzen in einen Eimer, die Pistole fest an den geerdeten Eimer driicken.

Bei statischer Funkenbildung oder einem elektrischen Schlag, das Gerét sofort abschalten.
Das Gerat erst wieder verwenden, wenn das Problem erkannt und behoben wurde.

Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstichtiger Feuerléscher griffbereit sein.

313924H



Warnhinweise

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG

Die missbrauchliche Verwendung des Gerates kann zu tédlichen oder schweren Verletzungen fuhren.

e Das Gerat nicht bei Ermiidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.

¢ Niemals den zulassigen Betriebsiberdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert Gberschreiten. Genauere Angaben zu den Technischen Daten
finden Sie in den Handbiichern zu den einzelnen Geraten.

e Nur Materialien oder L&ésungsmittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates vertraglich
sind. Genauere Angaben zu den Technischen Daten finden Sie in den Handblichern zu den
einzelnen Geraten. Sicherheitshinweise des Material- und Lésungsmittelherstellers beachten.
Wenn Sie vollstandige Informationen zu lhrem Material erhalten méchten, fordern Sie
Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB) bei Ihrem Vertriebspartner oder Handler an.

e Das Gerat taglich prufen. Verschlissene oder beschédigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen.

e Das Gerat darf nicht verandert oder modifiziert werden.

e Das Gerat darf nur fiir den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenn Sie Fragen haben, wenden
Sie sich bitte an Ihren Vertriebspartner.

e Schlauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen
Teilen oder heiBen Flachen verlegen.

e Die Schlauche dirfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen der Gerate verwendet
werden.

e Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fernhalten.

* Alle anwendbaren Sicherheitsvorschriften einhalten.

GEFAHR DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG

Falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche Verwendung des Systems kann einen elektrischen
Schlag verursachen.

e Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten immer die Stromzufuhr zum Geréat abschalten.

e  Nur geerdete Steckdosen verwenden.

* Nur dreiadrige Verlangerungskabel verwenden.

* Die Erdungskontakte miissen sowohl am Spritzgerat als auch bei den Verldngerungskabeln intakt sein.
e Gerat vor Regen und Nésse schitzen. Nicht im Freien aufoewahren.

SPRITZGEFAHR

Beim Ausblasen der Platte kann es zu Verspritzungen kommen.
e Beim Entfernen des Behalters den minimal mdglichen Luftdruck verwenden.

GEFAHR DURCH GIFTIGE FLUSSIGKEITEN ODER DAMPFE

Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kénnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen, wenn sie in

die Augen oder auf die Haut gelangen, geschluckt oder eingeatmet werden.

* Informieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand der
MSDB.

* Gefahrliche Flussigkeiten nur in dafir zugelassenen Behéltern lagern und gemaf den zutreffenden
Vorschriften entsorgen.

e Beim Spritzen oder Reinigen des Gerats immer undurchlassige Handschuhe tragen.

SCHUTZAUSRUSTUNG

Wenn Sie das Gerat verwenden, Wartungsarbeiten daran durchfiihren oder sich einfach im

Arbeitsbereich aufhalten, missen Sie eine entsprechende Schutzbekleidung tragen, um sich vor

schweren Verletzungen wie zum Beispiel Augenverletzungen, dem Einatmen von giftigen Dampfen,

Verbrennungen oder Gehdrschaden zu schiitzen. Der Umgang mit diesem Gerat erfordert unter

anderem folgende Schutzausrustung:

e Schutzbrillen

e Schutzkleidung und Atemschutzgerét nach den Empfehlungen der Material- und
Lésungsmittelhersteller

* Handschuhe

e Gehorschutz
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Ubersicht

Ubersicht

Systembeschreibung

Jedes Tandem-Zufuhrsystem besteht aus zwei
druckluftbetriebenen Rams; beide weisen dieselbe
GroBe auf. Die Rams sorgen dafiir, dass eine
Check-Mate-Pumpe mit Folgeplatte in einen
Materialbehalter eingefihrt wird. Die Pumpe zieht das
Material aus dem Behdlter und driickt es durch einen
Zufuhrschlauch in einen kundenspezifischen Verteiler.
Das Material flie3t durch den Verteiler zu den einzelnen
Dosierstationen.

Wenn ein Behalter geleert wird, schaltet das System
automatisch um. Dabei wird die Druckluftzufuhr

zur Ram mit dem leeren Behélter aus- und die
Druckluftzufuhr zu der Ram mit dem vollen

Behalter eingeschaltet.

A Y

Halten Sie sich von der nicht aktiven Ram fern, da die
automatische Umschaltung unerwartet erfolgen kann.
Zum Reparieren oder Justieren der Ram zunéchst alle
Schritte der Druckentlastung auf Seite 22 ausfuhren.

Installation und Einrichten der
Ram

1. Installation und Einrichten der einzelnen Rams
sollte gemaf des Handbuchs 313526 (beiliegend)
erfolgen.

HINWEIS:

Zu Beispielen siehe ABB. 2 auf Seite 13 (fiir
pneumatische Umschaltsysteme) und ABB. 3 auf
Seite 15 (fiir elektronische Umschaltsysteme).

2. Eine Pneumatikleitung (AC) oder ein CAN-Kabel (X)
zwischen den Rams anschlieBen.

10

Installation des Materialfilter-
Satzes

Einige Systeme enthalten einen Materialfilter-Satz.
Siehe Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle
auf Seite 31. Sicherstellen, dass die Standerbasis des
Materialfilters in allen Richtungen eben steht. Falls
erforderlich, die Basis mit Unterlegplatten aus Metall
ausgleichen. Die Basis mit Ankerschrauben im
FuBboden sichern, die lang genug sind, um ein
Umkippen des Filterstanders zu verhindern.

1. Das Drucksensorkabel des Materialfilter-Satzes mit
Anschluss 7 des Materialreglermoduls verbinden.

2. Die Einsteckseite des Verteilerkabels mit dem
anderen Ende des Drucksensorkabels verbinden.

3. Das mit #1 gekennzeichnete Ende des
Verteilerkabels mit dem Drucksensor an der
Auslassseite des Filters verbinden.

4. Das mit #2 gekennzeichnete Ende des
Verteilerkabels mit dem Drucksensor an der
Einlassseite des Filters verbinden.

Verteiler

Drucksensorkabel
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Erdung

v AL

Dieses Gerat muss geerdet werden. Durch Erdung wird
im Fall von elektrostatischer Aufladung oder eines
Kurzschlusses eine Abfuhrleitung fur den Strom
geschaffen und somit das Risiko von statischer
Aufladung sowie Stromschlagen reduziert.

Pumpe: Ein Erdungskabel und eine Klemme (im
Lieferumfang enthalten) verwenden. Die Mutter und die
Unterlegscheibe der Erdungsése I6sen. Ein Ende des
Erdungsdrahts in den Schlitz der Ose einfiihren, und die
Mutter fest anziehen. Erdungsklemme mit einem
effektiven Erdungsanschluss verbinden.

Luft- und Materialschlauche: Nur elektrisch leitfahige
Schlauche mit einer Gesamtlange von 150 m (500 ft)
verwenden, um Dauererdschluss zu gewéahrleisten. Den
elektrischen Widerstand der Schlauche berprifen.
Wenn der Gesamtwiderstand gegen Erde Uber 29
Megaohm liegt, den Schlauch unverziglich ersetzen.

Luftkompressor: Den Empfehlungen des Herstellers
folgen.

Dispensventil: Die Erdung erfolgt durch Verbindung
mit einem ordnungsgeman geerdeten Materialschlauch
und einer geerdeten Pumpe.

Materialversorgungsbehailter: Die 6rtlich gultigen
Vorschriften befolgen.

Beim Spiilen zur Anwendung kommende
Lésungsmitteleimer: Die értlich giltigen Vorschriften
befolgen. Nur elektrisch leitende Metalleimer
verwenden, die auf einer geerdeten Oberflache stehen.
Metalleimer nie auf einer nicht leitenden Oberflache wie
z. B. Papier oder Pappe abstellen, weil dadurch der
Erdschluss unterbrochen wird.

Darauf achten, dass der Erdschluss beim Spiilen
oder Druckentlasten stets beibehalten wird: Den
Metallteil des Dispensventils fest an die Seite des
geerdeten Metalleimers halten, dann den Abzug des
Ventils ausldsen.

Integrierte Luftregler
Zu den integrierten Luftreglern gehoéren:

¢ Hauptdruckluftschieber (BA): Schaltet die
Luft zum System ein und aus. Wenn das Ventil
geschlossen ist, 1&sst es den Druck nach dem
System ab.

¢ Ram-Luftregler (BB): Steuert den Aufwarts- und
Abwartsdruck der Ram sowie den Ausblasdruck.

¢ Ram-Richtungsventil (BC): Regelt die
Ram-Richtung.

313924H

Ubersicht

e Abgasoffnung mit Schalldampfer (BD)
e Luftmotorregler (BE): Regelt den Luftdruck zum

Motor.

e Schieber fiir den Druckluftmotor (BF): Schaltet die

Luft zum Druckluftmotor ein und aus. Wenn der
Schieber geschlossen ist, wird die Luft freigesetzt, die
zwischen dem Schieber und dem Druckluftmotor
eingeschlossen ist. Den Schieber ganz hinein
driicken, wenn das Gerat ausgeschaltet werden soll.
Remote DataTrak: Das Druckluft-Magnetventil

(Y, ABB. 2), der Schieber fiir den Druckluftmotor (BF)
und der Hauptdruckluftschieber (BA) missen gedffnet
sein, damit Druckluft durch das System strémen kann.
(Siehe den Abschnitt Remote DataTrak - Einrichten im
Zufuhrsystem-Handbuch 313526.)

e Ausblastaste (BG): Schaltet die Druckluft ein und
aus, um die Folgeplatte aus einem leeren Behalter
herauszudricken.

ABB. 1. Integrierte Luftregler

Luftleitungszubehor
Siehe ABB. 2.

e Druckluftablassventil (U)

e Luftleitungsfilter (V): Filtert schadlichen Schmutz
und Feuchtigkeit aus der Druckluftversorgung.

e Sekundéares Absperrventil fiir die
Druckluftleitung (W): Sperrt die Zusatzgerate in
der Druckluftleitung, damit diese zusammen mit
dem Zufuhrsystem gewartet werden kénnen. Muss
allen anderen Zubehérteilen der Druckluftleitung
vorgeschaltet werden.

* Druckentlastungsventil (am Ram-Luftregler
befestigt, nicht sichtbar): Baut Uberdruck
automatisch ab.
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Ubersicht

Komponenten des pneumatischen Umschaltsystems

HINWEIS:
In pneumatischen Umschaltsystemen werden die
GréBen D200, D60 und S20 eingesetzt.

ABB. 2. zeigt ein pneumatisches Umschaltsystem.
Informationen zur Installation der Ram und
Betriebsanleitungen finden Sie im Handbuch 313526
(im Lieferumfang enthalten). Das pneumatische
Umschalten funktioniert wie folgt:

Wenn bei Betrieb des Systems die Ram sich dem
Boden des Behélters ndhert, kommt der obere Teil der
Ram in Kontakt mit dem Begrenzungsschalter (E). Der
Begrenzungsschalter schaltet die Druckluftzufuhr fiir
den Druckluftmotor Uiber ein Magnetventil (Y) aus.
Dieses stoppt den Luftstrom zu dem einen Motor und
startet den Luftstrom zum anderen Motor. Dadurch wird
ein kontinuierlicher Materialstrom bei gleichzeitiger
Durchfiihrung von Behéalterwechseln ermdglicht.

12

Die Position des Begrenzungsschalter (E) an der Ram
bestimmt, wann der Druckluftmotor ausgeschaltet wird.
Damit beginnen, den Begrenzungsschalter so zu
positionieren, dass er ausgeldst wird, wenn sich die
Ram-Folgeplatte (D) 1" (25 mm) Gber dem Boden des
Behalters befindet. Wahrend des Betriebs kann diese
Position gegebenenfalls nachgestellt werden.

Uber das Bypass-Ventil (L) kann die inaktive Pumpe
nach einem Behalterwechsel zum Ansaugen gebracht
werden. Das Ventil 6ffnen, um die Pumpe zum
Ansaugen zu bringen. Das Ventil schlieBen, wenn die
Pumpe fertig angesaugt, oder wenn sich das Gerat im
normalen Betrieb befindet.

313924H



Abbildung: D200-Rams

Ubersicht
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ABB. 2: Kennzeichnung der Komponenten, pneumatisches Umschalten

Zeichenerklarung fiir ABB. 2:

OrImMoO >

Ram A
Ram B
Pumpe (Ram A und B)

Folgeplatte (Ram A und B)

Begrenzungsschalter (Ram A und B)

Integrierte Luftregler (Ram A und B); siehe Seite 11
Bypass-Ventil (Ram A und B)

Materialleitung (nicht enthalten)

313924H

Hauptdruckluftleitung (nicht enthalten)
Druckluftablassventil (nicht enthalten)

Luftfilter (nicht enthalten)

Absperrventil fiir Druckluftleitung (nicht enthalten)
Magnetventil (Ram A und B)

Kabel von Ram A zu Begrenzungsschalter A

Kabel von Ram A zu Begrenzungsschalter B
Hauptumschaltkabel; von Ram A an Magnetventil B
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Ubersicht

Komponenten des elektronischen Umschaltsystems

HINWEIS:

In elektronischen Umschaltsystemen werden die
GréBen D200 und D60 eingesetzt. Siehe ABB. 3.
Bevor Sie das System installieren, sollten Sie sich
mit den folgenden Komponenten vertraut machen.

HINWEIS:

Die Positionsnummern und Buchstaben in
Klammern im Text beziehen sich auf die
Kennzeichnungen in den Abbildungen.

Beide Rams (A und B) haben eine Check-Mate-Pumpe
(C), eine Folgeplatte (D), einen integrierten Luftregler
(H), einen Sensor fiir leeren Behalter (E) sowie ein
Materialreglermodul (G).

Nur Ram A ist mit einem Anzeigemodul (F) und einer
Stromversorgungsbox (K) ausgestattet.

Sensor fir leeren Behalter (E). Signalisiert, wenn der
Behalter leer ist.

Anzeigemodul (F). Nur an Ram A befestigt. Stellt die
Statusbildschirme fiir den Betriebsmodus, die
Setup-Bildschirme und Steuerungstasten bereit.

Materialreglermodul (G). Siehe Seite 21.

14

Integrierte Luftregler (H). Siehe Seite 11.
Stromversorgungsbox (K).

Magnetventil Druckluftmotor(Y). Das Magnetventil ist
aktiv, wenn das System eingeschaltet ist und sich im
Betriebsmodus, Rezirkulationsmodus oder
Ansaugmodus befindet. Das Magnetventil ist nicht aktiv,
wenn das System ausgeschaltet ist oder sich im
Druckabbaumodus befindet, oder wenn sich die Ram in
einem inaktiven Bereitschaftsmodus befindet. Schaltet
sich ein, wenn das Gerat in den Rezirkulationsmodus
wechselt. Die LED am Magnetventil leuchtet, wenn das
Magnetventil aktiv (eingeschaltet) ist.

Druckabbau-/Materialumlaufventil (Z). Entspannt das
System, wenn der Druckabbaumodus aktiv ist.
Rezirkuliert das Material, wenn der
Rezirkulationsmodus aktiv ist.

DA Y

Wenn das System entspannt werden soll, e die

Druckabbautaste
]

dricken, und ,Ja“ auswéhlen, wenn nach Abbau des
Systemdrucks gefragt wird. Druckentlastung auf Seite
22 ausfiihren. Wenn die Stromversorgung ausgeschaltet
oder das Gerat von der Stromversorgung getrennt wird,

auf dem Anzeigemodul

wird der Systemdruck nicht automatisch abgebaut.
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Abbildung: D200-Rams
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ABB. 3: Kennzeichnung der Komponenten, elektronisches Umschalten
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TI10865A

Zeichenerkldrung fur ABB. 3:

xXeT oM moom>

N < X

Ram A

Ram B

Pumpe (Ram A und B)

Folgeplatte (Ram A und B)

Sensor fiir leeren Behalter (teilweise verdeckt;

Ram A und B)

Anzeigemodul (nur Ram A)

Materialreglermodul (hinter der Schutzabdeckung auf der
Rickseite; Ram A und B)

Integrierte Luftregler (Ram A und B); siehe Seite 11
Materialfilter und Stander

Stromversorgungsbox (hinter der Schutzabdeckung;
nur Ram A)

CAN-Kommunikationskabel

Magnetventil Druckluftmotor (Ram A und B)
Druckabbau-/Materialumlaufventil (Ram A und B)

313924H
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Ubersicht

Lichtsaulenzubehor 255468

Bestellen Sie das Lichtsaulenzubehér 255468 als
Diagnoseanzeige fir Tandem-Zufuhrsysteme.
Installationsanweisungen kénnen Sie dem Handbuch
zum Lichtsdulensatz entnehmen. Eine Beschreibung
der Signale der Lichtsaule finden Sie in Tabelle 4.

Tabelle 4: Signale der Lichtséule

LED-Signale CGM-Status

Signal Bezeichnung
Grin leuchtet | Das System ist eingeschaltet
Gelb Interne Kommunikation im Gange
Rot, dauerhaft | CGM-Hardwarestérung
*Rot Ladefehler der Datenkarte

(7-mal
aufblinkend)

Falsche Datenkarte fur den
Feldbustyp

Keine Datenkarte geladen

Signal Bezeichnung

Nur griin Das System ist gestartet, und es

leuchtet liegen keine Fehlerbedingungen
vor.

Gelb, blinkend Ein Fehler mit einer niedrigen
Prioritat liegt vor.

Gelb, standig Ein Fehler mit einer mittleren

leuchtend Prioritat liegt vor.

Rot blinkend Ein Fehler mit einer hohen Prioritat
liegt vor.

Rot, standig Das System wird aufgrund der

leuchtend vorliegenden Fehlerbedingungen
ausgeschaltet.

Kommunikationsgatewaymodul

Das Kommunikationsgatewaymodul (CGM) stellt eine
Steuerungsverbindung zwischen auf der Graco-
Steuerungsarchitektur basierenden Systemen und
einem ausgewahlten Feldbus bereit. Es ermdglicht die
FernGberwachung und Fernsteuerung durch externe
Automatisierungssysteme.

Welche Daten vom CGM an den Feldbus Ubermittelt
werden, hangt davon ab, welches auf der Graco-
Steuerungsarchitektur basierende System und welcher
Feldbus miteinander verbunden sind. Fur diese
Paarung ist eine auf einem Karten-Token bereitgestellte
Datenkarte definiert. Nach dem Laden auf das CGM
wird die Datenkarte darin gespeichert, weshalb das
Karten-Token nicht mehr fur den Betrieb benétigt wird.

16

*Die rote LED (F) zeigt den Code durch wiederholtes
Blinken an; danach Pause und danach Wiederholung.
Informationen zur Diagnose finden Sieim
CGM-Handbuch 312864.

HINWEIS: Priifen, ob das richtige Token fiir das
System verwendet wird und das Token erneut
installieren. Im Falle eines Fehlschlags ein neues
Token bestellen.
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Ubersicht

Anzeigemodul (elektronisches Umschaltsystem)

ABB. 4: Anzeigemodul

Tabelle 5: Funktionen der Tasten am Anzeigemodul

Legende

Funktion

System Ein/Aus

O

Schaltet das Magnetventil des Druckluftmotors im Ram-Betriebsbildschirm (ABB. 29, Seite 38)
EIN und AUS.

e Bei EIN, ist das Magnetventil des Druckluftmotors eingeschaltet und die Pumpe der
aktiven Ram steht unter Druck.

e Wenn das System ausgeschaltet ist, sind auch die Magnetventile des Druckluftmotors AUS.

VORSICHT: Durch Ausschalten des Magnetventil des Druckluftmotors wird der Druck vom
Pumpenmotor abgebaut. Der Materialdruck wird jedoch nicht abgebaut. Druckentlastung auf
Seite Seite 22 ausfihren.

HINWEIS: Die Auf- und Abwartsbewegung der Ram sowie die Ausblasluft funktionieren
unabhangig von der elektronischen Steuerung, und sie kbnnen immer betatigt werden, wenn
der Hauptdruckluftschieber gedffnet ist und Druckluft vorliegt.

Abbrechen Zum Abbrechen einer Auswahl oder Zahleneingabe wahrend des Auswahl- bzw.
® Eingabevorgangs.
Einrichten Wechselt zwischen den Bildschirmen Betrieb und Setup.

* Anderungen an den Einstellungen kénnen vorgenommen werden, wahrend das System in
Betrieb ist.

e Sind die Setup-Bildschirme mit einem Passwort geschitzt, fihrt diese Taste zu einem
Wechsel zwischen dem Betriebsbildschirm und dem Passwort-Eingabebildschirm.

Enter Offnet Dropdown-Mends in den Feldern der Setup-Bildschirmen.

) Zum Bestatigen von Anderungen oder zum Treffen einer Auswahl drtcken.

=

Pfeiltasten nach [Mit den Pfeiltasten nach links oder rechts zu einem neuen Bildschirm navigieren.

links/rechts Wahrend des Auswéhlmodus nach links oder rechts innerhalb eines Bildschirms navigieren. Siehe

Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle auf Seite Seite 31 flir weitere Informationen.

Pfeiltasten nach

Zum Navigieren nach oben oder unten bzw. zu einem neuen Bildschirm.

oben/unten e Zum Wechseln zwischen Menupunkten in einem Drop-Down-Mena.
* Erhoht oder verringert den Wert eines gewahlten numerischen Feldes in einem
‘ ) Auswahlmen.
313924H 17



Ubersicht

Tabelle 5: Funktionen der Tasten am Anzeigemodul

Legende Funktion

Softkey Softkeys aktivieren den Modus oder die Aktion, welche durch ein Symbol Uber jeder einzelnen
‘ Tasten im LCD-Bildschirm angezeigt werden. Siehe Tabelle 6 fur Softkey-Modi und Aktionen.

Tabelle 6: Bildschirmsymbole der Softkeys

Symbol Funktion

Druckabbau Mit dieser Taste wird der Materialdruck vom Pumpenauslass bis unterhalb der Folgeplatte an

@ der aktuell aktiven Ram abgebaut.

] Wenn das System unter Druck steht, diese Taste driicken.

e Beider Aufforderung, den Druck des Systems abzulassen, V/ oder @ wahlen. Wird der

Druck der aktiven Ram abgebaut, dann wird der Druck an beiden Rams abgebaut.

HINWEIS: Wenn im System zuséatzliche, vom Benutzer bereitgestellte Riickschlagventile
eingebaut sind, wird nur in der aktiven Ram Druck abgebaut. Es muss dann manuell
umgeschaltet und erneut einen Druckabbau durchfuihrt werden, damit der Druck an beiden
Rams abgebaut wird. Siehe Abschnitt Umschalten dieser Tabelle auf Seite 19.

Wenn das System nicht unter Druck steht, diese Taste driicken.

e Bei der Aufforderung, das System unter Druck zu setzen, V/ oder @ wahlen.

Ansaugen durch [Ansaugen durch die Pumpe

die Pumpe e Tandem-Ram: Ist die Pumpe ausgeschaltet, aktiviert diese Taste das
Druckluft-Magnetventil an der aktiven Ram;

e Tandem-Ram: Ist die Pumpe eingeschaltet, aktiviert diese Taste das

- Druckluft-Magnetventil an der inaktiven Ram, wodurch Luft ausspilt und die Pumpe
angesaugt wird;

e  Einzel-Ram: Aktiviert das Druckluft-Magnetventil, unabhangig davon, ob die Pumpe
ein- oder ausgeschaltet ist;

e Ldscht die Warnung oder den Alarm, dass die Pumpe nicht angesaugt hat (abhangig von
der Auswahl im Setup)

e  Setzt den Wert flir das verbliebene Volumen im Behélter auf den Einstellpunkt fir die
anzusaugende Pumpe zuruck.

Die Taste driicken.

+

e Bei der Aufforderung, die Ram anzusaugen, \// wahlen.

Die Taste driicken, um den Ansaugmodus zu verlassen oder den Zahler auf die Ansaugzeit
zurlickzusetzen.

e Bei der Aufforderung, den Ansaugmodus zu verlassen, \// oder @ wahlen, um

diesen zu verlassen oder den Ansaugzahler zurlickzusetzen.
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Ubersicht

Tabelle 6: Bildschirmsymbole der Softkeys

Symbol

Funktion

Rezirkulation

%

Im Rezirkulationsmodus wird das Material aus dem Behalter heraus, durch die Pumpe und
wieder zurlick in den Behalter an der momentan aktiven Ram gepumpt.

Den Motordruckluftregler auf 0,2 MPa (2,1 bar, 30 psi) einstellen, bevor die
Rezirkulationstaste gedrlckt wird.

Wenn sich das System nicht im Rezirkulationsmodus befindet, die Taste drlicken.

* Bei der Aufforderung, die Rezirkulation einzuschalten, V/ oder @ wahlen. Den

Motordruckluftregler auf die gewtiinschte Férdermenge einstellen.

Wenn sich das System im Rezirkulationsmodus befindet, die Taste driicken.

e Bei der Aufforderung, die Rezirkulation auszuschalten, \/ oder @ wahlen.

Umschalten

Mit der Umschalttaste wird die aktive Ram inaktiv geschaltet, und die inaktive Ram wird aktiv
geschaltet. Nur verfligbar an Warmschmelz-Tandem-Zufuhrsystemen.

HINWEIS: Es kann nicht umgeschaltet werden, wenn an der inaktiven Ram ein Alarm vorliegt.
Manuelles Umschalten ist deaktiviert, wenn nur eine Ram betrieben wird.

Die Taste driicken.

e Bei der Aufforderung, einen Wechsel einzuleiten, V/ oder @ wahlen.

Auswahlen

In Bildschirmansichten mit Bearbeitungsfeldern driicken , um die Felder zu aktivieren

und Anderungen vorzunehmen. Siehe Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle auf Seite
Seite 31 fur weitere Informationen.

313924H
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Ubersicht

Anzeige Bedienerschnittstelle

HINWEIS: Fir Einzelheiten zur Anzeige
Bedienerschnittstelle, siehe Anhang A - Anzeige
Bedienerschnittstelle, Seite 31.

Komponenten des Display-Bildschirms

Die folgende Abbildung zeigt die Komponenten zu Menifiihrung, Status und allgemeinen Informationen auf jedem

Display-Bildschirm.

Aktuelles Datum und aktuelle Uhrzeit Navigationsleiste Status

N
[0,/22,/00 22:564= % Fot'E =) C

Modus

Zeigt fir den
jeweiligen
Bildschirm aktive
Softkeys an

L Funktionsanzeige

Softkey- ———
Tasten

ABB. 5: Komponenten des Anzeigebildschirms (Beispiel eines Tandem-Systems)
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Ubersicht

Materialreglermodul
Tabelle 7: Sensoranschliisse am Materialreglermodul

Anschluss RAM Sensorbeschreibung

1 Ram A und Ram B Magnetventil des Druckluftmotors (weif3), Lichtsaule
(grun), niedriger Fullstand im Behalter (gelb), Behalter
leer (schwarz)

2 Ram A Lichtsaule

3 Ram A + B Magnetventil fiir Druckabbau/Materialumlauf

4 nicht verwendet nicht verwendet

5 Ram A und Ram B Reed-Schalter des Druckluftmotors, Sensoren

6 nicht verwendet nicht verwendet

7 Ram A Filterdruck an Einlass und Auslass

CAN-Kommunikationskabel 1 | Ram A Vom Materialreglermodul an Ram A zum Anzeigemodul.

CAN-Kommunikationskabel 2 | Ram A und Ram B 15 m (49 ft) vom Materialsteuerungsmodul an Ram A zum
Materialsteuerungsmodul an Ram B.

3
7
I % 4
| CAN-Kabel 2
6
TI12337A TI12336A

CAN-Kabel 1

ABB. 6: Sensoranschliisse am Materialreglermodul
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Betrieb des elektronischen Umschaltsystems

Betrieb des elektronischen Umschaltsystems

HINWEIS:

Diese Anleitungen sind fiir die Funktionen des
Anzeigemoduls bestimmt, das bei Tandem-
Zufuhrsystemen eingesetzt wird. Informationen zum
Betrieb von Ram und Pumpe finden Sie in den
enthaltenen Handbiichern fiir die Komponenten.

Druckentlastung

A & [V

1. Den Auslésehebel fir Pistole/Ventil verriegeln.

2. Die Ein/Aus-Taste (l) driicken. Wenn das System

eingeschaltet ist, leuchtet im Display (l) auf.
Zum Abschalten, V/ drlicken.

| ?

v

ABB. 7: Systemfunktionsbildschirm

02y

3. Den Schieber (BF) fiir den Druckluftmotor an beiden
Rams A und B schlie3en.

4. An beiden Rams A und B den
Hauptdruckluftschieber (BA) schlieBen. Das
Ram-Richtungsventil (BC) in die untere Position
bringen. Die Ram wird langsam abgesenkt.

5. Den Ausldésehebel fiir Pistole/Ventil entriegeln.

6. Ein Metallteil der Pistole/Ventil fest gegen einen
geerdeten Metalleimer driicken und die

Pistole/Ventil abziehen, um den Druck zu entlasten.

7. Den Ausldésehebel fiir Pistole/Ventil verriegeln.

8. An beiden Rams A und B das Ablassventil der
Materialleitung oder das Pumpenentliftungsventil
6ffnen. Einen Behélter zum Auffangen des
abgelassenen Materials bereithalten.

22

Wenn die Vermutung besteht, dass Spitze/Diise oder
Schlauch vollkommen verstopft sind oder der Druck
nach Ausfiihrung der obigen Schritte nicht vollstdndig
entlastet wurde, ganz langsam die Haltemutter am
Disenschutz oder die Schlauchverbindung l6sen und
den Druck nach und nach entlasten, dann das
Verbindungsstiick vollstandig abschrauben. Die
Spitze/Dlise oder den Schlauch reinigen.

Spiulen vor der Inbetriebnahme

Das Gerat wurde im Werk mit Leichtdl getestet, das zum
Schutz der Teile in den Materialfiihrungen belassen
wurde. Um zu verhindern, dass das Material durch das
Ol verunreinigt wird, die Pumpe vor der Verwendung mit
einem geeigneten Lésungsmittel spulen. Informationen
zur Durchfiihrung dieser Spulung finden Sie im
Handbuch zu lhrer Pumpe.

Inbetriebnahme

1. Anbeiden Rams A und B den Hauptdruckluftschieber
(BA) 6ffnen. Das Ram-Richtungsventil (BC) in die
untere Position bringen. Die Ram wird langsam
abgesenkt.

2. Den Schieber (BF) fir den Druckluftmotor an beiden
Rams A und B 6ffnen.

BF

BE

BC

BB
TI10438A

ABB. 8. Integrierte Luftregler
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Betrieb des elektronischen Umschaltsystems

3. Den Ein/Aus-Schalter an der Riickseite der
Stromversorgungsbox an Ram A einschalten.
Der Einschaltbildschirm erscheint. Siehe ABB. 9.

®

GRACO
O--—_0

ABB. 9: Einschaltbildschirm

4. Die Ein/Aus-Taste (l) dricken. Ist das System

ausgeschalten, (l) dricken, um das System
anzuschalten.

5. Siehe ABB. 10. Der Ram-Betriebsbildschirm zeigt
an, welche Ram (A oder B) aktiv ist und wie viel
Volumen in jedem Behalter verblieben ist. Die
Materialleitung wird gefillt angezeigt, was darauf
hinweist, dass das System eingeschaltet ist.

6. Die LED fur das Magnetventil des Druckluftmotors
leuchtet auf.

Die Materialleitung wird
Die aktive Ram ist gefullt angezeigt, wenn das
hervorgehoben System eingeschaltet ist

07 /15,00 053045 kg ICHES
Verbleiben\\
des B
Volumen

ADGal(US) Doz 0GaI(US)

) 1B [ [oE

ABB. 10: Ram-Betriebsbildschirm
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Betrieb des elektronischen Umschaltsystems

Ansaugen

A2

1. Sicherstellen, dass das System die erforderliche
Temperatur hat.

2. Wenn die aktive Ram zum Ansaugen gebracht
werden soll, sicherstellen, dass das System
eingeschaltet ist und sich nicht im Betriebsmodus
befindet. Wenn die inaktive Ram zum Ansaugen
gebracht werden soll, sicherstellen, dass das
System eingeschaltet ist und sich im Betriebsmodus
befindet.

07/15,/09 08:30[4= For e & °C

OGalilz)  Oozimin OGal{Us)
6 1 3 o8

ABB. 11: Ram-Betriebsbildschirm - Tandem-System

3. Wenn ein manuelles Spritzventil verwendet wird,
den Spritzventilabzug entriegeln und das
Spritzventil Uiber einen Abfallbehalter positionieren.

4. Die Pumpenansaugtaste *§l_ driicken. Auf der
AR

Anzeige erscheint eine Aufforderung an den
Bediener, diesen Vorgang zu bestatigen. Siehe

ABB. 12. Um mit dem Ansaugen zu beginnen, V/

dricken.

+io

-~ "

v

ABB. 12: Bestédtigung Ansaugvorgang

)

5. Wenn der Zahler abgelaufen ist, erlischt die LED
des Magnetventils des Druckluftmotors.

6. Das System solange ansaugen lassen, bis das
Material gleichméaBig aus dem Dosierventil flief3t.

24

7. Die Abzugssperre des Spritzventils verriegeln.

HINWEIS: Um den Ansaugmodus verlassen, bevor

der Zahler abgelaufen ist, die

Pumpenansaugtaste *j]_ driicken. Auf der Anzeige
L

erscheint eine Aufforderung an den Bediener,

diesen Vorgang zu bestétigen. Siehe ABB. 13. Zum

Verlassen des Ansaugmodus, \// dricken.

| ?

V] &

ABB. 13: Bestatigung Verlassen des Ansaugmodus

HINWEIS: Um den Ansaugzeitzihler zu
verlangern, @ in ABB. 13 wahlen. Auf der Anzeige

erscheint eine Aufforderung an den Bediener,
diesen Vorgang zu bestéatigen. Siehe ABB. 14.

Zum Zuriickzusetzen des Zihlers, V/ driicken.

+ 123431 £
% ooooal ¢

v &

ABB. 14: Bestatigung Zuriicksetzen des
Ansaugzeitzahlers
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Automatisches Umschalten

Halten Sie sich von der nicht aktiven Ram fern, da
die automatische Umschaltung unerwartet erfolgen
kann. Zum Reparieren oder Justieren der Ram
zunachst alle Schritte der Druckentlastung auf
Seite 22 ausfiihren.

Die automatische Umschaltfunktion ermdglicht einen
kontinuierlichen Materialfluss und verhindert ein
Abschalten des Systems. Wenn an der aktiven Ram ein
Alarm wegen einer Pumpe auBBer Kontrolle, eines leeren
Behalters oder eines getrennten Magnetventils auftritt,
versucht die aktive Ram, automatisch auf die inaktive
Ram umzuschalten.

Das System erzeugt einen Umschaltfehler, wenn die
aktive Ram versucht, automatisch umzuschalten,
obwohl bei der inaktiven Ram ein Alarm wegen einer
Pumpe auBer Kontrolle, eines leeren Behalters oder
eines getrennten Magnetventils vorhanden ist bzw.
diese Ram nicht angesaugt ist.

313924H

Betrieb des elektronischen Umschaltsystems

Manuelles Umschalten

Eine manuelle Umschaltung kann nur eingeleitet
werden, wenn die folgenden Bedingungen hergestellt
sind:

* an der inaktiven Ram liegt kein Fehler wegen eines
leeren Behélters vor.

* esliegen keine Alarme wegen einer durchlaufenden
Pumpe oder einer nicht angesaugten Ram vor.

Um eine manuelle Umschaltung zur inaktiven Ram
einzuleiten:

1. Im Ram-Betriebsbildschirm die

Umschalt-Taste dricken. Auf der Anzeige

erscheint eine Aufforderung an den Bediener,
diesen Vorgang zu bestéatigen.

2. V/ dricken, um die manuelle Umschaltung zu

bestatigen oder ® drlcken, um abzubrechen.

| 2

V] &

ABB. 15: Umschaltfunktionsbildschirm

HINWEIS: Wenn an der aktiven Ram ein Alarm
wegen einer Pumpe auBer Kontrolle oder eines
leeren Behélters auftritt, versucht das System eine
automatische Umschaltung.
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Betrieb des elektronischen Umschaltsystems

Rezirkulationsfunktion

Im Rezirkulationsmodus wird das Material aus dem
Behalter heraus, durch die Pumpe und wieder zurick in
den Behélter an der momentan aktiven Ram gepumpt.

Um in den Rezirkulationsmodus zu schalten:

1. Den Motordruckluftregler auf 0,2 MPa (30 psi, 2,1 bar)
einstellen.

2. Im Ram-Betriebsbildschirm die

Rezirkulationstaste T\% drucken. Auf der Anzeige

erscheint eine Aufforderung an den Bediener,
diesen Vorgang zu bestéatigen.

3. V/ dricken, um die Rezirkulation zu bestatigen

oder@ driicken, um abzubrechen.

37?

V] &

ABB. 16: Wechseln in den Rezirkulationsmodus

4. Den Motordruckluftregler auf die gewlinschte
Férdermenge einstellen.

HINWEIS:

Im Rezirkulationsmodus kann die manuelle
Umschaltfunktion nicht verwendet werden und die
inaktive Ram kann nicht angesaugt werden.

Zum Verlassen des Rezirkulationsmodus die

Rezirkulationstaste T\% drticken. Auf der Anzeige
erscheint eine Aufforderung an den Bediener, diesen

Vorgang zu bestatigen. \// dricken, um zu bestatigen

oder@ driicken, um abzubrechen. Siehe ABB. 16.

HINWEIS:

Sie miissen den Rezirkulationsmodus verlassen,
bevor Sie eine Druckentlastung vornehmen oder
von einer Ram auf die andere umschalten.

26

Druckabbaufunktion

Druckentlastung auf Seite 22 ausfiihren. Wenn die
Stromversorgung ausgeschaltet oder das Geréat von
der Stromversorgung getrennt wird, wird der
Systemdruck nicht automatisch abgebaut.

Wenn das System unter Druck steht, die
Druckabbaufunktion verwenden, um den Materialdruck
vom Pumpenauslass bis unterhalb der Folgeplatte an
der aktuell aktiven Ram abzubauen. Wird die
Druckabbau-Taste jedoch bei gedruckt, wenn der Druck
des Systems bereits abgebaut wurde, wird dadurch der
Materialdruck wieder hergestellt.

Druck im System abbauen

Im Ram-Betriebsbildschirm die

Druckabbau-Taste g@ dricken. Auf der Anzeige
erscheint eine Aufforderung an den Bediener, diesen
Vorgang zu bestatigen. \// dricken, um den
Druckabbau zu bestéatigen oder @ driicken, um

abzubrechen.

Q] ?
V] &

ABB. 17: Druckabbaufunktionsbildschirm
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Betrieb des elektronischen Umschaltsystems

Abschalten

Durch Ausschalten des Systems wird der Druck vom
Pumpenmotor abgebaut. Der Materialdruck wird
jedoch nicht abgebaut. Druckentlastung auf Seite
22 ausfihren.

Die folgenden Schritte bei der normalen
Systemabschaltung ausfiihren, wie zum Beispiel am
Ende des Arbeitstages.

HINWEIS:

Die Auf- und Abwaéartsbewegung der Ram sowie die
Ausblasluft funktionieren unabhéngig von der
elektronischen Steuerung, und sie kdnnen immer
betétigt werden, wenn der Hauptdruckluftschieber
geodffnet ist und Druckluft vorliegt.

1. Im Ram-Betriebsbildschirm auf d) dricken, um

dem Druckluftmotor abzuschalten. Zur
Bestatigung, \/ dricken.

2. Im Heizelemente-Betriebsbildschirm auf (b

driicken, um die Heizelemente abzuschalten.
Zur Bestatigung, V/ drucken.

3. Druckentlastung auf Seite 22 ausfiihren.
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Alarme

Alarme

Die Alarme des Zufuhrsystems warnen vor einem
Problem und helfen dabei, eine Systemabschaltung
oder Anwendungsfehler zu verhindern. Wenn ein Alarm
auftritt, halt der Betrieb mdglicherweise an und

Deuten der Alarme

Siehe Alarm-Codes und Fehlerbehebung auf Seite
Seite 28 fur Ursachen und Lésungen fir jeden
einzelnen Alarm-Code.

folgendes passiert.

¢ Die Anzeige der Lichtsaule andert sich
(falls vorhanden)

¢ Die Statuszeile auf dem Display zeigt die

Alarm-Beschreibung an

Loschen der Alarme

Die Alarme werden geléscht, in dem nachfolgend

genannte Lésungen angewendet werden, oder uber den
jeweiligen Bildschirm, in dem sie auftreten. Siehe
Alarm-Codes und Fehlerbehebung auf Seite 28 flr
Einzelheiten.

Alarm-Codes und Fehlerbehebung

Alarmcode |

Alarmproblem

| Ursache

| Lésung

Ldschen des Alarms

Materialreglermodul

CB1X

A -
Kommunikationsfehler -
Ram A nicht gefunden

Ram kann keine Verbindung
zum FCM A aufbauen.

Uberprifen, ob Strom
vorliegt.

Uberprufen, ob die
CAN-Kabel angeschlossen
sind.

Uberprufen, ob der
Wahlschalter richtig
eingestellt ist.

FCM A austauschen.

Alarm durch Anwendung
der Lésung automatisch
geldscht.

cB2X

B -
Kommunikationsfehler -
Ram B nicht gefunden

Ram kann keine Verbindung
zum FCM B aufbauen.

Uberprufen, ob Strom
vorliegt.

Uberprifen, ob die
CAN-Kabel angeschlossen
sind.

Uberprifen, ob der
Wahlschalter richtig
eingestellt ist.

FCM B austauschen

Alarm durch Anwendung
der Lésung automatisch
geldscht.

B61X

B62X

Umschaltfehler (nur
Ram A)

Umschaltfehler (nur
Ram B)

Die inaktive Ram hat einen
Alarm wegen nicht
angesaugter Ram.

Inaktive Ram auf
Ansaugmodus setzen, um
den Alarm automatisch zu
I6schen.

Ein Alarm fir Vorrichtung
auBBer Kontrolle ist
aufgetreten

Die Bedingung auBBer
Kontrolle korrigieren und
den Alarm im
Statusbildschirm 1 16schen.

Ein Alarm fiir Leerer Behalter
ist aufgetreten.

Den leeren Behalter durch
einen vollen ersetzen, um
die Anzeige zu l6schen.

Gelbscht Uiber
Ram-Alarm-Bildschirm.
Siehe Anhang A - Anzeige
Bedienerschnittstelle auf
Seite Seite 31.

28
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Alarme

Alarmcode Alarmproblem Ursache | Lésung Léschen des Alarms
Materialreglermodul (Forisetzung)
DA1X Pumpe A auBer Kontrolle | Die Pumpe lauft schneller als |Pumpe unter Kontrolle Geldscht Uber

die eingestellte

bringen und Alarm I8schen.

Ram-Alarm-Bildschirm.

DA2X Pumpe B auBer Kontrolle | Dyrchlaufgrenze. Mdgliche Siehe Anhang A - Anzeige
Ursachen: Bedienerschnittstelle auf
Seite Seite 31.
e Erhéhter Luftdruck.
e  Erhdhte Materialabgabe.
e Materialzufuhrbehalter
ist leer.
. Rohranschluss,
Schlauch, Ablass- oder
EntlGftungsventil 6ffnen.
L11X A - Behalter leer Der Sensor fir leeren Den leeren Behalter durch |Alarm durch Anwendung
Behélter wurde aktiviert. einen vollen ersetzen, um |der L6sung automatisch
L12X B - Behalter leer die Anzeige zu l6schen. geléscht.
DB1X A - Nicht angesaugt Die Pumpe ist nicht Ram in den Ansaugmodus |Geldscht Uber
angesaugt. setzen, um den Alarm Ram-Alarm-Bildschirm oder
DB2X B - Nicht angesaugt automatisch zu I6schen Ram-Betriebsbildschirm.
oder den Alarm manuell Siehe Anhang A - Anzeige
Uber den Ram-Alarm- Bedienerschnittstelle auf
Bildschirm I6schen. Seite Seite 31.

WJ1X A- Magnetventil ist abgezogen. |Uberprufen, ob das Alarm durch Anwendung
Druckluft-Magnetventil Magnetventilkabel der Losung automatisch
getrennt angeschlossen ist. geldscht.

WJ2X Magnetventil/Leitungen Magnetventil/Leitungen auf |Alarm durch Anwendung
B- beschadigt. Beschadigungen der Lésung automatisch
getrennt

DK1X A - Sensorfehler am Das System hat mehrere Siehe Handbuch fiir den Geldscht Uber
Druckluftmotor Aufwartshibe ohne Druckluftmotor. Ram-Alarm-Bildschirm.

DK2X Abwaértshiibe, bzw. mehrere Siehe Anhang A - Anzeige
B - Sensorfehler am Abwiértshiibe ohne Bedienerschnittstelle auf
Druckluftmotor Aufwartshibe durchgefihrt. Seite Seite 31.

Sensoren am Druckluftmotor |Uberprifen, ob die Sensoren

sind beschéadigt oder nicht am Druckluftmotor

angeschlossen. angeschlossen sind.
Kabelbaum fir den
Druckluftmotorsensor auf
Beschadigungen
untersuchen.

L21X A - Geringe Abweichung |Der Sensor fur niedrigen Den leeren Behélter durch |Abweichung durch
Behalter Fillstand im Behalter wurde |einen vollen ersetzen, um |Anwendung der Lésung

L22X aktiviert. die Anzeige zu léschen. automatisch geléscht.

B - Geringe Abweichung
Behalter

WK1X A - Abweichung Magnetventil ist abgezogen. |Uberprufen, ob das Abweichung durch
Material-Magnetventil Magnetventilkabel Anwendung der Lésung
getrennt angeschlossen ist. automatisch geléscht.

WK2X Magnetventilleitungen Magnetventilkabel auf
B - Abweichung beschadigt. Beschadigungen
Material-Magnetventil untersuchen.
getrennt

ML1X A - Plattendichtungen Der Zahler hat das Wartung der Folgeplatten |Geldscht Uber
erneuern ausgewahlte durchfiihren; siehe Wartungsbildschirm. Siehe

ML2X Wartungsintervall fur die Zufuhrsysteme Handbuch |Anhang A - Anzeige
B - Plattendichtungen Folgeplatte erreicht. Reparatur-Teile. Bedienerschnittstelle auf
erneuern Seite Seite 31.

MA1X A - Pumpe erneuern Der Zahler hat das Die entsprechenden Geldscht Uber

ausgewahlte Wartungsarbeiten an der | Wartungsbildschirm. Siehe

MA2X B - Pumpe erneuern

Wartungsintervall fur die
Pumpe erreicht.

Pumpe durchflihren. Siehe
Handbuch zu Check-Mate
Unterpumpen.

Anhang A - Anzeige
Bedienerschnittstelle auf
Seite Seite 31.

313924H
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Alarme

Alarmcode Alarmproblem Ursache | Lésung Léschen des Alarms
Materialreglermodul (Forisetzung)
DD1X A - Pumpentauchen Pumpe ist undicht. Ventile oder Dichtungen Geldscht Uber

sind verschlissen. Siehe

Ram-Alarm-Bildschirm.

DD2X B - Pumpentauchen Handbuch zu Check-Mate |Siehe Anhang A - Anzeige
Unterpumpen. Bedienerschnittstelle auf
Ram-Luftdruck zu niedrig Luftdruck fur die Ram Seite Seite 31.
eingestellt. erhéhen, bis das
Pumpentauchen stoppt.
Materialflussrate ubersteigt |Pumpenluftdruck senken,
die Pumpenzufihrkapazitdt |um die Zyklusrate zu
der Ram. verringern. Luftdruck
senken, bis das
Pumpentauchen stoppt.
001X A - Wartung fur Erinnerung an das letzte Wartungsbildschirm 2 Wird geléscht, wenn durch
Folgeplattendichtungen |Zuriicksetzen des zuriicksetzen. Wartungsbildschirm 2
zurlicksetzen Wartungszahlers. zurlicksetzt.
oder
A - Wartung fir Pumpe
zurucksetzen
002X
B - Wartung fur
Folgeplattendichtungen
zurucksetzen
oder
B - Wartung fur Pumpe
zurlicksetzen
MGDX Druckabfall am Filter Der Druckabfall zwischen Filterelement ersetzen. Wird geldscht, wenn durch
niedrig Filterein- und -auslass liegt Status-Bildschirm 2
unterhalb des minimalen zuricksetzt.
Einstellpunkts flr
10 aufeinander folgende
Pumpenzyklen. Das
Filterelement ist entweder
ausgefallen, oder es ist
keines vorhanden.
Druckabfall am Filter Der Druckabfall zwischen Filter herausnehmen und Wird geldscht, wenn durch
hoch Filterein- und -auslass liegt  |reinigen. Status-Bildschirm 2
oberhalb des maximalen zurucksetzt.
Einstellpunkts fir 10
aufeinander folgende
Pumpenzyklen. Filter ist
verstopft.
30 313924H



Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Ubersicht Anzeige

Die Anzeige Bedienerschnittstelle ist in zwei
Hauptfunktionen unterteilt: Einstellmodus und
Betriebsmodus.

Funktionen des Einstellmodus

Die Funktionen des Einstellmodus geben dem Bediener
folgende Méglichkeiten:

Festlegen und Andern des Passworts;

Konfiguration der Systemeinstellungen;

Einstellung der Heizzonen-Parameter;

Planung der Wartungsparameter;

Konfiguration der Hardwareeinstellungen

des Systems;

* Einstellen und Andern der Display-Einheiten
und Formate aller anderen Bildschirme;

e Einstellen der PumpengréBe und des
Behalter-Fullvolumens;

e Einsehen der Software-Informationen aller

Systemkomponenten.

Funktionen des Betriebsmodus

Die Funktionen des Betriebsmodus geben dem
Bediener folgende Méglichkeiten:

¢ Einsehen der aktuellen Durchflussrate und
des Behaltervolumens;

e Einsehen der Temperaturen der Heizzonen;

¢ Einsehen und Zuriicksetzen der
Auftragsgesamtzahler und
Gesamtzahlerstande;

e Einsehen der aktuellen Driicke;

¢ Einsehen und Zuriickstellen der
Wartungszahler;

¢ Einsehen und léschen einzelner Alarme;

e Einsehen des Alarm-Protokolls.

313924H

Details zum Display

Einschaltbildschirm

Der folgende Bildschirm erscheint, wenn das
Anzeigemodul eingeschaltet wird. Dieser bleibt
eingeschaltet, wahrend das Anzeigemodul den
Initialisierungsprozess durchlauft und die Verbindung
mit Komponenten im System herstellt.

®

GRACO
O

ABB. 18: Einschaltbildschirm

Mendiileiste

Die Menlileiste erscheint an der Oberseite des
Bildschirms und besteht aus den folgenden
Komponenten.

M/18/09  15:404=Mizl X ARG °C)

ABB. 19: Menliileiste

Datum und Uhrzeit

Das Datum und die Uhrzeit werden immer in einem der
folgenden Formate dargestellt. Die Zeit wird immer im
24-Stunden-Format dargestellt.

e TT/MM/JJ SS:MM
e  MM/TT/JJ SS:MM

Navigationsleiste

Der Navigationsbereich, der sich rechts der Datums-
und Zeitanzeige befindet, zeigt mit dem markierten
Symbol in der Mitte den aktiven Bildschirm an. Die
Pfeile nach links und nach rechts zeigen an, dass
weitere Bildschirme bestehen, die innerhalb des
aktuellen Modus aufgerufen werden kénnen.
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Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Status

Der aktuelle Systemstatus wird an der rechten Seite der
Mendleiste angezeigt. Wenn ein Fehler anliegt, werden
ein Ereignis-Symbol und entweder ein Text, der das
Ereignis beschreibt, oder der Standard-Fehlercode flr
das betreffende Ereignis angezeigt. Liegen keine Fehler
oder Abweichungen vor, wird nichts angezeigt.

Modus

Die Modusauswahl zeigt den aktuellen System-Modus
an. Der aktuelle Modus ist hervorgehoben.

Fehler

Der aktuelle Systemfehler wird in der MenUleiste
angezeigt. Es gibt vier Méglichkeiten:

Symbol  Funktion
Kein Keine Information vorhanden oder kein
Symbol Fehler aufgetreten
& Hinweis
Es Abweichung
a Alarm
Softkey-Tasten

Die Symbole oberhalb der Softkeys zeigen an, mit
welchem Modus, bzw. welcher Aktion der betreffende
Softkey belegt ist. Softkeys, Uber denen kein Symbol
angezeigt wird, sind im betreffenden Bildschirm nicht
aktiviert.

Auswahlen/Abwéhlen

In Bildschirmansichten mit Bearbeitungsfeldern

drUcken, um die Felder zu aktivieren und

Anderungen vorzunehmen. Nach Abschluss der
Anderungen auf driicken, um den

Bearbeitungsmodus zu verlassen.

32

Navigation zwischen den Bildschirmen

Zum Offnen des Dropdown-Meniis in den

Setup-Bildschirmen dricken. Zum Bestatigen von

Anderungen oder zum Treffen einer Auswahl

ebenfalls driicken.

- . driicken, um neue Bildschirme aufzurufen

und innerhalb eines Bildschirms nach rechts oder links
zu wechseln. Zur Auswahl von Ziffern in einem zu

andernden Feld ebenfalls driicken.
. . driicken, um neue Bildschirme aufzurufen

und innerhalb eines Bildschirms nach oben oder unten
zu wechseln. Zum Wechseln zwischen einzelnen
Feldern in einem Drop-Down-Meni und zum Erhéhen
oder Verringern der Zahlen in einem Feld,

ebenfalls driicken.
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Bildschirme fiur den Einstellmodus

Die Bildschirme flr den Einstellmodus sind in sechs
Abschnitte unterteilt: Passwort, System-Setup,
Heizzonen-Setup, Wartungs-Setup, Hardware-Setup
und erweiterter Setup.

Passwort-Bildschirm

Im Betriebsmodus die Setup-Taste a dricken.

Wenn das Passwort nicht auf ,0000“ festgelegt wurde,
wird der Passwort-Bildschirm angezeigt. Das Passwort
eingeben, um im Einstellmodus fortzufahren.

HINWEIS: Nach dem ersten Einschalten des
Systems wird der System-Setup-Bildschirm
angezeigt. Sonst wird jeweils der letzte angezeigte
Bildschirm angezeigt.

Passwort einstellen

driicken, um den Bildschirm aufzurufen und das

Passwort einzustellen. Zur Auswahl der zu andernden

Ziffer dricken. Zum Einstellen des Wertes
der einzelnen Ziffern n driicken. Zur Eingabe

—_—

des Passworts erneut driicken.

00/22/00 252 4= =] [ °C

ABB. 20: Passwort-Bildschirm

Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

System-Setup
Das System-Setup erméglicht es dem Bediener, die

Systemeinstellungen fiir die Ram(s) einzustellen.

driicken, um das Feld aufzurufen und Anderungen
vorzunehmen. driicken, um den

Bearbeitungsmodus zu verlassen.

Symbol Funktion

Tandem-Betrieb, Nur-Ram A-Betrieb oder
M Nur-Ram B-Betrieb wahlen.
;;']é

Auswahlen, ob das Ereignis ,Nicht
angesaugt” einen Alarm oder eine
Abweichung auslésen soll.

Die Anzahl an Minuten (1-9) fir den
Ansaugvorgang auswahlen.

Die Anzahl an Doppelhiiben pro Minute
auswahlen, nach denen ein Pumpen-
Durchlauf-Alarm ausgegeben wird. Den
Wert zwischen 0 und 99 setzen; die
Standardeinstellung ist 60 Doppelhiibe; die

A
el
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Einstellung 00 deaktiviert diese Funktion.

6/25/00 15:E4= S =ATIA  °C
B
% & v v%x m}’min

ABB. 21 System-Setup
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Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Wartung-Setup-Bildschirm

Der Wartung

s-Setup-Bildschirm ermdglicht es den

Bedienern, Wartungsintervalle fir die Erneuerung von
Plattendichtungen und der Pumpe festzulegen.

Symbol

Funktion

dlf

Die Anzahl an Behaltern (0-9999) zwischen
der Wartung von Plattendichtungen
einstellen. Wird die Anzahl an
Pumpen-Doppelhlben auf 0 gestellt, wird
dadurch diese Funktion deaktiviert. Bei
Verwendung eines Tandem-Systems, fur
beide Rams einstellen. Wenn eine Wartung
erforderlich ist, wird ein Fehler
sPlattendichtung erneuern“ ausgegeben.
Siehe Alarm-Codes und
Fehlerbehebung auf Seite 28.

Die Anzahl an Pumpen-Doppelhiiben
(0-9999) zwischen der Pumpenwartung
einstellen. Wird die Anzahl an Pumpen-
Doppelhiben auf 0 gestellt, wird dadurch
diese Funktion deaktiviert. Bei
Verwendung eines Tandem-Systems, flir
beide Pumpen einstellen. Wenn eine
Wartung erforderlich ist, wird ein Fehler
~Pumpe erneuern” ausgegeben. Siehe
Alarm-Codes und Fehlerbehebung auf
Seite 28.

05/25/09 15:02[4=EEFEE=MATORel  °C

) (@)

A _B
ALt L
g2l T

ABB. 22 Wartung-Setup
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Hardware-Setup-Bildschirme

Die Hardware-Setup-Bildschirme ermdglichen es dem
Benutzer, festzulegen, ob bestimmte Gerate im System
installiert sind, und um deren Einstellungen
vorzunehmen. Zum Scrollen durch die

Hardware-Setup-Bildschirme dricken.

Nachdem der gewlinschte Hardware-Se{up-BiIdschirm

aufgerufen ist, driicken, um die Felder

auszuwahlen und Anderungen vorzunehmen.

dricken, um den Bearbeitungsmodus zu verlassen.

HINWEIS: Zum Scrollen durch die
Hardware-Setup-Bildschirme muss der
Bearbeitungsmodus verlassen werden.

Hardware-Setup-Bildschirm 1

Dieser Bildschirm erméglicht es dem Benutzer
festzulegen, ob eine Materialfilteriiberwachung
installiert ist. AuBerdem kdénnen hier die oberen und
unteren Grenzwerte fiir den Druckabfall durch den Filter
festgelegt werden.

Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Zum Festlegen der anfanglichen Grenzwerteinstellungen
die Filterdruckwerte mit einem sauberen Filter im normalen
Durchflussbereich beobachten.

[E/25/03 15:17/4= £ BB5I=ATOA1]  °C
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ABB. 23: Hardware-Setup-Bildschirm 1 (Filter)

Hardware-Setup-Bildschirm 2

Dieser Bildschirm ermdglicht es dem Benutzer,
festzulegen, ob ein Materialmagnetventil und ein
Sensor fir niedrigen Fillstand installiert ist. Das
Materialmagnetventil steuert das
Druckabbau-/Materialumlaufventil.

Symbol Funktion

Symbol Funktion

wird, wenn der Filterdruck unterhalb des
unteren Grenzwertes fallt, bzw. den oberen

Grenzwert Uberschreitet. @ wahlen, um

EHE Auswahl, welcher Fehlertyp ausgegeben

die Filterlberwachung zu deaktivieren oder
wenn das System mit keinem Filter
ausgestattet ist.

Den unteren Grenzwert fiir den Druckabfall
(0-1000 psi) einstellen, bei der ein Fehler
ausgegeben wird. Den unteren Grenzwert
festlegen, um festzustellen, wenn ein
Filterelement ausfallt oder fehit.

Den oberen Grenzwert fiir den Druckabfall
@T (0-5000 psi) einstellen, bei der ein Fehler
ausgegeben wird. Den oberen Grenzwert
festlegen, um festzustellen, wenn ein Filter
verstopft ist.

313924H

Festlegen, ob ein Materialmagnetventil im
'EJ-'-@ System installiert ist. Fir Ram A und B

einstellen.

Festlegen, ob ein Sensor fir niedrigen
Fuallstand im System installiert ist. Fur
Ram A und B einstellen.

[E/25/09 15:20/4= £ BB ATORT]  °C
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ABB. 24: Hardware-Setup-Bildschirm 2
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Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Erweiterte Setup-Bildschirme

Die erweiterten Setup-Bildschirme ermdglichen es den
Benutzern, Einheiten, Werte und Formate einzustellen
und die Software-Information aller Komponenten
einzusehen. Zum Scrollen durch die erweiterten

Setup-Bildschirme . . dricken. Nachdem der

gewlnschte erweiterte Setup-Bildschirm aufgerufen
|st,. drucken, um die Felder auszuwahlen und

Anderungen vorzunehmen. driicken, um den

Bearbeitungsmodus zu verlassen.

HINWEIS: Zum Scrollen durch die erweiterten
Setup-Bildschirme muss der Bearbeitungsmodus
verlassen werden.

Erweiterter Setup-Bildschirm 1

Dieser Bildschirm ermdglicht es den Bedienern, die
Einheiten festzulegen, die in anderen Bildschirmen
angezeigt werden.

HINWEIS: Im Zwei-Zonen und Vier-Zonen-
Gehéausezubehérsatz sind nur die Einstellungen

I%I und ﬂ verfligbar.

Symbol Funktion

E Auswahl der Einheiten zur Messung des

Volumens. Auswahl zwischen
+—

Doppelhub/Gal., Gal., Unzen und Liter/cm3,

Einstellen der Einheiten zur Messung der

I'C-D Wartungsintervalle. Auswahl zwischen
1000 Doppelhiiben, Behaltern, Gal. und
Litern auswahlen.

Drucks. Auswahl zwischen psi und bar.

@ Einstellen der Einheiten zur Messung des
oooo

Einstellen des Passworts. Zahlen 0-9999
verwenden;
0000 = Kein Passwort.

[6/25/09 15:244=CE-HATIAY  °C
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ABB. 25: Erweiterter Setup-Bildschirm 1
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Erweiterter Setup-Bildschirm 2

Dieser Bildschirm ermdglicht es den Benutzern,

die Pumpengré3e (cm?3/Doppelhub) und das
Behalterflllvolumen (in Volumeneinheiten) einzustellen.
Das Behalterfillvolumen ist die Menge an Material in
einem neuen Behalter, welches verwendet wird, um das
wahrend des Betriebs verbleibende Volumen zu
berechnen.

HINWEIS: Diese Werte miissen genau eingegeben
werden, damit die auf dem Ram-Betriebsbildschirm
angezeigten Schéatzungen fiir das verbliebene
Volumen genau sind.

Funktion

Einstellen der PumpengréBe (cm3/Dop-
pelhub) fir jede Ram.

Check-Mate: Wahlen zwischen 60,
100, 200, 250 und 500.

Dura-Flo: Wahlen zwischen 145, 180,
220, 290, 430, 580, and 1000.

_____ Einstellen des Fullvolumens fir jeden
Behalter. Ziffern 1-9999 verwenden.

Symbol

T

Chack —— Andern Sie zwischen einem
-Mam/ Fla Check-Mate oder Dura-Flo Pumpe.
05,/10/13 15010 4=t o0

?‘" I%- Fi||+ B-|:|::
| 11l Gomg  [@omlL 2
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ABB. 26: Erweiterter Setup-Bildschirm 2
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Erweiterter Setup-Bildschirm 3

Dieser Bildschirm ermdglicht es den Bedienern, Datum
und Zeit, sowie das Datumsformat einzustellen.

Symbol Funktion

Einstellen des Datumsformats. Auswahl
E zwischen MM-TT-JJJJ und TT-MM-JJJJ.

Einstellen des aktuellen Datums.

Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Erweiterte Setup-Bildschirme 4 und 5

In diesen Bildschirmen werden die Teilenummer

der Software und Versionsinformationen fir die
Systemkomponenten angezeigt. Nur durch den
System-Datenbus festgestellte Systemkomponenten
werden in diesen Bildschirmen angezeigt.

Symbol Funktion

Einstellen der aktuellen Zeit.

s
)

Regler-Software Teilenummer und
% Version.

Display-Software Teilenummer und

Fieldbusgateway-Software Teilenummer
und Version.

E Version.
ik

1530 =Co i = EHEER
@I hihd /DD [+ ] —

1719/09
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| 3
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ABB. 27: Erweiterter Setup-Bildschirm 3

1]

. Temperaturregler-Software Teilenummer
Eééé und Version.

313924H
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ABB. 28: Erweiterte Setup-Bildschirme 4 und 5
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Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Bildschirme fur den Betriebsmodus

Die Bildschirme fiir den Betriebsmodus sind in sechs
Abschnitte unterteilt: Ram-Betrieb, Heizzonen-Betrieb,
aktueller Systemstatus, vorbeugender Wartungsplan,
aktuelle Alarme und aktuelle Fehlerberichte. Das
System startet im Betriebsmodus. Befindet sich das

System im Einstellmodus, a dricken, um den
Betriebsmodus aufzurufen.

Ram-Betriebsbildschirm

Der Ram-Betriebsbildschirm zeigt an, welche Ram (A
oder B) aktiv ist und wie viel Volumen in jedem Behalter
verblieben ist. In diesem Bildschirm wird auBerdem die
Férdermenge der aktiven Ram angezeigt. Wenn die
Materialleitung ausgefullt dargestellt wird, ist das
System eingeschaltet.

Abhangig vom aktuellen System-Status kénnen
die Benutzer folgende Prozeduren Uber den
Ram-Betriebsbildschirm ausfiihren:

Druckluftmotor ein- und ausschalten;

System entlasten und unter Druck setzen;
Material im aktiven Ram rezirkulieren;

Druck von Pumpe(n) ablassen;

Manuelles Umschalten bei Tandem-Systemen
durchfihren.

38

Siehe Betrieb des elektronischen Umschaltsystems,
Seite 22, fur Anleitungen zu diesen Prozeduren.

Die Materialleitung wird
geflllt angezeigt, wenn
Die aktive Ram ist das System

hervorgehoben Forderleistung eingeschaltet ist

\

Verbleibendes
Volumen

\ 0Gal (s Oozfmin 0Gal (s
Aktueller ] | - ==
Modus 9 2@ 1.\% % MI@

ABB. 29: Ram-Betriebsbildschirm - Tandem-System

Der Ram-Betriebsbildschirm zeigt das betreffende
Symbol an und markiert den dazugehérigen Softkey
wenn das System:

e Druck abbaut 0@ ,
i

e sich im Rezirkulationsmodus befindet t% ,

* oder wenn sich eine Ram im Ansaugmodus *5_
AR

befindet.
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Statusbildschirm

In diesem Bildschirm werden der Auftragsgesamtzahler
und der allgemeine Gesamtzéhler angezeigt. Ist ein
Filter vorhanden oder ein Fehler ausgegeben, sind
weitere Bildschirme vorhanden. Zum Scrollen durch die

Statusbildschirme driicken.

HINWEIS: Wird ein Alarm ausgel6st, wird als erster
Statusbildschirm zuerst der Alarmbildschirm

Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Alarm-Bildschirm

Die Alarm-Bildschirme zeigen den Alarmtyp der aktuell
an den jeweiligen Rams auftretenden Alarme an.
Nachdem die Ursache fiir den Alarm beseitigt wurde,
diesen Bildschirm nutzen, um den Alarm zu l6schen.

HINWEIS: Weitere Informationen zu den Alarmen.
Siehe Alarme auf Seite 28.

Symbol| Alarmcode Funktion

. B61X Umschaltfehler
angezeigt. B62X Ein Umschalten zu einer
Pumpe, an der ein Fehler
Symbol Funktion anliegt, wurde versucht.
Ae+B Spalte Auftragsgesamtzéhler; zeigt die DA1X Pumpe auBer Kontrolle
12345 Anzahl der Pumpen-Doppelhibe fir '%I;min DA2X Die Pumpe lauft schneller als
einen einzelnen Auftrag an. die eingestellte
nesp  Spalte Gesamt-Zahlerstand; zeigt die Durchlaufgrenze.
94567 Anzahl der Pumpen-Doppelhtbe fir alle DB1X Pumpe nicht angesaugt
Auftréage an. % DB2X Ein neuer Behélter wurde
_ Zeigt die Pumpen-Doppelhubanzahl fiir nicht angesaugt.
F| Ram A flr einen einzelnen Auftrag und _— DK1X Sensorfehler am

alle Auftrage an.

Zeigt die Pumpen-Doppelhubanzahl fir
S Ram B flr einen einzelnen Auftrag und
alle Auftrage an.

Zeigt die Pumpen-Doppelhubanzahl fur
das gesamte System fiir einen einzelnen
Auftrag und alle Auftrage an.

00/22 /00 2250 4=t izl £ =] [ °C
AE ? A—b [+
12345 1 23567

i 0| 0|

e 0| e 0

[+ 0| i+ 0+

ABB. 30: Statusbildschirm 1

Druckluftmotor

Der Druckluftmotor-Sensor
stellt Fehler in der
Pumpen-Bewegung fest.
Pumpentauchen

Pumpe leckt oder
Ram-Luftdruck zu gering.

¢o| | KD2X

DD1X
I% DD2X
w

L11X
L12X

Behélter ist leer
Behalter fir Ram A oder Ram

Um den Auftragsgesamtzahler eines einzelnen Ram

(A oder B) zuriickzusetzen, dricken, um die

Felder aufzurufen, zum Wert navigieren und
driicken. Bei Aufforderung, V/ drucken, um zu

bestatigen. Wird der Auftragsgesamtzahler
zurlickgesetzt, werden auch die Zahlerstdnde A und B

zurlickgesetzt. driicken, um den

Bearbeitungsmodus zu verlassen.

HINWEIS: Die Gesamt-Zihlerstande kénnen nicht
zuriickgesetzt werden.

313924H

B ist leer.
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ABB. 31: Ram-Alarm-Bildschirm

Um einen Alarm zur[]ckzusetzen, driicken, um die

Felder aufzurufen, zum Alarm-Symbol navigieren

und dricken. Bei Aufforderung,vf dricken,

um zu bestatigen. driicken, um den

Bearbeitungsmodus zu verlassen.
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Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Wartungsbildschirm

In den Wartungsbildschirmen kénnen Benutzer

einen vorbeugenden Wartungsplan auf der Basis

der Anwendung eines Gerats und seiner
Reparaturvergangenheit erstellen. In diesem Bildschirm
wird die Anzahl der Wartungseinheiten angezeigt, die
bis zur Falligkeit der vorbeugenden Wartung der
Folgeplattendichtungen und der Pumpe verbleiben.

HINWEIS: Wenn das Wartungsintervall auf 0
festgelegt ist, erscheint in der Anzeige eine Reihe
von Bindestrichen.

Symbol Funktion
g Aktuell verbleibende Zahler bis die
%z Platte gewartet werden muss. Die

Plattenwartung wird in Behalteranzahl

D angegeben.

Pumpe gewartet werden muss. Die

'?I Aktuell verbleibende Zahler bis die
Pumpenwartung wird in der Einheit

angegeben, die als Wartungseinheit I‘C‘D
im erweiterten Setup-Bildschirm 1
festgelegt wurde. Im in ABB. 32 gezeigten
Beispiel sind die Einheiten auf 1000

Doppelhibe ?fmm . eingestellt.

40
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ABB. 32: Wartungsbildschirm

Um einen Zahler zuriickzusetzen, dricken, um die

Felder aufzurufen, zum Wert navigieren und

driicken. Bei Aufforderung, \// dricken, um zu

bestéatigen. driicken, um den Bearbeitungsmodus

Zu verlassen.
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Filter-Bildschirm

HINWEIS: Der Filter-Bildschirm ist nur verfigbar,
wenn die Option Materialfilter aktiv ist. Siehe
Hardware-Setup-Bildschirm 2 auf Seite 35.

In diesem Bildschirm werden der Einlassdruck und der
Auslassdruck am Materialfilter sowie der Differenzdruck
durch den Filter angezeigt.

Symbol Funktion

Einlassdruck am Materialfilter.

Auslassdruck am Materialfilter.

Differenzdruck tGber dem Materialfilter.

[:Q hOlle

[4,/26/10 12:44[4=miE X H [ °C
I (2 3315 psi |+
_..
(2 924 psi 2
_..
(. 2391 psi -

ABB. 33: Materialfilter-Bildschirm

313924H

Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Uber- oder Unterdruckalarm

Ist der Uber dem Materialfilter gemessene Differenzdruck
flr mindestens 5 Hibe gréBer als der auf dem
Hardware-Setup-Bildschirm 1 festgelegte obere
Grenzwert oder geringer als der niedrigste Grenzwert und
ein Alarm oder eine Abweichung wird angezeigt, siehe
ABB. 34. Ob ein Alarm oder eine Abweichung ausgeldst
wird, hangt vom auf dem im
Hardware-Setup-Bildschirm 1 eingesteliten Fehlertyp
ab.

[4,/26/1012:4 14l X MAMEDHS  °C
Tl 30 es ad
(J 919 psi 2

O zmmpsi Gu A
A

ABB. 34Materialfilter-Bildschirm mit Alarm

Um einen Alarm oder eine Abweichung am Filter zu
I6schen, ‘ auf dem Materialfilter-Bildschirm
dricken. Danach V/ auf dem Bestatigungsbildschirm

drlicken.

=k

V] R

ABB. 35: Materialfilter-Bildschirm mit Alarm
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Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

Berichtsbildschirme

Die fUnf Berichtsbildschirme zeigen eine chronologische
Liste der letzten 20 Fehler an. Siehe Alarm-Codes und
Fehlerbehebung auf Seite Seite 28 firr Einzelheiten fiir
jeden einzelnen Alarm-Code.

Symbol Funktion

Chronologische Reihenfolge der Fehler,
:H: in der sie auftreten.

E

Datum, an dem der Fehler aufgetreten ist.

Zeit, zu der der Fehler aufgetreten ist.

D

Fehlercode.

A

Zum Scrollen durch die flinf

Berichtsbildschirme driicken.

07/15/09 05:57|4= X E%-MATHT]  °C
# dy A +
1 07/15/08 0849 TOAT
2 07/14/09 1626 T9AT 1

3 07AM4/09 EEZs TOARY
4 07414/03 1E:21  DATH —

ABB. 36: Berichtsbildschirm
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Anhang A - Anzeige Bedienerschnittstelle

313924H
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Abmessung des Materialfilter-Satzes

Abmessung des Materialfilter-Satzes

HINWEIS:

Siehe Liste in den Sachverwandte Handbiicher auf
Seite 3, um die entsprechenden Handbiicher zu
finden, die die Abmessungen der Rams, Pumpen
und anderer Komponenten auffiihren.

TI11158A

44

Legende
A 52,25" (1327 mm)
B 11" (279 mm)
C 14" (356 mm)
D 17" (432 mm)
E 14." (356 mm)
F (Materialeinlasse) | 1" NPT(f)
G (Materialauslass) | 1" NPT(f)

Maschenzahlen des Filterelements

Teile-Nr. Maschenzahl
515219 60
515220 50
515221 40
515222 30 (Standard)
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Technische Daten

Max. Lufteingangsdruck (Zufuhrsystem)

S20 — 3", eine Saule,5gal. (201) . ..............
D60 — 3", zwei Saulen, 16 gal. (60 1), 5 gal. (20 I),
30 gal. (1151),
D200 — 3", zwei Saulen, 55 gal. (200 I), 30 gal.
(1151), 16 gal. (60 1), 8 gal. (30 1), 5gal. (201) .. ...
D200s - 6,5", zwei Saulen, 55 gal. (200 I), 30 gal.
(115 0y o

Zulassiger Betriebstberdruck fur Luft/Material und
Gewicht (Unterpumpe). . ...

Benetzte Pumpenteile . . .. ........ ... ... L.

Folgeplatte/Ramcodes (Seite 5): Teilenummer, Gréfe,
Folgeplatte; benetzte Teile

A, B, C, F, G, H: 255662, 55 gal. (2001) .........
J,L,M, R, S, T: 255663, 55 gal. (200 1) . .........

4:255661,30gal. (115 1) ..o oveeeeenen.

2:257728,5gal. (201) . ..ot

1, 3: 257729, 5 gal. (20 I)
D, E: 257734, 8 gal. (30 )
U,V, W: 257738, 16 gal. (601) .. ...............

6,7,8,9: 257731, 5 gal. (201)
K, N, P: 257736, 8 gal. (30 1)
X,Y,Z:257741,16gal. (60 1). .. ...............

Umgebungstemperaturbereich wéhrend des Betriebs
(Zufuhrsystem)
Gerduschentwicklung ........... ... ... .. ... .....
Anforderungen an die externe Stromversorgung
(DatraTrak)

Gerate mit Wechselstromversorgung ... .........

Gerate mit Gleichstromversorgung . .............

California Proposition 65

EINWOHNER KALIFORNIENS

Technische Daten

MPa (bar, psi) / GroBe der Lufteinlassoffnung
0,9 MPa (9 bar, 125 psi) / 1/2 NPT(f)

1,0 MPa (10 bar, 150 psi) / 3/4 NPT(f)
1,0 MPa (10 bar, 150 psi) / 3/4 NPT(f)
0,9 MPa (9 bar, 125 psi) / 3/4 NPT(f)

Zu Check-Mate-Pumpensystemen siehe Handbuch
312376.

Zu Dura-Flo-Pumpensystemen siehe Handbucher
311826, 311828, 311833.

Zu Check-Mate-Pumpensystemen siehe Handbuch
312375.

Zu Dura-Flo-Pumpensystemen siehe Handbucher
311717, 311825, 311827.

PTFE, EPDM, PTFE-beschichtetes Aluminium,
verzinkter Stahl, ESt 316

EPDM, Aluminium, verzinkter Kohlenstoffstahl, ESt 316
verzinkter Kohlenstoffstahl, EPDM, ESt, Fluorelastomer

Stromloses Nickel, Polyurethan, Kohlenstoffstahl,
Polyethylen, Nitril, verzinkter Kohlenstoffstahl, Buna,
ESt 316, ESt 17-4PH

Edelstahl, Polyurethan, PTFE-beschichtetes Nitril,
Polyethylen, Nitril, PTFE, ESt 303, ESt 304, ESt 316,
ESt 17-4PH

Stromloses Nickel, Aramid-verstarkter Elastomer,
PSA auf Gummibasis, Polyurethan, Polyethylen, Nitril,
verzinkter Kohlenstoffstahl, Buna, Kohlenstoffstahl
1018, ESt 304, ESt 316, ESt 17-4PH

32-120 °F (0- 49 °C)
Siehe separates Handbuch fiir den Druckluftmotor.

100-240 V AC, 50/60 Hz, Einphasen-Wechselstrom,
max. 1,2 A Entnahme
24V DC, max. 1,2 A Entnahme

/\ WARNUNG: Geburts- und Fortpflanzungsschaden — www.P65warnings.ca.gov.

313924H
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Graco-Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Geréate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen, zum
Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und Verarbeitungsschéaden sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder
eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco flr eine Dauer von zwdlf Monaten ab Kaufdatum die
Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Gerat in
Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater oder falscher Wartung, Vernachléssigung, Unfall, Durchflihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Original-Graco-Teile sind, und Graco kann fiir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen oder
Verschleif3 nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fiir Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund einer
Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise,
Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehdrteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht
werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fiir welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der behauptete Schaden bestétigt,
so wird jeder schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerat wird kostenfrei an den Originalkaufer zurlickgeschickt.
Sollte sich bei der Uberpriifung des Gerates kein Material- oder Herstellungsfehler nachweisen lassen, so werden die Reparaturen zu einem
angemessenen Preis durchgefuhrt, der die Kosten flr Ersatzteile, Arbeit und Transport umfasst.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE
AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE
WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
GEEIGNET SIND.

Gracos einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kéaufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben
Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieBlich Schadenersatzforderungen fir
Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschliisse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden) zulassig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum vorzubringen.

GRACO ERSTRECKT SEINE GARANTIE NICHT AUF ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN, DIE VON
GRACO VERKAUFT, ABER NICHT VON GRACO HERGESTELLT WERDEN, UND GEWAHRT DARAUF KEINE WIE IMMER IMPLIZIERTE
GARANTIE BEZUGLICH DER MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Diese von Graco verkauften, aber
nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlauche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der
jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt die Kaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MaBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschéden haftbar gemacht werden, die sich aus der Lieferung
von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder
anderer Guter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruches, einer
Fahrlassigkeit von Graco oder sonstigem.

Informationen uber Graco

Besuchen Sie www.graco.com fiir die neuesten Informationen liber Graco-Produkte.
Informationen iliber Patente siehe www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte Kontakt mit Inrem Graco-Vertriebspartner auf, oder rufen Sie uns
an, um den Standort eines Vertriebspartners in lhrer Ndhe zu erfahren.
Telefon: 612-623-6921 oder gebiihrenfrei unter: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Veréffentlichung erhéltlichen neuesten Produktinformationen dar.
Graco behilt sich das Recht vor, jederzeit unangektindigt Anderungen vorzunehmen.

Flir Patent Informationen finden Sie unter www.graco.com/patents.
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 313528
Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis, USA
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2009, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach ISO 9001.
WWW.graco.com
Version H, Juli 2020
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