Instrukcje G
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Automatyczny powietrzny pistolet
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natryskowy Pro XpTM Auto <

Automatyczny pistolet elektrostatyczny do zastosowan Klasy I, w Kategorii I dla stref
niebezpiecznych podczas stosowania materiatow do natryskiwania z Grupy D.

Automatyczny pistolet elektrostatyczny do stosowania w atmosferach zagrozonych
wybuchem Grupy Il, Strefy 1, przy wykorzystaniu materiatow do natryskiwania z Grupy lIA.

Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

100 psi (0,7 MPa, 7 baréw) maksymalnego cisnienia powietrza wiotowego
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 100 psi (0,7 MPa, 7 bardw)

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie
przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia.
Niniejszg instrukcje nalezy zachowac.
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Modele

Modele

Wszystkie modele zostaty wyposazone w dysze 1,5 mm.

Nr czesci | kV | Wyswietlacz Powloki Mocowanie do kolektora
LATM10 85 Smart Standardowy Tyt
LATM16 85 Smart Wysoka przewodnos$c¢/ wysokie zuzycie Tyt
LA1T10 85 Standardowy | Standardowy Tyt
LA1T16 85 Standardowy | Wysoka przewodnosc/ wysokie zuzycie Tyt
LA2M10 85 Smart Standardowy Dot
LA2M16 85 Smart Wysoka przewodnosc¢/ wysokie zuzycie Dot
LA2T10 85 Standardowy | Standardowy Dot
LA2T16 85 Standardowy | Wysoka przewodnosé/ wysokie zuzycie Dot

Aprobaty

CE.. <o

H2G
0,24 mJ APPROVED

FM14ATEX0081
EN 50050-1
Ta 0°C-50°C

Instrukcje powigzane

Nr instrukcji obstugi Opis

332989 Instrukcja obstugi — Automatyczny modut sterowania Pro Xp Auto
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczerstwa oznacza wystepowanie
ryzyka zwigzanego z dang procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia,
nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga
pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano
W niniejszej czesci.

ZAGROZENIE POZAREM, WYBUCHEM LUB PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM
tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze
by¢ przyczyna pojawienia si¢ iskier elektrostatycznych. Aby zapobiec wybuchowi pozaru, eksploz;ji

lub porazeniu pradem nalezy:

Dba¢ o to, aby wytacznie przeszkoleni, wykwalifikowani i rozumiejgcy wymagania niniejszej
instrukcji pracownicy obstugiwali urzadzenia elektrostatyczne.

Nalezy uziemic¢ caty sprzet, personel, natryskiwany obiekt i obiekty przewodzace prad w miejscu
pracy lub w jego poblizu. Rezystancja nie moze przekracza¢ 1 megaoma. Patrz instrukcje
dotyczace uziemienia.

Stosowaé wytacznie uziemione, przewodzace prad weze dostarczania powietrza firmy Graco.
Nie uzywac¢ wktadek do kubtéw, jezeli nie przewodza pradu i nie sg uziemione.

Natychmiast przerwacé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

Codziennie sprawdzac¢ rezystancje pistoletu i weza oraz uziemienie elektryczne.

Uzywac i czyscic¢ urzadzenie wylacznie w miejscach dobrze wentylowanych.

Zablokowa¢ podawanie powietrza i cieczy do pistoletu, aby uniemozliwi¢ jego dziatanie, chyba
ze przeptyw powietrza wentylacyjnego ksztattuje sie powyzej minimalnej wartosci wymaganej.
Do przeptukiwania lub czyszczenia urzadzenia stosowac rozpuszczalniki czyszczace o najwyzszym
mozliwym punkcie zaptonu.

Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

Do czyszczenia zewnetrznych powierzchni sprzetu nalezy stosowac roztwory do czyszczenia

o temperaturze zaptonu min. 5°C (9°F) ponad temperature otoczenia. Preferowane s3 ciecze
niepalne.

Zawsze wytaczac ukfad elektrostatyczny podczas przeptukiwania, czyszczenia lub serwisowania
sprzetu.

Usuna¢ wszystkie potencjalne Zrédta zaptonu;, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

W obecnosci tatwopalnych opardw nie nalezy przytaczaé lub odtgczaé przewoddw zasilania ani
wtaczac lub wytgczacé oswietlenia.

W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie zanieczyszczenia, w tym rozpuszczalniki, szmaty
czy benzyna.

Zapewnic¢ czystos¢ w obszarze natryskiwania. Do czyszczenia komory i uchwytéw z pozostatosci
materiatu uzywac narzedzi nieiskrzacych.

W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajaca gasnica.

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z urzadzenia, wyciekdw lub peknietych czesci moze przedostac¢ sie do oczu lub na
skore i spowodowac powazne obrazenia ciata.

Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania ptynu przed wtaczeniem urzgdzenia.
Codziennie sprawdzac¢ weze, przewody, rury i ztaczki. Natychmiast naprawiaé lub wymienia¢
zuzyte lub uszkodzone czesci.

P
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MPa/bar / PSI

Ostrzezenia

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU

Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

* Nie nalezy obstugiwac urzadzenia, gdy jest si¢ zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub
alkoholu.

® Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Prosimy
0 zapoznanie sie z rozdziatem Parametry techniczne, ktéry znajda Parnistwo we wszystkich
instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywacd cieczy i rozpuszczalnikéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.
Prosimy o zapoznanie sie z rozdziatem Parametry techniczne, ktéry znajda Panstwo we wszystkich
instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow.
W celu uzyskania szczegotowych informaciji na temat materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki
bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

* Nie opuszczac¢ obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod
cisnieniem.

* Nalezy wylaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia, gdy
urzgdzenie nie jest uzywane.

e Codziennie sprawdzac urzadzenie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢ na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

¢ Nie wprowadzac¢ zmian ani nie modyfikowac urzadzenia. Przerdbki lub modyfikacje moga
doprowadzi¢ do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewni€ sig, ze wszystkie urzadzenia maja odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty
zatwierdzone do uzytku w Srodowisku, w ktorym sg eksploatowane.

®  Sprzet nalezy wykorzystywaé zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informaciji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

* Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci i goracych powierzchni.

* Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggnac urzadzenia za weze.

* Nie dopuszczac, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze pracy.

e Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikéw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowag ich usterki,

co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia plastikowych elementéw konstrukcyjnych lub cisnieniowych mozna uzywac
wytgcznie kompatybilnych rozpuszczalnikow.

* Dla materiatéw konstrukcyjnych patrz Specyfikacja techniczna we wszystkich instrukcjach dla
sprzetu. W celu uzyskania informaciji i zalecen dotyczacych kompatybilnosci nalezy skonsultowac
sie z producentem rozpuszczalnika.

RYZYKO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

W przypadku przedostania sie¢ do oczu lub na powierzchnie skory, wprowadzenia do drog oddechowych

lub potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon.

® Szczegotowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami
znajduja sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Aby unikng¢ doznania powaznych obrazen ciata, w tym urazéw oczu, utraty stuchu, wdychaniu

toksycznych oparéw oraz oparzeniom, przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiednie

srodki ochrony indywidualnej. Wspomniane srodki ochrony indywidualnej obejmujg miedzy innymi:

e Okulary ochronne, i ochronniki stuchu.

* Respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz
rozpuszczalnika.

3A3029J



Wprowadzenie

Wprowadzenie

Dziatanie pistoletu
do elektrostatycznego
natrysku powietrznego

Automatyczny pistolet do elektrostatycznego natrysku
powietrznego dziata w sposoéb bardzo podobny do
tradycyjnego powietrznego pistoletu natryskowego.
Powietrze atomizacji oraz powietrze wytwarzane przez
wentylator wydostajg sie przez gtowice rozpylajaca.
Powietrze atomizacji rozprasza strumien ptynu i reguluje
wielkos¢ kropli. Powietrze wytwarzane przez wentylator
reguluje ksztatt oraz szerokos¢ natryskiwanego wzoru.
Powietrze wytwarzane przez wentylator oraz powietrze
atomizacji mozna regulowac niezaleznie.

Obstuga funkcji natryskiwania

Cisnienie powietrza rzedu min. 60 psi (0,42 MPa, 4,2 bara)
wywarte na ztaczke cylindra powietrznego kolektora
pistoletu (CYL) powoduje cofnigcie sie ttoka pistoletu,
co z kolei powoduje otworzenie sie zawordéw powietrza
oraz iglicy cieczy. Dzieki temu podczas aktywaciji
pistoletu (naciskania spustu) powietrze jest odpowiednio
doprowadzane i wstrzymywane. Po wytaczeniu cylindra
powietrznego sprezyna powoduje powr6t ttoka na swoje
miejsce.

Obstuga funkciji
elektrostatycznej

Aby pracowac przy wykorzystaniu funkcji
elektrostatycznej, nalezy wywrze¢ cisnienie na ztaczke
powietrzng turbiny kolektora pistoletu (TA), stosujac w tym
celu uziemiony waz powietrzny turbiny firmy Graco.
Powietrze przedostaje sie do kolektora i kieruje sie do
wlotu turbiny zasilania. Powietrze sprawia, ze turbina
zaczyna sie obracac i dostarcza¢ energie elektrycznag
do wewnetrznego zasilacza wysokonapigciowego.
Elektroda pistoletu natryskowego pobiera ptyn.
Natadowana ciecz jest przyciggana przez najblizszy
uziemiony przedmiot, co sprawia, ze otacza i rowno
kryje wszystkie powierzchnie.

Charakterystyka oraz
funkcje pistoletu

Petne napiecie pistoletu wynosi 85 kV.

Pistolet jest przeznaczony do uzytku

z manipulatorem, ktéry mozna montowac
bezposrednio na precie 1/2 cala (13 mm).

Przy wykorzystaniu dodatkowych wspornikow
pistolet mozna mocowac w celu zastosowania
zrobotyzowanego.

Konstrukcja szybkoztaczki pistoletu umozliwia
jego zdejmowanie bez odtgczania od pistoletu
przewodow powietrza oraz ptynu.

Cechy pistoletu Smart

Modele pistoletéw Smart z automatycznym modutem
sterowania Pro Xp Auto umozliwiaja:

Wyswietlanie napigcia i natezenia pradu
natryskiwania

Zmiane ustawien napiecia pistoletu
Wyswietlanie predkosci pracy turbiny pistoletu
Zapisywanie profildw natryskiwania

Whysytanie informaciji o usterkach sprzetu do
programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Wyswietlanie i ustawianie licznikdw konserwaciji

Nalezy wykorzystaé PLC, aby wybra¢ profil
natryskiwania

Dalsze informacje mozna znalez¢ w instrukciji
obstugi 332989 automatycznego modutu sterujgcego
Pro Xp Auto.
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Przeglad systemu

Typowa instalacja systemu

Wprowadzenie

RYSUNEK 1 przedstawia typowy elektrostatyczny system natryskowy wspomagany powietrzem. Nie jest to projekt
rzeczywistej instalacji. Aby uzyska¢ pomoc w zakresie zaprojektowania systemu odpowiadajacego Panstwa
potrzebom, zachecamy do skontaktowania sie z dystrybutorem firmy Graco.

Strefa bezpieczna

Strefa niebezpieczna

[

Rys. 1. Typowa instalacja systemu

ti24760a

Pistolet

Uziemiony waz powietrzny turbiny firmy Graco

Przeptyw powietrza do rozpylacza, wentylatora
oraz cylindra

Doptyw oraz regulacja powietrza

m o O |m >

Doptyw oraz regulacja ptynu

* Zatwierdzone do stosowania w miejscach
niebezpiecznych

3A3029J

Komponenty systeméw Smart

Programowalny kontroler logiczny (PLC)

Automatyczny modut sterowania Pro Xp Auto

Przegroda (opcjonalnie)

Przewdd swiattowodowy F/O

F
G
H Zasilanie (24 wolt)
J
K
L

Przewdd 1/0




Wprowadzenie

Pistolet — Przeglad

Rys. 2. Pistolet — Przeglad

EXH
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Ztaczki oraz wskazniki kolektora

Klawisz
A Gtowica rozpylajaca
B Dysza do cieczy
C Pierscien ustalajacy
D Ostona
F Kolektor/wspornik mocujgcy
G Turbina
H Zasilacz
J Elektroda

Al Ztaczka wlotu powietrza atomizacji
A2 Ztgczka wlotu powietrza wentylatora
CYL | Ztaczka wlotu powietrza cylindra
Ztaczka wysytajaca sygnat swiattowodowy
1 . . :
(do stosowania wytacznie z modelami Smart)
Ziaczka odbierajaca sygnat Swiattowodowy
2 : - .
(do stosowania wytacznie z modelami Smart)
K Lampka wskaznikowa ES
(wytacznie modele Standard)
P tacznik wlotu zasilania cieczg
Ztaczka wlotu powietrza turbiny
TA . .
(do napedzania turbiny)
EXH | Ztaczka wylotu spalin
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Montaz

Montaz systemu

VANV

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg dostepu
do czesci, ktére moga spowodowac porazenie pradem
lub inne powazne obrazenia ciata, w zwigzku z tym
czynnosci te musza by¢ wykonywane prawidtowo.

* Niniejsze urzadzenie moze byc¢ instalowane
i serwisowane wyfacznie przez przeszkolone
i wykwalifikowane osoby.

* Nalezy upewnic sie, ze dana instalacja spetnia
krajowe, stanowe i lokalne przepisy dotyczgce
instalacji urzadzen elektrycznych w strefach klasy |,
podklasy |, Strefa niebezpieczna lub Grupy II,
Strefa | Lokalizacje z atmosferg wybuchowa.

* Nalezy upewnic sie, ze instalacja jest zgodna
ze wszystkimi przepisami lokalnymi.

Znaki ostrzegawcze

Zamontowac¢ znaki ostrzegawcze w obszarze
natryskowym tak, aby operatorzy mogli je bez
trudu zobaczy¢ i odczytac. Do pistoletu dotaczony
jest angielski znak ostrzegawczy.

Wentylowanie kabiny

lakierniczej

Pistoletu nie nalezy uzywag, jesli przeptyw powietrza
wentylacyjnego przekracza minimalng wymagang
wartosé. Zapewnic¢ doptyw swiezego powietrza,

aby podczas natryskiwania, przeptukiwania lub
czyszczenia pistoletu unikng¢ gromadzenia tatwopalnych
lub toksycznych oparéw. Zablokowac zasilanie pistoletu
powietrzem i cieczg, aby uniemozliwi¢ jego dziatanie,
chyba ze przeptyw powietrza wentylacyjnego ksztattuje
sie powyzej minimalnej wartosci wymagane;.

Komora natryskowa musi by¢ wyposazona w wentylacje.

Nalezy zataczyé elektryczna blokade powietrza do
pistoletu i zasilania cieczg, aby uniemozliwi¢ prace
pistoletu w warunkach wentylacji z natezeniem
przeptywu powietrza ponizej wartosci minimalnych.
Sprawdzi¢ i stosowaé wszystkie lokalne przepisy

w zakresie wymogow predkosci powietrza wylotowego.
Dziatanie blokady nalezy sprawdzaé co najmniej raz
w roku.

UWAGA: Minimalna dopuszczalna predkos¢ powietrza
wylotowego wynosi 19 metréw biezacych/minute
(60 stop/min). Wysoka predkos¢ wylotowa powietrza

zmniejszy wydajnosc pracy systemu elektrostatycznego.

3A3029J

Montaz

Instalacja urzadzen
dodatkowych przewodu

powietrza
Patrz RYSUNEK 3.

1. W celu odciecia powietrza od pistoletu na gtéwnym
przewodzie powietrza (W) nalezy zamontowacd
gtéwny zawor spustowy powietrza (L).

2. Na przewodzie doprowadzajgcym powietrze do
pistoletu zamontowac separator filtra przewodu
powietrznego/osuszacz w celu zapewnienia, ze
powietrze doprowadzane do pistoletu bedzie
suche i czyste. Zanieczyszczenia i wilgo¢ moga
zepsu¢ wyglad efektu ukonczonej pracy i moga
spowodowac nieprawidtowe dziatanie pistoletu.

3. Aby kontrolowac¢ cisnienie powietrza w pistolecie,
na kazdym przewodzie doprowadzajgcym powietrze
(B, C, D, E) nalezy zamocowac¢ gtéwny zawor
spustowy powietrza (M).

MPa/bar/PSI

Uwiezione powietrze moze przyczynic sie do
niespodziewanego rozpylania przez pistolet, ktére moze
spowodowacé powazne obrazenia, w tym przedostanie
sie ptynu do oczu lub na skére. Zawory
elektromagnetyczne (K) musza by¢ wyposazone

w port szybkiego odprowadzania, aby po wytaczeniu
elektromagnesu mozliwe byto uwolnienie powietrza
zablokowanego miedzy zaworem i pistoletem, gdy
zawory elektromagnetyczne zostang wytgczone.

4. Aby uruchomi¢ pistolet, zawor elektromagnetyczny
(K) nalezy zamocowac na przewodzie powietrznym
cylindra (E). Zawor elektromagnetyczny musi byc¢
wyposazony w port szybkiego odprowadzania.

5. Zamocowac zawor elektromagnetyczny (K),
aby uruchomic turbine.



Montaz

Instalacja akcesoriéow na linii ptynu

1. Na wylocie pompy nalezy zamontowac filtr ptynu 2. W razie potrzeby na przewodzie doptywu ptynu
i zawor spustowy. zamontowac regulator ptynu w celu kontrolowania
ci$nienia ptynu doprowadzanego do pistoletu.

RYSUNEK 3 przedstawia typowy elektrostatyczny system natryskowy wspomagany powietrzem. Nie jest to projekt
rzeczywistej instalacji. Aby uzyska¢ pomoc w zakresie zaprojektowania systemu odpowiadajacego osobistym
potrzebom, skontaktuj sie z dystrybutorem Graco.

AN

Ztaczke powietrzna turbiny (TA) nalezy elektrycznie
sprzegna¢ z wentylatorami komory natryskowej,
aby zapobiec zasilaniu urzadzenia bez wigczonych
wentylatoréw.

Patrz ostrzezenie
powyzej A B C D

[ ] ]

T
—

_ N Widok na tyt G
-/k/ E kolektora

ti22375a —
Strefa bezpieczna "' Strefa niebezpieczna

Rys. 3. Typowa instalacja

Klawisz — RYSUNEK 3

A | Przewdd uziemienia weza powietrza K | Zawor elektromagnetyczny, wymaga
— - - — zastosowania portu szybkiego odprowadzania
B Uziemiony waz powietrzny turbiny firmy Graco _ , _
(TA) L | Giéwny zawér spustowy powietrza
o | Waz powietrzny rozpylacza, Srednica M| Regulator cisnienia powietrza
ZeWnetana 5/16 cala (8 mm) (A1) N Aktywne uziemienie
D Waz powietrzny wentylatora, srednica W/| Gtéwny przewdd powietrza
zewnetrzna 5/16 cala (8 mm) (A2)
r Waz powietrzny cylindra, srednica
zewnetrzna 5/32 cala (4 mm) (CYL)
G Waz doprowadzajacy ptyn do wilotu
ptynu pistoletu 1/4-18 npsm (P)
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Instalacja pistoletu

Patrz RYSUNEK 4.

1. Odkreci¢ dwa zestawy $rub rozdzielacza (29)
i nasunac kolektor (20) na pret mocujacy 1/2 cala
(13 mm).

2. Ustawi¢ pistolet w odpowiedniej pozyciji i dokreci¢
dwa zestawy Srub.

Aby dodatkowo zapewni¢ poprawnosc¢ konfiguraciji,
nalezy wtozy¢ przez otwor w precie sworzen
pozycjonujacy 1/8 cala (3 mm) do otworu (NN)

we wsporniku.

< 203,2 mm -

50 (8,00 cali)

RYs. 4. Montaz

Montaz

Podtaczanie linii powietrza
i ptynu

RYSUNEK 3 przedstawia schemat potgaczen linii powietrza
i ptynu, natomiast RYSUNEK 5 przedstawia potaczenia
rozdzielacza. Podtgczy¢ linie powietrza i ptynu wedtug

ponizszych instrukcji.

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem, waz
doprowadzajgcy powietrze do turbiny musi by¢
elektrycznie potaczony z aktywnym, rzeczywistym
uziemieniem. Nalezy uzywac wytacznie uziemionych
wezy firmy Graco.

Do koncoéwki dyszy

Montaz automatycznego
modutu sterujgcego
Pro Xp Auto

Podczas korzystania z modeli Smart wymagane jest
zastosowanie automatycznego modutu sterowania
Pro Xp Auto. Aby zamontowa¢ automatyczny modut
sterowania Pro Xp Auto, nalezy zapoznac sie

z instrukcjg obstugi 332989.

3A3029J

1. Podfaczyé uziemiony waz doprowadzajacy
powietrze do turbiny firmy Graco (B) do wlotu
powietrza turbiny pistoletu (TA), a nastepnie
podtaczy¢ przewdd uziemiajgcy waz powietrzny (A)
do rzeczywistego uziemienia (N). Ztaczka wlotu
powietrza turbiny posiada gwinty lewoskretne, ktére
zabezpieczajg przed podtaczeniem do wlotu
powietrza turbiny weza powietrznego innego typu.

2. Uziemienie elektrostatyczne wymaga skontrolowania
zgodnie z instrukcjami opisanymi na stronie 14.

3. Przed podtgczeniem linii ptynu (P), przedmuchac
go powietrzem i przeptukac rozpuszczalnikiem.
Zastosowac rozpuszczalnik kompatybilny z ptynem,
ktéry ma byé natryskiwany.
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Montaz

Potaczenia kolektora

Wiot z tytu Wiot z dotu

CYL

Al

i

S RTT ti25150a
EXH

RYs. 5. Polaczenia rozdzielacza

Ad Ztaczka wlotu powietrza rozpylacza. Podtgczy¢ rurke o Srednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala) miedzy tg
ztaczka a doptywem powietrza.

A2 Ztaczka wlotu powietrza wentylatora. Podtgczy¢ rurke o $rednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala) miedzy ta
ztaczka a doptywem powietrza.
Ztgczka wlotu powietrza cylindra. Podtaczy¢ rurke o srednicy zewnetrznej 4 mm (5/32 cala) miedzy tg ztgczka

CYL |a elektromagnesem. Aby zagwarantowac szybka reakcje, nalezy zastosowac¢ waz o mozliwie najkrotszej
dtugosci.

’ Ztaczka przesytajgca sygnat swiattowodowy (do stosowania wytacznie z modelami Smart) Podtgczy¢ przewdd
swiattowodowy Graco (patrz strona 13).

5 Ztaczka odbierajgca sygnat Swiattowodowy (do stosowania wytgcznie z modelami Smart) Podtaczy¢ przewod
swiattowodowy Graco (patrz strona 13).

P Ztaczka wlotowa ptynu. Podtaczy¢ potaczenie obrotowe 1/4 npsm miedzy ta ztgczka a doptywem ptynu.
Ztaczka wlotu powietrza turbiny. Podtgczy¢ przewodzacy prad waz powietrzny firmy Graco miedzy tg

TA | ziaczka (gwinty lewoskretne) a elektromagnesem. Podtaczy¢ przewdd uziemienia weza powietrza do
uziemienia wtasciwego.
Wylot. W celu odprowadzania powietrza wylotowego z turbiny zamontowacé rure wylotowa. Maksymalna

EXH | dopuszczalna diugos¢ wynosi 1 m (3 stopy). Ztaczka przeznaczona jest do rur o $rednicy zewnetrznej 8 mm
(5/16 cala).
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Montaz

Podtaczanie przewodu swiattowodowego

(do stosowania wytagcznie z modelami Smart) Dla systemu z 2 pistoletami

UWAGA: Stosowac wytacznie dostarczony przewdd 1. Podfaczyé port 1 kolektora 2 pistoletu do portu 5
Swiattowodowy. modutu sterowania.

Przewdd $wiattowodowy umozliwia wymiane informagiji 2. Podtgczy¢ port 2 kolektora 2 pistoletu do portu 6
miedzy pistoletem oraz automatycznym modutem modutu sterowania.

sterowania Pro Xp Auto.
Dla systemu z 1 pistoletem

1. Podtiaczy¢ port 1 kolektora 1 pistoletu do portu 1
modutu sterowania.

2. Podtaczyc¢ port 2 kolektora 1 pistoletu do portu 2
modutu sterowania.

ti22401a

RYs. 6. Tworzenie potaczen swiattowodowych

Strefa bezpieczna Strefa niebezpieczna H*

v = /

- g3 U7

Pistolet 1

Y
Automatyczny powietrzny pistolet
natryskowy Pro Xp Auto /
Ztacze zasilacza 24 V
Potaczenie trybu zdalnego 1/0
Automatyczny modut sterowania \_
Pro Xp Auto i
Przegroda (opcjonalnie) f [
Przewdd swiattowodowy U

* Zatwierdzone do stosowania w miejscach ===
niebezpiecznych. Pistolet 2

<|C T O T T

Al

RYs. 7. Schemat swiattowodow
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Montaz

Uziemienie

/N AN A\

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia
pradem. Iskrzenie elektryczne i elektrostatyczne moze
powodowac powstanie oparéw grozacych zaptonem
lub eksplozjg. Niewtasciwe uziemienie moze powodowac
porazenie pradem elektrycznym. Uziemic¢ caty sprzet,
personel, natryskiwane obiekty i obiekty przewodzace
prad w obszarze roboczym lub w jego poblizu. Opor
nie moze przekracza¢ 1 megaoma. Uziemienie zawiera
przewdd umozliwiajacy odptyw pradu elektrycznego.

Podczas dziatania pistoletu elektrostatycznego wszystkie
nieuziemione obiekty w obszarze natryskiwania (ludzie,
pojemniki, narzedzia itp.) moga natadowac sie pragdem
elektrycznym.

Ponizsze wymogi uziemienia stanowig minimum dla
podstawowego systemu elektrostatycznego. System
moze zawiera¢ inny sprzet lub obiekty wymagajace
uziemienia. System musi by¢ podtaczony do aktywnego
uziemienia. Potgczenia uziemienia nalezy sprawdzac
codziennie. Sprawdzi¢ lokalne przepisy elektryczne

w celu uzyskania szczegétowych informacji na temat
warunkow uziemienia.

e Wszystkie osoby wchodzace do obszaru
natryskiwania: Obuwie musi mie¢ przewodzgce
podeszwy, np. ze skory, lub nalezy nosi¢ osobiste
pasy uziemiajgce. Nie nalezy nosi¢ obuwia
z podeszwg wykonang z materiatu nieprzewodzgcego,
jak guma lub tworzywo sztuczne.

* Natryskiwany obiekt: Uchwyty przytrzymujgce
obrabiany element powinny pozostawac przez
caty czas uziemione i czyste. Rezystancja nie moze
przekracza¢ 1 megaoma.

* Pistolet do elektrostatycznego natrysku
powietrznego: Uziemi¢ pistolet, podiaczajac
uziemiany waz powietrzny turbiny Graco do
wlotu powietrza turbiny oraz podtaczajac przewdd
uziemienia weza do aktywnego uziomu. Zachecamy
do zapoznania sie z sekcjg Sprawdzanie uziemienia
elektrycznego pistoletu, na stronie 14.

®  Pompa: Uziemi¢ pompe poprzez podtaczenie
przewodu ochronnego i zaciskéw, tak jak jest
to opisane w osobnej instrukcji obstugi.

* Wszystkie obiekty i urzadzenia przewodzace
prad elektryczny w obszarze natryskiwania:
w tym pojemniki ptynu i puszki czyszczgce muszg
by¢ wtasciwie uziemione.

14

®  Pojemniki na plyny i odpady: Uziemi¢ wszystkie
znajdujgce sie w obszarze roboczym pojemniki na
ciecze i odpady. Nie uzywac wktadek do kubtéw,
jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.
Podczas przeptukiwania pistoletu pojemnik uzyty
do wychwytywania nadmiaru cieczy musi by¢
wykonany z materiatu przewodzgcego i uziemiony.

e Zasilanie sprezarek powietrza i urzadzenia
zasilania hydraulicznego: \Wymagane jest uziemienie
sprzetu zgodnie z zaleceniami producenta.

e Wszystkie linie powietrza i ptynu musza byc¢
wtasciwie uziemione.

o  Wszystkie przewody elektryczne musza by¢
wiasciwie uziemione.

* Podtoga w pomieszczeniu w ktérym wykonuje sie
natryski: Musi przewodzi¢ prad elektryczny i by¢
uziemiona. Nie przykrywac posadzki kartonem ani
zadnym innym materiatem nieprzewodzacym pradu
elektrycznego, ktory przerwatby ciggtos¢ uziemienia.

e Ciecze palne znajdujace sie w strefie
natryskiwania: Wymagane jest przechowywanie
w zatwierdzonych i uziemionych pojemnikach.
Nie uzywagé plastikowych pojemnikéw. Nie
przechowywac ilosci wiekszej niz potrzebna
podczas jednej zmiany.

*  Wszystkie kubly z rozpuszczalnikiem: Nalezy
stosowac wytacznie zatwierdzone, uziemione
metalowe pojemniki przewodzgce prad. Nie
uzywac plastikowych pojemnikéw. Uzywac tylko
rozpuszczalnikdw niepalnych. Nie przechowywac
ilosci wiekszej niz potrzebna podczas jednej zmiany.

Sprawdzanie uziemienia
elektrycznego pistoletu

ANVONVLN

Megaomomierz, nr czesci 241079 (AA patrz RYSUNEK 8)
nie zostat dopuszczony do uzytku w strefach
niebezpiecznych. Aby ograniczy¢ ryzyko iskrzenia, nie
nalezy uzywac¢ megaomomierza w celu sprawdzania
uziemienia, chyba ze:

e pistolet zostat zabrany ze strefy niebezpieczne;j;

® |ub jesli nie wszystkie urzadzenia natryskowe
w strefie niebezpiecznej zostaty wytgczone,
wentylatory powietrza w strefie niebezpiecznej
pracuja i nie ma tam tatwopalnych oparow (jak
np. otwarte pojemniki z rozpuszczalnikiem lub
spaliny z natrysku).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac
pozar, wybuch i porazenie pradem, a w rezultacie

powazne obrazenia ciata i zniszczenie mienia.
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Megaomomierz, nr czesci 241079, firmy Graco jest
dostepny jako akcesorium do kontroli prawidtowego
uziemienia pistoletu.

1. Zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi sprawdzenie
ciggtosci uziemienia elektrycznego pistoletu
natryskowego i weza powietrznego.

2. Upewnic sig, ze turbina powietrza (B) jest
podtaczona, a przewéd ochronny weza jest
podtaczony do uziomu.

3. Wytaczy¢ doptyw powietrza i ptynu do pistoletu.
W wezu do cieczy nie moga zalega¢ zadne ptyny.

4. Zmierzy¢ opor miedzy ztgczka wlotu powietrza
turbiny (TA) oraz uziomem (N).

a. Jesli stosowany jest czarny lub szary waz
powietrza turbiny, do mierzenia oporu
nalezy zastosowaé megaomomierz. Stosowac
napiecie doprowadzone o wartosci minimalnie
500 do maksymalnie 1000 woltéw. Rezystancja
nie powinna przekracza¢ 1 megaoma.

b. Jesli stosowany jest czerwony waz powietrza
turbiny, do mierzenia oporu nalezy zastosowac
omomierz. Rezystancja nie powinna przekracza¢
wartosci 100 omow.

5. Jesli rezystancja jest wigksza niz maksymalny odczyt
wyszczegolniony powyzej dla weza, nalezy sprawdzic
doktadnos$é potaczen uziemienia i upewnic sie,
ze zyta uziemienia weza powietrznego turbiny
jest podfaczona do aktywnego uziemienia.

Jesli rezystancja nadal jest zbyt wysoka,
nalezy wymieni¢ waz powietrzny turbiny.

ti22382a

RYs. 8. Sprawdzanie uziemienia pistoletu

Montaz

Sprawdzanie wlasciwego
oporu elektrycznego cieczy

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, wybuchu lub porazenia
pradem, opornosc¢ cieczy nalezy sprawdzaé wytacznie
poza strefag niebezpieczna. Miernik oporu 722886

i sonda 722860 nie sg przeznaczone do uzywania

w strefie niebezpieczne;j.

Sprawdzi¢, czy opornos¢ natryskiwanej cieczy spetnia
wymogi systemu elektrostatycznego natryskiwania
powietrznego. Nr czesci Graco 722886 Omomierz

i 722860 Sonda sa dostepne w ofercie akcesoriow.
Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami dotgczonymi
do miernika i sondy.

Odczyty pomiaru opornosci cieczy o minmalnej wartosci
25 megaomoéw-cm zwykle zapewniajg najlepsze wyniki
elektrostatyczne i sg zalecane.

W przypadku odczytéw wynoszgcych ponizej

25 megaomoéw/cm wymagane moze okazac sie
zastosowanie zestawu lub weza zapewniajgcego
wysokg przewodnos¢.

3A3029J

Megaomy/cm
1-7 7-25 25-200 200-2000
Zalecany Moze by¢ Najlepsze Dobre
zestaw potrzebny rezultaty rezultaty
wysokiego | zestaw wyso- | elektrosta- | elektrosta-
przewodze- | kiego przewo- tyczne tyczne
nia dzenia
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Montaz

Sprawdzanie lepkosci ptynu

Aby sprawdzi¢ lepkos¢ cieczy, potrzebne sa:
*  kubek wyptywowy,
e stoper

1. Catkowicie zanurzy¢ kubek wyptywowy w cieczy.
Szybko wyjac¢ kubek i natychmiast uruchomic
stoper.

2. Obserwowac¢ strumien cieczy sptywajacy z dna
kubka. Wytaczy¢ stoper, gdy tylko pojawi sie
przerwa w strumieniu.

3. Zapisac typ cieczy, czas, ktory uptynat, i rozmiar
kubka do pomiaru lepkosci.

4. Poréwnac z wykresami dostarczonymi przez
producenta kubka do pomiaru lepkosci, aby
okresli¢ lepkos¢ ptynu.

5. Jesli lepkos¢ jest zbyt duza lub zbyt mata, nalezy
skontaktowac sie z dostawcg materiatu. W razie
potrzeby wyregulowag.

Montaz ostony materiatowej

Patrz RYSUNEK 9.

1. Zatozy¢ materiatowa ostone (XX) z przodu pistoletu
i przesunag ja do tytu, aby zakry¢ widoczne rurki
i weze znajdujgce sie z tytu kolektora.

2. Poprowadzi¢ rure wydechowa (YY) poza ostone.
Umozliwi to monitorowanie rury wydechowej pod
katem pojawiania sie farby lub rozpuszczalnika.
Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Kontrola
pod katem wyciekéw na stronie 23. Przyklei¢
rure wydechowa, aby sie nie poruszata.

Rys. 9. Ostona materiatlowa

16

Przeptukiwanie przed
pierwszym uzyciem urzadzenia

Sprzet jest fabrycznie testowany przy uzyciu ptynu.

W celu unikniecia zanieczyszczenia cieczy przed
wykorzystaniem urzadzenia nalezy go przeptukaé
zgodnym rozpuszczalnikiem. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcja Przeptukiwanie, na stronie 21.

Wytyczne dotyczace
stosowania materiatéw
sciernych

Podczas natryskiwania materiatéw Sciernych nalezy
stosowac sie do nastepujgcych wskazdéwek:

e Zamowi¢ czes¢ nr 24N704 — Elektroda (niebieska)
do materiatéw Sciernych.

* Prawidtowo dobraé wielkos$¢ dyszy, aby zmniejszy¢
strumien cieczy do wartosci ponizej 0,21 MPa
(2,1 bara, 30 psi), uzyskujac strumien cieczy
200-300 mm (8-12 cali).

e Zastosowac mozliwie najnizsze cisnienie powietrza
rozpylacza i wentylatora, aby uzyska¢ optymalny
strumien.

* Nalezy postepowac zgodnie z procedurami
opisanymi w czesci Codzienna konserwacjaii lista
kontrolna czyszczenia, strona 21.

e Codziennie sprawdza¢ elektrode i wymienic¢ ja,
jesli jest uszkodzona. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcjg Wymiana elektrody, strona 31.
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Zestaw do konwersji dla
wysokiego poziomu
przewodzenia (HC)

Czes¢ nr 25N922 — Zestaw do konwersji umozliwia
przeksztatcenie dowolnego standardowego
automatycznego pistoletu Pro Xp Auto do nanoszenia
powtok (czes¢ nr LAxx10) w pistolet wysokiego
przewodzenia (LAxx16). Na przyktad standardowy
model LA1T10 mozna przeksztatci¢ w model
wysokiego przewodzenia LA1T16. Zachecamy

do zapoznania sie z sekcjg Modele, strona 3.

Zestaw ten przeznaczony jest do stosowania
wraz z ptynami charakteryzujgcymi sie niskim
wspoétczynnikiem opornosci.

1. Odcia¢ powietrze od turbiny (TA).

2. Przeptukaé pistolet. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcja Przeptukiwanie, na stronie 21.

3. Usunac cisnienie. Wykona¢ Procedura
usuwania cisnienia, opisang na stronie 18.

4. Zachecamy do zapoznania sie z rysunkami
czesci dla LA1T10, powloki standardowe,
rozdzielacz tylny, seria B, na stronie 40.

5. Zdjac pierscien ustalajgcy (24), gtowice
rozpylajaca (25) oraz ostone (26).

6. Odkreci¢ nakretke (35), a nastepnie od ztgczki
ptynu odtaczy¢ rurke ptynu (89) oraz nasadki
(83, 34). Odtaczy¢ pozostate czesci (33, 34, 36,
37, 39) znajdujgce sie przy wlocie cylindra
pistoletu, a nastepnie wyrzucié.

7. Upewnic sig, ze gwinty cylindra sg czyste i suche.
Na gwinty ztgczki ptynu (37), sekcje wewnetrzng
oraz pierscienie uszczelniajagce typu O natozy¢
smar dielektryczny firmy Graco, nr katalogowy
116553. Wkreci¢ ztgczke w element wlotowy
cylindra.

8. Nastepnie nasuna¢ nasadki (33, 34). Do cylindra
wcisna¢ rurke ptynu i przytrzymac, jednoczesnie
wkrecajgc w cylinder ztaczke. Dokreci¢ momentem
obrotowym 25-35 in-lb (3-4 Nm).

3A3029J

Montaz

9. Na rurke nasung¢ nakretke (35) oraz nasadki (33,
34). Wprowadzi¢ konncowke rury do ztaczki (32).
Upewni¢ sie, ze nasadki osadzone sg w ztaczce.
Dokreci¢ nakretke (35).

ti24191b

35

Rys. 10. Zestaw do konwersji dla wysokiego
przewodzenia (HC)
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Eksploatacja

Eksploatacja

Procedura usuwania cisnienia

AN A

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresiji. Aby unikngé
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem ptynu
pod cisnieniem, np. rozbryzgiem, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania cisnienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Odcig¢ doptyw powietrza do wszystkich czesci
pistoletu natryskowego z wyjatkiem cylindra, ktory
wyzwala pistolet. Jesli z systemem stosowany jest
regulator ptynu zasilany powietrzem, konieczne jest
wywarcie cisnienia na wlocie powietrza regulatora.

Odcia¢ doptyw ptynu do pistoletu.

3. Nacisna¢ spust pistoletu skierowanego w strone
uziemionego metalowego pojemnika na odpady
w celu usuniecia cisnienia ptynu.

4. Jesli z systemem stosowany jest regulator ptynu
zasilany powietrzem, odcia¢ powietrze pod
cisnieniem przy wlocie powietrza regulatora.

5. Usuna¢ cisnienie ptynu w sprzecie
doprowadzajgcym ptyn w sposob opisany
w instrukcji obstugi tego sprzetu.

6. Whytaczyc¢ zasilanie, zamykajac gtéwny zawor
spustowy powietrza na gtdbwnym przewodzie
powietrza. Pozostawi¢ zawér w potozeniu
zamknietym, az do nastepnego natryskiwania.
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Rozruch

W celu zapewnienia bezpiecznej i wydajnej pracy, przed
przystapieniem do uzytkowania omawianego systemu,
wymagane jest codzienne sprawdzenie stanu elementow
ujetych na ponizszej liscie.

I:l Wszyscy operatorzy muszg by¢ odpowiednio
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi
automatycznego elektrostatycznego
natryskiwania powietrznego w sposob opisany
w tym podreczniku.
Wszyscy operatorzy powinni posiadacé
przeszkolenie w zakresie Procedura usuwania
cisnienia, opisanej na stronie 18.

Znak ostrzegawczy dostarczony wraz

z pistoletem nalezy zawiesi¢ w obszarze
natryskiwania, tak aby byt widoczny i czytelny
dla wszystkich operatoréw.

System musi by¢ catkowicie uziemiony,

tak samo jak operator oraz wszystkie osoby
przebywajace w strefie natryskiwania.

Patrz rozdziat Uziemienie na stronie 14.

Wymagane jest sprawdzenie stanow
podzespotow elektrycznych pistoletu,
zgodnie z instrukcjami zawartymi

w sekcji Testy elektryczne, na stronie 24.

Wentylatory uktadu wentylacji musza dziata¢
prawidtowo.

Haki obrabianego przedmiotu muszg by¢
czyste i uziemione.

Z obszaru natryskiwania nalezy usunaé
wszystkie zabrudzenia, tagcznie z ptynami
palnymi i szmatami.

Wszystkie tatwopalne ptyny w komorze
natryskowej znajduja sie w zatwierdzonych
i uziemionych pojemnikach.

Wszystkie przewodzace przedmioty w obszarze
natryskiwania musza by¢ elektrycznie uziemione,
a podtoga w obszarze natryskiwania przewodzi¢
elektrycznos¢ i rowniez by¢ odpowiednio
uziemiona.

Sprawdzi¢ rury wydechowe rozdzielacza pod
katem wystepowania wyciekdw ptynu, zgodnie
z instrukcjami zawartymi w sekcji Kontrola pod
katem wyciekdw, na stronie 23.

N s O e L A 0 R
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Regulacja strumienia natrysku

W celu ustanowienia prawidtowego przeptywu ptynu
i powietrza nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci.
W tym momencie nie nalezy jeszcze wtgczac

powietrza turbiny (TA).

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu, zawsze
podczas wykonywania czynnos$ci zwigzanych

Z usuwaniem cisnienia, nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami Procedura usuwania cisnienia.

Usunac¢ cisnienie. Wykona¢ Procedura usuwania
cisnienia, opisang na stronie 18.

Wybrac¢ i zamocowac¢ odpowiednig dla danego
zastosowania gtowice rozpylajgca oraz dysze.
Zachecamy do zapoznania si¢ z sekcja Tabela
wyboru dyszy ptynu, na stronie 52 i Tabela
wyboru gtowic rozpylajagcych, strona 55.

Odkrecic pierscien ustalajgcy gtowicy rozpylajace;j
i przekreci¢ glowice rozpylajaca, aby uzyskacé
poziomy strumien natrysku. Patrz RYSUNEK 11.
Dokreca¢ pierscien ustalajgcy do momentu,

az gtowica rozpylajgca bedzie bezpiecznie
spoczywac na miejscu; obracanie rogéw gtowicy
rozpylajacej reka nie powinno by¢ mozliwe.

Strumien poziomy

Rys. 11. Polozenia gtowicy rozpylajacej

Eksploatacja

Uzy¢ regulatora cisnienia powietrza przy przewodzie
doptywu powietrza wentylatora (A2), aby ustawic
zadany wzor.

Aby zwigkszy¢ ustawienie w celu uzyskania
dtugiego, ptaskiego strumienia, konieczne moze
by¢ zwiekszenie ilosci ptynu doprowadzenia do
pistoletu, aby utrzymac¢ takie samo pokrycie na
wiekszej powierzchni.

W celu rozwigzania probleméw zwigzanych ze
wzorem natryskiwania, zachecamy do zapoznania
sie z sekcjg Rozwigzywanie probleméw ze
wzorem natryskiwania, na stronie 26.

Regulacja elektrostatyki

1.

Wiaczy¢ doptyw powietrza turbiny (TA)

i wyregulowac cisnienie powietrza zgodnie

z ustawieniami wyszczegdlnionymi w Tabela 1 .
Przy wtgczonym przepfywie powietrza ustawic
odpowiednie ci$nienie przy wlocie weza powietrza
turbiny.

Tabela 1. Przyblizone dynamiczne
cisnienie powietrza turbiny

Dilugosc¢ weza | Cisnienie powietrza przy wlocie
powietrza weza powietrza turbiny dla
turbiny uzyskania pethego napiecia
ft (m) psi (bar, MPa)
15 (4,6) 54 (3,8, 0,38)
25 (7,6) 55 (3,85, 0,38)
36 (11) 56 (3,9, 0,39)
50 (15,3) 57 (4,0, 0,40)
75 (22,9) 59 (4,1, 0,41)
100 (30,5) 61 (4,3, 0,43)

4.

Wyregulowac przeptyw ptynu za pomoca regulatora
cisnienia ptynu. Nalezy zapoznac sie z wykresami
wydajnosci na stronie 53, aby ustawiac cisnienie
ptynu w celu uzyskania réznych przeptywoéw,
zaleznie od rozmiaru stosowanej dyszy ptynu.

Uzy¢ regulatora cisnienia ptynu przy przewodzie
doptywu powietrza rozpylacza (A1), aby ustawic
stopien rozpylania. Na przyktad, dla przeptywu
ptynu o predkosci 10 uncji na minute (0,3 litra na
minute) typowym cisnieniem rozpylania bytoby
20-30 psi (1,4-2,1 bara, 0,14-0,21 MPa) przy
kolektorze pistoletu.

Aby cieszy¢ sig jak najwiekszg wydajnoscig,
nalezy zawsze stosowaé mozliwie najnizsze
cisnienie.

3A3029J

Sprawdzi¢ predkos¢ pracy turbiny pistoletu,
kontrolujac lampke wskaznikowa na korpusie
pistoletu z rodziny Standard lub rzeczywista
predkos¢ pracy turbiny na automatycznym module
sterowania Pro Xp Auto, jesli stosowany jest jeden
z modeli Smart. Patrz tabela ponizej. Wyregulowaé
cisnienie powietrza zgodnie z potrzebami. Lampka
wskaznikowa wskaznika powinna pozostac zielona
lub wartosci powinny zawiera¢ sie w przedziale
400-750 Hz.
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Eksploatacja

Wartosci na wyswietlaczu w przypadku modeli Smart
oraz kolor lampki wskaznikowej w przypadku modeli
Standard.

Tabela 2. Kolory wskaznika

Kolor

wskaznika Opis

Zielona
400-750 Hz

Podczas natryskiwania wskaznik
powinien ciggle swieci¢ na zielono,
wskazujgc prawidtowg wartosé
ci$nienia dostarczang do turbiny.

Bursztynowy
<400

Jesli wskaznik zmienia kolor na
bursztynowy po 1 sekundzie, oznacza
to, ze cidnienie powietrza jest zbyt
niskie. Nalezy zwiekszy¢ cisnienie

do momentu, az wskaznik zacznie
Swieci¢ na zielono.

Czerwona
> 750

Jesli wskaznik zmienia kolor na
czerwony po 1 sekundzie, oznacza

to, ze cisnienie powietrza jest zbyt
wysokie. Nalezy zmniejszy¢ cisnienie
powietrza do momentu, az wskaznik
zacznie $wieci¢ na zielono. Nadmierna
predkosc¢ turbiny nie zwigekszy wartosci
napiecia a moze skréci¢ zywotnosé
tozyska.

Sprawdzi¢ warto$¢ napiecia pistoletu, stosujgc sonde
wysokiego napiecia oraz miernik lub odczyta¢ wartos¢
na automatycznym module sterujgcym Pro Xp Auto.

Odczyt w przypadku normalnej wartosci wysokiego
napiecia wynosi 60-70 kV. W przypadku stosowania
wysokonapieciowej sondy pomiarowej z korncéwka
kulistg, napiecie pistoletu wzrosnie do okoto 85 kV.
Zasada ta dotyczy wszystkich oporowych pistoletéw
elektrostatycznych.

W celu poradzenia sobie z problemami dotyczacymi
napiecia, zachecamy do zapoznania si¢ z sekcja
Rozwigzywanie probleméw z uktadem
elektrycznym, na stronie 28.

Natryskiwanie

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym,
podczas pracy nie dotykac elektrody pistoletu ani nie
zbliza¢ sie do dyszy na mniegj niz 4 cale (10 cm).
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1. Wywrzec cisnienie powietrza rzedu min. 60 psi
(4,2 bara, 0,42 MPa) na ztgczke powietrzng cylindra
(CYL), aby wtaczy¢ sekwencje wt./wyt. powietrza
rozpylacza (A1), powietrza wentylatora (A2) oraz
ptynu (P).

2. Wiaczy¢ i wytaczy¢ funkcije pistoletu za pomoca
zaworow elektromagnetycznych na przewodach
doprowadzajgcych powietrze cylindra (CYL) oraz
turbiny (TA).

3. W celu uzyskania nizszego napigcia w przypadku
modelu Smart, nalezy zapoznag sig z instrukcja
automatycznego modutu sterowania Pro Xp Auto

VOV

Jesli wykryto jakikolwiek wyciek z pistoletu, nalezy
natychmiast przerwac¢ natryskiwanie. Wyciek ptynu

do ostony pistoletu moze spowodowac pozar lub
eksplozje, co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen
lub uszkodzenia mienia. Zachecamy do zapoznania sie
z sekcja Kontrola pod katem wyciekoéw na stronie 23.

Wyzwalanie samego ptynu

1. Wylaczy¢ i usunag cisnienie z przewoddéw powietrza
rozpylacza (A1) i wentylatora (A2), stosujac w tym
celu zawory odcinajgce doptyw powietrza.

2. Wywrzec cisnienie rzedu 60 psi (4,2 bara, 0,42 MPa)
na zlgczke powietrza cylindra (CYL), aby uwolni¢ ptyn.

Wytaczanie

WPa/bar/PSI

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu, zawsze
podczas wykonywania czynnos$ci zwigzanych

Z usuwaniem cisnienia, nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami Procedura usuwania cisnienia.

1. W celu przeptukania pistoletu, zachecamy
do zapoznania sie z informacjami zawartymi
w sekcji Przeptukiwanie, strona 21.

2. Wykonac¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 18.

3. Woyczyscic sprzet. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcjg Konserwacja, na stronie 21.
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Konserwacja

MPa/bar/PS|

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu, zawsze
podczas wykonywania czynnos$ci zwigzanych

Z usuwaniem cisnienia, nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami Procedura usuwania cisnienia.

Codzienna konserwacja i lista
kontrolna czyszczenia

Codziennie po zakonczeniu pracy z urzadzeniem nalezy
sprawdzié ponizsza liste kontrolna.

I:l Przeptuka¢ pistolet. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcja Przeptukiwanie, strona 21.

Oczyscic filtry przewoddw ptynu i powietrza.

Wykona¢ procedure Czyszczenie
zewnetrznych powierzchni pistoletu,
strona 22.

Przynajmniej raz dziennie wyczyscic¢ gtowice
rozpylajaca i dysze do cieczy. Niektore
zastosowania moga wymagac czestszego
czyszczenia. Wymieni¢ dysze ptynu oraz gtowice
rozpylajaca, jesli sg uszkodzone. Zachecamy do
zapoznania sie z sekcjg Czyszczenie gtowicy
rozpylajacej i dyszy ptynu, na stronie 22.

I:l Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie pistoletu.

Sprawdzi¢ elektrode i wymienic, jesli jest zepsuta
lub uszkodzona. Zachecamy do zapoznania si¢
z sekcja Wymiana elektrody, na stronie 31.

L]

Sprawdzi¢ pod katem wyciekdéw ptynu z pistoletu
oraz wezy materiatowych. Zachecamy do
zapoznania sie z sekcjg Kontrola pod katem
wyciekéw na stronie 23. Dokreci¢ ztaczki lub
wymieni¢ sprzet wedle potrzeby.

L]

I:l Sprawdzanie uziemienia elektrycznego
pistoletu, strona 14.
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Konserwacja

Przeptukiwanie

® Ptukanie nalezy przeprowadzaé przed zmiana cieczy,
zanim ciecz zdazy wyschna¢ w sprzecie, na koniec
dnia, przed rozpoczeciem przechowywania i przed
naprawag wyposazenia.

e  Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekow
i dokrecic, jesli to konieczne.

® Przeptukiwac ciecza zgodna z usuwanym ptynem
oraz elementami urzadzenia pracujgcymi

w srodowisku mokrym.

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru i eksplozji, przed
przeptukaniem pistoletu nalezy wytaczy¢ doptyw
powietrza do turbiny i zawsze dobrze uziemic sprzet
oraz zbiornik na odpady. Aby zapobiec iskrzeniu
powodowanemu przez elektrycznosc statyczng

i obrazeniom powodowanym przez rozbryzg ptynu,
przeptukujgc nalezy zawsze stosowaé mozliwie

najnizsze cisnienie.

INFORMACJA

Do ptukania lub czyszczenia pistoletu nie nalezy uzywac
chlorku metylenu, poniewaz spowoduje to uszkodzenie
komponentéw nylonowych.

1. Wytaczy¢ doptyw powietrza do turbiny.

2.  Zmieni¢ doprowadzany ptyn na zgodny
rozpuszczalnik.

3. Naciska¢ spust pistoletu, aby oczyscic¢
przewody ptynu.
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Konserwacja

Czyszczenie zewnetrznych
powierzchni pistoletu

INFORMACJA

Wszystkie czesci nalezy czysci¢ nieprzewodzacym,
kompatybilnym rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki
przewodzace moga spowodowac nieprawidtowe
dziatanie pistoletu.

Ptyn w przewodach powietrza moze spowodowaé
nieprawidtowe dziatanie pistoletu oraz pobér pradu,
redukujgc tym samym efekt elektrostatyczny. Ptyn
w komorze zasilacza mozne zmniejszy¢ zywotnosc
turbiny. Jesli tylko to mozliwe, podczas czyszczenia
pistolet nalezy skierowac¢ w dot. Nie stosowac zadnej
metody czyszczenia, ktéra mogtaby umozliwi¢
przedostanie sie ptynu do przewoddéw powietrznych
pistoletu.

Wytaczy¢ doptyw powietrza do turbiny (TA).

Przeptukac pistolet. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcjg Przeptukiwanie, strona 21

Wykonac¢ Procedura usuwania ci$nienia,
strona 18.

Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie pistoletu
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Uzy¢ miekkiej
Sciereczki. Wycisna¢ nadmiar ptynu ze szmatki.
Skierowac pistolet w dot, aby rozpuszczalnik nie
dostat sie do przewoddw pistoletu. Nie zanurzac
pistoletu.

Czyszczenie glowicy
rozpylajacej i dyszy ptynu

INFORMACJA

Wszystkie czesci nalezy czysci¢ nieprzewodzacym,
kompatybilnym rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki
przewodzace moga spowodowac nieprawidtowe
dziatanie pistoletu.

Ptyn w przewodach powietrza moze spowodowaé
nieprawidtowe dziatanie pistoletu oraz pobdr pradu,
redukujgc tym samym efekt elektrostatyczny. Ptyn
w komorze zasilacza mozne zmniejszy¢ zywotnosc
turbiny. Jesli tylko to mozliwe, podczas czyszczenia
pistolet nalezy skierowac¢ w dét. Nie stosowac zadnej
metody czyszczenia, ktdéra mogtaby umozliwi¢
przedostanie sie ptynu do przewoddw powietrznych
pistoletu.

Potrzebny sprzet

1.

miekka szczoteczka
zgodny rozpuszczalnik

Usuna¢ cisnienie. Wykona¢ Procedura usuwania
cisnienia, strona 18.

Zdjac¢ zespot gtowicy rozpylajacej (24, 25) oraz
ostone (26). Patrz RYSUNEK 12.

Za pomocg szmatki nasgczonej rozpuszczalnikiem
wytrze¢ do czysta dysze do cieczy (4) pistoletu.
Nie dopusci¢, aby rozpuszczalnik dostat sie do
przewodow powietrznych. Jesli tylko to mozliwe,
podczas czyszczenia pistolet nalezy skierowaé

w dot.

Jesli zdaje sig, ze w przewodach powietrznych
dyszy do cieczy (4) zalega farba, nalezy odtgczyc¢
pistolet od przewodu w celu serwisowania sprzetu.
W celu zdemontowania dyszy ptynu w ramach
wykonania czynnosci zwigzanych z czyszczeniem
lub wymiana, zachecamy do zapoznania si¢

z sekcjg Wymiana gtowicy rozpylajacej i dyszy,
na stronie 30.

Wyczyscic¢ gtowice rozpylajaca (25) za pomoca
migkkiej szczoteczki i rozpuszczalnika lub zanurzyé
ja w odpowiednim rozpuszczalniku i wytrze¢ do
czysta. Nie uzywac¢ narzedzi metalowych.

Nasungc¢ ostone (26) na pistolet.

Ostroznie zatozy¢ gtowice rozpylajaca (25).
Przetozy¢ elektrode (3) przez srodkowy otwor
w gtowicy rozpylajgcej. Obroci¢ gtowice
rozpylajagcg do zadanego potozenia.

Sprawdzi¢, czy komora U (24a) znajduje sie na
swoim miejscu na pierscieniu ustalajacym (24).
Wargi musza by¢ skierowane do dotu. Dokrecaé
pierscien ustalajgcy do momentu, az gtowica
rozpylajaca bedzie bezpiecznie spoczywac na
miejscu; obracanie rogéw gtowicy rozpylajacej
reka nie powinno by¢ mozliwe.

Testowanie rezystancji pistoletu, strona 24.

ti22388a

Rys. 12. Czyszczenie glowicy rozpylajacej i dyszy pitynu
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Kontrola pod katem wyciekéw

Jesli wykryto jakikolwiek wyciek z pistoletu, nalezy
natychmiast przerwac natryskiwanie. Wyciek ptynu do
ostony pistoletu moze spowodowacé pozar lub
eksplozje, co moze by¢ przyczyna powaznych obrazen

lub uszkodzenia mienia.

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu, zawsze
podczas wykonywania czynnosci zwigzanych

Z usuwaniem cisnienia, nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami Procedura usuwania cisnienia.

Podczas pracy nalezy okresowo sprawdzaé wszystkie
otwory ostony pistoletu (ZZ) pod katem wystepowania
ptynu. Patrz RYSUNEK 13. Ptyn w takich obszarach
wskazuje na wyciek ptynu do ostony, co moze by¢
spowodowane nieszczelnymi potaczeniami rurki do
cieczy lub nieszczelng uszczelka ptynu.

Jesli w tych obszarach jest widoczny ptyn:

1. Natychmiast przerwaé¢ natryskiwanie.

2. Usunaé cisnienie. Wykona¢ Procedura usuwania
cisnienia, strona 18.

3. Odtaczy¢ pistolet w celu jego naprawy.

Y4 z ti24181a

Rys. 13. Kontrola pod katem wyciekow
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Testy elektryczne

Testy elektryczne

Komponenty elektryczne wewnatrz pistoletu maja wptyw
na wydajnos¢ i bezpieczenstwo. Nastepujace procedury
stuzg do sprawdzenia stanu zasilania elektrycznego (7)
i elektrody (3), a takze ciggtosci elektrycznej pomiedzy

komponentami.

Uzy¢ megaomomierza, nr czesci 241079 (AA)
Z przytozonym napieciem o wartosci 500 V.
Podtaczy¢ przewody w zaprezentowany sposob.

ANVONVLN

nie zostat dopuszczony do uzytku w strefach

nalezy uzywa¢ megaomomierza w celu sprawdzania
uziemienia, chyba ze:

* pistolet zostat zabrany ze strefy niebezpiecznej;

® |ub jesli nie wszystkie urzadzenia natryskowe
w strefie niebezpiecznej zostaty wytaczone,
wentylatory powietrza w strefie niebezpiecznej
pracuja i nie ma tam tatwopalnych oparéw (jak
np. otwarte pojemniki z rozpuszczalnikiem lub
spaliny z natrysku).

pozar, wybuch i porazenie pradem, a w rezultacie
powazne obrazenia ciata i zniszczenie mienia.

Megaomomierz, nr czesci 241079 (AA patrz RYSUNEK 14)

niebezpiecznych. Aby ograniczy¢ ryzyko iskrzenia, nie

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac

24

Testowanie rezystancji
pistoletu

1.
2.

Wyptukaé i wysuszy¢ doptyw cieczy.

Zmierzy¢ opo6r pomiedzy koncowka iglicy elektrody
(3) a potaczeniem obrotowym wlotu powietrza turbiny
(TA); odczyt powinien zawiera¢ sie w przedziale
148-193 megaomow.

W przypadku wyjscia poza ten zakres, zachecamy
do zapoznania si¢ z sekcjg Testowanie rezystancji
zasilacza, strona 25. Jesli warto$¢ zawiera sie

w tym zakresie, lecz wystgpity watpliwosci co do
prawidtowego dziatania sprzetu, nalezy zapoznac sie
z sekcjg Rozwigzywanie problemow z uktadem
elektrycznym, strona 28, w ktdrej opisano mozliwe
przyczyny nieprawidtowego funkcjonowania.

AA

ti22389a

TA

Rys. 14. Testowanie rezystancji pistoletu
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Testowanie rezystancji
zasilacza

1. Zdemontowa¢ zasilacz (7). Zachecamy do
zapoznania si¢ z sekcja Demontaz i wymiana
zasilacza, strona 37.

2. Odtaczyc¢ turbine (8) od zasilacza. Zachecamy
do zapoznania si¢ z sekcja Demontaz i wymiana
turbiny, strona 38.

3. Zmierzy¢ rezystancje od tasm uziemiajgcych
zasilacza (EE) do sprezyny (7a). Rezystancja
pistoletéw 85 kV powinna wynosi¢ 130-160 MQ.
Patrz RYSUNEK 15.

Jesli nie miesci sie w tym zakresie, wymieni¢ zasilacz.
Jesli warto$¢ zawiera sie w tym zakresie, ale wystapity
watpliwosci co do wydajnosci, w takim przypadku
nalezy zapoznac sie z sekcja Testowanie rezystanciji
elektrody, strona 25.

4. Pozostate mozliwe przyczyny problemoéw
zwigzanych z wydajnoscig zostaty opisane
w sekcji Rozwiazywanie problemoéw z uktadem
elektrycznym, strona 28.

5. Przed ponownym zamontowaniem zasilacza
upewnic sig, ze sprezyna (7a) znajduje sie na
sSwoim miejscu.

il

Rys. 15. Testowanie rezystanciji zasilacza

Testy elektryczne

Testowanie rezystancji
elektrody

Wymontowag elektrode (3). Zachecamy do zapoznania
sie z sekcja Wymiana elektrody, strona 31. Zmierzy¢
rezystancje pomiedzy stykiem (HH) a drutem elektrody
(GG). Rezystancja powinna wynosi¢ 8-30 MQ. Jesli
wartos¢ wykracza poza ten zakres, nalezy wymieni¢
elektrode.

Jesli po przetestowaniu zasilacza i elektrody rezystancja
pistoletu nadal wykracza poza ten zakres:

e Sprawdzi¢, czy pierscien przewodzacy (4a) styka sie
ze sworzniem cylindra.

* Sprawdzi¢, czy sprezyna zasilacza (7a) styka sie ze
sworzniem cylindra.

S8l

RyYs. 16. Testowanie rezystancji elektrody

3A3029J
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Rozwigzywanie problemdw

Rozwigzywanie problemow

VANV

MPa/bar/PS|

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg dostepu
do czesci, ktére moga spowodowaé porazenie pragdem
lub inne powazne obrazenia ciata, w zwigzku z tym
czynnosci te muszg by¢ wykonywane prawidtowo.
Niniejsze urzadzenie moze by¢ montowane i serwisowane
wylacznie przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu, zawsze
podczas wykonywania czynnos$ci zwigzanych

Z usuwaniem cisnienia, nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami Procedura usuwania cisnienia.

Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe $rodku naprawcze w tabeli
rozwigzywania probleméw przed demontazem pistoletu.

Rozwigzywanie problemoéw ze wzorem natryskiwania

Niektore problemy z wzorcem natryskiwania sg spowodowane niewtasciwa réwnowaga pomiedzy powietrzem

a ciecza.
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Nierowny lub rozpryskujacy sie Brak cieczy. Uzupetni¢ materiat.

natrysk.

Obluzowana, zanieczyszczona,
uszkodzona dysza/gniazdo.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ dysze,
patrz strona 30.

Powietrze w zasilaniu ciecza.

Sprawdzi¢ zrédto cieczy.
Uzupetni¢ ciecz.

Niewtasciwy strumien natrysku.

Uszkodzona dysza lub gtowica
rozpylajaca.

Wymienic, strona 30.

Nagromadzenie ptynu na gtowicy
rozpylajgcej lub dyszy.

Wyczys¢. Patrz strona 22.

Zbyt wysokie cisnienie powietrza
wentylatora.

Zmniejszyc.

Zbyt rozrzedzona ciecz.

Zwiekszy¢ lepkosc.

Zbyt niskie cisnienie cieczy

Zwigkszyc.

Zbyt niskie cisnienie powietrza
wentylatora.

Zwigkszyc.

Zbyt gesta ciecz.

Zmniejszy¢ lepkosc.

Zbyt duzo ptynu.

Zmniejszy¢ przeptyw.

Smugi.

Naktadane warstwy nie nachodzg na
siebie w 50%.

Smugi podczas naktadania warstw
nachodzacych na siebie w 50%.

Zabrudzona lub uszkodzona gtowica
rozpylajaca.

Wyczyscic, patrz strona 22 lub
wymienic, strona 30.

26
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Rozwigzywanie problemdw

Rozwigzywanie problemoéw z eksploatacja pistoletu

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmiar mgly rozpylania.

Zbyt wysokie cisnienie rozpylania.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
do mozliwie najnizszej wartosci.

Zbyt rozrzedzona ciecz.

Zwigkszy¢ lepkosc.

Efekt wykonczenia typu
»SKOrki pomaranczowej”.

Zbyt niskie cisnienie powietrza
atomizujgcego.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza; nastawic
na mozliwie najnizszg wartosc.

Ptyn niewystarczajgco wymieszany
lub przefiltrowany.

Wymieszac lub ponownie przefiltrowac

ptyn.

Zbyt gesta ciecz.

Zmniejszy¢ lepkosé.

Wyciek cieczy z obszaru
uszczelnienia cieczy

Zuzyte uszczelnienia lub pret.

Wymiana; patrz strona 32

Powietrze wydostaje sig
z gtowicy rozpylajacej

Zuzyte uszczelki okragte wrzeciona tfoka.

Wymiana; patrz strona 34.

Wyciek cieczy z przedniej
czesci pistoletu.

Zuzyte gniazdo ptynu.

Wymieni¢ dysze ptynu (4) i/lub iglice
elektrody (7); patrz strona 30.

Luzna dysza do cieczy.

Dokreci¢; patrz strona 30.

Uszkodzony pierscien uszczelniajgcy
dyszy.

Wymiana; patrz strona 30.

Pistolet nie natryskuje.

Niski poziom zasilania ciecza.

W razie potrzeby dola¢ cieczy.

Uszkodzona gtowica rozpylajgca.

Wymiana; patrz strona 30.

Zanieczyszczona lub zatkana dysza
do cieczy.

Czyszczenie; patrz strona 30.

Uszkodzona dysza do cieczy.

Wymiana; patrz strona 30.

Ttok nie dziata.

Sprawdzi¢ powietrze cylindra. Sprawdzi¢
ttok uszczelki w ksztatcie ,,U” (34d); patrz
strona 34.

Ramig sitownika nie znajduje sie
w prawidtowym potozeniu.

Sprawdzi¢ ramie sitownika oraz nakretki.
Patrz strona 35.

Gtowica rozpylajgca jest
zabrudzona.

Nieprawidtowo wyréwnana gtowica
rozpylajgca i dysza do cieczy.

Usunac ciecz nagromadzong na zewnatrz
gtowicy rozpylajacej i gniazda dyszy do
cieczy; patrz strona 22.

Uszkodzona kryza dyszy.

Wymieni¢ dysze (4); patrz strona 30.

Ptyn wyptywa przed powietrzem.

Sprawdzi¢ ramie sitownika oraz nakretki.
Patrz strona 35.

Nadmiar farby powracajgcy
do pistoletu natryskowego.

Nieprawidtowe uziemienie.

Patrz sekcja dotyczaca Uziemienia,
strona 14

Nieprawidtowa odlegtos¢ pistoletu
do czesci.

Odlegtosé powinna wynosi¢ 8-12
cali (200-300 mm).

Wyciek powietrza z kolektora.

Pistolet nie jest odpowiednio
przykrecony do kolektora.

Dokreci¢ sruby kolektora.

Zuzyte lub brakujgce uszczelki okragte.

Wymieni¢ uszczelki okragte.
Patrz strona 35

Wyciek powietrza przy Pistolet nie jest odpowiednio Dokreci¢ $ruby kolektora.

szybkoztgczce. przykrecony do kolektora.
Brakujace lub zuzyte uszczelki Sprawdzi¢ lub wymieni¢ uszczelki okragte.
okragte ptynu.
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Rozwigzywanie problemdw

Rozwigzywanie problemoéw z uktadem elektrycznym

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Staby kat opasania.

Wytaczony doptyw powietrza do turbiny.

Wiaczyc.

Zbyt szybkie wytwarzanie spalin
w komorze.

Zmniejszy¢ predkosc¢ pracy do wartosci
zgodnej z ograniczeniami kodu.

Zbyt wysokie cisnienie rozpylania.

Zmniejszyc.

Zbyt wysokie cisnienie cieczy.

Zmniejszyc.

Niewtasciwa odlegtosé od pistoletu
do czesci.

Odlegtos¢ powinna wynosi¢ 200-300 mm
(8-12 cali).

Stabo uziemione czesci.

Opdr musi wynosi¢ 1 megaom lub mnie;j.
Wyczysci¢ wieszaki przedmiotu.

Zaburzony opor pistoletu.

Zachecamy do zapoznania sie z sekcja
Testowanie rezystancji pistoletu, na
stronie 24.

Niski wtasciwy opor elektryczny cieczy.

Sprawdzanie rezystancji ptynu, strona 15.

Ptyn wyplywa z uszczelnienia (8d),
powodujgc zwarcie.

Wyczyscic¢ komore preta uszczelniajgcego.
Wymienic¢ pret uszczelniajacy. Patrz
strona 33.

Usterka turbiny.

Nalezy upewnic sie, ze nakretka znajduje
sie we witasciwym miejscu z tytu obudowy
turbiny. Wyjaé i przetestowac turbine.
Patrz strona 38.

Brak zasilania.

Wymienic¢ zasilacz. Patrz strona 37.

Nie Swieci sie wskaznik ES
ani Hz (wytacznie modele
Standard)

Brak zasilania.

Sprawdzi¢ zasilacz, turbine i kabel
tasmowy turbiny. Zachecamy do
zapoznania si¢ z sekcjag Demontaz
i wymiana zasilacza, strona 37

i Demontaz i wymiana turbiny,
strona 38.

Lampka wskaznikowa ES
Swieci si¢ na pomarariczowo
(wytacznie modele Standard).

Predkos¢ pracy turbiny jest zbyt niska.

Zwiekszagé cisnienie powietrza, az
wskaznik bedzie swiecit na zielono.

Lampka wskaznikowa ES
swieci sie na czerwono
(wytacznie modele Standard).

Predkos¢ pracy turbiny jest zbyt wysoka.

Obnizy¢ cisnienie powietrza, az wskaznik
bedzie swiecit na zielono.

Brak napiecia lub niski odczyt
napigcia na automatycznym
module sterowania

Pro Xp Auto.

Uszkodzony przewdd lub ztacze
Swiattowodowe.

Sprawdzi¢; i wymieni¢ uszkodzone
czesci. Patrz instrukcja obstugi 332989
automatycznego modutu sterowania
Pro Xp Auto.

Wytaczony doptyw powietrza do turbiny.

Wiaczyd.

Automatyczny modut
sterowania Pro Xp Auto
wyswietla kod zdarzenia
(wytacznie modele Smart).

Patrz czes¢ Kody bteddw i rozwiazywanie
problemoéw w instrukciji 332989.
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Naprawa

Przygotowanie pistoletu
do pracy

VANV

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg dostepu
do czesci, ktére moga spowodowac porazenie prgdem
lub inne powazne obrazenia ciata, w zwigzku z tym
czynnosci te musza by¢ wykonywane prawidtowo.
Niniejsze urzadzenie moze by¢ montowane i serwisowane
wylacznie przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

A

Aby ograniczy¢ ryzyko doznania urazow, przed
przystgpieniem do przeprowadzania kontroli lub
wykonywania czynnosci serwisowych, jakichkolwiek
czesci systemu oraz kazdorazowo podczas usuwania
cisnienia, wymagane jest przeprowadzenie Procedura
usuwania cisnienia.

* Przed dokonaniem demontazu pistoletu sprawdzi¢
wszystkie mozliwe $rodki zaradcze opisane w sekciji
Rozwigzywanie problemdéw.

e Uzy¢ imadta o obitych materiatem szczekach, aby
zapobiec uszkodzeniu plastikowych czesci.

e Uszczelke okragta i pozostate uszczelki smarowaé
cienka warstwa smaru niezawierajgcego silikonu.

Zaméwié smar nr kat. 111265. Nie naduzywaé smaru.

e Uzywac wytacznie oryginalnych czesci firmy Graco.
Nie mieszac ani nie uzywac czesci pochodzgcych
z innych modeli pistoletéw PRO.

1. Przeptukaé i wyczyscic pistolet, patrz strona 21.

2. Usunac¢ cisnienie. Wykona¢ Procedura usuwania
cisnienia, opisang na stronie 18.

3. Odtaczy¢ pistolet od rozdzielacza, patrz strona 29.

4. Wynies¢ pistolet z miejsca pracy. Obszar
prowadzenia prac naprawczych musi by¢ czysty.

3A3029J

Naprawa

Odtaczanie pistoletu
od kolektora

Patrz RYSUNEK 17.

1. Mocno chwyci¢ pistolet, odkreci¢ dwie sruby (21)
znajdujace sie z tylu oraz na spodzie kolektora.

Sruby (21) nalezy pozostawié na kolektorze.

2. Odfaczyc pistolet od kolektora i przenies¢ go do
obszaru naprawczego.

Pie¢ uszczelek okragtych (18) nalezy pozostawi¢ na
pistolecie.

ti24169a

Rozdzielacz dolny
Rys. 17. Odiagczanie pistoletu od rozdzielacza
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Naprawa

Montaz pistoletu na kolektorze

Patrz RYSUNEK 17.

1. Upewnic sig, ze pie¢ uszczelek okragtych (17) A‘[\ A

znajduje sig na pistolecie. Sprawdzi¢ czesci pod Pierscien stykowy dyszy (4a) jest przewodzacym
katem uszkodzen i wymieni¢ w razie potrzeby. pierscieniem stykowym, a nie uszczelka okragta.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarem, wybuchem
lub porazeniem elektrycznym:

2. Przymocowac pistolet do kolektora, dokrecajgc
dwie $ruby (19). ¢ Nie zdejmowac pierscienia stykowego dyszy (4a),
chyba ze w celu jego wymiany.

. . . . * Nigdy nie obstugiwac pistoletu bez zatozonego

Wymiana gltowicy rozpylajacej pierscienia styku.

: * Pierscien styku mozna wymieni¢ wytacznie na

I dyszy oryginalng czesc firmy Graco.

1. Wykona¢ kroki opisane w sekcji Przygotowanie
pistoletu do pracy, na stronie 29. INFORMACJA

2. Zdja¢ pierscien ustalajacy (24) i gtowice rozpylajaca
(25). Patrz RYSUNEK 18.

Malty pierscien uszczelniajacy (4b) nalezy smarowac
przy uzyciu smaru bezsilikonowego, nr czesci 111265.

3. Podczas demontazu zespotu dyszy ptynu (4) przy Nie naduzywac¢ smaru. Nie smarowac¢ przewodzacego
uzyciu narzedzia uniwersalnego (48), pistolet powinien pierscienia stykowego (4a). Nadmierna ilos¢ smaru
by¢ skierowany ku gorze. moze sie zmieszac z farba i zepsuc¢ wykonczenie detalu.

4. Palcami sprawdzi¢, czy iglica elektrody (3) jest
dokrecona.

5. Upewnic sig, ze przewodzacy pierscien stykowy (4a)
i mata uszczelka okragta (4b) znajduja sie na dyszy
(4). Lekko nasmarowac matg uszczelke okragta (4b).

UWAGA: Przewodzacy pierscien kontaktowy (4a) moze
wykazywac pewne zuzycie w punkcie styku ze sworzniem
cylindra. Jest to normalne i nie wymaga wymiany.

6. Zamontowac dysze do cieczy (4) za pomoca
narzedzia uniwersalnego (48). Dokrecac¢ do
momentu, az gniazda dysz ptynu znajda sie
w cylindrze pistoletu (1/8 do 1/4 obrotu po
recznym dokreceniu). Nasuna¢ ostone na
pistolet. Zabezpieczy¢ srubami (opcjonalnie).

7. Ostroznie zatozy¢ gtowice rozpylajaca (25).
Przetozy¢ elektrode (3) przez srodkowy otwoér
w gtowicy rozpylajgcej. Obréci¢ gtowice
rozpylajgca do zgdanego potozenia.

8. Sprawdzi¢, czy komora U (24a) znajduje sie na

swoim miejscu na pierscieniu ustalajacym (24).
Rys. 18. Wymiana gtowicy rozpylajacej i dyszy Wargi musza by¢ skierowane do dotu. Dokrecac
pierscien ustalajgcy do momentu, az gtowica
rozpylajgca bedzie bezpiecznie spoczywaé na
miejscu; obracanie rogow gtowicy rozpylajacej
reka nie powinno by¢ mozliwe.

ti22390a

9. Testowanie rezystancji pistoletu, strona 24.

10. Zamontowac pistolet na rozdzielaczu, patrz
sekcja Montaz pistoletu na kolektorze.
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Wymiana elektrody

Montaz i serwisowanie omawianego urzadzenia
wymagaja dostepu do czesci, ktére moga spowodowac
porazenie pradem lub doznanie innych, powaznych
obrazen ciata, jesli przeprowadzane dziatania bedg
wykonywane w sposob nieprawidtowy. Niniejsze
urzadzenie moze by¢ montowane i serwisowane
wytacznie przez przeszkolone i wykwalifikowane
osoby.

1. Przygotowanie pistoletu do pracy, strona 29.

2. Zdemontowac glowice rozpylajaca i dysze,
postepujac zgodnie z instrukcjami opisanymi
na stronie 30.

3. Odkreci¢ elektrode (3) za pomoca narzedzia
uniwersalnego (48). RYSUNEK 19.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu plastikowych gwintéw,
nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas
montazu elektrody.

Naprawa

8. Zamocowac pistolet na kolektorze. Zachecamy
do zapoznania si¢ z sekcja Montaz pistoletu na
kolektorze, strona 30.

1i22391

Rys. 19. Wymiana elektrody

4. Nanies¢ uszczelniacz do gwintéw o niskiej
mocy (kolor fioletowy) lub réwnowazny srodek na
wymieniong elektrode i gwinty preta uszczelnienia.
Zamontowag elektrode, dokrecajac ja palcami do

oporu. Uwazag, aby nie dokreci¢ nadmiernie gwintu.

5. Zamontowac dysze ptynu, patrz strona 30.
6. Testowanie rezystancji pistoletu, strona 24.

7. Zamontowac gtowice rozpylajaca, patrz strona 30.

3A3029J
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Naprawa

Demontaz preta
uszczelniajgcego ptynu

Istnieje mozliwos$¢ dokonania wymiany catego zespotu
preta uszczelniajgcego, w sposob opisany ponizej, lub
jego pojedynczych elementéw (patrz strona 33). Zespot
jest fabrycznie wstepnie montowany.

1. Wykona¢ kroki opisane w sekcji Przygotowanie
pistoletu do pracy, na stronie 29.

2. Zdemontowac gtowice rozpylajaca, patrz strona 30.

Wymontowac ostone pistoletu (26).

3. Zdja¢ przeciwnakretke (16), ramie sitownika (15)
oraz nakretke regulacyjng (16). Patrz RYSUNEK 23.

Podczas zdejmowania lub mocowania przeciwnakretki
oraz ramienia sitownika, dysza do cieczy (4) musi
znajdowac sie na swoim miejscu.

4. Zdjac¢ dysze do cieczy (4) oraz elektrode (3).
Patrz strona 31.

5. Za pomoca narzedzia uniwersalnego (48)
zdemontowac pret uszczelnienia (2).

INFORMACJA

Wyczysci¢ wszystkie czesci w nieprzewodzacym
rozpuszczalniku zgodnym z uzywanym ptynem.
Uzycie rozpuszczalnikdw przewodzacych prad
elektryczny moze spowodowac nieprawidtowe
dziatanie pistoletu.

6. Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem zuzycia
lub uszkodzenia i w razie koniecznosci wymienic.

Przed montazem preta uszczelniajgcego nalezy za
pomoca miekkiej Sciereczki lub szczoteczki wyczyscic¢
wewnetrzne powierzchnie cylindra (1). Sprawdzi¢ pod

katem oznak wytadowania tukowego wysokiego napiecia.

W przypadku zauwazenia takich oznak, wymagana
bedzie wymiana cylindra.

ti24132a
Rys. 20. Usuwanie uszczelnienia ptynu
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Naprawa preta uszczelniajagcego

Istnieje mozliwos¢ dokonania wymiany poszczegodlnych
elementow preta uszczelniajacego, w sposodb opisany
ponizej, lub tez catego zespotu (patrz strona 32). Zespot

jest fabrycznie wstepnie montowany.

Przed zamontowaniem preta uszczelniajgcego ptynu
w cylindrze pistoletu upewnic¢ sig, ze wewnetrzne
powierzchnie cylindra sa czyste. Usuna¢ wszelkie

pozostatosci za pomoca miekkiej szczotki lub szmatki.

Sprawdzi¢ wnetrze cylindra pod kgtem oznak
wytadowania tukowego wysokiego napiecia. Jesli

zaobserwowano takie oznaki, cylinder nalezy wymienic.

1.  Umiesci¢ nakretke uszczelniajgca (2f) i uszczelnienie
(2b¥) na precie ptynu (2e). Ptaskie elementy nakretki

uszczelniajgcej muszg by¢ skierowane w strone
tylnej czesci preta ptynu. Uszczelka okragta musi
by¢ skierowana w strone przeciwng do nakretki
uszczelniajgce;.

2. Napetni¢ wewnetrzng komore podktadki dystansowej

(2h$) smarem dielektrycznym (43). Umiescié
podktadke dystansowa na precie cieczy (2€)

w przedstawionym kierunku. Nanies¢ gruba
warstwe smaru dielektrycznego na zewnetrzng
powierzchnie elementu dystansowego.

3. Umiesci¢ uszczelnienie ptynu (2c¥) na precie

uszczelnienia (2e) z wargami skierowanymi w strone
przodu preta. Zamontowac uszczelnienie iglicy (2d1)

z koncowka meska skierowang ku uszczelnieniu
ptynu, a nastepnie zatozyé obudowe (2g).

ti19450a

RYs. 21. Pret uszczelniajacy

10.

Naprawa

Lekko dokreci¢ nakretke uszczelniajaca (2f). Nakretka
uszczelniajgca jest dokrecona prawidtowo, jesli
podczas przesuwania zespotu obudowy uszczelnienia
(29) wzdtuz preta wystepuje sita oporu o wartosci

3 funtéw (13,3 N). W zaleznosci od potrzeby dokrecic
lub poluzowac nakretke uszczelniajaca.

Zamontowacé uszczelke okragta (2af) na zewnatrz
obudowy (2g). Nasmarowac uszczelke okragta
smarem bezsilikonowym, nr czesci 111265. Nie
naduzywac smaru.

Zamontowac sprezyne (5) na nakretce (2j), jak
pokazano na rysunku.

Zamontowac zespot preta uszczelniajacego (2)
w cylindrze pistoletu. Za pomocg narzedzia
uniwersalnego (48) dokreci¢ zesp6t do momentu
dopasowania sie elementow.

Zamontowac elektrode. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcjg Wymiana elektrody, strona 31.

Zamontowac¢ dysze ptynu i glowice rozpylajaca.
Zachecamy do zapoznania si¢ z sekcja Wymiana
gtowicy rozpylajacej i dyszy, strona 30.

Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Testowanie
rezystancji pistoletu, strona 24.

2at
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Naprawa

Naprawa tloka

1.

Wykonac¢ kroki opisane w sekcji Przygotowanie
pistoletu do pracy, na stronie 29.

Zdemontowa¢é gtowice rozpylajaca, patrz strona 30.
Wymontowacé ostone pistoletu (26).

Zdjac¢ przeciwnakretke (16), ramie sitownika (15)
oraz nakretke regulacyjna (16). Patrz RYSUNEK 23.

Podczas zdejmowania lub mocowania przeciwnakretki
oraz ramienia sitownika, dysza do cieczy (4) musi
znajdowac sie na swoim miejscu.

4,

10.

34

Zdjac¢ nakretke ttoka (13) znajdujaca sie z tytu
pistoletu.

Popchnag pret ttoka (11), aby wysunaé ttok
z pistoletu.

Sprawdzi¢ uszczelki okragte (11d, 11e, 11f, 119)
pod katem uszkodzen. Zachecamy do zapoznania
sie z Tabela 3 i RYSUNEK 22.

Nasmarowac uszczelki okragte (11d, 11e, 11f, 11g)
smarem bez silikonu, nr czesci 111265.
Nie naduzywac¢ smaru.

Wyréwnacé oba wrzeciona (11c) z otworami w korpusie
pistoletu i do samego korica wsung¢ zespot ttoka
w tylng czes¢ pistoletu.

Zamocowac sprezyne (12) oraz nakretke ttoka (13).

Zamocowac i wyregulowaé ramie sitownika, patrz
strona 35.

ti24192a

Strona wentylatora

ti24131a

Rys. 22. Pierscienie uszczelniajgce O-ring tloka

Tabela 3. Pierscienie uszczelniajgce O-ring ttoka

Opis Funkcja
Uszczelka | Uszczelnienie powietrza cylindra
okragta (119) | wzdtuz preta toka (34b). Wymienic,
przektadni | jesli stwierdzono wyciek powietrza
wzdtuz ttoka.
Przednia Uszczelka odcinajaca powietrze.
uszczelka Wymienié, jesli przy zwalnianiu spustu
okragta (11€) | pistoletu z gtowicy rozpylajacej uchodzi
powietrze.
Tylna Oddziela powietrze cylindra
uszczelka od powietrza wentylatora oraz
okragta (11f) | rozpylacza.
Uszczelka | Wymieni¢, jesli podczas naciskania
okragta ttoka | spustu pistoletu powietrze wycieka
(11d) z matych otworéw odpowietrzajacych

z tytu kolektora.

Uszczelki okragte sg czescig zestawu naprawczego
uszczelki powietrza 24W390

3A3029J




Naprawa

Regulacja ramienia sitownika Demontaz cylindra

Podczas zdejmowania lub mocowania przeciwnakretki 1. Wykonac kroki opisane w sekcji Przygotowanie

oraz ramienia sitownika, dysza do cieczy (4) musi
znajdowac sie na swoim miejscu.

Patrz RYSUNEK 23.

1.

Zamocowac nakretke regulacyjng (16b), ramie
sitownika (15) oraz przeciwnakretke (16a) na precie
ttoka (11b).

Umiescic czesci tak, aby miedzy ramieniem
sitownika (15) i nakretka preta uszczelniajacego
ptynu (E) zachowac¢ 0,125 cala (3 mm) odstepu.
Dzieki temu rozpylacz powietrza zadziata przed
podaniem ptynu.

Dokreci¢ nakretke regulacyjna (16b) do ramienia
sitownika (15). Sprawdzi¢, czy zachowano 0,125 cala
(3 mm) odstepu. Dodatkowo iglica elektrody powinna
przemiescié sie 0 3 mm po nacis$nieciu spustu
pistoletu. Wyregulowac¢ potozenie przeciwnakretki,
aby uzyskac trzy wymiary. Dokreci¢ przeciwnakretke
(16a).

Testowanie rezystanciji pistoletu, strona 24.

Zamontowacé ostoneg pistoletu (26) i glowice
rozpylajaca (25), patrz strona 30.

Zamocowac pistolet na kolektorze. Patrz strona 29.

—» | <€«—Odstep 0,125 cala (3 mm)

—
J

\
,@\
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RyYs. 23. Regulacja ramienia sitownika

3A3029J

pistoletu do pracy, na stronie 29.

2. Zdemontowaé gtowice rozpylajacg, patrz strona 30.
Wymontowac¢ ostone pistoletu (26).

3. Ostroznie odkreci¢ nakretke facznika cieczy (35).
Zdja¢ rurke (39) ze ztaczki (32). Upewni¢ sig, ze
obie nasadki (33, 34) i nakretka znajduja sie na
przewodzie. Patrz RYSUNEK 24.

4. Zdja¢ nakretke regulacyjng (16a) i ramie sitownika
(15). Patrz RYSUNEK 23.

5. Poluzowac dwie sruby (19). Patrz RYSUNEK 24.

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia zasilacza, cylinder pistoletu
(1) z uchwytu pistoletu (10) nalezy wyjmowac w linii
prostej. W razie koniecznosci nalezy delikatnie
przesuwac cylinder pistoletu z boku na bok, aby
uwolni¢ go z korpusu pistoletu.

6. Przytrzymac korpus pistoletu (10) jedng reka
i prostym ruchem zdjac cylinder (1) z korpusu.
Patrz RYSUNEK 24.

39

33, 34

L 8

19 /'@ ti24171a

RYs. 24. Demontaz cylindra
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Naprawa

Montaz cylindra
Patrz RYSUNEK 25

1. Nalezy upewnic¢ sig, ze uszczelka (9) i sprezyna
uziemiajgca (6) znajduja sie we wiasciwych
miejscach i ze otwory powietrzne uszczelki
sg prawidtowo ustawione. Wymieni¢ uszczelke,
jesli jest uszkodzona.

2. Upewni¢ sie, ze sprezyna znajduje sie na
swoim miejscu, na koncéwece zasilacza (7). Obficie
natozy¢ smar dielektryczny na koncéwke zasilacza.
Umiesci¢ cylinder (1) nad zasilaczem i na korpusie
pistoletu (10).

3. Rowno dokreci¢ obie $ruby cylindra (19) naprzeciw
siebie (okoto 1/4 obrotu po dopasowaniu lub
2,25 Nm + 0,6 (20 + 5 in-Ib). Nie dokrecac
zbyt mocno.

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia cylindra pistoletu, nie
dokreca¢ nadmiernie Srub (19).

4. Zamontowac rurke do cieczy (39) w fgczniku cieczy
(32). Upewnic sie, ze nasadki (33, 34) znajduja sie
w prawidtowym potozeniu, a nastepnie dokrecic
nakretke (35).

5. Zamocowac i wyregulowac ramie sitownika (15),
przeciwnakretke (16a) oraz nakretke regulacyjng
(16b). Patrz strona 35.

6. Testowanie rezystancji pistoletu, strona 24.

7. Zamocowa¢ ostone pistoletu (26) oraz gtowice
rozpylajacg, patrz strona 30.

8. Zamocowac pistolet na kolektorze. Patrz strona 11.

19

ti24130a

Rys. 25. Montaz cylindra
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Naprawa

Demontai i wymiana Zasilacza 8. WprOWadZié ZeSpéi Zasilacza/turbiny do koerSU

pistoletu (10). Upewnic sig, ze tasmy uziemienia (EE)

* Sprawdzi¢ komore zasilacza korpusu pistoletu pod wchodzg w kontakt z korpusem pistoletu.

katem zabrudzen i wilgoci. Oczyscic czysta, sucha Dotyczy wylacznie modeli Smart: stawi¢ zlacze
Sciereczka. 6-stykowego obwodu elastycznego (30) rowno
z gniazdem (CS) na gorze korpusu pistoletu.

¢ Nie wystawiac uszczelki (9) na dziatanie Patrz RYSUNEK 26

rozpuszczalnikow. Wymieni¢ uszczelke,
jesli jest uszkodzona. Mocno wepchnac ztgcze do gniazda, przesuwajac

zespot zasilacza/turbiny do korpusu pistoletu.
1.  Wykona¢ kroki opisane w sekcji Przygotowanie P y P P

pistoletu do pracy, na stronie 29.

Cs 30
2. Zachecamy do zapoznania sie z sekcja Demontaz
cylindra, strona 35. i
INFORMACJA AT

Podczas obstugi zasilacza (7) nalezy zachowac
ostroznos¢, aby unikng¢ uszkodzenia go.

3. Chwycic¢ zasilanie (7) reka. Delikatnym ruchem z boku
na bok uwolnié zespét zasilacz/turbina z korpusu
pistoletu (10), a nastepnie ostroznie wyja¢ go ruchem

rostym.
prosty RYs. 26. Podtgczenie obwodu elastycznego

Tylko modele Smart: Odtagczy¢ elastyczny obwdéd (30)
od gniazda na gorze korpusu pistoletu. 9. Upewni¢ sie, ze uszczelka (8), sprezyna uziemienia
(6) i sprezyna zasilacza (7a) znajdujag sie na swoim

4. Sprawdzi¢ zasilacz i turbine pod katem uszkodzen. miejscu. Przymocowaé cylinder (1) do korpusu (10).

5. Aby oddzieli¢ zasilacz (7) od turbiny (8), nalezy Zachecamy do zapoznania si¢ z sekcjg Montaz
odtaczy¢ 3-przewodowe ztgcze tasmowe (PC) cylindra, strona 36.
od zasilacza.

10. Zachecamy do zapoznania si¢ z sekcjg Testowanie
Dotyczy wytacznie modeli Smart: odtaczyé od rezystancji pistoletu, strona 24.
zasilacza 6 stykéw obwodu elastycznego (30).

Przesunag¢ turbine w gore i zsuna¢ z zasilacza.

6. Zachecamy do zapoznania sie z sekcja
Testowanie rezystanciji zasilacza, strona 25.
W razie koniecznosci wymieni¢ zasilacz.
W celu dokonania naprawy turbiny, patrz sekcja
Demontaz i wymiana turbiny, strona 38.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla i mozliwemu
przerwaniu ciagtosci uziemienia, wygia¢ 3-przewodowy
kabel tasmowy turbiny (PC) ku goérze i z powrotem

w taki sposob, aby zagiecie byto skierowane w strone
zasilacza, a ztgcze znajdowato sie na gorze.

ti24172a

RYs. 27. Zasilacz

7. Podtaczy¢ 3-przewodowe ztacze tasmy (PC) do
zasilacza.

W przypadku modeli Smart podtaczy¢ 6-pinowy
obwadd elastyczny (30) do zasilacza.

Wetknac¢ tasme do przodu, pod zasilacz. Przesuna¢
turbine (8) w dét i nasuna¢ na zasilacz (7).
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Naprawa

Demontaz i wymiana turbiny

INFORMACJA

Wymienic¢ tozyska turbiny po uptywie 2000 godzin pracy.
Nalezy zamowi¢ zestaw tozysk, nr czesci 24N706. Czesci
znajdujgce sie w zestawie oznaczono symbolem (4).
Patrz RYSUNEK 27 az do RYSUNEK 29.

Aby unikna¢ uszkodzenia turbiny, nalezy zachowac
ostroznosé, zeby nie doszto do zarysowania czy
uszkodzenia magnesu (M) lub watka (S). Nie zaciskac
i uwazac, aby nie uszkodzi¢ ztgcza 3-przewodowego

L ) (PC) podczas demontazu i ponownego montazu tozysk.
1. Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg

Przygotowanie pistoletu do pracy, strona 29.

2. Zdjac zespot zasilacza/turbiny i odtaczy¢ turbine. 7. Prz,ytrzymac zespot CeV,Vk' (8a) na stole,roboczym
Zachecamy do zapoznania sie z sekcja Demontaz koncem wentylatora} skierowanym W gore. Za
i wymiana zasilacza, strona 37. pomoca ptaskiego Srubokreta wywazy¢ wentylator
(8e) z watka (S).
3. Zmierzy¢ wartos¢ rezystancji miedzy dwoma . i
zewnethnymi zaciskaymi ztacza g—priewodowego 8. Zdjactozysko gome (8b2).
(PC); wynik powinien wynosi¢ 2,0-6,0 omow. Jesli 9. Zdjaé tozysko dolne (8b1).
wartos¢ wykracza poza ten zakres, nalezy wymienic i . .
cewke turbiny (8a). 10. Zamontowac nowe %ozy;ko dolne (8b1) na dtugim
koncu watka (S). Bardziej ptaska strona fozyska
4. Zapomocg ptaskiego Srubokreta wywazyc zacisk musi by¢ skierowana w strone przeciwna do
(8h) z obudowy (8d). Zdjac¢ zatyczke (8f) za pomoca magnesu (M). Zamontowaé cewke (8a) w taki
cienkiego pfaskiego srubokreta. sposab, aby topatki tozyska byly przeptukiwane
5. W razie koniecznosci obréci¢ wentylator (8e) w taki wraz z powierzchnia cewki.
sposob, by jego topatki odstaniaty cztery oczka 11. Wcisnaé nowe fozysko gdérne (8b2) na krétki koniec
tozyska (T) obudowy (8d). watka w taki sposéb, aby topatki tozyska byty
przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki (8a).
Bardziej ptaska strona tozyska musi by¢ skierowana
w strone od cewki.
12. Przytrzymac zespot cewki (8a) na stole roboczym
koncem wentylatora skierowanym w gore. Nasunac¢
wentylator (8e) na dtuzszy koniec przektadni (S).
topatki wentylatora muszg by¢ potozone w sposob
przedstawiony na RYSUNEK 28.
13. Ostroznie wsunac¢ zespot cewki (8a) z przodu

Rys. 28. Orientacja wentylatora

6.

Wypchna¢ zespot wentylatora i cewki (8a) z przedniej
czesci obudowy (8d).

8b2¢ M8a 8g 8fe
L1
Il
— & ol
T [ =0
8he
PC 8d 8b1e S

RYs. 29. Przekroj poprzeczny turbiny

38

obudowy (8d), dopasowujgc sworzen cewki

z otworem w obudowie. Ztgcze 3-przewodowe (PC)
musi znajdowac sie ponizej szerszej szczeliny (W)
uszek obudowy.

3A3029J



14.

15.

Obrdcic¢ wentylator (8e) w taki sposob, aby jego
topatki odstaniaty cztery uszka tozyska (T) w tylnej
czesci obudowy. Upewni¢ sie, ze topatki tozyska
dolnego (8b1) sg wyréwnane z uszkami.

Osadzi¢ cewke catkowicie w obudowie (8d).
Zabezpieczy¢ za pomoca zacisku (8h), upewniajac

sie, ze jego uszka zachodzg na otwory w obudowie.

8f

1i19739b

Rys. 30. Turbina

16.

17.

Naprawa

Upewnic sie, ze pierscien uszczelniajacy (o-ring, 89)
znajduje sie na swoim miejscu. Zamontowac
zatyczke (8f).

Zamontowa¢ turbine na zasilaczu i zamontowac
obydwie czesci w korpusie pistoletu. Zachecamy
do zapoznania si¢ z sekcja Demontaz i wymiana
zasilacza, strona 37.

3A3029J
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Czesci
Czesci

Modele automatycznych powietrznych pistoletéw natryskowych
Standard Pro Xp Auto

LA1T10, powtoki standardowe, rozdzielacz tylny, seria B
LA2T10, powtoki standardowe, rozdzielacz dolny, seria B
LA1T16, powtoki wysokiego przewodzenia, rozdzielacz tylny, seria B
LA2T16, powtoki wysokiego przewodzenia, rozdzielacz dolny, seria B

24

24a /A Dokreci¢ momentem 20 in-Ib (2 Nem)
25

33 36 37
LA1T16, LA2T16

JoN
34 N\ @ ‘
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ti24113b
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LA1T10, powtoki standardowe, rozdzielacz tylny, seria B
LA2T10, powtoki standardowe, rozdzielacz dolny, seria B
LA1T16, powloki wysokiego przewodzenia, rozdzielacz tylny, seria B
LA2T16, powloki wysokiego przewodzenia, rozdzielacz dolny, seria B

Poz.
czesci
1

2

4a

4b

8gl
omle
10

11

11a
11b
11c
11d
12
13
14

15

16
18H

19
20

21

23

3A3029J

Nr
czesci
24W873

Opis

KORPUS, zespét pistoletu
(zawiera element 9)

Zachecamy do zapoznania si¢ z sekcjg Zespot
preta uszczelnienia, na stronie 44

24N651
24N704

24N616

25N833

24N645

111507

185111

197624
24N661
24N979
24N664

110073
25N921
24W379

24W396

17B704
111504
112319
111508
112640
24W397
513505

24W398

100166
111450

24N740
24W392

24W393

24W399

24W411

IGLICA, elektrody (LA1T10, LA2T10)

IGLICA, elektrody,
wysoka odpornosc¢ na zuzycie
(LA1T16, LA2T16)

DYSZA, ptynu;
zawiera element 4a i 4b
(LA1T10, LA2T10)

DYSZA, ptynu,

wysoka odpornosc¢ na zuzycie;
zawiera elementy 4a i 4b
(LA1T16, LA2T16)

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY,
przewodzacy

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
O-RING; fluoroelastomer

SPREZYNA, naciskowa
SPREZYNA, naciskowa
ZASILACZ, 85 kV
SPREZYNA

Zachecamy do zapoznania
sie z sekcja Zesp6t turbiny,
na stronie 45

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
USZCZELKA, cylindra

KORPUS, zespdt, modele Auto Xp
Standard (zawiera element 18, 19)

TLOK, zespot,
automatyczne witgczanie

USZCZELKA OKRAGEA
USZCZELKA OKRAGEA
USZCZELKA OKRAGEA
USZCZELKA OKRAGEA
SPREZYNA, naciskowa
NAKRETKA, ttoka, wtgczanie
PODKLEADKA, ptaska, nr 10,

STAL NIERDZEWNA

RAMIE, sitownika ptynu XP
(zawiera element 16, 2 szt.)
NAKRETKA szesciokatna
USZCZELNIENIE,

USZCZELKA OKRAGEA

SRUBA, pistolet ES (2 sztuki)
ROZDZIELACZ, wlot z tytu, LA1T10,
LA1T16 (zawiera elementy 18, 21,
23, 27, 28, 29, 30, 31)
ROZDZIELACZ, wlot z dotu, LA2T16
(zawiera czesci 18, 21, 23, 27, 28,
30, 31)

SRUBA, modyfikowana, 1/4-20, XP
Auto (2 sztuki)

ZkACZKA, adaptera, M12 TO 1/4,
LH, XP

llosé
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Poz.
czesci
24

2420
25

26
27
28
29

30
31

32

33"
34
35¢%
361
37t

39
43

444
46A
48

75%

Nr
czesci
24N644

198307
24N477

24W388
114263
115950
110465

102207

24X299

24X300

24X297

24X298

111286
111285
112644
102982
24N658

25N851

24W385
116553

16P802
179791
276741

25N922

Opis

PIERSCIEN, ustalajgcy, zespot;
zawiera element 24a
USZCZELNIENIE, komora U;
UHMWPE

GLOWICA ROZPYLAJACA,
obrabiana, czarna

OSEONA, pokrywka, Auto XP
LACZNIK, ztacze, meski
LACZNIK, ztacze, 1/4 npt (M), 5/16T
SRUBA, zestaw

(wytacznie LA1T10, LA1T16)
SRUBA, ustalajgca, SCH
LACZNIK, rozdzielacz,

tyt (LA1T10, LA1T16),
zawiera element 18, 1 szt.

LACZNIK, rozdzielacz,
doét (LA2T10, LA2T16),
zawiera element 18, 1 szt.

LACZNIK, ptynu, A/S,
tyt (LA1T10, LA1T16),
zawiera element 18, 1 szt.

LACZNIK, ptynu,

doét (LA2T10, LA2T16),
zawiera element 18, 1 szt.
oraz cze$¢ 19, 1 szt.

NASADKA, przéd

NASADKA, tyt

NAKRETKA, typu swagelock
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
ZEACZKA, cylindra ptynu
(LA1T10, LA2T10)

ZEACZKA, cylindra ptynu
(LA1T16, LA2t16)

RURKA do cieczy

SMAR, dielektryczny; tuba 30 ml
(1 uncja) (nie pokazano)

ZNAK, ostrzezenie

ETYKIETA, ostrzezenie

NARZEDZIE UNIWERSALNE
(dostarczane oddzielnie)

Zachecamy do zapoznania sie
z sekcjg Zesp6t rurki ptynu

o wysokiej przewodnosci,
strona 46.

Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,
etykiety i karty dostepne sa bezptatnie.
Dotagczone do zestawu naprawczego uszczelki
powietrza 24W390 (do kupienia osobno).

Dotaczone do zestawu naprawczego uszczelki
powietrza 24W391 (do kupienia osobno).

Zawarte w zespole turbiny 24N664 (do kupienia

Czesci

llosé

N W = —

- N

a4 a a N

osobno). Zachecamy do zapoznania sie z sekcja
Zespot turbiny, na stronie 45.

Dotgczone do Zespotu rurki ptynu o wysokiej
przewodnosci 25N922 (wymagany oddzielny zakup).
Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Zesp6t rurki
pltynu o wysokiej przewodnosci, strona 46.
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Czesci

Modele automatycznych powietrznych pistoletéw natryskowych
Smart Pro Xp Auto

LA1M10, powioki standardowe, rozdzielacz tylny, seria B

LA2M10, powtoki standardowe, rozdzielacz dolny, seria B

LA1M16, powtoki wysokiego przewodzenia, rozdzielacz tylny, seria B

LA2M16, powtoki wysokiego przewodzenia, rozdzielacz dolny, seria B
24

24a

/A Dokreci¢ momentem 20 in-Ib (2 Nem)

33 36 37

N
4 / -

LA1M16, LA2M16
75

LA2M10, LA2M16 241140
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LA1M10, powtoki standardowe, rozdzielacz tylny, seria B
LA2M10, powtoki standardowe, rozdzielacz dolny, seria B
LA1M16, powtoki wysokiego przewodzenia, rozdzielacz tylny, seria B
LA2M16, powtoki wysokiego przewodzenia, rozdzielacz dolny, seria B

Poz.
czesci
1

2

4a

4b

~N o O

8gl
ome
10

11

11a
11b
11c
11d
12
13
14

15

16
18W"
19
20

21
23

24

3A3029J

Nr czesci Opis
24W873  KORPUS, zespdt pistoletu
(zawiera element 9)

Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Zespot
preta uszczelnienia, na stronie 44

24N651  IGLICA, elektrody
(LATM10, LA2M10)

24N704  IGLICA, elektrody,
wysoka odpornos¢ na zuzycie
(LA1M16, LA2M16)

24N616 DYSZA, ptynu; zawiera element 4a
i 4b (LA1M10, LA2M10)

25N833 DYSZA, ptynu, wysoka odpornosé
na zuzycie; zawiera elementy 4ai 4b
(LA1M16, LA2M16)

24N645  PIERSCIEN USZCZELNIAJACY,
przewodzacy

111507  PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
O-RING; fluoroelastomer

185111 SPREZYNA, naciskowa
197624 SPREZYNA, naciskowa
24N661 ZASILACZ, 85 kV
24N979  SPREZYNA
24N664  Zachecamy do zapoznania

sie z sekcja Zesp6ot turbiny,

na stronie 45
110073 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
25N921 USZCZELKA, cylindra

24W383 KORPUS, zespdt, modele Auto Xp
Smart, tyl(zawiera element 18, 19)

24W868 KORPUS, zespot, modele Auto Xp
Smart, dét (zawiera element 18, 19)

24W396  TLOK, zespot,
automatyczne wtaczanie

17B704  USZCZELKA OKRAGEA
111504 USZCZELKA OKRAGLA
112319 USZCZELKA OKRAGEA
111508 USZCZELKA OKRAGEA
112640 SPREZYNA, naciskowa
24W397 NAKRETKA, ttoka, wtaczanie
513505 PODKLADKA, ptaska, nr 10,
STAL NIERDZEWNA
24W398 RAMIE, sitownika ptynu XP
(zawiera element 16, 2 szt.)
100166 NAKRETKA szesciokatna
111450 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
24N740  SRUBA, pistolet ES (2 sztuki)
24W392 ROZDZIELACZ, wlot z tytu, Auto XP,
LA1M10, LA1M16 (zawiera
elementy 18, 21, 23, 27, 28, 29, 31)
24W393 ROZDZIELACZ, wlot z dotu,
Auto XP, LA2M10, LA2M16
(zawiera elementy 18, 21, 23, 27, 28,
29, 31)
24W399  SRUBA, modyfikowana, 1/4-20,
XP Auto (2 sztuki)

24W411  ZEACZKA, adaptera, M12 TO 1/4,
LH, XP

24N644  PIERSCIEN, ustalajacy, zespot;
zawiera element 24a

llosé

1

1

—_ a4

OO S S

4N NN

Poz.
czesci
2420

25

26
27
28
29

30
31

32

33t
34*f
35¢%
361
37t

39
43

44A
46A

48

75%

80

Nr czesci

198307
24N477

24W388
114263
115950
110465

245265
24X299
24X300

24X297

24X298

111286
111285
112644
102982
24N658

25N851

24W385
116553

16P802
179791

276741

25N922

24W035

Opis

USZCZELNIENIE, komora U;
UHMWPE

GLOWICA ROZPYLAJACA,
obrabiana, czarna

OSLONA, pokrywka, Auto XP
LACZNIK, ztacze, meski
LACZNIK, ztacze, 1/4 npt (M), 5/16T
SRUBA, zestaw

(wytacznie LATM10, LA1M16)
OBWOD, elastyczny, zespot
EACZNIK, rozdzielacz,

tyt LATM10, LATM16),

zawiera element 18, 1 szt.
LACZNIK, rozdzielacz,

dét (LA2M10, LA2M16),

zawiera element 18, 1 szt.
LACZNIK, ptynu, A/S,

tyt (LATM10, LA1M16),

zawiera element 18, 1 szt.
LACZNIK, ptynu,

dot (LA2M10, LA2M16),

zawiera element 18, 1 szt.

oraz czes¢ 19, 1 szt.

NASADKA, przéd

NASADKA, tyt

NAKRETKA, typu swagelock
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
ZEACZKA, cylindra ptynu
(LA1TM10, LA2M10)

Z¥ACZKA, cylindra ptynu
(LATM16, LA2M16)

RURKA do cieczy

SMAR, dielektryczny; tuba 30 ml
(1 uncja) (nie pokazano)

ZNAK, ostrzezenie (nie pokazano)
ETYKIETA, ostrzezenie

(nie pokazano)

NARZEDZIE UNIWERSALNE
(dostarczane oddzielnie)
Zachecamy do zapoznania si¢

z sekcja Zespot rurki ptynu

o wysokiej przewodnosci,
strona 46.

MODUL STEROWANIA, Pro Xp Auto
(nie pokazano. Patrz 332989) Musi
by¢ kupowany oddzielnie.

Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,
etykiety i karty dostgpne sg bezptatnie.
Dotaczone do zestawu naprawczego uszczelki
powietrza 24W390 (do kupienia osobno).
Dotaczone do zestawu naprawczego uszczelki
powietrza 24W391 (do kupienia osobno).
Zawarte w zespole turbiny 24N664 (do kupienia
osobno). Zachecamy do zapoznania sie z sekcja
Zespot turbiny, na stronie 45.

Dotgczone do Zespotu rurki ptynu o wysokiej
przewodnosci 25N922 (wymagany oddzielny zakup).
Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Zespot rurki
plynu o wysokiej przewodnosci, strona 46.

Czesci

llosé
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Czesci

Zespot preta uszczelnienia

Nr czesci 24N655 85 kV Zespot preta uszczelniajacego

Obejmuje pozycje 2a-2k

Poz.
czesci
2at
2bt
2ct
2dt
2e

of
29

44

2k<e

ti18641a

Nr
czesci
111316
116905
178409
178763
24N703

197641
185495

2%

Opis

USZCZELKA OKRAGLA
USZCZELKA
USZCZELNIENIE, ptyn
USZCZELNIENIE, iglicy

PRET, uszczelnienie, pistolety 85 kV
(zawiera pozycje 2j i 2k)

NAKRETKA, uszczelnienie
OBUDOWA, uszczelnienie

llosé

—_ A a4 a4

Poz.
czesci
2ht
2j%

2k

Nr

czesci

186069 PODKEADKA DYSTANSOWA,
uszczelnienie

-------- NAKRETKA, regulacja spustu
(czesé pozycii 2e)

-------- NAKRETKA, regulacja spustu
(czes¢ pozycii 2e)

Opis

llosé

Czesci te zawiera zestaw naprawczy uszczelki ptynu

24W391 (do kupienia osobno).
Czesci te zawiera zestaw naprawczy nakretki

regulacyjnej spustu 24N700 (do kupienia osobno).
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Zespot turbiny

Nr czesci 24N664 Zespot turbiny

Poz.
czesci
8a
8be
8c

8d¢
8e¢

8fe

3A3029J

8fe

ti19739b

Nr
czesci
24N705
24N706

24Y264

24N707

8e¢

8de

Opis

CEWKA, turbiny

ZESTAW kOZYSK (zawiera dwa
tozyska, wentylator pozycja 8e

i jeden zacisk pozycja 8h)
ZESTAW WALU (zawiera wat

i magnes)

OBUDOWA,; zawiera pozycje 8f
WENTYLATOR; element wchodzacy
w sktad pozycji 8b

OSLONA, obudowa; czes¢ pozycji
8d

llosé

Poz.
czesci
89"
8he

9*¢

Nr
czesci
110073
24N709

25N921

8he

Opis

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
ZACZEP; zestaw 5 szt. (jeden zaczep
wchodzi w sktad pozyciji 15b)
USZCZELKA, cylindra (nie
pokazano), patrz strona 40.

Czesci te zawiera zestaw naprawczy uszczelki
powietrznej 24W390 (do kupienia osobno).

Czesci

llosé

Czesci te zawiera zestaw tozyska 24N706 (do kupienia

osobno).

Czesci oznaczone ------ nie sg dostepne oddzielnie
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Czesci

Zespot rurki ptynu o wysokiej przewodnosci

Nr kat. 25N922 Zespét rurki ptynu o wysokiej przewodnosci
Dla modeli LA1T16, LA2T16, LA1M16, LA2M16

:zoezéci :‘:lzgéci Opis llos¢ Z:ezéci :ztes’ci Opis llos¢
33 111286 NASADKA 2 37 25N851 ZEACZKA, cylindra ptynu 1
34 111285 NASADKA 2 752 - RURKA, ciecz 1
35 112644 NAKRETKA, wspornik 1 75b - POKRYWA 1
36 102982 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1
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Zespot wspornika montazowego robota

Zespot wspornika montazowego, nr kat. 24x820
Obejmuje pozycje

a
4X0.265in. (6.73mm) ——1 @ @

/
3.11in. (79 mm) 4{ |
\\

UWAGA: Otwory wyréwnujace (A) umozliwiaja
ustawienie kata natrysku pistoletu na 60° lub 90°,
w zaleznosci od typu pistoletu.

3A3029J

Czesci

Poz. Nr . <
czesci | czesci Opis llosé
201 --- PLYTA, montazowa 1
202 --- NOGA 2
203 --- PODKEADKA DYSTANSOWA 2
204 112222 | SRUBA, z tbem amputowym, 8
1/4-20 x 1,0 cal
205 GC2042 | PODKELADKA, stozkowa 2
206 111788 | SRUBA, z tbem amputowym, 4
1/4-20 x 0,75 cala
207 17A612 | SRUBA, z tbem amputowym; 4
10-24 x 0,5 cala
--- Ptyty adaptera robota
(nie zostaly przedstawione;
nalezy zamawia¢ osobno);
patrz Tabela 4 na stronie 48
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Czesci

Tabela 4. Plyty adaptera robota

Plyta Robot Otwor sworznia Sruby Otwor kotka Kotki
adaptera mocujace ustalajgcego ustalajace
24Y128 MOTOMAN EPX1250 : 12;{,;?;?3) 4X M5 x 0,8 ( fgézrggl‘a) 5 mm
MOTOMAN PX1450
32 mm
24Y129 MOTOMAN EPX2850, typ (1,260 cala) 8X M6 x 1,0 - -
z trzema rolkami
MOTOMAN EPX2050
102 mm 102 mm
24Y634 ABB IRB 580 (4,02 calt) 6X M6 x 1,0 (4.02 osla) 2X 4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
24Y650 MOTOMAN EPX2900 102 mm 6X M6 x 1,0 102 mm 2X 5 mm
KAWASAKI KE610L (4,02 cala) ’ (4,02 cala)
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y172 ABB IRB 540 (134?222@ 3X M5 - -
24Y173 ABB IRB 1400 (145?8”;;‘;) 4X M6 - -
FANUC PAINT MATE
200iA 31,5 mm 31,5 mm
24Y768 ’ 4X M5 ’ 1X 5 mm
FANUC PAINT MATE (1,24 cala) (1,24 cala)
200iA/5L
100 mm 100 mm
24Y769 FANUC P-145 (3.94 oala) 6X M5 (3.94 osla) 1X 5 mm

48
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Akcesoria

Akcesoria modeli Smart oraz przewody
Swiattowodowe

Nr czesci

Opis

24W035

Automatyczny modut sterowania
Pro Xp Auto. Szczegdty mozna znalez¢
w instrukcji 332989.

Akcesoria

Standardowy przewdd uziemiony (szary)

Maksymalne cisnienie robocze 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)
8 mm (0,315 cala) ID; 1/4 npsm (f) x 1/4 npsm (f)
gwint lewy

Przewody swiattowodowe do pistoletu

Patrz element V znajdujacy sie na RYSUNEK 7
przedstawionym na stronie 13. Podtaczy¢ kolektor
pistoletu do automatycznego modutu sterowania
Pro Xp Auto. Patrz 332989.

Modele z kolektorem tylnym
(Modele o numerach LA1xxx lub HA1xxx)

Nr czesci |Opis

223068 1,8 m (6 stop)
223069 4,6 m (15 stép)
223070 7,6 m (25 stop)
223071 11 m (36 stép)
223072 15 m (50 stop)
223073 23 m (75 stép)
223074 30,5 m (100 stop)

Nr czesci |Opis

24X003 Przewdd swiattowodowy, 7,6 m (25 stop)
24X004 Przewdd swiattowodowy, 15 m (50 stop)
24X005 Przewdd swiattowodowy, 30,5 m (100 stop)

Uziemiony waz powietrzny ze sciezka uziemienia

z oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony)
Maksymalne cisnienie robocze 0,7 MPa (7 bardw, 100 psi)
8 mm (0,315 cala) ID; 1/4 npsm (f) x 1/4 npsm (f)

gwint lewy

Modele z kolektorem dolnym
(Numery modeli LA2xxx lub HA2xxx)

Nr czesci |Opis

235068 1,8 m (6 stop)
235069 4,6 m (15 stép)
235070 7,6 m (25 stop)
235071 11 m (36 stop)
235072 15 m (50 stop)
235073 23 m (75 stép)
235074 30,5 m (100 stép)

Nr czesci |Opis
24X006 Przewdd swiattowodowy, 25 stép (7,6 m)
24X007 Przewdd swiattowodowy, 50 stép (15 m)
24X008 Przewdd swiattowodowy, 100 stép (30,5 m)
Zestaw do naprawy przewodu swiattowodowego
24W875 |Czesci konieczne do wymiany
uszkodzonych koncéwek
w jednym zespole przewodow.

Akcesoria linii powietrza

AirFlex™ Elastyczny przewdd uziemiony (szary)

Maksymalne cisnienie robocze 0,7 MPa (7 bardw, 100 psi)
8 mm (0,315 cala) ID; 1/4 npsm (f) x 1/4 npsm (f)

Gtéwny zawo6r spustowy powietrza

Maksymalne cisnienie robocze 2,1 MPa (21 bardw,

300 psi)

Uwalnia powietrze zatrzymane w przewodzie pomiedzy
zaworem i silnikiem pompy powietrza, gdy jest zamkniety.

Nr czesci |Opis

107141 3/4 npt

Zawor sprezonego powietrza odcinajacy
Maksymalne cisnienie robocze 1,0 MPa (10 bardw,
150 psi)

Do wiaczania i wytgczania przeptywu powietrza

w pistolecie.

Nr czesci |Opis
224754 1/4 npsm (m) x 1/4 npsm (f) gwintu z lewej
strony.

gwint lewy

Nr czesci |Opis

244963 1,8 m (6 stop)
244964 4,6 m (15 stép)
244965 7,6 m (25 stop)
244966 11 m (36 stop)
244967 15 m (50 stop)
244968 23 m (75 stop)
244969 30,5 m (100 stép)
3A3029J
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Akcesoria

Akcesoria linii ptynu

Waz ptynu

Maksymalne cisnienie robocze 1,4 MPa (14 bardw,

225 psi)

6 mm (1/4 cala) @ wew.; 3/8 npsm (zenski z obu stron);
nylon.

Nr czesci |Opis

215637 7,6 m (25 stép)

215638 15,2 m (50 stop)

Odcinanie ptynu/zawér spustowy
Maksymalne cisnienie robocze 3,5 MPa (35 bardw,

500 psi)

Do wiaczania i wytaczania przeptywu ptynu w pistolecie
i redukowania cisnienia w linii ptynu w pompie.

Nr czesci

Opis

208630

1/2 npt (meski) x 3/8 npt (zenski);
stal weglowa i PTFE; do stosowania
z ptynami niekorozyjnymi

Regulator cieczy mocowany na pistolecie
Maksymalne cisnienie robocze 0,7 MPa (7 bardw, 100 psi)

Nr czesci

Opis

236854

Rozdzielacz ptynu sterowany powietrzem
nalezy zamocowac¢ bezposrednio

na rozdzielaczu ptynu, co umozliwi
precyzyjng kontrole ptynu.

Sprzet mierniczy

Nr czesci

Opis

241079

Megaomomierz. wyjscie 500 V,
0,01-2000 megaomow. Zastosowanie do
testow ciagtosci uziemienia i pomiaréw
rezystancji pistoletow. Nie nadaje sie do
uzytku w obszarach niebezpiecznych.

722886

Miernik oporu farby. Uzy¢ do badania
opornosci ptynu. Patrz instrukcja obstugi
307263. Nie stosowac w strefach
niebezpiecznych.

722860

Sonda farby. Uzy¢ do badania opornosci
ptynu. Patrz instrukcja obstugi 307263. Nie
stosowacé w strefach niebezpiecznych.

245277

Zbada¢ mocowanie, sonde wysokonapie-
ciowa i miernik kV. Zastosowanie do bada-
nia napiecia elektrostatycznego pistoletu

i stanu turbiny oraz zasilacza podczas
wykonywania czynnosci serwisowych.
Patrz instrukcja 309455. Wymagany
zestaw do konwersji 24R038.

24R038

Zestaw do konwersji testujacy napiecie.
Do konwersji mocowania 245277 do uzytku
z turbing pistoletu Pro Xp. Patrz instrukcja
406999.

Akcesoria do pistoletu

Nr czesci |Opis

Akcesoria systemu 105749  |Szczotka czyszczaca
Nr czesci |Opis 111265 Smar bezsilikonowy, 113 g (4 uncje).
222011 Przewdéd uziemiajacy do uziemiania 116553 Smar dielektryczny 30 ml (1 uncja)

pompy oraz innych komponentéw 24V929 Ostony pistoletu

i urzadzen w obszarze natrysku.

Rozmiar 12, 7,6 m (25 stop). Zestawy do konwersji i naprawcze
Znaki Nr czesci |Opis
Nr czesci |Opis 25N922 Do konwersiji pistoletu do powtok standar-

e P i i i dowych Pro Auto XP (nr czesci LAXT10)

16P802 Znak ostrzegawczyl w jezyku angielskim. do pistoletu wysokiego przewodzenia

Dostepne bezpfatnie od firmy Graco. (LAXT16). Zestaw ten przeznaczony jest do

stosowania wraz z ptynami charakteryzujg-
Zestawy do natrysku okragtego cymi sie niskim wspétczynnikiem oporno-
Stuzy do konwers;ji standardowego pistoletu do natrysku $ci. Patrz strona 17.
powietrznego w glowice rozpylajacg do natryskiwania 24W390 |Zestaw naprawczy uszczelki powietrznej
o strumieniu okragfym. .
_ i 24W391 Zestaw naprawczy uszczelki ptynu

Nr czesci |Opis 24N706 Zestaw naprawczy tozysk turbiny
24X794 Zestaw do duzego strumienia
25N837 Zestaw do sredniego strumienia
25N836 Zestaw do matego strumienia

kacznik recyrkulaciji cieczy
Maksymalne cisnienie robocze 5000 psi (340 bardw, 34 MPa)

Nr czesci |Opis

24X634 tacznik recyrkulacyjny ptynu wykonany
ze stali nierdzewnej, ktéry mocowany jest
bezposrednio przy wlocie ptynu pistoletu.
Wilot i wylot 1/4-18 npsm.
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Gfowice rozpylajace i dysze do cieczy

Glowice rozpylajace i dysze do cieczy

Tabela wyboru dyszy ptynu

NAO®

obrazen, przed przystgpieniem do
demontazu lub montazu dyszy lub

Procedura usuwania cisnienia.

W celu zmniejszenia ryzyka doznania

gtowicy rozpylajacej nalezy wykonaé

Nr Rozmiary

katalogowy kryzy, mm

dyszy ptynu (cale) Kolor Opis

24N619 0,55 (,022) Czarny

24N613 0,75 (,029) Czarny

26D094 0,9 (,035) Czarny

25N895 0 (,042) Zielona Dysze standardowe (STD)

25N896 2 (,047) Szary do powtok standardowych

24N616 5 (,055) Czarny

25N897 8 (,070) Brazowy

24N618 0 (,079) Czarny

25N831 0 (,042) Zielona Precyzyjne i wytrzymate dysze (PHW)

25N832 2 (,047) Szary z hartowanym gniazdem ze stali nierdzewnej oraz odporng
na uszkodzenia korncoéwka, rowniez ze stali nierdzewnej;

25N833 5(,055) Czamy przeznaczone do powtok standardowych, éciernych

25N834 8 (,070) Brazowy oraz metalicznych

24N620 0,75 (,029)

24N621 1,0 (,042)

24N622 1.2 (,047) Dysze o wysokim zuzyciu (HW)

Y Niebieski z utwardzonym gniazdem ceramicznym, do srodkow sciernych

24N623 1,5 (,055) i metalizowanych

24N624 1,8 (,070)

24N625 0,79 (2,0)
Dysza do natrysku okragtego z duzym strumieniem,

24N729 | - Czarny przeznaczona wytgcznie do uzytku wraz z okragta gtowica
rozpylajacg oferujaca duzy strumien natryskiwania.
Dysza do natrysku okragtego ze srednim lub matym

25N835 | emmmemee- Czarny strumlen!em, przeznaczona V\./y’rqczr.n,e do gzytku z oqug’fy.ml’
gtowicami rozpylajagcymi oferujgcymi sredni lub maty strumien
natryskiwania
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Wykresy charakterystyk dysz ptynu

Stosujac nastepujaca procedure, wybraé prawidtowa
dysze do cieczy do konkretnego zastosowania.

1.

Dla kazdej z charakterystyk wydajnosci dyszy na
wykresie nalezy znalez¢ punkt odpowiadajacy
zgdanemu przeptywowi i lepkosci. Otéwkiem
zaznaczy¢ ten punkt na kazdym z wykresow.

Gruba linia pionowa w kazdym z wykresow
odpowiada docelowemu przeptywowi dla danego
rozmiaru dyszy. Znalez¢ wykres, w ktérym ten punkt
znajduije sie najblizej danej linii pionowej. Okresla on
dysze zalecang dla naszego zastosowania. Znaczne
przekroczenie docelowej predkosci przeptywu moze

Gfowice rozpylajace i dysze do cieczy

Tabela 6. Rozmiar otworu: 0,75 mm (0,030 cala)

by¢ przyczyna uzyskania stabszej wydajnosci

natryskiwania ze wzgledu na nadmierng lepkosc

ptynu.

3. Przesuwajgc sie wzdiuz skali pionowej, od
zaznaczonego punktu, znajdziemy wymagane
cisnienie ptynu. Jesli wymagane cisnienie jest

zbyt wysokie, nalezy uzy¢ kolejnego najwiekszego

rozmiaru dyszy. Jesli cisnienie cieczy jest zbyt
niskie (<0,35 bara, 3,5 kPa, 5 psi), nalezy uzy¢
kolejnego najmniejszego rozmiaru dyszy.

Legenda do Charakterystyk wydajnosci dysz
do cieczy

UWAGA: Wartosci cisnienia cieczy sg mierzone na
wlocie pistoletu natryskowego.
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Tabela 7. Rozmiar otworu: 1,0 mm (0,040 cala)

Ptyn 260 centypuazow

Ptyn 160 centypuazéow

Ptyn 70 centypuazéw - -

Ptyn 20 centypuazéw

Tabela 5. Rozmiar otworu: 0,55 mm (0,022 cala)
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Gfowice rozpylajace i dysze do cieczy

Tabela 8. Rozmiar otworu: 1,2 mm (0,047 cala)

Tabela 10. Rozmiar otworu: 1,8 mm (0,070 cala)
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Tabela 9. Rozmiar otworu: 1,5 mm (0,059 cala)

Tabela 11. Rozmiar otworu: 2,0 mm (0,079 cala)
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Gfowice rozpylajace i dysze do cieczy

Tabela wyboru gtowic rozpylajacych

MPa/bar/PS|

W celu zmniegjszenia ryzyka doznania
obrazen, przed przystgpieniem do
demontazu lub montazu dyszy lub
gtowicy rozpylajacej nalezy wykonacé
Procedura usuwania ci$nienia.

Zawarte w tym rozdziale tabele moga pomdéc w dobraniu
gtowicy rozpylajace;.

* Warto pamietac, ze do danego wykonczenia moze
by¢ przydatna wiecej niz jedna gtowica rozpylajaca.

* Wybierajgc gtowice rozpylajaca, nalezy uwzgledni¢
wiasciwosci powtoki, geometrie czesci, ksztatt

strumienia, rozmiar strumienia i preferencje operatora.

3A3029J

UWAGA: Wszystkie ksztatty wzordw i dtugosci gtowic
rozpylajgcych podane w niniejszej tabeli zmierzono

w podanych ponizej warunkach. Ksztatt i dtugosc¢
wzoru zalezg od materiatu. Wartosci cisnienia
powietrza sa mierzone na wlocie pistoletu.

e (Odlegtos¢ do celu: 10 cali (254 mm)

e Cisnienie rozpylanego powietrza: 20 psi
(138 kPa, 1,38 bara)

e Cisnienie powietrza wentylatora: 20 psi
(138 kPa, 1,38 bara)

®  Predkosc¢ przeptywu cieczy: 10 uncji/min
(300 cm3/min)
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Gfowice rozpylajace i dysze do cieczy

Ksztatt strumienia

UWAGA: Ksztatt strumienia jest uzalezniony od lepkosci materiatu, predkosci przeptywu i ustawionego cisnienia
powietrza. Pistolet moze nie zachowac zamierzonego ksztattu strumienia we wszystkich warunkach.

Strumienie okragte maja wirujacy, okragty i stozkowy ksztatt i powstaja przy niskim przeptywie, zapewniajac
doskonate wykonczenie i wydajnosé nanoszenia.

ti35816a
Wzory rozpylania dzielimy na dwa rodzaje: okragfe i stozkowe.

Okragte wzory rozpylania sa niezwykle praktyczne. Mozna ich uzywac¢ do dowolnego zastosowania i sg czesto
najlepsza opcja dla mniejszych czesci lub do malowania w szczelinach.

1i35883a

Wzory rozpylania zakonnczone stozkowo, to najlepszy sposdéb na uzyskanie powtoki o jednolitej grubosci przy
zachodzeniu na siebie warstw farby.

1i35817a

1i35818a
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Gfowice rozpylajace i dysze do cieczy

Gtowice rozpylajace dla poszczegdolnych wzoréw rozpylania: Opisy

Nr czesci |Kolor Opis Wskazowki dotyczace uzytkowania

24N477 Czarny Standardowy Najbardziej wszechstronna gtowica rozpylajaca. Zalecana do wiekszosci

24W279 e materiatoéw i zastosowan. wykonczenia klasy A.

24N438 Czarny Opcja Podobna do standardowej gtowicy rozpylajacej z alternatywnym uktadem
alternatywna rozpylanego powietrza.

24N376 Czarny Dtugi strumien Najdtuzszy strumien natrysku, zoptymalizowany do malowania duzych czesci

24N276 Niebieski przy zachodzeniu warstw farby.

24N277 Czerwona

24N278 Zielona

24N274 Czarny Kroétki strumien | Krotszy strumien, zoptymalizowany do zachodzacych warstw farby.

Gtowice rozpylajace do wszystkich wzoréw rozpylania: Dane techniczne

Nr czesci | Kolor Opis Ksztatt Znamio- Zalecana lep- | Zalecana Rozpyla- |Czy-
strumie- |[nowa kos$¢é ptynu* wydajnosé** | nie stosé
nia dtugosé

strumienia
cale (mm)

24N477 Czarny Standardowy | Zaokra- 15-17 niska — srednia | Standardowy | Najlepsza | Prawi-

24W279 | Zielona glony (381-432) dtowo
koniec

24N438 Czarny Opcja Zaokrg- 15-17 niska — $rednia | Standardowy | Najlepsza | Prawi-

alternatywna glony (381-432) dtowo
koniec

24N376 Czarny Dtugi strumien | Stozkowy |17-19 niska — $rednia | Standardowy | Lepsza Lepsza

24N276 | Niebieski koniec  |(432-483)

24N277 Czerwon

a

24N278 Zielona

24N274 Czarny Krotki strumien | Stozkowy |12-14 niska — $rednia | Standardowy | Prawi- Najlepsza
koniec (305-356) dtowo

21°C).

niska — $rednia

$rednia — wysoka

*Lepkos¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F

Centypuaz = centystokes x ciezar wtasciwy ptynu.

20-70 cp

70-360 cp

Wysoka zawartos¢ czastek statych 360+ cp

**Zalecane predkosci wyptywu

Standardowy

Niskie

Wysokie

Bardzo wysokie

od 300 cm3/min do 500 cm3/min
(od 10 0z/min do 17 0z/min)

od 100 cm3/min do 300 cm3/min
(od 3 0z/min do 10 0z/min)

od 500 cm3/min do 600 cm3/min
(od 17 0z/min do 20 0z/min)

od 600 cm3/min do 750 cm3/min
(od 20 0z/min do 25 o0z/min)

3A3029J
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Gfowice rozpylajgce i dysze do cieczy

Specjalistyczne gtowice rozpylajace do wzoréw rozpylania: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Wskazowki dotyczace uzytkowania
25E670 Czamy | Gtadkie Do malowania matych i lekkich czgsci wolnym strumieniem natrysku.
natryskiwanie Zoptymalizowana do produkcji z niska predkoscia.
24N275 Czamy | Przemyst lotniczy Zoptymalizowana do powtok lotniczych.
i kosmiczny * wykonczenia klasy A
® mala, Srednia i duza lepkos$¢, wysoka zawartos¢ czastek statych
® produkcja z bardzo wysokg predkoscia
24N279 Czarny | Sktadniki state Zoptymalizowana do sredniej i duzej lepkosci oraz powtok z wysoka
zawartoscig czastek statych przy produkcji ze standardowg predkoscia.
24N439 Czarny |Duza zawartos¢ Wymagana do zastosowan z dyszami 2,0 mm. Zoptymalizowana do Sredniej
czastek statych, i duzej lepkosci oraz powtok z wysoka zawartoscia czgstek statych przy
duzy przeptyw produkcji z wysoka predkoscia.
25E671 Czarny |urzadzenie HVLP Do zastosowan wymagajacych HVLP.

Specjalistyczne glowice rozpylajace do wzoréw rozpylania: Dane techniczne

Nr czesci | Kolor Opis Ksztatt Znamio- Zalecana lepkos¢ |Zalecana |Rozpyla- |Czy-
strumienia |nowa plynu* wydaj- nie stosé
dlugosé nos¢é**
strumienia
cale (mm)
25E670 |Czarny |Gtadkie Zaokraglony | 10-12 niska — Srednia Niskie Lepsza Prawi-
natryskiwanie | koniec (254-305)** dtowo
24N275 |Czarny |Przemyst Stozkowy 14-16 Mata, srednia i duza |Bardzo Prawi- Najlep-
lotniczy koniec (356-406) lepkos¢, wysoka wysokie dtowo sza
i kosmiczny zawartos$¢ czastek
statych
24N279 |Czarny |Sktadniki Zaokraglony | 14-16 Srednia i duza lep- |Standar- |Najlepsza |Prawi-
state koniec (356-406) kos¢, wysoka zawar- | dowy dtowo
tos¢ czastek statych
24N439 |Czarny |Duza Stozkowy 11-13 Srednia i duza lep- | Wysokie Najlepsza |Lepsza
zawartosé koniec (279-330) kos¢, wysoka zawar-
czgstek tos¢ czastek statych
statych, duzy
przeptyw
25E671 Czarny |urzadzenie Zaokraglony | 14-16 niska — srednia Standar- Prawi- Prawi-
HVLP koniec (356-406) dowy dtowo dtowo

(21°C).

niska — $rednia

$rednia — wysoka

*Lepkos$¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F

Centypuaz = centystokes x ciezar wtasciwy ptynu.

**Zalecane predkosci wyptywu

20-70 cp Standardowy od 300 cm3/min do 500 cm3/min
(od 10 oz/min do 17 0z/min)
70-360 cp Niskie od 100 cm3/min do 300 cm3/min
(od 3 0z/min do 10 0z/min)
Wysokie od 500 cm3/min do 600 cm3/min

Wysoka zawarto$¢ czagstek statych 360+ cp

(od 17 oz/min do 20 o0z/min)

od 600 cm3/min do 750 cm3/min
(od 20 oz/min do 25 o0z/min)

Bardzo wysokie

***Pomiar gtowicy rozpylajacej do gtadkiego natryskiwania zostat wykonany przy przeptywie cieczy ustawionym
na 100 cm3/min. (3,5 uncji/min.).
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Gfowice rozpylajace i dysze do cieczy

Gtowice rozpylajagce ze strumieniem okragtym: Opisy

Nr czesci |Kolor Opis Wskazowki dotyczace uzytkowania

24X794 Czarny |Duzy strumien | Konwencjonalna konstrukcja do okragtego i duzego strumienia do 8 cali (20 cm).
Podawanie wirowe, niski przeptyw, okragty i stozkowy ksztatt oraz doskonate
wykonczenie i wydajnos$¢ nanoszenia.

25N837 Czarny |Sredni strumiern | Podwaojna konstrukcja do rozpylania powietrza wewnatrz i na zewnatrz dla
lepszej atomizacji przy niskim przeptywie powietrza.

Sredni strumien do 6 cali (15 cm). Podawanie wirowe, niski przeptyw, okragty
i stozkowy ksztatt oraz doskonate wykonczenie i wydajnos¢ nanoszenia.

25N836 Czarny | Maly strumien Podwaojna konstrukcja do rozpylania powietrza wewnatrz i na zewnatrz dla
lepszej atomizacji przy niskim przeptywie powietrza. Maty strumiert do 10 cm
(4 cale) Wirujacy, okragly i stozkowy ksztatt strumienia, niski przeptyw oraz
doskonate wykonczenie i wydajnos¢ nanoszenia.

Gtowice rozpylajgce ze strumieniem okragtym: Dane techniczne

Nr czesci |Kolor Opis Ksztatt Znamio- |Zalecanalep- |Zalecana |Rozpyla- |Czystosé
strumienia |nowa kos$¢é ptynu* wydajnos¢é | nie
Srednica
strumie-
nia
cale (mm)
24X794 Czarny |Duzy strumien |Zaokraglony |8 (203) niska — $rednia | Niskie Prawi- Prawi-
koniec dtowo dtowo
25N837 Czarny | Sredni strumien | Zaokraglony |6 (152) niska — srednia | Niskie Lepsza Prawi-
koniec dtowo
25N836 Czarny |Maly strumienn | Zaokraglony |4 (102) niska — srednia | Niskie Lepsza Prawi-
koniec dtowo
*Lepkos¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F **Zalecane predkosci wyptywu
(21°C).
Centypuaz = centystokes x ciezar wtasciwy ptynu.
niska — $rednia 20-70cp Standardowy od 300 cm3/min do 500 cm3/min
(od 10 oz/min do 17 o0z/min)
$rednia — wysoka 70-360 cp Niskie od 100 cm3/min do 300 cm3/min
(od 3 0z/min do 10 0z/min)
Wysoka zawartos¢ czastek statych 360+ cp Wysokie od 500 cm3/min do 600 cm3/min

(od 17 0z/min do 20 0z/min)

Bardzo wysokie od 600 cm3/min do 750 cm3/min
(od 20 oz/min do 25 0z/min)
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Tabela wyboru elektrod

Tabela wyboru elektrod

VANV

MPa/bar/PS|

W celu zmniejszenia ryzyka doznania
obrazen, przed przystapieniem do
demontazu lub montazu elektrody, nalezy
wykona¢ Procedura usuwania cisnienia

Nr katalogowy
elektrody

Kolor

Opis

Wskazéwki dotyczace uzytkowania

24N651

Szary

Standard (STD)

Montaz elektrody przy uzyciu gietkiego przewodu
zatrzaskowego.

Standardowy przewdd jest odporny na dziatanie tracych
cieczy i uszkodzen transportowych.

24N856

Szary

Krotki

Montaz elektrody przy uzyciu krétkiego przewodu
zatrzaskowego.

Krétki przewdd ma nisko profilowa konstrukcje, ktéra dla
wygody pozwala go utrzymac blizej gtowicy rozpylajace;j.

Krotki przewdd pomoze zwiekszy¢ trwatos¢ przewodu
elektrody w materiatach o silnie tracych wtasciwosciach.

25N704

Niebieski

Wysokie zuzycie
(HW)

Montaz elektrody przy uzyciu sztywnego przewodu

Sztywny przewdd mozna zagiagé i nie zatrzaskuje sie
w przypadku uszkodzenia podczas transportu.

Elektroda o wysokim zuzyciu pomoze zwiekszy¢ trwatosé
przewodu w materiatach trgcych.

25N857

Brazowy

Hartowany

Montaz elektrody przy uzyciu hartowanego przewodu
weglikowego.

Przewdd hartowany mozna tatwiej uszkodzi¢ podczas
transportu niz przewdd standardowy lub przewdd o wysokim
Zuzyciu.

Hartowana elektroda pomoze zwiekszy¢ trwatos¢ przewodu
w materiatach o silnie tracych wtasciwosciach.
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Wymiary

Wymiary

Kolektor wilotu tylnego

- 10,6 cala (269 mm) > <—2,6cala (66 mm) >

<4—2,5cala (63 mm) —p

- 8 cali (203 mm) - —

) | )
ti24244a Oib Q % \

-

LA

| T

5 cali (127 mm)

2,9 cala (73 mm

prit]

0,53 cala (13,5 mm) 2x 1/4-20 UNC
Kolekto wlotu dolnego
P 2,6 cala (66 mm) R
< 10,2 cala (259 mm) > ) 2,5 cala (63 mm) R
\\ ( A
A | | £
1S Cr 2 / D~
0 —= | ; 2 x 1/4-20 UNC A
8 [ ©
p | g
1 (6]
; * 2 O
Q. \ - —
Y 0,90 cala
Ll \Q (22,86 mm) 3x 5/16-18 UNC
0,60 cala (15,24 mm) —— 3 = S \O
7,8 cala (198 mm) | " 50 cal
1,05 cala ,80 cala
(26,67 mm) (45,72 mm)
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Wymiary

Wymiary montazowe pistoletu na robocie

Typowa konfiguracja dla robota ze zintegrowanym okablowaniem z pistoletem z dolnym kolektorem.

Sy

E

O

ti27898a

UWAGA: Pistolet zostat przedstawiony w wersji ustawionej do natryskiwania pod katem 60° na wsporniku
montazowym robota 24x820.

Rys. 31. Wymiary, pistolet z dolnym kolektorem, pozycja 60°

A B C D E

9,5 cala 13,7 cala | 13,0 cala | 2,3 cala 6,7 cala
(24,1 cm) | (34,8cm) | (33,0cm) | (5,8cm) | (17,0 cm)

Typowa konfiguracja dla robota ze zintegrowanym okablowaniem z pistoletem z dolnym kolektorem.
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UWAGA: Pistolet zostat przedstawiony w wersji ustawionej do natryskiwania pod kgtem 90° na wsporniku

RyYs. 32. Wymiary, pistolet z dolnym kolektorem, pozycja 90°

A

fII)

ti27897a

montazowym robota 24x820.

Wymiary

A B C D E
10,1 cala | 11,2 cala 9,5 cala 4,5 cala 5,7 cala
(@5,7¢cm) | (28,4cm) | (24,1 cm) | (11,4cm) | (13,0 cm)

Alternatywna konfiguracja dla robota z pistoletem z tylnym kolektorem.

3A3029J
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Wymiary

AV

D E

ti27896a

UWAGA: Pistolet zostat przedstawiony w wersji ustawionej do natryskiwania pod katem 60° na wsporniku
montazowym robota 24x820.

Rys. 33. Wymiary, pistolet z kolektorem tylnym, pozycja 60°

A B C D E

9,5 cala 13,7 cala | 13,0 cala | 2,3 cala 6,7 cala
(24,1 cm) | (34,8cm) | (33,0cm) | (5,8cm) | (17,0 cm)

Alternatywna konfiguracja dla robota z pistoletem z tylnym kolektorem.
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UWAGA: Pistolet zostat przedstawiony w wersji ustawionej do natryskiwania pod kgtem 90° na wsporniku

Rys. 34. Wymiary, pistolet z kolektorem tylnym, pozycja 90°

A

00

ti27895a

montazowym robota 24x820.

Wymiary

A B C D E
10,5cala | 11,2 cala 9,5 cala 4,5 cala 5,7 cala
(26,7cm) | (28,4cm) | (24,1 cm) | (11,4 cm) | (14,5 cm)
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Przeptyw powietrza

Przeptyw powietrza

W przypadku pistoletu wymagany jest przeptyw powietrza turbiny wynoszacy 170 I/min. (6 standardowych stép
szesciennych/min) — (patrz Dane techniczne). Na ponizszym wykresie przedstawiono zuzycie dodatkowego
powietrza. Przyktadowo, w przypadku ustawienia dla powietrza wentylatora i powietrza rozpylajacego cisnienia
wlotowego 30 psi (2,1 bara) pistolet wykorzystuje przeptyw powietrza wentylatora wynoszacy 5 scfm (142 I/min)

i przeptyw powietrza rozpylajacego wynoszacy 7 scfm (198 I/min). Dodanie tych wielkosci do powietrza turbiny
powoduje otrzymanie facznego zuzycia powietrza wynoszacego 18 scfm (510 I/min). Przeptyw powietrza testowano,
uzywajac gtowicy rozpylajacej 24N477.

16
(453) Q Rozpylane powietrze

14

(396) / G Powietrze wentylatora
12 %

(340)
10 /
(283) /e/
8
(227)
: o
(170)
4 /
/

(113)

Przeptyw powietrza — scfm (I/min)

2
(57)
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80
(0.07)  (0.14) (0.21) (0.28) (0.35)  (0.41)  (0.48)  (0.55)
07) (14) (@1) (28 (35  (41) (48  (5.5)

Cisnienie powietrza wlotowego pistoletu — psi (MPa) (bary)
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Dane techniczne

Dane techniczne

Automatyczny powietrzny pistolet natryskowy Pro Xp Auto

USA Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie robocze ptynu

100 psi 0,7 Mpa, 7 barow

Maksymalne ci$nienie robocze powietrza

100 psi 0,7 Mpa, 7 baréw

Maksymalna temperatura robocza ptynu

48°C
120°F

Zakres oporu farby

3 MQ/cm do nieskoriczonosci. Tabela z odczytami
elektrostatycznymi dla réznych pozioméw opornosci znajduje sie
w sekcji Sprawdzanie wlasciwego oporu elektrycznego cieczy,
strona 15.

Odczyt pradu przy zwarciu

125 mikroamperéw

gtowicy rozpylajacej 24N477 dla cisnienia
rozpylanego powietrza i cisnienie na wlocie
powietrza wentylatora 30 psi (2 bary)

Masa pistoletu (w przyblizeniu) 2,6 funta 1,2 kg
Zuzycie powietrza
. - 6 normalnych stop 170 I/min
Wymagany przeptyw powietrza w turbinie szesciennych na minute
Typowy catkowity przeptyw powietrza przy 18 normalnych stop 510 I/min

szesciennych na minute

Wyijscie napieciowe

Modele standardowe

85 kV

Modele Smart

40-85 kV

Hatas (dBA)

Moc akustyczna
(mierzona zgodnie z norma ISO 9216)

przy 40 psi: 90,4 dB(A)
przy 100 psi: 105,4 dB(A)

przy 0,28 MPa, 2,8 bara: 90,4 dB(A)
przy 0,7 MPa, 7 bara: 105,4 dB(A)

Cisnienie akustyczne
(mierzone z odlegtosci 1 m od pistoletu)

przy 40 psi: 87 dB(A)
przy 100 psi: 99 dB(A)

przy 0,28 MPa, 2,8 bara: 87 dB(A)
przy 0,7 MPa, 7 barow: 99 dB(A)

Rozmiar wlotu/wylotu

Ztaczka wlotu powietrza turbiny,
gwinty lewoskretne

1/4 npsm(m)

Ztaczka wlotu powietrza rozpylacza

Nylonowa rurka o srednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala)

Ztaczka wlotu powietrza wentylatora

Nylonowa rurka o $rednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala)

Ztaczka wlotu powietrza cylindra

Nylonowa rurka o $rednicy zewnetrznej 4 mm (5/32 cala)

Ztaczka wlotowa ptynu

1/4-18 npsm(m)

Materiaty konstrukcyjne

Czesci pracujace na mokro

Stal nierdzewna, nylon, acetal, polietylen o ultra wysokiej masie
czgsteczkowej, fluoroelastomer, PEEK, weglik wolframu, polietylen

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduje powstawanie nowotworéw oraz posiada szkodliwy wptyw na rozrodczo$¢ —

www.P685warnings.ca.gov.

3A3029J
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Gwarancja Systemu Pro Xp firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,

w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych

czesci urzadzenia, ktdre firma Graco uzna za wadliwe. Jednakze jakiekolwiek defekty cylindra, korpusu pistoletu, spustu, haka, wewnetrznego

zrédta zasilania oraz alternatora (z wyjatkiem tozysk turbiny) beda podlega¢ naprawie lub wymianie przez trzydziesci szeS¢ miesigcy od daty
sprzedazy. Gwarancja zachowuje waznos$é wytacznie w przypadku urzadzer montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie

z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej
lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco.
W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowe;j
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$céuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb
lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z naruszeniem
gwaranciji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Wspomniane wyzej elementy
pochodzace od innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja
ich producentéw, o ile jest ona udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco bgadz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwaranciji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

W celu zapoznania sie z najnowszymi informacjami dotyczacymi produktéw firmy Graco, zachecamy
do odwiedzenia witryny www.graco.com.

Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié
w celu znalezienia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 333010

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2014, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyijne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Rewizja J, Pazdziernik 2021
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