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Uktad elektrycznego, podgrzewanego dozownika wielu sktadnikbw. Do natryskiwania pianki
poliuretanowej i powtok polimocznikowych. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych. Urzadzenie
nie jest dopuszczone do uzytkowania w atmosferach wybuchowych lub miejscach niebezpiecznych
(sklasyfikowanych).

zapoznad sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia. Nalezy zachowa¢ niniejsze
instrukcje.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa. Nalezy
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwaciji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
zwigzanego z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia,
nalezy odniesc¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi mogg
pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w
niniejszej czesci.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie systemu
moze spowodowac porazenie pragdem.

* Przed odtgczeniem kabli i przed serwisowaniem lub montazem sprzetu nalezy wytgczy¢ i odtaczyé
zasilanie na gtéwnym wylgaczniku.

» Podigczac wytgcznie do uziemionych zrodet zasilania.

» Catosc instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka. Instalacja
musi spetnia¢ wymagania miejscowych przepisow i zarzgdzen.

» Nie wystawia¢ na dziatanie deszczu. Przechowywa¢ w zamknietym pomieszczeniu.

> G >

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY
W przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia toksyczne
ciecze lub opary mogg spowodowac powazne obrazenia lub zgon.

» Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odnos$nie instrukcji postepowania oraz
w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny, wigcznie ze
skutkiem dtugotrwatego narazenia.

* Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac¢ o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Patrz ostrzezenia dotyczace srodkédw ochrony indywidualnej w niniejszej
instrukciji.

» Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i przykry¢ catg skore podczas natryskiwania,
serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagajg
zapobiec powaznym obrazeniom, tacznie z dtugotrwatym narazeniem, inhalacji toksycznych oparéw,
mgty lub par, reakcji alergicznej, oparzeniom, obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny
obejmuje m.in.:

» Wiasciwy respirator, ktéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i przykrycie stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.

« Srodki ochrony oczu i stuchu.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO
Plyn wyptywajgcy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych
elementow spowoduje przebicie skéry. Takie uszkodzenie moze wyglada¢ jak zwykte skaleczenie,

ale jest powaznym urazem, ktory moze skutkowac¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

.
®9
()

* Nie rozpoczynac¢ natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

* W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;j.

Nie zatrzymywaé ani nie zmieniaé kierunku wycieku za pomocg reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
Po zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem urzadzenia
nalezy postepowaé zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzgdzenia.

» Codziennie sprawdzac¢ weze i ztgcza. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym
mogq ulec zaptonowi lub eksplodowac¢. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji -

AN

» Korzystac z urzgdzenia wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

» Usung¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujace, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

» W obszarze roboczym nie powinny znajdowac¢ sie zanieczyszczenia, w tym rozpuszczalniki,
szmaty czy benzyna.

* Nie przytgczac¢ ani nie odtgczaé przewodow zasilania oraz nie wigczaé ani nie wylgczac zasilania
czy oswietlenia w obecnosci fatwopalnych oparéw.

» Uziemi¢ wszystkie urzgdzenia w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczgce uziemienia.

+ Uzywaé wylgcznie uziemionych wezy.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie

stosowac oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie uzywac¢ urzgdzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac¢ sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia
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MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ciecze poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy,
moga spowodowac nagty wzrost cisnienia ze wzgledu na rozszerzalnosé cieplng. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

» W celu obnizenia cisnienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.

+ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

>

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzgdzen ci$nieniowych z cieczami, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu z
aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych
obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Nie stosowa¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych ani ptyndw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

» Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére mogg wchodzi¢ w reakcje z
aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

> P>

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikdw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki, co
w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia plastikowych elementéw strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywac wytacznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw na bazie wody.

» Nalezy zapoznac¢ sie z zawartoscig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi tego sprzetu i innych
urzadzen. Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych
(MSDS) oraz zaleceniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU

Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Nie obstugiwac urzgdzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych lub
alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych warto$ciach znamionowych. Patrz sekcja Dane
techniczne znajdujgca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikéw zgodnych z czesciami mokrymi urzadzenia. Patrz sekcja
Dane techniczne znajdujgca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapozna¢ sie

z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. Aby uzyska¢ petne informacje na temat
materiatu, nalezy uzyskac od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki bezpieczenstwa
materiatu (MSDS).

Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli urzgdzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje sie
pod ci$nieniem.

Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzgdzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru
ci$nienia, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac
uniewaznienie aprobat oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewni¢ sig, czy urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i czy jest zatwierdzone do
uzytku w $rodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i przewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, czesci
ruchomych oraz goracych powierzchni.

Nie zaginac¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciagng¢ urzgdzenia za waz.

Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze roboczym.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

/o

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci mogg scisngé, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

Urzadzenie pod cisnieniem moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem,
przeniesieniem lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ procedure odcigzenia i odtgczy¢
wszystkie zrodia zasilania.

RYZYKO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzgdzenia i podgrzewane ciecze mogg stawac sie bardzo gorgce. Aby
unikngé powaznych oparzen:

Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani urzgdzenia.
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Istotne informacje na temat izocyjanianu
Istotne informacje na temat izocyjanianu

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwusktadnikowych.
Warunki stosowania izocyjanianéw

N A

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

* Przeczyta¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapozna¢ sie ze
szczegollnymi zagrozeniami i sSrodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

» Uzycie izocyjaniandéw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomocg
tego urzadzenia moze prowadzi¢ tylko pracownik posiadajgcy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktory zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji, w instrukcjach producenta
dotyczacych zastosowania cieczy oraz w karcie charakterystyki.

» Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze
skutkowaé nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzgcym do wyzwalania gazow i
nieprzyjemnych zapachoéw. Urzgadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z
instrukcjami w podreczniku.

+ Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czgsteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby
w obszarze pracy musza nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosic¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza.
Obszar pracy wentylowac¢ zgodnie z instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

» Unika¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy
i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych
postepowania ze skazong odziezg. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

+ Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkéw ochrony osobistej muszg pozostawaé poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjaniandw i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej
24 godzin.

« O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze pracy.
Przestrzegaé zalecen producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem
pracy tabliczki z nastepujgcym tekstem:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR _ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:

333480P



Istotne informacje na temat izocyjanianu

Samozapton materiatu

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektérych materiatbw moze dojsé do ich
samozaptonu. Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami producenta oraz z kartg
charakterystyki bezpieczehstwa produktu (SDS).

Sktadniki A i B nalezy przechowywaé
oddzielnie

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowaé
wystgpieniem utwardzonego materiatu w liniach
ptynu, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
lub uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec
zanieczyszczeniu krzyzowemu:

+ Nigdy nie wolno miesza¢ czesci majacych
kontakt ze sktadnikiem A z cze$ciami stykajgcymi
sie ze sktadnikiem B.

» Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej
stronie.

Wymiana materiatéw

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
nalezy zachowac szczegoélng ostroznos¢ podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzgdzeniu.

* Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukac sprzet, aby catkowicie oczyscié
system.

* Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

* Nalezy skontaktowac sie z producentem
materiatu w celu uzyskania informac;ji o
zgodnosci chemiczne;.

+ Zamieniajgc materialy na epoksydowe,
uretanowe lub poliuretanowe, nalezy
rozmontowac i oczysci¢ wszystkie elementy
stykajgce sie z cieczami i wymieni¢ weze.
Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Polimoczniki czesto zawierajg
aminy na stronie B (zywica).

Wrazliwos¢ izocyjanianéw na wilgoé

Kontakt z wilgocig (w tym w powietrzu) sprawia,
ze izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu,
tworzac mate, twarde, szorstkie krysztafki
zawieszone w cieczy. Ostatecznie na powierzchni
utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel,
zwiekszajac swoja lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich
czesci pracujacych na mokro.

« Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze
srodkiem suszgcym w miejscu z wentylacjg lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

* Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere pomiedzy
izocyjanianami i powietrzem atmosferycznym.

» Nalezy stosowaé wytgcznie przewody
zabezpieczone przed wilgocig, ktére sg zgodne
chemicznie z izocyjanianami.

* Nigdy nie nalezy uzywaé regenerowanych
rozpuszczalnikow, poniewaz mogg one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykaé pojemniki z
rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

» Podczas ponownego montazu gwintowane
czesci nalezy zawsze powlec odpowiednim

Srodkiem smarujacym.

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powitoki oraz
szybkos¢ krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny
izocyjanianu oraz od wilgotnosci i temperatury
otoczenia.

Zywice pianek ze $rodkami
porotwérczymi 245 fa

Niektore $rodki spieniajgce pienig sie w
temperaturach powyzej 33°C (90°F), jesli nie sg
pod cisnieniem, szczegdlnie po zmieszaniu. Aby
ograniczy¢ pienienie, zminimalizowaé wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.
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Modele

Reactor 2 E-30 i E-30 Elite

Modele

Wszystkie systemy elite sg wyposazone w czujniki wlotu cieczy, monitorowanie proporcji oraz podgrzewany wgz
Xtreme-Wrap 15 m (50 ft). Numery katalogowe, patrz Akcesoria, page 11

Model E-30 Model E-30 Elite
Model 10 kKW 15 kKW 10 kKW 15 kKW
Dozownik % 272010 272011 272110 272111

Maksymalne cisnienie
robocze cieczy psi (MPa,

bary)

2000 (14, 140)

2000 (14, 140)

2000 (14, 140)

2000 (14, 140)

Przyblizona wydajno$¢ na
cykl (A+B) litry (galony)

0.0272 (0.1034)

0.0272 (0.1034)

0.0272 (0.1034)

0.0272 (0.1034)

Maksymalna predkos$é 30 (13.5) 30 (13.5) 30 (13.5) 30 (13.5)

przeptywu kg/min (Ib/min)

Catkowity pobér mocy 17,900 23,000 17,900 23,000

systemu t ¢ (W)

Regulowany potencjat 200 [200- |350- |200 |[200- |350- |200 |200- |350- [200 [200- [350-

fazy © —240 |240V [415V [-240 |240V [415V [-240 [240V [415V |-240 |240V |415V
V AC |AC |AC V AC |AC AC [V AC |AC |AC V AC |AC AC
19 30A [30Y |19 30A 130Y (19 30A [30Y |19 30A |30Y

Prad szczytowy przy 78 50 34 100 (62 35 78 50 34 100 |62 35

pelnym obcigzeniu*

Zestaw Fusion AP 1 AP2010 |(AH2010 [AP2011 |AH2011 |[AP2110 |[AH2110 |AP2111 |AH2111

(nr kat. pistoletu) (246102) |(246102) | (246102) | (246102) | (246102) |(246102) |(246102) |(246102)

Zestaw Fusion CS 1 CS2010 |CH2010 |CS2011 |[CH2011 |[CS2110 |CH2110 |CS2111 [CH2111

(nr kat. pistoletu) (CS02 (CS02 (CS02 (CSOZRD)| (CS02 (CSO0Z2RD)|(CS02 (CS02
RD) RD) RD) RD) RD) RD)

Zestaw Probler P2 1 P22010 ([PH2010 ([P22011 [PH2011 |[P22110 [PH2110 |P22111 |PH2111

(nr kat. pistoletu) (GCP2R2 | (GCPZR2|(GCP2ZR2|(GCP2R2 | (GCP2R2 | (GCP2ZR2)| (GCPZR2|(GCP2R2
) ) ) ) ) ) )

Podgrzewany waz 24K240 |24K240 |24K240 |24K240 |24Y240 |24Y240 [24Y240 (24Y240

15 m (50 ft)

24K240 (ostona przed llosé: 1 [llosé: 5 [llosé: 1 [llosé: 5 [llosé: 1 [llosé: 5 llosé: 1 [llosé: 5

Scieraniem)

24Y240 (Xtreme-wrap)

Podgrzewany waz z 246050 246050 246050 246050

koncéwka biczowa

3m (10 ft)

Monitorowanie proporcji v v

Czujniki wlotu cieczy (2) v v

* Pobdr pradu przy petnym obcigzeniu i wszystkich I Pakiety zawierajg pistolet, waz podgrzewany i

urzadzeniach pracujgcych z petng wydajnoscia.

Wymagania dotyczace bezpiecznika mogg by¢
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu i
rozmiarach komoér mieszania.

taczna moc pobierana przez system (w

watach) na podstawie maksymalnej dtugosci
podgrzewanego weza kazdego aparatu.

» Seria E-30 i E-XP2: maksymalna diugosc
podgrzewanego weza wraz z wezem z

koncowka biczowg o diugosci 94,5 m (310 ft).

333480P

Patrz czes¢ Aprobaty, page 11.

waz z koncdwka biczowa. Zestawy Elite zawierajg
takze czujniki monitorowania proporcji i wlotu
cieczy.

Niskie napiecie wejsciowe zasilania liniowego

ogranicza dostepng moc i nie pozwala na
dziatanie podgrzewaczy wykorzystujace jego
petne mozliwosci.

Klucz konfiguracji napiecia
@ |Faza

A DELTA

Y |WYE




Modele

Reactor 2 E-XP2 i E-XP2 Elite

Wszystkie systemy elite sg wyposazone w czujniki wlotu cieczy i podgrzewany waz Xtreme-Wrap 15 m (50 ft).
Numery katalogowe, patrz Akcesoria, page 11

Model Model E-XP2 Model E-XP2 Elite
15 kW 15 kW

Dozownik % 272012 272112

Maksymalne ci$nienie 3500 (24.1, 241) 3500 (24.1, 241)

robocze cieczy psi (MPa,

bary)

Przyblizona wydajno$¢ na | 0.0203 (0.0771) 0.0203 (0.0771)

cykl (A+B) litry (galony)

Maksymalna predkoscé 2 (7.6) 2 (7.6)

przeplywu I/min

(galony/min)

Catkowity pobér mocy 23,000 23,000

systemu t ¢ (W)

Regulowany potencjat 200-240 V  |200-240V 350415V 200-240 V  [200-240V 350415V

fazy © AC 10 AC 30A AC 3gY AC 10 AC 30A AC 3@Y

Prad szczytowy przy 100 62 35 100 62 35

petnym obcigzeniu

(ampery)

Zestaw Fusion AP 1 AP2012 AP2112

(nr kat. pistoletu) (246100) (246100)

Zestaw Probler P2 1 P22012 P22112

(nr kat. pistoletu) (GCP2R1) (GCP2R1)

Podgrzewany waz 24K241 24Y241

15 m (50 ft) (ostona przed $cieraniem) (Xtreme-Wrap)

Podgrzewany waz z 246055 246055

koncéwka biczowg

3m (10 ft)

Czujniki wilotu cieczy (2) v

Monitorowanie proporcji v

* Pobdr pradu przy petnym obcigzeniu i I Pakiety zawierajg pistolet, waz podgrzewany
wszystkich urzgdzeniach pracujgcych i waz z koncowka biczowg. Pakiety Elite
z petng wydajnoscig. Wymagania zawierajg takze czujniki wlotu cieczy.
dotyczace bezpiecznika moga by¢ mniejsze o L . . S

Niskie napiecie wejsciowe zasilania liniowego

przy réznych predkosciach przeptywu i
rozmiarach komor mieszania.

T taczna moc pobierana przez system (w

ogranicza dostepng moc i nie pozwala na
dziatanie podgrzewaczy wykorzystujgce jego
petne mozliwosci.

watach) na podstawie maksymalnej dtugosci

podgrzewanego weza kazdego aparatu. Klucz konfiguracji napiecia
« Seria E-30 i E-XP2: maksymalna dtugosé @ |Faza
pogig[zewan_ego weza wraz z wezem z A DELTA
If(tg).ncowka biczowg o dlugosci 94,5 m (310 v WYE

*  Patrz czes¢ Aprobaty, page 11.
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Aprobaty

Zatwierdzenia firmy Intertek dotyczg dozownikéw
bez wezy.

Aprobaty

Aprobaty dozownika:

€.

LISTED

Intertek
9902471

Zgodne z normg ANSI/UL 499
zgodne z normg CAN/CSA. C22.2 Nr 88

q

Akcesoria

Numer Opis

zestawu

24U315 Zestaw rozdzielacza powietrza (4
wyloty)

24U314 Zestaw kota i uchwytu

16X521 Przedtuzacz Graco InSite 7,5 m
(24,6 stopy)

Numer Opis

zestawu

24N449 Przewod CAN o dtugosci 15 m
(50 stop) (do modutu zdalnego
wysSwietlacza)

24K207 Czujnik temperatury ptynu (FTS) z
modutem RTD

24U174 Zestaw modutu zdalnego
wyswietlacza

24K337 Zestaw wiezy swietlnej

15V551 Ostony ochronne uktadu ADM (10
szt.)

15M483 Ostony ochronne modutu zdalnego
wyswietlacza (10 szt.)

24M174 Pateczki poziomu w bebnie

121006 Przewod CAN o dtugosci 45 m
(150 stép) (do modutu zdalnego
wyswietlacza)

24N365 Przewody testu RTD (utatwiajgce
pomiar opornosci)

24N748 Zestaw monitorowania proporcji

979200 Integrated PowerStation, silnik Tier
4 Final, bez powietrza

979201 Integrated PowerStation, silnik Tier
4 Final, 20 cfm

979202 Integrated PowerStation, silnik Tier

4 Final, 35 cfm

333480P
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Dostarczone instrukcje

Dostarczone instrukcje

Ponizsze instrukcje sg dostarczane razem z
dozownikiem Reactor 2. W celu uzyskania
szczego6towych informacji o urzgdzeniu nalezy
zapoznac¢ sie z tymi instrukcjami.

Reczne Opis

333023 Reactor 2 E-30 i E-XP2 — obstuga

333091 Reactor 2 E-30 i E-XP2
— przewodnik podreczny
uruchamiania

333092 Reactor 2 E-30 i E-XP2 -
przewodnik podreczny wytgczania

Powigzane instrukcje

Ponizsze instrukcje zawierajg opis obstugi
akcesoriéw stosowanych razem z dozownikiem

Reactor. Ins

trukcje obstugi sg dostepne w witrynie

www.graco.com.

Instrukcje obstugi podzespotéw w
jezyku angielskim

Instrukcje obstugi systemu

333023 | Reactor 2 E-30 i E-XP2 — obstuga

Instrukcja obstugi pompy wyporowej

309577 Elektryczna pompa wyporowa
dozownika Reactor, czesci naprawcze

Instrukcje obstugi uktadu zasilania

309572 Podgrzewany waz, Instrukcje — Cze$ci

309852 Zestaw rurki powrotnej i cyrkulacji,
Instrukcje — Czesci

309815 Zestawy pompy zasilajgcej, Instrukcje
— Czesci

309827 Zestaw podawania powietrza do
pompy zasilajgcej, Instrukcje — Czesci

Instrukcje obstugi pistoletéw natryskowych

309550 Pistolet™ Fusion AP

312666 Pistolet™ Fusion CS

313213 Pistolet Probler® P2

Instrukcje obstugi akcesoriéw

3A1905 Zestaw wylgczenia pompy nadawy,
Instrukcje — Czesci

3A1906 Zestaw wiezy $wietlnej, Instrukcje —
Czesci

3A1907 Zestaw modutu zdalnego wyswietlacza,
Instrukcje — Czesci

332735 Zestaw rozdzielacza powietrza,
Instrukcje — Czesci

332736 Zestaw kota i uchwytu, Instrukcje —
Czesci

3A6738 Zestaw monitorowanie proporcji,
Instrukcije

3A6335 Integrated PowerStation, Instrukcje

12
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Rozwigzywanie
problemow

\?;

Aby unikng¢ obrazen ciata spowodowanych
nieoczekiwanym wigczeniem sie maszyny wskutek
uzycia zdalnego sterownika, przed rozpoczeciem
rozwigzywania problemow nalezy odtaczyé modut
komorkowy. Wskazowki zamieszczono w instrukcji
obstugi aplikacji Reactor.

Diagnostyka usterek i rozwigzywanie
probleméw

Istnieja trzy typy bteddw, jakie moga wystepowac.
Btedy sg wskazywane na wyswietlaczu oraz wiezy
swietlnej (wyposazenie dodatkowe).

Biad Opis

Alarmy Parametr o krytycznym
znaczeniu dla procesu

osiagnat poziom, przy

ktorym wymagane jest
zatrzymanie systemu.
Nalezy natychmiast
zlikwidowa¢ przyczyne
wystapienia alarmu.

Awvikelser Parametr o krytycznym
znaczeniu dla procesu
osiggnat poziom
wymagajgcy uwagi
uzytkownika, ale
niewymagajacy
natychmiastowego
zatrzymania systemu.

Porady Parametr, ktory nie
ma natychmiastowo
krytycznego znaczenia

dla procesu. W

celu unikniecia
powazniejszych
problemoéw w
przysztosci ostrzezenie
to wymaga uwagi
uzytkownika.

333480P

Rozwigzywanie problemdéw
Zobacz Kody btedéw, page 13, gdzie podano
przyczyny i rozwigzania dla kazdego kodu btedu.
Aby zdiagnozowac btad:

1. Nacisnag¢ klawisz programowy pomocy dla
aktywnego biedu.

241 Pressure Imbalance A

Help With This Errar——

Note

Nacisng¢ przycisk lub E aby
wréci¢ do poprzednio wyswietlanego

ekranu.

2. Zostanie wyswietlony ekran z kodem QR. Nalezy
zeskanowac¢ kod QR smartfonem, aby wystac
go bezposrednio do systemu rozwigzywania
problemoéw online, gdzie zostanie ustalony
aktywny kod btedu. W przeciwnym wypadku
nalezy przejs¢ do witryny http://help.graco.com i
wyszukac aktywny btad.

L] Troubleshooting (DRI

A Errars
Error Cocle: (E22) Press. Sens, Err. B
P E -
o -
I L]

-
m "o
belp.gracoucarm

3. Jesli potgczenie z internetem jet niedostepne,
zobacz Kody btedow, page 13, gdzie podano
przyczyny i rozwigzania dla kazdego kodu btedu.

73



Rozwigzywanie problemodw

Kody btedéw

Rozwigzywanie probleméw online

Dalsze informacje dotyczace rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ na stronie help.graco.com.

UWAGA: Po wystgpieniu btedu nalezy przed jego zresetowaniem okresli¢ kod btedu. Jesli nie wiadomo, jaki kod
btedu wystgpit, nalezy wywota¢ ekran Errors (Btedy), na ktérym widocznych jest 200 ostatnich btedéw, wraz z
datg, godzing i opisem.

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
05CH ADM- Zalecana Wybrano tryb Wykona¢ ponowng kalibracje
/TCM ponowna opornosci weza | weza. Postepowac zgodnie z
kalibracja i wymieniono Procedura kalibraciji, page 75.
weza modut TCM
bez ponowne;j
kalibraciji.

Wybrano tryb
opornosci weza

i przeniesiono
modut ADM do
nowego systemu
bez ponowne;j
kalibraciji.

Wykona¢ ponowng kalibracje
weza. Postepowac zgodnie z
Procedura kalibraciji, page 75.

14
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
A1TNM MCM Niskie Ciecz nie Brak cieczy w pompie moze spowodowac
natezenie wystepuje w niski prad silnika. Sprawdzi¢, czy:
pradu silnika systemie. . .

» Ciecz wystepuje w pompach.

+ Zawory wlotowe sg otwarte.

System nie Ograniczenie wylotowe nie istnieje.
moze wytworzy¢ | Sprawdzi¢, czy zawory nadmiarowe
ci$nienia. znajdujg sie w potozeniu SPRAY

(NATRYSKIWANIE).

Obluzowane/prz- | Sprawdzi¢, czy:
erwane poigcze- Zigcze zasilania jest Scisle potgczone
. d , . L]
nie przewodow z portem MCM nr 15. Potwierdzi¢, czy
przewdd nie powoduje wysuwania ztgcza
z wtasciwego potozenia.

* lzolacja przewodu czy przewdd nie sg
przeciete ani przetarte.

* Przewody sg mocno dokrecone do
zaciskow ztgcza zasilania. Sprawdzi¢
pociggajgc poszczegolne przewody
ztacza zasilania.

* Przewdd nie jest uszkodzony na nakretce
zabezpieczenia wtyku na obudowie
silnika.

Uszkodzenie Odtaczy¢ ztacze zasilania silnika przed
silnika. portem MCM nr 15. Zmierzy¢ rezystancje
na zfgczu zasilania.

Potwierdzi¢, ze miedzy kazdg parg

przewodow zasilajgcych silnika opo6r jest

nizszy niz 8 omow (M1 z M2, M1 z M3, M2 z

M3). Jesli jakikolwiek odczyt jest wyzszy niz

8 omow i poprzedni etap (,Obluzowany lub

uszkodzony przewdd zasilania lub przewod

silnika”) zostat sprawdzony, moze byc¢
konieczna wymiana silnika.
A4DA Pod- Wysoki prad A | Zwarcie w Sprawdzi¢ okablowanie, dotykajac kabli.
grzewacz okablowaniu
A podgrzewacza.
Uszkodzenie Sprawdzi¢ opornos¢ podgrzewacza.
podgrzewacza. Opornos¢ podgrzewacza powinna
wynosi¢ 18-21 Q dla kazdego

elementu podgrzewacza, 9-12 Q

ogotem dla systeméw 10 kW i 6-8 Q

dla systeméw 15 kW. Jesli wartos¢ jest

niezgodna z tolerancja, wymieni¢ element

podgrzewacza.
A4DB Pod- Wysoki prad B | Zwarcie w Sprawdzi¢ okablowanie, dotykajgc kabli.
grzewacz okablowaniu
B podgrzewacza.

Uszkodzenie
podgrzewacza.

Sprawdzi¢ opornos¢ podgrzewacza.
Opornos¢ podgrzewacza powinna wynosi¢
9-12 Q dla systeméw 10 kW i 6-8 Q

dla systemow 15 kW. Jesli wartosé

jest niezgodna z tolerancjg, wymienic
podgrzewacz.

333480P
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

A4DH Waz Wysoki prad Napiecie Zmierzy¢ napiecie i czestotliwosé
weza zasilania i/lub na wytagczniku odtgczania systemu i

przemiennos$é potwierdzi¢, ze sg stabilne.
czestotliwosci

moga mieé wplyw

na sterowanie

pradem weza.

Generator moze | Uzy¢ sprezarki do pracy ciggtej z
by¢ zbyt matych | urzadzeniem wytadowczym gtowicy.
rozmiaréw dla , e
urzadzenia Wyltaczy¢ zbedne obcigzenia podtgczone
Reactor Iub do generatora.

dowolnego

innego

urzgdzenia

dodatkowego.

A4NM [ MCM Wysokie Btad opro- Biad zidentyfikowany w rozpoznaniu moze
natezenie gramowania. spowodowa¢ niedogodnos¢ z powodu
pradu silnika wyzwalania tego btedu, zwlaszcza przy

pracy z wysokim cisnieniem i niskimi
predkosciami przeptywu. Zaktualizowaé
oprogramowanie systemu do najnowszej
wersji.

Zwarcie Sprawdzi¢ okablowanie silnika, aby sie

okablowania upewnié, ze nie stykajg sie zadne odstoniete
silnika. przewody oraz ze nie doszto do zwarcia
kabla z uziemieniem.

Silnik nie dziata. | Zdja¢ z silnika ostony kota zebatego pompy
i sprawdzi¢, czy wat silnika obraca si¢
swobodnie w kierunku wskazanym na
obudowie silnika.

Uszkodzona Sprawdzi¢ przektadnie zebate pompy pod

przektadnia katem uszkodzenia i naprawi¢ lub w razie
zebata. potrzeby wymienié.

Zablokowanie Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe substancji

pompy substancji | chemicznych.

chemicznych.

A7DA Pod- Nieoczeki- Zwarcie modutu | Jezeli btad nie ustepuje lub czesto powraca,

grzewacz wana wartos¢ | TCM nalezy wymieni¢ modut.
A pradu A
A7DB Pod- Nieoczeki- Zwarcie modutu | Jezeli btad nie ustepuje lub czesto powraca,
grzewacz wana wartos¢ | TCM nalezy wymieni¢ modut.
B pradu B

A7DH Waz Nieoczeki- Zwarcie modutu | Jezeli btad nie ustepuje lub czesto powraca,
wana wartos¢ | TCM nalezy wymieni¢ modut.
pradu weza

A8DA Pod- Brak prgdu A | Uaktywnienie Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do

grzewacz wytacznika aktywacji wytgcznika automatycznego.
A automatycznego.

Obluzowane/prz-
erwane potgcze-
nie przewodow.

Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza pod
katem obluzowanych przewoddw.

16
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
A8DB Pod- Brak pradu B Uaktywnienie Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do
grzewacz wytgcznika aktywacji wytgcznika automatycznego.
B automatycznego.
Obluzowane/prz- | Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza pod
erwane pofgcze- | katem obluzowanych przewodéw.
nie przewodow.
A8DH Waz Brak pradu Uaktywnienie Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do
weza wytgcznika aktywacji wytgcznika automatycznego.
automatycznego.

Obluzowane/prz-
erwane pofgcze-
nie przewodow.

Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza pod
katem obluzowanych przewodoéw.

333480P
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
CACM | MCM Bfad Przekoszony Przewody CAN przenoszg zasilanie prgdem
komunikacji przewod CAN. statym 24 V i sygnaty tgcznosci miedzy
modutu MCM modutami. Przekoszone ztgcze CAN moze

by¢ przyczyng problemoéw z tacznoscig i/lub
zasilaniem modutéw. Ostroznie sprawdzi¢,
czy potgczenia CAN nie sg przekoszone na
MCM i innych modutach.

Modut nie
otrzymuje
zasilania pradem
statym o napieciu
24 V DC.

Powinna $wiecic¢ sie zielona lampka na
kazdym module. Jezeli zielona lampka
sie nie $wieci, nalezy sprawdzi¢, czy
dobrze ztgcza kabli modutu CAN nie sg
przekoszone i sg stabilne.

Sprawdzi¢, czy zasilacz generuje prad staty
0 napieciu 24 V. Jesli nie, sprawdzi¢ obwdd
zasilania. Jesli przewody sg w porzadku,
wymieni¢ zasilacz.

Modut nie ma
oprogramowa-
nia.

Podtaczy¢ token aktualizacji systemu

do modutu ADM, a nastepnie wylgczy¢

i wtgczy¢ zasilanie. Przed wyjeciem
tokena sprawdzi¢, czy przesytanie zostato
zakonczone. Wiecej informacji na temat
pobierania oprogramowania mozna znalez¢
w podreczniku programowania modutu
3A1244.

Obluzowany lub
przerwany kabel
CAN.

Sprawdzi¢ kable CAN pomiedzy modutami
GCA. Sprawdzi¢ pod katem przekoszenia

i w razie potrzeby dokreci¢. Jesli problem
nie ustgpi, nalezy uchwyci¢ kabel w
poblizu ztgcza, poruszy¢ nim i obserwowaé
migajgcq z6ttg lampke na modutach

GCA. Jesli zotte swiatto przestanie migac,
wymienic¢ kabel CAN.

Pokretto
ustawione w
nieprawidtowej
pozyciji.

Upewnic sig, ze pokretto modutu MCM jest
ustawione w prawidtowej pozycji (E-30:
pozycja pokretta = 2, E-XP2: pozycja
pokretta = 3).

Niedopasowanie
oprogramowania
miedzy
modutami.

Zamontowanie howego modutu w systemie
lub zamienienie modutu z innego systemu
moze spowodowac niedopasowanie
oprogramowania. Zaktualizowac
oprogramowanie we wszystkich modutach
wykonujgc procedure opisang w instrukc;ji
obstugi systemu. Przed wyjeciem tokena
sprawdzi¢, czy przesytanie zostato
zakonczone. Wiecej informacji na temat
pobierania oprogramowania mozna znalez¢
w podreczniku programowania modutu
3A1244.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
CACT | TCM Bfad Przekoszony Przewody CAN przenoszg zasilanie pragdem
komunikacji przewod CAN. statym 24 V i sygnaty tgcznosci miedzy
modutu TCM modutami. Przekoszone ztgcze CAN moze
by¢ przyczyng problemoéw z tacznoscig i/lub
zasilaniem modutéw. Ostroznie sprawdzi¢,
czy potgczenia CAN nie sg przekoszone na
TCM i innych modutach.
Niedopasowanie | Zamontowanie nowego modutu w systemie
oprogramowania | lub zamienienie modutu z innego systemu
miedzy moze spowodowac niedopasowanie
modutami. oprogramowania. Zaktualizowac
oprogramowanie we wszystkich modutach
wykonujgc procedure opisang w instrukc;ji
obstugi systemu. Przed wyjeciem tokena
sprawdzi¢, czy przesytanie zostato
zakonczone. Wiecej informacji na temat
pobierania oprogramowania mozna znalez¢
w podreczniku programowania modutu
3A1244.
Modut nie Powinna $wiecic¢ sie zielona lampka na
otrzymuje kazdym module. Jezeli zielona lampka
zasilania prgdem | sie nie $wieci, nalezy sprawdzi¢, czy
statym o napieciu | dobrze ztgcza kabli modutu CAN nie sg
24 V DC. przekoszone i sg stabilne.
Sprawdzi¢, czy zasilacz generuje prad staty
0 napieciu 24 V. Jesli nie, sprawdzi¢ obwod
zasilania. Jesli przewody sg w porzadku,
wymieni¢ zasilacz.
Modut nie ma Podtagczy¢ token aktualizacji systemu
oprogramowa- do modutu ADM, a nastepnie wylgczy¢
nia. i wigczy¢ zasilanie. Przed wyjeciem
tokena sprawdzi¢, czy przesytanie zostato
zakonczone. Wigcej informacji na temat
pobierania oprogramowania mozna znalez¢
w podreczniku programowania modutu
3A1244.
Obluzowany lub | Sprawdzi¢ kable CAN pomiedzy modutami
przerwany kabel | GCA. Sprawdzi¢ pod katem przekoszenia
CAN. i w razie potrzeby dokrecic¢. Je$li problem
nie ustgpi, nalezy uchwyci¢ kabel w
poblizu ztgcza, poruszy¢ nim i obserwowaé
migajaca z6itg lampke na modutach
GCA. Jesli zotte swiatto przestanie migac,
wymieni¢ kabel CAN.
DADX | MCM Niekon- Za wysokie Komora mieszania jest za duza w stosunku
trolowana natezenie do wybranego systemu. Uzy¢ komory
praca pompy przeptywu. mieszania dostosowanej do danego

systemu.

Upewnic¢ sie, ze w systemie znajduje sie
substancja chemiczna i ze pompy zasilajgce
pracujg prawidtowo.

Brak materiatlu w pompach. Sprawdzi¢, czy
pompy dostarczajg substancje chemiczne.
W razie potrzeby wymienic¢ lub naprawic¢
bebny.

Zamkniete wlotowe zawory kulowe.
Otworzy¢ zawory kulowe.
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
DEOX MCM Bfad Przetacznik jest | Sprawdzi¢ okablowanie tgczgce przetacznik
przetacznika odfgczony lub cykli i port nr 12 modutu MCM.
cyklu przewod jest
uszkodzony.
Przetgcznik jest | ZmierzyC rezystancje miedzy stykiem 3
uszkodzony. i 4, przetgcznik jest normalnie otwarty, a
rezystancja jest bardzo wysoka (obwod
otwarty). Gdy magnes przetacznika cyklu
znajduje sie blisko przetgcznika (styki
zamknigte), normalny opor jest mniejszy niz
1 om.
Brakujacy lub Sprawdzi¢ obecnos¢ i pozycje magnesu
nieodpowiedni przetgcznika cyklu na ramieniu korbowodu
magnes wyjsciowego.
przetgcznika
cykili.
EVCH | ADM W1 tryb reczny | Na ekranie Zamontowac¢ na wezu dziatajgcy czujnik
weza System Setup temperatury ptynu (FTS). Tryb reczny weza
(Konfiguracja wytgczy sie automatycznie.
systemu)
wigczono tryb
reczny weza.
EAUX | ADM Naped USB Naped USB Nie wyjmowac napedu USB, az do
zajety umieszczono w | zakonczenia pobierania/wysytania.
module ADM.
EVUX | ADM Wyt. USB Wytgczona Przed wiozeniem napedu USB wigczy¢ na

opcja pobiera-
nia/wysytania
przez ztgcze
USB.

ekranie ustawien zaawansowanych opcje
pobierania/wysytania przez ztgcze USB.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
FIODX MCM Wys. Maszyna Komora mieszania jest za duza wzgledem
cisn./odc. pracuje z cisnie- | ustawionego cisnienia.
i dkos-
przeplywu 2;2”;{.2;%*),\?\,3 Ustawione cidnienie jest za wysokie dla
powy;ej wartosci | danej komory mieszania.
znamionowych. | gprawdzié charakterystyke wydajnosci
dla cidnienia/predkoéci przeptywu w
instrukcji obstugi i zmniejszy¢ rozmiar
komory mieszania lub odpowiednio ustawi¢
cisnienie.
Zbyt wysoka Dotyczy oprogramowania modutu
temperatura zaawansowanego wyswietlania (ADM)
silnika lub 16N725 (wszystkie wersje) i 17A157 (tylko
elementow wersja 1.01.001):
j h
zgﬁzﬁgcyc » W przypadku tych specyficznych wers;ji
’ oprogramowania przyczyny kodow
FIODX, T3NM i T3CM zostaty potagczone
i wszystkie wyzwalajg kod FODX.
Oprogramowanie ADM nowsze niz
17A517 1.01.001 odréznia te trzy kody
btedow.
* Wszystkie przyczyny/rozwigzania mozna
znalez¢ w instrukcji T3NM i/lub T3CM.
FOFA ADM Niski przeptyw | Cisnienie Zwiekszy¢ cisnienie pompy zasilajgcej po
powrotny wlotowe po stronie A (ISO).
dla cisnienia stronie A (ISO)
wlotowego jest za niskie.
(strona A) .. o
Przeptyw na Zamontowac wiekszg pompe zasilajgcg po
wlocie po stronie | stronie A (1SO).
A (ISO) jest za
niski.
FOFB ADM Niski przeptyw | Cisnienie Zwiekszy¢ cisnienie pompy zasilajgcej po
powrotny wlotowe po stronie B (RES).
dla ci$nienia stronie B (RES)
wlotowego jest za niskie.
(strona B) . o
Przeptyw na Zamontowac wiekszg pompe zasilajgcg po
wlocie po stronie | stronie B (RES).
B (RES) jest za
niski.
H2MA | Pod- Niska Czestotliwosé Upewnic sig, ze czestotliwos¢ liniowa mocy
grzewacz czestotliwos¢ | liniowa ponizej wejdciowej jest z zakresu od 45 do 65 Hz.
A A 45 Hz
H2MB | Pod- Niska Czestotliwosé Upewnic sig, ze czestotliwos¢ liniowa mocy
grzewacz czestotliwos¢ | liniowa ponizej wejdciowej jest z zakresu od 45 do 65 Hz.
B B 45 Hz
H2MH | Waz Niska czest. Czestotliwosé Upewnic sig, ze czestotliwos¢ liniowa mocy
weza liniowa ponizej wejsciowej jest z zakresu od 45 do 65 Hz.
45 Hz
H3MA | Pod- Wysoka Czestotliwosé Upewnic¢ sig, ze czestotliwos¢ liniowa mocy
grzewacz czestotliwo$¢ | liniowa wejsciowej jest z zakresu od 45 do 65 Hz.
A A przekracza 65
Hz
H3MB | Pod- Wysoka Czestotliwosé Upewnic¢ sig, ze czestotliwos¢ liniowa mocy
grzewacz czestotliwo$¢ | liniowa wejsciowej jest z zakresu od 45 do 65 Hz.
B B przekracza 65

Hz
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
H3MH | Waz Wysoka Czestotliwosé Upewnic sig, ze czestotliwos¢ liniowa mocy
czestotliwosé | liniowa wejsciowej jest z zakresu od 45 do 65 Hz.
weza przekracza 65
Hz
K8NM MCM Zabl. wirnik Btad opro- W starym oprogramowaniu do sterowania
siln. gramowania. silnikiem istnieje btad, ktéry moze
btednie generowac ten kod btedu,
gdy brak zablokowanego wirnika i nie
wystepujg zadne problemy mechaniczne
ani uszkodzenia silnika dozownika.
Zaktualizowa¢ oprogramowanie do wersji
systemu 2.01.001 (modut sterowania
silnikiem 2.01.001) lub nowsze;.
Zablokowanie Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe substancji
pompy substancji | chemicznych.
chemicznych.
Uszkodzona Sprawdzi¢ przektadnie zebate pompy pod
przektadnia katem uszkodzenia i naprawi¢ lub w razie
zebata. potrzeby wymieni¢.
Silnik nie dziata. | Zdja¢ z silnika ostony kota zebatego pompy
i sprawdzi¢, czy wat silnika obraca sie
swobodnie w kierunku wskazanym na
obudowie silnika.
L1AX ADM Low Chemical | Niski poziom Napetni¢ materiatem i na ekranie
Level A materiatu. konserwacji modutu ADM zaktualizowac¢
(Niski poziom poziom napetnienia bebna.
substancji
chemicznej A) Alarm mozna wytaczy¢ na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu).
L1BX ADM Low Chemical | Niski poziom Napetni¢ materiatem i na ekranie
Level B materiatu. konserwacji modutu ADM zaktualizowac
(Niski poziom poziom napetnienia bebna.
substancji
chemicznej B) Alarm mozna wytaczy¢ na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu).
MMUX | USB Wym. kons. Osiagnieto Wiozy¢ naped USB do modutu ADM i
— USB poziom rejestréw | pobra¢ wszystkie rejestry.

ztagcza USB, przy
ktéorym nastgpi
utrata danych,
jezeli rejestry nie
zostang pobrane.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
POAX MCM Pressure Réznica cisnienia | Upewni¢ sie, ze rGwnomiernie ograniczono
Imbalance A pomiedzy przeptyw materiatu w obrebie obu linii
High (Duze materiatem A i materiatu.
zachwianie B jest wieksza
réwnowagi od zdefiniowane;j
cisnienia A) wartosci.
Zdefiniowano za | Upewnic¢ sie, ze ustawiono dopuszczalng
niskg granice maksymalng warto$¢ zachwiania rownowagi
nierébwnowagi cisnienia na ekranie System Setup
cisnien. (Konfiguracja systemu), aby zapobiec
niepotrzebnym alarmom i przerwom w
dozowaniu.
Brak materiatu. Napetni¢ zbiorniki materiatem
Usterka ukfadu Sprawdzi¢ pompe zasilajgca i weze pod
podawania. katem zablokowania. Sprawdzi¢, czy
cis$nienie powietrza w pompach zasilajgcych
jest prawidtowe.
Z membrany Sprawdzi¢, czy podtgczono podgrzewacz
bezpieczenstwa |i ZAWOR USUWANIA NADMIARU
wlotu CISNIENIA/NATRYSKIWANIA. Oczyscic.
podgrzewacza Wymieni¢ membrane bezpieczenstwa. Nie
wycieka ptyn. wymienia¢ przy uzyciu korka do rur.
POBX MCM Pressure Réznica cisnienia | Upewnic¢ sie, ze rownomiernie ograniczono
Imbalance B pomiedzy przeptyw materiatu w obrebie obu linii
High (Duze materiatem A i materiatu.
zachwianie B jest wieksza
réwnowagi od zdefiniowane;j
cisnienia B) wartosci.
Zdefiniowano za | Upewnic¢ sie, ze ustawiono dopuszczalng
niskg granice maksymalng warto$¢ zachwiania rownowagi
nieréwnowagi ci$nienia na ekranie System Setup
cisnien. (Konfiguracja systemu), aby zapobiec
niepotrzebnym alarmom i przerwom w
dozowaniu.
Brak materiatu. Napetnic zbiorniki materiatem
Usterka ukfadu Sprawdzi¢ pompe zasilajgca i weze pod
podawania. katem zablokowania. Sprawdzi¢, czy
cisnienie powietrza w pompach zasilajgcych
jest prawidtowe.
Z membrany Sprawdzi¢, czy podtgczono podgrzewacz
bezpieczenstwa |i ZAWOR USUWANIA NADMIARU
wlotu CISNIENIA/NATRY SKIWANIA. Oczyscié.
podgrzewacza Wymieni¢ membrane bezpieczenstwa. Nie
wycieka ptyn. wymienia¢ przy uzyciu korka do rur.
P1FA MCM Niskie Wartosc¢ Upewnic sie, ze cisnienie wlotowe pompy
cisnienie cisnienia jest wystarczajace.
wlotowe wlotowego
powietrza A jest nizsza od

zdefiniowane;j.

Zdefiniowano za
wysokg wartosé.

Upewni¢ sie, ze poziom alarmu niskiego
cisnienia zdefiniowany na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu) jest
akceptowalny.
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Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
P1FB MCM Niskie Wartos¢ Upewnic sie, ze cisnienie wlotowe pompy
cisnienie ci$nienia jest wystarczajgce.
wlotowe wlotowego
powietrza B jest nizsza od
zdefiniowane;j.
Zdefiniowano za | Upewni€ sie, ze poziom alarmu niskiego
wysokg wartos¢. | ciSnienia zdefiniowany na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu) jest
akceptowalny.
P2FA MCM Niskie Wartos¢ Upewnic sie, ze cisnienie wlotowe pompy
ci$nienie cisnienia jest wystarczajgce.
wlotowe wlotowego
powietrza A jest nizsza od
zdefiniowane;.
Zdefiniowano za | Upewni¢ sie, ze poziom alarmu niskiego
wysokg wartos¢. | cisnienia zdefiniowany na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu) jest
akceptowalny.
P2FB MCM Niskie Wartosc¢ Upewnic¢ sie, ze cisnienie wlotowe pompy
cidnienie cisnienia jest wystarczajgce.
wlotowe wlotowego
powietrza B jest nizsza od
zdefiniowane;.
Zdefiniowano za | Upewnic sie, ze poziom alarmu niskiego
wysokg wartos¢. | cisnienia zdefiniowany na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu) jest
akceptowalny.
P4AX MCM Wysokie Podwyzszono Cisnienie w wezu i pompach bedzie
cisnienie ciSnienie w sys- | wzrasta¢ wraz z nagrzewaniem sie uktadu.
skfadnika A temie, zanim Wigczy¢ podgrzewanie i odczekac z
temperatura wigczeniem pomp dopdki temperatura we
podgrzewania wszystkich strefach nie osiggnie nastawy
osiggneta za- wartosci.
programowang
wartosé.
Nieprawidtowy Sprawdzi¢ odczyty cisnienia w module
przetwornik ADM oraz na manometrach analogowych
cisnienia. rozdzielacza.
System E-XP2 Poziom alarmu w modelu E-30 jest nizszy
skonfigurowano | niz w modelu E-XP2. Upewni¢ sie, ze
jako urzadzenie | pokretto na module MCM jest ustawione w
E-30. potozeniu "3" (dla dozownika E-XP2).
P4BX MCM Wysokie Podwyzszono Cisnienie w wezu i pompach bedzie
cisnienie ciSnienie w sys- | wzrasta¢ wraz z nagrzewaniem sie uktadu.
skfadnika B temie, zanim Wiaczyé podgrzewanie i odczekaé z

temperatura
podgrzewania
osiggneta za-
programowang
wartosc.

wigczeniem pomp dopdki temperatura we
wszystkich strefach nie osiggnie nastawy
wartosci.

Nieprawidtowy
przetwornik

Sprawdzi¢ odczyty cisnienia w module
ADM oraz na manometrach analogowych

ci$nienia. rozdzielacza.
System E-XP2 Poziom alarmu w modelu E-30 jest nizszy
skonfigurowano | niz w modelu E-XP2. Upewnic¢ sie, ze

jako urzadzenie
E-30.

pokretto na module MCM jest ustawione w
potozeniu "3" (dla dozownika E-XP2).
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
P4FA ADM Wysokie Kula pompy Wymieni¢ kule pompy wlotowej po stronie A
cisnienie wlotowej po (ISO) i gniazdo.
wlotowe stronie A (1ISO)
(strona A) lub gniazdo sg
uszkodzone.
Materiat po Aby unikngé rozszerzania termicznego,
stronie A (1ISO) nalezy podda¢ beben z materiatem po
rozszerza sie stronie A (ISO) kondycjonowaniu do tej
miedzy bebnem | samej temperatury otoczenia jak dozownik.
materiatu a
dozownikiem.
P4FB ADM Wysokie Kula pompy Wymieni¢ kule pompy wlotowej po stronie B
cisnienie wlotowej po (RES) i gniazdo.
wlotowe stronie B (RES)
(strona B) lub gniazdo sg
uszkodzone.
Materiat po Aby unikng¢ rozszerzania termicznego,
stronie B (RES) | nalezy podda¢ beben z materiatem po
rozszerza sie stronie B (RES) kondycjonowaniu do tej
miedzy bebnem | samej temperatury otoczenia jak dozownik.
materiatu a
dozownikiem.
P6AX MCM Btad czujnika | Oblu- Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano
cisnienia A zowane/uszkod- | przetwornik ciSnienia i czy prawidtowo
zone potgczenie. | podigczono wszystkie przewody.
Uszkodzenie Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany
czujnika. z przetwornikiem. Odtgczy¢ kable
przetwornika od modutu MCM (ztagcza 6 i 7).
Odwrécic ztacza A i B i sprawdzi¢, czy btad
nadal wystepuje. Jezeli btad jest zwigzany
z przetwornikiem, wymieni¢ przetwornik
cidnienia.
P6BX MCM Bfad czujnika | Oblu- Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano
cidnienia B zowane/uszkod- | przetwornik cisnienia i czy prawidtowo
zone potgczenie. | podtgczono wszystkie przewody.
Uszkodzenie Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany
czujnika. z przetwornikiem. Odtgczy¢ kable
przetwornika od modutu MCM (ztgcza 6 i 7).
Odwrdci¢ ztacza A i B i sprawdzic¢, czy btad
nadal wystepuje. Jezeli btad jest zwigzany
z przetwornikiem, wymieni¢ przetwornik
ci$nienia.
P6FA MCM Bfad czujnika | Czujniki wlotu Jezeli nie zamontowano czujnikéw na
cisnienia —wlot | nie zostaly wlocie, nalezy je wytgczy¢ na ekranie
A zamontowane. System Setup (Konfiguracja systemu).
Oblu- Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano
zowane/uszkod- | czujnik wlotu i czy prawidtowo podtgczono
zone potgczenie. | wszystkie przewody.
Uszkodzenie Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany z
czujnika. czujnikiem wlotu. Odtgczy¢ kable czujnika
wlotu od modutu MCM (ztacza 8 i 9).
Odwrécic¢ ztacza A i B i sprawdzi¢, czy btad
nadal wystepuje. Jezeli btad jest zwigzany z
czujnikiem wlotu, nalezy go wymienic.
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Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
P6FB MCM Bfad czujnika | Czujniki wlotu Jezeli nie zamontowano czujnikéw na
cisnienia—wlot | nie zostaty wlocie, nalezy je wylgczy¢ na ekranie
B zamontowane. System Setup (Konfiguracja systemu).
Oblu- Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano
zowane/uszkod- | czujnik wlotu i czy prawidtowo podtgczono
zone potgczenie. | wszystkie przewody.
Uszkodzenie Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany z
czujnika. czujnikiem wlotu. Odtaczy¢ kable czujnika
wlotu od modutu MCM (ztacza 8 i 9).
Odwréci¢ ztgcza A i B i sprawdzi¢, czy btad
nadal wystepuje. Jezeli btad jest zwigzany z
czujnikiem wlotu, nalezy go wymienic.
P7AX MCM Pressure Réznica cisnienia | Upewnic¢ sig, ze rownomiernie ograniczono
Imbalance A pomiedzy przeptyw materiatu w obrebie obu linii
High (Duze materiatem A i materiatu.
zachwianie B jest wieksza
rébwnowagi od zdefiniowanej
cisnienia A) wartosci.
Zdefiniowano za | Upewnic¢ sie, ze ustawiono dopuszczalng
niskg granice maksymalng warto$¢ zachwiania rownowagi
nierébwnowagi ci$nienia na ekranie System Setup
cisnien. (Konfiguracja systemu), aby zapobiec
niepotrzebnym alarmom i przerwom w
dozowaniu.
Brak materiatu. Napetni¢ zbiorniki materiatem
Usterka ukfadu Sprawdzi¢ pompe zasilajgca i weze pod
podawania. katem zablokowania. Sprawdzi¢, czy
cisnienie powietrza w pompach zasilajgcych
jest prawidtowe.
Z membrany Sprawdzi¢, czy podtgczono podgrzewacz
bezpieczenstwa | i ZAWOR USUWANIA NADMIARU
wlotu CISNIENIA/NATRYSKIWANIA. Oczyscic.
podgrzewacza Wymieni¢ membrane bezpieczenstwa. Nie
wycieka ptyn. wymienia¢ przy uzyciu korka do rur.
P7BX MCM Pressure Réznica cisnienia | Upewnic¢ sie, ze rownomiernie ograniczono
Imbalance B pomiedzy przeptyw materiatu w obrebie obu linii
High (Duze materiatem A i materiatu.
zachwianie B jest wieksza
réwnowagi od zdefiniowane;j
cisnienia B) wartosci.
Zdefiniowano za | Upewni¢ sie, ze ustawiono dopuszczalng
niska granice maksymalng warto$¢ zachwiania rownowagi
nierébwnowagi ci$nienia na ekranie System Setup
cisnien. (Konfiguracja systemu), aby zapobiec
niepotrzebnym alarmom i przerwom w
dozowaniu.
Brak materiatu. Napetni¢ zbiorniki materiatem
Usterka ukfadu Sprawdzi¢ pompe zasilajgca i weze pod
podawania. katem zablokowania. Sprawdzi¢, czy
ci$nienie powietrza w pompach zasilajgcych
jest prawidtowe.
Z membrany Sprawdzi¢, czy podtgczono podgrzewacz
bezpieczenstwa [i ZAWOR USUWANIA NADMIARU
wlotu CISNIENIA/NATRYSKIWANIA. Oczyscic.
podgrzewacza Wymieni¢ membrane bezpieczenstwa. Nie
wycieka ptyn. wymienia¢ przy uzyciu korka do rur.
26 333480P



Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

R1D0 ADM Niska Uszkodzona Skontrolowaé pompe po stronie A (ISO)
proporcja/niski | pompa po stronie | pod katem uszkodzenh. W razie potrzeby
przeptyw A (1SO). wymieni¢ pompe.

(strona A) . . :
Wyciek ptynu Skontrolowag linie ptynu pod katem wycieku
miedzy pompa substancji chemicznej po stronie A (1SO).
po stronie A a
miernikiem.

Uszkodzony Wymieni¢ zawér recyrkulacji po stronie A
zawor (1SO).

recyrkulacji po

stronie A (ISO).

Uszkodzony Wymieni¢ przeptywomierz po stronie A
przeptywomierz | (ISO).

po stronie A

(ISO).

Beben z Wymieni¢ beben z materiatem po stronie A
materiatem po (1SO).

stronie A jest

pusty.

Kawitacja w Zwiekszy¢ cisnienie pompy zasilajgcej po
pompie po stronie A (ISO).

stronie A (ISO).

R4DO0 ADM Wysoka Uszkodzona Skontrolowa¢ pompe po stronie B (RES)
proporcja/niski | pompa po stronie | pod katem uszkodzeh. W razie potrzeby
przeptyw B (RES). wymieni¢ pompe.

(strona B) . . .
Wyciek ptynu Skontrolowac linie ptynu pod katem wycieku
miedzy pompg substancji chemicznej po stronie B (RES).
po stronie B a
miernikiem.

Uszkodzony Wymieni¢ zawér recyrkulacji po stronie B
zawor (RES).

recyrkulacji po

stronie B (RES).

Uszkodzony Wymieni¢ przeptywomierz po stronie B
przeptywomierz | (RES).

po stronie B

(RES).

Beben z Wymieni¢ beben z materiatem po stronie B
materiatem po (RES).

stronie B jest

pusty.

Kawitacja w Zwigkszy¢ cisnienie pompy zasilajgcej po
pompie po stronie B (RES).

stronie B (RES).

R9OAX ADM Brak impulséw | Uszkodzony Wymieni¢ przeptywomierz po stronie A
na przepty- przeptywomierz | (ISO).
womierzu po po stronie A
stronie A (1SO).

Brak przeptywu w
komponencie po
stronie A (ISO).

Sprawdzi¢, czy zawory wlotowe po stronie
A (ISO) sa otwarte.

333480P
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
R9BX ADM Brak impulséw | Uszkodzony Wymieni¢ przeptywomierz po stronie B
na przepty- przeptywomierz | (RES).
womierzu po po stronie B
stronie B (RES).

Brak przeptywu w
komponencie po
stronie B (RES).

Sprawdzi¢, czy zawory wlotowe po stronie

B (RES) sg otwarte.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja

T2DA Pod- Low Przeptyw za Uzy¢ mniejszej komory mieszania
grzewacz Temperature wysoki wzgledem | przeznaczonej do uzywanego urzgdzenia.
A A (Niska biezacej Jesli ptyn zostat ponownie skierowany do

temperatura nastawy. obwodu, nalezy zmniejszy¢ przeptyw lub
A) zmniejszy¢ nastawe temperatury.

Luzna lub Podtaczy¢ ponownie lub zatozyé zworke.

brakujaca

zworka na

bloku zaciskow

podgrzewacza.

Uszkodzony Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A i

modut RTD Iub B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy problem

nieprawidtowa dalej wystepuje. W takim przypadku

lokalizacja wymieni¢ modut RTD.

modutu RTD w

podgrzewacza.

Luzne przewody | Sprawdzi¢ przewody elementow

podgrzewacza podgrzewacza, czy nie sg obluzowane

lub ztgcza. lub czy zielone zlgcze na TCM nie jest
obluzowane.

Uszkodzenie Sprawdzi¢ opornos$¢ podgrzewacza.

elementu Opornosé podgrzewacza powinna

podgrzewacza. wynosi¢ 18-21 Q dla kazdego elementu
podgrzewacza, 9-12 Q ogdétem dla
systemow 10 kW, 6-8 Q dla systemow
15 kW i 4-6 Q dla systemow 20 kW.
Jesli wartosc jest niezgodna z tolerancja,
wymieni¢ element podgrzewacza.

T2DB Pod- Low Przeptyw za Uzy¢ mniejszej komory mieszania
grzewacz Temperature wysoki wzgledem | przeznaczonej do uzywanego urzadzenia.
B B (Niska biezacej Jesli ptyn zostat ponownie skierowany do

temperatura nastawy. obwodu, nalezy zmniejszy¢ przeptyw lub
B) zmniejszy¢ nastawe temperatury.

Luzna lub Podtaczy¢ ponownie lub zatozyé zworke.

brakujaca

zworka na

bloku zaciskow

podgrzewacza.

Uszkodzony Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A i

modut RTD lub
nieprawidtowa
lokalizacja
modutu RTD w
podgrzewacza.

B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy problem
dalej wystepuje. W takim przypadku
wymieni¢ modut RTD.

Luzne przewody
podgrzewacza
lub ztgcza.

Sprawdzi¢ przewody elementow
podgrzewacza, czy nie sg obluzowane
lub czy zielone ztgcze na TCM nie jest
obluzowane.

Uszkodzenie
elementu
podgrzewacza.

Sprawdzi¢ opornos$¢ podgrzewacza.
Opornos¢ podgrzewacza powinna
wynosi¢ 18-21 Q dla kazdego elementu
podgrzewacza, 9-12 Q ogdétem dla
systemow 10 kW, 6-8 Q dla systemow
15 kW i 4-6 Q dla systemow 20 kW.
Jesli wartosc jest niezgodna z tolerancja,
wymieni¢ element podgrzewacza.
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

T2DH Waz Niska Podczas Przed rozruchem, jesli temperatura jest
temperatura rozruchu przez niska, podgrzang substancje chemiczng
weza czujnik FTS w nalezy skierowac ponownie do bebna.

niepodgrzewanej

czesci systemu

przeszta zimna

substancja

chemiczna.

Przeptyw za Uzy¢ mniejszej komory mieszania

wysoki wzgledem | przeznaczonej do uzywanego urzgdzenia.

biezacej Jesli ptyn zostat ponownie skierowany do

nastawy. obwodu, nalezy zmniejszy¢ przeptyw lub
zmniejszy¢ nastawe temperatury.

T2FA MCM Niska Temperatura Wprowadzi¢ ptyn ponownie do obiegu
temperatura ptynu wlotowego | przez podgrzewacze, az temperatura ptynu
na wlocie A jest ponizej wlotowego bedzie przekraczaé zdefiniowany

zdefiniowanego poziom btedu.

poziomd. Zwiekszy¢ poziom odchylenia dotyczacy
niskiej temperatury na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu).

T2FB MCM Niska Temperatura Wprowadzi¢ ptyn ponownie do obiegu
temperatura ptynu wlotowego | przez podgrzewacze, az temperatura ptynu
na wlocie B jest ponizej wlotowego bedzie przekraczaé zdefiniowany

zdefiniowanego | poziom btedu.
poziomdu. Zwiekszy¢ poziom odchylenia dotyczgcy
niskiej temperatury na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu).
T3CH Waz Odciecie weza | Natezenie pradu | Nastawa weza jest wyzsza niz nastawy A i
weza zostato B. Zmniejszy¢ nastawe weza.
gga?g\f:g r\],?éz Czujnik FTS weza jest w chtodniejszym
; miejscu niz pozostata cze$¢ weza. Czujnik
pobierat prad . PO ;
przez dtuzszy FTS nalezy umiesci¢ w takim samym
czas. sroc!qwsk_u, w jakim znajduje sie pozostata
czesé weza.

T3CT TCM Odciecie Wysoka Przed uzyciem systemu nalezy upewnic sie,

modutu TCM temperatura ze temperatura otoczenia nie przekracza
otoczenia. 48°C (120°F).
Wentylator w Upewnic¢ sie, ze wentylator w obudowie
obudowie nie kreci sie. Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
dziata. wentylatora lub wymieni¢ wentylator.
Wentylator Jezeli wystepuje btgd wentylatora modutu
modutu nie TCM (WMIO0), oznacza to, ze wentylator
dziata. znajdujacy sie w srodku modutu nie dziata
prawidtowo. Sprawdzi¢ wentylator modutu
TCM pod wzgledem zanieczyszczen i
w razie potrzeby wyczysci¢ powietrzem
sprezonym.

T3CM MCM Odciecie Zbyt wysoka Upewnic sig, ze temperatura otoczenia jest

temperatury temperatura ponizej od 48°C (120°F).
MCM silnika. . .
Sprawdzi¢, czy wszystkie wentylatory
dziataja.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

T3NM MCM Bfad Wentylator + Sprawdzi¢, czy wentylator zawsze
temperatury chtodzacy z tytu pracuje, gdy zasilanie maszyny jest
silnika silnika nie dziata wigczone.

prawidtowo. + Sprawdzi¢, czy wentylator dmucha w
kierunku silnika (do srodka).
+ Sprawdzi¢, czy wentylator jest czysty
i porusza sie swobodnie. Usunaé
ewentualne przeszkody przed kratownicg
wentylatora.
» Sprawdzi¢, czy zadne gorgce powietrze
(z innych zrodet ciepta) nie jest kierowane
w strone wentylatora.
Zbyt wysoka Upewnic¢ sie, ze temperatura otoczenia
temperatura systemu jest ponizej od 48°C (120°F).
otoczenia.
Maszyna Komora mieszania jest za duza wzgledem
pracuje z ciSnie- | ustawionego cisnienia.
niem/predkos-
cilq p/rgeepiywu Ustawione ciénignie jest za wysokie dla
powyzej wartosci danej komory mieszania.
znamionowych. | YWAGA: Nastepuje odciecie w celu
chronienia silnika. Jesli silnik za bardzo
sie nagrzewa, ta funkcja automatycznie
zmniejsza nastawe cisnienia, by silnik
mogt sie nagrza¢. Aby unikngc¢ tej funkdii,
przestawi¢ system na cykl o mniejszym
obcigzeniu lub z uzyciem mniejszej komory
mieszania.

T4CM MCM Wysoka Wysoka Przed uzyciem systemu nalezy upewni¢ sie,
temperatura temperatura ze temperatura otoczenia nie przekracza
modutu MCM | otoczenia. 48°C (120°F).

Wentylator w Upewni¢ sie, ze wentylator w obudowie
obudowie nie kreci sie. Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
dziata. wentylatora lub wymieni¢ wentylator.

T4CT TCM Wysoka Wysoka Przed uzyciem systemu nalezy upewnic sie,
temperatura temperatura ze temperatura otoczenia nie przekracza
modutu TCM otoczenia. 48°C (120°F).

Wentylator w
obudowie nie
dziata.

Upewnic¢ sie, ze wentylator w obudowie
kreci sie. Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
wentylatora lub wymieni¢ wentylator.

Wentylator
modutu nie
dziata.

Jezeli wystepuje btagd wentylatora modutu
TCM (WMIO0), oznacza to, ze wentylator
znajdujacy sie w srodku modutu nie dziata
prawidtowo. Sprawdzi¢ wentylator modutu
TCM pod wzgledem zanieczyszczen i

w razie potrzeby wyczysci¢ powietrzem
sprezonym.

333480P
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T4DA Pod- Wysoka Uszkodzony Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A i
grzewacz temperatura modut RTD lub B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy problem
A A nieprawidtowa dalej wystepuje. W takim przypadku
lokalizacja wymieni¢ modut RTD.
modutu RTD w
podgrzewacza.
Przeptyw jest za | Uzy¢ mniejszej komory mieszania
duzy wzgledem | przeznaczonej do uzywanego urzadzenia.
nastawy
temperatury,
co powoduje
przekroczenie
ustalonego
poziomu
temperatur
przy zwolnieniu
spustu pistoletu.
T4DB Pod- Wysoka Uszkodzony Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A i
grzewacz temperatura modut RTD lub B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy problem
B B nieprawidtowa dalej wystepuje. W takim przypadku

lokalizacja
modutu RTD w
podgrzewacza.

wymieni¢ modut RTD.

Przeptyw jest za
duzy wzgledem
nastawy
temperatury,

co powoduje
przekroczenie
ustalonego
poziomu
temperatur

przy zwolnieniu
spustu pistoletu.

Uzy¢ mniejszej komory mieszania
przeznaczonej do uzywanego urzgadzenia.

32

333480P




Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T4DH Waz Wysoka Ciecz jest Zastoni¢ odstonietg czes¢ weza przed
temperatura przegrzana w stohcem lub wystawi¢ czujnik FTS na
weza czesciach weza | dziatanie takich samych warunkéw, jak
narazonych pozostatg czesé.
na dziatanie
nadmiernego
zrodia ciepta, jak
bezposrednie
promienie
stoneczne. Gdy
rozpocznie sie
natryskiwanie,
przegrzana
ciecz przeptynie
przez czujnik
FTS wywotujgc
alarm. Punkt
wyzwalania to
15°C (27°F)
powyzej
ustawienia
temperatury.
Waz skrecony Rozwinaé¢ caty waz przed rozpoczeciem
spiralnie podgrzewania. Sasiadujgce ze sobg
wytwarza odcinki spietrzonego lub owinietego weza
nadmierne podgrzewajg sie wzajemnie, co powoduje
ciepto na problemy.
pewnym odcinku
weza. Gdy
rozpocznie sie
natryskiwanie,
przegrzana ciecz
przeptynie przez
czujnik FTS.
Brak izolacji Temperatura weza jest mierzona po stronie
weza do A (czerwonej) weza cieczy, w odlegtosci
cieczy nad okoto 0,5 m (18 cali) w kierunku dozownika
czujnikiem FTS, | odtacznika czujnika FTS.
co powoduje e .
nieregularng UpewnicC sig, ze izolacja jest w dobrym ]
temperature stanie co najmniej na q{ygpsm 2 m (6_ §top)
weza. weza po stronie A. Jesli nie, wymieni¢
uszkodzong izolacje na poszczegdinych
wezach. (Owijanie nowej izolacji na catej
wigzce wezy nie jest wystarczajace w
celu zapewnienia prawidtowej kontroli
temperatury).
Nowg izolacje mozna zakupi¢ w sklepie z
urzadzeniami Graco.
T4DH Waz Wysoka Ustawienie Zwiekszy¢ nastawe weza tak, aby byta blizej
temperatura nastawy A lub nastaw A i B.
weza B duzo wyzszej

333480P

niz nastawy
weza moze
spowodowac,
ze do czujnika
FTS dojdzie ptyn
o temperaturze
0 15°C (27°F)
wyzszej od
ustawienia
temperatury
weza.
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Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
Niska Niska temperatura otoczenia ochtadza FTS
temperatura i powoduje, ze ciepto weza pozostaje dtuzej
otoczenia niz to jest niezbedne. lzolowac obszar
powoduje FTS weza, aby nagrzewat sie z takg samg
nagrzewanie szybkoscig jak reszta weza.
weza
T4EA Pod- Wysoka Przetacznik Do podgrzewacza dostarczono za duzg
grzewacz temperatura przegrzania moc, co spowodowato otwarcie przetacznika
A przetgcznika A | wykryt przegrzania. Modut RTD nie odczytuje
temperature prawidtowej wartoséci. Po ochtodzeniu

ptynu powyzej
110°C (230°F).

podgrzewacza nalezy wymieni¢ modut RTD.
Gdy temperatura podgrzewacza spadnie
ponizej 87°C (190°F), nastgpi zamkniecie
czujnika i mozliwe bedzie skasowanie btedu.

Odtaczony lub
obluzowany
kabel/potgczenie
przetgcznika
przegrzania.

Jezeli temperatura podgrzewacza w
rzeczywistosci nie jest za wysoka,
sprawdzi¢ wszystkie kable i ztacza miedzy
modutem TCM i przetgcznikami przegrzania.

Przetgcznik
przegrzania nic
nie wykryt w
pozyciji otwartej.

Wymieni¢ przetgcznik przegrzania.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T4EB Pod- Wysoka Przetgcznik Do podgrzewacza dostarczono za duzg
grzewacz temperatura przegrzania moc, co spowodowato otwarcie przetacznika
B przetacznika B | wykryt przegrzania. Modut RTD nie odczytuje
temperature prawidtowej wartosci. Po ochtodzeniu

ptynu powyzej
110°C (230°F).

podgrzewacza nalezy wymieni¢ modut RTD.

Gdy temperatura podgrzewacza spadnie
ponizej 87°C (190°F), nastapi zamkniecie

czujnika i mozliwe bedzie skasowanie btedu.

Odtaczony lub
obluzowany
kabel/potgczenie
przetacznika
przegrzania.

Jezeli temperatura podgrzewacza w
rzeczywistosci nie jest za wysoka,
sprawdzi¢ wszystkie kable i ztacza miedzy

modutem TCM i przetgcznikami przegrzania.

Przetacznik
przegrzania nic
nie wykryt w
pozycji otwartej.

Wymieni¢ przetgcznik przegrzania.
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T4NM | MCM Wysoka Wysoka Przed uzyciem systemu nalezy upewnic sie,
temperatura temperatura ze temperatura otoczenia nie przekracza
silnika otoczenia. 49°C (120°F).
Wentylator » Sprawdzi¢, czy wentylator silnika sie
chtodzacy obraca. Zmierzy¢ napiecie doprowadzone
nie dziata do wentylatora. Napiecie powinno mie¢
prawidiowo. wartos¢ 24 VV DC. W przypadku braku
napiecia sprawdzi¢ obwody wentylatora.

+ Jezeli do wentylatora przytozono napiecie,
ale wentylator sie nie obraca, wymieni¢
wentylator.

» W razie potrzeby przedmuchaé okolice
obudowy wentylatorow za pomocg weza
powietrznego, aby usung¢ nagromadzone
zanieczyszczenia.

Odtgczony lub Sprawdzi¢ okablowanie miedzy the

obluzowany czujnikiem temperatury silnika i modutem.

kabel czujnika

temperatury

silnika.

Awaria czujnika | Zmierzy¢ rezystancje miedzy stykami 1i 3

temperatury na ztgczu przewodu temperatury silnika.

silnika. Odczyty mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
temperatury, ale w temperaturze pokojowej

(22°C/72°F), rezystancja powinna miescic

sie w zakresie od 1500 do 2500 omow.

Odczyt otwartego obwodu wskazuje na

mozliwe przerwanie przewodu. Wymienic

silnik.
2 4
1 3
T6DA Pod- Bfad czujnika | Odtgczony lub Sprawdzi¢ wszystkie kable i ztgcza modutu
grzewacz A obluzowany RTD.
A kabel RTD Ilub
zlgcze.
Uszkodzenie Zamieni¢ moduty RTD i sprawdzi¢, czy
modutu RTD. komunikat o btedzie jest zwigzany z
modutem. Wymieni¢ modut RTD, jezeli biad
jest zwigzany z modutem.
TeDB Pod- Bfad czujnika | Odtgczony lub Sprawdzi¢ wszystkie kable i ztgcza modutu
grzewacz B obluzowany RTD.
B kabel RTD Ilub
ztgcze.
Uszkodzenie Zamieni¢ moduty RTD i sprawdzi¢, czy
modutu RTD. komunikat o btedzie jest zwigzany z
modutem. Wymieni¢ modut RTD, jezeli biad
jest zwigzany z modutem.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad

Lokaliza-
cja

Typ

Opis

Przyczyna

Rozwigzanie

T6DH

Waz

Btad czujnika
weza

Odtaczony lub
zwarty kabel
RTD w obrebie
weza lub usterka
czujnika FTS.

Odstoni¢ wszystkie potgczenia weza modutu
RTD, aby sprawdzi¢ i docisnaé¢ obluzowane
ztagcza. Zmierzy¢ kabel RTD weza i
sprawdzi¢ ciggtos¢ czujnika FTS. Patrz
Naprawa podgrzewanego weza, page 71.
Zamoéwi¢ zestaw testu modutu RTD

0 numerze kat. 24N365 w celu
przeprowadzenia pomiaru.

Odtaczy¢é modut RTD weza i dokonczyé
zadanie wykorzystujac tryb reczny weza
lub tryb opornosci weza, az mozliwe
bedzie wykonanie naprawy. Tryb opornosci
weza wymaga zapisanego wspotczynnika
kalibracji. Zob. instrukcja eksploatacji
dozownika, gdzie opisano wigczanie trybow
sterowania wezem.

T6DT

TCM

Bfad czujnika
modutu TCM

Zwarty kabel
RTD w obrebie
weza lub czujnika
FTS.

Odstoni¢ kazde ztgcze modutu RTD
weza, aby sprawdzi¢ pod wzgledem
odstonietych i zwartych przewodéw
RTD. Zmierzy¢ kabel RTD weza i
sprawdzi¢ ciggtos¢ czujnika FTS. Patrz
Naprawa podgrzewanego weza, page 71.
Zamoéwi¢ zestaw do testowania modutu
RTD o numerze kat. 24N365 w celu
przeprowadzenia pomiaru.

Odtaczy¢ modut RTD weza i uzy¢ trybu
recznego weza lub trybu opornosci weza,
aby zakonczy¢ zadanie az do czasu, gdy
mozliwe bedzie przeprowadzenie naprawy.
Tryb opornosci weza wymaga zapisanego
wspotczynnika kalibracji. Zob. instrukcja
eksploatacji dozownika, gdzie opisano
wigczanie trybow sterowania wezem.

Zwarcie
modutu RTD
podgrzewacza
Alub B

Jezeli btad nadal sie pojawia przy
odtgczonym czujniku FTS weza, jeden

z modutéw RTD podgrzewacza jest
uszkodzony. Odtgczy¢é modut RTD A lub B
od modutu TCM. Jesli odtgczenie modutu
RTD spowoduje usuniecie btedu T6DT,
nalezy wymieni¢ modut RTD.
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T6NM MCM Bfad czujnika | Odtgczony lub Sprawdzi¢ okablowanie miedzy the
silnika obluzowany czujnikiem temperatury silnika i modutem.
kabel czujnika
temperatury
silnika.
Awaria czujnika | Zmierzy¢ rezystancje miedzy stykami 1i 3
temperatury na ztgczu przewodu temperatury silnika.
silnika. Odczyty mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
temperatury, ale w temperaturze pokojowej
(22°C/72°F), rezystancja powinna miescic
sie w zakresie od 1500 do 2500 omow.
Odczyt otwartego obwodu wskazuje na
mozliwe przerwanie przewodu. Wymien
silnik.
2 4
1 3
T8DA Pod- Brak wzrostu Uszkodzony Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A i
grzewacz temperatury modut RTD lub B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy problem
A sktadnika A nieprawidtowa dalej wystepuje. W takim przypadku
lokalizacja wymieni¢ modut RTD.
modutu RTD w
podgrzewacza.
Luzne przewody | Sprawdzi¢ przewody elementow
podgrzewacza podgrzewacza, czy nie sg obluzowane
lub ztgcza. lub czy zielone zlgcze na TCM nie jest
obluzowane.
Uszkodzenie Sprawdzi¢ opornos¢ podgrzewacza.
elementu Opornos¢ podgrzewacza powinna
podgrzewacza. wynosi¢ 18-21 Q dla kazdego elementu
podgrzewacza, 9-12 Q ogétem dla
systemow 10 kW, 6-8 Q dla systemdw
15 kW i 4-6 Q dla systeméw 20 kW.
Jesli wartosc jest niezgodna z tolerancja,
wymieni¢ element podgrzewacza.
Rozpoczeto Przed przystgpieniem do natryskiwania
natryskiwanie lub recyrkulacji odczeka¢ do momentu
zanim osiggniecia temperatury robocze;.
podgrzewacz
osiggnat
temperature
robocza.
T8DB Pod- Brak wzrostu Uszkodzony Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A i
grzewacz temperatury modut RTD Ilub B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy problem
B sktadnika B nieprawidtowa dalej wystepuje. W takim przypadku
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lokalizacja
modutu RTD w
podgrzewacza.

wymieni¢ modut RTD.

Luzne przewody
podgrzewacza
lub ztgcza.

Sprawdzi¢ przewody elementéw
podgrzewacza, czy nie sg obluzowane
lub czy zielone ztgcze na TCM nie jest
obluzowane.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja

Uszkodzenie Sprawdzi¢ opornos¢ podgrzewacza.

elementu Opornos¢ podgrzewacza powinna

podgrzewacza. wynosi¢ 18-21 Q dla kazdego elementu
podgrzewacza, 9-12 Q ogétem dla
systemow 10 kW, 6-8 Q dla systemow
15 kW i 4-6 Q dla systemow 20 kW.
Jesli wartos¢ jest niezgodna z tolerancja,
wymieni¢ element podgrzewacza.

Rozpoczeto Przed przystgpieniem do natryskiwania

natryskiwanie lub recyrkulacji odczeka¢ do momentu

zanim osiggniecia temperatury robocze;.

podgrzewacz

osiggnat

temperature

robocza.

T8DH Waz Brak wzrostu Rozpoczeto Przed przystgpieniem do natryskiwania
temperatury natryskiwanie lub recyrkulacji odczekaé do momentu
weza zanim osiggniecia temperatury roboczej.

podgrzewacz
osiagnat
temperature
robocza.

VICM MCM Niskie Oblu- Sprawdzi¢ okablowanie pod katem
napiecie zowane/uszkod- | obluzowanego ztgcza lub aktywacji
modutu MCM | zone zlgcze wytgcznika automatycznego.

lub aktywacja

wytgcznika au-

tomatycznego.

Niskie napiecie Zmierzy¢ napiecie przy wytaczniku

wejsciowe. automatycznym i upewnic sie, ze jest
wieksze niz 195 V AC.

V1IT TCM Niskie Nieodpowiednio | Zmierzy¢ napiecie zasilacza. Napiecie
napiecie CAN | wyregulowany powinno wynosi¢ 23-25 V DC. Jesli znajduje

zasilacz 24 V sie poza zakresem tolerancji, wyregulowaé
DC. napiecie wyjsciowe na okoto 24 V DC.
Zwarcie lub Zapoznac sie ze schematami w instrukcji
potaczenie naprawiania. Prze$ledzi¢ wszystkie
posrednie w przewody CAN i sprawdzi¢ wszystkie
przewodach. potaczenia.

Uszkodzony Jesli nie mozna ustawi¢ napiecia w zakresie
zasilacz o toleranciji, wymieni¢ zasilacz.

napieciu 24 V

DC.

VaIT TCM Niskie Nieodpowiednio | ZmierzyC napiecie zasilacza. Napiecie

napiecie CAN | wyregulowany powinno wynosi¢ 23-25 V DC. Jesli znajduje
zasilacz 24 V sie poza zakresem tolerancji, wyregulowaé
DC. napiecie wyjsciowe na okoto 24 V DC.
Zwarcie lub Zapoznac sie ze schematami w instrukcji
potaczenie naprawiania. Prze$ledzi¢ wszystkie
posrednie w przewody CAN i sprawdzi¢ wszystkie
przewodach. potaczenia.
Uszkodzony Jesli nie mozna ustawi¢ napiecia w zakresie
zasilacz o toleranciji, wymieni¢ zasilacz.
napieciu 24 V
DC.
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

V2MA | TCM Niskie nap. A | Obluzowane Sprawdzi¢ okablowanie pod katem
zlgcze lub obluzowanego ztgcza lub aktywacji
aktywacja wylgcznika automatycznego.
wytgcznika
automatycznego.

Niskie napiecie Zmierzy¢ napiecie przy wytaczniku
wejsciowe. automatycznym i upewnic sie, ze jest
wieksze niz 195 V AC.

V2MB TCM Niskie nap. B | Obluzowane Sprawdzi¢ okablowanie pod katem
ztgcze lub obluzowanego zigcza lub aktywac;ji
aktywacja wylgcznika automatycznego.
wytgcznika
automatycznego.

Niskie napiecie Zmierzy¢ napiecie przy wytaczniku
wejsciowe. automatycznym i upewnic sie, ze jest
wieksze niz 195 V AC.

V2MH | TCM Niskie nap. Obluzowane Sprawdzi¢ okablowanie pod katem

weza ztacze lub obluzowanego ztgcza lub aktywaciji
aktywacja wyltgcznika automatycznego.
wytgcznika
automatycznego.
Niskie napiecie Zmierzy¢ napiecie przy wytaczniku
wejsciowe. automatycznym i upewnic sie, ze jest
wieksze niz 195 V AC.

V3IT TCM Wys. nap. Uszkodzony Sprawdzi¢ napiecie zasilacza. Napiecie

CAN zasilacz o powinno wynosi¢ 23-25 V DC. Jedli warto$¢
napieciu 24 V jest niezgodna z tolerancjg, wymieni¢
DC. zasilacz.

V3MA | TCM Wys. nap. A Za wysokie Upewnic sie, ze obwdd zasilania systemu
napiecie linii jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
wejéciowe;. sie, ze napiecie na kazdym wytgczniku

automatycznym ma wartos¢ od 195 do 264
V AC.
Generator jest Jesli generator jest ustawiony w konfiguracji
ustawiony w high-leg delta i przez caty czas generuje
konfiguracji btad, zmieni¢ konfiguracje generatora na
high-leg delta. 208 V AC (gwiazda). Skontaktowac sie z
pomoca techniczng firmy Graco.

V3MB | TCM Wys. nap. B Za wysokie Upewnic¢ sie, ze obwdd zasilania systemu
napiecie linii jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
wejsciowe). sie, ze napiecie na kazdym wylgczniku

automatycznym ma wartos¢ od 195 do 264
V AC.
Generator jest Jesli generator jest ustawiony w konfiguracji
ustawiony w high-leg delta i przez caty czas generuje
konfiguracji btad, zmieni¢ konfiguracje generatora na
high-leg delta. 208 V AC (gwiazda). Skontaktowac sie z
pomoca techniczng firmy Graco.
V3MH | TCM Wys. nap. Za wysokie Upewnic sie, ze obwdd zasilania systemu
weza napiecie linii jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
wejsciowe;. sie, ze napiecie na kazdym wytgczniku
automatycznym ma wartos¢ od 195 do 264
V AC.
V4CM MCM Wysokie Za wysokie Upewnic sie, ze obwdd zasilania systemu
napiecie napiecie linii jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
modutu MCM | wejsciowej. sie, ze napigcie na kazdym wytaczniku

automatycznym ma warto$¢ od 195 do 264
V AC.
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Rozwigzywanie problemdéw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

VAIT TCM Wys. nap. Uszkodzony Sprawdzi¢ napiecie zasilacza. Napiecie
CAN zasilacz o powinno wynosi¢ 23-25 V DC. Jesli warto$é

napieciu 24 V jest niezgodna z tolerancjg, wymienic
DC. zasilacz.

V4AMA | TCM Wys. nap. A Za wysokie Upewnic¢ sie, ze obwdd zasilania systemu
napiecie linii jest prawidtowo okablowany. Upewnic
wejsciowe;. sie, ze napiecie na kazdym wytgczniku

automatycznym ma wartos¢ od 195 do 264
V AC.

V4MB TCM Wys. nap. B Za wysokie Upewnic sie, ze obwdd zasilania systemu
napiecie linii jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
wejsciowe;. sie, ze napiecie na kazdym wytgczniku

automatycznym ma warto$¢ od 195 do 264
V AC.
V4AMH | TCM Wys. nap. Za wysokie Upewnic sie, ze obwdd zasilania systemu
weza napiecie linii jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
wejsciowe;. sie, ze napigcie na kazdym wytaczniku
automatycznym ma wartos¢ od 195 do 264
V AC.
WwBCO | MCM Bfad wersji Nieprawidtowa Podtagczy¢ token systemu do modutu ADM,
opr. wersja opro- a nastepnie wytaczy¢ i wtgczy¢ zasilanie.

gramowania. Przed wyjeciem tokena poczeka¢ na
zakonczenie wczytywania.

MCM nie Jesli istnieje takze V1CM, sprawdzic¢

ma napiecia rozwigzywanie problemoéw dla VICM. Ta

liniowego. wersja oprogramowania nie moze zostac
wczytana, jesli MCM nie ma napiecia
liniowego.

WMCO | TCM Wymagana Aby mozliwe Oprogramowanie modutu ADM nalezy zak-
aktualizacja byto uzywanie tualizowac¢ do wersji 4.01.001 lub nowszej.
oprogramowa- | trybu opornosci Patrz Aktualizacja oprogramowania ADM,
nia weza, nalezy page 81.

zaktualizowac¢
oprogramowanie
modutu TCM.

WMIO TCM Bt. went. TCM | Wentylator Sprawdzi¢ wentylator modutu TCM pod
wewnatrz modutu | katem zabrudzen i w razie potrzeby
TCM nie dziata wyczysci¢ powietrzem ttoczonym.
prawidtowo.

WSUX [ USB Btad Na napedzie Podtgczyc¢ token systemu do modutu ADM,
konfiguracji USB nie a nastepnie wytaczy¢ i witgczy¢ zasilanie.
ztacza USB znaleziono Przed wyjeciem tokenu poczeka¢, az

prawidiowego przestang miga¢ lampki ztgcza USB.
pliku konfiguraciji.

WXUD | ADM Btad Pobranie rejestru | Wykona¢ kopie zapasowg i ponownie
pobierania nie powiodto sie. | sformatowac¢ naped USB. Sprébowaé
przez ztgcze ponownie wykonaé pobranie.

USB

WXUU | ADM Bfad wysytania | Nie udato sie Wykona¢ standardowe pobranie przez
przez zigcze wystac pliku ni- | ztagcze USB i uzy¢ nowego pliku disptext.txt
USB estandardowego | do wystania niestandardowego jezyka.

jezyka.
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Rozwigzywanie problemodw

Btad Lokaliza- | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
Z1DH Waz Okablowanie Odcinek weza Wykona¢ ponowng kalibracje
weza o niskiej | usunieto lub weza. Postepowac zgodnie z
rezystanciji wymieniono Procedura kalibracji, page 75.
bez ponowne;j
kalibraciji.
Temperatura Zapewni¢, by przewody zasilania weza
przewodow weza | osiggaly temperature co najmniej —4 °F (-20
jest za niska. °C).
ZADH Waz Okablowanie Odcinek weza Wykona¢ ponowng kalibracje
weza o dodano lub weza. Postepowaé zgodnie z
wysokiej wymieniono Procedura kalibracji, page 75.
rezystanciji bez ponowne;j
kalibraciji.
Temperatura Zapewni¢, by przewody zasilania weza
przewodow weza | osiggaty temperature najwyzej 221 °F (105
jest za wysoka. °C).
Z6DH Waz Bfad czujnika | Modut TCM nie » Zapewni¢, by do systemu byt podtgczono

przewodow
weza

moze wykry¢
rezystancji
przewodow
weza.

odcinek weza o dtugo$ci co najmniej 15,2
m (50 stop).

+ Jezeli btad nie ustepuje lub czesto
powraca, nalezy wymieni¢ modut TCM.
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System

MPa/ bar/PS|

Przed przystapieniem do jakichkolwiek procedur rozwigzywania probleméw:

Rozwigzywanie problemdéw

1. Zredukowac ci$nienie. Patrz Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, page 49.
2. Wylgczy¢ (OFF) gtéwny wytgcznik zasilania.

3. Pozwoli¢, by sprzet ostygt.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nie wigcza sie¢ modut ADM
dozownika Reactor.

Brak zasilania.

Wiaczyé (pozycja ON) gtowny
wytgcznik zasilania .

Awaria zasilacza 24 V.

Wymieni¢ zasilacz.

Awaria filtra przeciwprzepigciowego.

Wymienic filtr przeciwprzepieciowy.

Silnik elektryczny nie dziata.

Luzne potaczenia.

Sprawdzi¢ potaczenia zlacza 13
modutu MCM.

Uaktywnienie wytgcznika
automatycznego (CBO02).

Zresetowac wytgcznik automatyczn-
y, patrz Naprawa modutu wytgcznika
automatycznego, page 63.
Sprawdzi¢, czy na wyjsciu
wytgcznika automatycznego
dostepne jest napiecie 240 V AC.

Zwarcie w uzwojeniach.

Wymieni¢ silnik elektryczny, patrz
Naprawa silnika elektrycznego, page
62.

Silnik elektryczny pracuje
nieprawidtowo.

Btad oprogramowania.

Nalezy zaktualizowa¢ opro-
gramowanie do najnowszej wersji.
Patrz Aktualizacja oprogramowania
ADM, page 81.

Uszkodzone tozysko silnika.

Wymieni¢ silnik elektryczny, patrz
Naprawa silnika elektrycznego, page
62.

Wentylatory chtodzace nie dziatajg.

Luzny przewdd.

Sprawdzi¢. Patrz
Schematy elektryczne, page 106.

Zablokowane topatki wentylatora.

Usuna¢ blokade.

Wadliwy wentylator.

Wymieni¢. Patrz Wymiana
wentylatora silnika, page 65.

Niska wydajnosé pompy.

Zatkany waz z ptynem lub pistolet,
zbyt mata srednica wewnetrzna
weza z ptynem.

Otworzy¢, wyczysci¢; zastosowaé
waz o wiekszej srednicy
wewnetrznej.

Zuzyty zawor ttokowy lub zawor
wlotowy w pompie wyporowej.

Patrz instrukcja pompy.

Zbyt wysoka nastawa cisnienia.

Zredukowac nastawe, a wydajnosé
wzrosnie.

Wyciek cieczy w obszarze nakretki
uszczelnienia pompy.

Zuzyte uszczelki tloka.

Wymieni¢. Patrz instrukcja pompy.

Brak cisnienia z jednej strony

Ptyn wyciekajacy z bezpiecznika
cisnieniowego (372) na wlocie
podgrzewacza.

Sprawdzi¢, czy podgrzewacz i zawor
USUWANIA NADMIARU CISNIENIA
/ NATRYSKIWANIA (SA lub SB) sa
podtgczone. Oczyscié. Wymienié
membrane bezpieczenstwa (372) na
nowa; nie wymieniac na korek do rur.
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Rozwigzywanie problemodw

Uktad podgrzewania weza

MPa/ bar/PS|

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek procedur rozwigzywania probleméw:

1. Zredukowac ci$nienie. Patrz Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, page 49.

2. Wyilgczy¢ (OFF) gtéwny wytgcznik zasilania.

3. Pozwoli¢, by sprzet ostygt.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Waz jest podgrzewany, ale nagrzewa
sie wolniej niz zazwyczaj lub nie
osigga zadanej temperatury

Temperatura otoczenia jest zbyt
niska

Przenies¢ weze w cieplejsze miejsca
albo ponownie skierowaé podgrzany
ptyn do weza.

Usterka lub nieprawidiowe
zamontowanie czujnika FTS

Sprawdzi¢ czujnik FTS, patrz
Sprawdzenie kabli RTD i czujnika
FTS, page 72.

Niskie napiecie zasilajgce

Zweryfikowac napiecie sieciowe.
Niskie napiecie sieciowe znacznie
redukuje moc dostepng dla uktadu
podgrzewania weza, szczegodlnie w
przypadku wiekszych diugosci weza.

Jesli wikaczony zostanie tryb
opornosci weza, wspoétczynnik
kalibracji moze by¢ niedoktadny.

Wykona¢ ponowng kalibracje
weza. Postepowaé zgodnie z
Procedura kalibracji, page 75.

Waz nie utrzymuje temperatury
podczas natryskiwania

Za niskie nastawy A i B

Zwiekszy¢ nastawy A i B. Waz zostat
zaprojektowany, by utrzymywaé
temperature, a nie podnosic ja.

Temperatura otoczenia jest zbyt
niska

ZwiekszyC nastawy A i B w celu
podniesienia temperatury ptynu i
zapewnienia jej stabilnosci.

Zbyt wysoki przeptyw

Zastosowa¢ mniejszg komore
mieszania. Zmniejszy¢ cisnienie.

Nie wykonano petnego podgrzania
weza

Odczeka¢ do nagrzania weza do
odpowiedniej temperatury przed
rozpoczeciem natryskiwania.

Niskie napiecie zasilajgce

Zweryfikowac¢ napiecie sieciowe.
Niskie napiecie sieciowe znacznie
redukuje moc dostepng dla ukfadu
podgrzewania weza, szczegodlnie w
przypadku wiekszych dtugosci weza.

Jesli witgczony zostanie tryb
opornosci weza, wspotczynnik
kalibracji moze by¢ niedokfadny.

Wykona¢ ponowng kalibracje
weza. Postepowaé zgodnie z
Procedura kalibracji, page 75.
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

nastawe.

Temperatura weza przekracza

Podgrzewacze A i/lub B
przegrzewajg materiat

Sprawdzi¢ gtéwne podgrzewacze
pod katem problemu z modutem
RTD albo usterki elementu
podfgczonego do modutu RTD, patrz
Schematy elektryczne, page 106.

Nieprawidtowo podtgczone zigcza
czujnika FTS.

Zweryfikowaé, czy wszystkie
ztgcza FTS sag pewne i czy styki
ztgczy sg czyste. Odtgczyc

i ponownie podigczy¢ kable
modutu RTD, usuwajgc wszelkie
zanieczyszczenia.

Zbyt wysoka temperatura otoczenia.

Zakry¢ weze lub zmienié¢ na
lokalizacje o nizszej temperaturze.

Brakujaca/ uszkodzona izolacja
wokét FTS powoduje ciggte
wigczenie podgrzewania weza.

Upewnic¢ sie, czy odpowiednia
izolacja pokrywa ztgcza i wigzke
weza rowno na catej diugosci.

Jesli wikaczony zostanie tryb
opornosci weza, wspotczynnik
kalibracji moze by¢ niedoktadny.

Wykona¢ ponowng kalibracje
weza. Postepowaé zgodnie z
Procedura kalibracji, page 75.

Nieregularna temperatura weza

Nieprawidtowo podtgczone ztgcza
czujnika FTS.

Zweryfikowac, czy wszystkie ztgcza
FTS sa pewne i czy styki ztagczy
sg czyste. Odtgczy¢ i ponownie
podtgczy¢ kable czujnika FTS

na catej dtugosci weza i usungc¢
wszelkie zanieczyszczenia.

Czujnik FTS zainstalowany
nieprawidtowo.

Czujnik FTS powinien by¢ zain-
stalowany blisko konca weza, w
tym samym Srodowisku co pistolet.
Sprawdzi¢ zamontowanie czujnika
FTS, patrz Naprawa czujnika
temperatury ptynu (FTS), page 74.

Brakujgca/ uszkodzona izolacja
wokét FTS powoduje ciagte
wigczenie podgrzewania weza.

Upewnic¢ sie, czy odpowiednia
izolacja pokrywa ztgcza i wigzke
weza rowno na catej dlugosci.
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Rozwigzywanie problemodw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Waz nie podgrzewa.

Usterka czujnika FTS.

Sprawdzi¢ czujnik FTS, patrz
Naprawa czujnika temperatury ptynu
(FTS), page 74.

Czujnik FTS zainstalowany
nieprawidtowo.

Czujnik FTS powinien by¢ zain-
stalowany blisko konca weza, w
tym samym $rodowisku co pistolet.
Sprawdzi¢ zamontowanie czujnika
FTS, patrz Naprawa czujnika
temperatury ptynu (FTS), page 74.

Luzne potaczenia elektryczne weza

Sprawdzi¢ potaczenia. Naprawic,
jezeli bedzie to konieczne.

Wyzwolone wytaczniki automatyczne

Zresetowac wytaczniki au-
tomatyczne (CBO01), patrz
Naprawa modutu wytgcznika
automatycznego, page 63.

Strefa weza nie jest wtaczona.

Wigczy¢ strefe podgrzewania weza.

Zbyt niskie nastawy temperatury A
iB

Sprawdzi¢. Zwigkszy¢, jezeli bedzie
to konieczne.

Weze przy jednostce Reactor sg
ciepte, ale te dalsze sg zimne.

Zwarcie lub usterka elementu
grzewczego wezy

Przy wytgczonym zasilaniu zmierzy¢
opornos¢ weza przy podtgczonym
wezu z koncoéwka biczowa i bez
niego. Przy podfgczonym wezu z
koncéwkg biczowg odczyt powinien
wynosi¢ mniej niz 3 omy. Bez
podtgczonego weza z koncdwka
biczowg odczyt powinien wynosi¢ OL
(ang. Open Loop - otwarty obwod).
Patrz Sprawdzenie ztgczy zasilania
podgrzewania weza, page 71.

Stabe podgrzewanie weza.

Zbyt niskie nastawy temperatury A
iB

ZwiekszyC nastawy A i B. Waz zostat
zaprojektowany, by utrzymywac
temperature, a nie podnosic ja.

Zbyt niska nastawa temperatury
weza

Sprawdzi¢. Zwiekszyc, jezeli jest to
niezbedne do utrzymania ciepta.

Zbyt wysoki przeptyw

Zastosowa¢ mniejszg komore
mieszania. Zmniejszyc¢ ci$nienie.

Niski prad; FTS nie jest
zainstalowany

Zainstalowac FTS, patrz podrecznik
obstugi.

Nie wtgczono strefy podgrzewania
weza na czas wystarczajgcy do
osiggniecia nastawy.

Pozwoli¢ na rozgrzanie weza lub
wstepnie podgrzac piyn.

Luzne potaczenia elektryczne weza

Sprawdzi¢ potaczenia. Naprawic,
jezeli bedzie to konieczne.

Temperatura otoczenia jest zbyt
niska

Przenies¢ weze w cieplejsze miejsce
lub zwiekszy¢ nastawe A i B.

Jesli wtgczony zostanie tryb
opornosci weza, wspoétczynnik
kalibracji moze by¢ niedoktadny.

Wykona¢ ponowng kalibracje
weza. Postepowaé zgodnie z
Procedura kalibracji, page 75.
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Podgrzewacz gtéwny

MPa/ bar/PS|

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek procedur rozwigzywania problemoéw:

Rozwigzywanie problemdéw

1. Zredukowac ci$nienie. Patrz Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, page 49.

2. Wytgczy¢ (OFF) gtéwny wytacznik zasilania.

3. Pozwoli¢, by sprzet ostygt.
Problemy

Zalecane rozwigzania nalezy wyprobowac¢ w podanej kolejnosci, by unikng¢ niepotrzebnych napraw. Przed
przyjeciem zatozenia o wystepowaniu problemu, nalezy réwniez ustali¢, czy prawidlowo ustawiono wszystkie
przetaczniki, wytgczniki automatyczne i elementy sterowania oraz czy prawidiowo podtaczono wszystkie kable.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podgrzewacz gtéwny nie podgrzewa.

Podgrzewanie wytgczone.

Wigczy¢ strefy podgrzewania.

Alarm regulacji temperatury.

Sprawdzi¢, czy na ekranie modutu
ADM nie ma kodoéw btedow.

Usterka przesytu sygnatu z modutu
RTD.

Usterka przesytu sygnatu z modutu
RTD.

Nieprawidiowe sterowanie
podgrzewaczem gtdéwnym;
czasami dochodzi do chwilowego
przeregulowania na wysokg
temperature (T4DA, T4DB).

Zabrudzone zlgcza modutu RTD.

Sprawdzi¢ kable modutu RTD
podtgczone do modutéw TCM.
Upewnic sie, ze modutéw RTD nie
podtgczono do przeciwnych stref
podgrzewania. Odtgczy¢ i ponownie
podtgczy¢ ztgcza modutow RTD.
Odtaczy¢ i ponownie podtgczyé
ztgcza modutéw RTD. Upewnic¢ sie,
ze koncéwka modutu RTD dotyka
elementu podgrzewacza.

Modutu RTD nie dotyka elementu
grzewczego.

Obluzowa¢ nakretke ferruli, wcisng¢
RTD w taki sposob, aby jego
koncéwka stykata sie z elementem
podgrzewacza. Trzymajgc RTD przy
elemencie podgrzewacza, dokreci¢
nakretke ferruli o 1/4 obrotu poza
mozliwos¢ dokrecenia palcami.

Awaria elementu grzewczego

Patrz Wymiana elementu
grzewczego, page 67.

Usterka przesytu sygnatu z modutu
RTD.

Patrz (T6DA, T6DB), Kody btedéw.

333480P
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Rozwigzywanie problemodw

Przeptywomierz

MPa/ bar/PS|

Przed przystapieniem do jakichkolwiek procedur rozwigzywania probleméw:

1. Zredukowac ci$nienie. Patrz Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, page 49.

2. Wytgczy¢ (OFF) gtéwny wytacznik zasilania.

3. Pozwoli¢, by sprzet ostygt.
Problemy

Aby unikng¢ zbednych napraw, nalezy staraé¢ sie¢ wykonac zalecane rozwigzania w kolejno$ci podanej dla kazdego

problemu.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Proporcje materiatéw znaczaca
réznig sie od 1: 1.

Wspoitczynnik k wprowadzony w
module ADM jest nieprawidtowy.

Zaktualizowac¢ wspétczynnik k. Patrz
Wymiana przeptywomierza, page 64.

Kawitacja ma negatywny wptyw na
wydajnos¢ pompy.

Zwiekszy¢ cisnienie pompy
zasilajace;.

Zamontowac¢ wiekszg pompe
zasilajgca.

Oczysci¢ rozgateznik filtra.

Zamontowac¢ w pistolecie
natryskowym mniejszg komore
mieszajaca.

Przeprowadzi¢ kondycjonowanie
materiatu w bebnach w celu
osiggniecia temperatury otoczenia w
dozowniku.

Powietrze jest uwiezione w systemie,
miedzy pompami zasilajgcymi a
podgrzewany wezem.

Ponownie poprowadzi¢ weze
zasilajace na mniejszej wysokosci.

Usung¢ powietrze z systemu.
Wskazowki zamieszczono w
instrukcji Monitorowanie proporciji.

Umiesci¢ podgrzewany waz na
ptaskim podtozu. Natryskiwac
materiat do pojemnika z odpadami
do chwili usuniecia powietrza z
systemu.

Modut ADM wys$wietla alarm niskiego
cisnienia wlotowego, lecz odczyt
cis$nienia wlotowego wyglada na
prawidtowy.

Podczas natryskiwania cisnienie
wlotowe spada ponizej 30 psi.

Zwiekszy¢ cisnienie pompy
zasilajgce;j.

Zamontowac¢ wiekszg pompe
zasilajgca.

Zamontowa¢ w pistolecie
natryskowym mniejszg komore
mieszajaca.

Modut ADM nie wyswietla przeptywu
materiatu i proporciji.

Przeptywomierz zostat wytgczony.

Wigczy¢ przeptywomierz na Ekranie
systemu 1.

Przeptywomierz wielokrotnie sie
wylgcza.

Czujniki wlotowe sg wytaczone.

Wigczy¢ czujniki wlotowe.
Przeptywomierz nie dziata bez
wigczonych czujnikéw wlotowych.

48

333480P




Procedura usuwania
nadmiaru ciSnienia

MPa/ bar/PSI

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie
ten symbol nalezy wykona¢ procedure

odcigzania.

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az
do chwili wykonania recznej dekompresji. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, takich jak
wtrysk podskorny, rozpylenie cieczy oraz obrazen
wywotanych dziataniem ruchomych czesci, nalezy
postepowac zgodnie z Procedurg usuwania
nadmiaru cisnienia zawsze po zakohczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg
lub serwisowaniem urzgdzenia.

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

1. Roztadowac cisnienie w pistolecie i wykonaé
procedure jego wytgczenia. Patrz instrukcja
obstugi pistoletu.

2. Zamkna¢ wlotowe zawory ptynu A i B pistoletu.

333480P

Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Wytaczy¢ pompy zasilajgce i mieszadto, jezeli
jest wykorzystywane.

Przekierowa¢ ptyn do pojemnikow na
odpady lub do zbiornikéw zasilajgcych.
Obréci¢ zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB)
w pozycje USUWANIE NADMIARU

CISNIENIA/OBIEG UJ Sprawdzié, czy
wartos¢ na miernikach spada do 0.

Odtaczy¢ przewdd pneumatyczny pistoletu i
zdemontowacé rozdzielacz ptynéw.
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Wytaczenie

Wytaczenie

Wytgczy¢ system, aby nie doszto do porazenia
prgdem elektrycznym. Catos¢ instalacji
elektrycznej musi by¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi
spetnia¢ wymagania miejscowych przepisow i
zarzgdzen. Aby unikng¢ powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem cieczy pod
cisnieniem, takich jak wtrysk podskérny, rozpylenie
cieczy oraz obrazen wywotanych dziataniem
ruchomych czesci, nalezy postepowac zgodnie

z Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz
przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia i
wytgczenia systemu majg krytyczne znaczenie
dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur
spowoduje wahania napiecia, ktére mogg
uszkodzi¢ urzgdzenia elektryczne i uniewazni¢
gwarancje.

1. Nacisna¢ przycisk .| aby zatrzymac¢ pompy.

50

Zredukowaé cisnienie. Patrz Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, page 49.

Nacisng¢ przycisk , aby zatrzymaé pompe
sktadnika A w pozycji postojowej. Operacja
zatrzymania jest zakonczona, gdy zgasnie
zielona dioda. Przed przej$ciem do nastepnego
etapu sprawdzi¢, czy operacja zatrzymania
zostata zakonczona.

I
Nacisng¢ przycisk , aby zdezaktywowac
system.

o 1257

~ 19R°F m

Wytgczy¢ sprezarke powietrza, osuszacz
powietrza oraz ukfad powietrza do oddychania.

S &
I

deimowad bEadnuch ost
GO ROWAC—Za G608t

zabezpieczajgcych ani otwieraé drzWiczek
szafki ul_dad_éw elektrycznych, aby nie doszto
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8. Zamknaé wszystkie zawory zasilania ciecza.

333480P

©

Wytaczenie

Wiaczyé blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu,
a nastepnie zamkng¢ zawory wlotowe cieczy A
i B.

TR -

Fusion Probler
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Przeptukiwanie

Przeptukiwanie

ANA

Aby unikng¢ pozaru i eksplozji:

Sprzet nalezy przeptukiwac wytacznie w dobrze
wentylowanych miejscach.

Nie wolno wigczac¢ podgrzewaczy, jesli nie
usunieto rozpuszczalnika z linii ptynu.

Przed wprowadzeniem nowej cieczy starg nalezy
wyptukaé nowg lub zgodnym rozpuszczalnikiem.

Podczas przeptukiwania nalezy zastosowaé
najnizsze mozliwe cisnienie.

Wszystkie czesci wchodzace w kontakt

z produktem sg zgodne z powszechnie
stosowanymi rozpuszczalnikami. Nalezy
stosowac wytacznie rozpuszczalniki bezwodne.

52

W celu przeptukania wezy zasilajgcych, pomp i
podgrzewaczy oddzielnie od podgrzewanego weza
nalezy ustawi¢ zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycje

USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/OBIEG UJ
Przeptukac z uzyciem linii upustowych (N).

GA GB

W celu przeptukania catego uktadu cyrkulacje nalezy
wykona¢ za posrednictwem rozdzielacza ptynow
(gdy rozdzielacz jest odtgczony od pistoletu).

Aby wilgo¢ nie weszta w reakcje z izocyjanianami,
system nalezy zawsze pozostawia¢ wypetniony
plastyfikatorem lub olejem niezawierajgcym
wilgoci. Nie stosowa¢ wody. Nigdy nie
zostawia¢ systemu w stanie suchym. Patrz
Istotne informacje na temat izocyjanianu, page 7.
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Naprawa tego sprzetu wymaga dostepu do czesci,
ktére moga spowodowac porazenie pradem
elektrycznym lub inne powazne uszkodzenie ciata,
jezeli prace nie sg wykonane prawidtowo. Przed
rozpoczeciem naprawy nalezy odigczy¢ cate
zasilanie sprzetu.

333480P

Naprawic

Przed przystgpieniem do naprawy

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia i
wytgczenia systemu majg krytyczne znaczenie
dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur
spowoduje wahania napiecia, ktére mogg
uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne i uniewaznié
gwarancje.

1. Przeptuka¢ w razie potrzeby. Patrz czes¢
Ptukanie, page 52.

2. Patrz czes¢ Wytgczenie, page 50.

Ptukanie filtra siatkowego na wlocie

53



Naprawic
Wymiana smaru pompy

Nalezy codziennie sprawdza¢ stan $rodka
smarujgcego pompy ISO. Wymieni¢ srodek
smarujacy, jesli zzeluje sie, sciemnieje lub zostanie
rozcienczony izocyjanianem.

Zelowanie jest powodowanie absorpcjg wilgoci
przez srodek smarujgcy pompy. Interwat miedzy
wymianami zalezy od $rodowiska, w ktérym

sprzet pracuje. Uktad smarowania pompy
minimalizuje narazenie na wilgo¢, ale pewien poziom
zanieczyszczenia jest wcigz mozliwy.

Odbarwienie srodka smarujgcego jest spowodowane
ciggtym wysiekiem niewielkich ilosci izocyjanianu
przez uszczelnienie pompy w trakcie jej pracy. Jezeli
uszczelnienie dziata prawidtowo, wymiana srodka
smarujacego ze wzgledu na odbarwienie nie powinna
by¢ konieczna czesciej niz co 3 lub 4 tygodnie.

W celu wymiany srodka smarujgcego pompy:

1. Przeprowadzi¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia, page 49.

2. Podnies¢ zbiornik smaru (R) ze wspornika i
wymontowac pojemnik z nasadki. Trzymajac
pokrywe nad stosownym pojemnikiem,
zdemontowac zawor zwrotny i pozwoli¢ na
sptyniecie Srodka smarujgcego. Ponownie
dotgczy¢ zawor zwrotny do weza wlotowego.

3. Oproznic zbiornik i przeptuka¢ go czystym
srodkiem smarujgcym.

4. Kiedy zbiornik bedzie juz czysty, napemi¢ go
Swiezym srodkiem smarujgcym.

54

Nakreci¢ zbiornik na zesp6t pokrywy i umiescic¢
go we wsporniku.

Recznie zala¢ pompe I1SO. Zatka¢ maty otwor
odpowietrzajacy (H) miedzy pierscieniami
uszczelniajagcymi rury, rownoczesnie naciskajgc
butelke, by wyciska¢ smar przez rurke do
podawania. Powtarza¢, az poziom cieczy dotrze
do pompy ISO, by wypchnaé powietrze na
zewnatrz.

N>~

ti27868a

Sprawdzi¢, czy pompa ISO dziata prawidtowo,
wyczuwajgc pulsowanie w rurce powrotnej
podczas normalnej pracy dozownika pompy.

Sprawdzi¢, czy otwér odpowietrzajgcy pozostaje
otwarty.
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Naprawic

Czyszczenie przeptywomierza 9. Zamontowac¢ ponownie kota zgbate.
. , a. Umiescic koto zebate przy magnesie (MG)
Wykona¢ Wytaczenie, page 50. na lewym trzpieniu obudowy.

2. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, page 49.

Odtaczy¢ przewodd przeptywomierza.

Odtaczy¢ podgrzewany waz od przeptywomierza.
Wyjac przeptywomierz.

5. Woykrecic¢ cztery sruby (VA) i zdemontowac gorng
pokrywe (PL).

1i35628a

UWAGA: Kota zebate z magnesami (MG)
muszg byé zamontowane po lewej stronie,
w przeciwnym razie miernik nie bedzie
dziatat. Zamontowac kota zebate zgodnie z
rysunkiem.

b. Ustawi¢ kota zebate prostopadle (90°) do
siebie i zatozy¢ zaokraglone dno (RB) kot
zebatych do obudowy.

[ UWAGA: Obréci¢ kota i sprawdzié¢, czy

po zamontowaniu zazebiajg sie i obracajg
razem. Zamontowac ponownie kota zebate,
jesli nie zazebiajg sie lub nie obracajg sie
razem.

ti35615a

6. Woykreci¢ osiem srub (MS) i zdjg¢ metalowg
zaslepke (SD).

Wyjac kota zebate (GS) z obudowy (HS). 10. Zamontowac z powrotem przeptywomierz.

Oczysci¢ kota zebate i sekcje cieczy w obudowie Podtgczy¢ ponownie podgrzewany waz i
zgodnym rozpuszczalnikiem. przewod przeptywomierza.

[1] ki

@@

Wik

HG

1i35616a
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Naprawic

Czyszczenie przeplywomierza E-XP2

zaslepke (D).
Wyjac¢ kota zebate (E) z obudowy (F).

Oczysci¢ kota zebate i sekcje cieczy w obudowie

zgodnym rozpuszczalnikiem.
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9. Zamontowaé ponownie kota zebate.

. , a. Umiesci¢ koto zebate przy magnesie (G) na
Wykonac¢ Wytaczenie, page 50. lewym trzpieniu obudowy.
2. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, page 49.
Odtaczy¢ przewodd przeptywomierza.
Odtaczy¢ podgrzewany waz od przeptywomierza.
Wyjac przeptywomierz.
5. Wykreci¢ cztery Sruby (A) i zdemontowac gorng
pokrywe (B).
UWAGA: Kota zebate z magnesami (G)
muszg by¢é zamontowane po lewej stronie,
w przeciwnym razie miernik nie bedzie
dziatat. Zamontowac kota zebate zgodnie z
rysunkiem.

b. Ustawi¢ kota zebate prostopadle (90°) do
siebie i zatozy¢ zaokraglone dno (H) kot
zebatych do obudowy.

1368958 UWAGA: Obréci¢ kota i sprawdzi¢, czy
po zamontowaniu zgzebiaja s_iQ i obracajg
6. Wyercié osiem $rub (C) i Zdjaé metalowq razem. Zamontowac ponownie kota zebate,

jesli nie zazebiajg sie lub nie obracajg sie
razem.
10. Zamontowac z powrotem przeptywomierz.
Podtgczy¢ ponownie podgrzewany waz i
przewod przeptywomierza.

RB

HG

1i36900a
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Demontaz pompy

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszajg sie
podczas pracy. Ruchome czesci mogg $cisng¢ lub
obciagé czesci ciata. Podczas pracy pompy rece i
palce nalezy trzymaé z dala od korbowodu.

Note

Procedury naprawy mozna znalez¢ w
instrukcjach obstugi pomp wyporowych.

Nacisng¢ przycisk D aby zatrzymac pompy.
Wytgczy¢ strefy podgrzewania.
Przeptukac¢ pompe.

4. Nacisng¢ przycisk , aby zatrzymaé pompy w
potozeniu dolnym.

|
5. Nacisng¢ przycisk , aby zdezaktywowac
system.
6. Wytagczy¢ (OFF) gtéwny wytacznik zasilania.

S

7. Wytagczyé obie pompy zasilajgce. Zamkngc¢
wszystkie zawory zasilania ciecza.

333480P

10.

Naprawic

Przekierowa¢ ptyn do pojemnikow na
odpady lub do zbiornikéw zasilajgcych.
Obréci¢c zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB)
w pozycie USUWANIE NADMIARU

CISNIENIA/OBIEG UJ Sprawdzi¢, czy
warto$¢ na miernikach spada do 0.

Note

Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
zabezpieczenia dozownika Reactor i
otoczenia przed wyciekami.

Note

Punkty od 9 do 11 dotyczg pompy A.
Aby odigczy¢ pompe B, nalezy przejsé
do punktow 12 i 13.

Odtaczy¢ ztgcza wlotow (C) i wylotéw (D) ptyndw.
Odtaczy¢ réwniez stalowg rurke wylotowg od
wlotu podgrzewacza.

Odtaczy¢ rurki (T). Odtgczy¢ taczniki rur (U) od
naczynia ,wet cup”.
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Naprawic

11. Poluzowa¢ przeciwnakretke (G), uderzajgc w
nig mocno miotkiem nieiskrzgcym. Odkreci¢
pompe na takg odlegtos¢, aby odstoni¢ sworzen
ustalajgcy ttoka. Pchng¢ do goéry druciang
opaske przytrzymujacg. Wypchngc sworzen.
Kontynuowa¢ odkrecanie pompy.

ti22819a

Pompa A
Figure 1
A Ptaska strona skierowana ku gorze.

A Gwint przesmarowac olejem lub smarem
izocyjanianowym (ISO).
A Gorne zwoje gwintu pompy muszg byé
prawie rowno z licem fozyska (N).

Note

Czynnosci opisane w punktach 12 13
dotyczg pompy B.
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12. Odtaczy¢ wiot (C) i wylot (D) ptynu. Odtgczyc¢
réwniez stalowg rurke wylotowg od wlotu
podgrzewacza.

13.

Pchna¢ do gory druciang opaske przytrzymujaca
(E). Wypchng¢ sworzen (F). Poluzowac
przeciwnakretke (G), uderzajgc w nig mocno
mtotkiem nieiskrzgcym. Odkreci¢ pompe.

FV

ti22820a

Pompa B
Figure 2

A\
/2\

/a\

Ptaska strona skierowana ku gorze.

Gwint przesmarowacé olejem lub smarem
izocyjanianowym (ISO).

Gorne zwoje gwintu pompy muszg by¢
prawie réwno z licem tozyska (N).

333480P



Montaz pompy

Note

Punkty od 1 do 5 dotycza pompy B. Aby
ponownie podigczy¢ pompe, nalezy przejsc
do punktu 6.

1. Upewni¢ sie, ze przeciwnakretka (G) jest
nakrecona na pompe ptaskg strong ku goérze.
Wkreci¢ pompe w obudowe tozyska (M) az do
ustawienia otworéw sworznia w osi. Wepchnac
sworzen (F). Sciagghg¢ druciang opaske
przytrzymujagcg (E) w dét. Uwagi dotyczace
montazu i ilustracje elementéw mozna znalez¢
na Rys. 4.

2. Kontynuowac wkrecanie pompy w obudowe, az
wylot ptynu (D) ustawi sie w osi ze stalowg rurka,
a gorne zwoje gwintu znajdg sie +/- 2 mm (1/16")
od lica tozyska (N).

3. Dokreci¢ przeciwnakretke (G) przez mocne
uderzenie miotkiem nieiskrzacym.
4. Ponownie podigczy¢ wiot (C) i wylot (D) cieczy.
Przej$¢ do punktu 13.
Note

Czynnosci opisane w punktach od 6 do
12 dotyczg wytgcznie pompy A.

6. Nalezy upewnicC sie, ze przeciwnakretka w
ksztatcie gwiazdy (G) jest nakrecona na pompe
ptaskg strong ku gorze. Ostroznie przekrecic i
wyciagnac pret wyporowy na 51 mm (2") powyzej
uszczelnienia ,wet cup".

—>—N +/- 1/16 in.
"
ti22821a Z i \

Figure 3

W .

\
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10.

11.

12.
13.

Naprawic

Rozpocza¢ wkrecanie pompy w obudowe
tozyska (M). Kiedy otwory sworznia zréwnajq sig
w osi, wprowadzi¢ sworzen. Sciggna¢ druciang
opaske przytrzymujaca w dét.

Kontynuowa¢ wkrecanie pompy w obudowe
tozyska (M), az gorne zwoje gwintu znajdg sie
+/- 2 mm (1/16") od lica tozyska (N). Nalezy
upewni¢ sie, ze ksztaltki karbowane przy
otworach przeptukiwania uszczelnienia ,wet-cup"
sg dostepne.

Luzno podigczyc¢ rurke wylotowg skfadnika A

do ztgcza podgrzewacza od strony pompy.
Ustawic rurke w linii, a nastepnie pewnie dokrecic¢
ksztattki.

Dokreci¢ przeciwnakretke w ksztatcie
gwiazdy (G) przez mocne uderzenie mtotkiem
nieiskrzacym.

Natozy¢ cienkg warstwe TSL na ksztattki
karbowane. Oburgcz podeprzec rurki (T),
réwnoczesnie popychajac je prosto na
karbowane ksztattki. Kazdg z rurek nalezy
zabezpieczy¢ przy pomocy opaski kablowej
umieszczonej miedzy dwoma sgsiednimi
karbami.

Note

Nie wolno pozwoli¢, by rurki sie
zatamywaty lub wybrzuszaty.

Ponownie podtgczy¢ wiot cieczy (C).

Usung¢ powietrze i zala¢ uktad. Patrz instrukcja
obstugi dozownika Reactor.

Naprawa obudowy napedu
Demontaz
1. Nacisng¢ przycisk D aby zatrzymac¢ pompy.
2. Wylaczyé¢ strefy podgrzewania.
3. Przeptukaé pompe.
4. Nacisng¢ przycisk , aby zatrzyma¢ pompy w
potozeniu dolnym.
|
5. Nacisng¢ przycisk , aby zdezaktywowac
system.
6. Wylaczyé (OFF) gtdwny wytgcznik zasilania.

\

~
S
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Naprawic

7.

8.

9.

10.

11.
12.

60

Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, page 49.

Zdja¢ rame systemu z podtogi i wspornikéw L.

Wymontowa¢ dwa sworznie i dwie nakretki, a
nastepnie ztozy¢ szafke uktadéw elektrycznych
do tytu.

Wykrecic¢ sruby (21) i wymontowac ostone silnika
(11). Oprze¢ ostone silnika za silnikiem bez
naprezania kabla zasilania wentylatora.

Note

Zbadac¢ obudowe tozyska (103) i
korbowdd (105). Jesli trzeba wymienic
jakakolwiek z tych czesci, najpierw
nalezy wymontowa¢ pompe (106), patrz
Demontaz pompy, page 57.

Wymontowac¢ ostone (60) i wykreci¢ sruby (21).

Wymontowac licznik cykli (121) z obudowy,
wykrecajac srube (122).

13. Odtaczy¢ linie wliotowe i wylotowe pompy.

Wymontowac sruby (113), podktadki (115) i
obudowe tozyska (103).

INFORMACJA

Podczas demontazu obudowy napedu (102)
nie upusci¢ zespotu kot zebatych (104).
Mechanizm przektadni moze by¢ nadal
uruchomiony w przedniej pokrywie silnika lub
w obudowie napedu.

14. Wykreci¢ sruby (112, 119) i wymontowac

podktadki (114), a nastepnie wyciggng¢ obudowe
napedu (102) z silnika (101).

Note

Obudowa napedu po stronie A

zawiera przefgcznik licznika cykli

(121). W przypadku wymiany obudowy
wykreci¢ sruby (122) i przetgcznik.
Sruby i przetgcznik nalezy ponownie
zainstalowa¢ w nowej obudowie napedu.

114
823a

ti22

Figure 4
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Montaz

1.

2.

Przesmarowaé¢ smarem podktadki (107, 108,
118), wszystkie kota zebate i wnetrze obudowy
napedu (102), naktadajgc sporg ilos¢ smaru.

W obudowie napedu zamontowa¢ jedng
podktadke z brgzu (108), a nastepnie podktadki
stalowe (107, 118) zgodnie z rysunkiem.

Drugg podktadke z brazu (108) zamontowac na
zespole kot zebatych (104) i wprowadzi¢ zesp6t
do obudowy napedu.

Note

Wat korbowy obudowy napedu musi by¢
w linii z watem korbowym na drugim
koncu silnika.

Naprawic

Natozy¢ obudowe napedu (102) na silnik (101).
Wkrecic Sruby (112) z podktadkami (114).

Note

Jezeli wymontowano obudowe tozyska
(103), korbowdd (105) lub pompe
(106), ponownie zmontowaé¢ korbowdd
w obudowie i zamontowaé pompe,
patrz Montaz pompy, page 59 .

Poprowadzi¢ kabel (121) przetgcznika licznika
cykli wokét wentylatora silnika i ponownie
dotgczy¢ do obudowy (102) za pomocg $rub
(122).

Zamontowac obudowe fozyska (103), Sruby (113)
i podktadki (114). Pompy musza byé w zgodnej
fazie (obie w tym samym potozeniu skoku).

Zamontowac ostone (60) i Sruby (21).

Zamontowac¢ ekran silnika (11) i Sruby (21).

Figure 5

333480P
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Naprawic

Naprawa silnika elektrycznego

Demontaz

INFORMACJA

Uwazag, aby nie upusci¢ ani nie uszkodzic¢
silnika. Silnik jest ciezki, a jego podniesienie moze
wymagac wspotpracy dwoch oséb.

1.

62

Zdja¢ rame systemu z podtogi i wspornikow L.

Zdemontowaé obudowe napedu i
wymontowaé zespoty pomp. Patrz
Naprawa obudowy napedu, page 59.

Odtaczy¢ przewdd zasilania silnika elektrycznego
(101) od portu nr 15 na module MCM. Wyjaé
ztgcze po poluzowaniu czterech $rub zacisku.

Wymontowacé ostone silnika (11). Oprze¢ zespot
ostony silnika za silnikiem bez naprezania kabla
zasilania wentylatora.

Odtaczy¢ kabel czujnika przegrzania od portu
nr 2 na module MCM. Przecig¢ opaski kablowe
wokot wiazki przewoddw, aby méc wyjaé kabel.

Wykreci¢ cztery sruby (25) mocujace silnik (101)
do wspornika. Podniesc silnik z jednostki.

Montaz

1.

Umiesci¢ silnik na jednostce. Wprowadzic¢
kable silnika w rurki kablowe w taki

sam sposob, jak poprzednio. Patrz
Schematy elektryczne, page 106.

Przymocowa¢ silnik srubami (25), az do ich
zupetnego wkrecenia we wspornik montazowy.
Nie wolno dokrecac srub przed podtgczeniem do
silnika pomp i obudowy napedu.

Zamontowac¢ obudowe napedu i zespoty pomp,
patrz Montaz, page 61.

Poprowadzi¢ przewdd zasilania silnika (101)
przez rurki kablowe i podtagczyé go do portu nr
15 modutu MCM. Poprowadzi¢ kabel czujnika
przegrzania od silnika i podtgczy¢ go do portu
nr 2 modutu MCM. Wprowadzi¢ kable do rurki
kablowej i uzy¢ opasek kablowych do spiecia
kabli.

Podtgczy¢ zespdt ostony silnika do silnika (101).

Zamontowac ostony obudowy napedu i ostone
silnika.

Wznowi¢ eksploatacje.

333480P



Naprawa modutu wytacznika
automatycznego

Patrz Przed przystgpieniem do naprawy, page 53.

A\ A\

2. Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ ciggtosé
wytgcznika automatycznego (z gory do dotu). W
przypadku braku ciggtosci wyzwoli¢ wytgcznik,
zresetowaé go i ponowic test. Jezeli wcigz nie
ma ciggtosci, wymieni¢ wylgcznik w nastepujgcy
sposob:

a.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w czeéci
Schematy elektryczne, page 106 i tabeli
wytgcznika automatycznego.

Wykonac¢ instrukcje dotyczace wytgczania.
Patrz Wylgczenie, page 50.

Zapoznac¢ sie ze schematami elektrycznymi
i tabelg identyfikacji wytgcznikéw
automatycznych w instrukcji naprawiania
dozownika Reactor.

Poluzowa¢ dwie $ruby tgczace kable i most
szynowy z wymienianym wytgcznikiem
automatycznym. Odtgczyé przewody.

Wyciggna¢ wystep blokujgcy na odlegtosé
6 mm (1/4 cala) i podnie$¢ wytgcznik
automatyczny z szyny montazowej DIN.
Zamontowac¢ nowy wytgcznik automatyczny.
Wiozy¢ przewody i dokre¢ wszystkie srubki.

333480P
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Naprawic
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CB02 CB03 CB04 CBO05 Figure 6
Wytaczniki automatyczne

Whylaczniki automatyczne

Nr ref. Rozmiar | Komponent

CBO1 50 A Podgrzewany waz

CB02 20 A Modut sterowania silnikiem
(MCM)

CBO03 40 A Podgrzewacz ISO

CB04 40 A Podgrzewacz RES

CB05 40 A Transformator

podgrzewania weza
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Naprawic
Wymiana czujnika wlotu cieczy

Note
Dotyczy tylko modeléw Elite.
Wykonaé Wytaczenie, page 50.

Wykonaé Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia, page 49.

Odtaczy¢ kabel czujnika wlotu od zespotu
wlotu cieczy. Sprawdzi¢ kabel pod katem
uszkodzen i w razie potrzeby wymieni¢. Patrz
Schematy elektryczne, page 106.

ti22768a

Figure 7 Czujnik wlotu cieczy
Aby wymieni¢ kabel czujnika:

a. Otworzy¢ wigzke przewoddw i wyjg¢ kabel
czujnika.

b. Przecig¢ wszelkie opaski kablowe i
odigczy¢ kable od modutu MCM. Patrz
Schematy elektryczne, page 106.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla, nalezy
skierowac i zabezpieczy¢ kabel w wigzce
przewodow za pomocg opasek kablowych.

5.  Wymieni¢ czujnik (602).

Wymiana przeptywomierza

Note
Dotyczy tylko modeli Elite E-30.
Wykona¢ Wytgczenie, page 50.

Wykonac¢ Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia, page 49.

Odtaczy¢ przewod przeptywomierza.
Odtaczy¢ waz. Wyjaé przeptywomierz.
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5. Zamontowaé nowy przeptywomierz i podigczyc¢
ponownie waz.

Figure 8 Przeptywomierz

Podtgczy¢ przewdd przeptywomierza.

7. Wprowadzi¢ wspotczynnik k na ekranie systemu
3 w module ADM. Patrz System 3 w podreczniku
obstugi systemu Reactor 2.

Wymiana przekaznikéw
ciSnieniowych
Wykona¢ Wytaczenie, page 50.

2. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, page 49.

3. Odtaczy¢ kable (405) przetwornika od ztgcz 6 i 7
modutu MCM.

4. Zdja¢ opaski kablowe ograniczajace kabel
przetwornika i wyjg¢ kabel z szafki.

5. Zamontowac pierscien okragly (416) na nowym
przetworniku (405).

6. Zainstalowac¢ przetwornik w ksztaltce
rozgateznej. Koniec kabla oznaczy¢ tasmg
(czerwona = przetwornik A, niebieska =
przetwornik B).

7. Poprowadzi¢ nowy kabel do szafki i wples¢ do
wigzki jak poprzednio. Dotaczy¢ opaski kablowe
do wigzki, jak poprzednio.

8. Podtgczy¢ kabel przetwornika cisnienia po
stronie A do portu nr 6 modutu MCM. Podtgczy¢
kabel przetwornika cisnienia po stronie B do
portu nr 7 modutu MCM.
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Wymiana wentylatoréw

Wylgczy¢ system, aby nie doszio do porazenia

pragdem elektrycznym. Aby unikng¢ oparzen, nie
wolno konserwowac wentylatorow dopdki system

nie osiagnie temperatury otoczenia.

Wymiana wentylatora silnika

1. Wykonaé¢ Wytaczenie, page 50.

2. Otworzy¢ drzwiczki szafki i odtagczyé kable
wentylatora od blokéw zaciskéw. Zobacz
Schemat elektryczny, page 106.

3. Wymontowac cztery Sruby (21) z ostony
silnika (11). W razie potrzeby ztozy¢ rame

(1), aby zdjg¢ ostone silnika (10). Patrz czes¢

Naprawa obudowy napedu, page 59, punkty
1-10.

4. Przecig¢ opaski kablowe, aby wyjac kabel.

5. Odkreci¢ nakretki (39), wymontowac sruby (22),
podktadki (34) i wentylator (32). Zamontowac

nowy wentylator, wykonujgc czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

Note

Upewnic¢ sie, ze wentylator (32) dmucha
na silnik.

ti22775a

Figure 9

Wymiana wentylatora szafki ukladéw
elektrycznych

1. Wykonaé Wytaczenie, page 50
333480P

Naprawic

Otworzy¢ drzwiczki szafki uktadéw elektrycznych
(401). Odkrecic cztery nakretki (421) i
wymontowaé wentylator (404).

Zamontowac¢ nowy wentylator (404), wykonujac
czynnosci demontazu w odwrotnej kolejnosci w
taki sposob, aby wentylator dmuchat na zewnatrz
szafki uktadéw elektrycznych.

Figure 10
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Wymiana wentylatora transformatora
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Naprawa podgrzewacza gtéwnego

A A

Wymiana elementu grzewczego

AN A

Nacisng¢ przycisk , aby zatrzymac pompy.
Wytgczy¢ strefy podgrzewania.

Przeptuka¢ pompe.

Nacisng¢ przycisk , aby zatrzyma¢ pompy w
potozeniu dolnym. Operacja zatrzymania jest
zakonczona, gdy zgasnie zielona dioda. Przed
przejsciem do nastepnego etapu sprawdzic, czy
operacja zatrzymania zostata zakonczona.

|
Nacisng¢ przycisk , aby zdezaktywowac
system.

o 1257

~ 19R°F m

Wylgczy¢ (OFF) gtowny wytgcznik zasilania.

S

Zredukowac cisnienie. Patrz Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, page 49.

Naprawic

9. Wymontowaé cztery sworznie (23) i ostone (10).

ti22867a

10. Wymontowac srube (20) i ostone dolnej szyny

DIN (48).

11. Odtagczy¢ przewody podgrzewacza:

a. Strona A: Od dolnej szyny DIN (33) odtgczy¢
przewody podgrzewacza, transformatora i
wentylatora transformatora (strona A).

b. Strona B: Od podgrzewacza (5) po stronie
B odtgczy¢ przewody podgrzewacza i
wymontowacé dolng szyne DIN (33) (strona

B).

12. Sprawdzi¢ przewody podgrzewacza

omomierzem.

System Catkowita | Element | Omy

moc pod-

grzewa-

cza
E-30 (10 | 10,200 2,550 18-21 na
kW) element
E-XP2, 15,300 2,550 18-21 na
E-30 (15 element
kW)

INFORMACJA

Aby nie dopusci¢ do powstania zwarcia ani do
skrocenia zywotno$ci transformatora, nalezy
chroni¢ transformator przed rozbryzgami
wody. Transformator nalezy nakry¢ ostong z
tworzywa sztucznego lub kawatkiem kartonu.

8. Odczekac¢ do ostygniecia podgrzewacza.

333480P
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Naprawic

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

Wymontowac nakretki (27) i ostone
transformatora (8). Transformator nalezy
nakry¢ ostong z tworzywa sztucznego lub
kartonem.

Odtaczy¢ przetgcznik termiczny (209) od kabla.

Poluzowa¢ nakretke tulejowg (N). Wymontowac
modut RTD (212) z obudowy podgrzewacza.
Nie demontowac¢ adaptera (206), jezeli nie jest
to konieczne. W razie konieczno$ci demontazu
adaptera upewnic¢ sie, ze mieszadto (210) nie
bedzie sta¢ na drodze wymiany.

Odtaczy¢ wlotowe i wylotowe przewody ptynu od
podgrzewacza.

Wymontowa¢ dwa sworznie (23) i podnie$¢
podgrzewacz nad transformator.

Umiesci¢ blok podgrzewacza (201) w imadle.
Uzy¢ klucza w celu wymontowania elementu
grzejnego (208).

Podda¢ element inspekcji. Powinien on byé
wzglednie gtadki i blyszczacy. Jezeli jest

on pokryty materiatem w postaci skorupy,
nadpalonym lub podobnym do popiotu albo jezeli
ptaszcz nosi Slady wzerdow, nalezy wymienié
element.

Figure 11
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

Zamontowac¢ nowy element grzewczy (208),
trzymajac mieszadto (210) w taki sposéb, aby nie
blokowato portu RTD.

Przymocowaé podgrzewacz do ramy za pomocg
sworzni (23).

Ponownie zamontowac element RTD (212),
Naprawa podgrzewacza gtbwnego, page 67.

Podtgczy¢ kabel do przetgcznikow termicznych
(209).

Podtgczy¢ przewody do dolnej szyny DIN. W
razie potrzeby zamontowac¢ dolng szyne DIN
(33).

Zamontowac¢ ostone dolnej szyny DIN (48).

Napiecie sieciowe

Podgrzewacz generuje znamionowg moc przy
240 V AC. Niskie napiecie zasilania liniowego
ogranicza dostepng moc i nie pozwala na
dziatanie podgrzewacza wykorzystujgce jego petne
mozliwosci.

(X<}

{

ti22868a
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Naprawa przetgcznika przegrzania

i

Wykona¢ Wytgczenie, page 50.
Poczekaé na schtodzenie podgrzewaczy.
Wymontowaé ostone podgrzewacza (10).

Odtaczy¢ przetaczniki termiczne (209) od kabla
(46). Sprawdzi¢ omomierzem styki z obu stron
koncowki kablowe;j.

a. Jezeli opdr nie wynosi w przyblizeniu
0 oméw, trzeba wymienic¢ przetgcznik
przegrzania. Przej$¢ do punktu 5.

b. Jesli opér wynosi okoto 0 omow, sprawdzic¢
kabel (46), aby upewnic¢ sie, ze nie jest
przeciety ani odstoniety. Podtaczy¢
przetacznik termiczny (209) do kabla (46).
Odtgczy¢ kabel od modutu TCM. Sprawdzaé
miedzy wtykami 1 a 3 oraz 1 a 4. Jesli
opor nie wynosi w przyblizeniu 0, a na
przetgcznikach jest warto$¢ 0: wymienic
oryginalny kabel.

Jezeli przetgcznik nie przejdzie testu, wykrecic
Sruby. Wyrzuci¢ wadliwy wytacznik. Natozy¢
cienkg warstwe zwigzku termicznego 110009,
zamontowaé nowy przetgcznik w tym samym
miejscu obudowy (201) i przymocowa¢ go
Srubami (213). Ponownie podigczy¢ kable.

333480P
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Wymiana oporowego czujnika temperatury

i

Wykona¢ Wytgczenie, page 50.
Odczekac do ostygniecia podgrzewacza.
Wymontowaé ostone podgrzewacza (10).

Przecig¢ opaski kablowe wokdt owijki tkaninowej
z kablem RTD (212).

Odtaczy¢ przewod RTD (212) od modutu TCM
(453).

Poluzowa¢ nakretke tulejowa (N). Wymontowaé
modut RTD (212) z obudowy ferruli (201), a
nastepnie wymontowa¢ obudowe modutu RTD
(H). Nie demontowa¢ adaptera (206), jezeli

nie jest to konieczne. Jezeli konieczne jest
zdemontowanie adaptera, nalezy upewnic sie,
ze podczas tej operacji mieszadto (210) nie
przeszkadza w wymianie adaptera.

Wyja¢ kabel RTD (212) z owijki tkaninowe;.

S 212

K

Wymieni¢ modut RTD (212).

a. Natozy¢ tasme z PTFE i uszczelniacz
gwintow na gwinty meskie, a nastepnie
przykreci¢ obudowe modutu RTD (H) do
adaptera (206).

b. Wocisng¢ modut RTD (212) w taki sposob,
aby jego koncowka stykata sie z elementem
podgrzewacza (208).

c. Trzymajac modut RTD (212) przy elemencie
podgrzewacza, dokreci¢ nakretke tulejowg
(N) o 3/4 obrotu poza mozliwo$¢ dokrecenia
palcami.

Skierowac przewody (S) jak poprzednio przez
owijke tkaninowg i podtaczy¢ kabel modutu RTD
(212) do modutu TCM.

. Wymieni¢ ostone zabezpieczajgca podgrzewacza

(10).

. Wykona¢ instrukcje rozruchowe opisane w

instrukcji obstugi. Jednoczes$nie wigczy¢
podgrzewanie strefy A i B, aby je sprawdzi¢.
Temperatury powinny rosng¢ w tym samym
tempie. Jesli jedna jest niska, nalezy poluzowac
nakretke tulejowg (N) i dokreci¢ obudowe modutu
RTD (H), aby upewnic¢ sie, ze po dokreceniu
nakretki tulejowej (N) koncéwka modutu RTD
styka sie z elementami (212).

206 208 201

209

[ N qll [0

Figure 12
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Naprawa podgrzewanego weza

Informacje na temat czesci zamiennych weza
zawarte sg w instrukcji obstugi podgrzewanego weza.

Sprawdzenie zlaczy zasilania podgrzewania
weza
1. Wykonaé¢ Wytgczenie, page 50.

Note

Waz z koncdwka biczowa musi byé
podtgczony.
2. Odfgczyé¢ uprzaz zasilania jednostki Reactor

(PM) od listwy zaciskowej skrzynki zaciskow
weza (TB).

ti26864a

Figure 13
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3. Tylko w przypadku serii A: Odtgczy¢ zigcze weza
(D) przy reaktorze.

1i26863a

Figure 14

4. Zmierzy¢ omomierzem rezystancje pomiedzy
ztagczami (D). Powinno istnie¢ potaczenie.

5. Jezeli waz nie przejdzie testu, nalezy ponownie
sprawdzi¢ kazdg sekcje weza, tagcznie z wezem z
koncéwka biczowg az do wyizolowania defektu.
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Sprawdzenie kabli RTD i czujnika FTS

Wykona¢ Wytgczenie, page 50.
Odtaczy¢ kabel RTD (C) od dozownika Reactor.

Sprawdzi¢ go omomierzem, podtaczajgc miernik

pomiedzy wtykami zlgcza kabla C.

Note
Nie wolno dotyka¢ sondg zewnetrznego
pierscienia.
Y
1 N\ 3
ti19032a
Wiyki Wynik
od 3do1 Patrz Rezystancja
RTD a temperatura,
page 73.
od3do4 Patrz Rezystancja
RTD a temperatura,
page 73.
od 1do4 0,2 - 0,4 oma przy
FTS (kazde 50 stop
przewodu powoduje
dodanie 2,5 oma)
od 2 do dowolnej nieskonczonosc¢
wartosci (otwarty obwad)

4. Sprawdzenie nalezy wykonaé¢ na catej dlugosci
weza (z wezem z koncdwka biczowa wigcznie)
az do odnalezienia usterki.

5. Jezeli na kohcu weza czujnik FTS nie generuje
prawidtowego odczytu, podtaczyé czujnik FTS
bezposrednio do kabla RTD (C) rozdzielacza.

72

Jezeli czujnik FTS generuje prawidtowy odczyt
na poziomie rozdzielacza, ale nie przy koncu
weza, sprawdzi¢ potgczenia przewodow (C).
Upewni¢ sig, ze dobrze je wykonano.

Podgrzewany waz
Figure 15

Note

ti26865a

Aby utatwi¢ wykonywanie odczytdw,
mozna zamowi¢ zestaw testu RTD o
numerze kat. 24N365. Zestaw obejmuje
dwa kable: jeden z kompatybilnym
zenskim ztgczem M8, a drugi z meskim
ztgczem M8. Oba przewody zawierajg
na jednym koncu odstoniety kabel
umozliwiajacy fatwy dostep sonda.

Wityk/ kolor przewodu

Wynik

Od 3 do 1/ brgzowy
do niebieskiego

Patrz Rezystancja
RTD a temperatura,
page 73.

Od 3 do 4 / niebieski
do czarnego

Patrz Rezystancja
RTD a temperatura,
page 73.

Od 1 do 4 / brgzowy
do czarnego

0,2 - 0,4 oma przy
FTS (kazde 50 stép
przewodu powoduje
dodanie 2,5 oma)

od 2 do dowolnej

wartosci/ N/D

nieskonczonosé
(otwarty obwod)

333480P



Rezystancja RTD a temperatura

Naprawic

Rezystancja RTD lub FTS (omy) Temperatura RTD lub FTS °C (°F)
843 -40 (-40)
882 -30 (-22)
922 -20 (-4)
961 -10 (14)
1000 0 (32)
1039 10 (50)
1078 20 (68)
1117 30 (86)
1155 40 (104)
1194 50 (122)
1232 60 (140)
1271 70 (158)
1309 80 (176)
1347 90 (194)
1385 100 (212)

333480P
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Naprawa czujnika temperatury ptynu (FTS)

Montaz

Czujnik temperatury ptynu (FTS) jest elementem
dostarczanym wraz z systemem. Zamontowac
FTS miedzy wezem gtdwnym i wezem z koncowkg
biczowa. Instrukcja zawarta jest w instrukcji obstugi
weza podgrzewanego 309572.

B

A

Figure 16

Test/ demontaz

1.
2.

3.

74

Wykona¢ Wytaczenie, page 50.

Zdjaé tasme i ochronng ostone czujnika FTS.
Odtaczy¢ kabel weza (F).

Jezeli na kohcu weza czujnik FTS nie
generuje prawidtowego odczytu, zobacz

\
= =
=

tit8511a

4. Wymieni¢ czujnik FTS w razie jego awarii.

a.

Sprawdzenie kabli RTD i czujnika FTS, page 72.

Odtaczy¢ przewody powietrza (C, L) i ztagcza
elementow elektrycznych (D).

Odtaczy¢ FTS od weza z kohcowka biczowg
(W) i wezy do cieczy (A, B).

Usuna¢ przewdd uziemiajacy (K) ze sruby
uziemiajacej na spodniej stronie FTS.

Usung¢ sonde FTS (H) ze strony sktadnika A
(ISO) weza.
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Procedura kalibracji

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu podgrzewanego weza,
konieczna jest kalibracja weza, jesli zachodzi
ktorykolwiek z ponizszych warunkow:

* Waz nigdy dotad nie zostat skalibrowany.
* Wymieniono jaki$ odcinek weza.

» Dodano jaki$ odcinek weza.

» Usunieto jaki$ odcinek weza.

UWAGA: Reactor i podgrzewany waz muszg mie¢
takg samg temperature otoczenia, by mozliwe byto
uzyskanie najbardziej precyzyjnej kalibracji.

1. Przejs¢ do trybu konfiguracji, a nastepnie do
karty 3 ekranu System i nacisng¢ klawisz

programowy Calibrate (Skalibruj) .

Hose Control Mode;
Hose Calibration Factor:
Last Calibration Date: OEmD

1
Calibrate

2. Nacisng¢ klawisz programowy Continue

(Kontynuuj), by potwierdzi¢ przypomnienie
o warunkach otoczenia weza.

07/10/19 11:39 Aclvanced Cellular

E-30 Active I_ Mo Active Errors
Hose Calibration

For best results, calibrate with hose at room
termperature.

Continue

Cancel

333480P
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3. Poczekac, az system zmierzy opornos¢ weza.

07/10/19 11:53 Advanced Cellular

E-30 Active

Hose Calibration

Measuring Hose Resistance.,

g

. Carcel

UWAGA: Jesli podgrzewanie weza zostato

wtgczone przed procedurg kalibracji, system
poczeka maksymalnie przez pie¢ minut, az

temperatura przewodu sie wyréwna.

07/10/189 11: Advanced Cellular

E-30 Active I_ Mo Active Errars
Hose Calibration

Waiting for hose wire termperature to egualize..

0:52
Cancel

UWAGA: Podczas kalibracji temperatura weza
musi by¢ wyzsza niz 0°C (32°F).

071019 11:58)[ || Advanced Cellular

E-30 Active I_ Mo Active Errars
Hose Calibration

Lnakle to sense hose termperaturel
(= 32°F)

. Cancel
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Naprawic

4.

76

Zaakceptowac lub anulowa¢ kalibracje weza.

UWAGA: Prognoza temperatury bedzie
wyswietlana, jesli system byt w stanie zmierzyé
opornos¢ przewodu weza.

Hose Calibration

Estimated Hose Ternperature:

707
Arcept
ﬁ Cancel

Sprawdzenie strony pierwotnej
transformatora

Patrz Schematy elektryczne, page 106.

1.

Sprawdzi¢ przewody i transformator:

a.
b.
c.

Patrz Wytgczenie, page 50.
Wytgczy¢ CBOS.

Uzy¢ omomierza, aby sprawdzi¢ ciggtosé
miedzy stykami 2 i 4 CB05. Jesli nie ma
ciggtosci, sprawdzi¢ transformator.

Sprawdzi¢ transformator:

Patrz Wylaczenie, page 50.
Zdjac¢ ostone dolna.

Znalez¢ dwa mniejsze (10 AWG) kable
wychodzace z transformatora i oznaczone
jako 11 2. Przesledzi¢ przebieg kabli do
blokéw zaciskéw TB15 i TB16.

Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ ciggtosé
miedzy dwoma przewodami; omomierz
powinien wskazywac ciggtosc.

333480P



Naprawic

Sprawdzenie strony wtérnej 2. Sprawdzi¢ transformator:
transformatora a. Zdja¢ ostong dolna.

b. Znalez¢ dwa wieksze (6 AWG) kable

Patrz Schematy elektryczne, page 106. wychodzace z transformatora i oznaczone

1. Sprawdzi¢ przewody i transformator: jako 31i 4. Przesledzic przebieg kabli do
blokéw zaciskéw TB17 i TB18. Otworzy¢
a. Odtaczy¢ 7-wtykowe zielone zlgcze od wytgcznik automatyczny CBO01, aby
modutu TCM. zmieni¢ kolor wskaznika wytgcznika na

ZIELONY. Za pomocg omomierza sprawdzi¢
ciggto$¢ obwodu miedzy dwoma kablami
transformatora w blokach zaciskow TB17 i
TB18; powinna by¢ ciagtosé.

b. Uzy¢ omomierza, aby sprawdzi¢ ciggtos¢
miedzy stykami 6 i 7 7-wtykowego zielonego
zlgcza modutu TCM. Powinno istnie¢
potgczenie. Jesli nie ma ciggtosci, sprawdzic¢

transformator. c. Zamkng¢ wytgcznik automatyczny CBO1.
c. Podtaczy¢ 7-wtykowe zielone ztgcze do TB17 TB18
modutu TCM
: =
aC OO OO
O Oy \{ {\ {\ \{ I ” H ‘O ()
cCc O olo
E=  ti22852a
Figure 17

d. Podigczy¢ zasilanie do uktadu.

e. Aby sprawdzi¢ napiecie na drugorzedowych
kablach transformatora, nalezy je zmierzy¢
miedzy zaciskami 3 i 4 ptyt TB17 i TB18.
Upewnic sig, ze napiecie wynosi okoto 90 V
AC w przypadku napiecia wejsciowego 240
V AC.

f. Zapoznac¢ sie z diagnostycznym
ekranem roboczym na module ADM.
Na diagnostycznym ekranie roboczym
jest widoczne napiecie wejsciowe (90
VAC) modutu TCM jako wartos¢ ,Hose
Voltage” Na ekranie diagnostycznym
pojawi sie informacja o tym, czy wytgcznik
automatyczny zostat uruchomiony dla
zasilania TCM.

ta I Hiorne F

& Errors

A Chernical B Chernical Hose Chernical

70 °F f0°F 70 F
A Current B Current Hiose Current
04 ) 0A
TCM PCE
70°F
Pressure A Pressure B Hose Voltage
0 psi 0 psi Qo
MCh Bus CFM Total Cycles
400 v ] 0

333480P 77



Naprawic

Wymiana transformatora

/N A

Wykona¢ Wytgczenie, page 50.
Wymontowaé cztery sworznie (23) i ostone (10).
Wymontowac ostone dolnej szyny DIN (48).

oo bh =

Odtaczy¢ potgczenia wentylatora i transformatora
od blokéw zaciskéw. Potgczenia sg oznakowane
po lewej stronie: V+, V-, 1,2, 3 i 4.

5. Wymontowa¢ cztery nakretki (27) mocujace
metalowg ostone transformatora (8) do ramy.
Ostroznie zdjg¢ ostone, wysuwajgc przewody
przez otwoér w ostonie.

Wymontowaé nakretki (27) i transformator (17).

Zamontowac¢ transformator (17), wykonujgc
czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.

Figure 18

Wymiana zasilacza

A\

Wykona¢ Wytaczenie, page 50.

2. Odtagczy¢ kable wejsciowe i wyjsciowe
z obu stron zasilacza. Patrz
Schematy elektryczne, page 106.

3. Wprowadzi¢ srubokret ptaski do wystepu
mocujgcego na spodzie zasilacza, aby zdjg¢ go
z szyny DIN.

78

4. Zamontowac nowy zasilacz (535), wykonujac
opisane czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

ti22761a

Figure 19 Zasilacz 24 V DC

Wymiana filtra przeciwprzepie-
ciowego

1. Poluzowa¢ potagczenia na stykach 1 i 3 na CB02.

2. Poluzowa¢ potagczenia na wejsciu do zasilacza
(535) na stykach N i L.

3. Wymontowaé dwie sruby (413) i filtr
przeciwprzepieciowy (505) z obudowy.

4. Zamontowac nowy filtr przeciwprzepieciowy
(505), wykonujac opisane czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Note

Przewody obydwu wytgcznikéw
automatycznych i zasilacza sg zamienne.

T HETH

1i22762a
Figure 20 Filtr przeciwprzepieciowy
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Wymiana modutu sterujgcego
silnikiem elektrycznym (MCM)

Wykona¢ Wytgczenie, page 50.

2. Odfaczyé ztgcza od modutu MCM (63).
Odtaczy¢ dwa przewody zasilajgce. Patrz
Schematy elektryczne, page 106.

3. Wymontowac nakretki (91) i modut MCM (63).

Ustawi¢ przetacznik obrotowy. 2=E-30 i
3=E-XP2.

o

Wymieni¢ modut MCM w szafce.

Podtaczy¢ kable do modutu MCM. Patrz
Schematy elektryczne, page 106.

o

N
Figure 21 Wymieni¢ modut MCM

333480P
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Wymiana modutu sterowania
temperaturg (TCM)

Wykona¢ Wytaczenie, page 50.

2. Otworzy¢ drzwiczki szafki uktadow elektrycznych
(61).

3. Odtgczy¢ wszystkie ztgcza od modutu TCM
(453).

4. Wymontowac cztery nakretki (461) i modut TCM
(453).

5. Zamontowaé¢ nowy modut TCM (453).
Zamontowac czesci, wykonujgc czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

6. Zaktualizowa¢ oprogramowanie umieszczajgc
token aktualizacji ADM i wtgczajg oraz wytaczajac
zasilanie systemu. Przed wyjeciem tokena
poczekaé na zakonczenie aktualizacji i ponownie
uruchomié¢ system.

Figure 22 Wymiana modutu TCM
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Wymiana modutu zaawansowanego
wyswietlania (ADM)

1. Poluzowac¢ cztery wkrety (70) po wewnetrznej
stronie drzwiczek szafki uktadéw elektrycznych
(61). Podniesc¢ i wyciggnga¢ modut ADM (88),
aby go wyjggé.

Odtaczy¢ przewdd CAN (475).

3. Sprawdzi¢ modut ADM (88) pod katem
uszkodzeh. W razie potrzeby wymienic.

4. Zaktualizowac¢ oprogramowanie umieszczajgc
token aktualizacji ADM i wigczajg oraz wytgczajac
zasilanie systemu. Przed wyjeciem tokena
poczekac¢ na zakonczenie aktualizacji i ponownie

uruchomi¢ system.

Figure 23

Procedura aktualizac;ji
oprogramowania

INFORMACJA

Zestawy naprawcze do modutéw GCA sg wysytane
zaprogramowane fabrycznie (nr katalogowy
17E206). Jesli konieczna jest aktualizacja wers;ji
oprogramowania, wykona¢ procedure opisang w
instrukciji.

80
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Aktualizacja oprogramowania ADM

A\

Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji
OFF (Wyt.).

I

Ca—

)

Otworzy¢ gorny i dolny zamek obudowy
elektrycznej.

Otworzy¢ obudowe elektryczna. Uzywajgc
wkretaka krzyzakowego odkreci¢ cztery sruby
mocujace ADM wewnatrz drzwi obudowy.

Podnies¢ modut ADM i wysung¢ go z systemu
Reactor, aby odblokowa¢ $ruby mocujace.
Aby utatwi¢ ponowny montaz, pozostawi¢
poluzowane sruby podigczone do ADM.

Zdja¢ panel dostepu do tokena z tytu ADM.

Wiozy¢ i przycisng¢ token aktualizacji
oprogramowania mocno do gniazda.

UWAGA: Brak preferowanego ustawienia w
gniezdzie dla tokena.

Zamkna¢ obudowe elektryczna.

Ustawic gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
ON (Wt.).

INFORMACJA

W trakcie aktualizacji wyswietlany jest stan
wskazujgcy postep aktualizacji. Aby zapobiec
uszkodzeniu pobieranego oprogramowania,
token nalezy wyjg¢ dopiero po zniknieciu
ekranu stanu.

333480P
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UWAGA: Po wtaczeniu sie wysSwietlacza ADM
pojawig sie nastepujace ekrany:

Pierwsze: ®
Oprogramowanie
sprawdza, kfore
moduty pobiorg
dosfepne aktualizacje.
GRACO
g-0-——01

Drugie:

Stan aktualizacji
wraz z przyblizonym g-IF
czasem pozostatym
do jej ukoriczenia. N

Trzecie:
Aktualizacje zostaty
Zzakoriczone lkona -1
wskazuje powodze-
nie/niepowodzenie N e
aktualizacji. Patrz

tabela poniZey.

lkona | Opis

Aktualizacja zakonczyta sie
powodzeniem

Aktualizacja zakonczyta sie
niepowodzeniem

Aktualizacja zakonczona, nie ma
koniecznosci wprowadzania zmian

Moduty zostaty zaktualizowane lub
nie wymagaty aktualizaciji; jednak co
najmniej jeden modut wymaga recznej
aktualizacji przy uzyciu tokena.

=

Nacisng¢ , aby przejs¢ do ekranu obstugi.

. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozyc;ji

OFF (Wyt.).

. Wyjaé token aktualizacji oprogramowania.
12.
13.

Wlozy¢ na miejsce panel dostepowy tokena.

Otworzy¢ obudowe elektryczna, zamontowaé z
powrotem ADM i mocno dokreci¢ cztery sruby
mocujgce.

Dokrecic¢ i zablokowa¢ drzwi obudowy zamkami
w drzwiach.
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Czesci
Czesci

Dozowniki

ti22576d
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Natozy¢ beztlenowy uszczelniacz poliakrylanowy
do rur na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe.

Nasmarowac¢ gwinty fgcznikow rur. Dokrecic¢
momentem 58 Nem (43 ft-Ib).

Etykiety ostrzegawcze i bezpieczenstwa
pochodzg z arkusza z etykietami (68).

2> B> P
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Czesci

Nrref | Czesé Opis llosé
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112
- RAMA 1 1 1 1 1 1
2 - OBUDOWA, elek- 1 1 1 1 1 1
tryczna; patrz czesc
Obudowa elektryczna, page 99
246995 | BUTLA, zespot, kompletny 1 1 1 1 1 1
16X531 | WSPORNIK, TSL, buteleczka 1 1 1 1 1 1
24U843 | PODGRZEWACZ, 10 kW, 2 1 1
strefy, czujnik RTD; patrz cze$¢
Podgrzewacz cieczy, page 91
24U842 | PODGRZEWACZ, 7,5 kW, 1 2 2 2 2
strefa, czujnik RTD; patrz czes¢
Podgrzewacz cieczy, page 91
6 24U704 | ROZDZIELACZ, 1 1 1 1 1 1
ptynu; patrz czesé
Rozdzielacz ptynu, page 97
7 16W654 | IZOLATOR, piankowy, 2 4 4 2 4 4
podgrzewacza
8 24R684 | POKRYWA, transformatora 1 1 1 1 1 1
9+ 261821 | ZLACZE, kabla, 6 awg 1 1 1 1 1 1
10 24U841 | POKRYWA, podgrzewacza 1 1 1 1 1 1
11 16W765 | POKRYWA, silnika 1 1 1 1 1 1
12 16W764 | POKRYWA, podgrzewacza, 1 1 1 1 1 1
tylna
13 24U837 | RURA, strona b, wlot, 15 kW 1 1 1 1
24U838 | RURA, strona b, wlot, 10 kW 1 1
14 24U839 | RURA, strona b, wylot, 15 kW 1 1 1 1
24U840 | RURA, strona b, wylot, 10 kW 1 1
15 24U834 | RURA, strona a, wlot, 10 kW 1 1
24U833 | RURA, strona a, wlot, 15 kW 1 1 1 1
16 24U836 | RURA, strona a, wylot, 10 kW 1 1
24U835 | RURA, strona a, wylot, 15 kW 1 1 1 1
17 15K742 | TRANSFORMATOR, 4090va, 1 1 1 1 1 1
230/90
18 15B456 | USZCZELKA, rozdzielacz 1 1 1 1 1 1
19 125643 | ZLACZE, kolanko, 3/8 npt x 8 jic
20 119865 | SRUBA, maszynowa, teb szesc.,
zgbkowana; 3/8 cala x 1/4-20
21 118444 | SRUBA, maszynowa, z 12 12 12 12 12 12
wpuszczanym tbem szesc.;
1/2 cala x 10-24
22 117683 | SRUBA, maszynowa, teb z 8 8 8 8 8 8
wgtebieniem krzyzykowym; 1,5
cala x 6-32
23 113796 | SRUBA, kotnierzowa, z tbem 11 13 13 11 13 13
szesciokatnym; 3/4 cala x 1/4-20
84 333480P



Czesci

Nrref | Czesé Opis llosé
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112
24 112731 NAKRETKA, szesciokatna, 6 6 6 6 6 6
kotnierzowa
25 111800 | SRUBA, z tbem zmniejszonym, 4 4 4 4 4 4
z tbem szes$ciokatnym; 7/32 cala
x 5/16-18
26 111218 | NASADKA, rurowa, kwadratowa
27 110996 NAKRETKA, szesciokatna,
kotnierzowa
28 104859 | SRUBA, samogwintujaca, feb 2 2 2 2 2 2
stozkowy; 5/16 cala x nr 10-16
29 103181 PODKLADKA, zabezpieczajagca 4 4 4 4 4 4
zewn.
30 100020 | PODKLADKA zabezpieczajgca 2 2 2 2 2 2
31 115836 | OSLONA, spustu 1 1 1
32 24U847 | WENTYLATOR, chtodzacy, 2 2 2 2 2 2
120mm, 24 VDC
33 24R685 | OBUDOWA, dolna, szyna DIN; 1 1 1 1 1 1
zawiera 33a-33d
33a 24U849 | ZESTAW, modut, szyna DIN, 1 1 1 1 1 1
podgrzewacz; patrz czes¢
Podgrzewacz i modut bloku
zaciskow transformatora
33b 16W667 | IZOLATOR, PIANKOWY 1 1 1 1 1 1
33c - POKRYWA, dolna, szyna DIN 1 1 1 1 1 1
33d 113505 | NAKRETKA, z podkladkag 1 1 1 1 1 1
blokujaca (KEPS), szesciokagtna
34 151395 | PODKLADKA, ptaska
35 120685 | PRZELOTKA
36 114269 | PRZEPUST KABLOWY, 1 1 1 1 1 1
gumowy
37 125625 | OPASKA, kable, jodetka
38 127277 | SWORZEN, suwak, 1/2-13 x 3,5
I
39 127278 | NAKRETKA, z podkiadka 4 4 4 4 4 4
blokujaca (KEPS), szesciokatna
40 127282 | PRZEPUST KABLOWY, 4 4 4 4 4 4
gumowy
41 16X095 | ZLACZE, zasilania, meskie, 4 1 1 1 1 1 1
wiyKi
420 125871 | OPASKA, kablowa, 7,5 in. 25 25 25 25 25 25
430 24K207 | ZESTAW, czujnik FTS, RTD, 1 1 1 1 1 1
jeden waz
440 24R725 | MOSTEK, zwieracz, ut35 4 4 4 4 4 4
450 106569 | TASMA, elektryczna 1 1
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Czesci

Nrref | Czesé Opis llosé
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112
461 247242 | KABEL, termiczny, pojedynczy, 1 1
Reactor 10 kW
24P970 | KABEL, termiczny, pojedynczy, 1 1 1 1
Reactor 15 kW
47 104765 | ZATYCZKA, rury, bez gtowicy 2 2 2 2 2 1
48 16V268 | POKRYWA, gérna, szyna DIN 1 1 1
49 15Y118 | ETYKIETA, wyprodukowano w 1 1 1 1 1 1
USA
50 24V150 | DOZOWNIK, modut, E-30; patrz 1 1 1 1
czes$¢ Modut dozownika, page 89
24V151 | DOZOWNIK, modut, 1 1
E-XP2; patrz czesc
Modut dozownika, page 89
51 24U321 | ZESTAW, zep., para, elite, 1 1 1
dozownik reactor; patrz cze$é
Zestaw wlotu cieczy, page 104
24U320 | ZESTAW, zespotu, para, std., 1 1 1
dozownik reactor; patrz czesé
Zestaw wlotu cieczy, page 104
53t 24T050 | KABEL, m8 4-wtykowy zenski do 1 1 1
m12 8-wtykowy meski, 1,5 m
54% 16W130 | KABEL, m12 5-wtykowy, 2 2 2
zenhski-meski, 2,0 m
55 24U845 | RURA, usuwanie nadmiaru 2 2 2 2 2 2
cisnienia
56 191892 | ZLACZE, kolanko, wygiete, 90 2 2 2 2 2 2
stopni, 1/8 npt
57 116746 | ZLACZE, karbowane, 2 2 2 2 2 2
platerowane; 1/8-27 npt x
1/4 cala $r. wewn.
58 16W218 | ETYKIETA, producenta, e-30 1 1
16W321 | ETYKIETA, producenta, e-30, 1 1
elite
16W215 | ETYKIETA, producenta, e-xp2 1
16W322 | ETYKIETA, producenta, e-xp2, 1
elite
59¢ 16U530 | MODUL, ochr. przeciwprzepig- 1 1 1 1 1 1
ciowa uktadu (zapas)
60% 25B394 | POKRYWA, napedu, plastikowa 2 2 2 2 2 2
61 16W766 | POKRYWA, modutu sterowania 1 1 1 1 1
62 16W596 | PLYTA, drzwiczek 2 2 2 2 2 2
63 24U832 | MODUL, MCM 1 1 1
24U831 | MODUL, MCM 1 1 1
6490 206995 [ PLYN, tsl, 1 szt. 1 1 1 1 1 1
65¢ 206994 | PLYN, tsl, butelka 8 uncji 1 1 1 1 1 1
67¢ 114225 | USZCZELKA, ochrona krawedzi; 1 1 1 1 1 1
0,48 m (1,6 stopy)
68 16X250 | ETYKIETA, identyfikacja 1 1 1 1 1 1
86 333480P



Czesci

Nrref | Czesé Opis llosé
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112

70 127296 | SRUBA, maszynowa, teb 4 4 4 4 4 4
stozkowy, z podkt. o zebach
zewn.; M4 x 0,7
krzyzowym, podk. zebata; 5/16
X 8-32

72 117502 | ZLACZE, redukcyjne nr5 x nr 8 1 1 1 1 1 1
(JIC)

73 117677 | ZLACZE, redukcyjne nr6 x nr 10 1 1 1 1 1 1
(JIC)

74 299521 ZAKRETKA, zakretka 1/2-20 JIC 1 1 1 1 1 1
aluminiowa

75 299520 | ZAKRETKA, zakretka 9/16-18 1 1 1 1 1 1
JIC aluminiowa

79+¢ 261843 | CIECZ, inhibitor tlenku 1 1 1

81 16V806 | WSPORNIK, $cienny, 2 2 2 2 2 2
mocowanie

82 15V551 | OSLONA, btonowa, modutu 1 1 1 1 1 1
ADM (10 szt.)

83¢ 24K409 | PRET, 55 galonéw, chem. 1 1 1 1 1 1
pomiar; strona A

84¢ 24K411 | PRET, 55 galonéw, chem. 1 1 1 1 1 1
pomiar. strona B

85 127276 | SWORZEN, suwak, 1/2-13 x 2,5 2 2 2 2 2 2
I

88 24U854 | MODUL, ADM 1 1 1 1

89 16W967 | POLACZENIE, obrotowe, 3/4 2 2 2 2
npt x 1 npsm

118459 | ZLACZE, potgczenie obrotowe, 2 2

3/4 cala

90 16W213 | ETYKIETA, producenta, Reactor 2 2 2 2

91 115942 | NAKRETKA, szesciokatna,
kotnierzowa

921 15D906 | FILTR PRZECIWZAKLOCE- 1 1 1 1 1 1
NIOWY, okragty, zatrzaskowy,
ferrytowy, 0,260

93¢ 127368 | MANKIET, dzielony, przewodu, 2 2 2 2 2 2
1,50 $r. wew.

94 127377 | OPASKA, kablowa, 15,24 cm (6 1 1 1
cali)

95 16X154 | ETYKIETA, InSite 1 1 1

969 333091 PODRECZNIK, podreczny, 1 1 1 1 1 1
uruchamiania

97¢ 333092 | PODRECZNIK, podreczny, 1 1 1 1 1 1
wytgczania

98* 24W204 | OBUDOWA, blok zaciskow 1 1 1 1 1 1

99* 25A234 | OBUDOWA, pokrywa 1 1 1 1 1 1

100*a 189930 | ETYKIETA, ostroznie 1 1 1 1 1 1
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Czesci

Nrref | Czesé Opis llosé
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112

101*a 172953 ETYKIETA, uziemienie 1 1 1 1 1 1
102* 17D955 | WSPORNIK, mocowanie 1 1 1 1 1 1
103* 113161 | SRUBA, kotnierzowa, z tbem 2 2 2 2 2 2

szesciokatnym
104¢ - MIERNIK, przeptywu, ISO 1 1
105¢ - MIERNIK, przeptywu, RES 1 1
106 17R703 | PRZEWOD, GCA, M12-5P, m/z, 1 1

0,3m
107 17Y983 | PRZEWOD, GCA, M12-5P, m/z, 2 2

2,0m
108 25E540 | ZLACZE, rozgateznik 1 1

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,
etykiely | karty dostepne sg bezpfatnie.

+ H <

*

88

Nie pokazano.
Patrz Schematy elektryczne, page 106.

Czesc dotyczy wytgcznie serii A.
Czesc dotyczy wytacznie serii B.

* Czesc obejmuje cztery sruby (nrref. 21),i
etykieta (nr ref. 90).

¢ Czesci wehodzgce w skiad zestawu 25N930
do E-30. Czesci wchodzgce w skfad zestawu
25P388 for E-XPZ2.
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Czesci

Modut dozownika

24150, modut dla E-30
24V151, modut dla E-XP2

Dokreci¢ momentem 21-24 Nem (190-210 in-Ib).

Gwint przesmarowac olejem lub smarem izocyjanianowym (ISO). Cylindry zespotu pompy powinny znajdowac sie na
poziomie jednego petnego gwintu pod poziomem powierzchni obudowy.

Natozy¢ smar (w odpowiedniej ilosci) na zeby wszystkich két zebatych, watek zebaty silnika i obudowe napedu.
Dokreci¢ momentem 27-40,6 Nem (20-30 ft-Ib).
Wat korbowy musi by¢ w linii z watem korbowym na drugim koncu silnika.

Dokreci¢ momentem 70-80 ft-Ib (95-108 Nm).

A\
/2\
/a\
/a\
5\
/6\
/2

333480P 89
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Czesci

24V150 | 24V151
Nr ref Czesé Opis E-30 E-XP2
101 24U050 SILNIK, bezszczotkowy, dwustronny, 2 KM 1 1
102* 17W869 ZESTAW, obudowy napedu 2 2
103%< 257355 OBUDOWA, tozyska 2
245927 OBUDOWA, tozyska 2
1041t 287290 ZESTAW, naprawczy, kota zebatego 2 2
1051 %< 241279 ZESTAW, preta, fgczacego 2 2
1060 245971 POMPA, wyporowa, strona B 1
245972 POMPA, wyporowa, strona B 1
107% 114699 PODKLADKA, oporowa; stal barwiona 2 2
108t 114672 PODKLADKA, oporowa; miedz barwiona 4 4
110t %+ 183169 SPREZYNA, ustalajaca 2 2
111 %< 183210 STYK, prosty, bez tba 2 2
112+ 15C753 SRUBA, maszynowa, z tbem szesciokatnym:; 10 10
1,25 cala x 5/16-18
113 114666 SRUBA, z tbem zmniejszonym, teb gniazdowy; 8 8
2,25 x 3/8-16
114 106115 PODKLADKA, zabezpieczajgca (0 wysokim 8 8
kotnierzu)
1150 % 246831 POMPA, wyporowa, strona A 1
246832 POMPA, wyporowa, strona A 1
116 %+ 193031 NAKRETKA, zabezpieczajgca 2
193394 NAKRETKA, zabezpieczajgca 2
118* 116192 PODKLADKA, oporowa (1595) 2 2
120 116618 MAGNES 1 1
121 24P728 WYLACZNIK, zestyk, M8 4 wtyki 1 1
122 127301 SRUBA, z tbem szesciokatnym, gwint 2 2
frezowany, 4-40 x 0,375
125 187437 ETYKIETA, momentu obrotowego 2 2
1264 192840 ETYKIETA, ostrzegawcza 2 2

A Symbole i naklefki ostrzegawcze, przywieszki,
elykiely i karty dostepne sg bezpftatnie.

¢ Wiecej informacji o zestawach naprawczych
mozZna znalezc¢ w instrukcji naprawiania pompy R Czesc wchodzgca w skiad zestawow
o numerze kat. 309577.

T  SpreZyna (110) stanowi czesc zestawu

Zastaw naprawczy obudowy napedu zawiera
obudowe (1), sruby (5) i podktadke (1) do
wymiany jednego korica.

naprawczych 25E300 (do E-30) i 25E302 (do

E-XP2).

facznika 241279.

¥ Zestaw naprawczy kota zebatego zawiera
podktadki (107) i (108).

90

v Czesc wchodzgca w skiad zestawow

naprawczych 25E301 (do E-30) i 25E303 (do
E-XP2).
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Czesci

Nagrzewnica cieczy

24U843 - 10 kW, 2-strefowa
24U842 - 7,5 kW, 1-strefowa

203

ti22580a

Dokreci¢ momentem 120 ft-lbs (163 Nem).

Dokreci¢ momentem obrotowym 31 Nem (23 funt-stopa).

Dokreci¢ momentem 54 Nem (40 stopa-funt).

Natozy¢ paste termiczna.

Natozy¢ uszczelniacz do rur i tasme z PTFE na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe i gwinty bez uszczelek okragtych.

Przed zmontowaniem w obrebie bloku natozy¢ litowy smar na uszczelki okragtych (1).

Zdjac¢ tasme z koncowki sondy i ustawi¢ czujnik w przedstawiony sposob. Wprowadzi¢ sonde az do dotkniecia elementu
grzewczego. Dokreci¢ nasadke pierscieniowg na sonde czujnika, wykonujgc jeden obroét po dokreceniu recznym albo
dokrecajac momentem obrotowym 21,6 Nem (16 ft-Ib).

> P p
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Czesci

Nr ref |Czesé [Opis 24U843 [24U842
201 153090 |PODGRZEWACZ, obrobiony, 1 strefa 1
15K825 |PODGRZEWACZ, obrobiony, dwie strefy 1
202 124132 |USZCZELKA OKRAGLA 4 3
203 15H305 |ZLACZE, korek, pusty, szeSciokatny, 1-3/16 4 5
e
204 121309 iiACZE, adapter, sae-orb x jic 4 2
205 15H304 |ZLACZE, wtyczka 9/16 sae 2 3
206 15H306 |ADAPTER, 9/16 x 1/8 2 1
207 120336 |USZCZELKA OKRAGLA, uszczelnienie 2 1
208 16A110 \F;ODGRZEWACZ, zanurzeniowy, 2550 W, 230 4 3
209 15B137 |WYLACZNIK, nadmiernej temperatury 1 1
210 15B135 |MIESZADLO, podgrzewacza zanurzeniowego 4 3
211+ - - - | ZLACZE, Sciskane 2 1
212* - - - |CZUJNIK, RTD 2 1
213 |124131 [SRUBA, maszynowa, teb stozkowy; 5/16 cala, 2 2
214 247520 ?)rB?J?I,DZOWA, membrana bezpieczerstwa 2 1

*

92

Czesc¢ wechodzgca w skfad zestawu
naprawczego czujnika RTD podgrzewacza,
241 973.
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Przeptywomierz
25N930

721

Dokreci¢ momentem obrotowym 11 Nem
(90-100 in-Ibs).

Dokreci¢ momentem obrotowym 2 Nem
(15-25 in-lbs).

> B>

333480P
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Czesci

25N930

Nrref |Czesé Opis Liczba
701 i OBUDOWA, 3/4" orb, ze stykami, podzespot 1
703 25C298 KOLO ZEBATE, magnesy, sd/matrix 1
704 15V690PKG KOLO ZEBATE, owal, element pomiarowy 1
705 17Y063PKG USZCZELKA, przeptywomierza 1
706 131971PKG USZCZELKA OKRAGLA, 031, fx75 1
707 |17Y062PKG  [ZASLEPKA, przeptywomierza 1
708 108787 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem 8
709  |110163PKG | SRUBA, samogwintujaca, pnh 2
710 25E134PKG PLYTKA, zespotu, monitor proporciji 1
711 --- POKRYWA, przeptywomierza 1
712 131172 SRUBA, maszynowa, torx 4
716 25E486PKG | ZLACZE, potaczenie obrotowe, JIC-08, 3/4-16 orb, strona A, 1ISO 1
25E474PKG | ZLACZE, potaczenie obrotowe, JIC, 10 x 3/4-16 orb, strona B, ISO 1
717 117677 ZLACZE, redukcyjne nr 6 x nr 10 (JIC), strona B, RES 1
117502 ZLACZE, redukcyjne nr 5 x nr 8 (JIC), strona A, ISO 1
718 - ETYKIETA, pusta 1
719 - ETYKIETA, producenta, G-2000 1
720 070268 SMAR 1
721 17Y236 Zt ACZE, adapter, sae-orb x jic, strona A, ISO 1
17Y235 ADAPTER, gwint prosty, strona B, RES 1
722 070408 USZCZELNIACZ, do rur, ze stali nierdzewnej 1
A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki, etykiety i karty dostepne sg bezpfatnie.
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Przeptywomierz E-XP2
25P388

Dokreci¢ momentem obrotowym 44-47 Nem
(396-420 funt-cal).

Dokreci¢ momentem obrotowym 2-3 Nem
(15-25 funt-cal).

> B>
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Czesci

25P388
Nrref |Czesé Opis Liczba
801 18A877 OBUDOWA, miernika wysokocisnieniowego 1
802 25C298 KOLO ZEBATE, magnesy, sd/matrix 1
803 15V690 KOLO ZEBATE, owal, element pomiarowy 1
804 166623 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 1
805 (192387 SWORZEN, kotek 2
806 |109114 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem 8
807 [18A878 ZASLEPKA, miernika wysokoci$nieniowego 1
808 25E134 PLYTKA, monitora proporcji zespotu Reactor 1
809 (110163 SRUBA, samogwintujaca, pnh 2
810 18A879 POKRYWA, miernika wysokocisnieniowego 1
811 25E486PKG  |ZLACZE, potaczenie obrotowe, JIC-08, 3/4-16 orb 1
25E474PKG | ZLACZE, potaczenie obrotowe, JIC, 10X3/4-16 orb 1
812 117502 ZEACZE, redukcyjne nr 5 x nr 8 (JIC) 1
117677 ZLACZE, redukcyjne nr 6 x nr 10 (JIC) 1
813 113360 ETYKIETA, pusta 1
814 070268 SMAR 1
815 17Y236 ZLACZE, kolanko 45 stopni, 3/4 x 3/4” 1
17Y235 ZL ACZE, kolanko 45 stopni, 3/4 X 7/8 1
816 18A979 ETYKIETA, producenta, G-3500 1
817 1112310 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem 4
818 1120853 SWORZEN, kotek 2
A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki, etykiety i karty dostepne sg bezpfatnie.
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Czesci

Rozdzielacz ptynéw
24U844

407 /3\

416
405
414
411 419
1i22968b
ii Dokreci¢ momentem obrotowym 355-395 in.-lbs ii Na gwinty wskaznika zatozy¢ tasme PTFE lub
(40-44.6 Nem) uszczelniacz gwintu.
A Gwint przesmarowac uszczelniaczem (113500). A Natozyé smar na zawoér.
ii Zawor musi by¢ zamkniety z uchwytem w pozycji *k Na gwinty stozkowe zatozy¢ tasme PTFE lub
jak na rysunku. uszczelniacz gwintu.

333480P
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Czesci
24U844, rozdzielacz ptynéw

Nrref Cze$¢  Opis
4011 255228 ROZDZIELACZ, ptyn

4020 247824 ZESTAW, zawor,
zasobnik, spustu

402a¢ 158674 USZCZELKA O-RING,
BUNA-N

402bo 247779 USZCZELKA, gniazdo
zaworu

403 102814 WSKAZNIK, cinienia,
ptynu

404 162453 ZLACZE, 1/4 NPSM X 1/4
NPT

405 15M669 CZUJNIK, ci$nienie
cieczy, na wyjsciu

406 247788 UCHWYT, czerwony

407 247789 UCHWYT, niebieski

408 112309 PRZECIWNAKRETKA,
szesciokatna

411%  17Y236 ZtACZE, 3/4 ORB x #8
JiIC

117556 ZLACZE, 1/2 NPT x #8

JIC

412 121312 ZLACZE, kolanko, 3/4
SAE x 1/2 JIC

413 100840 LACZNIK, kolankowy,
wygiety

414 111457 USZCZELKA
OKRAGLA, PTFE
(politetrafluoroetylen)

98

llosé

Nr ref
4154
416

419%

Czesé
189285
150829
17Y235

117557

Opis
ETYKIETA, uwaga

SPREZYNA, naciskowa

Zt ACZE, 3/4 ORB x #10
JiIC
ZLACZE, 1/2 NPT x #10
JIC

llosé

Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,
etykiety i karty dostepne sg bezpfatnie.

Czesc¢ wchodzgca w skfad nastepujgcych
peinych zestawow zaworow:
Zestaw zaworow I1SO (lewy/czerwony )
uchwyt 255149.
Zeslaw zaworu Zywicy (prawy/niebieski
uchwyt) 255150.
Zestaw zaworu zespolonego (oba uchwyty i
pistolet do smarowania) 255148.

Czesc wchodzgca w skfad wymiennych
zigczny ORB (nr kat. 411i7419).

Aby zamowic czesc¢ zamienng, sprawadzic
rodzaj ztgcza uzywanego z rozdzielaczem
cieczy (zfgcze 1/2 NPT lub 3/4 ORB).
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Obudowa elektryczna

451 478 454 471 468 455 460

457

479 479

473

469

478

472

466 @

462 463 1i22582¢

333480P
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Czesci

Obudowa elektryczna

Nr ref Numery

451
453
454

455

457

458

459

460

461

462

463

464
466

A

240087
24U855
24U848

24R736

117666

120859

120858

123967

115942

103181

124131

194337
113505

Opis
OBUDOWA
MODUL, TCM

WENTYLATOR,
chtodzenie, 80 mm,
24V DC
PRZELACZNIK,
odtaczajgcy, montowany
na drzwiach

ZACISK, uziemienie
NAKRETKA, przepust
kablowy, gwint M40
TULEJA, przepust
kablowy, gwint M40
POKRETLO, odigczenie
dla operatora
NAKRETKA,
szesciokatna, kotnierzowa
PODKLADKA, blokujgca,
zewnetrzna

SRUBA, maszynowa, feb
stozkowy; 5/16 cala, nr
6-32

WIRE, grounding, door

NAKRETKA, z podkiadkag
blokujaca (KEPS),
szesSciokatna

llo-
§¢

Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,
etykiely i karty dostepne sg bezpfatnie.

UWAGA: Patrz Schematy elektryczne, page 106.
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Nr ref Numery

468

469

470

471

472

473

474

475

476

477

4784

4794

111218

114269

127282

127278

16W925

16W926

24R735

127068

24U850

127290

16X050

16X049

llo-

Opis $¢
NASADKA, rurowa,
kwadratowa 2
PRZEPUST KABLOWY,
gumowy 1
PRZEPUST KABLOWY,
gumowy 2
NAKRETKA, z podktadka
blokujaca (KEPS),
szesciokatna 4
USZCZELKA, obudowy,
piankowa 2
USZCZELKA, obudowy,
piankowa 2
KABEL, zasilanie
CAN, zenski M12, prz.
elastyczny wielozytlowy 1
KABEL, CAN,
zenski/zenski 1,0 m 2
MODUL, wytacznik
automatyczny 1
KABEL, 4 wtyki,
meski/zenski, 1,3 m,
zintegrowany (wgz RTD) 1
ETYKIETA, przestroga;
obudowa 1
ETYKIETA, przestroga;
uniwersalna 1

333480P



Czesci

Zestaw szyny DIN i modutu wigzki przewodéw
24U850, zestaw szyny DIN i modutu wigzki przewodow

Patrz Schematy elektryczne, page 106.

503

[ O
=
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H ti22583a
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ol® 2|@ @l® ®|® o

505

A Dokreci¢ momentem obrotowym 6-8 in.-Ibs
(0.7-1 Nem)
A Dokreci¢ momentem obrotowym 3-3,8 Nem
(28-33 funtéw-cal)
A Dokreci¢c momentem obrotowym 2,6-3 Nem
(23-26 funtéw-cal)

llo- llo-
Nrref Czesé Opis §¢é Nrref Czesé Opis $¢
501 16U529 WIAZKA 503 16U522 MODUL, szyna DIN,
PRZEWODOW, blok zac., zasi-
modut wytgcznika lacz; patrz czesc
automatycznego 1 Modut systemowego
502 16V515  WIAZKA wytacznika
PRZEWODOW, waz automatycznego, page
wychodzacy 1 103 1

333480P 7071



Czesci

Nrref Czesé Opis $¢
504 16U526 MODUL, szyna DIN,
wylaczniki automaty-
czne, patrz czesc
Modut zasilacza i bloku
zaciskéw 1
505 16U530 MODUL, ochr.
przeciwprzepieciowa
uktadu 1

Podgrzewacz i modut bloku zaciskéw
transformatora
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Czesci

Modut systemowego wylgcznika automatycznego

16U526
521 522 525
ol® ®(e @|e @ ® o I| ti22778a
olX ®/® 9o 9le o
523 524 522
llo- llo-
Nr ref Czesé Opis $é Nr ref Czesé Opis $¢
521 514014 SZYNA, DIN; 35 mm x 1 524 17A314 AUTOMATYCZNY, 1
7,5 mm x 8,625 cala wylacznik, 2P, 20A,
522 120838  ZACISK, korcowy 2 uL489
ograniczajacy 525 17A317 AUTOMATYCZNY, 3
523 17A319  WYLACZNIK, 1 wytacznik, 2P, 40A,
automatyczny, 1 uUL489
biegun, 50 A, krzywa

C

Modut zasilacza i bloku zaciskéw
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Czesci

Zestawy obwodéw wilotowych cieczy

24U320, Standard
25N920, Elite

/617 @\Goz
.l’ 616 =
613

|
|
|
|
|
@ 615 | —
|
|
|
|
|
|

Natozy¢ uszczelniacz na wszystkie stozkowe
gwinty rurowe. Posmarowac uszczelniaczem
zenskie gwinty. Nasmarowac przynajmniej
pierwsze cztery gwinty, na szeroko$ci okoto 1/4
obrotu.

Natozy¢ paste termiczng na podstawe obrotu
przed przymocowaniem do obudowy.
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Czesci

Nrref | Czesé Opis llosé
24U320 | 25N920

601 160327 | ZLACZE, adapter taczacy, 90° 2 2
602 118459 | ZLACZE, potgczenie obrotowe, 3/4 cala 2 2
6031 | 247503 | KSZTALTKA ROZGALEZNA, filtr siatkowy, wlot 2 2
604 24U852 | TERMOMETR, wskazdéwkowy 2 2
605 24U853 | WSKAZNIK, ciénienia, ptynu 2 2
606t i FILTR, wymienny 2 2
607t [ 128061 | USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 2 2
6081 16V879 | KOREK, filtr 2 2
609t 555808 | ZATYCZKA, 1/4mp z tbem szesciokatnym 2 2
610 15D757 | OBUDOWA, termometr, Viscon HP 2 2
613 109077 | ZAWOR, kulowy 3/4 NPT 1 2
614 C20487 | ZLACZKA, wkretna, szesciokatna 2 2
615 24U851 | PRZETWORNIK, ci$nienia; temperatury (zawiera pianke) 2
616 158586 | ZLACZKA, tuleja 2
617 158383 | ZLACZE, adapter taczacy 2
618 624545 | ZLACZE, tréjnik, odcinek 3/4 m x 1/4z. 2

*  Opcjonalny filtr z 80 oczkami 255082 (2 szt.)

T Wehodzi w sktad zestawu filtru i uszczelki wiotu o numerze kat. 24V020 (20 oczek, 2 szt.).

¥ Zawarte w zestawie naprawczym rozdzielacza 247503.

333480P
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Schematy elektryczne

Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Schematy elektryczne
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Skorowidz czesci zamiennych do napraw dozownika

Skorowidz czesci zamiennych do napraw dozownika Reactor 2

Reactor 2
Zalecane najczesciej uzywane czesSci
zamienne
Nr ref Czesé Opis Czes¢ zespotu
106, 15C852 | Zestaw naprawczy pompy dozownika E-30 Pompa
115
106, 15C851 | Zestaw naprawczy pompy dozownika E-XP2 | Pompa
115
106, 246963 | Zestaw naprawczy naczynia ,wet cup” Pompa
115 dozownika E-XP2
106, 246964 | Zestaw naprawczy naczynia ,wet cup” Pompa
115 dozownika E-30
606, 24V020 | Zestaw rozgateznika i uszczelki Rozgateznik
607 (zestaw po dwie sztuki)
402 247824 | Zasobnik zaworu spustowego Rozdzielacz ptynow
403 102814 | Manometr cieczy Rozdzielacz ptynéw
405 15M669 | Czujnik cidnienia Rozdzielacz ptynéw
211, 241973 | Zestaw naprawczy modutu RTD Podgrzewacz
212
-- 24K207 | Czujnik FTS weza Waz
-- 24N450 | Kabel RTD (wymienny, 15 metréw (50 stép)) | Waz
-- 24N365 | Zestaw testu kabla RTD (do pomocy w Waz
pomiarze opornosci kabla i modutu RTD)

333480P
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Charakterystyka wydajnosci
Charakterystyka wydajnosci

Tych wykreséw mozna uzy¢ do ustalenia modelu dozownika, kiéry bedzie najskuteczniej dziata¢ z kazda komorg
mieszania. Predkosci przeptywdw podano dla materiatu o lepkosci 60 cps.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu ukfadu, nie nalezy
zwiekszac cisnienia w uktadzie ponad warto$¢
odpowiednig do rozmiaru uzywanej dyszy pistoletu.

Dozowniki pianki

2000
(138)

AR4242
(01)

AR5252
(02)
AR6060
03)
AR7070
04 E-30 J

1500
(103)

CISNIENIE
psi (bary) 1000

(69

500
64 0 5 10 15 20 25 30 35 40
2.3 4.5 6.8 9.1) (11.3 (13.6) (15.9 (18.1)

PRZEPLYW kg/min (funty/min)
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Charakterystyka wydajnosci
Dozowniki powtok

Table 1 Fusion z czyszczeniem powietrzem, strumien

okragly

3500
(241)

3000
(207)

2500
(172)

AR2020
CISNIENIE 2000 AR2929

psi (bary) (138) (00)

1500
(103)

AR4242

1)
1000
(69)

500

G4 0 0.5 1.0 15 2.0
(19 6K 6.7) 76

PRZEPLYW I/min (gal./min)

Table 2 Fusion z czyszczeniem powietrzem, strumien

ptaski

3500
(241,24.1)
3000
(207, 20.7)
2500 AF2029 |\
(174,17.4 AF2020 ALLLLLE
(FTXX24TIP)
. 2000
CISNIENIE (138,138)
_ AF4242
psi (bary) (FTXX38 TIP)
1500 B a2
(103,10.3)
AF5252
00 (FTXX48 TIP)
©69 ¢ ‘
500
(35,35)
0 05 10 15 20
(19 (39 6.7) ro

PRZEPLYW I/min (gal./min)
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Charakterystyka wydajnosci

Table 3 Fusion z czyszczeniem mechanicznym,
strumien okragly

3500
(241,24.1)
3000
(207,207 XR2323
(RTM040)
2500
(174,17.4)
XR2929
- (RTMO40)
CISNIENIE (138,138)
. MR3535
i
psi (bary) (RTM040)
1500 MR4747
P (RTMOS5)
XR3535
o (RTMO55) XRAT4T
Joo (RTMOS5)
500
(35,3.5)
0 05 1 15 20
(19 ©8) 67 7o
PRZEPLYW I/min (gal./min)

Table 4 Fusion z czyszczeniem mechanicznym,
strumien ptaski

3500
(241,24.1)
XF1313 XF2323
3000 FTM424
oo (FTM424) ( )
MF2929
2500 (FTM424)
(174,17.4) MF4747
XF2929 (FTM638)
] 2000 MF1818 (FTM424)
CISNIENIE | (2™, (FTw424) —
psi (bary) XF1818 MF5757
1500 (FTM424) MF3535 (FTMG38) N
(108,103 (FTM638) XF5757
XF3535 (FTMG38)
1000 (FTM638)
(69,6.9)
500
(35,3.5)
0 0.2 0.4 0.6 0.8 1 12 14 1.6 18 20
0.7 (1.5 (2.3 (3.0 (3.8 4.5 (6.3 6.0) 6.8 (7.6)
PRZEPLYW I/min (gal./min)

UWAGA: Krzywe wydajnosci modutu elektrycznego
sg oparte na typowych warunkach pracy. Okresy
ciggtego natryskiwania lub bardzo wysokie
temperatury otoczenia powodujg zmniejszenie
zakresu charakterystyki.
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Parametry techniczne

Parametry techniczne
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco do komponentéw dozownika Reactor® 2

Rozszerzona gwarancja
firmy Graco do
komponentow dozownika
Reactor® 2
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