Instalace — soucasti (Y

GRACO

Davkovaci systéem
E-F|O® iQ 3A7778G

Pro ddvkovdni a odmérovdni tésnicich hmot, lepidel a dalsich médii a kapalin se stfedni az vysokou
viskozitou. Urceno jen k profesiondlnimu pouzivani.

Neni schvaleno k pouziti ve vybusném nebo nebezpecném prostredi.

Informace o soucastech systému najdete na strané 4.

Diilezité bezpecnostni pokyny
Pred pouzivanim zafizeni si prectéte
vsechna varovani a pokyny uvedené
v této pfirucce a souvisejicich priruckach.
Vsechny pokyny uschovejte.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Souvisejici pfirucky

Souvisejici prirucky

Souvisejici pfirucky v angli¢tiné:

Pfirucka Pobis
v anglictiné P
333587 Provoz pfivodniho systému E-Flo iQ
Check-Mate’ Uzivatelské pfirucka se
312375 seznamem nahradnich soucasti pro
vytla¢na Cerpadla
Nahradni dily k objemovému Cerpadlu
312468 Check-Mate 200 cm3
Uzivatelskd pfirucka se seznamem
nahradnich soucasti pro vzduchové
312374 ovladaci prvky
Pokyny — soucasti k sadé proplachovaci
312491 kapaliny cerpadla
312492 Pokyny k sadé valce sudu
312493 Pokyny k sadé svételného sloupu
Pokyny — soucasti k sadé recirkulace
312494 uzaviené mokré nadobky
406681 Sada krytu zakladny
Pokyny — soucésti ke sadé hadice stiraci
334048 | jizty EPDM
Pokyny k programovani systému
3A6321 tokenu ADM
Pokyny k pokrocilému presnému
3A6482 Sroubovaku APD20
Uzivatelska pfirucka se seznamem
nahradnich soucasti pro davkovaci
333585 | ventily iQ
3A1244 Modul architektury ovladani Graco
Uzivatelskd prirucka, vyhtivana hadice
3A4241 pro horkou / teplou taveninu




Konfigurator davkovaciho systému

Konfigurator davkovaciho systému

Davkovaci systém E-Flo iQ poskytuje flexibilitu konfigurovani Uplného systému pro splnéni vasich specifickych potieb.
Mezi patfi moznost rdznych kombinaci nasledujicich soucasti:

«  Pfivodni jednotky pracovniho vélce iQ

- Davkovaci ventily iQ

«  Hadice a konektory

Informace o souc¢astech davkovaciho systému naleznete v ¢asti Soucasti davkovaciho systému na strané 5.

Prvni, [ Ctvrta Osma dislice Cislice Cislice
druha | cislice Pata | Sedma Varianty pfivodni jednotky Devata desetaZ osmnact az
gltlr.etl cislice [Sestacislice] ¢islice pracovniho valce gislice || sedmnact } dvacetsedm
cislice
Jednodu-
chy nebo
tande- Varianta Varianta
movy | Varianta [sventilem Y |0\ \yelikost| Material | Material |5€ SPérnici
systém | s ohifevem ] zakladny kost | sudu |éerpadla | tésnéni || Fieldbus
EQC Verze S | Jeden JH |SohievemY| Ano 3 201 A | Ether- § Varianty JVarianty ventilQ
Systém palcti | (5 gal) cs EPDM Net/IP § hadic pro_ (Viz také
E-FloiQ T |[Tandemf A | Pribuzny 3 201 B | PROFI- | tandemové uzivatelska
palct | (5 gal) (@ Neopren NET Pe?ﬂ%ii pfirucka se
3 201 c|PrOF-| 013 seznamem
palcd | (5 gal) ™ EPDM BUS | apfivodni | Nahradnich
- h soucasti pro
3 201 D | Devi- hadice davkovaci
palct | (5 gal) ™ Neopren ceNet (¢islice ventily iQ, kde
sl 1417 | rently
3 2001 N | Zadné jsou informace
palct | (55 gal) cs EPDM (Viz také o modelech
3 2001 Varianty ventilu.)
palct | (55 gal) cs Neopren hadlcvna
3 001 strané 6)
palct | (55gal) (@)Y EPDM
3 200 |
palct | (55 gal) @)Y Neopren
6,5 200
palce | (55gal) (&) EPDM
6,5 2001
palce | (55gal) cs Neopren
6,5 200
palce | (55gal) (@)Y EPDM
6,5 2001
palce | (55gal) @] Neopren
65 | 601(16
palce gal) (@) PTFE
65 | 601(16
palce gal) cs PTFE
LEGENDA:

CS = Uhlikova ocel, velmi vysoké pracovni zatizeni

CM = Uhlikova ocel, MaxLife”
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Soucasti davkovaciho systému

Soucasti davkovaciho systému

POZNAMKA: Vyhtivana varianta systému E-Flo iQ je urcena pro aplikace pracuijici s teplou taveninou a maximalni teplotou

70 °C (158 °F).

Privodni jednotky pracovniho valce iQ

Zkontrolujte identifika¢ni stitek (ID) na zadni strané sloupku pracovniho valce, v blizkosti rozvadéci skiiné (AJ), kde je uvedeno
sedmimistné ¢islo ptivodni jednotky pracovniho valce iQ. Pomoci nasledujici matice definujte konstrukci jednotky, na zakladé
téchto sedmi ¢islic. Naptiklad cislo soucasti EZC2421 predstavuje pfivodné elektrickou jednotku (EZ), objemové cerpadlo pro
velmi vysoké zatizeni Check-Mate 200 z uhlikové oceli (C2), pracovni vélec 3 in. (4), zékladnu pro objem 5 galont s neoprenovym
tésnénim (2) a modul pokrocilého displeje (ADM) (2).

Cislice v nasledujici matici neodpovidaji referenénim ¢&isliim ve vykresech a seznamech souéasti.

EZ C2

4

2

2

Prvni Sedma
adruhd]  Tretia ctvrta dislice Pata gislice Sesta &islice éislice
Varianty éerpadla L Lo Varianty
Check-Mate Moznosti pracovniho valce MozZnosti zakladny a tésnéni rozhrani
Mate- | S ohie- ;
rial | vem/ S ohte-
. . . vem/
Veli- | Cer- | Okolni Veli- | Velikost Zéakladna | Material | Tésnéni | Stiraci | Okolni
kost | padla | teplota Jméno | kost | sudu | Styl Velikost |zakladny | Material | manzeta| teplota Rozhrani
EZ C1| 200cc | CS | Pribuzny 3 201 P¥i- 201 Jeden
(Pfivod D60 | palct | (5gal) | buzny (5gal) CST/AL | Neopren | krouzek | Piibuzny §2 ADM
proudu-Kcy 200cc | CS | Ohtev 3 2001 | PH- 201 Jeden | Ohtev
systém) <70°C D200 | palchi | (55gal) | buzny (5gal) CST/AL | Neopren | krouzek <70°C j4 | BezADM
C3 | 200cc | CM | Pribuzny 6,5 2001 P¥i- 201 Jeden
D200s | palce | (55 gal) | buzny (5gal) CST/AL EPDM krouzek | Pfibuzny
C4| 200cc | CM Ohtev 3 201 | Ohiev 201 Jeden Ohiev
<70°C D60 | palci | (5gal) |<70°C (5gal) CST/AL | EPDM | krouzek | <70°C
3 2001 | Ohtev 2001 Dvojity
D200 | palcd | (55gal) | <70°C (55 gal) AL Neopren | krouzek | Pfibuzny
6,5 2001 | Ohfev 2001 Dvojity Ohfev
D200s | palce | (55gal) | <70°C (55 gal) AL Neopren | krouzek <70°C
2001 Dvojity
(55 gal) AL EPDM | krouzek | Ptibuzny
2001 Dvojity Ohrev
(55 gal) AL EPDM krouzek <70°C
Nitril
601 (16 s povla- Jedna
gal) CST/AL |kem PTFE| ploska | Ptibuzny
Nitril
601(16 s povla- Jedna
gal) CST/AL |kem PTFE| ploska |S ohfevem
LEGENDA:
CS = Uhlikova ocel, velmi vysoké pracovni zatizeni
CM = Uhlikova ocel, MaxLife
CST/AL = Uhlikova ocel/hlinik
AL = Hlinik
3A7778G 5




Soucasti davkovaciho systému

Davkovaci ventily iQ

Zkontrolujte identifikacni Stitek na ventilu, kde je deseticiselné ¢islo soucdsti davkovaciho ventilu iQ. Pomoci nasledujici matice
definujte konstrukci ventilu, na zakladé téchto sedmi cislic. Napfiklad cislo soucasti V25AB060BA predstavuje ventil (V) se
vstupnimi hrdly 1/4 in. NPT (25), trysku NPT (A), typ s kulovym sedlem (B), délka vystupniho bloku 60 mm (060), solenoid (B),
bez vyhfivani (A).

Druha a tieti Sesta, sedma
Cislice Ctvrta dislice Pata cislice aosma dislice Devata Cislice | Desata cislice
Prvni Délka vystupniho
cislice Velikost Velikost trysky Typ bloku Opatieni Teplo
25| 1/4in.NPT | A | 1/4in.NPT | B | Koule/sedlo |000|Nenik dispozici| B S\‘I’:rt‘ﬁl:d A| Zadné
60 mm *Vzdaleny y
v o . . . Ohiev
0,6 mm S Prisavani 060 D | Solenoidovy | B 70°C
v blok =70
1,0 mm Tésnéni trysky {200
1,3 mm
1,7 mm

*

Vzddleny solenoid dodany zdkaznikem.

POZNAMKA: Postupujte podle uzivatelské pfiru¢ky se seznamem nahradnich souéasti pro davkovaci ventily iQ, kde jsou dalsi
informace. Viz Souvisejici pFiru¢ky na strance 3.

Varianty hadic
Cislo Velikost JIC Provozni Cislo Velikost JIC Provozni

soucasti (pomicka) Délka| Teplo |teplotaa tlak soucasti (pomiéka) Délka| Teplo |teplota atlak
04| 19M404 | -10(5/8in,159mm) | 6ft |Sohfevem 65| 17K265 | -10(5/8in,159mm) | 6ft | Pfibuzny
05/ 19M405 | -10(5/8in,159mm) | 10ft |Sohfevem 66/ 17K266 | -10(5/8in,159 mm) | 10ft | Pfibuzny
06| 19M406 | -10(5/8in,159mm) | 15ft |Sohfevem 67| 17K267 | -10(5/8in,159 mm) | 15ft | Pfibuzny
07| 19M407 | -10(5/8in, 159 mm) | 20ft |S ohfevem 4000 psi 68| 17K268 | -10(5/8in,159mm) | 20ft | Pfibuzny
08| 19M408 | -10(5/8in, 159 mm) | 25ft | ohfevem z%sb'\:gar; ; 69 17K269 | -10(5/8in,159mm) | 25ft | Pibuzny
11] 19M411 | -12(3/4in,190mm) | 6ft |Sohievem| cop 5120F 72) 17K272 | -12(3/4in,190mm) | 6ft | Pfibuzny
12| 19M412 | -12(3/4in,19,0mm) | 10ft |Sohievem| (-54°C-100°C) 73| 17K273 | -12(3/4in,190mm) | 10ft | Pribuzny 4000 psi (28
13| 19M413 | -12(3/4in,19,0mm) | 15ft |Sohtevem 74| 17K274 | -12(3/4in,19,0mm) | 15ft | Pribuzny MPa, 272’ bar) pii
14| 19M414 | -12(3/4in,190mm) | 20ft |S ohtevem 3000 psi 75| 17K275 | -12(3/4in,19,0mm) | 20ft | Pfibuzny 65°F - 400° F
15| 19M415 | -12(3/4in, 19,0mm) | 25ft | S ohfevem 2(()271b'\::;a,;ﬁ 76| 17K276 | -12(3/4in,19,0mm) | 25ft | Piibuzny | (101°C-204° C)
16| 19M416 | -16(1in,254mm) | 6ft |Sohfevem| ,izor_ 4000F 77) 17K277 | -16(1in,254mm) | 6ft | Pfibuzny
17| 19M417 | -16(1in,254mm) | 10ft |Sohievem| (101°C- 204°C) 78| 17K278 | -16(1in,254mm) | 10ft | Pribuzny
18| 19M418 | -16(1in,254mm) | 15ft |Sohtevem 79| 17K279 | -16(1in,254mm) | 15ft | Pribuzny
19| 19M419 | -16(1in,254mm) | 20ft |Sohtevem 80| 17K280 | -16(1in,254mm) | 20ft | Pibuzny
20| 19M420 | -16(1in,254mm) | 25ft |Sohfevem 81 17K281 | -16(1in,254mm) | 25ft | Pfibuzny

00 Bez Nelze pouzit Nelze Nelze
hadice pouzit | pouzit

3A7778G




Tlak davkovaciho systému

V dlsledku takovych faktor(, jako je konstrukce davkovaciho
systému, Cerpany materidl a pratok nedosahne dynamicky

tlak jmenovitého pracovniho tlaku (zastaveni) systému.

Tlak dédvkovaciho systému

Pracovni tlak (zastaveni) systému

Maximalni dynamicky (chod) tlak

Rozmér spodni casti
cerpadla

psi

bar

MPa

psi

bar

MPa

200CS/CM

Check-Mate)

4,000

290

29,0

3,905

269

26,9
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Nasledujici vystrahy se tykaji sestaveni, pouzivani, udrzby a oprav tohoto zafizeni. Symbol vykfi¢niku predstavuje obecné
varovani, zatimco symboly nebezpedi se tykaji konkrétnich rizik postupu. Kdyz se tyto symboly objevi v textu této pFirucky
nebo na varovnych Stitcich, vyhledejte si vyznam pfislusnych varovéni. V této pfiru¢ce se mohou podle potieby objevovat
symboly nebezpeci specifické pro produkt a varovéni neuvedend v tomto bodé.

A NEBEZPECI

VYSOKE NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Toto zafizeni muze byt napajeno vice nez 240 V. Kontakt s timto napétim zplsobi smrt nebo vazné zranéni.
«  Pred odpojenim kabell a udrzbou zafizeni vypnéte a odpojte napajeni na hlavnim vypinaci.

«  Zafizeni musi byt uzemnéno. Pfipojujte pouze k uzemnénému zdroji napajeni.

«  Zapojeni elektrickych kabeld musi provést kvalifikovany elektrikédf a musi odpovidat mistnim zadkontdm

a predpistim.

/N

NEBEZPECI VSTRIKNUTI POD KUZI

Vysokotlakd kapalina z ddvkovaciho zafizeni, uniky z hadic nebo prasklé sou¢asti mohou proniknout pod kazi.

Zranéni muze navenek vypadat jako malé fiznuti, ale jedna se o vazné poranéni, které muize vést az k amputaci.

Okamzité vyhledejte chirurgické osetreni.

«  Nemifte davkovacim zafizenim na osoby ani na ¢asti téla.

«  Nedavejte ruku pred trysku pistole.

«  Nepokousejte se zastavit Uniky rukou, ¢astmi téla, rukavici nebo hadrem.

«  Pokud prestanete stfikat a pfed ¢isténim, kontrolou nebo opravou zafizeni vzdy provedte Postup uvolnéni
tlaku popsany v tomto ndvodu.

«  Pfed uvedenim zafizeni do provozu utdhnéte vSechny spoje kapalinového vedeni.

«  Denné kontrolujte hadice a jejich spoje. Opotfebené nebo poskozené dily neprodlené vyménte.

Xeppu B

o
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Vystrahy

NEBEZPECIi - POHYBLIVE SOUCASTI
Pohyblivé soucasti mohou skfipnout, pofezat nebo amputovat prsty a jiné ¢asti téla.

«  Zlstavejte mimo dosah pohybujicich se soucasti.

+  Neprovozujte zafizeni se sejmutymi ochrannymi kryty nebo zadbranami.

«  Zafizeni se muze uvést do provozu bez varovani. Pfed kontrolou, pfesunem nebo udrzbou zafizeni
provedte Postup uvolnéni tlaku a odpojte véechny zdroje napajeni.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Hoftlavé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel nebo barev na pracovisti, se mohou vznitit nebo vybuchnout.
Barvy ¢i rozpoustédla protékajici zafizenim mohou vyvolat jiskrovy vyboj statické elektfiny. Dodrzovani
nasledujicich pokyn(i pomize zabranit vzniku pozaru a vybuchu:

«  Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

+  Vyhnéte se pritomnosti viech zdrojl vzniceni; napf. kontrolek, cigaret, prenosnych elektrickych svitidel
a plastovych rousek (nebezpedi statického vyboje).

«  VSechna zafizeni na pracovisti uzemnéte. Viz pokyny k Uzemnéni .

+  Rozpoustédla nikdy nestikejte ani neproplachujte pod vysokym tlakem.

«  Na pracovisti nesmi byt necistoty vcetné mj. rozpoustédel, hadri a benzinu.

«  Namistech s vyskytem hotlavych vyparl nezasouvejte nebo nevytahujte napdjeci siiliry ze zasuvek ani
nezapinejte nebo nevypinejte vypinace svétel.

«  Pouzivejte pouze uzemnéné hadice.

«  Pfizkouseni stfikdni do nadoby pfilozte pistoli k okraji uzemnéné nadoby a pevné ji pfitlacte.
Nepouzivejte vlozky do nddob, pokud nemaji antistatickou Gpravu nebo nejsou vodivé.

«  Jestlize se objevi jiskieni statické elektfiny nebo pokud ucitite elektricky Sok, okamzité prestante zafizeni
pouzivat. Nepracujte se zafizenim, dokud problém neodhalite a neopravite.

«  Na pracovisti musi byt fungujici hasici pfistro;j.

3A7778G



Vystrahy

&1

NEBEZPECI NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI
Nespravny zpusob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo tézky uraz.

«  Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem |éku ¢i alkoholu.
dimenzovanim. Viz Technické udaje v pfiru¢kach viech zafizeni.
Pouzivejte kapaliny a rozpoustédla, kterd jsou kompatibilni se smacenymi dily zafizeni. Viz Technické udaje
v pfiru¢kéach viech zafizeni. Proctéte si varovani vyrobcl kapalin a rozpoustédel. Chcete-li ziskat uplné
informace o daném materiélu, vyzadejte si bezpecnostni listy (SDS) od dodavatele nebo prodejce.

«  Pokud se zafizenim nepracujete, vypnéte jej a provedte Postup uvolnéni tlaku.

«  Zafizenidenné kontrolujte. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité opravte nebo vyménte vyhradné za
znackové nahradni dily od vyrobce zafizeni.

«  Zafizeni neménte ani neupravujte. Zmény a Upravy mohou zpusobit neplatnost oficidlnich schvéleni
a potencidlni bezpecnostni rizika.

«  Ujistéte se, Ze ma veskeré vybaveni ndlezité jmenovité hodnoty a je schvéaleno pro pouzivani v prostfedi,
ve kterém je pouzivate.

- Zarizeni pouzivejte jediné k tomu Ucelu, ke kterému je urceno. Informace ziskate telefonicky od prodejce
spole¢nosti Graco.

«  Hadice a kabely vedte po trasach lezicich mimo prostory s dopravou, mimo ostré hrany, pohyblivé ¢asti
a horké plochy.

«  Nezkrucujte nebo neprehybejte hadice nebo nepouzivejte hadice k tomu, abyste za né zafizeni tahali.

«  Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

+  Dodrzujte véechny platné bezpecnostni predpisy.

NEBEZPECi POSTRIKANi

Horké nebo toxické kapaliny mohou zpUsobit vaZzné zranéni osob v pfipadé stfiknuti do oci nebo na pokozku.
Béhem vypousténi zékladny mlze dojit k vystfiknuti.

«  Pfidemontézi zékladny ze sudu pouzivejte minimalni tlak vzduchu.

NEBEZPECi JEDOVATYCH KAPALIN NEBO VYPARU
Toxické kapaliny nebo vypary mohou zpUsobit tézké zranéni ¢i smrt v pfipadé, ze dojde k jejich vysttiknuti do
oci nebo na kuzi, vdechnuti ¢i spolknuti.

«  Prectéte si bezpecnostni listy (SDS) a seznamte se se specifickymi riziky kapalin, které pouzivéte.
+  Nebezpecné kapaliny skladujte ve schvalenych nadobach a likvidujte je v souladu s pfislusnymi pokyny.

NEBEZPECi POPALENI
Zahftivané plochy zatizeni a kapaliny mohou byt za provozu velmi horké. Jak zabranit zdvaznym popalenindm:

+  Nedotykejte se horké kapaliny ani zafizeni.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

Na pracovisti noste vhodné ochranné pomdcky, abyste zabranili tézkym zranénim, jako je napfiklad zranéni odi,
ztrata sluchu, vdechnuti toxickych vypard a popdleni. Pfiklady ochrannych pomucek (seznam neni Gplny):

«  Ochrana sluchu a zraku
- Respiratory, ochranny odév a rukavice podle doporuceni vyrobce kapaliny ¢i rozpoustédla.
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Identifikace soucasti davkovaciho systému

Identifikace soucasti davkovaciho systému

Jeden pracovni valec

POZNAMKA: OBRAZEK 1 zobrazuje typickou instalaci
davkovaciho systému E-Flo iQ s jednou pfivodni jednotkou
pracovniho valce iQ, hadicemi, konektory a davkovacim
ventilem iQ. Nékteré instalace mohou vyzadovat pouze
jednu hadici v zavislosti na potfebach systému.

*Kruhovy
Elektrické
zapojeni

*Ctvercovy
Elektrické
zapojeni

*Ctvercovy *Kruhovy
Elektrické Elektrické
zapojeni zapojeni

OBRAZEK 1: Jednoduchy davkovaci systém E-Flo iQ

Legenda:

A Pfivodni jednotka pracovniho vélce iQ F  Sroubeni pfivodni hadice 1 k hadici 2

B  Davkovaci ventily iQ G Sroubeni pfivodni hadice 2 k otoéné spojce
C  Pfivodni hadice 1 H Otoc¢né Sroubeni

D Privodni hadice 2 J Sroubeni od oto¢né spojky do ventilu

E  Pfivodni systém pracovniho vélce k pfivodni hadici 1

*

Plati pouze pro vyhfivané hadice.
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Identifikace soucasti davkovaciho systému

Tandemovy pracovnl' valec POZNAMKA: OBRAZEK 2 zobrazuje typickou instalaci
davkovaciho systému E-Flo iQ s tandemovou pfivodni

Tandemové davkovaci systémy E-Flo iQ se skladaji ze dvou jednotkou pracovniho valce iQ, hadicemi, konektory

pracovnich valci pfipojenych pomoci tiicestného bloku a davkovacim ventilem iQ. Nékteré instalace nemusi

s kulovymi ventily, a jsou Fizeny jednim modulem ADM. vyzadovat pfivodni hadici 2 (D) k davkovacimu ventilu iQ (B)

Tandemové davkovaci systémy E-Flo iQ pracuji stejné jako a to v zavislosti na potfebach systému.

jednoduché davkovaci systémy E-Flo iQ, s pfidanou
vyhodou dévkovéni z druhého pracovniho valce,
kdyz je prvni sud prazdny.

*Kruhovy
Elektrické

zapojeni L C

*Kruhovy
Elektrické
zapojeni *Ctvercovy

M Elektrické C
zapojeni
. X

*Ctvercovy *Kruhovy

Elektrické Elektrické

zapojeni zapojeni

OBRAZEK 2: Tandemovy davkovaci systém E-Flo iQ

Legenda:
A Privodnijednotka pracovniho vélce iQ 1 L  Tandemova hadice 1
B  Davkovaci ventily iQ M Tandemovd hadice 2
C  Privodnihadice 1 N Sroubeni pfivodni jednotky pracovniho valce 1 k tandemové
D Pfivodni hadice 2 hadici 1
E  Sroubenitandemového bloku k ptivodni hadici 1 P Sroubeni pfivodni jednotky pracovniho vélce 2 k tandemové
F  Sroubeni pFivodni hadice 1 k hadici 2 hadici 2
G Sroubeni pfivodni hadice 2 k otoéné spojce R Tandemovy blok
H  Otocné Sroubeni S Kulovy ventil
J Sroubeni od oto¢né spojky do ventilu
K Privodni jednotka pracovniho valce iQ 2 *  Plati pouze pro vyhiivané hadice.
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Identifikace soucasti pfivodni jednotky

Identifikace soucasti privodni jednotky

Privodni jednotka pracovniho UPOZORNENI
va Ice iQ Privodni jednotka s valcem iQ vzdy zvedejte pouze ve

. spravnych mistech (viz OBRAZEK 3). Nezvedejte zafizeni
D200, 3 palce, se dvéma sloupky Zadnym jinym zpUsobem. Pokud nebudete zafizeni zvedat

ve spravnych mistech, mGze to zpUsobit poskozeni
pfivodniho systému.

Systém s okolni teplotou AU

AA

N{sta zvedani
o
CoF =/

S
g\
AJ ke F;
AK o Ve (= AF
i‘!“illi \‘-I - /
! - ‘e’ﬁ

Y/
Vyhftivany systém / Sl

W T
A "_

*AX ! I , ‘:_ L\h\
l [0
% MOE 0] B P

AZ ~ ’ AL
) :Il AN
;
AC
AM
OBRAZEK 3: PFivodni jednotka pracovniho valce iQ
Legenda:
AA Sestava pracovniho valce AR Vzduchové vedeni (neni sou¢asti dodavky)
AB Elektricky pohon AS Vypoustéci ventil vzduchového vedeni (neni soucasti dodavky)
AC Vytla¢né cerpadlo AT Vzduchovy filtr (neni soucésti dodavky)
AD Zakladna (viz OBRAZEK 7) AU Uzaviraci vzduchovy ventil s odvzdusnénim (vyzaduje se) (neni
AE  Zpétny ventil kapaliny soucasti dodavky)
AF  Rozsiteny modul displeje (ADM) AV Snimace hladiny/zdsoby
AG Integrované vzduchové ovladaci prvky (viz OBRAZEK 5) AW Vystupni prevodnik tlaku.
AH Odvzdusnovaci otvor zékladny AX * Ridici sk¥ii ohfevu
AJ Napajeci rozvodna skiinka AY Sada ohfevu ventilu (volitelné)
AK Spinac rozvadéci skiiné AZ Odpojovaci spinac (viz také Odpojovaci spinac na strané 14)
AL Vzpéra zakladny ZA *Ohtivac Cerpadla
AM Odvzdusnovaci ventil ¢erpadla ZB Recirkula¢ni hadice
AN Mokra nadobka ZC Pojistny ventil ¢erpadla

*  Soudcdsti u pouze vyhrivanych systémd.
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Identifikace soucasti pfivodni jednotky

Odpojovaci spinac

Kazdy davkovaci systém E-Flo iQ je vybaven ¢ervenym

a zlutym odpojovaci spinacem, ktery odpoji napajeni celého
systému. Umisténi spinace je odliSné pro systémy s okolni
teplotou a vyhfivané systémy. Viz OBRAZEK 4.

U systém s okolni teplotou je odpojovaci spinac (AZ)
umistén na rozvadéci skfini (AJ).

U vyhtivanych systém0 je odpojovaci spina¢ (AZ) umistén na
fidici skfini ohfevu (AX). Vyhfivané systémy maji také cerveny
a ¢erny spinac rozvadéci skiiné (AK), ktery je umistény na
rozvadéci skiini (AJ). Spinac rozvadéci skiiné rozvadéci skiiné
(AK) odpojuje napajeni do viech souéasti, KROME vyhfivani.
Odpojovaci spinac (AZ) odpojuje napdjeni do celého
systému, VCETNE vyhfivani.

14

Systém s okolni teplotou

AZ

Vyhfivany systém

AK

g

AZ

OBRAZEK 4. Odpojovaci spinaé¢
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Integrované vzduchové ovladaci
prvky (AG)

Integrované vzduchové ovladaci prvky zahrnuiji:

Hlavni ventil vzduchu BA): zapina a vypina pfivod
vzduchu do pfivodni jednotky pracovniho valce iQ.
Kdyz je uzavfen, ventil odpousti veskery tlak smérem
za systém.

Vzduchovy regulator pracovniho valce (BB):
Ovlada tlak pohybu pracovniho vélce nahoru a dol{

a tlak vypusténi.

Smérovy ventil pracovniho valce (BC): Ovlada smér
pohybu pracovniho valce.

Vystupni port s tlumi¢em (BD)
Tlacitko vypusténi (AE): Zapina a vypina pfivod

vzduchu za ucelem vysunuti zakladny (AD)
z prazdného sudu.

BE

A8
X\

(8

1/4 NPT
Zatka

OBRAZEK 5. Integrované vzduchové ovladaci prvky

3A7778G

Identifikace soucasti pfivodni jednotky

Prislusenstvi vzduchového vedeni

Viz OBRAZEK 3.

Vypoustéci ventil vzduchového potrubi (AS)
(neni soucasti dodavky): odstranuje kondenzovanou
vodu ze vzduchového potrubi.

Filtr vzduchového vedeni (AT) )neni soucasti
dodavky): Odstranuje skodlivé necistoty a vlhkost
z pfivodu stlaceného vzduchu.

Druhy odvzdusiovaci ventil (AU) (vyzaduje se)
(neni soucasti dodavky): odpojuje vzduchové vedeni
pfislusenstvi k provedeni udrzby. Umistén pred
veskerym dalsim pfislusenstvim vzduchového vedeni.
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Identifikace soucasti pfivodni jednotky

Rozsifeny modul displeje (ADM)

Pohled zepiedu a zezadu

a

OBRAZEK 6: Identifikace soucasti ADM

Legenda:

CA

CB
CcC

cD

CE

CF

16

Spusténi / zastaveni

Spousti nebo zastavuje cely systém. Pfepind mezi
aktivnim systémem a neaktivnim systémem.
Kontrolka stavu systému

Mékké zastaveni cerpadla

Zastavi vdechny procesy ¢erpadla a vypne Cerpadlo.
Rovnéz zastavuje vsechny procesy vyhfivani a vypina
vyhtivani. Toto neni tla¢itko bezpeénostniho nebo
nouzového zastaveni.

Softwarova tlacitka

Definovano ikonou na obrazovce vedle softwarového
tlacitka. Po stisknuti provadi specifickou operaci pro
danou ikonu.

Zrusit

Zrueni vybéru nebo zadani ¢isla béhem zadavani ¢isla
nebo provadénivybéru. Rusi procesy ¢erpadla. Ukoncuje
obrazovku bez ulozeni zmén.

Enter

Vlyberte tuto moznost pro aktualizaci pole, pfijeti vybéru
nebo hodnoty, potvrzeni udalosti, vstup na obrazovku
a prepnuti vybranych poloZek.

cG

CH

a

CK
CL

Zamknuti/nastaveni

Pfepina mezi obrazovkami Chod a Nabidka iQ.
Klavesnice smérovych tlacitek

Navigace v rdmci obrazovky nebo na novou obrazovku.
Numericka klavesnice

Zadavani numerickych hodnot.

Identifikacni Stitek Cisla soucasti

Rozhrani USB

CM Pripojeni kabelu sbérnice CAN

CN

CcpP

CR
cs

Vykon a komunikace.

Stavové diody LED modulu

Vizualni kontrolky zobrazuji stav modulu ADM.
Pristupovy kryt tokenu

Pristupovy kryt pro modry softwarovy token.
Pristupovy kryt akumulatoru

Pripojeni svételného majaku

POZNAMKA: Pokud pouzivate tandemovy systém,
ADM neni zahrnuto do pfivodni jednotky pracovniho
valceiQ 1 (A).
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Identifikace soucasti zakladny (AD)

Pribuzny

Identifikace soucasti pfivodni jednotky

S ohfevem

OBRAZEK 7

Legenda:

EA
EB
EC
ED
EF
EG
EH
EJ

Zakladna

Stiraci manzeta

Vyhfivany kryt

Srouby

Odvzdusnovaci trubka

Odvzdusnovaci hrdlo

Zpétny ventil pomocného proudu vzduchu
Zékladna stiraci manzety (pod stiraci manzetou)

3A7778G

EK Tésnici o-krouzek (neni znazornéno)
EL Hrdlo ventilu zékladny
EM Krytka ventilu zakladny
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Identifikace soucasti pfivodni jednotky

Pripojeni komunikace elektrického pohonu

Jeden pracovni valec

Hrdlo 1 Hrdlo 2

Pfipojeni hrdla 3 Pfipojeni hrdla 4

Hrdlo 3

Hrdlo 5

Solenoidovy

ventil
Solenoid

Cerpadla
Rozvadéci (M8, 4 koliky) davkovaciho
sk¥if, hrdlo C3 ventilu
(M12, 5 koliky) (M8, 4 koliky)

Rozvadéci
skfin, hrdlo C4
(M12, 8 koliky)

OBRAZEK 8

Legenda:

Hrdlo 1 spojuje hrdlo C1 na rozvadéci skfini.

Hrdlo 2 spojuje hrdlo C2 na rozvadéci skfini.

Hrdlo 3 spojuje hrdlo C3 na rozvadéci skfini (M12, 5 kolikd)
a dale solenoidovy ventil ¢erpadla (M8, 4 koliky).

Hrdlo 4 spojuje hrdlo C4 na rozvadéci skfini (M12, 8 kolikd)
a dale solenoid davkovaciho ventilu (M8, 4 koliky).

Hrdlo 5 spojuje prevodnik tlaku cerpadla.

Hrdlo 6 spojuje prevodnik tlaku ventilu.
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Identifikace soucasti pfivodni jednotky

Tandemovy pracovni valec

Hrdlo 1

Hrdlo 2 Pfipojeni hrdla 3 Pfipojeni hrdla 4

Hrdlo 4

Hrdlo 6

Solenoidovy
ventil ¢erpadla _
(M8, 4 koliky) ~ Tandem Delic
Rozvadaéci skfif, Zablokujte solenoidu
hrdlo C3 samostatného daVk.OVB\CIhO
(M12, 5 koliky) robota ventilu
Pfipojeni tandemového
délice bloku

(M12, 8 koliky) (M8, 4 koliky)

Prevodnik tlaku Do robota

prerudovani ¢ary vypnéte pistole

Do davkovaéni
Solenoidovy ventil

Do rozvadéci skiiné, port C4

‘_ (D&l fidici jednotky robota, M12, 8 kolik)

Do rozvadéci skiiné, port C4
(Déli¢ solenoidu, M8, 4 koliky)

Do hrdla 6 pohonu

OBRAZEK 9
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Identifikace soucasti pfivodni jednotky

Montaz tandemového systému

1. Odpojte kabel z portu C1 na pracovnim valci 1 a zapojte
jej do zasuvky délice. Déli¢ je soucasti tandemové sady.

2. Namontujte kabel o délce 0,4 m (121226), ktery je
soucasti soupravy tandemového systému, od vnéjsiho
konce délice k ¢asti C1 na pracovnim valci 1.

3. Namontujte kabel o délce 5,0 m (124003), ktery je
soucasti soupravy tandemového systému, od vnéjsiho
konce délice a pFipojte jej k ¢asti C1 na pracovnim valci 2.

4. Kupevnéni kabell k rdmu pracovniho vélce pouzijte
zipové spony, které jsou soucasti sady. Viz OBRAZEK 10
pro vedeni kabeld.

POZNAMKA: Pracovni vélec 1 obsahuje ADM, pracovni vélec
2 nema modul ADM.

ADM

@ Sada, kabel od tandemového
Y5 bloku

:\//ﬂ

Aﬂu

P S Déli¢ od tandemového bloku

OBRAZEK 10: Spojeni komunikacni sbérnice

Legenda:

Hrdlo 1 spojuje hrdlo C1 na rozvadéci skfini.

Hrdlo 2 spojuje hrdlo C2 na rozvadéci skfini.

Hrdlo 3 spojuje hrdlo C3 na rozvadéci skiini (M12, 5 kolik() a dale solenoidovy ventil zakladny (M8, 4 koliky).
Hrdlo 4 spojuje hrdlo C4 na rozvadéci skiini a solenoidovy déli¢ tandemového bloku (R) (M8, 4 koliky).
Hrdlo 5 spojuje pfevodnik tlaku ¢erpadla.

Hrdlo 6 spojuje déli¢ pfevodnik tlaku ventilu tandemovy blok (R).

20 3A7778G



Sada snimace nizké hladiny, 25R439

POZNAMKA: Sada snimace nizké hladiny je volitelné
prisluSenstvi pro systémy s jednim pracovni valcem

a pozadované pfislusenstvi pro systémy s tandemovym
pracovnim valcem.

Montdz snimace nizké hladiny:

1.

2.

Otocte odpojovaci spina¢ napdjeni (AZ) do polohy OFF.
Odpoijte kabel od snimace prazdného sudu (EL).

Namontujte snimac nizké hladiny sudu (LL)
na upeviovaci drzak.

Pripojte délici kabel (SP) k dfive odpojenému kabelu.

Pripojte délici kabel (SP), vodi¢ oznaceny EMPTY,
k snimaci hladiny prazdného sudu (EL).

Pripojte délici kabel (SP), vodi¢ oznaceny LOW, k snimaci
hladiny nizké zasoby v sudu (LL).

Zvednéte/spustte dolni snimac hladiny (LL)
do pozadované polohy a aktivujte snimac.

Postupujte podle pokyn( v uzivatelské p¥irucce
ptivodniho systému E-Flo iQ, kde jsou dalsi informace
o snimaci nizké hladiny sudu.

3A7778G

Identifikace soucasti pfivodni jednotky
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Identifikace soucasti pfivodni jednotky
Pripojeni rozvadéci skriné a ridici skrin ohfevu

Jeden pracovni valec

S ohfevem
AK
AZ
@%
8
1
AZ
C2 1 ON 3
= ° )
C4 .
OBRAZEK 11
Legenda:
C1  Hrdlo GCA CAN (do ADM) C5 Pfipojeni vyhfivané hadice / AK Spinac rozvadéci skiiné
C2 Hrdlo GCA CAN (do CGM) pfislusenstvi AZ Odpojovaci spinac
C3  Vstup snimace téméf nebo Uplné C6 Pripojeni vyhtivaného cerpadla AMZ Jednotka Auto Multi-Zone (AMZ)
prazdného sudu C7 Pripojeni vyhtivané zakladny

C4 Diskrétni integracni kabel
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Tandemovy pracovni valec

S ohfevem

OBRAZEK 12

Identifikace soucasti pfivodni jednotky

Piibuzny

cl

c2

a3

ca

Pfivodni jednotka pracovniho valce iQ 1

Legenda:

C1 Hrdlo GCA CAN (k délicimu kabelu ADM na tandemovém
bloku (R) pomoci dodaného kabelu CAN (124003))

C2 Hrdlo GCA CAN (do CGM)

C3  Vstup snimace témér nebo UpIné prazdného sudu

C4 Diskrétni integracni kabel (ke kabelu délice robota na
tandemovém bloku)

C5 Hrdlo 1, Hrdlo 2, Hrdlo 3: Pfipojeni vyhfivané hadice /
pfislusenstvi

C6 (Hrdlo 4) ¢erpadlo

C7 (Hrdlo 5) zakladna

AK Spinac rozvadéci skiiné (stejny jako Jeden pracovni valec na

AZ

strané 22)
Odpojovaci spinac (stejny jako Jeden pracovni valec na
strané 22)

AMZ Jednotka Auto Multi-Zone (AMZ)

3A7778G

Piivodni jednotka pracovniho valce iQ 2

Legenda:

C1  Hrdlo GCA CAN (k délicimu kabelu ADM na tandemovém
bloku (R) pomoci dodaného kabelu CAN (124003))

C2 Hrdlo GCA CAN (do CGM)

C3 Vstup snimace témér nebo Uplné prazdného sudu

C4 Diskrétni integracni kabel (ke kabelu délice robota na
tandemovém bloku (R))

C5 Hrdlo 1, Hrdlo 2, Hrdlo 3: Pfipojeni vyhtivané hadice /
pfislusenstvi

C6 (Hrdlo 4) Cerpadlo

C7 (Hrdlo 5) zdkladna

AK Spinac rozvadéci skiiné (stejny jako Jeden pracovni valec na
strané 22)

AZ Odpojovaci spina¢ (stejny jako Jeden pracovni valec na

strané 22)

AMZ Jednotka Auto Multi-Zone (AMZ)
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Montaz

Montaz

Zapojeni elektrickych kabell musi provést kvalifikovany
elektrikar a musi odpovidat mistnim zakontim a predpistm.

Davkovaci systém E-Flo iQ je dodavan v péti az Sesti
kontejnerech:

1. Pfivodni jednotka pracovniho vilce iQ, kterad zahrnuje
plné sestaveny pracovni vélec, elektricky pohon
a Cerpadlo.

2. Dévkovaci ventily iQ

3. Hadice (dodava se v jednom nebo dvou kontejnerech
v zavislosti na poctu pouzitych hadic)

4. Sroubeni

5. Kabely a prevodnik tlaku

Tandemovy davkovaci systém E-Flo iQ je dodavan v deseti az
jedendcti kontejnerech:

1. Pfivodni jednotka pracovniho valce iQ, ktera zahrnuje
plné sestaveny pracovni valec, elektricky pohon
a Cerpadlo.

2. Druha pfivodni jednotka pracovniho valce iQ, ktera
zahrnuje pIné sestaveny pracovni vélec, elektricky
pohon a Cerpadlo.

3. Dévkovaci ventily iQ

Hadice (dodava se ve tfech nebo ¢tyfech kontejnerech

v zavislosti na poctu pouzitych hadic)

Sroubeni

Tandemova Sroubeni

Kabely a prevodnik tlaku

Tandemova sada

»

© N W

POZNAMKA: Dodate¢né predméty, véetné CGM
a pfislusenstvi, mohou byt dodany v dalsich kontejnerech.

Tato ¢ast popisuje zplsob instalace a nastaveni systému
E-Flo iQ a provedeni viech potiebnych zapojeni soucasti.
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Misto

Vyjméte pfivodni jednotku pracovniho valce iQ z bedny.
Upevnéte zavésné popruhy do spravného mista pro zvedani
(viz OBRAZEK 3). Zvednéte paletu pomoci jefabu nebo
vysokozdvizného voziku.

Chcete-li sprdvné umistit a ukotvit ptivodni jednotku
pracovniho vélce iQ (A), postupujte podle ¢asti Rozméry na
strané 93.

UPOZORNENI

Privodni jednotka s valcem iQ vzdy zvedejte pouze ve
spravnych mistech (viz OBRAZEK 3). Nezvedejte zafizeni
Zadnym jinym zpGsobem. Pokud nebudete zafizeni zvedat
ve spravnych mistech, mize to zpUsobit poskozeni systému.

POZNAMKA: Zvedaci krouzek na pohonu (AB) se smi
pouzivat pouze pro vyménu pohonu. Nepouzivejte jej pro
zvedani celého systému.

Umistéte se stavu pracovniho valce (AA) tak, aby pohon (AB),
spinac rozvadéci skiiné (AK) a/nebo odpojovaci spinac (AZ),
integrované vzduchové ovladaci prvky (AG) a ADM (AF) byly
snadno pfistupné. Ujistéte se, ze nad sestavou pracovniho
vélce je dostatek volného prostoru, aby bylo mozné je upliné
zvednout.

Pouzijte otvory v zdkladni desce sestavy pracovniho vélce
jako voditko a vyvrtejte otvory pro kotvy velikosti 1/2 palce
(13 mm).

Ujistéte se, ze zakladni deska sestavy pracovniho valce je
vyrovnana ve viech smérech. V pfipadé potfeby vyrovnejte
zakladni desku pomoci kovovych podlozek. Zajistéte
zakladni desku k podlaze pomoci kotevnich Sroubt 1/2 in.
(13 mm), které jsou dostatecné dlouhé, aby zabranily

v prevrzeni sestavy pracovniho valce.
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Uzemneéni

ONVN

Abyste snizili nebezpedi jiskieni statické elektfiny a zdsahu
elektrickym proudem, uzemnéte zafizeni. Elektrické jiskfeni
nebo jiskfeni statické elektfiny mlze zpUsobit vzniceni
nebo explozi hoflavych vypard. Nespravné uzemnéni mize
zpUsobit zasah elektrickym proudem. Uzemnéni poskytuje
elektrickému proudu unikové propojeni.

Sestavy pracovniho valce: Pfivodni jednotka pracovniho
valce iQ je uzemnéna prostfednictvim vstupniho napajeciho
kabelu. Viz také P¥ipojeni napajeni na strané 25.

Hadice vzduchu a kapaliny: Pouzivejte pouze elektricky
vodivé hadice o maximalni celkové délce 150 m (500 stop),
aby byla zajisténa spojitost uzemnéni. Zkontrolujte elektricky
odpor hadic. Pokud celkovy uzemnovaci odpor prekroci

29 megaohm{, okamzité hadici vyménte.

Vzduchovy kompresor: Dodrzujte pokyny vyrobce.

Davkovaci ventil: Viz také uzivatelska pfirucka se seznamem
nahradnich soucasti pro davkovaci ventily iQ, kde jsou
pokyny pro uzemnéni.

Kontejner se zasobou kapaliny: Dodrzujte mistni predpisy.

Nadoby na rozpoustédla pouzivané pii proplachovani:
Dodrzujte mistni predpisy. Pouzijte pouze vodivé kovové
nadoby, umisténé na uzemnéném povrchu. Nadoby
nepokladejte na nevodivé povrchy, jakymi jsou papir nebo
karton, protoZze mohou pfrerusit spojitost uzemnéni.

Abyste zachovali spojitost uzemnéni pfi proplachovani nebo
uvoliovani tlaku, pFilozte a drzte pred stisknutim spousté
davkovaciho ventilu kovovou cast davkovaciho ventilu
pevné spojenou s jednou stranou uzemnéné kovové
nadoby.

3A7778G

Montaz

Pozadavky na elektrické napajeni

Kazda pfivodni jednotka pracovniho vélce iQ vyzaduje
vyhrazeny obvod chrénény jisticem.

Pro systémy s okolni teplotou:

Napéti Faze Hz Proud

200-240 VAC 1 50/60 20 A
Pro vyhrivané systémy:

Napéti Faze Hz Proud
200-240 VAC 1 50/60 60 A
200-240VAC 3 50/60 38A
380-420 VAC 3(YN) 50/60 38A

Pripojeni napajeni

UPOZORNEN{

Chcete-li se vyhnout poskozeni zafizeni, vedte
a zabezpecte napajeci kabel, ktery je dostatecné dlouhy,
aby umoznil pohyb pracovniho vélce v Uplném rozsahu.

Systémy s okolni teplotou

1. Otocte odpojovaci spina¢ napajeni (AZ) do polohy OFF.

2. Narezte napajeci kabely na nasledujici délky:

+  Zemnicivodi¢ - 6,5 palce (16,5 cm)

+  Napdjeci vodice - 3,0 palce (7,6 cm)

«  Pokud je to nutné, pfidejte koncovky.
Viz OBRAZEK 13.

OBRAZEK 13: Napdjeci kabel

3. Demontujte Sest Sroubl upevnujicich kryt rozvadéci
skfiné (AJ), pak demontujte samotny kryt.
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Montaz

AJ

Srouby

OBRAZEK 14: Demontujte kryt rozvadéci skfiné

4. Zasunte napdjeci kabel do drzaku kabelu a do rozvadéci
skriné (AJ).

Zemnici oko

Odpojovaci spinac
Svorkovnice

Drzék na kabely

OBRAZEK 15: Pfipojeni napajeni

5. Pripojte zemnici vodi¢ k zemnici svorce uvnitf rozvadéci
skfiné (AJ).

6. Postupujte podle OBRAZEK 16 a pfipojte vodice
z napdjeciho kabelu do svorek 4T2 a 6T3 na svorkovnici
odpojovaciho spinace.

ON®)

W30 53

688 M
[T

OBRAZEK 16: Svorkovnice odpojovaciho spinace

POZNAMKA: Pouzijte plochy $roubovak nebo $roubovak

Pozidriv k dotazeni svorek na moment 7-10 in-Ib (0,8-1,1 Nem).

7. Dotahnéte drzak na kabely tak, aby bezpeéné drzel
napajeci vodic v rozvadéci skiini (AJ).

8. Nasadte kryt rozvadéci skiiné a zajistéte jej Sesti Srouby,
které byly demontovany v kroku 2.
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Vyhftivané systémy
1. VYPNETE odpojovaci spina¢ Fidici skfiné ohfevu (AZ).

GS AZ
ar=pi— -
-l Sl @
{ >4

SR 350/L

OBRAZEK 17

2. Povolte Srouby a demontujte kryt (350) na fidici skfini
ohrevu (AX).

3. Zasunte elektricky kabel do odlehcovaci prichodky
elektrické skiiné (SR).

4. Upevnéte izolované krouzky ke konci kazdého vodice.
5. Pripojte zemnici kabel k zemnicimu koliku (GS)

6. Pripojte napajeci vodice k odpojovacimu spinaci fidici
skiiné ohfevu (AZ), jak je zndzornéno nize.

ti31214a

POZNAMKA: Pouzijte plochy sroubovak nebo $roubovak
Pozidriv k dotazeni svorek na moment 7-10 in-lb (0,8-1,1 Nem).

7. Dotahnéte odleh¢ovaci priichodky (SR) okolo
elektrického kabelu.

8. Uzavrete dvefe fidici skiiné ohfevu (350).
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Montaz

Pfipojeni dorazi sudu

Napajeci jednotky pracovniho vélce iQ jsou dodavany

s dorazy sudu na svych mistech, které pomahaji v jeho
umisténi na pracovni valec. Nahradni soucasti si
objednavejte se sadou 255477. Sada obsahuje 2 Srouby,
pojistné podlozky (nejsou znazornény) a dorazy sudu.

Doraz sudu

OBRAZEK 18: Instalace dorazu sudu

1. Vyhledejte spravnou sadu montaznich otvorl na
zakladni desce sestavy pracovniho valce. Viz OBRAZEK 19.

2. Pomoci Sroubl s hlavou a pojistnych podlozek (nejsou
znazornény) upevnéte dorazy sudu k zékladni desce
sestavy pracovniho valce.

Zakladni deska D200 a D200s Zakladni deska D60

55 gal (2001) 30gal (1151)
8 gal (301) 60 gal (16 1)

16 gal (60|
°8gal (301) gal (60

5gal(201)

OBRAZEK 19: Zakladni deska pracovniho valce
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Montaz

Pired pouzitim zarizeni nainstalujte
uzaveér na olej s odvétravanim

Prevodovka pohonu je dodavana z tovarny naplnéna olejem.
Docasné neodvétravany uzavér zabranuje uniku oleje béhem
pfepravy. Tento docasny uzavér musi byt pred pouzitim
vyménén odvétravanym uzdvérem na olej, ktery je

soucasti dodavky.

POZNAMKA: Pred pouzitim zkontrolujte hladinu oleje.
Hladina oleje by méla byt v poloviné okénka.

Viko s odvétranim - ) B,ez odvétrani
__ Viko

_ Stavoznak

OBRAZEK 20: Neodvétravané a odvétravané uzavéry
na olej
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Sestaveni
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Vyjméte davkovaci ventil iQ (B) z obalu. Postupujte podle
uzivatelské pfirucky se seznamem nahradnich soucasti pro
davkovaci ventily iQ, kde jsou dalsi informace o montazi
ventilu. Viz Souvisejici pfirucky na strance 3.

Pripojeni vzduchového vedeni

Dalsi informace o typické instalace naleznete v OBRAZEK 3
na strané 13.

Pripojte vzduchové vedeni (AR) (neni soucasti dodavky)
k dolni ¢asti integrovanych vzduchovych ovladacich prvki
(AG), Sroubeni 3/4 in. NPT.

POZNAMKA: Zajistéte, aby viechna pfisluienstvi méla
odpovidajici velikost a hodnoty tlaku podle pozadavki
systému.

Hadice a sroubeni

POZNAMKA: Sroubeni, hadice a kabely pro davkovaci
systém E-Flo iQ se dodavaji v mnoha variantach

a provedenich. Vase specifické provedeni se vzhledem m{ze
li$it od téch, kterd jsou znazornéna na OBRAZEK 1 na strané 11
a OBRAZEK 2 na strané 12. Nicméné kroky pro zapojeni

jsou stejné.

Viz OBRAZEK 1 na strané 11 a OBRAZEK 2 na strané 12, kde jsou
pokyny pro zapojeni hadic a Sroubeni k pfivodni jednotce
pracovniho vélce iQ (A, K) a davkovacimu ventilu (B).

POZNAMKA: Nepfipojujte zadné hadice, pokud ¢erpadlo
proplachujete poprvé. Postupujte podle pokynd v
uzivatelské pfiru¢ce davkovaciho systému E-Flo iQ, kde jsou
dalsi pokyny k proplachovéni ¢erpadla a pfipojovani hadice.

POZNAMKA: Pro zajisténi nejlepsiho vykonu tandemového
systému E-Flo iQ musi mit tandemova hadice 1 a tandemova

hadice 2 stejny vnitini primér a délku.

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

3A7778G

Sestaveni

2. Pokud pouzivéte jednoduchou pfivodni jednotku
pracovniho vélce iQ, pfipojte Sroubeni pfivodniho
systému pracovniho valce k pfivodni hadici 1 (E) a zpétny
ventil kapaliny (AE) k pfivodni jednotce pracovniho
valce iQ (A).

3. Pokud pouzivate tandemovy pfivodni systém
pracovniho vélce iQ:

a. Pripojte Sroubeni pfivodni jednotky pracovniho
valce iQ 1 k tandemové hadici 1 (N) a zkontrolujte
zpétny ventil kapaliny (AE) na pfivodni jednotce
pracovniho valce iQ 1 (A).

b. Pripojte Sroubeni pfivodni jednotky pracovniho
vélce iQ 2 k tandemové hadici 2 (P) a zkontrolujte
zpétny ventil kapaliny (AE) na pfivodni jednotce
pracovniho vélce iQ 2 (K).

POZNAMKA: Recirkula¢ni hadice (ZB) by nyni jesté neméla
byt pfipojena k sroubeni zakladny. Postupujte podle pokyn
v uZivatelské pfirucce davkovaciho systému E-Flo iQ, kde jsou
dalsi informace o pfipojeni recirkula¢ni hadice (ZB).

S [ | —E N,P
3 ,/
A K
>
By
X \\\ Zpétn)'/
é L° ventil
2 kapaliny
OBRAZEK 21

4. Pokud pouzivate jednoduchou privodni jednotku
pracovniho vélce iQ, pfipojte pfivodni hadici 1 (C)
ke Sroubeni pfivodni jednotky pracovniho valce iQ na
pfivodni hadici 1 (E), jak je zndzornéno na OBRAZEK 1
a OBRAZEK 22.

5. Pokud pouzivate tandemovy pfivodni systém
pracovniho vélce iQ:

a. Pripojte tandemovou hadici 1 (L) ke Sroubeni pfivodni
jednotky pracovniho vélce 1 ktandemové hadici 1 (N),
jak je zndzornéno na OBRAZEK 2 a OBRAZEK 22.

b. Pripojte tandemovou hadici 2 (M) ke Sroubeni pfivodni
jednotky pracovniho vélce 2 k tandemové hadici 2 (P),
jak je zndzornéno na OBRAZEK 2 a OBRAZEK 22.
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Sestaveni

c. Pfipojte tandemovou hadici 1 (L) a tandemovou
hadici 2 (M) z pfivodniho systému k tandemovému
bloku (R). Viz OBRAZEK 23.

d. Pfipojte pfivodni hadici 1 (C) k tandemovému bloku
(R). Viz OBRAZEK 23.

H
il LM
J:%
§ ‘
= ‘[ ___ENP

OBRAZEK 22

OBRAZEK 23

6. Pouzivate-li dvojitou pfivodni hadici (C a D), pouzijte
Sroubeni privodni hadice 1 k pfivodni hadici 2 (F)
k pfipojeni pfivodni hadice 1 (C) k ptivodni hadici 2 (D).
Viz OBRAZEK 24.

POZNAMKA: Pokud pouzivéte vyhfivané hadice, zajistéte,
aby elektricka pripojeni kazdé hadice byla spravné
orientovana, kruhovy elektricky konektor musi sméfovat
k pracovnimu valci. Pokyny ke spravné orientaci hadice

v systému naleznete na OBRAZEK 1 na strané 11.

C
OBRAZEK 24

30

7. Pripojte Sroubeni pfivodni hadice 2 k oto¢né spojce (G)
a k oto¢né spojce (H).

%4/6

OBRAZEK 25

8. Pripojte otoc¢né sSroubeni k ventilu (J) k davkovacimu
ventilu (B), jak je zndzornéno na obrazku OBRAZEK 26.

OBRAZEK 26

9. Pripojte oto¢né Sroubeni (H) k davkovacimu ventilu (B)
na otoc¢ném Sroubeni k ventilu (J), které bylo pfipojeno v
kroku 8.

OBRAZEK 27
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10. Pouzivate-li dvojitou hadici, pfipojte ptivodni hadici 2 Elektricka zapojenl'
(D) k oto¢nému sroubeni (H) na davkovacim ventilu (B)

pomoci Sroubeni pfivodni hadice 2 k oto¢né spojce (G).
Pouzivate-li jednoduchou hadici, ptipojte ptivodni Pfevodnik tlaku
hadici 1 (C) k oto¢nému sroubeni (H) na davkovacim
ventilu (B) pomoci Sroubeni pfivodni hadice 2 k oto¢né
spojce (G).

1. Pokud pouzivate jednoduchy pfivodni systém
pracovniho valce iQ, ptipojte kabel prevodniku tlaku
(PC) od davkovaciho ventilu (B) k hrdlu 6 na elektrickém
pohonu (AB). Viz ¢ast Pfipojeni komunikace
elektrického pohonu pro jednoduché pracovni
vélce na strané 18.

D 2. Pokud pouzivate tandemovy pfivodni systém
pracovniho valce iQ:

a. Pripojte kabel pfevodniku tlaku (PC) z ddvkovaciho
ventilu (B) k davkovacimu ventilu pfevodniku tlaku
tandemového bloku. Viz OBRAZEK 29.

b. Pripojte jeden zastré¢ny konec kabelu délice

: prevodniku tlaku, M12 5 kolikd (ZZ) na tandemovém
OBRAZEK 28 bloku (R) k portu 6 na elektrickém pohonu (AB)

na pracovnim valci 1. Druhy konec s vnéjSim zavitem

11. Dotahnéte peclivé viechna Sroubeni. Do o
sméfuje k portu 6 na pracovnim valci 2.

12. Pripojte vzduchové vedeni (AR) (neni soucasti dodavky) Viz P¥ipojeni komunikace elektrického pohonu
k Sroubeni (FT) na solenoidu davkovaciho ventilu. pro Tandemovy' pracovni valecna strané 19.
Viz také Viz také uzivatelska prirucka se seznamem
nahradnich soucasti pro davkovaci ventily iQ.
Viz OBRAZEK 31.

PC (NN)

N
Pfipojeni kabelu prevodniku \ /?S\\A
tlaku (XX). - \\ﬁ‘,‘:,‘
/7/ O

Samostatnd  pfipojka
kabelu robota (SS).

Pfipojeni kabelu solenoidu
davkovaciho ventilu (YY).

M12 8 kolikd, samostatny
déli¢ robota (RR).

Délic  solenoidu  davkovaciho
ventilu M8 4 kolikd (TT) k délici
pripojenému  k portu 4 na
elektrickém pohonu (AB) na
pracovni valec 1 a 2. Pfipojte déli¢
solenoidu davkovaciho ventilu
(RR) k déli¢i ptipojenému k portu 4
na elektrickém pohonu (AB) na
pracovnivalec 1a 2.

Déli¢ prevodniku tlaku
M12 5 kolikd, kabel (ZZ) k
portu 6 na elektrickém
pohonu (AB) na pracovni
vélec1a2.

(g

OBRAZEK 29
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Sestaveni

Solenoid davkovaciho ventilu

3.

Pokud pouzivate jednoduchy pfivodni systém
pracovniho vélce iQ:

a.

Pripojte kabel solenoidového ventilu (VC) ke konci
kabelu délice M8 s 4 koliky, ktery je pfipojen k portu
4 na elektrickém pohonu (AB). Viz ¢ast Pripojeni
komunikace elektrického pohonu pro
jednoduché pracovni valce na strané 18.

Viz OBRAZEK 31.

Pripojte konec 90° pfilozeného kabelu M8 s 4 koliky
(VD) k davkovacimu ventilu a pfimy konec kabelu
solenoidového ventilu k (VC). Viz OBRAZEK 31.

Pokud pouzivate tandemovy pfivodni systém
pracovniho vélce iQ:

a.

Pripojte kabel solenoidu davkovaciho ventilu ke
konektoru (YY) solenoidu davkovaciho ventilu
tandemu na tandemovém bloku (R).

Pfipojte konec 90° pfilozeného kabelu M8 s 4 koliky
(15N040) k davkovacimu ventilu a pfimy konec

kabelu solenoidového ventilu k (VC). Viz OBRAZEK 31.

Pripojte jeden zastrény konec délice M8 4 kolik(
(TT) na tandemovém bloku (R) ke konci délice M8 4
koliky, ktery je pfipojen k portu 4 na elektrickém
pohonu (AB) pro pracovni valec 1 a 2. Viz Pripojeni
komunikace elektrického pohonu pro
Tandemovy pracovni valecna strané 19.

POZNAMKA: Zkontrolujte, zda jsou koliky na kabelu
solenoidového ventilu orientovany podle OBRAZEK 30 a azZ
poté pfipojte kabel k solenoidovému ventilu.

Kabel solenoidového Solenoidovy ventil
ventilu

OBRAZEK 30

32

OBRAZEK 31

Pfipojeni robota (je-li pouzito)

5.

Pokud pouzivate jednoduchy pfivodni systém
pracovniho vélce iQ:

a.

Pripojte priloZzeny kabel integrace 1/0 M12 délky
4 metry s 8 koliky s volnymi vodi¢i (128441) do portu
C4 napajeci rozvodné skiiné (AJ)

Volné vodice kabelu integrace I/O délky 4 metry
(128441) se pripojuji k fidici jednotce robota
(neni zahrnuto v doddvce).

Pokud pouzivate tandemovy pfivodni systém
pracovniho vélce iQ:

a.

Pripojte ptilozeny kabel integrace 1/0 M12 délky
4 metry s 8 koliky s volnymi vodici (128441)

ke konektoru samostatného kabelu robota (SS)
na tandemovém bloku (R).

Pripojte samostatny déli¢ robota M12 s 8 koliky (RR)
k portu C4 rozvodné skiiné (AJ) na pracovnim valci 1
a2

Volné vodice kabelu integrace I/O délky 4 metry
(128441) se pripojuji k fidici jednotce robota
(neni zahrnuto v doddvce).

POZNAMKA: Pokud je fidici jednotka robota umisténa dale,
nez kam mUze dosdhnout kabel integrace I/O délky 4 metry
(128441), Ize ke zvyseni délky pouzit prodluzovaci kabel
integrace. Viz
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Pripojeni ohievu (hadice Priklad 1: Jeden systém se dvéma vyhfivanymi
3 pi'l'slu§enstvi) hadlgeml a jednim vyhtivanym davkovacim
ventilem.

1. Pfipojte vyhfivané hadice (s kruhovymi elektrickymi
konektory) k portdim 1, 2 nebo 3 (C5) fidici jednotky
ohfevu. . Hadice 2 - kruhové elektrické konektory k portu 2 (C5). *

Hadice 1 - kruhovy elektricky konektor k portu 1 (C5).

2. Pripojte vyhfivané pfislusenstvi k ¢tvercovému
elektrickému konektoru kazdé pouzivané vyhfivané
hadice.

Vyhfivany ventil - ¢tyfhranné elektrické konektory od
hadice 2 k davkovacimu ventilu iQ (B). Viz OBRAZEK 32.

Priklad jednotlivého systému

Jednotlivy systém zahrnuje:
«  Dvé vyhfivané hadice
« Jeden vyhfivany ventil

C5-Port 1

C5-Port 2
Kruhovy elektricky

konektor

Ctvercovy elektricky Kruhovy elektricky Ctvercovy elektricky
konektor konektor konektor

OBRAZEK 32

Poznamka: Port 4 se vzdy pouziva pro vyhfivané Cerpadlo.
Port 5 se vzdy pouziva pro vyhfivanou zakladnu.

*Vlyzaduje Prodluzovaci kabely ohievu. Viz strana 82.

3A7778G 33



Sestaveni

Priklad 2: Tandemovy systém se 4 vyhfivanymi
hadicemi, jednim vyhfivanym tandemovym
blokem a jednim vyhfivanym davkovacim
ventilem.

Tandemovy systém zahrnuje:

Hadice 1 - k tandemovému bloku od ¢erpadla 1 -
kruhovy elektricky konektor k portu 1 (C5) pracovniho
valce 1.

Hadice 2 - k tandemovému bloku od ¢erpadla 2 -
kruhovy elektricky konektor k portu 1 (C5) pracovniho
valce 2. **

Kruhovy elektricky
Ctyfi vyhfivané hadice konektor
Jeden vyhfivany tandemovy blok

Jeden vyhfivany ventil

Ctvercovy
konektor

OBRAZEK 33

Hadice 3 - od tandemového bloku - kruhovy elektricky
konektor k ¢asti 2 (C5) pracovniho valce 1 nebo 2. *

Hadice 4 - od hadice 3 k prodlouzeni délky hadice -
kruhovy elektricky konektor k portu 3 (C5) pracovniho
valce 1 nebo 2. *

Vyhtivany ventil - ¢tyfhranny elektricky konektor od
hadice 4 k davkovacimu ventilu iQ (B).

Vyhfivany tandemovy blok — ¢tyrhranny elektricky

konektor od hadice 1 nebo 2 k vyhfivanému
tandemovému bloku (R). Viz OBRAZEK 33.

C5-Port 1

Nﬁg Pracovni valec 1

Hadice 3 *

Hadice 4 *

Kruhovy elektricky
konektor

Poznamka: Port 4 se vzdy pouzivé pro vyhtivané cerpadlo.

Port 5 se vzdy pouziva pro vyhfivanou zakladnu.

*Vyzaduje Prodluzovaci kabely ohfevu. Viz strana 82.

** Prodluzovaci kabel ohfevu je soucasti soupravy
tandemovych bloki (25R848).
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Mokra nadobka

y |
(/1)
A

Pfed zahajenim naplite mokrou nadobku (AN) do 1/3
pfipravkem Graco Throat Seal Liquid (TSL) nebo
kompatibilnim rozpoustédlem.

Dotazeni mokré nadobky

Mokra nadobka (AN) je dotazena ve vyrobnim zavodé;
tésnéni hrdla na vysoce zatézovanych ¢erpadlech se viak
mohou po jisté dobé uvolnit. Casto kontrolujte dotahovaci
moment mokré nddobky po pocate¢nim spusténi a poté
pravidelné po prvnim tydnu vyroby. Udrzovani spravného
dotahovaciho momentu mokré nadobky je dilezité pro
prodlouZeni Zivotnosti tésnéni.

OBRAZEK 34: Mokra nadobka

POZNAMKA: Cerpadla MaxLife pouzivaji specialni tésnici
U-nadobku, kterd neumoznuje sefizeni a nevyzaduje
pravidelné utahovani.

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

2. Kdykoliv to je mozné, dotahnéte mokrou nadobku
(maznici) (AN) na moment 95-115 ft-lbs (128-155 N-m)
pomoci dodaného kli¢e na ucpavku. Mokrou nadobku
nedotahujte nadmérné.

3A7778G

Sestaveni
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Pokyny pro udrzbu hadic

Pokyny pro udrzbu hadic

Kapaliny vystavené vysokym teplotdam v omezeném

prostoru mohou plsobenim tepelného roztahovani

zpUsobit rychly nérst tlaku. Pretlakovani maze vést

k protrzeni zafizeni a vaznému zranéni.

- Pfiohtivani oteviete ventil a uvolnéte expanzi kapaliny.

«  Nazakladé provoznich podminek ménte v pravidelnych
intervalech hadice.

POZNAMKA: Udélejte tlakovou zkousku sestav hadic.
Postupujte podle pokyn( v uzivatelské prirucce pfivodniho
systému E-Flo iQ, kde jsou dalsi informace o pInéni systému.
Zkontrolujte peclivé, zda spojeni hadic fadné tésni.V pripadé
netésnosti provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

Nepouzivejte hadici k tahani zafizeni.

Dotadhnéte pomoci 2 kli¢d. Stanovené dotahovaci momenty:

Torque,
Fitting in—b { Nem)
-10 700 (79.1)
—12 1000 (113.0)
—16 1400 (158.2)

Hadice neobalujte paskou ani nezakryvejte,

° 7

Neohybejte hadice, kdyz jsou studené.

36

PouZijte opérnou pruzinu hadice.
Ll

Hadice nespinejte svorkou, nemackejte ani nezamotavejte.

= (I > .

@ al_I1

Minimalni polomér ohybu:

1T e

Fitting Radius

-10 12 (305)
-12 14 (356)
-16 18 (457)

Hadice neohybejte ani nezamackavejte.

@ i

Hadice nekrutte.

@ I <A1 1o

Pouzivejte hadice spravné délky.

@ e

@ TOU

Vyplachnuti zafizeni pred pouzitim

Zafizeni bylo testovano pomoci lehkého oleje, ktery byl
ponechan v mistech, kudy prochazi kapalina, aby zajistil
ochranu dild. Pfed pouzitim zatizeni dikladné proplachnéte
kompatibilnim rozpoustédlem, a predejdéte tak znecisténi
kapaliny olejem. Postupujte podle pokynl v uzivatelské
pfirucce privodniho systému E-Flo iQ, kde jsou dalsi
informace o proplachovani zafizeni. Viz Souvisejici pFirucky
na strance 3.
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Zkontrolujte odpor (vyhfivané systémy)

Zkontrolujte odpor (vyhrivané systémy)

Zkontrolujte odpor snimace

Zkontrolujte odpor ohrivace

/N /N

/N /N

Chcete-li snizit riziko zranénfi a poskozeni zatizeni, provedte
tyto elektrické kontroly s VYPNUTYM spina¢em rozvadéci
skiiné (AK) a odpojovacim spina¢em (AZ).

Chcete-li snizit riziko zranéni a poskozeni zafizeni, provedte
tyto elektrické kontroly s VYPNUTYM spinaem rozvadéci
skiiné (AK) a odpojovacim spinacem (AZ).

POZNAMKA: Pokyny pro kontrolu odporu snimace plati
pouze pro vyhtivané systémy.

Systém zahrnuje az devét snimac tepla a fidicich jednotek

pro kazdou topnou zénu. Kontrola odporu snimace:

1. VYPNETE spina¢ rozvadéci skiiné (AK) a odpojovaci

spinac (AZ).

2. Vyckejte, nez soucasti ochladnou na okolni teplotu
63°-77°F (17°-25°C). Zkontrolujte elektricky odpor

soucasti.

POZNAMKA: Zkontrolujte elektricky odpor pfi okolni
pokojové teploté 63°-77°F (17°-25°C).

Konektor kruhové

AMZ Koliky hadice
Prvni topna zéna AJ

Druhd topna zéna CD

Prvni RTD G, K

Druhy RTD M, K

Uzemnéni B

3. Vyménite viechny soucasti, které nespliuji naméfenym

odporem rozsahy uvedené v Tabulka 1: Snimace na

strané 38.

3A7778G

POZNAMKA: Pokyny pro kontrolu odporu ohfivace plati
pouze pro vyhfivané systémy.

1.

VYPNETE spinac¢ rozvadéci skfiné (AK) a odpojovaci
spinac (AZ).

Zkontrolujte elektricky odpor jednotlivych soucasti.
Vyménte viechny soucasti, které nesplfiuji naméfenym

odporem rozsahy uvedené v Tabulka 1: Snimace na
strané 38.
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Zkontrolujte odpor (vyhfivané systémy)

Tabulka 1: Snimace

Rozsah RTD | Cisla kolikéi| Odolnost topného Cisla kolikii
Hrdlo Zona Soucast (Ohm) RTD ¢lanku (Ohm) ohfrivace
1 Zahtivand hadice 100 G K Nahle.d,nete do prirucky Nva,hlevdnete d? .
1 k hadicim prirucky k hadicim
Vyhfivané Viz také pfirucka Viz také prirucka
2 e . 100 M, K oy . oy .
pfislusenstvi 1 k pfisluSenstvi. k pFisluSenstvi.
3 Zahfivana hadice 100 G, K Nahle.dlnete do pfirucky Nihlevdnete dq '
5 k hadicim prirucky k hadicim
Vyhfivané Viz také pfirucka Viz také prirucka
4 S . 100 M, K o . oy .
pfislusenstvi 2 k prislusenstvi k ptislusenstvi
5 Zahfivand hadice 100 G K Nahle'd’nete do prirucky Nva’hle:‘dnete dc? .
3 k hadicim prirucky k hadicim
Vyhfivané Viz také pfirucka Viz také prirucka
6 S . 100 M, K . . oy .
pfislusenstvi 3 k pislusenstvi k ptislusenstvi
4 7 Nepouzito NA NA NA NA
8 Cerpadlo 1000 M, K 37 C,D
Zékladna 5 galonu 100 M, K 80 C,D
5 9 . , (& DX ()]
Zékladna 55 galont 1000 M, K 15 AJ(E2)

38

3A7778G




Postup uvolnéni tlaku

.' Kdykoli uvidite tento symbol, provedte postup

=¥ uvolnéni tlaku.
‘@ i

Zarizeni zUstava pod tlakem, dokud nedojde k ru¢nimu

a

&

5

uvolnéni tlaku. Abyste pomohli zabranit vdznému zranéni
natlakovanou kapalinou, napfiklad vstfiknuti pod kdzi,
vystfikem kapaliny a pohyblivych ¢asti, postupujte podle
pokynl uvedenych v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, kdykoli
prestanete stiikat a pred cisténim, kontrolou a udrzbou
zafizeni.

POZNAMKA: ADM musi byt v rezimu mistniho ovladani, aby
bylo mozné systém odtlakovat. Dale postupuijte podle
pokyn( v uZivatelské pfirucce ptivodniho systému E-Flo iQ.

POZNAMKA: Pokud pouzivite tandemovy pFivodni systém
pracovniho valce iQ, zkontrolujte, zda jsou kulové ventily (S)
na tandemovém bloku oteviené a zajistéte, aby byl zcela
uvolnén tlak.

¥

OBRAZEK 35: Kulové ventily na tandemovém bloku

POZNAMKA: Chcete-li uvolnit tlak pro cely davkovaci systém
E-Flo iQ, provedte kroky 1 az 12. Chcete-li uvolnit tlak pouze
na strané kapaliny a ponechat vzduch v pracovnim valci,
provedte kroky 1 az 9.

1. Zajistéte, aby fidici rezim byl nastaven na mistni.
Postupujte podle pokyn( v uzivatelské pFirucce
privodniho systému E-Flo iQ, v ¢asti Rezimy Fizeni.

2. Na obrazovce chodu ADM (AF) stisknéte softwarové

tlacitko [@f2d pro odtlakovani ventilu. Pak stisknéte

7. Oteviete odvzdusiiovaci ventil ¢erpadla (AM).
Pripravte si nddobu pro zachyceni vypousténé kapaliny.

3A7778G

Postup uvolnéni tlaku

softwarové tlacitko <D a otevrete davkovaci ventil iQ
a nechte systém odtlakovat.

Obrazovka chodu jednoduché jednotky

rors

Cerpadlo
Tlak

472 psi
1] EEM\

Actual 000 cc

Ventil

Tlak

Style:

Graco

Deedrnin

V Style[ 3] Actual 226 o
2

3. Aktudlni tlak ¢erpadla a tlak ddvkovaciho ventilu
zobrazuji prabéh odtlakovéani na obrazovce Chod.

4. Jakmile jsou vSechny tlaky v systému uvolnény,

stisknéte softwarové tlacitko a uzavrete davkovaci

ventil iQ (B).

5. Stisknéte softwarové tlac¢itko ’0@ a ukoncete rezim
odtlakovani ventilu.

POZNAMKA: Pokud pouzivéate tandemovy systém, provedte
kroky 6-12 na obou jednotkach.

6. Pokud pouzivate systém pro okolni teplotu, VYPNETE
odpojovaci spinac (AZ). Pokud pouzivate vyhfivany
systém, VYPNETE spina¢ rozvadéci skfiné (AK)

a odpojovaci spinac (AZ).

8. Nechte odvzdusnovaci ventil cerpadla (AM) otevieny,
dokud nebudete znovu pripraveni k postfiku.
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Postup uvolnéni tlaku

9. Mate-li podezieni, Ze je davkovaci ventil ucpany nebo
Ze po provedeni vyse uvedenych krokd nebyl tlak
zcela uvolnén:

a. VELICE POMALU povolte koncovou spojku hadice
a postupné uvolnéte tlak.

b. Povolte spojku uplné.
¢.  Uvolnéte ucpaéni trysky ventilu.

10. Uzavrete hlavni ventil vzduchu (BA).

BA

Otevieno

OBRAZEK 36: Ovladaci prvky vzduchu pro uvolnéni tlaku

11. Nastavte smérovy ventil pracovniho vélce (BC) smérem
DOLU. Pracovni valec (AA) se pomalu spusti dol.

12. Jakmile je pracovni valec (AA) zcela dole, krokujte
smérovy ventil pracovniho vélce (BC) nahoru a dol(
a vypustte vzduch z valcli pracovniho valce (AA).
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Vypnuti a péce o cerpadlo

Vypnuti a péce o cerpadlo

= Vyména bubni
)
MPa/ bar/PSI @‘
UPOZORNENI

Udrzujte ruce mimo vstup cerpadla, abyste zabranili

Chcete-li zabranit poskozeni ¢erpadla v disledku koroze, t&zkému zranéni pohyblivymi soucastmi.

nikdy neponechdvejte kapalinu na bazi vody v cerpadle

z uhlikové oceli pres noc. Pokud cerpate kapalinu na bazi
vody, proplachnéte zafizeni nejprve vodou. Pak
proplachnéte zafizeni inhibitorem koroze, naptiklad
lakovym benzinem. Uvolnéte tlak, ale ponechte inhibitor
koroze v Cerpadle, aby chranil soucasti pred korozi.

Pokud zakladnu A(D) nelze z kbeliku vytdhnout snadno, kdyz
je ¢erpadlo zvedano, pak mohou byt vzduchova trubka (AT)
nebo zpétny ventil (416) ucpané. Ucpany ventil brani
vzduchu v dosazeni spodni strany zédkladny a tim
znemoziuje podporovat jeji zvedani z kbeliku.

Viz OBRAZEK 40 na strané 44.

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

y ., . , i 1. Vypnéte napajeni elektrického pohonu (AB):
2. Otocte smérovy ventil (BC) pracovniho valce do polohy

DOLU a pokracujte ve spousténi pracovniho valce (AA) a.
do pozadované polohy, aby se vypnul. Pokud pouzivate
tandemovy systém, provedte tento krok na obou

jednotkach.

Pokud pouzivate okolni jednotlivy pfivodni systém
pracovniho valce, VYPNETE odpojovaci spinac (AZ).
Viz OBRAZEK 37.

Pokud pouzivate vyhfivany jednotlivy pfivodni
systém pracovniho valce, VYPNETE ¢erny
odpojovaci spinac ve spinaci skfirice (AK).

3. Nastavte smérovy ventil pracovniho valce (BC) b.
do neutralni polohy.

4. Zastavte ¢erpadlo na konci dolniho zdvihu, abyste

zamezili zaschnuti kapaliny na odkryté vytlacné tyci
a poskozeni tésnéni hrdla. Postupujte podle pokynt

Viz OBRAZEK 37.

v uzivatelské ptiru¢ce privodniho systému E-Flo iQ, c.  Pokud pouzivate okolni napajeci systém

kde jsou dalsi informace o krokovani ¢erpadla. Viz tandemového pracovniho valce, vypnéte cerveny
Souvisejici pFirucky na strance 3. odpojovaci spinac ve spinaci skfirice (AZ) na
Cerpadlo vzdy proplachnéte dfive, nez kapalina zaschne pr|vodn|,Jec3notce prac.ovnlh(’) valce, kterd vyzaduje
na vytlacné tyci. Postupujte podle pokynU v uzivatelské pouze vyménu sudu. Viz OBRAZEK 37.

prirucce pfivodniho systému E-Flo iQ, kde jsou dalsi

informace o proplachovani ¢erpadia. d. Pokud pouzivéate vyhfivany napdjeci systém

3A7778G

tandemového pracovniho valce, vypnéte cerny
spinac (AZ) na pfivodni jednotce pracovniho vélce,
kterd vyzaduje pouze vyménu sudu. Viz OBRAZEK 37.
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Vypnuti a péce o ¢erpadlo

Systém s okolni teplotou

Vyhfivany systém

/\

OBRAZEK 37. Odpojovaci spinac

AZ

AK

AZ

42

2. Nastavte regulétor pfivodu vzduchu pracovniho vélce
(BB) na 0 psi.

3. Nastavte smérovy ventil pracovniho valce (BC)
smérem NAHORU.

4. Pomalu zvysujte tlak na regulatoru pracovniho valce,
az se zakladna (AD) za¢ne zvedat, a okamzité stisknéte
a pridrzte tlacitko vypousténi vzduchu (BE), dokud
zakladna nebude zcela vysunuta ze sudu.

Nadmeérny tlak vzduchu v sudu materialu mize zpUsobit,
ze sud praskne a zpUsobi zranéni. Zakladna se musi ze sudu
volné pohybovat. Nikdy nevyfukujte sud vzduchem,

pokud je sud poskozeny.

5. Uvolnéte tlacitko vypoustéciho vzduchu (BE) a nechte
pracovni valec stoupnout do pIné vysky.

OBRAZEK 38Integrované vzduchové ovladaci prvky

6. Odstrarite prazdny sud.
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Udrzba

Udrzba pohonu

N[

UPOZORNENI

Neotevirejte/nedemontujte kryt pfevodu. Strana pfevodu
neni urena k udrzbé. Otevieni krytu pfevodu mize zménit
tovarni nastaveni pfedepnuti a zkratit tak Zivotnost produktu.

Plan preventivni udrzby

Provozni podminky vaseho specifického systému stanovuiji,
jak casto se vyzaduje udrzba. Pomoci zdznamui o datu a typu
provedené Udrzby si vytvorte plan preventivni udrzby a pak
stanovte pravidelné intervaly kontroly kazdé ¢asti systému.

Vymeéna oleje

POZNAMKA: Olej vyménte po uplynuti doby zabé&hu
200 000 az 300 000 cykld. Po uplynuti doby zabéhu
vyménujte olej jednou za rok.

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

2. Pod otvor pro vypousténi oleje vlozte nadobu o objemu
minimalné 2 quart (1,9 litru).

3. Demontujte vypoustéci uzavér oleje. Dalsi informace
o umisténi vypoustéci zatky naleznete na OBRAZEK 39.
Nechte olej z pohonu (AB) vytéci.

4. Vypoustéci uzavér oleje znovu namontujte. Dotahnéte
na moment 25-30 Nem (18-23 ft-lb).

5. Otevrete plnici uzavér a pridejte synteticky prevodovy
olej EP bez silikonu Graco 16W645 1SO 220. Zkontrolujte
hladinu oleje ve stavoznaku. Naplnte tak, aby byla
hladina oleje pobliz stfedu pruhleditka. Kapacita oleje je
pfiblizné 1,0-1,2 quart (0,9-1,1 litru). Nepfepliujte.

6. Znovu namontujte plnici uzavér.

3A7778G

Udrzba

Kontrola hladiny oleje

Viz OBRAZEK 39 nize. Kontrolujte pravidelné hladinu oleje

ve stavoznaku. Hladina oleje by se méla pohybovat kolem
stfedu prihleditka, kdyz neni pohon (AB) v chodu. Pokud je
hladina oleje nizk3, otevrete plnici uzavér a pridejte
synteticky pfevodovy olej EP bez silikonu Graco, ¢. dilu
16W645 1SO 220.

Kapacita oleje je priblizné 1,0-1,2 quart (0,9-1,1 litru).
Neprepliujte.

UPOZORNENI

PouZivejte pouze olej Graco s ¢islem dilu 16W645.
Jakykoli jiny olej nemusi mazat spravné a mize zpUsobit
poskozeni pohonu.

Predbézné zatizeni
loziska

Stavoznak

\

Zatka vypoustéciho otvoru

OBRAZEK 39: Pruhleditko a plnici uzavér

Piedbézné zatizeni loziska

Predbézna zatiZeni loZisek jsou nastavena z vyroby a nejsou
uzivatelsky nastavitelné. Predbézné zatizeni loZisek
neupravujte. Postupujte podle uzivatelské pfirucky se

seznamem nahradnich soucasti pohonu APD20 Advanced
Precision Driver, kde jsou informace o udrzbé.
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Udrzba

Udrzba zékladny Demontaz a opétovna montaz stiracich manzet

A

1. Postupujte podle krok( v ¢asti Vyména bubnti na
strané 41.

Demontaz stiracich manzet zakladny

POZNAMKA: Zakladny pro pét galon(i maji jednu stiraci
manzetu, ktera musi byt demontovana, a zakladny pro

55 galon® maji horni a dolni stiraci manzetu, kterou je nutné
demontovat.

2. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39. 1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

2. Pokud pouzivéte systém pro okolni teplotu, VYPNETE
odpojovaci spinac (AZ). Pokud pouzivate vyhtivany
systém, VYPNETE spina¢ rozvadéci skfiné (AK)

a odpojovaci spinac (AZ).

3. Postupujte podle obrazku soucasti na strané 75
a demontujte zpétny ventil zakladny (449), jak je
znazornéno na obrazku.

4. Vycistéte vzduchovou trubku (AT) na zdkladné (AD).
yd vzduchovou trubku (AT) na 2 (AD) 3. Chcete-li vyménit opotfebované nebo poskozené stiraci

manzety (EB), zvednéte zakladnu mimo sud. Sejméte
sud ze zakladni desky. Otfete ze zakladny veskerou
kapalinu.

5. Vycistéte vSechny soucésti zpétného ventilu zakladny
(449) a v pfipadé potieby vyménte.

6. Vytahnéte odvzdusnovaci rukojet (EF) ze zakladny (AD).
Zasunte odvzdusnovaci rukojet do uvolnovacich hrdel
(EG) a odstranite zbytky materialu.

4. Odfiznéte stiraci manzety (EB) nozem a odstrarite je ze
zakladny. Viz OBRAZEK 41.

Zakladna 5 galont

OBRAZEK 40 EB

TIT0613A
OBRAZEK 41
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Montaz stiracich manzet zakladny

POZNAMKA: Zékladny pro pét galon(i maji jednu stiraci
manzetu, kterd musi byt namontovana, a zakladny pro

55 galond maji horni a dolni stiraci manzetu, kterou je nutné
namontovat.

1. Pomoci dfevéného nebo plastového nastroje, kterym
neposkodite stiraci manzetu (EB), ocistéte zbytky
materialu z drazek tésnéni.

2. Postupujte smérem zdola nahoru. Naklonte jednu stiraci
manzetu (EB) nad zadni stranu zakladny (AD).
Viz OBRAZEK 42.

3. Vlozte stiraci manzetu (EB) do horni drazky a zavedte
predni ¢ast manzety do drazky.

4. Pokud pouzivate zdkladnu 55 galon, vlozte druhou
stiraci manzetu (EB) do dolni drazky a zavedte pfedni
¢ast manzety do drazky.

5. Potrete vnéjsi stranu stiraci manzety Cerpanym
materidlem. Informujte se u dodavatele materialu.

Zakladna 5 galoni

TI10614A

OBRAZEK 42

3A7778G

Udrzba

Recyklace a likvidace

Konce zivotnosti produktu

Na konci uzite¢né zZivotnosti produktu jej rozeberte
a recyklujte sprdvnym zplsobem.

+  Provedte Postup uvolnéni tlaku.

«  Vypustte a zlikvidujte kapaliny podle pfislusnych
predpisu. Dalsi informace naleznete v bezpecnostnim
listu materialu od vyrobce.

«  Demontujte motory, fidici desky, displeje a dalsi
elektronické soucasti. Recyklujte podle pfislusnych

predpisd.

«  Nelikvidujte elektronické soucasti s béznym domacim
nebo komerénim odpadem.

K

«  Zbyvajici produkt predejte do recykla¢niho zafizeni.

45



Odstrariovani problém

Odstranovani problémii

A A

MPa/bar/PS|

i)

WV

1. Pred kontrolou nebo opravou pracovniho valce,
cerpadla nebo zakladny postupujte podle pokyn( v ¢asti

Postup uvolnéni tlaku, strana 39.

Odstranovani poruch privodnich systémui

2. Pred rozebranim pracovniho vélce, ¢erpadla nebo
zakladny zkontrolujte vdechny mozné problémy
a jejich priciny.

POZNAMKA: Dal3i informace naleznete v pfiru¢ce k obsluze
piivodni jednotky, kde jsou popisy diagnostickych koédi ADM.

POZNAMKA: Postupujte podle piiru¢ky k ¢erpadlu, kde jsou
pokyny k odstranovani jeho poruch.

Problém

Pricina

Reseni

Systém se NEZAPINA.

Jednotka neni napdjena.

Zkontrolujte hlavni jisti¢, zda je ZAPNUTY.

Zkontrolujte, zda je pfipojen napajeci
kabel.

Pracovni véalec nelze zvednout nahoru
ani spustit dold.

Zavieny vzduchovy ventil nebo ucpané
vzduchové vedeni.

Otevrete, vycistéte.

Nedostatec¢ny tlak vzduchu.

Zvyste tlak.

Opotiebeny nebo poskozeny pist.

Vyménite jej. Viz také Oprava pfFivodni
jednotky pracovniho valce na strané 55.

Ruéni ventil zavieny nebo ucpany.

Otevrete, vycistéte.

Pracovni vélec se zveda nebo spousti
pfilis rychle.

Prilis vysoky tlak vzduchu.

Snizte tlak.

Vzduch unikd kolem tyce valce.

Opotiebené tésnéni tyce.

Vyménite jej. Viz také Oprava privodni
jednotky pracovniho valce na strané 55.

Kapalina unika kolem stiracich manzet
zakladny pracovniho valce.

PFilis vysoky tlak vzduchu.

Snizte tlak.

Opotiebené nebo poskozené stiraci
manzety.

Vyménte jej. Viz také Demontaz
a opétovna montaz stiracich manzet na
strané 44.

Cerpadlo necerpa spravné nebo ¢erpa
vzduch.

Nedostate¢ny tlak vzduchu.

Zvyste nastaveni tlaku.

Opotrebeny nebo poskozeny pist.

Vyménite jej. Viz pfirucka cerpadla.

Ru¢ni ventil zavieny nebo ucpany.

Oteviete, vycistéte. Viz také Udrzba
zakladny na strané 44.

Ru¢ni ventil je znecistény, opotiebeny
nebo poskozeny.

Vycistéte, provedte udrzbu.

Ventil pomocného proudu vzduchu
nedrzi sud dole nebo netlac¢i desku
nahoru.

Zavieny vzduchovy ventil nebo ucpané
vzduchové vedeni.

Oteviete, vycistéte. Viz také Udrzba
zakladny na strané 44.

Nedostatec¢ny tlak vzduchu.

Zvyste tlak.

Uzavieny prdchod ventilem.

Ocistéte. Viz také Udrzba zakladny na
strané 44.
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Odstranovani poruch ridici skriné ohrevu

Odstranovani problémi

Problém

Pfi¢ina

Reseni

Systém netopi.

Spélena pojistka.

Vymeérite pojistku.

Doslo k vybaveni spinace prehfivani.

Zmérte odpor spinace prehfivani. Mél by
byt okolo 0 ohm, pokud je pfi pokojové
teploté. Pokud je spinac preruseny,
vyménte jej.

Kabel do spinace pfehfivani je vadny
nebo pferuseny.

Zkontrolujte pfipojeni kabelu ke spinaci
prehfivani na hlavni desce a ke spinaci.
Pokud je spojeni v pofadku, vyhledejte
misto preruseni vodice.

Elektricky zkrat.

Zkontrolujte propojky.

Zkontrolujte elektricky odpor na
vyhfivacich tycich a RTD.

Zkontrolujte pfipojeni kabel(.

Odpojovaci spina¢ je VYPNUTY.

Zkontrolujte odpojovaci spinac.

Pomaly cas zahfivani.

Nizké vstupni napéti.

Zkontrolujte, zda je vstupni napéti na
hodnoté 200 V L-N nebo 240 V L-C.

Do systému je pfivadén nedostatecny
pfikon.

Pripojte systém k pfivodu, ktery je
schopen dodavat maximalni pfikon podle
specifikaci systému. VSechny zmény

musi byt provedeny kvalifikovanym
elektrotechnikem.

Typy z6n jsou nastaveny nespravné.

Zajistéte, aby typy z6n byly v ADM
nastaveny spravné.

Pferudeny ohfivac.

Zkontrolujte odpor ohtivacu. Dalsi
informace naleznete v ¢asti Zkontrolujte
odpor ohfivace na strané 37.

Odstranovani poruch sady ohrevu ventilu

Problém

Pfic¢ina

Reseni

Unik material.

Uvolnéna spojeni Sroubeni.

Zkontrolujte, zda jsou Sroubeni fadné
dotaZena. Viz také Dily na strané 61, kde
jsou uvedeny identifikacni Udaje soucasti.

Je pouzito nespravné sroubeni.

Vyménte Sroubeni. Viz také Dily na
strané 61, kde jsou uvedeny identifika¢ni
Udaje soucasti.

Systém se neodtlakuje podle ocekavani.

Ucpana hadice nebo sroubeni.

Proplachnéte nebo vyménte ucpané
soucasti.

Ventil se neotevira nebo nezavird podle
ocekavani.

Chybna aktivace solenoidu.

Vyménte solenoid.

Tlumice solenoidu jsou ucpané.

Vyménte tlumice solenoidu.

Do solenoidu neni pfivadén
zadny vzduch.

Sestavte znovu pfivod vzduchu
do solenoidu.

3A7778G
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Oprava

Oprava
‘A & BES
MPa/bar / PSI ( \426

428

Odpojeni cerpadla od zakladny R 425

@(\
7

Cerpadlo je namontovano na zakladnach pomoci riiznych © 427
montdaznich sad. Viz Sady pro opravu, na strané 81.

Zakladna 55 galoniti

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

2. Vypnéte napdjeni pracovniho valce:

a. Pokud pouzivéte okolni jednotlivy pfivodni systém
pracovniho vélce, VYPNETE odpojovaci spina¢ (AZ).

b. Pokud pouzivéte vyhtivany jednotlivy pfivodni
systém pracovniho valce, VYPNETE odpojovaci
spinac (AZ).

c. Pokud pouzivate okolni napdjeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte cerveny
spinac (AZ) na napdjeci jednotce pracovniho valce,
kterd vyZzaduje pouze opravu.

d. Pokud pouzivéte vyhtivany napajeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte Cerveny
spinac (AZ) na napdjeci jednotce pracovniho valce,
kterd vyzaduje pouze opravu.

S e ——— =

3. Demontujte Ctyfi Sestihranné Srouby (426), ¢tyfi svorky Vthzna
(427) a podlozky (425).

4. Opatrné vysunte cerpadlo ven, aby nedoslo k poskozeni OBRAZEK 43: Montazni sada, 55 galond

vstupu Cerpadla, a odstrarnte O-krouzek (428).
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Zakladna velikosti 20, 30 a 60 litru

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.
2. Vypnéte napdjeni pracovniho vélce:

a. Pokud pouzivate okolni jednotlivy pfivodni systém
pracovniho vélce, VYPNETE od pojovaci spinac (AZ).

b. Pokud pouzivate vyhfivany jednotlivy pfivodni
systém pracovniho valce, VYPNETE odpojovaci
spinac (AZ).

c. Pokud pouzivate okolni napajeci systém
tandemového pracovniho vélce, vypnéte Cerveny
spinac (AZ) na napajeci jednotce pracovniho vilce,
kterd vyzaduje pouze opravu.

d. Pokud pouzivate vyhfivany napajeci systém
tandemového pracovniho vélce, vypnéte cerveny
spinac (AZ) na napdjeci jednotce pracovniho valce,
ktera vyzaduje pouze opravu.

3. Povolte dva Srouby 5/16 palce (462) na zakladné (AD).

4. Opatrné vysunte Cerpadlo ven, aby nedoslo k poskozeni
vstupu Cerpadla. Pokud pouzivate ¢erpadlo se sacim
adaptérem, demontujte Srouby (472), adaptér (471)

a o-krouzky (463) ze vstupu Cerpadla. Vyhtivana zakladna

OBRAZEK 44: Montazni sada, 20 galon(

Oprava

3A7778G
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Oprava
Pripojeni zakladny

Zakladna 55 galoni

1. Umistéte o-krouzek (428) z montazni sady na zdkladnu
(AD). Pokud je objemové cerpadlo (AC) upevnéno
k desce, umistéte jej na zakladnu (AD). Viz OBRAZEK 43.

2. Upevnéte vstupni pfirubu ¢erpadla k desce pomoci
SroubU (426), podlozek (425) a svorek (427) z montazni
sady 255392.

Zakladna, 20 litru

POZNAMKA: Pied montazi zakladny velikosti 20, 30 nebo
60 litrQ k ¢erpadlu se vstupnim adaptérem nainstalujte
adaptér a O-krouzek z montazni sady pomoci dvou stavécich
Sroubu. Viz OBRAZEK 44.

1. Nasadte o-krouzek (463) z montézni sady na sani
Cerpadla. Povolte Srouby na pfirubé sani cerpadla (462)
a opatrné spustte cerpadlo doll na o-krouzek (463)
a zékladnu.

2. Upevnéte vstupni pfirubu ¢erpadla k desce pomoci
Sroubu (462).

Demontaz stiracich manzet

Viz také Demontaz a opétovna montaz stiracich manzet
na strané 44.

Montaz stiracich manzet

Viz také Demontaz a opétovna montaz stiracich manzet
na strané 44.

50

Demontaz objemového cerpadla

y |
@ (/1

Postup demontaze vytla¢ného cerpadla (AC) zavisi na tom,
ktery pohon (AB) a zdkladnu (AD) vase jednotka pouziva.
Vyhledejte sestavu pracovniho vélce (AA), pohon (AB)

a zakladnu (AD) nize a demontujte vytlacné cerpadlo (AC).
Postupujte podle pfirucky k vytla¢nému cerpadlu, kde jsou
pokyny k jeho opravé.

Pokud pohon nevyzaduje Zzddnou udrzbu, ponechte jej

upevnéné k montaznimu drzaku. Pokud pohon neni nutné
demontovat, viz Demontaz pohonu na strané 52.

Privodni jednotky pracovniho valce D200,
3 palce a D200s, 6,5 palce

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

2. Vypnéte napdjeni pracovniho valce:

a. Pokud pouzivate okolni jednotlivy pfivodni systém
pracovniho vélce, VYPNETE odpojovaci spinac (AZ).

b. Pokud pouzivéte vyhfivany jednotlivy pfivodni
systém pracovniho valce, VYPNETE odpojovaci
spinac (AZ).

¢. Pokud pouzivate okolni napdjeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte erveny
spinac (AZ) na napajeci jednotce pracovniho vélce,
kterd vyZzaduje pouze opravu.

d. Pokud pouzivate vyhfivany napajeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte cerveny
spina¢ (AZ) na napajeci jednotce pracovniho valce,
ktera vyzaduje pouze opravu.

3. Viz ¢ast Odpojeni vytlaéného cerpadla v prirucce
Cerpadla.

4, Otevrete hlavni ventil vzduchu (BA).
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5. Zvednéte pohon (AB):

a. Povolte matici (105a) pod ty¢i pracovniho vélce
a nasroubuijte ji dolli po zavitové ty¢i (106) a na
adaptér zvedaciho krouzku (107), ktery upeviuje
pohon. Nasadte kli¢ na matici (105) na horni strané
tyCe pracovniho valce a zvednéte pohon (AB).

105 107

105a

OBRAZEK 45

b. Pro pohon (AB) s mensimi zdkladnami (AD) a vsechny
jednotky privodu:Dalsi informace naleznete v ¢asti
Pfivodni jednotka pracovniho valce D60, 3 palce,
se dvéma sloupky na strané 51.

6. Viztaké Odpojeni cerpadla od zakladny na strané 48,
kde je popséano zakladny (AD) od vytlacného cerpadlo (AC).

3A7778G

7.

Oprava

Viytla¢né Cerpadlo (AC) musi zvedat dvé osoby.

OBRAZEK 46

Privodni jednotka pracovniho valce D60,
3 palce, se dvéma sloupky

1.
2.

Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

Vypnéte napdjeni pracovniho valce:

a.

Pokud pouzivate okolni jednotlivy pfivodni systém
pracovniho vélce, VYPNETE odpojovaci spinac (AZ).

Pokud pouzivate vyhfivany jednotlivy pfivodni
systém pracovniho valce, VYPNETE odpojovaci
spinac (AZ).

Pokud pouzivate okolni napajeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte cerveny
spinac (AZ) na napajeci jednotce pracovniho vilce,
ktera vyzaduje pouze opravu.

Pokud pouzivate vyhfivany napajeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte cerveny
spinac (AZ) na napdjeci jednotce pracovniho valce,
kterd vyZzaduje pouze opravu.

Viz ¢ast Odpojeni vytlaéného cerpadla v prirucce
cerpadla.
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Oprava

4. \Viztaké Odpojeni ¢erpadla od zakladny na strané 48,

kde je popséno zakladny (AD) od vytla¢ného cerpadlo (AC).

5. Otevrete hlavni ventil vzduchu (BA).

6. Zvednéte sestavu pracovniho vélce (AA) a vytahnéte
pohon (AB) z vytlatného cerpadla (AC).

7. Demontujte vytla¢né cerpadlo a provedte udrzbu
podle potieby.

Montaz objemového cerpadla

Privodni jednotky pracovniho valce D200,
3 palce a D200s, 6,5 palce

1. Ulozte vytla¢né cerpadlo (AC) na zékladnu (AD).
Postupujte podle krok( v ¢asti PFipojeni zakladny
na strané 50.

2. \Viz ¢ast Pripojeni vytlaéného cerpadla v piirucce
Cerpadla.

3. Pfipojte pohon (AB):

a. Nasadte kli¢ na matici (105) na horni strané tyce
pracovniho vélce a spustte pohon (AB) na vytlacné
Cerpadlo (AC). Viz OBRAZEK 45 na strané 51.
Zasroubujte matici (105) nahoru a dotdhnéte ji pod
tyci pracovniho valce. Dotahnéte matici (105) pod
pficnikem maximalnim momentem 25 ft-lb
(34 Nem).

Privodni jednotka pracovniho valce D60,
3 palce, se dvéma sloupky

1. Zvednéte pracovni valec (AA), abyste mohli namontovat
vytlacné ¢erpadlo (AC) na zakladnu (AD).

2. Ulozte vytla¢né cerpadlo (AC) na zdkladnu (AD).
Postupujte podle kroku v ¢ésti PFipojeni zakladny
na strané 50.

3. \Viz ¢ast Pripojeni vytlaéného cerpadla v piirucce
Cerpadla.
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Demontaz pohonu

y |
/N A A O C

Zajistéte, aby pohon byl neustéle podepfen, zabranite tim

tézkym zranénim pfi montézi a demontézi.

1.

2.

Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.
Vypnéte napdjeni pracovniho valce:

a. Pokud pouzivate okolni jednotlivy pfivodni systém
pracovniho vélce, VYPNETE odpojovaci spinac (AZ).

b. Pokud pouzivéte vyhfivany jednotlivy pfivodni
systém pracovniho valce, VYPNETE odpojovaci
spinac (AZ).

c. Pokud pouzivate okolni napdjeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte Cerveny
spinac (AZ) na pfivodni jednotce pracovniho vilce,
jejiz pohon demontujete.

d. Pokud pouzivate vyhfivany napajeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte cerveny
spinac (AZ) na pfivodni jednotce pracovniho valce,
jejiz pohon demontujete.

Viz ¢ast Odpojeni vytlaéného cerpadla v pfirucce
Cerpadla.

Odpojte napdjeni pohonu (AB):

a. Demontujte kryt télesa pohonu (HC).
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b. Odpojte vodice uvnitf krytu télesa pohonu.
Viz OBRAZEK 47.

OBRAZEK 47: Kabely v télese pohonu

c. Povolte drzak na kabely (CG).

d. Vytahnéte kabely z télesa pohonu protazenim skrze
drzék na kabely (CG).

e. Odpojte kabely pfipojené k portdim 1-6 na strané
pohonu, jak je zndzornéno na OBRAZEK 49.

AR
OBRAZEK 49

3A7778G

Oprava

5. Odpojte pohon (AB):

a. Privodnijednotky pracovniho vdlce D200, 3 palce
a D200s, 6,5 palceUpevnéte zvedak ke zvedacimu
krouzku pohonu. Povolte matici (125) pod
pfi¢nikem. Pomoci kli¢e podrzte adaptér zvedaciho
krouzku (127) na misté a povolte zavitovou ty¢ (126)

na pri¢nikem pomoci jiného klice. Viz OBRAZEK 50.

Zavésny

krouzek &

OBRAZEK 50: Zakladna 55 galon o

b. Privodni jednotky pracovniho vdlce D60, 3 palce:
Demontujte Srouby (255) a podlozky (256)
z upevnovaci desky (259). Pomoci vhodného
zvedaku zvednéte pohon (AB) z upevnovaci desky
(259). Viz OBRAZEK 51.

OBRAZEK 51: D60 s pracovnim valcem

53



Oprava

Montaz pohonu 2. Pfipojte napdjeni pohonu (AB). Postupujte podle ¢asti
a-e kroku 4 na strané 52 v obraceném poradi.

3. Pokud pouzivéte systém pro okolni teplotu, ZAPNETE
odpojovaci spinac (AZ). Pokud pouzivate vyhtivany

. . . — systém, ZAPNETE spinac rozvadéci skfiné (AK)

Zvavjlsjcete, ab)f p,ohog byl ne,uftale pode;),rvgn, zabranite tim a odpojovaci spinac (AZ).

tézkym zranénim pfi montazi a demontézi.

3 B o Zdrojova jednotka D60, 3 palce, se dvéma
Privodni jednotky pracovniho valce D200, sloupky

3 palce a D200s, 6,5 palce

1. Pomoci bezpe¢ného zvedaciho zafizeni upevnéte
Zakladna 55 galoni: pohon (AB) k montéazni desce (259) Srouby (255)

a podlozkami (256). Viz OBRAZEK 51 na strané 53.
1. Pomoci vhodného zvedaciho zafizeni vlozte spojovaci

tyce do vytla¢ného ¢erpadla (AC) a upevnéte pohon (AB) 2. Viz ¢ast Pripojeni vytlaécného cerpadla v pfirucce

k ¢erpadlu (AC). Cerpadla.
a. Yiz cast Pripojeni vytlacného cerpadla v pfirucce 3. Pripojte napajeni pohonu (AB). Postupujte podle ¢asti
cerpadla. a-e kroku 4 na strané 52 v obraceném poradi.

b. Namontujte zavitovou ty¢ (126) skrz stfedovy otvor
v pfi¢niku. Namontujte pojistné podlozky (124)
a matice (125) na zéavitovou ty¢ (126), a to nad i pod
pfi¢nik. Pomoci klice podrzte adaptér zvedaciho
krouzku (127) a dotahnéte zavitovou ty¢ (106) do
adaptéru zvedaciho krouzku (127) pomoci jiného
klice. Viz OBRAZEK 52.

c. Dotahnéte matici (125) pod pfi¢nikem maximalnim
momentem 25 ft-1b (34 Nem).

d. DotaZenim matice (125) nad pfi¢nikem zajistéte
pohon (AB) na misté.

OBRAZEK 52
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Oprava privodni jednotky
pracovniho valce

g

V z&djmu snizeni rizika vazného Urazu vzdy pfesné dodrzte
Postup uvolnéni tlaku popsany na strané 39 pokazdé,
kdyz obdrzite pokyn k uvolnéni tlaku. Nepouzivejte stlaceny
vzduch k demontovéni vodiciho pouzdra nebo pistu.

Pistni tyce pracovniho valce D200s, 6,5 palce
Vzdy provadéjte tidrzbu obou valcl soucasné. Pii udrzbé
zvedaci tyce (AL) vzdy nasadte nové O-krouzky do tésnéni
pistni tyce a pistu pracovniho valce.

Demontaz tésnéni pistni tyce

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

2. Vypnéte napdjeni pracovniho valce:

a. Pokud pouzivate okolni jednotlivy pfivodni systém

pracovniho vélce, VYPNETE odpojovaci spina¢ (AZ).

b. Pokud pouzivate vyhtivany jednotlivy pfivodni
systém pracovniho valce, VYPNETE odpojovaci
spinac (AZ).

c.  Pokud pouzivate okolni napajeci systém
tandemového pracovniho vélce, vypnéte cerveny
spinac (AZ) na napdjeci jednotce pracovniho valce,
ktera vyzaduje pouze opravu.

d. Pokud pouzivate vyhfivany napajeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte Cerveny
spinac (AZ) na napdjeci jednotce pracovniho vélce,
kterd vyzaduje pouze opravu.

3. Demontujte matice (123) a pojistné podlozky (122)
upevnujici spojovaci ty¢ (219) k pistnim ty¢im (132).
Viz obrazek soucasti na strané 61.

4. Demontujte matice (303, 305) a podlozky (302, 304).
Viz obrazek soucasti na strané 67.

5. Zvednéte spojovaci ty¢ (219) z tyci.

6. Odstrante pfidrzny krouzek (136) uchopenim vystupku
na krouzku pomoci klesti a vyto¢enim krouzku ven
z drazky.

7. Odstrante pojistny krouzek (134) a stiraci manzetu
tyce (133).
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Oprava

8. Odstrante vodici pouzdro (135) stazenim z tyce (132).
Ctyfi otvory 1/4in -20 jsou uréeny pro snadné
demontovani vodiciho pouzdra.

9. Zkontrolujte soucasti, zda nejsou opotiebené nebo
poskozené.

132

TI10784A

OBRAZEK 53: Tésnéni pistni tyce, 6,5 in.

Montaz tésnéni pistni tyce
1. Namontujte nové o-krouzky (137, 142), stiraci manzetu

tyce (133) a pojistny krouzek (134). Promazte tésnéni
vhodnym mazivem na o-krouzky.

2. Nasunte vodici pouzdro (135) na ty¢ (132) a zatlacte jej
na valec. Vyménte pojistny krouzek (136) jeho
zavedenim okolo drazky vodiciho pouzdra.

3. Nainstalujte zpét spojovaci ty¢ (219) pomoci matic (123)
a pojistnych podlozek (122). Dotdhnéte na moment
40 ft-1b (54 Nem).

4. Nainstalujte zpét podlozky (302, 304) a matice (303, 305).

Demontaz pistu pracovniho valce

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.
2. Vypnéte napdjeni pracovniho valce:

a. Pokud pouzivate okolni jednotlivy pfivodni systém
pracovniho valce, VYPNETE odpojovaci spinac (AZ).

b. Pokud pouzivéte vyhfivany jednotlivy pfivodni
systém pracovniho vélce, VYPNETE odpojovaci

spinac (AZ).

c. Pokud pouzivate okolni napdjeci systém
tandemového pracovniho vélce, vypnéte cerveny
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Oprava

spinac (AZ) na napajeci jednotce pracovniho vélce, Montaz pistu pracovniho valce

kterd vyzaduje pouze opravu. 1.

d. Pokud pouzivéte vyhtivany napajeci systém
tandemového pracovniho valce, vypnéte cerveny
spinac (AZ) na napdjeci jednotce pracovniho valce,
kterd vyZzaduje pouze opravu.

Nainstalujte pist (139, 137) s novymi O-krouzky (132)
a nasadte jej na ty¢ (141). Promazte pist (141)

a o-krouzky (139, 137). Namontujte pist (141) a spodni
pojistny krouzek (138) na pistni ty¢ (132). Namontujte
vodici pasek (140) na pist (141).

2. Opatrné zasurite pist (141) do valce a zatlacte pistni ty¢
) ) L y (132) rovné do valce. Po vlozZeni pistu (141) pfidejte tfi

3. Demontujte matice (123) a pojistné podlozky (122) unce maziva do kazdého valce.

upeviujici spojovaci ty¢ (219) k pistnim tyc¢im (132).

Viz strana 61. 3. Nasadte vodici pouzdro (135) na ty¢ (132).
4. Demontujte matice (303, 305) a podloZky (302, 304). 4, Instalujte zpét vzduchovy kryt (134) a pridrzovaci

Viz obrazek soucasti na strané 67. krouzek (219). Provedte postup Demontaz pistu

pracovniho valce v obraceném poradi krokd.

5. Zvednéte spojovaci ty¢ (219) z tyci.
6. Odstrante pridrzny krouzek (136) uchopenim vystupku Pistni tyce pracovniho valce D60 a D60, 3 in

na krouzku pomoci klesti a vytoc¢enim krouzku ven
z drazky.

7. QOdstranite vodici pouzdro (135) a stahnéte je z pistni

Vzdy provadéjte udrzbu obou valcl soucasné. Pii udrzbé
pistni tyce vzdy nasadte nové O-krouzky do tésnéni pistni
tyce a pistu pracovniho vélce.

tyce (132). Demontaz tésnéni a loziska pistni tyce

UPOZORNENI

Nenaklapéjte pistni ty¢ na jednu stranu, kdyz je 2.

demontujete ze zakladni desky nebo naopak montujete.
Takové pohyby mohou zpUsobit poskozeni pistu nebo
vnitfniho povrchu vélce zakladni desky.

8. Opatrné polozte pist (141) a tyc (132) dol(, aby nedoslo
k ohnuti pistni tyce. Vyjméte dolni pojistné krouzky (138)
a o-krouzek (139). Demontujte vodici pasek pistu (140).
Stahnéte pist (141) mimo pistni ty¢ (132).

132

TI10785A
OBRAZEK 54: Pist pracovniho valce 6,5 in.
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1.

3.

4,

Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.
Prejdéte k tésnéni a lozisku pistni tyce.

a. ProD200 3 in., pracovni vdlec: Demontujte matice
(125) a pojistné podlozky (124) upevnujici spojovaci
ty¢ (219) k pistnim ty¢im (246). Demontujte matice
(305) a ventilator (304). Demontujte spojovaci ty¢
(219). Postupujte podle obrazku soucasti na
strané 63.

b. Pro D60 3 in., pracovnivdlec: Zkontrolujte, zda je
(125) a pojistné podlozky (254) z pistnich tyci (261).
Demontujte celou sestavu Cerpadla, véetné
upeviovaci desky (259) a stahnéte ji z pistnich tyci
(261). Zajistéte sestavu cerpadla tak, aby ¢erpadlo
(AC) a zdkladna (AD) nespadly. Viz strana 68.

Demontujte pridrzny krouzek (218).
Demontujte tésnéni a lozisko pistni tyce.

a. Posunte koncovy uzavér (241), ¢ep (238), o-krouzek
(245) a pruzinu (244) nahoru, mimo pistni ty¢
(261, 246). Demontujte pojistny krouzek (242)
a lozisko (243) z koncového uzavéru (241) a pak
demontujte o-krouzek (240).

3A7778G



5. Zkontrolujte soucasti, zda nejsou opotiebené nebo
poskozené.V pfipadé potieby je vyménte.

POZNAMKA: Neinstalujte zpét sestavu koncového uzavéru,
pokud je nutné pist pracovniho valce (247) demontovat

z pistni tyce. Pokyny k opravé pistu pracovniho valce najdete
na dal3i strané.

Pracovni valce D200 a D60, 3 in.

261, —
246
ti23247a

OBRAZEK 55: Tésnéni pistni tyce, 3 in.

Montaz tésnéni a loziska pistni tyce
Viz OBRAZEK 55 na strané 57.
1. Promazte o-krouzek (240) a dolni lozisko (243).

a. Nainstalujte O-krouzek (240), dolIni lozZisko (243)
a pfidrzny krouzek (242) na koncovy uzavér (241).

b. Namontujte novy o-krouzek (245) a ¢ep (238)
na koncovy uzavér (241). Promazte o-krouzek (245)
a koncovy uzavér (241).

c. Nasadte pruzinu (244) a koncovy uzavér (241)
na pistni ty¢ (261, 246).

2. Nainstalujte pfidrzny krouzek (218).

3. Pro D200 3 v pracovniho vdlce: Nainstalujte pti¢nik (219),
matice (124) a podlozky (125).

4.  Pro D60 3 in., pracovni vdlec: Namontujte upevriovaci

desku (259) a matice (255) s pojistnymi podlozkami
(256). Dotahnéte na moment 40 ft-Ib (54 Nem).
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Oprava

Demontaz pistu pracovniho valce

1. Provedte kroky 1-4 postupu Demontaz tésnéni
a loziska pistni tyce pistni tyce a odstrarite koncovy
uzaveér z pistni tyce.

UPOZORNENI

Nenaklapéjte pistni ty¢ na jednu stranu, kdyz je
demontujete ze zakladni desky nebo naopak montujete.
Takové pohyby mohou zpUsobit poskozeni pistu nebo
vnitfniho povrchu vélce zakladni desky.

2. Opatrné polozte pist (247) a pist ty¢ (261, 246) dol,
aby nedoslo k ohnuti pistni ty¢e. Demontujte matici
(125), podlozku (124), pist (247), vnéjsi O-krouzek (245)
a vnitini O-krouzek (239).

3. Zkontrolujte soucésti, zda nejsou opotiebené nebo
poskozené.V pfipadé potieby je vyménte.

‘U‘\ 261,246

.

\g‘/ 124

@ 125

12 TI0521A

245

239

OBRAZEK 56: Pist pracovniho valce 3 in.

Montaz pistu pracovniho valce

1. Nasadte nové O-krouzky (245, 239) a promazte pist (247)
a O-krouzky.

2. Naneste lepidlo na zavity stfedni pevnosti. Namontujte
pist (247), podlozku (124) a matici (125) na pistni ty¢
(261, 246).

3. Opatrné zasunte pist (247) do valce a zatlacte pistni ty¢
(261, 246) rovné do valce.

4. Nasadte pruzinu (244) a koncovy uzavér (241) na pistni
ty¢ (261, 246).

5. ProD200 3 in., pracovni vdlce: Nainstalujte pojistny krouzek
(218), pfi¢nik (219), matice (124) a podlozky (125).

6. ProD60 3in., pracovnivdlce:Namontujte pojistny krouzek
(218) a montazni desku (259) s maticemi (255)
a podlozkami (256) spole¢né s ¢erpadlovym systémem
a zékladnou.

57



Oprava

Vyména elektrickych soucasti ridici

/N

NEBEZPECIi
VYSOKE NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Toto zafizeni mUze byt napajeno vice nez 240 V. Kontakt
s timto napétim zpUsobi smrt nebo vazné zranéni.

«  Pred odpojenim kabell a udrzbou zafizeni VYPNETE
spinac rozvadéci skiiné (AK) a odpojovaci spinac (AZ).

Vymeéna pojistek jednotky Auto Multi-Zone
(AMZ)
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UPOZORNENI

Vzdy pouzivejte rychlopojistky, zabranite tim poskozeni.
Na ochranu pred zkratem se vyzaduiji rychlopojistky.

Pojistka Cast Identifikace
F1A-F4B 129346 | 250V AC, 12,5 A, rychlopojistka
FHA-FHB | ----- 250 VAC,25A
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skiiné ohrevu

1. VYPNETE odpojovaci spina¢ fidici skfiné ohfevu (AZ).
2. Demontujte dvere (350) na fidici skfini ohfevu (AX).

3. Na vytahovani vypalenych pojistek pouzijte nevodivy
nastroj.

UPOZORNENI

Pouziti nespravného nastroje, naptiklad sSroubovaku nebo
klesti, mUze zpusobit prasknuti pojistky nebo poskozeni
elektronické desky.

POZNAMKA: Pojistky FHA a FHB nelze vyménit. Pokud jsou
spaleny pojistky FHA nebo FHB, objednejte si sadu nahradni
jednotky AMZ, 25R533.

4. Namontujte novou pojistku do prazdného drzaku
pojistky.

5. Namontujte dvefe fidici skiiné ohievu (350).

Vymeéna jednotky Auto Multi-Zone (AMZ)
1. VYPNETE odpojovaci spina¢ Fidici skfiné ohfevu (AZ).

2. Povolte srouby a demontujte dvefe (350) na fidici skfini
ohrevu (AX).

350

OBRAZEK 58

3. Demontujte jednotku AMZ:

a. Odpojte vyhfivané elektrické kabely ze zadni strany
jednotky AMZ.
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b. Odpojte kabely od jednotky AMZ uvnitt fidici skiiné
ohfevu (AX).

c. Demontujte Ctyfi Srouby (333) upevnujici jednotku
AMZ na zadni strané fidici skfiné ohfevu (AX)
a demontujte jednotku AMZ.

Instalujte novou jednotku AMZ:

a. Pro systémy s jednim pracovnim valcem nastavte
Cislo polohy volice AMZ 1 na ciselniku.

b. Nastavte voli¢ AMZ do polohy 2 pro pracovni valec 2
pro tandemovy systém. POZNAMKA: Pracovni valec
2 neobsahuje ADM.

31438

OBRAZEK 59: Poloha oto¢ného ovladace jednotky AMZ

¢. Upevnéte jednotku AMZ na zadni stranu fidici sk¥iné
ohfevu (AX) pomoci ¢tyfi Sroubt (333) sejmutych
z plvodni jednotky AMZ.

d. Pfipojte kabely uvnitf fidici skfiné ohfevu (AX)
k jednotce AMZ.

e. Pfipojte vyhfivané elektrické kabely k zadni strané
jednotky AMZ.

Nasadte dvefre fidici skfiné ohfevu (350).
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Oprava

Vyména rozsireného modulu displeje (ADM)

UPOZORNENI

Modul ADM obsahuje uzite¢né udaje o zivotnosti a
diagnostice a ty budou v pfipadé vymény ztraceny.
Chcete-li si tato data ponechat, provedte stazeni na disk
USB jesté pfed vyménou modulu ADM.

1. VYPNETE odpojovaci spina¢ fidici skfiné ohfevu (AZ).
2. Odpoijte kabel od spodni strany modulu ADM (AF).

3. Demontujte modul ADM (AF) z drzaku (114). Viz také
Dily na strané 61.

4. Namontujte modul ADM (AF) do drzdku (114).

5. Pripojte kabel do spodni strany nového modulu
ADM (AF).

Vyména napajeciho zdroje

POZNAMKA: Pokyny pro vyménu napajeciho zdroje plati
pouze pro vyhfivané systémy.
1. VYPNETE odpojovaci spina¢ Fidici skfiné ohfevu (AZ).

2. Povolte Srouby a demontujte dvere (350) na fidici skfini
ohfevu (AX).

3. Odpoijte kabelovy svazek napajeciho zdroje od jednotky

AMZ (sbérnice J3 a J21).

4. Demontujte napajeci zdroj (338) od liSty DIN v fidici
skfini ohfevu (AX).

5. Odpoijte kabelovy svazek napdjeciho zdroje od
napajeciho zdroje.

6. Namontujte novy napdjeci zdroj do listy DIN v fidici
skiini ohrevu (AX).

7. Pripojte kabelovy svazek napdjeciho zdroje do jednotky
AMZ (sbérnice J3 a J21).

8. Uzavrete dvere fidici skfiné ohfevu (350).
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Oprava

Vyména pojistek v kabelovém
svazku (25R652)

Kabelovy svazek se dodava s namontovanymi pojistkami.
Vyménu pojistek provedete nasledujicimi kroky.

1. VYPNETE odpojovaci spina¢ Fidici skfiné ohfevu (AZ).
2. Demontujte dvefe fidici skfiné ohfevu (350).

3. Odsroubujte pruzinovy drzék pojistek a otevfete jej.
Pojistka mize byt snadno vyjmuta rukou.

Otevfit zde
OBRAZEK 60

4. Instalujte novou pojistku.
5. Pfipojte a dotdhnéte drzak pojistek.

6. Namontujte dvefe fidici skiiné ohfevu (350).

UPOZORNENI

Chcete-li zabranit poskozeni desky jednotky AMZ,
pouzijte pouze rychlopojistky 5 x 20 mm, 10 A AC.
Na ochranu pred zkratem se vyzaduji rychlopojistky.
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Dily

Dily

Zobrazen model EZC2661

POZNAMKA: Pokud pouzivate tandemovy
systém, ADM neni zahrnuto do pfivodni
jednotky pracovniho vélce iQ 1 (A).

107,108
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Dily

Privodni jednotky pracovniho valce D200s, 6,5 palce, EZC2661

Ref.
101
102
103
104

105
106
107
108
109
110
111
112

113

114
115
116

117
118
119
1207

121
122
123
124
125
126
1277
1287
1297
130q
131q

132
133*
134*
135
136*
137*%
138*
139%
140*
141
142%
143

144q
145
146q
219

62

Cast
102040
110755
117017
15V954

C12509
100016
121112

24C824

C19853
(32467
C38185

15M531
101015
C19187
101533
101535
15J992

15J991

15J993

196548
15J074

C32401

C03043
C31001

18C233
32409
C38132
c20417
158776
C32408
(C32405
C02073

15G303

17J476
167646

Popis

MATICE

PODLOZKA, rovna
PODLOZKA

STITEK, uzaviraci ventil,
ovladani vzduchu

STITEK, pfi¢ny nosnik
TRUBKA, nylon
PODLOZKA, pojistna
SROUB

SROUB

DRZAK, upevriovaci, lakovany
Pracovni valec, 6,5 palce
DRZAK, oto¢ny, pro zavésnou
jednotku, lakovany
SPOJOVACI SOUCAST,
otocny ovlada¢

DRZAK, upevnovaci, sestava
KIT, fizeni vzduchu
ROZVADECI SKRIN, na pracovniho
valce, elektricky pohon
SROUB

STOP, sud

PODLOZKA, pojistna
TESNICI TMEL, trubka,
nerezova ocel

TYC, kladka

PODLOZKA, pojistna
MATICE

PODLOZKA, pruzna
MATICE

TYC, se zavitem

ADAPTER, zavésny krouzek
KROUZEK, zavésny, deska
MAZIVO, proti zadfeni
STITEK, vystraha

STITEK, bezpe¢nostni,
rozdrceni a pfiskfipnuti
TYC

KROUZEK, pojistny
STIRACI MANZETA, tyc
MANZETA, vodici
KROUZEK, pFidrzny
UCPAVKA, tésnici krouzek
KROUZEK, pFidrzny
UCPAVKA, tésnici krouzek
PASKA, vodici

PIST, vytah, vzduch
UCPAVKA, krouzek
PRACOVNI VALEC, D60,
elektricky pohon, ohfev
STITEK, vystraha, elektricka
RIDICI SKRIN, ohtev
STITEK, bezpeénostni, varovny
NOSNIK, spojovaci

Mn.

_

15
15
15

—_

= NNN

W= = =2 = NNNNN

S NNNNDBABNNMNNNDN

_—_

Ref. Cast
262 130787
263 123673
264 255381
265 -

267 234966

Popis
SNIMAC, sud
KABELOVY SVAZEK
SERVOOVLADAC, snimac¢, téméf
prazdny/prazdny sud, lakovany
DRZAK, snima¢ hladiny, dualni,
D200
SADA, pfislusenstvi, zadvés hadice

q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
k dispozici zdarma.

1

*  Soucdsti obsaZené v sadé pro opravu pfivodnich jednotek
pracovniho vdlce 918432 (k zakoupeni samostatné).

? Neni na obrdzku.
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Dily

Privodni jednotky pracovniho valce D200, 3 palce

Zobrazen model EZC2561

POZNAMKA: Pokud pouzivate tandemovy
systém, ADM neni zahrnuto do pfivodni

jednotky pracovniho valceiQ 1 (A).

A

AN

245

106

223

63
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Dily

Privodni jednotky pracovniho valce D200, 3 palce, EZC2561

Ref.
101

102
103
104

105
106
107
108
109
112

113
114
115
116

117
118
119
120?
124*%
125*%
126
1277
1287
1297
130q
131q

143

144q
145
146q
201
205
208
213
217
218*
219
220
221
223
224
225

226

234?
2357
2377

238*
239%

240*
241*

64

Cast

102040
110755
117017
15V954

C12509
100016
121112

24C824

C19853
(32467
(38185
101533
101535
15J992
15J991

15J993
196548
15J074

15G303
17)476
100014
108050
189559
100015
121518
127510
167646
255296
128863

156401
156698
15F453

Popis
MATICE
PODLOZKA, rovna
PODLOZKA
STITEK, uzaviraci ventil,
ovladani vzduchu
STITEK, pfi¢ny nosnik
TRUBKA, nylon
PODLOZKA, pojistna
SROUB
SROUB
DRZAK, otoény, pro zavésnou
jednotku, lakovany
SPOJOVACI SOUCAST, oto¢ny ovlada¢
DRZAK, upevrovaci, sestava
KIT, fizeni vzduchu
ROZVADECI SKRIN, na pracovniho
vélce, elektricky pohon
SROUB
STOP, sud
PODLOZKA, pojistna
TESNICI TMEL, trubka, nerezové ocel
PODLOZKA, pruzna
MATICE, pIn3, Sestihranna
TYC, se zavitem
ADAPTER, zavésny krouzek
KROUZEK, zavésny, deska
MAZIVO, proti zadfeni
STITEK, vystraha
STITEK, bezpeénostni, rozdrceni
a priskripnuti
PRACOVNI VALEC, D60,
elektricky pohon, ohrev
STITEK, vystraha, elektricka
RIDICI SKRIN, ohtev
STITEK, bezpeénostni, varovny
SROUB
PODLOZKA, pojistna, pruzina
UZAVER, koncovy
MATICE
SROUB
KROUZEK, pfidrzny, vnitfni
NOSNIK, spojovaci
Pracovni vélec, svarenec, 3”
DRZAK, upevnovaci, lakovany
ARMATURA, ohyb
DRZAK, upevnovaci, dolni
DRZAK, upevnovacdi, skFif
pfislusenstvi
DRZAK, upeviiovaci, pracovni valec
MAZIVO, mazaci tuk
MAZIVO, olej
TESNICI TMEL, na zavity,
stfedni pevnost
LOZISKO, koncovy uzavér pracovniho
valce
UCPAVKA, tésnici krouzek
UCPAVKA, tésnici krouzek
ZARAZKA, pridrzny krouzek

Mn.

_

15
16
12
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Ref.
242

243
244*
245*
246
247
2517
252
262
263
264

265

267

Cast
15M295

15U979
160138
160258
167651
183943
C20987
167652
130787
123673
255381

234966

Popis

LOZISKO, koncovy uzavér pracovniho

valce

CEP, pruzinovy, pfimy

PRUZINA, kompresni

UCPAVKA, tésnici krouzek

TYC, pistni, pracovni valec

PIST

UCPAVKA, tésnici krouzek

TYC, spojovaci, pracovni valec
SNIMAC, sud
KABELOVY SVAZEK
SERVOOVLADAC, snimac¢, téméf
prazdny/prazdny sud, lakovany
DRZAK, snima¢ hladiny, dualni, D200,
lakovany
SADA, piislusenstvi, zavés hadice

q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
k dispozici zdarma.

N N SO N QG

*  Soucdsti obsaZené v sadé pro opravu privodnich jednotek
pracovniho vdlce 255687 (k zakoupeni samostatné).

? Neni na obrdzku.
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Dily

Privodni jednotky pracovniho valce D60, 3 palce

Zobrazen model EZC2424

POZNAMKA: Pokud pouzivite tandemovy systém,
ADM neni zahrnuto do pfivodni jednotky pracovniho
valceiQ 1 (A).
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Dily

Privodni jednotky pracovniho valce D60, 3 palce, EZC2424

Ref.
101

102
103
104

106
107
108
109
112

113

114
115

116

117
118
119
1207
124*
125*%
130q
131q

143

144q
145
146q
201
205
213
217
218*
221
223
224
225

226

234?
2357
2377

238*

239*
240*
241*
242

243
244*
245*
247
254

66

Cast
102040
110755
117017
15V954

C12509
100016
121112

24C824

C19853
C32467
(38185
101533
101535

196548
15J074

15G303

17J476
100014
108050
100015
121518
127510
255296
128863

156401
156698
15F453
15M295

15U979
160138
160258
183943
104395

Popis

MATICE

PODLOZKA, rovna

PODLOZKA

STITEK, uzaviraci ventil,

ovladani vzduchu

TRUBKA, nylon, obla

PODLOZKA, pojistna

SROUB

SROUB

DRZAK, otoény, pro zavésnou
jednotku, lakovany

SPOJOVACI SOUCAST,

otocny ovlada¢

DRZAK, upeviovaci, sestava
RIZENI, vzduch, pracovni valec,
hydraulicky pohon

ROZVADECI SKRIN, na pracovniho
valce, elektricky pohon

SROUB

STOP, sud

PODLOZKA, pojistna

TESNICI TMEL, trubka, nerezové ocel
PODLOZKA, pruzna

MATICE

STITEK, vystraha

STITEK, bezpeénostni, rozdrceni

a priskripnuti

PRACOVNI VALEC, D60,

elektricky pohon, ohtev

STITEK, vystraha, elektricka

RIDICI SKRIN, ohrev
STITEK, bezpeé¢nostni, varovny
SROUB

PODLOZKA, pojistna, pruzina
MATICE

SROUB

KROUZEK, pfidrzny, vnitfni

DRZAK, upevrovaci, lakovany
ARMATURA, ohyb

DRZAK, upeviiovaci, dolni

DRZAK, upevhovaci, skFif
pfislusenstvi

DRZAK, upevriovaci, pracovni valec
MAZIVO, mazaci tuk

MAZIVO, olej

TESNICI TMEL, na zavity,

stfedni pevnost

LOZISKO, koncovy uzavér pracovniho
valce

UCPAVKA, tésnici krouzek
UCPAVKA, tésnici krouzek
ZARAZKA, pridrzny krouzek
LOZISKO, koncovy uzavér pracovniho
valce

CEP, pruzinovy, pfimy

PRUZINA, kompresni

UCPAVKA, tésnici krouzek, BUNA-N
PIST

PODLOZKA, pojistna, ozubena, vnéjsi

Mn.

_

—_
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Ref.

255
256
257
258
259

260
261
262
263
264
265

266
268

Cast
110141
100133

16T421

130787
123673
255381

26B203

Popis
SROUB
PODLOZKA, pojistna
PRACOVNIVALEC, dp, svafenec
ADAPTER, $estihranna trubka
DRZAK, police, D60, 3400/6500,
lakovany
DRZAK, kabelova lavka, beran D60,
lakovany
TYC, pistni, pracovni vélec dp
SNIMAC, sud
KABELOVY SVAZEK
SERVOOVLADAC, snimac¢, téméf
prazdny/prazdny sud, lakovany
DRZAK, snima¢ hladiny, dualni, D200,
lakovany
SPONA, lanko
DRZAK, hadice, pruzina

q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
k dispozici zdarma.

*  Soucdsti obsaZené v sadé pro opravu privodnich jednotek
pracovniho vdlce 255687 (k zakoupeni samostatné).

? Neni na obrdzku.
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Montazni sady ¢erpadla D200 a D200s pro zakladny velikosti 55 galonti

(200 litra)
Ref. Cast

301 15M531
302 101015
303 C19187
304 101533
305 101535
126 -

127 15J991
128 15J993

3A7778G

Poznamka: Tabulku s konfiguracemi sad najdete na strané 61.

Popis
TYC, zakladna

PODLOZKA, pojistna
MATICE

PODLOZKA, pruzna
MATICE

TYC, se zavitem

ADAPTER, zavésny krouzek
KROUZEK, zavésny, deska

Mn.

_ == NNNDN

TIN0771A

Dily
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Dily

Montazni sady ¢erpadla D60 pro zakladny velikosti 5 galonii (20 litri)

Ref. Cast
3067 ---

307
308
309
310

68

101533
101535
100133
110141

Popis
DRZAK,pO“C€,NXT3400a|VXT6500
PODLOZKA, pruzna

MATICE

PODLOZKA, pojistna

SROUB

3A7778G



Dily

Montazni sady cerpadla D200s pro zakladny velikosti 16 galoni (60 litrt)

Ref.

361
362
363
364
365
366
367
368
369

Cast
15M298
101533
101535

100133

3A7778G

376

377 —_ || Ta®
e

Popis

TYC, spojovadi, police
PODLOZKA, pojistna
MATICE, Sestihranna
DRZAK, police

PODLOZKA, pojistna
SROUB, $estihranna hlava
TYC, se zavitem

ADAPTER, zavésny krouzek
KROUZEK, zavésny, deska

== DD =a2BbDbdNT
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Dily

Rozvadéci skrin

Rozvadéci skfin, okolni teplota

T

205,217

Ref.

205
217
31

312
313

314
315
316
317%
318

319

70

Cast
108050
121518

121612

120993
108787
16K918

114185

311

Popis

o 312

DIOR

©

): (€

N

©

51

_
©

G

316

PODLOZKA, pojistna, pruzina

SROUB

DRZAK, zavés kabelové lavky,

lakovany

KONEKTOR, prichozi, M12, mxf 3
KONEKTOR, pruchozi, M12, mxf, 1

8 kolikd

PROPOJOVACI SKRIN, sestava,
elektricky pohon, lakovana

MATICE
SROUB

STITEK, napajeni, odbo&ny obvod
KRYT, sestava, propojovaci skfin,

elektricky pohon, lakovana

SROUB

—_ a NN

318

130

Ref.
320

321
322

130q
324%

oo

319

320

321

322

I
C

Wi

Cast
123967

123970
121171
196548

Popis

OTOCNY OVLADAC, odpojovaci,
operatorem ovladany

SPINAC, odpojovaci, 40 A
RUKOJET, kabel

STITEK, vystraha

STITEK, vicenasobny, sestava EMC
a EMD

q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
k dispozici zdarma.

*  Nenizndzornéno.

_
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vrv

Rozvadéci skiin, s ohifevem

Viz detail A

325

MMOMO -~
SO E

Viz detail B

Detail A

Ref. Cast
205* 108050
217* 121518
311+ -—--
3121 121612
313t -

314 -—-

315 120993
316t 108787
317t 16K918
318t -
319t 114185
320t 123967

3A7778G

315

325

Popis

PODLOZKA, pojistna, pruzina
SROUB

DRZAK, zavés kabelové lavky,
lakovany

KONEKTOR, priichozi, M12, mxf
KONEKTOR, prichozi, M12, mxf, 8
kolikd

PROPOJOVACI SKRIN, sestava,
elektricky pohon, lakovana
MATICE

SROUB

STITEK, napajeni, odboény obvod
KRYT, sestava, propojovaci skiin,
elektricky pohon, lakovana
SROUB

OTOCNY OVLADAC, odpojovaci,
operatorem ovladany

205
217

Ref.

321t
130q
324t

325%
326*

Viz detail C

325

T
C

130

I 7 5 s

Detail C

O & ]

Popis

SPINAC, odpojovaci, 40 A

STITEK, vystraha

STITEK, vicenasobny, sestava EMC
a EMD

RIDICI SKRIN, ohiev

POUZDRO, zacvakavaci, nylon,
c¢erné, 1,125"

*  Souddsti jsou k dispozici v sadé 25R454.

q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
k dispozici zdarma.

1+ Nenina obrdzku.

Dily
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346 3 : Jromen B
349 ll ° = m:' E
454 / b / N
342 345 .

Ref. Cast Popis Mn. Ref. Cast Popis Mn.
331 - SKRIN, elektricka, ohtev, lakovana 1 346 121000  KABEL, sbérnice CAN, 1
332 25R533 MODUL, gca 1 samice/samice, 0,5m
333 116595 SROUB 10 347 - KABELOVY SVAZEK, napajenti, vstup 1
322 121171 RUKOJET, kabel 1 441t 111307  PODLOZKA, pojistna vnéjsi 5
335 - LISTA, mt 05 348t 167440 VIKO 5
336 112776  PODLOZKA, rovna 2 349 - STITEK, vicenasobny, ovladani, ohrev 1
454 110911 MATICE 4 350 18B778 KRYT, skiing, elektricka, ohrev, 1
338 126453 NAPAJI;C[ ZDROJ, 24V 4 lakovana
339 - SPINAC, odpojovaci, 40 A 1 351q 19B283  STITEK, vicenasobny, ovladani, ohfev 1
320 123967 OTOCNY OVLADAC, odpojovaci, 1

operatorem ovladany q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
144q 15G303  STITEK, vystraha, elektricka k dispozici zdarma.

342 25R652 KABELOVY SVAZEK, ohiev, ovladaci
1 Neni na obrdzku.

—_—_ .

343 - KABELOVY SVAZEK, napajeni, ohfev
344 - KABELOVY SVAZEK, 24V, ohiev
345 - KABELOVY SVAZEK, uzemnéni, ohiev
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Kabelova lavka, 26A935

362

362

367

361

333333333333333333

Ref.

361
362
363
364
365
366
367
368

369

370

364

Cast
C12509

121003
124415
125183
25R662
25R664
25R663

25R665

Popis

TRUBKA, nylon, obla
KONEKTOR, 2 vodice, zamek leuer
KABEL, napajeci

KABEL, sbérnice CAN
KABEL, 5 kolik{

KABEL, M12, 8 kolik{
KABELOVA lavka
KABELOVY SVAZEK, ohtey,
zakladna/¢&erpadlo, 10 stop
KABELOVY SVAZEK, ohtey,
zakladna/¢&erpadlo, 14 stop
KABELOVY SVAZEK, ohfev,
zakladna/¢&erpadlo, 12 stop
KABELOVY SVAZEK, ohfev,
zakladna/¢&erpadlo, 16 stop

15N095PKG DRZAK, lavka, kabelova, lakovana

* Jen pro pouZiti s vyhfivanymi pistnimi vdlci D60.

**Jen pro pouZiti s vyhfivanymi pistnimi vdlci D200 a D200s.

3A7778G

Mn.
14 ft

—_—_ N = N
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Dily
Zakladna 55 galonti

Zakladna velikosti 200 litrt (55 galonti), model 255663 a 255664

*,
“426 428 416

1i20583a

Soucasti zakladny velikosti 200 litra (55 galonii)

Ref. Soucast Popis Mn.

403 257697 RUKOJET, sestava odvzduinéni
408? 255652 TESNENI, stiraci, sud, 55 gal., neopren; 2
pouze pro 255664.
255653  TESNENI, stiraci, sud, 55 gal., EPDM; 2
pouze pro 255663 a 255662.
414 DESKA, pracovni valec, 55 gal.
416 122056  VENTIL, zpétny, 1/4
417 17E556  SPOJKA, TRUBKA, rychlospojka
421 - ADAPTER, pro 255663, 255664
a 25N344
16W974 ADAPTER, pouze pro 255662
426*? ? 102637 SROUB, s hlavou
427%7 7 - SVORKA
428*¥7 ? 109495 O-KROUZEK

—_

_—_

P NG QN

*  Soucdsti sady 255392 (k zakoupeni samostatné).
? Soucdsti nejsou zahrnuty v 255662, 663 a 664.
? Soucdsti nejsou zahrnuty do sady 25N344.
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Dily

Zakladny velikosti 20 litra

S ohfevem Pribuzny

25R534 a 25R535 458 455 25R536 a 25R537
459 ©
457

453

434

456

452

451
455
450
449
437
442 { 453
y 450
438 L
s f 449
456
430/ 452

445

446

444 431

OBRAZEK 61: Jednoduché a dvojité stiraci sestavy
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Dily

Soucasti zakladny 20 litri (5 galonii),

ohiev (25R534 a 25R535)

Ref. Soucast Popis

429 — ZAKLADNI DESKA, zékladna, ohfev,
doplnéni

430 121829  O-KROUZEK, ucpavka

431 DESKA, btm, zédkladna 20 30L,
ohrata tavenina

432 16C499  TESNENI, pfenos tepla, D60,
ohrata tavenina

433 DESKA, ohtev, dolni, D60 ohrata
tavenina

434 25R653  KABELOVY SVAZEK, ohrev,
stiraci manzeta, 5 galonl

435 DESKA, ohtev, horni, D60 ohtata
tavenina

436 123744 SROUB

437 -—- SPOJKA

438 SPINAC, nadmérna teplota

439 103181  PODLOZKA, pojistna vnéjsi

440 104714 SROUB

441 111307  PODLOZKA, pojistna vnéjsi

442 111593  SROUB

443 - KABELOVY SVAZEK, uzemnéni,
14AWG, délka 12"

444 17T371  TESNENI

445 DESTICKA

446 25R654  TESNENI, sud, stiraci manzeta,
5 galon(, neopren

25R656  TESNENI, sud, stiraci manzeta,

5 galon(, EPDM

447 113504  MATICE

448 100057 SROUB

449 122056  VENTIL, zpétny

450 17E556  SPOJKA, koleno, 90°

451 100840 SPOJKA, koleno, venkovni

452 121310  SPOJKA, konektor

453 KRYT, stiraci manzeta, 5 galona,
ohrev, lakovano

454 110911 MATICE

455 257697  RUKOJET, odvzdusnéni,
nerezova ocel, sestava

456 123140 SPOJKA

457 132371 SROUB

458 109482  UCPAVKA, tésnici krouzek

459q 15K616  STITEK, vystraha

460q 189930  STITEK, vystraha

q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
k dispozici zdarma.

76

Mn.

N N S SR

Soucasti zakladny 20 litra (5 galont),
okolni teplota (25R536 a 25R537)

Ref.

429

430
431

444
445
446

447
448
449
450
451
452
455

456
458

Cast

121829

177371
25R654
25R656

113504
100057
122056
17E556
100840
121310
257697

123140
109482

Popis

ZAKLADNI DESKA, zdkladna, ohrev,
doplnéni

O-KROUZEK, ucpavka

DESKA, btm, zakladna 20 30L,
ohrata tavenina

TESNEN(

DESTICKA

TESNENI, sud, stiraci manzeta,
5 galon(, neopren

TESNENI, sud, stiraci manzeta,
5 galon(, EPDM

MATICE

SROUB

VENTIL, zpétny

SPOJKA, koleno, 90°

SPOJKA, koleno, venkovni
SPOJKA, konektor, NPT x JIC
RUKOJET, odvzdugnéni,
nerezova ocel, sestava
SPOJKA, kryt, 1/2 JIC, CS
UCPAVKA, tésnici krouzek

Mn.
1

—_

NN SR )
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Zakladny velikosti 60 litrt (16 galoni)

S ohifevem
459 460 (26B210)

473

472

Pribuzny
(26B211)

475

473

Dily

472
471
470
471
470
469
469
476
464
463 456
436
450
OBRAZEK 62: Jednoduché a dvojité stiraci sestavy
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Dily

Soucasti zakladny 60 litrt (16 galonii),

Popis Mn.
ZAKLADNI DESKA, zékladna, ohfev, 1
doplnéni

O-KROUZEK, ucpévka 1
DESKA, spodni, zakladna 1
TESNENI, prenos tepla, D60, 1
ohrata tavenina

DESKA, ohftiva¢, dolni, D60 ohtata 1
tavenina

KABELOVY SVAZEK, ohtev, 1
stiraci manzeta, 5 galonl

DESKA, ohfiva¢, horni, D60 ohrata 1
tavenina

SROUB

SPOJKA, 1/8" NPT

SPINAC, nadmérna teplota
PODLOZKA, pojistna vn&jsi
SROUB

PODLOZKA, pojistna vnéjsi
SROUB

DORAZ, setizovaci, 1/4"
STIRACI MANZETA, PE podpéra
STIRACI MANZETA, hlavni
STIRACI MANZETA, podpéra
DISTANCNI VLOZKA

SVORKA, pfidrzna

MATICE 1
SROUB, s hlavou

VENTIL, zpétny

SPOJKA, koleno, 90

SPOJKA, koleno, venkovni
SPOJKA, konektor, NPT x JIC
SPOJKA, KRYT, 1/2 JIC, CS
KRYT, stiraci manzeta, 60 |, vyhfivany
STITEK, vystraha

STITEK, vystraha

MATICE, sestihranna

RUKOJET, odvzdusnovaci,
nerezova ocel, sestava
UCPAVKA, tésnici krouzek

RSP P U P P G O NS T ) W QU Qi G S U S S N NG i NG I G

ohiev (26B210)
Ref. Soucast
461 -

430 121829
462

432 16C499
463

464 25R653
465 -

436 123744
466 -

467 15B137
439 103181
440 104714
441 111307
442 111593
468 -

469 257683
470 257677
471 257691
472 257684
473 257685
447 113504
448 100057
449 122056
450 17E556
451 100840
452 121310
456 123140
474 -
460q 189930
459q 15K616
454 110911
476 257697
458 109482
477 -

478 -

479 —

TESNICI HMOTA, trubka, 1
nerezova ocel

MAZIVO, mazaci tuk 1
MAZIVO, mazaci tuk 1

q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
k dispozici zdarma.

78

Soucasti zakladny 60 litra (16 galont),
okolni teplota (26B211)

Ref.

461

430
462
447
469
470
471
472
473
448
449
450
451
452
456
475
476

458
477
478
479

Soucast

121829
113504
257683
257677
257691
257684
257685
100057
122056
17E556
100840
121310
123140

257697

109482

Popis Mn.
ZAKLADNI DESKA, zdkladna, ohtev, 1
doplnéni

O-KROUZEK, ucpavka

DESKA, spodni, zdkladna
MATICE 2
STIRACI MANZETA, PE podpéra
STIRACI MANZETA, hlavni
STIRACI MANZETA, podpéra
DISTANCNI VLOZKA

SVORKA, pfidrzna

SROUB, s hlavou

VENTIL, zpétny

SPOJKA, koleno, 90

SPOJKA, koleno, venkovni
SPOJKA, konektor, NPT x JIC
SPOJKA, KRYT, 1/2 JIC, CS
KRYT, stiraci manzeta, 60 |
RUKOJET, odvzdugnéni,
nerezova ocel, sestava
UCPAVKA, tésnici krouzek
TESNICI TMEL, trubka, nerezova ocel
MAZIVO, mazaci tuk

MAZIVO, mazaci tuk

R P S N JCE QU G G SN o QS Sy
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Tandemovy blok, 25R848, 25R849

Dily

Ref.

471
472
473*
474
4751

4761*
477
478
479
480
481
482
483
484
485q t

3A7778G

Cast

38302
521477
24E413

126496
15N045
128911

15N047
15N046
127047
189930

Popis

BLOK, 3 cestny, S, 1" NPT
SPOJKA, sroubeni

TESNICI TMEL, trubka, nerezova ocel
VENTIL, kulovy 1”

SADA, ohtev, pgm, vstup,
pouze 25R848

MAZIVO, odolné teplu
DRZAK, upevriovaci, labely
KONEKTOR, prichozi, M12
KABELOVY SVAZEK, déli¢, M12
KONEKTOR, prlichozi, M8
KABELOVY SVAZEK, déli¢, M8
KONEKTOR, prlichozi, M12
KABELOVY SVAZEK, déli¢, M12
SROUB

STITEK, vystraha

=
5

_N-=-N =7

JEP O NG Y U G G Y

Ref. Cast
486q t 15K616
487 -

488 -—-

489* 124003
490* 124654
491* 25R439
492* 121226
4931* 129300

485

Popis

STITEK, vystraha

PRAZDNY, stitek, sada

MOTIV, identifikace, blok

KABEL, can

KONEKTOR, svorkovnice

SADA, snimac¢ nizké hladiny
KABEL, can

KABEL, prodluzovaci, hadice TOF

q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
k dispozici zdarma.

1 Soucdsti jsou obsaZeny jen v 25R848.

*  Neni zndzornéno.

SN = = m

15 ft
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Sady a pfislusenstvi

Sady a prislusenstvi

Od spolecnosti Graco jsou k dispozici rlizna pfislusenstvi.
Dbejte na to, aby viechna pfislusenstvi méla odpovidajici
velikost a hodnoty tlaku podle pozadavkd systému.

Sady systému a prislusenstvi

Sada svételného sloupu, 255467
Pro jednoduché zdrojové systémy D200s, D200 a D60.

Postupujte podle pokyn( v uzivatelské pfirucce privodniho
systému E-Flo iQ, kde jsou dalsi informace.

Sada snimace nizké hladiny, 25R439

Montdz snimace nizké hladiny:

1. Otocte odpojovaci spina¢ napdjeni (AZ) do polohy OFF.
2. Odpoijte kabel od snimace prazdného sudu (EL).

3. Namontujte snimac¢ nizké hladiny sudu (LL)
na upevnovaci drzak.

4. Pripojte délici kabel (SP) k dfive odpojenému kabelu.

5. Pripojte délici kabel (SP), vodi¢ ozna¢eny EMPTY,
k snimaci hladiny prazdného sudu (EL).

6. Pfipojte délici kabel (SP), vodi¢ ozna¢eny LOW, k snimaci
hladiny nizké zasoby v sudu (LL).

7. Zvednéte/spustte dolni snimac hladiny (LL)
do pozadované polohy a aktivujte snimac.

8. Postupujte podle pokynt v uZivatelské pfiru¢ce

pfivodniho systému E-Flo iQ, kde jsou dalsi informace
o snimaci nizké hladiny sudu.
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Sady kryti zakladny velikosti 200 litrt
(55 galonii), 255691

Dalsi informace naleznete v prirucce k sadé krytu zakladny.

Sada ADM, 25R542
Cast Popis Mn.
MODUL, GCA, ADM 1
18A921 | TOKEN, gca, upgrade, E-Flo iQ 1

Uzaviena mokra nadobka, recirkulaé¢ni sada

Dalsiinformace naleznete v pfirucce k sadé recirkulace
uzaviené mokré nadobky.
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Stojan tandemového bloku, 26B177

Pouze pro pouziti s tandemovymi systémy.

553

552

Sady a pfislusenstvi
Montéaz sady pro tandemového stojanu:

1. Pouzijte otvory v podpére tandemového stojanu (551)
jako voditko a vyvrtejte otvory pro kotvy velikosti
1/2 palce (13 mm).

2. Zajistéte podpéru (551) k podlaze pomoci kotevnich
Sroubl 1/2 in. (13 mm), které jsou dostate¢né dlouhé,
aby zabranily v pfevrzeni tandemového stojanu.

3. Upevnéte tandemovy blok (R) k upeviiovaci zakladni
desce stojanu tandemového bloku (553) pomoci
dodanych 3roubt (560). Vystrazné stitky by mély
smérovat od stojanu tak, aby byly viditelné po pfipojeni
tandemového bloku (R).

Sady sudi a prislusenstvi

Sady sudovych valct pro privodni jednotky
pracovniho valce D200 a D200S, 255627

Dalsi informace naleznete v priruc¢ce k sadé valce sudu.

Sada polohovych svorek pro privodni jednotky
pracovniho valce D200, 206537

Obsahuje dvé svorky.

Kabely sbérnice CAN

Nasledujici kabely sbérnice CAN a svorkovnice jsou dostupné
pro elektricka ¢erpadla E-Flo SP.

Cast Popis Délka
121000 | KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 05m
121001 | KABEL, sbérnice CAN, samice/samice | 1,0m
121002 | KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 1,5m
121003 | KABEL, sbérnice CAN, samice/samice | 3,0m
120952 | KABEL, sbérnice CAN, samice/samice | 40m
121201 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice | 6,0m
121004 | KABEL, sbérnice CAN, samice/samice | 80m
121228 | KABEL, sbérnice CAN, samice/samice |15,0m
123341 | KABEL, sbérnice CAN, samice/samice |40,0m
121807 KONEKTOR, svorkovnice, samec/samec

554
560
551
Ref. Cast | Popis Mn.

551 PODPERA, stojan 1
552 -—- ZASLEPKA, vinyl 1
553 - ZAKLADNI DESKA, upevnovaci 1
554 30021 | SROUB, u 2
555 | 100023 | PODLOZKA, plocha 4
556 | 100133 | PODLOZKA, pojistna 4
557 100131 | MATICE 4
558 101044 | PODLOZKA, rovna 4
559 100018 | PODLOZKA, pojistna, pruzina 4
560 117638 | SROUB 4

3A7778G
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Sady a pfislusenstvi

Kabel integrace 1/0

Postupujte podle pokyn( v uzivatelské pfirucce pfivodniho

systému E-Flo iQ, kde jsou dalsi informace o nastaveni
a zapojeni kolik(.

Prodluzovaci kabely ohrevu

Cast Popis Délka
128441 KABEL, GCA, M12, 8 kolik( 40m
Prodluzovaci kabely integrace
Cast Popis Délka
132459 | KABEL, F/C, 10 m, prodluzovaci 10,0 m
16P791 | KABEL, F/C, 16 m, prodluzovaci 16,1 m
Kabelovy svazek ohrevu
zakladny/cerpadla
Cast Popis Délka
25R662 K,ABELOVYV SVAZEK, ohreyv, 30m
zakladna/cerpadlo
I5R663 K,ABELOVYV SVAZEK, ohfeyv, 37m
zakladna/cerpadlo
25R664 K,ABELOVYV SVAZEK, ohfeyv, 43m
zakladna/cerpadlo
I5R665 K,ABELOVYV SVAZEK, ohfeyv, 49m
zakladna/cerpadlo
Kabely prevodniku tlaku
Cast Popis Délka
124943 KABEL, M12, 5 kolik{ 1,0m
122497 KABEL, M12, 5 kolik{ 20m
124409 | KABEL, M12, 5 kolik( 30m
17H363 | KABEL, M12, 5 kolik{ 75m
132457 | KABEL, M12, 5 kolik{ 10,0m
17H364 | KABEL, M12, 5 kolik{ 16,1 m
Kabely solenoidu
Cast Popis Délka
132458 | KABEL, M8, 4 koliky 10,0 m
17H352 | KABEL, M8, 4 koliky 16,1 m
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Cast Popis Délka

129300 | KABEL, prodluzovaci, hadice TOF 46m

129301 KABEL, prodluzovaci, hadice TOF 76m
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Sady a pfislusenstvi

Sady tandemového sroubeni

Pfipojeni hadic

Sady kabelii
Délka kabelu Délka
Cislo prevodnikua | kabelu
soucasti solenoidu hadice Prevodnik
25R342 33ft (10 m) NA 15M669
25R343 33ft(10m) 8 ft 15M669
(2,4 m)
25R344 33ft (10 m) 15 ft 15M669
(4,6 m)
25R345 33ft(10m) 25 ft 15M669
(7,6 m)
25R346 53 ft (16 m) NA 15M669
25R347 53 ft (16 m) 15 ft 15M669
(4,6 m)
25R348 53 ft (16 m) 25 ft 15M669
(7,6 m)
Sady Sroubeni
Pfipojeni hadic
Cislo Pfivodni Privodni
soucasti Pracovni tlak hadice 1 hadice 2
25R319 4500 psi (31 MPa, 10 NA
310 bar)
25R320 34,5 MPa (345 bar, 12 NA
5000 psi)
25R321 4500 psi (31 MPa, 16 NA
310 bar)
25R322 4500 psi (31 MPa, 10 10
310 bar)
25R323 34,5 MPa (345 bar, 12 12
5000 psi)
25R324 34,5 MPa (345 bar, 12 10
5000 psi)
25R325 28 MPa (276 bar, 16 16
4000 psi)
25R326 28 MPa (276 bar, 16 12
4000 psi)

3A7778G

Cislo Tandemova| Tandemova
soucasti Pracovni tlak hadice 1 hadice 2
25R891 4500 psi (31 MPa, 10 10
310 bar)
25R892 34,5 MPa (345 bar, 12 12
5000 psi)
25R893 34,5 MPa (345 bar, 16 16
5000 psi)
Dalsi prislusenstvi
Cislo soucasti Popis
25R959 SADA, spina¢, nozni
83




Sady a pfislusenstvi

Sada ohrevu cerpadla Check-Mate 200 CS, 25R450

508

518

' ; 517

519

77—A

516
Viz detail A 520
o sts
Eﬁl =
s00, DetilA M
514 \

B \

/ N
3 \
! \
h \
| '
513 \ !
\ /

512,513

OBRAZEK 63: Sada ohfivace ¢erpadla Check-Mate 200 CS, 25R450

Ref. | Cast Popis Mn. 512 |116343 | SROUB 1
501 [121980 | OHRIVAC, ¢erpadlo, 725 watt 2 513 [111307 | PODLOZKA 7
502 |- DRZAK, RTD, nadmérné teplota 1 514 | 100166 | MATICE 2
503 |16K094 | SPINAC, nadmérna teplota, vodorovny 1 515 | 15W706 | SKRIN, ¢erpadlo, pfedni 1
504 | 103181 PODLOZKA 2 516 | 25R658 KRYT, skiing, ¢erpadlo, ohfev 1
505 104714 SROUB 2 517 - ZATKA
506 |102273 | SROUB 1 518 |110637 | SROUB 4
507 |C31012 SVORKA ’ 1 519q | 15J075 STITEE}S, bezpecnostni, horky povrch a pod 1
508 | 25R660 | “ABELOVY SVAZEK, ohfivac, erpadio, ] napetim _ _

RTD, nadmérné teplota 520q | 17V667 STITEK, bezkpecvno.stnl, vystrazny, 1
509 |- KABELOVY SVAZEK, uzemnéni 2 amputace koncetin
510 | — KABELOVY SVAZEK, ohfivac, cerpadio 1 | 1 q Nahradr?/ pezpecnostnl ndlepky, stitky a karty jsou

- — - k dispozici zdarma.

511 |- KABELOVY SVAZEK, ohfiva¢, ¢erpadlo ¢.2 | 1
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Sady a pfislusenstvi

Sada ohfevu zakladny, 25R451

537

536

e ,, 7 %\/ Detail B 530, 531

Detail B

529

528

527

X

233,534 Detail C
OBRAZEK 64: Sada ohrevu zakladny, 25R451 o

Ref. | Cast Popis Mn. 533 |- PODLOZKA 7
521 25R666 K/,\BE,LOVY §VAZEK, oflwre\i, 1 534 |116343 |SROUB 1

stiraci manzeta, 55 galonu 535 |- KRYT, zakladna, ohfev, zadni 1
22 |- YODIC’ blok, ohfev 2 536 |- KRYT, zakladna ptedni, sestava| 1
23 |- CEP 6 o3y SPOJOVACT SOUCAST, 5
524 |- PODLOZKA, ploché 6 zakladna, kryt
525 - PODLOZKA, pojistna 6 538 -—- ZATKA 1
526 100015 MATICE 6 539 100166 MATICE 2
527 15B137 | SPINAC, nadmérné teplota 1 540 | --- MAZIVO, odolné teplu
528 103181 PODLOZKA 2 541q | 15J075 STITEK, bezpecno§tr,1|, horky 1
529 |124131 |SROUB 2 povrch a pod napétim
530 PODLOZKA 1 q Ndhradni bezpecnostni ndlepky, stitky a karty jsou
531 117026 SROUB 1 k dispozici zdarma.
532 KABELOVY SVAZEK, uzemnéni, 1

14AWG, délka 18"
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Sady a pfislusenstvi

Modul komunikacni brany (CGM), sady
Instalace sady modulu CGM

4

Zapojeni elektrickych kabelt musi provést kvalifikovany
elektrikar a musi odpovidat mistnim zakontim a predpistim

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 39.

2. Zkontrolujte, zda je vypnuto napdjeni systému.

3. Namontujte drzak CGM, ktery je soucasti sady,
do drzaku sloupku pracovniho vélce pomoci ¢tyr Sroubtl
1/4-20 x 0,5 in., které jsou soucasti sady.

Port 2 CAN
4. Demontujte pfistupovy kryt z modulu CGM (DA).

Port 1 CAN Povolte a ulozte dva Srouby M5-0,8 x 45 mm x (DB)
a vyjméte CGM (DC) ze zédkladny (DD). Viz OBRAZEK 66..

OBRAZEK 65: Spojeni sbérnice CAN modulu CGM

Sady modulu CGM

Varianta
Cislo soucasti | Popis s ohfevem
26B169 Sada EtherNet/IP CGM | S ohfevem
26B170 Sada PROFINET CGM S ohfevem
26B171 Sada PROFIBUS CGM S ohfevem
26B172 Sada DeviceNet CGM S ohfevem
26B173 Sada EtherNet/IP CGM | Pfibuzny
26B174 Sada PROFINET CGM Pribuzny
26B175 Sada PROFIBUS CGM Pribuzny
26B176 Sada DeviceNet CGM Pfibuzny

OBRAZEK 66: Demontaz CGM

5. Pomoci ¢tyf upevnovacich sroubt M4-0,7 x 20 mm
dodanych v sadé namontujte zdkladni desku (DD)
do drzaku CGM.

6. Upevnéte modul CGM (DC) k zakladni desce (DD)
s pomoci dvou Sroubl (DB), které byly demontovany
a ulozeny v kroku 4.

7. Upevnéte pfistupovy kryt (DA).

8. Odpojte kabel od modulu ADM a zapojte jej zpét
do modulu CGM (DC).

9. Zapojte kabel 3,0 m (121003), ktery je soucasti sady
CGM, od modulu CGM do modulu ADM.
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ADM

OBRAZEK 67

CGM, drzak

Sady a pfislusenstvi

Drzéak sloupku pracovniho valce

M4-0,8 x 45 mm

Zakladna
CGM (DQ)

10. Pripojte kabel sité Ethernet/IP, DeviceNet nebo
PROFIBUS do pfipojeni sbérnice Fieldbus na modulu
CGM podle potieby.

Sbérnice Fieldbus
Pripojeni

OBRAZEK 68: Pfipojeni sbérnice Fieldbus na modulu CGM

3A7778G

11.

12.

13.

Pfipojte druhy konec kabelu Ethernet/IP, DeviceNet
nebo PROFIBUS do zafizeni se sbérnici Fieldbus.

Postupujte podle pfirucky k programovani modulu
architektura ovladani Graco (GCA), kde jsou uvedeny
podrobné pokyny pro aktualizace verze softwaru
modull GCA. Viz Souvisejici pfirucky na strance 3.

Dalsi pokyny naleznete v uzivatelské prirucce pfivodniho
systému E-Flo iQ, kde jsou informace o zapojeni kolikU
sbérnice Fieldbus a provedeni nastaveni pfi konfiguraci
sbérnice Fieldbus. Viz Souvisejici prirucky na strance 3.
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Sady a pfislusenstvi

Sada ohrevu ventilu, 25R452

602 AE

606 /

TF

OBRAZEK 69: Sada ohfevu ventilu, 25R452

Ref. |Cast Popis Mn.
VENTIL, 25, NPT/b, 000,

601 V25AB000BA | sefizovac/solenoid, okolni 1
teplota

602 |100721 ZATKA, potrubi 1

603 - ARMATURA, ohyb 1

604 156823 SPOJKA, spojovaci, oto¢na 1

605 162449 SROUI?E!\II, Sroubovaci, 1
redukéni

606 15R873 SPOJKA 1

607 16D270 HADICE, sestava 1

08 | — TESNICITMEL, trubka, ]
nerezova ocel

609 - KABELOVY SVAZEK, P20 1

610 054776 TRUBKA, nylon 12 ft

611 116197 ARMATURA, ohyb 1

Montdaz sady ventilu zakladny na systém pro 5 galon:

1. Provedte Postup uvolnéni tlaku na strané 39.

88

Odpoijte prevodnik tlaku od hrdla 5 na elektrickém
pohonu (AB).

Demontujte Sroubeni prevodniku tlaku (TF) a Sroubeni,
které je upevnéno ke zpétnému ventilu kapaliny (AE).

Pomoci tésnici pasky na zavity namontujte T-Sroubeni
1/2 NPT (606) do zpétného ventilu kapaliny (AE), pak
namontujte Sroubeni pfevodniku tlaku (TF) do dolni
¢asti T-Sroubeni 1/2 NPT (606).

Pomoci tésnici pasky na zavity namontujte adaptér
1/4 NPT x 1/2 NPT (605) do T-3roubeni 1/2 NPT (606).
Viz OBRAZEK 69.

Namontujte ventil zakladny (601) do T-Sroubeni 1/4 NPT
(606) pomoci oto¢né Sroubovaci spojky (604) a pak
dotahnéte.

Namontujte recirkula¢ni hadici (607) do ventilu zakladny
(601) a pak dotahnéte.

Pripojte prevodnik tlaku k hrdlu 5 na elektrickém
pohonu (AB).

3A7778G



POZNAMKA: Nemontujte recirkula¢ni hadici (607) do
Sroubeni ventilu zakladny (603), dokud do ventilu (601)
nebyl zaveden material. Postupujte podle uzivatelské
prirucky systému E-Flo iQ, kde jsou dalsi informace

o dodévce materidlu do zdkladny a ventilu zakladny.

Sady a pfislusenstvi

. Demontujte zaslepku 1/4 NPT z integrovanych

vzduchovych ovladacich prvk{ (AG). Viz také
Integrované vzduchové ovladaci prvky (AG)
na strané 15.

13. Vlozte Sroubeni kolena (611) do integrovanych
9. Odpojte stavajici konektor M12 od hrdla 3 na vzduchovych ovladacich prvkid (AG).
elektrickém pohonu (AB). o } ;
14. Pfipojte nylonovou trubku (610) do Sroubeni kolena
10. Pripojte kabelovy svazek (609) k hrdlu 3 na elektrickém (611) a ventilu zékladny (601).
pohonu (AB).
11. Kabelovy svazek (609) ma konektor M8 a M12. Pfipojte
konektor M12, ktery byl plivodné pfipojen k hrdle 3
na elektrickém pohonu (AB) ke konektoru M12 na
kabelovém svazku (609). Pfipojte konektor M8 se
4 koliky k solenoidu na ventilu zakladny (601).
609
Konektor
M8
Konektor
M12
611
OBRAZEK 71
610 POZNAMKA: Zkontrolujte, zda jsou koliky na kabelu
solenoidového ventilu orientovany podle OBRAZEK 72 a az
poté pfipojte kabel k solenoidovému ventilu.
Kabel solenoidového Solenoidovy ventil
609 ———— ventilu
OBRAZEK 70 OBRAZEK 72
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Sady a pfislusenstvi

Sada ohrevu ventilu, 25R453

OBRAZEK 73: Sada ohfievu ventilu, 25R453

Ref. | Cast Popis Mn. 710 | 17K616 SPOJKA, sroubeni 1
VENTIL, 25, NPT/b, 000, 711 | 123140 SROUBENI, krytka 1
701 | V25ABO00BA | sefizovac/solenoid, 1 TESNICI TMEL. trubka
okolni teplota 72— nerezova ocel I 1
702 | 100721 ZATKA, potrubi 1 713 | 16D269 HADICE, sestava 1
703 | 121310 SPOJKA, konektor 1 714 | --- KABELOVY SVAZEK, P20 1
704 | 156823 SPOJKA, spojovaci, oto¢na 1 715 | 054776 TRUBKA, nylon, obla 1
705 | 162449 SPOJKA, sroubeni 1 716 1 116197 ARMATURA, ohyb 1
706 | 15R873 SPOJKA, tvaruT 1
707 | C20487 SPOJKA, Sroubeni 1
708 | 801787 SPOJKA, tvaruT 1
709 | 100896 SROUBEN!I, pouzdro, trubka 1
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Montaz sady ventilu zakladny na systém pro 55 galon(:

WPa/bar/PSI

1. Provedte Postup uvolnéni tlaku na strané 39.

2. Odpojte prevodnik tlaku od hrdla 5 na elektrickém
pohonu (AB).

3. Demontujte Sroubeni prevodniku tlaku (TF) a Sroubeni,
které je upevnéno ke zpétnému ventilu kapaliny (AE).

4. Pomoci tésnici pasky na zavity namontujte T-Sroubeni
1/2 NPT (706) do zpétného ventilu kapaliny (AE),
pak namontujte Sroubeni pfevodniku tlaku (TF) do dolni
¢asti T-sroubeni 1/2 NPT (706).

5. Pomodi tésnici pasky na zavity namontujte adaptér
1/4 NPT x 1/2 NPT (705) do T-Sroubeni 1/2 NPT (706).
Viz OBRAZEK 69.

6. Namontujte ventil zékladny (701) do T-Sroubeni 1/4 NPT
(706) pomoci oto¢né Sroubovaci spojky (704) a pak
dotahnéte.

7. Namontujte recirkula¢ni hadici (713) do ventilu zakladny
(701) a pak dotahnéte.

8. Pripojte prevodnik tlaku k hrdlu 5 na elektrickém
pohonu (AB).

9. Demontujte odvzdusrniovaci trubku (EF) a odvzdusnovaci
hrdlo (EG) a namontujte Sroubeni (707, 708, 709, 710,
711) podle OBRAZEK 73.

POZNAMKA: Nemontujte recirkula¢ni hadici (713) do
Sroubeni ventilu zakladny (703), dokud do ventilu (701)
nebyl zaveden material. Postupujte podle uzivatelské
prirucky systému E-Flo iQ, kde jsou dal3i informace

o dodévce materidlu do zakladny a ventilu zékladny.

10. Odpojte stavajici konektor M12 od hrdla 3 na
elektrickém pohonu (AB).

11. Pripojte kabelovy svazek (714) k hrdlu 3 na elektrickém
pohonu (AB).

3A7778G

Sady a pfislusenstvi

12. Kabelovy svazek (714) ma konektor M8 a M12. Pripojte
konektor M12, ktery byl piivodné pfipojen k hrdle 3
na elektrickém pohonu (AB) ke konektoru M12 na
kabelovém svazku (714). Pfipojte konektor M8 se
4 koliky k solenoidu na ventilu zakladny (701).

714

Konektor
M8

Konektor
M12

715

714

OBRAZEK 74

13. Demontujte zaslepku 1/4 NPT z integrovanych
vzduchovych ovladacich prvki (AG). Viz také
Integrované vzduchové ovladaci prvky (AG)
na strané 15.

14. Vlozte Sroubeni kolena (716) do integrovanych
vzduchovych ovladacich prvk{ (AG).
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Sady a pfislusenstvi

15. Pfipojte nylonovou trubku (715) do Sroubeni kolena

(716) a ventilu zékladny (701).

716

OBRAZEK 75

3A7778G
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Rozméry

D200 3in. D200s 6 in.
Pfivodni systémy Pfivodni systémy
pracovniho valce pracovniho valce
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Rozméry

Rozméry
Velikost pracovniho valce
in. (mm)
D60 D200 D200s
Celkova vyska (A) 70(1778) 88 (2235) 96 (2438)
Vyska pracovniho
vélce (B) 57 (1448) 70(1778) 69 (1753)
Vyska vysunutého
pracovniho valce (C) 89 (2261) 118 (2997) 125 (3175)
Hloubka zakladni
desky (D) 20 (508) 25 (635) 25 (635)
Sitka stroje (E) 45 (1143) 52(1321) 45 (1143)
Hloubka
upevihovaciho 14 (356) 21(533) 23 (584)
otvoru (F)
Sitka upeviiovactho 24 (610) 38 (965) 45 (1143)
otvoru (G)
Hmotnost pracovniho valce
Ib (kg)
D60 D200 D200s
Piibuzny 451,6 (204,8) 593,6 (269,3) 869,6 (394,4)
S ohfevem 501,6 (227,5) 643,6 (291,9) 919,6 (417,1)

Hmotnost pfivodni jednotky pracovniho valce je uvedena na

identifika¢nim stitku (ID).
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Vykonnost ¢erpadla

Vypocet vystupniho tlaku kapaliny

Chcete-li vypocitat tlak kapaliny na vystupu (psi/MPa/bar)
pii urcité rychlosti pritoku (gal/min / I/min) a elektrickém
vykonu, pouZzijte nasledujici pokyny a grafy s udaji

o Cerpadlech.

1.

Postupujte podle grafu, kde jsou uvedeny pozadované
hodnoty pratoku.

Po svislé ¢afe postupujte vzhiru, az dosahnete
priseciku s krivkou vystupniho tlaku kapaliny.

Od priseciku postupujte doleva a zjistéte vystupni
tlak kapaliny.

Vypocet elektrického vykonu

Chcete-li vypocitat elektricky vykon pfi ur¢itém pratoku
(gal/min / I/min), pouzijte nasledujici pokyny a grafy s udaji
o Cerpadlech.

1.

Postupujte podle grafu, kde jsou uvedeny pozadované
hodnoty pratoku.

Po svislé ¢are postupujte vzhiru, az dosahnete
priaseciku s vybranou kfivkou elektrického napajeni.
Od praseciku postupujte doprava a zjistéte vystupni
tlak kapaliny.

POZNAMKA: Vykon se méfi prostfednictvim
10 hmotnosti oleje. Odlisné konstrukce systému

a ¢erpané materialy mohou vést k odlisnym vysledkam.

3A7778G
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Vykonnost ¢erpadla

Tabulka vykontu davkovaciho systému E-Flo iQ

4500

E-Flo iQ s ¢erpadlem Check-Mate 200 ccm

(31,0; 310)

Tlak = == Napéjeni

3750 -
(25,9; 259)

3000
(20,7; 207)

2250

(15,5; 155)

Tlak - psi (MPa; bar)

1500
(10,3; 103)

750

(5,2; 52)

0(0;0)
0,0
(0,0)

0,2 0,4 0,6 0,8 1,0
(0,8) (1,5) (2,3) (3,0) (3,8)

Pratok — gpm (I/min)

1,2
(4,5)

3000

2500

2000

1500

1000

500

Vykon - Watty

POZNAMKA: Vykon se méfi prostfednictvim 10 hmotnosti oleje. Odligné konstrukce systému a ¢erpané materialy mohou vést

k odlisnym vysledkdm.
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Technické udaje

Technické udaje

Davkovaci systém E-Flo iQ

USA Metrické jednotky
Maximalni provozni teplota kapaliny 158°F 70°C
Maximalni pracovni tlak 4000 psi 28 MPa, 276 bar
Maximalni cyklickd rychlost pohonu 25 cykld za minutu
Velikost vstupu vzduchu (systém pro pfivod) 3/4 NPT(f)
Rozsah provozni teploty prostiedi (zdrojovy 32-120°F 0-49°C
systém)
U¢inny rozsah objemového ¢erpadla Viz pfirucka ¢erpadla.
Smacené &asti Viz katalog nahradnich soucasti. Viz Souvisejici pfirucky na strance 3.

Materialy smacené zakladny

Tvarna litina bezproudové pokovend niklem, neopren, hlinik
25R534, 5 galont (20 1) povlakovany PTFE, hlinik 6061, buna, Viton, pozinkovana ocel,
nerezova ocel 316, nerezova ocel 17-4

Tvarna litina bezproudové pokovena niklem, neopren, hlinik
25R536, 5 galont (20 1) povlakovany PTFE, hlinik 6061, buna, Viton, pozinkovana ocel,
nerezova ocel 316, nerezova ocel 17-4

Tvarna litina bezproudové pokovena niklem, EPDM, hlinik povlakovany
25R535, 5 galonli (201) PTFE, hlinik 6061, buna, Viton, pozinkovana ocel, nerezova ocel 316,
nerezova ocel 17-4

Tvarna litina bezproudové pokovend niklem, EPDM, hlinik povlakovany
25R537, 5 galont (20 1) PTFE, hlinik 6061, buna, Viton, pozinkovana ocel, nerezova ocel 316,
nerezova ocel 17-4

lity hlinik 319, EPDM, pozinkovand uhlikova ocel, nerezova ocel 316,
nerezova ocel 17-4

255663, 55 galond (200 |)

lity hlinik 319, neopren, pozinkovana uhlikova ocel, nerezova ocel 316,
nerezova ocel 17-4

Hladina akustického tlaku méfena podle normy EN ISO 11202:2010
Normalni provoz (davkovani) <70 dBA

Vyména sudu 77 dBA

Elektrické pozadavky
Elektrické parametry systému s okolni teplotou | 200-240V AC, 1 faze, 50/60 Hz, 20 A
200-240V AC, 1 faze, 50/60 Hz, 60 A
Elektrické parametry vyhfivaného systému 200-240V AC, 3 faze, 50/60 Hz, 38 A
380-420V AC, 3 faze (YN), 50/60 Hz, 38 A

255664, 55 galont (200 1)

Rozmér vystupu kapaliny

Check-Mate 200 1"NPT samice

Maximalni vstupni tlak vzduchu (systém pro pfivod)

D60, 3 palce, se dvéma sloupky, 5 galonti (20 1) 150 psi 1,0 MPa, 10 bar
D200, 3 palce, se dvéma sloupky, 55 galond (200 I)| 150 psi 1,0 MPa, 10 bar
D200s, 6,5 palce, se dvéma sloupky, 55 galont 125 psi 0,9 MPa, 9 bar
(2001)

102 3A7778G



Technické udaje

Navrh zakona ¢€. 65 statu Kalifornie

OBYVATELE STATU KALIFORNIE

/\ VYSTRAHA: Rakovina a poskozeni reprodukénich organt — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardni zaruka spolec¢nosti Graco

Spolecnost Graco zarucuje, ze veskeré zatizeni uvadéné v tomto dokumentu, které spolecnost Graco vyrabi a nese jeji jméno, je bez vady na materialu
a femesliném zpracovani ke dni prodeje ptvodnimu kupujicimu k pouZivéani. Spole¢nost Graco po dobu dvanacti mésicti ode dne prodeje opravi nebo
vyméni jakoukoli soucast zafizeni oznacenou spolec¢nosti Graco jako vadnou, a to s vyjimkou pfipadné specialni, rozsitené nebo omezené zaruky
zverejnéné spolecnosti Graco. Tato zéruka plati pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi
doporucenimi spole¢nosti Graco.

Tato zaruka nekryje bézné opotiebovani nebo jakoukoli poruchu, skodu ¢i opotiebovani zplsobené nespravnou instalaci, nespravnym pouzivanim, abrazi,
korozi, nedostate¢nou ¢i nespravnou Gdrzbou, nedbalosti, nehodou, nedovolenou manipulaci nebo pouzitim dild, které nedodéva spole¢nost Graco,

a spolecnost Graco v téchto pfipadech nenese zadnou odpovédnost. Spole¢nost Graco rovnéz neponese odpovédnost za poruchy, poskozeni nebo
opotiebovani zplsobené neslucitelnosti zafizeni spolecnosti Graco s konstrukcemi, pfislusenstvim, zafizenim nebo materidly nedodanymi spole¢nosti Graco
nebo nevhodnou konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem a udrzbou konstrukci, pfislusenstvi, zafizeni nebo material( nedodanych spole¢nosti Graco.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni s reklamovanou vadou bude na naklady odesilatele vraceno opravnénému distributorovi spole¢nosti Graco

k ovéreni reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, spole¢nost Graco zdarma opravi ¢i vymeéni jakékoli vadné dily. Zafizeni bude na naklady
odesilatele vraceno plvodnimu kupujicimu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali Zadnou vadu na materialu nebo dilenském zpracovani, opravy budou
provedeny za pfimérenou cenu, kdy tyto poplatky mohou zahrnovat naklady na soucasti, praci a prepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD ZARUKU PRODEJNOSTI

NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL.

Jediny zavazek spolec¢nosti Graco a jediny opravny prostiedek kupujiciho v pfipadé poruseni zaruky je uveden vyse. Kupujici souhlasi s tim, Ze nebude mit
k dispozici zadny jiny opravny prostfedek (v¢etné napiiklad ndhodné ¢i nasledné Skody z titulu uslého zisku, uslého prodeje, poranéni osob ¢i poskozeni
majetku nebo jakékoli jiné nahodné ¢i nasledné ztraty). Jakykoli krok kvili poruseni zaruky musi byt u¢inén do dvou (2) let ode dne prodeje.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VSECHNY PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI A VHODNOSTI PRO

KONKRETNI UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM, VYBAVENIM, MATERIALY NEBO KOMPONENTY, KTERE BYLY PRODANY SPOLECNOSTI
GRACO, AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY. Na polozky prodavané, ale nevyrabéné spole¢nosti Graco (napfiklad elektromotory,
spinace, hadice atd.) se vztahuje ptipadna zaruka jejich vyrobce. Spole¢nost Graco poskytne kupujicimu pfimérenou pomoc pfi uplatriovani jakékoli
reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spolecnost Graco nebude v zadném pfipadé odpovédna za nepfimé, ndhodné, zvlastni i nasledné skody vyplyvajici z dodéni zde uvedeného zafizeni
spole¢nosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoli vyrobkl nebo jiného zbozi prodavaného k tomuto ucelu, at uz z ddvodu poruseni
smlouvy, poruseni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco ¢i jinak.

Informace spolecnosti Graco
Davkovaci zafizeni tésnicich a lepicich materiala

Nejnovéjsi informace o produktech Graco naleznete na adrese www.graco.com.
Informace o patentech naleznete na adrese www.graco.com/patents.
CHCETE-LI ZADAT OBJEDNAVKU, obratte se na svého distributora Graco, pfejdéte na web www.graco.com nebo

telefonicky vyhledejte nejblizsiho distributora.

Pokud volate z USA: 1-800-746-1334
Pokud volate z mista mimo USA: 0-1-330-966-3000

VSechny pisemné a obrazové tdaje obsaZené v tomto dokumentu odpovidaji nejnovéjsim informacim o vyrobku, které jsou k dispozici v dobé uverejnéni.
Spolecnost Graco sivyhrazuje prdvo kdykoliv provést zmény bez predchoziho ozndmeni.

Preklad pivodnich pokynd. This manual contains Czech. MM 333586
Sidlo spolecnosti Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelare: Belgie, Cina, Japonsko, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2020, Graco Inc. VSechna vyrobni mista spole¢nosti Graco jsou schvalena podle normy ISO 9001.

www.graco.com
Verze G, Zafi 2021
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