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Hydrauliczny dozownik do wielu komponentéw o staltym wspoétczynniku proporciji.
Do nalewania i dozowania laminatow i silikonéw.

Wytacznie do zastosowan profesjonalnych. Urzadzenie nie zostato zatwierdzone
do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub miejscach niebezpiecznych.

bezpieczenstwa

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
w niniejszej instrukcji obstugi. Niniejsze
instrukcje nalezy zachowag.

@ Istotne instrukcje dotyczace

Informacje dotyczgce modeli i maksymalnego
ci$nienia roboczego opisano na stronie 4.
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Przedstawione urzadzenie do silikonu.
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Powigzane instrukcje

Powigzane instrukcje

Instrukcje obstugi dostepne sa na stronie internetowej
www.graco.com.

Wymienione ponizej instrukcje obstugi komponentéw sg w jezyku angielskim:

Instrukcje obstugi systemu

3A2176 Naprawa modeli HFRL i HFRS — czesci
Instrukcje obstugi linii pomp

3A0019 Pompy do chemikaliéw serii Z, Instrukcje — Czesci
3A0020 Sitownik hydrauliczny HFR™, Instrukcje — Cze$ci

Instrukcje obstugi uktadu zasilania dla systeméw HFRL

3A0235 | Zestawy dostawy zasilania, Instrukcje — Czesci

Instrukcje obstugi zaworéw dozujacych
312185 | Zawor MD2, Instrukcje — Czesci

Instrukcje obstugi akcesoriow

3A1149 Instrukcja obstugi zestawdw odrebnego modutu
bramy dla systemu HFR

3A1244 Instrukcja programowania modutu architektury
sterowania Graco™
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Modele

Modele

HFR — do laminatéw (HFRL)

Modele HFRL stworzono do stosowania z klejami o niskiej lepkosci do laminowania nieogrzewanym uretanem, przy
predkosciach przeptywu do 30 cm?/sek. (4 funtéw/min.) przy cisnieniu 10 MPa (103 baréw, 1500 psi).

Wymagana Maks. przeptyw t

Rozmiar | Rozmiar warto$é cpm dla cm?/sek. (funty/min.) przy 10 MPa

pompy A | pompy B cm3lcykl Przeptywu** (103 barach, 1500 psi) Wspoétczynnik
160 86 246 8 1,86
100 86 186 10 1,16
86 80 166 11 1,08
80 80 160 12 1,00
80 65 145 13 1,23
80 60 140 13 30 (4) 1,33
80 50 130 14 1,60
86 40 126 15 2,15
60 50 110 17 1,20
65 40 105 18 1,63
60 40 100 19 1,50
60 25 85 20 28 (3,7) 2,40
50 30 80 20 26 (3,5) 1,67
50 25 75 20 25 (3,3) 2,00
50 20 70 20 23 (3,1) 2,50

** Szybkosc cykli powinna wynosic miedzy 8 a 20 cykli na minute. Maksymalna predkosc przeptywu okresla sie
dla ciagtej pracy w temperaturze 39°C (120°F) przy danej wartosci com (cykli na minute) i cisnienia. Wieksze
szybkosci cykli sg mozliwe w nizszych temperaturach/przy nizszych cisnieniach i w przypadku robienia przerw
w uzytkowaniu urzadzenia. Mnigjsze szybkosci cykli moga byc osiagalne, ale nalezy w tym celu przeprowadzic
testy w warunkach aplikacji.

1 Szybkosc dozowania przekraczajaca maks. wartosc przeptywu i cisnienia moze prowadzic do podwyzszenia
temperatury uktadu hydraulicznego powodujac wytaczeniem termicznym (T4H1). Dostepne sag inne modele
systemdw, w ktdrych predkosci przeptywu i cisnienia sa utrzymywane na poziomach przekraczajacych powyzsze

wartosci.
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Modele HFRL
Numer
czesci Opis
HFRLO1 HFR do laminowania, 230/1, 1,00:1,

80/80, stal weglowa

Modele

Numer

czesci Opis

HFRL23 HFR do laminowania, 400/3, 1,60:1,
*% 80/50, stal weglowa

HFRL24 HFR do laminowania, 400/3, 1,63:1,
* % 65/40, stal weglowa

HFRL25 HFR do laminowania, 400/3, 1,67:1,
*% 50/30, stal weglowa

HFRL26 HFR do laminowania, 400/3, 1,86:1,
*% 160/86, stal weglowa

HFRL27 HFR do laminowania, 400/3, 2,00:1,
* % 50/25, stal weglowa

HFRL28 HFR do laminowania, 400/3, 2,15:1,
*% 86/40, stal weglowa

HFRL29 HFR do laminowania, 400/3, 2,40:1,
*% 60/25, stal weglowa

HFRL30 HFR do laminowania, 400/3, 2,5:1,
* % 50/20, stal weglowa

* Posiada certyfikat c €

® Patrz Wymagania dotyczace zasilania 400 V.

Wymagania dotyczgce zasilania 400 V

e Systemy 400 V przeznaczone sa do pracy
w warunkach spetniajgcych miedzynarodowe
wymagania dotyczace napiecia. Nie spetniajg

HFRL02 HFR do laminowania, 230/1, 1,08:1,
86/80, stal weglowa

HFRLO3 HFR do laminowania, 230/1, 1,16:1,
100/86, stal weglowa

HFRLO4 HFR do laminowania, 230/1, 1,20:1,
60/50, stal weglowa

HFRLO5 HFR do laminowania, 230/1, 1,23:1,
80/65, stal weglowa

HFRLO6 HFR do laminowania, 230/1, 1,33:1,
80/60, stal weglowa

HFRLO7 HFR do laminowania, 230/1, 1,50:1,
60/40, stal weglowa

HFRLO08 HFR do laminowania, 230/1, 1,60:1,
80/50, stal weglowa

HFRLO09 HFR do laminowania, 230/1, 1,63:1,
65/40, stal weglowa

HFRL10 HFR do laminowania, 230/1, 1,67:1,
50/30, stal weglowa

HFRL11 HFR do laminowania, 230/1, 1,86:1,
160/86, stal weglowa

HFRL12 HFR do laminowania, 230/1, 2,00:1,
50/25, stal weglowa

HFRL13 HFR do laminowania, 230/1, 2,15:1,
86/40, stal weglowa

HFRL14 HFR do laminowania, 230/1, 2,40:1,
60/25, stal weglowa

HFRL15 HFR do laminowania, 230/1, 2,5:1,
50/20, stal weglowa

HFRL16 HFR do laminowania, 400/3, 1,00:1,

*% 80/80, stal weglowa

HFRL17 HFR do laminowania, 400/3, 1,08:1,

* % 86/80, stal weglowa

HFRL18 HFR do laminowania, 400/3, 1,16:1,

*% 100/86, stal weglowa

HFRL19 HFR do laminowania, 400/3, 1,20:1,

*% 60/50, stal weglowa

HFRL20 HFR do laminowania, 400/3, 1,23:1,

* % 80/65, stal weglowa

HFRL21 HFR do laminowania, 400/3, 1,33:1,

*% 80/60, stal weglowa

HFRL22 HFR do laminowania, 400/3, 1,50:1,

*% 60/40, stal weglowa
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wymagan dotyczacych napiecia obowigzujacych
w Ameryce Pétnocne;.

W przypadku korzystania z konfiguracji

400 woltowej w Ameryce Pdétnocnej moze by¢
wymagany specjalny transformator przystosowany
do napigecia 400 V (ukfad ,Y” (4 zyty}.

W Ameryce Pdétnocnej najczesciej wykorzystuje
sie uktad 3-zytowy lub Delta. Te 2 uktady nie sg
wymienne.



Modele

HFR — do silikonow (HFRS)

Modele HFRS stworzono do stosowania z klejami na bazie silikonu o wysokiej lepkosci, przy predkosciach

przeptywu do 20 cm®/sek. (3 funtach/min.) przy cisnieniu 17 MPa (172 bardéw, 2500 psi). Urzadzenie moze pracowac
nieprzerwanie az przy 20 cyklach na minute.

Wymagana
warto$é cpm dla Minimalny Maksymalny

Rozmiar | Rozmiar Maksymalnego przeptyw t przeptyw

pompy A | pompy B | cm®cykl | przeptywu** cm?/sek. cm®/sek. Wspétczynnik
10 100 110 11 5,6 20 10,00
15 80 95 12,5 4,8 20 5,33
40 40 80 15 4 20 1,00
10 60 70 17 3,6 20 6,00
20 40 60 20 3 20 2,00
10 40 50 20 2,5 16,7 4,00
10 10 20 12 1 4 1,00

** Szybkosc cykli powinna wynosic miedzy 3 a 20 cykli na minute. Maksymalna predkosc przeptywu okresla sie
dla ciagtej pracy w temperaturze 39°C (120°F) przy danej wartosci com (cykli na minute) i cisnienia. Wieksze
szybkosci cykli sa mozZliwe w nizszych temperaturach/przy nizszych cisnieniach i w przypadku robienia przerw
w uzytkowaniu urzgdzenia. Mnigjsze szybkosci cykli moga byc osiagalne, ale nalezy w tym celu przeprowadzic
testy w warunkach aplikacji.

1 Predkosci przeptywow ustalono na poziomie 17 MPa (172 baréw, 2500 psi). Szybkosc¢ dozowania przekraczajaca
maks. wartosc przeptywu i cisnienia moze prowadzic do podwyzszenia temperatury uktadu hydraulicznego

powodujac wytaczeniem termicznym (T4H1). Dostepne sag inne modele systemow, w ktdrych predkosci
przepltywu i cisnienia sa utrzymywane na poziomach przekraczajacych powyzsze wartosci.
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Modele

Modele HFRS
Numer
czesci Opis
HFRSO01 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal

weglowa, zasilanie 55/55, (pompy 10/10)

Numer
czesci Opis
HFRS23 HFR do silikonu, 230/1, 5,33:1,
stal weglowa, zasilanie 5/5
HFRS24 %« | HFR do silikonu, 400/3, 5,33:1,
stal weglowa, zasilanie 55/55
HFRS25 % | HFR do silikonu, 400/3, 5,33:1,
stal weglowa, zasilanie 55/5
HFRS26 %« | HFR do silikonu, 400/3, 5,33:1,
stal weglowa, zasilanie 5/5
HFRS27 HFR do silikonu, 230/1, 5,33:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55
HFRS28 HFR do silikonu, 230/1, 5,33:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/5
HFRS29 HFR do silikonu, 230/1, 5,33:1,
stal nierdzewna, zasilanie 5/5
HFRS30 %« | HFR do silikonu, 400/3, 5,33:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55
HFRS31 % | HFR do silikonu, 400/3, 5,33:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/5
HFRS32 % | HFR do silikonu, 400/3, 5,33:1,
stal nierdzewna, zasilanie 5/5
HFRS33 HFR do silikonu, 230/1, 6:1,
stal weglowa, zasilanie 55/55
HFRS34 HFR do silikonu, 230/1, 6:1,
stal weglowa, zasilanie 55/5
HFRS35 HFR do silikonu, 230/1, 6:1,
stal weglowa, zasilanie 5/5
HFRS36 * | HFR do silikonu, 400/3, 6:1,
stal weglowa, zasilanie 55/55
HFRS37 %« | HFR do silikonu, 400/3, 6:1,
stal weglowa, zasilanie 55/5
HFRS38 x | HFR do silikonu, 400/3, 6:1,
stal weglowa, zasilanie 5/5
HFRS39 HFR do silikonu, 230/1, 6:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55
HFRS40 HFR do silikonu, 230/1, 6:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/5
HFRS41 HFR do silikonu, 230/1, 6:1,
stal nierdzewna, zasilanie 5/5
HFRS42 %« | HFR do silikonu, 400/3, 6:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55
HFRS43 %« | HFR do silikonu, 400/3, 6:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/5
HFRS44 %« | HFR do silikonu, 400/3, 6:1,

stal nierdzewna, zasilanie 5/5

HFRS02 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
weglowa, zasilanie 5/5, (pompy 10/10)
HFRSO03 % | HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
weglowa, zasilanie 55/55, (pompy 10/10)
HFRS04 % | HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
weglowa, zasilanie 5/5, (pompy 10/10)
HFRSO05 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
nierdzewna, zasilanie 55/55,
(pompy 10/10)
HFRS06 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
nierdzewna, zasilanie 5/5, (pompy 10/10)
HFRS07 % | HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
nierdzewna, zasilanie 55/55, (pompy
10/10)
HFRS08 * | HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
nierdzewna, zasilanie 5/5, (pompy 10/10)
HFRS09 HFR do silikonu, 230/1, 4:1,
stal weglowa, zasilanie 55/55
HFRS10 HFR do silikonu, 230/1, 4:1,
stal weglowa, zasilanie 55/5
HFRS11 HFR do silikonu, 230/1, 4:1,
stal weglowa, zasilanie 5/5
HFRS12 % | HFR do silikonu, 400/3, 4:1,
stal weglowa, zasilanie 55/55
HFRS13 % | HFR do silikonu, 400/3, 4:1,
stal weglowa, zasilanie 55/5
HFRS14 % | HFR do silikonu, 400/3, 4:1,
stal weglowa, zasilanie 5/5
HFRS15 HFR do silikonu, 230/1, 4:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55
HFRS16 HFR do silikonu, 230/1, 4:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/5
HFRS17 HFR do silikonu, 230/1, 4:1,
stal nierdzewna, zasilanie 5/5
HFRS18 % | HFR do silikonu, 400/3, 4:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55
HFRS19 % | HFR do silikonu, 400/3, 4:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/5
HFRS20 % | HFR do silikonu, 400/3, 4:1,
stal nierdzewna, zasilanie 5/5
HFRS21 HFR do silikonu, 230/1, 5,33:1,
stal weglowa, zasilanie 55/55
HFRS22 HFR do silikonu, 230/1, 5,33:1,

stal weglowa, zasilanie 55/5
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Modele

Numer Numer
czesci Opis czesci Opis
HFRS45 HFR do silikonu, 230/1, 10:1, HFRS69 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
stal weglowa, zasilanie 55/55 weglowa, brak zasilania, (pompy 10/10)
HFRS46 HFR do silikonu, 230/1, 10:1, HFRS70 HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
stal weglowa, zasilanie 55/5 * % weglowa, brak zasilania, (pompy 10/10)
HFRS47 HFR do silikonu, 230/1, 10:1, HFRS71 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
stal weglowa, zasilanie 5/5 nierdzewna, brak zasilania,
HFRS48 HFR do silikonu, 400/3, 10:1, (pompy 10/10)
* % stal weglowa, zasilanie 55/55 HFRS72 HFR do silikonu, 400/3, 1:1,
HFERS49 HFR do silikonu. 400/3. 10:1 *% stal nierdzewna, brak zasilania,
*% stal weglowa, zasilanie 55/5 (pompy 10/10)
HFRS50 HFR do silikonu, 400/3, 10:1, HFRS73 HFR do silikonu, 230/1, 2:1,
*% stal weglowa, zasilanie 5/5 stal weglowa, brak zasilania
HFRS51 HFR do silikonu, 230/1, 10:1, HFRS74 HFR do silikonu, 400/3, 2:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55 *% stal weglowa, brak zasilania
HFRS52 | HFR do silikonu, 230/1, 101, HFRS75 | HFR do silikonu, 23011, 2:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/5 stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS53 | HFR do silikonu, 230/1, 10:1, HFRS76 | HFR do silikonu, 400/3, 2:1, -
stal nierdzewna, zasilanie 5/5 *% stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS54 HFR do silikonu, 400/3, 10:1, HFRS77 HFR do silikonu, 230/1, 4:1,
*% stal nierdzewna, zasilanie 55/55 stal weglowa, brak zasilania
HFRS55 HFR do silikonu, 400/3, 10:1, HFRS78 HFR do silikonu, 400/3, 4:1,
* ¥ stal nierdzewna, zasilanie 55/5 *% stal weglowa, brak zasilania
HFRS56 HFR do silikonu, 400/3, 10:1, HFRS79 HFR do silikonu, 230/1, 4:1, -
* % stal nierdzewna, zasilanie 5/5 stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS57 | HFR do silikonu, 230/1, 2:1, HFRS80 | HFR do silikonu, 400/3, 4.1,
stal weglowa, zasilanie 55/55 * ¥ stal nierdzewna, brak zasilania
HFR858 HFR do silikonu 230/1 2:1 HFRS81 HFR do S”ikonu, 230/1, 5,331,
*% stal weglowa, zasilanie 55/5 stal weglowa, brak zasilania
HFRS59 HFR do Silikonu, 230/1, 2:1, HFRS82 HFR do S”ikonu, 400/3, 5,33:1,
stal weglowa, zasilanie 5/5 * R stal weglowa, brak zasilania
HFRS60 HFR do silikonu. 400/3. 2:1 HFRS83 HFR do silikonu, 230/1, 5,331,
*% stal weglowa zasilanie 55/55 stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS61 HFR do silikonu. 400/3. 2:1 HFRS84 HFR do S”ikonu, 400/3, 5,33:1,
stal weglowa zaisilanie,55/é *% stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS62 HFR do silikonu 400/3 2:1 HFR885 HFR do S”ikonu, 230/1, 61,
*% stal weglowa, zasilanie 5/5 stal weglowa, brak zasilania
HFRS63 HFR do silikonu. 230/1. 2:1 HFRS86 HFR do silikonu, 400/3, 61,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55 *% stal weglowa, brak zasilania
HFR864 HFR do silikonu 230/1 2:1 HFRS87 HFR do S”ikonu, 230/1, 61,
*% stal nierdzewna, zasilanie 55/5 stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS65 | HFR do silikonu, 230/1, 2:1 HFRS88 | HFR do silikonu, 40073, 6:1,
stal nierdzewna, zasilanie 5/5 *% stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS66 HFR do silikonu, 400/3, 2:1,
* ¥ stal nierdzewna, zasilanie 55/55
HFRS67 HFR do silikonu, 400/3, 2:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/5
HFRS68 HFR do silikonu, 400/3, 2:1,
*% stal nierdzewna, zasilanie 5/5
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Numer
czesci Opis
HFRS89 HFR do silikonu, 230/1, 10:1,
stal weglowa, brak zasilania
HFRS90 HFR do silikonu, 400/3, 10:1,
*R stal weglowa, brak zasilania
HFRS91 HFR do silikonu, 230/1, 10:1,
stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS92 HFR do silikonu, 400/3, 10:1,
*% stal nierdzewna, brak zasilania
HFRS93 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
weglowa, zasilanie 55/55, (pompy 40/40)
HFRS94 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
weglowa, zasilanie 5/5, (pompy 40/40)
HFRS95 HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
*x% weglowa, zasilanie 55/55, (pompy 40/40)
HFRS96 HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
*% weglowa, zasilanie 5/5, (pompy 40/40)
HFRS97 HFR do silikonu, 230/1, 1:1,
stal nierdzewna, zasilanie 55/55,
(pompy 40/40)
HFRS98 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
nierdzewna, zasilanie 5/5, (pompy 40/40)
HFRS99 HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
*R nierdzewna, zasilanie 55/55,
(pompy 40/40)
HFRSAO0 HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
*% nierdzewna, zasilanie 5/5, (pompy 40/40)
HFRSA1 HFR do silikonu, 230/1, 1:1, stal
weglowa, brak zasilania, (pompy 40/40)
HFRSA2 HFR do silikonu, 400/3, 1:1, stal
*% weglowa, brak zasilania, (pompy 40/40)
HFRSA3 HFR do silikonu, 230/1, 1:1,
stal nierdzewna, brak zasilania,
(pompy 40/40)
HFRSA4 HFR do silikonu, 400/3, 1:1,
*% stal nierdzewna, brak zasilania,

(pompy 40/40)

* Posiada certyfikat c €

® Patrz Wymagania dotyczace zasilania 400 V.

334918G

Modele

Wymagania dotyczgce zasilania 400 V

Systemy 400 V przeznaczone sa do pracy

w warunkach spetniajgcych miedzynarodowe
wymagania dotyczace napiecia. Nie spetniajg
wymagan dotyczacych napiecia obowigzujacych
w Ameryce Pétnocne;.

W przypadku korzystania z konfiguracji

400 woltowej w Ameryce Pdéthocnej moze by¢
wymagany specjalny transformator przystosowany
do napigecia 400 V (ukfad ,Y” (4 zyty}.

W Ameryce Pdétnocnej najczesciej wykorzystuje
sie uktad 3-zytowy lub Delta. Te 2 uktady nie sg
wymienne.



Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzywania, uziemiania, konserwacji i napraw tego urzadzenia. Znak
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Nalezy wrocié do tych ostrzezen. W niniejszej instrukciji
obstugi mozna znalez¢ réwniez dodatkowe ostrzezenia, wtasciwe dla okreslonych produktéw.

& NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM
Sprzet wymaga uziemienia. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze
spowodowac porazenie pradem.
e Wytaczy¢ i odtgczy¢ zasilanie na gtdwnym wytgczniku przed odtgczaniem kabli i przed
serwisowaniem sprzetu.
e Podtgczaé wytgcznie do uziemionych zrédet zasilania.

e (Catos¢ instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka
i by¢ zgodna z miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami.

9 NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Q Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na

powierzchnie skory, inhalacji lub potknigcia, powazne obrazenia lub zgon.

e Zapoznac sie z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyskac
szczegotowe informacije na temat stosowanych cieczy.

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

* Podczas natryskiwania, dozowania i czyszczenia sprzetu nalezy zawsze nosic¢ rekawice
nieprzepuszczalne dla chemikaliow.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

g Aby zapobiec powstawaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzeniom oczu, utracie stuchu, wdychaniu
oparéw substancji toksycznych i oparzeniom, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania

w polu roboczym urzgdzenia stosowaé wtasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmuja one miedzy
innymi:

 Srodki ochrony oczu oraz stuchu.

* Producent cieczy oraz rozpuszczalnikdw zaleca stosowanie aparatéw oddechowych, odziezy
ochronnej oraz rekawic.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z urzgdzenia dozujgcego, przeciekajgcych wezy lub
peknietych elementéw spowoduje przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte
skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji.
Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

* Nie kierowac urzadzenia dozujgcego w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadaé reki do dyszy natryskowe;.

* Nie zatrzymywac lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

¢ Po zakonczeniu dozowania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

* Dokreci¢ wszystkie pofgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

e Weze i ztagczki nalezy sprawdzac¢ codziennie. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

PRO@
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Znajdujgce sie w obszarze roboczym tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikdw oraz farb
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji, nalezy:

&

"g
“ b

. e Uzywac urzadzenie wytgcznie w miejscach dobrze wentylowanych.

5 | ¢ Usungc wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne
\ lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to
rozpuszczalniki, szmaty i benzyne.

* Nie przytgczac lub odtgczac przewoddw zasilania ani wigczac lub wytgczaé oswietlenia
w obecnosci fatwopalnych opardéw.

* Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.
e Uzywac wytagcznie uziemionych wezy.
¢ Podczas préb na mokro z pistoletem, mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta.

¢ Jesli dojdzie do iskrzenia statycznego lub porazenia pradem, natychmiast przerwaé dziatanie.
Nie stosowaé ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac si¢ dziatajgca gasnica.

@ .

Q NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM
Rozlana ciecz z zaworu pistoletu/ dozowania, wyciekdéw lub czesci pod cisnieniem moze przedostaé sie
do oczu lub na skére i spowodowaé powazne obrazenia ciata.
e Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru cisnienia.
* Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

e Codziennie sprawdzac weze, rury i ztgczki. Natychmiast naprawic lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

334918G 11



Ostrzezenia

l ! NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do sSmierci lub kalectwa.
Q ¢ Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszgcych sie do czesci systemu o najnizszych warto$ciach znamionowych. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

* Uzywac cieczy i rozpuszczalnikow zgodnych ze zwilzanymi czesciami urzadzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z
ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na
temat stosowanego materiatu, nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa produktu
(MSDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

* Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtgczony do zasilania lub pod cisnieniem.
Nalezy wytaczy¢ caty sprzet i postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru ci$nienia,
jesli sprzet nie jest uzywany.

* Sprawdzaé sprzet codziennie. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmieniac¢ ani nie modyfikowaé sprzetu.

¢ Sprzetu nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania informaciji
prosimy skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

e Weze ikable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych czeéci oraz gorgcych
powierzchni.

¢ Nie zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ wezy lub uzywag ich do ciggniecia sprzetu.

e Dzieci i zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

* Nalezy postepowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

X NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI

u Ruchome czesci moga $cisngé, skaleczy€ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.
Q * Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
¢ Nie obstugiwac¢ sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

e Sprzet pod cisnieniem moze uruchomié sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem
lub serwisem sprzetu nalezy przeprowadzi¢ procedure usuwania nadmiaru cisnienia i odtgczy¢
wszystkie zrodta zasilania.
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Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Wazne informacje o materiatach dwuskiadnikowych

Informacje o stosowaniu
izocyjanianu

1423
1"

Wi el

Rozpylanie lub dozowanie materiatéw zawierajgcych
izocyjaniany powoduje tworzenie potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, oparéw i chmur
rozdrobnionych czastek.

Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami producenta
oraz z kartg charakterystyki bezpieczerstwa
produktu (MSDS), aby dowiedzie¢ sie o okreslonych
zagrozeniach i srodkach ostroznosci zwigzanych ze
stosowaniem izocyjanianow.

Nalezy zapobiega¢ wdychaniu mgiet, oparéw i chmur
rozdrobnionych czgstek izocyjanianéw, zapewniajgc
nalezyta wentylacje obszaru roboczego. Jezeli nie
mozna zapewni¢ nalezytej wentylacji, wymaga sig, aby
kazda osoba znajdujaca sie w obszarze roboczym
stosowata pétmaske z doprowadzaniem powietrza.

Aby unikng¢ kontaktu z izocyjanianami, kazda osoba
znajdujgca sie w przestrzeni roboczej powinna
stosowaé odpowiedni sprzet ochrony osobiste;,

w tym nieprzepuszczalne dla chemikaliow rekawice,
obuwie, fartuchy oraz okulary ochronne.

Samozapton materiatéw

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatdw, moze dojs¢ do ich samozaptonu. Nalezy
zapoznac sie z ostrzezeniami producenta oraz z kartg
charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS).

Oddzielne przechowywanie
sktadnikéw A (czerwonego)
i B (niebieskiego)

Transfer zanieczyszczen moze skutkowac
wystepowaniem utwardzonych drobin w przewodach
cieczy, a to z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu lub powaznych obrazen ciata. Aby zapobiec
transferowi zanieczyszczen na mokre czesci sprzetu,
nigdy nie wolno stosowac¢ zamiennie czesci do
obstugi sktadnika A (czerwonego) z czesciami do
obstugi sktadnika B (niebieskiego).

14

Wrazliwos$é izocyjanianow
na wilgoé

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane

w dwusktadnikowych piankach i powtokach
polimocznikowych. Izocyjaniany reaguja z wilgocig

(np. skroplong parg wodng), powodujgc formowanie sie
matych, twardych, $ciernych krysztatéw, ktére stajg sie
zawiesing w cieczy. Ostatecznie na powierzchni
utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel,
zwiekszajac swojg lepkosé. Jesli sprzet bedzie uzywany
w takich warunkach, czesciowo utwardzone
izocyjaniany spowodujg obnizenie wydajnosci oraz
trwatosci wszystkich czesci zwilzonych.

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkosc
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Aby ograniczy¢ narazenie izocyjanianéw na dziatanie
wilgoci:

e Zawsze stosowaé uszczelniony pojemnik
z desykantem w otworze wentylacyjnym lub
atmosfere azotowa. Nigdy nie nalezy przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

e Zbiornik srodka smarujgcego pompy ISO (jezel
zainstalowany) nalezy trzymac napetniony srodkiem

IsoGuard Select™, czesé nr 24F516. Ten $rodek
smarujacy tworzy bariere miedzy ISO i atmosfera.

* Nalezy stosowac weze odporne na wilgo¢ o
specjalnej konstrukcji dostosowanej do transferu
izocyjanianéw, takie jakie dostarczamy w komplecie
z systemem.

* Nigdy nie nalezy uzywa¢ regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawierac
wilgo¢. Nalezy zawsze zamyka¢ pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

* Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

* Podczas montazu gwintowanych czesci zawsze
naktadac na nie olej do pomp ISO lub smar.
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Wymiana materiatow

* Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukaé sprzet, aby catkowicie oczyscic¢ system.

* Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

* Nalezy skontaktowa¢ sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci
chemiczne;j.

*  Wiekszos¢ materiatow wykorzystuje izocyjaniany
po stronie A (czerwonej), jednak w przypadku
niektérych moga sie one znajdowac po stronie B
(niebieskiej). Patrz nastepna sekcja.

Sktadniki A (czerwony) i B (niebieski)

WAZNE!

Dostawcy materiatu moga stosowac rézne odniesienia
do materiatow wielosktadnikowych.

Nalezy pamietaé, ze stojgc z przodu kolektora na
dozowniku:

e Skiadnik A (czerwony) jest po lewej stronie.
e  Sktadnik B (niebieski) jest po prawej stronie.
Dla wszystkich maszyn:

e Strona sktadnika A (czerwonego) przeznaczona jest
dla izocyjaniandw, utwardzaczy i katalizatorow.

* Jezeli jeden z uzywanych aktualnie materiatéw jest
wrazliwy na wilgo¢, powinien taki materiat by¢
zawsze po stronie A (czerwonej).

e Strona sktadnika B (niebieskiego) przeznaczona
jest dla polioli, utwardzaczy i zasad.

W przypadku systeméw HFRS:

Materiatem o duzej objetosci jest zwykle izocyjanian
i znajduje sie on po stronie A (czerwonej). Sktad
chemiczny niektérych materiatdbw moze zawieraé
izocyjanian, ktdry jest materiatem o matej objetosci.
Izocyjanian musi zawsze znajdowac sie po stronie A
(czerwonej), zawierajacej Isolube.

W przypadku systeméw HFRL:

Materiat o duzej objetosci bedzie zawsze po stronie B
(niebieskiej). Typowa instalacja

334918G

Sktadniki A (czerwony) i B (niebieski)
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Typowy system HFRS

Typowy system HFRS

Rys. 1: System HFR do silikonu

ti18208a

Legenda:

A Urzadzenie HFR (do silikonu)
B  Modut mocy

C Pompa B ,niebieska”

D Pompa A ,czerwona”

E  Modut wylotowy

F  Zestaw weza strony B

G Zestaw weza strony A

16

TZ=ZrxXoeT

Pistolet dozujacy

Blok otwordéw

Otwoér, 1/4”

Urzadzenie podajace, strona B
Urzadzenie podajgce, strona A
Waz podajacy

Regulator wlotowy

334918G



Typowy system HFRL

Typowy system HFRL

AA

AE

////M///%ﬁ,//i

Y/ 4

N

Q\\
/,I.,
V4

AB

ti18209a

Rys. 2: System HFR do laminatéw

Legenda:

AH Pistolet dozujacy
AJ Blok otworéw
AK Otwor, 1/4”

)

AA Urzadzenie HFR (do laminatéw

AB Modut mocy

AC Pompa B ,niebieska”

AL Zespdt wlotu

AD Pompa A ,czerwona”
AE Modut wylotowy

AM Zestaw Isolube (nie pokazano)

AF Zestaw weza strony B
AG Zestaw weza strony A

17
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Identyfikacja komponentow

Identyfikacja komponentéw

BP

BF

BX

CE

BV

(Znajduje sie

z drugiej strony
maszyny)

//
///

Rys. 3: Identyfikacja komponentow, ukazanych przy zdjetych ostonach

Legenda do RyYs. 4.

BA
BB
BC
BD

BE
BF
BG
BH
BJ

BK
BL
BM
BN

BP
BR

18

Modut zaawansowanego wyswietlania (patrz strona 24)
Sktadnik A (czerwony), wylot redukcji nadmiaru cisnienia
Skfadnik B (niebieski), wylot redukcji nadmiaru ci$nienia
Skfadnik A (czerwony), wlot kolektora cieczy (po lewej stronie
bloku kolektora cieczy)

Sktadnik B (niebieski), wlot kolektora cieczy

Kolektor cieczy HFR

Cisnieniomierz na wlocie zasilania

Sito na wlocie zasilania (standardowy rozmiar filtra to 20)

Zawor na wlocie zasilania (przedstawiona jest strona A
(czerwona}

Cisnieniomierz na wylocie sktadnika A (czerwonego)
Cisnieniomierz na wylocie sktadnika B (niebieskiego)

Ztacze weza sktadnika A (czerwonego) (od zasilania do pistoletu
lub gtowicy mieszajacej)

Ztacze weza sktadnika B (niebieskiego) (od zasilania do pistoletu
lub gtowicy mieszajacej)

Zespot agregatu hydraulicznego

Zbiornik hydrauliczny

BS

BT
BU
BV
BW
BX
BY
Bz

CA

CB
CC
CD
CE

Zbiornik cieczy IsoGuard™ Select (dotaczony do wszystkich
modeli HFRL, dostepny oddzielnie jako zestaw 24M154 dla
HFRS)

Czujnik liniowy linii pompy

Modut sterowania silnikiem, patrz strona 22

Gtowny wytgcznik zasilania

Pompa sktadnika A (czerwonego)

Pompa sktadnika B (niebieskiego)

Skrzynka rozdzielcza

Sktadnik A (czerwony), ZAWOR REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/DOZUJACY

Sktadnik B (niebieski), Zawér REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/DOZUJACY

Sktadnik A (czerwony), Przetwornik ci$nienia

Skfadnik B (niebieski), Przetwornik cisnienia

Regulator cisnienia materiatu, sktadnika A (czerwonego)
Skrzynka rozdzielcza
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WiIlot materiatu HFRL
(Maks. 1,72 MPa (17,24 bara,250 psi))

Identyfikacja komponentow

Wilot materiatu HFRS
(Maks. 21 MPa (207 baréw, 3000 psi))

Ty

BB BM

BN BC

i9880a1

tit8211a ti18212a
Szczegotowy rysunek
kolektora cieczy (FM) Widok z tytu
BD Bz BK BL CA BE

24C352_313998_4e

Rys. 4: Identyfikacja komponentéw, ukazanych przy zdjetych ostonach

334918G
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Identyfikacja komponentow

Gtéwny wytacznik zasilania

Znajduje sie z tytu maszyny.

/ am
A

Gtéwny wytacznik zasilania pozwala wigczy¢ (pozycja

ON . ) i wytgczyé (pozycja OFF EL I )

zasilanie. Gtoéwny wylacznik zasilania nie wtacza pomp.

20

Bezpieczniki automatyczne

VLN

Bezpieczniki automatyczne znajduja sie na zespole
panelu montowanego bezposrednio za panelem
wytgcznika po prawej stronie obudowy. Aby uzyskaé
wiecej informacji odnosnie elementéw panelu
dystrybucji zasilania, patrz instrukcja obstugi 3A2176

CB5

—)

CB1

ti18215a

Nr 230 V/ 1 fazowy,
ref. 400 V/ 3 fazowy Komponent
CB1 63A Modut sterowania
silnikiem
CB5 5A Rézne
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Identyfikacja komponentow

Agregat hydrauliczny

?—

(=

—X

24C352_313998_2¢g

Rys. 5

Legenda:

DA Zbiornik na olej hydrauliczny o pojemnosci 8 galonéw DE Zawor kierunkowy
(patrz Akcesoria na stronie 97, gdzie zamieszczono DF Modut sterowania silnikiem (patrz strona 22)
specyfikacije) DG Wentylator

DB Silnik elektryczny DH Filtr

DC Pretowy wskaznik poziomu oleju (nie pokazano, znajduje DJ Ostona (nie pokazano, zdjeta dla przejrzystosci rysunku)

sie z tytu na lewo od zbiornika hydraulicznego)
DD Obudowa hydrauliczna

334918G
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Identyfikacja komponentow

Modut sterowania silnikiem (MCM)

Jezeli modut sterowania silnikiem zostat wymieniony,
przed pierwszym uruchomieniem modutu sterowania
silnikiem nalezy ustawic przetagcznik wybierakowy

w celu unikniecia uszkodzen. Szczegdty mozna
znalez¢ w instrukcji naprawy HFR, patrz Powiazane
instrukcje na stronie 3.

Rys. 6: Identyfikacja komponentéw MCM

Lokalizacje modutu MCM mozna znalez¢ w odniesieniu
MA na RYS. 4 na stronie 19. Po zainstalowaniu koniec
modutu MCM z przytaczeniem zasilania (12) skierowany
jest w dot, a koniec z pokrywa dostepu (A) w gore.

Modut sterowania silnikiem wykorzystuje 8-pozycyjny
przetacznik wybierakowy, co pozwala ustawi¢
maksymalne cisnienie robocze systemu.

r_257396_3b9905_03b
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Nr ref. Opis

A Pokrywa dostepu

B Diody LED

C Etykieta ostrzegawcza

1A, 1B Ztacza CAN

2 Rozgateznik tréjdrozny do: czujnika
niskiego poziomu oleju, elektromagnesu
zaworu dozujgcego oraz do wytgcznika
noznego

3 Czujnik temperatury oleju

5 Czujnik temperatury silnika
elektrycznego

6 LVDT

7 Rozgateznik tréjdrozny do:
hydraulicznego zaworu kierunkowego,
wytgcznika nadmiernej temperatury
oleju

8 Strona przetwornika cisnienia B
(niebieski)

9 Strona przetwornika cisnienia A
(czerwony)

10 Nieuzywane

11 Czujnik pozyciji silnika

12 Ztacze mocy wejsciowej modutu MCM

13 Ztacze zasilania silnika

334918G

Identyfikacja komponentow
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Identyfikacja komponentow

Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Interfejs uzytkownika

e

EH

EC

ED

EE

TI12362a1

Rys. 7: Identyfikacja elementéw modutu ADM — przéd

Przyciski

Odwotanie |[Przycisk |Funkcja Odwotanie |Przycisk |Funkcja

EA Wiaczenie / |Wiacza/wytacza system. Kiedy ED Przyciski | Definiowane stosownie do

wytaczenie |[system jest wytaczony, nie ma programowe | aplikacji za pomocg modutu
systemu mozliwosci sterowania ADM.
temperaturg oraz dozowania. EE Anuluj Anuluje wybor lub wprowadzong
EB Wskaznik |Wskazuje stan systemu. Patrz wartos¢ w czasie procesu
$wietiny Stany lampki wskaznikowej wprowadzania liczby lub
stanu stanu systemu (EB) na dokonywania wyboru.
systemu stronie 25, aby uzyskaé EF Wprowadz |Potwierdzenie zmiany wartosci
szczegotowe informacije. lub dokonania wyboru.

EC Zatrzymanie | Zatrzymanie wszystkich EG Zablokuj/  |Przetaczenie pomiedzy ekranem
procesow systemowych. Nie Konfiguracja | konfiguracji i roboczym. W razie
jest to przycisk zatrzymania ochrony ekrandw konfiguraciji
awaryjnego. za pomoca hasta nacisnigcie

przycisku powoduje przetaczenie
miedzy ekranem roboczym a
ekranem wprowadzania hasta.
EH Nawigacja |Nawigacja w obrebie ekranu lub
przejscie do nowego ekranu.
24 334918G



Identyfikacja komponentow

ER EP

ti12363a1l

Rys. 8: Identyfikacja elementéw modutu ADM — tyt

EL

Legenda:

EJ Mocowania do panelu na ptasko EN Diody LED stanu modutu

EK Numer modelu EP Potaczenia kabli akcesoryjnych
EL Interfejs modutu USB ER Pokrywa dostepu do tokena
EM Potaczenia kabli CAN ES Pokrywa dostepu do baterii

Stany lampki wskaznikowej stanu systemu (EB)

Zielone ciagte — Tryb roboczy, system wigczony
Zielone migajace — Tryb konfiguracji, system witgczony
Zotte ciagte — Tryb roboczy, system wytaczony

Zotte migajace — Tryb konfiguracji, system wytaczony

334918G
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Identyfikacja komponentow

Elementy wyswietlacza gtéwnego

Rysunek ponizej przedstawia elementy nawigacyjne, stanu i informacji ogélnych dla kazdego ekranu. Szczegéty
odnosnie wyswietlania interfejsu uzytkownika mozna znalez¢ w sekcji Dziatanie modutu zaawansowanego
wysSwietlania (ADM), strona 57.

Biezaca data i godzina

Tryb

Wejscie/Wyjscie
z ekranu

Wyswietlacz funkgciji

\

Poprzedni ekran

|

HE/JG! 12 13230 | 4=

555

Al
Az
AZ
Ad
A
AG
A7
A
AS
Al

oOoooooooo4.d

oo o B o B - N - B -

Biezacy ekran

Calibration

=

Rys. 9: Elementy wyswietlacza gtéwnego

Nastepny ekran

Awarie, stan

Nr
poprzedniego
ekranu

Nr
biezgcego
ekranu

Nr
nastepnego
ekranu
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Modut sterowania ciecza (FCM)

FB

FF

Rys. 10

FA

ti12337a1

FD

Identyfikacja komponentow

ti12336a1

Legenda:

FA
FB
FC
FD
FE
FF

Modut sterowania ciecza
Model podstawowy
Sruby faczace modutu
Pokrywa dostepu

Diody LED stanu modutu
Ztagcza CAN

334918G
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Przeglad zaworu dozujgcego

Przeglad zaworu dozujacego

Systemy HFRL i HFRS bedg wyposazone wytgcznie
w zawory dozujgce MD2.

Zawor dozujgcy MD2 jest przyktadem zaworu
dozujgcego sterowanego elektromagnesem.

Po pociaggnieciu spustu sygnat Zzgda rozpoczecia
dozowania. Kiedy maszyna zobaczy sygnat, ciSnienie
cieczy wzrasta do warto$ci dozowania i nastepuje
otwarcie zaworu w celu rozpoczecia dozowania.

Po zwolnieniu spustu elektromagnes wysyta sygnat

0 zakonczeniu dozowania.

28

334918G



Konfiguracja

Przeprowadzi¢ tg procedure konfiguracji w celu
zabezpieczenia wszystkich niezbednych ztaczy
maszyny, aby maszyna mogta pracowac.

1. Umiescié HFR.

a. HFR nalezy usytuowac na réwnej powierzchni.
Informacje dotyczace wymagan zwigzanych
z przestrzenig opisano w czeéci Wymiary na
stronie 100.

b. Przymocowac¢ HFR kotwami do podioza
(sugerowane kotwy: kotwa McMaster Carr,
92403A400). Informacje dotyczgce umieszczania
$rub opisano w czesci Wymiary na stronie 100.

c. Nie wystawia¢ HFR na deszcz.

W celu uniknigcia uszkodzenia maszyny i obrazen,
przed jej podniesieniem nalezy upewnic sie, ze
maszyna zostata odpowiednio przymocowana do
palety, aby zapobiec przewrdceniu sie urzadzenia.

2. Wymagania elektryczne. Patrz Modele na
stronie 4, gdzie zamieszczono szczegétowe
informacje dotyczace wymagan elektrycznych.

VN

Instalacja tego sprzetu wymaga dostepu do czesci, ktére
mogg spowodowaé porazenie pradem elektrycznym lub
inne powazne uszkodzenie ciata, jezeli prace nie sg
wykonane prawidtowo. Podigczenie zasilania i uziemienia
do zaciskow gtéwnego wytacznika zasilania powinno by¢
wykonane przez wykwalifikowanego elektryka, patrz

krok 3 w niniejszej procedurze konfiguracji. Catos¢
instalaciji elektrycznej musi by¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elekiryka i by¢ zgodna

Z miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami.

334918G

Konfiguracja

3. Podiaczyé przewdd elektryczny.

VLN

UWAGA: Patrz informacje na temat Udary napieciowe
linii zasilajacej na stronie 30.

UWAGA: Przewdd zasilajacy nie jest dostarczany.
Patrz tabela ponize;.

Tabela 1: Wymagania dotyczace przewodu
zasilajacego

Wymagania dotyczace
przewodu
AWG (mm?)
6 (13,3), 2 zyly + uziemienie
6 (13,3), 4 zyty + uziemienie T

Model

230V, 1 fazowy
400 V, 3 fazowy

1 Wytacznik réznicowopradowy (RCD - Residual
Current Device) musi byc przystosowany do pracy
przy 300 mA w przypadku zainstalowania.

Zyty przewodu elektrycznego wediug modelu
230V, 1 faza: L1, L2, GND
400 V, 3 fazy: L1, L2, L3, N, GND

Uzywajac klucza do wkretdw z szesciokgtnym
gniazdkiem w rozmiarze 5/32 lub 4 mm potgczy¢ dwa
lub trzy wyprowadzenia zasilania do L1, L2 i L3, zgodnie
z zastosowaniem. Zielony przewdd podtaczy¢ do
uziemienia (GND).

Zyty przewodu elektrycznego wediug modelu
230V, 1 faza: L1, L2, (L3 — brak potaczenia), GND
400 V, 3 fazy: L1, L2, L3, N, GND

Rys. 11: pokazana opcja 230 V, 1 faza
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Konfiguracja

o

ole e el /1l

® D NG @ =

Rys. 13: Uchwyt uziemienia

Udary napieciowe linii zasilajgcej

Sprzet do konwersji zasilania moze by¢ wrazliwy na
wahania napiecia przychodzgcego zasilania. Modut
sterowania silnikiem podchodzi pod kategori¢ sprzetu do
konwersji zasilania, poniewaz energia gromadzona jest na
magistrali pojemnosciowej, a nastepnie modulowana w
celu sterowania silnikiem bezszczotkowym. Specjalnie
opracowany system bierze to pod uwage i wytrzymuje
bardzo rézne warunki, jednak istnieje mozliwos¢, ze
dostarczane zasilanie bedzie czasem poza zakresem
tolerancji w zakfadach przemystowych, gdzie wystepuija
obcigzenia impulsowe energii biernej o wysokim
amperazu, np. przy sprzecie spawalniczym. W przypadku
przekroczenia zakresu tolerancji, zaznaczony zostanie
stan przepiecia i system wylgczy sie ze stanem
alarmowym w celu swojej ochrony i powiadomi
uzytkownika o niestabilnym zasilaniu. Nadmierne lub

powtarzajgce sie przepiecie moze trwale uszkodzié sprzet.

30

Funkcja MAX-HOLD na multimetrze moze by¢ uzywana
do wyznaczenia maksymalnej wartosci napiecia DC na
linii. Ustawienie DC jest prawidtowe, w przeciwienstwie do
AC, poniewaz maksymalna wartos¢ napiecia jest
najwazniejszym parametrem wptywajgcym na poziom
napiecia DC gromadzonego na magistrali pojemnosciowej
w sprzecie do konwersji zasilania. Odczyt nie powinien
regularnie przekraczaé wartosci okoto 400 V DC,
poniewaz moze doj$¢ do wyzwolenia alarmu poziomu
420 V DC w module sterowania silnikiem. W przypadku
podejrzen problemdw z jakoscig zasilania, zaleca sie
przeprowadzenie poprawy jakosci zasilania lub izolacje
urzadzenia/urzadzen wptywajgcych na niska jakosé
zasilania. Skontaktowac¢ sie z wykwalifikowanym
elektrykiem w celu weryfikacji, czy istniejg jakies obawy
odnosnie dostepnego zasilania.

Etapy testu linii zasilajacej za pomocg multimetra
a. Ustawi¢ multimetr na ,Napiecie DC”.

b. Podtaczy¢ sondy multimetra do dostarczonej
linii zasilajgcej.

c. Nacisna¢ kolejno ,Min. Maks.”, aby zobaczyé
maksymalne dodatnie i ujemne wartosci
napigcia DC.

d. Potwierdzi¢, ze odczyty nie przekraczajg
400 V DC (Alarm modutu sterowania silnikiem
przy 420 V DC).

Ponizszy wykres pokazuje dopuszczalng wielkosé
i czas trwania przejsciowych przepiec:

Maximum Permissible Transient Voltage Surges
* Constructed from ITIC 1996 curve, referenced by IEC 61000-2-4

1400

1200 <--1 MW Max Surge Power
1200Vac, 1697Vdc

1000

800

480Vac, 679Vdc ML<150 KW Max Surge Power

Voltage (Volts RMS)

336Vac, 475Vdc M <50 KW Max Surge Power
288Vac, 407Vdc

<--No Power Limit
264Vac, 373Vdc

0.000001 000001 0.0001 0001 001 01 1 10
Time (seconds)
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4. Ziozyé i podiaczyé zespoty regulatora (jezeli
znajduja sie w wyposazeniu)

UWAGA: Systemy wyposazone w regulator cieczy

na wlocie materiatu bedg miaty niezbedne czesci
umozliwiajace ztozenie regulatora. Odnies¢ sie do
instrukcji naprawy-czesci, w ktérej znajduja sie ilustracje
pokazujgce sposob sktadania.

a. Zamocowaé meska ztaczke wkretng znajdujaca
sie na zespole regulatora do zenskiej ztgczki
obrotowej znajdujgcej sie na koricu zespotu

pompy.

b. Podtgczy¢ rurke powietrza do przytgcza
w ksztatcie ,,T” na zespole zaworu
wykonawczego znajdujgcym sie po prawe;j
stronie maszyny.

5. Podtaczanie pompy zasilajacej (HFRL)

a. Zamontowaé pompy zasilajgce dla beczki
ze sktadnikiem A (czerwonym) i B (niebieskim).
Patrz Rys. 1i Rys. 4, strony 16 i 19.

UWAGA: Na obu cisnieniomierzach przy wlocie (FP)
wymagane jest minimalne cisnienie zasilajgce o
wartosci 0,35 MPa (3,5 bara, 50 psi). Roznice cisnien
zasilajgcych A (czerwony) i B (niebieski) nalezy
utrzymywaé w zakresie 10%.

cisnienio-
mierz

1,72 MPa
(17,24 bara,
250 psi) —
maks.
ciSnienie na &
wlocie

¥21 MPa
(207 baréw,
3000 psi) — maks.
cisnienie na wlocie

334918G
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b. Upewni¢ sie, ze zawory wlotowe (FV) A
(czerwony) i B (niebieski) sg zamkniete.

ti9883a1

c. Skorygowac ustawienie regulatora cisnienia
cieczy tak, aby odczyt na cisnieniomierzu
wskazywat zero.

UWAGA: Srednica wezy zasilajgcych idgcych od pom
zasilajgcych powinna mie¢ minimum 19 mm (3/4 cala).

d. Ziozyc, potaczyc¢ i dokreci¢ waz wlotu sktadnika
B (niebieskiego) do potgczenia obrotowego
3/4 npt(z) na zespole wlotu sktadnika B
(niebieskiego). Odnies¢ sie do instrukgciji
naprawy-czeséci, w ktdrej znajduja sie ilustracje
pokazujgce sposob sktadania

e. Ziozyc, potaczyc¢ i dokreci¢ waz wlotu sktadnika
A (czerwonego) do potaczenia obrotowego
3/4 NPT(z) na zespole wlotu sktadnika A
(czerwonego). Odnies¢ sie do instrukciji
naprawy-czeséci, w ktdrej znajdujg sie
ilustracje pokazujgce sposob sktadania.
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Konfiguracja

6. Podtaczyé linie roztadowania ci$nienia (R)

e

Nie nalezy instalowac urzadzen odcinajgcych pod
wylotami REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/
DOZOWANIA (BA, BB). Po ustawieniu w pozyciji

“4 . .
DOZOWANIA zawory te spetniajg funkcje
zaworow redukcji nadmiaru cisnienia. Aby zawory
mogty automatycznie redukowac cisnienie podczas
pracy maszyny, przewody muszg by¢ otwarte.

W przypadku cyrkulacji cieczy z powrotem do
zbiornikdw zasilajgcych nalezy zastosowac weze
wysokocisnieniowe o parametrach znamionowych
odpowiednich dla maksymalnego cisnienia roboczego
danego urzadzenia.

a. Zalecenie: Podifgczy¢ waz wysokiego cisnienia
(R) do ztaczy redukcji (BA, BB) obu zaworéw
REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/
DOZOWANIA. Zabezpieczy¢ dostarczone rurki
upustowe (N) w uziemionych i uszczelnionych
pojemnikach na odpady (H). Patrz Rys. 1,
strona 16.

WAZNA INFORMACJA

Te faczniki na wezach redukcji nadmiaru cisnienia
wykonane sg ze stali weglowej pokrytej elektrolityczng
powtokg cynkowg. Weze te sg wulkanizowane siarka.
Przed ponownym uzyciem jakiegokolwiek materiatu,
kidry przeszedt przez weze nalezy sprawdzi¢
materiaty pod kgtem kompatybilnosci z cynkowaniem
elektrolitycznym i siarkg, poniewaz moze to spowolnié
utwardzanie.

ti9880at
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7. Ziozyé i poditgczyé weze dozujace

a. Wytaczyé gtéwne zasilanie (pozycja OFF

b. Ztozyc¢ sekcje weza zasilania cieczg i waz bicza.
Odnie$¢ sie do instrukcji naprawy-czesci, gdzie
mozna dokona¢ identyfikacji czesci.

c. Podtaczy¢ waz A (czerwony) i B (niebieski)
do wylotéw A (czerwony) i B (niebieski) na
kolektorze cieczy HFR (FM). Weze oznaczono
kolorami: czerwony dla sktadnika A, niebieski
dla skfadnika B. £aczniki sg dopasowane
rozmiarami w celu unikniecia btedéw potaczen.

UWAGA: Moze zajs¢ koniecznos¢ wymontowania i/lub
wymiany tacznika kolankowego 45° znajdujgcego sie na
kolektorze cieczy w celu przystosowania do tacznika
weza dozujgcego.

8. Ziozyé ztaczki MD2

a. Zainstalowac bloki zaworéw kryzowych
na wlotach materiatu.

b. Zainstalowaé odpowiednie ztgczki wezy
w blokach zawordéw kryzowych.

ZLACZKA

ZLACZKA

ZAWOROW
KRYZOWYCH

ZAWOROW
KRYZOWYCH
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9. Podtgczyé rurki powietrza od zaworu
elektromagnetycznego do MD2.

ZAMKNIETE

OTWARTE

DOPLYW
POWIETRZA

DO REGULATORA
CIECZY

WAZNA INFORMACJA

W celu unikniecia nieprawidtowego dziatania
maszyny nalezy upewnic sie, ze otwarte i zamkniete
przytacza MD2 sa podtgczone do odpowiednich
otwartych i zamknietych przytaczy zaworu.

a. Przeprowadzi¢ linie pneumatyczne w $lad za
wezami materiatu.

334918G
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10. Podtaczyé waz bicza do wlotéw cieczy sktadnika
A (czerwony) i B (niebieski) zaworu MD2.

11. Sprawdzié ci$nieniowo waz
Cisnieniowo sprawdzi¢ szczelnos¢ weze. Jezeli sg

szczelne, nalezy zabezpieczy¢ te weze i linie
pneumatyczne przed uszkodzeniem.

12. Uziemié system

W /D

Sprzet wymaga uziemienia.

a. HFR: uziemianie za pomocga przewodu
zasilajgcego. Patrz kroki 3 na stronie 29.

b. Zbiorniki zasilania ptynem: stosowac¢ sie do
lokalnie obowigzujgcych przepisow.

c. Natryskiwany obiekt. stosowacé sie do lokalnie
obowigzujgcych przepisow.

d. Kubty do rozpuszczalnikdw stosowane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do lokalnie
obowigzujgcych przepiséw. Uzywac wytacznie
metalowych kubtéw przewodzgcych prad
elektryczny umieszczonych na uziemione;j
powierzchni. Nie nalezy umieszczac¢ kubtéw na
powierzchniach nieprzewodzacych, takich jak
papier lub karton, ktére przerwatyby ciggtos¢
uziemienia.

e. W celu utrzymania ciggtosci uziemienia
podczas przeptukiwania lub roztadowywania
cisnienia, nalezy mocno przytrzymac metalowg
czesc pistoletu natryskowego po stronie
uziemionego metalowego kubta, a nastepnie
nacisnac spust pistoletu.

13. Sprawdzanie poziomu ptynu hydraulicznego

Zbiornik hydrauliczny jest napetniany w fabryce.
Poziom cieczy nalezy sprawdzaé przed pierwszym
uruchomieniem, a nastepnie co tydzien. Patrz
Akcesoria na stronie 97, gdzie znalez¢ mozna
specyfikacje.
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14. Konfiguracja systemowa cieczy IsoGuard Select

(nie dotyczy modeli HFRS)

Pompa sktadnika A (czerwonego): Napetni¢ zbiornik
cieczy IsoGuard Select (LR) ciecza IsoGuard Select
(dostarczong przez firme Graco).

Uniesc¢ zbiornik (LR) ze wspornika (RB)
i oddzieli¢ pojemnik od pokrywy.

|_— LR

24C352_313998_8e

b. Wypetni¢ swieza cieczg. Nakreci¢ zbiornik na

zespot pokrywy i umiesci¢ go we wsporniku
(RB).

Wepchna¢ rurke zasilajaca na okoto

1/3 gtebokosci zbiornika. Rurka zasilajgca
to rurka z zaworem zwrotnym ze strzatkg
zwrécong w kierunku przeptywu do cylindra
z cieczg IsoGuard Select.

Wepchna¢ rurke powrotng, az dotknie ona dna
zbiornika. Rurka powrotna to rurka z zaworem
zwrotnym ze strzatkg zwrécong w kierunku
przeptywu od cylindra z ciecza IsoGuard Select.

UWAGA: Rurka powrotna musi siegna¢ dna zbiornika,
by upewni¢ sie, ze krysztaty izocyjanianu osigda na dnie
i nie zostang zassane do rurki zasilajgcej i skierowane
z powrotem do pompy.

34

15. Zalewanie cylindra z cieczg IsoGuard Select

Cylinder z ciecza IsoGuard Select musi zostac¢ zalany
przy wymianie cieczy IsoGuard Select. Patrz System

IsoGuard Select™ na stronie 49 w celu uzyskania

wskazoéwek.
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16.Zamontowaé zawér dozujacy

s 2@

a. Przejs¢ do Ekranu systemu 2 i wybraé¢ zawor
dozowania MD2 z menu rozwijanego ,Zawor
dozujgcy”. Patrz 2. ekran systemu na
stronie 65.

b. Ustawi¢ zawory redukcji nadmiaru cisnienia
(SA, SB) w pozycji REDUKCJA.

c. Jezeli zawdr dozujacy ma blokade spustu,
nalezy jg zatgczyé.

ZABLOKOWANY

ti10442a1

d. Podfaczy¢ pistolet do maszyny. Sprawdzic, czy
pistolet jest gotowy do pracy. Patrz stosowna
instrukcja obstugi pistoletu wymieniona w czesci
Powiazane instrukcje na stronie 3 w celu
uzyskania szczegétowych wskazowek.

e. Sprawdzi¢, czy linia pneumatyczna jest
podfgczona do zaworu dozujgcego, nastepnie
otworzy¢ gtéwny zawdr typu upustowego linii
pneumatyczne;j.

f.  Ustawi¢ zawory REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/DOZUJACE (SA, SB) w pozycji

SA
SB

ti9877a1

9. Nacisngé 8, aby wigczy¢ system. Dioda LED
powinna $wieci¢ ciggtym zielonym Swiattem.

h. Sprawdzi¢ wyswietlacz cisnienia cieczy
i wyregulowac, jezeli bedzie to konieczne.

334918G
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i. Jezeli znajdujg sie w wyposazeniu, sprawdzi¢
cisnieniomierze cieczy (GA, GB), aby zapewni¢
prawidtowg réwnowage cisnien. Jezeli nie sg
w rownowadze, zredukowag cisnienie sktadnika
0 wyzszym odczycie przez delikatne
przekrecenie zaworu REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/DOZUJACEGO tego sktadnika
w pozycje REDUKCJA NADMIARU

o)
CISNIENIA/CYRKULACJI 4, az
cidnieniomierze pokazg wyréwnane cisnienia.

UWAGA: W przypadku systeméw bez cisnieniomierzy,
ciesnienie mozna monitorowaé z poziomuekranu
domowego modutu ADM.

W tym przykfadzie
cisnienie strony B
(niebieskiej) jest
wyzsze, dlatego do
zréwnowazenia cisnien
nalezy wykorzysta¢
zawor strony B
(niebieskiej).

GA GB

ti9877a1

j. Jezeli zawdr dozujacy ma blokade spustu,
nalezy jg zwolnic.

tit0441a1

ODBLOKOWANY

k. Przeprowadzi¢ test proporcji mieszania
wykorzystujgc w tym celu dwa wytarowane
miseczki. Zwazy¢ miseczki i podzieli¢ uzyskane
wartosci wagi, aby zweryfikowa¢ proporcje
mieszania pod katem masy. Patrz sekcja
Sprawdzanie wspétczynnikdw w instrukcji
obstugi zaworéw dozujacych, aby uzyskac
wigcej informacii.

I.  Urzadzenie jest gotowe do dozowania.
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17.Podtaczyé sygnat uruchomienia przez klienta
(opcjonalny).

Sygnat uruchomienia mozna zainicjowa¢ zdalnie
zapewniajac styk bezpotencjatowy na pinach 1i 3
ztgcza 2B.

24C352_313998_4e

Potgczenie mozna zrobi¢ uzywajgc kabla sygnatowego
klienta (120955) dotgczanego do maszyny i
doprowadzajgc do styku pomiedzy brgzowym (#1)

i niebieskim (#3) przewodem. Czarny przewdd jest
podtgczony do pinu #4 i nie jest wykorzystywany do
podtgczenia przez klienta.

WAZNA INFORMACJA

W celu uniknigcia obrazen ciata i uszkodzenia
maszyny, nie nalezy wykonywaé podtaczenie do
czarnego przewodu (pin #4) wymienionego powyze;.

W celach pogladowych mozna zapozna¢ sie ze
schematem modutu sterowania silnikiem (MCM), ktory
mozna znalez¢ w instrukcji naprawy-czesci HFRL

i HFRS.
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Rozruch

Nie uzywa¢ HFR bez zatozonych wszystkich pokryw
i oston.

1. tadowanie cieczy za pomoca pomp zasilajacych

UWAGA: Jednostka HFR jest testowana w fabryce
z wykorzystaniem oleju. Przed przystgpieniem do
dozowania olej ten nalezy wyptukaé przy pomocy
odpowiedniego rozpuszczalnika. Patrz
Przeptukiwanie na stronie 41.

a. Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia maszyny
sg ustawione. Patrz procedura Konfiguracja,
strona 29.

b. Sprawdzi¢, czy zaréwno systemy zasilania jak
i HFR sg podfgczone do doptywu powietrza.

c. Sprawdzi¢, czy maszyna jest WLACZONA.

d. Codziennie przed rozruchem sprawdzac, czy
filtry siatkowe na wlocie sg czyste, patrz
strona 46.

UWAGA: W systemach wyposazonych w regulatory
cisnienia cieczy nie ma filtréw siatkowych na wlocie.

e. Codzienne sprawdzac¢ poziom i stan srodka
smarujacego pompy I1SO, patrz System

IsoGuard Select™ na stronie 49.

f.  Ustawié oba zawory REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/DOZOWANIA (SA, SB) w pozycii

-
pozowaniafT

SA SB

ti9877a1

g. Uruchomi¢ pompy zasilajace.

334918G
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h. Otworzy¢ zawory na wlocie cieczy (FV), jezeli
znajdujg sie w wyposazeniu. Sprawdzi¢ pod
katem wyciekéw.

FV

ti10002a1

Oddzielne przechowywanie sktadnikéw A
(czerwonego) i B (niebieskiego)

Transfer zanieczyszczen moze skutkowaé
wystepowaniem utwardzonych drobin w przewodach
cieczy, a to z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu lub powaznych obrazen ciata. Aby zapobiec
transferowi zanieczyszczen na mokre czesci sprzetu,
nigdy nie wolno stosowa¢ zamiennie czesci do
obstugi sktadnika A (czerwonego) z czesciami do
obstugi sktadnika B (niebieskiego).

i. Zalac¢ cieczg regulatory materiatu. Odnies¢ sie
do czesci Regulacja cisnienia wlotowego
materiatu za pomoca regulatora materiatu
na stronie 42.

j. Zatadowaé system przy pomocy pomp
zasilajgcych.

k. Przytrzymaé nosek zaworu MD2, bez
zamontowanego mieszalnika, nad dwoma
uziemionymi zbiornikami na odpady.
Pozostawi¢ mieszalnik wytgczony i naciskaé
spust pistoletu do momentu az obie ciecze beda
swobodnie wyptywaty z noska bez powietrza.

I.  Aby zalaé pompe, na przemian wigczy¢
i wytaczy¢ pompe kilkukrotnie lub do momentu
az nie bedzie juz powietrza w dozowanej
cieczy.
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2. Kalibracja HFR

Procedura kalibracji HFR przebiega w dwdch etapach.
Pierwszy etap, Tryb nauki (Learn Mode), nalezy
przeprowadzac przy kazdej przebudowie linii pompy lub
przy innego rodzaju dziataniu konserwacyjnym mogacym
wptyngé ma wartosci tolerancji mechanicznej w linii
pompy. Jezeli mozna odnies¢ wrazenie, ze maszyna

nie wykorzystuje w petni suwéw ttoka pompy lub jezeli
maszyna zdaje sie mie¢ stycznos¢ z cylindrem
hydraulicznym, nalezy wtedy postepowac zgodnie

z procedurag Trybu nauki (Learn Mode). Procedura Trybu
nauki (Learn Mode) nauczy system mechanicznych
limitdw przesuwoéw.

Procedura Trybu nauki (Learn Mode):

a. Przejs¢ do ekranu Kalibracja (Calibration).

b. Pod zaworem dozujgcym umiescic¢ zbiornik na
odpady. Nastepne kroki spowodujg rozpoczecie
dozowania materiatu przez maszyne.

We2®

c. Nacisnaé przycisk przejScia w prawo ,

a nastepnie przycisk dozowania . Pompa
przesunie sie maksymalnie w prawo.

d. Po zatrzymaniu sie pompy nacisnac¢ przycisk

przejscia w lewo , a nastepnie przycisk
dozowania . Pompa przesunie sig
maksymalnie w lewo.

e. Po zatrzymaniu sie pompy nacisnag¢ przycisk

kontynuowania , aby przejs¢ do nastepnego
kroku procesu kalibracji lub przycisk powrotu do

poprzedniej strony , aby wrdci¢ do gtéwnego
ekranu Kalibracji (Calibration).

UWAGA: W trakcie tej procedury system nauczyt sie
mechanicznych limitéw przesuwow. Jezeli z jakiej$
przyczyny pompa nie osiggneta maksymalnych pozyciji
w lewo i prawo, nalezy powtdrzy¢ procedure.
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Jezeli system ma by¢ uzywany w trybie Godzina (Time)
lub Objetos¢ dozowana (Volume Dispense), kalibracja
systemu jest zakoriczona po procedurze Tryb nauki
(Learn Mode) opisanej powyzej. Jednakze jezeli system
ma by¢ uzywany w trybie Dozowanie wagowe (Weight
Dispense) a dane zastosowanie wymaga dozowania
doktadnej i statej ilosci materiatu, wtedy konieczne jest
przeprowadzenie kalibracji wag.

Procedura kalibracji wag:

UWAGA: Przeprowadzenie procedury kalibracji wag
konieczne jest jedynie jezeli system bedzie dziatat
w trybie Dozowanie wagowe (Weight Dispense).

Procedure kalibracji wag nalezy przeprowadzac na
systemie gotowym do pracy. Nalezy przygotowac
odpowiednie otwory o odpowiednich rozmiarach i weze

o odpowiednich dtugosciach, materiat powinien uzyskac
witasciwg temperature, a wszelkie strefy kondycjonowania,
ktére bedg aktywne podczas produkcji powinny byé
witgczone. Wszelkie zmiany w konfiguracji systemowej
miedzy okresem dziatania tej procedury a Srodowiskiem
produkcyjnym beda skutkowaty zmniejszona doktadnoscia
dozowania przez system.

a. Przejs¢ do ekranu Kalibracja wag (Weight

calibration) |l .

b. Przejs¢ do pola tekstowego Nastawa kalibracji
(Cal. Setpoint), nastepnie wprowadzi¢ zadang
wartos¢ nastawy (cisnienie lub przeptyw,

w zaleznosci o wybrany Tryb sterowania
(Control Mode)).

c. Nacisna¢

d. Pod zaworem dozujgcym umiesci¢ zbiornik na
odpady.

e. Nacisna¢ lub wytacznik nozny, aby
rozpocza¢ proces charakteryzacji systemu.
Pompa zacznie pracowac z wprowadzong
wartoscig nastawy do momentu az ,nauczy sie”
prawidtowych parametréw sterowania,
nastepnie powtdrzy ten proces przy 60% tej
wartosci. Po zakonczeniu tej procedury

ikona zmieni sie z powrotem na .

f.  Ponownie nacisngé
dezaktywowania.

g. Wybrac pole tekstowe Punkt kalibracji 1 z 2
(Cal. Point 1 of 2) pod grafika wagi.

h. Majac zbiornik na odpady umieszczony pod

zaworem dozujgcym nacisnaé lub
wytgcznik nozny, aby wykonaé dozowanie
dawki Kal. 1 (Cal. 1). Pozby¢ sie materiatu
wykorzystanego do dozowania.

334918G



i.  Wybraé pole Srednia dawka kal. 1 (Cal. 1 Shot

Average), nastepnie nacisng¢ w celu
wykasowania tej wartosci.

j-  Wybra¢ pole Punkt kalibracji 1 z 2 (Cal. Point 1
of 2).

k. Nacisna¢ lub wytacznik nozny, aby wykonaé
dozowanie dawki Kal. 1 (Cal. 1).

I.  Zwazy¢ materiat, ktéry zostat zuzyty do
dozowania i wprowadzi¢ tg wage do pola
tekstowego.

m. Powtdrzy¢ poprzednie dwa kroki jeszcze trzy
razy. Uktad logiczny automatycznie usredni
wartosci odczytéw i poda wynik w drugim polu
tekstowym w wierszu.

n. Woybrac pole tekstowe Punkt kalibracji 2 z 2
(Cal. Point 2 of 2) pod grafika wagi.

0. Nacisnac¢ B 1ub wytacznik nozny, aby wykonaé
dozowanie dawki Kal. 2 (Cal. 2).

p. Zwazy¢ materiat, ktéry zostat zuzyty do
dozowania i wprowadzi¢ tg wage do pola
tekstowego.

q. Powtdrzy¢ poprzednie dwa kroki jeszcze trzy
razy. Uktad logiczny automatycznie usredni
wartosci odczytéw i poda wynik w drugim polu
tekstowym w wierszu.

r. Nacisnac .

System moze teraz dozowac doktadne ilosci materiatu
dla wartosci nastaw uzyskanych w przedstawionym
procesie. Jezeli operacja dozowania wagowego bedzie
wykorzystywaé nastawe znacznie rdznigca sie od tej
wykorzystywanej podczas kalibracji, wéwczas pojawi
sie komunikat doradczy informujgcy uzytkownika

0 mozliwym zmniejszeniu doktadnosci dozowania.

3. Ustawianie systemowych trybéw sterowania
i dozowania: Patrz 1. ekran systemu na
stronie 65.

4. Ustawianie rozmiaréw pomp: Patrz 1. ekran
systemu na stronie 65.

334918G
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5. Definiowanie receptur dawek

a. Przejs¢ do ekranu Dawki (Shots).

b. Nacisna¢ , aby wejs¢ w ekran.

c. Uzywajac klawiszy kierunkowych przejs¢ do
kolumny ze szczegdtami dawek, aby moc
wybrac¢ zgdany numer dawki.

d. Wpisa¢ zadane ustawienie dla tej pozycji,
nastepnie nacisng¢ .

e. Powtdérzy¢ poprzednie dwa kroki dla wszystkich
zadanych numeréw dawek.

6. Zmiana ustawienia nieréwnowagi ci$nien
(opcjonalnie)

Funkcja nieréwnowagi cisnien wykrywa stany mogace
powodowac¢ dozowanie nieproporcjonalne, takie jak
utrata cisnienia zasilajacego/zasilania, awaria uszczelki
pompy, zatkany filtr wlotowy cieczy lub wyciek cieczy.

Wartos¢ domysina nieréwnowagi cisnien jest fabrycznie
ustawiona na 3,4 MPa (34 bary, 500 psi). W celu
uzyskania bardziej rygorystycznego wykrywania btedoéw
nalezy wybraé nizszg wartos¢. W celu uzyskania
stabszego wykrywania lub aby uniknac¢ ucigzliwych
alarmow nalezy wprowadzi¢ wyzszg wartosc.

a. Przejs¢ do 3. ekranu systemu (System).
b. Nacisna¢ , aby wejs¢ w ekran.

c. Przej$¢ do pola nieréwnowagi cisnien.

d. Wpisac zadane ustawienie nieréwnowagi

cisnien, nastepnie nacisng¢ klawisz Enter .

2 03:59 | 4= || Cali

haintenance F

Specific Gravity |T
(1.000]

Lakel
| ——
[BLUE ] (1.000] o

Pressure Imbalance Alarmm: i

Flowrneter Type: [Disabled |« | [Disabled [+] 5
Deviation % Alarm %

Ratio:
1
Fatic: Blue  [+] 1
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Wytaczanie

i 248

Whprowadzi¢ pompy w tryb parkowania.

a. Na ekranie gtéwnym (Home) nacisna¢ .

i wybrac tryb gotowosci (Standby).

b. Nacisna¢ =@l Rozpocznie si¢ dozowanie
materiatu. Pompa automatycznie przejdzie
w tryb parkowania. Po przejsciu pompy w tryb
parkowania przestanie sie ona ruszac.
Jezeli zainstalowano pistolet dozujacy ze
spustem, pociggniecie za spust rozpocznie
procedure przechodzenia w tryb parkowania.
Rozpocznie sie dozowanie materiatu.

Nacisna¢ klawisz wtaczania/wytaczania na module

1
ADM ] w celu wytgczenia modutu ADM.

Whytaczy¢ gtéwny wytgcznik zasilania (MP) (pozycja
OFF).

Zamknac¢ zawory zasilania cieczag (FV) A
(czerwong) i B (niebieska), jezeli znajdujag sie

W wyposazeniu, lub zmniejszy¢ cisnienie cieczy
przy urzadzeniu zasilajgcym.

1i9883a1

Przeprowadzi¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia opisana na stronie 40.

Wylaczyé pompy zasilajgce zgodnie z wymaganiami.
Patrz instrukcja obstugi pompy zasilajgce;.

Procedure usuwania nadmiaru

ciSnienia
A® 42 A

WAZNA INFORMACJA

Te taczniki na wezach redukcji nadmiaru ci$nienia
wykonane sg ze stali weglowej pokrytej
elektrolityczng powtoka cynkowg. Weze te sg
wulkanizowane siarkg. Przed ponownym uzyciem
jakiegokolwiek materiatu, ktéry przeszedt przez
weze nalezy sprawdzi¢ materiaty pod katem
kompatybilnosci z cynkowaniem elektrolitycznym

i siarkg, poniewaz moze to spowolni¢ utwardzanie.

1. Wytaczy¢ pompy nadawy i mieszadto, jezeli sg
uzywane.

2. Przekreci¢ zawory REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/DOZOWANIA (SA, SB) do pozyciji
REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/CYRKULACJI

A

UJ. Poprowadzi¢ ptyn do pojemnikéw na odpady
lub zbiornikéw zasilajgcych. Upewni¢ sig, ze
wskazania ci$nieniomierzy spadty do 0.

SB

ti9879a1

3. W przypadku modeli z zaworem dozujacym
z blokada bezpieczenstwa, nalezy zataczyé
blokade pistoletu.

4. Zredukowag cisnienie w zaworze dozujgcym.
Patrz instrukcja obstugi zaworéw dozujgcych.
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Prze p{u kiwanie *  Kubly do rozpuszczalnikéw stosowane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do lokalnie

obowigzujacych przepiséw. Uzywac wytacznie
metalowych kubtéw przewodzacych prad elektryczny
umieszczonych na uziemionej powierzchni. Nie nalezy

Sprzet nalezy przeptukiwaé wytacznie w dobrze umieszczac kubtéw na powierzchniach
wentylowanych miejscach. Nie wolno dozowaé cieczy nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton, ktére
tatwopalnych. Podczas przeptukiwania tatwopalnymi przerwalyby ciggtos¢ uziemienia.

rozpuszczalnikami nie wolno wtgczaé podgrzewaczy. *  Wcelu utrzymania ciggtosci uziemienia podczas

przeptukiwania lub roztadowywania cisnienia,
nalezy mocno przytrzyma¢ metalowa czesé
pistoletu natryskowego po stronie uziemionego
metalowego kubta, a nastepnie nacisna¢ spust
pistoletu.

* Przed wprowadzeniem nowego cieczy stary ptyn
nalezy przeptuka¢ nowym ptynem lub odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

¢ Podczas przeptukiwania nalezy zastosowaé
najnizsze mozliwe cisnienie.

*  Woszystkie sktadniki cieczy sg zgodne

z powszechnie stosowanymi rozpuszczalnikami.
Nalezy stosowac wytacznie rozpuszczalniki
niezawierajgce wilgoci. Patrz Akcesoria na
stronie 97, gdzie zamieszczono liste komponentow
zwilzanych, aby sprawdzi¢ kompatybilno$c
rozpuszczalnika z materiatami zwilzanymi. Patrz
informacje producentéw rozpuszczalnikéw,

w ktérych opisano kompatybilno$é z materiatami.

* W celu przeptukania wezy zasilajgcych, pomp
i nagrzewnic oddzielnie od podgrzewanych wezy,
nalezy ustawi¢ zawory REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/DOZOWANIA (SA, SB) w pozycji
REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/CYRKULACJI

A

UJ. Przeptukad linie upustowe (N).

SA
SB

ti9880a1

* Aby przeptukac¢ caty system, cyrkulacje nalezy
poprowadzi¢ przez rozdzielacz cieczy pistoletu
(przy rozdzielaczu odtgczonym od pistoletu).

* W celu zapobiezenia reakcji wilgoci z izocyjanianem
system nalezy zawsze pozostawiac¢ w stanie
suchym lub napetniony pozbawionym wilgoci
plastyfikatorem albo olejem. Nie stosowac wody.
Patrz Wazne informacje o materiatach
dwusktadnikowych na stronie 14.

334918G 41



Dziatanie

Regulacja cisnienia wlotowego
materiatu za pomoca regulatora

materiatu

W o

WAZNA INFORMACJA

Nalezy zachowaé ostroznos¢ przy wprowadzaniu
cidnienia do systemdéw wyposazonych w regulator
cisnienia materiatu zamontowany na zespole
wlotowym. Przed przystgpieniem do tadowania
materiatu do systemu HFR przeczytaé instrukcje
dziatania i serwisowania dla systemu zasilania
pompa/nurnikiem oraz regulatora cisnienia
materiatu.

Korzystajac z ponizszej procedury nalezy dostosowac
cisnienie materiatu do systemu. Proces ten zakfada,
ze system zasilania sktadajacy sie z pompy zasilajgcej
i weza wylotowego zostat wypetniony materiatem

i zalany oraz ze jest gotowy do dostarczania materiatu
do wlotu pompy.

1. Sprawdzi¢, czy do regulatoréw materiatu
dostarczane jest cisnienie powietrza i ze mierniki
powietrza na obu regulatorach funkcjonujg
prawidtowo.

2. Skorygowag cisnienie powietrza na obu
regulatorach materiatu tak, aby nie byto na nich
ci$nienia powietrza i zeby cisnieniomierz regulatora
pokazywat zero.

3. Upewnic sie, ze pompa zasilania materiatem nie
powoduje, ze ci$nienie materiatu przekracza
wartos¢ 21 MPa (207 baréw, 3000 psi).

WAZNA INFORMACJA

Cho¢ sam regulator materiatu przystosowany jest
do cisnienia rzedu 35 MPa (345 baréw, 5000 psi),
dostarczony zespét przystosowany jest do cisnienia
nie przekraczajgcego 21 MPa (207 baréw, 3000 psi)

4. Upewnic sie, ze w pompie zasilania materiatem nie
ma cisnienia.

5. Podtaczy¢ waz zasilajgcy od systemu zasilania
materiatem do zespotu wlotu i upewnic sie, ze
wszystkie fgczniki sg szczelne.

6. Stopniowo zwiekszac cisnienie powietrza
dostarczanego do pompy zasilajgcej, aby cisnienie
materiatu dostarczanego do zespotu regulatora
wlotowego nie przekraczato 21 MPa (207 bardw,
3000 psi).
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7. Umiesci¢ pojemnik przy wylocie przewoddéw
redukcyjnych idgcych od zespotu kolektora
i przymocowac te przewody na miejscu.

8. Ustawi¢ zawér redukcji cisnienia na kolektorze
w pozycji recyrkulacji.

9. Powoli zwigksza¢ cisnienie powietrza na
regulatorze materiatu pozwalajgc, aby materiat
pltynat przez pompe i wyptywat z weza upustowego.
Wymagana wartos¢ cisnienia materiatu bedzie sie
rézni¢ w zaleznosci od lepkosci materiatu i
predkosci przeptywu.

10. Po tym jak materiat zacznie wyptywaé z weza
upustowego, nalezy powoli zmniejszac cisnienie na
regulatorze materiatu dotad az materiat przestanie

wyptywac.

11. Stopniowo zwiekszac cisnienie dostarczane do
regulatora materiatu do momentu az materiat
zacznie znowu ptynaé

12. Kiedy materiat zacznie wyptywac z otworu
odpowietrzajgcego, zamknac¢ zawor redukcji
cisnienia.

UWAGA: Zapisa¢ wartos¢ cisnienia materiatu
wskazang na cisnieniomierzu. Uzy¢ ta wartosé cisnienia
za punkt wyjsciowy do regulacji cisnienia zasilania
materiatem, aby spetni¢ wymagania dla danego
zastosowania.

UWAGA: Generalnie, w przypadku materiatéw o duzej
lepkosci cisnienie podczas dozowania musi przekraczaé
2 lub 3 krotnie wartos¢ cisnienia wlotowego materiatu.
Dlatego tez, jezeli maksymalne cisnienie dozowania
maximum wynosi 17 MPa (172 bary, 2500 psi), wtedy
cisnienie na wlocie nie powinno przekracza¢ 9 MPa

(86 barow, 1250 psi). W przypadku ptynnych materiatow
0 mniejszej lepkosci, cisnienie dozowania powinno
przekraczac cisnienie na wlocie 3-4 krotnie. Stosowac
jedynie takie cisnienie zasilajgce, ktére wystarczy do
odpowiedniego zasilania pomp HFR.

WAZNA INFORMACJA

Regulator cisnienia materiatu jest regulatorem

bez upustu. Obnizenie cisnienia materiatu przy
regulatorze nie wptynie na odczyt wartosci cisnienia
dotad, az nagromadzone cisnienie nizsze nie
zostanie uwolnione. Przeprowadzi¢ Procedure
usuwania nadmiaru ci$nienia opisang na

stronie 40.
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Roéwnowazenie cisSnien za
pomoca zespotow zaworow
kryzowych

A 2 A

Zawor MD2 dla systeméw HFRL i HFRS zawiera bloki
zawordw kryzowych na obu przytagczach wlotowych. Bloki
otwordw sktadane sg w fabryce, ale bez zamontowanych
otwordw. Zestaw otwordw zawiera otwory w wielu
rozmiarach, co umozliwia zrdwnowazenie cisnien.
Rozmiar otworu wytrawiony jest na boku korpusu otworu
i otwor w kazdym rozmiarze dostepny jest w dwéch
egzemplarzach. Jeden z otworéw w kazdym rozmiarze
bedzie wybity na szesciokatnym zakonczeniu z literg ,A”.
Uzy¢ otworu oznaczonego literg ,A" w bloku otworéw po
CZERWONEJ stronie. Otwory bez zadnej litery
wytrawionej na korcéwce szesciokatnej przeznaczone
sg do zastosowania po stronie NIEBIESKIEJ.

OTWOR B

OTWOR A

ROZMIAR

UMIEJSCOWIENIE

REGULACJA

Otwory mozna zamontowac¢ w jednym lub obu blokach
otworéw w charakterze narzedzia do zwiekszania
cidnienia na wylocie w odpowiadajacym wezu materiatu
Zawory kryzowe wyposazone sg w zawor iglicowy, ktory
mozna wyregulowaé dostarczonym kluczem do wkretéw
z szesciokgtnym gniazdkiem.

334918G

Dziatanie

1. Przed zainstalowaniem wiozy¢ klucz do wkretéw
z szesciokatnym gniazdkiem do szesciokatnej
koncowki zaworu kryzowego, aby wyregulowaé
pozycje iglicy.

2. Upewni¢ sig, ze zawdr iglicowy jest w petni otwarty
przekrecajac go przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara dotad, az nie bedzie mozna go juz
obréci¢. Po zamontowaniu zawdr iglicowy mozna
przekreci¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazdéwek
zegara, aby jeszcze bardziej zwigkszy¢ cisnienie.

UWAGA: Zawsze przepuszczac¢ materiat najpierw przy

zadanej predkosci przeptywu bez zamontowanych

zaworow kryzowych, aby oceni¢ ci$nienie dozowania
generowane w przypadku kazdego materiatu.

UWAGA: Zasadniczo, odpowiedni dobdr zaworu
kryzowego odbywa sie metoda préb i btedow.

Ponizsza procedura moze pomadc okreslié, czy zachodzi
koniecznosc¢ zwigkszenia cisnienia na wylocie i poméc
w doborze otworu.

a. Cisnienie na wylocie w przypadku materiatéw o
duzej lepkosci powinno byé przynajmniej 2 razy
wyzsze od cisnienia zasilajgcego pompy ,Z”
(jak okreslono wedtug regulatora cisnienia
materiatu). Maks. cisnienie na wylocie jest
réwne 21 MPa (207 barom, 3000 psi), a
cisnienie zasilajgce powinno by¢ ponizej
10 MPa (103 bardéw, 1500 psi).

b. Cisnienie na wylocie w przypadku ptynnych
materiatdow o nizszej lepkosci powinno by¢
3-4 razy wyzsze od cisnienia zasilajacego
pompy ,Z”. Ci$nienie dozowania dla tego
zakresu lepkosci powinno miesci¢ sie
w przedziale od 5 MPa, (52 baréw, 750 psi)
do 7 MPa (69 baréw, 1000 psi).

c. Wartosci cisnienia na wylotach obu wezy do
materiatéw powinny by¢, w miare mozliwosci,
jak najbardziej zblizone do siebie i w mieécic sie
w sugerowanym przedziale 10%. Patrz 3. ekran
systemu, strona 66.

3. Zawory kryzowe nalezy zamontowac tylko wtedy,
gdy zachodzi koniecznos¢ zwigkszenia cisnienia na
wylocie. Patrz sekcja Konserwacja zaczynajaca sie
na stronie 45 w celu uzyskania szczeg6tow.

4. Jezeli powyzsze zasady a and b zostaty spetnione
w przypadku obu materiatéw, zamontowaé zawor
kryzowy po stronie z nizszym cisnieniem, tylko jezeli
jest on niezbedny do zréwnowazenia cisnien na
wylotach.

5. W przypadku niespetnienia przez ktérys
z materiatéw zasady a lub powyzszej, nalezy
zamontowac¢ zawor kryzowy w obu blokach
otwordéw, aby podniesc¢ cisnienie i pozwoli¢
na wyréwnanie sig cisnien.
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Dziatanie

UWAGA: Ogdlnie rzecz biorgc, wspéiczynnik powierzchni
przeptywu zawordw kryzowych powinien by¢ rowny
wspotczynnikowi materiatu, ale bedzie on zalezat réwniez
od rézni¢ w lepkosciach materiatéw ,A” i ,,B” oraz od

charakteru przeptywu. W przypadku ptynnych materiatow

powinno sie zaczaé od kombinacji mniejszych otworéw do
zwiekszenia cisnienia. W przypadku past o duzej lepkosci

nalezy zaczaé od kombinacji wiekszych otwordw.

Najlepiej, gdy cisnienie mozna wyregulowac gtownie dzieki

zastosowaniu dobrego otworu, poniewaz wtedy mozna

uzyskac najwiekszg stabilnos¢ systemu. Regulacje
zaworu iglicowego (jezeli jest uzywany) beda musiaty by¢

okresowo sprawdzane.

WAZNA INFORMACJA

regulacje zawordw iglicowych.

Nieodpowiednie utrzymywanie réznicy cisnien
miedzy cisnieniem na wlocie a cisnieniem
dozowania moze spowodowac zmienng wydajnosé
pompy. W celu utrzymania cisnienia na danym
poziomie nalezy okresowo przeprowadza¢

Dostepne wspétczynniki powierzchni przeptywu przez otwor

X * * * * * 'U
Sred | ¥ |8 | S R [ |83 |8 (S |§F |8 8|83 |8 |8 |R |8 |2
. o o o o o o o o o o o o o o o o =3
nica =] =) o =) o =) =) =] =) =] =) o =) o =) S |3
0,016/ 10 | 16 | 23| 3,1 |38 | 48[ 59[69 |86 [106]11,8][14,1[155[17,5[/20,8(28,9]| &
0,020*| 16 | 10 | 1,4 | 20 |24 | 31| 38|44 |55 |68 |76 90|99 |11,2]|133|185 E
0,024 23 | 14 |10 |14 |17 |21 |26 |31 |38|47|53|63|69]|78]293/|128|3
0,028/ 3,1 |20 |14 (10|12 |16 |19 |23 |28 |34 |39 |46 |51 |57 |68]|94 g
0,031*| 38 | 24 |17 |12 (10|13 |16 |18 |23 |28 | 31|37 |41 |47 |55 |77 |€<
0,035 48 | 31|21 |16 |13 |10 |12 |14 |18 |22 |25|29 |32 |37 | 44| 60 §
0,039 59 |38 |26 |19 |16 |12 | 10|12 |15 |18 20|24 |26 | 30| 35|49 z
0,042/ 69 | 44 | 31 |23 |18 |14 |12 |10 |13 |15 |17 |20 |23 |25 30| 4.2 2
0,047/ 86 | 55|38 | 28 (23|18 |15 |13 10|12 |14 |16 | 18|20 | 24| 3,3 §
0,052/ 106 | 68 | 47 | 34 | 28 | 22|18 |15 |12 |10 |11 |13 |15 | 1,7 | 20 | 2,7 N
0,055(118| 76 | 53 | 39 |31 25|20 |17 |14 |11 |10 |12 |13 |15 |18 | 24 |=
0,060*| 14,1| 90 | 63 | 46 | 3,7 | 29 | 24 |20 |16 |13 |12 |10 | 11|12 |15 ]| 21 E
0,063| 155| 99 | 69 | 51 | 41|32 |26 |23 |18 |15 13|11 | 10|11 |13 |19 %
0,067 175|112| 78 | 57 | 47 | 37 |30 |25 |20 |17 |15 |12 |11 (10| 12| 16 3
0,073/ 20,8 | 13,3| 93 | 68 | 55|44 | 35|30 |24 |20 |18 |15 |13 (12|10 | 14 |3
0,086 289 |185|128| 94 | 7,7 | 60 | 49 | 42 | 33 |27 |24 |21 |19 |16 | 14| 1,0 %_
(2]
Predkos$¢ przeptywu wzrasta wraz ze wzrostem Srednicy => E
*  Elementy wchodzace w skiad zestawu 24E250
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s 240

/2

Zadanie Harmonogram
Wymiana oleju do docierania Po 250
w nowym urzgdzeniu godzinach
dziatania lub
W przeciaggu
3 miesiecy,
ktérekolwiek
nastgpi
wczesniej
Kontrola linii hydraulicznych i linii Codziennie
cieczy pod katem wyciekow
Jezeli urzadzenie wyposazone jest Codziennie
we wktady filtrujgce na wlocie
cieczy, nalezy je skontrolowag,
patrz 46
W przypadku uzywania IsoGuard Codziennie
Select™, kontrola poziomu i stanu
cieczy, napetnianie lub w razie
potrzeby wymiana, strona 49
Sprawdzanie poziomu ptynu Co tydzien
hydraulicznego
Smarowanie zaworéw Co tydzien
cyrkulacyjnych smarem Fusion®
(117773)
Sprawdzanie dziatania systemu Co tydzien
suszenia powietrzem w celu
zapobiezenia krystalizacji
izocyjanianu
Kontrola filtra powietrza (czes¢ Codziennie
24H018), w razie potrzeby
oczyszczanie lub wymiana,
Wykorzystanie sprezonego Co miesiac
powietrza w celu zapobiezenia
nagromadzaniu sie kurzu na ptytach
sterowania, wentylatorze, silniku
(pod filtrem siatkowym)
i chtodnicach oleju hydraulicznego
Usuwanie wszystkich wyciekow Wedtug
hydraulicznych; identyfikacja potrzeby

i naprawa przyczyny wycieku

Regularne czyszczenie przytaczy
komdr mieszania zawordow
dozujgcych, patrz instrukcja obstugi
zaworow dozujgcych

Patrz instrukcja
obstugizaworéw
dozujacych

Regularne czyszczenie filtrow
siatkowych zaworach dozujgcych,
patrz instrukcja obstugi zaworéw
dozujacych

Patrz instrukcja
obstugizaworéw
dozujacych

334918G
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Wymiana oleju do docierania

Po wstepnym dotarciu, patrz Tabela 5, gdzie podano
zalecang czestotliwos¢ wymiany oleju.

Tabela 2: Czestotliwo$¢ wymiany oleju

Temperatura Zalecana

otoczenia czestotliwosé

-17 do 32°C 1000 godzin lub 12 miesiecy,

(0 do 90°F) ktérekolwiek nastgpi
wczesniej

32°C i powyzej 500 godzin lub 6 miesiecy,

(90°F i powyzej) ktérekolwiek nastgpi
wczesniej

Smarowanie zaworow cyrkulacyjnych
smarem Fusion (117773)

ti9879a1

Sprawdzanie poziomu ptynu
hydraulicznego

Nalezy sprawdzac¢ poziom ptynu hydraulicznego

na pretowym wskazniku poziomu oleju. Poziom
cieczy musi zawierac sie miedzy znacznikami (IM)
wyttoczonymi na pretowym wskazniku. Dola¢ wedle
potrzeby zatwierdzony ptyn hydrauliczny; patrz
Akcesoria na stronie 97. Jezeli ptyn ten ma ciemng
barwe, nalezy go wymienic¢ wraz z filtrem.

=

= |M

\f

=

ti18218a
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Modut ADM — wymiana baterii
I czyszczenie ekranu

RN

Wymiana baterii

Litowa bateria podtrzymuje zegar modutu ADM, kiedy
zasilanie nie jest podfgczone.

W celu wymiany baterii:

1. Wytaczy¢ zasilanie ADM.

UWAGA: Mozna to zrobic¢, odtgczajgc kabel CAN od
spodu ADM.

2. Zdjaé tylny panel dostepowy.

3. Wyjac starg baterie i zastapic¢ ja nowa bateria
CR2032.

4. Odpowiednio zutylizowac starg baterie litowg
zgodnie z lokalnymi przepisami.

5. Wiozy¢ na miejsce tylny panel dostepowy.

6. Podtaczyc¢ zasilanie do ADM i wyzerowac zegar za
pomoca Ekran ustawien zaawansowanych 1.
Szczegétowe informacje, patrz Zatacznik B —
Przeglad ekranéw konfiguracji modutu ADM.

Czyszczenie
Aby wyczysci¢ modut ADM, nalezy wykorzystaé

jakikolwiek domowy Srodek czyszczacy na bazie alkoholu,
np. $rodek do czyszczenia szkta. Natozy¢ dany srodek na

szmatke, nastepnie przetrze¢ modut ADM. Nie rozpylaé
srodka bezposrednio na modut ADM.

46

Moduty MCM i TCM —
czyszczenie zeberek radiatora

s

Zeberka radiatora nalezy zawsze utrzymywaé
w czystosci. Oczyscic je sprezonym powietrzem.

UWAGA: Do czyszczenia tego modutu nie nalezy
uzywac przewodzgcych rozpuszczalnikOw
czyszczacych.

Zeberka
radiatora

/

Zeberka radiatora

Rys. 14: Czyszczenie zeberek radiatora

334918G



Instalacja tokenéw aktualizacji

UWAGA: Podtaczenie modutu sterowania silnikiem,
modutu sterowania cieczg oraz modutu sterowania
temperaturg do systemu jest wytgczone na czas
instalowania tokendéw aktualizacji.

Aby zainstalowac aktualizacje oprogramowania:

1. Skorzysta¢ z odpowiedniego tokena
oprogramowania wymienionego w tabeli. Patrz
instrukcja programowania modutu architektury

sterowania Graco Control Architecture™, gdzie
mozna znalez¢ wskazowki.

UWAGA: Nalezy zaktualizowaé wszystkie moduty
w systemie do wersji oprogramowania na tokenie,
nawet jesli wymieniany jest tylko jeden lub dwa
modutly. Inne wersje oprogramowania moga nie by¢
kompatybilne.

Wszystkie dane w module (ustawienia systemowe,
dzienniki USB, receptury, liczniki konserwacji)
mozna przywroéci¢ do domysinych ustawien
fabrycznych. W celu utatwienia przywracania tych
ustawien po aktualizacji zaleca sig, aby przed
aktualizacja pobraé wszystkie ustawienia

i preferencje uzytkownika na naped USB.

Patrz instrukcje obstugi, gdzie opisano
umieszczenie konkretnych komponentéw
architektury GCA (Graco Control Architecture).

Historie wersji oprogramowania dla kazdego
systemu mozna zobaczy¢ w sekcji wsparcia
technicznego na stronie www.graco.com.

Token Zastosowanie

16H821 |HFR:

- Modut zaawansowanego wyswietlania

- Modut sterowania silnikiem

- Modut duzej mocy do sterowania
temperaturg

- Modut sterowania cieczg (agregat AC)

- Odrebny modut bramy

- Modut bramy komunikacyjnej

16G584 |Stojak na zbiornik:

- Modut sterowania ciecza

- Modut matej mocy do sterowania
temperatura

16G407 |Monitorowanie proporcji
(przeptywomierze):
- Modut sterowania ciecza

334918G
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Rys. 15: Zdejmowanie pokrywy dostepowej
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Wkitad filtrujacy na wlocie cieczy
(nie dotaczony do systeméw HFRS)

AR AL 2

Filtry siatkowe wlotu odfilirowujg czasteczki, ktére
moga zatkac wlotowe zawory zwrotne pompy. Wktady
filtrujgce trzeba sprawdzaé codziennie w ramach
kontroli przed uruchomieniem i czyscic je zgodnie

z potrzebami. Standardowy rozmiar sita wynosi 20.

Nalezy stosowac czyste chemikalia i przestrzegac
prawidtowych procedur przechowywania, przenoszenia
i eksploatacji w celu minimalizacji zanieczyszczenia
filtra po stronie skfadnika A.

UWAGA: Filtr strony A nalezy czysci¢ wytacznie
podczas rozruchu dobowego. Minimalizuje to
zanieczyszczenie wilgocig dzieki natychmiastowemu
wyptukaniu osaddéw z izocyjaniandw podczas
rozpoczecia operacji dozowania.

1. Przeprowadzi¢ Procedure usuwania nadmiaru
cis$nienia opisana na stronie 40.

2. Zamknaé wejsciowy zawor cieczy u wejscia
pompy i odcig¢ odpowiednig pompe podawania.
Uniemozliwia to pompowanie materiatu podczas
oczyszczania filtra siatkowego.

3. Pod ksztattkg rozgatezna filtra siatkowego (59d)
umiesci¢ zbiorniczek w celu wytapania cieczy.
Usunac zaslepke filtra siatkowego (59j).

4. Zdemontowa¢ wkiad filtrujacy (59g) z ksztattki
rozgateznej filtra. Doktadnie przeptuka¢ wktad
filtrujgcy kompatybilnym rozpuszczalnikiem i
wysuszy¢ go przez potrzasanie. Sprawdzi¢ wktad
filtrujacy. Jezeli zablokowana zostata czesc¢ siatki
przekraczajgca 25%, wymieni¢ wkiad filtrujacy.
Uszczelke filtra siatkowego (59h) nalezy poddad
inspekgcji i wymieni¢, jezeli bedzie to konieczne.

5. Upewnic sie, ze zaslepka do rur (59k) jest wkrecona
w zaslepke filtra siatkowego (59j). Zamontowacd
zaslepke filtra siatkowego z wktadem filtrujgcym
(599) i uszczelka (59h), a nastepnie dokrecic.

Nie dokreca¢ nadmiernie. Pozwoli¢ uszczelce
uszczelnié potaczenie.

48

6. Otworzy¢ wejsciowy zawor cieczy i sprawdzic, czy
nie ma wyciekow, a nastepnie wytrze¢ urzadzenie
do czysta. Kontynuowac¢ obstuge urzadzenia.

59d

§

59¢g
59h

59

59k
ti9886a1

Y

Rys. 16. Filtr siatkowy na wlocie cieczy
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™
System IsoGuard Select
(nie dotaczony do systeméw HFRS)

A 2 % o

UWAGA: System IsoGuard Select jest dotaczany do
wszystkich systeméw HFRL. Jest dostepny oddzielnie dla
systemdéw HFRS jako zestaw 24M154.

Nalezy codziennie sprawdzac stan czerwonej cieczy
A (czerwonego) IsoGuard Select stosowanej do pomp.
Wymieni¢ ptyn w razie zzelowania, Sciemnienia lub
rozcienczenia izocyjanianem.

Zelowanie wynika z pochtaniania wilgoci przez ciecz
IsoGuard Select pompy. Okres pomiedzy wymianami
zalezy od srodowiska eksploatacji urzadzenia. Uktad
smarujacy pompy ogranicza do minimum narazenie na
wilgo¢, ale nadal istnieje mozliwos¢ pewnego
zanieczyszczenia.

Odbarwienie cieczy jest spowodowane ciggtym
przeciekiem niewielkich ilosci izocyjanianéw przez
szczeliwo pompy podczas jej pracy. Jezeli uszczelnienia
dziatajg prawidtowo, wymiana cieczy IsoGuard Select
spowodowana jej odbarwieniem nie powinna by¢
konieczna czesciej niz raz na 3 lub 4 tygodnie.

Aby zmieni¢ ciecz IsoGuard Select pompy:

1. Przeprowadzi¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia opisang na stronie 40.

2. Wymontowac taczniki z przytagcza wlotowego
i wylotowego cylindra z cieczg IsoGuard Select.
Dopilnowag, aby rurka zasilania (ST), rurka
powrotna (RT) oraz rurka kontroli wyciekéw (LT)
bylty podiagczone do tagcznikow.

3. Ostroznie umiescic korce rurek z nadal
podfaczonymi tacznikami w pustym kuble w celu
odprowadzenia cieczy IsoGuard Select.

4. Unies¢ zbiornik cieczy IsoGuard Select (LR) ze
wspornika (RB) i oddzieli¢ pojemnik od pokrywy.
Trzymajgc pokrywe nad odpowiednim pojemnikiem,
wymontowac wlotowy zawdr zwrotny i pozwoli¢ na
odprowadzenie cieczy IsoGuard Select. Ponownie
przymocowaé zawor zwrotny do weza wlotowego.
Patrz Rys. 17.

5. Oproéznié zbiornik i przeptukaé go czysta ciecza
IsoGuard Select.

6. Po przeptukaniu zbiornika do czysta, napeti¢ go
Swiezg ciecza IsoGuard Select.
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7. Nakreci¢ zbiornik na zespét pokrywy i umiescic¢ go
w wsporniku (RB).

8. Wepchnac rurke zasilajgcg (ST) na okoto
1/3 gtebokosci zbiornika.

9. Wpychad rurke powrotng (RT), az dotknie dna
zbiornika.

UWAGA: Rurka powrotna musi siegna¢ dna zbiornika,
by upewnic¢ sie, ze krysztaty izocyjanianu osigda na dnie
i nie zostang zassane do rurki zasilajgcej i skierowane
z powrotem do pompy.

24C352_313998_8e
Rys. 17: System z cieczg IsoGuard Select

Zalewanie cylindra z cieczg IsoGuard
Select

Upewnic sig, ze wylot cylindra z ciecza IsoGuard Select
skierowany jest do goéry, aby powietrze mogto by¢
wydmuchiwane.

1. Zamontowac fgcznik wlotu cylindra z cieczg
IsoGuard Select oraz rurke wlotowa do spodu
cylindra. Rurka wlotowa to rurka z zamontowanym
w niej zaworem zwrotnym zwréconym w kierunku
przeptywu do cylindra z ciecza IsoGuard Select.

2. Zamontowac tacznik wylotu cylindra z cieczg
IsoGuard Select oraz rurke wylotowg do gory
cylindra. Rurka wylotowa to rurka z zamontowanym
W niej zaworem zwrotnym zwréconym w kierunku
przeptywu od cylindra z cieczg IsoGuard Select.

3. Wymontowa¢ zawor zwrotny z koncowki rurki
wylotowe;j.

4. Wiac przez lejek ciecz IsoGuard Select do rurki
w celu wypetnienia cylindra cieczg.
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Konserwacja

5. Ze strzatkg zaworu zwrotnego skierowang
w kierunku przeciwnym do cylindra z cieczg
IsoGuard Select zamontowac zawor zwrotny
na koncowce rurki wylotowe;.

6. Zamontowa¢ rurki do zbiornika i zainstalowaé
zbiornik w uchwycie.

Czyszczenie zaworow
kryzowych

Wytacznie w przypadku zaworu MD2 wykorzystujacego
zestaw do bloku otworéw 24E505 i otwor.

UWAGA: 24E505 nie jest dostarczany z otworem.

1. Nalezy postepowac zgodnie z procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia opisang w instrukc;ji
obstugi zaworu MD2.

2. Uzywajac Srubokretu nasadowego 5/16 cala
wymontowaé otwory.

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia wzajemnemu
zanieczyszczeniu otwordw nie wolno zamienié
miejscami czgsSci dla sktadnika A i B. Otwor dla
skfadnika A oznaczony jest literg A.

3. Zdja¢ nasadke z otworu.

UWAGA: Odwrotne gwinty utrzymujg nasadke na
miejscu.

4. Wymontowac iglice z otworu. Dokfadnie
skontrolowa¢ wszystkie uszczelki okragte
i w razie potrzeby wymienié.

5. W razie potrzeby uzy¢ wiertta takiego samego
rozmiaru jak otwor w celu rozwiercenia otworu.
Rozmiar otworu jest oznaczony na otworze.

6. Obficie nasmarowac wszystkie uszczelki okragte.

7. Z powrotem zmontowac¢ w odwrotnej kolejnoSci.
Dokrecic¢ otwory do obudowy cieczy momentem
2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib).
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Rozwigzywanie problemow

nAS o

Przed wykonaniem jakiejkolwiek procedury
rozwigzywania problemow:

1. Przeprowadzi¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia opisana na stronie 40.

2. Wylaczyc¢ gtdwne zasilanie (pozycja OFF).
3. Odczeka¢ do ostygniecia urzadzenia.

Aby uniknac¢ zbednych napraw, sprébowaé wykonac
zalecane rozwigzania w kolejnosci podanej dla kazdego
problemu. Przed przyjeciem zatozenia o wystepowaniu
problemu, nalezy réowniez ustali¢, czy prawidtowo
ustawiono wszystkie przetgczniki, wytgczniki
automatyczne i elementy sterowania oraz czy
prawidtowo podtgczono wszystkie kable.

Typowe problemy

Rozwiagzywanie problemdw

Wieza sygnalizacyjna

(opcjonalnie)
Sygnat Opis
Wiaczone tylko | System ma zasilanie i nie ma

zielone swiatto | stanéw btedéw

Wiaczone Zotte
Swiatto

Wystepuje komunikat doradczy

Miganie
czerwonej diody

Wystepuje odchylenie

Wiaczone System zostat wytaczony z powodu
czerwone wystgpienia alarmu.
Swiatto

Bfedy obejmujg komunikaty doradcze, odchylenia lub
alarmy, dlatego zielona dioda bedzie zaswiecona tylko
wtedy, gdy zadne z nich nie wystgpi. Zétta kontrolka
moze by¢ zapalona réwnoczesnie z czerwong (miganie
lub Swiatto state), kiedy komunikat doradczy wystepuje
réwnoczesnie z odchyleniem lub alarmem.

Problem | Przyczyna | Rozwigzanie

Ogolne

Modut wyswietlacza caty Brak zasilania Sprawdzi¢, czy wytacznik zasilania AC jest wtaczony
zaciemniony (pozycja ON)

Wyrzucony bezpiecznik

Sprawdzi¢ bezpieczniki maszyny i ponownie ustawic

Luzne podtaczenie

Dokreci¢ 5-pinowy kabel na module
zaawansowanego wyswietlania

Wadliwy modut wyswietlacza

Wymienié modut zaawansowanego wyswietlania

Brak lub niewtasciwa ilo$é

materiatu dozowanego zamontowany)

Zamkniety zawor kulowy (jezeli jest

Otworzy¢ zawoér kulowy zbiornika.

z ktdrejs strony Zbiornik pusty

Dodaé ciecz

Zbiornik zapchany

Oczyscic¢ zbiornik

Powietrze w materiale

Zala¢ maszyne

Znaczny wyciek materiatu
przez uszczelke pompy

Zuzyty wat pompy i/lub zuzyta
uszczelka watu

Wymontowaé zesp6t watu pompy i zamontowac
zestaw do przebudowy pompy

Nieprawidtowy ciezar
dozowanego materiatu
momentu kalibracji

Ciezar wiasciwy co najmniej jednego
z dwdch materiatow ulegt zmianie od

Przeprowadzi¢ kalibracje

Wadliwe dziatanie zaworu zwrotnego |Wymontowaé zawodr zwrotny; oczyscic lub wymienic

w razie potrzeby

Zuzyty lub pekniety ttok

Wymieni¢ ttok

Uktad dozowania

Pompa dozujgca nie

Cieknacy ttok lub zawdr wlotowy

1. Obserwowac cisnieniomierze, by okresli¢, ktéra

utrzymuje cis$nienia podczas |pompy pompa traci cisnienie.
utyku
2. Okreslié, w ktérym kierunku pompa utkneta
przez zaobserwowanie ktory wskaznik
zaworu kierunkowego jest zapalony.
3. Naprawié¢ zawér.
334918G
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Rozwigzywanie problemdw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieréwnowaga materiatu

Nieodpowiedni przeptyw z pompy;
kawitacja

Zwigkszy¢ ilos¢ cieczy doprowadzanego do pompy
dozujace;j:

e Uzy¢ pompy dozujacej 2:1

* Uzy¢ weza zasilajgcego o $redn. wewnetrznej
min. 19 mm (3/4") i tak krotkiego, jak jest to
praktyczne

Zbyt gesta ciecz. Skonsultowaé sie z dostawca
materiatu w celu uzyskania informacji na temat
temperatury cieczy zalecanej, by utrzymac lepkos¢
od 250 do 1500 centypuazdw.

Wyczyscic¢ wktad filtrujgcy wlotu

Zuzyta kula, gniazdo lub uszczelka zaworu
wlotowego pompy

Zawor redukcji nadmiaru cisnienia /
cyrkulacji cieknacy na strone zasilania

Zdemontowag linie powrotng i sprawdzi¢, czy
przeptyw jest obecny w trybie NATRYSKU

Niestabilny ruch pompy

Kawitacja pompy

Zbyt niskie cisnienie pompy zasilajgcej. Wyregulowaé
cisnienie w taki sposob, by utrzymaé minimum 0,7
MPa (7 baréw, 100 psi).

Niska wydajnos¢ pompy

Zatkany waz z ciecza lub pistolet; zbyt
mata Srednica wewnetrzna weza z
ciecza

Otworzy¢, wyczyscic; zastosowac waz o wiekszej
Srednicy wewnetrznej

Zuzyty zawor ttokowy lub zawor
wlotowy w pompie wyporowej

Patrz instrukcja obstugi pompy 3A0019

Nieodpowiednie ci$nienie pompy
zasilajacej

Sprawdzi¢ ci$nienie pompy zasilajgcej i wyregulowac
na minimum 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

Uktad zasilania

Brak zasilania z zasilacza DC

Wadliwy zasilacz

Sprawdzi¢ bezpiecznik automatyczny. Sprawdzié¢
zasilacz. Wymieni¢ zasilacz.

Brak zasilanie
doprowadzanego do modutu
MCM, stref ciepta lub
zbiornikéw

Aktywacja bezpiecznika
automatycznego

Sprawdzi¢ bezpiecznik automatyczny, czy sie nie
aktywowat lub nie ma wad. Przed zresetowaniem
bezpiecznika automatycznego zdiagnozowac
przyczyne jego aktywowania. Wymieni¢ wadliwe

czesci w razie potrzeby.
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Rozwigzywanie probleméw z modutem ADM

ti12363a1

Rys. 18: Identyfikacja elementéw modutu ADM — tyt

Rozwiagzywanie problemdw

Stany diod LED stanu modutu ADM (CN)

Sygnaty diody LED modutu

Opis

Wiaczone zielone Swiatto

System ma zasilanie.

Wiaczone Zzotte Swiatto

Komunikacja w toku.

State swiatto czerwone

Awaria sprzetu modutu ADM.

Miganie czerwonej diody

Uaktualnianie oprogramowania.

Stany diody LED stanu modutu USB (CL)

Sygnaty diody LED modutu

Opis

Zielone migajace Swiatto

System ma zasilanie.

Wiaczone z6tte Swiatto

Wysytanie informacji do pamieci USB

Zielone/zétte migajace swiatto

Modut ADM jest zajety, w tym trybie
USB nie moze przesytaé informaciji

334918G

53



Rozwigzywanie problemdw

Modut sterowania silnikiem

Lokalizacje modutu MCM mozna znalez¢ w odniesieniu

MA na RYS. 4 na stronie 19.

Informacje diagnostyczne

Tabela 3: Sygnat diody

LED opisujacy stan systemu

Sygnaty diody LED modutu

Opis

Wiaczone zielone $wiatto

System ma zasilanie.

Witgczone z6tte swiatto

Komunikacja wewnetrzna w toku.

State swiatto czerwone

Awaria sprzetu modutu MCM.
Wymieni¢ modut MCM.

Szybkie miganie czerwonej
diody

Uaktualnianie oprogramowania.

Wolne miganie czerwonej
diody

Btad tokena. Usuna¢ token
i zatadowaé ponownie token
oprogramowania.

Sygnaty

diodowe

Rys. 19: Sygnaty diodowe

r_257396_3b9905_01b
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Rozwiagzywanie problemdw

Akceptowany zakres i czas trwania wahan napiecia linii zasilajgcej

Modut sterowania silnikiem zaprojektowano tak, aby
wytrzymat wahania napie¢ z doprowadzenia zasilania.
W przypadku przekroczenia przez doprowadzenie
zasilania zakresu tolerancji, zaznaczony zostanie stan
przepigcia i system wytgczy sie ze stanem alarmowym.
Nadmierne lub powtarzajgce sie przepiecie moze trwale
uszkodzi¢ sprzet. Ponizszy wykres pokazuje
dopuszczalng wielko$c¢ i czas trwania przejéciowych
przepig¢. Skontaktowac si¢ z wykwalifikowanym
elektrykiem w celu weryfikacji, czy istniejg jakies obawy
odnosnie dostepnego zasilania.

Maximum Permissible Transient Voltage Surges
* Constructed from ITIC 1996 curve, referenced by IEC 61000-2-4
1400
1200 <-1 MW Max Surge Power
1200Vac, 1697Vdc

1000
)
2
w800
=
(@]
=
% 600
g 480Vac, 679Vdc l<150 KW Max Surge Power
‘>3 400

336Vac, 475\/% <--50 KW Max Surge Power <—No Power Limit
288Vac, 407Vdc
200 264Vac, 373Vdc
0 T T T T T T
0.000001 0.00001 0.0001 0.001 0.01 0.1 1 10
Time (seconds)
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Rozwigzywanie problemdw

Modut sterowania ciecza

Informacje diagnostyczne

Sygnaty diody LED modutu

Diagnoza

Witgczone zielone $wiatto

System ma zasilanie

Zotty

Komunikacja wewnetrzna w toku

State swiatto czerwone

Awaria sprzetu modutu FCM.
Wymieni¢ modut FCM.

Szybkie miganie czerwonej diody

Uaktualnianie oprogramowania

Wolne miganie czerwonej diody

Btad tokena. Usuna¢ token
i zatadowac ponownie token
oprogramowania.

Rys. 20:

ti12337a1

Diody LED
stanu modutu
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Dziatanie modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Dziatanie modutu zaawansowanego wyswietlania

(ADM)

Po wigczeniu gtéwnego zasilania przez przestawienie
gtéwnego wytacznika zasilania (MP)do pozycji WL.
(ON) na ekranie pojawi sie obraz tytutowy, ktory bedzie
wyswietlany do zakonczenia komunikacji i inicjalizaciji.

®

GRACO
C—_0

Aby mdc zaczac¢ korzysta¢ z modutu ADM, trzeba
najpierw uruchomi¢ maszyne. Aby zweryfikowagé, czy
maszyna jest aktywna, nalezy sprawdzié, czy wskaznik
Swietlny stanu systemu (CB) swieci sie na zielono, patrz
RYs. 7 na stronie 24. Jezeli wskaznik swietiny ma inny
kolor lub sie nie swieci, nacisng¢ wtgcznik zasilania

modutu ADM (CA) | . Wskaznik Swietlny stanu
systemu zapali sie na z6tto, jezeli maszyna jest
wytaczona.

Jezeli maszyna jest w ekranie trybu Wytgczone

Whis

(Disabled) nacisng¢ kilkukrotnie w celu

wybrania innego trybu dziatania.

W celu petnego przygotowania systemu nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Skonfigurowaé ogdine ustawienia systemu. Patrz
Ekran ustawien zaawansowanych 1, strona 70.

2. Ustawi¢ jednostki miary. Patrz Ekran ustawien
zaawansowanych 2, strona 70.

3. Wigczyé/wytaczy¢ funkcje systemu. Patrz Ekran
ustawien zaawansowanych 3, strona 71.

4. Okresli¢ tryb sterowania, tryb dozowania
i informacje o pompie. Patrz 1. ekran systemu,
strona 65.

5. Zdefiniowaé ustawienia zaworéw dozujgcych i inne
ustawienia systemowe. Patrz 2. ekran systemu,
strona 65.

334918G

10.

11.

12.

13.

Zdefiniowac etykiety i inne ustawienia systemowe.
Patrz 3. ekran systemu, strona 66.

Jezeli zamontowano gtowice typu L, nalezy
zdefiniowa¢ szczegdty sterowania nig. Patrz
Ekran szczeg6téw dziatania gtowicy
mieszajacej, strona 66.

Zdefiniowac ustawienia czujnikéw poziomu
i napetniania. Patrz Ekran zasilania, strona 68.

Jezeli uzywany bedzie Tryb nocny (Night mode),
nalezy zdefiniowac jego ustawienia. Patrz 3 ekran
Kondycjonowanie (Conditioning), strona 70.

Skalibrowac¢ urzadzenie. Patrz Ekran kalibraciji,
gtowny, strona 64.

Zdefiniowac¢ dawki. Patrz Ekran Dawek (Shots),
strona 61.

Zdefiniowac¢ sekwencje. Patrz Ekran sekwencji,
strona 63.

Wedle uznania wyswietli¢/wyzerowag liczniki.
Patrz Ekran konserwaciji, strona 67.
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Zatacznik A — Przeglad ikon modutu ADM

Zatacznik A — Przeglad ikon modutu ADM

Ikona Funkcja lkona Funkcja
— Uzyskanie dostepu do Trybu nauki Y7 . ,
r
=1 (Learn Mode) na ekranie Kalibracja Wybieranie trybu
-+ o
(Calibration). —
Uzyskanie dostepu do ekranu kalibracji I IJﬂ P{rze.suntugmel_prgta czyszCzacego
ciezaru i wprowadzania wartosci growicy typu
cigzaru wasciwego materiatu Z zamontowang gtowicg mieszajaca:
@< Obracanie hydrauliki glowicy mieszajace;j
Rysunek pompy i ustawianie urzadzenia w tryb obiegu
Ekran Kalibracja (Calibration), niskocisnieniowego.
Tryb nauki (Learn Mode):
Przejécie do goéry Ponowne nacis$niecie powoduje
wytgczenie wywotanego dziatania
Wszystkie pozostate ekrany: systemu.
Rozpocznij dozowanie . B
T Pozwala operatorowi edytowac
{}h ustawienia dozowania

Zakonczenie dozowania

Zablokowanie zaworu dozujgcego

Nacisniecie pozwala wej$¢ w ekran }?; w pozycji zamknietej (Nacisniecie
Sterowanie kondycjonowaniem powoduje zablokowanie zaworu
(Conditioning Control) w pozycji zamknietej w trakcie
dozowania. Funkcja uzywana do
Wybdr kierunku w lewo cyrkulacji przez kolektor materiatu

z powrotem do zbiornika (zawory
redukcji nadmiaru cisnienia/dozujgce

Wybor kierunku w prawo muszg by¢ w pozycji redukcji).

Przejscie do nastepnego kroku Otwieranie, zamykanie zaworu
procedury kalibracyjnej

Przycisk dolewania sktadnika A
(czerwony) i B (niebieski)
(Nacisniecie powoduje
rozpoczecie/przerwanie dolewania)

Powrdét do gtéwnego ekranu kalibracji

Uruchomienie Trybu nauki (Learn
Mode) (MCM)

Przeskoczenie do wyboru litery i pozycji
w sekwenciji.

Kasowanie poszczegdélnych danych

Pominigcie nastepnej dawki w wybranej
sekwencji. Opcja dostepna tylko wtedy,
gdy system nie dozuje.

Kasowanie wszystkich danych

Przerwanie dokonywania zmiany

etykiety F Przerwanie sekwenciji i resetowanie
»@ do pierwszej prawidtowej pozycji

Cofnigcie Ustawienie systemu w tryb parkowania
E,!-:, (ikona zostanie wybrana, gdy system

Wiaczenie lub wytaczenie i bedzie w trybie parkowania)

podswietlonej strefy.

_ - - + Dodatni / ujemny
Wiaczenie lub wytgczenie wszystkich —_—

stref.
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lkona

Funkcja

]

Nagrzewnica ptaszcza zbiornika

i

Nagrzewnica gtéwna

9

Waz podgrzewany

q

Agregat chiodniczy

@ 75 °F
122]F

Biezgca temperatura i temperatura
nastawy dla gtéwnej nagrzewnicy. Nie
jest wyswietlana, jezeli strefa ciepta
nie jest aktywowana.

iz

Biezgca temperatura i temperatura
nastawy dla podgrzewanego weza. Nie
jest wyswietlana, jezeli strefa ciepta nie
jest aktywowana.

o

Biezaca temperatura i temperatura
nastawy dla ptaszcza zbiornika. Nie jest
wyswietlana, jezeli strefa ciepta nie jest
aktywowana.

71 °F ﬂ
[E6F

Biezgca temperatura i temperatura
nastawy dla agregatu chtodzacego. Nie
jest wyswietlana, jezeli strefa ciepta nie
jest aktywowana.

A

Numer dawki

;‘5;;‘

Pozycja w sekwencji

Cisnienie

¥
3

Przeptyw

&
14
Rl

Cykle

Czas (trwania)

Objetosc

llos§¢ materiatu przepompowanego

@11 | przez pompe ($ledzenie objetosci)
El Ciezar
E Sredni ciezar dla punktu kalibraciji

334918G

Zatacznik A — Przeglad ikon modutu ADM
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Zatacznik B — Przeglad ekrandw konfiguracji modutu ADM

Zatacznik B — Przeglad ekranow konfiguracji modutu
ADM

W momencie uruchomienia modutu ADM na Na ekranach konfiguraciji nacisna¢ przycisk B , aby
wyswietlaczu pojawia sie ekran gtéwny (,Home”) s . .

. . . przejs¢ do ekranéw roboczych. Informacje na temat
ekranow roboczych. Na ekranach roboczych nacisnac

_ o ) _ 3 ekrandéw roboczych mozna znalez¢ w sekcji Zatacznik
przycisk [l , aby przejéé do ekranow konfiguragii. C — Przeglad ekranéw roboczych modutu ADM na

Jezeli wtgczone jest hasto ekrandw konfiguracii, za stronie 72. Rys. 21 pokazuje przeptyw ekranéw
pomoca klawiszy modutu ADM wprowadzi¢ hasto, konfiguracji.

. . .+
nastepnie nacisng¢ .

01M13010 14:37 Password

Standby I_ Mo Active Errars

Password: [N

e N M PN SN SN

I\ ™ ™ N I\
| Shot #1 | 2 |Sequences #1| 2 Calibration 2 | System #1| 2 Maintenance <2 Supply <2 |Conditioning #1| > |Advanced #1| 2

I\ ™ ™ I\ I\

Shot #2 Sequences #2 System #2 Conditioning #2 Advanced #2
I\ ™ ™ N I\

Shot #... Sequences #... System #3 Conditioning #3 /Advanced #...

‘N N ™ & I\

Rys. 21: Schemat nawigacji w obrebie ekranéw konfiguracji
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Ekran Dawek (Shots)

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi edytowanie definicji
dawek. Tresci tego ekranu zmieniajg sie w zaleznosci
od wyboréw Trybu dozowania (Dispense) i Trybu
sterowania (Control Mode). Dawki mozna definiowac
wedtug cisnienia lub predkosci przeptywu w zaleznosci
od wyboru Trybu sterowania (Control Mode) oraz
wedtug czasu (trwania), objetosci lub ciezaru w
zaleznosci od wyboru Trybu dozowania (Dispense
Mode). Patrz ekran systemowy nr 1, w ktérym widac
opcje Trybu sterowania (Control Mode) i Trybu
dozowania (Dispense Mode). Patrz Ekran giéwny
(Home), tryb dawki (Shot) na stronie 73 w celu
uzyskania informaciji, w jaki sposéb uzywac wstepnie
zdefiniowanych dawek.

UWAGA: 100 definicji dawek dostepnych jest na
dziesieciu stronach.

Aby edytowac definicje dawki:

1. Nacisnac przycisk wejscia w ekran , nastepnie
uzywajac klawiszy strzatek przejs¢ do zadanej
wartos$ci.

2. Wpisa¢ nowg wartos¢, nastepnie nacisnaé przycisk

Enter w celu zaakceptowania nowej wartosci.

o
I b MO LC IO N 110 =

1] 750 10 |+000 =
2 |70 oo |-os0 (B
3 | 780 150 |- 050 i
1 |00 000 [+000
5 |00 000 |+000
6 |00 -0 g
7 |00 000 [+0.00 <
g |00 T B
9 |00 000 |«000 :
10 |00 000 |+000 E

3. Wedle uznania nacisng¢ , aby szybko
wprowadzi¢ tg sama wartos¢ dla predkosci
oraz czasu/objetosci/ciezaru.

4. W razie potrzeby powtdrzy¢ krok 2.
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Ze wzgledu na réznice we wtasciwosciach materiatu,
kolumna A pozwala dostosowaé czas/objetosé/ciezar
dla kazdej zdefiniowanej dawki.

UWAGA: Jezeli uzywana jest kolumna A, sugeruije sie,
aby wykona¢ dozowanie minimum 5 dawek, dokonac¢
ich pomiaru i wyciggna¢ srednia dla kazdego dozowania
przed wprowadzeniem wartoéci dla kolumny A.

Przyktad dla wartosci czasu:

Zdefiniowano dawke 75 cm®/sek. (cc/s), ktoéra ma byé
dozowana przez 2 sekundy.

06M11/12 11:44 I: P

SerjLiences
Standbry
]
I b ML N [CTON Y0 5]
1 | 750 200 |+000 =
2 | oo 0ol |+000 [9]
3 | oo 0ol |+000 [10]
4 | oo 0ol |+000
5 | 0o 0ol |+000
6 |00 0ol |+000 B
7 | oo 0ol |+000 -
& |00 oo |+om [N
5 |00 0on |+000 -
o |00 0ol |+000 E

1. Rozpyli¢ 5 dawek do 5 réznych pojemnikdw.

2. Zmierzy¢ ilos¢ dozowanego materiatu i zapisac

dane.
Przyktad 1 llosé Przyktad 2 llos¢é
dozowanego dozowanego
Dawka |materiatu w cm? (cc) | materiatu w cm? (cc)

1 146,2 156,2
2 146,4 156,4
3 145,6 155,6
4 145,8 155,8
5 146,0 156,0

3. Obliczy¢ srednig z 5 dawek.
Przyktad 1 = 146 cm®
Przyktad 2 = 156 cm?3
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4. Korzystajac z ponizszego wzoru mozna obliczy¢
warto$é kolumny A.

((predkosc przeptywu x czas) - srednia objetosc)
predkosc przeptywu

Przykiad 1:

3 3
((75 cm°/sek. x 2 sek.) - 146 cm®) _ 0,053 sek.
75 cm®/sek.

Przyktad 2:

3 3
((75 cm°/sek. x 2 sek.) - 156 cm®) _ -0,08 sek.
75 cm®/sek.

5. Wprowadzi¢ obliczong warto$¢ do kolumny A.

Przyktad 1:
| I |®ews |G |an =
1 |70 200 |+0.05 -
2 |oo 0.00 +0.00 3
3 |oo 000 |+0.00 0
4 |oo 000 |+0.00
5 |oo 000 |+0.00
& |oo 000 |+0.00
7 |oo 000 |+0.00 -
5 |oo 000 |+0.00 3
s |oo 000 |+0.00 ;
0 | oo 000 |+0.00
¥
Przyktad 2:
| 3e|¥n G0 |
1 |70 200 |- 008 -
2 |0 0.00 +0.00 3
3 |50 000 |+0.00 0
4 |oo 000 |+0.00
5 |00 000 |+ 000
& |oo 000 |+0.00
7 |oo 000 |+0.00 -
5 |oo 000 |+0.00 3
5 |oo 000 |+0.00 7
0 |00 000 |+0.00 -

UWAGA: W zaleznosci od the Sredniej wartosci
objetoéci dozowanego materiatu, w kolumnie A moga
by¢ wartosci dodatnie lub ujemne.
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Przyktad dla wartosci objetosci/ciezaru:

Zdefiniowano dawke 75 cm®/sek. (cc/s), ktéra ma byé
3
(

dozowana dla wartoéci 75 cm® (cc).

A | ¥ (ocls) @aice) |l =
1 | 750 750 [+00 =
2 |00 0.0 +0.0 3
3 | 0o 0.0 +0.0 0
4 |00 0.0 +0.0

5 |00 0.0 +0.0
6 |00 00 +0.0
7 | oo 00 +0.0 =
g |00 0.0 +0.0 3
9 |00 0.0 +0.0 3
10 |00 0.0 +0.0 o

1. Rozpyli¢ 5 dawek do 5 réznych pojemnikéw.

2. Zmierzy¢ ilos¢ dozowanego materiatu i zapisac

dane.
Przykiad 3
Objetos¢ dozowanego
Dawka | materiatu w cm? (cc)

1 72,2
2 72,4
3 72,6
4 72,8
5 72,5

3. Obliczy¢ srednig z 5 dawek.
Przyktad 3 = 72,5 cm®

4. Korzystajac z ponizszego wzoru mozna obliczy¢
warto$é kolumny A.
(Z2adana ilosc - faktyczna ilosc)
Przyktad 3:
(75 cm® - 72,5 cm’ = 2,5 cm3)

334918G



5. Wprowadzi¢ obliczong warto$é¢ do kolumny A.

Przyktad 3:
SerjLiences

]
| L% @0 [ae 5]
T | 750 750 |+25 =
2 | oo 0.0 +00 B

3 |00 0.0 +00 o
4 | 0D 0.0 +00 1o
5 |00 0.0 +00
6 |00 0.0 +00 B

7 | oo 0.0 +00 =
5 |00 00 |+00 H|

9 |00 0.0 +00 ;
o |00 0.0 +00 E
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Ekran sekwencji

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi edytowanie
informacji na temat sekwenciji. Tresci tego ekranu
zmieniajg sie w zaleznosci od wyboréw Trybu
dozowania (Dispense) i Trybu sterowania (Control
Mode).

Szczegdty dozowania pokazywane sg jako objetosé,
czas lub ciezar, w zaleznosci od tego, kidry Trybu
dozowania (Dispense Mode) zostat wybrany. Patrz 1.
ekran systemu na stronie 65, gdzie przedstawiono
opcje Trybu dozowania (Dispense Mode). Patrz Ekran
gtowny (Home), tryb sekwencji (Sequence) na
stronie 74 w celu uzyskania informaciji, w jaki sposob
uzywac wstepnie zdefiniowanych sekwenc;ji.

UWAGA: 5 sekwencji, kazda po 20 pozycji, jest
dostepnych na 10 stronach.

Aby edytowac sekwencje:

1. Nacisnac przycisk wejscia w ekran , nastepnie
uzywajac klawiszy strzatek przejs¢ do zadanej
wartos$ci.

2. Wpisa¢ nowg wartos¢, nastepnie nacisnaé¢ przycisk
Enter w celu zaakceptowania nowej wartosci.

=

=l
ooooooooo
oo oo oo oo

A0
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Zatacznik B — Przeglad ekrandw konfiguracji modutu ADM

Ekran kalibracji, gtéwny

Ekran ten pokazuje informacje odnosnie kalibraciji

dla systemu i umozliwia dostep do innych ekrandw
kalibracji. Patrz Kalibracja HFR na stronie 38, aby
dowiedziec sie, jak korzystac z ekrandéw kalibracji w celu
skalibrowania maszyny.

Data widniejaca przy kazdym klawiszu informuje, kiedy
ostatnio dokonano kalibracji.

Wartosci ,,Min. kalib.” (,Cal. Min”) i ,Maks. kalib.”
(»Cal. Max”) to uznawane przez system maksymalne
odlegtosci, jakie pokona ttok. Patrz czes¢ Ekran
Kalibracja (Calibration), Tryb nauki (Learn Mode).

== Previous — -—/--i--

r

1 | CApT———"
Cal, Min; 3500

Prewious:

Rarge: 10900 - 11900
Range: 2300 - 2300

.

Erase Control Data
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Ekran Kalibracja (Calibration), Tryb nauki (Learn
Mode)

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi skalibrowanie pozyciji
tloka. Ttok mozna przesung¢ w lewo i w prawo celem
uzyskania petnego zakresu ruchu. Patrz Kalibracja HFR
na stronie 38, aby dowiedziec sie, jak korzystac z tego
ekranu w celu skalibrowania maszyny.

Biezgca pozycja

Poprzednio zapisana
lewa pozycja

Poprzednio zapisana
prawa pozycja

334918G



1. ekran systemu

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi ustawienie waznych
ustawien systemowych. Tryb sterowania (Control Mode)
mozna ustawi¢ na Cisnienie (Pressure) lub Przeptyw
(Flow). Ustawiwszy Tryb sterowania (Control Mode)

na Cisnienie (Pressure) maszyna dostosuje predkosé
przeptywu podczas dozowania w celu utrzymania
zadanej wartosci cisnienia. Ustawiwszy Tryb sterowania
(Control Mode) na Przeptyw (Flow) maszyna bedzie
dozowac ze stata predkoscia przeptywu niezaleznie

od wahan cisnienia, chyba ze wystapig stany alarmowe
dotyczace cisnienia.

Tryb dozowania (Dispense Mode) mozna ustawi¢ na
Czas (Time), Objetos¢ (Volume) lub Ciezar (Weight).
Tryb dozowania pozwala decydowac o tym, w jaki
sposob wyswietlane ilosci bedg mierzone. Jezeli Tryb
dozowania (Dispense Mode) jest ustawiony na Cigzar
(Weight), wtedy maszyna dozuje do momentu, az
zgdana masa materiatu zostanie zuzyta do dozowania.
Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz Kalibracja
HFR na stronie 38.

Na tym ekranie nalezy wprowadzi¢ rozmiary pomp oraz
wartosci cisnienia na wlocie.

Jezeli rozmiary pomp oraz wartosci cisnienia na wlocie nie
zostang wprowadzone prawidtowo, moze to mie¢ wptyw
na dziatanie systemu. Wartos¢ cisnienia na wlocie nalezy
ustawi¢ na maksymalne cisnienie zasilajace, jakie bedzie
widziane przez tg strong maszyny.

Maksymalne cisnienie robocze dla maszyny wyswietlane
jest na tym ekranie. Maksymalne cisnienie robocze
zalezy od zamontowanych wezy i zaworu dozujacego.
Maksymalne cisnienie robocze ustawione jest na wartos¢
komponentu systemu o najnizszych wartosciach
znamionowych. Jezeli zamontowano weze 2000 psi a
wyswietlane maksymalne cisnienie robocze nie wynosi
2000 psi, patrz instrukcja obstugi 313998, aby uzyskac
wskazoéwki odnosnie ustawienia maksymalnego cisnienia
roboczego dla wezy. Jezeli warto$¢ znamionowa
zamontowanego zaworu dozujgcego jest ponizej
pokazanego tu maksymalnego cisnienia roboczego,
nalezy sprawdzi¢, czy na 2. ekranie systemu (System)
wybrano prawidtowy zawor dozujgcy.

Standby

' [+
| Cantral Modk: Pressre %]

Dispense Maode: 3

Ma=imuen Working Pressure: 2000 psi I
1

FED ;_w:'i;a:q':ij ELLE
Inlet: psi Inlet: psi -
Size: 50 [+] Sizer G0 [w] <
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2. ekran systemu

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi ustawienie
wilasciwosci Zegara zelu (Gel Timer) i ustawienie,
ktére elementy sg zamontowane w maszynie.

Podczas aktywowania Zegara zelu (Gel Timer)
uzytkownik musi wybra¢ jedng ze 100 dostepnych
definicji dawek, ktéra ma by¢ uzyta jako Dawka zelu
(Gel Shot). Dawka ta bedzie uzyta, kiedy dobiegnie
konca Okres bezczynnosci (Idle Period). Okres
bezczynnosci (Idle Period) rozpocznie sie po
zakonczonym dozowaniu. Kazda operacja dozowania
w srodku odliczania zegara spowoduje zresetowanie
licznika Okresu bezczynnosci (Idle Period). System
wygeneruje styszalny alarm w oparciu o ustawienie
alarmu dokonane przez uzytkownika. Alarm bedzie
dzwonic¢ przez wprowadzong przez uzytkownika liczbe
sekund zanim Okres bezczynnosci (Idle Period)
wygasnie.

Czujnik poziomu ptynu hydraulicznego oraz czujnik
RTD do ptynu hydraulicznego przeznaczone do uzycia
w linii pompy oraz w gtowicy mieszajgcej muszg byé
oznaczone jako aktywne/wtaczone, kiedy zamontowane
sg w systemie. Jezeli czujniki te nie beda oznaczone
jako aktywne/wtaczone, beda ignorowane przez
elementy sterowania maszyny.

Nalezy wybra¢ zawor dozujgcy zamontowany

w systemie. Wybor ten jest bardzo istotny, gdyz
pozwala zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny.

Po wybraniu gtowicy mieszajgcej aktywuje sig przycisk

szczegdbtéw zawordw dozujgcych . Nacisniecie

juz aktywnego przycisku otworzy ekran uzywany do
definiowania parametrow dziatania gtowicy mieszajace;j.
Patrz Ekran szczeg6téw dziatania gtowicy
mieszajacej na stronie 66.

Wybranie zaworu dozujgcego ograniczy maksymailne
cidnienie robocze systemu do maksymalnego cisnienia
roboczego zaworu dozujgcego. Patrz 1. ekran systemu
na stronie 65.

0y/12/10 1352 ][« IEEE

I_ Mo Active Errors

Maintenance

Pump Line iz Head
Hudraulic Level Sensor: [ ]
Hydrauic ATD: [] ]

Dispense Yalve: [MDZ (] -
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Ekran szczegotéw dziatania glowicy mieszajacej

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi zdefiniowanie
parametréw dziatania gtowicy mieszajace;.

¢ Obieg niskocisnieniowy (Low Pressure
Circulation): Procent nastawy, przy ktérym
system bedzie pracowat podczas obiegu
niskocisnieniowego.

e Cyrkulacja przed dozowaniem (Pre-Dispense
Circulation): Czas cyrkulacji systemu przy
wysokim cisnieniu przed dozowaniem, kiedy
uruchomione zostanie polecenie dozowania
podczas gdy system jest w trybie obiegu
niskocisnieniowego.

e Cyrkulacja po dozowaniu (Post-Dispense
Circulation): Czas, przez kitéry system pozostanie
w trybie obiegu wysokocisnieniowego po
dozowaniu, przed przejsciem w tryb obiegu
niskocisnieniowego.

* Pozycja bezczynnosci (Idle Position): Dotyczy
wytgcznie gtowicy typu L. Pozycja preta
czyszczacedo, kiedy gltowica mieszajgca jest
bezczynna.

e Czyszczacy otwarty (Clean Out Open): Dotyczy
wytacznie glowicy typu L. llos¢ czasu pozostawania
preta czyszczgcego w pozycji otwartej
bezposrednio po zakoriczonym dozowaniu.

e Czyszczacy zamkniety (Clean Out Closed):
Dotyczy wytgcznie gtowicy typu L w konfiguraciji
Zwykle otwarta (Normally Open). llos$é czasu
pozostawania preta czyszczgcego w pozycji
zamknietej, kiedy zamyka sie on po zakoriczonym
dozowaniu (po opdznieniu czasu pozostawania
zamknietym na czas czyszczenia).

e Opodznienie ochrony przeciwzatarciowej
(Anti-Seize Delay): Dotyczy wytgcznie gtowicy typu
L w konfiguracji Zwykle zamknieta (Normally
Closed). Po podaniu dawki i zamknieciu ttoka
czyszczacego, zacznie si¢ odliczanie pierwszego
opoznienia ochrony przeciwzatarciowej, nastepnie
ttok czyszczacy otworzy sie i zamknie w celu
uwolnienia si¢ od wszelkiego materiatu
utwardzajacego. Nastepnie zacznie si¢ odliczanie
drugiego opdznienia ochrony przeciwzatarciowej
przez zegar, nastepnie ttok czyszczacy znowu
otworzy sie i zamknie w celu uwolnienia sie od
wszelkiego materiatu utwardzajgcego. Jezeli
dojdzie do podania dawki przed uptynigciem czasu
na zegarach ochrony przeciwzatarciowej, nastapi
wyzerowanie tych zegarow.

Maintenance

. Mixt Head Control
|
Low Pressure Circulation: i
Pre-Dispense Circulation: seconds
Post-Dispense Creulation: [5_ ] seconds
Idle Position: Normallg DEen :
Clean Out Oper: seconds
Clean Out Closed: seconds
Firti-Seize:
Anti-Seize Delau: seconds
Anti-Seize Secondary Delagy: seconds
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3. ekran systemu

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi edytowanie etykiet
dla strony A (czerwona) i B (niebieska) maszyny.
Etykiety ustalone dla strony A (czerwona) i B (niebieska)
maszyny wyswietlane sg na ekranach. Etykiety
ograniczone s3g do pieciu znakéw.

Aby edytowac etykiete:

Nacisnac .

2. Aby edytowaé etykiete A (czerwona), nacisna¢

—

. Aby edytowaé etykiete B (niebieska),

nacisnac strzatke w dét a nastepnie nacisnaé .
Na ekranie pojawi sie klawiatura. Patrz Ekran

klawiatury na stronie 67.

3. Uzywajac klawiszy strzatek wybra¢ zadana litere

i nacisngc¢ w celu jej zatwierdzenia. Aby
skasowac caty tekst, nacisnaé przycisk programowy
Gumka (Eraser). Aby cofnac o jedna litere, nacisna¢
przycisk programowy strzatki wstecz.

4. Po zakonczeniu wprowadzania nowej etykiety

nacisng¢ dwukrotnie przycisk .

Z poziomu tego ekranu mozna ustawi¢ ustawienie
nierdwnowagi cignien. Nierbwnowaga cidnien to
dopuszczalna réznica ci$nien pomigedzy dwoma
materiatami zanim uruchomi sie alarm. Zakres
wejsciowy wynosi 2-14 MPa (17-138 bardw,
250-2000 psi).

Sy B ICE— o Cisnienie
el pecific Gravity 1+ P ;
ﬁ 0000 I_ nlerOVI/.nOI'/Vagl
’ ELLE | [Lon0] g Ustawienie
Prassure Imbalance Alarm: si ’
Flowrneter Type: Disabled [+ ] [Disabled [+] g
Devigtion % Alarm %
Ratio:
1
Ratic: Blue ]
+
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Ekran klawiatury
Ekran ten uzywany jest do edyciji etykiet A (czerwona)
i B (niebieska) na module ADM. Uzywajac klawiszy

strzatek wybra¢ zadang litere i nacisngé w celu jej
zatwierdzenia.

01/14¢10 1407 Maintenance
Standby Mo Active Errors

\ Fed Lahel:
3] |

[1[2]E 45 el E]s o]
: '
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Ekran konserwacji

Ekran ten pokazuje numer dawki i liczniki pozyciji

w sekwencji. Nalezy nacisnaé przycisk wejscia w ekran
i przejs¢ do pola rozwijanego. Nacisna¢ klawisz Enter

i przewina¢ przez zakres licznikéw mozliwych do
wys$wietlenia. Nacisng¢ ponownie klawisz Enter w celu
wybrania zakresu licznikdw i wyswietlenia ich na
ekranie.

Mozna kasowac poszczegolne liczniki. Przejs¢ do
licznika, ktéry ma by¢é wykasowany i nacisna¢ przycisk
kasowania poszczegdlnych danych. Ewentualnie
mozna réwnoczesnie wykasowaé kazdy licznik
wyswietlany na stronie naciskajac przycisk kasowania
wszystkich danych.

Sipply

| Maintenance

o Active Errors

Counters:

\ 24| Counter 24 Counter
1
12
13
14
13
1B
17
1B
19
20
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[ e e R B e e O
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67
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Ekran zasilania

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi sprecyzowanie
parametréw dziatania dla zintegrowanych zbiornikéw
systemu off-board i wskazanie, ktdre pozycje majg
zamontowane czujniki poziomu. Patrz instrukcja obstugi
ukfadu zasilania ze zbiornika w celu uzyskania
informacji na temat instalowania czujnikéw poziomu,
patrz Powigzane instrukcje na stronie 3. Uzytkownik
moze dokonaé wyboru sposréd ponizszych ustawien
napetniania: Wytgczone (Disabled), Monitorowanie
(Monitor), Reczne (Manual), Automatyczne z czujnikiem
Top-Off (Auto Top-Off), Automatyczne do petnej
objetosci (Auto Full-Volume).

UWAGA: Uzywac ustawienia ,Wytaczone” (,Disabled”),
jezeli nie zamontowano zbiornikéw systemu off-board.

Ponizej opisano dziatanie systemu po wybraniu
kazdego trybu zbiornika.

* Wytaczone (Disabled)
* Whyigcza dziatanie zbiornika
* Monitorowanie (Monitor)

e Gorny czujnik generuje odchylenie wysokiego
poziomu, a dolny czujnik generuje alarm
niskiego poziomu

¢ Nie ma mozliwosci napetniania, brak przycisku
na ekranach roboczych umozliwiajacego
rozpoczecie napetniania

e Bfedy zostang skasowane po skasowaniu
odpowiadajgcego stanu

* Reczne (Manual)

e Czujnik niskiego poziomu wygeneruje alarm
niskiego poziomu

* Na ekranach roboczych znajduje sie przycisk
dla uzytkownika, dzieki ktdremu mozna
w dowolnej chwili rozpocza¢ operacje recznego
napetniania

* Reczne uzupetnianie bedzie kontynuowane do
momentu gdy albo czujnik wysokiego poziomu
materiatu ,,zobaczy” materiat, uzytkownik
przerwie napetnianie wciskajgc przycisk
napetniania na ekranach roboczych, albo
uptynie limit czasu napetniania

e Alarm niskiego poziomu zostanie skasowany
po skasowaniu stanu

e Automatyczne z czujnikiem Top-Off

(Auto Top-Off)

e Cazujnik niskiego poziomu wygeneruje alarm
niskiego poziomu

e Kiedy czujnik wysokiego poziomu nie bedzie
widziat materiatu, rozpocznie sie automatyczne
napetnianie i bedzie kontynuowane do
momentu az albo czujnik wysokiego poziomu
zobaczy materiat lub uptynie limit czasu
napetniania

e Alarm niskiego poziomu zostanie skasowany
po skasowaniu stanu

¢ Na ekranach roboczych znajduje sie przycisk
dla uzytkownika, dzieki ktdremu mozna
w dowolnej chwili rozpoczaé operacje
automatycznego napetniania; przycisk ten
moze rowniez stuzy¢ do przerwania operaciji
napetniania
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e Automatyczne do petnej objetosci (Auto

Full-Volume)

*  Czujnik niskiego poziomu rozpocznie
automatyczne uzupetnianie, kiedy nie bedzie
widzie¢ materiatu

* Automatyczne napetnianie bedzie
kontynuowane do momentu az albo czujnik
wysokiego poziomu zobaczy materiat lub
uptynie limit czasu napetniania

* Alarm niskiego poziomu zostanie skasowany
po skasowaniu stanu

* Na ekranach roboczych znajduje sie przycisk dla
uzytkownika, dzieki ktéremu mozna w dowolnej
chwili rozpoczac¢ operacje automatycznego
napetniania; przycisk ten moze réwniez stuzy¢
do przerwania operacji napetniania

Jezeli wybrano ustawienie napetniania inne niz
Wytaczone (Disabled), uzytkownik musi ustawié
przynajmniej dwie lokalizacje czujnika poziomu jako
zainstalowane poprzez zaznaczenie pola wyboru na
ekranie. Jezeli wszystkie trzy lokalizacje sg ustawione
na zainstalowane, system ustawi domysiny tryb na
uzupetnianie Automatyczne z czujnikiem Top-Off (Auto
Top-Off) i bedzie dziatat w nastepujacy sposob:

*  Czujnik niskiego poziomu wygeneruje alarm
niskiego poziomu.

e  Czujnik wysokiego poziomu wygeneruje odchylenie
wysokiego poziomu i przerwie wszelkie operacje
automatycznego napetniania.

e W sytuacji gdy warunki pracy czujnika sredniego
nie sag spetnione, rozpocznie sie automatyczne
napetnianie materiatu i bedzie trwato dotad,
az warunki pracy czujnika sredniego zostang
spetnione, czujnik wysokiego poziomu wygeneruje
(jezeli Sredni czujnik zawiedzie), lub uptynie limit
czasu napetniania.

e Alarm niskiego poziomu oraz odchylenie wysokiego
poziomu zostang skasowane po skasowaniu stanu.

* Na ekranach roboczych znajduje sie przycisk dla
uzytkownika, dzieki ktbremu mozna w dowolnej
chwili rozpoczac¢ operacje automatycznego
napetniania. Przycisk ten moze réwniez stuzy¢
do przerwania operacji napetniania.

Ustawienie limitu czasu napetniania moze ustawic¢
uzytkownik jako sposdb przerwania napetniania w sytuaciji
awarii czujnika wysokiego poziomu. Po rozpoczeciu
automatycznego napetniania licznik limitu czasu
rozpocznie odliczanie. Jezeli czas na zegarze uptynie
zanim warunki dziatania czujnika wysokiego poziomu
zostang spetnione, uzupetianie zostanie przerwane.

Concitioning

17|

Mo Active Errors
Refill Setting:
Auto Top-Dff :

Refill Timeout:
[ ]minutes
Installec:
3
‘ 2 ‘
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1 ekran Kondycjonowanie (Conditioning)

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi wybranie
komponentéw kondycjonowania temperatury, ktére
maja by¢ zainstalowane w systemie.

Zaznaczy¢ kratke obok typu komponentu dla
odpowiedniej strony systemu, aby wskazaé, ze dany
komponent zostat zainstalowany. Mozna wybraé
maksymalnie cztery komponenty.

X
—
[ o]
X
T
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2 ekran Kondycjonowanie (Conditioning)

Ekran ten pokazuje Sciezke cieczy dla komponentéw
kondycjonowania temperatury i nastawy temperatury
dla kazdego komponentu.

UWAGA: Jezeli nagrzewnice ptaszcza zbiornika lub
wbudowane sg zainstalowane wraz z ogrzewaniem
weza, ustawienie ogrzewania weza bedzie ograniczone
do wartosci réwnej lub ponizej ustawienia dla
ogrzewania wbudowanego lub ogrzewania zbiornika.

O1AZM0 10:17)[4][Gopply Advanced [+

Operator l_ No Active Errors

RED BLLE [*]
I e 122 °F 122 °F p—
. 122 °F 122 °F . 1
L =

gEF| K Ywzr  weer{ |eseF ’7
ML+

UWAGA: Pokazane s3 zainstalowane wszystkie
komponenty wytacznie do celéw pogladowych.
Jednoczesnie mozna zainstalowac tylko 4 komponenty.

Aby edytowac nastawe i alarmy odnosnie temperatury
dla poszczegdlnego komponentu:

1. Nacisngc przycisk wejscia w ekran i przejs¢ do
komponentu, ktéry ma by¢ edytowany.

2. Nacisna¢ klawisz Enter, aby wyswietli¢ wartosci
nastawy i alarméw powigzanych z danym
komponentem.

|
Material: “F 1

High °F I
2

Lows Alarrm: |111]°F

3. Dokonac edycji wartosci nastawy i alarméw,
a nastepnie nacisng¢ przycisk poprzedniej strony,
aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu.
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Zatacznik B — Przeglad ekrandw konfiguracji modutu ADM

3 ekran Kondycjonowanie (Conditioning)

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi konfigurowanie
dziatania Trybu nocnego (Night mode). W Trybie
nocnym (Night mode) system co jakis$ czas bedzie sie
na zmiane wtaczat i wytgczat. Nacisngc¢ przycisk wejscia
w ekran i wedle uznania dostosowac¢ czasy trwania
okresOw wtagczenia i wytaczenia.

Kiedy system jest w Trybie nocnym (Night mode)

i ma wigczony (,0n”) tryb cykli, system bedzie
przeprowadzat cyrkulacje przy nikim cisnieniu.
Zainstalowane strefy kondycjonowania beda wtgczone
i sprawowaty kontrole w ramach ich odpowiednich
nastaw. Kiedy system jest w Trybie nocnym (Night
mode) i ma wytaczony (,Off”) tryb cykli, system
przejdzie w tryb bezczynnosci. System nie bedzie

w trybie cyrkulacji, a strefy kondycjonowania nie beda
aktywnie kontrolowaty temperatury. W Trybie nocnym
(Night mode) zbiorniki zasilajgce nie napetnia sie.

UWAGA: Szare pola na tym ekranie to pozycje
niedostepne w tym czasie. Towary wypuszczone na
rynek w przysztosci beda miaty te funkcje.

0B/08/ 12 14:05][+][5

Might Mode Conditioning IT
Scherne: [Periodic [+ ]
Or Duratior: 0] rminutes

OFf Duration: 0] rminutes
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Ekran ustawien zaawansowanych 1

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi ustawienie jezyka,
formatu daty, biezacej daty, godziny, hasta ekranéw
konfiguracji, opéznienia wygaszacza ekranu, a takze
wigczenie i wytgczenie trybu cichego.

01412410 12=57 I: Conditioring Shots F

ctive Errors

Date Format:
Date: [01]/ [12])
Tine: [12]:[57]
Pazzward:
Screen Saver: [ G]minutes

Silent Moce: [ 3

Ekran ustawien zaawansowanych 2

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi ustawienie
jednostek miary.

Volume Unitsi o ]
Weight Units: [z T+]

Pressure Units: [psi [=]
Temperature Units: FF []

Flow Units: eight ]
Rate Units: [feecond  [+]
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Ekran ustawienn zaawansowanych 3

D0/00/00 D000 [+] 3 Shots

Standioy ]
D Disakle Dispensing From Displady IT
E D Disakle Modifuing Temp Setpoint -
D Disakle Operator Mode Adjustments -
D Low Heater Temp Disables Dispense
D High Chiller Temp Disshles Dispense
4

Enable Operator Mode Cavitation Alarm |_
D Complete Dispense With Setpaoint Errar

Enable Downloading of USE Logs 1
Date of Last Download:

—i—i— i3

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi kontrolowanie
dostepnosci kilku kluczowych funkcji systemu.

* Wytacz dozowanie (Disable Dispensing):
Zaznaczenie tej kratki spowoduje wytgczenie
dozowania z poziomu modutu ADM. Jedynymi
sposobami pozwalajgcymi uruchomic¢ dozowanie
beda: przez wytacznik nozny, nacisniecie spustu
pistoletu lub przez inny sygnat zewnetrzny.

* Wytacz modyfikowanie nastaw temp. (Disable
Modifying Temp Setpoint): Zaznaczenie tej kratki
spowoduje wytgczenie mozliwosci modyfikowania
nastaw temperatury z poziomu ekranu roboczego
Stan (Status).

* Wytacz regulacje trybu operatora (Disable
Operator Mode Adjustments): Kiedy ta kratka
jest zaznaczona, uzytkownik nie bedzie w stanie
regulowa¢ wartosci nastawy dozowania w Trybie
operatora (Operator Mode).

* Niska temp. nagrzewnicy wytacza dozowanie
(Low Heater Temp Disables Dispense): Kiedy
ta kratka jest zaznaczona, system bedzie odrzucat
zadania dozowania przy zatgczonym zasilaniu
systemu do momentu, az wszystkie aktywne strefy
ciepta osiggng swoje wartosci nastaw.

* Wysoka temp. agregatu chtodniczego wytacza
dozowanie (High Chiller Temp Disables
Dispense): Kiedy ta kratka jest zaznaczona,
system wytaczy dozowanie przy zatgczonym
zasilaniu systemu do momentu, az wszystkie
aktywne strefy agregatu chtodniczego osiggna
swoje wartosci nastaw.

e Alarm kawitaciji trybu operatora (Operator Mode
Cavitation Alarm): Zaznaczenie tej kratki spowoduje
aktywowanie alarmow kawitacji w Trybie operatora
(Operator Mode). Odznaczenie tej kratki spowoduje
dezaktywowanie alarméw kawitacji w Trybie
operatora (Operator Mode).

e Wiacz pobieranie dziennikéw USB (Enable
Downloading of USB Logs): Kiedy ta kratka jest
zaznaczona, dzienniki USB bedg automatycznie
pobierane, gdy naped USB bedzie wtozony do
modutu ADM.

334918G

Zatgcznik B — Przeglad ekranéw konfiguracji modutu ADM

* Dokoiicz dozowanie z btedem nastawy
(Complete Dispense with Setpoint Error):
Kiedy ta kratka jest zaznaczona, dana dawka nadal
bedzie dozowana, nawet jesli system nigdy nie
osiggnie zadanej nastawy.

Ekran wyswietla date ostatniego pobierania dziennika
USB. Podczas pobierania dziennikéw tylko dane
zapisane od wyswietlonej daty beda pobrane. Aby
zresetowac date i wymusic¢ pobranie catych dziennikéw
USB, nacisna¢ przycisk kasowania pojedynczej pozyciji
znajdujacy sie obok tekstu Data ostatniego pobierania
(Date of Last Download). Nastepny razem, gdy naped
USB bedzie wiozony do modutu ADM zostang pobrane
cate dzienniki USB. Patrz Zatacznik F — Dziatanie
USB na stronie 91, gdzie ta kwestia jest doktadnie
wyjasniona.
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Zatgcznik C — Przeglad ekrandw roboczych modutu ADM

Zatacznik C — Przeglad ekranow roboczych modutu
ADM

Ekrany robocze podzielone sg na pie¢ gtéwnych sekgciji:
stan, btedy, zdarzenia oraz konserwacja. Ponizszy
schemat pokazuje przeptyw ekranéw roboczych
zaczynajac od ekranu gtéwnego (Home).

™ ™
Z Home 2 Status 2 |Errors #1 | 2 |Events #1| &2 Maintenance 2
™ ™
Errors #2 Events #2
™ ™
Errors #... Events #...
&/ &/

Rys. 22: Schemat nawigacji w obrebie ekranéw roboczych

Ekran gtéwny (Home)

Ekran gtéwny (Home) pojawia sie jako pierwszy

w ekranach roboczych. Pokazuje on biezace cisnienie

cieczy na wylotach cieczy A (czerwona) i B (niebieska)
pompy oraz to, czy istnieja jakie$ aktywne btedy. Jezeli
w systemie zainstalowano zbiorniki, dla kazdego z nich
wyswietlany bedzie poziom napetnienia.

Aby wybra¢ tryb dziatania, naciska¢ kilkukrotnie

przycisk wyboru trybu ‘ do momentu wysSwietlenia

zgdanego trybu, nastepnie nacisng¢ przycisk Enter ,

aby wybrad ten tryb. Jako alternatywe mozna naciskac " Zbiorniki zasilajgce pokazano wytgcznie do
kilkukrotnie przycisk wyboru trybu do momentu celow pogladowych. Posiadany system moze
wys$wietlenia zadanego trybu, nastepnie nacisnaé nie miec zbiornikow zasilajacych.

przycisk Enter , aby wybrac ten tryb. Dostepne
tryby dziatania to:operator, sekwencja, dawka, tryb
gotowosci, nocny oraz wytgczone.

72 334918G



Ekran gtéwny (Home), tryb gotowosci (Standby)

W trybie gotowosci (Standby) uzytkownik moze wigczy¢
ogrzewanie, wprowadzi¢ pompy w tryb parkowania,
uzupetnic zbiorniki, da¢ materiaty w tryb cyrkulacji.

334918G
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Ekran gtéwny (Home), tryb dawki (Shot)

Tryb ten umozliwia uzytkownikowi wybranie jednego

z wczesniej zdefiniowanych 100 numeréw dawek. Patrz
Ekran Dawek (Shots) na stronie 61 w celu uzyskania
informacji na temat edytowania definicji dawek.

Aby skorzysta¢ z wczesniej zdefiniowanej dawki:
1. Wejsé w tryb dawki.

2. Nacisnac¢ . i uzywajac klawiatury numeryczne;j

wprowadzi¢ zagdany numer dawki.

3. Nacisng¢ przycisk Enter w celu wybrania
numeru dawki.

4. Nacisna¢ przycisk dozowania, aby rozpoczaé
dozowanie.

100, /s 1.001
] 20.00 5

Docelowa wartosc
przeptywu/cisnienia
Docelowa wartos¢ dozowania
(czas/objetosc/ciezar,
w zaleznosci od Trybu dozowania
(Dispense Mode}

Wspdtczynnik

73



Zatgcznik C — Przeglad ekrandw roboczych modutu ADM

Ekran gtéwny (Home), tryb sekwencji (Sequence)

Tryb ten umozliwia uzytkownikowi wybranie jednej z
wczesniej zdefiniowanych pieciu sekwencji (A-E). Pasek
postepu na dole ekranu pokazuje postep dozowania
dawki z wybranej sekwencji. Patrz Ekran sekwencji
na stronie 63 w celu uzyskania informacji na temat
edytowania definicji sekwencji.

Aby skorzystac¢ z wczesniej zdefiniowanej sekwenc;ji:
1. Upewnic sie, ze maszyna jest w trybie sekwencji
(Sequence).
2. Nacisng¢ przycisk wyboru litery/pozycji
w sekwenciji.

3. Uzywajac strzatek w lewo i prawo przechodzi¢
miedzy wyborem litery a pozycji. Podczas
wybierania litery sekwenc;ji (A-E) nalezy uzy¢
klawiszy strzatek w gére i w dot, aby przewinaé
przez dostepne litery. Podczas wybierania pozyciji
w sekwenciji, wpisa¢ zadana pozycje korzystajac
z klawiatury numerycznej. System odrzuci
nieprawidtowe wybory litery/pozyciji.

4. Nacisna¢ przycisk Enter, aby zaakceptowaé wybor
litery/pozycji w sekwenciji.

5. Nacisng¢ przycisk dozowania, aby rozpocza¢
dozowanie.

O1/12/10 12:42 ntenance
[l

Seguence tive Errors

Ny - RED BLUE ~
@ Q@
| 303 s AT psi |
’ 1 ! rtl\
E L i
= ]
’ i 1331
——%0-
Docelowa *
wartosc
przeptywu/ Docelowa wartos¢ dozowania
cisnienia (czas/objetosc/ciezar,
. ) w zaleznosci od Trybu dozowania
Wspdtczynnik (Dispense Mode))
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Ekran gtéwny (Home), tryb operatora (Operator
Mode)

Tryb ten pozwala uzytkownikom ustawi¢ wartosé
cisnienia lub predkosci przeptywu w celu dozowania
materiatu bez korzystania z wczesniej zdefiniowanych
informacji o dawce. Dostepnos¢ cisnienia lub predkosci
przeptywu zalezy od wyboru trybu sterowania (Control
Mode), patrz 2. ekran systemu na stronie 65.

Aby dokona¢ edyciji cisnienia lub predkosci przeptywu,

nacisnac przycisk . Wartos¢, ktéra ma zostaé
zmieniona bedzie teraz podswietlona. Wpisa¢ nowa

wartosc¢, nastepnie nacisnac¢ przycisk Enter w celu
zaakceptowania tej wartosci.

Maszyna zacznie dozowanie przy ustawionym cisnieniu
lub predkosci przeptywu, kiedy nacisniety zostanie
przycisk dozowania, a zatrzyma dozowanie gdy
przycisk ten zostanie ponownie nacisniety. Jezeli
zainstalowano wytgcznik nozny, maszyna bedzie
dozowata i kontynuowata je do momentu zwolnienia
wytacznika noznego. Jezeli wytacznik nozny uzywany
jest wraz z zainstalowana gtowicg mieszajaca,
nacisniecie wytacznika uruchomi zegar odliczajgcy czas
przed dozowaniem i spowoduje rozpoczecie dozowania
materiatu z chwilg uptyniecia czasu na zegarze. Kolejne
nacisniecie wytgcznika noznego przerwie dozowanie

i uruchomi zegar czasu po dozowaniu.

01712710 10:17)[4=][

I_ Mo

Wspdtczynnik

Ustawienie
operatora

1500 cojs

100:1
24544 + 24432 = 49036 co

Mozliwy do Mozliwy do taczna wartosc
wyzerowania wyzerowania z moZliwych do
licznik materiatu  licznik materiatu wyzerowania
strony A strony B licznikow
(czerwona) (niebieska) materiatu
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Ekran gtéwny (Home), tryb nocny (Night mode)

W Trybie nocnym (Night mode) system co jakis czas
bedzie sie na zmiane wiaczat i wytaczat. Cykl
wiaczania/wytaczania recyrkulacji zaczyna sie

automatycznie po wejsciu w tryb nocny (Night Mode).

Patrz 3 ekran Kondycjonowanie (Conditioning) na
stronie 70.

&y LR ﬁ
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Ekran giéwny (Home), tryb Wytaczone (Disabled)

Kiedy ten tryb jest wybrany, maszyna nie bedzie w stanie
dozowac ani kondycjonowac (ogrzewac/ochtadzacd)
materiatu. Bedac w trybie Wytaczone (Disabled) nie ma
dostepu do ekrandw konfiguracji. Uzywajac przycisku
wyboru trybu, wyjs¢ z trybu Wytgczone (Disabled).

ICE
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Zatgcznik C — Przeglad ekrandw roboczych modutu ADM

Ekran stanu (Status)

Ekran stanu oferuje petng funkcjonalnos¢ operacji
ekranu gtéwnego (Home), poza mozliwoscig wyboru
trybu dziatania. Odnies¢ sie do opiséw ekranu gtéwnego
(Home) i trybu dziatania, aby uzyska¢ informacje na
temat tej funkcjonalnosci.

Oprdcz funkcjonalnosci zapewnionej przez ekran
gtéwny (Home), ekran stanu (Status) réwniez podaje
informacje odnosnie kondycjonowania materiatu i daje
mozliwos¢ kontrolowania go.

24744+ 24492 = 49036 cc
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Ekran stanu (Status), Sterowanie
kondycjonowaniem (Conditioning Control)

Ekran ten pozwala uzytkownikom wtgczac i wytaczaé
strefy ciepta, osobno lub wszystkie naraz. Szare koétka
wskazujg, ze jakas strefa jest wytaczona, a zielone
kotka oznaczaja, ze jakas strefa jest wiaczona. Kiedy
strefa jest wigczona, wtedy aktywnie kontroluje
temperature.

Aby wiaczycé/wytaczy¢ pojedyncza strefe:

1. Nacisngc , aby wejs¢ w ekran Sterowanie
kondycjonowaniem (Conditioning Control).

2. Uzywajac klawiszy strzatek przejs¢ do zgdanej
strefy.

3. Nacisnaé B , aby wtgczy¢ wybrang strefe. Kiedy
strefa jest wigczona, wtedy wybrany zostanie ten
przycisk. Nacisng¢ ponownie przycisk w celu
wytgczenia strefy.

Aby wylgczy¢ wszystkie strefy:

1. Nacisng¢ , aby wejs¢ w ekran Sterowanie
kondycjonowaniem (Conditioning Control).

2. Nacisna¢ ||, aby wigczy¢ wszystkie strefy. Kiedy
wszystkie strefy sg wigczone, wtedy wybrany zostanie
ten przycisk. Nacisna¢ ponownie przycisk w celu
wytgczenia wszystkich stref.

Wszystkie strefy pokazane w celach pogladowych.
Jednoczesnie tylko cztery strefy moga byc aktywne.
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Ekrany btedéw (Errors)

Ekran ten pokazuje uzytkownikom liste btedéw, do
ktérych doszto w systemie. Kazdy zapis btedu zawiera
opis i kod btedu wraz ze znacznikiem daty i godziny.
Dostepnych jest 5 stron, z ktérych kazda zawiera

10 btedow. Wyswietlanych jest 50 ostatnich bteddéw.

Odnies¢ sie do sekcji Rozwiazywanie probleméw na
stronie 51, gdzie znajduje sie szczegdtowy opis
wszystkich btedéw systemu.

0309010 1635 L122-D Blue Low Material Level
030910 1505 CAC3-A: Cornrm. Error Red Tank
0302010 1505 PEB2-0n Blue Pressure Sensor Fault
0309010 1505 PEAT-D: Red Pressure Sensor Fault
0309010 1505 DEAT-D: Position Sersor Fault
03/0%/10 1505 T4H-4: Ol Ternp. Shutdown
0205010 1505 TAMT-A: Motor Ternp, Shutdown
0302010 13:48  L122-D: Blue Low Material Level
03009010 13:47  L122-D: Blue Low Material Level
03/02/10 13:44  L122-D: Blue Low Material Level

Ekrany zdarzen (Events)

Ekran ten pokazuje uzytkownikom liste zdarzen, do
ktérych doszto w systemie. Kazde zdarzenie zawiera
opis i kod zdarzenia wraz ze znacznikiem daty i godziny.
Dostepnych jest 20 stron, z ktérych kazda zawiera 10
zdarzen. Wyswietlanych jest 200 ostatnich zdarzen.

Odnies¢ sie do sekcji Rozwiazywanie problemoéw
na stronie 51, gdzie znajduje sie szczegétowy opis
wszystkich zdarzen systemu.

03110710 15:32 | Errors Maintenance

I_ Mo Active Erraors
Diate Time  Code-ClassDescription +
020510 009 BMO0-R; Systern Powerad Off =

02080 1614 EQUT-R: Settings Downloaded

020810 1514 BQUS-R: Language Downloaded
Q20810 1514 BQUS-R: Logs Downloaded o
Q0810 1512 BADO-R: Disp, Qccurred (Shot 29
03080 1613 BADO-R: Disp. Occurred (Shot 2)
02080 15812 BADO-R: Disp, Occurred (Shot 23
02080 1512 BADO-R: Disp, Occurred (Shot 29 11
0308110 1612 BAOO-R: Disp. Occurred (Shot &) 12
Q0810 1512 BADO-R: Disp, Qccurred (Shot 29 ¥
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Ekran konserwaciji 1

Ekran ten wyswietla historyczne informacje dotyczace
kazdej pompy w systemie. Liczniki partii (Batch) mozna
wyzerowac i mozna zliczy¢ zaréwno zuzycie materiatu

i liczbe cykli pompy. Uzytkownik nie moze wyzerowac
licznikdw sumarycznych (Total). One réwniez zliczaja
zaréwno zuzycie materiatu i liczbe cykli pompy. W
przypadku licznikdw zuzycia materiatu, jednostki
wyswietlane sag obok ikon wskaznika objetosci/ciezaru.

Aby wykasowac licznik partii, nalezy nacisna¢ przycisk
wejscia w ekran i przejs¢ do pola, ktére ma byé
wykasowane. Nacisna¢ przycisk kasowania pojedynczej
pozycji, aby skasowac to pole danych. Mozna ewentualnie
nacisna¢ przycisk kasowania wszystkich danych, aby
skasowac wszystkie dane partii jednoczesnie.

rrors

Batch
@ o I 319339
=] 23737 23737
*

Total
B 241550175 ZT07SEEES
=1 2R959 26959
I"‘/4-

UWAGA: W systemie cyrkulacyjnym linia pompy
musi by¢ zatrzymana w celu wykasowania licznikow.
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Zatacznik D — Kody btedéw modutu ADM

Kod
btedu

Nazwa btedu

Opis btedu

Typ btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

A4H3

Przecigzenie
silnika gtowicy
mieszajacej

DEH3

Szybkie
potozenie
zatrzymania

MBH3

Niski poziom
oleju w gtowicy
mieszajacej

P1H3

Niskie cisnienie
w akumulatorze

P4H3

Wysokie
cisnienie w
akumulatorze

T4H3

Wysoka temp.
oleju w gtowicy
mieszajacej

WDF3

Przesunigcie
preta do
materiatu M1
zakonczone
niepowodzeniem

WDD3

Przesunigcie
preta
czyszczgcego
M1 zakoriczone
niepowodzeniem

Przeczytaé instrukcje obstugi agregatu AC

0500

Nieprawidtowe
dane kal. ciezaru

Dane trzypunktowej kalibracji sa
nieprawidtowe, system bedzie
dziatat w trybie wagowym, ale
sprébuje obliczy¢ objetosciowo
ciezar. Doprowadzi to do statych
dawek, ktére bedg zréwnowazone
w stosunku do zadanej wartosci
dozowania.

Odchylenie

Nieprawidtowe dane

Ponownie skalibrowa¢ urzadzenie

02D0

Komunikat
doradczy o
niskim

przeptywie

Zbyt wolna praca pompy.

Doradczy

Nastawa przeptywu pompy
jest nizsza od jednej 6smej
tacznych objetosci pompy

Zwiekszy¢ nastawe przeptywu pompy

A4A6

Przetgzenie
ptaszcza strony
czerwonej

A4B5

Przetezenie
ptaszcza strony
niebieskiej

A4A3

Przecigzenie
przewodoéw
strony czerwonej

A4B1

Przecigzenie
przewodoéw
strony niebieskiej

A4A2

Przecigzenie
weza strony
czerwonej

A4B4

Przecigzenie
weza strony
niebieskiej

A4A7

Przecigzenie
agregatu
chtodniczego
strony czerwonej

A4B8

Przecigzenie
agregatu
chtodniczego
strony niebieskiej

Na wylocie wykryto przetgezenie

Alarm

Wadliwe nagrzewnice

Zmierzy¢ opdr nagrzewnicy

Wysokie napigcie

Zmierzy¢ napigcie wiacznika. Napiecie powinno wynosi¢ od
190 do 264 V AC.

Zwarcie modutu sterowania
temperaturg

Jezeli temperatura wzros$nie dla strefy, ktéra zostata
dezaktywowana, nalezy wymieni¢ modut sterowania
temperaturg

Ad4H1

Przecigzenie
silnika

Wykryto wysokie natgzenie pradu
na fazie i nastapito zamknigcie w
celu zapobiezenia uszkodzeniom

Alarm

Nieprawidtowe okablowanie
silnika

Wymieni¢ silnik

Zwarcie okablowania silnika

Sprawdzi¢ okablowanie silnika, aby sie upewnic¢, ze nie
stykaja sie zadne odstonigte przewody oraz ze nie doszto do
zwarcia kabla z uziemieniem

A4M1

Przecigzenie
silnika

Zbyt duzy pobdr pradu ze Sciany

Alarm

Niskie napiecie z gniazdka
$ciennego podczas
tadowania

Upewnic sig, ze linia zasilajgca jest odpowiednio dobrana pod
katem rozmiaru dla danego fadowania i ze ma warto$¢
napigecia powyzej minimalnej wymaganej
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Kod
btedu

Nazwa btedu

Opis btedu

Typ btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

A4N1

Przeciazenie
silnika

Wystapito zaktdcenie pradu sprzetu
powodujgc zamkniecie systemu

Alarm

Zwarcie okablowania silnika

Sprawdzi¢ okablowanie silnika, aby si¢ upewnié, ze nie stykaja
sie zadne odstoniete przewody oraz ze nie doszto do zwarcia
kabla z uziemieniem

Wirnik silnika zablokowat sie

Zdja¢ korek zaworu kierunkowego (aby nie wzrastato ci$nienie)
i sprébowaé ponownie poruszy¢ silnik. Jezeli to sie powiedzie,
wtedy moze zaj$¢ konieczno$¢ wymiany agregatu. Jezeli silnik
nadal nie bedzie w stanie sie poruszy¢, prawdopodobnie
doszto do awarii fozysk lub pompy hydraulicznej w silniku

i trzeba bedzie je wymienic.

A7A6

Awaria
sterowania
ptaszczem strony
czerwonej

A7B5

Awaria
sterowania
ptaszczem strony
niebieskiej

A7A3

Awaria
wbudowanego
sterowania po
stronie czerwonej

A7B1

Awaria
wbudowanego
sterowania po
stronie
niebieskiej

A7A2

Awaria
sterowania
wezem po stronie
czerwonej

A7B4

Awaria
sterowania
wezem po stronie
niebieskiej

A7A7

Awaria
sterowania
agregatu
chtodniczego
po stronie
czerwonej

A7B8

Awaria
sterowania
agregatu
chtodniczego
po stronie
niebieskiej

Niespodziewany doptyw pradu do
nagrzewnicy/agregatu chtodniczego

Alarm

Zwarcie modutu sterowania
temperaturg

Jezeli temperatura wzrosnie dla strefy, ktéra zostata
dezaktywowana, nalezy wymienié modut sterowania
temperatura

ABA6

Brak doptywu
pradu do
ptaszcza strony
czerwonej

A8B5

Brak doptywu
pradu do
ptaszcza strony
niebieskiej

A8A3

Brak pradu
w liniach po
stronie czerwonej

A8B1

Brak pradu
w liniach po
stronie
niebieskiej

ABA2

Brak pradu
W wezu po
stronie czerwonej

A8B4

Brak pradu
W wezu po stronie
niebieskiej

A8B7

Brak pradu
doprowadzonego
do agregatu
chtodniczego
strony czerwonej

A8B8

Brak pradu
dostarczanego
do agregatu
chtodniczego
strony niebieskiej

Brak doptywu pradu do strefy
kondycjonowania

Alarm

Uaktywnienie bezpiecznika
automatycznego

Wzrokowo sprawdzié, czy doszto do aktywacji bezpiecznika
automatycznego

Niski stan zasilania

Zmierzy¢ napiecie na zaciskach wejsciowych filtra linii
zasilajgcej. Napiecie powinno wynosi¢ od 190 do 264 V AC

Odtaczony kabel/obluzowane
podtaczenie zasilania

Sprawdzi¢ pod katem obluzowanych lub odtagczonych
przewodéw lub wtyczek

Wadliwa(-e) nagrzewnica(-e)

Zmierzy¢ opdr nagrzewnic(y)

A9C1

Przecigzenie
silnika

Zdarzyt sig btad oprogramowania
zgdajacy dostarczenia zbyt duzej
wartosci pradu

Alarm

Zty kod modutu sterowania
silnikiem

Sprawdzi¢ dostepnos¢ aktualizacji oprogramowania modutu
MCM, zatadowac najnowsze oprogramowanie modutu MCM, w
razie utrzymywania sie problemu skontaktowac sie z firma
Graco

B9CO

B9C1

Zadanie matej
dawki

Zadana warto$¢ dozowania jest
ponizej minimalnej wartosci systemu
(25% potaczonych objetosci pompy
stanowi minimum)

Zadana warto$¢ dozowania
(czas/objgtosé/cigzar) jest ponizej
minimalnej wartosci systemu

Odchylenie

Zdefiniowano zte wielko$ci
pomp

Na module ADM wejs¢ w ekrany konfiguracji, w ekrany
systemu (System), nastepnie upewni¢ sie, ze wielko$ci pompy
zostaty poprawnie zdefiniowane

Zazadana dawka jest ponizej
mozliwosci biezacej
konfiguracji pompy

Jezeli uzytkownik musi by¢ w stanie wzig¢ dana dawke, system
nalezy wyposazy¢é w mniejsze pompy

Mata dawka

Zwigkszy¢ czas/objetosc/ciezar dawki
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Kod
btedu

Nazwa btedu

Opis btedu

Typ btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

CAA2

Btad
komunikacji, waz
strony czerwonej

CAA3

Btad
komunikaciji,
przewody strony
czerwonej

CAA6

Btad
komunikacji,
ptaszcz strony
czerwonej

CAA7

Btad
komunikaciji,
agregat
chtodniczy strony
czerwonej

CAB1

Btad
komunikacji,
przewody strony
niebieskiej

CAB4

Btad
komunikacji, wgz
strony niebieskiej

CAB5

Btad
komunikaciji,
ptaszcz strony
niebieskiej

CAB8

Btad komunikacii,
agregat
chfodniczy strony
niebieskiej

CAC1

Btad komunikacii,
silnik

CAC2

Btad komunikacii,
modut MCM

CAC3

Btad komunikacii,
zbiornik strony
czerwonej

CAC4

Btad komunikacii,
zbiornik strony
niebieskiej

CAC5

Btad komunikacii,
gtowica
mieszajaca

CAC6

Btad komunikacii,
gtowica
mieszajgca 2

CAC7

Btad komunikacii,
monitor
wspotczynnikow

CACN

Btad komunikacii,
brama

CACP

Btad komunikacii,
DGM

CACR

Btad
komunikaciji,
kaseta
sterownicza
podwieszana

Btad komunikacji

Alarm

Brak zasilania modutu

Sprawdzi¢ podtaczenie zasilacza

Niezaprogramowany modut

Zaprogramowac¢ modut

Wadliwy modut

Wymieni¢ modut

CUCN

Btad sygnatu
taktowania
bramy

Btad sygnatu taktowania

Alarm

Sterownik programowalny
PLC nie utrzymuije sygnatu
taktowania

Upewni¢ sig, ze sterownik programowalny uruchamia sygnat
taktowania

Brak zasilania modutu

Sprawdzi¢ podtaczenie zasilacza

Niezaprogramowany modut

Zaprogramowac¢ modut

Wadliwy modut

Wymien modut

D1A1

Nie osiggnieto
wartosci nastawy

Nie osiagnieto wartosci nastawy

i pompa zostata wytaczona

Odchylenie

Zbyt wysokie ograniczenie
odno$nie materiatu dla
zgdanego przeptywu

Zmniejszy¢ zadang warto$¢ przeptywu

D4A1

Przekroczona
warto$¢ nastawy

Przekroczona zostata maksymalna

warto$¢ cykli na minute pompy

Odchylenie

Niewystarczajace
ograniczenie dla pompy

Zwigkszy¢ ograniczenie lub obnizy¢ warto$é nastawy

D2A1

Nie osiggnigto
wartoéci nastawy

Nie osiagnieto wartosci nastawy

Odchylenie

Pompa nie moze osiggngé
zadanej wartosci ci$nienia

Zwigkszy¢ ograniczenie w systemie

Pompa nie moze osiggnaé
zadanej wartosci przeptywu

Zmniejszy¢ ograniczenie w systemie

D3A1

Przekroczona
warto$¢ nastawy

Przekroczono warto$¢ nastawy

Odchylenie

System przeszedt zmiane,
ktéra spowodowata duze
obnizenie ograniczenia (na
przyktad nowe otwory)

Skasowaé ,nauczone” dane systemowe, ktére mozna
znalez¢ w ekranach konfiguracji pod kalibracja

Brak materiatu w pompach

Nalezy upewnic sie, ze przewody z materiatem sa otwarte i
maja zapewnione odpowiednie ci$nienie zasilajace
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Kod
btedu |Nazwa btedu Opis btedu Typ btedu |Przyczyna Rozwigzanie
Ta kalibracja informuje modut MCM, Pon?jwmg skalibrowac Uruchomié¢ ponownie kalibracje trybu nauki
gdzie znajduja sie korice pompy. urzaazenie
Nieprawidtowe |Jezeli dane zebrane podczas tego Obluzowane/uszkodzone Sprawdzié, czy prawidtowo zamontowano przetwornik cisnienia
D5A1 dane Trybu nauki |procesu beda poza typowymi Odchylenie |potaczenie i czy prawidtowo podtgczono wszystkie przewody
(Learn Mode)  |parametrami, maszyna bedzie . o Sprawdzi¢, czy pompa przesuwa sie do pozycji granicznych,
dziatata ze znacznie zredukowanym Wadliwy liniowy czujnik jezeli problem bedzie sig utrzymywat wymienié liniowy czujnik
suwem. potozenia .
potozenia
Oblyz_owane/z’re qu’rqczenle Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano liniowy czujnik
do liniowego czujnika potozenia i czy prawidtowo podtgczono wszystkie przewody
potozenia ’
’ L Liniowy czujnik pofozenia zwraca Wadliwy liniowy czujnik s . -
D6A1 Q\onggsn(itgumlka dane, ktére przy normalnym Alarm potozenia Wymienic liniowy czujnik potozenia
dziataniu nie s mozliwe Liniowy czujnik potozenia
moze '.ch quny W miejscu Ponownie dokreci¢ czujnik i ponownie skalibrowaé urzadzenie
przytwierdzenia do obudowy
pompy
Kawitacja pompy Niedostateczna ilo$¢ e
DDA1 strony czerwonej dostarczanego materiatu lub Upewni¢ sig, czy przychodzace zawory kulowe sg otwarte
. . o . |niedostateczne cisnienie o L . .
Kawitacja pompy Na danej pompie wykryto kawitacje [Odchylenie |\ ioriaty w uktadzie zasilania|YPEWNIC sie, ze pompy zasilajgce dostarczajg materiat
DDB2 strony niebieskiej Resztki lub uszczelnienie Sprawdzi¢, czy w filtrze nie ma resztek lub uszczelnienia
w filtrze doptywajacej cieczy |wypetniajacego i oczysci¢ lub w razie potrzeby wymienié¢
Niedrozne otwory Usung¢ niedrozno$é
DFA1 Pompa nie jest w [Pompie nie udato sie osiggnaé Odchylenie Niedrozny waz Oczysci¢ lub wymieni¢ waz w razie potrzeby
trybie parkowania|pozycji parkowania Zawor dozujacy nie otworzyt [Sprawdzié celem upewnienia sie, ze zawér dozujacy jest
sie odpowiednio skonfigurowany o podtaczony do modutu MCM
DR6A Szlsv:)?vigmierz Zeby przeptywomierza nie Sprawdzi¢, czy przeptywomierz jest dopasowany do
gtronF;/ czerwonej obracaja sie nominalnej wydajnos$ci pompy
— Przeptywomierz spowodowat awarig |Odchylenie
Sprawdzi¢ L
. Odtaczony kabel/obluzowane [Sprawdzi¢ pod katem obluzowanych lub odtgczonych
DR6B  |przeptywomierz . e .
e podtaczenie zasilania przewodow lub wtyczek
strony niebieskiej
Nie zostat zdefiniowany typ lub ) ) . Na module ADM wejs¢é w ekrany konfiguracji -> System->,
Pompy X N Niepoprawna konfiguracja - PR . .
DSCO ) - rozmiar pomp materiatu czerwonego [Alarm nastepnie upewni¢ sie, ze typ i rozmiar pompy zostaty
niezdefiniowane S systemu - )
lub niebieskiego ustawione (nie --)
F1A0  |Niski przeptyw po Alarm Zeby przeptywomierza nie  |Sprawdzié, czy przeptywomierz jest dopasowany do
F2A0 st'rorTie czerwonej Przeplyw jest ponizej zdefiniowanej Odchylenie |obracaja sig nominalnej wydajnos$ci pompy
F1BO ls\ltlr?)krl| i[e)rzepfyw PO |granicy niskiego poziomu Alarm Odtaczony kabel/obluzowane |Sprawdzi¢ pod katem obluzowanych lub odtaczonych
F2B0 niebieskiej Odchylenie [podfaczenie zasilania przewoddw lub wtyczek
F4A0 Wysoki przeptyw Alarm
po stronie K
F3A0 czerwonej Przeptyw jest powyzej zdefiniowanej Odchylenie Zeby przeptywomierza Sprawdzi¢, czy przeptywomierz jest dopasowany do
F4B0 Wysoki przeptyw |granicy niskiego poziomu Alarm obracaja sie gwattownie nominalnej wydajnos$ci pompy
po stronie R
F3B0 niebieskiej Odchylenie
. i L Upewni¢ sig, ze zawdér ma odpowiedni doptyw powietrza
Kiedy pompa probowata przej$¢ do Awaria zaworu dozujgcego  |i prawidiowo uszczelnia. Jezeli tak nie jest, w razie potrzeby
utyku do ci$nienia, pompa pokonata dokonaé serwisu zaworu.
F7D1 Niepowodzenie  |droge dtuzsza od Fe], ]gkq powinna Odchylenie Wzrokowo sprawdzi¢ urzadzenie i weze pod katem oznak
utyku pompy w normainym trybie dziatania Wyciek materiatu wycieku. UWAGA: Btad ten wyswietli sie po 2 petnych suwach
(dotyczy jedynie systemu z faza ttoka wi. C W ciek.b dzie znaczn
,dead head”) , » Wiee wyciek be Y
Brak materiatu Napetni¢ zbiorniki
Niski poziom - S .
L111 materiatu po N|eV\{|eIk§1 ilos¢ materiatu Wypetni¢ zbiorniki materiatem
- . w zbiornikach
stronie czerwonej| X .
Niski poziom \l;lllilgligr?]ziLC;rghmater|a+u Odchylenie Obluzowane/przerwane Jezeli wydaje sig, ze zbiorniki majg duzo materiatu nalezy
materiatu po otaczenie rgewodéw sprawdzi¢ celem upewnienia sie, ze czujnik poziomu jest
L122 stronie poig P podfaczony do portu i ze kabel nie jest uszkodzony
niebieskiej Wadliwy czujnik poziomu Wymieni¢ czujnik poziomu
Wysoki poziom
L311 materiatu po
stronie czerwonej Wysoki poziom materiatu Jezeli wydaje sig, ze zbiorniki majg duzo materiatu nalezy
Wysoki poziom w );biornpi)kach Odchylenie |Wadliwy zawdr napetniania [sprawdzié celem upewnienia sie, ze czujnik poziomu jest
L322 materiatu po podfaczony do portu i ze kabel nie jest uszkodzony
stronie
niebieskiej
Uptyw czasu
napetniania W rzeczywistosci nie jest U . . .
L6A1 automatycznego . X Upewni€ sig, ze pompy zasilajgce pracujg prawidtowo
; podawany zaden materiat
po stronie
czerwonej Napetnianie zbiornika trwa dtuzej niz Odchylenie
Uptyw czasu przewidywano Obluzowane potgczenie Sprawdzi¢ pod katem obluzowanych lub odtagczonych
napetniania czujnika poziomu przewoddéw lub wtyczek
L6B2 automatycznego
po stronie Wadliwy czujnik poziomu Wymienié czujnik poziomu
niebieskiej
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Kod
btedu |Nazwa btedu |Opis biedu Typ btedu |Przyczyna Rozwigzanie
Awaria czujnika
L8A1 zbiornika po
stronie
czerwonej - . - . . - ) Lo - .
Awaria czujnika Czujnik poziomu przestat dziata¢  |Odchylenie [Wadliwy czujnik poziomu Wymieni¢ czujnik poziomu
zbiornika po
DR6B stronie
niebieskiej
Niski poziom oleju Sprawd_zw poziom oleju i jezeli jest niski dodaé ptynu
hydraulicznego
Sprawdzi¢ w celu upewnienia sig, ze czujnik poziomu oleju
Ocl)J*IuCz;;Ar/]?:e/uszkodzone hydraulicznego jest poprawnie podtgczony do modutu MCM
. o e poia i ze przewdd nie zostat uszkodzony
L . llo$¢ oleju w zbiorniku jest ponizej - — - —— —
Niski poziom o ) Wadliwy czujnik poziomu Wymieni¢ czujnik
MBH1 oleju minimalnego poziomu potrzebnego (Alarm — - -
do prawidtowej pracy systemu Wyciek w hydraulicznym Skon:jrolc?wac koncowe E;zczelkl hydraul;(cznegc_) cz’ron_uk
czionie napedzajacym napedzajacego oraz rurki wczesnego wykrywania wycieku.
Wymieni¢ uszczelki wedtug potrzeby i uzupetnié¢ straty oleju.
Wyciek w zbiorniku oleju Skontrolowaé tgczniki i filtr zbiornika oleju hydraulicznego pod
hydraulicznego, wymienniku [katem wyciekéw. Naprawi¢ lub wymieni¢ wedtug potrzeby
ciepta i uzupetnic straty oleju.
P Witasciwosci magnetyczne silnika . ) L . S )
Stabe osiagi . ’ . Dtuzsza ekspozycja na Jezeli btagd bedzie sie utrzymywat i osiggi nie bedg spetniaty
MBNT silnika (s)tsrzg’irys;e;rs]!izdnci)ep;r;lgt:z,egdne Doradczy ciepto lub wysokie napiecie |wymagan uzytkownika, bedzie trzeba wymieni¢ silnik
Pobra¢ dzienniki USB na kart ieci
MMUX Zapetnione Dziennik USB osiggnat maksimum Dorad Dzienniki USB nie zostaty ° rac’ Ziennia - na" anie pamigc!
dzienniki USB  |wpisow oraaczy pobrane Usuna¢ zaznaczenie opcji \chz btedy USB (Enable USB
errors) na Ekranie ustawierh zaawansowanych 4
Dozowanie
N1DO mater[a’(u ponizej Alarm
wartosci
alarmowej Dozowanie materiatu jest ponizej Zeby przeptywomierza nie  |Sprawdzié, czy przeptywomierz jest dopasowany do
Dozowanie zdefiniowanej granicy obracajg sig nominalnej wydajnosci pompy
N2DO V”J::gg‘l“ ponizej Odchylenie
odchylenia
Dozowanie
materiatu .
N3DO powyzej wartosci Odchylenie oat
odchylenia Dozowanie materiatu jest powyzej 'fabzf/(z)%rllgzowane Sprawdzi¢ pod katem obluzowanych lub odtgczonych
Dofow;}{me zdefiniowanej granicy podiaczenie zasilania przewodow lub wtyczek
N4po ([mAterau - - Alarm
powyzej wartosci
alarmowej
Wzrokowo sprawdzi¢ w celu upewnienia sie, ze pompa nie
Awaria silnika porusza sig, a jezeli si¢ nie porusza upewnic sig, ze silnik jest
prawidtowo okablowany
Awaria agregatu Jezeli silnik porusza sie a pompa nie, a ci$nienie nie rosnie,
hydraulicznego wtedy moze by¢ konieczny serwis agregatora hydraulicznego
Obluzowane/zte podtgczenie [Sprawdzi¢ w celu upewnienia sie, ze liniowy czujnik
do liniowego czujnika potozenia jest poprawnie podtaczony do modutu MCM i ze
potozenia przewody nie zostaly uszkodzone
B nie moze [ModU MM probowat ruszyé iganin o169 c2unk@  \wiymieni iniowy czuiik polozenia
N4A1 pé pompe, ale nie odnotowano Odchylenie fm—————— — - - - — —
ruszyc zadnego ruchu Silnik nie jest juz potaczony [Ustawi¢ ponownie tgcznik zgodnie ze specyfikacja i dokrecic¢
z pompa hydrauliczng $ruby ustalajace
Rurka zasilajgca idgca od
pompy hydraulicznej do . ” Lo -
ksztattki rozgateznej jest Ponownie dokrecié lub wymienic¢ rurke zasilajaca
obluzowana lub peknigta
Pekniety wat silnika Wymienic silnik
Zawoér nadmiernego Upewni¢ sie, ze zadne sity zewnetrzne nie hamuja ruchu
ci$nienia zrzuca ci$nienie do |pompy, nastepnie skontrolowa¢ zawér nadmiaru ci$nienia
zbiornika pod katem uszkodzen i resztek materiatu
Cisnienie wzrosto do
niebezpiecznego poziomu z
P400 Wozrost ci$nienia |powodu rozszerzalnosci cieplnej Odchylenie |Wysokie ciénienie Otworzy¢ recznie zawér dozujacy lub otworzy¢ zawory w celu

termicznego

materiatow. Wszystkie strefy
kondycjonowania zostaty
automatycznie wytgczone.

upuszczenia ci$nienia

82

334918G




Zatgcznik D — Kody btedéw modutu ADM

Kod
btedu |Nazwa btedu Opis btedu Typ btedu |Przyczyna Rozwiazanie
Wytaczanie
z powodu . . . ) Lo . ) )
R Zawor dozujgcy nie otworzyt |Sprawdzi¢ celem upewnienia sie, ze zawdr dozujgcy jest
P4A1 cisnienia po . I )
stronie sie odpowiednio skonfigurowany o podtagczony do modutu MCM
czerwonej
Wadliwy zawdr dozujgcy Wymieni¢ zawér dozujacy
Cisnienie w pompie z materiatem Ograniczenie w przewodach = . ] .
rzekroczyto maksymalna wartosé : Sprawdzi¢ w celu upewnienia sig, ze nie ma niedroznosci
przekroczy Y| a\ Alarm z materiatem
. ci$nienia roboczego zdefiniowang - - — n —— PP S
Wytgczanie z w ekranach konfiguracii Nieprawidtowa zdefiniowana [Nalezy upewni¢ sie, ze zagdana warto$¢ ci$nienia miesci sie
powodu ci$nienia 9 ] maksymalna warto$¢ w granicach maksymalnego ci$nienia roboczego, co mozna
p4B2 po stronie cisnienia odszukaé na ekranie konfiguracji System 1
niebieskiej Niedrozne otwory Usung¢ niedroznos$c
Niedrozny waz Usuna¢ niedroznos$¢ lub wymieni¢ waz w razie potrzeby
Zawor dozujgcy nie otworzyt |Sprawdzi¢ celem upewnienia sie, ze zawdr dozujacy jest
sie odpowiednio skonfigurowany o podtaczony do modutu MCM
Zatkany przewéd dozowania Upewmc sie, ze przgp’ryw mateng{u jest tak samo
ograniczony w obu liniach materiatu
Zdefiniowano za niska .Na mod_u,le ADM przejsc’:’do.ek,ranow kqnﬂguragjl' -> System->
ranice nieréwnowagi i upewnic sig, ze wartos¢ nieréwnowagi ciénien jest
granice ustawiona na maksymalng dopuszczalng, aby zapobiec
ci$nien o - 2 .
wystapieniu zbednych alarméw, ktére przerwg dozowania
e L . Bloki otworéw za bardzo Upewnic¢ sie, ze jeden lub oba bloki otworéw dozujg po
o Réznica cisnienia pomigdzy zamkniete po jednej stronie |wyregulowaniu do pozycji w petni otwartej, nastepnie
papo |\Nierownowaga |materiatem czerwonym i Alarm lub po obu odpowiednio wyregulowaé
cisnien niebieskim jest wigksza od Zreduk T rype ooni : -
zdefiniowane] wartosci ) ) redukowac cisnienie w systemie, nastepnie wymontowac
Resztki w bloku otworéw otwor z bloku otwordw i skontrolowaé, czy nie ma w nim
resztek materiatu
Filtry materiatu mogly si Zredukowac ci$nienie w systemie i wymontowac otwor
Y mé gty sie z bloku otworéw i skontrolowaé, czy nie doszto do zapchania.
zapcha¢ w otworze i o :
Oczysci¢ lub wymienié w razie potrzeby.
Brak materiatu Wypeic¢ zbiorniki materiatem
Wadliwy uktad zasilania Wymienié¢ wadliwy element
Awaria czujnika
PEA1 cisnienia po Alarm Obluzowane/uszkodzone Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano przetwornik
stronie Czujnik ciénienia podaje potaczenie cisnienia i czy prawidtowo podtgczono wszystkie przewody
czerwonej nieprawidtowy odczyt wartosci
Awaria czujnika |Ci$nienia lub nie podaje tego Uszkodzony czujnik Wymienié przetwornik cisnienia
cisnienia po odczytu
P6B2 - Alarm
stronie Brak materiatu w pompie Napetni¢ zbiorniki
niebieskiej
Alarm niskiego
R1DO0 wspoétczynnika
Alarm
Alarm wysokiego
R4D0 . )
wspoétczynnika . .
Odchylenie System monitorowania Zachwianie prawidtowych
R2D0  |niskiego wqu’fczynmka wykryt nzachW|an|e proporcji materiatu A do B Sprawdzi¢ uktad zasilania
N . prawidfowych proporcji
wspotczynnika Odchyleni
Odchylenie chylenie
R3D0 |wysokiego

wspotczynnika
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Zatacznik D — Kody bteddéw modufu ADM

Kod
btedu

Nazwa btedu

Opis btedu

Typ btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

T1A6

Niska temp.
cieczy w
zbiorniku po
stronie
czerwonej

T1B5

Niska temp.
cieczy w
zbiorniku po
stronie
niebieskiej

T1A3

Niska temp.
cieczy w
przewodach
po stronie
czerwonej

T1B1

Niska temp.
cieczy w
przewodach
po stronie
niebieskiej

T1A2

Niska temp.
cieczy w wezu
po stronie
czerwonej

T1B4

Niska temp.
cieczy w wezu
po stronie
niebieskiej

T1A7

Niska temp.
cieczy w
agregacie
chfodniczym
po stronie
czerwonej

T1B8

Niska temp.
cieczy w
agregacie
chtodniczym
po stronie
niebieskiej

Temperatura cieczy jest ponizej
zdefiniowanej granicy niskiej
wartosci

Alarm

Uaktywnienie bezpiecznika
automatycznego

Wzrokowo sprawdzié, czy doszto do aktywacji bezpiecznika
automatycznego

Niski stan zasilania

Zmierzy¢ napigcie na zaciskach wejsciowych filtra linii
zasilajgcej. Napiecie powinno wynosi¢ od 190 do 264 V AC

Odtaczony
kabel/obluzowane
podtaczenie zasilania

Sprawdzi¢ pod kagtem obluzowanych lub odtgczonych
przewodéw lub wtyczek

Wadliwa(-e) nagrzewnica(-e)

Zmierzy¢ opor nagrzewnic(y)

T20X

Dozowanie
wytgczone
(niska temp.)

T30X

Dozowanie
wytaczone
(wysoka temp.)

Dozowanie wytgczone z powodu
temperatury

Doradczy

Temperatura wykracza poza
granice alarmowe

Sprawdzi¢ granice alarmowe dla temperatury
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Zatgcznik D — Kody btedéw modutu ADM

Kod
btedu

Nazwa btedu

Opis btedu

Typ btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

T2AA

Niska temp.
cieczy w wezu
po stronie
czerwonej

T2AE

Niska temp.
cieczy

w zbiorniku
po stronie
czerwonej

T2AF

Niska temp.
cieczy

w agregacie
chtodniczym
po stronie
czerwonej

Temperatura cieczy monitorowanej

T2BC

Niska temp.
cieczy w wezu
po stronie
niebieskiej

T2BD

Niska temp.
cieczy

w zbiorniku
po stronie
niebieskiej

T2BG

Niska temp.
cieczy w
agregacie
chtodniczym po
stronie
niebieskiej

strefy jest ponizej zdefiniowanej
granicy niskiej wartosci

T3AA

Wysoka temp.
cieczy w wezu
po stronie
czerwonej

T3AE

Wysoka temp.
cieczy w
zbiorniku po
stronie
czerwonej

T3AF

Wysoka temp.
cieczy

w agregacie
chtodniczym
po stronie
czerwonej

Temperatura cieczy monitorowanej
strefy jest powyzej zdefiniowanej

T3BC

Wysoka temp.
cieczy w wezu
po stronie
niebieskiej

T3BD

Wysoka temp.
cieczy

w zbiorniku
po stronie
niebieskiej

T3BG

Wysoka temp.
cieczy

w agregacie
chtodniczym
po stronie
niebieskiej

granicy wysokiej wartosci

Odchylenie

Temperatura wykracza poza
granice alarmowe

Sprawdzi¢ granice alarmowe dla temperatury

Odtaczony
kabel/obluzowane
podtgczenie zasilania

Sprawdzi¢ pod katem obluzowanych lub odtgczonych
przewoddw lub wtyczek

Wbudowana nagrzewnica
nie jest wigczona

Witaczy¢ wbudowana nagrzewnice

T3H1

Temp. oleju
powoduje
ograniczenie

Temperatura oleju hydraulicznego
zbliza si¢ do poziomu, kiedy moze
doj$¢ do uszkodzenia, wigc modut
sterowania silnikiem ogranicza moc
wyjsciowa do bezpiecznego
poziomu

Odchylenie

Brak zasilania wentylatora

Sprawdzi¢ kabel, aby upewni¢ sie, ze wentylator ma zasilanie

Resztki w wentylatorze lub
kratce wentylatora

Usuna¢ resztki z wentylatora/kratki wentylatora

Mato powietrza wylatujgcego
z wentylatora

Sprébowac zatrzymaé wentylator, lekko naciskajac na $rodek
gumka z otéwka. Jezeli wentylator zwolni obroty bez
wiekszych problemdéw, konieczna bedzie jego wymiana

T3N1

Temp. silnika
powoduje
ograniczenie

Temperatura silnika zbliza si¢ do
poziomu, kiedy moze doj$¢ do
uszkodzenia, wiec modut
sterowania silnikiem ogranicza moc
wyjsciowa do bezpiecznego
poziomu

Doradczy

Brak zasilania wentylatora

Sprawdzi¢ kabel, aby upewni¢ sie, ze wentylator ma zasilanie

Resztki w wentylatorze lub
kratce wentylatora

Usuna¢ resztki z wentylatora/kratki wentylatora

Mato powietrza wylatujgcego
z wentylatora

Sprébowac zatrzymaé wentylator, lekko naciskajac na $rodek
gumka z otéwka. Jezeli wentylator zwolni obroty bez
wiekszych problemdéw, konieczna bedzie jego wymiana

Temp. otoczenia zbyt
wysoka

Przenie$¢ maszyne w miejsce o temperaturze ponizej 120°F

tacznik silnika/pumpy moze
pociera¢ o pompe

hydrauliczng

Ustawi¢ ponownie tacznik zgodnie ze specyfikacja i dokrecié¢
Sruby ustalajgce
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Zatacznik D — Kody bteddéw modufu ADM

Kod
btedu

Nazwa btedu

Opis btedu

Typ btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

T4A2

Wysoka temp.
cieczy w wezu po
stronie czerwone;j

T4A3

Wysoka temp.
cieczy

w przewodach po
stronie czerwonej

T4A6

Wysoka temp.
cieczy w zbiorniku
po stronie
czerwonej

T4A7

Wysoka temp.
cieczy w
agregacie
chtodniczym po
stronie czerwonej

T4B1

Wysoka temp.
cieczy w
przewodach po
stronie niebieskiej

T4B4

Wysoka temp.
cieczy w wezu po
stronie niebieskiej

T4B5

Wysoka temp.
cieczy w zbiorniku
po stronie
niebieskiej

T4B8

Wysoka temp.
cieczy w
agregacie
chtodniczym po
stronie niebieskiej

Temperatura cieczy jest powyzej
zdefiniowanej granicy wysokiej
wartosci

Alarm

Wadliwy modut sterowania
temperaturg

Wymieni¢ modut sterowania temperaturg

Wadliwy RTD

Wymieni¢ RTD

Luzne potgczenia

Dokreci¢ potaczenia

T4CA

Sterowanie
silnikiem, wys.
temp.

Temperatura modutu MCM osiggneta

poziom, przy ktérym zywotno$é

produktu znacznie spada i nastgpito

wytgczenie w celu ochrony

Alarm

Brak zasilania wentylatora

Sprawdzi¢ kabel, aby upewni¢ sie, ze wentylator ma zasilanie

Resztki w wentylatorze lub w
radiatorze

Usungé resztki z wentylatora lub radiatora

Mato powietrza wylatujacego z
wentylatora

Sprébowacé zatrzymaé wentylator, lekko naciskajgc na $rodek
gumka z otéwka. Jezeli wentylator zwolni obroty bez wigkszych
probleméw, konieczna bedzie jego wymiana

Mogto doj$¢ do uszkodzenia
silnika

Wymieni¢ silnik

Resztki zapchane w zeberkach
radiatora modutu MCM

Usunaé resztki z zeberek radiatora modutu MCM

T4H1

Temp. oleju
powoduje
Wytaczanie

Olej hydrauliczny osiggnat

temperature, ktéra znacznie wptywa

na dziatanie systemu, co

doprowadzito do wytgczenia systemu

Alarm

Brak zasilania wentylatora

Sprawdzié kabel, aby upewni¢ sie, ze wentylator ma zasilanie

Resztki w wentylatorze lub
kratce wentylatora

Usungé resztki z wentylatora/kratki wentylatora

Mato powietrza wylatujgcego z
wentylatora

Sprébowacé zatrzymaé wentylator, lekko naciskajgc na $rodek
gumka z otéwka. Jezeli wentylator zwolni obroty bez wigkszych
probleméw, konieczna bedzie jego wymiana

T4N1

Temp. silnika
powoduje
Wytgczanie

Temperatura silnika jest zbyt wysoka i

system zostat wytgczony, aby nie
doprowadzi¢ do ewentualnych
uszkodzen

Alarm

Brak zasilania wentylatora

Sprawdzi¢ kabel, aby upewni¢ sie, ze wentylator ma zasilanie

Resztki w wentylatorze lub
kratce wentylatora

Usuna¢ resztki z wentylatora/kratki wentylatora

Mato powietrza wylatujgcego z
wentylatora

Sprobowacé zatrzymac wentylator, lekko naciskajac na srodek
gumka z otédwka. Jezeli wentylator zwolni obroty bez wiekszych
probleméw, konieczna bedzie jego wymiana

Temp. otoczenia zbyt wysoka

Przenie$¢ maszyne w miejsce o temperaturze ponizej 120°F

Mogto dojs$¢ do uszkodzenia
silnika

Moze zachodzi¢ konieczno$é wymiany silnika

T6A6

Awaria czujnika
RTD zbiornika po
stronie czerwonej

T6B5

Awaria czujnika
RTD zbiornika po
stronie niebieskiej

T6A3

Awaria czujnika
RTD przewodéw
po stronie
czerwonej

T6B1

Awaria czujnika
RTD przewodéw
po stronie
niebieskiej

T6A2

Awaria FTS weza
po stronie
czerwonej

T6B4

Awaria FTS weza
po stronie
niebieskiej

T6A7

Awaria czujnika
RTD agregatu
chtodniczego po
stronie czerwonej

T6B8

Awaria czujnika
RTD agregatu
chtodniczego po
stronie niebieskiej

RTD 1 nie dostarcza zadnych danych

lub dane nieprawidtowe

Alarm

Obluzowane lub uszkodzone
potaczenie

Sprawdzi¢ okablowanie RTD

Uszkodzenie RTD

Wymieni¢ RTD
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Zatgcznik D — Kody btedéw modutu ADM

Kod
btedu

Nazwa btedu

Opis btedu

Typ btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

T6C6

Awaria RTD
ptaszcza po
stronie czerwone;j

T6C5

Awaria RTD
ptaszcza po
stronie niebieskiej

T6C7

Awaria czujnika
RTD agregatu
chfodniczego po
stronie czerwonej

T6C8

Awaria czujnika
RTD agregatu
chtodniczego po
stronie niebieskiej

RTD 2 nie dostarcza zadnych danych
lub dane nieprawidtowe

Alarm

Obluzowane lub uszkodzone
potaczenie

Sprawdzi¢ okablowanie RTD

Uszkodzenie RTD

Wymieni¢ RTD

T8A6

Brak ogrzewania,
zbiornik po stronie
czerwone;j

T8B5

Brak ogrzewania,
zbiornik po stronie
niebieskiej

T8A3

Brak ogrzewania,
przewody po
stronie czerwonej

T8B1

Brak ogrzewania,
przewody po
stronie niebieskiej

T8A2

Brak ogrzewania,
waz po stronie
czerwonej

T8B4

Brak ogrzewania,
waz po stronie
niebieskiej

Brak wzrostu temperatury

Alarm

Uaktywnienie bezpiecznika
automatycznego

Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do aktywacji bezpiecznika
automatycznego

Stabe zasilanie

Zmierzy¢ napiecie na zaciskach wejsciowych filtra linii zasilajgce;j.
Napiecie powinno wynosi¢ od 190 do 264 V AC

QOdtaczony kabel/obluzowane
podtaczenie zasilania

Sprawdzi¢ pod katem obluzowanych lub odtagczonych przewodéw
lub wtyczek

Wadliwa(-e) nagrzewnica(-e)

Zmierzy¢ opdr nagrzewnic(y)

T8A7

Brak chtodzenia,
agregat
chtodniczy po
stronie czerwonej

T8B8

Brak chtodzenia,
agregat
chtodniczy po
stronie niebieskiej

Brak spadku temperatury

Alarm

Uaktywnienie bezpiecznika
automatycznego

Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do aktywacji bezpiecznika
automatycznego

Wadliwy zawér chtodzenia

Odtaczy¢ zawér i zmierzyé napiecie na przewodach, kiedy agregat
chtodniczy jest na chodzie, aby upewnic sig, ze zasilanie 24 V jest
doprowadzane do zaworu. Jezeli tak jest, prawdopodobnie trzeba
wymieni¢ zawér chtodzenia.

Wytgczone zasilanie
schtodzong wodag

Wigczy¢ zasilanie schtodzong woda

Obluzowane lub uszkodzone
potaczenie

Sprawdzi¢ okablowanie RTD

T9A6

Temp. ptaszcza
strony czerwonej,
Odcigcie zasilania

T9B5

Temp. pfaszcza
strony niebieskiej,
Odcigcie zasilania

T9A3

Temp. w
przewodach
strony czerwonej,
Odciecie zasilania

T9B1

Temp. w
przewodach
strony niebieskiej,
Odcigcie zasilania

Odcigcie zasilania z powodu
nadmiernej temperatury nagrzewnicy

Alarm

Wadliwy RTD

Wymieni¢ RTD

Wadliwy modut duzej mocy do
sterowania temperaturg

Wymieni¢ modut duzej mocy do sterowania temperatura

Luzne potgczenia

Dokrecié¢ potgczenia

T9C6

Wytaczenie
sterowania
ptaszcza po
stronie czerwonej

T9C5

Wytgczenie
sterowania
ptaszcza po
stronie niebieskiej

T9C3

Wyltgczenie
sterowania
przewoddéw po
stronie czerwonej

ToC1

Wyltgczenie
sterowania
przewoddéw po
stronie niebieskiej

T9C2

Wytaczenie
sterowaniawezem
po stronie
czerwonej

T9C4

Wytaczenie
sterowaniawezem
po stronie
niebieskiej

ToC7

Wytaczenie
sterowania
agregatu
chfodniczego po
stronie czerwone;j

T9C8

Wytgczenie
sterowania
agregatu
chfodniczego po
stronie niebieskiej

Nadmierna temperatura ptytki PCB

Alarm

Przegrzany modut sterowania
temperaturg

Wytgczy¢ strefe kondycjonowania. Odczekaé kilka minut. Jezeli
ten stan nie zniknie lub czgsto powraca, wymieni¢ modut
nagrzewnicy.
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Zatacznik D — Kody bteddéw modufu ADM

predkos¢ silnika

zapobiezenia ewentualnym
uszkodzeniom

Kod
btedu |Nazwa btedu Opis btedu Typ btedu |Przyczyna Rozwiazanie
Zbyt niskie L Uaktywnienie bezpiecznika |Wzrokowo sprawdzié, czy doszto do aktywacji bezpiecznika
napiecie Napiecie doprowadz_ane do m(_)du&u automatycznego automatycznego
V1H1 sterowania MCM spadto do poziomu, gdzie Alarm — — - — —— — -
ter dziatanie jest znacznie zaburzone L!nlg zasngjq_ce dostarczajg Spravgc!z_lc napiecie przthodzqce, aby upewnic sig, czy jego
silnika niskie napigcie wartos¢ jest powyzej minimalnego napiecia roboczego
Przepiecie
V4A6  |ptaszcza strony
czerwonej
Przepiecie
V4B5  |pfaszcza strony
niebieskiej
Przepiecie
V4A3  [przewodow
strony czerwonej
Przepiecie
V4B1 przewodoéw
strony niebieskiej|Wysokie napigcie Alarm Za wysokie napigcie linii Zmierzy¢ napigcie wtacznika zasilania Napiecie powinno
VaA2 Przepiecie weza miedzyprzewodowe wejsciowej wynosi¢ od 190 do 264 V AC.
strony czerwonej
vaps |Preepiecie weza
strony niebieskiej
Przepiecie
V4A7 agregatu
chtodniczego
strony czerwonej
Przepiecie
agregatu
V488 chtodniczego
strony niebieskiej
Przepiccie Napiecie doprowadzane do modutu
piec MCM osiggneto niebezpieczny Linie zasilajgce dostarczajg |Sprawdzi¢ napiecie przychodzace, aby upewni¢ sie, czy jego
V4HO  [sterownika Lo it f ie iak Alarm Ki 3 P iz6i mak | e
silnika poziom i nastapito wytgczenie jako wysokie napigcie wartos¢ jest ponizej maksymalnego napiecia roboczego
préba zapobiezenia uszkodzeniu
| Uszkodzony plik ustawienn  |Zastgpic¢ plik ustawien systemowych kopig zapasowa lub
N dzeni Mi’(‘:“* IADM R’O?Ewa{ » systemowych nowym plikiem
iepowodzenie |zaktualizowa¢ plik ustawien - — e — — - - -
Wouo aktualizacji USB [systemowych, ale operacja ta nie Alarm Plik ustawien s:ystemquch Upewnié Slr% ze lp|eer\./sza Ilr?uka w pll%(u 'ls’ettlngs:txt zatmlera
powiodia sie przeznaczony jest do innego [tekst GMS . Jezeli nie zawiera, zamieni¢ ten plik wiasciwym
systemu plikiem aktualizacji systemu.
N Wadliwe czujniki J_ez_ell bfad bedzie sig¢ utrzymywat bedzie trzeba wymienic
WBH1 |Usterka kodera |Zostat wykryty biad czujnika Alarm silnik
silnika potozenia silnika . ) Upewnic sie, ze ztacze d-sub jest podtaczone do silnika i ze
Luzne pofaczenie 2 :
okablowanie jest nienaruszone
Przesunigcie Utknigcie preta do materiatu Sprawdzllc, czy pret do materiatu moze swobodnie sig
preta do Pret do materiatu nie wykonat poruszac
WDF1 |materiatu M1 ruchu w glowicy proste] Alarm Brak ilani
zakoriczone Y 1 k_ra ZES' ania zaworu Upewni¢ sie, ze zawdr kierunkowy ma zasilanie
niepowodzeniem lerunkowego
B_rak zasilania zaworu Upewnic¢ sig, ze zawor kierunkowy ma zasilanie
kierunkowego
Zte podtaczenie zaworu Upewni¢ sig, ze przewdd idacy do zaworu kierunkowego jest
kierunkowego podtaczony do prawidtowego portu i ze nie jest uszkodzony
A_warla zaworu Trzeba bedzie wymieni¢ zawor kierunkowy
kierunkowego
Silnik osiggnat predkos¢, ktérej nie :
W powinien w normalnym trybie pracy ﬁ\warla agregatu Agregat hydrauliczny bedzie wymagat naprawy
ysoka H ydraulicznego
WKH1 i zostat wytgczony w celu Alarm

Uszkodzony koder

Wymieni¢ koder

Silnik nie jest juz potgczony
z pompag hydrauliczng

Ustawi¢ ponownie fgcznik zgodnie ze specyfikacjg i dokreci¢
Sruby ustalajace

Rurka zasilajgca idgca od
pompy hydraulicznej do
ksztattki rozgateznej jest
obluzowana lub peknigta

Ponownie dokreci¢ lub wymienic rurke zasilajgcg

Pekniety wat silnika

Wymienic silnik
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Zatgcznik D — Kody btedéw modutu ADM

Kod
btedu

Nazwa btedu

Opis btedu

Typ btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

WMO06

Stycznik zbiornika
strony czerwonej,
Awaria

WMO5

Stycznik zbiornika
strony niebieskiej,
Awaria

WMO03

Stycznik
przewodu strony
czerwonej, Awaria

WMO1

Stycznik
przewodu strony
niebieskiej, Awaria

WMO02

Stycznik weza
strony czerwonej,
Awaria

Duzy prad do przekaznika 1

WMo04

Stycznik wegza
strony niebieskiej,
Awaria

WMO7

Stycznik agregatu
chfodniczego
strony czerwonej,
Awaria

WMO08

Stycznik agregatu
chfodniczego
strony niebieskiej,
Awaria

Alarm

Uszkodzony stycznik

Wymieni¢ stycznik

WMAG

Wysoka temp.
ptaszcza po
stronie czerwonej

Temperatura ptaszcza zbiornika jest

WMB5

Wysoka temp.
ptaszcza po
stronie niebieskiej

powyzej zdefiniowanej granicy
wysokiej wartosci

Alarm

Wadliwy RTD

Wymieni¢ RTD

Wadliwy modut duzej mocy do
sterowania temperaturg

Wymieni¢ modut duzej mocy do sterowania temperaturg

Luzne potaczenia

Dokreci¢ potagczenia

WMC6

Stycznik zbiornika
strony czerwonej,
Awaria

WMC5

Stycznik zbiornika
strony niebieskiej,
Awaria

WMC3

Stycznik
przewodu strony
czerwonej, Awaria

WMC1

Stycznik
przewodu strony
niebieskiej, Awaria

WMC2

Stycznik weza
strony czerwonej,
Awaria

Niespodziewany prad do
przekaznika 1

WMC4

Stycznik wegza
strony niebieskiej,
Awaria

WMC7

Stycznik agregatu
chfodniczego
strony czerwonej,
Awaria

WMC8

Stycznik agregatu
chfodniczego
strony niebieskiej,
Awaria

Alarm

Zwarcie modutu

Jezeli strefa, ktéra zostata dezaktywowana wptywa
na temperature, nalezy wymieni¢ modut ogrzewania

WMH1

Usterka
sterownika silnika

Wystapit ogéiny btad w module MCM

Odchylenie

Awaria sprzetu wewnetrznego

Wytaczy¢ i wigczy¢ zasilanie, a jezeli btad bedzie sig utrzymywat
bedzie trzeba wymieni¢ modut MCM

WSCO0

Nieprawidtowe
zadanie nastawy

Zadana warto$¢ kontrolna (ci$nienie

lub przeptyw) jest poza zakresem
systemu

Odchylenie

Nieprawidtowa konfiguracja
systemu

Na module ADM przej$¢ do ekranéw konfiguracji -> System->
i upewnic¢ sie, ze na wszystkich stronach warto$ci sg poprawnie
zdefiniowane

Niepoprawnie zdefiniowana
dawka

Ponownie zdefiniowa¢ dawke z parametrami kontrolnymi w
granicach dziatania systemu

Nieprawidtowa
definicja zegara
zelu (Gel Timer)

Dawka wprowadzona dla zegara zelu
nie jest prawidtowa. Aby zegar zelu
mogt odpowiednio dziataé, nalezy to

skorygowacé

Odchylenie

Dawka zegara zelu jest ponizej
minimalnej warto$¢ dozowania
lub ustawiona jest dla
nieprawidtowej warto$ci
ci$nienia/przeptywu

Wybra¢ inng dawke lub zmodyfikowa¢ istniejace dane o dawce

W oparciu o parametry
wprowadzone w module ADM,
modut MCM stwierdzit, ze
dawka zegara zelu nie bedzie
mogta zosta¢ wydana

Jezeli jest pewnos¢, ze dana dawka miesci sie w parametrach,
nalezy sprobowaé uruchomi¢ Tryb nauki (Learn Mode), ktéry
mozna znalez¢ w ekranie konfiguraciji Kalibracja (Calibration).
Jezeli btad bedzie sie utrzymywat, dawka zelu z obnizonymi
parametrami bedzie wymagana.

334918G
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Zatacznik E — Zdarzenia systemowe

Zatacznik E — Zdarzenia

systemowe

Kod i ciag zdarzenia

Wywotania

Kod i ciag zdarzenia

Wywotania

RERA2: Wyzerowanie
ciezaru materiatu po

stronie czerwonej (Red
Material Weight Reset)

Mozliwy do wyzerowania licznik sumujacy
ciezaru materiatu po stronie czerwonej
zostat wyzerowany.

RELOO: Wt. zas.
systemu (System
Powered On)

Zasilanie systemu zostato witgczone.

REMO0O0: Wyt. zas.
systemu (System
Powered Off)

Zasilanie systemu zostato wytgczone.

RERB2: Wyzerowanie
ciezaru materiatu po
stronie niebieskiej (Blue
Material Weight Reset)

Mozliwy do wyzerowania licznik sumujacy
ciezaru materiatu po stronie niebieskiej
zostat wyzerowany.

REBOO: Nac. prz. stop
(Stop Button Pressed)

Nacisniety zostat czerwony przycisk stop
na module zaawansowanego wyswietlania.

RERAS3: Wyzerowanie
licznika cykli strony
czerwonej (Red Cycle
Count Reset)

Mozliwy do wyzerowania licznik cykli dla
pompy czerwonej zostat wyzerowany.

RECHO: Wykonana
procedura Trybu nauki
(Learn Mode Executed)

Pomysline ukonczenie kalibraciji trybu nauki.

RERBS3: Wyzerowanie
licznika cykli strony
niebieskiej (Blue Cycle
Count Reset)

Mozliwy do wyzerowania licznik cykli dla
pompy niebieskiej zostat wyzerowany.

RENNO: Wykonano
automat. kal. (Automatic
Cal. Performed)

System zostat pomysinie
scharakteryzowany poprzez automatyczng
kalibracje.

REQU1: Ustawienia
pobrane (Settings
Downloaded)

Ustawienia systemowe zostaty pomysinie
przeniesione z modutu ADM na naped
USB.

RECA1: Zmodyfikowano
ciezar wiasciwy
materiatu po stronie
czerwonej (Red Material
SG Modified)

Zmodyfikowano ciezar wtasciwy materiatu
po stronie czerwonej.

REQU2: Ustawienia
przestane (Settings
Uploaded)

Plik ustawien systemowych zostat
pomysinie przeniesione z napedu USB
na modut ADM.

RECB2: Zmodyfikowano
ciezar wtasciwy
materiatu po stronie
niebieskiej (Blue
Material SG Modified)

Zmodyfikowano ciezar wtasciwy materiatu
po stronie niebieskiej.

REQU3: Pobrano jezyk
(Language Downloaded)

Plik z niestandardowym jezykiem zostat
pomysinie przeniesiony z modutu ADM
na naped USB.

REQU4: Przestano jezyk
(Language Uploaded)

Plik z niestandardowym jezykiem zostat
pomysinie przeniesiony z napedu USB
na modut ADM.

RENC1: Wprowadzony
ciezar punktu 1 kal. (Cal.
Point 1 Weight Entered)

Wprowadzono wartos¢ dla pierwszego
punktu trzypunktowej kalibracji.

REQUS5: Pobrano
dzienniki (Logs
Downloaded)

Dzienniki danych o btedach/zdarzeniach
i dawkach zostaty pomysinie przeniesione
z modutu ADM na naped USB.

RENC2: Wprowadzony
ciezar punktu 2 kal. (Cal.
Point 2 Weight Entered)

Wprowadzono wartos$¢ dla drugiego punktu
trzypunktowej kalibracji.

RENC4: Skasowano
ciezar punktu 1 kal. (Cal.
Point 1 Weight Erased)

Skasowano $rednig warto$¢ pracy maszyny
dla pierwszego punktu trzypunktowej
kalibraciji.

REARO: Wigczona
recyrk. trybu nocnego
(Night Mode Recirc On)

W trybie nocnym system automatycznie
wszedt w tryb stabej recyrkulacji i probowat
wiaczy¢ wszystkie aktywowane strefy
kondycjonowania.

RENC5: Skasowano
ciezar punktu 2 kal. (Cal.
Point 2 Weight Erased)

Skasowano $rednig warto$¢ pracy maszyny
dla drugiego punktu trzypunktowej
kalibraciji.

REBRO: Wytgczona
recyrk. trybu nocnego
(Night Mode Recirc Off)

W trybie nocnym system automatycznie
zatrzymat tryb stabej recyrkulacji i wytaczyt
wszystkie aktywowane strefy

kondycjonowania.

RENDO: Dozowanie dla
sprawdzenia
wspotczynnika (Ratio
Check Dispense)

Z poziomu ekranu kalibracji do
sprawdzania wspotczynnikow
przeprowadzono dozowanie dawki
dla sprawdzenia wspoétczynnika.

REAOQO: Nastapito
dozowanie (nr dawki)
(Disp. Occurred (Shot #}

Nastagpito dozowanie danego numeru
dawki.

REHO00: Dozowanie,
zegar zelu (Gel Timer
Dispense)

Upltynat czas na zegarze zelu i system
automatycznie przeprowadzit dozowanie
dawki zelu.

RERO1: Resetowanie
licznika dawek (Shot
Count Reset)

Skasowano wartos¢ licznika ze strony
konserwacji licznikéw dawek

RERO02: Resetowanie
licznika pozycji w
sekwenciji (Seq. Position
Count Reset)

Skasowano wartos¢ licznika ze strony
konserwacji licznikbw sekwencji

RERA1: Wyzerowanie
warto$ci dla materiatu
strony czerwonej (Red
Material Volume Reset)

Mozliwy do wyzerowania licznik objetosci
materiatu po stronie czerwonej zostat
wyzerowany.

RERB1: Wyzerowanie
wartosci dla materiatu
strony niebieskiej (Blue
Material Volume Reset)

Mozliwy do wyzerowania licznik objetosci
materiatu po stronie niebieskiej zostat
wyzerowany.
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Zatgcznik F — Dziatanie USB

Zatacznik F — Dziatanie USB

Przeglad

S3 3 gtéwne mozliwosci wykorzystania USB w systemie
GMS

¢ Mozliwosé pobrania dziennika ostatnich 50
000 bteddw i zdarzen oraz dziennika dawek, ktéry
moze zawiera¢ ponad 250 000 zdje¢ krytycznych
informacji odnosnie dozowania
*  Mozliwosé pobrania, modyfikowania i przesytania
plikdbw niestandardowych jezykéw
*  Mozliwos¢ pobrania i przesytania konfiguracji
systemowych
e Te dane zawierajg wiekszosc¢ ustawien
wybieranych i konfigurowanych przez
uzytkownika.
e Dane te nie obejmuja licznikdw pompy,
dziennikéw bteddéw i zdarzen, licznikéw
dawek i sekwencji

Opcje USB

Jedyne opcje w przypadku USB na module ADM
przedstawione sg w czesci Ekran ustawien
zaawansowanych 2, patrz strona 70.

00/00/00 00:00][4=] [ Canditioning shots

I_ Mo Active Errors

Standby

D Disakle Dispensing From Display IT
| / D Disakle Modifuing Temp Setpoint -
D Disakle Operator Mode Adjustments
D Low Heater Temp Disakles Dispense
4

D High Chiller Temp Disshles Dispense
Enzhle Operataor Mode Cavitation Alarm r
D Complete Dispense With Setpoint Error

Enahle Downloading of USE Logs 1
Date of Last Download:

- [r3

Pierwszg opcja jest pole wyboru wtgczajgce lub
wytaczajace pobieranie plikow dziennikéw zdarzen
btedéw i danych dawek. Dziennik danych dawki (Shot
Data) jest uruchomiony podczas wszystkich trybow
recyrkulacji, dawek i operatora.

Druga opcje stanowi ikona kasowania, dzigki ktorej
mozna zresetowac date ostatniego pobierania do czasu,
gdy wszystkie dzienniki mozna pobra¢, 10/01/09. Pozwoli
to uzytkownikowi pobraé wszystkie wpisy w dzienniku
USB, co moze zajgc¢ ponad 2 godziny, jezeli pliki
dziennika sg zapetnione Obecnie modut ADM nie
monitoruje dziennika USB i nie powiadamia uzytkownika
w sytuacji, gdy mogto dojs¢é do nadpisania danych,
dlatego aby zminimalizowaé czasy pobieran i ryzyko
utraty danych zaleca sig, aby uzytkownik pobierat

uzywana dtuzej niz przez jedng zmiane na dzien.

334918G

Pobieranie plikow dziennikow

Jezeli zaznaczono opcje ,Wtgcz pobieranie dziennikéw
USB” (,Enable Downloading of USB Logs”), uzytkownik
moze uzy¢ napedu USB do pobrania plikdw dziennikdw.

Aby pobra¢ pliki dziennika, nalezy wtozy¢ dobrej jakosci
naped USB do portu USB na spodzie modutu ADM.
Modut ADM automatycznie rozpocznie pobieranie
plikow dziennikéw oraz pliku z niestandardowym
jezykiem (DISPTEXT.TXT), a takze ustawien
systemowych (SETTINGS.TXT). Stan pobierania
wyswietlany bedzie na pasku stanu.
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Zatacznik F — Dziatanie USB

Pliki dziennikéw, struktura
folderéw

& DOWNLOAD

O Back -

Address |23 EN\GRACOVFFFFFFFF\DOWNLOAD

v
e E:GD

? 4 Search ||~ Folders

Folders X | Name
® osscp y S
= 4 My Computer :]'DATADDDEI
% “* Local Disk (C:) )DATADDD4
# s DVD/CD-RW Drive (D) C)DATADDOS
= “e DIESEL (E) CIDATADDOG
= 3 GRACO ] DISPTEXT.TXT
= [3) FFFFFFFF [l SETTINGS. TXT
= 3 DOWNLOAD
) DATADOD1
5) DATADODZ
5) DATAOOD3
5) DATAOOD4
3 DATAQDOS
) DATADOD6
=3 UPLOAD
+ 5 DVD Drive (F:) M

Rys. 23: Foldery DOWNLOAD, DATAXxxx

& DATA0006

¥ /-'Search || Folders D'

0 Back ~

Address |2 E:\GRACO\FFFFFFFFYBOWNLOAD\DATACD| v | [ Go

X | Name
B4 0GD1.CsY
E)LoG02.cev

Folders
[ Desktop
= 4 My Computer
[# e Local Disk (C:)
# 5 DVD/CD-RW Drive (D:)
= = DIESEL (E)
= 2 GRACO
= |5) FFFFFFFF
= ) DOWNLOAD
) DATAOOD1
) DATAOODZ
) DATAODD3
) DATADOD4
) DATADDDS
J DATADODGE
=) UPLOAD
@ b DVD Drive (F:) ¥

Zawsze po podigczeniu napedu USB do portu USB
modutu ADM nastepuje utworzenie na nim nowego
folderu o nazwie DATAxxxx. Liczba na korcu folderu
jest zwiekszana po kazdym podtgczeniu napedu i
pobraniu lub wystaniu danych. W kazdym folderze
DATAxxxx znajduja sie dwa pliki dziennika. Sa one
sformatowane jako pliki .csv (wartosci rozdzielone
przecinkiem) i mozna je otworzy¢ za pomocg wiekszosci
edytoréw tekstu lub programéw do przetwarzania
danych, na przyktad Excel.
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Przyktad, plik LOGO1

Plik LOGO1 jest plikiem dziennika btedéw (Error Log) i zdarzen (Events Log).

B E =

00~ |0 e | LD D —

M4 4 » »}LOGOL /S

Ewent Loy

EQUS-R:Logs Di-

EQU3-R:Langua -
EQLU1-R: Setting: -

EMOD-R: System-

A, B C
Error Log
SiM: FFFFFFFF
Software Part Mumber: 158467
Revision: 0.03.007
372352010 15:00
Date Time Error Log
372010 171515 -
3M752010 17:158:33 -
37200 17:15:40 -
372010 17:31:01 | CACT-A; Cormm)-
AM752010 17:32:A0 -
372010 173251 -
AN72010 17:33:06 T4MN1-A: Motor T)-

Przyktad, plik LOGO02

Kl

ELOD-R:System -

Plik LOGO2 jest plikiem dziennika dawek (Shot Log) i danych (Data Log).

334918G

7]

9

10
11
12
13
14
15
16
17
13
19
20
21

1
2
3
4
5
5
7
g

A

=]

Running Shot Data Log

S/N: FFFFFFFF

C

Software Part Mumber: 19X467

Revision: 0.03.007
35232010 15:00

Date Tirme

3182010
3182010
3182010
3182010
3182010
34182010
3182010
3162010
3182010
3182010
3182010
3182010
3232010

3232010
I

i
4 4 » »}LOGOZ2 /S

10:38:12
10:38:29
10:38:39
10:35:44
10:38:46
10:38:49
10:38:56
10:39:02
10:39:16
10:39:23
10:39:29
10:39:47
10:03:35

10:03:36
10-07-40

Inling Blue Hose Blue|Inling Red Hose Red |Tank Blue Tan

2439999

24.89999
oIl

D

99.29999
99.29999

99.5
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.09999

19.5

19.5
=

E

|«

25 19.09958

25| 19.09999
a5

Active Shot Murmr

Zatgcznik F — Dziatanie USB
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Zatacznik F — Dziatanie USB

Przenoszenie ustawien systemowych

& DOWNLOAD — (O]
e
Oaarlr. - ? / Search |||~ Folders x w __;'
Address ) E:\GRACO\FFFFFFFF\DOWNLOAD v B o
Folders X | Name Size Type Date Modified
r | | EDDATADDOL File Folder 1/12/2010 12:38 PM
(@ Desktop )DATADOD2 File Folder 1/12/2010 1:52 FM
= 8 My Computer )DATACD03 File Folder 1/12/2010 10:12 AM
& < Local Disk (C:) CIDATAD004 File Folder 12/20/2004 12:00 AM
# b DVD/CO-RW Drive (D:) CIDATAODOS File Folder 1/12/2010 10:17 AM
= == DIESEL (E:) )DATADDOS File Folder 1/13/2010 9:01 AM
= I GRACO E] DISPTEXT.TXT 22 KB Text Document 1/13/2010 9:03 AM
= (&) FFFFFFFF F] SETTINGS.TXT 43 KB Text Document 1/13/2010 9:03 AM
= . DOWNLOAD
) DATADDOL
) DATAQDOZ2
) DATAQDO3
) DATADDD4
) DATAQDOS
() DATADDOG
) UPLOAD
# .4 DVD Drive (F:) N
Uzywajgc nastepujacego procesu mozna przeniesc UWAGA: Przed rozpoczeciem aktualizowania modut
ustawienia systemowe z jednej maszyny na druga. ADM automatycznie wytgcza system przerywajgc
wszelkie procesy dozowania. Kiedy oprogramowanie
1. Wiozy¢ dobrej jakosci naped USB do portu USB bedzie aktualizowato system pojawi sie wyskakujace
w systemie, ktérego ustawienia majg zostaé okienko informujgce uzytkownika o procesie aktualizacji
przeniesione. Po zakonczeniu pobierania plik i system zostanie zablokowany. Po zakoriczonej
SETTINGS.TXT bedzie znajdowat sie w folderze aktualizacji modut ADM powie uzytkownikowi, zeby
LDOWNLOAD”. wytgczyt i wigczyt zasilanie w celu zastosowania
uaktualnien. Po pojawieniu si¢ tego komunikatu mozna

WAZNA INFORMACJA bezpiecznie wyja¢ naped przed wytgczeniem
i wigczeniem zasilania.

Uzytkownik nigdy nie powinien podejmowac prob
modyfikowania pliku SETTINGS.TXT w zaden
sposob. Firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody spowodowane niewtasciwie
zmodyfikowanym plikiem konfiguraciji.

6. Kiedy oprogramowanie zakonczy aktualizowanie,
wyjac¢ naped USB z portu USB modutu ADM
i zainstalowa¢ go na komputerze.

7. Przejs¢ do folderu UPLOAD i usunac plik

2. Wiozy¢ naped USB do komputera. SETTINGS.TXT.
3. Przejéé do folderu DOWNLOAD. UWAGA: Natychmiast po zatadowaniu ustawien
usuna¢ plik SETTINGS.TXT z folderu UPLOAD, aby
4. Skopiowaé plik SETTINGS.TXT z folderu zapobiec przypadkowej utracie danych przy nastgpnym
DOWNLOAD do folderu UPLOAD. wiozeniu napedu USB do portu USB modutu ADM.
Jezeli plik SETTINGS.TXT znajduje sie w folderze
5. Wyjac naped USB z komputera i zainstalowac UPLOAD, kiedy naped USB jest wtozony do portu USB
witozyé go do portu USB modutu ADM modutu ADM, oprogramowanie sprébuje zaktualizowaé
przeznaczonego dla drugiego urzadzenia. modut ADM.

Oprogramowanie zacznie si¢ automatycznie
aktualizowad.
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Zatgcznik F — Dziatanie USB

Aktualizacja niestandardowego jezyka

Uzywajgc nastepujacego procesu mozna dostosowac
tekst wyswietlany na module ADM. Plik jezykowy
DISPTEXT.TXT mozna modyfikowa¢ w programie
Excel, ale nalezy go zapisac¢ jako plik tekstowy Unicode
z rozszerzeniem .TXT, aby mozna go byto odpowiednio
importowac.

1. Wiozy¢ dobrej jakosci naped USB do portu USB
w systemie, ktérego ustawienia majag zostac¢
przeniesione. Po zakonczeniu pobierania plik
DISPTEXT.TXT bedzie znajdowat si¢ w folderze
-DOWNLOAD".

2. Wiozy¢ naped USB do komputera.
3. Przejs¢ do folderu DOWNLOAD.

4. Skopiowac plik DISPTEXT.TXT z folderu
DOWNLOAD na swdj komputer.

5. Uzywajgc dowolnego programu do przetwarzania
danych takiego jak Excel dokonac¢ edyc;ji pliku
DISPTEXT.TXT. Po zakoriczeniu edytowania
zapisac plik w formacie , Tekst Unicode”. Patrz
Przyktad, plik DISPTEXT.TXT na stronie 96.

a. W pierwszej kolumnie odnalez¢ cigg znakow,
ktéry ma zostaé zmieniony.

b. W drugiej kolumnie tego samego wiersza
wprowadzi¢ nowy cigg znakow.

c. Zapisaé plik w formacie Tekst Unicode. Nazwa
musi pozostaé ,DISPTEXT.TXT".

6. Skopiowad plik DISPTEXT.TXT po edycji do folderu
UPLOAD.

7. Wyijac naped USB z komputera i zainstalowac
witozy¢ go do portu USB modutu ADM.
Oprogramowanie zacznie sie automatycznie
aktualizowad.

UWAGA: Przed rozpoczeciem aktualizowania modut
ADM automatycznie wytgcza system przerywajac
wszelkie procesy dozowania. Kiedy oprogramowanie
bedzie aktualizowato system pojawi sie wyskakujace
okienko informujace uzytkownika o procesie aktualizacji
i system zostanie zablokowany. Po zakoriczonej
aktualizacji modut ADM powie uzytkownikowi, zeby
wytgczyt | wigczyt zasilanie w celu zastosowania
uaktualnien. Po pojawieniu sie tego komunikatu mozna
bezpiecznie wyjac naped przed wytgczeniem

i wigczeniem zasilania.

334918G

8. Kiedy oprogramowanie zakonczy aktualizowanie,
wyjac naped USB z portu USB modutu ADM
i zainstalowa¢ go na komputerze.

9. Przejsc¢ do folderu UPLOAD i usungé plik
DISPTEXT.TXT.

UWAGA: Natychmiast po zatadowaniu pliku
jezykowego usung¢ plik DISPTEXT.TXT z folderu
UPLOAD, aby zapobiec przypadkowej utracie danych
przy nastepnym wtozeniu napedu USB do portu USB
modutu ADM. Jezeli plik DISPTEXT.TXT znajduje sie
w folderze UPLOAD, kiedy naped USB jest wtozony do
portu USB modutu ADM, oprogramowanie sprébuje
zaktualizowa¢ modut ADM.
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Zatacznik F — Dziatanie USB

Przyktad, plik SETTINGS.TXT Przyktad, plik DISPTEXT.TXT

A B C
1 |Eniglish _Custnm

WAZNA INFORMACJA

Uzytkownik nigdy nie powinien podejmowac prob

. 2 ) 2
modyfikowania pliku SETTINGS.TXT w zaden 3 1
sposéb. Firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci 4 5
za szkody spowodowane niewtasciwie 5 3
zmodyfikowanym plikiem konfiguraciji. 5 1

7 10
g 15
A —— oo = - L v
L SETTINGS. I - Notepad (=]E3 9 20
File Edit Format “iew Help [ 2
o 11 30
0xa0002000 0x00000030 = 12 40
0x50002002 0x00000001 13 50
0x50002003 0x00000000 14 G0
0x80002004 0x00000001 15 a0
0x80002005 0x00000000 16 100
0x80002006 0x00000000 17 120
0x80002007 0x00000001
Oxa0002008 000000000 18 145
Oxa000Z008 0x0000££05 19 160
0x8000200c 0x00000000 a0 180
0x8000200d 0x00000000 IR \DISPTEXTf | P |
0x80002Z00e 0x00000000
0x8000200f 0x00000001
0x80002010 0x00000000
Oxe0002011 Ox000deslc
Oxel00Z2015 Ox000dcalc
0x80002019 0x00000000
0x5000201a 0x00000000
0xe000201k 0x0000ea60
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Akcesoria
Nr czesci Opis
24M154 Zespot IsoGuard® Select ze zbiornikiem o pojemnosci
32 ungciji (dotgczony do urzadzen HFRL)
24F516 Ciecz IsoGuard® Select, 6 kwart
255244 Whyitacznik nozny z ostong i 4 m kabla
255468 Zestaw wiezy sygnalizacyjnej
255208 Uchwyt MD2, przetacznik elektryczny
123660 Przedtuzacz sygnatu MD2, 3 metry (10 stdp)

Zestawy odrebnego modutu bramy (DGM)
dla systemu HFR

Zestaw z pojedynczym odrebnym modutem
bramy, 24F843

Zestaw z podwéjnym odrebnym modutem
bramy, 24F844

Wytacznie odrebny modut bramy, 24G830

Odrebny modut bramy (DGM) systemu HFR umozliwia
uzytkownikowi sterowanie systemem HFR za pomoca
zewnetrznego urzadzenia sterujgcego, np. sterownika
programowalnego (PLC). DGM dziata w potgczeniu

z istniejgcym modutem zaawansowanego wyswietlania
(ADM), aby oba urzadzenia mogty by¢ uzywane do
sterowania maszyna. Patrz instrukcja obstugi
odrebnego modutu bramy dla systemu HFR 3A1149,
aby uzyska¢ wiecej informacii.

Drugorzedna pompa zasilajaca do stworzenia jednostki tandemowej

(wytacznie urzadzenia HFRS)

Rozmiar
beczki/nurnika
Nr czesci galon (litr) Typ Wypornos¢é Wspoétczynnik
24M228 5(19) ) )
Ze stali weglowej
24M226 55 (208) 3 201
24M229 5(19) - , 60 om '
Ze stali nierdzewne;j

24Mm227 55 (208)

334918G
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Dane techniczne

Maksymalne cisnienie robocze

cieczy:
Modele HFRL . ............... 14 MPa (138 bardéw, 2000 psi) #
Modele HFRS. . .............. 21 MPa (207 baréw, 3000 psi) #

Patrz cze$¢ Modele zaczynajaca sie na stronie 4 w celu uzyskania
konkretnych informacji o predkosci przeptywu i cignieniu
Maksymalna temperatura cieczy . . . . 50°C (120°F)

Cignienie na wlocie cieczy przy
faczniku wlotu:

Modele HFRL . ............... 345 kPa (3,4 bara, 50 psi) do 1,8 MPa (18 baréw, 250 psi)
Modele HFRS:
Wilot regulatora .. .......... 1,8 MPa (18 bardw, 250 psi) do 21 MPa (207 baréw, 3000 psi)
WiIot pompy (wylot regulatora). 1,8 MPa (18 bardw, 250 psi) do 10 MPa (103 bardéw, 1500 psi)
Wioty cieczy. . .................. Sktadnik A (czerwony): 3/4 npt(z)
Sktadnik B (niebieski): 3/4 npt(2)
Wyloty cieczy na kolektorze. . ... ... Sktadnik A (czerwony): 1/2 cala npt(z)
Sktadnik B (niebieski): 1/2 cala npt(z)
Wilot powietrza. . ................ 1/4 NPS
Cisnienie powietrza na wlocie . . . . .. 280 kPa (2,8 bara, 40 psi) do 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)
Porty cyrkulacyjne cieczy. ......... 1/4 npsm(m), z rurkami z tworzywa sztucznego, maksimum 1,8 MPa (18
baréw, 250 psi)
Wymagania napiecia 230 V / 1-fazowe: 195-264 V, 50/60 Hz
miedzyprzewodowego . ... ........ 400 V / 3 fazy: 360-440 V, 50/60 Hz; patrz Wymagania dotyczace zasilania

400 V, strona 5 oraz strona 7; %
Wymagania odnosnie maksymalnego

natezeniapradu. ................ 55 A na faze przy petnym obcigzeniu *

Mocsystemu ................... 12,650

Moc akustyczna. ................ 93 dB

Pojemnosc¢ zbiornika hydraulicznego 30 litréw (8 galonéw)

Zalecany ptyn hydrauliczny ... ..... Olej hydrauliczny Citgo A/W, klasa ISO 46

Ciezar ... ... . i 288 kg (634 funty) (wytaczajac pompy zasilajace)

Czesdcizwilzane . . . .............. Aluminium, stal nierdzewna, ocynkowana stal weglowa, mosigdz, weglik,

chrom, kauczuk fluorowy, PTFE, polietylen o ultra wysokiej masie
czgsteczkowej, o-ringi chemoodporne.

Wszystkie pozostate znaki handlowe i nazwy handlowe stosowane sa w celach identyfikacji i sa wtasnoscia ich
odpowiednich wiascicieli.

* Pobdr pradu przy petnym obciazeniu i wszystkich urzadzeniach pracujacych z petna wydajnoscia. Wymagania
dotyczace bezpiecznika moga byc mniejsze przy roznych predkosciach przeptywu i rozmiarach komdor mieszania.

* c € Posiada certyfikat.

$ Maksymalne cisnienie robocze cieczy dla podstawowej maszyny bez wezy wynosi 20,7 MPa (207 barow,
3000 psi). Jezeli weze przystosowane do cisnienia ponizej 20,7 MPa (207 baréw, 3000 psi) sg zamontowane,
maksymalne cisnienie robocze cieczy dla systemu staje sie wartoscig znamionowa tych wezy. Jezeli nabyto
weze 13,8 MPa (138 baréw, 2000 psi) i zostaty one zamontowane przez firme Graco, cisnienie robocze dla
maszyny jest juz ustawione przez firme Graco na nizszg wartosc cisnienia roboczego wynoszgcg 13,8 MPa
(138 bardw, 2000 psi). Jezeli maszyna zostata zakupiona bez weZy i istnieje zamiar zainstalowania wezy z rynku
wtdrnego, przystosowanych do cisnienia powyzej 3000 psi, patrz instrukcja obstugi 3A1276, gdzie opisano
procedure konfiguracji maszyny dla wezy o wyzszej wartosci znamionowej. Zmiane wartosci cisnienia roboczego
mozna dokonac poprzez zmiane ustawienia przetacznika obrotowego w module sterowania silnikiem. Minimalna
wartosc znamionowa cisnienia dla wezy wynosi 13,8 MPa (138 baréw, 2000 psi). Nie instalowac wezy o wartosci
znamionowej ponizej 13,8 MPa (138 bardw, 2000 psi).
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Specyfikacja wejscia

Napiecie na linii wejsciowej. . .. ................
Fazowanie linii wejsciowej . ...................
Czestotliwos¢ linii wejsciowej . ... ..............
Prad na wejsciu wedtug fazy. .. ................
Maksymalna wartos¢ znamionowa ochrony

obwodu odgatezionego: . ...... ... .. ... ...
Wartos¢ znamionowa pradu zwarciowego . . ......

Specyfikacja wyjscia
Napiecie na linii wyjsciowej. .. .................
Fazowanie na linii wyjsciowej . . . ...............
Pradwyjscia . ......... o
Przecigzenie nawyjsciu . ......... ... ... ...

ZasilaczDC. ... ... .. .
Obudowa. ..........iiiiii
Maksymalna temperatura otoczenia . ...............

0-264 V AC, miedzyprzewodowe
Jedna lub trzy fazy

50/60 Hz

25 A (trzy fazy), 50 A (jedna faza)

30 A (trzy fazy), 63 A (jedna faza)
5 KA

0-264 V AC

Trzy fazy

0-30 A

200% przez 0,2 sekundy

Zasilacz dostarczony przez firme Graco, 24 V DC, klasa 2

Typ 1
50°C (122°F)

Zapewnione jest zabezpieczenie przed przekroczeniem temperatury majace na celu unikniecie przeciazenia silnika.

Ograniczenie natezenia pradu, ustawiane z poziomu oprogramowania, stanowi drugorzedne zabezpieczenie przed

przecigzeniem silnika.

Wszystkie instalacje i okablowania musza byc przeprowadzone zgodnie z normami NEC i lokalnymi przepisami

dotyczagcymi instalacji elektrycznych.

334918G
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Wymiary

modutu sterowania silnikiem

1316 mm
(51,8 cala)

610 mm
(24 cale)*

127 mm

'

(5 cali)*

381 mm
(15 cali)*

1476 mm

(58,1 cala)

100

* umiejscowienia kotew o Srednicy 5/8” (4)

ti18219a
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco
i opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwaranciji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznosé wytacznie dla urzadzen montowanych,
obstugiwanych i konserwowanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkow ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych
w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewfasciwa konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowac koszty czgsci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$c¢uczynienia (migdzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia 0séb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszaé
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetagczniki, waz, itd.), objete sg gwarancja ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowad sie z lokalnym dystrybutorem firmy Graco
lub zatelefonowac¢ w celu uzyskania informaciji o siedzibie najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatna infolinia: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadaja ostatnim
danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Informacje dotyczace patentow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A2175
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2011, Graco Inc. Wszystkie zakfady produkcyjne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Wersja poprawiona z lipca 2014 r.
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