Calistirma

LineLazer  V 3900, 5900 Havasiz Yol
Cizgi Makineleri

Standart Serisi ve Yiiksek Korumali (HP) Otomatik Serisi

¢

GRACO

3A3890H

TR

Cizgi cekme malzemelerinin uygulanmasi igin.

Sadece profesyonel kullanim igindir.

Yalnizca dis mekanda kullanim igin.

Patlayici ortamlarda veya tehlikeli yerlerde kullanimi icin degildir.

Maksimum Calisma Basinci: 3300 psi (22,8 MPa, 228 bar)

Onemli Giivenlik Talimatlan
Bu kilavuzdaki ve ilgili diger kilavuzlardaki tlim uyarilan ve talimatlar okuyun.

Makinenin kontrollerini ve dogru kullanimini 6grenin. Bu talimatlari saklayin.

ilgili Kilavuzlar:

3A3389 Parcalar

311254 Tabanca

309277 Pompa

3A3428 Otomatik Duzen Uygulama Yontemleri

ti27920a

Sadece orijinal Graco yedek parcalarini kullanin.
Graco'ya ait olmayan yedek parcalar garantinin gegersiz olmasina neden olabilir.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modeller

Modeller
LineLazer V 3900
HP Auto
Model: . Standart Standart HP Auto' 1 Otomatik HP AUtO.
Seri 1 Otomatik 2 Otomatik
1 Manuel Tabanca | 2 Manuel Tabanca Tabanca
Tabanca Tabanca
1 Manuel Tabanca
v
17H449 B c €
v
25P330 A c €
(4
17H450 B c €
v
17K577 B c €
v
25P332 A c E
17H451 B |az‘;r|i
(4
17K638 B c €
17H452 B Ia;:rli
v
17K579 B c €
(4
25P333 A c €
17H453 B Ia;rli

* Tiim otomatik tabancalar manuel calistirilabilir.
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Modeller

LineLazer V 5900
HP Auto
. Standart Standart HP Auto. 1 Otomatik HP AUtO.
Model: Seri: 1 Otomatik 2 Otomatik
1 Manuel Tabanca | 2 Manuel Tabanca Tabanca
Tabanca Tabanca
1 Manuel Tabanca
v
17H454 B c €
v
17H455 B c €
(4
17K580 B c €
17H456 B v .
lazerli
("4
17K636 B c €
17H457 B v .
lazerli
(4
17K581 B c €
17H458 B v

lazerli

*Tiim otomatik tabancalar manuel ¢calistirilabilir.
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaji, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi icindir. Unlem isareti sembolii genel bir
uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosediire 6zel riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin bélimlerinde veya
uyari etiketlerinde gériindiigiinde, bu Uyarilara basvurun. Bu boliimde ele alinmamis olan Urline 6zgi tehlike sembolleri ve
uyarilar, kilavuzun tiim bélimlerinde gecerli olan yerlerde goriilebilir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. EkKipmanin icinden

akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina yol agabilir. Yangin ve patlamalarin 6niine ge¢cmek igin:

«  Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

+  Motor calisirken ya da sicakken yakit deposunu doldurmayin; motoru kapatin ve sogumasini bekleyin. Yakit alev
alicidir ve sicak bir ylizey tizerine dékilmesi durumunda tutusabilir veya patlayabilir.

«  Pilot alevler, sigara, taginabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiirii ortiiler (potansiyel statik ark) gibi
atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

«  Calisma alanindaki tim ekipmanlarin topraklamasini yapin. Topraklama talimatlarina bakin.

+  Solventi hicbir zaman ylksek basingta piiskiirtmeyin veya dokmeyin.

«  Solvent, bez parcasi ve benzin dahil her tlr artik maddeyi ¢calisma alanindan uzak tutun.

«  Ortamda yanici duman varsa gu¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya gticii ya da 151k
diigmelerini agmayin/kapatmayin.

«  Sadece topraklanmis hortumlar kullanin.

+  Kovaninicine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarinda sikica tutun. Antistatik veya
iletken olmadiklar stirece kova posetleri kullanmayin.

«  Statik kivilaamlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun. Sorunu tanimlayana
ve giderene kadar makineyi kullanmayin.

«  Calisma alaninda ¢alisan bir yangin sonduriict bulundurun.

CiLDE PUSKURME TEHLIKESI

Yuiksek basinch piiskiirtme insan viicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi yaralanmalara sebep olabilir. Boyle bir

enjeksiyonun meydana gelmesi durumunda, hemen cerrahi miidahale alin.

«  Tabancayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ya da puskirtmeyin.

«  Ellerinizi ve diger uzuvlarinizi cikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek sizintilari herhangi bir uzvunuzla
durdurmayi denemeyin.

+  Herzaman meme ucu koruyucusunu kullanin. Nozul ucu korumasi yerine takili olmadan puskirtme yapmayin.

«  Graco nozul uglarini kullanin.

+  Meme uclarini temizlerken ve degistirirken dikkatli olun. Piskirtme sirasinda meme uglarinin tikanmasi
durumunda, meme ucunu temizlemek amaciyla ¢ikartmadan dnce basinci tahliye etmek ve uniteyi kapatmak
icin Basing Tahliye Prosediirii'nu uygulayin.

+  Giic kapatildiktan sonra, makine basinci korur. Uniteyi enerji verilmis durumda ya da basincli bir sekilde basinda
kimse olmadan birakmayin. Ekipmanin basinda kimse yokken ya da ekipman kullanimda degilken ve bakim,
temizlik veya parcalarin ¢ikarilmasindan dnce Basing Tahliye Prosediirii'ni uygulayin.

«  Hortumlari ve parcalar hasar belirtileri agisindan kontrol edin. Hasarli hortumlari veya parcalari degistirin.

«  Busistem 3300 psi basing uretebilir. En az 3300 psi basinca dayanikli Graco yedek parcalari ve aksesuarlari kullanin.

Puskirtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini her zaman kapali tutun. Tetik kilidinin dlizgiin ¢alistigindan

emin olun.

- Uniteyi calistirmadan énce tim baglantilarin giivenli oldugundan emin olun.

«  Uniteyi hizl bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi 6grenin. Kumandalari eksiksiz olarak 6grenin.
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Uyarilar

KARBON MONOKSIT TEHLIKESI

Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbonmonoksit gazini icerir. Karbonmonoksit gazini solumak, 6lime
neden olabilir.
«  Ekipmani kapali alanda kullanmayin.

MPa/bar/PSI

EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

«  Yorgun oldugunuzda veya ila¢ veya alkoliin etkisi altindayken Gniteyi kullanmayin.

«  Endisik dereceli sistem bileseninin maksimum calisma basincini veya sicaklik derecesini asmayin.

Tam ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Veriler bolimiine bakin.

«  Ekipmanin islanan parcalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarinda bulunan
Teknik Veriler bélimuine bakin. Sivi ve solvent ureticilerinin uyarilarini okuyun. Malzeme hakkinda daha fazla
bilgi edinmek icin, distriblitérden veya bayiden Glvenlik Bilgi Formu’nu (SDS) isteyin.

«  Ekipman enerji tagiyorken veya basing altindayken calisma alanini terk etmeyin.

«  Ekipman kullanimda degilken tiim sistemi kapatin ve Basing Tahliyesi Prosediiriinii uygulayin.

«  Ekipmani her giin kontrol edin. Asinmig veya hasarli parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek parcalarini
kullanarak derhal onarin veya degistirin.

«  Ekipman lizerinde herhangi bir degisiklik veya modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar
kurum onaylarini gegersiz kilabilir ve glivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

«  Tum ekipmanlarin, kullanildiklari ortam icin siniflandirildigindan ve onaylandigindan emin olun.

«  Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi icin distribiitériinlizii arayin.

«  Hortumlar ve kablolar kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak ylizeylerin
uzagindan gecirin.

«  Hortumlarn bikmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani ¢cekmek icin hortumlari kullanmayin.

«  Cocuklari ve hayvanlari ¢alisma alanindan uzak tutun.

«  Gegerli tiim guivenlik diizenlemelerine uyun.

BASINCLI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basin¢li makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara ve makinenin

delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin g6z ardi edilmesi 6limle, ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla

sonuclanabilir.

« 1,1,1-trikloroetan, metilen kloriir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tiir solventleri iceren
sivilar kullanmayin.

«  Klorinle agartma kullanmayin.

«  Diger bircok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk icin malzeme
saglayiciniza danisin.

HAREKETLI PARCA TEHLIKESI

Hareketli parcalar parmaklarinizin ve viicudunuzun diger parcalarinin sikismasina, kesilmesine veya kopmasina

neden olabilir.

«  Hareketli parcalardan uzak durun.

«  Ekipmani, koruyucu siperleri veya kapaklar sokiilmis halde ¢alistirmayin.

«  Basingh ekipman, herhangi bir uyar vermeden ¢alismaya baslayabilir. EKipmanin kontrol, tagima veya bakimi
oncesinde Basing Tahliye Prosediirii’'nii uygulayin ve tim gui¢ kaynaklari baglantilarini ayirin.

ZEHIRLI SIVI YA DA DUMAN TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da dumanlar goze ya da cilde sicramasi, bunlarin yutulmasi ya da solunmasi durumunda ciddi
yaralanmalara ve hatta 6liime yol acabilir.

«  Kullandiginiz akiskanin kendine 6zgi tehlikelerini 6grenmek icin Glivenlik Bilgi Formunu (MSDS) okuyun.
«  Tehlikeli sivilari onayli kaplarda saklayin ve ilgili yonergelere gore bertaraf edin.

3A3890H Calistirma



Uyarilar

YANIK TEHLIKESI

Ekipman ylzeyleri ve 1sitilan akiskan, calisma sirasinda ¢ok i1sinabilir. Ciddi yaniklari dnlemek icin:
«  Sicak siviya ya da ekipmana dokunmayin.

KiSiSEL KORUYUCU EKiIPMAN

Calisma alanindayken gozlerin hasar goérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve yaniklar dahil olmak
Uzere ciddi yaralanmalarin dnlenmesine yardimci olmasi i¢in uygun koruyucu ekipman takin. Bu koruyucu
ekipman, bunlarla sinirli olmamak kaydiyla sunlari icerir:

+  Koruyucu gozluk ve isitme korumasi.

«  Sivive solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlari, koruyucu kiyafetler ve eldivenler.

AKU TEHLIKESI

Eger batarya yanlis kullanilirsa akabilir, patlayabilir, yaniklara neden olabilir ya da patlamaya yol acabilir. Acik bir

akunun icerigi agir tahrise ve/veya kimyasal yaniklara neden olabilir. Eger cilt ile temas ederse, sabun ve su ile

yikayin. Eger g6z ile temas ederse, en az 15 dakika boyunca su ile yikayin ve derhal tibbi yardim alin.

«  Yalnizca cihazla kullanim icin belirlenmis olan batarya tipini kullanin. Bkz. Teknik Veriler.

«  Bataryayl yalnizca iyi havalandirimis bir alanda ve boyalar ve solventler dahil, yanici veya alevlenebilen
malzemelerden uzakta degistirin.

«  Bataryay atese atmayin veya 50°C (122°F) derecenin Ustlindeki sicakliklara maruz birakmayin. Batarya, patlama
riski tasir.

«  Atese atmayin.

«  Akuy( suya ya da yagmura maruz birakmayin.

«  Aklyl s6kmeyin, ezmeyin ya da delmeyin.

«  Catlak veya hasarl bir bataryayi kullanmayin ya da sarj etmeyin.

- Imhaigin yerel kurallara ve/veya yénetmeliklere uyun.

ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI

Motor ¢alisirken kontrol kutusunda tehlikeli voltaj mevcuttur.
«  Makineye bakim yapmadan 6nce motoru kapatin.

3A3890H Calistirma 7



Uyarilar

Lazer Secenekli Uniteler icin Onemli Lazer Bilgisi

A

LAZER ISIGI TEHLIKESi: DIREKT GOZ TEMASINDAN KACININ

GOzin Sinif llla/3R dizeyinde lazer 1s1ga maruz kalmasi potansiyel olarak goz (retina) yaralanmasina, nokta gérme

kaybina veya diger retinayla ilgili yaralanmalara yol acabilir. Direkt g6z temasindan kacinmak icin:

«  Lazerisigina hicbir zaman dogrudan bakmayin veya lazeri uzak mesafeden dahi olsa baskalarinin
gozlerine tutmayin.

«  Lazeri hicbir zaman hiizmenin cevresel yansimalarina yol acabilecek ayna benzeri ylizeylere tutmayin.

«  Lazeri her zaman hiizmenin insanlara parlamasini dnleyecek yiikseklik ve acida ayarlayin.

«  Huzmeye insanlar, hayvanlar veya yansitici cisimler yaklastiginda lazer isigint hemen durdurun.

«  Kullanilmadigi zamanlarda lazeri her zaman kapatin.

«  Lazer lizerindeki uyari etiketlerinin hicbirini cikartmayin.

«  Sadece diizgiin egitimli lazer operatorleri bunu kullanabilir.

«  Huzmelerin akan trafige, araclara veya agir ekipmanlara dogru yonlenmesine izin vermeyin. Uzun mesafelerden
hasar vermiyor olsa da lazerlerin yliksek parlakligi araglarin isleyisini etkileyebilir veya dikkatleri dagitabilir.

+  Lazeri hicbir zaman bir ugaga veya kolluk kuvvetleri personeline dogrultmayin. Bunu yapmak ¢cogu yerde agir
bir su¢ olarak gorilmektedir ve hapis, para cezasi veya her ikisiyle cezalandirilma durumu dogabilir.

«  Lazer GriiniinG s6kmeyin. Tum bakim islemleri icin fabrikaya ulastirin.

+  Lensi temizlenecedi zaman lazer mutlaka KAPALI olmalidir, béylece istenmeden lazer 1sigina mariz
kalma 6nlenebilir.

P>

LAZER RADYASYON TEHLIKESi

Burada belirtilenlerin disinda kontrollerin veya ayarlamalarin veya prosedir uygulamalarinin kullaniimasi tehlikeli

radyasyona maruz kalmayla sonuglanabilir.

«  Lazer govdesini hicbir kosulda agmaya veya dagitmaya ¢alismayin. Bunu yapmak tehlikeli diizeylerde lazer
radyasyonuna maruz kalma potansiyeli tasir.

. Icinde bakim yapilacak hicbir parca yoktur. Unite fabrikada muhiirlenerek kapatiimistir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESi

Dogrudan bir jenerator kaynaga baglamak belirli kosullar altinda kisa devreye veya kivilcima neden olabilir.
«  GL1700'U sadece uygun 12 volt DC aku kaynagina baglayin.

3A3890H Calistirma
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Bilesen Tanimlama (LLV 3900/5900)

Bilesen Tanimlama (LLV 3900/5900)

1 |Ekran *10 |12 volt pil
2 |Pompa ACMA/KAPAMA (ON/OFF) anahtari & Motor 11 |Ddndlrme kontroli
Durdurma anahtari *12 |Tabanca aktUatorleri
3 [Basing kontrolu *13 |Yerlesim lazeri
4 |Manuel puskirtme tabancasi tetigi *14 |Otomatik plskiirtme tabancasi kontrol butonu
5 |Doldurma/Basing Tahliye Valfi 15 |Tanimlama etiketi
6 |Filtre
7 |Tetik emniyeti * Sadece HP Auto Serisi.
8 |Motor ACMA/KAPAMA (ON/OFF) anahtari
9 |[Tahliye ve sifon borulari

10 3A3890H Calistirma



Topraklama Prosediir(i (Sadece Tutusabilir Yikama Sivilari icin)

Topra klama Proseduru 2. Pompa anahtarini KAPALI konuma getirin. Motoru OFF

(Kapali) konumuna getirin.

(Sadece Tutusabilir Yikama
Sivilari igin)

ANPAN

Makine, statik kivilcim riskini azaltmak icin topraklanmalidir.
Statik kivilcim, buharin alev almasina veya patlamasina
neden olabilir. Topraklama, elektrik akimi icin bir kagis

teli saglar. 3. Basing kontrol diigmesini en diisiik ayara getirin.
Basinci bosaltmak icin tiim tabancalarin tetigine basin.

o

ti27504a

1. Cizgi makinesini lastikler kaldirim tzerinde olmayacak
sekilde konumlayin.

2. Cizgi makinesi topraklama kelepcesiyle gonderilir. 1 Jos| | *ﬁl§
Topraklama kelepcesi topraklanmis bir nesneye ‘ f
ti27607a

baglanmalidir (6r. Metal isaret levhasi).
4. Tum tabancalarn tetik kilidini kapatin. Doldurma
valfini kisin.

ti27615a
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3. Yikama tamamlandiktan sonra topraklama kelepcesini

s6kiin 5. Piskirtme memesi veya hortumun tikandigindan

stipheleniyorsaniz veya basin¢ tam tahliye edilmediyse:

a. Basinciyavasca bosaltmak icin ug koruyucu tespit
somununu veya hortum ucu kaplinini COK YAVASCA
gevsetin.

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii

f MPa/bar/PSI

Basin¢g manuel olarak tahliye edilmedigi stirece bu makine
basing altindadir. Basingli sividan (cilde niifuz etme gibi), sivi
sicramasindan ve hareketli parcalardan kaynaklanan ciddi
yaralanmalari 6nlemeye yardimci olmasi icin, ptskirtme
islemini biraktiginizda ve ekipmani temizlemeden, kontrol
etmeden veya ekipmanin bakimini yapmadan 6nce Basing
Tahliye Prosediiri’'nii uygulayin.

b. Somunu veya kaplini tamamen gevsetin.

c. Piskirtme ucundaki veya hortumdaki tikanikligi
temizleyin.

1. Yanic malzemeler kullaniliyorsa Topraklama
Prosediirii'ni uygulayin.

3A3890H Calistirma 11



Kurulum/Baslatma

Kurulum/Baslatma

6. Pompa anahtarini KAPALI konuma getirin. Motoru

N ¢
- — N
&

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi siirece bu
makine basing altindadir. Basin¢h sividan (cilde niifuz
etme gibi), sivi sicramasindan ve hareketli parcalardan
kaynaklanan yaralanmalari d5nlemeye yardimci olmasi
icin, pskirtme islemini biraktiginizda ve makineyi
temizlemeden, kontrol etmeden veya servisini 7. Eger sokiildiyse siizgeci takin.

yapmadan 6nce Basing Tahliye Prosediiriini uygulayin.

1. Basing Tahliyesi Prosediiri, sayfa 11.

2. Tutusabilir malzemeler kullaniliyorsa Topraklama
Prosediirii (Sadece Tutusabilir Yikama Sivilari icin),
sayfa 11'de verilen talimatlar uygulayin.

1i27612a

3. Erken asinmasina engel olmak icin salmastra somununu
Kisma Contasi Sivisi (TSL) ile doldurun.

8. Tahliye valfini kisin. Basing kumandasini saat yoniniin
aksine en disuk basinca getirin.

ias07a NOT: Piiskiirtme makinesi kullanimi icin izin verilen

minimum hortum boyutu LL3900/5900 icin 3/8 in
4. Motor yag seviyesini kontrol edin. SAE 10W-30 (yaz) ya 50' ﬁlm:j . yut g NG x

da 5W-30 (kis) yag ilave edin. Motor el kilavuzuna bakin.

9. Sifon borusu takimini, yikama sivisi ile kismen

@ doldurulmus topraklanmig bir metal kovaya koyun.
Toprak kablosunu topraklamaya baglayin. Su bazli

boyayi temizlemek icin su, yag bazl boya ve depolama

yagini temizlemek icin mineral ispirtolar kullanin.

ti27610a

5. Yakit deposunu doldurun.

12 3A3890H Calistirma



10. Motorun calistiriimasi:

a. Yakit valfini acik konuma getirin.

ti27616a

b.

ti27617a

c. Gazkelebegini hizl konumuna getirin.

Set engine ACIK (ON) konumuna getirin.

(NS

e. Motor calistirma ipini ¢ekin.

3A3890H Calistirma

Kurulum/Baslatma

11. Motor calistiktan sonra, jikleyi acik konumuna getirin.

13. Dijital gosterge motor basladiktan sonra fonksiyonel
hale gelir.

13



Kurulum/Baslatma

14. Pompa anahtarini ACIK konuma getirin (pompa
simdi etkindir).

15. Basinci, pompayi calistirmaya yetecek kadar arttirin.
Akiskanin 15 saniye siireyle devridaim etmesine
izin verin.

16. Basinci kisin, doldurma valfini yatay konuma cevirin.
Tabanca tetik kilidini kaldirin.

ti27771a

17. Tum tabancalari toprakli metal yikama kovasina yaslayin.
Tabancalari tetikleyin ve pompa diizgiin sekilde calisana
kadar boya basincini yavasca artirin.

ti27772a

Yiiksek basingl piiskiirtme insan viicuduna toksin enjekte
edebilir ve ciddi yaralanmalara neden olabilir. Sizintilar
elinizle veya bez parcalariyla kesmeye calismayin.

18. Baglanti elemanlarinda sizinti olup olmadigini kontrol
edin. Sizinti varsa piskirme makinesini derhal KAPALI
konumuna getirin. Basing Tahliyesi Prosediirii
uygulayin. Sizinti yapan baglanti elemanlarini sikin.
Kurulum/Baslatma bolimiindeki 1-17. adimlari
tekrarlayin. Sizinti yoksa sistem tamamen yikanana
kadar tabancanin tetigine basmaya devam edin.

18. adima gegin.

19. Sifon borusunu boya kovalarina yerlestirin.

20. Tum tabancalari boya gelene kadar boya kovasina dogru
tutup tetiklerine basin. Uglari ve korumalari takin.

ti27774a

SwitchTip ve Muhafaza Tertibati

1. Tetik kilidini devreye alin. OneSeal’t meme ucu
korumasinin icine, kavis meme ucu deligine gelecek
sekilde bastirmak icin SwitchTip'i kullanin.

ti27775a

2. SwitchTip'i meme deligine sokun ve donanimi tabancaya
sikica vidalayin.

ti27776a

3A3890H Calistirma



Tabancanin Yerlestirilmesi

Tabancalari takin

1. Tabancalari tutucuya sokun. Kelepgeleri sikin.

ti27777a

Tabancanin Konumu

2. Tabancayi yerlestirin: yukari/asady, ileri/geri, sola/sada.
Ornekler icin bkz. Tabanca Konumlari Tablosu,
sayfa 17.

ti27778a

NOT: Bir kaldirim {izerinden ¢izgi cekerken, boslugu
ayarlamak icin montaj kelepgesi dondiirilebilir.

ti28129a

3A3890H Calistirma

Tabancanin Yerlestirilmesi

Diger bir secenek tabancayi bir agiya dogru yatirmak ve
meme ucu korumasini dondirmektir. Bunun sonucunda
kullanici icin daha iyi bir géranurliuk saglanir.

ti28130a

Tabancalarin Se¢imi
(Standard Serisi)

3. Tabanca kablolarini tabanca secici levhalarinin sagina
veya soluna baglayin.

1i27780a

a. Birtabanca: Tek tabanca secim levhasini tetikten
ayirin.

b. Her iki tabanca ayni anda: Her iki tabanca secici
plakasini ayni konuma ayarlayin.

c. Dz cizgi-kesikli cizgi ve kesikli ¢izgi-diiz ¢izgi:

Kesintisiz ¢izgi tabancasini konum 1’e ve kesikli ¢izgi

tabancasini konum 2'ye ayarlayin.

15



Tabancanin Yerlestirilmesi

Otomatik Tabanca Se¢imi

(HP Auto Serisi)

1. Hangi tabancalarin etkin oldugunu belirlemek icin
tabanca secici butonlarini kullanin. Her tabanca secicinin
3 ayari vardir: diiz ¢izgi, KAPALI ve programli ¢izgi deseni.

2.

4 Ornek:

Tabancalari etkinlestirmek icin tabanca tetik

kumandasini kullanin.

ti27881a

Tabanca Tabanca

1 2

Tabanca
1

Tabanca
2

Tabanca Tabanca
1 2

Tabanca Tabanca

1 2

3A3890H Calistirma



Tabancanin Yerlestirilmesi

Tabanca Konumlari Tablosu

ti27786a

Tek cizgi

24 in¢ (61cm) genislige kadar tek bir ¢izgi

iki cizgi

Engeller etrafindan puskirtme yapabilmek icin bir veya iki ¢izgi
Tek tabanca bordr

iki tabanca bordiir

En fazla 24 in¢ (61 cm) genisliginde iki cizgi veya bir ¢izgi

N|Ojn|hWIN| =

3A3890H Calistirma 17



Tabancanin Yerlestirilmesi

Tabanca Kolu Yataklari

Bu Unitede 6n ve arka tabanca kolu yuvalari bulunmaktadir.

Tabanca Konumunun
Degistirilmesi (On ve Arka)

1. Tabanca kolu topuzunu gevsetin ve tabanca kolu montaj
yuvasindan sokiin.

ti27796a

2. Tabanca kolu muhafazasini (tabanca ve hortumlar dahil)
tabanca kolu montaj yuvasinin disina kaydirin.

ti27795a

3. Tabanca muhafazasini istenilen tabanca montaj
yuvasina kaydirin.

ti27797a

4. Tabanca kolu topuzunu tabanca kolu montaj yuvasina
sikistirin.

ti27798a

Tum hortumlarin, kablolarin ve tellerin kelepgelerin
arasindan diizgiin bir sekilde yonlendirildiginden ve
lastiklere SURTUNMEDIGINDEN emin olun. Lastikle temas
hortum, kablo ve tellerin hasar gérmesine neden olacaktir.

Tabanca Konumunun
Degistirilmesi (Sol ve Sag)

Sokme

1. Tabanca kolu montaj cubugu lzerindeki dikey tabanca
kolu diigmesini gevsetin ve cikartin.

2. Montaj cubugunu makinenin aksi tarafina dogru uzatin.

1i27800a
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Montaj

1. Dikey tabanca tutucu destegini tabanca ¢cubuguna takin.

ti27801a

NOT: Tum hortumlarin, kablolarin ve tellerin
kelepcelerin arasindan diizgiin bir sekilde
gecirildiginden emin olun.

Tetik Sensorii Ayari

1. Cizgi makinesi motorunu calistirin. Tetigi devreye sokun.

Sivinin puskirtilmeye baslanmasiyla es zamanl olarak
plskirtme simgesi goriinttlenmelidir.

Standard Serisi

G B
& 63

HP Auto Serisi

10.0-10.0 12.0-10.0 TS0 : |E’
€ 1430 psi 0
mph

20.8

G B
& 63

B 0.0 gal |
5 —=—HIL R

3A3890H Calistirma

Tabancanin Yerlestirilmesi

Akiskansiz piiskiirtme

2. S plskiirtilmeye baslamadan 6nce puskirtme
simgesi goriintlileniyorsa gidondaki vidayi saat
yonuine cevirin.

ti27802a

Piiskiirtme yok simgesi

3. Swvi pulskirtme, puskirtme simgesi gortintilenmeden
once basliyorsa gidondaki vidayi saat yoniiniin
tersine cevirin.

1i27803a

4. Puskurtme simgesinin goruntilenmesiyle akigkanin
puskirtilmesi cakisana kadar koldayi viday ayarlamaya
devam edin. Tabanca kablolarinin ayarlanmasi gerekebilir.

ti27883a
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Tabancanin Yerlestirilmesi

Tabanca Kablosunun Ayarlanmasi

Tabanca kablosunu ayarlamak, tetik plakasi ve tabanca tetigi
arasindaki boslugu artiracak ya da azaltacaktir. Tetik
boslugunu ayarlamak icin asagidaki adimlari gerceklestirin.

Standard Serisi

HP Auto Serisi

1i27885a

1. Kablo ayar mekanizmasi tizerindeki kilit somununu bir
anahtarla gevsetin.

ti27804a

2. Ayar mekanizmasini istenen sonug elde edilene kadar
gevsetin veya sikin. NOT: Daha fazla disin goziikmesi,
tabanca tetigi ve tetik plakasi arasinda daha az bosluk
oldugu anlamina gelir.

3. Dugim ayarcisi Gzerindeki kilit somununu sikmak icin
anahtar kullanin.

Tabanca Kablosu Ekleme (HP Auto Serisi)

HP Auto Serisine iki tabanca aktiiatora takilabilir. Her bir
tabanca aktatoru bir kablo kullanma kapasitesindedir.

1. Ayar mekanizmasinin oldugu kablo ucunu segin.

2. Aciga ¢ikan kabloyu kablo kelepcesi yuvasindan takin.

ti27805a

20

3.

Plastik kablo tutucuyu kablo kelepcesi deligine sokun.

'Y

ti27806a

4. Kablo ucunu, tetik plakasi pinine yerlestirin ve klipsi takin.

ti27807a

Kabloyu tnitenin etrafindan ve hortum yuvasinin
arkasindaki kablo deliklerine dogru gecirin.

Kablo ug ilmigini kelepcenin icindeki dikdértgen
delikten gecirerek plastik kablo tutucuyu aktiator
kelepcesine sokun. Kablo ucunu akttiator cubuguna
yerlestirin ve pimi takin.

¢

ti27809a

3A3890H Calistirma



Tabancanin Yerlestirilmesi

4. Cizgi makinesini yuritln. Cizgi makinesi diiz gidene
kadar adim 2 ve 3'U tekrarlayin. Yeni tekerlek ayarini
sabitlemek icin tekerlek hizalama plakasindaki
civatayi sikin.

Diiz Cizgi Ayari

On tekerlek, Ginitenin ortalanmasi icin ayarlanmistir ve
operatoriin diiz ¢izgiler olusturmasini saglar. Zaman
gectikge, tekerlek hizadan cikabilir ve tekrar ayarlanmasi
gerekebilir. On tekerlegi tekrar ortalamak icin, asagidaki
adimlari gergeklestirin:

1. On tekerlek mesnedindeki civatayi gevsetin.

@

: \\@ : ti27813a |
. 0 ﬁ ti27810a |

2. Cizgi makinesi saga dogru kayiyorsa ince ayar icin sol
ayar vidasini gevsetin ve sag ayar vidasini sikin.

)

ti27811a

3. Cizgi makinesi sola dogru kayiyorsa sag ayar vidasini
gevsetin ve sol ayar vidasini sikin.

ti27814a

1 l I —————————
ti27812a

3A3890H Calistirma
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Tabancanin Yerlestirilmesi

Nokta Lazer (uygu|anabi|ir ise) 4. Kablolari anahtardan akiiye gegirin, (+) ve (-) kutup
baslarina baglayin.

LAZER ISIGI TEHLIKESI. Direkt g6z temasindan kaginin.

1. Batarya kapagini sokan.

5. Anahtar uglarini kablo demetine baglayin.

>

T

6. Batarya kapagini tekrar takin.

ti27887a

ti27886a

2.  ACMA/KAPAMA anahtarini tutma barinda istediginiz
yere takin.

ti27815a

3. Lazeri tabanca kolunda istediginiz yere takin.

ti27888a

< 7. Lazeri calistirin ve noktayi tabanca bashginin
< altina getirin.

ti27816a

ti27817a
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Temizleme

MPa/bar/PSI

A

Basin¢g manuel olarak tahliye edilmedigi stirece bu makine
basing altindadir. Basingli sividan (cilde niifuz etme gibi), sivi
sicramasindan ve hareketli parcalardan kaynaklanan ciddi
yaralanmalari 6nlemeye yardimci olmasi icin, ptskirtme
islemini biraktiginizda ve ekipmani temizlemeden, kontrol
etmeden veya ekipmanin bakimini yapmadan 6nce Basing
Tahliye Prosediiri’'nii uygulayin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 11.

2. Tum tabancalardan kelebek ve SwitchTip'i ¢ikartin.

TI3371A

3. Kapagdi cevirerek sokiin ve filtreyi cikarin. Filtresiz
monte edin.

1i6269a

3A3890H Calistirma

4.

Temizleme

Filtreyi, muhafazayi ve SwitchTip'i yikama sivisiyla
temizleyin.

S5 %’

O o
N
s 2

TI3375A E YIKAMA
Sifon borusu takimini, yikama sivisi ile kismen
doldurulmus topraklanmis bir metal kovaya koyun.
Topraklama kablosunu topraklamaya baglayin.
Puskirtme makinesindeki boyayi tahliye etmek icin
Baslatma adimlari 10 - 17 (bkz. sayfa 13). Su bazli boyayi

temizlemek igin su ve yag bazli boyayi temizlemek icin
madeni ispirto solventi (beyaz ispirto da denir) kullanin.

Tabancayi boya kovasina dogru tutun ve su ya da solvent
goriinene kadar tetigi cekin.

Tabancayi solvent veya su kovasina ¢evirin. Tabancayi
kovaya dogru tutun ve sistem iyice temizlenene kadar
tetigi cekin.

Pompayi zirhla doldurun ve filtreyi, muhafazayi ve
SwitchTip'i sokin.

Puskurtme islemi sona erdikten sonra makineyi depoya
kaldirmadan once salmastra asinmasini engellemek icin
salmastra somununu TSL ile doldurun.
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Standard Serisi

Standard Serisi

©
o
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o
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o
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3A3890H Calistirma
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LineLazer V LiveLook Ekrani

Standard Serisi

LineLazer V LiveLook Ekrani

I

SECME DUGMELERI

SIFIRLA...Mesafe, Galon, is Mili

CALISMA KAYDI
Sadece HP Auto Serisinde
aktiftir. HP Auto Kitiyle
yiikseltin. Bkz. sayfa 10.

MENU EKRANLARINDA
& 1950 PSI GEZINME
x> 74E'
8 e AYAROK
DUGMELERI
OTOMATiK TABANCA KONTROL DUGMELERI
Sadece HP Auto Serisinde aktiftir. HP Auto Kitiyle yiikseltin. Bkz. sayfa 10.
(iZGi CEKME EKRANI oL¢M MODU AYAR/BILGi
MERSURE MODE
seg e [A] cALIBRATION
4] l;:: Psl 0 mph ot it () (E) sETTINGS
748! oo S0 | '
B u s i.:i.:Li' e [MFORMAT 10N
iy iF_FF:_IL 5> é:é%' SPA  FRE GLOBAL
o Ekranlar: * Olciimii baglatmak igin * Ayarlara ve bilgilere bu ekrandan

« Piiskiirtiilen ¢izgi mesafesi
* Pompalanan galon miktar
« s Mili ve Canli Mil

* Hiz

* Basing

* (izgi Genisligi Girme

3A3890H Calistirma

diigmesine basarak 6 adede kadar
olciim alabilir ve ayni diigmeye
tekrar basarak ol¢iimii
sonlandirabilirsiniz.

erisilebilir.

* Kesin mesafe hesaplamalari icin makinenin
mutlaka kalibre edilmesi gerekmektedir.
Makineyi kalibre etmekicin A ] diigmesine
basin. Bu islemi en az 25 fitlik mesafede
gerceklestirin.
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LineLazer V LiveLook Ekrani

ilk Kurulum (Standart Seri)

ilk ayarlama ¢izgi makinesini kullanici tarafindan girilen bir
dizi parametreye gore calismak icin hazirlar. Dil ve 6l¢i
birimleri secimlerine ¢alistirmadan dnce yapabilir veya daha
sonra degistirebilirsiniz.

Dil
Kurulum/Bilgi kismindan istenen dil isaretlenene dek @
butonuna basip dili secin.

(A} CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
[0)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

ENG = ingilizce

SPA =ispanyolca

FRE = Fransizca

DEU = Almanca

RUS = Rusca

DUNYA = Semboller icin bkz. Diinya Sembolleri
Anahtari, sayfa 62.

NOT: Dil daha sonra degistirilebilinir.

Birimler

Ayarlara girmek icin simgesine basiniz ve daha sonra

birime girmek icin tekrar simgesine basin. Uygun 6l¢l
birimlerini secin.

UNITS

@ bar MPa
(Gallons)Liters

Meters
(d) Microns afsq.neter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48~

26

ABD Birimleri
Basing = psi
Hacim = galon
Mesafe = fit
Cizgi Kalinligi = mil
SI Birimleri
Basing = bar (mevcut MPa)
Hacim = litre

Mesafe = metre
Hat kalinhigi = mikron (g/m? mevcut)

Boya Ozgiil Agirhgi = Ozgiil agirhgi ayarlamak icin
YUKARI veya ASAGI oklari kullanin. Boya kalinligini
belirlemek icin gereklidir.

NOT: Tum birimler istenildigi zaman tek tek
degistirilebilir.
Kalibrasyon

1. Arka tekerlek basincini 55 £ 5 psi (379 % 34 kpa) olarak
kontrol edin ve gerekirse tamamlayin.

2. Celik bandi 26 ft'den (8 m) uzak bir mesafeye uzatin.

3A3890H Calistirma



3.

Kurulum/Bilgi se¢imi icin simgesine basin.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
(D)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

4. Kalibrasyonigin @ digmesine basin. HAREKET

5.

MESAFESINI 7,6 m (25 ft) veya daha Ustiine ayarlayin.
Daha uzun mesafeler kosullara gére daha ylksek
hassaslik saglar.

g B

¢4

GRACO

TRAVEL DIST 25.89' =

EXIT

Unitenin parcasini celik bant lizerinde 30.5cm (1 ayak)
ile hizalayin.

T
F
1

HHHHH“ HHHH|HHHHH|HHHHH|HHHHHUHHHHH
‘ 1|F FT 3FT 4FT 5FT 6
L |

LLLLLILLL] HHHH\' [ERRERERNS IRENRERENEN FERRRNURUNT] NURRRRRAN

A

3A3890H Calistirma

6.

LineLazer V LiveLook Ekrani

Kalibrasyona baglamak icin [Z] digmesine basin.

ti27826a

ponlnooo o oo oedv oo oo ool

Cizgi makinesini ileri hareket ettirin. Uniteyi celik bantla
hizal tutun.

Unitenin secilen parcasi 8 m (26 ft) ile hizalandiginda
veya mesafe girildiginde, celik bantla (25 ft/ 7,6 m
mesafede) hizalandiginda durun.

RRRRR NN L ARRRRRR NN LARARRRRRNNN LERARARARSSN LARARRRRRRRA
5 FT F

9.

Kalibrasyonu tamamlamak icin E] digmesine basin.

10.

ti27941a

Unlem simgesi @ gorindiigu siirece kalibrasyon
tamamlanmamis demektir.

Onay simgesi \/ gorindigiinde kalibrasyon
tamamlanmis demektir.

Kalibrasyon tamamlanmustir.

6Igi‘|m Modu (Standard Serisi), sayfa 29 gidin ve bandi
Olcerek dogrulugu kontrol edin.

27



LineLazer V LiveLook Ekrani

Cizgi Cekme Modu (Standard Serisi)

1i27889a

Ref. [Aqiklama Cizgi Cekme Modunda Calisma

1 | Mesafeyi Sifirlar (Galon, Mil) 1. Motorun calistigindan emin olun.

*2 | Gahsma kaydi 2. Pompayi ON (Agik) konumuna getirin.

Mend ekranlari arasinda kaydirma

4 | Cizgi genisligi ayar digmeleri

*5 | Otomatik tabanca digmeleri

6 | MIL kalinligi. Puskdrtme esnasinda “Anlik MIL
ortalamasi” gosterilir. Durduruldugunda “Is MIL
ortalamasi” gosterilir.

Toplam puskdrtiilen galon.

Toplam puskdirtilen ¢izgi uzunlugu.

Basing.

3. Puskurtmek icin tetigi cekin.

*Standart Serilerde aktif degildir. P/N 17V683 ile HP Auto
Serisine ylkseltme.

ti27890a
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LineLazer V LiveLook Ekrani

OIGijm Modu (Standard Serisi) 2. @ tusuna basin ve birakin. Cizgi makinesini ileri veya

geri hareket ettirir. (Geri hareket negatif mesafedir.)

Olciim Modu, cizgi cekilecek alani tespit ederken mesafeleri
serit metreyle 6l¢gme isinin yerini almaktadir.

1. Olciim Modunu secmek icin tuslarini kullanin.

3. Olgiilen mesafeyi sonlandirmak igin E] diigmesine bir
defa basin. Alti uzunluga kadar gorilebilir.

ti27834a

Ref. |Aciklama

1 | Olcimii baslatmak icin basin, Olciimi durdurmak
icin basin

2 | Degerleri sifirlamak icin basili tutun

3 | Ana meni ekranlar arasinda kaydirma

Alinan son ol¢iim

3A3890H Calistirma 29



LineLazer V LiveLook Ekrani

Kurulum/Bilgi

Kurulum/Bilgi segimi igin digmelerini kullanin.

30

(A) CALIBRATION

H
[B) SETTINGS Q B
INFORMATION

[O)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD n u

CALIBRATE

EXIT

@ O

TRAVEL DIST 25.88' »

59RA  2OEHS
(B) TIME % DATE

UNITS
CONTRAST ADJUSTHENT

EXIT

INFORMAT ION
EMGINE HRS B.3
LIFE WILES a

SREV 1 8.08.844 ERRORS
SREV 2 B.81.835

MODEL %  #4u4s EALT
SERIAL # B

DATE CODE  ####

@
LIFE 1 GAL  @.s [(A) DIAGNDSTICS

Dili segmek igin @ simgesine basin.

Bkz. Dil, sayfa 26.

Bkz. Kalibrasyon, sayfa 26.

Bkz. Ayarlar, sayfa 31.

Bkz. Bilgiler, sayfa 32.

3A3890H Calistirma



Ayarlar

Kurulum/Bilgi se¢imi icin digmelerini kullanin.

Ayarlar MenUsiinii agmak icin tusuna basin.

aaaoan g

5980  2BEHS 0o

(B) TIME & DATE

UNITS
CONTRAST ADJUSTHENT n u

EXIT 00

X

GRACO

TIME % DATE

17 NOUEMBER cai15

14:00 ==

(E) SAUE & EXIT EDLT -

UNITS

@ I:.ar" HPa

Liters

teters

@ Wicrons gafsq.meter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

CONMTRAST ADJUSTHEMT
[ruinas—]

—

(A) RESET TO FACTORY DEFALLT
EXIT

3A3890H Calistirma

LineLazer V LiveLook Ekrani

Makina tipini secin. Galon miktarinin dogru

hesaplanmasi icin gereklidir.

Saat ve tarihi ayarlamak icin [z] [E] tuslarini kullanin,

H®

Birimleri ayarlamak icin @@ kullanin.

Ekran kontrastini istediginiz degere ayarlamak igin E] E]

digmelerini kullanin.
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LineLazer V LiveLook Ekrani
Bilgiler

Kurulum/Bilgi segimi igin diigmelerini kullanin.
Bilgi Menisiini agmak igin diigmesine basin.

INFORMATION
ENGIME HRS a.3
LIFE MILES 8.8
LIFE 1 GAL 8.8
SREV 1  0.00.844
SREV 2 8.81.835
MODEL # f32:2 24
SERIAL # 5]
DATE CODE f312

ERRORS
EXIT

DIAGNOSTICS (2)
L+ o

=h 1
= @
@ 3190 psi 13.21U
3300 PSt
DS Bs
LOGGED ERRORS ExIT

=+
oy

BR  BP-80 B E6:00
B2 PE-B8 B 80:80

=
Al

Ba  @v-p3 @ 63:32
Ba  @7-83 B B9:32

SOOO

+F
i

32

Kullanim émri verilerini ve ¢izgi makinesi bilgilerini
goriintiler ve kaydini tutar.

GOriniim ve bilesenlerin ¢alisma testi.

Dokunmatik Yuzey

Do Digmeleri
-6—)- Motor Gerilimi

Akii Gerilimi

6 Strok Sayaci
@ Basing Transduseri

Mesafe Sensori

— i

Olusmus olan son dort ariza kodunun kaydini tutar.

Kod Aciklamasi
02 = Asiri basing
03 = Dondustirici algilanmadi

Ariza kodlarini sifirla

3A3890H Calistirma



HP Auto Serisi

HP Auto Serisi

ti27942a
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LineLazer V LiveLook Ekrani

LineLazer V LiveLook Ekrani
HP Auto Serisi

KESiK CizGi DONGUSU iLE CIZGI GENISLIGI KIRMIZI DUGMENIN TABANCAYI NASIL CALISTIRACAGINI SECIN

EKRANLARI ARASINDA GECiS M = Piiskiirtmek icin basili tutun, durdurmak icin serbest birakin (Manuel).

Kesik Cizgi Modunda tek seferlik piiskiirtme icin bir defa basin.
KESIK CiZGi ON AYARLARI VE SECIM DUGMESi
- Favori 6n ayarlarinizi kaydetmek icin Ayar Ok diigmelerini kullanarak
istediginiz Boya ve Bosluk uzunluklarini girin. Daha sonra bu degeri

S=
A=
basin (Otomatik).
favori olarak kaydetmek icin A, B veya C diigmesini basili tutun. Bu iglev
bir ara¢ radyosuna favori radyo kanallarinin kaydedilmesine benzer. \‘ SIFIRLA - Seyahat Mesafesi,
isleri Sil

N
4— CALISMA KAYDI

Piskiirtmek icin diigmeye basin, durdurmak icin diigmeye tekrar

|

10.0-10.0 12.0-10.0 14.0-10.0 1
1

&

0 i Ph

‘ MEI!U EKRANLARINDA
GEZINME

H

AYAR OK
T DUGMELERI

OTOMATIK TABANCA KONTROL DUGMELERI.
« Diiz ¢izgiyi segmek icin basin. Kapali konuma getirmek icin basin. Diiz Cizgiyi segmek icin 1 saniye basili tutun.

1i27880a

THFORMATION

[(ERG) SPA FRE DEU RUS WORLD

HARKER HODE

(i7Gi CEKME EKRANI OL¢iim mobu YERLESIM MODU AYAR/BILGi
1040 520 530 MEASURE MODE LAYOUT MODE 900 1000 LW (A) CALTBRATION
& 1950 I Omph 10 & o —— Omph SETTINGS

STALL SIZE  9.08 -
() STALL CALCULATOR

(B) ANGLE CALCULATOR

- 1=

- W0

v
7! 00
. 000
000

0

4 = HIL oo ®@®

34

« Ana ¢izgi cekme ekrani.
Tabancalan elektronik olarak etkinlegtirmek
i¢in bu modda olmaniz gerekir.

« Otomatik Kesikli Cizgi Dongiileri bu
ekrandan diizenlenebilir. Calistirmak
istediiniz tabancadan kesik gizgiyi segin.
Istediginiz Boya ve Bosluk mesafesini girin
ve pilskiirtmeyi baslatmn.

+ Ol¢iim Modu. lciimi baglatmak icin
kirmizi diigmeye basilarak 6 adede kadar
dlciim almabilir, dlgiimiin durdurulmasi
icin ayni diigmeye basilmas! yeterlidir.

+ Bir Otomatik Tabanca segiliyse (bkz.
asagida) ve kirmizi diigme basili
tutulursa, kirmizi diigme serbest
birakilana kadar her 12 ingte bir nokta

- Yerlegim Modu. Bir park yerinin

yerlesimini isaretlemek icin segilen
mesafede bir nokta birakilir

« Park yeri dlisiini girin, bir otomatik

tahancayi etkinlestirin, kirmizi diigmeye
basin ve makineyi calistirin. Noktalamayt
durdurmak igin kirmiz! diigmeye tekrar
basin. Favoriler, ana ekranda oldugu gibi
kaydedilebilir

- birakiir
« Kirmiz: diigmenin, tabancalari nasil
qalistiracagini segmek icin E diigmesine @ STALL CALCULATOR
basm. bkz. sayfa 40
S0
M= Piskirtmek icin basih tutun, 7K ANGLE CALCULATOR

durdurmak icin serbest birakin

S=Kesik Cizgi Modundayken bir defa
piiskiirtmek icin basin

A= Baglatmak igin basin, durdurmak igin
tekrar basin

1i27879%

bkz. sayfa 41

« Ayarlara ve bilgilere bu ekrandan

erisilebilr.

+ Kesin mesafe hesaplamalar icin

makinenin mutlaka kalibre edilmesi
gerekmektedir. Makineyi kalibre etmek
i¢in R diigmesine basin. Bu islemi en az
25 fitlik mesafede gerceklestirin.

3A3890H Calistirma



ilk Kurulum (HP Auto Serisi)

ilk ayarlama cizgi makinesini kullanici tarafindan girilen bir
dizi parametreye gore calismak icin hazirlar. Dil ve 6l¢i
birimleri secimlerine calistirmadan 6nce yapabilir veya daha
sonra degistirebilirsiniz.

Dil

Ayar/Bilgi kismindan istenen dil isaretlenene dek @
butonuna basip dili segin.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
[D)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD
MARKER MODE

[ ] [ ] [ ]
| °: | P>
ENG = ingilizce
SPA = ispanyolca
FRE = Fransizca
DEU = Almanca
RUS =Rusca
DUNYA = Semboller icin bkz. Diinya Sembolleri
Anahtari, sayfa 62.

NOT: Dil daha sonra degistirilebilinir.

i27827a

Uniteler
Ayarlara girmek icin simgesine basiniz ve daha sonra

birime girmek icin tekrar simgesine basin. Uygun 6l¢l
birimlerini segin.

UNITS

@ (E=1)bar WP
Liters

Heters
(@ Microns g/sq.neter

[E] exIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.4@-

3A3890H Calistirma

LineLazer V LiveLook Ekrani

ABD Birimleri
Basing = psi
Hacim = galon
Mesafe = fit
Gizgi Kalinhgi = mil
SI Birimleri
Basing = bar (mevcut MPa)
Hacim = litre

Mesafe = metre

Hat kalinligi = mikron (g/m? mevcut)
Boya Ozgiil Agirhgi = Ozgiil agirhgi ayarlamak icin
YUKARI veya ASAGI oklari kullanin. Boya kalinhgini
belirlemek icin gereklidir.

NOT: Tum birimler istenildigi zaman tek tek
degistirilebilir.

Kalibrasyon

Arka tekerlek basincini 55 = 5 psi (379 * 34 kpa)
olarak kontrol edin ve gerekirse tamamlayin.

Celik bandi 26 ft'den (8m) uzak bir mesafeye uzatin.
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LineLazer V LiveLook Ekrani

3.

4.

5.

Kurulum/Bilgi se¢imi igin simgesine basin.

{A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
@(ENE) SPA FRE DEU RUS WORLD
MARKER MODE

Kalibrasyon icin @ simgesine basin. HAREKET

MESAFESINI 7,6 m (25 ft) veya daha iistiine ayarlayin.
Daha uzun mesafeler kosullara gére daha yiksek
hassaslik saglar.

CALIBRATE

oA D

TRAVEL DIST 25.88' =+

EXIT

Lazeri calistirin ve lazer noktasini gelik bantta 30,5 cm’ye
(1 ayak) ayarlayin.

,
/
ti27841a i, g,

36

Kalibrasyona baslamak icin tabanca tetik kumandasini
basip birakin.

Cizgi makinesini ileri hareket ettirin. Lazer noktasini gelik
bantta tutun.

Lazer 8m (26-ft) ile hizalandiginda, veya mesafe
girildiginde, celik bantla (25 ft / 7,6 m mesafede)
hizalandiginda durun.

A

ti27843a

Kalibrasyonu tamamlamak i¢in tabanca tetik
kumandasini basip birakin.

Unlem simgesi @ gOriindiigu stirece kalibrasyon
tamamlanmamis demektir.

Onay simgesi \/ gorindiiginde kalibrasyon
tamamlanmis demektir.

10. Kalibrasyon tamamlanmistir.

3A3890H Calistirma



Olciim Modu (HP Auto Serisi)

12_,“ o
_I() -------1!i Ej
o

o -

10.0-10.0 12.0-10.0 14.0-10.0

1450 PSI

0.0 GAL
MiL 4l

Ref. |Aciklama

Bir “Favori” segin ve bir saniyeden daha kisa bir
slire basin.

Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az (i¢ saniye
basili tutun.

2 |Goriunen cizgi genisligi veya boya ile bosluk degeri
arasindaki dongu.

Manuel Mod, Yari Otomatik Mod, Otomatik Mod
arasindaki dongiler.

Manuel Mod {WB : Cizmek icin tabanca tetigi
kumandasina basin ve tutun.

3 |Yari Otomatik Mod & Kesik Cizgi Modunda
programlanan genisligini bir defa cizmek icin tabanca
tetigi kumandasina basin ve birakin.

icin tabanca tetlk kumandasml basip birakin.
Durdurmak icin butona tekrar basip birakin.

Seyahat mesafesini sifirlar.

Calisma Verisi Kaydedici, sayfa 47.

Men ekranlari arasinda gegis yapar.

N o v b

Boya ve Bosluk uzunlugu VEYA cizgi genisligi
ayar digmeleri.

Otomatik tabancalari devreye alma butonlari.

MIL kalinhigi. Piskurtme esnasinda “Anlik MIL
ortalamasi” gosterilir. Durduruldugunda “Is MIL
ortalamasi” gosterilir.

10 |Toplam puskurtilen galon (litre).

11 |Toplam puskdrtilen ¢izgi uzunlugu.

12 [Basing.

3A3890H Calistirma

LineLazer V LiveLook Ekrani

Cizgi Cekme Modunda Calisma

Tabanca tetigi kumandasi aktiflestirilmeden 6nce ¢izgi
makinesi ¢alistyor olmalidir.

1. Motorun calistigindan emin olun.

2. Tabanca ve cizgi tipi segmek icin tabanca devreye alma
butonlarini kullanin.

3. Piskirtmeye baslamak icin tabanca tetik kumandasina

basin.

ti27881a

Otomatik Modda veya Yari Otomatik Modda veya || {“

isareti tabanca tetigi kumandasina baS|Id|g|nda modun akt|f
oldugunu gostermek icin yanip sénecektir.
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Olciim Modu (HP Auto Serisi)

Olciim Modu, cizgi cekilecek alani tespit ederken mesafeleri
serit metreyle 6lgme isinin yerini almaktadir.

1. Olciim Modunu secmek icin tuslarini kullanin.

MEASURE WMODE

_’§§§ w0 AL

a.0¢'
0.06'

ti27914a

Ref. [Aciklama

1 |Olciimii baslatmak icin basin, Olciimii durdurmak
icin basin.

Degerleri sifirlamak icin basili tutun.

Calisma Verisi Kaydedici, sayfa 47.

Ana meni ekranlar arasinda kaydirma.

vl hf W N

Alinan son 6lgtim.

38

2. Tabanca tetik kumandasini basip birakin.
Cizgi makinesini ileri veya geri hareket ettirir.
(Geri hareket negatif mesafedir.)

ti27842a

3. Olciilen uzunlugu sonlandirmak icin tabanca tetigine
basin ve birakin. Alti uzunluga kadar gériilebilir.

En yeni 6l¢lilen uzunluk Park Yeri Hesaplayici ekrani icinde
oOlculen deger olarak ayrica kaydedilir. Bkz. Park Yeri
Hesaplayici, sayfa 40.

Eder otomatik bir tabanca devredeyse, bir nokta uygulamak
icin tabanca tetik kumandasina herhangi bir zamanda basin
ve basili tutun. Cizgi makinesi hareket ederken tetik basili
tutulursa her 30.5cm’de (12 ing) bir nokta konulur.

MEASURE WODE

l ti27915a

3A3890H Calistirma



Yerlesim Modu

Yerlesim Modu park alani isaretlerini hesaplamak ve
isaretlemek icindir.

1.

Yerlesim Modunu se¢mek icin tuslarini kullanin.

LAYOUT WODE 3.0 1.1

STALL SIZE  9.80'+
(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR |

Ref.

Aciklama

Park Yeri Hesaplayici MenUistini agar.
Bkz.Park Yeri Hesaplayici, sayfa 40.

Acl Hesaplayici MenUsiini agar.
Bkz. A¢i Hesaplayici, sayfa 41.

Bir “Favori” segin, en az bir saniye slireyle basin.

Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az ii¢ saniye
basili tutun.

Calisma Veri Kaydi, sayfa 47.

Men ekranlari arasinda kaydirma.

Park yeri 6l¢ustini/nokta araligini ayarlar.

Nokta boyutunu ayarlar.

Otomatik tabanca devreye alma butonlari.

O| 0| N[O Lt b

Basing.

3A3890H Calistirma

LineLazer V LiveLook Ekrani

2. Tabancalari segmek icin tabanca etkinlestirme
butonlarini kullanin.

3. Tabanca tetik kumandasini basip birakin ve ¢izgi
makinesini ileri hareket ettirin.

4. Standart olarak ¢izgi makinesi park yeri boyutunu
isaretlemek icin her 2,7m’de (9.0 ft) bir nokta koyar.
Park yeri boyutu ayarlanabilir.

5. Tetik kumandasi tekrar basilip birakilana dek noktalara
isaretleme devam eder.

Tabanca tetigi kontrolline basildiginda ekranda bir gosterge
modun aktif oldugunu belirtmek icin donisimli olarak
yanip soner.

AoG00

(D LAYOUT MODE 3-00 10.00 11.00

@ e Omph

STALL SIZE 9.8@ -
{A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | s @ @ @
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Park Yeri Hesaplayici

Park Yeri Hesaplayici park yeri 6l¢listint ayarlamak igindir.
Cizgi makinesi 6l¢lilen uzunlugu park boyutuna boler ve
Olciilen uzunluga denk gelen park yerlerinin sayisini belirler.
Kullanici park yeri sayisini yuvarlak bir rakama ayarlayabilir ve
park yeri genisligi hesaplanir.

1.

Yerlesim Modunu se¢mek icin tuslarini kullanin.

Park Yeri Hesaplayiclyi agmak igin @ tuslarini kullanin.

CALCULATED # OF STALLS
ANGLE CALCULATOR
B ExIT

9.608 -+

STALL SIZE 9.80' »

ti27848a

Ref. |Aciklama
1 |Aci Hesaplayici Menusuni agar.
Bkz. Aci Hesaplayici, sayfa 41.
2 |Cikar ve park yeri 6l¢lisinden Yerlesim Moduna doner.
Olciilen mesafe.
4 |Park yerlerinin hesaplanan sayisi. Park yerlerinin
sayisini degistirmek park yeri boyutunu degistirir.
Park yeri sayisini ayarlar.
6 |Park yeri boyutu. Park yeri boyutunu degistirmek park
yerlerinin hesaplanan sayisini degistirir.
Park yeri boyutunu ayarlar.
8 |Olciimii baslatmak icin basin, Olciimii durdurmak
icin basin.
40

Olciim modunda élciilen en son uzunluk otomatik
olarak gorintiilenir. Yeni 6l¢iim baslamak icin tabanca
tetik kumandasina basin. Olgmeyi durdurmak icin
tekrar basin.

Park yeri boyutu ve hesaplanan park yeri sayisi
degerlerinin ikisi de ayarlanabilir.

Yerlesim Moduna dénmek icin [E] tusuna basin. Park

yeri boyutu kaydedilir ve Yerlesim Modu ekraninda
gorintilenir.

STALL CALCULATOR

CALCULATED # OF STALLS
ANGLE CALCULATOR
EXIT

B.00a -

STALL SIZE 9.00' »

LAYOUT WODE 300 LR ITH

@ - psi

nph

STALL SIZE 9.9@' -~
[A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | so g @ @

4. Nokta koymaya baslamak icin tabanca tetik kumandasini

basip birakin. Durdurmak icin tabanca tetik
kumandasina tekrar basip birakin.

3A3890H Calistirma



A¢

1 Hesaplayici

Aci Hesaplayici yerlesim icin sapma degerini ve nokta araligi
degerini belirlemek icin kullanihr.

1.

Yerlesim Modunu se¢mek icin tuslarini kullanin.
Acl Hesaplayiclyr agmak igin tusuna basin.

3]

I—} 5.90| | 5.83
aas:-x

[7

I_g—l ti27850a

Ref.

Aciklama

Hesaplanan nokta araligini, B, Yerlesim Moduna aktarir.

Hesaplanan sapmayi, C, Yerlesim Moduna aktarir.

Cikar ve hicbir deger aktarmadan Yerlesim Moduna doner.

Veri Kaydi

Girig degiskenini segme.

Secili degiskeni ayarlama.

Hesaplanan nokta araligi, B.

O N[O | M W[N

Hesaplanan sapma, C.

3A3890H Calistirma

2.

3.

LineLazer V LiveLook Ekrani

Nokta araligi (B) ve sapma (C) degerleri girilen
parametrelere gore hesaplanir:

Park yeri agisi

Park yeri derinligi

Park yeri boyutu (genislik)
Gizgi Uzunlugu

1~ A"
/

CizGi
UZUNLUGU

PARK YERI
DERINLIGI

NOKTA MESAFESi B (C—=>— KAPALI
AVARI

PARK YERI
qizGisi

ti27857a

Hesaplanan sapmayi Yerlesim Moduna aktarmak

icin diigmesine basin. isterseniz bu degeri favorilere

kaydedin.
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4. Hesaplanan nokta araligini Yerlesim Moduna aktarmak 5. Park yeri boyutunda nokta koymaya baslamak icin
tabanca tetik kumandasini basip birakin. Nokta koymayi

icin tusuna basin. isterseniz bu degeri favorilere
¢ ; 9 durdurmak icin tabanca tetik kumandasini basip birakin.

kaydedin.

1i27842a
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Ayar/Bilgi

Kurulum/Bilgi secimi icin diigmelerini kullanin.

soaoean s

[A) CALIBRATION

Dili segmek igin @ simgesine basin.

SETTINGS Bkz. Dil, sayfa 35.

INFORMATION

[@ERE) SPA FRE DEU RUS WORLD
(E) MARKER HODE

CALIBRATE

* @ Bkz. Kalibrasyon, sayfa 35.
1/0

EXIT TRAUVEL DIST 25.0e"

5308 2PBHS
(R) TINE & DATE Bkz. Ayarlar, sayfa 44.
UNITS

CONTRAST ADTUSTHMENT
{0) GUN ADJUSTMENTS

[E) Ex1T

INFORMATION
ENGINE HRS ~ @.3

LIFE MILES 5.8

LTFE 1 GAL  ©.p () DIAGMOSTICS Bkz. Bilgiler, sayfa 45.
SREU 1 ©.98.044 ERRORS
SREU 2 ©.91.835

WODEL %  #¥s#%s ERIT
SERTAL # @

DATE CODE  #h4

100 0.00 0.0 LI EXIT

» Eé% g.gg' <« Bkz. isaretleyici Yerlesim Modu, sayfa 46.
[ -oa
[31 B.ee Omph
[ B.aa
(6] 8.9 > &=
1 5o
(21 @.sd
WARKER LAYOUT wopE  2-88=
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Ayarlar

Kurulum/Bilgi se¢imi icin digmelerini kullanin.

Ayarlar Menistnd agmak igin tusuna basin.

59A8  2ABHS
(B) TIME & DATE

UNITS

CONTRAST ADJUSTMENT
@) GUN ADJUSTMENTS

EXIT

TINE % DATE ]
17 NOUEMEER gais
14:00 ==
(E) SAUE & EXIT EDIT -
( UNITS )
(A bar MPa
Liters
Meters
[0) (Mils)Microns g/=q.meter
€} EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48+
CONTRAST ADTUSTHENT
+— —
(B) RESET TO FACTORY DEFAULT
EXIT
=
[A] LOW SPEED SHUTOFF SETUR
[E] SKIP STRRT [PAIMT]  SPACE
[E) EXIT
EMAELE  |DISAELE |-~
Ea A.E =

44

[E] ExIT

Makina tipini secin. Galon miktarinin dogru hesaplanmasi
icin gereklidir.

Saat ve tarihi ayarlamak igin E] E] tuslarini kullanin. Dogru veri kaydi

Nl

icin gereklidir.

Birimleri ayarlamak igin @@ kullanin.

Ekran kontrastini istediginiz degere ayarlamak icin @ E] digmelerini
kullanin.

Asagidaki seceneklerde programli kesik ¢izgi icin tusuna basin:
Once bosluk

14.0-10.0

Once boyama veya

14.0-10.0

Tabancalar otomatik modda calismayacaktir veya hiz ayarlanan degerin
altindaysa kapanacaktir.

Disuk Hiz Kapatma'yl Devreye alma veya Devreden Cikartma

[z] @ Dustik hiz ayarlarini ayarlama.

3A3890H Calistirma



Bilgiler

Kurulum/Bilgi secimi icin digmelerini kullanin.
Bilgi MenUsiini agmak icin tusuna basin.

IMFORMATION
ENGINE HRS 8.3
LIFE WILES a.a
LIFE 1 GAL 2.8
SREV 1 8.80.844
SREU 2 B8.B1.@35
WODEL # fE13121
SERIAL * a
DATE CODE s

(A) DIARGNOSTICS
ERRORS
EXIT

DIAGNDSTICS (2
L+ o
=\
=

@ 3136 psi
3300 PS!

@ -

13.210
5 3

LOGGED ERRORS

O
OXEN::
ORI
O

EXLIT
AE-08 @ B8:68
BE-A0 B BA:EA
BT-A8 @ B9:32
Bv-E3 B B3:32

3A3890H Calistirma
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Kullanim 6mri verilerini ve ¢izgi makinesi bilgilerini
goruntuler ve kaydini tutar.

GOruniim ve bilesen ¢alisma testi

Dokunmatik Yiizey

D[:] Digmeleri
=4k Motor Gerilimi

Akii Gerilimi

B Strok Sayaci
@ Basing Transduiseri
Mesafe Sensori

e

E‘" Kavrama
& Solenoid 1
& Solenoid 2

[4] Ak sarj cihazi durumu

Olusmus olan son dort ariza kodunun kaydini tutar.
Kod Aciklamasi
02 = Asiri basing
03 = Donusturici algilanmadi

Ariza kodlarini sifirla
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LineLazer V LiveLook Ekrani

isaretleyici Yerlesim Modu

isaretleyici Yerlesim Modu bir alani isaretlemek icin bir nokta
veya bir dizi nokta puskirtme 6zelligine sahiptir.

1. Kurulum/Bilgi secimi igin digmelerini kullanin.

isaretleyici Yerlesim Modunu acmak icin E] tusuna basin.

Ref. |Aciklama

Bir “Favori” segin ve bir saniyeden daha kisa bir
siire basin.

Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az (i¢ saniye
basili tutun.

2 | Cikar ve Bilgi Meniistine doner.

Degistirilecek bilgiyi segcme.

4 | Aralik degerini ayarlama.

2. lsaretleyici desenini ayarlamak icin ok diigmelerini
kullanin.

3. lsaretleyici deseni drnegi reflektérli isaretleyiciler icin
tipik serit yerlesimini gostermektedir. Art arda gelen
sekiz 6lcime kadar bosluk ol¢ilerini ayarlayin. Herhangi
bir boslukta sifirlar birakarak, isaretleyici Yerlesim Modu
surekli bir dongi icinde sonraki 6lciime gececektir.

isaretleyici Yerlesim Modunun diger kullanimlarina
ornekler sunlardir:

+  Coklu bosluklu engelli durus yerlesimi
«  Cift cizgili duruslar

<~— 8,00 ft —

X @© DD

—1 4,00 ft
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4. Tabanca kumandasini kesik cizgiye veya diiz ¢izgiye
ayarlayin.

5. Nokta koymaya baslamak icin tabanca tetik kumandasini
basip birakin. Durdurmak icin tabanca tetik
kumandasina tekrar basip birakin.

Tabanca tetik kumandasina basildiginda isaretleyici Modu
oncesinde ve sonrasinda ekranda bir gosterge modun etkin
oldugunu belirtmek icin donlisimli olarak yanip séner.
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LineLazer V LiveLook Ekrani

Veri Kaydi

LLV kontroliinde Veri Kaydi 6zelligi bulunur. Bu sayede . - -
kullanici is verilerini yakalayabilir ve verileri makineden bir 1. Veri Kaydi acilr penceresini acmakicin ﬁ tusuna basin.
USB siirlicliye aktarabilir. L .
2. Yeni bir isi kaydetmeye baslama veya 6nceden yapilan
isleri gorlintlileme arasinda se¢im yapin.

E] Yeni bir calisma kaydetmeye basla

ooooan
i 0-10.0 14.0-10.0 1

) L;% iTg[:;TJEE?RDmE NEM JGB"“ Q B
0 Q
- EI BT n u

G

_ EnIT Tum isleri sil
(A) JoB 2 02.02.2018 131:58 @i"[m
(B) 0B 1 moeamsnw ALL @ Tum igleri USB'ye aktar
-
ALL
f T0B 1 EXIT
) 0222018 13:48 isleri sil
JOB TOTALS |§]‘m‘]
TOTAL DISTAMCE 1712.6 ft & . ,
TOTAL UOLUME 8.9 gal @ Isi USB'ye aktar
AUE THK 2 MIL
CYELLOW -+
4" line 44.9 ft
E' line 384 .6 ft
TOTAL DISTANCE ~429.4 f+ S -
Puskilrtme sirasinda is verileri derlendi. Tim isteki
plskurtilen hacim, piskiirtiilen mesafe ve ortalama mil
kalinhgi 6zeti gériintiilenir. isin renklere, cizgi genisligine
ve puskirtilen kalip hacmine goére bir dokiimu de alinir.
3A3890H Calistirma

47



Bakim

Bakim

LineLazer V 3900, 5900

Diizenli Bakim

GUNLUK: Motor yag seviyesini kontrol edin ve gerekli
oldukga doldurun.

GUNLUK: Asinma ve hasar ihtimaline karsi hortumu
kontrol edin.

GUNLUK: Dogru calisma icin tabanca emniyetini kontrol edin.

GUNLUK: Dogru calisma icin basin¢ bosaltma valfini
kontrol edin.

GUNLUK: Gaz tankini kontrol edin ve doldurun.

GUNLUK: Kalibrasyonu dogrulayin.

iLK 20 SAATLIK CALISMADAN SONRA: Motor yagini
bosaltin ve temiz (yeni) yag doldurun. Dogru yag viskozitesi
icin Honda Motorlar Kullanici Kilavuzuna bakin.
HAFTALIK: Hava filtresi kapagini ¢ikarin ve elemani
temizleyin. Gerekirse filtreyi degistirin. Olagandisi tozlu bir

ortamda calisiyorsaniz: filtreyi her glin kontrol edin ve
gerekirse degistirin.

Degisecek parcalari yerel HONDA bayinizden temin
edebilirsiniz.

48

HAFTALIK: Deplasmanli pompa salmastra somunundaki TSL
seviyesini kontrol edin. Gerekirse somun takviyesi yapin.
Piston kolunda sivi yigilmasina ve salmastralarin erken
asinmasina engel olmak icin somunda TSL seviyesini
koruyun.

HER 100 SAATLIK CALISMADAN SONRA: Motor yagini
degistirin. Dogru yag viskozitesi icin Honda Motorlar
Kullanicr Kilavuzuna bakin.

BUJIi: Sadece BPR6ES (NGK) veya W20EPR-U (NIPPONDENSO)
buji kullanin. Aralik 0,028 ila 0,031 in¢ (0,7 - 0,8 mm)
arasindadir. Bujiyi takarken ve s6kerken buji anahtar
kullanin.

Direksiyon Tekerlegi

1. Heryil bir kez yay pulu asagi degene dek toz kapagi
altindaki somunu sikin, ardindan somunu 1/2 ila 3/4 tur
gevsetin.

2. Ayda bir defa tekerlek rulmanini gresleyin.

3. Pim asinmasini kontrol edin. Pim asinmissa kicik teker
carkinda gevseme olur. Pimi gerektigi gibi ters cevirin
veya degistirin.

4. Gerektiginde ku¢lk teker carkinin hizasini kontrol edin.
Hizalamak i¢in; bkz. sayfa 21.

3A3890H Calistirma



Geri Donustiirme ve Bertaraf

Sarj Edilebilir Akiiniin Bertarafi

Akdleri ¢op kutusuna atmayin. Pilleri ve akileri mevzuata
gore geri donusiime gonderin. ABD ve Kanada'da geri
donlisim merkezi bulmak i¢in 1-800-822-8837 numarali
telefonu arayin veya www.call2recycle.org adresine gidin.

3A3890H Calistirma

Geri Donigstlirme ve Bertaraf

Uriin Omrii Sonu

Uriiniin kullanim émrii sona erdiginde sékiin ve sorumlu bir

sekilde bertaraf edin.

- Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 11'daki talimatlan
uygulayin.

«  Swvilari bosaltin ve ilgili ydnetmeliklere uygun olarak
bertaraf edin. Malzeme Ureticisinin Guvenlik Bilgi
Formuna bakin.

«  Motorlari, akuleri, devre kartlarini, LCD'leri (siv1 kristal
ekranlar) ve diger elektronik bilesenleri cikarin. ilgili
yonetmeliklere uygun olarak geri déntstarin.

«  Akdleri veya elektronik bilesenleri evsel veya ticari
atiklarla birlikte atmayin.

h=¢

- Uriiniin geri kalan kismini bir geri dénistiirme tesisine
gonderin.
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

z@\/wk v

Sorun Neden Coziim
Motor calismiyor. Motor anahtari OFF (kapal) konumunda. Motor anahtarini ON (a¢ik) konumuna getirin.

Depoda benzin kalmamis. Benzin deposunu doldurun. Honda Motorlari Kullanici
Kilavuzu.

Motor yag seviyesi duisuk Motoru calistirmayi deneyin. Gerekiyorsa yagi
yenileyin. Honda Motorlari Kullanici Kilavuzu.

Buji kablosu bagh degil veya hasarl. Buji kablosunu baglayin veya degistirin.

Motor soguk. Jikleyi kullanin.

Kisma kolu OFF (kapali) konumunda. Kolu ON (acik) konumuna getirin.

Yag yanma odasina kagiyor. Bujiyi ¢cikarin. Calistirma ipini 3 - 4 kez cekin.

Bujiyi temizleyin ya da degistirin. Motoru calistirin.
Yag sizintisini 6nlemek icin puskiirtme makinesini

dik tutun.
Motor calisiyor, ama Ekranda ariza kodu gériintiyor mu? Ariza kodlari referansi. Sayfa 32.
S:If;lswslr;c?rnh pompa Pompa anahtari KAPALI konumundadir. Pompa anahtarini ACIK konuma getirin.
Basing ayari ¢cok diisuk. Basinci artirmak icin basing ayar digmesini saat
yoniinde ¢evirin.
Akiskan filtresi tikali. Filtreyi temizleyin. Sayfa 23.
Meme veya meme filtresi tikali. Tabanca memesini veya filtresini temizleyin.
Piskiirtme tabancasi kilavuzuna bakin.
Kurumus boya nedeniyle deplasmanli pompa Pompa onarimi Pompa kilavuzuna bakin.
piston kolu sikismis.
Piston kolu aginmis veya hasar gérmastur. Piston milini degistirin.
Tahrik muhafazasi asinmis veya hasarlidir. Tahrik muhafazasini (kapagini) degistirin.
Elektrik glicu debriyaj alanina enerji vermiyor. Elektrik kablo baglantilarini kontrol edin. Sayfa 61.

Kablo tesisat semasina bakin. Sayfa 61.

Pompa anahtari ON (a¢ik) konumunda ve basing
MAKSIMUM'da iken kontrol kartindaki debriyaj test
noktalari arasindaki elektrigi bir kontrol kalemiyle
kontrol edin.

Kavrama kablolarinin kontrol panosuyla baglantisini
kesin ve kavrama sargisi boyunca direnci 6lgun.
70° F'da, diren¢ 1.2+0.2 ohm arasinda olmalidir
(LineLazer V 3900); 1.7 +0.2 ohms arasinda olmalidir
(LineLazer 5900); degilse, pinyon karterini degistirin.

Basincin yetkili Graco servisi tarafindan kontrol
edilmesini saglayin.

Kavrama asinmis, arizali veya yanlis monte Kavramayi degistirin. Sayfa 56.
edilmis.
Pinyon tertibati aginmis veya hasarlidir. Pinyon aksamini tamir edin veya degistirin.

50 3A3890H Calistirma



Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Pompa cikigi diistiktir.

Stizgec tikall.

Stizgeci temizleyin.

Piston bilyasi oturmuyor.

Piston bilyasina bakim yapin. Pompa kilavuzuna
bakin.

Piston salmastralari asinmis veya hasarlidir.

Salmastralari degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Pompanin icindeki O halka asinmis veya
hasarldir.

Halka contayi degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Emme valfi bilyasi tam olarak oturmuyordur.

Emme valfini temizleyin. Pompa kilavuzuna bakin.

Girig valfi bilyasina malzeme dolmustur.

Girig valfini temizleyin. Pompa kilavuzuna bakin.

Motor hizi cok distik.

Gaz ayarini arttirin. Kullanim kilavuzuna bakin.

Kavrama asinmis veya hasarhdir.

Kavramayi degistirin. Sayfa 56.

Basing ayari ¢cok diisiik.

Basinci arttirin. Kullanim kilavuzuna bakin.

Akiskan filtresi (11), ug filtresi veya ug tikanmis
veya kirlidir.

Filtreyi temizleyin. Calistirma veya puskiirtme
tabancasi kilavuzuna bakin.

Yogun malzemelerden dolayr hortumda buyiik
basing kaybi.

Daha bliyiik capli hortum kullanin ve/veya toplam
hortum uzunlugunu azaltin. 1/4 inglik hortumun
100 ft'ten fazla kullanimi piskirtme makinesinin
performansini nemli 6l¢lide azaltir. En uygun
performans icin 3/8 in¢lik hortum kullanin (50 ft
minimum).

Bogaz salmastralarinda asiri
boya sizintisi.

Bogaz salmastra somunu gevsek.

Bogaz salmastra somunu ara pargasini ¢ikarin.
Bogaz salmastra somununu sizintiy1 durdurmaya
yetecek kadar sikin.

Bogaz salmastralar asinmis ya da hasarhdir.

Salmastralari degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Deplasman ¢ubugu asinmis veya hasarlidir.

Mili degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Tabancadan boya, tiner
tdkuriyor.

Pompa ya da hortumda hava var.

Tum akiskan baglantilarini kontrol edin ve sikin.
Pompayi tekrar doldurun. Kullanim Kilavuzuna bakin.

Tabanca memesi kismen tikal.

Tabanca memesini temizleyin. Plskirtme tabancasi
kilavuzuna bakin.

Sivi tedariki duslik veya bostur.

Akiskan beslemesini doldurun. Pompayi doldurun.
Kullanim kilavuzuna bakin. Pompanin kuru
calismasini 6nlemek icin akiskan beslemesini sik sik
kontrol edin.

Pompa zor doluyor.

Pompa ya da hortumda hava var.

Tum akiskan baglantilarini kontrol edin ve sikin.
Boya doldurma sirasinda motor hizini azaltin ve
pompayl mimkiin olabilecek en diisiik devirde
calistirin.

Emme valfi sizdiriyor.

Emis valfini temizleyin. Bilya yuvasinin centikli veya
asinmis olmadigindan ve bilya yuvalarinin iyi
durumda oldugundan emin olun. Valfi yeniden
monte edin.

Pompa salmastralari asinmis.

Pompa kecelerini degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Boya cok kalin (yogun).

Boyayi tedarikginin 6nerileri dogrultusunda inceltin.

Motor hizi ¢ok yiiksek.

Pompayi doldurmadan 6nce gaz ayarini diisiirin.
Kullanim kilavuzuna bakin.

Kavrama her kullanildiginda
giarti gikaryor.

Yeni oldugunda kavrama yiizeyleri birbirine
uymaz ve ses cikarabilir.

Kavrama ytzeyleri birbirlerini asindirmak zorundadir.
Bir gtinltik bir kullanim sonunda ses kaybolacaktir.

Basing yokken yiiksek
motor hizi.

Yanlig ayarlanmis gaz ayari.

Gazi yliksiiz durumda 3600 d/d’ya ayarlayin.

Yipranmis motor regiilatora.

Motor regulatoriini degistirin.

3A3890H Calistirma
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Galon (litre) sayaci sivi
hacmini eklemiyor.

Sivi basinci yeteri kadar yiiksek degil.

Sayacin eklemesi i¢in 800 psi (55 bar) Ustlinde
olmalidr.

Pompa sayag kablosu bozuk veya baglantisi yok,
her iki pompa.

Kablolari ve baglantilar kontrol edin. Kopuk kablolari
degistirin.

Miknatis eksik veya hasarhdir.

Pompadaki miknatisi tekrar yerlestirin veya degistirin,
miknatis konumu icin Parca kilavuzuna (pompa
parcalari). bakiniz

Bozuk sensor, her iki pompa.

Algilayiciyr degistirin.

Makina calisiyor, ama
gosterge calismiyor.

Kontrol karti ile gOsterge arasinda hatali baglanti.

Gostergeyi sokun ve yeniden takin.

GoOsterge hasarhdir.

Ekrani degistirin.

Uzaklik diizglin eklenmiyor
(6lcme modu hatali ve hiz
yanlis olur).

Makine kalibre edilmedi.

Kalibrasyon islemini uygulayin. Kullanim Kilavuzuna
bakin.

Arka lastik basinci cok duistik veya ¢ok yiksek.

Lastik basincini 55 +/- 5 psi (380 +/- 34 kPa)
olarak ayarlayin.

Disli cark dislisi eksik veya hasarl (platform
Uzerinde dururken sag taraf).

Mesafe disli/tekerlek gbbegini degistirin.

Uzaklik sensorii gevsek veya bozuk.

Sensorii yeniden baglayin veya degistirin.

Acisal mil hesaplanamiyor
veya yanlis hesaplaniyor.

Mesafe algilayicisi.

“Mesafe sayaci dogru calismiyor” konusuna bakin.

Galon sayacl.

"Galon (litre) sayaci sivi hacmini eklemiyor" bolimiine
bakin.

Cizgi genisligi girilmedi.

Ana cizgi cekme ekranindan ¢izgi genisligini ayarlayin.

Hatali veya hasarli kontrol karti.

Kontrol panosunu degistirin.

Boya puskirtmesi, psklrtme
ikonunun gosterge lizerinde
goriinmesinden sonra
basliyor.

Devre kesici.

Piskirtme ikonu puskirtmeyle uyumlu olana kadar
vidayi saat yoninun tersine cevirin (bkz. sayfa 19).

Boya puskurtildiginde
piskirtme ikonu gostergede
gOrinmiuyor.

Gevsek konektor.

Konektori kontrol edin ve yeniden baglayin.

Devre kesici yanlis monte edilmistir.

Puskurtme ikonu puskiirtmeyle uyumlu olana kadar
vidayi saat yoniiniin tersine cevirin (bkz. sayfa 19).

Kiglk indiikleme anahtari tertibati hasarlidir.

Disli anahtari degistirin.

Aksamda miknatis eksik.

Disli anahtari degistirin.

Tel kesilmis veya ayriimistir.

Mesafe sensorii kablo grubunu degistirin.

Kontrol karti hasarlidir.

Kontrol panosunu degistirin.

Gosterge hasarhdir.

Ekrani degistirin.

Puskirtme ekrani surekli
gostergede goriinlyor.

Devre kesici yanlis monte edilmistir.

Puskurtme simgesi puskirtmeyle uyumlu olana kadar
vidayi saat yoniinde cevirin (bkz. sayfa 19).

Disli anahtar hasarlidir.

Disli anahtari degistirin.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

OTOMATIK TABANCA MODU

Kirmizi digme basiliyken
otomatik tabanca calismaz.

Tabanca aktif degil.

Tabancayi devre almak icin kumandadaki 1 veya 2
digmesine basin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabanca tetigini dogru sekilde calistirmak icin kabloyu
ayarlayin (sayfa 20).

Ana ¢izgi cekme ekraninda degildir.

Otomatik Tabancalari calistirmak icin kumandadaki
ana ¢izgi cekme ekranina gidin.

Dislik Hiz Durdurma devrede.

Dusuik Hiz Durdurmayi kapatin, bkz. sayfa 43.

Ak gerilimi cok distik.

Voltmetre ile veya Teshis Ekranindan akii voltajini
kontrol edin, bkz. sayfa 32. 11.5V dederinin altindaysa
akuyi sarj edin veya degistirin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabanca tetigini dogru sekilde calistirmak icin kabloyu
ayarlayin (sayfa 20).

Kirmizi digme bozuk.

Teshis Ekrani, sayfa 32'den digmenin ¢alismasini
kontrol edin, bozuksa degistirin.

Otomatik Tabanca Kablosu kopmus veya kivriimis,

bu da ¢ok fazla strtlinmeye neden oluyor.

Otomatik Tabanca Kablosunu degistirin.

Solenoid kablosu bagli degil veya bozuk.

Kablo Tesisat Semasini kontrol edin, sayfa 61 ve
gerekirse kablolari onarin veya degistirin.

Ak sigortasi s6kilmus veya tahrip olmus.

Sigortayi kontrol edin ve degistirin.

Solenoid sikismis.

Solenoid pistonuna yag puskirtin.

Solenoid sorunlu.

Solenoid kablolarinda ¢apraz direng kontroli yapin.
Direng 2 ile 26 ohm arasinda olmalidir. Degilse,
solenoidi degistirin.

Kontrol karti sorunlu.

Kontrol kartini degistirin.

Cizgi Araligi dogru degil.

Yanlis ¢izgi deseni yiiklenmis.

Dogru deseni yeniden yukleyin.

Makinanin kalibrasyonu yok.

Makinenin kalibrasyonunu yapin, bkz. 35.

Ak sarj tutmuyor.

Unite calismadiginda aksesuarlar acik kaliyor ve
akd bitiyor.

Makina kullaniimadiginda aksesuarlari kapatin.

Gaz yeterince ylksek ayarlanmamis.

Dogru gii¢ beslemesi icin motorun YUKSUZ
3300 dvr/dk ustliinde calismaya basladigindan
emin olun.

Aksesuarlarin gii¢ tiketimi motorun gii¢
¢ikisindan fazla.

Aksesuarlari azaltin veya gerektiginde akiiyd sarj edin.

Kablo tesisati hasarli veya baglantisi yok.

Kablo Tesisat Semasini kontrol edin, sayfa 61 ve
gerekirse kablolari onarin veya degistirin.

Sarj cihazi calismiyor.

Sarj cihazinin diizgiin ¢alistigini dogrulamak icin teshis
ekranindan Sarj durumunu kontrol edin (bkz. sayfa 32).
Panoyu degistirin.

Otomatik Tabanca
kapanmiyor.

Kablo kivrilmis.

Kabloyu onarin veya degistirin.

Solenoid sikismis.

Solenoid pistonunu yaglayin, solenoidde hasar
kontroll yapin.

Tabanca icindeki igne tikanmis.

Tabancayi temizleyin.

3A3890H Calistirma
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

YERLESIM MODU

Yerlesim ve isaretleme
Modunda nokta yok veya
nokta silik.

Nokta ayari cok kiiglk.

Nokta boyutunu artirin (bkz. sayfa 39).

Tabanca aktif degil.

Tabancayi devre almak icin kumandadaki 1 veya 2
digmesine basin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabanca tetigini dogru sekilde calistirmak icin kabloyu
ayarlayin (sayfa 20).

Ucta tikanma.

Ucu temizleyin veya degistirin.

Aku voltaji cok dusuk.

AkliyU sarj edin veya degistirin.

Pompa acilmiyor, veya basing olusmuyor.

Pompay!i acin ve basinci en az 200 psi diizeyine
cikartin.
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Sivi Pompasi Siirekli Calisiyor

Ab\éﬁ\

Q
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O

L d

Sorun Giderme Prosediirii:

Boya hortumuna bagh bir basing géstergesi
varken motoru calistirin. Pompa anahtarini ACIK
konuma getirin. Pskirtiici maksimum basinci

aslyor mu?

EVET

:

Debriyaj kablolarini kontrol kartindan ayirin
(bkz. Sema, sayfa 61). Pompanin ¢alismasi

Sorun Giderme

Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 11, doldurma valfini

PUSKURTME konumuna itin ve gii¢ diigmesini kapali
(OFF) konuma getirin.

duruyor mu?

EVET

Y

Debriyaj kablolarinin takili oldugunu kontrol edin
(bkz. diyagram, sayfa 61). Debriyaj test noktalari
10-18 DC volt degeri veriyor mu?

EVET

v

Donustiruclyl kontrol kartindan cikarin.
Pompanin ¢alismasi duruyor mu?

2. Kontrol kutusu kapagini sokin.
Pompa veya Basing Tahliye valfi sorunu.
- HAYIR —| Daha ayrintili sorun giderme proseddirleriigin
plskirtme makinesine ait sivi pompasi
kilavuzuna bakin.
HAYIR
p Kavrama pinyon grubunda mekanik ariza
(kavrama, rotora ¢ok yakin olabilir).
HAYIR iki kavrama kablosundan sasiye kisa devre
P olup olmadigini kontrol edin. Eger kisa devre
varsa sorunlu kabloyu onarin veya degistirin.
HAYIR

EVET

'

Transdiser bozulmustur.
Degistirin ve yenisiyle test edin.

3A3890H Calistirma
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Pinyon Tertibati/Debriyaj Armattirii/Kelepce

Pinyon Tertibati/Debriyaj Armatiirii/Kelepge

/!\\fﬁ

Pinyon Tertibati/Kavrama Armatiiriiniin
Sokiilmesi

Pinyon Tertibati

Pinyon donanimi (29) kavrama muhafazasindan (19),
sokilmemigse 1’den 3’e kadar talimatlari uygulayin.
Sokilmugse 4'ten baslayin.

1. Tahrik muhafazasini sokin.

2. Kavrama kablosu soketlerini basing kontrol Ginitesinin i¢
kismindan ayirin.

a. Ikividayi sékiin (71) ve alt kapagi (130a) asagiya
dondardn.

b. Motora giden motor kablolarini sokiin.

¢.  130rve 123 gerginlik gidericileri ¢ikartin.

3. Dortvidayi (36) ve pinyon grubunu (29) sokiin.

ti5480a

4. Pinyon grubunu (29) tezgah (izerine rotor tarafi tstte
olacak sekilde monte edin.

5. Dért vidayi (28) ve kilit pullarini (24) sékiin. iki vidayi
rotordaki dis acilmis deliklere (E) yerlestirin. Rotor ¢cikana
kadar sirasiyla vidalari sikin.

¢ 29

tis481a
1i5987b
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6.

7.

Tutma halkasini (29b) sokun.

Pinyon grubunu tekrar déndirin ve pinyon milini (29a)
plastik tokmakla vurarak cikartin.

ti5482a

Kavrama Armatiirii

8.

10.

Darbeli anahtar kullanin veya sokme islemi sirasinda
motor milini yerinde tutmak igin kavrama karteriyle
kavrama armatiri (25) arasina takoz yerlestirin.

Dort vidayi (23) ve kilit pullarini (24) sokan.

Armatdrd sokun.
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Kurulum

Debriyaj Armatiirii

1. Duzgln bir tezgah tizerinde iki madeni paradan iki istif
yapin.
2. Armatird (25) iki madeni para istifi lizerine yerlestirin.

3. Merkez gbbegi (26) tezgah ylizeyine dogru presle itin.

25 26 0,12+01 ing (3,0+0,25 mm)

\ r':_: =

[ S T S T S A ) )
ti6321a

—

madeni para

4. Motor tahrik safti Gzerine armatiri (25) yerlestirin.

5. 125in¢-Ib'luk torkla dort vida (23) ve tespit pullarini (24)
monte edin.

Pinyon Tertibati

1. Halka contayi (29d) kontrol edin ve hasarliysa degistirin
veya yerinde dedilse yenisini takin.

2. Plastik cekicle hafifce vurarak pinyon milini (29a)
yerlestirin.

3. Tespit halkasini (29b) pahli kenari yukari doniik olacak
sekilde monte edin.

4. Rotor tarafi Ustte olacak sekilde pinyon grubunu tezgah
lzerine yerlestirin.

5. Vidalara mastik uygulayin. Dért vidayi (28) ve kilit
pullarini (24) takin. Rotor emniyetli bir bicimde monte
edilene dek dontisimli olarak vidalari 125 in-Ib torka
sikin. Rotoru tutmak icin disli delikler kullanin.

6. Dortvida (36) ve tespit pullariyla (37) pinyon montajini
(29) yapin.

7. Kavrama kablosu soketlerini basing kontrol tnitesinin i¢
kismina baglayin.

Kelepgenin Cikartiimasi

/N A\

1. Motoru gikartin.

2. Honda el kitabindaki talimatlar uygulayarak depodan
benzini bosaltin.

3. Gaztankini asagiya ve hava temizleyici yukar almak igin
motoru yana dogru kaldirin.

3A3890H Calistirma

Pinyon Tertibati/Debriyaj Armatiri/Kelepce

4. Kelepce (22) Gzerindeki iki vidayi (24) gevsetin.

5. Tornavidayi kelepce (22) tizerindeki kanala itin ve
kelepceyi cikartin.

‘‘‘‘‘‘‘

Kelepg¢enin Takilmasi
1. Motor mil anahtarini (18) yerlestirin.

2. Kelepgeyi(22) motor miline (A) itin. 2 nolu nottaki ol¢lyu
koruyun. Pahin yiizi motora bakmalidir.

3. Boyutu kontrol edin: Rijit, diiz bir ¢elik cubugu (B)
debriyaj muhafaza (19) yizi boyunca yerlestirin.
Cubukla kelepgenin ylizi arasindaki mesafeyi 6l¢mek
icin hassas 6l¢me aleti kullanin. Kelepceyi gereken
sekilde ayarlayin. iki vidayi (24) 125 + 10 in¢-lb
(14 £ 1,1 Nem) torkla sikin.

/A Kavrama muhafazasinin yuzi

A 1,550 £0.010in¢ (39,37 £ 0,25 mm) - LLV 3900
2,612 +£0.010in¢ (66,34 = 0,25 mm) - LLV 5900

A\ 125+0,10in¢-Ib (14 £101 Nem) torkla sikin.
/A\ Pah bu tarafta.
19

22

99T~

23,24 A.

tis484a
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Kablo Tesisat Semasi (Standard Serisi - Sadece Cin)

Kablo Tesisat Semasi (Standard Serisi - Sadece Cin)

1i40671a

DEBRIYAJ BOBINI

(119512)

BEYAZ/KIRMIZ!

DEBRIYAJMOTOR
DURDURMA DUGMESI

ITI NOKTASI

PROGRAMLAMA

T~ BAGLAN
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Kablo Tesisat Semasi (HP Auto Serisi - Sadece Cin)

Kablo Tesisat Semasi (HP Auto Serisi - Sadece Cin)

1i40672a

DEBRIYAJ BOBIN

(119512

BEYAZ/KIRMIZI

‘B

H
o

©
es8
53
=<
§E
B
Z3
e
258
83

REGULATORU OTO

%BGA QTOMOTIV SIGORTA

PROGRAMLAMA
T~BAGLANTI NOKTASI

(26Y310 - STANDARD)
(24Y311 - HP AUTO)

KONTROL KARTI

00000 Do

|

[ NS, N, N N
|

TABANCA 1
TABANCA

/\ SADECE HP AUTO UNITELERI

NOTLAR:
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Kablo Tesisat Semasi (HP Auto Serisi)

Kablo Tesisat Semasi (HP Auto Serisi)

ti28062a

DEBRIYAJ BOBINI

DEBRIYAJ/MOTOR
DURDURMA DUGMESI

SIGORTA YUVASI

30A OTOMOTIV SIGORTA
REGULATORU OTO

PROGRAMLAMA
—BAGLANTI NOKTASI

TABANCA 2

(Oboooo oo)

TABANCA 1
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

LineLazer V 3900 Standard Serisi (25P330 Modeli)

u.s. |

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (tutma ¢ubugu asagida)

Paketsiz - 44,5 in¢
Paketli - 52,5 ing

Paketsiz- 113,03 cm
Paketli - 133,35 cm

Genislik

Paketsiz - 34.25 in¢
Paketli - 37.0 in¢

Paketsiz - 86.99 cm
Paketli - 93.98 cm

Uzunluk (platform asagidayken)

Paketsiz - 68.75 in¢
Paketli - 73.50 in¢

Paketsiz- 174.63 cm
Paketli - 186.69 cm

Agirlik (kuru - boya yokken)

Paketsiz - 235 lbs
Paketli - 302 lbs

Paketsiz - 106 kg
Paketli - 137 kg

Gurilta (dBa)
Ses Giic(, ISO 9614’e gore: 95,6
Ses Basinci, ISO 9614'e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El/kol (ISO 5349 uyarinca) Solel 3,73
Sag el 2,06

Tuim Viicut (ISO 2631 uyarinca) 04
Nominal Giig (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gli¢ (Beygir Glicii) 3600 rom’de 5,5 HP 3600 dev/dak’da 4,1 kW
Maksimum Dagitim 1,25 gpm 4,7 lpm
Maksimum Ug Boyutu

1 tabanca 0,036

2 tabanca 0,025
Giris boya slizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya stizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1ing NSPM (m)
Pompa cikis dlciisu 3/8 NPT (f)
Maksimum calisma basinci 3300 psi | 228 bar, 22,8 MPa
Elektrik Kapasitesi 3600 dev/dak’da 50 W

Cahstirma Akusu

12V, 22Ah, Sizdirmaz kursun asitli, Derin dongili

Islak Parcalar: PTFE, Naylon, politiretan, V-Max UHMW
polietilen, flioroelastomer, asetal, deri, tungsten karbdir,
paslanmaz ¢celik, krom kaplama, nikel-kaplamali gelik,

seramik.
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 3900 Standard Serisi (17H449 ve 17H450 Modelleri)

u.s. | Metrik
Boyutlar
Yukseklik Paketsiz - 44.5 in¢ Paketsiz- 113,03 cm
Paketli - 52,5 in¢ Paketli- 133,35 cm
Genislik Paketsiz - 34.25 in¢ Paketsiz - 86.99 cm
Paketli - 37.0 ing Paketli - 93.98 cm
Uzunluk Paketsiz - 68.75 in¢ Paketsiz - 174.63 cm
Paketli - 73.5 ing Paketli - 186.69 cm
Agirhk (kuru - boya yokken) Paketsiz - 230 lbs Paketsiz - 104 kg
Paketli - 297 Ibs Paketli - 135 kg
Giiriilti (dBa)
Ses Guicli, ISO 9614’e gore: 95,6
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El/kol (ISO 5349 uyarinca) Sol el 3,73
Sag el 2,06
Tdm Viicut (ISO 2631 uyarinca) 04
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gui¢ (Beygir Guicli) 3600 rpm’de 4,0 HP 3600 dev/dak’da 2,9 kW
Maksimum Dagitim 1,25 gpm 4,7 lpom
Maksimum Ug Boyutu
1 tabanca 0,036
2 tabanca 0,025
Girig boya stizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya siizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1ing NSPM (m)
Pompa cikis 6lgisi 3/8 NPT (f)
Maksimum calisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Elektrik Kapasitesi 3600 rpm’de 50 W
Ak (opsiyonel) 12V, 22Ah, Sizdirmaz kursun asitli, Derin dongilu

Islak Parcalar: PTFE, Naylon, poliiiretan, V-Max UHMW
polietilen, fliioroelastomer, asetal, deri, tungsten karbiir,
paslanmaz celik, krom kaplama, nikel-kaplamali gelik,
seramik.
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 5900 Standard Serisi (17H454 ve 17H455 Modelleri)
u.s. | Metrik
Boyutlar
Yukseklik (tutma ¢ubugu asagida) Paketsiz - 44,5 in¢ Paketsiz- 113,03 cm
Paketli - 52,5 in¢ Paketli - 133,35 cm
Genislik Paketsiz - 34.25 in¢ Paketsiz - 86.99 cm
Paketli - 37.0 ing Paketli - 93.98 cm
Uzunluk (platform asagidayken) Paketsiz - 68.75 in¢ Paketsiz - 174.63 cm
Paketli - 73.50 ing Paketli- 186.69 cm
Agirlik (kuru - boya yokken) Paketsiz - 250 Ibs Paketsiz - 113 kg
Paketli- 317 Ibs Paketli - 144 kg
Giiriiltii (dBa)
Ses Gic(, ISO 9614’e gore: 97,6
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 87,1
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El/kol (ISO 5349 uyarinca) Sol el 3,65
Sag el 3,72
Tum Vicut (ISO 2631 uyarinca) 04
Nominal Giig (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gli¢ (Beygir Guicii) 3600 rpm’de 5,5 HP 3600 dev/dak’da 4,1 kW
Maksimum Dagitim 1,6 gpm 6,0 lpm
Maksimum Ug Boyutu
1 tabanca 0,043
2 tabanca 0,029
Giris boya slizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya sitizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1in¢ NSPM (m)
Pompa cikis 6lgiisi 3/8 NPT (f)
Maksimum ¢alisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Elektrik Kapasitesi 3600 dev/dak'da 84 W
Pil 12V, 22Ah, Kapali kursun asitli, Derin dongli

Islak Parcalar: PTFE, Naylon, poliliretan, V-Max UHMW
polietilen, flioroelastomer, asetal, deri, tungsten karbiir,
paslanmaz celik, krom kaplama, nikel-kaplamali gelik,
seramik.
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 3900 HP Auto Serisi (25P332 ve 25P333 Modelleri)
u.s. | Metrik
Boyutlar
Yikseklik (tutma ¢ubugu asagida) Paketsiz - 44,5 in¢ Paketsiz- 113,03 cm
Paketli - 52,5 in¢ Paketli- 133,35 cm
Genislik Paketsiz - 34.25 in¢ Paketsiz - 86.99 cm
Paketli - 37.0 ing Paketli - 93.98 cm
Uzunluk (platform asagidayken) Paketsiz - 68.75 in¢ Paketsiz - 174.63 cm
Paketli- 73.50 ing Paketli - 186.69 cm
Agirlik (kuru - boya yokken) Paketsiz - 245 lbs Paketsiz- 111 kg
Paketli- 312 Ibs Paketli - 141 kg
Giiriilti (dBa)
Ses Guicli, ISO 9614’e gore: 95,6
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El/kol (ISO 5349 uyarinca) Sol el 3,73
Sag el 2,06
Tdm Viicut (ISO 2631 uyarinca) 04
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gui¢ (Beygir Guicli) 3600 rpm’de 5,5 HP 3600 dev/dak’da 4,1 kW
Maksimum Dagitim 1,25 gpm 4,7 lpom
Maksimum Ug Boyutu
1 tabanca 0,036
2 tabanca 0,025
Girig boya stizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya siizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1ing NSPM (m)
Pompa cikis 6lgisi 3/8 NPT (f)
Maksimum calisma basinci 3300 psi | 228 bar, 22,8 MPa
Elektrik Kapasitesi 3600 dev/dak’da 50 W
Cahistirma Akuist 12V, 22Ah, Sizdirmaz kursun asitli, Derin dongilu

Islak Parcalar: PTFE, Naylon, poliiiretan, V-Max UHMW
polietilen, fliioroelastomer, asetal, deri, tungsten karbiir,
paslanmaz celik, krom kaplama, nikel-kaplamali gelik,
seramik.
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 3900 HP Auto Serisi (Modeller 17K577, 17H451, 17K638, 17H452, 17K579, 17H453)

uU.s.

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (tutma ¢ubugu asagida)

Paketsiz - 44,5 in¢
Paketli - 52,5 in¢

Paketsiz- 113,03 cm
Paketli - 133,35 cm

Genislik

Paketsiz - 34.25 in¢
Paketli - 37.0 ing

Paketsiz - 86.99 cm
Paketli - 93.98 cm

Uzunluk (platform asagidayken)

Paketsiz - 68.75 in¢
Paketli - 73.50 ing

Paketsiz- 174.63 cm
Paketli - 186.69 cm

Agirlik (kuru - boya yokken)

Paketsiz - 240 lbs
Paketli - 307 lbs

Paketsiz- 109 kg
Paketli- 139 kg

Giiriiltii (dBa)
Ses Gic(, ISO 9614’e gore: 95,6
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El/kol (ISO 5349 uyarinca) Solel 3,73
Sag el 2,06

Tum Vicut (ISO 2631 uyarinca) 04
Nominal Giig (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gli¢ (Beygir Guicii) 3600 rpm’de 4,0 HP 3600 dev/dak’da 2,9 kW
Maksimum Dagitim 1,25 gpm 4,7 lpm
Maksimum Ug Boyutu

1 tabanca 0,036

2 tabanca 0,025
Giris boya slizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya sitizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1in¢ NSPM (m)
Pompa cikis 6lgiisi 3/8 NPT (f)
Maksimum ¢alisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Elektrik Kapasitesi 3600 dev/dak'da 50 W

Cahistirma Akuisu

12V, 22Ah, Sizdirmaz kursun asitli, Derin dongilu

Islak Parcalar: PTFE, Naylon, poliliretan, V-Max UHMW
polietilen, flioroelastomer, asetal, deri, tungsten karbiir,
paslanmaz celik, krom kaplama, nikel-kaplamali gelik,

seramik.
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 5900 HP Auto Serisi (Modeller 17K580, 17H456, 17K636, 17H457, 17K581, 17H458)

uU.s.

Metrik

Boyutlar

Yikseklik (tutma ¢ubugu asagida)

Paketsiz - 44,5 in¢
Paketli - 52,5 in¢

Paketsiz- 113,03 cm
Paketli- 133,35 cm

Genislik

Paketsiz - 34.25 in¢
Paketli - 37.0 ing

Paketsiz - 86.99 cm
Paketli - 93.98 cm

Uzunluk (platform asagidayken)

Paketsiz - 68.75 in¢
Paketli - 73.50 in¢

Paketsiz- 174.63 cm
Paketli - 186.69 cm

Agirlik (kuru - boya yokken)

Paketsiz - 266 |bs

Paketsiz- 121 kg

Paketli - 333 lbs

Paketli - 151 kg

Giiriilti (dBa)
Ses Guicli, ISO 9614’e gore: 97,6
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 87,1
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El/kol (ISO 5349 uyarinca) Sol el 3,65
Sagel 3,72

Tdm Viicut (ISO 2631 uyarinca) 04
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gui¢ (Beygir Guicli) 3600 rpm’de 5,5 HP 3600 dev/dak’da 4,1 kW
Maksimum Dagitim 1,6 gpm 6,0 Ipm
Maksimum Ug Boyutu

1 tabanca 0,043

2 tabanca 0,029
Girig boya stizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya siizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1ing NSPM (m)
Pompa cikis 6lgisi 3/8 NPT (f)
Maksimum calisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa

3600 dev/dak'da 84 W
12V, 22Ah, Sizdirmaz kursun asitli, Derin dongilu

Elektrik Kapasitesi
Cahistirma Akuist

Islanan Parcalar: PTFE, Naylon, politiretan, V-Max UHMW
polietilen, fliioroelastomer, asetal, deri, tungsten karbdir,
paslanmaz celik, krom kaplama, nikel-kaplamali gelik,
seramik.

California Proposition 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

/\ UYARI: Kanser ve iireme bozuklugu — www.P65warnings.ca.gov.
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegmekte olup Graco tarafindan iretilmis ve Graco adini tasiyan hicbir ekipmanda, kullanim icin
orijinal aliciya satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlar bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirli
Ozel, genisletilmis ya da sinirli garanti hari¢ olmak lizere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan
kusurlu oldugu belirlenen tiim ekipman parcalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco'nun
yazili tavsiyelerine gdre monte edilmesi, calistirlimasi ve bakiminin yapilmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan
bakim, ihmal, kaza, tahrif veya Graco'nunkiler haricindeki bilesen parcalarinin kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza,
hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman
veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya
malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza,
hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye ticreti 5nceden 6denmis
olarak bir Graco yetkili distribiitoriine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizali
parcalan Ucretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye {icreti 5nceden 6denmis makine orijinal alictya iade edilir. Ekipmanin
muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa onarim isi parca, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek
makul bir Gcret karsiliginda yapilir.

BU GARANTi MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISI DAHIL ANCAK
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE ACIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yikimliligi ve alicinin yegane ¢6ziim hakki yukarida belirtilen
sekilde olacaktir. Alici baska hicbir kanun yolu (arizi veya sonuc olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya
mulkiin zarar gérmesi veya diger tiim arizi veya sonuc olarak ortaya cikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere)
olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her tlrll islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER
VEYA BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBiR GARANTI VERMEZ VE HiCBIR ZIMNI TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLI
BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan ancak Graco tarafindan iretilmeyen bu
urtinler (elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine tabidir. Graco, alictya bu garantilerin
ihlali icin her tirli talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco’nun
isbu s6zlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir Grlin ya da diger mallarin tedarik
edilmesi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan

sorumlu tutulamaz.
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Graco Bilgileri

Graco urlnlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK ICiN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciy1 6grenmek icin 1-800-690-2894 numarali
telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (irtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A3388
Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES - P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Telif Hakki 2016, Graco Inc. Tiim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revizyon H, Eyluil 2021
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