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LineLazer " V 200Hs und 200DC

Airless-Linienmarkierungsgerate 3A3853H
Standardserie und HP-Serie (High Production) DE

Zur Applikation von Linienmarkiermaterialien.

Anwendung nur durch geschultes Personal.

Nur zum Einsatz im Freien.

Zum Einsatz in explosiven Umgebungen und Gefahrenzonen nicht geeignet.

Maximaler Betriebsdruck: 22,8 MPa (228 bar, 3300 psi)

Wichtige Sicherheitshinweise

Alle Warnhinweise und Anweisungen in diesem Handbuch und damit zusammenh&angenden
Handblchern vor Verwendung des Gerats griindlich lesen.

Machen Sie sich mit den Einstellungen und der richtigen Verwendung des Gerats vertraut.
Bewahren Sie diese Anleitungen sorgfaltig auf.

Sachverwandte Handbiicher:

3A3390 | Teile 309277 | Pumpe
311254 Pistole 3A3428 | Einsatzmethoden Auto-Layout
%5
LineLazer V 200HS i )

Standardserie

LineLazer V 200DC

'.-,_)

LineLazer V 200Hs
High Production Serie

R v
e 1i28012C

N
\

-
SERVICE

to every customer, every time

Nur Original-Ersatzteile von Graco verwenden.
Bei Verwendung von Ersatzteilen, die nicht von Graco stammen, kann die Garantie erléschen.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modelle

Modelle

LineLazer V 200HS & 200DC

Modell: | Serie | Standard | Standard | HP Auto HP Auto HP Auto HP HP HP HP
1 Handpi- | 2 Handpi- |1 Automatik{ 1 Handpi- 2 Automatik- Reflective | Reflective | Reflective | Reflective
stole stolen pistole stole pistolen | 1 Handpi- [1 Automatik2 Automatik- 2 Handpi-
1 Automatik- stole pistole pistolen stolen
pistole 1 PBS- 1 PBS- 1 PBS- 1 PBS-
Behalter Behalter Behalter Behalter
17H459 B ['4
17H461 B ['4
17K582 B v
17H462 B ['4
mit Laser
17K637 B v
17H463 B 4
) mit Laser
I 17K583 B v
[=)
=)
) q3
17H464 B ['4
mit Laser
17H460 B 4
17J964 B v
17K585 B ['4
17H465 B ['4
mit Laser
17Y269 A v
mit Laser
17Y270 A ['4
mit Laser
17Y231 A v
%) 17Y232 A v
g q3
o
o
39
17Y233 A ['4
17Y648 A 4

* Alle Automatikpistolen kénnen manuell betétigt werden.
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses
Geréts. Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis und die Gefahrensymbole
beziehen sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser
Betriebsanleitung oder auf Warnschildern erscheinen, missen diese Warnhinweise beachtet werden. In dieser
Anleitung kdnnen gegebenenfalls auch produktspezifische Gefahrensymbole und Warnhinweise erscheinen, die

nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

- Al
ik T

R
e

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entzindliche Dampfe im Arbeitsbereich, wie Losungsmittel- und Lackdampfe, kdnnen explodieren
oder sich entzlinden. Durch das Gerat flieBende Lacke oder Lésungsmittel kénnen statische
Funkenbildung verursachen. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

e Das Gerat nur in gut bellifteten Bereichen verwenden.

e Das Gerat nicht bei laufendem oder heiBem Motor auffiillen; den Motor abschalten und abklhlen
lassen. Kraftstoff ist brennbar und kann sich beim Auftreffen auf hei3e Flachen entziinden oder
explodieren.

e Mdgliche Zindquellen wie z. B. Dauerflammen, Zigaretten, tragbare Elektrolampen und Plastik-

Abdeckfolien (Gefahr der Entstehung von Funkenbildung durch statische Elektrizitat) beseitigen.

Alle Gerate im Arbeitsbereich erden. Siehe Erdungsanweisungen.

Niemals Lésemittel bei Hochdruck spritzen oder spilen.

Den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlieBlich Lésemittel, Lappen und Benzin, halten.

Kein Stromkabel ein- oder ausstecken und keinen Licht- oder Stromschalter betatigen, wenn

brennbare Dadmpfe vorhanden sind.

e Nur geerdete Schlauche verwenden.

* Beim Spritzen in einen Eimer die Pistole fest an den geerdeten Eimer driicken.

Keine Behélterauskleidungen verwenden, soweit sie nicht antistatisch oder leitfahig sind.

e Betrieb sofort stoppen, wenn statische Funkenbildung auftritt oder ein Elektroschock
verspiirt wird. Das Gerat erst wieder verwenden, nachdem das Problem erkannt und behoben
wurde.

* Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstlchtiger Feuerléscher griffbereit sein.

@R

MPa/bar/PS|

GEFAHR DURCH EINDRINGEN DES MATERIALS IN DIE HAUT

Mit dem unter Hochdruck stehenden Spritzmaterial kbnnen Gifte in den Kdrper eindringen und schwere
Verletzungen verursachen. Sollte Material in die Haut eingedrungen sein, ist eine sofortige
chirurgische Behandlung notwendig:

e Mit der Pistole nicht auf Menschen oder auf Tiere zielen oder spritzen.

¢ Hande und andere Koérperteile vom Auslass fernhalten. Beispielsweise nicht versuchen,
austretendes Material mit einem Kdérperteil aufzuhalten.

» Stets den Disenschutz verwenden. Nicht ohne angebrachten Diisenschutz spritzen.

* Graco-Diisen verwenden.

e Beim Reinigen und Wechseln der Dlsen vorsichtig vorgehen. Sollte die Dise wahrend des
Spritzens verstopfen, Druckentlastung befolgen, um Gerat auszuschalten und Druck zu
entlasten, bevor Dise zum Reinigen abgenommen wird.

e Das Gerat steht nach dem Abschalten weiterhin unter Druck. Das eingeschaltete oder unter Druck
stehende Gerat darf nicht unbeaufsichtigt gelassen werden. Fiihren Sie die Druckentlastung
durch, wenn das Geréat unbeaufsichtigt ist oder nicht verwendet wird sowie vor der Wartung,
Reinigung und dem Entfernen von Teilen.

* Schlauche und Teile auf Anzeichen von Beschédigung prifen. Alle beschédigten Schlduche und
Teile austauschen.

* Dieses System kann bis 3300 psi erzeugen. Daher Ersatzteile und Zubehdr von Graco verwenden,
die fur mindestens 3300 psi ausgelegt sind.

* Die Abzugssperre immer verriegeln, wenn nicht gespritzt wird. Priifen Sie, ob die Abzugssperre
einwandfrei funktioniert.

* Prifen Sie, ob alle Anschlisse fest sind, bevor das Gerat in Betrieb genommen wird.

¢ Machen Sie sich mit dem Stoppen des Gerats und dem raschen Druckablass vertraut. Machen Sie
sich mit der Steuerung grundlich vertraut.
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Warnhinweise

GEFAHR DURCH KOHLENMONOXID
Abgase enthalten giftiges Kohlenmonoxid, das farb- und geruchlos ist. Das Einatmen von

Kohlenmonoxid kann zum Tod fluhren:

e Das Gerat niemals in einem geschlossenen Raum starten.

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE VERWENDUNG DES GERATS
Missbrauchliche Verwendung des Gerats kann zu schweren oder sogar tédlichen Verletzungen fuhren:

* Das Gerat nicht bei Ermudung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.
I * Den zulassigen Arbeitsdruck oder die zulassige Temperatur der Systemkomponente mit dem

niedrigsten Nennwert nicht tGberschreiten. Genauere Angaben sind unter Technische Daten
in den Handbuichern zu den einzelnen Geraten zu finden.

*  Nur Materialien oder Lésemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates vertraglich
sind. Genauere Angaben sind unter Technische Daten in den Handblichern zu den einzelnen
Geraten zu finden. Sicherheitshinweise der Material- und Lésungsmittelhersteller beachten.

Fir vollstandige Informationen zum Material den Handler nach den entsprechenden
Sicherheitsdatenblattern (SDB) fragen.

¢ Den Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Gerat eingeschaltet ist oder unter Druck steht.

* Schalten Sie das Gerat komplett aus und befolgen Sie die Anweisungen zur Druckentlastung
des Gerats, wenn das Gerat nicht verwendet wird.

* Das Gerat taglich Uberprifen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen.

« Das Gerat darf nicht verandert oder modifiziert werden. Anderungen am Gerat kénnen behérdliche
Zulassungen aufheben und Sicherheitsrisiken schaffen.

e Stellen Sie sicher, dass alle Gerate fir die Umgebung, in der sie eingesetzt werden, ausgelegt und
genehmigt sind,

e Das Gerat darf nur fiir den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenden Sie sich mit eventuellen
Fragen bitte an lhren Handler.

e Schlauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen
Teilen oder heiBen Flachen verlegen.

e Schlauche diirfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen von Geraten verwendet werden.

e Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern halten.

* Alle gultigen Sicherheitsvorschriften einhalten.

GEFAHR DURCH UNTER DRUCK STEHENDE ALUMINIUMTEILE
Wenn Materialien, die nicht mit Aluminium kompatibel sind, in unter Druck stehenden Geréaten

verwendet werden, kann es zu schwerwiegenden chemischen Reaktionen und zum Bruch der

Gerate kommen. Ein Nichtbeachten dieser Warnung kann zum Tod, schweren Verletzungen

oder Sachschéaden flhren:

e Verwenden Sie niemals 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid, andere Lésungsmittel mit
halogenierten Kohlenwasserstoffen oder Materialien, die solche Lésungsmittel enthalten.

e Keine Chlorbleiche verwenden.

* Viele andere Flussigkeiten kénnen Chemikalien enthalten, die nicht mit Aluminium kompatibel
sind. Die Vertraglichkeit vom Materialhersteller bestatigen lassen.

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE
Bewegliche Teile kbnnen Finger oder andere Koérperteile einklemmen oder abtrennen:

* Abstand zu beweglichen Teilen halten.
* Das Gerat niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.
e Das Gerat kann sich ohne Vorwarnung in Betrieb setzen. Vor der Uberpriifung, Bewegung oder
e e Wartung des Geréts die in dieser Betriebsanleitung beschriebene Druckentlastung durchfiihren
und alle Stromquellen trennen.

GEFAHRDUNG DURCH ERFASSEN/EINZIEHEN
Bewegliche Teile kbnnen schwere Verletzungen verursachen:

e Abstand zu beweglichen Teilen halten.

* Das Gerét niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

* Tragen Sie bei der Bedienung des Geréates keine lose Kleidung, keinen Schmuck oder offenes,
langes Haar. )

e Das Gerat kann sich ohne Vorwarnung in Betrieb setzen. Vor der Uberpriifung, Bewegung oder
Wartung des Gerats eine Druckentlastung durchfihren und alle Energiequellen abschalten.

ek B

>

>

>
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Warnhinweise

B>

GEFAHREN DURCH TOXISCHE MATERIALIEN ODER DAMPFE

Giftige Materialien oder D&mpfe kénnen schwere oder tddliche Verletzungen verursachen, wenn sie
in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden:

¢ Die Sicherheitsdatenblatter (SDB) lesen, um sich Uber die jeweiligen Gefahren des verwendeten
Materials zu informieren.

*  Gefahrliche Materialien nur in dafur zugelassenen Behéltern lagern und die Materialien gemaf den
zutreffenden Vorschriften entsorgen.

>

VERBRENNUNGSGEFAHR

Gerateflachen und erwarmtes Applikationsmaterial kénnen wéhrend des Betriebs sehr heil3 werden.
Um schwere Verbrennungen zu vermeiden:

¢ Niemals heiBes Material oder heiBe Gerate berlhren.

(5

Q

SCHUTZAUSRUSTUNG

Zur Vermeidung von schweren Verletzungen wie zum Beispiel Augenverletzungen, Gehorverlust,
Einatmen giftiger Dampfe und Verbrennungen im Arbeitsbereich angemessene Schutzkleidung
tragen. Zu diesen Schutzvorrichtungen gehéren unter anderem:

*  Schutzbrille und Gehérschutz.
*  Atemgerate, Schutzkleidung und Handschuhe geméaf den Empfehlungen des Applikationsmaterial-
und Lésungsmittelherstellers.

GEFAHR DURCH DIE BATTERIE

Die Batterie kann bei falscher Handhabung auslaufen oder explodieren bzw. Verbrennungen oder
Explosionen verursachen. Der Inhalt eines gedffneten Akkus kann schwere Hautreizungen und/oder
chemische Verbrennungen verursachen. Bei Hautkontakt die Haut mit Wasser und Seife reinigen.
Bei Augenkontakt die Augen mindestens 15 Minuten lang mit Wasser ausspulen und sofort einen
Arzt aufsuchen:

* Nur den fir die Verwendung mit dem jeweiligen Gerét spezifizierten Batterietyp verwenden.
Siehe Technische Daten.

¢ Die Batterie ausschlieBlich in einem gut bellfteten Bereich und in ausreichender Entfernung von
entzindlichen oder brennbaren Materialien, wie z. B. Lacken oder Lésemitteln, austauschen.

e Batterie nicht in Feuer oder Warme von Utber 50°C (122°F) entsorgen. Die Batterie ist

explosionsfahig.

Nicht ins Feuer werfen.

Die Batterie keinem Wasser oder Regen aussetzen.

Die Batterie nicht auseinandernehmen, zerquetschen oder durchbohren.

Kein Ladegerat und keine Batterie mit Rissen oder sonstigen Schaden verwenden.

Bei der Entsorgung sind die 6rtlichen Verordnungen und/oder Vorschriften einzuhalten.

>

STROMSCHLAGGEFAHR
Bei laufendem Motor liegt im Steuerungskasten eine geféhrliche Spannung an:

e  Motor vor Beginn der Wartungsarbeiten vom Stromnetz trennen.

Betrieb 3A3853F




Warnhinweise

Wichtiger Hinweis zum Laser bei Geraten mit Laseroption

E GEFAHR DURCH LASERLICHT: DIREKTEN AUGENKONTAKT VERMEIDEN

Augenkontakt mit Laserlicht der Klasse 111a3/3R kann eine potentielle Verletzungsgefahr fur die Augen
(Netzhaut) einschl. blinde Flecken oder andere Netzhautverletzungen darstellen. Eine direkte Exposition
der Augen ist zu vermeiden:

* Nie direkt in den Laserstrahl schauen oder den Strahl auf die Augen anderer Personen richten,
auch nicht aus grof3en Entfernungen.

e Den Laserstrahl niemals auf spiegelartige Flachen richten, da diese zu Spiegelungen des Strahls
fihren kénnen.

* Hohe und Winkel des Lasers immer so einstellen, dass der Strahl nicht in die Augen von Personen
leuchten kann.

¢ Die Laseremission sofort abbrechen, wenn Personen, Tiere oder reflektierende Gegenstande in

die Nahe des Strahls gelangen.

Einen unbeaufsichtigten Laser sofort abschalten.

Keine Warnschilder am Laser entfernen.

Nur qualifizierte Laser-Bediener diirfen dieses Produkt benutzen.

Laserstrahlen dirfen nie auf Verkehrsteilnehmer, Fahrzeuge oder schwere Geréate gerichtet

werden. Selbst wenn diese auf groBe Entfernung keine Schaden verursachen, so kann die

hohe Helligkeit des Lasers dennoch den Fahrzeugbetrieb stéren oder durcheinander bringen.

¢ Niemals einen Laser auf ein Flugzeug oder Strafverfolgungspersonal richten. Dies stellt an den
meisten Orten ein schweres Verbrechen dar und kann Geféangnisstrafen, hohen Geldstrafen oder
beides zur Folge haben.

e Das Lasergerat nicht auseinanderbauen. Fir Wartung und Service ans Werk zuriicksenden.

*  Zum Reinigen der Linse muss der Laser AUSGESCHALTET werden, um eine ungewollte
Brechung des Laserstrahls zu vermeiden.

GEFAHR DURCH LASERSTRAHLUNG

Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die Durchfiihrung von Verfahren,
die hier nicht erwahnt werden, kénnen eine geféhrliche Strahlenexposition zur Folge haben:

P>

¢ Versuchen Sie auf keinen Fall, das Lasergehause zu 6ffnen. Dies kann zu einem Kontakt mit
geféhrlicher Laserstrahlung fuhren.
* Das Gehause enthalt keine Teile, die gewartet werden mussen. Das Gerat wird im Werk versiegelt.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Der direkte Anschluss an eine Generatorquelle kann unter bestimmten Umstanden zu Kurzschluss
oder Funkenbildung flhren:

>

e GL1700 nur an eine 12 VDC Batteriequelle anschlieBen.
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Disenwahl

Dusenwahl
R
L S \
3 Pl P o
n. n. in.
(cm) (cm) (cm)

LL5213* 2 (5)
LL5215" 2 (5)
LL5217 4 (10)
LL5219 4 (10) v
LL5315 4 (10)
LL5317 4 (10)
LL5319 4 (10) 4
LL5321 4 (10) v
LL5323 4 (10) v
LL5325 4 (10) 4
LL5327 4 (10) v
LL5329 4 (10) v
LL5331 4 (10) 4
LL5333 4 (10) 4
LL5335 4 (10) v
LL5355 4 (10) v
LL5417 6 (15) v
LL5419 6 (15) v
LL5421 6 (15) v
LL5423 6 (15) v
LL5425 6 (15) v
LL5427 6 (15) v
LL5429 6 (15) v
LL5431 6 (15) v
LL5435 6 (15) v
LL5621 12 (30) v
LL5623 12 (30) v
LL5625 12 (30) v
LL5627 12 (30) v
LL5629 12 (30) v
LL5631 12 (30) v
LL5635 12 (30) v
LL5639 12 (30) v

* Zur Vermeidung von verstopften Diisen einen Filter mesh 100 verwenden.
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Komponentenbezeichnung (LLV 200HS)

Komponentenbezeichnung (LLV 200HS)

1 | Anzeige *13| Pistolenausldser / Magnete
2 | Abzug Handspritzpistole *14| Layout-Laser

3 | Entltftungs-/Spritzventil 15 | Motor-Killschalter

4 | Filter 16 | Typenschild

5 | Abzugssperre *17| Steuerknopf Automatikspritzpistole
6 | Motorregler * Nur HP Auto Serie.

7 | Ablass- und Saugschlauche

8 | EIN/AUS-Hebel fir Pumpe

9 | Druckregler

10 | Drehregler

11| Motor-STOPP
*12| 12-Volt-Batterie

Betrieb 3A3853F 9



Komponentenbezeichnung (LLV 200DC)

Komponentenbezeichnung (LLV 200DC)

Pumpe'und -~
ter B-Seite

wi*]

! g =

Anzeige

*12

12 Volt Batterie

Abzug Handspritzpistole

*13

Pistolenausléser / Magnete

Entltftungs-/Spritzventil

*14

Layout-Laser

Filter

15

Motor-Killschalter

Abzugssperre

16

Typenschild

Motorregler

*17

Steuerknopf Automatikspritzpistole

Ablass- und Saugschlduche

EIN/AUS-Hebel fir Pumpe

Druckregelung

Drehregler

23 lo|le|N|o|a|slwiv|=

Motor-STOPP

10

* Nur HP Auto Serie.
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Erdung (Nur fir brennbare Spllmaterialien)

. 1. Erdung (Nur fur brennbare Spiilmaterialien),
Ergung (!\lu_r fur brennbare Seite 11 durchfuhren.
SpUImaterla"en) 2. Pumpenschalter auf OFF stellen.

Motor ausschalten (OFF).

Das Gerat muss geerdet sein, um das Risiko von
statischer Funkenbildung zu verringern. Statische
Funkenbildung kann dazu fiihren, dass Dampfe sich
entziinden oder explodieren. Erdung schafft eine
Abfihrleitung, Gber die der Strom abflieBen kann.

N

ti27504a

1. Das Markierungsgerat so positionieren, dass

sich die Rader nicht auf dem Boden befinden. 3. Den Druckregler auf den niedrigsten Wert
einstellen. Alle Spritzpistolen betatigen, um
2. Das Markierungsgerat wird mit einer den Druck zu entlasten.

Erdungsklemme geliefert. Die Erdungsklammer
muss an einem geerdeten Gegenstand (bspw.
Wegweiser aus Metall) angebracht werden.

4. Alle Abzugssperren wieder verriegeln.
Das Entliftungsventil nach unten drehen.

ti27615a

3. Nach Abschluss des Spllvorgangs die
Erdungsklemme lésen.

ti27608a

Fo

Ablassen des Drucks 5. Wenn die Vermutung besteht, dass die Spritzdiise

oder der Schlauch verstopft sind oder dass sich

der Druck nicht vollstandig abgebaut hat:
A A A . —
] a. Die Haltemutter am Diusenschutz oder die
Schlauchkupplung SEHR LANGSAM lésen

@illja und den Druck nach und nach entlasten.
o d

b. Die Mutter oder Kupplung vollstandig l6sen.

Dieses Gerét bleibt unter Druck, bis der Druck manuell
entlastet wird. Um ernsthafte Verletzungen durch c. Die Verstopfung im Schlauch oder in der
Eindringen von unter Druck stehendem Material in Spritzdlse beseitigen.

die Haut, durch Verschutten von Material und durch
bewegliche Teile zu vermeiden, die Druckentlastung
nach Abschluss des Spritzvorgangs sowie vor der
Reinigung, Prifung oder Wartung des Geréts
durchfuhren.

Betrieb 3A3853F 11




Einstellung/Inbetriebnahme

Einstellung/Inbetriebnahme

6. Pumpenschalter auf OFF stellen. Beide flir 200DC.
A\ B A
V|
= :0“
\ \3

Dieses Gerat bleibt unter Druck, bis der Druck
manuell entlastet wird. Um ernsthafte Verletzungen

durch Eindringen von unter Druck stehendem = e AT
Material in die Haut, durch Verschitten von Material

und durch bewegliche Teile zu vermeiden, die 7. Sieb einbauen, falls es ausgebaut wurde.
Druckentlastung nach Abschluss des Spritzvorgangs Beide fur 200DC.

sowie vor der Reinigung, Prifung oder Wartung des

Gerats durchfiihren. ’

1. Ablassen des Drucks, Seite 11 durchfiihren.

2. Vor jedem Einsatz entflammbarer
Applikationsmaterialien Erdung (Nur fiir
brennbare Spilmaterialien), Seite 11

durchfihren. 276120

3. Halspackungsmutter mit 8. Ansaugventil nach unten drehen (beide fur 200DC.
Halsversiegelungsfliissigkeit (TSL) fillen, um Druckregler entgegen dem Uhrzeigersinn auf den
vorzeitigen Packungsverschleif3 zu verhindern. niedrigsten Wert einstellen.
Beide flr 200DC.

HINWEIS: Die fiir ordnungsgemanien Spritzbetrieb
erforderliche Mindest-SchlauchgréBe betragt fir
280142 LL200HS 3/8 Zoll x 22 ft oder fur LL200DC zwei 3/8 Zoll

4. Den Motordlstand priifen. SAE 10W-30 (Sommer) x11°10"

oder 5W-30 (Winter) nachflllen. 9. Saugrohr in einen teilweise mit Spulflissigkeit

Siehe Motoranleitung. geflllten, geerdeten Metalleimer setzen. Das
Erdungskabel an einem Erdungsanschluss

anbringen. Lacke auf Wasserbasis sind mit

@ Wasser auszusptilen, Lacke auf Olbasis sowie
das Lagerdl sind mit Lésungsbenzin auszuspllen.
Bei 200Dc diesen Schritt furr die erste zu entliftende
Farbe/Pumpe durchflhren.

1i27610a

5. Den Kraftstofftank ftllen.

12 Betrieb 3A3853F



Einstellung/Inbetriebnahme

10. Motor starten: 11. Nach dem Starten des Motors den Choke 6ffnen.
a. Den Kraftstoffhahn 6ffnen. ﬁ
ti27766a
li27616a 12. Den Gashebel auf die gewlinschte

Geschwindigkeit einstellen.

ti27617a

c. Den Gashebel auf schnelle Position stellen. 13. Nach dem Starten des Motors schaltet sich

das Digital-Display ein.

200HS

d. Motorschalter auf EIN stellen.

|k

e. Das Starterkabel ziehen.

A.Agal [F]
@.a1l

Betrieb 3A3853F 13



Einstellung/Inbetriebnahme

14. Pumpenschalter auf ON stellen (Pumpe ist nun
aktiv). Bei 200Dc diesen Schritt fir die erste zu
entliftende Farbe/Pumpe durchfihren.

ti28017a

15. Den Druckregler so weit erhéhen, dass die
Pumpe startet. Die Flissigkeit 15 Sekunden
lang zirkulieren lassen.

ti28016a

16. Druck herunterdrehen, Ansaugventil horizontal
stellen. Die Abzugssperre der Pistole entriegeln.

',

1i28018a

17. Alle Pistolen gegen einen geerdeten Spileimer
aus Metall driicken. Abzug der Pistolen betatigen
und Applikationsmaterialdruck langsam erhéhen,
bis die Pumpen gleichméaBig laufen.

A

14

4
(5

Mit dem unter Hochdruck stehenden Spritzmaterial
kénnen Gifte in den Kdrper eindringen und schwere
Verletzungen verursachen. Niemals versuchen,
undichte Stellen mit der Hand oder einem Lappen
abzudichten.

18. Alle Anschllsse auf Dichtheit Gberprifen. Wenn
undichte Stellen auftreten, das Spritzgerat sofort
abschalten. Eine Ablassen des Drucks
durchfthren. Undichte Fittings festziehen.
Schritte 1 - 17 im Kapitel Inbetriebnahme
wiederholen. Wenn keine undichten Stellen
vorhanden sind, Pistole weiterhin betatigen,
bis das System grindlich gespilt ist. Mit Schritt 19
fortfahren.

19. Saugschlauch in den Farbeimer stecken.

20. Alle Pistolen wieder in den Spuleimer richten
und den Abzug betatigen, bis Farbe austritt.
Disen und Disenschutz montieren.

ti27774a

21. Bei 200Dc, die Schritte 8-9 und 14-20 fir die
zweite zu entliftende Farbe/Pumpe durchfihren.

Betrieb 3A3853F



Einstellung/Inbetriebnahme

Umkehrduse und Dusenschutz

A

Beim Anbringen oder Entfernen der Diise niemals
die Hand vor die Spritzdlse halten, um schwere
Verletzungen durch Materialeinspritzung in die
Haut zu vermeiden.

1. Die Abzugssperre verriegeln.
Die OneSeal-Dichtung mit dem Ende der
Umkehrdise in den Dusenschutz driicken,
wobei die Krimmung der Disenbohrung
entsprechen muss.

a

ti27775a

2. Die Umkehrduse in die Disenbohrung einfiihren
und fest auf die Pistole schrauben.

Betrieb 3A3853F 15



Pistolenbefestigung

Pistolenbefestigung

|nsta"ation der Pisto|en Eine andere Moglichkeit besteht darin, die Pistole

im Winkel auszuschwenken und den DUsenschutz

1. Die Pistolen in die Pistolenhalterung setzen zu drehen. So hat der Benutzer eine bessere Sicht.

Klammern festziehen.

ti27777a

Anordnung der Pistole 1

ti28130a

2. Anordnung der Pistole: Nach oben/nach unten,
vorwarts/rickwarts, links/rechts. Beispiele PiStOlenauswahl

siehe Tabelle Pistolenposition, Seite 18. i
(Standardserie)

3. Pistolenkabel mit linker oder rechter
Pistolen-Auswahlplatte verbinden.

ti27780a

a. Eine Pistole: Eine Pistolen-Auswahliplatte
vom Abzug abnehmen.

77ee b. Beide Pistolen gleichzeitig: Beide Pistolen-
Auswahlplatten in derselben Position

HINWEIS: Beim Linienmarkieren Uber einer Kante einstellen.

kann die Befestigungsklammer gedreht werden,
um genugend Abstand zu erreichen.

c. Durchgehend-unterbrochen und
unterbrochen-durchgehend: Die Pistole far
eine durchgehende Linie auf Position 1 stellen,
und die Pistole fiir eine unterbrochene Linie
auf Position 2 stellen.

ti28129a

16 Betrieb 3A3853F



Pistolenbefestigung

Auswahl Pistolen 2. Die Automatikpistolenabzugssteuerung verwenden,
. um die Pistolen zu betatigen.
(HP Auto Serie)
1. Mit den Pistolenwahlschaltern die aktiven
Pistolen festlegen. Jeder Pistolenwahlschalter *

hat 3 Positionen: durchgezogene Linie, OFF
und programmiertes Linienmuster.

ti27881a

Pistole Pistole

Pistole Pistole Pistole Pistole

1 2 1 2

Betrieb 3A3853F 17
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Pistolenbefestigung

Tabelle Pistolenposition

ti27786a

Eine Linie

Eine Linie bis zu 61cm (24 Zoll) Breite

Zwei Linien

Eine oder zwei Linien zum Spritzen um Hindernisse herum

Bordstein mit einer Pistole

Bordstein mit zwei Pistolen

Noja|h|W|N|—=

Zwei Linien oder eine Linie bis zu 61cm (24 Zoll) Breite

18
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Halterung des
Spritzpistolenarms

Diese Einheit ist vorne und hinten mit Halterungen
fur den Pistolenarm ausgestattet.

\

&
\\
o &

N U

A
h.’ 1i28020a

Anderung der Pistolenposition

(vorne und hinten)

1. Den Knopf des Pistolenarms Iésen und aus der
Halterung entfernen.

Pistolenbefestigung

4. Den Knopf des Pistolenarms an der Halterung

festdrehen.

ti27798a

Sicherstellen, dass alle Schlauche, Kabel und
Drahte ordnungsgeman durch die Halterungen
gefihrt sind und NICHT auf den Radern reiben.
Kontakt mit den Radern fihrt zu Schaden an den
Schlauchen, Kabeln und Drahten.

Anderung der Pistolenposition
(Links und rechts)

Ausbau

Vertikalen Pistolenarm-Knopf an der Halterung
des Pistolenarms I6sen und abnehmen.

2. Die Baugruppe Pistolenarm (einschlieBlich Pistole

und Schlduche) aus der Halterung schieben.

ti27795a

3. Die Baugruppe Pistolenarm in die gewlinschte
Halterung schieben.

ti27797a

Betrieb 3A3853F

2. Die Montagehalterung auf der gegentberliegenden

Maschinenseite herausziehen.

ti27800a

19




Pistolenbefestigung

Installation

1. Die vertikale Pistolenhalterung an der
Pistolenstange anbringen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass alle Schlduche,
Kabel und Dréhte ordnungsgemaf durch die

Halterungen geflhrt sind.

Abzugsensor einstellen

1. Motor des Markiergerats starten. Abzug ziehen.

Das Spritz-Symbol sollte im selben Moment

erscheinen, wenn Material auszutreten beginnt.

Standardserie
200HS 2000C
@ LY ————p=i
6 8.6gal @ A.6gal B8.8gal
L0 _ -
= - e e HIL Sae
HP Auto Serie
200HS 2000C
9.4-98 54-97\ 105-102 1 94-98 54-97\ 10.9-10.2 i
C - @ ey
@ “Lﬁﬁ) @ - - ‘1 ————p=i
a 8.7gal @ ©.730lfg ©.6gal aph
12 @ e VELLO+
T14.7 JOB 4 T14.7" JOB 4
9 b HIL Tate 9 —f— MIL p s

20

Kein Materialaustritt

2. Die Schraube im Griff im Uhrzeigersinn drehen,
wenn das Spritz-Symbol erscheint, bevor Material
gespritzt wird.

1i27802a

Kein Spritz-Symbol

3. Die Schraube im Griff im Gegenuhrzeigersinn

drehen, wenn Material gespritzt wird, bevor das
Spritz-Symbol erscheint.

ti27803a

4. Mit der Einstellung der Schraube im Abzug solange

fortfahren, bis das Erscheinen des Spritz-Symbols
mit dem Beginn des Materialaustritts
zusammenfallt.

ti27883a
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Ausrichten des Pistolenkabels

Die Ausrichtung des Pistolenkabels vergréBert oder
verringert die Licke zwischen Deckplatte und Abzug.
Zur Ausrichtung der Abzugsliicke die nachfolgenden
Schritte durchfiihren.

Standardserie

ti27884a

HP Auto Serie
(hat 2 Stellungen) ||

1i27885b

1. Einen Schraubenschliissel zum Lésen der Muttern
auf der Nachstellvorrichtung verwenden.

ti27804a

2. Die Nachstellvorrichtung lockern oder anziehen,
bis das gewlinschte Resultat erreicht ist.
HINWEIS: Je mehr Gewinde sichtbar ist, desto
geringer ist die Licke zwischen Deckplatte und
Abzug.

3. Die Mutter auf der Nachstellvorrichtung mit einem
Schraubenschllssel festziehen.

Pistolenkabel hinzufiigen (HP Auto Serie)

Die HP Auto Serie kann mit zwei Pistolenauslésern
ausgestattet werden. Jeder Pistolenausléser kann ein
Kabel bedienen.

1. Kabelende mit Nachstellvorrichtung auswéahlen.

2. Freiliegendes Kabel durch die Kabelhalterung
einbauen.

ti27805b

Betrieb 3A3853F

Pistolenbefestigung

Kabelhalter aus Plastik in die Offnung der
Kabelhalterung einfligen.

ti27806b

Das Kabelende auf dem Stift der Deckplatte
einbauen und Clip einbauen.

5. Das Kabel um die Einheit und dann durch die

Kabel6ffnungen hinter der Schlauchhalterung
fuhren.

Die Schlaufe des Kabelendes durch die rechteckige
Offnung in der Halterung fiihren und den
Kabelhalter aus Plastik in die Ausléserhaltung
einfuhren. Das Kabelende an der Stange des
Auslésers montieren und Clip anbringen.

21



Pistolenbefestigung

Nachstellen bei gerader Linie

Das Vorderrad ist so eingestellt, dass die Einheit

zentriert wird und der Bediener gerade Linien ziehen

kann. Mit der Zeit kann die Ausrichtung des Rads
abweichen und muss nachgerichtet werden. Um
das Vorderrad wieder zu zentrieren, missen die
nachfolgenden Schritte durchgefiihrt werden:

1. Bolzen an der Halterung des Vorderrads l6sen.

Das Markierungsgerat rollen. Schritte 2 und 3
solange wiederholen, bis das Gerat gerade rollt.
Schraube auf der Ausrichtplatte festziehen,

um die neue Radausrichtung zu sichern.

ti27810a

2. Wenn das Markierungsgerat einen Bogen nach
rechts macht, zur Feineinstellung die linke

Stellschraube l6sen und die rechte Stellschraube

anziehen.

ti27811a

3. Wenn das Markierungsgerat einen Bogen nach
links macht, die rechte Stellschraube I6sen und
die linke Stellschraube anziehen.

ti27812a

22
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Pistolenbefestigung

Punktlaser (faIIs zutreffend) 4. Kabel vom Schalter zur Batterie verlegen und

an die (+) und (-) Klemmen anschlie3en.

GEFAHR DURCH LASERLICHT.
Direkten Augenkontakt vermeiden.

1. Batteriefachdeckel abnehmen.

5. Die Leitungen des Schalters am Kabelbaum
anschlieBen.

—, =

6. Batteriefachdeckel wieder anbringen.

ti27887a

ti27886a

2. Ein-/Ausschalter an der gewlinschten Stelle am
Lenker befestigen.

ti27815a

3. Laser an der gewlinschten Stelle am Pistolenarm
befestigen. i27888a

7. Laser einschalten und Punkt unter dem
=5 Pistolenkopf positionieren.

ti27816a

ti27817a
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Reinigung

Reinigung

AL ABG

-
‘(,
L d

Dieses Gerat bleibt unter Druck, bis der Druck
manuell entlastet wird. Um ernsthafte Verletzungen
durch Eindringen von unter Druck stehendem
Material in die Haut, durch Verschitten von Material
und durch bewegliche Teile zu vermeiden, die
Druckentlastung nach Abschluss des Spritzvorgangs
sowie vor der Reinigung, Prifung oder Wartung des
Geréts durchfihren.

1. Ablassen des Drucks, Seite 11 durchfihren.

2. Diuisenschutz und Umkehrdiise an allen
Spritzpistolen abnehmen.

TI3371A

3. Kappe abschrauben und Filter entnehmen.
Ohne Filter zusammenbauen. Beide fiir 200DC.

24

4. Filter, Disenschutz und Umkehrdise in

Spulflussigkeit reinigen.

s

T|3375A¥/

FLUSH

5. Saugrohr in einen teilweise mit Spulflissigkeit

gefullten, geerdeten Metalleimer setzen.
Erdungskabel an einem Erdungsanschluss
anbringen. Die Schritte 10 - 17 der
Inbetriebnahme (siehe Seite 13) durchfihren,
um Farbe aus dem Spritzgerat zu spulen.
Wasser fiir das Ausspulen von Farben auf
Wasserbasis verwenden und Waschbenzin
(auch Testbenzin genannt) fur das Ausspilen
von Farben auf Olbasis. Diesen Schritt fir beide
Pumpen fur 200Dc Spritzgerate durchfihren.

Die Pistole gegen einen Farbeimer halten und
abziehen, bis Wasser oder Losungsmittel austritt.
Den Vorgang fir zusétzliche Pistolen wiederholen.

A\
[0

-,

/R

Die Pistole in den Lésungsmittel- oder Wassereimer
bringen. Die Pistole gegen einen Eimer halten und
abziehen, bis das System griindlich gespiilt ist.

Den Vorgang fir zusétzliche Pistolen wiederholen.

Die Pumpe mit ,Pump Armor* fillen und
Ablassen des Drucks, Seite 11 durchflihren,
dann Filter, Schutz und Umkehrdiise wieder
zusammenbauen.

Bei jedem Spritzeinsatz und vor jeder Lagerung
die Halsdichtungsmutter mit TSL-Flissigkeit fiillen,
um Verschleil3 an der Dichtung zu verringern.
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Reinigung

Standardserie

25
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LineLazer V LiveLook Anzeige

LineLazer V LiveLook Anzeige

Standardserie
200DC
AUSWAHLTASTEN IﬁRﬂCKSETZEZ;..MA:stand, Gallonen,
JOB-

o)

PROTOKOLLIERUNG
Nur bei HP Auto Serie
aktiv. Mit HP

h Auto-Satz aufriisten,

| siehe S. 9-10

T

DURCH
M
w

ENUBILDSCHIRME
ECHSELN

AUTOMA'I:IKPISTOLEN-
STEUERUNGSTASTEN

Nur bei HP Auto Serie aktiv.
Mit HP Auto-Satz aufriisten, siehe S. 9-10

1i27819b

G

BILDSCHIRM MARKIERUNG MESSMODUS

EINSTELLUNG/INFO

[A) CAl TRRATTON
(B) SETTINGS .

C) IMFORMAT IO

[@(ENG) SPA FRE DEU RUS b

200DC ( MEASURE MODE
& - =1 pai .
o ij[_tj[i: I ! §_§ m
= N b 0.00"
i 000
200HS [ )
@B —pus 0 * Bis zu 6 Messungen .
B esal oh durchflinren. Dazu die Taste A
. dricken, um die Messung zu R
ey o starten, und sie erneut
| driicken, um die Messung zu
¢ Anzeigen: beenden.
¢ Distanz der ¢ Geschwindigkeit
gesprihten Linie ¢ Druck
* Gepumpte * Eingangslinienbreite
Gallonen
e Job Mil und Live
Mil

26

Einstellung und Informationen sind
Uber diesen Bildschirm zugéanglich.

Fur genaue
Abstandsberechnungen muss die
Maschine kalibriert werden. Die
Maschine mit A kalibrieren. Einen
Abstand von mindestens 25 Ful3
verwenden.
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Ersteinrichtung (Standardserie)

Die Ersteinrichtung dient zur Vorbereitung des
Markierungsgerats fir den Betrieb anhand einer
Anzahl von benutzerdefinierten Parametern.

Die Auswahl der Bedienungssprache und der
MaBeinheiten kann sowohl vor Beginn getroffen

als auch spater geandert werden.

Sprache

Im Meni Einrichtung/Informationen die passende
Sprache auswahlen, indem man @ so lange drlckt,

bis die gewlinschte Sprache markiert ist.

aooan éE

(A) CALIBRATION

SETTINGS Q Q

INFORMATION n u
[D(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

ENG = Englisch

SPA = Spanisch

F = Franzésisch

DEU = Deutsch

RUS = Russisch

GLOBAL = Symbole siehe Globale
Symbollegende, Seite 61.

HINWEIS: Die Spracheinstellung kann zu einem
spateren Zeitpunkt noch geandert werden.

Einheiten

zur Eingabe der Einstellungen driicken und dann

nochmals driicken, um die Einheiten einzugeben.
Die entsprechenden MafBeinheiten wahlen.

aoanono 2

UNITS

@ bar‘ HPa Q
Liters

Meters
[0 Hicrons afsq.meter

[E) ExIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

Betrieb 3A3853F

LineLazer V LiveLook Anzeige

US-MaReinheiten

Druck = psi

Volumen = Gallonen

Abstand = FuB

Liniendicke = Mill
Sl-Einheiten

Druck = bar (MPa erhéltlich)

Volumen = Liter

Abstand = Meter

Liniendicke = Mikron (g/m2 erhaltlich)?
Spezifisches Gewicht der Farbe = Einstellung mit
den Pfeiltasten NACH OBEN und NACH UNTEN.

Notwendige Angabe zur Bestimmung der
Farbdicke.

HINWEIS: Alle Einheiten kénnen zu jeder Zeit
einzeln verandert werden.

Kalibrierung

1.

Reifendruck hinten von 379 + 34 kPa (55 + 5 psi)
prufen und ggf. Luft nachfillen.

Das Stahlbandmaf auf Gber 8 m (26 Ful3)
ausziehen.

(26
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LineLazer V LiveLook Anzeige

3. drticken, um Einstellung/Informationen 6. @ drucken, um mit der Kalibrierung zu beginnen.

auszuwahlen.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION ti27826a

(@(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD 7. Das Markierungsgeréat vorwérts bewegen. Das
Gerat so halten, dass es mit dem Stahlbandmaf3
ausgerichtet bleibt.

8. Anhalten, wenn der ausgewahlte Teil des Gerats
auf 8 m (26 FuB3) oder den eingegebenen Abstand
am Stahlbandmal3 ausgerichtet ist (Entfernung:
7,6 m (25 FuB3}.

4. (A] zur Kalibrierung driicken. TRAVEL DIST

(Fahrstrecke) auf mindestens 7,6 m (25 Ful3)
einstellen. Langere Strecken haben je nach
Bedingungen eine héhere Genauigkeit zur Folge.

RN R RN NN LRRAARRRRNNA RARAARRRRRAN RARARRRRRRAN RAARRRRRRRAN
25 FT 26 FT 27 FT 28 FT 29 FT 30 FT 31F
oo docen hdvcco b ool

9. [A] dricken, um die Kalibrierung abzuschlieBen.

EwrT  TRAVEL DIST  25.80' -

5. Einen Teil des Gerats auf 30,5 cm (1 FuB3) am
Stahlbandmalf3 ausrichten.

1i28022a

e Die Kalibrierung ist nicht abgeschlossen, solange

das Ausrufezeichen @ angezeigt wird.

* Die Kalibrierung ist abgeschlossen, wenn das

Hakchen-Symbol / angezeigt wird.

T T T I T T T T[T TT T TT T I T TTTTTTTT 1T
F

\HHHHlFH\HHHH'HHHHH\lHHHHH\lH\HHHHlH 10. Die Kalibrierung ist nun abgeschlossen.

ARRRRRRARN
‘ 1
pnnd

T
FT
L

:

In den Messmodus (Standardserie), Seite 30
wechseln und die Genauigkeit durch Messen
des Bandmafes prifen.
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Markiermodus (Standardserie)

Pos. [Beschreibung

1 | Rucksetzen von Abstand, Gallonen,
Mil-Werten

*2 | Job-Protokollierung

3 | Blattern zwischen MenUbildschirmen

4 | Einstelltasten fir Linienbreite

*5 | Tasten fur Automatikpistolen

6 | MIL-Farbdicke. Wahrend der Applikation
wird die aktuelle durchschnittliche Farbdicke
sInstant MIL avg“ angezeigt. Nach Abschluss
des Spritzvorgangs wird die gesamte
durchschnittliche Farbdicke ,Job MIL avg®
angezeigt.

7 | Gesamtmenge der gespruhten Gallonen (Liter)

Gesamtlange der gesprihten Linie.

Druck

*Bei der Standardserie nicht aktiv.
Upgrade auf HP Auto Serie, siehe Seiten 9-10.

Betrieb 3A3853F
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Betrieb im Markiermodus

1. Darauf achten, das der Motor lauft.

2. Den Pumpenschalter auf ON stellen.

ti27890a

nnnnn
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LineLazer V LiveLook Anzeige

Messmodus (Standardserie) 2. [a) driicken und loslassen.

Das Markierungsgerat vor- oder zurtickfahren.
(Ruckwartsfahrt zahlt als negative Entfernung.)

Der Messmodus ersetzt beim Layout einer zu
markierenden Flache eine Entfernungsmessung
mit dem Bandmas.

1. Messmodus mit auswahlen.

WERSURE. NODE 3. Zum Beenden der gemessenen Lange (A ]

driicken und loslassen. Bis zu sechs Langen
1/0 kénnen angezeigt werden.

ti27834a

Pos. Beschreibung

1 | Zum Starten der Messung driicken, zum
Anhalten der Messung driicken

2 | Zur Ruckstellung der Werte auf Null die Taste
gedrtickt halten

Zwischen den Hauptmenubildschirmen blattern

Letzte vorgenommene Messung
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(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION

Einstellung/Informationen

Auswahl von Einstellung/Informationen mit .

(0)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

140 CALIBRATE

1/0 A
5]4[4]

(E] EXIT TRAVEL DIST

r,

(&) 200n copn eanHs (EREHSER) ESepEn
(A) TIME & DATE

(B] UNITS

(C)] CONTRAST ADJUSTHENT

(E) EXIT

‘

INFORMATION

ENGINE HRS 8.5

LIFE WILES 0.8
LIFEAGAL a.8 B
LIFE B GAL 9.9 [

SREV 1 @.88
SREU 2 a.a1.
MODEL  #
SERIAL # A
| OATE CODE #i i

DIAGNOSTICS
(B] ERRORS
[E) ExIT

Betrieb 3A3853F
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Auswahl der Sprache mit (D] .
Siehe Sprache, Seite 27.

Siehe Kalibrierung, Seite 27.

Siehe Einstellungen, Seite 32.

Siehe Informationen, Seite 33.
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LineLazer V LiveLook Anzeige

Einstellungen

Auswahl von ,Einstellung/Informationen® mit .

Offnen des Menlis ,Einstellungen® mit .

ao8e8E0 3

30900 5900 2PEHS E52000
(8) TIHE & DATE

UNITS
CONTRAST ADJUSTHENT

E) ExIT

TIME & DATE

17 NOUEWBER

14:00

[E) SAUE & EXIT

i
=
—
-1

SELECT-

EDIT -

UNITS

@ bar WPa

Liters

heters

@ Wicrons g/=q.meter

(E) ExIT
PAINT SPECIFIC GRAVITY

1.48-

+— —

EXIT

CONTRAST ADTUSTHMEMT

(A} RESET TO FACTORY DEFAULT

32

Auswahl des Maschinentyps. Zum richtigen
Zahlen der Gallonen notwendig.

Einstellung von Uhrzeit und Datum mit E]E] .

Nl

Einstellung der Einheiten mit @@ .

Einstellung des Kontrasts der Anzeige auf den
gewlinschten Wert mit @ E] .

Betrieb 3A3853F



Informationen

Auswabhl von Einstellung/Informationen mit .
Offnen des Meniis ,Informationen* mit .

oaoaeBon 2®

‘DoooDo0c
) ——esi > 124 [

B a e () ()

DIAGHOSTICS (1) S |
1

e — —! L
—«-...k a {T _| ‘
DIAGNOSTICS (2)
e o
=
= a
) ~——ps= 12720
& m B B:=

LOGGED ERRORS  EXIT
<> w1 va oo-o0 @ @o:e0

ﬂ > w2 oo oo-00 @ 0o:00

A>3 oo wr-em @ b9
> w4 @0 0728 @ 093
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Anzeige und Aufzeichnung von Geréatebetriebsdaten
und Informationen zum Markierungsgeréat.

Anzeige und Prifung der Funktionsfahigkeit der
Komponenten.

B Stroke Counter (] () Touch Pad Buttons

Pressure Transducer 6)- Engine Voltage

Distance Sensor Battery Voltage

Aufzeichnung der vier zuletzt aufgetretenen
Fehlercodes.

Code-Beschreibung
02 = Uberdruck
03 = Sensor nicht erkannt

Fehlercodes zurlicksetzen
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HP Auto Serie und HP Reflective Serie

HP Auto Serie und HP Reflective Serie

R

\

Betrieb 3A3853F
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LineLazer V LiveLook Anzeige

HP Auto Serie

UMSCHALTEN

ZWISCHEN ANZEIGE VON UNTERBROCHENEM
KREIS UND LINIENBREITE AUF BILDSCHIRM

VOREINSTELLUNGEN FUR UNTERBROCHENE

LINIE UND AUSWAHLTASTE

e Zum Speichern von Favoritenvoreinstellungen die
gewiinschte Farblange und den gewiinschten Abstand mit

WAHLEN, WIE DIE ROTE TASTE PISTOLE
BETATIGT

M = Die Taste zum Sprihen halten, zum Beenden loslassen
(manuell).

S = Fir einmaliges Markieren im Skip-Modus driicken.

A = Die Taste zum Spriihen driicken, zum Beenden erneut
driicken (automatisch).

Einstellpfeilen eingeben. Danach A, B oder C driicken und
halten, UM DIESEN WERT ALS FAVORIT EINZUTRAGEN.
Dies funktioniert genau so wie Favoriten bei einem Autoradio.

200HS

===

fas wph

Ei 12 . T8y VELLOM -
4.7 JOE 4

9 —p=— MIL P

| Streckendistanz, Jobs
— l6schen

§.4-9.8

AUTOMATIKPISTOLENSTEUERUNGSTASTEN

¢ Fir durchgehende Linien driicken. Zum Ausschalten driicken. 1 Sekunde lang driicken,

um unterbrochene Linie zu wahlen.

14-9.3

2000C

10.5-10.2 (&
R I

----psi[:J ———psi
8. 7aal ff)
714.7
9 e HIL

9 .Egal LTl
YELLOW =

TOE 4
g

BILDSCHIRM MARKIERUNG

200DC

LK L K B T F
'
Q) ——psi(]) ——-psy

B 9.7e:lff ©.6aal

n—_uo

- L
TI4. 7T JO0B 4
9 g MIL Zd &
200HS *
i ER N | " ]
:I “m——px1
B e.7ea
® 127 o
7147 JOB 4 .
g .__;_ MIL b g

¢ Hauptbildschirm der Markierung.
Dieser Modus muss eingestellt sein, um
Pistolen elektronisch zu betéatigen.

* Automatisch unterbrochene Kreise
kénnen uber diesen Bildschirm verlegt
werden. Unterbrochene Linie an der
gewdlnschten Pistole wéahlen, um
auszulésen. Gewdlnschten Farb- und
Punkteabstand eingeben und mit dem

Spriihen beginnen.

e Taste E driicken, um zu wahlen, wie
die rote Taste die Pistolen betatigt.
M = Zum Spriihen halten, zum Beenden

loslassen.
S = Fur einmaliges Markieren im
Skip-Modus driicken.

A = Zum Starten drlicken, zum Anhalten

dricken.

Betrieb 3A3853F

MESSMODUS

LAYOUTMODUS

EINSTELLUNG/INFO

NEFAESFEE MOBE

w30 o &
o .
0.00 o ST
& =™ /%

LAYOUT MODE 9000 1007 11000

* ®~-psi

STALL SIZE
(@) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | so 9 @ @

(A) CALIBRATION

SETTINGS

IHFORKATION

9.08' +
[D(ERG) SPA FRE DEU RUS WORLD

MARKER HODE

Messmodus. Fahigkeit, bis zu

6 Messungen durchzufihren.
Dazu die rote Taste driicken, um
die Messung zu starten, und sie
erneut driicken, um die Messung
zu beenden.

Wenn eine Automatikpistole
ausgewahlt ist (sieh unten) und
die rote Taste gedriickt gehalten
wird, wird ein Punkt alle 12 Zoll
abgesetzt, bis die rote Taste
losgelassen wird.

L

i27879b

A

Layout-Modus. Einen Punkt mit
einem gewahlten Abstand
absetzen, um einen Parkplatz zu
markieren.

Box-GrofBe eingeben, eine
Automatikpistole aktivieren, die
rote Taste driicken und die
Maschine rollen. Um die
Punktmarkierung zu beenden,
die rote Taste erneut driicken.
Favoriten kdnnen wie auf dem
Hauptbildschirm gespeichert
werden.

STALL CALCULATOR
siehe Seite 41

ANGLE CALCULATOR
siehe Seite 42

¢ Einstellung und Informationen
sind Uber diesen Bildschirm
zuganglich.

* Fur genaue
Abstandsberechnungen muss
die Maschine kalibriert werden.
Die Maschine mit A kalibrieren.
Einen Abstand von mindestens
25 FuB verwenden.
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Ersteinrichtung (HP Auto Serie)

Die Ersteinrichtung dient zur Vorbereitung des
Markierungsgerats fur den Betrieb anhand einer
Anzahl von benutzerdefinierten Parametern.
Die Auswahl der Bedienungssprache und der
MaBeinheiten kann sowohl vor Beginn getroffen
als auch spater gedndert werden.

Sprache

Im Meni Einrichtung/Informationen die passende
Sprache auswahlen, indem man @ so lange drickt,
bis die gewlinschte Sprache markiert ist.

aooone @F

(A) CALIBRATION

SETTIMGS a

INFORMATION
@)EME) SPA FRE DEU RUS WORLD
(E) MARKER MODE

ENG = Englisch

SPA = Spanisch

F = Franzésisch

DEU = Deutsch

RUS = Russisch

GLOBAL = Symbole siehe Globale
Symbollegende, Seite 61.

HINWEIS: Die Spracheinstellung kann zu einem
spéateren Zeitpunkt noch geandert werden.

Einheiten
zur Eingabe der Einstellungen driicken und dann

nochmals driicken, um die Einheiten einzugeben.
Die entsprechenden MaBeinheiten wéhlen.

aoaan caeE
UNITS

(8) [psi) bar WP Q B

Liters

feters
@ Microns g/sq.meter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

36

US-Mafeinheiten

Druck = psi

Volumen = Gallonen

Abstand = FuB3

Liniendicke = Mill
Sl-Einheiten

Druck = bar (MPa erhéltlich)

Volumen = Liter

Abstand = Meter

Liniendicke = Mikron (g/m2 erhaltlich)?
Spezifisches Gewicht der Farbe = Einstellung mit
den Pfeiltasten NACH OBEN und NACH UNTEN.

Notwendige Angabe zur Bestimmung der
Farbdicke.

HINWEIS: Alle Einheiten kénnen zu jeder Zeit
einzeln verandert werden.

Kalibrierung

1.

Reifendruck hinten von 379 + 34 kPa (55 + 5 psi)
prifen und ggf. Luft nachfillen.

Das Stahlbandmaf3 auf (iber 8 m (26 Ful3)
ausziehen.

(26 FuB)

Betrieb 3A3853F



3. drticken, um Einstellung/Informationen
auszuwahlen.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
[MENG) SPA FRE DEU RUS WORLD
(E) MARKER MODE

4. Fur Kalibrierung @ driicken. TRAVEL DIST

(Fahrstrecke) auf mindestens 7,6 m (25 Fuf3)
einstellen. Langere Strecken bewirken eine
héhere Genauigkeit (in Abh&angigkeit von den
Bedingungen).

llll llll llil llll lI=I

CALIBRATE

10758

aaa

(E] EXIT TRAVEL DIST

1i27830b

5. Den Laser einschalten und den Laserpunkt auf
30,5 cm (1 FuB) am Stahlbandmaf3 ausrichten.

ti27841a g

Betrieb 3A3853F
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6. Zum Starten der Kalibrierung

Automatikpistolenabzugssteuerung betatigen
und wieder loslassen.

7. Das Markierungsgerat vorwéarts bewegen. Den

Laser so halten, dass er mit dem Stahlbandmaf
ausgerichtet bleibt.

8. Anhalten, wenn der Laser auf 8 m (26-ft) oder

den eingegebenen Abstand am Stahlbandmaf
ausgerichtet ist (Entfernung: 7,6 m/25-ft)

ti27843a T/

9. Zum AbschlieBen der Kalibrierung
Automatikpistolenabzugssteuerung betatigen
und wieder loslassen.

¢ Die Kalibrierung ist nicht abgeschlossen, solange

das Ausrufezeichen @ angezeigt wird.

* Die Kalibrierung ist abgeschlossen, wenn das
Hakchen-Symbol \/ angezeigt wird.
10. Die Kalibrierung ist nun abgeschlossen.

In den Messmodus (HP Auto Serie), Seite 39
wechseln und die Genauigkeit durch Messen
des Bandmalfes prifen.
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Markiermodus (HP Auto Serie)

200DC

@@?@

Pos.Beschreibun . . .
g Betrieb im Markiermodus

Zur Auswahl eines Favoriten die Taste krzer
als 1 Sekunde driicken. Vor der Aktivierung der Pistolenabzugssteuerung

Zum Speichern eines Favoriten langer als muss das Markierungsgerat in Betrieb sein.
3 Sekunden driicken.

2 | Wechselt zwischen der Anzeige von Linienbreite 1. Darauf achten, das der Motor lauft.

oder Farbe und dem Abstandswert.

2. Die Auswahl der Pistolen und Linienarten erfolgt

Wechselt zwischen Manuellem Modus, Halb Uber die Aktivierungstasten der Pistolen.

automatischem Modus, Automatikmodus

Manueller Modus : Zum Markieren
Pistolenabzug betatigen und gedriickt halten.

Halbautomatischer Modus : Zum einmaligen
3 | Markieren der programmierten Lange im Skip-Modus
die Pistolenabzugssteuerung betatigen und wieder
loslassen.

3. Zum Starten des Spriihbetriebs

Automatikmodus |F | : Zum Starten des
a Automatikpistolenabzugssteuerung betéatigen.

Automatikbetriebs Pistolenabzugssteuerung
betatigen und wieder loslassen. Zum Beenden
des Betriebs Abzug erneut betatigen und wieder
loslassen.

Zuriicksetzen der Streckendistanz.

Job-Datenlogger, Seite 48.

Blattern zwischen den Menubildschirmen.

Einstelltasten fur Farblange und Abstand ODER
Linienbreite.

N|o|jo| b~

ti27881a

Tasten zur Aktivierung der Automatikpistolen.

9 | MIL Farbdicke. Wahrend der Applikation wird die Im Automatikbetrieb oder Halbautomatikbetrieb
aktuelle durchschnittliche Farbdicke ,Instant MIL avg* ) - — ) L
angezeigt. Nach Abschluss des Spritzvorgangs wird blinkt oder bei Betatigung der

die gesamte durchschnittliche Farbdicke ,Job MIL Automatikpistolenabzugssteuerung und
avg“ angezeigt.
g angezelg zeigt so an, dass der Modus aktiv ist.

10 | Gesamtmenge der gesprihten Gallonen (Liter).

11 | Gesamtlange der gesprihten Linie.
12 | Druck

38 Betrieb 3A3853F



Messmodus (HP Auto Serie)

Der Messmodus ersetzt beim Layout einer zu
markierenden Flache eine Entfernungsmessung
mit dem Bandmas3.

1. Messmodus mit auswahlen.
1

— MERSURE. HODE
5 w2 o 4
| 288 | /0
0 .8a'
0.0
0.08
B0

Pos. Beschreibung

1 | Zum Starten der Messung driicken.
Zum Anhalten der Messung drucken.

2 | Zur Ruckstellung der Werte auf null Taste
gedruckt halten.

Job-Datenlogger, Seite 48.

4 | Zwischen den Hauptmen(bildschirmen blattern.

Letzte vorgenommene Messung

Betrieb 3A3853F
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2. Automatikpistolenabzugssteuerung betatigen und

wieder loslassen. Das Markierungsgerét vor- oder
zurlckfahren. (Ruckwartsfahrt zahlt als negative
Entfernung.)

ti27842a

3. Die Automatikpistolenabzugssteuerung betétigen,
um die Messung zu beenden. Bis zu sechs Langen
kdénnen angezeigt werden.

Die zuletzt gemessene Lange wird zudem in
der Box-Rechner-Anzeige gespeichert. Siehe
Box-Rechner, Seite 41.

Wenn eine Automatikpistole aktiviert ist, kann die
Abzugssteuerung jederzeit gedriickt und gehalten
werden, um einen Punkt aufzutragen. Wenn der
Abzug bei fahrendem Markierungsgerat gehalten wird,
wird alle 30,5 cm (12 Zoll) ein Punkt aufgetragen.

MERASURE MODE

.09 ’
@.B? IK(J
8.8

B.08"

a.0e'
8.64

1 ti27915a
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Layout-Modus

Der Layout-Modus dient der Berechnung und
Markierung von Parkplatz-Boxen.

1. Der Vormarkiermodus wird mit
ausgewahlt.

ﬂﬂﬂ 4]

ol KN - o5

STALL SIZE 9.0@' - n u «
@ STALL CALCULATOR

Pos.

Beschreibung

Das Box-Rechner-Meni wird gedffnet.
Siehe Box-Rechner, Seite 41.

2 | Das Winkel-Rechner-Menu wird gedffnet.
Siehe Winkel-Rechner, Seite 42.
Zur Auswahl eines Favoriten die Taste klirzer
3 | als 1 Sekunde driicken.
Zum Speichern eines Favoriten langer als
3 Sekunden driicken.
4 | Job-Datenprotokollierung, Seite 48.
Zwischen den Menubildschirmen blattern.
6 | Box-GroBe bzw. Abstand zwischen den
Punkten einstellen.
7 | Einstellung der PunktgréBe.
Tasten zur Aktivierung der Automatikpistole.
9 | Druck.
40

2. Mit den Pistolenaktivierungstasten Pistolen
auswahlen.

3. Automatikpistolenabzugssteuerung betétigen
und wieder loslassen und Markierungsgerat
vorwartsfahren.

4. Standardeinstellung des Markierungsgerats:
ein Punkt alle 2,7 m (9,0 FuBB) zur Markierung
der Box-GroBe. Die Box-Grof3e ist einstellbar.

5. Die Punkt-Markierungen werden fortgesetzt, bis
die Pistolenabzugssteuerung erneut betétigt wird.

Eine Anzeige auf dem Display blinkt bei Betatigung
der Pistolenabzugssteuerung und zeigt so an, dass
der Modus aktiv ist.

AoGo0on

(D LAvOUT WODE 000 10.00 11.00

@ TR Omph

STALL SIZE 9.p@ -
(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | o 8 @ @
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Box-Rechner

Der Box-Rechner dient der Einstellung der Box-Groé3e.
Das Geréat dividiert die gemessene Lange durch die
Box-GrdéBe, um die mégliche Anzahl an Boxen zu
ermitteln. Der Benutzer kann die Anzahl der Boxen
auf eine glatte Zahl einstellen und die Box-Breite
wird berechnet.

1. Der Vormarkiermodus wird mit

ausgewahlt. Das Box-Rechner-Menii wird mit [Z]
gedffnet.

8.8

I/D/Q E'?ﬁw—ﬂ

CALCULATED # OF STALLS B.0898 -+

ANGLE CALCULATOR
[E exar STALL SIZE

Yo

Pos. |Beschreibung

1 | Das Winkel-Rechner-Menu wird gedffnet.
Siehe Winkel-Rechner, Seite 42.

2 | Abbruch und Rickkehr zum Layout-Modus.

3 | Gemessene Strecke.

4 | Berechnete Anzahl an Boxen. Bei Anderung der
Anzahl an Boxen &ndert sich die Box-GréBe.

5 | Anzahl der Boxen einstellen.

6 | Box-GroBe. Bei Anderung der Box-GréBe andert
sich der Anzahl an Boxen.

7 | Box-GroBe einstellen.

8 | Zum Starten der Messung driicken. Zum Anhalten
der Messung driicken.

9 | Stellt Versatz (x) ein

10 | Versatz speichern (x). 2 Sekunden halten, um den
Wert zu speichern.

2. Die zuletzt im Messmodus gemessene Lange
wird automatisch angezeigt. Zum Starten einer

Betrieb 3A3853F
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neuen Messung die Pistolenabzugssteuerung
betétigen. Beenden der Messung durch erneute
Betatigung der Pistolenabzugssteuerung.

Beim Messen zwischen Bordsteinkanten kann die
Entfernung von Hinterreifen/Bordstein zu Pistole/
Laserpunkt durch Einstellen des Versatzwerts (x)
berucksichtigt werden.

Das Markierungsgerat ruckwarts an die
Bordsteinkante heranfahren und dann mit einem
Bandmaf3 die Entfernung von dem Punkt, an dem
der Reifen den Bordstein berlhrt, bis zum
Laserpunkt auf dem Boden messen.

Mit den Versatzwert (x) eingeben.
Dieser Wert kann gespeichert werden, indem
@ 2 Sekunden lang gehalten wird.

Der unter @ gespeicherte Wert kann vor oder

nach der Messung zwischen den Bordsteinkanten
zur gemessenen Distanz addiert werden.

Der Versatzwert (x) kann auch vor oder nach

der Messung mit angepasst werden.
Box-GréBe und Anzahl an Boxen sind einstellbar.

Ruckkehr in den Layout-Modus mit E]

Die Box-GréBe wird gespeichert und auf
dem Layout-Modus-Display angezeigt.

soaan s

STALL CALCLLATOR 8.6

Y o0 Q g
[,/OA R
CALCULATED & OF STALLS  B8.908 + n n

AHGLE CALCULATOR

B oar smisz w=-Je V)

LAYOUT WODE '8
Q —pu

STALL SIZE 18.22'+
[A) STALL CALCULATOR

AGLE CALCILATR | o 0 @ @

4. Zum Starten der Punkt-Markierung

Pistolenabzugssteuerung betétigen und wieder
loslassen. Zum Beenden des Markierungsvorgangs
Abzug erneut betétigen und wieder loslassen.
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Winkel-Rechner

Der Winkelrechner dient der Bestimmung des

Versatzes und des Punkteabstands fir ein Layout.

1.

7 /

Der Vormarkiermodus wird mit
ausgewahlt. Das Winkel-Rechner-Meni

wird mit (B ] gedffnet.

9.88| | 5.83

|‘—-El—>|4—l:—*|

I HNELE C’i"‘ULP R

ti27850a

Pos.

Beschreibung

Ubertragung des berechneten Punkteabstands
B in den Vormarkiermodus.

Ubertragung des berechneten Versatzes C in
den Vormarkiermodus.

Abbruch und Ruckkehr zum Layout-Modus
ohne Ubertragung von Werten.

Datenprotokollierung

Auswabhl der Eingangsvariablen.

Einstellung der gewéhlten Variable.

Berechneter Punkteabstand B.

o|~N|lo|a| s

Berechneter Versatz C.

42

2. Punkteabstand (B) und Versatz (C) werden

anhand der eingegebenen Parameter berechnet:

Box-Winkel
Box-Tiefe
Box-GroBe (Breite)
Linienlange
WINKE
/7\
LINIEN- T
LANGE
BOX-TIEF

BOX-
GROSSE

PUNKTEABSTAN A“* B 4"“ C>T—VERSA

ti27857a

3. Zur Ubertragung des berechneten Versatzes

in den Vormarkiermodus driicken. Falls

gewdinscht, diesen Wert in den bevorzugten
Einstellungen speichern.

Betrieb 3A3853F
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4. Zur Ubertragung des berechneten 5. Zum Starten der Punkte-Markierung fir die

. ) Box-GrdéfBe Automatikpistolenabzugssteuerung
Punkteabstands in den Layout-Modus betatigen und wieder loslassen. Zum Beenden
der Punkte-Markierung erneut die
Pistolenabzugssteuerung betatigen und wieder
loslassen.

driicken. Falls gewinscht, diesen Wert in
den bevorzugten Einstellungen speichern.

Betrieb 3A3853F 43
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Einstellung/Informationen

Auswahl von Einstellung/Informationen mit .

44

() CALTERATION
SETTINGS

THFORMATION
[@(ENG) sPa FRE DEU RUS WORLD

CALIBRATE
1/0 A AN
EXIT TRAVEL DIST 25 .00 -

(&) 3900 soen caeHs (EEEHEEE) EScmon
[A] TIHE & DATE

(B) UNITS

[C] CONTRAST ADTUSTMENT

(0) GUN ADTUSTHENTS

([E) ERIT

TNFORMATION
ENGINE HRS 0.5
LIFE MILES 0.0 .
LIFE (@ GAL  @.8 DIAGNOSTICS
LIFEEGAL ©.8 (B) ERRORS
SREVU 1  B.89.844 (=) co

SREU 2 .p1.p35 &) EXIT
MODEL # b:3:3:2:3.2

SERTAL # @

DATE CODE  ##a#

s i)

0.00 0.00 0.00 .00 EXIT

» [1] B.98' <«
0-

> L=

WARKER LAVOUT MoDE — 8-88°

Auswahl der Sprache mit @
Siehe Sprache, Seite 36.

Siehe Kalibrierung, Seite 36.

Siehe Einstellungen, Seite 45.

Siehe Informationen, Seite 46.

Siehe Layout-Modus, Seite 47.
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Einstellungen
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Auswahl von Einstellung/Informationen mit .

Offnen des Menus Einstellungen mit .

oaoooaan

398 18 288HS |

| TINE & DATE

TIME & DATE
17 NOUEWBER

14:00

[E) SAUE & EXLT

SELECT=

EDIT -~

UNITS

@] bar* WPa

Liters

eters

@ Hicrons g/=q.meter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY

1.48»

[re——

(E] ExIT

CONTRAST ADJUSTMENT

(A) RESET TO FACTORY DEFAULT

(A) LOW SPEED SHUTOFF SET
(E) SKIP LINE START

[PRINT) SPACE

P

LOWN SFEED SHUTOFF SETLF

G T EMAELE

[E] ExIT

[OISRELE |~
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Auswahl des Maschinentyps. Zum richtigen Zahlen der
Gallonen notwendig.

Einstellung von Uhrzeit und Datum mit E] @ .

Ll

Zur genauen Datenprotokollierung erforderlich.

Einstellung der Einheiten mit @@

Einstellung des Kontrasts der Anzeige auf den gewlinschten

Wert mit @@ .

Fur programmierte unterbrochene Linien zur Auswahl
drucken:
Farbe zuerst oder Abstand zuerst

14.0-10.0

14.0-10.0

1i28158a

Wenn im Automatikbetrieb die Geschwindigkeit unter dem
eingestellten Wert liegt, spriihen die Pistolen nicht oder
werden abgeschaltet.

Abschaltung bei niedriger Geschwindigkeit aktivieren
oder deaktivieren.

@ E] Einstellung fur die niedrige Geschwindigkeit einstellen.
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Informationen

Auswahl von Einstellung/Informationen mit .

Offnen des Menis ,Informationen® mit .

OTAGHOSTICS (1)

DO000
Ej 16 .&ﬁﬁiab il
=mest G 124l

5
0
)
)
00

nj

DIAGHOSTICS (&)

497
=@

(D ————psi 12 . 72U
(8] 23 E o &=

LOGGED ERRORS

{>s1 oo oo-oo @ oo:oe

EXIT

ﬂ > 42 oo po-oo @ oo:oa

> 43 vo @7-o8 @ 09:32
> wa va o7-28 @ 09:3

46

Anzeige und Aufzeichnung von Gerétebetriebsdaten
und Informationen zum Markierungsgerat.

Anzeige und Prufung der Funktionsfahigkeit der
Komponenten.

a Stroke Counter (](] Touch Pad Buttons
2] Pressure Transducer 'E*:-)' Engine Voltage

Distance Sensor Battery Voltage

[~ Kupplung
= Magnetventil 1
= Magnetventil 2

Status Akkuladegeréat

Aufzeichnung der vier zuletzt aufgetretenen
Fehlercodes.

Code-Beschreibung
02 = Uberdruck
03 = Sensor nicht erkannt

g Fehlercodes zuriicksetzen
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LineLazer V LiveLook Anzeige

Layout-Modus 4. Pistolenschalter auf Skip Line (unterbrochene
) . ) Linie) oder Solid Line (durchgezogene Linie)
Mit der Layoutmodus-Funktion kann ein Punkt einstellen.

bzw. eine Reihe von Punkten zur Markierung
einer Flache aufgebracht werden.

1. Auswabhl von Einstellung/Informationen mit

(#]. Offnen des Layout-Modus mit (€].

@ 5. Zum Starten der Punkt-Markierung
Automatikpistolenabzugssteuerung betatigen
und wieder loslassen. Zum Beenden des
Markierungsvorgangs
Automatikpistolenabzugssteuerung erneut
betétigen und wieder loslassen.

» [11 .68 <«
21 282
3] g.0g niph
41 0.8 "
51 B.08 3 <

61 B.88'
9.62'

.60
WARKER LAvoUT Hope  ©-08°

.00 EXIT

Pos. |Beschreibung

Zur Auswahl eines Favoriten die Taste krzer Vor und nach dem Markierungsmodus blinkt eine
; als 1 Sekunde driicken. Anzeige auf dem Display, wenn die
Zum Speichern eines Favoriten langer als Pistolenabzugssteuerung betatigt wird.

3 Sekunden driicken.

2 | Abbruch und Riickkehr zum Meni Informationen.

3 | Auswahl des zu andernden Werts Uber die
Pfeiltasten.

4 | Einstellung des Abstandswerts.

2. Erstellung eines Markierungsmusters mit den
Pfeiltasten.

£.000 «
4,00

3. Das Markierungsmuster-Beispiel zeigt das typische
Fahrspur-Layout fiir Reflexionsmarkierung.
Abstandsgréfen auf bis zu 8 aufeinander folgende
Abmessungen einstellen. Bei Eingabe von null
springt der Layout-Modus in einer Endlosschleife
zur nachsten Abmessung.

=

= D0 Lomn
o
5858

.60
ARKER LAYOUT MODE

n.om
[11
=3
[=]
[41
[E1]
[E]
[~
[=1

o

Andere Verwendungsmaglichkeiten des

Layout-Modus:

e Mehrfach geteilte, vorgegebene
Zwischenraumanordnung

¢ Doppellinien-Zwischenrdume

- 48.00 ft. >
l«—— 16.00 ft. —»
l«— 8.00 ft.— «— 8.00 ft. —
—= 4,00ft. | 4.00ft. ~— — 4.00ft.| 4.00ft. [~—
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LineLazer V LiveLook Anzeige

Datenprotokollierung

Die LLV-Steuerung ist mit einem Datenprotokoll
ausgestattet, das dem Benutzer den Ruckruf von
Jobdaten und den Export von Daten im Gerat auf
einen USB-Stick ermdglicht.

sooOoNn 2
8 1401 L i

(%] START RECORDING NEW JOB
= [A) VIEM JoBS

E et

ExIT
(A] TOB & 02.02.2018 1358 i@h]ﬂ]
(B] JOB 1 02022008 13:48 “ALL
2.
ALL
200DC
JoB 2 EXIT
W0.16.2018 1104
JOB TOTALS G
TOTAL OISTANCE .o s G
TAOTAL UOLUME 8.8 gal =
AUE THK MIL
TOTAL UOLUME A [‘,'" =+
TOTAL VOLUME B
f\n‘.‘. -

10.16.2018 11:01

A K‘ : \ 200HS
JOE 2 ExIT

(ol
0.0 £t 2P
8.8 gal _
BRAIL =
-
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Das Popup-Fenster der Datenprotokollierung
mit Q offnen.
Entscheiden Sie, ob Sie einen neuen Job oder

bereits abgeschlossene Jobs aufzeichnen
mochten.

(] Aufzeichnung eines neuen Jobs starten.

Alle Jobs I6schen

E] Alle Jobs auf USB exportieren

Jobs léschen

E] Job auf USB exportieren

Jobdaten werden wéhrend dem Spriihvorgang
zusammengefasst. Wahrend des gesamten Jobs
wird eine Zusammenfassung des gesprihten
Volumens, der gespruhten Distanz und der
durchschnittlichen Schichtdicke in Millimeter
angezeigt. Zudem wird der Job nach Farben,
Linienbreiten und gespriihtem Schablonenvolumen
aufgeteilt.

Betrieb 3A3853F



Wartung

RegelmaBige Wartung

TAGLICH: Bruden Sie den Motorélistand prifen und
fullen Sie bei Ol nach.

TAGLICH: Hydraulikélstand tiberpriifen und bei Bedarf
nachfullen.

TAGLICH: Schlauch auf Verschlei und Schaden
prifen.

TAGLICH: Pistolensicherung auf korrekten Betrieb
prufen.

TAGLICH: Funktion des Ablassventils fiir Entliiftung/
Spritzen Uberprifen.

TAGLICH: Benzintank kontrollieren und nachfullen
TAGLICH: Dichtigkeit der Unterpumpe priifen.

TAGLICH: TSL-Flussigkeit in der Unterpumpen-
Packungsmutter nachfullen, um
Materialansammlungen an der Kolbenstange und
frihzeitigen Packungsverschleif3 zu verhindern.

NACH DEN ERSTEN 20 BETRIEBSSTUNDEN:
Lassen Sie das Motordl ab und flllen Sie sauberes
Ol ein. Die erforderliche Viskositat des Ols ist in der
Betriebsanleitung des Honda-Motors angegeben.

WOCHENTLICH: Luftfilterabdeckung am Motor
entfernen und Filterelement reinigen, bei Bedarf
austauschen. Bei besonders staubiger

Betriebsumgebung den Filter taglich Uberprifen.

WOCHENTLICH/TAGLICH: Schmutz von
Hydraulikstange entfernen.

Betrieb 3A3853F

Wartung

NACH JEWEILS 100 BETRIEBSSTUNDEN: Motordl
wechseln. Die erforderliche Viskositéat des Ols ist in
der Betriebsanleitung des Honda-Motors angegeben.

HALBJAHRLICH: RiemenverschleiB priifen, bei
Bedarf ersetzen.

JAHRLICH ODER ALLE 2000 BETRIEBSSTUNDEN:
Riemen ersetzen.

NACH JEWEILS 500 BETRIEBSSTUNDEN ODER
3 BETRIEBSMONATEN: Hydraulikél und Filter
austauschen. AusschlieB3lich synthetisches Hydraulikdl
ISO 46 mit einem Viskositatsindex (V1) von mindestens
154 und einen Filter 246173 verwenden.

Die Olwechselintervalle hangen von den
Umgebungsbedingungen ab.

ZUNDKERZE: Nur Zundkerzen der Modelle BPR6ES
(NGK) oder W20EPR-U (NIPPONDENSO) verwenden.
Elektrodenabstand auf 0,7 bis 0,8 mm (0,028 bis

0,031 Zoll) einstellen. Beim Einsetzen oder Ausbauen
einer Zundkerze stets Ziindkerzenschllissel verwenden.

Laufrad

1. Einmal jéhrlich die Mutter unter der
Nabenabdeckung festziehen, bis die
Federscheibe ansteht. Dann die Mutter 1/2
bis 3/4 Drehung 6ffnen.

2. Einmal monatlich das Radlager einfetten.

3. Den Stift auf Verschleif3 Gberprifen. Wenn der
Stift verschlissen ist, hat das Rad zu viel Spiel.
Den Stift nach Bedarf umdrehen oder
austauschen.

4. Die Ausrichtung des Rades Uberprufen.
Ausrichten; siehe Seite 20.
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Recycling und Entsorgung

Recycling und Entsorgung

Entsorgung von Akkus

Entsorgen Sie Akkus nicht Gber den Hausmdill.
Recyceln Sie Akkus geméB den 6rtlichen

Vorschriften. Um einen Entsorgungsbetrieb zu finden,
rufen Sie in den USA oder Kanada 1-800-822-8837
oder besuchen Sie die Website www.call2recycle.org.

50

Ende der Produktlebensdauer

Das Produkt an seinem Gebrauchsende auseinander
nehmen und auf verantwortungsvolle Weise recyceln.

Die Ablassen des Drucks, Seite 11,
durchfiihren.

Die Flussigkeiten ablassen und in
Ubereinstimmung mit den geltenden
Bestimmungen entsorgen. Siehe das
Sicherheitsdatenblatt des jeweiligen
Materialherstellers.

Entfernen Sie Motoren, Batterien, Leiterplatten,
LCDs (Flussigkristallanzeigen) und andere
elektronische Komponenten. Entsprechend
den geltenden Bestimmungen recyceln.
Elektronische Komponenten nicht zusammen

mit Hausmuill oder Industriemdll entsorgen.E:

Das verbleibende Produkt zu einer
Recycling-Anlage bringen.

Betrieb 3A3853F
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Fehlerbehebung

()

u
;

MPa/bar/PSI

Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Benzinmotor lasst sich
nicht starten.

Der Hydraulikdruck ist zu hoch.

Hydraulikdruck-Einstellknopf gegen den
Uhrzeigersinn in die niedrigste Einstellung drehen.

Motor startet nicht.

Motorschalter auf OFF.

Motorschalter einschalten.

Benzintank ist leer.

Benzin nachflllen. Siehe Betriebsanleitung
des Honda-Motors.

Fullstand des Motordls ist niedrig.

Motor zu starten versuchen. Bei Bedarf Ol
nachflllen. Siehe Betriebsanleitung des
Honda-Motors.

Zundkerzenkabel ist getrennt oder beschadigt.

Zindkerzenkabel anschlieBen oder Ziindkerze
auswechseln.

Motor kalt.

Choke verwenden.

Kraftstoff-Absperrhahn steht auf OFF.

Absperrhahn auf ON stellen.

Ol sickert in Verbrennungskammer ein.

Zindkerze entfernen. Startseil drei- bis viermal
ziehen. Ziindkerze reinigen oder ersetzen.
Motor starten. Spritzgerate aufrecht stellen,
um Aussickern des Ols zu vermeiden.

Motor arbeitet,
Unterpumpe
arbeitet nicht.

Pumpenventil ist ausgeschaltet.

Pumpenventil einschalten.

Druckeinstellung ist zu niedrig

Zur Druckerhéhung Druckreglerknopf im
Uhrzeigersinn drehen.

Materialfilter verschmutzt.

Filter reinigen.

Duse oder Disenfilter verstopft.

Duise oder Dusenfilter reinigen.
Siehe Spritzpistolen-Handbuch.

Kolbenstange der Unterpumpe sitzt aufgrund von
angetrockneter Farbe fest.

Pumpe reparieren. Siehe
Pumpen-Betriebsanleitung.

Riemen verschlissen, gerissen oder von der
Scheibe gerutscht

Auswechseln.

Hydraulikflissigkeit zu niedrig.

Spritzgerat ausschalten. Hydraulikdl nachfillen.

Hydraulikmotor bewegt sich nicht.

Pumpenventil auf OFF stellen. Druck verringern.
Motor ausschalten (OFF). Stange nach oben oder
unten drlcken, bis sich Hydraulikmotor verschiebt.

Unterpumpe arbeitet, die
Foérdermenge bei
Aufwartshub istjedoch zu
gering.

Kolbenkugel sitzt nicht richtig.

Kolbenkugel warten. Handbuch 309277.

Kolbenpackungen sind verschlissen oder
beschadigt.

Dichtungen auswechseln. Handbuch 309277.

Betrieb 3A3853F

51




Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Unterpumpe arbeitet,
doch Férdermenge

bei Abwartshub und/oder
beiden Huben zu gering.

Sieb ist verstopft.

Sieb reinigen.

O-Ring in der Pumpe ist verschlissen oder
beschadigt.

O-Ring ersetzen. Siehe Pumpen-Betriebsanleitung
309277.

Einlassventilkugel ist von Spritzmaterial umgeben

oder sitzt nicht richtig.

Einlassventil reinigen.
Siehe Pumpen-Betriebsanleitung 309277.

Motordrehzahl zu niedrig.

Drosseleinstellung erhéhen.

Luft tritt aus Saugrohr aus.

Saugrohr festziehen.

Druckeinstellung ist zu niedrig

Druck erhéhen.

Materialfilter, DUsenfilter oder Dise sind verstopft

oder verschmutzt.

Filter reinigen.

GroBer Druckabfall im Schlauch bei viskosen
Materialien.

Einen Schlauch mit gréBerem Durchmesser
und/oder geringerer Gesamtlange verwenden. Ein
Schlauch mit einem Innendurchmesser von 1/4” und
einer Lange von mehr als 100 FuB verringert die
Leistung des Spritzgerates betrachtlich. Fir
optimale Leistung sollte ein Schlauch mit einem
Innendurchmesser von 3/8” verwendet werden
(Mindestlange: 22 FuB).

Pumpe lasst sich nur
schwer entliften.

Luft in Pumpe oder Schlauch.

Alle Materialanschlisse prufen und festziehen.

Motordrehzahl verringern und Pumpe wahrend des
Entliftens so langsam wie mdéglich laufen lassen.

Einlassventil undicht.

Einlassventil reinigen. Sicherstellen, dass der
Kugelsitz nicht schartig oder verschlissen ist
und dass die Kugel gut sitzt. Ventil wieder
zusammenbauen.

Pumpenpackungen sind verschlissen.

Pumpenpackungen ersetzen.
Siehe Pumpen-Handbuch.

Farbe ist zu dick.

Das Spritzmaterial gemaR den
Herstellerempfehlungen verdiinnen.

Motordrehzahl zu hoch.

Drosseleinstellung vor Ansaugen der Pumpe
verringern.

Hohe Motordrehzahl
im Leerlauf.

Drosseleinstellung falsch eingestelit.

Drossel auf 3700 - 3800 U/min im Leerlauf
einstellen.

Motorregler verschlissen.

Motorregler austauschen oder warten.

Anzeige zeigt niedrigen
Druck bei stillstehender
oder laufender Pumpe

Neue Pumpe oder neue Komplettgerate

Fir Einlaufphase der Pumpe werden bis
zu 100 Gallonen Material benétigt.

Defekter Transducer.

Drucksensor austauschen.

Es tritt zu viel Material in
die Halspackungsmutter
ein.

Halsdichtungsmutter ist locker.

Distanzstuick der Halsdichtungsmutter entfernen.
Halsdichtungsmutter gerade ausreichend
festziehen, um Leckagen zu verhindern.

Halsdichtungen sind verschlissen
oder beschadigt.

Dichtungen auswechseln.
Siehe Pumpen-Betriebsanleitung 309277.

Kolbenstange ist verschlissen oder beschéadigt.

Kolbenstange ersetzen.
Siehe Pumpen-Betriebsanleitung 309277.

Material spritzt aus der
Pistole.

Luft in Pumpe oder Schlauch.

Alle Materialanschliisse prifen und festziehen.
Pumpe erneut ansaugen.

Duse ist teilweise verstopft.

Dise reinigen.

Materialbehalter fast oder ganz leer.

Materialzufuhrbehélter neu befullen. Pumpe
entliften. Materialbehalter haufig Gberprifen, um zu
verhindern, dass die Pumpe trocken lauft.

Zu starker Materialaustritt
am Abstreifring der
Kolbenstange des
Hydraulikmotors.

Kolbenstangendichtung verschlissen oder
beschadigt.

Diese Teile ersetzen.

52

Betrieb 3A3853F




Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Geringe Materialzufuhr.

Druckeinstellung zu niedrig.

Druck erhéhen.

Auslassfilter (falls vorhanden) der Unterpumpe ist
verschmutzt oder verstopft.

Filter reinigen.

Einlassleitung zum Pumpeneinlass ist nicht fest.

Festziehen.

Hydraulikmotor verschlissen oder beschadigt.

Spritzgerat vom Graco-Handler reparieren lassen.

GrofB3er Druckabfall im Materialschlauch.

Schlauch mit groBerem Durchmesser oder kiirzeren
Schlauch verwenden.

Das Spritzgerat Uberhitzt.

Farbe hat sich an den Hydraulikteilen
angesammelt.

Reinigen.

Olstand zu niedrig.

Mit Synthetikél ISO 46 flllen.

Hydraulikpumpe lauft
zu laut.

Hydraulikmaterialpegel zu niedrig.

Spritzgerat ausschalten. Synthetikdl ISO 46
nachfullen.

Gallonen-(Liter)-Zahler
fugt kein
Materialvolumen hinzu

Materialdruck nicht hoch genug.

Muss zum Hinzufiigen durch Z&hler Uber 55 bar
(800 psi) liegen

Pumpenzéhlerkabel gebrochen oder getrennt,
beide Pumpen.

Kabel und Verbindungen priifen. Alle defekten
Kabel ersetzen

Fehlender oder beschadigter Magnet.

Magnet an der Pumpe anbringen oder austauschen,
Position des Magnets siehe Teilehandbuch
(Pumpenteile).

Falscher Sensor, beide Pumpen.

Sensor auswechseln.

Spritzgeréte arbeitet,
nicht jedoch das Display

Schlechte Verbindung zwischen Steuerkarte und
Display

Display abnehmen und wieder anschlieBen.

Display beschéadigt

Anzeigegerat austauschen.

Abstand nicht
ordnungsgeman
hinzufiigt (MESSEN-
Modus wird ungenau und
Drehzahl wird falsch
sein)

Maschine nicht kalibriert.

Eine Kalibrierung durchfuhren.

Reifendruck des Hinterrad ist zu niedrig oder zu
hoch.

Reifendruck auf 380 +/- 34kPa (55 +/- 5 psi)
einstellen.

Getriebeverzahnung ist beschadigt (rechte Seite
von der Plattform aus gesehen).

Getriebe/Radnabe ersetzen.

Abstandssensor ist lose oder beschadigt.

Sensor wieder anschlieBen oder ersetzen.

Mil-Werte werden
gar nicht oder falsch
berechnet

Abstandssensor.

Siehe Abschnitt ,Distanzzahler arbeitet nicht richtig“.

Gallonen-Zahler.

Siehe ,,Gallonen-(Liter)-Zahler fligt kein
Materialvolumen hinzu®.

Linienbreite nicht eingegeben.

Linienbreite im Hauptbildschirm der Markierung
eingeben.

Defekte oder beschadigte Steuerkarte.

Schalttafel ersetzen.

Falscher Maschinentyp ausgewahlt.

In den ,Einstellungen® nachsehen und korrekten
Maschinentyp auswahlen.

Spritzstrahl startet,
nachdem das
Spritzsymbol am Display
erscheint

Unterbrecher (164) ist falsch angeordnet

Schraube gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis das
Spritzsymbol mit dem Spritzstrahl synchron ist,
Seite 20.

Spritzsymbol erscheint
am Display nicht, wenn
gespritzt wird

Stecker locker.

Prifen, ob der 5-polige Stecker und der
Reed-Schalter richtig angeschlossen sind.

Spritzsymbol wird standig
am Display angezeigt

Unterbrecher ist falsch angeordnet.

Schraube im Uhrzeigersinn drehen, bis das
Spritzsymbol mit dem Spritzstrahl synchron ist,
Seite 20.

Reed-Schaltergruppe ist defekt.

Reed-Schaltergruppe austauschen.

Betrieb 3A3853F
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

AUTOMATIKBETRIEB DER PISTOLEN

Die Automatikpistole
l&sst sich nicht betétigen,
wenn die rote Taste
gedrickt ist.

Pistole ist nicht eingeschaltet.

Zum Einschalten der Pistole Taste 1 oder 2 auf der
Steuerung driicken.

Das Kabel ist nicht richtig eingestellt.

Kabel zur richtigen Betéatigung des Pistolenabzugs
einstellen, Seite 21.

Der Hauptbildschirm der Markierung wird
nicht angezeigt.

Zur Betéatigung der Automatikpistolen den
Hauptbildschirm der Markierung an der Steuerung
aufrufen.

Die Abschaltung bei niedriger Geschwindigkeit ist
aktiviert.

Abschaltung bei niedriger Geschwindigkeit
deaktivieren, Seite 45.

Batteriespannung zu niedrig.

Batteriespannung auf dem Diagnosebildschirm,
Seite 32 oder mit einem Voltmeter prifen. Wenn
diese kleiner als 11,5 V ist, Batterie laden oder
austauschen.

Das Kabel ist nicht richtig eingestellit.

Kabel zur richtigen Betéatigung des Pistolenabzugs
einstellen, Seite 21.

Rote Taste defekt.

Tastenfunktion im Diagnosebildschirm, Seite 32,
prifen und austauschen, wenn sie defekt ist.

Das Kabel der Automatikpistole ist beschadigt
oder stark geknickt und hat daher zu viel Zug.

Kabel der Automatikpistole austauschen.

Magnetkabel ist getrennt oder beschadigt.

Schaltplan, Seiten 57 und 59, priifen und Kabel
gegebenenfalls reparieren oder austauschen.

Sicherung zur Batterie nicht vorhanden oder
defekt.

Sicherung prifen und ersetzen.

Der Magnet ist blockiert.

Schmiermittel auf den Magnetanker spriihen.

Der Magnet ist ausgefallen.

Widerstand der Magnetkabel priifen.
Der Widerstand sollte zwischen 0,2 und 0,26 Ohm
liegen. Ist dies nicht der Fall, Magnet austauschen.

Steuerkarte ist ausgefallen.

Steuerkarte austauschen.

Linienabstand ist
nicht genau

Falsches Linienbild geladen.

Korrektes Linienbild laden.

Maschine falsch kalibriert.

Maschine kalibrieren, Seite 36.

Batterie bleibt
nicht geladen.

Zubehorteile sind eingeschaltet und fiihren zum
Entladen der Batterie, wenn das Gerat nicht in
Betrieb ist.

Zubehorteile abschalten, wenn die Maschine nicht in
Betrieb ist.

Drossel ist nicht hoch genug eingestellt.

Darauf achten, dass der Motor Gber 3300 U/min
OHNE LAST betrieben wird, um die richtige
Stromversorgung sicherzustellen.

Der Stromverbrauch durch die Zubehorteile
ist héher als die Motorleistung.

Weniger Zubehorteile verwenden oder die Batterie
wenn noétig laden.

Verkabelung defekt oder getrennt.

Schaltplan, Seiten 57 und 59, prifen und Kabel
gegebenenfalls reparieren oder austauschen.

Das Ladegerat funktioniert nicht.

Ladezustand im Diagnosebildschirm, Seite 33,
prufen um festzustellen, ob das Ladegerat richtig
funktioniert. Karte austauschen.

Automatikpistole wird
nicht abgeschaltet.

Kabel geknickt.

Kabel reparieren oder austauschen.

Der Magnet ist blockiert.

Magnetanker schmieren. Magnet auf Beschadigung
Uberprifen.

Nadel in der Pistole verstopft.

Pistole reinigen.
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Fehlerbehebung

Problem Ursache Lésung
LAYOUTMODUS
Keine oder schlechte Zu kleine Einstellung flr die Punkte. PunktgréBe erhdhen, Seite 40.
Punkte im Layout- oder
Markiermodus. Pistole ist nicht eingeschaltet. Zum Einschalten der Pistole Taste 1 oder 2 auf der
Steuerung dricken.
Das Kabel ist nicht richtig eingestellit. Kabel zur richtigen Betatigung des Pistolenabzugs
einstellen, Seite 21.
Duse verstopft. Duse reinigen oder austauschen.
Batteriespannung zu niedrig. Batterie laden oder austauschen.
Pumpe nicht eingeschaltet oder Druck Pumpe einschalten und Druck auf einen
nicht eingestellt. Mindestwert von 200 psi erhéhen.
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Hydraulikél- und Filterwechsel

Hydraulikol- und Filterwechsel

Ausbau

Dieses Gerat bleibt unter Druck, bis der Druck
manuell entlastet wird. Um ernsthafte Verletzungen
durch Eindringen von unter Druck stehendem
Material in die Haut, durch Verschutten von Material
und durch bewegliche Teile zu vermeiden, die
Druckentlastung nach Abschluss des Spritzvorgangs
sowie vor der Reinigung, Prifung oder Wartung des
Gerats durchfuhren.

ANV N

4|

MPa/bar/PSI

1.

2.

56

Ablassen des Drucks, Seite 11 durchfiihren.

Tropfwanne oder Lappen unter das Spritzgerat
halten, um auslaufendes Hydraulikdl aufzufangen.

Den Ablassstopfen abnehmen. Hydraulikol
auslaufen lassen.

Filter langsam abschrauben - Ol flieBt in die
Rille und lauft an der Rickseite aus.

Installation

Einen leichten Olfilm auf der Filterdichtung
auftragen. Ablaufstopfen und Olffilter einbauen.
Offilter eine weitere 3/4-Drehung festziehen,
nachdem die Dichtung das Geh&use berlhrt hat.

5,6 Liter Synthetikdl ISO 46 mit einem
Viskositatsindex (VI) von mindestens 154
einfallen.

Olstand kontrollieren.

Betrieb 3A3853F



Schaltplan 200HS (Standardserie)
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Schaltplan 200HS (HP Auto Serie/HP Reflective Serie)
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Schaltplan 200DC (Standardserie)
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Schaltplan 200DC (HP Auto Serie/HP Reflective Serie)
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Technische Spezifikationen

Technische Spezifikationen

LineLazer V 200HS Standardserie (Modelle 17H459, 17H461)

u.S.

Metrisch

Abmessungen

Héhe (mit Lenker nach unten)

Unverpackt - 44,5 Zoll
Verpackt - 52,5 Zoll

Unverpackt - 113,03 cm
Verpackt - 133,35 cm

Breite

Unverpackt - 34,25 Zoll
Verpackt - 37,0 Zoll

Unverpackt - 87,0 cm
Verpackt - 93,98 cm

Lange (mit Plattform unten)

Unverpackt - 68,75 Zoll
Verpackt - 73,5 Zoll

Unverpackt - 174,63 cm
Verpackt - 186,69 cm

Gewicht (trocken - ohne Farbe)

Unverpackt - 306 Ibs
Verpackt - 373 Ibs

Unverpackt - 139 kg
Verpackt - 169 kg

Gerauschpegel (dBA)

Schallpegel geman ISO 3744: 103,1
Larmdruckpegel gemessen in 1 m (3,3 FuB3) 865
Entfernung: ’
Vibration (m/s2?) (tagl. Aussetzung von 8 Stunden)
Hand/Arm (gemaf 1SO 5349) 1,6
Gesamter Korper (geman ISO 2631) 0,4
Leistung (PS)
Leistung (PS) geman SAE J1349 6,5 PS bei 3600 U/min 4,84 kW bei 3600 min-1
Max. AusstoB3 2,15 g/m 8,14 |/min
Max. Disengréi3e
1 Pistole ,047
2 Pistolen ,034
Einlass-Farbfilter Maschenweite 16 1190 Mikron
Farbauslassfilter Maschenweite 50 297 Mikron
Einlassgré3e der Pumpe 1” NSPM (m)
AuslassgréBe der Pumpe 3/8 NPT (w)

Zulassiger Betriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maximaler Materialbetriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Forderleistung bei freiem Durchfluss 2,15 g/m 8,14 I/min
Doppelhlbe pro Gallone/Liter 62 cpg 16,4 DH/I
Fassungsvermdgen des Hydraulikbehélters 1,25 Gallonen 4,73 Liter
Hydraulikdruck 1825 psi 124 bar

Elektrische Leistung

84 W bei 3800 U/min

Batterie

12V, 22 Ah, verschlossene Bleibatterie, Versorgungsbatterie

Benetzte Teile: PTFE, Nylon, Polyurethan, V-Max,
UHMW, Fluorelastomer, Acetal, Leder, Wolframkarbid,
Edelstahl, Chromplattierung, vernickelter Normalstahl,

Keramik
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Technische Spezifikationen

LineLazer V 200HS HP Auto Serie (Modelle 17K582, 17H462, 17K637, 17H463,17K583, 17H464)

uU.s. Metrisch
Abmessungen
Hoéhe (mit Lenker nach unten) Unverpackt - 44,5 Zoll Unverpackt - 113,03 cm
Verpackt - 52,5 Zoll Verpackt - 133,35 cm
Breite Unverpackt - 34,25 Zoll Unverpackt - 87,0 cm
Verpackt - 37,0 Zoll Verpackt - 93,98 cm
Lange (mit Plattform unten) Unverpackt - 68,75 Zoll Unverpackt - 174,63 cm
Verpackt - 73,5 Zoll Verpackt - 186,69 cm
Gewicht (trocken - ohne Farbe) Unverpackt - 322 Ibs Unverpackt - 146 kg
Verpackt - 389 Ibs Verpackt - 176 kg
Gerauschpegel (dBA)
Schallpegel geman ISO 3744: 103,1
Larmdruckpegel gemessen in 1 m (3,3 FuB3) 86.5
Entfernung: ’
Vibration (m/s2?) (tagl. Aussetzung von 8 Stunden)
Hand/Arm (geman ISO 5349) 1,6
Gesamter Korper (gemaf 1ISO 2631) 04
Leistung (PS)
Leistung (PS) gemafi SAE J1349 6,5 PS bei 3600 U/min 4,84 kW bei 3600 min-1
Max. Ausstoi3 2,15 g/m 8,14 I/min
Max. DisengréBe
1 Pistole ,047
2 Pistolen ,034
Einlass-Farbfilter Maschenweite 16 1190 Mikron
Farbauslassfilter Maschenweite 50 297 Mikron
Einlassgré3e der Pumpe 1” NSPM (m)
Auslassgréf3e der Pumpe 3/8 NPT (w)
Zulassiger Betriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maximaler Materialbetriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Forderleistung bei freiem Durchfluss 2,15 g/m 8,14 I/min
Doppelhiibe pro Gallone/Liter 62 cpg 16,4 DH/I
Fassungsvermdgen des Hydraulikbehélters 1,25 Gallonen 4,73 Liter
Hydraulikdruck 1825 psi 124 bar
Elektrische Leistung 84 W bei 3600 U/min
Batterie 12V, 22 Ah, verschlossene Bleibatterie, Versorgungsbatterie

Benetzte Teile: PTFE, Nylon, Polyurethan, V-Max,
UHMW, Fluorelastomer, Acetal, Leder, Wolframkarbid,
Edelstahl, Chromplattierung, vernickelter Normalstahl,
Keramik
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Technische Spezifikationen

LineLazer V 200HS HP-Reflective-Serie (Modelle 17H460, 174964, 17K585, 17H465)

u.S.

Metrisch

Abmessungen

Héhe (mit Lenker nach unten)

Unverpackt - 44,5 Zoll
Verpackt - 52,5 Zoll

Unverpackt - 113,03 cm
Verpackt - 133,35 cm

Breite

Unverpackt - 34,25 Zoll
Verpackt - 37,0 Zoll

Unverpackt - 87,0 cm
Verpackt - 93,98 cm

Lange (mit Plattform unten)

Unverpackt - 68,75 Zoll
Verpackt - 73,5 Zoll

Unverpackt - 174,63 cm
Verpackt - 186,69 cm

Gewicht (trocken - ohne Farbe)

Unverpackt - 417 Ibs
Verpackt - 484 Ibs

Unverpackt - 189 kg
Verpackt - 219kg

Gerauschpegel (dBA)

Schallpegel geman ISO 9614:

99,0

Schalldruckpegel geman ISO 9614:

85,5

Vibration (m/s2?) (tagl. Aussetzung von 8 Stunden)

Hand/Arm (gemaf 1SO 5349)

Linke Hand 1,71
Rechte Hand 2,23

Gesamter Kérper (geman ISO 2631) 0,4
Leistung (PS)
Leistung (PS) geman SAE J1349 6,5 PS bei 3600 U/min 4,84 kW bei 3600 min-1
Max. Ausstol3 2,15 g/m 8,14 I/min
Max. Disengré3e

1 Pistole ,047

2 Pistolen ,034
Einlass-Farbfilter Maschenweite 16 1190 Mikron
Farbauslassfilter Maschenweite 50 297 Mikron
Einlassgré3e der Pumpe 1” NSPM (m)
AuslassgréBe der Pumpe 3/8 NPT (w)

Zuléssiger Betriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maximaler Materialbetriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Forderleistung bei freiem Durchfluss 2,15 g/m 8,14 I/min
Doppelhlbe pro Gallone/Liter 62 cpg 16,4 DH/I
Fassungsvermdégen des Hydraulikbehélters 1,25 Gallonen 4,73 Liter
Hydraulikdruck 1825 psi 124 bar

Elektrische Leistung

84 W bei 3600 U/min

Batterie

12V, 22 Ah, verschlossene Bleibatterie, Versorgungsbatterie

Benetzte Teile: PTFE, Nylon, Polyurethan, V-Max,

UHMW, Fluorelastomer, Acetal, Leder, Wolframkarbid,
Edelstahl, Chromplattierung, vernickelter Normalstahl,

Keramik
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Technische Spezifikationen

LineLazer V 200DC Standardserie (Modell 17Y231)

u.s.

Metrisch

Abmessungen

Hoéhe (mit Lenker nach unten)

Unverpackt - 44,5 Zoll
Verpackt - 52,5 Zoll

Unverpackt - 113,03 cm
Verpackt - 133,35 cm

Breite

Unverpackt - 34,25 Zoll
Verpackt - 37,0 Zoll

Unverpackt - 87,0 cm
Verpackt - 93,98 cm

Lange (mit Plattform unten)

Unverpackt - 68,75 Zoll
Verpackt - 73,5 Zoll

Unverpackt - 174,63 cm
Verpackt - 186,69 cm

Gewicht (trocken - ohne Farbe)

Unverpackt - 411 Ibs
Verpackt - 477 Ibs

Unverpackt - 186 kg
Verpackt - 216 kg

Gerauschpegel (dBA)

Schallpegel geman ISO 9614:

99,0

Schalldruckpegel gemas ISO 9614:

85,5

Vibration (m/s2?) (tagl. Aussetzung von 8 Stunden)

Hand/Arm (gemas ISO 5349)

Linke Hand 1,71
Rechte Hand 2,23

Gesamter Kérper (geman 1SO 2631) 0,4
Leistung (PS)
Leistung (PS) gemal SAE J1349 6,5 PS bei 3600 U/min 4,84 kW bei 3600 min-1
Max. Ausstol3 2,15 g/m 8,14 I/min
Max. Disengré3e

1 Pistole ,047

2 Pistolen ,034
Einlass-Farbfilter Maschenweite 16 1190 Mikron
Farbauslassfilter Maschenweite 50 297 Mikron
EinlassgréBe der Pumpe 1” NSPM (m)
AuslassgréBe der Pumpe 3/8 NPT (w)

Zuléssiger Betriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maximaler Materialbetriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Forderleistung bei freiem Durchfluss 2,15 g/m 8,14 I/min
Doppelhiibe pro Gallone/Liter 62 cpg 16,4 DH/I
Fassungsvermdgen des Hydraulikbehalters 1,25 Gallonen 4,73 Liter
Hydraulikdruck 1825 psi 124 bar

Elektrische Leistung

84 W bei 3600 U/min

Batterie

12V, 22 Ah, verschlossene Bleibatterie, Versorgungsbatterie

Benetzte Teile: PTFE, Nylon, Polyurethan, V-Max,

UHMW, Fluorelastomer, Acetal, Leder, Wolframkarbid,
Edelstahl, Chromplattierung, vernickelter Normalstahl,

Keramik

Betrieb 3A3853F

65




Technische Spezifikationen

LineLazer V 200DC Standard Reflective Serie (Modelle 17Y648)

u.s.

Metrisch

Abmessungen

Héhe (mit Lenker nach unten)

Unverpackt - 44,5 Zoll
Verpackt - 52,5 Zoll

Unverpackt - 113,03 cm
Verpackt - 133,35 cm

Breite

Unverpackt - 34,25 Zoll
Verpackt - 37,0 Zoll

Unverpackt - 87,0 cm
Verpackt - 93,98 cm

Lange (mit Plattform unten)

Unverpackt - 68,75 Zoll
Verpackt - 73,5 Zoll

Unverpackt - 174,63 cm
Verpackt - 186,69 cm

Gewicht (trocken - ohne Farbe)

Unverpackt - 506 Ibs
Verpackt - 573 Ibs

Unverpackt - 230 kg
Verpackt - 260 kg

Gerauschpegel (dBA)

Schallpegel geman ISO 9614:

99,0

Schalldruckpegel gemaf ISO 9614:

85,5

Vibration (m/s2?) (tagl. Aussetzung von 8 Stunden)

Hand/Arm (gemaf 1SO 5349)

Linke Hand 1,71
Rechte Hand 2,23

Gesamter Kérper (geman ISO 2631) 0,4
Leistung (PS)
Leistung (PS) geman SAE J1349 6,5 PS bei 3600 U/min 4,84 kW bei 3600 min-1
Max. Ausstol3 2,15 g/m 8,14 I/min
Max. Disengré3e

1 Pistole ,047

2 Pistolen ,034
Einlass-Farbfilter Maschenweite 16 1190 Mikron
Farbauslassfilter Maschenweite 50 297 Mikron
Einlassgré3e der Pumpe 1” NSPM (m)
AuslassgréBe der Pumpe 3/8 NPT (w)

Zuléssiger Betriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maximaler Materialbetriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Forderleistung bei freiem Durchfluss 2,15 g/m 8,14 I/min
Doppelhlbe pro Gallone/Liter 62 cpg 16,4 DH/I
Fassungsvermdégen des Hydraulikbehélters 1,25 Gallonen 4,73 Liter
Hydraulikdruck 1825 psi 124 bar

Elektrische Leistung

84 W bei 3600 U/min

Batterie

12 V, 22 Ah, verschlossene Bleibatterie, Versorgungsbatterie

Benetzte Teile: PTFE, Nylon, Polyurethan, V-Max,

UHMW, Fluorelastomer, Acetal, Leder, Wolframkarbid,
Edelstahl, Chromplattierung, vernickelter Normalstahl,

Keramik

66

Betrieb 3A3853F




Technische Spezifikationen

LineLazer V 200DC HP-Auto-Serie (Modelle 17Y232, 17Y269)

u.s.

Metrisch

Abmessungen

Hoéhe (mit Lenker nach unten)

Unverpackt - 44,5 Zoll
Verpackt - 52,5 Zoll

Unverpackt - 113,03 cm
Verpackt - 133,35 cm

Breite

Unverpackt - 34,25 Zoll
Verpackt - 37,0 Zoll

Unverpackt - 87,0 cm
Verpackt - 93,98 cm

Lange (mit Plattform unten)

Unverpackt - 68,75 Zoll
Verpackt - 73,5 Zoll

Unverpackt - 174,63 cm
Verpackt - 186,69 cm

Gewicht (trocken - ohne Farbe)

Unverpackt - 427 Ibs
Verpackt - 494 Ibs

Unverpackt - 194 kg
Verpackt - 224 kg

Gerauschpegel (dBA)

Schallpegel geman ISO 9614:

99,0

Schalldruckpegel gemas ISO 9614:

85,5

Vibration (m/s2?) (tagl. Aussetzung von 8 Stunden)

Hand/Arm (gemas ISO 5349)

Linke Hand 1,7

1

Rechte Hand 2,23

Gesamter Kérper (geman 1SO 2631) 0,4
Leistung (PS)
Leistung (PS) gemal SAE J1349 6,5 PS bei 3600 U/min 4,84 kW bei 3600 min-1
Max. Ausstol3 2,15 g/m 8,14 I/min
Max. Disengré3e

1 Pistole ,047

2 Pistolen ,034
Einlass-Farbfilter Maschenweite 16 1190 Mikron
Farbauslassfilter Maschenweite 50 297 Mikron
EinlassgréBe der Pumpe 1” NSPM (m)
AuslassgréBe der Pumpe 3/8 NPT (w)

Zuléssiger Betriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maximaler Materialbetriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Forderleistung bei freiem Durchfluss 2,15 g/m 8,14 I/min
Doppelhiibe pro Gallone/Liter 62 cpg 16,4 DH/I
Fassungsvermdgen des Hydraulikbehalters 1,25 Gallonen 4,73 Liter
Hydraulikdruck 1825 psi 124 bar

Elektrische Leistung

84 W bei 3600 U/

min

Batterie

12V, 22 Ah, verschlossene Bleibatterie, Versorgungsbatterie

Benetzte Teile: PTFE, Nylon, Polyurethan, V-Max,

UHMW, Fluorelastomer, Acetal, Leder, Wolframkarbid,
Edelstahl, Chromplattierung, vernickelter Normalstahl,

Keramik
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Technische Spezifikationen

LineLazer V 200DC HP Reflective Serie (Modelle 17Y233, 17Y270)

u.S.

Metrisch

Abmessungen

Héhe (mit Lenker nach unten)

Unverpackt - 44,5 Zoll
Verpackt - 52,5 Zoll

Unverpackt - 113,03 cm
Verpackt - 133,35 cm

Breite

Unverpackt - 34,25 Zoll
Verpackt - 37,0 Zoll

Unverpackt - 87,0 cm
Verpackt - 93,98 cm

Lange (mit Plattform unten)

Unverpackt - 68,75 Zoll
Verpackt - 73,5 Zoll

Unverpackt - 174,63 cm
Verpackt - 186,69 cm

Gewicht (trocken - ohne Farbe)

Unverpackt - 522 Ibs
Verpackt - 589 Ibs

Unverpackt - 237 kg
Verpackt - 267 kg

Gerauschpegel (dBA)

Schallpegel geman ISO 9614:

99,0

Schalldruckpegel geman ISO 9614:

85,5

Vibration (m/s2?) (tagl. Aussetzung von 8 Stunden)

Hand/Arm (gemaf 1SO 5349)

Linke Hand 1,71
Rechte Hand 2,23

Gesamter Kérper (geman ISO 2631) 0,4
Leistung (PS)
Leistung (PS) geman SAE J1349 6,5 PS bei 3600 U/min 4,84 kW bei 3600 min-1
Max. Ausstol3 2,15 g/m 8,14 I/min
Max. Disengré3e

1 Pistole ,047

2 Pistolen ,034
Einlass-Farbfilter Maschenweite 16 1190 Mikron
Farbauslassfilter Maschenweite 50 297 Mikron
Einlassgré3e der Pumpe 1” NSPM (m)
AuslassgréBe der Pumpe 3/8 NPT (w)

Zuléssiger Betriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maximaler Materialbetriebsdruck 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Forderleistung bei freiem Durchfluss 2,15 g/m 8,14 I/min
Doppelhlbe pro Gallone/Liter 62 cpg 16,4 DH/I
Fassungsvermdégen des Hydraulikbehélters 1,25 Gallonen 4,73 Liter
Hydraulikdruck 1825 psi 124 bar

Elektrische Leistung

84 W bei 3600 U/min

Batterie

12V, 22 Ah, verschlossene Bleibatterie, Versorgungsbatterie

Benetzte Teile: PTFE, Nylon, Polyurethan, V-Max,

UHMW, Fluorelastomer, Acetal, Leder, Wolframkarbid,
Edelstahl, Chromplattierung, vernickelter Normalstahl,

Keramik
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WARNUNG: Durch dieses Produkt kénnen Sie Chemikalien ausgesetzt werden, die dem Bundesstaat
Kalifornien als Ursache von Krebs, Geburtsfehlern und anderen die Fortpflanzung betreffenden
Schéadigungen bekannt sind. Weitere Informationen finden Sie auf www.P65Warnings.ca.gov.
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Graco-Standardgarantie

Graco-Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Geréate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen
Graco tragen, zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme
einer speziellen, erweiterten oder eingeschrénkten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fir eine
Dauer von zwélf Monaten ab Kaufdatum die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt
wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Gerét in Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert,
betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschleil3 aufgrund
fehlerhafter Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall,
Durchfiihrung unerlaubter Verdnderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann
fur derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschleil nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco
far Fehlfunktionen, Besch&digungen oder Verschlei3 aufgrund einer Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen,
Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise, Herstellung, Installation, Betrieb
oder Wartung von Strukturen, Zubehdrteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerét, flr das die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an
einen autorisierten Graco-Handler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der beanstandete
Schaden bestatigt, so wird jedes beschéadigte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Geréat wird kostenfrei
an den Originalkaufer zuriickgeschickt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler
nachweisen lassen, so werden die Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefihrt, der die Kosten fir Ersatzteile,
Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN
GARANTIEN, SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT
AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR
DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Gracos einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kaufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten
ergeben sich aus dem oben Dargelegten. Der K&ufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (insbesondere
Schadensersatzforderungen fir Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschlisse, Personen- oder
Sachschaden oder andere Folgeschaden) zulssig ist. Jede Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von
zwei (2) Jahren ab Kaufdatum anzuzeigen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN - WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND EINGESCHLOSSEN -
IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE,
GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO
HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel
Elektromotoren, Schalter, Schlauche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt
die Kaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MafBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fur indirekte, beildufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die
sich aus der Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder
Verwendung irgendwelcher Produkte oder anderer Guter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund
eines Vertragsbruches, eines Garantiebruches, einer Fahrlassigkeit von Graco oder sonstigem.
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Graco-Informationen

Besuchen Sie www.graco.com, um die neuesten Informationen ber Graco-Produkte zu erhalten.
Informationen Uber Patente siehe www.graco.com/patents.

FUR BESTELLUNGEN wenden Sie sich bitte an Ihren Graco-Vertragshandler oder rufen Sie Graco
unter 1-800-690-2894 (USA) an, um sich Uber einen Handler in Ihrer Nahe zu informieren.

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Veréffentlichung erhéltlichen neuesten Produktinformationen dar.
Graco behdlt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 3A3426
Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. UND TOCHTERNUNTERNEHMEN ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 « USA
Copyright 2018, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1ISO 9001.

www.graco.com
Version H, Méarz 2021
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