Anvisningar \
| (7
Pro Xp' Auto WBx vattenburen

Extern laddning, elektrostatisk
Luftsprutpistol 3A7461D

SV

Fér elektrostatisk ytbehandling och malning i klass I, div. | riskomraden eller i grupp I, zon 1 explosiva
atmosféarer och anvdndning av ledande vattenburna véatskor som uppfyller minst ett av féljande villkor foér
icke brdannbarhet;

* Materialet sjilvslocknar enligt standardtestmetoden fér underhallen férbrdnning av blandningar
i vatskeform, ASTM D4206.

e Materialet klassas som icke antdndningsbart eller &r svart att antinda enligt definition EN 50176.
Endast for yrkesmassigt bruk.

0,7 MPa (7 bar, 100 psi) maximalt matningslufttryck
0,7 MPa, (7 bar, 100 psi) maximalt arbetstryck

Viktiga sdkerhetsinstruktioner
Lés alla varningar och anvisningar i denna handbok
och i relaterade handbdcker. Spara dessa instruktioner.

Se sidan 2 betraffande Innehallsférteckning och
sidan 3 betraffande Modeller.
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Modeller

Modeller

Alla modeller har ett 1,5 mm munstycke.

Komponent nr. kv Display Faste for anslutningsplatta
LA1T28 60 Standard Baksida
LA2T28 60 Standard Nederdel
LAT1M28 60 Smart Baksida
LA2M28 60 Smart Nederdel
Godkannanden

CE...

NH2G ¢ Us
0,24 mJ APPROVED

FM14ATEX0081
EN 50050-1
Ta 0°C-50°C

Relaterade handbocker

Handbok nr. Beskrivning
332989 Anvisningar - Pro Xp autokontrolimodul
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Varningar

Varningar

Foljande varningar géller forberedelser, anvandning, jordning, underhéll och reparation av denna utrustning.
Symbolen med ett utropstecken uppméarksammar dig pé en allman varning, och risk-symbolerna hanvisar till
atgardsspecifika risker. Las dessa varningar igen nér dessa symboler forekommer i den har handboken eller pa
varningsetiketter. Produktspecifika farosymboler och varningar som ej omfattas av detta avsnitt kan férekomma
i texten i denna handbok nér s3 &r tillampligt.

AVARNING

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK OCH RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR

Brandfarliga angor i arbetsomradet, t.ex. fran I6sningsmedel och férg, kan antandas eller explodera.
Farg eller ldsningsmedel som flddar genom utrustningen kan orsaka gnistor fran statisk elektricitet.
For att undvika brand och explosion och elstétar:
e Elektrostatisk utrustning far endast anvéandas av utbildad och kvalificerad personal som ar
medvetna om kraven som de stélls i handboken.
¢ Jordahela systemet, personalen, komponenten som malas och alla elektriskt ledande foremal
och enheteriochinérheten av arbetsomradet. Motstandet for inte dverstiga 1 Mohm. Studera
avshittet Jordning.
Anvand bara Gracos elektriskt ledande tryckluftslangar.
Anvand inte karlfoder om de inte &r ledande och jordade.
STANNA drift omedelbartOm statisk gnista intréffar eller om du kénner en chock. Anvand
inte utrustningen foérran du har identifierat och atgérdat problemet.
Kontrollera motstandet i pistolen och slangen och jordningen dagligen.
Anvand och rengdr utrustningen endast i valventilerade omraden.
Spérra luft- och vatsketillférseln fér att férhindra anvandning om inte ventilationens luftflode ar
over det lagsta varde som kravs.
Anvand vid I6sningsmedel med hdégsta méjliga flampunkt vid spolning och rengdring.
Spruta och renspola aldrig med |6sningsmedel vid hdga tryck.
Anvand alltid I6dsningsmedel med flampunkt hégre &n 15 °C (59 °F) éver omgivningstemperaturen
vid utvandig rengdring av utrustningen. Icke anténdliga vatskor ar att féredra.
e Stang alltid av elektrostatiska delen vid spolning och rengéring och nér service utfors pa
utrustningen.
e Avlagsna alla gnistkallor, t.ex. sparlagor, cigarretter, sladdlampor och plastdraperier (risk
for gnistbildning av statisk elektricitet).
Satt inte i eller dra ur elkontakter eller tdnd och sléck ljus i narheten av brandfarliga angor.
Hall arbetsomradet fritt fran skrap, inraknat I6sningsmedel, trasor och bensin.
Hall sprutomradet rent hela tiden. Anvand verktyg som inte bildar gnistor vid borttagning
av avlagringar i boxen och p& hangare.
Ha en fungerande brandslackare tillganglig i arbetsomradet.
For anvandning vid utmatning av vétskor som uppfyller minst ett av féljande kriterier géllande
antandlighet:
e Materialet sjalvslocknar enligt standardtestmetoden fér underhallen forbranning av
blandningar i vatskeform, ASTM D4206.
e Materialet klassas som icke antandningsbart eller &r svart att antanda enligt definition
EN 50176.

5\

RISKER MED TRYCKSATT UTRUSTNING

Vétska fran utrustningen, lackor eller trasiga komponenter kan sténka i 6gonen eller pa huden

och orsaka svara personskador.

e Stang av all utrustning och f6lj Tryckavlastningsproceduren nar du avslutar sprutningen/
utmatningen och innan utrustningen rengoérs, kontrolleras och innan service utférs.

e Dra &t alla vatskekopplingar innan utrustningen anvands.

¢ Kontrollera slangar, rér och kopplingar dagligen. Byt ut slitna och skadade delar omedelbart.
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Varningar

AVARNING

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN

Felaktig anvéandning kan leda till ddsfall eller allvarliga personskador.

e Anvand inte utrustningen nar du ar trott eller paverkad av droger/lakemedel eller alkohol.

o Overskrid inte maximalt arbetstryck eller marktemperaturen fér den lagst klassificerade
systemkomponenten. Se avsnittet Tekniska data i alla utrustningshandbd&cker.

e Anvand vétskor och I6sningsmedel som ar forenliga med utrustningens vata delar. Se avsnittet
Tekniska data i alla utrustningshandbdcker. Lés vatske- och I6sningsmedelstillverkarens
varningar. Begér att fa ett sékerhetsdatablad (SDS) med fullstandig information om materialet
fran distributoren eller aterforsaljaren.

Lamna inte arbetsomradet nar utrustningen ar strom- eller trycksatt.

Stang av all utrustning och 6lj Tryckavlastningsproceduren nér den inte anvénds.
Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart och anvénd
endast tillverkarens originalreservdelar.

e Andra eller modifiera inte utrustningen. Andringar och modifieringar kan ogiltiggéra
myndighetsgodkédnnanden och medfdra sékerhetsrisker.

e Setillattall utrustning &r klassificerad och godkand fér den miljé inom vilken du avser anvanda
den.

Anvand utrustningen endast fér dess avsedda syfte. Ring din distributdr for mer information.
Dra slangar och sladdar sa att dessa inte ligger i trafikerade omraden, mot vassa kanter, rérliga
delar eller varma ytor.

¢ Slainte knut p4 eller boj slangarna 6verdrivet mycket, och anvand inte slangar for att dra och
flytta utrustningen.

Barn och djur far inte vistas pa arbetsomradet.
Folj alla tillampliga sdkerhetsforeskrifter.

PLASTDELAR, LOSNINGSMEDELSFARA

Manga lésningsmedel kan forstora plastdelar och medféra att de slutar att fungera, vilket kan

leda till allvarliga person- eller egendomsskador.

¢ Anvand endast kemiskt férenliga I6sningsmedel vid rengéring av konstruktionsdelar eller
tryckutsatta delar av plast.

e |asavsnittet Tekniska datai alla utrustningshandbdcker. Information och rekommendationer
betraffande kemisk forenlighet fas fran 16sningsmedelstillverkaren.

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

Giftiga vatskor och angor kan orsaka allvarliga personskador eller dédsfall om de sténker pa

hud eller i dgon, inandas eller svéljs.

e La3ssakerhetsdatabladet (SDS) for uppgifter om specifika risker som féreligger med de vatskor
du avser anvanda.

e Forvara farliga vatskor i godkanda behallare och kassera dem i enlighet med géllande
féreskrifter.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Bar lamplig skyddsutrustning i arbetsomradet for att forhindra allvarliga personskador, inklusive

skador pa 6gon, hérselnedséttning, inandning av giftiga angor samt brannskador.

Skyddsutrustningen ska minst innefatta:

e Skyddsglaségon och hérselskydd.

¢ Andningsmask, skyddsklader och handskar enligt rekommendationer fran vatske- och
I6sningsmedelstillverkaren.
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Inledning

Inledning

Sa fungerar den elektrostatiska
sprutpistolen

Tryckluftslangen levererar luft till sprutpistolen. En del
av luften driver generatorturbinen och resten av luften
sénderdelar vatskan som sprutas.

Generatorn genererar kraft som omvandlas av
kraftaggregatet som matar hégspéanning till pistolens
externa elektrod.

Pumpen matar vétska till slang och pistol dar vatskan
sonderdelas av luftlocket och de finférdelade
partiklarna laddas elektrostatiskt nar de passerar den
externa laddningssonden. Den uppladdade véatskan
dras till det jordade arbetsstycket. Den externa
laddningen gor att vatskematningen hela tiden kan
vara jordad och behovet av ett isolerande system
elimineras.

Sprutfunktionen

Laggs ett lufttryck pa minst 0,42 MPa (4,2 bar, 60 psi)
in i pistolférdelningsrorets luftanslutning (CYL) dras
pistolkolven tillbaka och 6ppnar luftventilerna och
kort darefter 6ppnas vatskenalen. Detta ger ratt
tidsforsprang och fordréjning nar pistolen aktiveras.
En fjader drar tillbaka kolven nér cylinderluften sténgs
av.

Elektrostatiska funktionen

Né&r elektrostatiska funktionen ska aktiveras, laggs
lufttryck i pistolférdelningsrdrets turbinluftanslutning
(TA) genom en Graco jordad turbinluftslang. Luften
matas in i férdelningsréret och riktas till
kraftaggregatets turbinluftintag. Luften driver runt
turbinen, vilken sedan matar det invéndiga
hdégspéanningsaggregatet med strom. Den
finférdelade vatskan laddas upp av den externa
laddningssonden. Den laddade vatskan dras till
nérmaste jordade féremal.

Pistolfunktioner och tillbehor

e Hobgsta spanning ar 60 kV.

e Pistolen ar konstruerad f6r anvandning med
en pistolférare och kan monteras direkt pa en
13 mm (1/2 tum) stdng. Med ytterligare fasten
kan pistolen monteras pa en robot.

e Konstruktionen med snabbkopplingar gér

att pistolen snabbt kan demonteras utan
att vatske- och luftledningar lossas.

Smart-pistol

Smart-modellerna med Pro Xp autostyrmodul:
e \isar sprutspénning och -strém

e Kan andra pistolspénningen

* Visa turbinvarvtalet

e Lagra sprutprofiler

e Sénda felinformation till en PLC

¢ Visa och ange totaler fér underhall

e Anvanda en PLC f6r val av sprutprofil

Mer information finns i handboken till Pro Xp
autostyrmodulen 332989.
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Inledning

Systemoversikt
Vanlig systeminstallation
Ett exempelsystem for elektrostatisk sprutning finns i BILD 1. Det &r inte ett verkligt system. Vand dig till din

Graco-aterforsaljare som hjalper dig att konstruera ett system som passar dina behov.

Icke-riskomrade Riskomrade

B
D N 1( I
F
c
G
K
L |
i Ho
! ti35484a
BILD 1. Typisk systeminstallation
A Pistol Smart systemkomponenter
B Graco jordad turbinluftslang F Programmerbar logisk styrenhet (PLC)
C Sénderdelare, flakt och cylinderluft G Pro Xp autokontrollmodul
D Luftmatning och reglering H Elmatning, (24 V)
E Jordad fargtillférsel och reglering J Végg (tillval)
K Fiberoptiska kablar
L I/0-kabeln

3A7461D 7



Inledning

Oversikt, pistol

BILD 2. Oversikt, pistol

EXH

ti35485a

Beteckning Foérdelningsrorkopplingar och indikatorer
A Luftmunstycke A1l Anslutning fér sénderdelningsluft
B Véatskemunstycke A2 Anslutning fér ménsterluftmatning
C Hallarring CYL | Cylinderluftanslutning
D Holje 1 Anslutning for fiberoptisk sdndare
F Férdelningsror/faste (kan bara anvandas pa Smart-modeller)
G Turbin 5 Anslutning for fiberoptisk mottagare
H Nataggregat (kan bara anvandas pa Smart-modeller)
J Elektrod K ES-indikatorlampa
M Extern laddningssond (endast standardmodeller)
P Vatskeanslutning
TA Anslutning for turbinluftmatning

(for drivning av turbin)

EXH | Utloppsanslutning
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Installation

Installation av systemet

INA A

Installation och service av utrustningen kraver atkomst
till komponenter som kan orsaka elektriska stétar
eller andra allvarliga skador om arbetet inte utférs
pa ratt satt.
¢ Installera och reparera detta system forst efter att
du fatt utbildning och &r kvalificerad for arbetet.
e Fodrsakra dig om att installationen uppfyller lokala
och statliga regler for installation av elektrisk
apparatur av klass |, div. | I, farlig plats eller
en grupp I, zon | plats med explosiv atmosfar.
e Folj alla lokala normer och regler.

Varningsskyltar

Satt upp varningsskyltar i sprututrymmet dar de Iatt
kan ses och lasas av alla operatdrer. En varningsskylt
péa svenska foljer med pistolen.

Ventilera sprutboxen

A A

Anvand inte sprutan om inte ventilationens Iuftfléde
ar 6ver det minsta vérde som kravs. Ventilera med
frisk luft for att minska risken fér att brandfarliga eller
giftiga angor ansamlas under sprutning, renspolning
och rengdring av pistolen. Forregla luft- och
vatsketillforseln fér att férhindra anvéandning om inte
ventilationens luftfléde ar 6ver det 14gsta varde som
krévs.

Sprutboxen maste vara utrustad med ett
ventilationssystem.

Forregla luft- och vatsketillforseln elektriskt med
flaktarna for att férhindra anvandning av sprutpistolen
ndr ventilationens luftfldde inte &r dver det minsta
varde som kravs. Kontrollera och f6lj lokala normer och
regler betraffande krav pa luftutloppshastigheter.
Kontrollera férreglingens funktion minst en gdng om
aret.

OBS! Minimiluftflode &r 19 linjara meter/minut

(60 fot/minut). Luft med hdg hastighet sénker
elektrostatiska systemets effektivitet.

3A7461D

Installation

Montera trycklufttillbehoren
Se BILD 3.

1. Montera en avluftande luftkran (L) pa
luftledningen (W) fér avstangning av
luftmatningen till pistolen.

2. Montera ett luftfilter med fuktavskiljare (O) pa
tryckluftledningen s& att pistolen matas med
ren och torr luft. Smuts och fukt kan forstéra
ytan pa arbetsstycket och gora att pistolen inte
fungerar korrekt.

3. |Installera en avluftande luftregulator (M) p& var
och en av luftmatningsledningarna (B, C, D; E)

for att reglera lufttrycket till pistolen.

Instéangd luft kan fa pistolen att ovantat spruta, vilket
kan orsaka allvarliga kroppsskador, inraknat stdnk

i 6gon och pa hud. Magnetventilerna (K) maste ha
avluftning sa att instangd Iuft mellan ventilen och
pistolen slapps ut nér ventilen stangs.

4. Montera en magnetventil (K) pa
cylinderluftmatningen (E) for aktivering av pistolen.
Magnetventilen maste ha avluftningsport.

5. Montera en magnetventil (K) for att aktivera
turbinen.



Installation

Montera vatskematningstillbehoren

1.

Installera ett vatskefilter och en dréneringskran
vid pumpens utlopp.

2.

Montera en véatskeregulator pa vatskematningen
for reglering av vatsketrycket till pistolen.

Ett exempelsystem for elektrostatisk sprutning finns iBILD 3. Det &r inte ett verkligt system. Vand dig till din
Graco-aterforséljare som hjalper dig att konstruera ett system som passar dina behov.

VAN

Turbinluften (TA) maste forreglas sa att inte kraftaggregatet

kan koéras utan att ventilationsflaktarna i sprutboxen ar

paslagna.

ti22375a

L Se ovanstdende Varning. A

[
KK L

L=

Icke-riskomrade

BILD 3. Typisk installation

Fordelningsroret
sett bakifran

[/
]
L me |

Riskomrade

Knapp fér BILD 3

K | Magnetventil, krdver avluftning pa utblasporten
A | Jordledning for luftslang L | Avluftande huvudkran
B | Graco jordad turbinluftslang (TA) M| Tryckluftregulator
c Sonderdelningsluftslang, utv. dia. 8 mm (5/16”) N | Jordpunkt
(A1) W/| Huvudluftledning
D | Ménsterluftslang, utv. dia. 8 mm (5/16”) (A2)
E | Cylinderluftslang, utv. dia. 4 mm (5/32”) (CYL)
G Vatskeslang, till 1/4-18 npsm pistolvatskeintag
(P)
10 3A7461D



Installera pistolen
Se BILD 4.

1. Lossa de tva lasskruvarna (29) pa fordelningsroret

och tra férdelningsroret (20) pa ett 13 mm (1/2 tum)
stangfaste.

2. Rikta in pistolen och dra at lasskruvarna.

Sétt i ett 3 mm (1/8 tum) styrstift i sparet (NN)
i fastet och genom ett hél i stangen.

NN 29

2,88 tum;

(73,2 mm)
e 135486
f 8.00in >J j

Till munstycket
BILD 4Montering

3. Valj en laddningssond. Tva sonder medfoljer
pistolen.

e Lang laddningssond: For basta
overforingseffektivitet och tackning

e Kort laddningssond: Foér elektrostatisk
laddning med lag profil

4. Anslut laddningssonden

a. Stryk pa rikligt med dielektriskt fett pa
sondkopplingen, laddningssonden och
de tva o-ringarna (CC och CR).

ti35606a
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Installation

b. Tryck pa laddningssonden ordentligt pa
pistolen i anslut/koppla fran-lage (CP) dar
sondstiftet passas in i sparet.

c. Tryck sonden mot loppet och vrid den fran
lage anslut/koppla fran-laget (CP) till lage
spruta (SP).

OBS! Aktivera inte elektrostatiken om inte
laddningssonden &r i lage for sprutning.

CP SP

ti35607a
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Installation

Montera Pro Xp
Auto-kontrolilmodulen

Pro Xp Auto-kontrollmodulen krévs vid anvandning av
Smart-modeller. Anvisningar for installation av Pro Xp
autokontrollmoduen finns i handbok 332989.

12

Anslut luft- och
fargledningarna

BILD 3 visar ett schema for luft- och vatskeanslutningar
och BILD 5 visar anslutningarna péa foérdelningsroret.
Anslut luft- och vétskeledningar enligt anvisningarna.

For att eliminera risken for elektriska stotar maste
luftslangen vara ansluten till en god jordpunkt.
Anvind endast jordade tryckluftslangar fran
Graco.

1.

Anslut Gracos jordade luftslang (B) till
turbinluftanslutningen (TA) pa pistolen och koppla
slangens jordledning (A) till en god jordpunkt (N).
Turbinluftanslutningen pa pistolen ar vanstergangad
s& att inte ndgon annan typ av luftslang kan
kopplas pé turbinluftanslutningen.

Kontrollera den elektriska jordningen av pistolen
enligt anvisningarna pé sidan 16

Blas ren vatskeledningen (P) med tryckluft och
spola den med I6sningsmedel innan den kopplas
in. Anvand ett I6sningsmedel som ar passande
fér vatskan som ska sprutas.
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Fordelningsroranslutningar

Inlopp bak Inlopp undertill

CYL

Al

223782 ti25150a

EXH

BILD 5. Férdelningsréranslutningar

Installation

Al Anslutning fér sénderdelningsluft
Anslut ett ror med utv. dia. 8 mm (5/16”) mellan denna koppling och luftmatningen.

A2 Anslutning fér ménsterluftmatning
Anslut ett ror med utv. dia. 8 mm (5/16”) mellan denna koppling och luftmatningen.
Cylinderluftanslutning

CYL | Anslut ett rér med utv. dia. 4 mm (5/32”) mellan denna koppling och magnetventilen.
Anvand sa kort slang som majligt for att f& snabb mandvrering.

1 Koppling for fiberoptisk sandare(fungerar endast pa Smart-modeller)
Anslut Gracos fiberoptiska kabel (se sidan 14).

5 Koppling for fiberoptisk mottagare (fungerar endast pa Smart-modeller)
Anslut Gracos fiberoptiska kabel (se sidan 14).

P Vatskeanslutning
Anslut en 1/4 npsm svivelkoppling mellan denna koppling och vatskematningen.
Anslutning foér turbinluftmatning

TA Anslut Gracos elektriskt ledande tryckluftslang mellan denna koppling (vanstergangad)
och magnetventilen. Anslut lufttillférselslangens jordledning till en god jordpunkt.
Utblas

EXH | Anslut en utblasslang for att leda bort utbl&sluft fran turbinen. Hogst 1 m (3 fot) lang.
Kopplingen ar for rér med 5/16 tum utv. dia.
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Installation

Tillbehoret fiberoptikanslutning

(Kan bara anvandas pa Smart-modeller) Tvapistolsystem

OBS! Anvand endast medlevererad fiberoptisk kabel. 1. Anslut port 1 pa pistol 2-férdelningsroret till port 5
péa styrmodulen.

Pistolen kan kommunicera med Pro Xp Auto-

styrmodulen via fiberoptiska kabeln. 2. Anslut port 2 pa pistol 2-férdelningsroret till port 6
pa styrmodulen.

Enpistolsystem

1. Anslut port 1 pa pistol 1-férdelningsroret till port 1
péa styrmodulen.

2. Anslut port 2 pa pistol 1-férdelningsroret till port 2
péa styrmodulen.

ti22401a

BILD 6. Koppla in fiberoptik

Icke-riskomrade Riskomrade

—
Uf

Port 2
Port 5 Port 6

Pistol 1

H Pro Xp Auto luftsprutpistol

P Anslutning av 24 V nataggregat /

Q In/ut-signal fjarrstyrning v

R Pro Xp autokontrolimodul \_ .
U | Vagg (tillval) ——
\ Fiberoptisk kabel U f

Pistol 2
BILD 7. Fiberoptikschema
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Jordning

A NN

Utrustningen maste vara jordad for att minska risken
for statiska gnistor och elektriska stétar. Gnistor

kan antanda angor och orsaka explosion. Felaktig
jordning kan orsaka elektrisk stét. Jorda all utrustning,
personalen, de féremal som sprutmalas och alla
elektriskt ledande féremal och enheter i och i
narheten av sprutningsomradet. Motstandet far

inte 6verstiga 1 Mohm. Jordning tillhandahaller

en flyktledning fér den elektriska strémmen.

Né&r den elektrostatiska pistolen anvénds kan
ojordade objekt pa sprutningsplatsen (s& som
manniskor, behallare och verktyg) bli elektriskt
laddade.

Foljande ar de lagsta jordningskraven for ett
elektrostatiskt system. Ditt system kan innehalla annan
utrustning och objekt som maste jordas. Ditt system
maste anslutas till en god jordpunkt Kontrollera
jordanslutningar dagligen. Kontrollera lokala regler
och foreskrifter gallande jordning av denna typ av
utrustning.

¢ Pump: jorda pumpen genom att koppla en
jordningsledning med klamma enligt anvisningarna
i din separata pumphandbok.

¢ Elektrostatisk luftsprutpistol: jorda pistolen
genom att koppla jordad luftslang fran Graco
till turbinluftinloppet och koppla luftslangens
jordningskabel till en god jordpunkt. Se
Kontrollera pistolens jordning, sidan 16.

¢  Tryckluftkompressorer och hydrauliska
nataggregat: jorda utrustningen enligt
tillverkarens rekommendationer.

¢ Alla luft- och vitskeledningar maste vara
ordentligt jordade.

¢ Alla elkablar maste vara ordentligt jordade.

e Alla som kommer in i sprututrymmet: skor
maste ha ledande sulor, sdsom lader eller sa
maste personliga jordningsband béaras. Bar
inte skor med elektriskt icke ledande sulor som
gummi eller plast.

e Fo6remal som sprutas: hall alltid arbetsstyckets
héngare rena och jordade. Motstandet for inte
overstiga 1 Mohm.

e Golvet i sprutomradet maste vara elektriskt
ledande och jordat. Tack inte golvet med kartong
eller ndgot annat icke-ledande material som
bryter jordkretsen.

3A7461D
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Eldfarliga vatskor i sprutningsutrymmet méste
férvaras i godkénda, jordade kéarl. Anvand inte
plastkérl. Férvara inte mer 4n vad som krévs
under ett arbetspass.

Alla elektriskt ledande féremal eller enheter i
arbetsomradet, inklusive fargbehallare, skoljkérl
och verktyg, &r val jordade.

Vatske- och avfallsbehallare: Jorda alla vatske-
och avfallsbehallare i sprutomradet. Anvand inte
karlfoder om de inte ar ledande och jordade.
Karlet som anvands for att fanga upp spillet nar
pistolen spolas ren maste var elektriskt ledande
och jordat.

Alla 16sningsmedelsbehallare: Anvand endast
godkanda, jordade metallbehallare som ar
elektriskt ledande. Anvand inte plastkarl. Anvand
endast icke brandfarliga I6sningsmedel. Férvara
inte mer &n vad som kravs under ett arbetspass.
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Installation

Kontrollera pistolens jordning

VOV

Mohmmeter 241079 (AA, se BILD 8) ar inte godkand
for anvandning pa farliga platser. Minska risken for
gnistbildning och anvand inte Mohmmetern for att
mata jordningen om inte:

Pistolen ar avlagsnad fran den farliga platsen,

eller alla sprutapparater pa den farliga platsen

ar avstangda, ventilationsflaktarna i riskomradet
ar igang och det finns inga brandfarliga angor
pa platsen, (t.ex. 6ppna lésningsmedelsbehéllare
eller angor av sprutning).

Foljs inte anvisningarna kan det leda till brand,
explosion, elektriska stétar och orsaka allvarliga
personskador och materiella skador.

Graco artikelnr. 241079, Mohmmeter finns som
tillbehor for att kontrollera att pistolen ar korrekt
jordad.

1.

16

Lat en behorig elektriker kontrollera pistolens
och turbinslangens jordkrets.

Se till att den jordade luftslangen ar ansluten
och att slangens jordledning &r kopplad till en
god jordpunkt.

Sténg av tryckluft- och vatskematning till
pistolen. Vatskeslangen maste vara tomd pa
véatska.

Mat motstandet mellan turbinluftanslutningen
(TA) och en god jordpunkt (N).

a. Om svart eller gra turbinslang anvands,mét
motstandet med en Mohmmeter Anvand en
péalagd spanning p& minst 500 volt till hogst
1000 volt. Motstandet far inte Overstiga 1
Mohm.

b. Mat motstandet med en ohmmeter om réd
turbinluftslang anvands. Motstandet far inte
Overstiga 100 ohm.

5. Kontrollera att jordanslutningarna ar atdragna och

se till att luftslangens jordledning ar ansluten till
jord om motstandet ar hogre &n vad som anges
som hdgsta varde ovan. Byt ut turbinluftslangen
om motstandet fortfarande ar for hogt.

ti22382a

BILD 8. Kontrollera pistolens jordning
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Mat vatskans resistivitet

ANPANVEN

Mat vatskans resistivitet endast utanfér den farliga
platsen sa minskar risken for brand, explosion och
elektriska stétar. Ohmmeter 722886 och sond 722860
ar inte godkanda for anvandning pa farliga platser.

Kontrollera att resistiviteten hos vatskan som
sprutas uppfyller kraven for ett elektrostatiskt
luftsprutningssystem. Graco artikelnr 722886
ohmmaétare och 722860 sond finns som tillbehor.
Folj anvisningarna som foljer med méatare och
maéatsond.

Pro Xp Auto WBx-pistolen &r avsedd fér sprutning
av mycket ledande vattenburna material och andra
material under 1 Mohm-cm.

Kontrollera vatskans viskositet

En viskositetskopp och ett stoppur behdvs for
kontroll av vatskans viskositet.

1. Sank ned viskositetskoppen helt i vatskan.
Lyft upp koppen snabbt och starta stoppuret
sa fort koppen ar helt uppe ur vatskan.

2. Studera vétskeflodet ur botten pa koppen.
Stoppa stoppuret nar stralen bryts.

3. Notera vétsketyp, tid och visositetskoppens
storlek.

4. Jamfor med diagrammet som medfdljer
viskositetskoppen fran tillverkaren vid matning
av véatskans viskositet.

5. Vand er till materialleverantdren om viskositeten
ar for hog eller for 1ag. Justera vid behov.

3A7461D
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Montera tygholjet

Se BILD 9.

1. Montera ett tyghdlje (XX) dver pistolens framéande
och dra den 6ver ror och slangar bak pa
férdelningsroret.

2. Dra utblasroret (YY) pa utsidan av holjet. Da kan
du se om det finns férg eller I16sningsmedel i réret.
Se Kontroll av vatskelackage pa sidan 23.
Banda fast utblasroret s att det inte kan rora sig.

ti35503a

BILD 9. Tyghélje

Renspolning innan
utrustningen anvands

Utrustningen har provats med vétska vid fabriken.
Renspola systemet med ett passande I6sningsmedel
innan utrustningen anvénds, for att forhindra att
vatskan fororenas av olja. Se Kontrollera pistolens
jordning, sidan 16.
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Drift

Anvisningar for tryckavlastning

Utrustningen forblir trycksatt tills trycket avlastas
manuellt. FOlj tryckavlastningsproceduren nér du
avbryter sprutningen och fore rengéring, kontroll
och innan service utfors pa systemet for att forhindra
allvarliga skador av vétska under tryck, bland annat
stank.

1. Stang av all luft till pistolen utom cylinderluften,
vilken aktiverar pistolen. Finns en styrluftregulator i
systemet behdvs lufttrycket vid
luftregulatorintaget.

2. Stang av vatskematningen till pistolen.

3. Tryck av pistolen ner i ett jordat metallkéar! for att
fanga upp vatskan s3 att trycket avlastas.

4. Stang av tryckluften vid regulatorns luftintag om
det finns en styrluftregulator i systemet.

5. Avlasta vatsketrycket i matningsutrustningen enligt
anvisningarna i handboken.

6. Stang av tryckluftmatningen med den avluftande
huvudluftkranen. Lat draneringsventilen vara
stangd tills du &r redo att spruta igen.

18
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Ga igenom foljande lista varje dag, innan systemet
anvandas, for att forvissa dig om att arbetet kan
utforas sakert och effektivt.

[]

[]

0 N e N e N O

[]

Alla anvandare maste utbildas sa att de kan
anvanda ett elektrostatiskt
luftsprutningssystem pa ett sékert satt enligt
anvisningarna i handboken.

Alla anvandare ar utbildade i avsnittet
Anvisningar for tryckavlastning pa
sidan 18.

Satt upp den varningsskylt som medféljer
pistolen i sprututrymmet dér de I4tt kan ses
och lasas av alla operatorer.

Systemet &r ordentligt jordat och att
anvandaren och all personal som betrader
sprutboxen ar ordentligt jordade.

Se Jordning pa sidan 15.

Skicket pa de elektriska komponenterna
i sprutpistolen har kontrollerats enligt
anvisningarna i Elektriska tester pa
sidan 24.

Se till att ventilationen fungerar ordentligt.

Se till att hangarna for arbetsstyckena &r
rena och jordade.

Allt skrap (inrdknat brandfarliga vatskor och
trasor) har avlagsnats fran sprututrymmet.

Alla brandfarliga vatskor i sprututrymmet
férvaras i godkanda och jordade karl.

Alla elektriskt ledande foremal i
sprututrymmet, inklusive fargbehallare
och tvéattburkar, ar ordentligt jordade och
att golvet &r elektriskt ledande och jordat.

Man har kontrollerat om det finns vatska i
utblasréren enligt anvisningarna i avsnittet
Kontroll av vitskelackage pa sidan 23.
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Justera sprutmonstret

Fo6lj nedanstaende steg for att stalla in ratt vatske-
och luftflode. Vrid inte pé turbinluften (TA) annu.

f

Q

Fo6lj Anvisningar for tryckavlastning varje gang
du uppmanas att avlasta trycket, sd minskas risken
fér skador.

1.

Avlasta trycket. F6lj Anvisningar fér
tryckavlastning, p4 sidan 18.

Valj och installera Iampligt luftlock och
munstycke. Se Kontrollera pistolens jordning,
sidan 16.

Lossa hallarringen och vrid luftlocket till vertikalt
eller horisontellt sprutmdnster. Se BiLD 10. Dra
at hallarringen tills luftlocket halls ordentligt fast,
det ska inte ga att vrida hornen pa luftlocket
med handen.

OBS! Anvand korta laddningssonden vid sprutning
av horisontella ménster.

Vertikalt monster

Horisontellt moénster

BILD 10. Luftlockets lagen

4.

Stéll in vatskeflddet med vatsketryckregulatorn

i matningsledningen. Se prestandadiagrammen
pé sidorna 52 for instéllning av olika vatskefloden,
efter storleken pa det sprutmunstycke som
anvands.

Stéll in sénderdelningsgraden med
tryckluftregulatorn pa
sonderdelningsluftledningen (A1). Kravs t.ex. 0,3
I/min (10 uns/min.) fléde

ska s6nderdelningslufttrycket vara normalt
0,14-0,21 MPa (1,4-2,1 bar, 20-30 psi) vid
pistolférdelningsroret.

Anvand alltid 1&agsta méjliga lufttryck for basta
effektivitet.

3A7461D
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6. Stall in monsterstorleken med tryckluftregulatorn

pa monsterluftmatningsledningen (A2).

ANMARKNINGAR:

Néar man okar till ett vidare, platt monster, kan
det bli nédvandigt att 6ka vatskeflédet i pistolen
for att behalla samma tackningsférméaga over
en storre yta.

Se Fels6kning sprutmonster pé sidan 27 for
att ratta till sprutmdnsterproblem.

19



Drift

Stilla in elektrostatiken

1. Sla pé turbinluften (TA) och justera lufttycket enligt
Tabell 1 . Stéll in ratt lufttryck vid turbinintaget
med luft flédande.

Tabell 1 Ungeférliga dynamiska turbinlufttryck

Sprutning

/N /N

Vidrdr inte pistolmunstycket eller elektroden och
hall Iangre avstand &n 10 cm till elektroden under
sprutning s& minskas risken for elstétar.

Léngd Lufttryck vid turbinluftintaget

turbinluftslangm for full spéanning
(fot) MPa (bar, psi)
15 (4,6) 54 (3,8, 0,38)

25 (7,6) 55 (3,85, 0,38)
36 (11) 56 (3,9, 0,39)
50 (15,3) 57 (4,0, 0,40)
75 (22,9) 59 (4,1, 0,41)
100 (30,5) 61 (4,3, 0,43)

2. Kontrollera indikatorlampan for turbinvarvtalet
i standardpistoler och verkligt turbinvarvtal
i Smart-pistoler p& styrmodulen fér Pro Xp.
Se foljande tabell. Stall in lufttrycket efter behov
for sa at indikatorlampan lyser gron eller vardet
mellan 400 Hz och 750 Hz.

Smart-modellerna visar varden, standardmodeller
indikatorlampor med olika farg.

Tabell 2 Indikatorfarg

1. Lagg pa minst 4,2 MPa, (4,2 bar, 60 psi)
lufttryck pa cylinderluftkopplingen (CYL) sa att
till/fransekvensen for sénderdelningsluften (A1),
monsterluften (A2) och vatskan (P) aktiveras.

2. Sla till och fran pistolfunktionerna med
luftmagnetventilerna pa cylinder- (CYL)
och turbinluftmatningarna (TA).

3. Hur man andra instéllningen av en smart modell
till 1agre spanning beskrivs i Pro Xp Auto

styrmodul 332989.
ANVANVEN

Avbryt sprutningen omedelbart om vatska lacker
fran pistolen. Vatskeldckage in i pistolhéljet kan
leda till brand eller explosion och orsaka allvarliga
personskador och materiella skador. Se Kontroll av

véitskeldckage pa sidan 23.

Indikatorférg Beskrivning
Gron Under sprutning ska indikatorn lysa
400-750 Hz | gron som indikation pa att turbinen
far tillrackligt lufttryck.
Gul Lufttrycket ar for lagt om indikatorn
<400 vaxlar till gul efter en sekund. Oka
luftrycket tills indikatorn lyser gron.
Rod Lufttrycket &r for hdgt om indikatorn
>750 véaxlar till réd efter en sekund. Sank
luftrycket tills indikatorn lyser grén. For
hogt turbinvarvtal kan férkorta
lagerlivslangden och ékar inte
utmatad spénning.
20
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Aktivera enbart vatskan Avstangning
1. Sténg av och avlasta lufttrycket i matningen till A
DB

sonderdelningsluften (A1) och monsterluften (A2)
Fo6lj Anvisningar for tryckavlastning varje géng

med avluftande kranar.
du uppmanas att avlasta trycket, s minskas risken
for skador.

2. L&gg pa 0,42 MPa, (4,2 bar, 60 psi) lufttryck
pa cylinderluftkopplingen (CYL) sa att vatskan
aktiveras.

1. Renspola pistolen, se Renspolning, sidan 22.
2. Folj Anvisningar for tryckavlastning, sidan 18.

3. Rengor utrustningen. Se Underhall pa sidan 22.
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Underhall

Underhall

YL
)

Folj Anvisningar for tryckavlastning varje gang
du uppmanas att avlasta trycket, s& minskas risken
fér skador.

Checklista for daglig skotsel
och rengoring

Kontrollera listan nedan dagligen efter att ha anvant
fardigt utrustningen.
Spola ren pistolen. Se Renspolning, sidan 22.

Rengdr vétske- och luftledningsfiltren.

Rengor sprutpistolens utsida. Se Rengor
pistolen dagligen, sidan 22.

HEnEREEN

Rengoér luftmunstycket och vatskemunstycket
minst en gang om dagen. En del tillampningar
kraver rengdring oftare. Byt ut sprutmunstycket
och luftmunstycket om de skadats. Se Rengér
pistolen dagligen, sidan 22.

Inspektera elektroden. Byt ut den om den ar
bojd eller skadad. Se Byte av elektrod pa
sidan 32.

[]

I:I Kontrollera om det lacker vatska fran
pistolen och férgslangar. Se Kontroll av
vatskeldckage pa sidan 23. Dra at kopplingar
eller byt ut delar vid behov.

I:I Kontrollera pistolens jordning, sidan 16.

Renspolning

e Spola fore byte av vatska, innan vatskan kan torka
i utrustningen, vid dagens slut, innan férvaring
och innan reparation av utrustningen.

e Spola med lagsta mdjliga tryck. Kontrollera om
det férekommer lackage vid kopplingar och dra &t
vid behov.

e Spola med en vatska som ar forenlig med
vatskan som ska pumpas och med de delar i
utrustningen som kommer i kontakt med vétska.

22
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Stang av turbinluften fére renspolning och jorda alltid
utrustningen och spillkarl s& minskas risken fér brand
och explosion Spola alltid med lagsta mojliga tryck fér
att undvika statisk elektricitet och skador fran stank.

OBSERVERA

Anvand inte metylenklorid rekommenderas inte fér
renspolning och rengéring eftersom det skadar
pistolens nylondetaljer.

1. Sténg av turbinluften (TA).
2. Mata lampligt I6sningsmedel till pistolen.

3. Tryck in avtryckaren och spola ren kanalerna
i pistolen.

Rengor pistolen dagligen

OBSERVERA

e Rengor alla delar med lampligt I6sningsmedel.
Ledande I6sningsmedel kan orsaka att pistolen
inte fungerar.

e Vatska i luftkanalerna kan orsaka felfunktion och
dra strdm som minskar elektrostatiska effekten.
Vétska i kraftaggregattutrymmet kan férkorta
turbinens livslangd. Rikta om mdjligt pistolen nedat
under rengdringen. Anvand inte rengdringsmetoder
som gor att vatska kommer in i pistolens luftkanaler.

1. Sténg av turbinluften (TA).
2. Spola ren pistolen. Se Renspolning, sidan 22

3. Fo&lj Anvisningar for tryckavlastning, sidan 18.

4. Rengor pistolens utsida med lampligt
I6sningsmedel. Anvand en mjuk trasa. Vrid ur
overflodig vatska ur trasan. Rikta pistolen nedat
sa att I6sningsmedel inte kommer in i kanalerna
i pistolen. Drank inte pistolen.
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5. Rengor luftmunstycket.

a.

Folj Anvisningar for tryckavlastning,
sidan 18.

Demontera luftmunstycke (24, 25) och
hélje (26). Se BILD 11.

Torka rent munstycket (4) pa pistolen med
en trasa fuktad med I6sningsmedel. Undvik
att fa in 16sningsmedel i luftkanalerna. Rikta
om mojligt pistolen nedat under rengéringen.

Demontera pistolen fran matningarna

fér service om det verkar finnas farg inuti
vatskemunstyckets (4) luftkanaler. Se Byte av
luftmunstycke och munstycke, sidan 31 for
att ta bort vatskemunstycket fér rengéring
och byte.

Rengor luftmunstycket (25) med en mjuk
borste och I6sningsmedel eller 1agg
munstycket i Idmpligt I6sningsmedel och
torka av det. Anvand inte verktyg av metall.

Oppna och tra pa holjet pa (26) pa pistolen.

Montera luftmunstycket (25) forsiktigt.
Kontrollera att elektroden (3) trds genom
mittenhalet i luftmunstycket. Vrid munstycket
till dnskad lage.

Kontrollera att packboxen (24a) sitter pa plats
pa hallarringen (24). Ldpparna maste vanda
framét. Dra at hallarringen tills luftlocket halls
ordentligt fast, det ska inte ga att vrida
hornen pa luftlocket med handen.

Mat pistolmotstandet, sidan 24.

ti35504a

BiLD 11Rengdra munstycke och luftlock

Underhall

Kontroll av vatskelackage

Avbryt sprutningen omedelbart om vatska lacker
fran pistolen. Vatskelackage in i pistolhdljet kan
leda till brand eller explosion och orsaka allvarliga
personskador och materiella skador.

MPa/bar/PSI

Fo6lj Anvisningar for tryckavlastning varje géng
du uppmanas att avlasta trycket, s minskas risken
for skador.

Kontrollera regelbundet under drift alla 6ppningar pa
pistolhdljet om dar finns vatska. Se BILD 12. Vastska
har indikerar lackage in i hdljet vilket kan orsakas av
lackor vid vatskekopplingarna eller vid tatningarna.
Om du upptécker vatska har:

1. Avbryt sprutningen omedelbart.

2. Avlasta trycket. Se Anvisningar fér
tryckavlastning, sidan 18.

3. Demontera pistolen fér reparation.

ti35503a

BILD 12Kontroll av vatskeldackage
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Elektriska tester

Elektriska tester

Elektriska komponenter inuti pistolen paverkar
prestanda och s&kerhet. Testa kraftaggregatets och
pistolhusets kondition och elektriska kontakten
mellan komponenter.

Mat med Mohmmeter, artikelnr. 241079 (AA) och en
palagd spanning pa 500 V. Koppla ledningarna enligt

VOV

Mohmmeter 241079 (AA, se BILD 13) ar inte godkand
for anvandning pa farliga platser. Minska risken for
gnistbildning och anvand inte Mohmmetern for att
mata jordningen om inte:

e Pistolen ar avlagsnad fran den farliga platsen,

e eller alla sprutapparater pa den farliga platsen
ar avstangda, ventilationsflaktarna i riskomradet
ar igang och det finns inga brandfarliga angor
pa platsen, (t.ex. 6ppna lésningsmedelsbehallare
eller angor av sprutning).

Foljs inte anvisningarna kan det leda till brand,
explosion, elektriska stétar och orsaka allvarliga
personskador och materiella skador.

24

Mata totala pistolmotstandet
1. Renspola och torka vatskekanalen.

2. Mat motstandet mellan spetsen pa
laddningssonden (3) och turbinluftanslutningen
(TA). Motstandet ska vara mellan 116-170 Mohm
for pistoler med lang laddningssond monterad.
Motstandet ska vara mellan 101-140 Mohm for
pistoler med kort laddningssond monterad.

3. Gatill sidan 25 om motstandet ligger utanfor
intervallet, sidan 25. Se Elektrisk fels6kning,
sidan 29dar beskrivs andra mojliga orsaker
om vardet ligger i intervallet men det &r
prestandaproblem.

AA

AN

ti35487a

TA

BILD 13. Méta totala pistolmotstandet
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Mita pistolmotstandet med
sonden demonterad

Mat motstandet mellan turbinluftinloppskopplingen
och laddningssondkopplingen. Motstandet ska
vara 101-140 Mohm. Kontrollera kraftmatningen
och pistolhusmotstandet om vérdet ligger utanfor
intervallet. Mat motstandet i laddningssonden.

+

TA

ti35609a

BiLD 14. Méatning av pistolens motstand

3A7461D

Elektriska tester

Maita motstandet i
laddningssonden

OBS! Avsnittet géller endast pistoler med langa
laddningssonder.

Mat motstandet mellan metallfjadern i laddningssonden
(DD) och spetsen pa laddningssonden (BB).

e For langa laddningssonder ska motstandet vara
15-30 Mohm.

e For korta laddningssonder ska motstandet vara
0 Mohm.

Byt ut laddningssonden om vardet ligger utanfor
intervallet. Inspektera fjaddern och pistolhusurtaget
och titta efter mojliga orsaker till dalig kontakt. Satt
tillbaka laddningssonden om mat totala
pistolmotstandet igen.

ti35468a

BiLD 15. Mita motstandet i laddningssonden
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Elektriska tester

Provning av motstandet
i kraftaggregatet

1.

Ta bort kraftaggregatet (7). Se Demontering och
byte av kraftaggregat, sidan 37.

Demontera turbinen (8) fran kraftaggregatet.
Se Demontering och byte av turbin, sidan 38.

Mat motstandet mellan kraftaggregatets
jordskenor (EE) och fjadern (7a). Motstandet ska
vara 86—110 Mohm. Se BILD 16.

Byt ut kraftaggregatet om vérdet ligger utanfér
granserna. Ga till Mata motstandet i huset,
sidan 26 om vardet ligger inom intervallet.

Andra mdjliga I6sningar till daliga prestanda om
motstandet ligger inom intervallet finns i sidan 29,
sidan 29.

Kontrollera att fjadern (7a) sitter pa plats innan
kraftaggregatet atermonteras.

ti18735a

BiLD 16. Provning av motstandet i kraftaggregatet

Mata motstandet i huset

1.

For in en elektriskt ledande stav (GG) i pistolhuset
(demonterat for provningen av kraftaggregatet),
mot metallkontakten (HH) framtill i pistolhuset.

Mat motstandet mellan den ledande staven (GG)
och laddningssondurtaget (CC). Motstandet ska
ligga mellan 15 och 30 Mohm.

e Byt ut pistolhuset om motstandet fortfarande
ligger utanfor intervallet.

e  Satt samman pistolen igen och mat
pistolmotstandet om motstandet ligger
inom intervallet.

¢ Understk andra tankbara orsaker till daliga
prestanda som finns i Elektrisk felsdkning,
sidan 29.

_|_

=0
Q

ti35475a

BILD 17. Mata motstandet i huset
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Felsékning

Felsokning
&

N\ /4 9y ¢

° MPa/bar/PSI @
Installation och reparation av utrustningen kraver Fo6lj Anvisningar for tryckavlastning varje géng
atkomst till komponenter som kan orsaka elstotar du uppmanas att avlasta trycket, s minskas risken
eller andra allvarliga skador om arbetet inte utfors for skador.
korrekt. Installera och reparera detta system forst rontrollera alla tankbara losningar 1~
efter att du fatt utbildning och ar kvalificerad for fels6kningsschemat innan du plockar isar pistolen.
arbetet.

Felsokning sprutmonster

En del av problemen med sprutmdnster orsakas av felaktig balans mellan luft och vatska.

Problem Orsak Lésning
Fladdrande eller spottande sprutning. | Ingen véatska. Fyll pa.
Lossnat, smutsigt, skadat Rengor eller byt ut munstycket,
} munstycke/séte. sidan 31.
Luft i vatskematningen. Kontrollera vatskematningen.
Fyll pa.
Felaktig sprutbild. Skadat munstycke eller Byt ut, sida 31.
luftmunstycke.

Farguppbyggnad pa luftmunstycke |Rengdr. Se sida 22.

¢ eller munstycke.
o o Monsterlufttrycket for hogt. Minska.
Fér tunn vatska. Oka viskositeten.
For 1&gt vatsketryck. Oka.
Ménsterlufttrycket for 1agt. Oka.
[ _J

For tjock vatska. Minska viskositeten.
Fér mycket vatska. Minska flédet.

Strimmor Sprutade inte med Overlappa slagen med 50%.
50% Overlappning.
Smutsigt eller skadat Rengbr, sidan 22 eller byt ut,
luftmunstycke. sidan 31.
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Felsékning

Felsokning, pistolfunktion

Problem

Orsak

Lésning

For mycket sprutdimma

For hogt lufttryck for finférdelning

Sénk lufttrycket till minsta mojliga.

For tunn véatska.

Oka viskositeten.

"Apelsinskalsyta”.

For hogt lufttryck for finfordelning.

Oka matningslufttrycket till pistolen,
anvand lagsta mdjliga tryck som
krévs.

Vatskan daligt blandad eller
filtrerad.

Blanda om eller filtera om vatskan.

For tjock vatska.

Minska viskositeten.

Vatskelackage fran omradet
vid vatsketatningen

Slitna tatningar eller stang.

Byt ut, se sidan 32

Luft lacker fran luftmunstycket

Slitna o-ringar vid kolvskaftet.

Byt ut, se sidan 35.

Vétskelackage fran pistolens
framdel

Slitet vatskesate.

Byt ut sprutmunstycket (4) och/eller
elektrodnélen (7), se sidan 31.

Lossnat fargmunstycke.

Dra at, se sidan 31.

Skadad munstycks-o-ring.

Byt ut, se sidan 31.

Pistolen sprutar inte

Behallaren tom.

Fyll pa vid behov.

Skadat luftmunstycke.

Byt ut, se sidan 31.

Smutsigt eller igensatt
fargmunstycke.

Rengér, se sida 31.

Skadad vatskenal.

Byt ut, se sidan 31.

Kolven gér inte.

Kontrollera cylinderluften.
Kontrollera kolvpackboxen (34d),
se sidan 35.

Mandverarm &r ur lage.

Kontrollera mandverarm och
muttrar. Se sida 36.

Smutsigt luftmunstycke

Luftlocket och vatskemunstycket
ar ej inpassade.

Ta bort vatskeavlagringar pa
luftlocket och vatskemunstyckssatet,
se sidan 22.

Skadad munstycksdppning.

Byt ut munstycket (4), se sidan 31.

Vatska kommer fore luften.

Kontrollera mandverarm och muttrar.
Se sida 36.

Mycket farg slar tillbaka mot
pistolen.

Dalig jordning

Se avsnittet Jordning, sidan 15

Felaktigt avstand mellan pistol
och komponent

Ska vara 200-300 mm (8-12 in)

Luft lacker fran fordelningsroret

Pistolen &r inte ordentligt fastsatt
pa fordelningsroret

Dra at skruvarna pa fordelningsroret

Slitna o-ringar eller de saknas

Byt ut o-ringarna. Se sidan 36

Vatska lacker vid luftslangens
snabbkoppling.

Pistolen &r inte ordentligt fastsatt
pa fordelningsroret

Dra at skruvarna pé fordelningsroret.

Vatskeslangens o-ringar &r slitha
eller saknas.

Inspektera eller byt o-ringar.

28
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Elektrisk felsokning

Felsékning

Problem

Orsak

Lésning

Dalig tackning (externt laddade
pistoler har generellt sémre
tdckning ar direktladdade for
vattenburna material).

ES-till/fran-brytaren franslagen (O).

Sla till brytaren (l).

For lagt pistollufttryck
(ES-indikeringen lyser gul).

Kontrollera lufttrycket till pistolen,
minst 0,32 MPa, 3.2 bar kravs
vid pistolen fér full spanning.

For hogt lufttryck for finfordelning

Minska.

Felaktigt avstand mella pistol
och komponent.

Ska vara 20-30 cm. (200-300 mm).

Daligt jordade komponenter.

Motstandet maste vara 1 Mohm
eller mindre.
Rengor arbetsstyckehédngarna.

Felaktigt motstand i pistolen.

Se Mita totala pistolmotstandet
pa sidan 24.

Generatorn ar trasig.

Byt generator.

Svagt elektrostatiskt falt.

Montera en lang laddningssond
pé pistolen.

ES- eller Hz-indikatorn &r inte tand

Ingen strom

Kontrollera kraftaggregatet, turbinen,
bandkabeln till turbinen. Se
Demontering och byte av
kraftaggregat, sidan 37 och
Demontering och byte av turbin,
sidan 38.

ES-indikatorn lyser gul
(endast standardmodeller)

Luftturbinvarvtalet ar for lagt.

Oka luftrycket tills indikatorn lyser
gron.

ES-indikatorn lyser réd
(endast standardmodeller)

Luftturbinvarvtalet &r fér hogt.

Sank lufttrycket tills indikatorn lyser
gron

Ingen spanning eller 1ag spanning
pa Pro Xp Auto-kontrollmodulen

Skadad fiberoptisk kabel eller
koppling.

Kontrollera, byt ut skadade delar.
Se handbok 332989 till Pro Xp Auto
kontrollmodul.

Turbinluften ar inte paslagen.

Sla pa.

Pro Xp Auto kontrollmodul
visas héndelsekod
(endast smartmodeller)

Fels6kning av handelsekoder finns
i handbok 332989.

3A7461D
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Reparation

Reparation

Forberedelse av pistolen for
service

VANELN

Installation och reparation av utrustningen kraver
atkomst till komponenter som kan orsaka elstotar
eller andra allvarliga skador om arbetet inte utfors
korrekt. Installera och reparera detta system forst
efter att du fatt utbildning och ar kvalificerad for
arbetet.

1) | o\
)

Folj Anvisningar for tryckavlastning fére kontroll
eller service utfors pa nagon del av systemet och
varje gang du uppmanas att avlasta trycket, sa
minskas risken for skador.

¢ Kontrollera alla ténkbara I6sningar i Fels6kning

innan du plockar isar pistolen.

e Anvand ett skruvstycke med mjuka backar s& att

plastdetaljer inte skadas.

e Smodrj in o-ringar och tatningar Iatt med silikonfritt

fett. Bestall artikelnr. 111265, smdérjmedel.
Anvand inte for mycket fett.

e Anvédnd endast original Graco komponenter.
Blanda inte med delar fran andra Pro-pistoler.

1. Renspola och tvéatta pistolen, sidan 22.

2. Avlasta trycket. F6lj Anvisningar foér
tryckavlastning, sidan 18.

3. Demontera pistolen fran férdelningsroret,
sidan 30.

4. Demontera pistolen fran arbetsplatsen.
Arbetsplatsen for reparationen maste vara ren.

30

Ta bort pistolen fran
fordelningsroret

Se BILD 18.

1. Hall pistolen stadigt med handen och lossa de tva
skruvarna (21) fran baksidan pé foérdelningsroret.

Skruvarna (21) ska sitta kvar pa férdelningsroret.

2. Ta bort pistolen fran fordelningsroret och ta in det
i verkstaden.

De fem o-ringarna (18) ska sitta kvar pa pistolen.

Foérdelningsroér
pa baksidan

ti35505a

Foérdelningsroér
pa undersidan

BiLD 18. Demontera pistolen fran fordelningsroret
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Montera pistolen pa
fordelningsroret

Se BILD 18.

1. Se till att alla fem o-ringarna (17) sitter pa plats
pé pistolen. Kontrollera om delarna &r skadade
och byt ut vid behov.

2. Fast pistolen pa fordelningsréret genom att dra
at de tva skruvarna (19).

Byte av luftmunstycke och
munstycke

1. Folj stegen i 30, sidan 30.

2. Ta bort hallarringen (24) och luftmunstycket (25).
Se BILD 19.

3. Tryck in avtryckaren medan sprutmunstycket (4)
tas bort med kombinationsverktyget (48).

BILD 19Byte av luftmunstycke och munstycke

3A7461D

Reparation

VNN

Munstyckets kontaktring (4a) &r en ledande kontaktring,
inte en tatande o-ring. Ta inte bort munstyckets
kontaktring (4a) utom om den behdver bytas och
anvand aldrig pistolen utan att ringen sitter pa plats,
sa minskas risken for gnistbildning och elstétar.

Byt aldrig ut kontaktringen mot annat én en Graco
originaldel.

OBS! Anvand silikonfritt fett, artikelnr. 111265 pa den
lilla o-ringen (4b). Anvand inte fér mycket fett. Smorj
inte in den ledande kontaktringen (4a). Alltfér mycket
smdrjmedel kan blanda sig med fargen och orsaka
flackar pa arbetsstyckets yta.

Se till att elektrodnélen (3) ar atdragen med
handkraft.

5. Setill att den elektriskt ledande kontaktringen (4a)
och den lilla o-ringen sitter pa plats pa
munstycket (4). Smérj in den lilla o-ringen (4b)
latt.

6. Montera sprutmunstycket (4) med
kombinationsverktyget (48). Dra at tills
sprutmunstycket bottnar i pistolhuset (1/8 till
1/4 varv efter atdragning med handkraft).

7. Sétt pa holjet pa pistolen. Fast med en skruv
om sadan finns.

8. Montera luftmunstycket (25) forsiktigt. Kontrollera
att elektroden (3) tras genom mittenhalet i
luftmunstycket. Vrid munstycket till dnskad lage.

9. Kontrollera att packboxen (24a) sitter pa plats pa
héllarringen (24). Lapparna maste vanda framéat.
Dra at hallarringen tills luftlocket hélls ordentligt
fast, det ska inte ga att vrida hornen pa luftlocket
med handen.

10. Montera pistolen pa férdelningsroret. Se
Montera pistolen pa férdelningsroret.
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Reparation

Byte av elektrod

1.

Folj stegen i Férberedelse av pistolen fér
service, sidan 30.

Byte av laddningssondstift

1.

Ta bort laddningssonden fran pistolen.

2. Skruva ur stiftet fr'an laddningssonden med

2. Ta bort luftmunstycket och munstycket. Se 31, en sparskruvmejsel.
steg 1-3.

3. Se om gangorna ar skadade. Byt ut sonden

3. Skruva bort elektroden (3), med om den &r skadad.
kombinationsverktyget (48). BILD 20

4. Rengor gangorna pa laddningssonden.

4. Applicera laghallfast (purpur) eller motsvarande ' o _
géngtétning pé elektroden och titningsstangens 5. Applicera laghallfast (purpur Loctite® eller
géngor. Dra 4t elektroden med fingrarna. Dra inte motsvarande) gangtatning pa det nya stiftets
at for hart. gangor. OBS! Loctite® &r ett registrerat

varumarke som tillhér Loctite Corporation.

5. Montera sprutmunstycket. Se sidan 31, steg 5
och 6. 6. Dra at nalen med fingrarna.

6. Montera luftmunstycket. Se sidan 31, steg 7 7. Torka bort 6verflédig géangtétning.
och 8.

7. Montera pistolen pa fordelningsroret. Se
Montera pistolen pa férdelningsréret, sidan 31.

48
[+ /
ti35600a
BILD 21. Byte av laddningssondstift
1i22391
BILD 20Byte av elektrod

OBSERVERA

Anvand endast den elektrodnal som ingéar i satsen
26A416 for att forhindra skador pa utrustningen.
Andra elektroder ar inte godkédnda fér anvandning
och passar inte tatningsstangens géngor.
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Demontering av
vatsketatningsstang

Vatsketatningsstangen kan bytas i delar eller som
en enhet, enligt anvisningarna nedan, eller i delar
(se sidan 34). Hopsatt enhet ar férjusterad vid fabrik.

1. F&lj stegen i Férberedelse av pistolen foér
service, sidan 30.

2. Tabort luftmunstycket. Se , sidan 31, steg 2.
Ta bort pistolhdljet (26).

3. Ta bort lasmuttern (16),man&verstangen (15)
och justeringsmuttern (16). Se BILD 25.

Sprutmunstycket (4) maste sitta pa plats nar
lasmuttern och mandverarmen demonteras eller
monteras.

4. Demontera sprutmunstycket (4) och elektroden (3).

5. Ta bort tatningsstangen (2), med
kombinationsverktyget (48). Se BILD 22.

6. Kontrollera alla delar om de é&r slitna eller skadade
och byt ut vid behov.

Tvétta pistolhuset (1) invdndigt med en mjuk trasa
eller borste innan nya tatningsstangen installeras.
Titta efter marken fran hégspanningsgnistbagar.
Byt ut hylsan om det finns mérken.

ti24132a

BiLD 22Demontering av vatsketitningsstang

3A7461D

Reparation

33



Reparation

Reparation av tatningsstang

Vatsketatningsstangen kan bytas i delar eller som
en enhet, enligt anvisningarna nedan, eller i delar

(se sidan 32). Hopsatt enhet ar forjusterad vid fabrik.

Kontrollera att ytorna invandigt i hylsan ar rena
innan vatsketatningsstadngen monteras i pistolen.
Ta bort avlagringar med en mjuk borste eller trasa.
Kontrollera insidan av hylsan och titta efter méarken
fran hogspanningsgnistbagar. Byt ut hylsan om det
finns marken.

1.

Folj stegen i Demontering av
vatsketatningsstang, sidan 33.

Satt pa tatmuttern (2f) och tatningen (2bi)
péa vatskestangen (2e). De plana ytorna pa
tatmuttern maste vanda mot bakanden pa
vatskestangen. O-ringen maste vanda bort
fran tatmuttern.

Fyll det inre halrummet av distansen (2ht)
med dielektriskt fett (43). Satt distansen pa
vatskestangen (2e) vand som i bilden. Stryk
pa ordentligt med dielektriskt fett pa utsidan
pa distansen.

2k o

1i35488a

BiLD 23. Tatningsstang

10.

Satt pa vatsketatningen (2ct) pa tatningsstangen
(2e) med lapparna mot framanden pa stangen.
Montera néltatningen (2dt) med hananden

mot vatsketatningen och montera huset (29).

Dra at tatmuttern (2f) 1att. Tatmuttern &r ratt
atdragen nar kraften som atgar for att dra
tatningshuset (2g) langs stangen ar 13,3N (3 Ib).
Dra &t tatmuttern efter behov.

Sétt pa o-ringen (2at) pa utsidan av huset (2g).
Fetta in o-ringen med silikonfritt fett, artikelnr.
111265. Anvand inte fér mycket fett.

Montera fjadern (5) mot muttern (2j) enligt skissen.
Tryck in tatningsstangen (2) i pistolhylsan. Dra &t
enheten med multiverktyget (48) tills den precis

géar emot.

Montera elektroden. Se Byte av elektrod,
sidan 32 steg 4.

Montera munstycket och luftlocket.
Se Byte av luftmunstycke och munstycke,
sidan 31 steg 5-8.

201:

% 5 %
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Reparation av kolv

1. FOlj stegen i Forberedelse av pistolen for
service, sidan 30.

2. Ta bort luftmunstycket. Se sidan 31, steg 2.
Ta bort pistolhéljet (26).

3. Ta bort lasmuttern (16),mandéverstangen (15)
och justeringsmuttern (16). Se BILD 25.

Sprutmunstycket (4) maste sitta pa plats nar
|[&smuttern och mandverarmen demonteras
eller monteras.

4. Ta bort kolvlocket (13) fran bakanden pa pistolen.

5. Tryck pa kolvstangen (11) sa att kolven trycks
ur bakanden pa pistolen.

6. Kontrollera o-ringarna (11d, 11e, 11f, 11g) och
se om de &r skadade. Se Tabell 3 och BILD 24.

7. Fettain o-ringarna (11d, 11e, 11f och 11g) med
silikonfritt fett, artikelnr. 111265. Anvand inte foér
mycket fett.

8. Passa in de tva spindlarna (11c) mot de tva halen
i pistolhuset och tryck in kolvenheten i bak&nden
pé pistolen tills den bottnar.

9. Montera fjader (12) och kolvlock (13).

10. Montera och justera mandverarmen, sidan 36.

3A7461D
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1b ti24192a

Soénderdelningsluftsidan

ti24131a
BILD 24. Kolv-o-ringar
Tabell 3 Kolv-o-ringar
Beskrivning Funktion
O-ring (119) Tatar cylinderluften langs
for axel kolvstangen (34b). Byt ut om
luft lacker langs stangen.
Framre Luftavstangningstatning. Byt ut
o-Ring (11e) om luft lacker fran luftmunstycket
nér pistolen sténgs av.
Bakre o-ring Separerar cylinderluft fran
(11f) monster- och sénderdelningsluft.
Kolv-o-ring Byt ut om luft Iacker i det
(11d) lilla luftningshalet bak pa

férdelningsroret nar pistolen
aktiveras.

Ingar i luftpackningssats 24W390
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Reparation

Justering av mandverarm

Sprutmunstycket (4) maste sitta pa plats nar
l&smuttern och manéverarmen demonteras eller
monteras med hdljet borttaget.

Se BILD 25.

1. Montera justeringsmuttern (16b), mandverarmen
(15) och lasmuttern (16a) pa kolvstangen (11b).

2. Placera delarna s att det blir ett 3 mm (0,125 tum)
avstand mellan mandverarmen (15) och
vatsketatningsstangmuttern (E). Detta gor att
sénderdelningsluften aktiveras fére vatskan.

3. Dra atjusteringsmuttern (16a) mot manéverarmen
(15). Kontrollera att mellanrummet pa 3 mm
(0,125 tum) bibehalls. Elektroden ska dessutom
kunna réras 3 mm nér pistolen aktiveras. Justera
lasmutterns lage sa att dessa tva matt erhalls.
Dra at lasmuttern (16a).

4. Maét pistolmotstandet, sidan 24.

5. Montering av pistolhdlje (26) och luftmunstycke
(25). Se sida 31.

6. Montera pistolen pa fordelningsroret. Se sida 31.

—>» | |<€—3 mm (0,125 tum) spel
,/ﬁ

N
©

{0

/ \\H{\d
E

16a 15 16b 11b

BILD 25. Justering av manéverarm

Demontering av pistolhus

1. FOlj stegen i Férberedelse av pistolen fér
service, sidan 30.

2. Tabort luftmunstycket. Se sidan 31, steg 2.
3. Tabort pistolhdljet (26).

4. Lossa forsiktigt muttern (35) fran
véatskekopplingen. Dra ur réret (39) ur kopplingen
(82). Kontrollera att bada hylsorna (33, 34) och
muttern sitter kvar p& réret. Se BILD 26.

5. Ta bort justeringsmuttern (16a) och mandverarmen
(15). Se BILD 25.

6. Lossa de tva skruvarna (19). Se BILD 26.

OBSERVERA

Dra pistolhuset (1) rakt fran pistolhandtaget (10)
fér att undvika att kraftaggregatet skadas. Vicka
vid behov forsiktigt pa pistolhuset s att det lossas
fran pistolhandtaget.

36

7. Halli pistolhandtaget (10) med ena handen och
dra bort huset (1) rakt fran handtaget. Se BILD 26.

ti2z4171a

BILD 26. Demontering av pistolhus
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Reparation

Montering av pistolhus Demontering och byte av

1. Kontrollera att packningen (9) och jordfjadern (6) kraftaggregat
sitter pa plats och att lufthdlen i packningen &r o
ratt inpassade. Byt ut packningen om den &r * Inspektera kraftaggregaturtaget i pistolhandtaget
skadad. sa att dér inte finns smuts och fukt. Rengér med

en ren och torr trasa.

2. Kontrollera att fjadern (7a) sitter pa plats pa
spetsen av kraftaggregatet (7). Se BILD 27.
Stryk pa ordentligt med dielektriskt fett pa
spetsen pa kraftaggregatet. Placera huset (1) 1
Over kraftaggregatet och pa pistolhandtaget (10). '

e Utsétt inte packningen (9) fér I6sningsmedel.
Byt ut packningen om den ar skadad.

Folj stegen i Férberedelse av pistolen for
service, sidan 30.

3. Dra at de tva skruvarna (19) korsvis och jamnt o Ed . . .
. Folj stegen i Demontering av pistolhus,
(omkring ett kvarts varv sedan de precis fatt Si d;n Sg ! ing av pi "
kontakt eller 2,3 Nem, (20 in-Ib). Dra inte at for |
hart. OBSERVERA

OBSERVERA SH;;(;g;a kraftaggregatet (7) forsiktigt sa att det inte
Dra inte at bultarna (19) fér hart sa att pistolhuset :
skadas.
3. Tatag i kraftaggregatet (7) med handen. Vicka
4. Montera tillbaka fargroret (39) i fargkopplingen forsiktigt loss kraftaggregatet/omformaren fran
(32). Se till att hylsorna (33, 34) sitter pa plats pistolhandtaget (10) och dra rakt ut.

och dra at muttern (35).
Gaéller endast Smart-modeller, koppla loss

5. Montera och justera mandverarmen (15), den flexibla kretsen (30) fran kontakten &verst
lasmuttern (16a) och justermuttern (16b). p& handtaget.

Se Justering av manéverarm, sidan 36.
4. Kontrollera om kraftaggregatet eller turbinen har

6. Folj stegen i Mata totala pistolmotstandet, skador.

sidan 24.

5. Dela kraftaggregatet (7) och turbinen (8) genom att

7. Montera pistolhdljet (26) och luftmunstycket, lossa treledarkontakten (PC) fran kraftaggregatet.

sidan 31.

Endast Smart-modeller: Koppla fran den bojliga
sexstiftskretsen (30) fran kraftaggregatet. Dra upp
omformaren och av fran kraftaggregatet.

8. Montera pistolen pa fordelningsroret. Se
Montera pistolen pa férdelningsréret, sidan 31.

19 6. Folj stegen i Mata pistolmotstandet med

sonden demonterad, sidan 25. Byt ut
kraftaggregatet vid behov. Reparation av
turbinen, se Demontering och byte av turbin,
sidan 38.

OBSERVERA

B6j omformarens treledarbandkabel (PC) uppét
och bakat sa att de bdjda ytorna riktas mot
kraftaggregatet och att kontakten &r 6verst,

sa skyddas kabeln och jordkretsbrott undviks.

— LEXN 7. Anslut den treledarkontakten (PC) til
kraftaggregatet.

. . Endast Smart-modeller: Anslut den bdjliga
BILD 27. Montering av pistolhus sexstiftskretsen (30) till kraftaggregatet.
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Reparation

Stoppa in bandkabeln framéat och under Demontering och byte av turbin
kraftaggregatet. Dra ner turbinen (8) pa
kraftaggregatet (7). OBS! Byt ut turbinlagren efter 2000 drifttimmar.
Bestall lagersats, artikelnr 24N706. Reservdelar
8. Satt i kraftaggregatet/turbinen i pistolhuset (10). som finns i satsen ar markerade med en symbol (#).
Se till att jordremsorna (EE) har kontakt med
handtaget. 1. FOlj stegen i Férberedelse av pistolen fér

service, sidan 30.
Endast Smart-modeller: Passa in den bdjliga

sexledarkretsens (30) kontakt mot uttaget (CS) 2. Ta bort kraftaggregatet/turbinen och koppla

langst upp p& handtaget. Se BILD 28. loss turbinen. Se Demontering och byte av
kraftaggregat, sidan 37.

Tryck in kontaktpluggen ordentligt i kontakten nér

du trér in kraftaggregatet/turbinen i handtaget. 3. Mat motstandet mellan de tva yttre stiften pa
3-stiftskontakten (PC). Motstandet ska vara
mellan 2,0 och 6,0 ohm. Byt ut turbinlindningen

CS 30 (8a) om vardet ligger utanfér granserna.

l l 4. Anvand en rak skruvmejsel, badnd upp kldmman
(0 - e—— ¥ (8h#) pa huset (8d). Ta bort locket (8f¢) med
% en tunn kniv eller skruvmejsel.

5. Vrid flakten (8e) om s& behovs sé att den gar
fri for de fyra lagerflikarna (T) pa huset (8d).

BILD 28. Koppla in den flexibla kretsen

9. Settill att packningen (8), jordningsfjadern (6) och
kraftaggregatfjadern (7a) sitter pa plats. Montera
huset (1) pa handtaget (10). Se Montering av
pistolhus, sidan 37.

1i19741b

10. Folj stegen i Mata totala pistolmotstandet, BiLD 30. Fliktorientering

sidan 24.

ti24172a

BILD 29.Kraftaggregat
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Reparation

6. Tryck ut flakt och lindning (8a) ur framénden pa maste vara vant bort fran magneten (M). Montera
huset (8d). pa spolen (8a) sa att axellagerknivarna ligger

jdmnt mot spolens yta.
8b2¢ M8a 8g 8fe

oraoe ¢ 11. Tryck pa det nya toppaxellagret (8b2#) pa
spindelns korta ande sa att axellagerknivarna

ligger jamnt mot spolens yta (8a). Den planare

sidan av lagret maste vanda bort fran lindningen.

ﬂ 12. Hall spolenheten (8a) pa en arbetsbénk med

i flaktanden uppat. Tryck pa flakten (8e#) pa langa
anden av spindeln (S).Flaktbladen maste vandas
— som i BILD 30.

[\ Ty =
* h|0 * 13. Tryck forsiktigt in lindningen (8a) framanden pa
PC 8 8d 8b1e¢ S huset (8d#) medan stiftet pa lindningen passas

in mot sparet i huset. Treledarkontakten (PC)
maste placeras under det bredare urtaget (W)
pé& husflikarna.

BILD 31. Tvarsnitt av turbin

OBSERVERA

14. Vrid flakten (8e#) om s& behdvs sa att den gar fri
for de fyra lagerflikarna (T) p& baksidan pa huset.
Se till att bottenaxellagrets knivar (8b14#) &r i linje
med flikarna.

Repa och skada inte magneten (M) eller axeln (S)
for att forhindra skador pa turbinen. Se till att
treledarkontakten (PC) inte klams eller skadas
vid demontering och montering av lagren.

15. Sétt in spolen i huset (8d#). Satt fast den med
7. Hall spolenheten (8a) pa en arbetsbank med klamman (8h#) och se till att flikarna gar in i
flaktanden uppét. Band loss flakten (8e#) 6ppningarna i huset.

fran spindeln (S) med en bred skruvmejsel.
16. Kontrollera att o-ringen (8g) ar i ratt lage.

8. Ta bort Ovre lagret (8b#). Montera locket (8f®).

9. Ta bort undre lagret (8b1#). 17. Montera turbinen péa kraftaggregatet och montera
bada i handtaget. Se Demontering och byte av

10. Montera det nya bottenaxellagret (8b14) pa kraftaggregat, sidan 37.

spindelns langa &nde (S). Axellagrets plattare sida

8f

i19739b

BILD 32. Turbin
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Delar

Delar

Standard Pro Xp Auto extern laddning fér vattenburna material
Pistolmodeller for luftsprutning
LA1T28, for vattenburna material, férdelningsrér bak

LA2T28, for vattenburna material, fordelningsror undertill
24

24a

25 /A Dra at till moment 2 Nem (20 in-Ibs).

1i35489a

LA1T28
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LA1T28, for vattenburna material, férdelningsror bak

La2T28, for vattenburna material, férdelningsror undertill

Delar

rF:ff' Artikelnr |Beskrivning Antal
1 25E637 |Hus, pistol, (inkl. 9) 1
2 25E634 [Se Tatningsstang, sidan 44. 1
3 26A416 |NALELEKTROD 1
4 25N896 |MUNSTYCKE,vatska inkl. 4a 1
och 4b
4a 24N645 |O-RING, ledande 1
4b 111507 [O-RING,; fluoroelastomer 1
5 185111 |FJADER, spiral 1
6 197624 [FJADER, spiral 1
7 24N660 |STROMFORSORJNING, 60 kV 1
7a 24N979 [FJADER 1
8 24N664 |Se Turbinenhet, sidan 45 1
8gll (110073 |O-RING 1
ome [25N921 [PACKNING, hus
10 25E643 |HUS, Auto XP standard, (inkl. 18, 1
19)
11 24W396 |KOLV, mandver, auto 1
11a |17B704 |O-RING 1
11b |111504 |O-RING 2
11c |112319 |O-RING 2
11d |111508 |O-RING 1
12 112640 [FJADER, spiral 1
13 24W397 |LOCK, kolv, man&ver 1
14 513505 |BRICKA, plan, nr. 10, rostfr. st. 1
15 24W398 |ARM, vatskeaktivering, XP 1
(inkl. 16, ant. 2)
16 100166 [MUTTER, hel sexkant 2
188 |111450 |TATNING, O-RING 7
19 24N740 |SKRUV, ES-pistol, (tvapack) 4
20 24W392 |FORDELNINGSROR, inlopp bak, 1
LA1T28 (inkl. 18, 21, 23, 27, 28,
29, 30, 31)
24W393 |FORDELNINGSROR, inlopp 1
undertill, LA1T28 (inkl. 18, 21, 23,
27, 28, 30, 31)
21 24W399 |SKRUV, modifierad, 1/4-20, XP 1
Auto (tvapack)
23 24W411 |KOPPLING, adapter M12 till 1/4, 1
vansterg. XP
24 24N644 |HALLARRING, inkl. 24a 1
24al (198307 ([TATNING, u-kopp, UHMWPE 1
25 24N477 |LUFTLOCK, bearbetat, svart 1
26 25E640 |HOLJE, Auto XP 1
27 114263 |KOPPLING; hane 1
28 115950 [(KOPPLING, 1/4 npt (M), 5/16T 3
29 110465 [LASSKRUYV, (endast LA1T28) 2
30 102207 [LASSKRUV, sch 2
3A7461D

rF:ff' Artikelnr |Beskrivning Antal
31 24X299 |KOPPLING, férdelningsrér, bak, 1
(LT1T28) inkl. 18, 1 st.
24X300 |KOPPLING, foérdelningsror, 1
undertill, (LT2T28) inkl. 18, 1 st.
32 24X297 |KOPPLING, vatskeror, A/S, bak, 1
(LT1T28) inkl. 18, 1 st.
24X298 |KOPPLING, vatskeror, undertill, 1
(LT2T28) inkl. 18, 1 st.,19, 1 st.
33* (111286 [HYLSA, framre 2
34* 111285 [HYLSA, bakre 2
35 112644 |[MUTTER, las 1
36 102982 [TATNING, o-ring 1
37 24N658 |KOPPLING, vatskehus 1
39 24W385 |VATSKESLANG 1
43 116553 |FETT, dielektriskt, 1
30 ml (1 oz) tub (ej i bild)
44A |16P802 [SKYLT, varning (ej i bild) 1
46A (179791 |ETIKETT, varning (ej i bild) 1
48 276741 |KOMBINATIONSVERKTYG 1
(levereras |6st)
81 < |25E639 |SATS, laddningssond, lang, 1
inkl. 85, tvapack
82 4+ |25E664 |SATS, laddningssond, kort, inkl. 85, 1
tvapack
83 118594 [O-RING, fluoroelastomer, 1
sex st. ingar i sats 25E647
84 111516 [O-RING, fluoroelastomer, 1
sex st. ingdr i sats 24E433
85 25E644 |SATS, erséattningsstift, sexpack, 1
(ej i bild)
A Reservexemplar av varningsetiketter, -skyltar
och -kort kan bestéllas kostnadsfritt.
W Ingar i tatningsreservdelssats 24W390
(k6p separat).
* Ingér i tatningsreservdelssats 24\W391
(kbp separat).
¢ Ingar i turbinenhet 24N664 (kGp separat).

Se Turbinenhet, sidan 45.

4 Tva laddningssonder medféljer pistolen:
En Iang laddningssond for battre
overforingseffektivitet och téackning,
och en kort laddningssond for lagprofil
elektrostatisk laddning.

41



Delar

Smart Pro Xp Auto extern laddning fér vattenburna material
Pistolmodeller for luftsprutning

LA1M28, for vattenburna material, férdelningsror bak
La2M28, for vattenburna material, férdelningsrér undertill
24
24a /A Dra ét till moment 2 Nem (20 in-lbs).

ti35491a

LA2M28 LA1M28
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LA1M28, for vattenburna material, férdelningsrér bak

La2M28, for vattenburna material, férdelningsrér undertill

Delar

Ref.

nr. Artikelnr |Beskrivning Antal
1 25E637 [Hus, pistol, (inkl. 9) 1
2 25E634 [Se Tatningsstang, sidan 44. 1
3 26A416 |NALELEKTROD 1
4 25N896 |MUNSTYCKE,vatska inkl. 4a 1
och 4b
4a|24N645 |O-RING, ledande 1
4b|111507 |O-RING; fluoroelastomer 1
5 185111 [FJADER, spiral 1
6 197624 [FJADER, spiral 1
7 24N660 [STROMFORSORJNING, 60 kV 1
7a 24N979 |FJADER 1
8 24N664 |[Se Turbinenhet, sidan 45 1
8gll |110073 |O-RING 1
ole |25N921 |PACKNING, hus
10 25E645 [HUS, Auto XP Smart, bak 1
(inkl. 18, 19)
25E646 [HUS, Auto XP Smart, 1
undertill (inkl. 18, 19)
11 24\W396 [KOLV, mandver, auto 1
11a [17B704 |[O-RING 1
11b (111504 |[O-RING 2
11c (112319 [O-RING 2
11d (111508 [O-RING 1
12 112640 |[FJADER, spiral 1
13 24W397 [LOCK, kolv, mandver 1
14 513505 |BRICKA, plan, nr. 10, rostfr. st. 1
15 24W398 |ARM, vétskeaktivering, XP 1
(inkl. 16, ant. 2)
16 100166 [MUTTER, hel sexkant 2
18 |111450 |TATNING, o-ring 7
19 24N740 |SKRUV, ES-pistol, (tvapack) 4
20 24W392 |FORDELNINGSROR, inlopp bak, 1
LA1M28 (inkl. 18, 21, 23, 27, 28,
29, 31)
24W393 [FORDELNINGSROR, 1
inlopp undertill, LA2M28
(inkl. 18, 21, 23, 27, 28, 29, 31)
21 24W399 [SKRUV, modifierad, 1/4-20, XP 1
Auto (tvapack)
23 24W411 |KOPPLING, adapter M12 till 1/4, 1
vansterg. XP
24 24N644 |HALLARRING, inkl. 24a 1
242l (198307 [TATNING, u-kopp, UHMWPE 1
25 24N477 [LUFTLOCK, bearbetat, svart 1
26 25E640 [HOLJE, Auto XP 1
27 114263 [KOPPLING; hane 1
28 115950 |KOPPLING, 1/4 npt (M), 5/16T 3
29 110465 |LASSKRUV 2
(endast LA1M28)
30 245265 |KRETS, béjlig 1

3A7461D

:ff' Artikelnr |Beskrivning Antal
31 24X299 |KOPPLING, férdelningsror, bak, 1
(LT1M28) inkl. 18, 1 st.

24X300 |[KOPPLING, férdelningsror, 1
undertill (LA2M28) (inkl. 18, ant. 1)
32 24X297 |KOPPLING, vétskeror, A/S, bak, 1
(LT1M28) inkl. 18, 1 st.
24X298 [KOPPLING, vatskeror, undertill, 1
(LT2M28) inkl. 18, 1 st., 19, 1 st.
33 111286 [HYLSA, framre 2
34* 111285 [HYLSA, bakre 2
35 112644 [MUTTER, las 1
36 102982 |TATNING, O-RING 1
37 24N658 |KOPPLING, vatskehus 1
39 24W385 |VATSKESLANG 1
43 116553 |FETT, dielektriskt, 1
30 ml (1 oz) tub (ej i bild)
44A |16P802 |SKYLT, varning (ej i bild) 1
46A |179791 |ETIKETT, varning (ej i bild) 1
48 276741 |KOMBINATIONSVERKTYG 1
(levereras |0st)
80 24W035 |STYRMODUL, Pro Xp Auto,
(ej i bild. Se 332989).
Maste kdpas separat.
81 4 [25E639 [SATS, laddningssond, lang, 1
inkl. 85, tvapack
82 4 |25E664 |SATS, laddningssond, kort, 1
inkl. 85, tvapack
83 118594 |O-RING, fluoroelastomer, 1
sex st. ingar i sats 25E647
84 111516 |O-RING, fluoroelastomer, 1
sex st. ingar i sats 24E433
85 25E644 |SATS, ersattningsstift, sexpack, 1
(ej i bild)
A Reservexemplar av varningsetiketter, -skyltar och -kort

<+ Tva laddningssonder medfoljer pistolen: En lang

tackning, och en kort laddningssond for lagprofil

kan bestéllas kostnadsfritt.
Ingdr i tatningsreservdelssats 24W390 (k6p separat).
Ingér i tatningsreservdelssats 24W391 (kdp separat).
Ingér i turbinenhet 24N664 (kOp separat).
Se Turbinenhet, sidan 45.

laddningssond for battre dverféringseffektivitet och

elektrostatisk laddning.
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Delar

Tatningsstang

Artikelnr. 25E634 60 kV tatningsstang
Inkluderar artiklar 2a-2k

1i35488a

Ref.

Artikelnr Beskrivning

nr.

2at 111316
2bt 116905
2ct 178409
2dt 178763
2e 25E635

2f 197641
2g 185495

44

O-RING

TATNING

VATSKETATNING
NALTATNING

STANG, tatning, 60 kV-pistoler
(inkl. 2j och 2k)

MUTTER, tatning

HUS, tétning

Antal

—_ a4 A a4 a4

2f

Qg//

((ffff/@ a

Eef. Artikelnr Beskrivning Antal

2hi 186069 DISTANS, tatning 1

2% ------- MUTTER, avtryckarjustering 1
(del av detalj 2e)

2kee -------- MUTTER, avtryckarjustering 1

(del av detalj 2e)

1t Dessa detaljer ingér i reservdelssats 24W391 for
reparation av vatsketatningarna (bestall separat).

¢ Dessa detaljer ingér i installningsmuttersats
24N700 till avtryckare (bestéll separat).
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Turbinenhet
Artikelnr. 24N664, turbinenhet

8fe

ti19739b

Ref.
nr.
8a 24N705 SPOLE, turbin
8b® 24N706 AXELLAGERSATS
(inklusive tva axellager, detalj 8e
flakt och en detalj 8h klamma)
8c 24Y264 AXELSATS
(inkl. axel och magnet)
8de® 24N707 HUS; inklusive detalj 8f

Artikelnr Beskrivning

FSToX p—— FLAKT; del av komponent 8b
gf® - LOCK, hus; del av komponent 8d
3A7461D

8c

Ref.
nr.

89
8he

9*e

Delar

8he

Artikelnr Beskrivning Antal

110073 O-RING 1

24N709 KLAMMA, 5-pack (en klamma 1
ingar i komponent 15b)

25N921 TATNING, hylsa (ej i bild), 1
se sidan 40

Dessa detaljer ingar i reservdelssats 24W390 for
reparation av lufttatningarna (bestall separat).

Dessa artiklar ingar i lagersats 24N706 (bestall
separat).
Delar méarkta med ------ finns inte tillgéngliga separat.
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Delar

Robotfaste

Artikelnr. 24X820, faste
inkl. detaljerna

4X0,265tum __Il /X @
(6,73 mm)

-
—

3,11 tum | ]
(79 mm) | I

.
—

OBS! Halen (A) medger montering av pistolen i vinkel
60° eller 90° for alla pistoltyper.

46

Ref.

nr.

Artikelnr

Beskrivning

Antal

201

FASTPLAT

202

BEN

203

DISTANS

204

112222

MASKINSKRUYV,
lock 1/4-20 x 1,0 tum

o] N N =

205

GC2042

BRICKA, skydd

AN

206

111788

BULT, lock 1/4-20 x 0,75 tum

207

17A612

BULT, lock 10-24 x 0,5 tum

Robotadapterplattor (gji bild, kop
separat), se Tabell 4 p& sidan 47
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Delar

Tabell 4 Robotadapterplattor

Adapterplat Robot Bultcirkel Fastskruv Passtift Passtift
ta Cirkel
24Y128 MOTOMAN EPX1250 27,5 mm 4X M5 x 27,5 mm 5 mm
(1,083 tum) 0,8 (1,083 tum)
24Y129 MOTOMAN PX1450 32 mm (1,260 8X M6 x --- ---
MOTOMAN EPX2850, tum) 1.0
trerullartyp
24Y634 MOTOMAN EPX2050 102 mm (4,02 6X M6 x 102 mm (4,02 2X 4 mm
ABB IRB 580 tum) 1.0 tum)
ABB IRB 5400
24Y650 MOTOMAN EPX2700 102 mm (4,02 6X M6 x 102 mm (4,02 2X 5 mm
tum) 1,0 tum)

MOTOMAN EPX2800

MOTOMAN EPX2900
KAWASAKI KE610L
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314

24Y172 ABB IRB 540 36 mm (1,42 tum) 3X M5 --- ---
24Y173 ABB IRB 1400 40 mm (1,58 tum) 4X M6 --- ---
24Y768 FANUC PAINT MATE 31,5mm (1,24 4X M5 31,5 mm 1X'5 mm
200iA tum) (1,24 tum)
FANUC PAINT MATE
200iA/5L
24Y769 FANUC P-145 100 mm (3,94 6X M5 100 mm (3,94 1X'5 mm
tum) tum)
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Tillbehor

Tillbehor

Tillbehor och fiberoptiska kablar till
Smart-modeller

Komponent |Beskrivning

nr.

24W035 Pro Xp autokontrollmodul Information
finns i 332989.

Standard jordad tryckluftslang (gra)
7 MPa, (0,7 bar, 100 psi) maximalt arbetstryck
8 mm (0,315”) inv. dia.; 1/4 npsm(f) x 1/4 npsm(f)

Fiberoptiska kablar till pistol

Se detalj V i BILD 7 pa sidan 14.
Anslut pistolférdelningsroret till Pro Xp Auto styrmodul.

Se 332989.

Modeller med férdelningsror bak
(Modellnummer LA1xxx och HA1xxx)

vanstergédnga

Komponent |Beskrivning
nr.

223068 1,8 m (6 fot)
223069 4,6 m (15 fot)
223070 7,6 m (25 fot)
223071 11 m (36 fot)
223072 15 m (50 fot)
223073 23 m (75 fot)
223074 30,5 m (100 fot)

:I(:mponent Beskrivning Jordad tryckluftslang med jordflata av rostfritt
i i stal (rod)
24X003 Fiberoptisk kabel, 7,6 m (25 ft) 7 MPa, (0,7 bar, 100 psi) maximalt arbetstryck
24X004 Fiberoptisk kabel, 15 m (50 ft) 8 mm (0,315”) inv. dia.; 1/4 npsm(f) x 1/4 npsm(f)
24X005 Fiberoptikkabel, 100 fot (30,5 m) vénsterginga
Komponent |Beskrivning
nr.
Modeller med férdelningsror undertill
(Modellnummer LA2xxxgoch HA2xxx) 222822 lznr:”u(z f502>t)
Komponent |Beskrivning 535070 7,6 m (25 fof)
nr. ’
24X006 Fiberoptisk kabel, 7,6 m (25 1) 235071 11 m (36 fot)
24X007 Fiberoptisk kabel, 15 m (50 ft) 235072 15 m (50 fot)
24X008 Fiberoptikkabel, 100 fot (30,5 m) 235073 23 m (75 fot)
235074 30,5 m (100 fot)

Sats med fiberoptiska kablar

24W875

Sats som kravs for reparation av
skadade kabelandar pa en kabel.

Tryckluftstillbehor

AirFlex™ béjlig, jordad tryckluftslang (gra)
7 MPa, (0,7 bar, 100 psi) maximalt arbetstryck
8 mm (0,315”) inv. dia.; 1/4 npsm(f) x 1/4 npsm(f)

Avluftande huvudkran
21 MPa, (2,1 bar, 300 psi) maximalt arbetstryck

Nar den ar stangd slapper ventilen ut kvarstédende luft
mellan den och luftmotorn.

Komponent |Beskrivning
nr.
107141 3/4 npt

Avstangningskran fér tryckluftledning
10 MPa, (1,0 bar, 150 psi) maximalt arbetstryck
For att satta pa och stanga av pistolluften.

Komponent |Beskrivning
nr.
224754 1/4 npsm(m) x 1/4 npsm(f)

vansterganga.

vanstergénga

Komponent |Beskrivning
nr.

244963 1,8 m (6 fot)
244964 4,6 m (15 fot)
244965 7,6 m (25 fot)
244966 11 m (36 fot)
244967 15 m (50 fot)
244968 23 m (75 fot)
244969 30,5 m (100 fot)
48
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Vatskematningstillbeho6r

Vatskeslang

14 MPa, (1,4 bar, 225 psi) maximalt arbetstryck
6 mm (1/4”) inv. dia.; 3/8 npsm(fbe), nylon.

Komponent |Beskrivning
nr.

215637 7,6 m (25 fot)
215638 15,2 m (50 fot)

Vatskeavstangnings-/draneringskran
35 MPa, (3,5 bar, 500 psi) maximalt arbetstryck

For att 6ppna-stdnga vatskematningen till pistolen
och for att avlasta matningstrycket vid pumpen.

Komponent |Beskrivning

nr.

208630 1/2 npt (hane) x 3/8 npt (hona); fér
icke-fratande vatskor; kolstal och PTFE

Pistolmonterad vatskeregulator
7 MPa, (0,7 bar, 100 psi) maximalt arbetstryck

Komponent |Beskrivning
nr.
236854 Luftstyrd vatskeregulator som monteras

direkt pa pistolférdelningsroret for exakt
véatskestyrning.

Systemtillbeh6r

Tilloehor

Satser for runt moénster
F&r konvertering av en standard sprutpistol till en med runt
sprutluftiock. Endast for kort laddningssond

Komponent |Beskrivning
nr.
24X794 Sats for stor sprutbild

25N837

Sats for medelstor sprutbild

25N836

Sats for lite sprutbild

Testutrustning

Komponent |Beskrivning
nr.
241079 Mohmmeter. 500 V-utgang, 0,01-2000

Mohm. Anvands fér métning av jordkrets
och pistolmotsténd. Inte for anvdndning
pa farliga platser.

722886

Motstandsmatare for farg. Anvands
fér métning av vatskans resistivitet. Se
handbok 307263. Inte fér anvéndning
pa farliga platser.

722860

Fargprob. Anvands fér métning av
véatskans resistivitet. Se handbok 307263.
Inte f6r anvdndning pa farliga platser.

245277

Testfixtur, h6gspénningsprob och
kV-matare. Anvands for att prova
elektrostatiska spanningen i pistolen och
turbinens och kraftaggregatets kondition
vid service. Se handbok 309455. Kréaver
ocksa konverteringssats 24R038.

24R038

Ombyggnadssats fér spanningsprovare.
Konverterar testfixtur 245277

fér anvandning med turbinen i

Pro Xp-pistoler. Se handbok 406999.

Pistoltillbeho6r

Komponent |Beskrivning

nr.

222011 For jordning av pump och andra
komponenter och utrustning i sprutboxen.
7,6 m (12 gauge, 25 fot).

Skyltar

Komponent |Beskrivning

nr.

172427 Varningsskylt pa svenska. Fas utan

kostnad fran Graco.

Vatskecirkulationsanslutning
34 MPa, (340 bar, 5 000 psi) maximalt arbetstryck

Komponent |Beskrivning

nr.

105749 Rengdringsborste

111265 Silikonfritt fett, 113 g
116553 Dielektriskt fett. 30 ml (1 0z)
24V929 Pistolskydd

Reparations- och konverteringssatser

Komponent |Beskrivning

nr.

24X634 Cirkulationskoppling av rostfritt stal
som monteras direkt pad pistolinloppet.
1/4-18 npsm in- och utlopp.

3A7461D

Komponent |Beskrivning

nr.

24W390 Reservdelssats, lufttdtning
24W391 Reservdelssats, vatsketatning
24N706 Reservdelssats turbinlager
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Tillbehor
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Luftlock och vatskemunstycken

Luftlock och vatskemunstycken

Tabell for val av vatskemunstycke

ANPAN

|
a2

MPa/bar/PS!

F&lj Anvisningar for tryckavlastning
pa sidan foljas fére demontering eller
montering av sprutmunstycke och/eller
luftmunstycke sa att risken for skador

minskas.

Artikelnr. Halstorlek,

viatskemunstycke| mm (tum) Farg Beskrivning

24N619 0,55 (,022) Svart

24N613 0,75 (,029) Svart

26D094 9 (,035) Svart

25N895 0 (,042) Grén Standardmunstycken (STD)

25N896 2 (,047) Gra for standardytskikt

24N616 5 (,055) Svart

25N897 8 (,070) Brun

24N618 0 (,079) Svart

25N831 0(,042) Gron Precisionsmunstycken fér h6ggradigt slitage (PHW)

25N832 2 (.047) Gra med hardat sate i rostfritt stal och skadebestandig spets

25N833 5 (,055) Svart i rostfritt stal; for standardytskikt, nétande material och

25N834 8 (,070) Brun metallicmaterial

24N620 0,75 (,029)

24N621 1,0 (,042)

24N622 1.2 (.047) BI4 Munstycken for héggradigt slitage (HW)

24N623 1,5 (,055) med hardat keramiskt sate for slipmedel och metallic

24N624 1,8 (,070)

24N625 2,0 (,079)
Munstycke for stora runda sprutbilder

24N729 | -mmmeee- Svart endast fér anvandning tillsammans med luftlock fér
stora runda sprutbilder
Munstycke fér medelstora och sma sprutbilder

25N835 | —-mmmee-- Svart endast fér anvandning tillsammans med luftlock fér
medelstora och sma sprutbilder
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Luftlock och vatskemunstycken

Prestandadiagram for vatskemunstycken

Foélj anvisningarna nedan for att valja korrekt fargmunstycke for ditt arbete.

1. Leta upp punkten p& kurvan som motsvarar ditt
onskade fléde och viskositet. Markera punkten
pé kurvorna med blyertspenna.

2. Den tjocka vertikala linjen i diagrammet
representerar malflédet for den
munstycksstorleken. Leta upp kurvan som har
punkten markerad ndrmast den tjocka vertikala
linjen. Denna ar den rekommenderade
munstycksstorleken for din tillampning. Att
Overskrida borvardet fér flddeshastigheten
markant kan resultera i simre sprutprestanda pa
grund av dverdriven vatskesviskositet.

3. Flytta dig frAn den markerade punkten till
vertikala skalan for att fa fram det vatsketryck
som krévs. Anvand narmast storre
munstycksstorlek om trycket som kravs ar fér
hogt. Anvand narmast mindre munstycksstorlek
om trycket ar for lagt (< 0,35 bar, 3,5 kPa, 5 psi).

Nyckel till prestandadiagram f6ér sprutmunstycken

OBS! Vitsketrycken méts vid inloppet pa
sprutpistolen.

260 centipois vatska

160 centipoise-vatska

70 centipois vétska - -

20 centipois vatska

Tabell 5: Halstorlek munstycke: 0,55 mm

(0,022 tum)
— 50
so4 ¥
— 40
257 35
. 30
VATSKE- 297
TRYCK 159 50
=15
bar, psi 1o o
05 o /
VATSKEFLODE: ml/min, oz/min
52

Tabell 6: Halstorlek munstycke: 0,75 mm

(0,030 tum)
— 50
so- #
— 40
257 35
. 430
VATSKE- =
TRYCK i
. 104 1°
bar, psi o
05 o /

60 120 180 240 300

VATSKEFLODE: ml/min, oz/min

Tabell 7: Halstorlek munstycke: 1,0 mm

(0,040 tum)

~ 50
a0 45
— 40
257-35
. -30
VATSKE- 2
TRYCK 159 50
. 104 15
bar, psi | 2
05

25 30

L | 1 1 | | |

T T I T T T T T
200 400 600 800

VATSKEFLODE: ml/min, oz/min
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Tabell 8: Halstorlek munstycke: 1,2 mm

(0,047 tum)
— 50
Y
— 40
257135
. =30
VATSKE- i
TRYCK 159 0
115
bar, psi 18 |45
05
0

VATSKEFLODE: ml/min, oz/min

Tabell 9: Halstorlek munstycke: 1,5 mm

(0,059 tum)
— 50
304" 45 4 .
— 40 I
257135 | /
. — 30
VATSKE- 21 ”s
TRYCK 1540 P
- 10415
bar, psi | i
05 .
0 30
L 1 1 1 1 1 |
T T I T T T T T
200 400 600 800
VATSKEFLODE: ml/min, oz/min
3A7461D

Luftlock och vatskemunstycken

Tabell 10: Halstorlek munstycke: 1,8 mm

(0,070 tum)
so{ % ] / 77
— 40 | | | / 1
257-135 /

, - 30 !
VATSKE- B |7
TRYCK 159 50 A

= 7
- 10418 - s
bar, psi .
05 4 L -1
0 20 25 30

200 400 600 800

VATSKEFLODE: ml/min, oz/min

Tabell 11: Halstorlek munstycke: 2,0 mm
(0,079 tum)

1.4 20
- 18
- 16

VATSKE- 0.8+
TRYCK 064

bar, psi

200 400 600 800

VATSKEFLODE: ml/min, oz/min
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Luftlock och vatskemunstycken

Valtabell, luftlock

OBS! Alla luftlocksmdnsterformer och langder
i tabellen nedan méttes under foljande betingelser.
Monsterformer och langder beror av materialet.

@a Vatsketrycken mats vid inloppet pa sprutpistolen.

e Avstand till mal: 254 mm (10 tum)

Folj Anvisningar fér tryckavlastning

pa sidan foljas fére demontering eller e Sonderdelningslufttryck: 138 kPa (1,38 bar, 20 psi)
montering av sprutmunstycke och/eller . )
luftmunstycke s& att risken for skador *  Monsterlufttryck: 138 kPa (1,38 bar, 20 psi)
minskas. e Vitskefldde: 300 ml/min (10 0z/min)

Tabellerna i detta avsnitt kan hjdlpa dig i valet av
luftmunstycke.

e Hai atanke att fler an ett luftmunstycke kan
uppfylla dina ytbehandlingsbehov.

e Nar du valjer luftmunstycke ska du titta pa
sadant som ytskiktegenskaper, delarnas
geometri, sprutbildsform, sprutbildsstorlek
och operatoérens dnskemal.
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Luftlock och vatskemunstycken

Monsterform

OBS! Sprutbildsformerna paverkas av materialets viskositet, flédeshastighet oh lufttrycksinstallningar.
Sprutpistolen kanske inte bibehaller den avsedda formen under alla férhallanden.

¢ Runda sprutbilder ger ett virvlande, langsamt, runt och konformat ménster som ger ett utmarkt ytskikt
och utmérkt dverféringseffektivitet.

e Sprutbilder finns i tva olika stilar: runda andar och konformade &ndar.

e Sprutbilder med runda &ndar &r mangsidiga. De kan anvandas i valfri tilldmpning och ar ofta det
basta alternativet for sma delar eller kantmaln ing.

1i35883a

. Sprutbildr med konformade dndar ar det basta nar man vill uppa en jamn ytskiktstorlek med
overlappande fargsvep.

ti35817a

1i35818a
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Luftlock och vatskemunstycken

Luftmunstycken med allman sprutbild: Beskrivningar

Komponent |Farg Beskrivning Riktlinjer fér anvandning
nr.
24N477 Svart Standard Det mest mangsidiga luftmunstycket. Rekommenderas for de flesta
24W279 Eron materialen och tillAmpningarna. Lackering av klass A. Anvénds ofta
i vattenburna tillAmpningar.
24N438 Svart Alternativ Liknar standardluftmunstycket med ett alternativt arrangemang av
finférdelningsluft.
24N376 Svart Lang sprutbild Den langsta sprutbilden, optimerad for malning av stérre delar med
24N276 Bla Overlappande fargomgangar. Anvands ofta i vattenburna tillampningar.
24N277 Rod
24N278 Gron
24N274 Svart Kort sprutbild Kortare sprutbild, optimerad fér malning med Gverlappande omgangar.

Luftmunstycken med allman sprutbild: Specifikationer

Komponent |Farg Beskrivning | Monster- | Nominell Rekommende- | Rekommenderad | Finfér- | Ren-
nr. form sprutbild- | rad vatske- Produktionshas- | delning | het
slangd viskositet* tigheter**
tum (mm)
24N477 Svart Standard Rundad |381-432 Lag till Standard Bast God
24W279 S ande (15-17) medelhdg
24N438 Svart Alternativ Rundad |381-432 Lag till Standard Bast God
ande (15-17) medelhdg
24N376 Svart Lang sprutbild | Konad 432-483 Lag till Standard Battre | Béttre
24N276 BlA ande (17-19) medelhdg
24N277 Rod
24N278 Gron
24N274 Svart Kort sprutbild | Konad 305-356 Lag-medelhdg | Standard God Bast
ande (12-14)

Lag till medelhog
Medelhdg till hég

Fargskikt med hog torrhalt

*Vatskeviskositet i centipoise (cp) vid 21 °C (70 °F)
Centipoise = centistoke x vétskans specifika tyngdpunkt.

20-70cp

70-360 cp

360+ cp

Standard
Lag
Hoég

Mycket hég

300 cc/min till 500 cc/min

**Rekommenderade produktionshastigheter

(10 oz/min till 17 o0z/min)

100 cc/min till 300 cc/min

(3 0z/min till 10 0z/min)

500 cc/min till 600 cc/min

(17 oz/min till 20 oz/min)

600 cc/min till 750 cc/min

(20 oz/min till 25 o0z/min)
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Luftlock och vatskemunstycken

Luftmunstycken med specialsprutbild: Beskrivningar

Komponent | Farg Beskrivning Riktlinjer fér anvandning
nr.
25E670 Svart Mjuksprutning | Fér malning av sma delar med Iag vikt med langsam sprutbildsrorelse.
Optimerad for laga produktionshastigheter.
24N275 Svart Luftfart Optimerad fér malningsjobb inom flygindustrin
® lackering av klass A
e | 3g, medelhdg och hog viskositet samt ytskikt med hog torrhalt
®*  Mycket hdga produktionshastigheter
24N279 Svart Ytskikt med Optimerade f6r medelhdg och hdg viskositet och ytskikt med hég torrhalt vid
hég torrhalt standardproduktionshastigheter.
24N439 Svart Ytskikt med Krévs fér anvéandning med 2,0 mm-munstycken Optimerade for medelhdg och
hdég torrhalt hdg viskositet och ytskikt med hég torrhalt vid héga produktionshastigheter.
med hogt flode
25E671 Svart HVLP For tilldmpningar dar HVLP kravs.

Luftmunstycken med specialsprutbild: Specifikationer

Komponent | Farg |Beskrivning |Monster- | Nominellt |Rekommenderad |Rekommenderad |Finfér- | Ren-
nr. form Monster- | vatskeviskositet* |Produktionshas- |delning | het
langd tigheter**
tum (mm)
25E670 Svart | Mjuksprutning [Rundad |254-305 Lag till medelhég | LAagt Battre | God
ande (10-12)**
24N275 Svart | Luftfart Konad 356-406 Lag, medelhdg Mycket hdg God Béast
ande (14-16) och hég viskositet
samt ytskikt med
hég torrhalt
24N279 Svart |Ytskikt med |Rundad [305-356 Medelhdag till Standard Béast God
hog torrhalt ande (12-14) hdg viskositet
och ytskiktmedhog
torrhalt
24N439 Svart | Ytskikt med Konad 11-13 Medelhog till Hoég Bast Battre
hog torrhalt ande (279-330) |hog viskositet
med hogt och ytskiktmedhog
flode torrhalt
25E671 Svart |HVLP Rundad |14-16 Lag till medelhég | Standard God God
ande (356-406)

*Vatskeviskositet i centipoise (cp) vid 21 °C (70 °F) **Rekommenderade produktionshastigheter

Centipoise = centistoke x vatskans specifika tyngdpunkt.

Lag till medelhdg 20-70cp Standard 300 cc/min till 500 cc/min
(10 oz/min till 17 oz/min)

Medelhdg till hég 70-360 cp Lag 100 cc/min till 300 cc/min
(8 0z/min till 10 0z/min)

Fargskikt med hdg torrhalt 360+ cp Hoég 500 cc/min till 600 cc/min
(17 oz/min till 20 oz/min)

Mycket hég 600 cc/min till 750 cc/min

(20 oz/min till 25 oz/min)

**Luftmunstycket fér mjuk sprutning mattes med vatskeflddet justerat till 100 ml/min (3,5 oz/min).

3A7461D
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Luftlock och vatskemunstycken

Luftmunstycken med rund sprutbild: Beskrivningar

Komponent |Farg Beskrivning Riktlinjer fér anvandning

nr.

24N318 Svart Stor sprutbild Konventionell rund sprutbild for stérre sprutbilder upp till 20 cm (8 tum).
Virvelformad, ldngsam, rund konformad sprutbild for utmarkt ytbehandling
och éverforingseffektivitet.

25N837 Svart Medelstor sprutbild | Dubbel inre och yttre finférdelningsdesign for forbattrad finfordelning vid laga
luftfléden.
For medelstora sprutbilder upp till 15 cm (6 tum). Virvelformad, langsam,
rund konformad sprutbild fér utmarkt finish och éverféringseffektivitet.

25N836 Svart Liten sprutbild Dubbel inre och yttre finférdelningsdesign for forbattrad finférdelning vid laga
luftfléden. For sma sprutbilder upp till 10 cm (4 tum). Virvelformad, langsam,
rund konformad sprutbild fér utmarkt ytbehandling och éverféringseffektivitet.

Luftmunstycken med rund sprutbild: Specifikationer

Komponent | Farg Beskrivning Monster- | Nominell Rekommende- | Rekommenderad |Finfér- | Ren-
nr. form sprutbilds- |rad vatske- Produktionshas- |delning | het
diameter viskositet* tigheter
tum (mm)
24N318 Svart Stor sprutbild Rundad |[203 (8) Lag till Lagt God God
ande medelhég
25N837 Svart Medelstor Rundad |6 (152) Lag till Lagt Battre | God
sprutbild ande medelhég
25N836 Svart Liten sprutbild Rundad |102 (4) Lag till Lagt Battre |God
ande medelhég
*Vatskeviskositet i centipoise (cp) vid 21 °C (70 °F) **Rekommenderade produktionshastigheter
Centipoise = centistoke x vétskans specifika tyngdpunkt.
Lag till medelhég 20-70 cp Standard 300 cc/min till 500 cc/min
(10 oz/min till 17 oz/min)
Medelhdg till hég 70-360 cp Lag 100 cc/min till 300 cc/min
(8 oz/min till 10 0z/min)
Fargskikt med hdg torrhalt 360+ cp Hoég 500 cc/min till 600 cc/min
(17 oz/min till 20 0z/min)
Mycket hdg 600 cc/min till 750 cc/min
(20 oz/min till 25 oz/min)
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Matt

Fordelningsror bak

73 mm (2,9 tum)

ALy

Matt

76,2 mm (3,0 tum)

- 269 mm (10,6 tum) -
- 241,3 mm (9,5 tum) >
203 mm (8 tum)
- —
| g .

?;b

127 mm (5 tum)

~ 66 mm (2,6 tum)
«—

63 mm (2,5 tum)

|ERaiNEN]

S
S|

ti35495a

76,2 mm (3,0 tum) -

|

—>
63 mm (2,5 tum),
——>

»

66 mm (2,6 tum),

T o[
)

3x 5/16-18 UNC

o ~

ti35494a L_/ '
18,5 mm (0,53 tum) 2x 1/4-20 UNC
Fordelningsror undertill
259 mm (10,2 tum)
-

1
i

I
! |

&

Pro Xp Auto 147 mm
63,5m H 2x 1/4-20 UNG (.8 tum)
2,5t

) X —
LN
15,24 mm (0,60 tum)— & (202,’%6tlan1r)]
ti35492a E%ﬁ
- g
198 mm (7,8 tum)
26,67 mm
(1,05 tum)
B 236,2 mm (9,3 tum) -
3A7461D
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B

3p493a
45,72 mm
(1,80 tum)
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Matt

Dimensioner robotfaste

Typkonfiguration for robot med ihdlig handled och pistol med fordelningsrér undertill.

'

SIS
AT

/

W)
m

ti35501a

OBS! Pistolen visas positionerad fér 60° sprutinstéllning i robotfaste 24X820.

BILD 33. Dimenstioner, pistol med férdelningsror undertill, 60° position

A B C D E
9,9tum | 14,4tum | 13,0tum | 2,3tum | 6,7 tum
(25,1 cm) | (36,6 cm) | (33,0cm)| (5,8cm) | (17,0 cm)
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Typkonfiguration for robot med ihalig handled och pistol med férdelningsrér undertill.

A

ti35500a

/
1=
=
== |
B
C
D E

OBS! Pistolen visas positionerad for 90° sprutinstéllning i robotfaste 24X820.

BILD 34. Dimensioner, pistol med férdelningsror undertill 90° position

Matt

A B C D E
11,7in 11,2tum | 9,5tum | 4,5tum | 5,7 tum
(29,7cm) | (28,4cm) | (24,1 cm) [ (11,4cm)| (13,0 cm)

3A7461D
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Matt

Alternativ konfiguration fér robot med férdelningsrdr baktill.

A

=y
5

/

oo

O
m

ti35499a

OBS! Pistolen visas positionerad for 60° sprutinstéllining i robotfaste 24X820.

BILD 35. Dimensioner, pistol med férdelningsrér bak 60° position

A B C D E
9,5 tum 14,4 tum | 13,0tum | 2,3tum | 6,7 tum
(24,1 cm) | (36,6 cm) | (33,0cm)| (5,8cm) | (17,0 cm)
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Alternativ konfiguration fér robot med férdelningsror baktill.

OBS! Pistolen visas positionerad for 90° sprutinstéllning i robotfaste 24X820.
BILD 36. Dimensioner, pistol med férdelningsror bak 90° position

A

ti35498a

O

m

Matt

A B C D E
11,7 tum | 11,2 tum 9,5 tum 4,5 tum 5,7 tum
(29,7cm) | (28,4cm) | (24,1 cm) | (11,4 cm) | (14,5 cm)

3A7461D
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Luftfléde

Luftflode

Pistolen kraver 170 I/min (6 scfm) turbinluftfldde (se Tekniska data). Diagrammet nedan visar tillkommande
luftforbrukning. Om exempelvis bade flakt- och sénderdelningslufttrycken &r 2,1 bar (30 psi), sa férbrukar
pistolen cirka 142 I/min (5 scfm) mdnsterluft och cirka 198 I/min (7 scfm) sénderdelningsluft. LAgg dessa

till turbinluftforbrukningen sa ger det totalt 510 I/min (18 scfm) total luftférbrukning. Luftflédet provades
med luftlock 24N477.

16

(453) 0 Finférdelningsluft
14

(396) / e Ménsterluft
12 7

(340) /
10

(283) /0/
8

(227) E/
6

(170)

(113) _—

(87)

Luftfléde - I/minut (scfm)

0 10 20 30 40 50 60 70 80
(0.07) (0.14) (0.21) (0.28) (0.35)  (0.41)  (0.48)  (0.55)
07) (14 (21) (28 (35 (41) (48  (55)

Inloppstryck pistol - PSI (MPa) (bar)
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Tekniska data

Tekniska data

Pro Xp Auto luftsprutpistol

(30 psi) sdbnderdelnings- och ménsterlufttryck

USA Metriskt
Maximalt vatskearbetstryck 100 psi 0.7 MPa, 7 bar
Maximalt luftarbetstryck 100 psi 0.7 MPa, 7 bar
Maximal drifttemperatur, vatska 120°F 48°C
Kortslutningsstrom 125 mikroampere
Vikt (ungefarlig) 261b 1,2 kg
Luftférbrukning
Erfordrat luftfléde fér turbin 6 scfm 170 I/min
Typiskt luftflode med luftlock 24N477 vid 2 bar 18 scfm 510 I/min

Utspanning
Standardmodeller 60 kV
Smart modeller 40-60 kV

Buller (dBa)

Ljudtrycksniva (métt enligt ISO Standard 9216)

vid 40 psi: 90,4 dB(A)

vid 100 psi: 105,4 db(A)

vid 0,28 MPa, 2,8 bar: 90,4 dB(A)
vid 0,7 MPa, 7 bar: 105,4 dB(A)

Ljudtryck (métt 1 m fran pistolen)

vid 40 psi: 87 dB(A)
vid 100 psi: 99 dB(A)

vid 0,28 MPa, 2,8 bar: 87 dB(A)
vid 0,7 MPa, 7 bar: 99 dB(A)

Inlopps- och utloppsdimensioner

Turbinluftanslutning, vénstergangad.

1/4 npsm(m)

Soénderdelningsluftanslutning

5/16 tum Nylonslang, 8 mm utv. dia.

Anslutning fér ménsterluftmatning

5/16 tum Nylonslang, 8 mm utv. dia.

Cylinderluftanslutning

5/32 tum Nylonslang, 4 mm utv. dia.

Vatskeinloppskoppling

1/4-18 npsm(m)

Material

Vata delar

Rostfritt stal, nylon, acetal, polyetylen med ultrahdg molekylvikt,

fluoroelastomer, PEEK, volfram, polyetylen, PTFE
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Graco Pro Xp garanti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, och som &r tillverkad av Graco och bar dess namn, &r fri frdn material- och
tillverkningsfel vid tidpunkten for férsaljningen till den ursprungliga képaren. Med undantag for sarskilda, utbkade eller begransade garantidtaganden
som utges av Graco, atar sig Graco att under en tolvméanadersperiod fran inkdpsdatumet reparera eller byta ut delar som av Graco befinns vara
felaktiga. Brister i hus, handtag, krok, intern kraftforsérjining och generator (utom turbinlager) repareras eller byts ut under 36 méanader fran
férséljningsdatum. Garantin géaller endast under forutséttning att utrustningen installeras, anvands och skéts i enlighet med Gracos skriftliga
rekommendationer.

Garantin omfattar inte, och Graco ska inte héllas ansvarigt for, allmént slitage eller funktionsfel, skador eller slitage som orsakas av felaktig
installation, felaktigt bruk, nétning, korrosion, otillrackligt eller felaktigt underhall, forsumlighet, olyckor, manipulation eller byten till komponenter
som inte tillverkas av Graco. Graco ska heller inte hallas ansvarigt for funktionsfel, skada eller slitage som orsakas av att Graco-utrustningen &r
inkompatibel med konstruktioner, tillbehor, utrustning eller material som inte har levererats av Graco, ej heller felaktig formgivning, tillverkning,
installation, drift eller underhall av konstruktioner, tillbehor, utrustning eller material som inte har levererats av Graco.

Garantin géller under férutsattning att utrustningen som anses defekt skickas med férbetald retur till en auktoriserad Graco-aterforséljare
for verifiering av det pastadda felet. Om det pastadda felet verifieras kommer Graco att reparera eller ersatta alla defekta delar utan kostnad.
Utrustningen kommer att returneras till den ursprungliga kdparen med frakten betald. Om inspektionen av utrustningen inte uppdagar nagra
material- eller tillverkningsfel kommer reparationer att utforas till en rimlig avgift som kan innefatta kostnaderna for reservdelar, arbete och
transport.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER UNDERFORSTADDA, INKLUSIVE
MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER GARANTIER OM LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL.

Gracos enda dtagande och koparens enda gottgorelse for nagra Overtradelser av garantin dr de som anges ovan. Képaren medger att ingen
annan ersattning (inklusive, men inte begransat till, skadestand for foljdskada for forlorad vinst, férlorad forsaljning, personskador, materiella
skador eller andra foljdskador) ar aktuell. Alla garantiansprak maste framlaggas inom tva (2) ar efter forsaljningsdatum.

GRACO LAMNAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER OM SALJBARHET ELLER
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL AVSEENDE TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM SALJS
MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO.Dessa artiklar som séljs men inte tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strombrytare, slangar) omfattas

i forekommande fall av respektive tillverkares garanti. Graco kommer inom rimliga grénser att hjélpa koparen med att lamna ansprak rérande
overtradelser mot dessa garantier.

Graco ar under inga omstandigheter ansvarigt for indirekta, oavsiktliga, sérskilda skador eller félidskador som uppkommer till féljd av att Graco
levererar utrustning i enlighet med det som framlagts hari, eller for tillhandahallande, prestanda eller anvandning av produkter eller andra varor
som séljs enligt detta, oavsett om sa sker till foljd av avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet fran Gracos sida eller annat.

Graco-information

Besok www.graco.com fér den senaste informationen om Gracos produkter.

Information om patent finns pa www.graco.com/patents.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING, kontakta din Graco-aterférsiljare eller ring sa hanvisar vi till nAirmaste
aterférsaljare.
Telefon: 612-623-6921 Eller avgiftsfritt: +1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

All text och alla bilder i den har handboken visar den senast tillgangliga informationen som fanns vid publiceringen.
Graco forbehaller sig ratten att nar som helst inféra andringar utan féregdende meddelande darom.
Oversattning av originalanvisningarna. This manual contains Swedish. MM 3A4798
Gracos Hégkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Upphovsritt 2019, Graco Inc. Alla Gracos tillverkningsplatser ar registrerade enligt ISO 9001.
WWww.graco.com
Revidering C, maj 2020
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