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GRACO

,RoadLazer  “,RoadPak “ keliy zenklinimo
sistemai skirtas progrmuojamas valdiklis ,Skipline 3A5964A
Controller” T

Skirta keliams Zymeéti atspindincioms medziagomis. Skirta naudoti tik profesionaliai.

Modelis 245169 - tik valdiklis
Modelis 24M711 - valdiklis, kabelis, nuotolinio valdymo jungiklis ir laikiklis
Modelis 25D887 - OEM valdymo ir elektros elementai

Svarbus saugos nurodymai
Perskaitykite visus Siame, susijusiuose vadovuose ir ant jrangos pateiktus perspéjimus ir

instrukcijas. Susipazinkite su valdikliais ir tinkamu jrangos naudojimu. ISsaugokite $j
vadova.

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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|spéjimai

Ispéjimai

Zemiau aprasyti jspéjimai yra susieti su ios jrangos reguliavimu, naudojimu, jzeminimu, aptarnavimu ir remontu. Bendrieji
jspéjimai pazyméti Sauktukais, o su atskiromis proceddromis susije pavojai — pavojaus Zenklais. Pamate Siuos simbolius vadovo
tekste arba jspéjamosiose etiketése, vél Zr. Siuos jspéjimus. Siame skyriuje nenurodyti su gaminiu susije specifiniai pavojaus
simboliai ir jspéjimai gali buti pateikti Sio vadovo tekste, kur jie yra taikomi.

Netinkamo JRANGOS NAUDOJIMO PAVOJUS
Netinkamai naudodami galite Ziiti ar rimtai susizeisti.
¢ Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge arba paveikti narkotiniy preparaty ar alkoholio.

* Pasirapinkite, kad nebity virdytas sistemos dalies, pasizymincios zemiausiomis projektinémis charakteristikomis,
didziausias leistinas darbinis slégis ar temperatira. Ziarékite Techninius duomenis visose jrenginio instrukcijose.
 Naudokite skys¢ius ir tirpiklius, tinkamus jrenginio slampanéioms dalims. ZiGrékite Techninius duomenis visose
HEEEE jrenginio instrukcijose. Perskaitykite skyscio bei tirpiklio gamintojo jspé&jimus. Jei norite gauti daugiau

informacijos apie jusy medziaga, paprasykite platintojo arba pardavéjo pateikti medziagos saugos duomeny
lapus (MSDL).

* Nepalikite darbo vietos, kol jrenginys jjungtas arba jame yra slégio.

¢ Kaijranga nenaudojama, iSjunkite visg jrangq ir atlikite slégio iSleidimo procediira.

¢ Kasdien patikrinkite jrenginj. Nedelsdami suremontuokite ar pakeiskite susidevéjusias arba sugadintas dalis
naudodami tik originalias gamintojo atsargines dalis.

* Nebandykite keisti ar perdirbti jrenginio. Pakeitimai ar perdirbimai gali anuliuoti jrenginio atitikties patvirtinimus

ir sukurti pavojy saugai.

Jsitikinkite, kad visi jrenginiai yra jvertinti ir patvirtinti aplinkai, kurioje juos naudojate.

Jrenginj naudokite tik pagal paskirtj. Dél informacijos kreipkités j savo platintoja.

Zarnas ir laidus isdéstykite toliau nuo eismo zony, astriy briauny, judamuyjy daliy ir jkaitusiy pavirsiy.

Zarny nepersukite ir neperlenkite; netraukite jy tada, kai reikia perkelti jrengin;.

Pasirupinkite, kad darbo vietoje nebuty vaiky ar gyvanuy.

Laikykités visy galiojanciy saugos taisykliy.

3A5964A 3



Sudétiniy daliy identifikacija ir funkcijos

Sudétiniy daliy identifikacija ir funkcijos

Valdiklio priekis

PROGRAMMABLE
PAVEMENT MARKING
CONTROLLER

0.0 0.0

mils

mils

Jungiklis / Paaiskinimas
indikatorius
A -D | Programuojami ,Quick
Select” (greitas LCD ekrane pateikia konkretaus meniu parinkties komandas. Ziarékite 7 psl.
pasirinkimas) mygtukai
E | Maitinimo ,ON/OFF” Spusteléjus ,ON” (jjungti), jjungiamas valdiklio ,Skipline Controller” baterijos DC maitinimas. Spusteléjus
(jungimo / i$jungimo) | ,OFF” (iSjungti), iSjungiamas valdiklio maitinimas ir jZeminama variklio uzdegimo Zvake. Jeigu Sis
jungiklis jungiklis yra padétyje ,OFF” (iSjungti), variklio negalima jjungti. PASTABA: Sis jungiklis taip pat
naudojamas kaip visos sistemos avarinio i§jungimo priemoné.
F |[1,2,3,4ir5dazy Jjungiami / igjungiami 1, 2, 3, 4 ir 5 dazy pistoletai. Aukstyn: neistisiné juosta. Vidurys: i$jungta. Zemyn:
pistoleto jungikliai iStisiné juosta.
G |,RESET/HOLD” (atkurti |,HOLD" (islaikyti): iSjungia 1, 2, 3, 4 ir 5 dazy pistoletus ir nustato i$ naujo vidinj ciklo skaitiklj. ,RESET"
/ islaikyti) jungiklis (atkurti): atstato vidinj ciklo skaitiklj, bet nepaveikia istisinés juostos purskimo. Jeigu jungiklis padétyje
,RESET" (atkurti), naujas ciklas nebus pradétas, kol jungiklis nebus atleistas.
J | Valdymo svirtis Skirta narSyti po meniu parinktis, reguliuoti reikSmes ir atkurti reikSmes.
K | Nuotolinio valdymo Leidzia naudotojui valdyti pistoletus veikiant rezimais ,Manual” (rankinis), ,Automatic” (automatinis) ar
jungiklis »Semi Automatic” (pusiau automatinis).
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Sudétiniy daliy identifikacija ir funkcijos

Sudétiniy daliy identifikacija ir funkcijos
Valdiklio galiné dalis

@POWER J riFsys” [ OUTPUT[INDICATORS

= PAINT 1 3 #. BEAD 1 # PAINT 5

- o PAINT 2 & BEAD 2 # BEAD 5
c € & vt (2 ® PAINT 3 # BEAD 3
- @ PAINT 4 # BEAD 4

RED: Gun Activated

EXPANSION PORT

~2
”

)

E C G

Jungiklis / Paaiskinimas
indikatorius
USB prievadas Naudojamas duomenims isgauti ir programinei jrangai atnaujinti.
B | GPSjungtis Galimybé uzregistruoti GPS koordinates ir iSgauti duomenis.

CAN ispletimo Leidzia prie ,SkipLine Controller” prijungti papildomus prietaisus, tokius kaip spausdintuva.

prievadas
D |ISvesties indikatoriai Jeigu dega LED diodas, jjungtas atitinkamas dazy ar granuliy pistoletas.
E | Garsiakalbis Uztikrinamas garsas signalams bei perspéjimams dél greicio.

F | Veiklos / galios

L - LED diodais parodomas valdiklio funkcionalumas.
indikatorius

G |I/Okabelio prievadas | Valdiklio kabeliu sujungiamas valdiklis ir kelio Zenklinimo sistema. Kabeliu taip pat tiekiamas 12 VDC
maitinimas i3 kelio Zenklinimo sistemos. Zr. XX psl.
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Jrengimas

Irengimas

Programuojamo ,Skipline”
valdiklio stovas

Sumontuokite ,Skipline” valdiklj, kur jis geriausiai matomas
ir netrukdys stebéti kelio. Paziréti j valdiklj turéty uztrukti ne
ilgiau nei j galinio vaizdo veidrodelj.

Valdiklj jrenkite patogioje ir lengvoje naudoti padétyje.
Nusprende sumontuoti valdiklj, tvirtai sumontuokite 0,50
col. (13 mm) plo¢io montavimo laikiklj.

Valdiklio kabelio prijungimas

Prie$ jungdami jas prie sistemos, nuvalykite nuo visy jungciy

purva, Serpetas ir dregme.
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Pagrindinis meniu

Pagrindinis meniu

Pagrindinis meniu yra pirmasis auksciausio lygio ekranas,
kuriuo uztikrinama sparti prieiga prie svarbiy kasdieniy

veiklos parametry. Pagrindinis meniu yra ekranas, kurj
rekomenduojama naudoti Zenklinant kelia.

Nr.

Aprasymas

Greito pasirinkimo mygtukai , A" ,B% ,C" ,D":
keturiais programuojamais ,favorites” (mégstamos
parinktys) mygtukais galima lengvai jeiti j pagrindinj
meniu. Bet kurias nustatymo parinktis i$ ,Quick Setup”
(greitas nustatymas) meniu galima suprogramuoti kaip
mygtukus ,Quick Select” (greitas pasirinkimas).
Zidrékite 9 psl.

~Pattern Presets” (rasty iSankstinés nuostatos):
Pasirinkus kaip parinktj ,Quick Select” (greitas
pasirinkimas), rasty nuostatas galima suprogramuoti
kaip 8 skirtingas ,Paint” (dazyti) / ,Space” (daryti
tarpus) reikimes. Si savybé veikia kaip automobilyje
nustatomos radijo stotys. Norédami nustatyti
iSankstine nuostata, jveskite norimas ,Paint” (dazyti) /
LSpace” (daryti tarpus) reikSmes, o tada nuspauskite ir
palaikykite norima nustatyti greito pasirinkimo
mygtuka. Norédami pasirinkti purksti nustatytg rasta,
raskite norima rasta ir paspauskite atitinkama mygtuka.
Dazymo / tarpy darymo reiksmeés bus automatiskai
jvedamos pagal i$ anksto nustatytas reikSmes.

~Bead Adjustments” (granuliy purskimo
reguliavimai): jsijungiantys ir iSsijungiantys tikslaus
dengimo dazais ir granuliy pistoletai uztikrina dazy
linijos pilng padengima granulémis ir apsaugo nuo
granuliy Svaistymo ant nedazyty zony.

Greicio matuoklis: matuoja bei atvaizduoja transporto
priemonés greitj.

~Application Rate” (dengimo greitis): atvaizduoja
dengimo greitj myliomis. Tinkamam apskaiciavimui
privalu jvesti pistoleto dazymo plot;.

»Pattern Preview” (rasty perziura): leidzia perziareti
dabartinj rasta, kuriuo bus dengiama pistoletais pagal
naudotojo jvestas nuostatas.

Nr. | ApraSymas
Atstumas: parodomas nuvaziuotas atstumas nuo tada,
kai ,Start” (paleisti) jungiklis buvo nustatytas j ,ON"
(jjlungti) padét;. Jis atkuriamas, kiekvienakart, kai
jungiklis perjungiamas j ,ON” (jjungti) padét;.

8 | ,Odometer” (odometras): parodomas bendras
nuvaziuotas atstumas nuo tada, kai ,Start” (paleisti)
jungiklis buvo nustatytas j ,ON” (jjungti) padét;,
nepriklausomai nuo pistoleto jungiklio padéciy nuo
paskutinio skaitiklio kanalo iSvalymo.

~Start Switch ON” (paleidimo jungiklis
jjungtas): jjungiamas paleidimo

f/, jungiklis. IStisiniy linijy pistoletai gali bati
jjlungti, bet neistisiniy linijy pistoletai yra
iSjungti.
»Skip-Watch”
(praleidimas-stebéjimas): paleidimo

-"'"/ jungiklis yra jjungtas, o dazy pistoletai
daro praleidima raste (arba tarpa).
»GPS”: GPS piktograma parodo GPS

@ “ blisena. Animuoti signaly stiprumo

stulpeliai parodo, kad GPS iesko

9 ¢/ satelitinio rysio. Stulpeliy nebuvimas

parodo atitinkama gedima (patikrinti

antena).

»USB Drive Attached” (jstatytas USB

atmintukas): USB atmintukas jstatytas

praleidimy laikmatj. Paprastai, USB

atmintukai neturéty bati palikti jstatyti

po to, kai uzbaigiamas skaitiklio kanalo

eksportavimas.

»USB Error” (USB klaida): USB jrenginys
‘r prijungtas, bet arba tai ne atmintukas,

'.‘-? arba jis tiesiog nesuderinamas.

,»@un Setup Preview” (pistolety nuostaty perziiira):
pasirinkus kai kuriuos uztrauktuko tipo rastus ir Seséliy
rastus, dazy pistoletai bus vienoje linijoje su kitais
pistoletais. Tai galima jvesti valdiklyje ir atvaizduoti
pistolety fiksuotuve parinktyje ,Pattern Preview” (rasty
perziira). Pistoletui purskiant, pistoleto skaicius
uzsiziebia baltai, o iSsijungus - lieka pilkas.

3A5964A




Nuotolinio valdymo jungiklis

Nuotolinio valdymo jungiklis

3A5964A

_ﬁ "~ Quick Setup
Quick Selects: Setup

System Delay: On | Off
Delay Value: Kl 0.10' ()
Mode: ( Normal f_
Remote Trigger:

Start On (Index):

Mode:
Remote Trigger:

Remote Trigger:

Nr.

Aprasymas

OFF (isjungti): nuotolinio valdymo jungiklis ignoruojamas, o valdymas veikia, lyg
nuotolinio valdymo jungiklio nebaty.

»Manual” (rankinis rezimas): naudotojas privalo perjungti ,Start” (paleisti) jungiklj j
,ON” (jjungti) padétj, o tada nuspausti ir nuolat laikyti nuotolinio valdymo jungiklj, kad
jjlungty bet kuriuos pistoletus, kurie nustatyti kaip ,solid” (istisiné linija) ar ,skip”
(neistisiné linija). Naudotojui atleidus nuotolinio valdymo jungiklio mygtuka, pistoletai
nustoja purksti dazus. Jeigu nepurskiate dazy, perjunkite ,Start” (paleisti) jungiklj j
LOFF” (iSjungti) padétj ir taip iSvenkite atsitiktiniy mygtuko paspaudimy, kuriais
jjJungiami pistoletai.

~Automatic” (automatinis rezimas): naudotojas privalo perjungti ,Start” (paleisti)
jungiklj j ,ON” (jjungti) padétj, o tada paspausti ir atleisti nuotolinio valdymo jungiklj,
kad jjungty bet kuriuos pistoletus, kurie nustatyti kaip ,solid” (istisiné linija) ar ,skip”
(neistisiné linija). Sie dazy pistoletai nepertraukiamai purks, kol naudotojas
pakartotinai paspaus nuotolinio valdymo jungiklio mygtuka. Jeigu nepurskiate dazy,
perjunkite ,Start” (paleisti) jungiklj j ,OFF” (iSjungti) padétj ir taip iSvenkite atsitiktiniy
mygtuko paspaudimy, kuriais jjungiami pistoletai.

~Semi-Automatic” (pusiau automatinis rezimas): naudotojas privalo perjungti
LStart” (paleisti) jungiklj j ,ON” (jjungti) padétj. Jeigu pistoleto parinktis nustatyta kaip
»skip” (neistisiné linija), paspaudus nuotolinio valdymo mygtuka, bus iSpurksta viena
neistisiné linija. Jeigu pistolety parinktis nustatyta kaip ,solid” (istisiné linija), viengkart
paspaudus nuotolinio valdymo jungiklj, pistoletai jsijungia, o antrgkart paspaudus -
iSsijungia. ISpurskiama istisiné linija, o tada pistoleto jungiklis persijungia praleidimui.
Nuotolinio valdymo jungiklis pradeda purksti neistisine linija, kiekviengkart, kai
paspaudziamas nuotolinio valdymo jungiklio mygtukas, kitu metu - purskiama istisiné
linija. Pistoletus galima iSjungti perjungus ,Start” (paleisti) jungiklj j ,OFF” (iSjungti)
padét;.




»Quick Setup” (greitas nustatymas) meniu

»Quick Setup” (greitas nustatymas) meniu

1S 3 meniu psl.

,Quick Setup” (greitas nustatymas) meniu suteikia prieigos
prie jjungimo ar isjungimo savybiy, kurios gali bati
naudojamos kasdieniy operacijy metu. ,Quick Setup”
(greitas nustatymas) meniu sudaro 3 puslapiai.

2 iS 3 meniu psl.

10

4 Quick Setup
Quick Selects: | Setup
System Delay: On | Off
Delay Value: 10.80' [ p
Mode: Shadow [ )
Start On (Index): | Paint Space 13
-
Nr. | ApraSsymas Nr. | ApraSymas
»Quick Select” (greitas pasirinkimas) nuostata: * ,Shadow” (Sesélis): Seséliy rastai jjungti ir gali
1 norédami pasirinkti keturias parinktis, kurias norite ) bati purskiami pagal pasirinktag konfigaracija,
pagrindiniame ekrane valdyti ,A’, ,B", ,C" ir ,D" mygtukais, esancia ,Setup/Extras/Shadow” (nustatymai /
jeikite j ,setup” (nustatymai) meniu. papildomi nustatymai / Se3élis) meniu.
»System Delay” (sistemos delsa): Uzdelsiamos dazy * ,Marker” (Zzymeklis): Zymeklio rastai jjungti ir gali
pistolety, kuriems nustatyta parinktis ,solid” (iStisiné linija) bati purskiami pagal pasirinkta konfigaracija,
ar ,skip” (neistisiné linija), ,Start” (paleisti) ir ,Stop” 3 esancia ,Setup/Extras/Marker Layout” (nustatymai
2 | (sustabdyti), funkcijos: parinktyje ,Delay value” (delsos / papildomi nustatymai / Zymekliy isdéstymas)
reikmé) jraSomas atstumas. Jrenginiui valdyti uztenka meniu.
vieno zmogaus, nes nereikia Zitréti atgal j pistoletg, norint jj e ,Zipper” (uztrauktukas): Uztrauktuko tipo rastai
jjungti, o tada j teisinga laika. Ziarékite 28 psl. jjungti ir gali bati purskiami pagal pasirinktg
~,Modes” (rezimai): apibudina praleidimo laikmacio konfigaracija, esancia ,Setup/Extras/Marker
elgseng: Layout” (nustatymai / papildomi nustatymai /
»Normal” (jprastas rezimas): jorasta praleidimo Zymeklis) meniu.
3 laiko skai¢iavimo elgsena. ~Remote Trigger” (nuotolinio valdymo jungiklis):

e ,Test” (bandymy rezimas): pistoletai nedelsdami nustatoma, kaip per ,Remote Trigger” (nuqtvolir)io valdymo
jsijungia. Tai leidZia operatoriams isbandyti 4 |Jungiklis) funkcija bus valdoma valdymo dézute.
pistoletus, nepriklausomai nuo atstumy ar kity ,Off/Manual/Auto/Semi Auto” (iSjungti / rankinis rezimas /
nuostaty. automatinis reZimas / pusiau automatinis rezimas).

Ziarékite 29 psl.
5 Jjungti nuo (rodyklé): pasirinkti, jeigu neistisinés linijos
purskimas pradedamas nuo dazy ar tarpo.

K¥ Quick Setup "

| e Dcad Test:
e Bead Guns:
K Eememm e Black Beads:
4 — ARSI N
Midspot:

(e Speed Alarm:

Off

[ On

Test
Off

[ On

Oon |

Kl
On

Off

i

None ()
[ Off
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»Quick Setup” (greitas nustatymas) meniu (tesinys)

Nr. | ApraSsymas Nr. | ApraSymas
»~Bead Test” (granuliy purskimo bandymas): norédami ~Midspot” (viduriniai taskeliai): pasirinkimas turéti
1 iSbandyti bet kurio granuliy purskimo pistoleto, kuris vidurinj ar vidurinius taskelius, kurie iSpurskiami tarp

nenustatytas j ,OFF” (i§jungti) padétj, tinkama srauta,

tytas |0 ungti) padet, tinkama s 5 nelyginiy neistisiniy linijy, lyginiy neistisiniy linijy ar tarp
paspauskite valdymo svirtj j desine ir palaikykite.

abiejy tipy neistisiniy linijy. Viduriniy taskeliy skaicius ir

,Bead Guns” (granuliy purdkimo pistoletai): galimybé ilgis nustatomas per ,Setup/Extras/Midspot” (nustatymai /
2 | turéti jjungtus granuliy purékimo pistoletus, kai dazy papildomi nustatymai / viduriniai taskeliai) meniu.
pistoletai jjungti. ~Speed Alarm” (greicio signalas): funkcijos ,Speed
.Black Beads” (juodos granulés): galimybé turéti jjungtus Alarm* (greicio signalas) parinktys: ,Enable” (jjungti) ar
3 | arbaijungtus granuliy purskimo pistoletus, kai dazy 6 | .Disable” (i5jungti). Greicio signalo konfigtracijayra
pistoleto spalva nustatyta kaip juoda. nustatoma per ,Setup/Extras/Speed Range” (nustatymai /

»Align Solids” (iSlygiuoti iStisines linijas): istisinés linijos papildomi nustatymai / greicio intervalas) meniu.
pistolety islygiavimo nuostatos, kad neistisiné linija galéty
4 | bati jjungta ar iSjungta pagal pasirinkta konfigtracija,
esancia ,Setup/Extras/Alignment” (nustatymai / papildomi
nustatymai / islygiavimas) meniu.

»Quick Setup” (greitas nustatymas) meniu (tesinys)

3 i$ 3 meniu psl. (TIK 2 pistolety standartiniams jrenginiams)

& KN Quick Setup i3
1B d Gun#lColor: 9 r -

7I8Y Gun#2 Color:  ({ (NEIOWD ()

Nr. |Aprasymas ,Gun #1”ir ,Gun#2" atitinka tik 1 ir 2 dazy pistoleto
jungiklius.

1 Pasirinkite tokia spalva, kad atitikty siurblio skaitiklio
tikslumas ir isankstinio demonstravimo ekrano reiksme.

5 Galioja ta pati taisyklé, jeigu jjungiamas antras pistoletas ir
naudojama antra spalva.
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,Counter Channels” (skaitiklio kanalai) meniu

,Counter Channels” (skaitiklio kanalai) meniu

,Counter Channels” (skaitiklio kanalai) meniu suteikia
prieigos prie atstumo ir tario skaitikliy. Pradedant nauja
darba, jprasta isvalyti skaitiklio kanalus.

Push Down Button to Enter Counter
Channels

Norédami jeiti j tolesnius ,Counter Channels” (skaitiklio
kanalai) puslapius, naudokite valdymo svirtj: ,Guns”
(pistoletai), ,Trip” (kelioné), ,Pattern” (rastas), ,Pumps”
(siurbliai), ,Totals” (sumos) ir ,Options” (parinktys).

»@uns” (pistoletai)

l Counter Channels
RSN T [ Patten [ e
Solid Skip -~
#1 (4.0: 49628 110'
#1 (4.07: o 22'
24832°

#2 (4.07): o
#2 (4.07): 4 10'

#3 (4.07): 71’ 62"
#4 (4.07: 71’ 6 B
#5 (4.07): 0

-

Pistolety skaitikliy kanalai leidzia naudotojui jradyti plotj ir
(arba) spalvos pokycius kiekvienam pistoletui atskirai, - taip
uztikrinant jrasy detalumg ir darbo atsekima. Skaitikliy
kanalai dinamiskai uZsipildo, po to kai su pistoletu susiejama
atstumo reikSmé. Nenaudojami pistoletai ekrane
neatsiranda.

12

»Trip” (kelioné)

I Counter Channels
(< Guns  [(mpiemmm Patien [ B
Solid Skip =
49439 0
o

#1

#2:
#3: 0 0
#4 o 0
#5: o o

Kelionés skaitiklio kanalai veikia kaip transporto priemoniy
nuvaziuoto atstumo odometras. Galite atskirai iSvalyti
kelionés skaitiklj, bet jprasti pistolety skaitikliai lieka
nepaliesti, - taip iSsaugojant jasy darbo ilgj pédomis ir dazy
uznesimo greitj. Si savybeé gali bati naudinga norint atsekti
darbo dalj.

,Pattern” (rastas)

| _Counter Channeils _

Pumps [ -
0
49608'
o'
211'
24
37

Pattern counters only apply to guns 1 and 2.

Rasto skaitiklio kanalas atseka skirtingus rastus, kurie
ispurskiami tik 1 ir 2 pistoleto jungikliu. Si savybé gali bati
naudinga rangovams, kurie uz darbus saskaitas raso pagal
nudazyta atstuma.

3A5964A



Siurbliai

! Counter Channels

(-4 Pamen : A Toals [
2 0D.0gals ==

0.0 gals

0.0 gals

,Counter Channels” (skaitiklio kanalai) meniu

»Options” (parinktys)

[ Counter Channels
e P [ T GO
[~ Save ana cear =
[ Clear Without Saving
Print: (€ [ Guns )y
[ PrntCoumers

Saving stores the counters to internal memory.
Plug in a USB drive to export saved counters.

Siurblio skaitiklio kanale atsekamas kiekvienos spalvos dazy

jsiurbtas kiekis galonais. Siurbliai privalo bati nustatyti
tinkamos spalvos dazais per ,Setup/System/Pump Setup”
(nustatymai / sistema / siurbliy nustatymas) meniu.

,Totals” (suma)

! Counter Channels

F< Pumps  (DMOEEEERR  Options | B>
Solid Skip -~

Total: 49852" 25041'

Odometer: 52948"

Sumos skaitiklio kanale atsekamas iSpurskiamos istisinés
linijos bendras atstumas, iSpurskiamos neistisinés linijos
bendras atstumas ir bendras jrasytas odometro atstumas.

3A5964A

,Skipline Controller” valdiklis turi duomeny registravimo
ypatybe ir Sie duomenys gali bati istraukti j USB atmintuka ar
iSspausdinti.

»Save and Clear” (jrasyti ir iSvalyti):
skaitiklio kanalai jraSomi j vidine atmintj, o tada skaitikliy

rodmenys i$valomi. Sie duomenys gali bati istraukti j USB
atmintuka ir véliau perzitrimi ,Excel” programoje.

»Clear without saving” (iSvalymas nesaugant):

nejrasant skaitiklio kanaly duomenuy. Tai naudinga, norint
iSvalyti naudojimo ar atstumo duomenis i$ , testing”
(bandymas) ir ,setup” (nustatymas) parinkciy, nejvedant
netvarkos j reikSmingus duomenis.

»Print Counters” (spausdinti skaitiklius):

jsigijus spausdintuva, duomenis galima iSspausdinti netrukus
po atlikto darbo.
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LSetup” (nustatymas) meniu

~Setup” (nustatymas) meniu

LSetup” (nustatymas) meniu yra keletas antriniy skyriy
greitam ir lengvam narSymui tarp pazangios sistemos
konfiglracijy.

System Gun Setup [SEIET

Press Down Button to Enter Setup

Norédami jeiti j tolesnius puslapius, naudokite valdymo svirt;:

»Setup/System/” (nustatymai / sistema) »Setup/Extras/” (nustatymai / papildomi

e ,General” (bendroji dalis), zr.15 psl. nustatymai)

e, Calibrations” (kalibravimai), Zr.16 psl. * ,Alignment” (iSlygiavimas), zr.21 psl.

e, Units” (matavimo vienetai, 2r.18 psl. * ,Shawdow” (Sesélis), zr.22 psl.

e, Pump Setup” (siurblio nustatymas), r.18psl. * ,Marker Layout” (Zymekliy idéstymas), Zr.23 psl.

e Life totals” (eksploatavimo suma), zr.18 psl. * ,Midspot” (viduriniai taskeliai), zr.24 psl.

e Zipper” (uztrauktukas), zr.25 psl.

»Setup/Gun Setup/” (nustatymai / pistolety e ,Speed Range” (grei¢io intervalas), 7r.26 psl.
nustatymas)

e ,Gun Color” (pistoleto dazy spalva), zr.19 psl. »~Setup/Help/” (nustatymai / pagalba)

e ,Gun Width” (pistoleto dazymo plotis), zr.19 psl. e, Switch Test” (jungikliy bandymas), Zr.26 psl.

e Paint & Bead Gun Offsets” (dazy ir granuliy dazy * Input Test” (jves¢iy bandymas), zr.26 psl.

purskimo atstumai), zr.20 psl. e ,Button Test” (mygtuky bandymas), zr.26 psl.

e ,Paint & Bead Gun Delays” (dazy ir granuliy dazy

rékimo delsos, 7120 ps| e ,Pulse Counts” (impulsy skaitikliai), zr.27 psl.
purski elsos, zr. .

e ,GPS Status” (GPS basena), zr.27 psl.
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»Setup/System/General”
(nustatymai / sistema / bendroji
dalis)

Korteléje ,General” (bendroji dalis) naudotojas gali reguliuoti
sistemos pagrindines nuostatas.

LSetup” (nustatymas) meniu

[ Setup —

__Sysiem
Calibrations

[ CYCle/Space:
7 Adv/Ret:
g |ime Zone:

Nr. | ApraSymas Nr. | ApraSymas

»~Language” (kalba): ,English” (angly), ,French” »Cycle/Space” (cikluoti / daryti tarpus): pasirinkite

1 | (prancizy), ,Spanish” (ispany), ,German” (vokieciy), naudoti ,Paint” (dazyti), ,Cycle” (cikluoti) ir atstumus
»Chinese” (kiny), ,Russian” (rusy) 6 parink¢iai ,Skip Pattern” (neistisinés linijos rastai) ar

2 | ,Screen Brightness” (ekrano ryskumas) pasirinkite naudoti ,Paint” (dazyti), ,Space” (daryti

3 |, Volume” (turis) tarpus) ir atstumus parink¢iai ,Skip Pattern”

4 |, Theme” (tema) (neistisinés linijos rastai).

5 | »Audio Warning” (garsinis perspéjimas): ,On/Off" 7 | »Adv/Retard” (paankstinti / uzdelsti): ,On/Off"
(jjungti / i§jungti) (jjungti / i$jungti).

3 »~Time zone” (laiko zona): nustatyti laiko zong
tiksliam GPS atsekimui.
3A5964A
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LSetup” (nustatymas) meniu

»~Setup/System/Calibrations”
(nustatymai / sistema /
kalibravimai)

Pertraukiamy linijy laikmatis privalo buti tinkamai

sukalibruotas parinktims ,Distance” (atstumas) ir ,Pump
Volume” (siurblio taris).

,Distance Calibration” (atstumo kalibravimas)

procedure, or the calibration number can be manually

edited.

Start Calibration...
Edit Calibration...

PASTABA: jutiklj reikés periodiskai perkalibruoti dél rato
nusidévéjimo ir kiekviengkart pakeitus pistoleto atraminj
rata. Padangy oro slégis gali taip pat paveikti kalibravima.

PASTABA: pries kalibruodami uztikrinkite, kad pistoleto
atraminis ratas baty pripUstas iki 40 psi, ir patikrinkite, ar
valdiklis skai¢iuoja impulsus prie$ kalibravima.

1. I3matuokite ir pazymékite tiksly 1000 pédy atstuma.
Rekomenduojamas 300 pédy atstumas. Dél bet kurios
matavimo klaidos gaunasi netikslus linijy ilgiai.

2. Pasirinkite ,Start Calibration...” (pradéti kalibravima) ir
pradékite valdoma kalibravimo procesa. Tai yra
rekomenduojamas kalibravimo procesas. Arba,
norédami perziaréti ar tiesiogiai modifikuoti kalibravimo
skaiciy, pasirinkite ,Edit Calibration...” (redaguoti
kalibravimo duomenis).

= == = a rali ==
[=—Distance Pumps
The distance calibration can be set using a guided
procedure, or the calibration number can be manually
edited.

Edit Calibration...

16
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ISlygiuokite transporto priemone kalibruojamo atstumo
pradzZioje. Tada pasirinkite ,Begin Calibrating” (pradéti
kalibravima).

Distance Calibration

To calibrate distances, you must drive a pre-measured
calibration course of preferably 300 feet or greater.
After driving the course, you will be prompted to enter
the distance of the course.

To begin calibrating, press "Begin Calibrating."

4. Nuvaziuokite atstuma. Nuvaziave iki galutinio tasko,
pasirinkite ,Finish” (pabaiga).

PASTABA: tikétina, kad parinkties ,Old Calibration Distance”
(senas kalibravimo atstumas) skaicius neteisingas. Norint
jsitikinti, kad gaunami judéjimo impulsai, naudinga tai
patikrinti.

5. Pataisykite iSmatuota atstuma pagal faktiskai nuvaziuoty
atstumg ir pasirinkite ,Save Calibration” (jrasyti
kalibravima).

Pavyzdziui: jeigu uzduotas atstumas siekia 300 pédy, o

iSmatuotas atstumas buvo ,281", ekrane matysite ,281' to
300"

6. Jeigu tai buvo klaida, patikrinkite ar judesio jutiklis
teisingai jrengtas ir gauna teisingus impulsus.
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»Pump Calibration/OEM Setup” (siurblio
kalibravimas / OEM nustatymas)

~RoadPak” siurbliai yra i$ anksto sukalibruoti ir jy duomeny
keisti nereikia. Jeigu naudojamas kitoks siurblys,
vadovaukités tolesnémis instrukcijomis.

| = Calibrations

- | Distance Pumps

A pump calibration can be set using a guided procedure,
or the calibration number can be manually edited.

2

Start Calibration...
Edit Calibration...

Siurblio kalibravimai siejami su kiekviename siurblyje
esanciy dazy spalva.

1. Pradékite pasirinkdami kalibruojama siurblio dazy
spalva. ,Yellow” (geltona), ,White” (balta) ar ,Black”
(juoda).

2. Pasirinkite ,Start Calibration...” (pradéti kalibravima) ir
pradékite valdoma kalibravimo procesa. Tai yra
rekomenduojamas kalibravimo procesas. Arba,

norédami perzidréti ar tiesiogiai modifikuoti kalibravimo

skaiciy, pasirinkite ,Edit Calibration...” (redaguoti
kalibravimo duomenis).

3. Pasirinkite pistoleta, kurj naudosite kalibravimui ir
pasirinkite ,Begin Calibrating” (pradéti kalibravima).
Pasirinkite pistoleta, kuris prijungtas prie jlsy
kalibruojamo siurblio.

Pump Calibration

To calibrate a pump, you must fill a pre-measured
container that is preferably at least 5 gallons. After
filling the container, you will be prompted to enter its

volume.

Output Gun:  [({

To begin calibrating, press "Begin Calibrating."

Begin Calibrating
Cancel

3A5964A

LSetup” (nustatymas) meniu

Po Siuo pistoletu pastatykite zinomo tirio talpa.
Sumazinkite siurblio slégj, kad iki minimumo
sumazintumeéte taskymasi.

Jeigu i$ anksto iSmatuota talpa yra po pasirinktu
pistoletu, paspauskite ,Start Paint” (pradéti siurbti
dazus) ir pradékite kalibravima. Mygtukas persijungs j
»Stop Paint” (nustoti siurbti dazus).

PUMP CALIBRATION STARTED

Fill the paint container with the known volume of paint.

The amount of paint that has been pumped, according

to the current calibration, is displayed below. The true
paint volume will be corrected in the final step.

rt Paint } oOid Paint Volume: 0.0 gals

——_—

e
e Abort

Jeigu i$ anksto iSmatuota talpa pripildyta iki jos i$ anksto
nustatytos ribos, paspauskite ,Stop Paint” (nustoti siurbti
dazus). Jeigu talpa dar neuzpildyta dazais, naudokite
LStart Paint”/,Stop Paint” (pradéti siurbti dazus / nustoti
siurbti dazus), kol bus pasiektas teisingas dazy lygis.

Atlike, spauskite ,Finish” (pabaiga).

Sureguliuokite atvaizduojama skaiciy, kad jis atitikty is
anksto iSmatuotos talpos tarj.
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LSetup” (nustatymas) meniu

,Units” (matavimo vienetai)

[~ PumpSetup [ B>
T [EGER (F
(4 [English

Distance Units:
Volume Units: )y
Thickness Units: [ { [English ()

Nustatykite parinktis ,Unit for Distance” (atstumo matavimo
vienetai), ,Volume” (taris) ir ,Thickness” (storis) kaip ,English”
(JAV vienetai) ir ,Metric Units” (metriniai vienetai).

»Pump Setup” (siurblio
nustatymas)

™

Jveskite, kokios spalvos dazais siurblys uzpildomas. Tai
reikalinga tinkamam duomeny suregistravimui skai¢iuojant
susiurbtus galonus.

18

»Life Totals” (eksploatavimo suma)

—
<@  Unts [ PumpSewp [ LfeTorals
Yellow: 0 gals
White: 0 gals
Black: 0 gals

0 gals
74893"
157.4h

Total:
Paint Distance:
Hours:

| Reset

Parinktyje ,Life Totals” (eksploatavimo suma) pateikiamas
nudazyto atstumo ir kiekvienos spalvos susiurbty dazy
galonais bendras skaicius. Sis skaicius islieka ir po skaitiklio
kanaly atkarimo. Pirminis eksploatavimo duomeny sumos
reikSmiy tikslas yra informuoti operatoriy, kada siurbliams ir
kitai jrangai reikia aptarnavimo.

Parinktis ,Life Totals” (eksploatavimo suma) daznai atkuriama
jrangos techninés priezilros ar remonto metu.
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»@un Color” (pistoleto dazy spalva)

Setup

Gun Setup .
GunWidths | Paim Gun Offsets |

X None )
{ Yellow )

"~ GunColors
Gun #1.:
Gun #2:
Gun #3:
Gun #4:
Gun #5:

4 PUWhHIET )
N

Nustatykite kiekvieno pistoleto dazy spalva. Tinkama spalvos
nuostata yra svarbi tikslumui mililitrais skaiciuojant storj,
registruojant duomenis, spausdinant ataskaitas ir
pagrindiniame ekrane perziurint rasta.

PASTABA: jeigu pistoleto dazy spalva nustatyta kaip ,None”
(néra), toks pistoletas bus iSjungtas ir neveiks, net jeigu
jungiklis bus padétyje ,skip” (neistisiné linija) ar ,solid”
(iStisineé linija). Parinktyje ,pattern preview” (rasty perziara)
rodomas pistolety indikatorinis numeris dingsta i$
pagrindinio ekrano, isjungus pistoleta.

3A5964A

LSetup” (nustatymas) meniu

»Gun Width” (pistoleto dazymo
plotis)

Gun #1:
Gun #2:

Gun #3:
Gun #4.
Gun #5:

Nustatykite pistolety dazymo plocius taip, kad jie atitikty
faktinj kelio dazymo medziaga plotj. Nustatyti tinkamus
pistolety dazymo plociy tiksluma mililitrais yra svarbu dél
storio, skaiciavimy, duomeny registravimo ir ataskaity
spausdinimo.
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LSetup” (nustatymas) meniu

»~Paint & Bead Gun Offsets” (dazy ir

granuliy dazy pistolety atstumai)

»Paint Gun Offsets” (dazy ir granuliy }

(- Gun Widths

Gun #1:
Gun #2:
Gun #3:
Gun #4:
Gun #5:

= Gunsenr.
Paint Gun Offsets [ Paint Gun Derays =3

0.00' ([}
0.00' ([}

Gun #1: 1.00" |
Gun #2: 1.00' [}
Gun #3: 1.00' [
Gun #4: 1.00' (b
Gun #5: Kl 1.00"

Pistolety atstumai atitinka atstumo delsas, Zenklinant rastu.
Nustatykite pistolety atstumus visiems pistoleto linijoje
esantiems objektams.

Pistolety atstumai - tai atstumas nuo priekinio pistoleto iki
esamo pistoleto. Priekinis pistoletas turéty bati nustatytas
kaip ,0.00™.

SVARBU: netaisykite laiko koeficienty atstumo atzvilgiu.
Atstumo atzvilgiu turéty bati koreguojami tik atstumo
koeficientai, nes kitaip, esant skirtingam transporto
priemonés greiciui, parinktis ,skip timers” (praleidimo
laikmaciai) nebus tiksli dazant dazais ir granulémis sluoksnis
po sluoksnio.

20

~Paint & Bead Gun Delays” (dazy ir
granuliy pistolety dazymo delsos)

»Paint Gun Delays” (dazy pistolety daz

~  GuUnSelup !
[« | Paint Gun Oiise1s [Paint Gun Delays | Bead Gun Offsets [ p»=

Gun #1 On:
Gun #1 Off:
Gun #2 On:
Gun #2 Off:

i i_
1 ms _b
Oms [}

oms P 2
-

oms(p
Oms [}
Oms ()

II'._ p
Ooms(p i
-

Gun #1 On:
Gun #1 Off:
Gun #2 On:
Gun #2 Off:

Pistolety daZzymo delsos pakoreguoja pistoleto mechaninio
atsako delsa. Daugelis medziagy aplikatoriy turi delsos
tarpus: nuo tada, kai taikomas i$ praleidimo laikmacio
gaunamas elektrinis signalas ir iki pistoletas faktiskai atsidaro
ir medZiaga gali tekéti.

Kai kuriems aplikatoriams reikia daugiau laiko issijungti
(spaudimas pries didelj slégj) nei jsijungti (spaudimas didelio
slégio kryptimi). Dél to, pvz., 10.0" juosta gali tapti ilgesne, t.
y., nuo 10.5" iki 11.0.

Jeigu pistolety atstumai nustatyti teisingai, sureguliuokite
pistoleto dazymo koeficienta ir pakoreguokite linijos ilgius.
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LSetup” (nustatymas) meniu

»Align Solids” (iSlygiuoti iStisines linijas) (istisiniy linijy (nekertamy) su
neistisinémis linijomis islygiavimas)

Korteléje ,alignment” (iSlygiavimas) naudotojas gali Pirma zalia linija reiskia taska, kur pradedama istisinés linija.
pasirinkti, kur pradéti ir pabaigti daryti iStisines linijas Antra Zalia linija reiSkia taska, kur istisines linijos purskimo
(nekertamas), o kur neistisine linija. Si nuostata jjungiama ar pistoletas iSjungiamas.

iSjungiama puslapyje ,Quick Setup” (greitas nustatymas).
PASTABA: i savybé gali buti perziuréta parinktyje ,pattern
preview” (rasty perziira).

' Setup
Setup —— - _ jo—p——
Extras = : [ Alignment i Shadow [ Marker Layout
i Alignment Shadow Marker Layout [ = Start Solid: s ‘ s m—' '

Start Solid: { [startofskip ) e @ (Sartoiskp @D

End Solid: | Immediate ) ‘ |
| E—— O
e o vy e

Green lines represent solid switch changes.

y . Travel direction is left to right.
Green lines represent solid switch changes.

Travel direction is left to right.
Setup
e Exiras _
—— Alignment | Shadow [ Marker Layout |
sl il i Start Solid: "¢ [ Immediate ()

Start Solid: End Solid: @ (EndofSkip P
End Solid:

T - S==

Green lines represent solid switch changes.
Green lines represent solid switch changes. Travel direction is left to right.
Travel direction is left to right.

— Setu
Setup Enrasp

— i T Rlignment [ Shadow [ Marker Layour [
Alignment f Shadow [ Marker Layout [ = Start Solid: (‘-- ,m .-"’

Start Solid: ( 1 'Middle of Sklp l_ ) End Solid: m Middle of Skip Skip vy
End Solid: (4 | Immediate [ )

_ﬁ— =

Green lines represent solid switch changes.

Green lines represent solid switch changes. Travel direction is left to right.
Travel direction is left to right.

Setup

Setup PR Sadov [ Vanarayod
Extras

e c————— st e —
Alignmeni —( Shadow [ MarkerLayour [ Start Solid: IT Start of Skip m
Start Solid: ( ( Immediate [} End Solid: { [(EndofSkip ()

End Solid: M [ Immediate (P ‘
‘ f—————} E——
s

Green lines represent solid switch changes.

Travel direction is left to right.
Green lines represent solid switch changes. N

Travel direction is left to right.
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LSetup” (nustatymas) meniu

,~Shadow” (Sesélis)

ReZimas ,Shadow"” (3esélis) gali bati jjungtas i$ ,Quick Setup”
(greitas nustatymas) meniu.

Shadow Gun:
Fore Shadow:
Aft Shadow:
Fore Gap:

Aft Gap:

Nr. | Aprasymas

1 | ,Shadow Gun” (Seséliy dazymo pistoletas)

3 ~Fore Shadow” (pries sesélj): padengimo dazais
ilgis pries dazymo ruozais atkarpos pradzia.

3 ~Aft Shadow” (uz seseélio): padengimo dazais ilgis
uz dazymo ruozais atkarpos pabaigos.

4 ~Fore Gap” (pries tarpa): erdvé tarp ,For Shadow”
(pries 3esélj) ir dazymo ruozais atkarpos.

5 ~Aft Gap” (uz tarpo): erdvé tarp ,Aft Shadow” (uz
sesélio) ir dazymo ruozais atkarpos.

Veikiant rezimu ,Shadow” (3esélis), dazais dengiama prie$ ir
(arba) uz juostos. Jeigu Sesélio dazymo pistoletas veikia
rezimu ,skip” (praleisti), bus taikomi tokie reiksmiy ,fore
shadow/aft shadow” (pries sesélj / uz sesélio) ilgiai, kurie
suvesti ,setup” (nustatymai) meniu.

Setup

Extras

T v

K 30 ()
K 3.0' |
5.0' |
5.0 ()

PASTABA: sesélio dazymo pistoletas veiks viena linija su
neistisinés linijos rasto dazymo pistoletu, o tinkamas dazy
pistoleto atstumas turés bati jvestas j valdikl].

PASTABA: jeigu juodos spalvos dazy pistoletas veikia rezimu
»solid” (istisiné linija), juo bus pildomi tarpai (t. y., juodais
dazais bus dengiamas visas tarpas tarp paskutinés juostos
pabaigos ir kitos juostos pradzios).

Sesélio linijos pavyzdys

{ 10740 | Index [ BeadTest [ Mode [
1/8 Space OFF Shad: |

58

Pattern: [« [ 1of8 P |
Paint: (4 10.0'( }

Cycle: (4 400 ()

Bead Adjust

On: 4 00 ) !
Off: { o000} 16.0 16.2

[¢ Distance: » 1981 it mils  mils

i1z 45
E]

S

%, Shadow Mode[ Beads On

22

Mindex: Space

mph

N RO W
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LSetup” (nustatymas) meniu

»Marker Layout” (zymekliy iSdéstymas)

ReZimas ,Marker Layout” (Zymekliy iSdéstymas) gali bati
jjungtas is ,Quick Setup” (greitas nustatymas) meniu. Jjungus,
ignoruojamas pagrindiniame ekrane esancio ,striper”
(dazymo ruozais pistoletas) parametras, o pistoletams
jjungiami zymekliy idéstymo rastai. Rasto perziuros zonoje
bus rodomas esamas zymekliy iSdéstymas pagal rasto
nustatyma. Pasirinkite purskimo pistoleta ir perjunkite ta
jungiklj j padetj ,skip” (neistisiné linija).

[ Quick Setup

Quick Selects: Setup
System Delay: On Off
Delay Value: q 0.10' (b
Mode: M Marker (P
| lmuanlsn

Start On (Index): | Paint Space

Zymekliy i§déstymo rezimo pavyzdys:

~Setup

Extras -
Shadow [ Marker Layout Midspot [

DotPattern: ({ [ #1 [)
( Clear All

Indent: (4 0.0' ()

2 | 8.0' [}

3: 4 40 () s

j&— 8.00 ft —p[¢——4.00 ft

Xl D DD

400ft |[¢—

¥ 3

48.00 ft >

16.00 ft ———»¢——4.00ft

Kurkite norimus rastus nustatydami atstuma tarp zymekliy i$
»Marker Layout Setup” (zymekliy isdéstymo nustatymas)
meniu.

Index Bead Test |
Paint OFF

Beads .
ON

0.0

0.0 0.0
mils mils

Nr. | Aprasymas

Trisdesimt skirtingy taskeliy rasty gali bati jradyti ir
iSkviesti pagrindiniame meniu.

Kiekvienas taskeliy rastas gali turéti iki 40 nuosekliy
matavimy. Paliekant nulio reikSmes bet kurioje
vietoje, veikiant rezimu ,Marker Layout” (Zymekliy
iSdéstymas), praleidziamas testinéje kilpoje esantis
tolesnis matavimas. Toliau parodyti 1 ir 2 ,Menu”
(meniu) puslapiai.

~ Setup

Extras
[ Marker Layout | Midspot [

€ 4.0 ()
4 16.0' [
4 40" |
4 40 ()
4 8.0' [

4+— 8.00 ft —p|

O DD K

—» 400ft [¢—

taskeliy dydis gali bati reguliuojamas parinktyje ,Midspot Menu” (viduriniy taskeliy meniu). Zr. XX psl.

3A5964A
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LSetup” (nustatymas) meniu

»Midspot” (viduriniai taskeliai)

+Midspot” (viduriniai taskeliai) jjungiama ar iSjungiama
ekrane ,Quick Setup” (greitas nustatymas). ,Midspot”
(viduriniai taskeliai) parametrai gali bati nustatyti zemiau
esancioje korteléje ,Midspot Menu” (viduriniy taskeliy
meniu). Visi viduriniai taskeliai gali bati perzitréti parinktyje
Jpattern preview” (rasty perziura).

_

Setup

< | MarkerLayout [ Midspot | Zipper [

[  Number of Dots: K 10
P d Dot Spacing: '_4_ 12.0" ()
kLeed Dot Length: d 40"()

Number of dots and dot spacing only apply to midspot in
normal striping modes. Dot length controls midspot and

marker layout dot length.

Nr. | Aprasymas

»Number of Dots” (taskeliy skaicius): tarp

1 | neistisiniy linijy daromy taskeliy skaicius. Jie
iScentruojami ir iSdéstomi vienodais atstumais.

) ~Dot Spacing” (taskeliy iSdéstymas): atstumas tarp
kiekvieno taskelio.

~Dot Length” (taskeliy ilgis): nustatomas ilgis. Taip
3 | valdomas viduriniy taskeliy ir zymekliy isdéstymo
taskeliy ilgis.

Viduriniy taskeliy pavyzdys:

24

(| 1950 [ ndex | Beagest] Begss )
Patten: [« [ 1of8 [P

Paint: ({ 100 () -
Cycle: ({ 400 () 0.0

Bead Adjust I m p h

onn. (4 o0}

ot (4 o00((p 0.0 0.0
[4 Distance: » oft | mils mils

O le.c ___ [ndex:Paint”
‘0 Normal Mo ads On
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~Zipper” (uztrauktukas)

ReZimas ,Zipper” (uztrauktukas) gali bati jjungtas ekrane
»Quick Setup” (greitas nustatymas). Uztrauktuko rastai
privalo buti nustatyti korteléje ,Zipper Menu” (uztrauktuko
meniu); juos galima perziaréti pagrindinio meniu ekrane
~pattern preview” (rasty perzitra).

LSetup” (nustatymas) meniu

Kaip nustatyti ,Zipper Pattern” (uztrauktuko
rastas):
e Nustatyti ,Gun Colors” (pistolety dazymo spalvos)
e Nustatyti ,Second Rank” (antra eilé)

e Nustatyti ,Standard” (standartas) ar ,Gap Fill” (tarpy
uzpildymas)

¢ Nustatyti ,Gun Offsets” (pistolety atstumai)

|

Midspot

Second Rank:

Gun #1:
Gun #2:

Setup

—

Zipper ' Speed Range

"{ [ Lines2-5

Nustatyti ,Zipper Mode” (uztrauktuko rezimas)

Patikrinti ,Pattern Preview” (rasty perziira)

i
Gap Fill ()
)
b

Gun #3:
Gun #4.

Gap Fill

4 | Standard
{ | Standard )

~Second Rank” (antra eilé)

.Second Rank” (antra eilé) - kai vienas ar daugiau pistolety
yra tam tikru atstumu nuo kity pistolety. PavyzdZio Ziarékite
tolesnéje schemoje:

Aprasymas

»Second Rank” (antra eilé): Néra

Jsivaizduokite, kad 5 pistoletai vienoje eiléje iSdéstyti
vienas 3alia kito. Kadangi visi 5 pistoletai yra vienoje eiléje,
antros eilés néra.

~Second Rank” (antra eilé): ,Lines 2-5"

1 pistoletas yra priekyje. 2, 3, 4 ir 5 pistoletai yra vienoje
linijoje, bet tam tikru atstumu uz 1 pistoleto.

~Second Rank” (antra eilé): , Lines 3-5”

1ir 2 pistoletai yra priekyje. 3, 4 ir 5 pistoletai yra vienoje
linijoje, bet tam tikru atstumu uz 1 ir 2 pistolety.

,Second Rank” ,Second Rank” ,Second Rank”
(antra eilé): (antra eilé): (antra eilé):
Neéra LLines 2-5” »Lines 3-5“

Funkcija ,Second Rank” (antra eilé) galima nustatyti taikyti tik
veikiant rezimu ,Zipper” (uZtrauktukas) ar veikiant visais 2
psl. jvardintai reZimais.

3A5964A
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LSetup” (nustatymas) meniu

~Speed Range” (greicio intervalas) ,Input Test” (jvesciy bandymas)

Jeigu jungiklis ,START” (paleisti) jjungtas, suaktyvinami Prijunkite jvesciy jzemiklj. Turéty jsiziebti atitinkama
greicio pavojaus signalai. piktograma ir parodyti, kad jvestis veikia.

[ Setup Setup

—

e —eamee———

<@ Midspot [ Zipper | Speed Range

B il - i
"< [ Switch Test Input Test [ Button Test [ =

To test an input, connect it to 12V or ground,
depending on what your wiring diagram indicates.

Ki 60.0 mph [}
K 1.0 mph [}

1B Max Speed:
pAsg Min Speed:

The corresponding icon below should light up.

o« 1 E—) Rl iies

Underspeed Overspeed

Nr. | ApraSsymas

»Maximum Speed” (maksimalus greitis): greiciui
1 | virsijus Sia reikSme, suaktyvinamas virsyto greicio
pavojaus signalas.

»Minimum Speed” (minimalus greitis): greiciui

2 | nukritus Zemiau Sios reikSmeés, suaktyvinamas per
mazo grei¢io pavojaus signalas.

~Switch Test” (jungikliy bandymas) | e
"< [ Input Test I—_'E!'Lﬂithﬁ"efesf_' Pulse Counts | pw

»ButtonTest” (mygtuky bandymas)

ISbandykite ,A" B, ,C" ,D” mygtukus ir valdymo svirties
valdyma. Jeigu ekrane neuZsiziebia atitinkamas simbolis, gali
reikéti pakeisti mygtuky valdymo skydelj ar valdymo svirtj.

Patikrinkite jungiklio veikima perjungdami jungiklius ir

jsitikinkite, ar jie juda ekrane. Jeigu jungiklis ekrane nejuda, Select the option below to test the
signalas neperduodamas. Tikriausiai reikia pakeisti skirstiklj. 'buttons or joystick.

[ Setup

' __Help .l

[ SwitchTest |  Input Test [ Button Test | p» —
Begin Button Test

Flip switches and verify

they match the display.

Press buttons or move joystick to test. Received
inputs will light up.
Switch box:

e00@0Q (( [# ()

The exit button will appear in 8 seconds.
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Pulse Counts” (impulsy skaitiklis)

Atstumo skaitiklio ir siurbliy skaitikliy veikimas gali bati
patikrintas Siame ekrane. Vienas apsisukimas turéty atitikti
atstumo jutiklio 50 +/- 2 krumpliy. Kiekvienas siurblio ciklas
turéty atitikti skirtingo siurblio 1 impulsa.

| - Setup
Help
se Counts

| Devices Present g

140

| - | Button Test s

Distance
Yellow
White
Black

Reset

3A5964A

LSetup” (nustatymas) meniu

,,GPS Status” (GPS busena)

Skirta jsitikinti, ar GPS antena tinkamai veikia.

Setup

Help

Hib [ GPSSalus | e

Fix status: No Fix

Paosition: 0.0000000 0.0000000
Date: 00/00/0000 00:00:00 CST

Speed: 0.0 mph Heading: 0.0

27



»System Delay Setup” (sistemos delsos nustatymas)

»System Delay Setup” (sistemos delsos nustatymas)

Pistolety veikimo pradzia ir pabaiga darant istisines arba
neistisines linijas gali bati uzdelsta konkreciu atstumu. ,One

Operator System DeIayTM” - tai sistema, skirta leisti kelio
zenklinima atlikti vienam asmeniui, panaikinant poreikj
ZiUréti atgal j pistoletus, norint juos jjungti tinkamu laiku.
Nustacius parametrg ,System Delay” (sistemos delsa), visy
pistolety veikla valdoma naudojant ant kelio, prie$
transporto priemone, esantj mechaninj zymeklj kaip
atskaitos taska.

1. Jjunkite ,System Delay” (sistemos delsa) i$ ,Quick Setup”
(greitas nustatymas).

U Quick Setup
Setup
B o
q 0.00" | }
¢ [Normal ()
¢ o
Start On (Index) Paint Space

Quick Selects:
System Delay:
Delay Value:

Mode:

- 10'

2. Taikykite mechaninj Zymeklj, norédami pradéti purksti
dazy juostg (B).

3. ISmatuokite delsos atstuma nuo purskiamos dazy
juostos pradzios iki pistoleto. ISmatuokite nuo (A) iki (B).

4. |veskite iSmatuota delsos atstuma.

K Quick Setup

Quick Selects:
System Delay:
Delay Value:

Setup
On Off
8 10000
( Norma ﬂ_
Start On (Index): amt Space

Mode

Jeigu sistemos delsa yra ,ON” (jjungti), visy pistolety
jungikliy, jskaitant ,HOLD/RESET” (uzlaikyti / atkurti)
veikimas bus uzdelstas parametre ,system delay” (sistemos
delsa) nustatyta atstuma.

28
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Trik¢iy Salinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Valdymas nejsijungia.

12 VDC maitinimo Saltinis senka ar
atjungtas.

Prijunkite 1/0 kabelj.
Jkraukite ,RoadLazer” baterija.

Patikrinkite baterijos jungtis.

Pistoletai nepurskia.

Priezastys gali bati jvairios.

Valdiklyje perjunkite j padétj ,RESET"
(atkurti).

Patikrinkite dazy tiekima.

Patikrinkite dazy pistoleto rutulinius
voztuvus. Zr. vadova 306861.

Patikrinkite ,RoadLazer” ir variklio
laidZiuosius saugiklius. Zr. 308611 ar
3A1214 vadova ir atskirg variklio vadova.

MPH rodmuo rodo nulj ar nesuderinamus
duomenis.

Netinkamai islygiuotas jutiklis.

Jutiklis turéty bati 0,03 col. nuo laiko
nustatymo jrenginio ir iScentruotas.

Po jjungimo, stiklo granulémis
nepadengiama dalis juostos.

Dazy ir granuliy pistolety delsa
netinkamai nustatyta.

Sureguliuokite parink¢iy ,Paint” (dazyti) ir
»Bead Gun Delay” (granuliy pistoleto
dazymo delsa) reiksmes.

Stiklo granuliy pistoletai lieka ilgiau
jjungti nei dazy pistoletai, - Svaistomos
granulés.

Parinkties ,Bead Off Delay” (granuliy
pistoleto isjungimo delsa) per didelé.

Sumazinkite parinkties ,Bead Off Delay”
(granuliy pistoleto isjungimo delsa)
reikSme.

Neistisiné linija yra ilgesné nei faktinis
uzprogramuotas atstumas.

Pistolety solenoidai ilgiau uztrunka
iSsijungti nei jsijungti.

Padidinkite parinkties ,Paint Gun on
Delay” (dazy pistoleto delsa) reikSme.

Pistoletai nenustoja purksti.

Parinktis ,system delay” (sistemos delsa)
nustatyta j padétj ,ON” (jjungti), kol
transporto priemoné sustabdyta.

Nusidévéjo pistoleto adata ir lizdas.

Perjunkite valdiklio ,Skipline Controller”
pagrindinio maitinimo jungiklio padét;j j
LOFF“ (i8jungti).

Pakeiskite. Zr. vadova 308613.

3A5964A
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LInformation System” (informaciné sistema)

~Information System” (informaciné sistema)

JInformation System” (informaciné sistema) meniu
pateikiamas signaly sistemos aprasymas, kuriuo padedama
suprasti Siuo metu vystancia veikla, perspéjimus ir rimtus

gedimus, j kuriuos reikia atkreipti démes;. nuostaty konfigaracijy.

30

‘ 10740 Index Bead Test Beads '
218 Paint OFF ON

Pattern: 2of8

Bead Adjust m ph

On: 0.0'
Off: 0.0' (') 15.9 14.3

4 Distance: p 280 fi mils mils

- - . i
C:LT; : 13:8' : I 5.4
g 1)

@ Gun 5 Disabled - Change color from ‘None' tofix

Aprasymas

»Clear Alert” (iSvalyti signalus): slinkite valdymo svirtimi Zemyn iki pranesime
esancio komandinio mygtuko ,Clear” (iSvalyti). Jeigu susijusi klaidos busena
nebeaptinkama, daugelis pranesimy dingsta.

»Audible Chime” (girdimas skambeéjimas): kiekvienas pranesimo lygmuo
(,info” (informacija), ,warning” (perspéjimas), ,error” (klaida) pasizymi skirtingu
skambéjimu. Tai leidZia operatoriui i$ garso atpazinti pranesimo lygmen;.

,Warning and Error Messages” (perspéjimai ir klaidy pranesimai) automatiskai
dingsta, jeigu problema daugiau nebeaptinkama.

,Information Messages” (informaciniai pranesimai) daugiau
nebeatsiranda dél to paties jvykio, jeigu pranesima iSvalo operatorius. Visgi,
jeigu sistema vis dar aptinka problema, perspéjimo ir kritinés klaidos
pranesimai vél atsiranda po dviejy minuciy operatoriui iSvalius tokj praneSima.

Informaciniais pranesimais operatoriui padedama suprasti
konkrecias budingas elgsenas ar blsenas, kurias kartais
sunku suprasti ir vertinti kaip neteisinga elgseng dél
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Dalys

OEM rinkinys (25D887) ir valdymo rinkinys (25M711)

Dalies
Nr. numeris
1 25M711
1a 245169
1b 24F469
1c 17V199
1d 113617
Te 170724
1f 17V688
2 17U066
3 25M795
4 17U196
5 124983
6 116969
7 16G833
8 131237
9 120463

3A5964A

14 et Valdymo rinkinys (25M711)

Aprasymas Kiekis.
RINKINYS, valdiklio, ,RoadPak” / ,HD" 1
VALDIKLIS, ,RoadPak” / ,HD", 1
»SkipLine”

KABELIS, 18, valdiklio, 30 ft.

LAIKIKLIS, valdiklio, ,SkipLine”
JUNGIKLIS, nuotolinio valdymo
ATMINTUKAS, USB 2.0

SLOPINTUVAS, ferito

DEZUTE, sujungimy, ,RoadPak” / ,HD"
RINKINYS, valdiklio ,RoadPak” / ,HD"
SOLENOIDAS, oro, 10 padéciy
SRAIGTAS, su dangteliu, Nr.10-24 x
3,75 col.

N == a2 a0

VERZLE, fiksuojamoji, Nr.10-24 2
ZARNA, oro 1
KABELIS, solenoidy, 23 ft. 1

2

SRAIGTAS, masinos, Nr. 8-32 x 0,5 col.

Nr.

10
11

12
13
14

15
16

Dalies
numeris

111714
516595

100731
101566
113664

100527
111040

132997a

Aprasymas

SRAIGTAS, masinos, Nr. 4-40 x 6,25 col.
VARZTAS, $esiakampis, 3/8-16 x 2,5
col.

POVERZLE, 3/8 col.

VERZLE, fiksuojamoji, 3/8-16
SRAIGTAS, su dangteliu, 5/16-18 x
2,75 col.

POVERZLE, 5/16 col.

VERZLE, fiksuojamoji, 5/16-18

Dalys

31

Kiekis.
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Laidy jungimo schema

Laidy jungimo schema

Schema - OEM elementai
~RoadPak” sistemos valdymo kabeliy schema

32

Aprasymas

Veiksmas

12VDC

Maitinimo jtampa

Dazy pistoletas (4) 7 solenoidas

I3vestis (1,25 amp Maks.)

(
Dazy pistoletas (4) 8 solenoidas

I3vestis (1,25 amp Maks.)

Jutiklio siurblys (1) |vestis
Jutiklio siurblys (2) |vestis
Dazy pistoletas (1) 1 solenoidas I3vestis (1,25 amp Maks.)
Dazy pistoletas (2) 3 solenoidas I3vestis (1,25 amp Maks.)
Dazy pistoletas (3) 5 solenoidas I3vestis (1,25 amp Maks.)
Granuliy pistoletas (1) 2 solenoidas | I3vestis (1,25 amp Maks.) -
Granuliy pistoletas (2) 4 solenoidas | I3vestis (1,25 amp Maks.)
Granuliy pistoletas (3) 6 solenoidas | I3vestis (1,25 amp Maks.)
Variklio sustabdymas (jzeminimas)
Jzeminimas
|zeminimas PIN P
Dazy pistoletas (5) 9 solenoidas I3vestis (1,25 amp Maks.) 1 Dazy pistoletas (1) 1 solenoidas
/itstu.m'ojutiklis vestis 2 Granuliy pistoletas (1) 2 solenoidas
[zeminimas 3 Dazy pistoletas (2) 3 solenoidas
Granuliy pistoletas (5) 10 solenoidas | I3vestis (1,25 amp Maks.) r Granuliy pistoletas (2) 4 solenoidas
1317 9 5 Dazy pistoletas (3) 5 solenoidas
=N ! 6 | Granuliy pistoletas (3) 6 solenoidas
= 7 [ Dazy pistoletas (4) 7 solenoidas
8 Granuliy pistoletas (4) 8 solenoidas
9 Dazy pistoletas (5) 9 solenoidas
10 | Granuliy pistoletas (5) 10 solenoidas
1 T Raty utikiio siona]
aty jutiklio signalas
3 12| solenoido maitinimas + 12 VDC
| | 10 13| Raty jutiklio jzeminimas
8 11 14 | Raty jutiklio maitinimas + 12 VDC
” ” 15 | ATIDARYTA
g 15 16 | ATIDARYTA
12
14 30A | 20A
16 18 Lydusis Lydusis _
saugiklis j saugiklis ':'N NENAUDOJA'GZ’“‘"““
VALDIKLIO KABELIS | 5 —— ——
24F 469 1317 9 | S{urbI!o ska!t!klfo ‘svlgnaAIaAs
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OEM jrengimas

OEM jrengimas

Papildomi priedai ir elektros parinktys

A sLazerGuide 3000 Long-Line Laser PN“ skirtas mazgas 17U930
@ Pasirenkamam ausinimo ventiliatoriui ar kitiems ne ,Graco” tiekiamiems priedams skirtas mazgas
A\ siurblio skaitikliui skirtas mazgas PN 16J511

A\ Valdymo mechanizmui skirtas mazgas PN 25M712 (gali bati naudojamas su ,RoadPak” pistolety atramomis)
Naudojama kartu su galiniu lizdo rinkiniu PN 25M716

A\ Atstumo jutiklio mazgas PN 15E943 ar jutiklio rinkinys 287968

YN UzZtaisymo jungiklis
1 parinktis: padarykite apéjima kartu sumegzdami du laidus

2 parinktis: jsigykite jungiklj PN 116833 ir jrenkite jj, norédami suaktyvinti, kai pistoleto valdymo mechanizmas
uzfiksuojamas, norint iSvengti netycinio pistoleto jsijungimo judéjimo metu
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Techninés specifikacijos

Techninés specifikacijos

»Skipline" valdiklis

‘ JAV Metrinis
Elektros reikalavimai
Valdiklis 12 Vdc
Siystuvo jvestis 12 Vdc
|Zeminimas Neigiamas isvadas
Pistoleto iSvesties perjungimas j jZeminimag 2 A maks.
Atvirkstinis poliSkumas ir triukSmingas Apsauga
Ziezirbavimas
Darbinio slégio intervalas
Iki 20 mph Iki 32 kph
Darbiné temperatiira
32-130°F 0-54°C
Sandéliavimo temperatiara
10-160°F -12-71°C
Svoris
‘ 3 svar. 1,4kg
Matmenys
7,25 col. x 4,50 col. x 2,25 col. ‘ 184 mmx 114 mmx57 mm
34
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,Graco” standartiné garantija

»@Graco” standartiné garantija

,Graco” garantuoja, kad visa Siame dokumente paminéta jranga, kurj yra pagaminta ,Graco” ir kuriai suteiktas ,Graco” pavadinimas, pardavimo naudoti
pirminiam pirkéjui diena yra be medziaginiy ir gamybiniy defekty. Be visy ,Graco” paskelbty specialiyjy, iSpléstiniy arba riboty garantijy, ,Graco” jsipareigoja
dvylika ménesiy nuo pardavimo datos suremontuoti arba pakeisti bet kokias dalis, kurias ,Graco” nustatys esant su defektais. Si garantija galioja tik tada, kai
jranga montuojama, eksploatuojama ir priziarima laikantis rasytiniy ,Graco” rekomendacijy.

Sios garantijos taikymo sritis neapima ir ,Graco” neprisiima atsakomybés uz bendra nusidévéjima ar bet kokius gedimus, Zala ar nusidéveéjima, jvykusj dél
netinkamo sumontavimo, naudojimo, nusitrynimo, korozijos, nepakankamos arba netinkamos techniné prieziaros, aplaidumo, avarijos, jrangos pakeitimy
arba ne ,Graco” komponenty naudojimo. ,Graco” taip pat neatsako uz gedimus, Zala arba nusidévéjima, kuris jvyko dél ,Graco” jrangos nesuderinamumo su
konstrukcijomis, priedais, jranga arba medziagomis, kurias pateiké ne ,Graco”, arba dél netinkamo konstrukcijy, priedy, jrangos ar medziagy, kurias pateiké ne
,Graco”, projektavimo, gamybos, montavimo, naudojimo ar techninés priezitros.

Si garantija pagrjsta i$ anksto apmokétu jrenginio, kuris, kliento teigimu, yra su defektais, grazinimu ,Graco” jgaliotajam platintojui, kuris turi patvirtinti defekta,
dél kurio yra pareikstos pretenzijos. Jei defektas, dél kurio pareikstos pretenzijos, patvirtinamas, ,Graco” jsipareigoja nemokamai istaisyti defekta arba pakeisti
dalis su defektais. Jrenginys bus grazintas pirminiam pirkéjui is anksto apmokéjus transporto islaidas. Jei jrenginio patikros metu nebus nustatyta jokiy
medziaginiy arba gamybiniy defekty, remontas bus atliktas uz pagrjsta mokestj, j kurj gali bati jtrauktos daliy, darby ir transportavimo kainos.

SI GARANTIJA YRA ISIMTINE IR PAKEICIA BET KOKIAS KITAS TIEK AISKIAI ISREIKSTAS, TIEK NUMANOMAS GARANTIJAS, ]SKAITANT, BE KITA KO,
GARANTIJA DEL GALIMYBES PARDUOTI AR TINKAMUMO TAM TIKRIEMS TIKSLAMS.

Vienintelis ,Graco" jsipareigojimas ir vienintelé pirkéjo teisiy gynimo priemoné garantijos pazeidimo atveju yra nurodyta auksciau. Pirkéjas sutinka, kad jis
negaus jokiy kity kompensacijy (jskaitant, be kita ko, atsitiktine arba netiesiogine zala dél prarasto pelno, pardavimo masty sumazéjimo, asmeny suzalojimo
arba turto sugadinimo ir bet kokia kita atsitiktine arba netiesiogine Zala). Bet kokie veiksmai dél garantiniy jsipareigojimy pazeidimo turi buti pradéti per
dvejus (2) metus nuo pardavimo datos.

,GRACO” NETEIKIA GARANTIJOS IR NEPRIPAZ|STA JOKIY NUMANOMY GARANTIJY DEL GALIMYBES PARDUOTI AR TINKAMUMO TAM TIKRIEMS
TIKSLAMS, KAI TAI SUSLJE SU PRIEDAIS, JRANGA, MEDZIAGA AR DALIMIS, KURIAS ,GRACO” PARDAVE, BET JY NEPAGAMINO. Siy gaminiy, kuriuos
,Graco” parduoda, tac¢iau negamina (pvz., elektros varikliy, jungikliy, zarny ir pan.) atzvilgiu garantija savo nuozidra taiko arba netaiko jy gamintojai. ,Graco”
apsiima suteikti pirkéjui visa pagrjstai reikalinga pagalba pareiskiant pretenzijas dél siy garantiniy jsipareigojimy pazeidimy.

,Graco” jokiomis aplinkybémis neprisiima atsakomybés uz netiesioging, atsitiktine, ypatinga arba 3alutine Zala, patirta dél ,Graco” tiekiamos jrangos ar bet
kokiy kity parduodamy gaminiy arba prekiy komplektacijos, darbiniy charakteristiky ar naudojimo, nepriklausomai nuo to, ar tai jvyko dél sutarties pazeidimo,
garantiniy jsipareigojimy pazeidimo, ,Graco” darbuotojy aplaidumo ar kity priezasciy.

3A5964A 35



»@raco" informacija

Naujausios informacijos apie ,Graco” gaminius ieskokite www.graco.com.
Informacija apie patentus pateikiama www.graco.com/patents.

JEI NORITE UZSAKYTI, susisiekite su savo ,Graco" platintoju arba paskambinkite telefonu 1-800-690-2894 ir suzinokite
artimiausig platintoja.

Visi Siame dokumente pateikti rasytiniai ir vaizdiniai duomenys atspindi paskelbimo metu turétq naujausiq informacijq apie gaminij.
,Graco” pasilieka teise bet kuriuo metu keisti dokumentq be jokio jspéjimo.
Originalios instrukcijos vertimas. This manual contains Lithuanian. MM 3A5387
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Autoriaus teisés 2017, Graco Inc. Visos ,,Graco" gamybos vietos yra registruotos pagal ISO 9001 standarta.
www.graco.com
A perzilra, Balandis 2018
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