Instalace — soucasti (\
Yy 4

Privodni systémy
E-F|O® SP 3A6857G

Pro prenos a davkovani tésnicich hmot, lepidel a dalSich médii a kapalin s vysokou
viskozitou. Urceno jen k profesionalnimu pouzivani.

Neni schvaleno k pouziti ve vybuSném nebo nebezpeéném prostredi.
D60, 3 palce, se dvéma sloupky

20 litra (5 galon(), 30 litr( (8 galond),
60 litrG (16 galon()

Maximaéilni vstupni tlak vzduchu 150 psi (1,0 MPa, 10 bar) =
o
« o
D200, 3 palce, se dvema sloupky e
Velikost 200 litrd (55 galond) 5%
Maximalni vstupni tlak vzduchu 150 psi (1,0 MPa, 10 bar) §
7%
o v 5%
D200S, 6,5 palcu, se dvéma /
sloupky ) )
Velikost 200 litr(i (55 galon() T
Maximalni vstupni tlak vzduchu 125 psi (0,9 MPa, 9 bar) N - ==
Informace o modelech v&etné maximalniho provozniho % - % = ; / /
tlaku a schvéleni najdete na strané 4. G
Elektrické soucasti architektury ovidadani Graco (GCA)
jsou uvedeny v seznamu registrovanych soucasti
spoleénosti Intertek. i

Dulezité bezpecnostni pokyny
Pfed pouzivanim zafizeni si pfectéte
v8echna varovani a pokyny uvedené -

v této pfiruCce a souvisejicich pfiruc¢kach. Eﬁ
VSechny pokyny uschovejte.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Souvisejici priru¢ky

Pfirucka Popis
3A6586 Pokyny — soucasti k elektrickému ¢erpadlu E-Flo SP
3A6724 Pokyny k softwaru E-Flo SP
313526 Provoz zdrojovych systém
312375 Check-Mate®Pokyny — soucasti k objemovym &erpadiim
Pokyny — soucasti k objemovym &erpadltim Dura-Flo™
311827
(145 cm3, 180 cm?, 220 cm?, 290 cm?)
Pokyny — sougasti k objemovym éerpadlim Dura-Flo™
311825
(430 cm?3, 580 cm?)
Pokyny — soucasti k objemovym ¢erpadltm z uhlikové oceli
311717 3
(1000 cm®)
312889 Nahradni dily k objemovému éerpadiu Check-Mate 60 cm®
312467 Nahradni dily k objemovému éerpadiu Check-Mate 100 cm?
312468 Nahradni dily k objemovému &erpadiu Check-Mate 200 cm3
312469 Nahradni dily k objemovému éerpadiu Check-Mate 250 cm?
312470 Nahradni dily k objemovému &erpadiu Check-Mate 500 cm3
Uzivatelska pfiruc¢ka se seznamem nahradnich soucasti pro
312374 . . ;
vzduchové ovladaci prvky
312491 Pokyny — soucasti k sadé proplachovaci kapaliny ¢erpadla
312492 Pokyny k sadé valce sudu
312493 Pokyny k sadé svételného sloupu
312494 Pokyny — souc¢asti k sadé recirkulace uzaviené mokré nadobky
406681 Sada krytu zakladny
334048 Pokyny — sou€asti ke sadé hadice stiraci listy EPDM
3A6321 Pokyny k programovani systému tokenu ADM
3A6482 Pokyny k pokro¢ilému pfesnému Sroubovaku APD20

3A6857G
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Modely

Modely

Zkontrolujte identifikacni Stitek (ID) pro sedmimistné Cislo pfivodniho systému. Pomoci nasledujici matice definujte konstrukci
pfivodniho systému na zakladé téchto sedmi Cislic. Napfiklad Cislo soucasti EMC1121 predstavuije elektricky systém pro pfivod
(EM), objemové cerpadlo pro vysoké zatizeni Check-Mate 100 z uhlikové oceli s elektrickym pohonem (C1), dvousloupkovy
pracovni valec 3 in. s integrovanym ovlada¢em vzduchu (1), zakladnu pro objem 5 galon s nitrilovym tésnénim (2)

a napéajenim 240 V AC (1).

UPOZORNENI

Aby nedoslo k poskozeni funkénich tladitek jednotky
DataTrak, nepouzivejte k jejich stisknuti ostré pfedméty
jako tuzky, plastové karty ani nehty.

POZNAMKA: Systémy, které na prvnich dvou pozicich obsahuji pismena EMD, jsou zdrojové systémy Dura-Flo.

Cislice v matici na nasledujici strané neodpovidaji ref. &. na nakresech a seznamech Dily.

4 3A6857G



Modely

Prvni . Tresl’a .ctvrta Pata cislice Sesta éislice Sedma éislice
adruha Cislice
Cislice Koa Vioznosti rozhrant
6 5 . . . 5 L. fonx oznosti rozhrani
Eerpadla Moznosti pracovniho valce Moznosti zakladny a tésnéni a napéjeni
P Kompati-
Velikost | styi | Velikost °"':,‘l’(3°' Zéakladna | Zakladna | Material | Tésnéni | bilita pra- Rozhrani | Nanéieni
Y sudu P Velikost Styl zékladny | Material | covniho paj
vzduchu p
valce
EM (Dvoumistny . 201 . Y.
(PFvod | kéd erpadia 1 3in D60 (5 gal) INT Bez zakladny 1 Zadné 240 VAC
proudu — | Check-Mate 200 | 20| B}
systém) najdete 2 3in D200 (55 gal) INT (5 gal) F, SW Cs Nitril D60 2 Zadné 480 VAC
v Tabulka 1:.) 9 9
. D200 | 2001 201
3| 6.5in. s (55 gal) INT (5 gal) F, SW CS Polyuretan D60 3 ADM 240 VAC
201 F, DW Cs Nitril D60 4 ADM 480 VAC
(5 gal)
2011 Epw | cs |Polyuret D60
(Dvoumistny (5 gal) ) olyuretan
kod cerpadla
Dura-Flo 200 | Fsw | ss e D60
najdete (5 gal povre
v Tabulka 1: Hlinik
2001 D200
DR s povrche EPDM ’
(55 gal) m PTFE D200s
2001 D200,
(55 gal) DR AL EPDM D200s
2001 D200,
(55 gal) DR AL Neopren D200s
2001 EPDM D200,
(55 gal) DR AL hadice D200s
LEGENDA:
INT = Integrované vzduchové ovladaci prvky SW = Jedna stiraci manzeta = CS = Uhlikova ocel, velmi vysoké pracovni zatizeni CM = uhlikova ocel, MaxLife®
F = Ploché provedeni DW = Dvé stiraci manzety SS = nerezova ocel, vysoké zatizeni (Severe Duty) SM = nerezové ocel, MaxLife

DR = Dvajity O-krouzek

AL = hlinik

Tabulka 1: Index kodu ¢erpadla

Kéd .. ; . . Kéd . J . - i
C1 | EC100CS1 | Check-Mate 100cc CS D1 | ED115CS1| Dura-Flo 115cc CS
C2 | EC100CM1 | Check-Mate 100cc CM D2 | ED145CS1| Dura-Flo 145¢cc CS
C3 | EC100SS1 | Check-Mate 100cc SS D3 | ED145SS1 | Dura-Flo 145¢cc S8
C4 | EC100SM1 | Check-Mate 100cc SM D4 | ED180CS1 | Dura-Flo 180cc CSs
C5 | EC200CS1 | Check-Mate 200cc cS D5 | ED180SS1 | Dura-Flo 180cc SS
C6 | EC200CM1 | Check-Mate 200cc CM D6 | ED220CS1 | Dura-Flo 220cc CS
C7 | EC200SS1 | Check-Mate 200cc Ss D7 | ED220SS1 | Dura-Flo 220cc SS
C8 | EC200SM1 | Check-Mate 200cc SM D8 | ED290CS1 | Dura-Flo 290cc CS
C9 | EC250CS1 | Check-Mate 250cc CS D9 | ED290SS1 | Dura-Flo 290cc SS
CA | EC250CM1 | Check-Mate 250cc CM DA | ED430CS1| Dura-Flo 430cc CSs
CB | EC250SS1 | Check-Mate 250cc Ss DB | ED430SS1| Dura-Flo 430cc SS
CC | EC250SM1 | Check-Mate 250cc SM DC | ED430SM1| Dura-Flo 430cc SM
CD | EC500CS1 | Check-Mate 500ce s POZNAMKA: Viz také pfirucka se seznamem soudasti
CE | ECS00CM1 | Check-Mate 500cc ™ pro elektrické erpadlo E-Flo SP, kde je uceleny seznam
CF EC500SS1 | Check-Mate 500cc SS soucasti.

CG EC500SM1 | Check-Mate 500cc SM
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Modely

Tlak systému

V dusledku takovych faktord, jako je konstrukce davkovaciho
systému, ¢erpany material a pratok nedosahne dynamicky
tlak jmenovitého pracovniho tlaku (zastaveni) systému.

Pracovni tlak (zastaveni) systému

Maximalni dynamicky (chod) tlak

BBZI‘T-I%I‘ Pl psi bar MPa psi bar MPa
casti Cerpadla
% 100CS/CM/SS/SM 6.000 414 41,4 6.000 414 41,4
= | 200CS/CM/SS/SM 4.200 290 29,0 3.905 269 26,9
§ 250CS/CM/SS/SM 3.400 234 23,4 3.122 215 21,5
E.C) 500CS/CM/SS/SM 1.600 110 11,0 1.487 103 10,3
145SS 5.600 386 38,6 5.204 359 35,9
180SS 4.500 310 31,0 4.164 287 28,7
220SS 3.700 255 25,5 3.470 239 23,9
=z |290SS 2.800 193 19,3 2.602 179 17,9
= [430Cs/ss/sM 1.900 131 13,1 1.735 120 12,0
g 115CS 6.000 414 41,4 6.000 414 41,4
O |145CS 5.600 386 38,6 5.204 359 35,9
180CS 4.500 310 31,0 4.164 287 28,7
220CS 3.700 255 25,5 3.472 239 23,9
290CS 2.800 193 19,3 2.602 179 17,9
Udaje o pratoku
Rozmér valce Pratok (cm3/min) Pratok (gpm) Rozmz?(l):z::;pmho
% 100CS/CM/SS/SM 2.500 0,66 1in. NPT samice
= | 200CS/CM/SS/SM 5.000 1,32 1 in. NPT samice
§ 250CS/CM/SS/SM 6.250 1,65 1in. NPT samice
('.C) 500CS/CM/SS/SM 12.500 3,30 1-1/2 in. NPT samice
145SS 3.625 0,96 1 in. NPT samice
180SS 4.500 1,19 1 in. NPT samice
220SS 5.500 1,45 1 in. NPT samice
= |290SS 7.250 1,92 1 in. NPT samice
u—c_) 430CS/SS/SM 10.750 2,84 1-1/2 in. NPT samice
 [115Cs 2.875 0,76 1in. NPT samice
O |145CS 3.625 0,96 1in. NPT samice
180CS 4.500 1,19 1 in. NPT samice
220CS 5.500 1,45 1in. NPT samice
290CS 7.250 1,92 1 in. NPT samice
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Modely

Tandemovy pracovni valec

Jak nakupovat 5. Nakup hadic pro systém.

1. Konfigurace tandemového pracovniho valce ,A“ — - Pro Cerpadla Check-Mate:
pracovni valec E-Flo SP s modulem ADM (mnozstvi 1

na tandemovy systém). Ficrzn_levr spodni Max. Jmenovity tlak

casti Cerpadla

- Pfiklad: EMC1283 — pracovni valec D200, 100cc 6000 psi
elektrické ¢erpadlo se spodni ¢asti erpadla 200cc 4200 psi
Check-Mate 100 CS, zékladnou 200 | z EPDM, 250cc 3400 psi
napajenim 240 v a s modulem ADM. 500cC 1600 psi

2. Konfigurace tandemového pracovniho valce ,B* - - Pro &erpadia Dura-Flo:
pracovni valec E-Flo SP bez modulu ADM (mnozstvi 1
na tandemovy systém). Rozmér spodni Max. Jmenovity tlak
Casti Cerpadla )

- Pfiklad: EMC1281 — pracovnl' valec D200, 115¢cc 6000 pSI
elektrické ¢erpadlo se spodni ¢asti Cerpadla -
Check-Mate 100 CS, zakladnou 200 | z EPDM, 145ce 5600 psi
napajenim 240 v a bez modulu ADM. 180cc 4500 psi

220cc 3700 psi
3. Nakup sady tandemového spojeni, 25E595 (mnozstvi 1 290cc 2800 psi
na tandemovy systém). 430cc 1900 psi

4. Nakup pfisluSenstvi.

- Sada odtlakovani/recirkulace (mnozstvi 1 na
pracovni valec)

25E618: pro spodni ¢ast Cerpadla z uhlikové oceli
25E619: pro spodni ¢ast Cerpadla z nerezové oceli

- Sada filtru kapaliny, 25E620 (mnozstvi 1 na
tandemovy systém).

- Prodluzovaci kabely pro pfevodniky tlaku
monitorovani filtru kapaliny (mnozstvi 1 na
pracovni valec)

124943: 1 metr
122497: 2 metry
124409: 3 metry
17H363: 7,5 metry
17H364: 16 metry

- Sada snimace nizké hladiny, 25E447 (mnozZstvi 1
na pracovni valec)

POZNAMKA: Pracovni valce se dodavaji s jiz
nainstalovanym snima¢em hladiny vyprazdnéni.

3A6857G 7



Vystraha

Vystraha

Nasledujici varovani se tykaji nastaveni, pouzivani, uzemnéni, udrzby a oprav tohoto zafizeni. Symbol vykfi¢niku pfedstavuje
obecné varovani, zatimco symboly nebezpeci se tykaji konkrétnich rizik postupu. Kdyz se tyto symboly objevi v textu této
pfiruc¢ky nebo na varovnych Stitcich, vyhledejte si vyznam pfislusnych varovani. v této pfiru€ce se mohou podle potreby
objevovat symboly nebezpedi specifické pro produkt a varovani neuvedena v tomto bodé.

A NEBEZPECI

VYSOKE NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM
Toto zafizeni mGze byt napajeno vice nez 240 V. Kontakt s timto napétim zpusobi smrt nebo vazné zranéni.

Pfed odpojenim kabell a udrzbou zafizeni vypnéte a odpojte napajeni na hlavnim vypinagi.

Zafizeni musi byt uzemnéno. Pfipojujte pouze k uzemnénému zdroji napajeni.

Zapojeni elektrickych kabel( musi provést kvalifikovany elektrikaf a musi odpovidat mistnim zakondm
a predpistiim.

KPP B

MPa/ bar/PSI

NEBEZPECI VSTRIKNUTI POD KUZI

Vysokotlaka kapalina z davkovaciho zafizeni, uniky z hadic nebo prasklé sou¢asti mohou proniknout pod kuizi.
Zranéni maze navenek vypadat jako malé fiznuti, ale jedna se o vazné poranéni, které muize vést az k amputaci.
Okamzité vyhledejte chirurgické oSetreni.

Nemifte davkovacim zafizenim na osoby ani na ¢asti téla.

Nedavejte ruku pfed trysku pistole.

Nepokousejte se zastavit Uniky rukou, ¢astmi téla, rukavici nebo hadrem.

Pokud prestanete stfikat a pfed ¢isténim, kontrolou nebo opravou zafizeni vzdy provedte Postup uvolnéni
tlaku popsany v tomto navodu.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu utahnéte vSechny spoje kapalinového vedeni.

Denné kontrolujte hadice a jejich spoje. Opotifebené nebo poskozené dily neprodiené vyménte.

>

°
MPa/ bar/PSI

NEBEZPECi - POHYBLIVE SOUCASTI
Pohyblivé sou¢asti mohou skfipnout, pofezat nebo amputovat prsty a jiné ¢asti téla.

Zustavejte mimo dosah pohybujicich se soucasti.

Neprovozujte zafizeni se sejmutymi ochrannymi kryty nebo zabranami.

Zafizeni se mlze uvést do provozu bez varovani. Pfed kontrolou, pfesunem nebo udrzbou zafizeni
provedte Postup uvolnéni tlaku a odpojte vSechny zdroje napajeni.

¢4}
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Vystraha

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Hoflavé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel nebo barev na pracovisti, se mohou vznitit nebo vybuchnout.
Barvy ¢&i rozpoustédla protékajici zafizenim mohou vyvolat jiskrovy vyboj statické elektfiny. Dodrzovani
nasledujicich pokyn( pomuze zabranit vzniku pozaru a vybuchu:

*  Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

* Vyhnéte se pfitomnosti vSech zdroji vzniceni; napf. kontrolek, cigaret, pfenosnych elektrickych svitidel
a plastovych rousek (nebezpedi statického vyboje).

* VSechna zafizeni na pracovisti uzemnéte. Viz pokyny k Uzemnéni.

* Rozpoustédla nikdy nestfikejte ani neproplachujte pod vysokym tlakem.

* Na pracovisti nesmi byt necistoty véetné mj. rozpoustédel, hadrd a benzinu.

* Na mistech s vyskytem hoflavych vypari nezasouvejte nebo nevytahujte napajeci $niry ze zasuvek ani
nezapinejte nebo nevypinejte vypinace svétel.

* Pouzivejte pouze uzemnéné hadice.

*  PfizkouSeni stfikani do nadoby pfiloZte pistoli k okraji uzemnéné nadoby a pevné ji pfitlate. Nepouzivejte
vlozky do nadob, pokud nemaiji antistatickou Upravu nebo nejsou vodivé.

e Jestlize se objevi jiskfeni statické elektfiny nebo pokud ucitite elektricky Sok, okamzité prestarite zafizeni
pouzivat. Nepracuijte se zafizenim, dokud problém neodhalite a neopravite.

* Na pracovisti musi byt fungujici hasici pfistroj.

MPa/bar / PSI

e
/N
L

NEBEZPECi NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI
Nespravny zpusob pouziti mizZe mit za nasledek smrt nebo téZky uraz.

* Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem léku ¢i alkoholu.

* Neprekracujte maximalni pracovni tlak ani teplotu, na néz je dimenzovana komponenta systému

* Pouzivejte kapaliny a rozpoustédla, ktera jsou kompatibilni se smacenymi dily zafizeni. Viz Technické
udaje v pfiru¢kach vSech zafizeni. Pro¢téte si varovani vyrobct kapalin a rozpoustédel. Chcete-li ziskat
uplné informace o daném materialu, vyzadejte si bezpecnostni listy (SDS) od dodavatele nebo prodejce.

*  Pokud se zafizenim nepracujete, vypnéte jej a provedte Postup uvolnéni tlaku.

®  Zafizeni denné kontrolujte. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité opravte nebo vymeérite vyhradné
za znacCkové nahradni dily od vyrobce zafizeni.

e  Zafizeni nemérite ani neupravujte. Zmény a Upravy mohou zpUsobit neplatnost oficidlnich schvaleni
a potenciélni bezpecnostni rizika.

* Ujistéte se, Zze ma veskeré vybaveni nalezité jmenovité hodnoty a je schvaleno pro pouzivani v prostredi,
ve kterém je pouzivate.

*  Zafizeni pouzivejte jediné k tomu ucelu, ke kterému je uréeno. Informace ziskate telefonicky od prodejce
spole¢nosti Graco.

* Hadice a kabely vedte po trasach lezicich mimo prostory s dopravou, mimo ostré hrany, pohyblivé ¢asti
a horkeé plochy.

* Nezkrucujte nebo nepfehybejte hadice nebo nepouzivejte hadice k tomu, abyste za né zafizeni tahali.

*  Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

*  Dodrzujte vSechny platné bezpecénostni pfedpisy.

NEBEZPECi POSTRIKANI

Horké nebo toxické kapaliny mohou zpUsobit vaZzné zranéni osob v pfipadé stfiknuti do o¢i nebo na pokozku.
Béhem vypousténi zakladny mize dojit k vystfiknuti.

*  Pfi demontazi zakladny ze sudu pouzivejte minimalni tlak vzduchu.
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Vystraha

NEBEZPECI JEDOVATYCH KAPALIN NEBO VYPARU

Toxické kapaliny nebo vypary mohou zpusobit tézké zranéni ¢i smrt v pfipadé, Ze dojde k jejich vystfiknuti
do o¢i nebo na klzi, vdechnuti &i spolknuti.

* Prectéte si bezpe€nostni listy (SDS) a seznamte se se specifickymi riziky kapalin, které pouzivate.

* Nebezpecné kapaliny skladujte ve schvalenych nadobach a likvidujte je v souladu s pfisluSnymi pokyny.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY
Na pracovisti noste vhodné ochranné pom(cky, abyste zabranili t&¢zkym zranénim, jako je napfiklad zranéni
oci, ztrata sluchu, vdechnuti toxickych vypar( a popaleni. Pfiklady ochrannych pom(icek (seznam neni Uplny):

*  QOchrana sluchu a zraku
* Respiratory, ochranny odév a rukavice podle doporuceni vyrobce kapaliny ¢i rozpoustédla.

10

3A6857G



Identifikace soucasti
Typicka instalace

D200, 3 palce a D200s, 6,5 paice,
se dvéma sloupky

Zobrazen
model EMC223

Identifikace soucasti

UPOZORNENI

Privodni systém vzdy zvedejte pouze ve spravnych mistech
(viz OBRAZEK 1). Nezvedejte zafizeni zadnym jinym

zplsobem. Pokud nebudete zafizeni zvedat ve spravnych
mistech, mlze to zpUsobit poskozeni pfivodniho systému.

E
Mista zvedani
A
K -
M
/A =
B
~——
S \
Y
\\
c [
=@ D
J - =
D -

OBRAZEK 1: Typicka instalace

i

T POZNAMKA: Pojistny tlakovy ventil
q vystupu jsou pouzivané pouze na
Cerpadlech Check-Mate 100cc.

Viz také pfirucka se seznamem
soucasti pro elektrické ¢erpadlo
E-Flo SP, kde je uceleny seznam
soucasti.

EE@

Legenda:

A Sestava pracovniho vélce

B  Elektricky pohon

C Vytlaéné ¢erpadio

D Zakladna

E Kabelové lavka

F  Rozsifeny modul displeje (ADM)
G Integrované vzduchoveé ovladaci prvky (viz OBRAZEK 2)
J  Odvzdus$novaci hrdlo zakladny
K Napajeci rozvodna skfirka

M  Odpojovaci spina¢

N  Vzpéra zakladny

P Odvzdu$iovaci ventil Cerpadla
R  Uzavfena mokra nadobka

3A6857G

s< cHo»

N < X

Vedeni kapaliny (neni souc¢asti dodavky)
Vzduchové vedeni (neni sou¢asti dodavky)
Vypoustéci ventil vzduchového vedeni
(neni soucasti dodavky)

Vzduchovy filtr (neni soucasti dodavky)
Uzaviraci vzduchovy ventil s odvzdusnénim
(vyZzaduje se) (neni soucasti dodavky)
Snimace hladiny/zasoby

Vystupni pfevodnik tlaku.

Pojistny ventil vystupniho tlaku

(pouze model Check-Mate 100)

11



Identifikace soucasti

Integrovany modul ovladani Integrované prislusenstvi
vzduchu vzduchového vedeni

Modely D200, D200s a D60 Viz OBRAZEK 1.

Integrované vzduchové ovladaci prvky zahrnuii: *  Vypoustéci ventil vzduchového vedeni (U).

¢  Filtr vzduchového vedeni (V): Odstranuje Skodlivé

*  Hiavni ventil vzduchu (AA): Zapina a vypina privod necistoty a vihkost z pfivodu stlaceného vzduchu.

vzduchu do systému. Kdyz je uzavren, ventil odpousti

tlak smérem za systém. * Druhy odvzdusnovaci ventil (W) (vyzaduje se):
Odpojuje vzduchové vedeni pfisluSenstvi k provedeni
udrzby. Umistén pfed veskerym dal§im pfisluSenstvim
vedeni vzduchu.

*  Vzduchovy regulator pracovniho valice (AB):
Ovlada tlak pohybu pracovniho vélce nahoru a dold
a tlak vypusténi.
*  Vzduchovy pojistny ventil (neni znazornén)

*  Smérovy ventil pracovniho valce (AC): Oviada (vyzaduje se): Automaticky uvolfiuje nadmérny tlak.

smér pohybu pracovniho valce.
e  Vystupni port s tlumi¢em (AD)

* Tlacitko vypusténi (AE): Zapina a vypina pfivod
vzduchu za u¢elem vysunuti zakladny z prazdného
sudu.

AE

AA

OBRAZEK 2: Integrovany modul ovladani vzduchu
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RozsSifreny modul displeje (ADM)

Pohled zepredu a zezadu

BJ

OBRAZEK 3: Identifikace souc¢asti ADM

Identifikace soucasti

Legenda:
BA Povoleni ¢erpadla
Povoleni ¢erpadla. Pfepina mezi aktivnim systémem
a vypnutym systémem.
BB Kontrolka stavu ¢erpadla
BC Meékké zastaveni ¢erpadla
Zastavi vSechny procesy Cerpadla a vypne ¢erpadlo.
BD Softwarova tlacitka
Definovano ikonou na obrazovce vedle softwarového
tlagitka.
BE Zrusit
ZruSeni vybéru nebo zadani ¢isla béhem zadavani
Cisla nebo provadéni vybéru. Rusi procesy Cerpadla.
BF Enter

Pfijmuti zmény, potvrzeni chyby, vybér polozky a pfepnuti

vybrané polozky.

3A6857G

BG
BH
BJ

BK
BL
BM
BN

BP

Zamknuti/nastaveni

Pfepinani mezi obrazovkami pro spusténi a nastaveni.
Klavesnice smérovych tlacitek

Navigace v ramci obrazovky nebo na novou obrazovku.
Numericka klavesnice

Identifikacni Stitek Cisla soucasti

Rozhrani USB

Pfipojeni kabelu sbérnice CAN

Vykon a komunikace.

Stavové diody LED modulu

Vizuélni kontrolky zobrazuji stav modulu ADM.
Pristupovy kryt tokenu

Pristupovy kryt pro softwarovy token.

Pfistupovy kryt akumulatoru

13



Identifikace soucasti

Identifikace soucasti zakladny

Model 255319, 200 litrt (55 galon(i)

Model 256742 a 256745,
20 litra (5 galonti)

OBRAZEK 4

Legenda:

EA Zakladna

EB Stiraci manzety

EC Distanéni viozka

ED Srouby

EE Svorky (neni znazornéno)

EF Odvzdusnovaci trubka

EG Odvzdusnovaci hrdlo

EH Zpétny ventil pomocného proudu vzduchu
EJ Zakladna stiraci manzety (pod stiraci manzetou)
EK Tésnici o-krouzek (neni znazornéno)
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Pripojeni rozvadéci skfiné

C1
C2
C3
C4

OBRAZEK 5

Identifikace soucasti

Legenda:

C1 Port CAN GCA

C2 Port CAN GCA

C3 Vstup snimace téméf nebo UpIné prazdného sudu
C4 Vstup snimace filtru kapaliny

POZNAMKA: Dalsi popisy v/v naleznete v pfiruéce pro
software E-Flo SP.

3A6857G
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Montaz

Montaz

Zapojeni elektrickych kabell musi provést kvalifikovany

elektrikaf a musi odpovidat mistnim zakontim a predpisiim.

Misto

DalSi informace i spravném umisténi a ukotveni systému
pro pfivod naleznete v ¢asti Rozméry na strané 66.

UPOZORNENI

Privodni systém vzdy zvedejte pouze ve spravnych mistech
(viz OBRAZEK 1). Nezvedejte zafizeni zadnym jinym

zpUsobem. Pokud nebudete zafizeni zvedat ve spravnych
mistech, mUze to zpUsobit poskozeni pfivodniho systému.

Uzemnéni

Abyste sniZili nebezpedi jiskfeni statické elektfiny a zasahu
elektrickym proudem, uzemnéte zafizeni. Elektrické jiskfeni
nebo jiskfeni statické elektfiny mize zplsobit vzniceni nebo
explozi hoflavych vyparl. Nespravné uzemnéni mize
zpUsobit zasah elektrickym proudem. Uzemnéni poskytuje
elektrickému proudu unikové propojeni.

Upevnéte zavésné popruhy do spravného mista pro zvedani.
Zvednéte paletu pomoci jefabu nebo vysokozdvizného
voziku.

POZNAMKA: Zvedaci krouzek na pohonu se smi pouzivat
pouze pro vyménu pohonu. Nepouzivejte jej pro zvedani
celého systému.

Umistéte pracovni valec tak, aby pohon, odpojovaci spinac,
ovladaci prvky vzduchu a modul ADM byly snadno pfistupné.
Ujistéte se, Zze nad pracovni valcem je dostatek volného
prostoru, aby bylo mozné je UpIné zvednout.

PouZijte otvory v zékladni desce pracovniho valce jako
voditko a vyvrtejte otvory pro kotvy velikosti 1/2 palce
(13 mm).

Ujistéte se, ze zékladna pracovniho vélce je vyrovnana
ve vSech smérech. v pfipadé potfeby vyrovnejte zakladnu
pomoci kovovych podlozek. Zajistéte zakladnu k podlaze
pomoci kotevnich $roubud 1/2 in. (13 mm), které jsou
dostate¢né dlouhé, aby zabranily v pfevrzeni pracovniho
vélce.
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Elektrické éerpadlo: Cerpadlo je uzemnéno prostiednictvim
napajeciho kabelu.

Pracovni valec: Pracovni vélec je uzemnén prostfednictvim
napajeciho kabelu.

Hadice vzduchu a kapaliny: Pouzivejte pouze elektricky
vodivé hadice 0 maximalni celkové délce 150 m (500 stop),
aby byla zajisténa spojitost uzemnéni. Zkontrolujte elektricky
odpor hadic. Pokud celkovy uzemfiovaci odpor pfekro¢i
29 megaohm, okamzité hadici vyménte.

Vzduchovy kompresor: Postupujte podle doporuéeni
vyrobce.

Davkovaci ventil: Uzemnéte pfipojenim k fadné uzemnéné
hadici na kapalinu a ¢erpadlu.

Kontejner se zasobou kapaliny: DodrZujte mistni predpisy.

Nadoby na rozpoustédla pouzivané pfi proplachovani:
DodrZujte mistni pfedpisy. PouZijte pouze vodivé kovové
nadoby, umisténé na uzemnéném povrchu. Nadoby
nepokladejte na nevodivé povrchy, jakymi jsou papir
nebo karton, protoze mohou prerusit spojitost uzemnéni.

Abyste zachovali spojitost uzemnéni pfi proplachovani
nebo uvoliovani tlaku, pfilozte a drzte pred stisknutim
spousté davkovaciho ventilu kovovou ¢ast davkovaciho
ventilu pevné spojenou s jednou stranou uzemnéné kovové
nadoby.
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Pozadavky na elektrické
napajeni

Systém vyzaduje vyhrazeny obvod chranény jisti¢em.

Napéti Faze Hz Proud
200-240 VAC 1 50/60 20 A
400-480 VAC 1 50/60 10 A

Pripojeni napajeni

UPOZORNENJ|

Chcete-li se vyhnout poSkozeni zafizeni, vedte
a zabezpecte napajeci kabel, ktery je dostatec¢né dlouhy,
aby umoznil pohyb pracovniho valce v Upiném rozsahu.

1. Narezte napajeci kabely na nasledujici délky:
*  Zemnici vodi¢ — 6,5 palce (16,5 cm)
* Napajeci vodic¢e — 3,0 palce (7,6 cm)

*  Pokud je to nutné, pfidejte koncovky.
Viz OBRAZEK 6.

OBRAZEK 6: Napajeci kabel

2. Demontujte Sest Sroub(l upevnujicich kryt rozvadéci
skfiné (K), pak demontujte samotny kryt.

OBRAZEK 7: Demontujte kryt krabice s konektory

3A6857G

Montaz

3. Zasunte napéjeci kabel do drzéku kabelu a do krabice
s konektory.

Zemnici kolik

Odpojovaci spina¢
Svorkovnice

Drzak na kabely

OBRAZEK 8: Pfipojeni napajeni

4. Pripojte zemnici vodi¢ k zemnici svorce uvnitf
rozvodné krabice s konektory (K).

5. Postupuijte podle OBRAZEK 9 a pfipojte vodiCe
z napajeciho kabelu do svorek 4T2 a 6T3 na
svorkovnici odpojovaciho spinace.

32 55

21 4T2 673 —

OBRAZEK 9: Svorkovnice odpojovaciho spinace

6. Utahnéte drzak na kabely tak, aby bezpecné drzel
napajeci vodi¢ v rozvodné krabici s konektory (K).

7. Nasadte kryt rozvadéci skfiné a zajistéte i Sesti Srouby,
které byly demontovany v kroku 2.
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Montaz

Pripojeni doraz( sudu

Elektrické systémy pro pfivod jsou dodavany s dorazy sudu
na svych mistech, které pomahaji v jeho umisténi na pracovni
valec. Nahradni soucasti si objednavejte se sadou 255477.
Sada obsahuje 2 Srouby, pojistné podlozky (nejsou
znazornény) a dorazy sudu.

Doraz sudu

OBRAZEK 10: Instalace dorazu sudu

1. Vyhledejte spravnou sadu montaznich otvort na
zakladni desce pracovniho valce.

2. Pomoci $roubl s hlavou a pojistnych podlozek (nejsou
znazornény) upevnéte dorazy sudu k zakladni desce
pracovniho valce.

Pripojeni hadice kapaliny
a vzduchového vedeni

Dalsi informace o typické instalace naleznete v OBRAZEK 1
na strané 11.

Upevnéte hadici kapaliny (neni soucasti dodavky) k pfipojeni
vystupu zpétného ventilu (E).

Pfipojte vzduchové vedeni (neni souc¢asti dodavky) k dolni
¢asti integrovanych vzduchovych ovliadacich prvkad (G),
Sroubeni 3/4 in. NPT.

POZNAMKA: Zajistéte, aby vSechna piisluSenstvi méla
odpovidajici velikost a hodnoty tlaku podle pozadavku
systému.
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Pred pouzitim zafizeni
nainstalujte uzavér na
olej s odvétravanim

Prevodovka pohonu je dodavana z tovarny naplnéna olejem.
Doc¢asné neodvétravany uzaveér zabrariuje uniku oleje béhem
pfepravy. Tento do¢asny uzavér musi byt pfed pouzitim
vymeénén odvétravanym uzavérem na olej, ktery je soucasti
dodavky.

POZNAMKA: Pied pouzitim zkontrolujte hladinu oleje.
Hladina oleje by méla byt v poloviné okénka.

OBRAZEK 11: Neodvétravané a odvétravané uzavéry na olej
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Sestaveni

Mokra nadobka

/C\**ﬁ

Pred zahajenim naplnite mokrou nadobku (L) do
1/3 pfipravkem Graco Throat Seal Liquid (TSL)
nebo kompatibilnim rozpoustédlem.

Dotazeni mokré nadobky

Mokré nadobka je dotaZzena ve vyrobnim zévodé; tésnéni
hrdla na vysoce zatéZzovanych ¢erpadlech se v§ak mohou
po jisté dobé uvolnit. Casto kontrolujte dotahovaci moment
mokré nadobky po po¢atecnim spusténi a poté pravidelné
po prvnim tydnu vyroby. Udrzovani spravného dotahovaciho
momentu mokré nadobky je dilezité pro prodlouzeni
Zivotnosti tésnéni.

R\g ?
ol

OBRAZEK 12: Mokra nadobka

POZNAMKA: Cerpadla MaxLife pouZivaji speciéini t&snici
U-nadobku, ktera neumozriuje sefizeni a nevyzaduje
pravidelné utahovani.

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2. Kdykoliv to je mozné, dotdhnéte mokrou nadobku (R) na
moment 95-115 ft-Ibs (128-155 Nem) pomoci dodaného
kli¢e na ucpavku. Mokrou nadobku nedotahujte
nadmérné. Viz také tabulka nize, kde jsou uvedeny
hodnoty dotahovaciho momentu.
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Sestaveni
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Spusténi

Spusténi

Pismena v zavorce jsou pouzivana v této ¢asti jako referenéni
odkazy pro ¢ast Identifikace souéasti, zacinajici na
strané 11.

Proplachnuti ¢erpadla

Abyste se vyhnuli pozaru a vybuchu, vzdy zafizeni a nadobu
na odpad vzdy uzemnéte. Abyste se vyhnuli statickému
jiskfeni a zranéni z postfikani, vzdy proplachujte s co

POZNAMKA: Cerpadlo bylo testovano pomoci lehkého
oleje, ktery je ponechan mistech, kudy prochazi kapalina,
aby zajistil ochranu dilG. Pokud maze byt kapalina, kterou
pouzivate, olejem kontaminovana, proplachnéte olej pred
pouzitim Cerpadla kompatibilnim rozpoustédiem.

konektory, zda nevykazuji netésnosti a v pfipadé potfeby
je dotédhnéte. k proplachnuti pouzijte kapalinu, ktera je
kompatibilni s davkovanou kapalinou a se smacenymi
soucastmi zafizeni.

POZNAMKA: Doporuéené kapaliny vhodné k proplachnuti
a Cetnost proplachnuti konzultujte s informacemi vyrobce
nebo dodavatele kapaliny.

UPOZORNENI

Chcete-li zabranit poSkozeni ¢erpadla v dusledku koroze,
nikdy neponechavejte kapalinu na bazi vody v ¢erpadle
z uhlikové oceli pfes noc. Pokud ¢erpate kapalinu na
bazi vody, proplachnéte zafizeni nejprve vodou. Pak
proplachnéte zafizeni inhibitorem koroze, napfiklad
lakovym benzinem. Uvolnéte tlak, ale ponechte inhibitor
koroze v Cerpadle, aby chranil soucasti pfed korozi.

POZNAMKA: Postupuijte podle pokyn(i v piiruéce k softwaru
E-Flo SP, kde jsou dalsi informace o pouzivani softwarovych
funkci modulu ADM. Viz Souvisejici priruéky na strance 3.
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1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2.  Umistéte kbelik s vhodnym rozpoustédlem do
pracovniho valce. Viz také ¢ast Uzemnéni, kde jsou
pokyny pro kbeliky s rozpoustédlem, na strané 16.

3. Prepnéte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy
ON.

4. Na modulu ADM (F) pouzijte tlacitka se Sipkami ADM
k vybéru Cerpadla, které chcete proplachnout, v listé
nabidky.

POZNAMKA: Pokud je propojeno nékolik ¢erpadel
dohromady, mlze lista nabidky obsahovat aZ Sest Gerpadel.

5. Oteviete obrazovku Upravy pro dané &erpadlo

stisknutim softwarového tladitka vedle ikony .

6. Stisknéte softwarové tlacitko vedle ikonu rezimu

tlaku .

7. Zadejte tlak vzduchu 100 psi (0,69 MPa, 6,9 bar).

8. Stisknéte softwarové tlacitko vedle ikony zapnuti

a vypnuti ¢erpadla <> a zapnéte Cerpadlo.

9. Podle potfeby nastavte tlak.

10. Drzte kovovou ¢ast davkovaciho ventilu pevné
pfitisknutou ke strané uzemnéné kovové nadoby.

11. Proplachnéte systém, dokud z pistole/ventilu
nezacne vychazet €iré rozpoustédlo.

12. Ukongete obrazovku Upravy stisknutim softwarového

tladitka vedle ikony .

13. Opakujte kroky 3 az 11 pro kazdé Cerpadlo, které
chcete proplachnout.

14. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

15. Vyjméte kbelik s rozpoustédlem z pracovniho valce
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Spusténi a nastaveni
pracovniho valce

/C\»;

1. Prepnéte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy
OFF.

2. Zvednéte pracovni vélec otevienim hlavniho ventilu
vzduchu (AA) a nastavte regulator pfivodu vzduchu
pracovniho valce (AB) na 40 psi (0,28 MPa, 2,8 bar).

3. Nastavte smérovy ventil (AC) pracovniho valce polohy
NAHORU a nechte pracovni valec stoupnout do piné
vysky.

4. Nastavte smérovy ventil pracovniho vélce (AC) do
neutralni polohy.

5. Namazte stérku zakladny (EB) mazivem nebo jinym
prostfedkem kompatibilnim s ¢erpanou kapalinou.

6. Umistéte piny sud/kbelik s kapalinou na zakladni desku
pracovniho valce a vycentrujte jej pod zakladnou (D).

7. Odstranite kryt sud/kbeliku a rozetfete hladinu kapaliny
tak, aby byla rovna. Aby nedoslo k zachyceni vzduchu
pod zakladnou, rozetfete kapalinu od stfedu ke stranam
tak, aby byla hladina konkavni.

8. Upravte sud/nadobu tak, aby byla vyrovnana se
zakladnou, a vytahnéte odvzdu$iovaci rukojet
z odvzdu$novaciho portu zakladny (J).

Odvzdusnovaci
trubka z&kladny

EB

OdvzdusSnovaci
trubka zakladny
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Spusténi

Udrzujte ruce mimo sud/kbelik a zakladnu, zatlac¢te na

rukojet smérového ventilu pracovniho valce (AC) a pak
spustte pracovni valec, dokud zakladna nedosahne na
okraj sudu/kbeliku. Pfesurite rukojet smérového ventilu
pracovniho vélce do vodorovné polohy (neutralni).

10. Spusténi pracovniho valce:

a. Otocte smérovy ventil (AC) pracovniho valce
do polohy DOLU a pokraduijte ve spousténi
pracovniho valce, dokud z odvzduSiovaciho
otvoru zakladny nezacne vytékat kapalina.

b. Nastavte smérovy ventil pracovniho valce
do neutralni polohy, nasadte odvzdu$novaci
trubku zakladny a radné dotahnéte.

Spousténi a sefizovani
cerpadla

/ﬁ\**ﬁ

S odpojovacim spinatem (M) ve VYPNUTE poloze
nastavte regulator pfivodu vzduchu pracovniho valce
(AB) asi na 50 psi (0,35 MPa, 3,5 bar). Nastavte
smeérovy ventil pracovniho valce (AC) smérem dol(.

Prepnéte odpojovaci spina¢ napajeni pohonu (M) do
polohy ON.

Spustte ¢erpadlo. Postupujte podle pokyna v pfiruéce
k softwaru E-Flo SP, kde jsou dalSi informace o ovladani
systému.

Ponechte smérovy ventil pracovniho vélce (AC)
v poloze DOLE i béhem chodu ¢erpadia.

POZNAMKA: Pokud se éerpadlo v pfipadé kapalin

s vysokou viskozitou fadné neplni, zvyste tlak vzduchu
do pracovniho vélce. Pokud kapalina vytéka kolem
horniho tésnéni nebo zakladny, tlak vzduchu snizte.
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Postup uvolnéni tlaku

Postup uvolnéni tlaku

‘ Kdykoli uvidite tento symbol, provedte postup

uvolnéni tlaku.

Zafizeni zGstava pod tlakem, dokud nedojde k ruénimu
uvolnéni tlaku. Abyste pomohli zabranit vaznému zranéni
natlakovanou kapalinou, napfiklad vstfiknuti pod kuzi,
vystfikem kapaliny a pohyblivych ¢asti, postupujte podle
pokynu uvedenych v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, kdykoli
pfestanete stfikat a pfed €isténim, kontrolou a udrzbou
zafizeni.

1. Na modulu ADM aktivujte ruéni rezim stisknutim

softwarového tlacitka vedle ikony | .
2. Stisknéte softwarové tlacitko vedle ikony

a zastavte Cerpadlo.

3. Priepnéte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy
OFF.

Wl

AA

OBRAZzEK 13: Ovladaci prvky vzduchu pro uvolnéni tlaku
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Uzavrete hlavni ventil vzduchu (AA).

Nastavte smérovy ventil pracovniho valce (AC) smérem
dold. Pracovni valec se pomalu spusti dolU.

Jakmile je pracovni valec zcela dole, krokujte smérovy
ventil nahoru a doll a vypustte vzduch z valcu
pracovniho vaélce.

Drzte kovovou ¢ast davkovaciho ventilu pevné
pfitisknutou ke strané uzemnéné kovové nadoby.
Spusténim davkovaciho ventilu uvolnéte tlak.

Otevrete vypoustéci ventil vedeni kapaliny systému,
a otevfete odvzdusnovaci ventil kazdého ¢erpadla (P).
Pfipravte si nadobu pro zachyceni vypousténé kapaliny.

Nechte odvzdu$novaci ventil (P) ¢erpadla otevieny,
dokud nebudete znovu pfipraveni k postfiku.
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Vypnuti a péce o ¢erpadlo

BA

UPOZORNENI

Chcete-li zabranit poskozeni ¢erpadla v dlsledku koroze,
nikdy neponechavejte kapalinu na bazi vody v ¢erpadle
z uhlikové oceli pfes noc. Pokud &erpate kapalinu na
bazi vody, proplachnéte zafizeni nejprve vodou. Pak
proplachnéte zafizeni inhibitorem koroze, napfiklad
lakovym benzinem. Uvolnéte tlak, ale ponechte inhibitor
koroze v Cerpadle, aby chranil soucasti pfed korozi.

1. Otocte smérovy ventil (AC) pracovniho valce do polohy
DOLU a pokraéuijte ve spousténi pracovniho valce do
pozadované polohy, aby se vypnul.

2. Nastavte smérovy ventil pracovniho valce (AC) na
neutral.

3. Zastavte Cerpadlo na konci doiniho zdvihu, abyste
zamezili zaschnuti kapaliny na odkryté vytlaéné tyci
a poskozeni tésnéni hrdla. Postupujte podle pokynu
v pfiruéce k softwaru E-Flo SP, kde jsou dalsi
informace o krokovani ¢erpadla. Viz Souvisejici
pfiruéky na strance 3.

4. Cerpadlo vzdy proplachnéte dfive, nez kapalina

zaschne na vytlacné ty¢i. Postupujte podle pokynu
v ¢asti Proplachnuti ¢erpadla na strané 20.

3A6857G

Vypnuti a péce o cerpadio

Vyména bubnii

MPa/ bar/PS|

1. Zastavte Cerpadlo.

2. Nastavte smérovy ventil pracovniho vélce (AC) do
polohy NAHORU, aby doslo ke zvednuti zakladny,
a okamzité stisknéte a pridrzte tlaCitko vypousténi
vzduchu (AE), dokud zékladna nebude zcela vysunuta
ze sudu. PouZijte minimalni tlak vzduchu nutny
k vysunuti zakladny ze sudu.

Nadmeérny tlak vzduchu v sudu materidlu mize zpUsobit, Ze
sud praskne a zplsobi zranéni. Zakladna se musi ze sudu
volné pohybovat. Nikdy nevyfukujte sud vzduchem, pokud

je sud poskozeny.

3. Uvolnéte tla¢itko vypoustéciho vzduchu (AE) a nechte
pracovni valec stoupnout do plné vysky.

4. Odstrante prazdny sud.

5. Zkontrolujte zakladnu a v pfipadé potfeby odstrarte
zbyvajici material ¢i nahromadéné zbytky.

23



Udrzba
Udrzba

Udrzba pohonu

A @

UPOZORNENI

Neotevirejte/nedemontujte kryt pfevodu. Strana prevodu
neni uréena k udrzbé. Otevieni krytu pfevodu mize zménit
tovarni nastaveni pfedepnuti a zkratit tak zivotnost produktu.

Plan preventivni udrzby

Provozni podminky vaseho specifického systému stanovuiji,
jak ¢asto se vyzaduje udrzba. Pomoci zaznamu o datu a typu
provedené udrzby si vytvorte plan preventivni udrzby a pak
stanovte pravidelné intervaly kontroly kazdé ¢asti systému.

Vymeéna oleje

POZNAMKA: Olej vymérite po uplynuti doby zab&hu
200 000 az 300 000 cykld. Po uplynuti doby zabéhu
vyménujte olej jednou za rok.

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2. Pod otvor pro vypousténi oleje vlozte nadobu o objemu
minimalné 2 quart (1,9 litru).

3. Demontujte vypoustéci uzavér oleje. Dalsi informace
o umisténi vypoustéci zatky naleznete na OBRAZEK 14.
Nechte olej z pohonu vytéci.

4. Vypoustéci uzavér oleje znovu namontujte. Dotdhnéte
na moment 25—-30 Nem (18-23 ft-Ib).

5. Otevfete plnici uzavér a pfidejte synteticky pfevodovy
olej EP bez silikonu Graco 16W645 ISO 220. Zkontrolujte
hladinu oleje ve stavoznaku. Naplrite tak, aby byla hladina
oleje pobliz stfedu prahleditka. Kapacita oleje je pfiblizné
1,0-1,2 quart (0,9-1,1 litru). Nepfepliuijte.

6. Znovu namontujte plnici uzaver.
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Kontrola hladiny oleje

Postupujte podle OBRAZEK 14 nize. Kontrolujte pravidelné
hladinu oleje ve stavoznaku. Hladina oleje by se méla
pohybovat kolem stfedu pruhleditka, kdyZ neni pohon

v chodu. Pokud je hladina oleje nizka, otevfete plnici
uzaveér a pfidejte synteticky pfevodovy olej EP bez
silikonu Graco, ¢. dilu 16W645 1SO 220.

Kapacita oleje je pfiblizné 1,0—1,2 quart (0,9-1,1 litru).
Neprepliujte.

UPOZORNENI

Pouzivejte pouze olej Graco s Cislem dilu 16W645.
Jakykoli jiny olej nemusi mazat spravné a muize zpUsobit
poskozeni pohonu.

Predbézné
zatizeni Iziska

Stavoznak

Zatka vypoustéciho
otvoru

OBRAZEK 14: Prlihleditko a plnici uzavér

Predbézné zatizeni loziska

Predbézna zatizeni lozisek jsou nastavena z vyroby

a nejsou uzivatelsky nastavitelné. Prfedbézné zatizeni lozisek
neupravujte. Postupujte podle uzivatelské pfiruc¢ky se
seznamem nahradnich sou¢asti pohonu APD20 Advanced
Precision Driver, kde jsou informace o udrzbé.
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Udrzba zakladny

MPa/bar/PS|

Viz OBRAZEK 15. Pokud zakladnu nelze z kbeliku vytahnout
snadno, kdyz je Cerpadlo zvedano, pak mohou byt vzduchova
trubka (F) nebo zpétny ventil ucpané. Ucpany ventil brani
vzduchu v dosaZeni spodni strany zakladny a tim znemozriuje
podporovat jeji zvedani z kbeliku.

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2. Postupujte podle zndzornéni sou€asti na strané 50
a demontujte ventil pomocného proudu vzduchu podle
znazornéni.

3. Vycistéte vzduchovou trubku (AT) na zakladné.
Vycistéte vSechny soucasti ventilu a sestavte.

4. Vytahnéte odvzdusiovaci rukojet z odvzdu$iovaciho
portu zakladny (EF). Zasunte odvzdusnovaci rukojet
do uvolfiovacich portd a odstrarite zbytky materialu.

A Pfi pouziti zdkladen modelu 255745
se Sikmymi nadobami je nutné
odstranit vymezovac (EC).

EF

EC

5468_31 3527_33a

OBRAZEK 15
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Udrzba

Sefizeni vymezovaci

Nadoby se Sikmymi a rovnymi okraji

Zakladna je dodavana k pouziti s nadobami s rovnymi
okraji o objemu 20 litr(i (5 galonu), 30 litrd (8 galon()
a 60 litr( (16 galon(), avSak pouze zékladny s jednou
stiraci manzetou Ize snadno pfizpUsobit pro pouziti se
Sikmymi nadobami.

Zakladna se Sikmymi nadobami

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2. Postupujte ze spodni strany, pouzijte Sroubovak
k vypéaceni distanéni viozky (EC). Posouvejte
distanéni vlozku nahoru az nad pfirubu zékladny.
Viz OBRAZEK 16.

3. Rukou naklonte podlozku (EC) a stahnéte ji z desky
dolu pres pfirubu a spodni stiraci manzety (EB).
Viz OBRAZEK 17.

4. Ulozte podlozku (EC), protoZe bude nutna pro dalsi
pouziti.

EB r_255468_313527_30a

OBRAZEK 16
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Udrzba

Zakladny s rovnymi nadobami

1.
2.

Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

Zajistéte, aby velky primér distanéni viozky (EC)
sméroval doll. Posouvejte distanéni viozku (EC)
nahoru pres zakladnu rukou, az upIné nad pfirubu
zéakladny. Viz OBRAZEK 17.

Postupujte smérem shora dolt. Pomoci Sroubovaku
umistéte vymezovac (EC) mezi pfirubu a stiraci
manzety (EB). Viz OBRAZEK 18.

EB r_255468_313527_30a

OBRAZEK 17: Posuvna distanéni viozka

EC

OBRAZEK 18: Instalace distancni viozky

r_255468_313527_32a
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Demontaz a opétovna montaz stiracich
manzet

Demontaz stiracich sestav pro modely velikosti
20, 30 a 60 litra

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2. Demontaz sestavy stiraci manzety; viz OBRAZEK 35
na strané 50:

a.

Pro vSéechny zdkladny s jednou stiraci manzetou:
Odstrante dvé svorky (470) pomoci tenkych klesti
a odstrarite kryt zakladny (469).

Demontujte osm matic (459) upevnujicich stiraci
sestavu k télesu zékladny (451) a odstrante stiraci
sestavu.

Pokyny ke zméné velikosti a typu stiraci manzety
nebo celé stiraci sestavy najdete v ¢asti Opétovna
montaz stiracich sestav pro modely velikosti
20, 30 a 60 litra.

Demontujte osm matic (459) na stiraci sestave.

4. Oddélte horni desku (457), vymezovac¢ (452), stiraci
manzetu/manzety (453), podpéru stiraci manzety (454)
a dolni desku (455).

5. Vycistéte, zkontrolujte a vyménite opotfebené soucasti.

Opétovna montaz stiracich sestav pro modely
velikosti 20, 30 a 60 litrt

1. Montaz sestavy stiraci manzety;; viz OBRAZEK 35 na
strané 50:

a.

Sestavy s jednou stiraci manZetou se zakladnou

z uhlikové oceli: Umistéte spodni desku (455) na

rovnou plochu. Nasadte podpéru stiraci manzety
(454), stiraci manzetu/manzety (453), vymezovac
(452) a horni desku (457) na dolni desku (455).

Sestavy s jednou stiraci manZetou se zakladnou
z nerezové oceli: Umistéte spodni desku (455) na
rovnou plochu. Nasadte podpéru stiraci manzety
(454), stiraci manzetu (453), podpéru stiraci
manzety (460), distan¢ni viozku PTFE (452)

a horni desku (457) na dolni desku (455).

Pro sestavy s dvojitou stiraci manzetou: Umistéte
spodni desku (455) na rovnou plochu. Nasadte
podpéru stiraci manzety (454), stiraci manzetu
(453), vymezovac (452), stiraci manzetu (453)

a horni desku (457) na dolni desku (455).
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2. Namontujte osm matic (459) na vnéjSi krouzek.
Dotdhnéte na moment 45 in-lbs (61 Nem).

3. Nasadte zpét O-krouzek (456), pfipadné pouzijte novy
O-krouzek, pod téleso zakladny (451). PouZijte mazivo
k jeho podrzeni na misté.

4. Namontujte pouzdro z&kladny (451). Dotahnéte CEtyfi
matice (459).

Demontaz stiracich manzet zakladny velikosti
55 galonl

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.
2. Otocte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy OFF.

3. Chcete-li vyménit opotfebované nebo poSkozené stiraci
manzety (EB), zvednéte zakladnu mimo sud. Sejméte
sud ze zékladni desky. Otfete ze zakladny veskerou
kapalinu.

4. Odfiznéte horni a dolni stiraci manzety nozem
a odstrarite je ze zakladny. Viz OBRAZEK 19.

OBRAZEK 19

TI10613A

Montaz stiracich manzet zakladny velikosti
55 galonl

1. Pomoci dfevéného nebo plastového nastroje, kterym
neposkodite stiraci manzetu (EB), oCistéte zbytky
materidlu z drazek tésnéni.

2. Postupujte smérem zdola nahoru. Naklonte jednu
stiraci manzetu (EB) nad zadni stranu zakladny.
Viz OBRAZEK 20.

3. Vlozte stiraci manzetu (EB) do horni drazky a zavedte
predni ¢ast manzety do drazky.

4. Vlozte druhou stiraci manzetu (EB) do dolni drazky
a zavedte predni ¢ast manzety do drazky.

3A6857G

Udrzba

5. Potfete vnéjsi stranu stiraci manzety ¢erpanym
materialem. Informujte se u dodavatele materialu.

EB

TIH0614A

OBRAZEK 20

Demontaz stiracich manzet zakladny velikosti
55 galonu

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.
2. Otocte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy OFF.

3. Chcete-li vyménit opotfebované nebo poSkozené stiraci
manzety (EB), zvednéte zékladnu mimo sud. Sejméte
sud ze zékladni desky. Otfete ze zakladny veskerou
kapalinu.

4. Uvolnéte konce péasek (410) pomoci stavéciho Sroubu.
Viz OBRAZEK 21.

410

ti23897a

OBRAZEK 21
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Udrzba

Opétovna montaz stiracich manzet zakladny
velikosti 55 galont

1.

28

Odstrarnte vSechny materidly z drazek tésnéni. Pfed
montazi promazte drazky zakladny pracovniho valce.

Sestavte dva pasy (410) k sobé. Vyrovnejte jeden
konec pasu asi 9 in. od stavéciho Sroubu a uchycenou
paskou. Namontujte Sroubovy zvedak do drazky.

9"

1 O"%‘

ti23894a

410 410

Zasunte konec hadice se stavécim Sroubem (410) do
hadice (408 nebo 409) a zatlacte jej zcela do hadice.

408, 409

ti23895a

410 (x2)

5.

POZNAMKA: Aby nedochazelo k pfipadnému tniku
materialu kolem obou hadic, zajistéte, aby Svy hadice (408,
409) byly ve vzajemném uhlu 90°-180° a nikoli nad sebou.

408

409

ti23896a

Promazte vnéjsi stranu hadic (408, 409) a umistéte horni
¢ast na spodni ¢ast do drazky na zakladné. Nastavte
hadici a pasek tak, aby uhlové konce hadice tlacily
vzajemneé proti sobé. Dotahnéte oba konce pasku (410)
k sobé pomoci stavéciho Sroubu.

410

ti23897a

Upravte hadici tak, aby mezera na konci byla zcela
uzavfiena.
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Odstranovani problému

o

DataTrak.

Pred kontrolou nebo opravou pracovniho vélce,
¢erpadla nebo zakladny postupuijte podle pokynl

v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, strana 22.

Odstrariovani problémui

2. Pred rozebranim pracovniho valce, ¢erpadla nebo
zakladny zkontrolujte vS§echny mozné problémy
a jejich pficiny.
POZNAMKA: Dalsi informace naleznete v pfiruéce k obsluze
pfivodni jednotky, kde jsou popisy diagnostickych kédu

POZNAMKA: Postupuite podle pfirucky k derpadlu, kde
jsou pokyny k odstrarfiovani jeho poruch.

Problém

Pfi¢ina

Reseni

Pracovni vélec nelze zvednout nahoru
ani spustit dold.

Zavfeny vzduchovy ventil nebo ucpané
vzduchové vedeni.

Otevrete, vycistéte.

Nedostatec¢ny tlak vzduchu.

Zvyste tlak.

Opotfebeny nebo poskozeny pist.

Vymeérite jej. Viz také Opravy
zdrojovych jednotek na strané 34.

Ruéni ventil zavieny nebo ucpany.

Otevrete, vycCistéte.

Pracovni valec se zveda nebo spousti
pfilis rychle.

PFili§ vysoky tlak vzduchu.

Snizte tlak.

Vzduch unika kolem tyce valce.

Opotrebené tésnéni tyce.

Vymérnite jej. Viz také Opravy
zdrojovych jednotek na strané 34.

Kapalina unika kolem stiracich manzet
zakladny pracovniho valce.

Pfilis vysoky tlak vzduchu.

Snizte tlak.

Opotiebené nebo poskozené stiraci
manzety.

Vyméiite jej. Viz také Demontaz
a opétovna montaz stiracich manzet
na strané 26.

Cerpadlo nederpa spravné nebo éerpa
vzduch.

Nedostatecny tlak vzduchu.

Zvyste nastaveni tlaku.

Opotfebeny nebo poskozeny pist.

Vymeérite jej. Viz pfirucka Cerpadla.

Ruéni ventil zavieny nebo ucpany.

Oteviete, vygistéte. Viz také Udrzba
zakladny na strané 25.

Ruéni ventil je znecistény, opotiebeny
nebo poskozeny.

Vycistéte, provedte udrzbu.

Ventil pomocného proudu vzduchu
nedrzi sud dole nebo netla¢i desku
nahoru.

Zavteny vzduchovy ventil nebo ucpané
vzduchové vedeni.

Otevrete, vygistéte. Viz také Udrzba
zakladny na strané 25.

Nedostate¢ny tlak vzduchu.

Zvyste tlak.

Uzavieny prlichod ventilem.

Ogistéte. Viz také Udrzba zakladny
na strané 25.
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Oprava

Oprava

A

Odpojeni ¢erpadla od zakladny

3. Demontujte Ctyfi Sestihranné Srouby (426), Ctyfi svorky
(427) a podlozky (425).

4. Opatrné vysurite ¢erpadlo ven, aby nedoslo k poskozeni
vstupu Cerpadla, a odstrante O-krouzek (428).

Zakladna velikosti 20, 30 a 60 litru

Cerpadlo je namontovano na zakladnach pomoci riiznych
montaznich sad. Viz Sady pro opravu, na strané 54. 1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

Zakladna 55 ga|om‘] Otocte odpojovaci spina¢ napéajeni (M) do polohy OFF.

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22. Povolte dva Srouby 5/16 palce (462) na zakladné.

> w0 N

Opatrné vysunte Cerpadlo ven, aby nedoslo k poskozeni
vstupu ¢erpadla. Pokud pouzivate ¢erpadlo se sacim
adaptérem, demontujte Srouby (472), adaptér (471)

a o-krouzky (463) ze vstupu Cerpadla.

2. Otocte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy OFF.

NN
428 %‘\s\\426

425

427

TI10422A
Montazni sada Check-Mate Montazni sada Dura-Flo SS Montazni sada Dura-Flo CS

OBRAZEK 22: Montazni sada, 55 galonu

462
463

*'\_7%

r_255648_313527_35a
Montazni sada Check-Mate Montazni sada Dura-Flo SS Montazni sada Dura-Flo CS

OBRAZEK 23: Montazni sada pro velikosti 20, 30 a 60 litra
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Pripojeni zakladny

Zakladna 55 galon

1.  Umistéte o-krouzek (428) z montazni sady na zakladnu.
Pokud je objemové Cerpadlo upevnéno k desce,
umistéte jej na zakladnu. Viz OBRAZEK 22.

2. Upevnéte vstupni pfirubu ¢erpadla k desce pomoci
Sroubl (426), podloZek (425) a svorek (427) z montazni
sady 255392.

Zakladna velikosti 20, 30 a 60 litrt

POZNAMKA: Pfed montazi zakladny velikosti 20, 30 nebo
60 litr( k ¢erpadlu se vstupnim adaptérem nainstalujte adaptér
a O-krouzek z montazni sady pomoci dvou stavécich Sroubl.
Viz OBRAZEK 23.

1. Nasadte o-krouzek (463) z montazni sady na sani
Cerpadla. Povolte Srouby na pfirubé sani erpadla (462)
a opatrné spustte ¢erpadlo dol( na o-krouzek (463)
a zakladnu.

2. Upevnéte vstupni pfirubu ¢erpadla k desce pomoci
Sroubl (462).

Demontaz stiracich manzet

Viz také Demontaz a opétovna montaz stiracich manzet
na strané 26.

Montaz stiracich manzet

Viz také Demontaz a opétovna montaz stiracich manzet
na strané 26.
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Oprava

Demontaz objemového ¢erpadla

MPa/ bar/PS|

Postup demontaze objemového ¢erpadla zavisi na tom,
ktery pohon a zakladnu vaSe jednotka pouziva. Vyhledejte
jednotku pracovniho valce, pohonu a zakladny nize

a demontujte objemové Cerpadlo. Postupujte podle pfiruc¢ky
k objemovému Eerpadlu, kde jsou pokyny k jeho opravé.

Pokud pohon nevyzaduje zadnou udrzbu, ponechte jej
upevnéné k montédznimu drzaku. Pokud pohon neni nutné
demontovat, viz Demontaz pohonu na strané 33.

Zdrojové jednotky D200, 3 palce a D200s,
6,5 paice

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.
2. Otocte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy OFF.

3. Viz ¢ast Odpojeni objemového ¢erpadla v pfiruéce
Cerpadla.

4. Otevrete hlavni ventil vzduchu (AA).
5. Zvednéte pohon:

a. Povolte matici (105a) pod ty¢i pracovniho valce
a nasroubuijte ji dolli po zavitoveé tyci (106) a na
adaptér zvedaciho krouzku (107), ktery upevnuje
pohon. Nasadte kli¢ na matici (105) na horni strané
tyCe pracovniho valce a zvednéte pohon.

105 107

105a

OBRAZEK 24
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Oprava

b. Pro pohon s mensimi zékladnami a véechny
jednotky pfivodu: Dalsi informace naleznete
v ¢asti Zdrojova jednotka D60, 3 palce, se
dvéma sloupky na strané 32.

6. Odpojeni zakladny od objemového ¢erpadla je popsano
v ¢asti Odpojeni ¢erpadla od zakladny na strané 30.

7. Objemové Cerpadlo musi zvedat dvé osoby.

OBRAZEK 25

Zdrojova jednotka D60, 3 palce, se dvéma
sloupky

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.
2. Otocte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy OFF.

3. Viz ¢ast Odpojeni objemového ¢erpadla v pfiruéce
Cerpadla.

4. Odpojeni zakladny od objemového Cerpadla je popsano
v ¢asti Odpojeni ¢erpadla od zakladny na strané 30.

5. Otevfete hlavni ventil vzduchu (AA).

6. Zvednéte sestavu pracovniho valce a vytahnéte pohon
od objemového Eerpadla.

7. Odstrante objemové Cerpadlo a provedte udrzbu podle
potreby.
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Montaz objemového ¢erpadia

Zdrojové jednotky D200, 3 palce a D200s,
6,5 palce

UlozZte objemové Cerpadlo na zakladnu. Postupuijte
podle krokl v ¢asti Pripojeni zakladny na strané 31.

2. Viz ¢ast Pfipojeni objemového cerpadla v pfiruéce
Cerpadla.

3. Pfipojte pohon:

a. Nasadte kli¢ na matici (105) na horni strané tyce
pracovniho valce a spustte pohon na objemové
¢erpadlo. Viz OBRAZEK 24 na strané 31.
ZasSroubuijte matici (105) nahoru a dotahnéte ji pod
ty€i pracovniho valce. Dotahnéte matici (105) pod
pfiénikem maximalnim momentem 25 ft-lb (34 Nem).

Zdrojova jednotka D60, 3 palce, se dvéma
sloupky

1. Zvednéte pracovni valec, abyste mohli nainstalovat
objemové ¢erpadlo na zakladnu.

2. Ulozte objemové ¢erpadlo na zékladnu. Postupuijte
podle krok( v ¢asti Pfipojeni zakladny na strané 31.

3. Viz ¢ast Pripojeni objemového Eerpadla v pfiru¢ce
Cerpadla.
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Demontaz pohonu

Zajistéte, aby pohon byl neustéle podepren, zabranite tim

MPa/bar/PSI

téZkym zranénim pfi montazi a demontazi.

1.
2.

Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

Prepnéte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy
OFF.

Viz ¢ast Odpojeni objemového ¢erpadla v pfiru¢ce
Cerpadla.

Odpojte napajeni pohonu:

a.
b.

C.

Demontujte kryt télesa pohonu (HC).
Odpoijte vodice uvnitf krytu télesa pohonu.
Povolte drzak na kabely (CG).

Vytahnéte kabely z télesa pohonu protazenim
skrze drzak na kabely (CG).

Odpojte kabely pfipojené k portim 1-6 na strané
pohonu, jak je znazornéno na OBRAZEK 27.

OBRAZEK 26

Oprava

OBRAZEK 27

5. Odpojte pohon:

a.

125

Zdrojové jednotky D200, 3 palce a D200s, 6,5 palce:
Povolte matici (125) pod pfi¢nikem. Pomoci klice
podrzte adaptér zvedaciho krouzku (127) na misté
a povolte zavitovou ty€ (126) na pficnikem pomoci
jiného klice. Viz OBRAZEK 28.

OBRAZEK 28: Zakladna 55 galon(i

3A6857G

b.

Zdrojové jednotky D60, 3 palce: Demontujte Srouby
(255) a podlozky (256) z upeviiovaci desky (259).
Pomoci vhodného zvedaku zvednéte pohon

z upevriovaci desky (259) Srouby (255) a podlozkami
(259). Viz OBRAZEK 29.

OBRAZEK 29: D60 s pracovnim valcem
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Oprava

Montaz pohonu

Zajistéte, aby pohon byl neustéle podepren, zabranite tim
téZkym zranénim pfi montazi a demontéazi.

Zdrojové jednotky D200, 3 palce a D200s,
6,5 palce

Zakladna 55 galond:

1. Pomoci vhodného zvedaciho zafizeni vlozte spojovaci
ty¢e do objemového Eerpadla a upevnéte pohon
k ¢erpadlu.

a. Viz ¢ast Pripojeni objemového ¢erpadila
v pfiruéce Cerpadia.

b. Namontujte zavitovou ty¢ (126) skrz stfedovy otvor
v pfiéniku. Namontujte pojistné podlozky (124)
a matice (125) na zavitovou ty¢ (126), a to nad i pod
pfiénik. Pomoci kli¢e podrzte adaptér zvedaciho
krouzku (127) a dotahnéte zavitovou ty¢ (106) do
adaptéru zvedaciho krouzku (127) pomoci jiného
kli¢e. Viz OBRAZEK 30.

c. Dotahnéte matici (125) pod pfi¢nikem maximalnim
momentem 25 ft-Ib (34 Nem).

d. Dotazenim matice (125) nad pfi¢nikem zajistéte
pohon na misté.

OBRAZEK 30

Zdrojova jednotka D60, 3 palce, se dvéma
sloupky

1. Pomoci bezpeéného zvedaciho zafizeni upevnéte
pohon k montazni desce (259) Srouby (255)
a podlozkami (256). Viz OBRAZEK 29 na strané 33.

2. Viz ¢ast Pfipojeni objemového cerpadla v pfirucce
Cerpadla.

3. Pfipojte napajeni pohonu. Postupuijte podle ¢asti a-e
kroku 4 na strané 33 v obraceném poradi.

Opravy zdrojovych jednotek

MPa/bar/PSI

V zajmu snizeni rizika vazného Urazu vzdy presné dodrzte
Postup uvolnéni tlaku popsany na strané 22 pokazdé,
kdyz obdrzite pokyn k uvolnéni tlaku. Nepouzivejte stlaceny
vzduch k demontovani vodiciho pouzdra nebo pistu.

2. Odpojte napajeni pohonu. Postupujte podle ¢asti a-e
kroku 4 na strané 33 v obraceném poradi.

3. Prepnéte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy
ON.
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Pistni ty¢e pracovniho valce D200s,
6,5 palce

Vzdy provadéjte udrzbu obou valct soucasné. Pfi tdrzbé
ty¢e vzdy nasadte nové O-krouzky do tésnéni pistni tyCe
a pistu pracovniho vélce.

Demontaz tésnéni pistni tyce
1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2. Prepnéte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy
OFF.

3. Demontujte matice (123) a pojistné podlozky (122)
upeviiujici spojovaci ty€ (219) k pistnim ty€im (132).
Viz obrazek soucasti na strané 38.

4. Demontujte matice (303, 305) a podlozky (302, 304).
Viz obrazek soucasti na strané 44.

5. Zvednéte spojovaci ty¢ (219) z tyci.

6. Odstrante pfidrzny krouzek (136) uchopenim vystupku
na krouzku pomoci klesti a vyto¢enim krouzku ven
z drazky.

7. Odstrante pojistny krouzek (134) a stiraci manzetu
ty¢e (133).

8. Odstrante vodici pouzdro (135) a stahnéte je z pistni

tyée (132). Ctyfi otvory 1/4 in -20 jsou uréeny pro
snadné demontovani vodiciho pouzdra.
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9. Zkontrolujte sou&asti, zda nejsou opotiebené nebo
poskozené.

132

TI10784A

OBRAZEK 31: Tésnéni pistni ty€e, 6,5 in.

Montaz tésnéni pistni tyce

1. Namontujte nové o-krouzky (137, 142), stiraci manzetu
ty€e (133) a pojistny krouzek (134). Promazte tésnéni

vhodnym mazivem na o-krouzky.

2. Nasunte vodici pouzdro (135) na ty¢ (132) a zatlacte

jej na valec. Vyménte pojistny krouzek (136) jeho
zavedenim okolo drazky vodiciho pouzdra.

3. Nainstalujte zpét spojovaci ty¢ (219) pomoci matic
(123) a pojistnych podlozek (122). Dotahnéte na
moment 40 ft-Ib (54 Nem).

4. Nainstalujte zpét podlozky (302, 304) a matice (303,
305).

Demontaz pistu pracovniho valce
1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2. Prepnéte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy
OFF.

3. Demontujte matice (123) a pojistné podlozky (122)
upeviujici spojovaci ty€ (219) k pistnim ty¢im (132).
Viz strana 38.

4. Demontujte matice (303, 305) a podlozky (302, 304).

Viz obrazek soucasti na strané 44.

5. Zvednéte spojovaci ty¢ (219) z tyci.

6. Odstrante pfidrzny krouzek (136) uchopenim vystupku

na krouzku pomoci klesti a vyto€enim krouzku ven
z drazky.

3A6857G

7.

Oprava

Odstrante vodici pouzdro (135) a stdhnéte je z pistni
ty€e (132).

UPOZORNENI

Nenaklapéjte pistni ty¢ na jednu stranu, kdyz je
demontujete ze zakladni desky nebo naopak montujete.
Takové pohyby mohou zpUsobit poSkozeni pistu nebo
vnitiniho povrchu valce zakladni desky.

Opatrné polozte pist (141) a ty¢ (132) dold, aby nedoslo
k ohnuti pistni ty¢e. Vyjméte dolni pojistné krouzky (138)
a o-krouzek (139). Demontujte vodici pasek pistu (140).
Stahnéte pist (141) mimo pistni ty¢ (132).

132

TI10785A

OBRAZEK 32: Pist pracovniho valce 6,5 in.

Montaz pistu pracovniho valce

1.

Nainstalujte pist (139, 137) s novymi O-krouzky (132)
a nasadte jej na ty¢ (141). Promazte pist (141)

a o-krouzky (139, 137). Namontujte pist (141) a spodni
pojistny krouzek (138) na pistni ty¢ (132). Namontujte
vodici pasek (140) na pist (141).

Opatrné zasunte pist (141) do valce a zatlaéte pistni ty¢
(132) rovné do valce. Po vlozeni pistu (141) pfidejte tfi
unce maziva do kazdého valce.

Nasadte vodici pouzdro (135) na ty¢ (132).

Instalujte zpét vzduchovy kryt (134) a pfidrzovaci
krouzek (219). Provedte postup Demontaz pistu
pracovniho valce v obraceném poradi kroku.
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Oprava

Pistni tyée pracovniho valce D60 a D60,
3 palce

Vzdy provadéijte udrzbu obou valcl sou¢asné. Pfi udrzbé
pistni ty¢e vzdy nasadte nové O-krouzky do tésnéni pistni
tyCe a pistu pracovniho valce.

Demontaz tésnéni a loziska pistni tyce
1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.
2. Prejdéte k tésnéni a lozisku pistni tyce.

a. Pro D200 3 in., pracovni vélec: Demontujte matice
(125) a pojistné podlozky (124) upeviiujici spojovaci
ty€ (219) k pistnim ty&im (246). Demontujte matice
(305) a ventilator (304). Demontujte spojovaci
ty€ (219). Postupujte podle obrazku soucasti
na strané 40.

b. Pro D60 3 in., pracovni valec: Zkontrolujte, zda
matice (125) a pojistné podlozky (254) z pistnich
ty€i (261). Demontujte celou sestavu Cerpadla,
véetné upevnovaci desky (259) a stahnéte ji
z pistnich ty€i (261). Zajistéte sestavu Cerpadla tak,
aby Cerpadlo a zakladna nespadly. Viz strana 45.

3. Demontujte pfidrzny krouzek (218).
4. Demontujte tésnéni a lozisko pistni tyce.

a. Posurite koncovy uzaveér (241), ¢ep (238), o-krouzek
(245) a pruzinu (244) nahoru, mimo pistni ty¢ (261,
246). Demontujte pojistny krouzek (242) a lozisko
(243) z koncového uzavéru (241) a pak demontujte
o-krouzek (240).

5. Zkontrolujte souc¢asti, zda nejsou opotiebené nebo
poskozené. V pfipadé potfeby je vyménte.

POZNAMKA: Neinstalujte zpét sestavu koncového uzavéru,
pokud je nutné pist pracovniho valce (247) demontovat

z pistni tye. Pokyny k opraveé pistu pracovniho vélce najdete
na dalsi strané.
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Pracovni valce D200 a D60, 3 in.

261, —
246

ti23247a

OBRAZEK 33: Tésnéni pistni tyce, 3 in.

Montaz tésnéni a loziska pistni tyce
Viz OBRAZEK 33 na strané 36.
1. Promazte o-krouzek (240) a dolni lozisko (243).
a. Nainstalujte O-krouzek (240), dolni lozisko (243)

a pridrzny krouzek (242) na koncovy uzavér (241).

b. Namontujte novy o-krouzek (245) a ¢ep (238) na
koncovy uzaveér (241). Promazte o-krouzek (245)
a koncovy uzaveér (241).

c. Nasadte pruzinu (244) a koncovy uzavér (241) na
pistni ty¢€ (261, 246).
2. Nainstalujte pfidrzny krouzek (218).

3. Pro D200 3 v pracovniho valce: Nainstalujte pfi¢nik
(219), matice (124) a podlozky (125).

4.  Pro D60 3 in., pracovni valec: Namontujte upevrovaci

desku (259) a matice (255) s pojistnymi podlozkami
(256). Dotahnéte na moment 40 ft-Ib (54 Nem).
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Demontaz pistu pracovniho valce

1.

Provedte kroky 1—4 postupu Demontaz tésnéni
a loziska pistni ty€e pistni ty¢e a odstrarte koncovy
uzaveér z pistni tyce.

UPOZORNENI

Nenaklapéjte pistni ty¢ na jednu stranu, kdyz je
demontujete ze zakladni desky nebo naopak montujete.
Takové pohyby mohou zpUsobit poSkozeni pistu nebo
vnitfniho povrchu valce zakladni desky.

Opatrné polozte pist (247) a pist ty¢ (261, 246) dold,
aby nedoslo k ohnuti pistni ty¢e. Demontujte matici
(125), podlozku (124), pist (247), vnéjsi O-krouzek
(245) a vnitini O-krouzek (239).

Zkontrolujte dily, zda nejsou opotfebené nebo
poskozené. V pfipadé potreby je vyménte.

H\‘\ 261, 246

@/
125

239

TI10521A

OBRAZEK 34: Pist pracovniho valce 3 in.
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Oprava

Montaz pistu pracovniho vélce

1.

Nasadte nové O-krouzky (245, 239) a promazte pist
(247) a O-krouzky.

Naneste lepidlo na zavity stfedni pevnosti. Namontujte
pist (247), podlozku (124) a matici (125) na pistni ty¢
(261, 246).

Opatrné zasunte pist (247) do valce a zatlaéte pistni ty¢
(261, 246) rovné do valce.

Nasadte pruzinu (244) a koncovy uzavér (241) na pistni
tyé (261, 246).

Pro D200 3 in., pracovni vdlce: Nainstalujte pojistny
krouzek (218), pfic¢nik (219), matice (124) a podlozky
(125).

Pro D60 3 in., pracovni valce: Namontujte pojistny
krouzek (218) a montazni desku (259) s maticemi (255)
a podlozkami (256) spole¢né s ¢erpadlovym systémem
a zakladnou.
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Dily

Dily

Zdrojové jednotky D200s, 6,5 palci
A 1B

S

Zobrazen model 25E201

107,108

Detail B

106

134
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Zdrojové jednotky D200s, 6,5 palca, 25E201

Ref.

101
102
103

104

105
106
107
108
109
110
111

112

113
114

115

116

117
118
119
120%
121
122
123
124
125
126
127%
128%
129%

Cast

102040
110755
117017

15V954

16W583
C12509
100016
121112
121250
255375
255438

255633

121253
255639

24C264

25E207

C19853
C32467
C38185
070408
15M531
101015
C19187
101533
101535
15J992
15J991

154993
073028

3A6857G

Popis

MATICE, pojistna, Sestihranna
PODLOZKA, rovna
PODLOZKA

STITEK, uzaviraci ventil,
ovladani vzduchu

STITEK, piiény nosnik
TRUBKA, nylon, obla
PODLOZKA, pojistna

SROUB, s vnitinim $estihranem
SROUB, shch

DRZAK, upeviiovaci, lakovany
Pracovni valec, 6,5 palce

DRZAK, otoény, pro zavésnou jednotku,
lakovany

OVLADAC, sefizeni displeje,
pracovni valec, baleni

DRZAK, upeviiovaci, sestava

RIZENI, vzduch, pracovni vélec,
hydraulicky pohon

ROZVADECI SKRIN,

na pracovniho valce, elektricky pohon
SROUB, $estihranna hlava

STOP, sud

PODLOZKA, pojistna

TESNICI TMEL, trubka, nerezova ocel
TYC, kladka

PODLOZKA, pojistna

MATICE, nex

PODLOZKA, pruzna

MATICE, pIna, Sestihranna

TYC, se zavitem

ADAPTER, zavésny krouzek
KROUZEK, zavésny, deska
MAZIVO, proti zadfeni

—_ A a4

—_
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Ref.

130
131

132

133

134
1354

136A

141
142

143

144
145*
146*
147
148*
149*
150*
152*
153*
154*
155
157%
160

Cast
130787
PKG
123656

24D006

17Y704
PKG

114958
196548

15J074

113939
113933

15M538

C32401
C03043
C31001
257845
C32409
C38132
C02073
C20417
158776
C32408
C32405
100040
114153

Popis
SNIMAC, valec, m18 x 1, pnp, nc

KABEL, oto¢ny, samec/samice

SERVOOVLADAC, snimag, téméf
prazdny/prazdny sud, wmmlt, lakovany

DRZAK, snima¢ hladiny, dualni, d200s,
lakovany

PASKA, stahovaci
STITEK, upozornéni (propojovaci skfifi)

STITEK, bezpednostni,
rozdrceni a pfiskfipnuti

MATICE, pojistna, Sestihr.
PODLOZKA, pojistna, spiralova

NOSNIK, spojovaci, 6,5 in.,
pracovni valec

TYC

KROUZEK, pojistny
STIRACI MANZETA, ty¢
MANZETA, vodici
KROUZEK, pfidrzny
UCPAVKA, tésnici krouzek
UCPAVKA, krouzek
KROUZEK, ptidrzny
UCPAVKA, tésnici krouzek
PASKA, vodici

PIiST, vytah, vzduch
ZATKA, potrubi

SPOJKA, koleno, venkovni, oto¢na

A Nahradni bezpecnostni ndlepky, Stitky a karty
jsou k dispozici zdarma.

*

Dily obsazené v sadé pro opravu zdrojovych

jednotek 918432 (k zakoupeni samostatné).

8 Neni na obrazku.

Dily
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Dily

Zdrojové jednotky D200, 3 palce

Zobrazen model 25E200
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Zdrojové jednotky D200, 3 palce, 25E200

Ref.
101

102
103

104

105
106
107
108
109

112

113
114

115

116

117
118
119
120%
124
125
126
127%
128%
129%

130
131

132

133

134
1354

136A

Cast

102040
110755
117017

15V954

16W583
C12509
100016
121112
121250

255633

121253
255639

24C264

25E207

C19853
C32467
C38185
070408
101533
101535
15J992
15J991

15J993
073028

130787
PKG

123656
255381

17Y702
PKG

114958
196548

15J074

3A6857G

Popis

MATICE, pojistna, Sestihranna
PODLOZKA, rovna
PODLOZKA

STITEK, uzaviraci ventil,
ovladani vzduchu

STITEK, pfiény nosnik
TRUBKA, nylon, obla
PODLOZKA, pojistna

SROUB, s vnitinim estihranem
SROUB, shcs

DRZAK, otoény, pro zavésnou jednotku,
lakovany

OVLADAC, setizeni displeje, pracovni
valec, baleni

DRZAK, upeviiovaci, sestava

RIZENI, vzduch, pracovni valec,
hydraulicky pohon

ROZVADECI SKRIN, na pracovniho
valce, elektricky pohon

SROUB, $estihranna hlava

STOP, sud

PODLOZKA, pojistna

TESNICIi TMEL, trubka, nerezova ocel
PODLOZKA, pruzna

MATICE, pIna, Sestihranna

TYC, se zavitem

ADAPTER, zavésny krouzek
KROUZEK, zavésny, deska

MAZIVO, proti zadfeni

SNIMAC, valec, m18 x 1, pnp, nc

KABEL, oto€ny, samec/samice
SERVOOVLADAC, snimag, téméf
prazdny/prazdny sud, lakovany
DRZAK, snimag¢ hladiny, dualni, d200,
lakovany

PASKA, stahovaci

STITEK, upozornéni (propojovaci skiifi)
STITEK, bezpednostni,

rozdrceni a pfiskfipnuti

- A a4

15
16
12

1

4 4 4 4O a0 2 NDNDNDN

~

A

Ref.

201
205
208
213
217
218*
219
220
221
223
224
225
226
234%
235%

237%

238"

239"
240"
241*

242

243
244~
245*
246
247
251%
252

Cast

100014
108050
189559
100015
121518
127510
167646
255286
255296
128863
15W703
16A314
16A566
070303
073021

070615

121259

156401
156698
15F453

15M295

15U979
160138
160258
167651

183943
C20987
167652

Popis

SROUB, $estihranna hlava
PODLOZKA, pojistna, pruzina
UZAVER, koncovy

MATICE, Sestihranna, mscr
SROUB, zavrtny, plocha hlava
KROUZEK, ptidrzny, vnitini
NOSNIK, spojovaci

Pracovni valec, svarenec, 3”
DRZAK, upeviiovaci, lakovany
ARMATURA, ohyb

DRZAK, upeviiovaci, dolni

DRZAK, upeviiovaci, skiifi pfislusenstvi
DRZAK, upeviiovaci, pracovni valec
MAZIVO, mazaci tuk

MAZIVO, olej

TESNICI TMEL, na zavity,
stfedni pevnost

LOZISKO,
koncovy uzavér pracovniho vélce

UCPAVKA, tésnici krouzek
UCPAVKA, tésnici krouzek
ZARAZKA, piidrzny krouzek
LOZISKO,

koncovy uzavér pracovniho vélce

CEP, pruzinovy, pfimy

PRUZINA, kompresni

UCPAVKA, tésnici krouzek, BUNA-N
TYC, pistni, pracovni valec

PIST

UCPAVKA, tésnici krouzek

TYC, spojovaci, pracovni valec

A Nadhradni bezpecnostni ndlepky, Stitky a karty
jsou k dispozici zdarma.

*  Dily obsazené v sadé pro opravu zdrojovych
jednotek 255687 (k zakoupeni samostatné).

8  Neni na obrdazku.
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Dily

Zdrojové jednotky D60, 3 palce

Zobrazen model 25E199

Detail A
254,125

42 3A6857G



Zdrojové jednotky D60, 3 palce, 25E199

Ref.

101
102
103

104

106
107
108
109

112

113
114

115

116

117
118
119
120%
124~
125

130
1313

132

133

134
1354

136A

201
205
213

Cast

102040
110755
117017

15V954

C12509
100016
121112
121250

255633

121253
255639

24C264

25E207

C19853
C32467
C38185
070408
101533
101535

130787
PKG

123673
255381

17Y702
PKG
114958

196548
154074

100014
108050
100015

3A6857G

Popis

MATICE, pojistna, Sestihranna
PODLOZKA, rovna
PODLOZKA

STITEK, uzaviraci ventil,
ovladani vzduchu

TRUBKA, nylon, obla
PODLOZKA, pojistna

SROUB, s vnitinim estihranem
SROUB, shch

DRZAK, otoény, pro zavésnou jednotku,
lakovany

OVLADAC, sefizeni displeje,
pracovni valec, baleni

DRZAK, upeviovaci, sestava

RIZENI, vzduch, pracovni vélec,
hydraulicky pohon

ROZVADECI SKRIN,

na pracovniho valce, elektricky pohon
SROUB, $estihranna hlava

STOP, sud

PODLOZKA, pojistna

TESNICI TMEL, trubka, nerezova ocel
PODLOZKA, pruzna

MATICE, pIna, Sestihranna

SNIMAC, valec, m18 x 1, pnp, nc

KABELOVY SVAZEK

SERVOOVLADAC, snimag, tém&f
prazdny/prazdny sud, lakovany

DRZAK, snima¢ hladiny, duéini, D200,
lakovany

PASKA, stahovaci
STITEK, upozornéni (propojovaci skiiti)

STITEK, bezpeé&nostni,
rozdrceni a pfiskfipnuti

SROUB, $estihranna hlava
PODLOZKA, pojistna, pruzina
MATICE, Sestihranna, mscr

—_

18
14

1

- W = = DD NN DN

(o) N

Ref.

217
218*
221
223
224
225
226
234%
235%

237%

238"

239"
240"
241~

242

243
244>
245*
247
254
255
256
257
258
259

260

261

Cast
121518
127510
255296
128863
15W703
16A314
16A566
070303
073021

070615

121259

156401
156698
15F453

15M295

15U979
160138
160258
183943
104395
110141

100133
256734
16T421

17L703

17X806
PKG

15V697

Popis

SROUB, zavrtny, plocha hlava
KROUZEK, pfidrzny, vnitini

DRZAK, upeviiovaci, lakovany
ARMATURA, ohyb

DRZAK, upeviiovaci, dolni

DRZAK, upeviiovaci, skiifi pislusenstvi
DRZAK, upeviovaci, pracovni valec
MAZIVO, mazaci tuk

MAZIVO, olej

TESNICIi TMEL, na zavity,
stfedni pevnost

LOZISKO,
koncovy uzavér pracovniho valce

UCPAVKA, tésnici krouzek
UCPAVKA, tésnici krouzek
ZARAZKA, piidrzny krouzek
LOZISKO,

koncovy uzavér pracovniho vélce
CEP, pruzinovy, piimy

PRUZINA, kompresni

UCPAVKA, tésnici krouzek, BUNA-N
PiST

PODLOZKA, pojistna, ozubena, vnéjsi
SROUB, vnitini $estihran
PODLOZKA, pojistna, 3/8"
PRACOVNI VALEC, dp, svafenec
ADAPTER, $estihranna trubka
DRZAK, police, D60, 3400/6500

DRZAK, kabelova lavka,
pracovni valec D60

TYC, pistni, pracovni valec dp

A Nahradni bezpecnostni ndlepky, Stitky a karty
jsou k dispozici zdarma.

*

Dily obsazené v sadé pro opravu zdrojovych

jednotek 255687 (k zakoupeni samostatné).

8 Neni na obrazku.
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Dily

Montazni sady €erpadla D200s a D200 pro zakladny velikosti
55 galont (200 litr()

Ref.

301

302
303
304
305
126

44

Cast

15M531
167652
101015
Cc19187
101533
101535
15J992

Poznamka: Tabulku s konfiguracemi sad najdete na strané 38.

301

Popis
TYC, zakladna

PODLOZKA, pojistna
MATICE, Sestihranna
PODLOZKA, pruzna
MATICE, pIna, Sestihranna
TYC, se zavitem

- DD DD NN

126

127
128

THO771A
i
Ref. Cast Popis Mn.
127 15J991 ADAPTER, zavésny krouzek
128  15J993 KROUZEK, zavésny, deska

324% 160327
325% C12034
326% 552071
327% 105281

SPOJKA, 3/4 nptf x 3/4 npsm, 90°
HADICE, spojena, 72 palce
POUZDRO, ochranné, 6 stop
SPOJKA, 3/4 nptf x 3/4 npsm, 45°

- a4 a4 A a4

8 Neni na obrazku.
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Montazni sady €erpadla D60 257624 pro zakladny velikosti

5 galon (20 litrti), topna deska

Poznamka: Tabulku s konfiguracemi sad najdete na strané 38.

Ref.

381
382
383
384
385
388%
389%
390%
391%

Cast

[-]
101533
101535
100133
C38372

160327

Popis

DRZAK, police, NXT3400 a NXT6500
PODLOZKA, pruzna

MATICE, Sestihranna

PODLOZKA, pojistna

SROUB, $estihranna hlava
POUZDRO, ochranné; 72 palce
POPRUH, upevnovaci

DRZAK, kabel, otoény

SPOJKA, 3/4 nptf x 3/4 npsm, 90°

€ Pouze pro model 257624.

8 Neni na obrazku.

3A6857G
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Dily

Transformator
Sada transformatoru pracovniho Sada transformatoru pracovniho

valce 25E202, 6,5 in. valce 25E203, 3 in.

514

/1\ Dotahnéte matice sroubti U, dokud
pojistné podlozky nebudou zplostélé.
Nadmérné dotazeni mlize zpusobit
poskozeni valce pracovniho valce.

\ = 515

o o ey
L |
523
525
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Soucasti transformatoru

Ref. C.
501*

502~

503*
504*
505*
506™*
507**
508™*
509**
510
511

512**

513
514
515
516
517
518
519
520A
521
522
523
524
525

Cislo souéasti Popis

16A566
17X839PKG

100015
100014
100016
100101

C19200
100131

C32424
617395
100133

17X836

17D989
120800
17D987
129626
16K918
196548
107530
25E178
124436
124437
065388
124443
127667

DRZAK, upeviiovaci, pracovni valec, 3 in.

DRZAK, upevriovaci, transformator,
pracovni valec, 3 in., lakovany

MATICE, Sestihranna, mscr
SROUB, $estihranna hlava
PODLOZKA, pojistna
SROUB, $estihranna hlava
PODLOZKA, rovna
MATICE, pIn4, Sestihranna
SROUB, u, 7 in.

SVORKA, sedlo
PODLOZKA, pojistna, 3/8"

TYC, upevnovaci, transformator,
pracovni valec, 6 in., lakovana

KONEKTOR, kanal, kapalinotésny
KANAL, 1/2

KONEKTOR, kanal, kapalinotésny
TRANSFORMATOR, 480 V

STITEK, napajeni, odbodny obvod
STITEK, vystraha

SROUB, kryt, sch, s Sestihrannou hlavou
NALEPKA, bezpecnostni, nebezpedi
KONEKTOR, spojka, drat

KRYTKA, spojka, drat

VODIC, médény, elektricky
SVORKA, kruhov4, izolovana, 1/4
PREVLECNY KROUZEK

*  Soucasti jsou k dispozici pouze v sadé 25E202.

** Soucasti jsou k dispozici pouze v sadé 25E203.

A Nahradni bezpecnostni ndlepky, Stitky a karty
jsou k dispozici zdarma.

3A6857G
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Dily

Kabelova lavka

Kabelové lavky, 25E346, 25E347 a 25E348

801

Mnozstvi

Ref. | Soucast Popis 25E346 | 25E347 | 25E348
801 C12509 TRUBKA, nylon, obla 14 ft 15,5 ft 17,5 ft
802 128986 KONEKTOR, 2 vodi¢e, zamek 2 2 2

131795 KABEL, napajeci, d60 1
803 131796 KABEL, napdjeci, d200 1

131797 KABEL, napajeci, d200s 1
804 121003 KABEL, sbérnice, samice/samice, 3,0 m 2 2 2
805 124415 KABEL, 5kolikovy, samec/samice, 3,0 m, lisovany 1 1 1

125183 KABEL, m12, 8kolikovy, samec/samice, 2,5 m, lisovany 1 1
806 15Y051 KABEL, m12, 8kolikovy, samec/samice, 3,0 m, lisovany 1
807 17X897PKG | KABEL, lavka, igus, d60, e-drive 1 1 1
808 128177 VLOZKA, pryz, kabel, 4 x 6 mm 1 1 1
809 128397 VLOZKA, pryz, kabel, 9 -10 mm 1 1 1
810 |131664PKG | RAM, lano, 2 polohy 1 1 1
811 C38321 PASEK, kabelovy, 3.62 LG 6 6 6
812 17Y316PKG | KRYT, odpojovaci, lakovany 1 1
813 104572 PODLOZKA, pojistna, pruziny 4 4 4
814 109114 SROUB, vnitini gestihran 4 4 4
815 | 121171 UPINAC, lanovy, 0,35-0,63, 3/4 1 1 1
816 128670 SROUB, pfirubova hlava, vroubkovany, m5, nerez 4 4 4

48
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Zakladna 55 galoni

Zakladna velikosti 200 litra (55 galon), Soucasti zakladny velikosti 200 litri

model 255662, 255663, 255664

*426

408

(55 galonu) se stiracimi manzetami
hadic EPDM, 24Y343

*428 416
4()3 *4428

ti20583a

ti27403a

Soucasti zakladny velikosti 200 litrt

(55 galonu)

Cislo

Ref. €. .
soucasti

403 257697
408¢ 255652

255653

414

416 122056
501867
417 17E556

421 15W032

16W974
426™x¢ 102637
427*x¢ 276025
428 x4 109495

Soucasti zakladny velikosti 200 litrt
(55 galon) se stiracimi manzetami

Popis Mn s
) : hadic EPDM
RUKOJET, sestava odvzdusnéni 1
TESNEN(, stiraci, sud, 55 gal., neopren; 2 . Cislo .
pouze pro 255664. Ref. C. soucasti Popis
TESNENI, stiraci, sud, 55 gal., EPDM; 2 403 257697 RUKOJET, sestava odvzdugnéni

pouze pro 255663 a 255662. 4081 17L889  TESNEN, stiraci, sud, 55 gal, EPDM

ZAKLADNA, pracovni valec 55 gal., 1 R

pouze pro 252664 2 255663, 9 4091 162230 TESNENI, stiraci, s.ud, 55 gal, EPDM
DESKA, pracovni vélec 55 gal, PTFE 1 4107 17B467  SVORKA, pneumlatl’ka

VENTIL, zpétny, 1/4, 1 414 DESKA, pracovni valec, 55 gal.
pouze model 255662 a 255663 416 122056 VENTIL, zpétny, 1/4

VENTIL, zpétny, 5/8, 1 417 17E556 SPOJKA, PTC, koleno,1/4 NPT,
pouze model 255664 1/4 TRU’BKA

SPOJKA, PTC, koleno,1/4 NPT, 1 421 15W032  ADAPTER

1/4 TRUBKA 426 102637 SROUB, s hlavou

ADAPTER, pro 255663, 255664 1 427*% 276025 SVORKA

a 25N344 428%% 109495  O-KROUZEK

ADAPTER, pouze pro 255662 1

$ROUB, s hlavou 4 *  Soucasti sady 255392 (k zakoupeni samostatné).
SVORKA 4 1 Soucdsti sady 25M210 (k zakoupeni samostatné).
0O-KROUZEK 1

¥ Soucdsti nejsou zahrnuty do sady 24Y343.

*  Soucasti sady 255392 (k zakoupeni samostatné).
¥ Soucdsti nejsou zahrnuty v 255662, 663 a 664.

& Soucdasti nejsou zahrnuty do sady 25N344.

3A6857G
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Dily

Zakladny velikosti 20 litra (5 galont), 30 litrt (8 galont) a 60 litrd
(16 galon)

Zakladna se dvéma Jedna stiraci manzeta s Zakladna s jednou Zakladna s jednou
stiracimi manzetami zakladna, nerezova ocel stiraci manzetou stiraci manzetou PVC
461 461 470

r_255648_313527_25a

r_255648 313527 _34a r_255648_313527_26a

OBRAZEK 35: Jednoduché a dvojité stiraci sestavy
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Popisy zakladen

. Velikost Material Tésnéni L
Zakladna zakladny zakladny Materil Sada stiraci sestavy
257727% 20 litrd CSs Nitril 257639

(viz strana 52)
257728% CS Polyuretan 257640
NEREZOVA .
257729¢% OCEL Nitril s PTFE 257641
257730 CS Nitril 257642
2577313 CS Polyuretan 257643
NEREZOVA | Nitril
25A206% OCEL (schvéleni FDA) 25A207
25E110%¢ CS PVC 25E111
257732% 30 litrC CSs Nitril 257644
(viz strana 52)
257733 CS Polyuretan 257645
NEREZOVA .
257734% OCEL Nitril s PTFE 257646
257735%: CS Nitril 257647
257736%: CS Polyuretan 257648
257737% 60 litrG CS Nitril 257649
(viz strana 53)
257740% CS Polyuretan 257650
NEREZOVA .
257738¢% OCEL Nitril s PTFE 257651
257739 CS Nitril 257652
2577413 CS Polyuretan 257653

€ Jedna stiraci manZeta

% Dvé stiraci manZety

3A6857G

Soucasti jsou uvedeny na strané 52-53.
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Dily

Spoleéné soucasti

Ref. Cast Popis Mn.
Soucasti uvedené niZe jsou spole¢né pro véechny zakladny 456 121829 O-KROUZEK 1
pro objemy 20, 30 a 60 litr(i. Variantni souc¢asti jsou uvedeny 459 555413 MATICE, (pro desky z nerezové oceli) 12
v tabulkach na strané 52-53. 113504 MATICE, pojistna, $estihranna 12
(pro zékladny CSTL)
461 257697 RUKOJET, odvzdusnéni, nerezova ocel 1
463 109482 O-KROUZEK;; viz strana 53 1
465 17E556 SPOJKA, PTC, koleno,1/4 NPT, 1
1/4 TRUBKA
Ruzné soucasti — zakladny velikosti 20 litra (5 galoni)
V nésledujici tabulce je uvedeno, které soucasti (podle referencniho ¢&isla) jsou soucasti jednotlivych zakladen.
Referencni Cisla
Ref. Popis Mn:
257727 257728 257729 257730 257731 25A206 25E110
451 ZAKLADNi DESKA 257665 257665 257662 257665 257665 257662 257665 1
452¢ | DISTANCNI VLOZKA 276049 276049 276049 257694 257694 276049 1771370 1
453% | STIRACI MANZETA, hlavni 257672 257678 257675 |257672 (2)[257672 (2)| 25A208 | 15W597 |1 (2)
4541 | STIRACI MANZETA, PE podpéra 257681 257681 257681 257681 257681 257681 17T371 1
4551 [ DESKA, spodni 257668 257668 257671 257668 257668 257671 257668 1
4571 | DESKA, s hornim upinanim 257692 257692 257698 257686 257686 257698 [C31154 (2)] 1 (2)
. " . . Neni
460% | STIRACI MANZETA, podpéra 257689 Kk dispozici 1
4623 | SROUB, $estihranna hlava 100057 100057 112894 100057 100057 112894 2
464 VENTIL, zpétny 122056 122056 501867 122056 122056 501867 122056 1
* Neni Neni Neni Neni Neni
4681 | VISACKA, pokyny k dispozici | k dispozici | k dispozici k dispozici | k dispozici 1
4691 | KRYT 15W184 15W184 15W184 15W184 1
470% | CEP, zavlagka (10 kusti) 16U740 16U740 | 16U740 16U740 2
Dily s oznacenim ,Neni k dispozici” nejsou k dispozici 1t Stiraci sestavy najdete na strané 51.
samostatné.
Ruzné soucasti — zakladny velikosti 30 litrd (8 galoni)
V nasledujici tabulce je uvedeno, které soucasti (podle referencniho ¢&isla) jsou soucasti jednotlivych zakladen.
Referencni Cisla
Ref. Mn:
Popis 257732 257733 257734 257735 257736
451 ZAKLADNi DESKA 257665 257665 257662 257665 257665 1
452% | DISTANCNI VLOZKA 194148 194148 194148 257695 257695 1
453% | STIRACI MANZETA, hlavni 257673 257679 257676 257673 (2) 257679 (2) 1(2)
4543 | STIRACI MANZETA, PE podpéra 257682 257682 257682 257682 257682 1
4551 | DESKA, spodni Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici 1
457t | DESKA, horni Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici 1
460¢ | STIRACI MANZETA, podpéra 257690 1
4623 | SROUB, $estihranna hlava 100057 100057 112894 100057 100057 2
464 VENTIL, zpétny 122056 122056 501867 122056 122056 1
468% | VISACKA, pokyny Neni k dispozici [ Neni k dispozici [ Neni k dispozici 1
4691 | KRYT 15X403 15X403 15X403 1
470¢ | CEP, zavlacka (10 kust) 16U740 16U740 16U740 2
Dily s oznac¢enim ,Neni k dispozici“ nejsou k dispozici 1 Stiraci sestavy najdete na strané 51.
samostatné.
52 3A6857G




Dily

Ruzné soucasti — zakladny velikosti 60 litra (16 galonti)

V nasledujicich tabulkéch je uvedeno, které soucasti (podle referencniho &isla) jsou soucasti jednotlivych zakladen.

Referencni ¢isla
Ref. Mn:
Popis 257737 257740 257738 257739 257741
451 ZAKLADNi DESKA 257665 257665 257662 257665 257665 1
452¢ | DISTANCNI VLOZKA 257684 257684 257684 257696 257696 1
4533 | STIRACI MANZETA, hlavni 257674 257680 257677 257674 (2) 257680 (2) 1(2)
4541 il‘;ggl MANZETA, PE 257683 257683 257683 257683 257683 1
4551 | DESKA, spodni Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici 1
4571 | DESKA, horni Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici 1
460 | STIRACI MANZETA, podpéra 257691 1
462t | SROUB, Sestihranna hlava 100057 100057 112894 100057 100057 2
464 VENTIL, zpétny 122056 122056 501867 122056 122056 1
468% | VISACKA, pokyny Neni k dispozici | Neni k dispozici | Neni k dispozici 1
469¢ | KRYT 15X404 15X404 15X404 1
470¢ | CEP, zavlacka (10 kusti) 16U740 16U740 16U740 2
A Dily s oznacdenim ,Neni k dispozici“ nejsou k dispozici 1 Stiraci sestavy najdete na strané 51.
samostatné.

Montazni sady zakladny

Montazni sada Check-Mate Montazni sada Dura-Flo SS 257630 Montazni sada Dura-Flo CS

463

r_255648_313527_35a

r_255648_313527_36a

Ref. Cast Popis Mn.
463 109482  O-KROUZEK 1
471 ADAPTER 1
472 SROUB, s vnitinim $estihranem 2
473 109458  O-KROUZEK 1
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Sady a pfislusenstvi

Sady a prislusenstvi

Od spole¢nosti Graco jsou k dispozici rizna pfislusenstvi.
Dbejte na to, aby vSechna pfislusenstvi méla odpovidajici
velikost a hodnoty tlaku podle poZadavk( systému.

Sady sudovych valcu pro
zdrojové systémy D200
a D200S, 255627

Dal$i informace naleznete v pfiru¢ce k sadé valce sudu.

Sada polohovych svorek
pro zdrojové jednotky D200,
206537

Obsahuje dvé svorky.

Polohova svorka pro zdrojové
jednotky D200S

Objednavejte 2 kusy dilu C32463.

Uzavirena mokra nadobka,
recirkulacni sada

DalSi informace naleznete v pfiruéce k sadé recirkulace
uzaviené mokré nadobky.

Sady krytl zakladny velikosti
200 litra (55 galonu), 255691

DalSi informace naleznete v pfiruce k sadé krytu zakladny.

Sada svételného sloupu,
255468

Pro jednoduché zdrojové systémy D200s, D200 a D60.

DalSi informace naleznete v pfiruéce k sadé sada
svételného sloupu.
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Sada ADM, 25E437

Cast Popis Mn.
24E451 MODUL, GCA, ADM
124415 KABEL, 5 kolikU

261105 SPONA, lanko
15M121 TOKEN, GCA, kli¢

Kabely sbérnice CAN

Nasledujici kabely sbérnice CAN a svorkovnice jsou

dostupné pro elektricka ¢erpadla E-Flow SP.

Cast Popis Délka
125306 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 0,3m
123422 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 0,5m
121000 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 0,5m
121227 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 0,6 m
121001 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 1,0m
121002 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 1,5m
121003 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 3,0m
120952 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 4,0m
121201 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 6,0m
121004 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 8,0m
121228 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 15,0 m
123341 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice 40,0 m
121807 KONEKTOR, svorkovnice, samec/samec

Kabel 1/0, 122029

Postupujte podle pokynu v pfiru¢ce k softwaru E-Flo SP,
kde jsou dal$i informace o nastaveni a zapojeni koliku.

Soucast | Popis Délka
122029 KABEL, GCA, M12, 8 kolikl 15,0 m
3A6857G



Sady a prislusenstvi

Modul komunikaéni brany (CGM), sady

Port 2 CAN

Port 1 CAN

OBRAZEK 36: Spojeni sbérnice CAN modulu CGM

4.

Vyvrtejte upevriovaci otvory pomoci rozmér(
uvedenych na OBRAZEK 37.

#10-32 UNF
(M5 x 0.8)

OBRAZEK 37: Upeviovaci otvory modulu CGM

Sady modulu CGM

Cislo soucasti | Popis

25E426 Sada EtherNet/IP CGM
25E427 Sada DeviceNet CGM
25E428 Sada PROFINET CGM
25E429 Sada PROFIBUS CGM

Instalace sady modulu CGM

/ﬁ\v;

Zapojeni elektrickych kabell musi provést kvalifikovany
elektrikaf a musi odpovidat mistnim zakonim a predpistim

1. Provedte Postup uvolnéni tlakuna strané 22.

2. Zkontrolujte, zda je vypnuto napdjeni systému.

3.  Namontujte modul CGM do blizkosti ¢erpadla nebo
mista integrace.

3A6857G

5.

Demontujte pfistupovy kryt z modulu CGM (CA). Povolte
dva Srouby (CB) a demontujte modul CGM (CC) ze
zékladni desky (CD), jak je znazornéno na OBRAZEK 38.

OBRAZEK 38: Demontaz CGM

Pomoci ¢tyf upeviiovacich Sroubl 10-32 dodanych
v sadé namontujte zakladnu (CD) do vyvrtanych otvoru.

Upevnéte modul CGM (CC) k zakladné (CD) s pomoci
dvou Sroubl (CB), které byly demontovany v kroku 5.

Upevnéte pfistupovy kryt (CA).
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Sady a pfislusenstvi

9. Pripojte kabel sbérnice CAN dodany v sadé k portu 1
nebo 2 (podle dostupnosti) na pohonu. Viz OBRAZEK 39.

Hrdlo 1

Hrdlo 2

Hrdlo 6

OBRAZEK 39: Umisténi hrdla pohonu

11. Pfipojte kabel sité Ethernet, DeviceNet nebo PROFIBUS
do pfipojeni sbérnice Fieldbus na modulu CGM podle
potfeby. Viz OBRAZEK 40.

Pfipojeni sbérnice
Fieldbus

OBRAZEK 40: Pfipojeni sbérnice Fieldbus na modulu CGM

10. Pfipojte druhy konec kabelu sbérnice CAN k portu 1
nebo 2 CAN na modulu CGM. Viz OBRAZEK 36.
Pfipojit jej Ize do kteréhokoliv portu.

POZNAMKA: Delsi kabely sbérnice CAN jsou v piipadé
potfeby dostupné od spole¢nosti Graco. Viz také Kabely
sbérnice CAN na strané 54.
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12. Pfipojte druhy konec kabelu do zafizeni se sbérnici
Fieldbus.

13. Postupuijte podle pfiruc¢ky k programovani modulu
architektura ovladani Graco (GCA), kde jsou uvedeny
podrobné pokyny pro aktualizace verze softwaru
modulll GCA. Viz Souvisejici pfirucky na strance 3.

14. DalSi pokyny naleznete pfiru¢ce k softwaru E-Flo SP,
kde jsou informace o zapojeni kolikt sbérnice Fieldbus
a provedeni nastaveni pfi konfiguraci sbérice Fieldbus.
Viz Souvisejici pFirucky na strance 3.

3A6857G



Sada snimace nizké hladiny,
25E447

Montaz snimace nizké hladiny:

1. Prepnéte odpojovaci spina¢ napajeni (M) do polohy
OFF.

2. Odpojte kabel od snimace prazdného sudu (EL).

3.  Namontujte snima¢ nizké hladiny sudu (LL) na
upevnovaci drzak.

4. Pridrzte kratsi kabel u snimace nizké hladiny sudu (LL).

5. Pfidrzte druhy kratsi kabel u snimace prazdného
sudu (EL).

6. Pripojte kabel snimace nizké hladiny sudu k portu A
na svorkovnici (SP).

7. Pripojte kabel snimace prazdného sudu k portu B
na svorkovnici (SP).

8. Pripojte plvodni kabel k poslednimu portu na
svorkovnici (SP).

9. Zvednéte/spustte dolni snima¢ hladiny (LL) do
pozadované polohy a aktivujte snimag.

10. Postupuijte podle pokynu v pfiru¢ce k softwaru
E-Flo SP, kde jsou dalsi informace o snimagi
nizké hladiny sudu.

3A6857G

SP

Sady a prislusenstvi
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Sady a pfislusenstvi

Sada pro tandemové spojeni,
25E595

Ref.

501
502
503
504
505
506

Cast

121226
124003
121003
121807
114958
117329

Popis Mn.

KABEL CAN, 0,4 m
KABEL CAN, 5,0 m
KABEL CAN, 3,0 m
KONEKTOR, svorkovnice
PASKA, stahovaci
PASKA, stahovaci

Montaz sady pro tandemové spojeni:

1.

58

Pracovni

valec 1

Na primarni tandemové jednotce (pracovni valec 1)
pfipojte kabel (501) od portu C1 do svorkovnice (504).

Pracovni
valec 1

2. Pfipojte druhy kabel (503) od svorkovnice do modulu
ADM. Vedte kabel podél zadni strany pracovniho vélce
pomoci kabelovych spon (505) a zajistéte jej k potrubi.

3. Pfipojte kabel (502) od svorkovnice do portu C2 na
sekundarni tandemové jednotce (pracovni valec 2)
do rozvadéci skfiné.

- N Pracovni

504

i
ANEE|

Pracovni

4. DalSi pokyny pro nastaveni systému naleznete

v pfiru¢ce pro software E-Flo SP.
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Sady a prislusenstvi

Sada pro odtlakovani/recirkulaci tandemového systému, 25E618
(uhlikova ocel), 25E619 (nerezova ocel)

Montaz sady pro odtlakovani/recirkulaci tandemového

Ref. Cast Popis Mn. systemu:
601 C20487 SPOJKA, $roubeni, 1 1. Odpojte vzduchové vedeni od zpétného ventilu (EH).
Sestihranna (pouze 25E618)
190724 SROUBENI, 2. Demontujte odvzdu$niovaci trubku (EF) a odvzdu$riovaci
nerezova ocel (pouze 25E619) hrdlo (EG). Ulozte vSechny soucasti na pozdéiji.
. , 1
602 132019 SPOJKA, rozdvojovaci, 3/4 npt

(pouze 25E618)
SPOJKA, rozdvojovaci,

15M862 trubka (pouze 25E619)
604 15B556 SPOJKA, adaptér; 1/4 NPT x 3/4 NPT 1
605 114582 ADAPTER, otoény, rovny (pouze 25E618) 1
SPOJKA, adaptér, vnéjsi,
15M859 otoény (pouze 25E619)
606 054753 TRUBKA, nylon, derna 22,5 ft
607 25R844 VENTIL, 25, NPT/B, 000RM, AMB, 5K 1
HADICE, spojena, 1 —
609 255722 vysoky tlak (pouze 25E618)
HADICE, spojena, vysoky tlak,
255725 nerezova ocel (pouze 25E619)

610 517434 SPOJKA, rozdvojovaci, 1/2 NPT
613 15M574 VENTIL, solenoidovy

614 117820 SROUB, $estihranna hlava

615 198178 SPOJKA, koleno

616 172412 DRZAK, ventil, solenoidovy

617 107100 SROUB, s hlavou

18A098 KABELOVY SVAZEK, solenoid,
PKG  tandemovy systém 3. Sestavte spojku a ventil na zékladné, jak je znazornéno
619 116504 SPOJKA, tvaru T nize.

620 070408 TESNICi TMEL, trubka, nerezova ocel
621 114958 PASKA, stahovaci

624 114151 SPOJKA, koleno, venkovni, oto¢na

“_. N = WA ==

618

N Ao

602
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Sady a pfislusenstvi

7. Pripojte kabel (618) ze solenoidu (613) do portu 4 na

4. Sestavte odvzdushovaci hrdlo (EG) a odvzdu$iovaci
pohonu.

trubku (EF) s kfizovou spojkou (602).

EF

EG

602

8. Demontujte adaptér a pfevodnik tlaku ze spodni strany

5.  Namontujte upeviiovaci desku (616) na stranu pohonu
bloku ventilu.

pomoci dodanych Sroubl (617).

Kontrola bloku
ventilu

Prevodnik

616 tlaku

9. Pfipojte rozdvojku (614) a nasadte adaptér a pfevodnik
tlaku demontované v pfedchozim kroku.

¥

\ \'

ERNN \

‘N B ‘
N

\ pme S TN
6. Namontujte solenoid (613) na upevriovaci desku
solenoidu (616) s dodanymi Srouby (614).
614
3A6857G
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10. P¥i pohledu na blok ventilu zepfedu pfipojte adaptér
a prevodnik tlaku, které byly demontovany v kroku 8
do spojeni na pravé strané rozdvojky (610). Pfipojte
Sroubeni adaptéru (605) na druhou stranu rozdvojky.

11. Pfipojte hadici (609) mezi spojku (605) nad spojkou
(605) do ventilu.

605 [ 610

Adaptér
a prevodnik

N 1% tlaku

605
5 0
s
= ’ =

>——=

12. Namontujte spojku (611, 615) na zadni stranu
integrovaného modulu vzduchového ovladani (G).

3A6857G

Sady a prislusenstvi

13. Namontujte vzduchové vedeni (606) od integrovaného
modulu vzduchového ovladani (G), podél zadni strany
pracovniho valce skrze kabelovou lavku a do solenoidu
(613).

ez : ) |

Ed

S =\ Z
%‘ \. L/ /’* - A\ ‘/
— 3 £ NP4

61



Sady a pfislusenstvi

14. Namontujte vzduchové vedeni (606) ze spodniho
vystupu solenoidu do Sroubeni uzavirani ventilu (615).
Odfiznéte nadbytecné vzduchové vedeni.

15. Namontujte vzduchové vedeni (606) z horniho vystupu
solenoidu do Sroubeni otevirani ventilu (615). Odfiznéte
nadbytecné vzduchové vedeni.

Horni vystup
solenoidu

Dolni vystup
solenoidu

606

624, ventil
5 o otevieny

624, uzaviraci
ventil

NS <

16. DalSi pokyny pro nastaveni odtlakovani/recirkulace
naleznete v pfirucce pro software E-Flo SP.
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Sady a prislusenstvi

Sada filtru kapaliny tandemového systému, 25E620

Vstup kapaliny
z tandemového
systému A

Vstup kapaliny
z tandemového 718,

systému B

713 (

722

723
724

706
725

705

3A6857G

715,
716,
74 = X717

702

Vystup
kapaliny

701

Ref.

701
702
703
704
705
706
707
708
709
710
711
712
713
714
715
716
717
718
719
720
721
722
723
724
725
726

=
S

N = DN DN = DB DDA BB DO -=2L2NDNDMDODDN - =2 N = 2 o7

Cast Popis

247498  PODPERA, stojan

410178  ZASLEPKA, vinyl

147499 ZAKLADNA, upeviiovaci

C30021  SROUB, u

210658  VENTIL, kulovy

515216  SKRIN, filtr

C19652  SPOJKA, pouzdro, redukéni
121189 SPOJKA, koleno, 1”

521477  VENTIL, kulovy 1”

121182 ADAPTER, trubka, samice
102814  MERIC, tlak, kapalina

C19488  SPOJKA, tvaru T

121163 SPOJKA, Sroubovaci, 1 in. npt, cs
131526 SPOJKA, Sroubovaci, 1 in. npt, cs
101044  PODLOZKA, rovna

100018 PODLOZKA, pojistna, pruzina
C19853  SROUB, $estihranna hlava
100023  PODLOZKA, plocha

100133  PODLOZKA, pojistna, 3/8"
100131 MATICE, pIna, Sestihranna
070408  TESNICI TMEL, trubka, nerezova ocel
158586 SPOJKA, pouzdro

16U440  ADAPTER, spojka, shimag tlaku
15M669  SNIMAC, tlak, vystup kapaliny
515222  FILTR, vlozka

15Y048  KABEL, M12

Montaz sady filtru kapaliny tandemového systému:

1.

Zkontrolujte, zda je zékladna stojanu filtru kapaliny
(701) vyrovnana ve vSech smérech. v pfipadé potreby
vyrovnejte zakladnu pomoci kovovych podlozek.

Zajistéte zakladnu k podlaze pomoci kotevnich Sroubd,
které jsou dostatecné dlouhé, aby zabranily v pfevrzeni
stojanu filtru.

Namontujte hadici na material od tandemu A do vstupu
kapaliny A.

Namontujte hadici na material od tandemu B do vstupu
kapaliny B.

Namontujte hadici na material od vystupu filtru kapaliny
do davkovaciho ventilu.

Pripojte pfevodnik tlaku vstupu filtru kapaliny do hrdla 6
na pohonu tandemu A, aby bylo mozné monitorovat tlak.
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Sady a pfislusenstvi

7. Pripojte pfevodnik tlaku vstupu filtru kapaliny do hrdla 6
na pohonu tandemu B, aby bylo moZzné monitorovat tlak.

a. Dostupné prodluzovaci kabely jsou uvedeny

v tabulce nize.

Soucast | Popis

122497 KABEL, M12, 5 kolikd, 2 m
124409 KABEL, M12, 5 kolikd, 3 m
124943 KABEL, M12, 5 kolikd, 1 m
17H363 KABEL, M12, 5 kolikd, 7,5 m
17H364 KABEL, M12, 5 kolikd, 16 m

8. Dalsi pokyny pro sestaveni monitorovani filtru kapaliny
na modulu ADM naleznete v pfiru¢ce k softwaru

E-Flo SP.
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Rozmeéry sady filtru kapaliny

Legenda

A 1327 mm (52,25 palcu)
B 279 mm (11 palct)

C 356 mm (14 palc)

D 432 mm (17 palcu)

E 356 mm (14 palcut)

F 1 palec npt(f)

G 1 palec npt(f)

Velikosti sité filtraéni viozky

Cislo souéasti

Velikost otvort sita

515219 60
515220 50
515221 40
515222 30 (standard)

TI11158A
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Sady a pfislusenstvi

Poznamky:
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Rozméry

Rozmery
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Rozmery
Velikost pracovniho valce
in. (mm)
D60 D200 D200s
Celkova vyska (A) 70 (1778) 88 (2235) 96 (2438)
Vyska pracovniho
valce (B) 57 (1448) 70 (1778) 69 (1753)
Vyska vysunutého
pracovniho valce (C) 89 (2261) 118 (2997) 125 (3175)
Hloubka zakladni
desky (D) 20 (508) 25 (635) 25 (635)
Sifka stroje (E) 45 (1143) 52 (1321) 45 (1143)
Hloubka upeviovaciho
otvoru (F) 14 (356) 21 (533) 23 (584)
Sitka upeviiovaciho
otvoru (G) 24 (610) 38 (965) 45 (1143)
Hmotnost

Nasledujici tabulku pouzijte k uréeni maximalni hmotnosti
pro jednotlivé dostupné velikosti zakladny.

Velikost zakladny
Galony (litry)

Maximalni hmotnost

55 (200) 51 (23)

30 (115) 44 (20)

16 (60) 25 (11.3)
8 (30) 21 (9.5)
5 (20) 19 (8.7)

Hmotnost pfivodniho systému je uvedena na identifikaénim

Stitku (ID).

3A6857G

Rozméry
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Vykonnost cerpadia

Vykonnost cerpadla

Vypocet vystupniho tlaku kapaliny

Chcete-li vypoditat tlak kapaliny na vystupu (psi/MPa/bar)
pfi urcité rychlosti prdtoku (gal/min / 1/min) a elektrickém
vykonu (W), pouZijte nasledujici pokyny a grafy s udaji

o Cerpadlech.

1. Postupujte podle grafu, kde jsou uvedeny pozadované
hodnoty pritoku.

2. Po svislé ¢are postupuijte vzhiru, az dosahnete
praseciku s kfivkou vystupniho tlaku kapaliny. Od
praseciku postupuijte doleva a zjistéte vystupni tlak
kapaliny.

68

Vypocet elektrického vykonu

Chcete-li vypoditat elektricky vykon (W) pfi uréitém pritoku
(gal/min / I/min), pouzijte nasledujici pokyny a grafy s udaji
o Cerpadlech.

1. Postupujte podle grafu, kde jsou uvedeny pozadované
hodnoty prutoku.

2. Po svislé ¢are postupujte vzhiru, az dosahnete
praseciku s vybranou kfivkou elektrického napajeni.
Od pruaseciku postupujte doprava a zjistéte vystupni
tlak kapaliny.

POZNAMKA: Vykon se méfi prostfednictvim 10 hmotnosti
oleje. OdlisSné konstrukce systému a ¢erpané materialy
mohou vést k odliSnym vysledkdm.
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Graf vykonu E-Flo SP
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Vykonnost cerpadia

POZNAMKA: Vykon se méfi prostfednictvim 10 hmotnosti oleje. Odligné konstrukce systému a éerpané materialy mohou

vést k odliSnym vysledkdm.
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Vykonnost cerpadia
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POZNAMKA: Vykon se méfi prostrednictvim 10 hmotnosti oleje. Odligné konstrukce systému a éerpané materialy mohou

vést k odliSnym vysledkdm.
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POZNAMKA: Vykon se méfi prostfednictvim 10 hmotnosti oleje. Odli$né konstrukce systému a derpané materialy mohou

vést k odlisSnym vysledkdam.
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Vykonnost cerpadia
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POZNAMKA: Vykon se méfi prostfednictvim 10 hmotnosti oleje. Odli$né konstrukce systému a derpané materialy mohou
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Technické udaje

Technické udaje

Pfivodni systémy E-Flo SP

USA Metrické jednotky
Axiélni sila pohonu 4840 Ib 2195 kg
Délka zdvihu 4,75 in. 120,65 mm
Maximalni provozni teplota kapaliny 180°F 82,3°C

Maximalni cyklicka rychlost pohonu

25 cykllG za minutu

200-240V, 1 faze, 50/60 Hz

Sitové napajeci napéti

400-480V, 1 faze, 50/60 Hz

Velikost vstupu vzduchu (systém pro pfivod)

3/4 NPT(f)

Rozsah provozni teploty prostfedi (zdrojovy systém)

32-120°F | 0-49°C

Uginny rozsah objemového éerpadia

Viz pfiru¢ka Cerpadla.

Smacené casti

Viz pfirucka ¢erpadla.

Hladina akustického tlaku mérena podle normy EN ISO 11202:2010

Normalni provoz (davkovani) <70 dBA

Vyména sudu 77 dBA

Proud pfi plném zatizeni

240V systémy 20A

480V systémy 10A

Maximalni pracovni tlak kapaliny

100cc Check-Mate — vSechny 6000 psi 41,4 MPa, 414 bar
200cc Check-Mate — vSechny 4200 psi 29,0 MPa, 290,5 bar
250cc Check-Mate — v§echny 2700 psi 18,6 MPa, 186,1 bar
500cc Check-Mate — vSechny 1600 psi 8,9 MPa, 89,6 bar
145 cm? Dura-Flow - SS 5600 psi 38,6 MPa, 386 bar
180cc Dura-Flow - SS 4500 psi 31,0 MPa, 310 bar
220cc Dura-Flow - SS 3700 psi 25,5 MPa, 255 bar
290cc Dura-Flow - SS 2800 psi 19,3 MPa, 193 bar
430cc Dura-Flow - SS 1900 psi 13,1 MPa, 131 bar
115cc Dura-Flow - CS 6000 psi 41,4 MPa, 414 bar
145cc Dura-Flow - CS 5600 psi 38,6 MPa, 386 bar
180cc Dura-Flow - CS 4500 psi 31,0 MPa, 319 bar
220cc Dura-Flow - CS 3700 psi 25,5 MPa, 255 bar
290cc Dura-Flow - CS 2800 psi 19,3 MPa, 193 bar

Rozmér vystupu kapaliny

Check-Mate 100, 200, 250

1” NPT samice

Check-Mate 500

1-1/2” NPT samice

Dura-Flow 115, 145, 180, 220, 290

1” NPT samice

Dura-Flow 430

1-1/2” NPT samice

Maximalni vstupni tlak vzduchu (systém pro privod)

D60, 3 palce, se dvéma sloupky, 5 galont (20 ) 150 psi 1.0 MPa, 10 bar
D200, 3 palce, se dvéma sloupky, 55 galon( (200 I) 150 psi 1.0 MPa, 10 bar
D200s, 6,5 palce, se dvéma sloupky, 55 galont (200 I) 125 psi 0.9 MPa, 9 bar
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Nd&vrh zdkona ¢. 65 statu Kalifornie

Privodni systémy E-Flo SP

USA Metrické jednotky

Materialy smacené zakladny

257727, 5 galonu (20 1)

257732, 8 galon( (30 1)

257737, 16gal. (60 I)

Bezproudovy nikl, polyuretan, nitril, uhlikova ocel, polyetylén,
pozinkovana uhlikova ocel, buna, nerezova ocel 316,
nerezova ocel 17-4PH

257728, 5 galon( (20 I)

257733, 8 galonu (30 1)

257740, 16gal. (60 I)

Bezproudovy nikl, polyuretan, uhlikova ocel, polyetylén, nitril,
pozinkovana uhlikova ocel, buna, nerezova ocel 316,
nerezova ocel 17-4PH

257729, 5 galonu (20 1)

257734, 8 galon( (30 1)

257738, 16gal. (60 I)

Nerezova ocel, polyuretan, nitril s PTFE, polyetylén, nitril, PTFE,
nerezova ocel 303, nerezova ocel 304, nerezova ocel 316,
nerezova ocel 17-4PH

257730, 5 galon( (20 1)

257735, 8 galonu (30 1)

257739, 16gal. (60 I)

Bezproudovy nikl, elastomer vyztuzeny aramidem,
PSA na bazi pryze, nitril, polyetylén, pozinkovana uhlikova ocel,
buna, uhlikovéa ocel 1018, nerezova ocel 304, nerezova ocel 316,
nerezova ocel 17-4PH

257731, 5 galon( (20 I)

257736, 8 galonu (30 1)

257741, 16gal. (60 I)

Bezproudovy nikl, elastomer vyztuzeny aramidem,
PSA na bazi pryze, polyuretan, polyetylén, nitril,
pozinkovand uhlikové ocel, buna, uhlikova ocel 1018,
nerezova ocel 304, nerezova ocel 316, nerezova ocel 17-4PH

25E110, 5 galont (20 1)

Bezproudovy nikl, nitril, uhlikova ocel, pozinkovana uhlikova ocel,
buna, nerezova ocel 316, nerezova ocel 17-4PH, hlinik, PVC

25A206, 5 galon( (20 )

Nerezova ocel, polyuretan, nitril, (schvaleno FDA), polyetylen

Navrh zakona ¢. 65 statu Kalifornie

OBYVATELE STATU KALIFORNIE

A VYSTRAHA: Rakovina a po$kozeni reprodukénich organ( — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardni zaruka spolecnosti Graco

Spoleénost Graco zaruCuje, Ze vesSkeré zafizeni uvadéné v tomto dokumentu, které spolec¢nost Graco vyrabi a nese jeji jméno, je bez vady na
materialu a femesiném zpracovani ke dni prodeje ptivodnimu kupujicimu k pouzivani. Spoleénost Graco po dobu dvanacti mésict ode dne
prodeje opravi nebo vyméni jakoukoli souc¢ast zafizeni oznacenou spolecnosti Graco jako vadnou, a to s vyjimkou pfipadné specialni, rozSifené
nebo omezené zaruky zverejnéné spolecnosti Graco. Tato zaruka plati pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano
v souladu s pisemnymi doporuéenimi spole¢nosti Graco.

Tato zaruka nekryje bézné opotfebovani nebo jakoukoli poruchu, skodu ¢i opotfebovani zplisobené nespravnou instalaci, nespravnym
pouzivanim, abrazi, korozi, nedostate¢nou ¢i nespravnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, nedovolenou manipulaci nebo pouzitim dil(,

které nedodava spoleénost Graco, a spole¢nost Graco v téchto pfipadech nenese zadnou odpovédnost. Spole¢nost Graco rovnéz neponese
odpovédnost za poruchy, poskozeni nebo opotfebovani zplsobené neslucitelnosti zafizeni spole¢nosti Graco s konstrukcemi, pfislusenstvim,
zafizenim nebo materidly nedodanymi spole¢nosti Graco nebo nevhodnou konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem a udrzbou konstrukci,
pfisluSenstvi, zafizeni nebo materialt nedodanych spole¢nosti Graco.

Tato zaruka je podminéna tim, ze zafizeni s reklamovanou vadou bude na naklady odesilatele vraceno opravnénému distributorovi spole¢nosti
Graco k ovéfeni reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, spole¢nost Graco zdarma opravi ¢i vymeéni jakékoli vadné dily.
Zafizeni bude na naklady odesilatele vraceno pGvodnimu kupujicimu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali zadnou vadu na materialu nebo
dilenském zpracovani, opravy budou provedeny za pfiméfenou cenu, kdy tyto poplatky mohou zahrnovat naklady na soucasti, praci a pfepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNi ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD
ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNi UGEL.

Jediny zavazek spole¢nosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho v pfipadé poruSeni zaruky je uveden vySe. Kupujici souhlasi s tim,
Ze nebude mit k dispozici Zadny jiny opravny prostfedek (véetné napfiklad nahodné ¢i nasledné skody z titulu uslého zisku, uslého prodeje,
poranéni osob ¢i poskozeni majetku nebo jakékoli jiné ndhodné &i nasledné ztraty). Jakykoli krok kvili poruseni zaruky musi byt u¢inén do
dvou (2) let ode dne prodeje.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VSECHNY PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI

A VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCGEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTViM, VYBAVENIM, MATERIALY NEBO KOMPONENTY,
KTERE BYLY PRODANY SPOLECNOSTi GRACO, AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY. Na polozky prodavané, ale
nevyrabéné spole¢nosti Graco (napfiklad elektromotory, spinace, hadice atd.) se vztahuje pfipadna zaruka jejich vyrobce. Spole¢nost Graco
poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc pfi uplatiovani jakékoli reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco nebude v zadném pfipadé odpovédna za nepfimé, nahodné, zvlastni ¢i nasledné Skody vyplyvajici z dodani zde uvedeného
zafizeni spole¢nosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoli vyrobku nebo jiného zbozi prodavaného k tomuto ucelu, at' uz
z davodu poruseni smlouvy, poruseni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco ¢i jinak.

Informace spolecnosti Graco
Davkovaci zafizeni tésnicich a lepicich materialu

Nejnovéjsi informace o produktech Graco naleznete na adrese www.graco.com.
Informace o patentech naleznete na adrese www.graco.com/patents.

CHCETE-LI ZADAT OBJEDNAVKU, obratte se na svého distributora Graco, piejdéte na web www.graco.com nebo
telefonicky vyhledejte nejblizsiho distributora.

Pokud volate z USA: 1-800-746-1334
Pokud volate z mista mimo USA: 0-1-330-966-3000

VSechny pisemné a obrazové udaje obsaZzené v tomto dokumentu odpovidaji
nejnoveéjsim informacim o vyrobku, které jsou k dispozici v dobé uverejnéni.
Spolecnost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provést zmeény bez predchoziho oznameni.

Preklad plivodnich pokynud. This manual contains Czech. MM 3A6331

Sidlo spoleénosti Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelare: Belgie, Cina, Japonsko, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2018 Graco Inc. VSechna vyrobni mista spoleénosti Graco jsou schvalena podle normy ISO 9001.
WWWw.graco.com
Verze G, Srpen 2021
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