Instrukcje \

Automatyczny pistolet
do natryskiwania -
powietrznego Stellair = 3%

PL

Automatyczny pistolet do natryskiwania powietrznego przeznaczony do precyzyjnego
naktadania farb i powtok. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie robocze cieczy: 300 psi (2,1 MPa, 21 barow).
Maksymalne cisnienie robocze powietrza: 100 psi (0,7 MPa, 7 barow).

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi

W niniejszym dokumencie przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia. Nalezy zapozna¢ sig
z elementami sterujgcymi oraz poznac zasady
wiasciwego uzytkowania omawianego
urzadzenia. Nalezy zachowa¢ niniejsze
instrukcje.

ti00006a
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Technologia
natryskiwania

Conventional: Zoptymalizowana pod katem doskonatej
jakosci wykonczenia i wysokiej wydajnosci produkcyjnej.

HVLP: Pistolet o wysokiej sprawnosci przeptywu,
ograniczajgcym cisnienie powietrza przy gtowicy
rozpylajacej, maksymalnie do wartosci 10 psi
(0,07 MPa, 0,7 bara)

Compliant: Pistolet o wysokiej wydajnosci nanoszenia,
przekraczajacej lub rownej pistoletom HVLP.

Zastosowania

Obstuga wszystkich pistoletéw z systemami podawania,
takimi jak zbiorniki cisnieniowe lub pompy.

Przemyst ogolny: Natryskiwanie wiekszosci powtok
przemystowych lub wykoriczen w obrebie zastosowan
przemystowych, przemystu motoryzacyjnego, lotniczego,
morskiego, drewna, plastiku i architektury.

Aerograf: Zapewnia okragty wzor natryskiwania utatwiajgc
precyzyjne natryskiwanie matych powierzchni.

Kleje: Umozliwia natryskiwanie klejow i uszczelniaczy na
bazie wody.

Wykonczenia: Zapewnia wzoér natryskiwania o wyraznej
krawedzi z minimalnymi stratami materiatu, do selektywnych
zastosowan zwigzanych z naktadaniem powtok, np.

na krawedzie lub podczas wykonywania wykonczen.
Kompatybilny z wigkszoscia powtok przemystowych,

w tym z materiatami dielektrycznymi.
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Modele

Modele

Modele pistoletéw z rozdzielaczami

Wraz Technologia natryskiwania
Rozmiar z pokrettem
dyszy regulacji
Zastosowanie Z rozdzielaczem | cale (mm) cieczy Conventional HVLP Compliant

. v 25F213 25F215 25F217
Przemys’f 0gdIny, boczny 25F155 0,055 (1,4)
rozdzielacz WlOtOWy (Cale) 25F212 25F214 25F216
Przemyst ogdlny, boczny v 25F219 — —
rozdzielacz wlotowy (jedn. 25F315 0,055 (1,4)
metryczne) 25F218 — —

Modele pistoletow

Wymagany rozdzielacz. Patrz Kompatybilne rozdzielacze, strona 39.

Technologia natryskiwania
Rozmiar dyszy | Wraz z pokrettem
Zastosowanie cale (mm) regulacji cieczy Conventional HVLP Compliant
v 25F167 25F174 25F181
Przemyst ogdlny 0,030 (0,8)
25F163 25F170 25F177
v 25F168 25F175 25F182
Przemyst ogoiny 0,042 (1,1)
25F164 25F171 25F178
v 25F169 25F176 25F183
Przemyst ogoiny 0,055 (1,4)
25F165 25F172 25F179
Przemyst ogoiny 0,070 (1,8) 25F166 25F173 25F180
Aerograf 25F208 - —
0,042 (1,1)
Aerograf v 25F209 - —
Klej 0,051 (1,3) 25F210 — —
Klej 0,07 (1,8) 25F211 — —
Wykonczenia v 25F206
0,042 (1,1)
Wykonczenia 25F204
Wykonczenia v 25F207
0,055 (1,4)
Wykonczenia 25F205
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dang
procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczenstwa
oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktdrych nie opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy moga ulec
zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

e Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

¢ Usunac¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

e Uziemi¢ wszystkie urzgdzenia w obszarze pracy. Patrz Uziemienie.

¢ Nigdy nie natryskiwac ani nie przeptukiwaé rozpuszczalnikiem pod wysokim cisnieniem.

¢ W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.

¢ Nie przytaczac ani nie odtaczac przewoddw zasilania oraz nie wigczac ani nie wytgczac zasilania
i oSwietlenia w razie pojawienia sig tatwopalnych opardéw.

e Uzywac wytgcznie uziemionych wezy/przewodow.

e Podczas prob na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubfa. Nie stosowac
oktadzin kubta, jezeli nie maja wiasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

¢ Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sig iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pradem.
Nie korzystac z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z urzadzenia, wyciekdw lub peknietych czesci moze przedostac sie do oczu lub na skore

i spowodowac powazne obrazenia ciata.

e Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia
nalezy postepowac zgodnie z Procedura usuwania cisnienia.

e Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzgdzenia.

e Codziennie sprawdza¢ weze, przewody, rury i ztaczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skory, wprowadzenia do drég oddechowych lub

potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Szczegotowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajdujg
sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

e Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

N
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WPa/bar/PSI

Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

Nie obstugiwaé urzgdzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych z cze$ciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.

Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapozna¢ sie

z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat
materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Jesli sprzet nie bedzie uzywany, nalezy go wytaczy¢ i wykona¢ Procedura usuwania cisnienia.
Sprzet nalezy kontrolowac¢ codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymienic¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do uniewaznienia
zatwierdzen oraz stanowic zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Upewni¢ sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do uzytku
w Srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci, i goragcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze zapobiec
powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych oparéw oraz
oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmuja miedzy innymi:

Srodki ochrony oczu i stuchu.
Respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz rozpuszczalnika.
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Montaz

Montaz

Wentylowanie kabiny

lakierniczej

Nie uzywac pistoletu, jesli przeptyw powietrza
wentylacyjnego jest mniejszy od minimalnej wartosci
wymaganej. Zapewnic¢ doptyw swiezego powietrza, aby
podczas natryskiwania, przeptukiwania lub czyszczenia
pistoletu unikng¢ gromadzenia tatwopalnych lub
toksycznych oparéw. Zablokowaé doptyw cieczy

do pistoletu, aby uniemozliwi¢ jego dziatanie, chyba

ze przeptyw powietrza wentylacyjnego przekracza
minimalna, wymagang wartos¢.

Komora natryskowa musi by¢ wyposazona w wentylacje.

Za pomoca wentylatorow zataczy¢ elekiryczna blokade
zasilania pistoletu ciecza, aby uniemozliwi¢ prace pistoletu
w warunkach wentylacji z natezeniem przeptywu powietrza
ponizej warto$ci minimalnych. Sprawdzi¢ i stosowaé
wszystkie lokalne przepisy w zakresie wymogéw predkosci
powietrza wylotowego. Dziatanie blokady nalezy sprawdzaé
€O najmniej raz w roku.

Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemié. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowacé zapton lub eksplozje
oparow. Uziemienie zawiera przewdd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

Nastepujace instrukcje dotyczgce uziemienia stanowia
minimalne wymagania dla systemu. System moze
zawierac inny sprzet lub obiekty wymagajgce uziemienia.
Szczegétowe zalecenia dotyczace wykonania uziemienia
mozna znalez¢ w lokalnych przepisach dotyczacych
instalacji elektrycznych. System musi by¢ podtaczony
do aktywnego uziemienia.

Pistolet natryskowy: Uziemic pistolet natryskowy, montujac
go na uziemionym uchwycie, takim jak manipulator, robot
lub nieruchomy wspornik, a nastepnie podtaczy¢ go do
prawidtowo uziemionego weza cieczy i pompy.

Pompa: Uziemi¢ pompe poprzez podtgczenie przewodu
ochronnego i zacisku pomiedzy zasilaniem ciecza

a uziemieniem uwierzytelnionym, zgodnie z instrukcjami
zawartymi w oddzielnej instrukcji obstugi pompy.

Zasilanie sprezarek powietrza i urzadzen zasilania
hydraulicznego: Uziemi¢ sprezarki powietrza i urzadzenia
zasilania hydraulicznego zgodnie z zaleceniami producenta.

Weze powietrza, cieczy i hydrauliczne, podiaczone
do pompy: W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia
stosowac wytgcznie weze przewodzgce o maksymalnej
0golnej dtugosci 30,5 m (100 stop) w celu zapewnienia
rozpraszania tadunkoéw statycznych. Przynajmniej raz

w tygodniu nalezy sprawdzac opor elektryczny wezy
doprowadzajacych powietrze i ciecz. Jesli ogolny opor
do uziemienia przekracza 25 megaomow, nalezy
natychmiast wymieni¢ waz. Nalezy uzywac miernika,
ktory jest w stanie zmierzy¢ rezystancje na tym poziomie.

Zbiornik podawania cieczy: Uziemi¢ zbiornik podawania
cieczy zgodnie z lokalnymi przepisami i rozporzadzeniami.

Obiekt natryskiwany: Uziemi¢ natryskiwane obiekty
zgodnie z lokalnymi przepisami i rozporzadzeniami.

Kubty z rozpuszczalnikami: Uziemi¢ wszystkie kubty

z rozpuszczalnikiem wykorzystywane podczas Procedura
przeptukiwania, zgodnie z lokalnymi przepisami.

Nalezy stosowac wytgcznie kubty metalowe (z materiatu
przewodzgcego). Nie stawia¢ kubtéw na powierzchni
nieprzewodzacej, jak papier czy karton, przerywajacej
ciggtos¢ obwodu uziemienia.

3A9366D



Montaz

Ustawianie rozdzielacza

Ztacza rozdzielacza réznig sie¢ w zaleznosci od jego modelu. Montaz ziaczy cieczy i pistoletu na
Patrz K9mpatybﬂne rpzdmelacze, strona ?9, aby qzyskac rozdzielaczu
szczegotowe informacije na temat elementéw rozdzielacza.

5 - Konfiguracja systemu z cyrkulacj
Montaz przytaczy powietrza na guracja sy y ia

rozdzielaczu 1. Natozyé smar przeciwzatarciowy 222955 na
wspotpracujace powierzchnie rozdzielacza i gwinty
Ztacza rozdzielacza réznig sig w zaleznosci od jego modelu. zlaczy cieczy (102).

Patrz Kompatybilne rozdzielacze, strona 39, aby uzyskac¢

szczegbtowe informacje na temat elementéw rozdzielacza. 2. W portach cieczy (FLP) zamontowac przytacza zigczy

cieczy (102). Patrz Rys. 1.

1. Zamontowac tgcznik rurowy (104) na wlocie powietrza
butli (CYL).

2. Zamontowac tgcznik rurowy (105) na wlocie powietrza
rozpylacza (FAN) i wlocie powietrza rozpylajacego
(ATOM).

ti00014a

A Natozy¢ smar zapobiegajacy zatarciom

RYs. 2: Przylgcza portow cieczy (konfiguracja

1i00020a cyrkulacyjna)

RYs. 1: Zigczki powietrzne i wloty doprowadzania cieczy 3. Podtaczy¢ waz zasilania ciecza do jednego ze
ztaczy cieczy (102), natomiast waz powrotny cieczy
do drugiego ztgcza cieczy (102). Patrz Instalacja
przewodu cieczy pistoletu, strona 12.

4. Zdemontowac wewnetrzng wtyczke cieczy (17).
Patrz Rys. 4.

5. Zamontowac¢ dwie uszczelki o-ring cieczy (108)
dostarczone wraz z rozdzielaczem.

UWAGA: Porty cieczy (FLP) mozna odwracac.
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Montaz

6. Nasmarowac uszczelki o-ring rozdzielacza (107 i 108) Konfiguracja systemu bez cyrkulacji
zalecanym smarem Lekki olej, strona 35.
7. Zamocowac pistolet do rozdzielcza, dokrecajac Sruby K Na’rozyc? smar przeC|w;atarC|owy .222955 na gwmty
. 9 i portu cieczy (FLP), gwint ztgcza cieczy (102) i zatyczke
mocujace (4). Dokreci¢ momentem do 65 in-lb rury (103)
(7,3 Nem). RAL
2. Zamontowac przytagcze ztgcza cieczy (102) w jednym
porcie cieczy, a zatyczke rury (103) w drugim porcie.

3. Podtaczy¢ przewdd zasilania cieczg do przytacza
ztgcza cieczy (102). Patrz Instalacja przewodu cieczy
pistoletu, na stronie 12.

Dokreci¢ momentem
65 in-Ib (7,3 Nem)

Nasmarowac
lekkim olejem

17a

(Usunaé
w systemie
z cyrkulacja)

ti00023a

Rys. 3: Umiejscowienie srub mocujacych

ti00017a

A Natozy¢ smar zapobiegajacy zatarciom

A Nasmarowac¢ zalecanym Lekki olej

RYs. 4: Przytacza portow cieczy (systemy bez cyrkulaciji)

4. Nasmarowac¢ i zamontowac¢ wewnetrzng wtyczke
cieczy (17) z uszczelka o-ring (17a) w porcie cieczy
pistoletu po tej samej stronie, po ktdérej znajduje sie
zatyczka rury (103). Uzy¢ zalecanego Lekki olej,
strona 35.

5. Zamontowac jedng uszczelke o-ring cieczy (108)
W porcie cieczy rozdzielacza, znajdujgcym sie
naprzeciw wewnetrznej wtyczki cieczy.

UWAGA: Upewnic sig, ze uszczelka o-ring cieczy (108)

zostata usunieta przed zamontowaniem wewnetrznej
wtyczki cieczy (17).

8 3A9366D



Montaz pistoletu i rozdzielacza

Montaz preta ramienia wykonujacego
ruch postepowo-zwrotny

Pistolet zapewnia zgodnosc¢ z pretem ramienia wykonujacego
ruch postepowo-zwrotny o maksymalnej $rednicy
wynoszacej 0,5 cala (13 mm).

1. Przeprowadzi¢ szyne zamocowan (MB) przez otwér
w rozdzielaczu.
2. Aby przymocowac¢ pistolet do rozdzielacza dokreci¢

Srube ustalajaca (106).

UWAGA: Wciecia kolektora (MN) odpowiadajg kotkom
wyréownujacym 1/8 cala. Uzywac zgodnie z preferencjami.

ti00024a

RYs. 5: Montaz ramienia wykonujacego ruch
postepowo-zwrotny

3A9366D

Montaz

Montaz wspornika nieruchomego

Zamontowac pistolet na nieruchomym wsporniku lub
wsporniku montazowym robota. Patrz Rozmieszczenie
i wymiary otworéw montazowych, na stronie 41 w celu
uzyskania informacji na temat rozmiaréw rozdzielacza

i gtebokosci otwordw na Sruby.

1. Dokrecic¢ lub wykreci¢ srube ustalajaca (106) za
pomoca klucza imbusowego.

2. Zlokalizowac kotki wyréwnujace i otwory zgodnie
z rozdziatem Rozmieszczenie i wymiary otworéow
montazowych, na stronie 41.

3. Wyrdéwnag rozdzielacz z kotkami wyréwnujgcymi (AP).

4. Przymocowac pistolet do wspornika uzywajac do tego
celu $rub z tbem walcowym (CS).

ti00025a
Rys. 6: Montaz podpdrki stacjonarnej




Montaz

Regulacja ustawienia
znacznikow referencyjnych
True Zero

Konfiguracja opcjonalna: Modele pistoletdw z pokrettem
regulacji cieczy (8) majag nastawe True Zero. Patrz
Referencyjna lista kontrolna ustawienia True Zero,
strona 28.

W razie potrzeby nalezy obréci¢ zespot pokretta regulacii
cieczy, tak aby operator widziat oznaczenia referencyjne
(M1 i M2). W celu regulacji $rub ustalajacych, uzy¢ klucza
imbusowego.

1. Obrdci¢ pokretto regulacji cieczy (8) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az do
catkowitego zatrzymania.

INFORMACJA

Podczas zamykania pokretta regulacji cieczy nalezy
zachowywac ostroznosé. Koncowka iglicy moze ulec
uszkodzeniu, jesli zostanie zbyt mocno docisnieta do
gniazda dyszy przez pokretto regulacji cieczy.

2. Lekko poluzowaé $rube ustalajgca pokrywy ttoka (5a).

i00018a

Rys. 7: Umiejscowienie Sruby ustalajacej tioka

3. Obrdci¢ zespdt pokretta regulacji cieczy, tak aby
oznaczenie True Zero (M2) stato sie widoczne.

4. Dokreci¢ $rube ustalajgca pokrywy ttoka (5a).

5. Resetowanie pistoletu do ustawienia True Zero,
strona 29.
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Instalacja przewodu powietrza

Typowa instalacja gtéwnego przewodu
powietrza

Uwiezione powietrze moze spowodowac nieoczekiwane
uruchomienie natryskiwania i w rezultacie doprowadzi¢
do doznania powaznych obrazen spowodowanych
rozpryskiem cieczy. Aby zapobiec obrazeniom, nalezy
zainstalowac¢ gtéwny zawodr upustowy powietrza.

e  Giéwny zawdr upustowy powietrza: niezbedny
element systemu umozliwiajacy upuszczanie powietrza
uwiezionego pomiedzy pompa a pistoletem, gdy zawoér
ten pozostaje zamkniety.

UWAGA: Upewnic sie, ze zawor jest tatwo dostepny od

strony pompy i ze znajduje sie ponizej regulatora powietrza.

e Regulator ci$nienia powietrza pompy: steruje
predkosciag pracy pompy oraz reguluje wartosé
ci$nienia wylotowego cieczy. Umiescic¢ go blisko
pompy.

*  Filtr linii pneumatycznej: umozliwia usuniecie
szkodliwych zanieczyszczen i wilgoci z uktadu
zasilania sprezonym powietrzem. Zapewnia doptyw
suchego, czystego powietrza.

e  Zawor odcinajacy doptyw powietrza: odcina
doptyw powietrza do pistoletu i pompy.

Instalacja weza doprowadzajacego
powietrze do pistoletu

Podtaczy¢ przewody powietrza do przytaczy powietrza butli
pistoletu (CYL), rozpylacza (FAN) i powietrza rozpylania
(ATOM).

L:::J ti00282a

RYs. 8: Przytacza butli, rozpylacza i rozpylania

Montaz

Rozdzielacze z trzema wlotami powietrza: Oddzielnie
zasilaj i reguluj kazdy z przewodéw pneumatycznych.

Kolektory z zaworem regulacji rozpylacza: Zasilanie
i regulacja rozpylacza i powietrza rozpylajgcego za pomoca
jednego przytacza powietrza.

1. Do kazdego przytagcza powietrza podtaczy¢ waz
powietrza (D). W przypadku powietrza rozpylacza
i rozpylania, nalezy zastosowac przewodd rurowy
o $rednicy zewnetrznej 3/8 cala (9,5 mm), co pozwoli
zminimalizowac¢ nadmierny spadek cisnienia
w wezach.

ti00181a
RYs. 9: Przytacza pistoletu dla weza doprowadzajgcego
powietrze

3A9366D

2. Zamontowac regulator cisnienia powietrza (F) na
kazdym przewodzie doprowadzajgcym powietrze
do pistoletu.

UWAGA: Regulatory powietrza i rozpylania musza mie¢
minimalng przepustowos¢ powietrza wynoszaca 30 scfm
przy cisnieniu powietrza 100 psi (0,7 MPa, 7,0 barow).

3. Na kazdym wezu doprowadzajgcym powietrze do
pistoletu zamontowa¢ upustowy zawér odcinajacy
powietrze (E). W celu odciecia doptywu powietrza
do pistoletu, nalezy zamontowac go za regulatorem
powietrza pistoletu.

4. Podtaczy¢ kazdy waz powietrza pistoletu (D) do
gtéwnego przewodu doprowadzania powietrza.

— N\

Rys. 10: Typowa instalacja weza doprowadzajgcego
powietrze do pistoletu
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Montaz

Instalacja przewodu cieczy

Instalacja giownego przewodu cieczy

¢  Filtr cieczy: wyposazony w sito o oczkach 60 lub 100
(250 mikronéw) wykonane ze stali nierdzewnej,
stuzace do filtrowania czasteczek statych z cieczy
opuszczajgcej pompe. Zawsze nalezy pamietaé
o stosowaniu czystego filtra cieczy.

e  Zawor spustowy cieczy: zwalnia cisnienie cieczy
w wezu i pistolecie. Jest niezbednym elementem
systemu, w celu wspomagania upustu cisnienia
cieczy w pompie wyporowej, wezu i pistolecie;
uruchomienie pistoletu w celu upuszczenia ci$nienia
moze nie wystarczyc.

e Zawor odcinajacy cieczy: odcina przeptyw cieczy.
Mozna go zainstalowac na linii cieczy prowadzacej
do pistoletu.

e Regulator cisnienia cieczy: do doktadniejszej
regulacji cisnienia cieczy. Jesli maksymalne cisnienie
robocze pompy przekracza maksymalne cisnienie
robocze pistoletu, na gtdwnym przewodzie cieczy
nalezy zainstalowacé regulator cisnienia cieczy.

Patrz Parametry techniczne, strona 49.
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Instalacja przewodu cieczy pistoletu

Przed podtaczeniem weza cieczy, przedmuchaé go
powietrzem i przeptukaé rozpuszczalnikiem. Zastosowaé
rozpuszczalnik kompatybilny z cieczg, ktéra ma byé
rozpylana.

1. Na wezu cieczy pistoletu zamontowac regulator
cisnienia cieczy (L).

UWAGA: Niektore zastosowania moga wymagac starannie
zaplanowanej kontroli ci$nienia cieczy. Przy uzyciu
regulatora ci$nienia cieczy mozna kontrolowa¢ ci$nienie
cieczy dokfadniej, niz poprzez regulowanie cisnienia
powietrza w pompie.

2. Na przewodzie cieczy pistoletu zamontowac zawér
odcinajacy ciecz (M) w celu odciecia doptywu cieczy
do pistoletu.

ti7016a

Rys. 11: Typowa instalacja przewodu cieczy pistoletu

3. Podtaczy¢ waz zasilania ciecza pistoletu (J) do przytacza
ztgcza cieczy (102). W systemie z cyrkulacja waz
powrotny cieczy nalezy podtgczy¢ do drugiego
przytacza cieczy (102).

ti00184a

RYs. 12: Przytacza zasilania i powrotu cieczy

3A9366D



Ustawienia

Potozenie gtowicy rozpylajacej

UWAGA: Gtowice rozpylajace aerografu nie zawieraja
kotkéw wyréwnujacych.

Pionowy strumien natryskiwania

Glowice rozpylajgce zostaty fabrycznie ustawione
za pomoca kotka wyréwnujacego znajdujgcego sie
W pozycji zapewniajgcej pionowy wzér natryskiwania.

289773

o | QaOGO ]

ti00104a

RYs. 13: Pionowy wzér natryskiwania (ustawienie
fabryczne)

Poziomy wzor natryskiwania

W celu zmiany wzoru natryskiwania gtowicy rozpylajacej na

poziomy, nalezy uzy¢ klucza imbusowego i odkreci¢ kotek
wyréwnujacy, po czym umiesci¢ go w otworze poziomego
wzoru natryskiwania. Podczas zamiany potozenia kotka
zastosowac uszczelniacz gwintéw o niskiej wytrzymatosci.
Dokreci¢ momentem 1,5-2,5 in-lb (0,2-0,3 Nem).

Nie dokreca¢ zbyt mocno.

Pionowo

Poziomo

ti00110a
RYs. 14: Pozycje kotka wyréwnujacego gltowicy
rozpylajacej

Ustawienia

Katowy strumien natryskiwania

Uzy¢ miarki znajdujgce;j si¢ na Narzedzie do
wyréwnywania: 2000481, aby szybko ustawi¢
precyzyjne katy natryskiwania. Narzedzie to sprzedawane
jest oddzielnie. Patrz Narzedzie do wyréwnywania:
2000481, strona 34.

1. Przykreci¢ zmontowang gtowice rozpylajgca do
korpusu pistoletu.

2. Na pistolecie umiesci¢ narzedzie do wyréwnywania.
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Rys. 16: Narzedzie do wyréwnywania umieszczone
na gtowicy rozpylajacej w pozycji pionowej (0°)

ti00105a

RYs. 15: Poziomy wzoér natryskiwania

3A9366D

3. Obréci¢ narzedzie do wyréwnywania do preferowanej
pozycji katowej strumienia.
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Rys. 17: 160° Katowy strumien natryskiwania

4. Przed rozpoczeciem natryskiwania, usuna¢ narzedzie.
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Ustawienia

Pozycjonowanie pistoletu
natryskowego i obrabianego
przedmiotu

8-calowe (300 mm) prowadnice Sciezki na Narzedzie do
wyréwnywania: 2000481 pomagaja w wizualizacji
centralnego punktu natryskiwania i odlegtosci pomiedzy
pistoletem a obrabianym przedmiotem. Narzedzie to
sprzedawane jest oddzielnie. Patrz Narzedzie do
wyrownywania: 2000481, strona 34.

i00185a

Rys. 18: Prowadnice sSciezki narzedzia do wyré6wnywania

i00286a

Rys. 19: Regulacja za pomoca pokretta regulaciji cieczy

Regulacja wzoru natryskiwania

Ustawianie przeptywu cieczy

1.

Wyregulowaé regulator cisnienia cieczy (L), w celu
ustawienia natezenia przeptywu cieczy. Typowe
przemystowe natezenia przeptywu beda réznity sie
w zaleznosci od cisnienia regulatora, wynoszacego
5-30 psi (34-210 kPa, 0,3-2,1 bara).

W celu uruchomienia pistoletu, doprowadzi¢ cisnienie
powietrza o wartosci co najmniej 50 psi (0,34 MPa,
3,4 bara) do przewodu pneumatycznego butli (CYL).

Dokona¢ regulacji przeptywu cieczy.

Regulator cieczy (L): zwigksza lub zmniejsza cisnienie

cieczy, pozwalajac osiagna¢ preferowane natezenie

przeptywu.

Pokretto regulacji cieczy (8) (wybrane modele):

umozliwia dokonywanie doktadnej regulacji przeptywu

za pomoca pokretta regulacji cieczy.

e  Otwarcie: aby zwiekszy¢ przeptyw cieczy, obroécic
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

e  Zamkniecie: w celu zmniejszenia przeptywu,
obré¢ zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara.

INFORMACJA

Zwigkszanie Zmniejszanie

ti00113a
RYs. 20: Zakres przeptywu cieczy

¢ Dostosowywanie wielko$ci dyszy: Sprawdz ci$nienie
cieczy i w razie potrzeby wymieni¢ dysze. Patrz
Informacje dotyczace wkiadu cieczy i dyszy cieczy,
strona 36.

e Jesli cisnienie cieczy bedzie zbyt wysokie przy
preferowanym natezeniu przeptywu, konieczne
bedzie zamontowanie wigkszej dyszy.

e Jedli cisnienie cieczy bedzie zbyt niskie przy
preferowanym natezeniu przeptywu, konieczne
bedzie zamontowanie mniejszej dyszy.

UWAGA: Wigksza dysza przy zmniejszonym cisnieniu
cieczy zapewni te sama predkos$¢ przeptywu, niemniej
jednak strumien cieczy (predkos¢) bedzie wolniejszy.

W przypadku stosowania powietrza, mniejsza predkos¢
pozwoli powietrzu dtuzej oddziatywaé na ciecz, co z kolei
usprawni rozpylanie.

Rozpylacz zasilajagcy i powietrze
rozpylajgce

Za pomoca regulatora cisnienia powietrza (F) ustaw
rozpylacz i powietrze rozpylajgce. Za punkt wyjscia
nalezy obra¢ Zalecane cisnienia poczatkowe. Uwaga
Wymagania dotyczgce maksymalnego cisnienia
wlotowego rozpylacza i rozdzielacza rozpylajacego,
strona 15.

W przypadku obstugi pokretta regulacji cieczy w poblizu
pozycji zamknietej, zalecamy zachowanie szczegdlnej
ostroznosci. Koncoéwka iglicy moze ulec uszkodzeniu,
jesli zostanie zbyt mocno docisnieta do gniazda dyszy
przez pokretto regulacji cieczy.

14
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Zalecane cisnienia poczagtkowe

Ustawienia

Powietrze Powietrze
Zastosowanie rozpylacza rozpylaiqce *SzerOKOéé Strumienia *Szerokos'é strumienia
i technologia psi (MPa, bary) psi (MPa, bary) 100 cm?, 20 cps 100 cm®, 100 cps
Przemyst ogolny: 25(0,17; 1,7) 25(0,17; 1,7) 12 8
Conventional
Przemyst ogoiny: . .
HVLP 25(0,17;1,7) 25(0,17; 1,7) 12 9
Przemyst ogolny: 25(0,17;1,7) 25(0,17; 1,7) 13,5 13
Compliant
Wykonczenia: HVLP 10 (0,07; 0,7) 10 (0,07; 0,7) 9,5 8
Klej 20 (0,14; 1,4) 20 (0,14; 1,4) 5 5
Aerograf 20(0,14; 1,4) 20(0,14;1,4) Nie dotyczy Nie dotyczy
*  Strumien utworzony z odlegtosci natryskiwania
wynoszacej 10 cali przy uzyciu dyszy o rozmiarze
otworu 0,055 cala (1,4 mm).
Wymagania dotyczgce maksymalnego cisnienia
wlotowego rozpylacza i rozdzielacza rozpylajacego
Maksymalne Maksymalne
cisnienie cisnienie Zwigkszanie Zmniejszanie
powietrza powietrza
Zastosowanie rozpylacza rozpylajacego ti00113a

RYs. 21: Powietrze rozpylajace

HVLP

i technologia psi (MPa, bary) psi (MPa, bary)
Przemyst ogdiny: . .
HVLP 29 (0,20; 2,0) 17 (0,12; 1,2)
Przemysf ogolny: 33 (0,23; 2,3) 29 (0,20; 2,0)
Compliant

Wykonczenia: 14 (0,0965; 965) | 12 (0,08; 0,8)

Sprawdzanie powietrza rozpylajacego

i rozpylacza

Regulacja powietrza rozpylacza

Jesli natryskiwany wzoér okaze sie zbyt szeroki lub
podzielony, zmniejszy¢ cisnienie powietrza rozpylacza

(lub lekko zamkna¢ zawdr regulacji rozpylacza na
rozdzielaczu, jesli wykorzystywany jest rozdzielacz
2000226). Uwaga Wymagania dotyczace maksymalnego
cisnienia wlotowego rozpylacza i rozdzielacza
rozpylajacego dla pistoletow HVLP i Compliant.

Sprawdzi¢ wzér natryskiwania trzymajac pistolet w statej
odlegtosci, wynoszacej okoto 6-8 cali (150-200 mm) od
natryskiwanego elementu. W razie potrzeby wyregulowac¢
funkcje rozpylania i rozpylacza.

Regulacja powietrza rozpylajacego

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci przeptywu,
uzy¢ najnizszego ustawienia potrzebnego do uzyskania
preferowanej jakosci wykonczenia.

Zwiekszac cisnienie zasilania powietrzem pistoletu za
pomoca regulatora ci$nienia powietrza skokowo, co
5 psi (34 kPa, 0,3 bara), az do uzyskania preferowane;j
jakosci rozpylania. Uwaga Wymagania dotyczace
maksymalnego cis$nienia wlotowego rozpylacza

i rozdzielacza rozpylajacego dla pistoletéw HVLP

i Compliant.

3A9366D

ti00477a

RYs. 22: Powietrze rozpylacza
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Ustawienia

W celu zapewnienia sobie dodatkowej kontroli nad
wzorem natryskiwania, uzy¢ innej gtowicy rozpylajace;j.
Zachecamy do zapoznania sie z sekcja Glowica
rozpylajaca i przeptyw powietrza, strona 37.

Zwigkszanie Zmniejszanie

RYs. 23: Powietrze rozpylacza

Wartosci graniczne dla pistoletéow HVLP
i Compliant

W niektérych miejscach wymagane jest uzycie pistoletu
HVLP, aby natryskiwanie zostato przeprowadzone zgodnie
z normami srodowiskowymi. W celu spetnienia wymogow
HVLP cisnienie powietrza na gtowicy rozpylajacej nie moze
przekracza¢ 10 psi (0,07 MPa, 0,7 bara).

Patrz Gtowica rozpylajaca i przeptyw powietrza,
strona 37 w celu zapoznania si¢ z maksymalnymi
wartosciami cisnien wlotowych rozdzielaczy HVLP

i Compliant. W celu dokonania pomiaru cisnienia na
gtowicy rozpylajacej, uzy¢ odpowiedniego Zestaw do
weryfikacji cisnienia HVLP, strona 35.

Przeptukiwanie przed uzyciem

Urzadzenie przetestowano przy uzyciu lekkiego oleju, ktory
pozostawiono w przewodach cieczy w celu ochrony czesci.
Aby unikng¢ wymieszania cieczy z olejem, przed pierwszym
uzyciem urzgdzenie nalezy przeptuka¢ odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Patrz Procedura przeptukiwania,
strona 18.
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Eksploatacja

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
nalezy wykonaé procedure usuwania cisnienia.

MPa/bar/PS|

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato

sie pod cisnieniem az do chwili recznej dekompres;ji.

Aby uniknaé¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, np. rozbryzgiem,

nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania
cisnienia zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Odcia¢ doptyw cieczy do pistoletu.

2. Wylaczyé doptyw powietrza rozpylacza i rozpylajacego
do pistoletu.

3. Nacisng¢ spust pistoletu skierowanego w strone
uziemionego metalowego kubtfa na odpady w celu
usuniecia cisnienia.

4. Odcig¢ doptyw powietrza z butli do pistoletu.

5. Zamkna¢ gtéwny zawdr upustowy powietrza
(wymagany w systemie).

6. Otworzy¢ zawor spustowy cieczy (wymagany
w systemie) w celu zmniejszenia cisnienia cieczy
w pistolecie i wezu. Dodatkowo, usung¢ cisnienie
cieczy w sprzecie doprowadzajgcym ciecz w sposéb
opisany w instrukcji obstugi tego sprzetu.
Nalezy mie¢ przygotowany pojemnik do gromadzenia
odprowadzonej cieczy. Pozostawi¢ zawor spustowy
otwarty, az do momentu rozpoczecia ponownego
natryskiwania.

7. W razie podejrzenia catkowitego zatkania dyszy lub
weza badz w przypadku niepetnego uwolnienia
cisnienia:

a. Bardzo powoli poluzowac ztagczke koncowki
weza cieczy, aby stopniowo zwolni¢ cisnienie.

b. Catkowicie odkrecic ztaczke.

c. Usunac przeszkody z weza lub dyszy.

3A9366D

Eksploatacja

Natryskiwanie wykonczeniowe

Po nacisnieciu spustu, pistolet zacznie wypuszczaé
powietrze zanim pojawi sie ciecz. Kiedy powietrze

z butli przestanie ptyngé, przed zatrzymaniem przeptywu
powietrza zatrzymany zostanie przeptyw cieczy. Tego
rodzaju wyprzedzenie i opdznienie wspomaga odpowiednig
atomizacje oraz zapobiega gromadzeniu sie cieczy na
gtowicy rozpylajace;.

1. Regulacja wzoru natryskiwania. Patrz strona 14.

2. Ustawic obrabiany przedmiot. Jesli urzadzenie
sterujgce systemem dziata automatycznie, nalezy
je wyregulowag, tak aby pistolet rozpoczynat
natryskiwanie tuz przed napotkaniem przedmiotu
i konczyt tuz po jego minieciu.

3. Pistolet powinien by¢ ustawiony prostopadle,
w odlegtosci ok. 6-8 cali (150-200 mm) od
obrabianego przedmiotu.

4. W celu uruchomienia pistoletu, doprowadzi¢ cisnienie
powietrza o wartosci co najmniej 50 psi (0,34 MPa,
3,4 bara) do przewodu pneumatycznego butli (CYL).

5. Wykonywac tagodne, rownolegte pociagniecia
w obrebie powierzchni obrabianego przedmiotu,
zachodzace na siebie w 50 procentach.

Nieprawidiowo

Prawidtowo

RYs. 24: Wiasciwa metoda natryskiwania

6. Ptukanie urzadzenia Patrz Przeptukiwanie
i czyszczenie, strona 18.
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Przeptukiwanie i czyszczenie

Przeptukiwanie i czyszczenie

MPa/ bar/PSI

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu powodowanego
przez rozbryzgi cieczy, zawsze podczas wykonywania
czynnosci zwigzanych z obnizaniem cisnienia nalezy
postepowac zgodnie z Procedura usuwania cisnienia,
strona 17

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac¢ sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu spowodowanemu przez elekitrycznos¢ statyczna
i obrazeniom powodowanym przez rozbryzgi cieczy,
podczas przeptukiwania nalezy zawsze stosowac
mozliwie najnizsze cisnienie.

e Kazdego dnia nalezy wykonywac Codzienna
procedura czyszczenia.

e  Plukanie nalezy przeprowadza¢ przed zmiang koloréw,
zanim ciecz zdazy wyschna¢ w sprzecie, na koniec
dnia, przed rozpoczeciem przechowywania i przed
naprawa wyposazenia.

e Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekéw
i dokrecié, jesli to konieczne.

e Przeptukiwaé cieczg zgodng z usuwanym ptynem oraz

elementami urzadzenia pracujgcymi w srodowisku
mokrym.

INFORMACJA

Chlorek metylenu z kwasem metanowym lub
propiolowym nie jest zalecany jako rozpuszczalnik

do przeptukiwania lub czyszczenia tego pistoletu,
poniewaz uszkodzi on aluminiowe i nylonowe elementy.

e Wymagane jest regularne czyszczenie przedniej czesci
gtowicy rozpylajgcej, w celu ograniczenia gromadzenia
sie zanieczyszczen.
e Nie stosowac¢ zadnej metody czyszczenia, ktéra
mogtaby umozliwi¢ przedostanie sie rozpuszczalnika
do przewoddéw powietrznych pistoletu. Rozpuszczalnik
pozostawiony w przewodach powietrznych pistoletu
mogtby skutkowacé niska jakoscia wykonczenia farby.
e Podczas czyszczenia nie nalezy kierowac pistoletu
w goére.

e Nie wyciera¢ pistoletu $ciereczka nasgczong
rozpuszczalnikiem; wycisng¢ nadmiar.

e Nie zanurzaé pistoletu w rozpuszczalniku.

18

Procedura przeptukiwania

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, opisang
na stronie 17.

2. Do pistoletu podtaczy¢ waz zasilania
rozpuszczalnikiem.

3. W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia, mocno
przycisng¢ metalowg koricowke pistoletu do boku
uziemionego, metalowego kubfa z rozpuszczalnikiem.

4. Wiaczy¢ doptyw powietrza do pistoletu z butli (CYL).

5. Rozpoczynajac od najnizszej mozliwej wartosci cisnienia
cieczy, nacisna¢ spust pistoletu, rozpoczynajgc
natryskiwanie do wnetrza uziemionego metalowego
kubta z rozpuszczalnikiem.

6. Powoli zwigkszac cisnienie cieczy. Czysci¢ do czasu,
az czysty rozpuszczalnik bedzie wyptywat z pistoletu.

001432

RYs. 25: Sptukiwanie do uziemionego metalowego kubta

7. Zwolni¢ spust pistoletu.
8. Wytaczy¢ zasilanie rozpuszczalnikiem.

9. Wykona¢ Procedura usuwania cis$nienia, strona 17.
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Przeptukiwanie i czyszczenie

Codzienna procedura
czyszczenia

1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 17.

2. Plukanie urzadzenia Patrz Procedura przeptukiwania,
strona 18.

3. Zdjac¢ zespdt gtowicy rozpylajacej. Patrz Demontaz
zespotu gtowicy rozpylajacej, strona 24.

4. Zanurzy¢ koniec szczotki z migkkiej szczeciny
w kompatybilnym rozpuszczalniku. Wtosie szczotki
nie powinno pozostawac nieustannie zanurzone.

INFORMACJA

W przypadku czyszczenia czesci zespotu gtowicy
rozpylajacej nie stosowac narzedzi metalowych.
Narzedzia metalowe moga zarysowac¢ gtowice
rozpylajaca, powodujac znieksztatcenie natryskiwanego
strumienia.

5.  Wyczyscic czesci. W razie potrzeby wymieni¢ uszczelki.

a. Wyczysci¢ czesci za pomocg szczotki z miekkim
wiosiem.

b. W celu wyczyszczenia otwordw gtowicy
rozpylajacej (6) uzy¢ miekkiego narzedzia,
takiego jak igta wykorzystywana do udrazniania
zatoréw lub wykataczka. {00186a

Rys. 26: Czyszczenie elementéw glowicy rozpylajacej

6. Nasgczy¢ miekka Sciereczke rozpuszczalnikiem
i wycisng¢ nadmiar. Pistolet skierowa¢ do dotu
i wytrze¢ zewnetrzng czes¢ pistoletu.

7. Zmontowac i zainstalowac zespot glowicy rozpylajacej.
Patrz Montaz zespotu gtowicy rozpylajacej,
strona 24.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

/N\

S\

MPa/bar/PSI

strona 17.

1. Przed przystgpieniem do sprawdzania lub naprawy
pistoletu wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia,

2. Przed demontazem pistoletu nalezy sprawdzi¢

wszystkie mozliwe problemy i przyczyny.

Rozwigzywanie problemoéw zwigzanych z ciecza

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Materiaty referencyjne

Zuzyte uszczelki wktadu cieczy

Wymieni¢ wkitad cieczy lub
uszczelki

Wyciek cieczy
przez otwory
wentylacyjne

Zuzyta, brudna lub uszkodzona
iglica cieczy

Wymieni¢ wktad cieczy lub
iglice cieczy

Poluzowaé nakretke
uszczelniajaca

Wymieni¢ wkitad cieczy lub
dokrecic nakretke uszczelniajgca

Naprawa wkiadu cieczy,
strona 25

Wyciek cieczy

Zanieczyszczona, zuzyta lub
uszkodzona koncoéwka iglicy
cieczy

Wymieni¢ wktad cieczy

Naprawa wkiadu cieczy,
strona 25

Wyczysci¢ lub wymienic
koncowke iglicy cieczy lub
catg iglice

Rys. 30: Zespét iglicy,
strona 25

z przodu pistoletu

Zanieczyszczona lub zuzyta
dysza

Wymieni¢ wktad cieczy

Naprawa wkfadu cieczy,
strona 25

Wyczysci¢ lub wymieni¢ dysze

Rys. 31: Wkiad dyszy
i cieczy, strona 25

W otworach na
gtowicy rozpylajacej
znajduije sie ciecz

Niedostateczne dokrecenie
dyszy

Dokreci¢ wktad cieczy

Instalacja wktadu cieczy,
strona 25

Dokreci¢ dysze

Rys. 31: Wktad dyszy
i cieczy, strona 25

Niewystarczajgce cisnienie
powietrza butli (CYL)
dostarczane do pistoletu
podczas naciskania spustu

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
w butli (CYL) lub wyczyscic
przewod powietrza

Instalacja przewodu
powietrza, strona 11

Brak tozyska kulkowego ttoka

Wymieni¢ fozyska kulkowe

Sprawdzanie tozysk
kulkowych ttoka, strona 27

Brak przeptywu
cieczy

Wyciek powietrza wokét ttoka

Wymieni¢ pierscien
uszczelniajgcy o-ring ttoka lub
ttok

Wymiana uszczelnienia
ttoka, strona 27

Iglica cieczy nie
uruchamia sie

Nabrzmiata uszczelka o-ring
ttoka

Wymienié uszczelke o-ring ttoka.

Naprawa ttoka, strona 27

Nieprawidtowo zainstalowana
wewnetrzna wtyczka cieczy

System bez cyrkulaciji:
Umiesci¢ wtyczke w porcie
cieczy, kompatybilnym

z oprzyrzgdowaniem
rozdzielacza

RYS. 4: Przylacza portéw
cieczy (systemy bez
cyrkulaciji), strona 8

System z cyrkulacja:
Otworzy¢ wszystkie porty cieczy
w pistolecie i rozdzielaczu

RYs. 2: Przyfacza portow
cieczy (konfiguracja
cyrkulacyjna), strona 7
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Materialy referencyjne

Nie mozna odciaé
doptywu cieczy

Zuzyte lub nabrzmiate uszczelki
ttoka

Wymieni¢ uszczelki ttoka.

Pokrywa ttoka nie zostata
dokfadnie przykrecona.

Dokrecac¢ pokrywe ttoka do
momentu, az siegnie dna

Sprezyna ttoka nie znajduje sie
na swoim miejscu

Sprawdzi¢ potozenie sprezyny

Naprawa ttoka, strona 27

Rozwigzywanie problemoéw z powietrzem

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Materiaty referencyjne

Wyciek powietrza
przez otwor
wentylacyjny

Zuzyte uszczelki gtowicy
rozpylajace;j

Wymieni¢ uszczelki gtowicy
rozpylajacej

Serwisowanie czesci
glowicy rozpylajacej,
strona 24

Wyciek powietrza
z tylu pistoletu

Zuzyte uszczelnienie pistoletu

Wymieni¢ uszczelnienia ttoka

Powietrze nie
uruchamia spustu

Wrzeciono ttoka jest odtgczone
od gtéwnej czesci zespotu ttoka

Ponownie zamontowac zespot
tloka

Naprawa ttoka, strona 27

Zbyt niskie cisnienie powietrza
butli

Wyregulowac cisnienie
powietrza butli do wartosci
50 psi

Instalacja przewodu
powietrza, strona 11

Nie mozna odcigé
doptywu powietrza

Zespot ttoka nie jest zatozony
prawidtowo

Wykona¢ serwis zespotu ttoka

Uszkodzona sprezyna powrotna

Wymieni¢ sprezyne powrotng

Zuzyte lub nabrzmiate uszczelki
trzpienia ttoka

Wymieni¢ uszczelki

Naprawa tfoka, strona 27

3A9366D
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemoéw ze wzorem natryskiwania

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Materiaty referencyjne

Nierowny przeptyw
cieczy w czasie
rozpylania

Dysza cieczy nie jest
wystarczajgco dokrecona

Dokrecic¢ dysze cieczy
momentem nieprzekraczajgcym
35-45 in-Ib (4-5 Nem)

Rys. 34: Wkiad dyszy
i cieczy, strona 25

Brakujaca lub uszkodzona
uszczelka o-ring wktadu cieczy

Wymieni¢ uszczelke o-ring
wkfadu cieczy

Rys. 34: Zespot wkiadu
cieczy, strona 26

Zatkany filtr weza cieczy

Sprawdzi¢ filtr weza cieczy

Instalacja przewodu
cieczy, strona 12

Zespot pierscienia ustalajgcego
nie jest w petni nagwintowany
lub potaczony z korpusem
pistoletu

Mocno dokreci¢ zespot
pierscienia ustalajgcego

Montaz zespotu gtowicy
rozpylajacej, strona 24

Uszkodzone uszczelki gtowicy
rozpylajacej

Wymieni¢ uszczelki

Serwisowanie czesci
gtowicy rozpylajacej,
strona 24

Przeptyw cieczy
maleje w trakcie
rozpylania cieczy

0 wysokiej lepkosci

Cisnienie cieczy jest zbyt niskie,
co powoduje zmniejszenie jej
przeptywu, gdy pistolet jest
podniesiony

Zwigkszy¢ cisnienie cieczy
u zrodfa

Ustawianie przeptywu
cieczy, strona 14

Uzy¢ dyszy cieczy lub wktadu
cieczy o mniejszym rozmiarze
otworu

Rys. 31: Wkiad dyszy
i cieczy, strona 25

Zespot pierscienia ustalajgcego
nie jest w petni nagwintowany
lub potaczony z korpusem
pistoletu

Mocno dokreci¢ zespot
pierscienia ustalajgcego

Montaz zespotu gtowicy
rozpylajacej, strona 24

Wzér jest
przesuniety lub
zbyt duzo farby
pozostaje na
jego koncach

Zespot pierscienia ustalajgcego
nie jest w petni nagwintowany
lub potaczony z korpusem
pistoletu

Mocno dokrecic¢ zespot
pierscienia ustalajgcego

Montaz zespotu gtowicy
rozpylajacej, strona 24

Zapchane otwory gtowicy
rozpylajace;j

Zabrudzone uszczelnienie
gtowicy rozpylajacej

Wyczysci¢ gtowice rozpylajaca

Codzienna procedura
czyszczenia, strona 19

Uszkodzone otwory gtowicy
rozpylajacej

Wymieni¢ gtowice rozpylajaca

Uszkodzone uszczelnienie
gtowicy rozpylajacej

Wymieni¢ uszczelki gtowicy
rozpylajacej

RYs. 27: Zespoét glowicy
rozpylajacej, strona 24

Cisnienie cieczy

w pistolecie, przy
wcisnietym spuscie
pistoletu, jest zbyt
wysokie

Otwor wktadu cieczy jest

zbyt maty.

Uzy¢ dyszy cieczy lub wktadu
cieczy o wiekszym otworze

Rys. 28: Zespoét wkiadu
cieczy, strona 25

System cieczy nie
bedzie dziatat, jezeli
cisnienie spadnie
ponizej 10 psi

(70 kPa, 0,7 bara).

Brak regulatora cieczy

Zamontowac niskocisnieniowy
regulator cieczy

Instalacja przewodu
cieczy, strona 12

Regulator powietrza dla
zbiornika cisnienia nie
zapewnia wystarczajacej
czutosci w przypadku
niskich wartosci cisnienia

W zwigzku z powyzszym, na
zbiorniku cisnienia nalezy
zainstalowac bardziej czuty
regulator niskiego cisnienia

Instalacja przewodu
powietrza, strona 11
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Materialy referencyjne

Gfowica rozpylajaca
ulega zabrudzeniu
natychmiast po
rozpyleniu

Powietrze rozpylajace pistoletu
jest wytaczone

Wiaczy¢ powietrze rozpylajace
pistoletu

Rozpylacz zasilajacy
i powietrze rozpylajace,
strona 14

Zatkana dysza lub otwory
powietrzne gtowicy rozpylajacej

Wyczys¢ gtowice rozpylajaca,
dysze lub pistolet

Codzienna procedura
czyszczenia, strona 19

Uszkodzona gtowica rozpylajgca

Wymieni¢ glowice rozpylajaca

Serwisowanie czesci
glowicy rozpylajacej,
strona 24

Uszkodzone uszczelnienie
gtowicy rozpylajgcej

Wymieni¢ uszczelki gtowicy
rozpylajacej

Serwisowanie czesci
glowicy rozpylajacej,
strona 24

Uszkodzona dysza

Wymieni¢ dysze lub wkfad
cieczy

RYs. 34: Zespét wkitadu
cieczy, strona 26

Ksztalt strumienia
przypomina banana

Zapchane otwory gtowicy
rozpylajacej

Gtowica rozpylajaca jest
zabrudzona.

Wyczysci¢ gtowice rozpylajaca

Codzienna procedura
czyszczenia, strona 19

Brudna dysza

Wyczysci¢ dysze

Codzienna procedura
czyszczenia, strona 19

Uszkodzona gtowica rozpylajaca

Wymieni¢ glowice rozpylajaca

Serwisowanie czesci
glowicy rozpylajacej,
strona 24

Uszkodzona dysza

Wymieni¢ dysze

Rys. 34: Wkitad dyszy
i cieczy, strona 25

Brak przegrody

Wymieni¢ przegrode

RyYs. 28, na stronie 25

Wiaczenie cisnienia
cieczy powoduje
wytgczenie
przeptywu cieczy,

a wytaczenie
cisnienia powietrza
powoduje wigczenie
przeptywu cieczy.

Zbyt wysokie cisnienie
rozpylacza lub rozpylania

Wyregulowaé cisnienie
powietrza rozpylacza lub
rozpylania

Rozpylacz zasilajacy
i powietrze rozpylajace,
strona 14

Gtowica rozpylajaca nie zostata
nalezycie osadzona na dyszy

Dokreci¢ pierscien
zabezpieczajgcy

RYs. 27: Zespot glowicy
rozpylajacej, strona 24

Uszkodzona dysza do cieczy

Wymieni¢ dysze cieczy lub
wkifad cieczy

RYs. 34: Zesp6t wktadu
cieczy, strona 26

Zbyt niskie cisnienie cieczy

Wyregulowac cisnienie cieczy

Ustawianie przeptywu
cieczy, strona 14

3A9366D
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Naprawa

Naprawa

Serwisowanie czesci glowicy rozpylajacej
‘@

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu powodowanego
przez rozbryzgi cieczy, zawsze podczas wykonywania
czynnosci zwigzanych z obnizaniem cisnienia nalezy
postepowac zgodnie z Procedura usuwania cis$nienia. 3. Sprawdzié czesci i w razie potrzeby wymienic.

1. Uzywajgc wykataczki, zdemontowac uszczelke
pierscienia ustalajgcego (7b).

2. Zdemontowac gtowice rozpylajaca (6) i podktadke (7a)
z pierscienia ustalajacego (7).

4. Zamontowacé gtowice rozpylajgca i pierscien ustalajgcy.

Przygotowanie sprzetu do
. . a. Zamontowac¢ podktadke (7a) na pierscieniu
serwisowania ustalajgcym (7).

1.  Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 17. b. Zamontowaé gtowice rozpylajgcg (6) na pierscieniu

2. Wykona¢ Procedura przeptukiwania, strona 18. ustalajgcym (7).

3. Wytgczy¢ powietrze w systemie. c. Zamontowaé uszczelke pierscienia ustalajagcego
(7b).

Naprawa zespotu gtowicy
rozpylajacej

Demontaz zespotu gtowicy rozpylajacej
1. Przygotowanie sprzetu do serwisowania.
Patrz strona 24.

2. Poluzowa¢ pierscien ustalajacy gtowicy rozpylajacej
(7), aby nastepnie zdjac¢ zespdt gtowicy rozpylajacej (6).

ti00029a

RYs. 27: Zespét gtowicy rozpylajacej

Montaz zespotu glowicy rozpylajacej

1. Dokreci¢ zmontowang gtowice rozpylajaca (7)
do korpusu pistoletu (1).

2. Ustawi¢ potozenie gtowicy rozpylajace;.
Patrz Potozenie gtowicy rozpylajacej, strona 13.
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Naprawa wkiadu cieczy

Zdejmowanie wktadu cieczy
1. Przygotowanie sprzetu do serwisowania.
Patrz strona 24.

2. Demontaz zespotu glowicy rozpylajacej.
Patrz strona 24.

3. Za pomoca klucza lub narzedzia do pistoletu wyjac
wktad cieczy (2). Patrz Rys. 28.

4. W razie potrzeby, zdemontowa¢ przegrode (19).

Instalacja wktadu cieczy

Nasmarowaé elementy zalecanym smarem Lekki olej,
strona 35.

1. Sprawdzié, czy przegroda (19) znajduje sie na
swoim miejscu. Ptaska strona przegrody powinna
by¢ odwrécona od korpusu pistoletu.

2. Nasmarowac uszczelki (2d i 2e).

3. Za pomoca klucza lub narzedzia do pistoletu dokrecic
zmontowany wktad cieczy (2) do korpusu pistoletu.
Dokreci¢ momentem 35-45 in-Ib (4-5 Nem).

1i00030a

A Dokreci¢ momentem 35-45 in-Ib (4-5 Nem)
A Nasmarowaé zalecanym Lekki olej

RYs. 28: Zespot wkiadu cieczy

Naprawa

Demontaz wkiadu cieczy

1. Zdemontowac wkitad cieczy (2) z pistoletu.
Patrz Rys. 28.

2. Oddzieli¢ iglice cieczy (18) od wktadu cieczy.

i00033a

RYs. 29: Wkiad cieczy i iglica cieczy

3. W razie potrzeby wymieni¢ koricéwke iglicy (18a).
Przed zainstalowaniem koncowki zamiennej, na gwint
iglicy natozy¢ sredniej mocy $rodek przeznaczony do
zabezpieczania gwintow.

Zastosowac Sredniej mocy
$rodek do zabezpieczania
gwintéw

18a

ti00036a

RYs. 30: Zespét iglicy

3A9366D

4. Odtgczyc¢ dysze cieczy (2a) i wktad cieczy (2b).

i00034a

Rys. 31: Wkiad dyszy i cieczy
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Naprawa

5. Oddzieli¢ nakretke uszczelniajgca (2¢) | wkiad cieczy
(2b).

2
2c 9 of
29

LN

Rys. 32: Wkiad cieczy i nakretka uszczelniajaca

2e

2d

2b

6. Z nakretki uszczelniajacej (2c) zdja¢ podktadki (2g)
i uszczelnienie (2f).

7. Zapomoca wykataczki usung¢ uszczelki o-ring wktadu

cieczy oznaczone jako (2d i 2e).

Montaz wktadu cieczy

W razie potrzeby nalezy wymieni¢ czesci i zmontowac
wkifad cieczy. Nasmarowac elementy zalecanym smarem
Lekki olej, strona 35.

1. Wymieni¢ uszczelki o-ring wktadu cieczy (2e i 2d).

2. Na nakretce uszczelniajgcej (2c) zamontowaé
podktadki (2g) i uszczelki (2f). Prosimy zwrdci¢ uwage
na orientacje uszczelnienia (2f), przedstawiong na
RYs. 33. Natozy¢ smar na $rodek zmontowanej
nakretki uszczelniajgcej.

AZC

Dokreci¢ momentem 120-130 in-Ib
gig (14-15 Nem)

/2\ Dokrecié momentem 80 in-Ib (9 Nem)
A Zwr6¢ uwage na orientacje na Rys. 33
A Nasmarowaé zalecanym Lekki olej

1i00037a

RYs. 34: Zespot wkiadu cieczy

3.

Zamontowac zmontowang nakretke uszczelniajgca (2¢)
we wktadzie cieczy. Dokreci¢ nakretke uszczelniajaca

(2c) momentem 80 in-lb (9 Nem).
2 /a\ /3\

ZQA
ZQA

! |

i00038a

A Nasmarowac zalecanym Lekki olej

Stopien na podktadce jest skierowany
w strone nakretki uszczelniajgcej

Rys. 33: Orientacja elementu dystansowego

4.

Na wkfadzie cieczy (2b) zamontowac dysze (2a).
Dokreci¢ momentem 120-130 in-lb (14-15 Nem).
Patrz Rys. 31.

Zamontowac iglice (18) we wktadzie cieczy.
Patrz Rys. 29.

Nasmarowac¢ uszczelki (2e i 2d).

Zamontowac na korpusie pistoletu wkfad cieczy (2).
Dokreci¢ momentem 35-45 in-lb (4-5 Nem).
Patrz Rys. 28.
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Naprawa tioka

Nie zanurza¢ ttoka (3) w rozpuszczalniku. Nasmarowaé
elementy zalecanym smarem Lekki olej, strona 35.

Demontaz tloka

1. Przygotowanie sprzetu do serwisowania.
Patrz strona 24.

2. Poluzowaé pokrywe ttoka (5), po czym zdemontowaé
pokrywe (5), sprezyny (11 i 16) oraz prowadnice
sprezyny (9).

3. Za pomoca szczypiec powoli wyciagnaé zespodt ttoka
z obudowy pistoletu, aby unikna¢ zgubienia tozysk
kulkowych (3e).

Sprawdzanie tozysk kulkowych ttoka

Upewni¢ sig, ze tozyska kulkowe ttoka (3e) nie wypadty
z ttoka (3). Jesli fozyska kulkowe wypadnag, przed
dokonaniem montazu ttoka nalezy je ponownie umiescié
na swoich miejscach i nasmarowag.

Nasmarowac zalecanym 100032a
Lekki olej

RYs. 35: Umiejscowienie tozysk kulkowych ttoka

Naprawa

Montaz ttoka

1.  Upewnic sie, ze fozyska kulkowe (3e) znajduja sie
na swoim miejscu. Patrz Rys. 35.

2. Nasmarowacé uszczelki ttoka i fozyska kulkowe.

3. Wsunac¢ zespdt ttoka (3) do korpusu pistoletu.

>

Nasmarowac¢ i zamontowac¢ prowadnice sprezyny (9)
w ttoku (3).

Zamontowac sprezyne cieczy (11).
Zamontowac sprezyne powietrza (16).

Do pistoletu przykreci¢ pokrywe ttoka (5).

© N o o

W razie potrzeby wykonac¢ reset True Zero. Patrz
Resetowanie pistoletu do ustawienia True Zero,
strona 29.

@

Nasmarowac¢ zalecanym A
Lekki olej

ti00039a

RYs. 37: Zespot toka

Wymiana uszczelnienia ttoka

Uzy¢ Zestaw 2000515: Uszczelki ttoka, opisanego na

stronie 33, w celu dokonania wymiany uszczelnienia ttoka.

1. Usuna¢ uszczelki ttoka za pomoca wykataczki.

2. Wymieni¢ i nasmarowac uszczelki ttoka.

i 3b ti00040a

RYs. 36: Umiejscowienie uszczelek ttoka

Nasmarowac zalecanym
Lekki olej

3A9366D
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Naprawa

Wymiana uszczelek
rozdzielacza

Uzy¢ Zestaw 2000517: Uszczelki rozdzielacza,
opisanego na stronie 33, w celu dokonania wymiany
uszczelek rozdzielacza (107 i 108). Nasmarowaé
elementy zalecanym smarem Lekki olej, strona 35.

1. Przygotowanie sprzetu do serwisowania.
Patrz strona 24.

2. Odkreci¢ sruby montazowe (4) i zdemontowac pistolet
z rozdzielacza.

tio0041a
Rys. 38: Sruby montazowe rozdzielacza

3. Zapomoca wykataczki usunaé i wymienic¢ uszczelki.

4. Przed zamontowaniem pistoletu nasmarowac uszczelki
(1071 108).

UWAGA: W systemach z cyrkulacja stosowane sg dwa
pierscienie uszczelniajgce o-ring. Natomiast w systemach
bez cyrkulacji, wykorzystywany jest jeden pierscien
uszczelniajgcy o-ring oraz wewnetrzna wtyczka cieczy.

ti00042a

Nasmarowac zalecanym
Lekki olej

Rys. 39: Umiejscowienie uszczelnienia rozdzielacza

28

Naprawa pokretta regulaciji
cieczy i pokrywy ttoka

Dodawanie pokretta regulacji cieczy

Uzy¢ Zestaw 2000516: Zespot pokretta regulacji cieczy
w celu dodania do pistoletu pokretta regulaciji cieczy.

1. Przygotowanie sprzetu do serwisowania.
Patrz strona 24.

N

Poluzowa¢ pokrywe ttoka (5), po czym zdemontowaé
pokrywe (5), sprezyny (11 i 16) oraz prowadnice
sprezyny (9).

3. Zmontowac pistolet w sposdb przedstawiony na
Rys. 37.

4. Sprawdz oznaczenia referencyjne True Zero i w razie
potrzeby dokonaj resetu do ustawienia True Zero.

Referencyjna lista kontrolna ustawienia
True Zero

Pistolety z pokrettem regulacji cieczy (8) maja funkcje
nastawy True Zero. W przypadku, gdy pistolet zostat
ustawiony zgodnie z wartoscig True Zero, przeptyw cieczy

zostanie zatrzymany wraz z catkowitym zakreceniem
pokretta regulacji cieczy.

e Pokretto regulacji cieczy (8) jest catkowicie zakrecone
e Z pistoletu nie wyptywa zadna ciecz
e Oznaczenia referencyjne zostaty wyréwnane

3A9366D



Resetowanie pistoletu do ustawienia
True Zero

Prosimy zapozna¢ sie z Referencyjna lista kontrolna
ustawienia True Zero, strona 28 i w razie potrzeby
zresetowad pistolet do ustawienia True Zero.

1. Instalacja wkiadu cieczy. Patrz strona 25.
2. Mocno dokrecic¢ pokrywe ttoka (5).

3. W celu zakrecenia, obrdcic pokretto regulacji cieczy (8)
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az

do catkowitego zatrzymania.

INFORMACJA

Podczas zamykania pokretta regulacji cieczy nalezy
zachowywag ostroznosé. Koncowka iglicy moze ulec
uszkodzeniu, jesli zostanie zbyt mocno docisnieta do
gniazda dyszy przez pokretto regulacji cieczy.

4. Za pomoca klucza imbusowego poluzowac srube
ustalajgca pokretta regulacji cieczy (8a).

5.  Wyréwnacé oznaczenia linii (M1 i M2) na pokretle
regulacji cieczy (8). Patrz Rys. 40.

6. Dokreci¢ srube ustalajaca (8a).

i00043a

RYs. 40: Oznaczenie True Zero

3A9366D
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Czesci

Czesci

Automatyczny pistolet do natryskiwania powietrznego Stellair

ti00044a
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Automatyczny pistolet do natryskiwania powietrznego Stellair

Czesci

Poz. | Czes¢ Opis llosé

16 114139 Sprezyna powietrza 1

17t | 2000511 Wtygzka obiegu cieczy 1
(zawiera 17a)

17af | 129463 Uszczelka O-ring 1

18F | % Iglica cieczy 1

18at| % Koncowka iglicy cieczy 1

19 2000528 | Przegroda 1
Rozdzielacz

100 (patrz Kompatybilne 1

+ rozdzielacze, strona 39

informacje na temat czesci)

Poz. | Czesé Opis llosé
1 - Korpus pistoletu 1
Kotek przegrody
1a 120471 (kotek, 3/32 cala OD x 1
1/2 cala)
of - Zespot wkiadu cieczy ’
y (zawiera 2a-2g, 18 i 18a)
2at | Dysza cieczy 1
2bf | ——— Wktad cieczy 1
oct 195222 Ngkretlfa uszczelniajaca; 1
Iglica cieczy
2dt 111316 Uszczelka o-ring 1
2et 113137 Uszczelka o-ring 1
2ft Uszczelnienie 1
2000513
29t Podktadka, UHMWPE 2
Zespot tloka (zawiera 3a-3e)
3% 2000514 (patrz Rys. 35 | Rys. 36) 1
3at 115066 Uszczelka o-ring 1
3bt 111450 Uszczelka o-ring 1
3ct 112319 Uszczelka o-ring 2
3dt 111504 Uszczelka o-ring 2
3et | 2000531 | kozyska ttoka (patrz Rys. 35) | 2
Sruba montazowa
4 15H317 rozdzielacza M5 2
Pokrywka ttoka
2000530 (modele standardowe)
5% Pokrywka ttoka pokretta 1
2000516 | regulacji cieczy
(zawiera 5a i 8)
5at L Sruba ustalajaca pokrywy 1
ttoka; (#8 x 0,25 cala)
6F < Gtowica rozpylajaca 1
6at | 24B546 Kotek wyrownujgcy gtowicy 1
rozpylajacej (patrz Rys. 14)
71 25F317 Pierscien ustalajacy (7a-7b) 1
7af | 107313 Podktadka 1
7bt | 15G998 | USZCZELKA O-RING 1
8+t | ——— Pokretto regulacji cieczy 1
9 2000529 | Prowadnica sprezyny ttoka 1
11 171411 Sprezyna cieczy 1
3A9366D

“ Numery czesci réznig si¢ w zaleznosci od modelu.
W celu zapoznania sie z numerami czesci, patrz Zestawy
naprawcze, strona 32.

+ W zestawie z wybranymi modelami.
Patrz Modele, strona 3.

T Czesc¢ dostepna w zestawie.
Patrz sekcja Zestawy i akcesoria, strona 32.
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Zestawy i akcesoria

Zestawy i akcesoria

Zestawy naprawcze

Zestaw
Gtowica Wymiar koncowek
rozpylajaca otworu Zestaw wkiadu Zestaw Zestaw iglic iglic (18a)
Model Zastosowanie i rodzaj natrysku (61i6a) cale (mm) cieczy (2) dysz (2a) (18i 18a) (zestaw 5 sztuk)
25F165 Przemyst ogélny: Conventional 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F172 Przemyst ogélny: HVLP 2000291 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F164 Przemyst ogdélny: Conventional 2000293 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F166 Przemyst ogdlny: Conventional 2000294 0,070 2000504 25F227 2000510 288185
25F169 Przemyst ogélny: Conventional 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F171 Przemyst ogélny: HVLP 2000291 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F170 Przemyst ogdlny: HVLP 2000291 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F168 Przemyst ogdlny: Conventional 2000293 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F176 Przemyst ogdlny: HVLP 2000291 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F163 Przemyst ogélny: Conventional 2000293 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F174 Przemyst ogdlny: HVLP 2000291 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F173 Przemyst ogdlny: HVLP 2000291 0,070 2000504 25F227 2000510 288185
25F179 Przemyst ogdlny: Compliant 2000292 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F177 Przemyst ogélny: Compliant 2000292 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F178 Przemyst ogélny: Compliant 2000292 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F182 Przemyst ogélny: Compliant 2000292 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F183 Przemyst ogdlny: Compliant 2000292 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F175 Przemyst ogélny: HVLP 2000291 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F181 Przemyst ogélny: Compliant 2000292 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F180 Przemyst ogélny: Compliant 2000292 0,070 2000504 25F227 2000510 288185
25F167 Przemyst ogdlny: Conventional 2000293 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F204 Wykonczenia: HVLP 26D898 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F205 Wykonczenia: HVLP 26D898 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F206 Wykonczenia: HVLP 26D898 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F207 Wykonczenia: HVLP 26D898 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F208 Aerograf: Conventional 24D705% 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F209 Aerograf: Conventional 24D705% 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F210 Kleje: Conventional 2000301 0,051 2000505 25F233 2000510 288185
25F211 Kleje: Conventional 2000301v 0,070 2000506 25F234 2000510 288185
25F212 Przemyst ogdlny: Conventional 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F213 Przemyst ogdlny: Conventional 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F214 Przemyst ogélny: HVLP 2000291 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F215 Przemyst ogdlny: HVLP 2000291 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F216 Przemyst ogdlny: Compliant 2000292 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F217 Przemyst ogélny: Compliant 2000292 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F218 Przemyst ogdlny: Conventional 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F219 Przemyst ogdélny: Conventional 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
v Giowica rozpylajaca do klejéw moze zostaé zakupiona bez kotka wyréwnujacego (6a) i zostata oznaczona numerem czesci 289051
& Gtowice rozpylajace aerografu nie obejmuja elementu 6a
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Zestawy i akcesoria

Zestaw 289791: Uszczelki gtowicy Zestaw 2000531: Lozyska tloka
rozpylajacej
pylajace) Poz. | Opis llosé
Poz. | Czes¢ Opis llosé 3e kozyska tloka 10
7at | 107313 | Podkiadka 5
7bt | 15G998 | USZCZELKA O-RING 5 Zestaw 2000515: Uszczelki tioka
. . Poz. | Czesé | Opis llosé
Zestaw 2000512: Uszczelki wktadu cieczy :
3a 115066 | Uszczelka o-ring 1
Poz.| Czes¢ | Opis llosé 3b | 111450 | Uszczelka o-ring 1
2d | 111316 | Uszczelka o-ring ! 3c | 112319 | Uszczelka o-fing 2
2e | 113137 | Uszczelka o-ring ! 3d | 111504 | Uszczelka o-fing 2

Zestaw 2000513: Uszczelnienia wkiadow Zestaw 2000516: Zespél. pOkret'a

cieczy regulacji cieczy

Poz. | Czes¢ | Opis llosé Przeksztaté standardowy pistolet automatyczny dodajac
of 16A698 Uszczelnienie 1 do niego pOkl’et’fO I’egulacji CieCZy.
og | 16C295| Podkiadka, UHMWPE 2 Poz. | Opis llosé
5 Pokrywa ttoka ze $ruba ustalajgca 1
ustalajacego
Poz. | Opis os¢ | Zestaw 2000517: Uszczelki rozdzielacza
7 Pierscien ustalajacy 1 Poz. | Czesé | Opis llogé
7a Podktadka 1 ; :
107 | 111450 U.sz?zglk.a povyletrzaw postaci 3
7b | USZCZELKA O-RING 1 plerscienia o-ning
_ o 108 | 111508 Uzzze;‘r‘]aa%efﬁy wpostaci | ,
Zestaw 24B546: Kotki wyréwnujgce pierscienia o-ring
Poz. | Opi llos¢ i obi
oz. | Opis °S¢|  Zestaw 2000511: Zestaw wtyczki obiegu
6A | Kotek wyrdwnujacy gtowicy rozpylajacej 10 cieczy
g{owicy rOZDY|ajqcej Poz. Opls llosé
17 Wtyczka obiegu cieczy 1
Zestaw 2000514: Zespot tioka 17a | Uszczelka o-ring 1
Poz. | Czesé Opis llosé
3 2000514 | Ttok 1
3a 115066 Uszczelka o-ring 1
3b 111450 Uszczelka o-ring 1
3c 112319 Uszczelka o-ring 2
3d 111504 Uszczelka o-ring 2
3e 2000531 | tkozyska ttoka 2
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Zestawy i akcesoria

Akcesoria

Narzedzie do wyréwnywania: 2000481

Funkcje narzedzia do wyréownywania

e Wskaznik umozliwiajgcy szybkie ustawianie kgtow
strumienia natryskiwania. Patrz Katowy strumien
natryskiwania, strona 13.

e Przewodnik utatwiajacy wizualizacje punktu srodkowego
natryskiwania i odlegtosci pomiedzy pistoletem
a obrabianym przedmiotem. Patrz Pozycjonowanie
pistoletu natryskowego i obrabianego przedmiotu,
strona 14.

26D220: Zawor spustowy

Porty wlotu i wylotu cieczy maja srednice 1/4 cala npt(f) oraz
zostaty wyposazone w czesci pracujace na mokro wykonane
ze stali nierdzewnej 303.

26B108 Zawor uruchamiany pneumatycznie

Obudowa elementu
spustowego

50in.

2.00 W.sb in.
ti39412a
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Akcesoria linii cieczy

cieczy dla proporciji 1:3

Czesé Opis llosé

24B707* Wbudowany filtr cieczy 1
Ztaczka cieczy, stal nierdzewna,
1/4 npsm(m) x 1/4 npt(m),

166846 maksymalne ci$nienie 7250 PSI !
(50 MPa, 500 baréw)

240375 S.terowany pneumaitycznle regulator ’
cieczy dla proporciji 1:1

DAEAT1™ S.terowany pneumaitycznle regulator ’
cieczy dla proporcji 1:2

DAE4TO Sterowany pneumatycznie regulator 1

*

Parz instrukcja obstugi 406814.

** Patrz instrukcja obstugi 3A0427.
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Weze cieczy

Zestawy i akcesoria

Opcje mocowania (1/4 NPSM)

Bez tacznik | kacznik
Maksymalne ostony Ostona 3-cze- 2-cze-
Czesé Opis ci$nienie robocze | Dlugosé sprezyny | sprezyny | sciowy Sciowy
Nylonowy waz
061132 cieczy o $rednicy 225 psi (16 baréw) | 500 ft (152 m) | 205447 111913 - ---
wewnetrznej 1/4 cala
Waz o $r. wew.
061205 | 1/4calaw oplocie 500 psi (30 baréw) | 500 ft (152 m) 104415 | 16A989
nylonowym z ostong
neoprenowa
Zestaw do weryfikaciji cisnienia HVLP
Kompatybilna
gtowica
Czesé Opis rozpylajaca
2000518 | HVLP, przemyst ogdiny | 2000291
2000523 | Wykonczenia 26D898
Lekki olej
Zalecany olej do uszczelnien hydraulicznych i obszaréw
podlegajacych zuzyciu.
Czesé | Opis
111265 Smar .sanltarny, niezawierajgcy silikonu:
4 uncje (113 g)
Narzedzia montazowe i naprawcze
Czesé | Opis
222955 | Smar przeciwzatarciowy
289794 | Wielofunkcyjny klucz do pistoletu
Akcesoria do czyszczenia
Czesé | Opis
Zestaw do doktadnego czyszczenia pistoletu:
15C161 L . .
szczotki i narzedzia do pistoletu.
249598 Igta c_io_us_uwama zaf(orow: szpikulec do
udrazniania dyszy pistoletu
101892 | Szczotek do czyszczenia pistoletu
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Informacje dotyczace wktadu cieczy i dyszy cieczy

Informacje dotyczace wktadu cieczy i dyszy cieczy

Przeptyw cieczy i szeroko$¢ wzorca zalezg od rozmiaru e W przypadku cieczy o niskim natezeniu przeptywu
dyszy natryskowej, lepkosci cieczy oraz jej cisnienia. lub cieczy o matej lepkosci, zaleca sie wybor dysz

) ) ) . o mniejszych rozmiarach.
Zaleca sie stosowanie dysz cieczy zapewniajacych

wymagany przeptyw przy catkowicie otwartej iglicy
i ci$nieniu cieczy wynoszacym 5-20 psi (0,035-0,14 MPa,
0,35-1,4 bara).

e W przypadku duzych natezen przeptywu lub cieczy
o duzej lepkosci, nalezy wybra¢ wieksze rozmiary dysz.

Typowe Technologia
natezenie natryskiwania
Wymiar Zestaw Zalecenia przeptywu i kompatybilnosé
otworu wktadu Zestaw | dot. lepkosci | uncje/min gtowicy
Zastosowaniet | cale (mm) | cieczy(2) | dysz (2a)| materiatow (I/min) Budowa rozpylajacej
niska 4-10 Dysza SST, Gtowice
0,030 (0,8) | 2000501 25F224 | 5-15 (0,12-0.30) koncowka rozpylajace
centypauzéw ’ ’ PEEK Conventional:
: 2000293
P ' 090l 2:25?1; 8-14 Dysza SST, | 24D705
rzemyst ogoéin - 166
yst ogoiny | 0,042 (1,1) | 2000502 | 25F225 15-30 (0,24-0,42) koncowka Glowice
) PEEK -
Aerograf centypauzéw rozpylajace
) HVLP: 2000291
Wykonczenia i 26D898
Srednia Dysza SST, .
0,055 (1,4) | 2000503 | 25F226 | 30-70 12-18 korcowka | Ctowice
. (0,36-0,54) rozpylajace
centypauzéw PEEK A
Compliant:
2000292
355:3&2' 16-20 Dysza SST, S:;p\)l\;/llca(jeqce
Przemyst ogdéiny | 0,070 (1,8) | 2000504 | 25F227 70-100 (0,48-0,60) I;(Eréclgwka Conventional:
centypauzéw 2000294
Srednia 12-18 Dysza SST,
0,051 (1,3) | 2000505 | 25F233 30-?0 ’ 0,36-0,54) I;?EC}?Wka Gtowice
centypauzéw rozpylajace
Klej < : Conventional
Srednia -
Wysoka 16-20 Dysza SST, do kle]éW
0,07 (1,8) | 2000506 | 25F234 koncéwka 2000301 v
70-100 (0,48-0,60)
. PEEK
centypauzow

I Patrz Zastosowania, strona 2.

v Gtowica rozpylajaca oznaczona numerem czegsci 289051
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Glowica rozpylajaca
I przeptyw powietrza

Dodaj podane wartosci zuzycia powietrza dla powietrza
rozpylajacego oraz powietrza rozpylacza, aby uzyskac
catkowite zuzycie powietrza.

Przyktad: Glowica rozpylajaca 2000293

Powietrze

Gtowica rozpylajaca i przeptyw powietrza

rozpylajagce SCFM

przy 20 psi
2,8

+

Powietrze

rozpylacza SCFM

przy 30 psi
6

Catkowite
zuzycie
powietrza

8,8

Glowica

Powietrze rozpylajace

Powietrze rozpylacza

Zastosowanie ) Cisnienie wlotowe Przeptyw Cisnienie wlotowe Przeptyw
rozpylajaca rozdzielacza powietrza rozdzielacza powietrza
psi (MPa, bary) SCFM psi (MPa, bary) SCFM
10 2,3 10 5,5
20 2,8 20 57
2000293 30 3,0 30 6,0
40 3,4 40 6,7
Przemyst ogdlny: 50 3,9 50 7,3
Conventional 10 6.4 10 4,6
20 7,3 20 53
2000294 30 8,3 30 6,0
40 8,7 40 6,2
50 9,2 50 6,4
10 3,9 10 8,3
20 5,3 20 9,4
Przemyst ogdiny: 20" 53 24" 9,6
HVLP 2000281 30 57 30 10,1
40 6,0 40 11,0
50 6,2 50 11,9
10 2,8 10 4,6
14* 3,0 12* 4,6*
20 3,4 20 55
Wykonczenia: HVLP 26D898
30 3,9 30 6,0
40 4,6 40 6,4
50 4,8 50 6,9
* Maksymalne cisnienie wlotowe rozdzielacza HVLP/Compliant.
v Gtowica rozpylajaca oznaczona numerem czesci 289051
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Gtowica rozpylajaca i przeptyw powietrza

Powietrze rozpylajace

Powietrze rozpylacza

Zastosowanie Gtowica Cisnienie wlotowe Przeptyw Cisnienie wlotowe Przeptyw
rozpylajaca rozdzielacza powietrza rozdzielacza powietrza
psi (MPa, bary) SCFM psi (MPa, bary) SCFM
10 3,0 10 55
14* 3,0* 15* 5,5*
. 20 3,4 20 6,0
Prz%n;zr?'{o'ci)grilny. 2000292 30 3,9 30 6,4
40 4,4 40 6,9
50 4,8 50 7,3
10 2,5 10 6,0
14 3,4* 17 6,4*
20 3,2 20 6,9
Klej 2000301 v
30 3,7 30 7,8
40 4.1 40 8,3
50 4,6 50 9,2
10 1,4 10 0,0
20 1,6 20 1,1
Aerograf 24D705 30 1,8 30 1,6
40 2,1 40 1,8
50 21 50 1,8
* Maksymalne ci$nienie wlotowe rozdzielacza HVLP/Compliant.
v Gtowica rozpylajaca oznaczona numerem czesci 289051
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Kompatybilne
rozdzielacze

Rozdzielacze z gwintami
calowymi

Poz. | Czesé Opis llosé

101 — Korpus rozdzielacza 1

| T2 | Bzl |
2001082 Przytacze cieczy 2

102a | 120353 * O-ring przytacza cieczy 2

Zatyczka do rur

103 101970 (patrz Rys. 4, strona 8) !
Ztaczka przewodu
104 120388 powietrza: rurka, 1
ér. zew. 1/4 cala x 1/8 npt(m)
120389 Ztaczka przewodu 2
105 powietrza: rurka,
1203893 $r. zew. 3/8 cala x 1/4 npt 1
106 114246 Sruba ustalajgca: 5/16; 1

dt. 0,437

Uszczelka powietrza

107 | 111450 S . 3
w postaci pierscienia o-ring

108f | 111508 U.szcl:z.elkja cieczy w postaci 5
pierscienia o-ring

109 2001083 | Zespodt zaworu rozpylacza 1

* Model 25F155
* Model 2000230
#* Model 2000226

T Czes¢ zawarta w zestawie.
Patrz rozdziat Zestawy naprawcze, strona 32.

Przytacza rozdzielacza

1/4-18 npt(m)*

Przytgcza cieczy 1/4-18 npsm(m)**

Wilotu powietrza rozpylajacego

(ATOM) rurka o $r. zew. 3/8 cala

WiIot powietrza rozpylacza

(FAN)T rurka o $r. zew. 3/8 calat

rurka o $r. zewnetrznej

Wiot powietrza butli (CYL) 1/4 cala

Modele 25F155 | 2000226
**  Model 2000230

1t Rozdzielacz 2000226 zostat wyposazony w pojedynczy
wlot powietrza przeznaczony do rozpylania i powietrza
rozpylacza

3A9366D

Kompatybilne rozdzielacze

Boczny rozdzielacz wlotowy cieczy
(25F155%)

1i00168a

Tylny rozdzielacz wlotowy cieczy
(2000230:)

102

1i00217a

Boczny rozdzielacz wlotowy cieczy
z zaworem regulacji rozpylacza
(2000226-x)

105

102

104

[ g
©
109@
ti00188a
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Kompatybilne rozdzielacze

Rozdzielacze z gwintami Boczny rozdzielacz wlotowy cieczy
. 25F315%
metrycznymi ( )
Poz. | Czesé Opis llosé
101 — Korpus rozdzielacza 1
Meska ztgczka cieczy,
102 114247 kolanko: #5JIC x 1/4-18 npt 2
2000235% Przytacze cieczy 2
102a | 120353%¢ O-ring przytacza cieczy 2
103 101970 Zatyczka do rur 1

(patrz Rys. 4, strona 8)

Ztaczka przewodu
104 120538 powietrza: $r. zew. rurki 1
6 mm x 1/8 npt(m)

Ztaczka przewodu
120537 powietrza: $r. zew. rurki 2
8 mm x 1/4 npt

ti00046a

105 Ztaczka przewodu Tylny rozdzielacz wlotowy cieczy

15D9166 powietrza: sr. zew. rurki 5 (2000231*)
4 mm x 1/4 npt

(dostarczana luzem)

Sruba ustalajaca: 5/16;

106 114246 dt. 0,437

Uszczelka powietrza

1071 | 111450 . .
w postaci pierscienia o-ring

Uszczelka cieczy w postaci

108% | 111508 o .
pierscienia o-ring

® Model 25F315
¢ Model 2000231

I Czes¢ zawarta w zestawie.
Patrz rozdziat Zestawy naprawcze, strona 32.

Przytacza rozdzielacza

ti00190a

Przylacza cieczy #5 JIC

Wilotu powietrza rozpylajgcego | rurka o $r. zewnetrznej
(ATOM) 8 mm

Wilot powietrza rozpylacza rurka o $r. zewnetrznej
(FAN)® 8 mm

rurka o $r. zewnetrznej

Wilot powietrza butli (CYL) 6 mm

& Modele 25F315 i 2000231 dostarczane sa
wraz z alternatywnym ztaczem powietrza
rozpylajacego/rozpylacza z przytaczem
rurki o Srednicy zewnetrznej 4 mm
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Rozmieszczenie i wymiary otworéw montazowych

Rozmieszczenie i wymiary otworow montazowych

Wymiary pistoletu

5.9in.
(149.9 mm)

ti00288a

3A9366D

9in.
.3 mm)

5.1in.

(129.5 mm)
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Rozmieszczenie i wymiary otworéw montazowych

Rozdzielacz z bocznym wlotem cieczy

Modele 25F315 i 25F155

= %J il

2.95 in. 1

(74.9 mmye——)

J
]
7

1.20 in. NI 7\
(30.5 mm) M 1 HN f
— — 0.63 in.
| / /f (15.9 mm)
7/ | L 777\ — ‘
, iy o F , ‘
@ 0.515in. 0.03in. 1.06 in.——
(13.1 mm) (0.69 mm) (26.9 mm)
0.40in
(10.2 mm)
T—‘:f \/\
{ N
My —r | /() 1T S
|
| 2XM5X0.80in. 1.375in. 3.55in.
[ ® (34.9 mm) (90.2 mm)
A A A3, 1,625 in.
0.69 in. A 2X 0.13in (41.3 mm)
(17.5] mm) CHH t (3.3 mm
O —r L
0.195 in—~ L
(5.0 mm)
N
Ciezar modelu 1,716 (787 AN
| © ( 9 | 1.94 in.
1i00109b (49.3 mm)
Wykreci¢ érube ustalajaca Otwory kotka wyréwnujgcego A Otwory na sruby mocujace
w przypadku korzystania Otwory o srednicy 0,128 x 0,31 cala M5 x 0,8 x 0,25 cala (6,3 mm)

ze Montaz wspornika (7,8 mm).

nieruchomego, Uzy¢ sruby o dtugosci wystarczajacej

do wkrecenia jej w otwory montazowe
na gtebokos¢ 0,25 cala (6,3 mm).
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Rozmieszczenie i wymiary otworéw montazowych

Rozdzielacz z bocznym wlotem cieczy i zaworem regulaciji
rozpylacza

Model 2000226

TCP

1.40in.
(35.6 mm)

2.10in.
(53.3 mm)

(30.7

@ 0.5151n.

(13.1 mm)
7
—
0.65in.
(16.5 mm)
& 1.63in.
j[ 4X M6 X 1 T (41.4 mm)
Py
b’_@ 14 [ i
3.00in. L{*‘r‘
(76.2 mm) TN ‘ \
Ciezar modelu 1,91 Ib (868 g) | L
11002150 A AN

Wykreci¢ Srube ustalajaca Otwory na sruby mocujace
w przypadku korzystania A M6 x 1,0 x 0,34 cala (8,6 mm)

ze Montaz wspornika UzvE & - L .
nieruchomego. Uzy¢ sruby o diugosci wystarczajgcej do wkrecenia
jej w otwory montazowe 0,34 cala (8,6 mm).
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Rozmieszczenie i wymiary otworéw montazowych

Rozdzielacze z wlotem tylnym

Modele 2000230 i 2000231

6.40 in.
(162.6 mm)
J \I
= [ E= ()
‘ \ TCP
O A
s am—1
A - 1.80 in.
——] mm)
2.30in.
®) (58.4 mm)
2/
@ 0.385in. 0.44 in.—- -
(9.8 mm) (11.2 mm) 1.53 in.
(38.8 mm)
— ~0.40 in.
(10.2 mm)
/\ (”\ — /4R
N
0.69 in. Al
(17-5lmm) 2XM5X0.801in. 1| 4 375in.
7k (34.9 mm)
@ @ 1.751n.
A @ (44.5 mm)
A M
O <‘/ Jr—\ \T/
0.195in.—  |— \2X 0.131in.
002160 (5.0 mm) (3.3 mm)
Ciezar modelu 1,93 Ib (875 @) |
Wykrecié $rube ustalajaca Otwory kotka wyréwnujacego A Otwory na sruby mocujace
w przypadku korzystania Otwory o $rednicy 0,126 x 0,31 cala M5 x 0,8 x 0,25 cala (6,3 mm)
ze Montaz wspornika (7,8 mm). Uzy¢ $ruby o diugosci wystarczajacej
nieruchomego. do wkrecenia jej w otwory montazowe

na gtebokos$¢ 0,25 cala (6,3 mm).
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Zestaw montazowy pistoletu
24C208

~

T

f
0.75 in.
(18.9*mm)
- 2.04in.
(51 7 mm) ti00498a

Zestaw montazowy pistoletu
24B609

1 & |
0.50 in.
(12.7¥ mm)
114
ti00500a (288 mm)

3A9366D

Rozmieszczenie i wymiary otworéw montazowych

Zmodernizowana ptyta
adaptera 288197

Do uzytku z modelami rozdzielaczy 25F315, 25F155,
2000230 i 2000231.

4 x M6-1.0
/
o ©O) ¢
1.30in.
(33.0 mm) @
\ IR OEe
~——2.00 in.
i00501a (51.0 mm)
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Rozmieszczenie i wymiary otworéw montazowych

Wspornik do montazu
pojedynczego pistoletu 24Y515

Wspornik do montazu dwéch
pistoletéw 25A844

1in.
.7 mm) ti00503a

)

/

§

ti00504a (7
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Plyty adaptera robota

Rozmieszczenie i wymiary otworéw montazowych

ad?zzzra Robot Otwér sworznia mcs;cr::?gce l?;t\';;;;:::;i ustie(lcl)e:;:ce
24Y128 MOTOMAN EPX1250 27,5 mm (1,083 in) 4X M5 x 0,8 27,5 mm (1,083 in) 5mm
MOTOMAN PX1450
24Y129 MOTOMAN EPX2850, 32 mm (1,260 in) 8X M6 x 1,0 --- ---
wariant z trzema rolkami
MOTOMAN EPX2050
24Y634 ABB IRB 580 102 mm (4,02 in) 6X M6 x 1,0 102 mm (4,02 in) 2X 4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900
24Y650 102 mm (4,02 in) 6X M6 x 1,0 102 mm (4,02 in) 2X'5 mm
KAWASAKI KE610L
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y172 ABB IRB 540 36 mm (1,42 in) 3X M5 --- ---
24Y173 ABB IRB 1400 40 mm (1,58 in) 4X M6 --- ---
FANUC PAINT MATE 200iA
24Y768 FANUC PAINT 31,5 mm (1,24 in) 4X M5 31,5 mm (1,24 in) 1X5 mm
MATE 200iA/5L
24Y769 FANUC P-250 100 mm (3,94 in) 6X M5 100 mm (3,94 in) 1X5 mm
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Rozmieszczenie i wymiary otworéw montazowych
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Automatyczne pistolety do natryskiwania

z powietrzem

powietrznego Stellair USA Jednostki metryczne
Maksymalne cis$nienie robocze cieczy 300 psi 2,1 MPa, 21 bara
Maksymalne cisnienie robocze powietrza 100 psi 0,7 MPa, 7 barow
Maksymalna temperatura ptynu 120°F 49°C

Maksymalne cisnienie uruchamiajgce butle 50 psi 0.34 MPa, 3,4 baréw

Materiaty konstrukcyjne

Stal nierdzewna, polietylen o ultra wysokiej masie czgsteczkowej,

chemicznie odporny kauczuk fluorowy, plastik konstrukcyjny, PTFE,

aluminium
Masa poszczegolnych modeli pistoletéw 151b 697 g
i rozdzielaczy
Masa pistoletu 1lb 431 g

Operowanie predkoscia

Wartosci te odnoszg sie do nowego pistoletu z przewodem powietrznym butli o dtugosci 12 stép (3,6 m), srednicy
zewnetrznej 1/4 cala (6,3 mm) i dyszy o $rednicy 0,03 cala (0,8 mm). Wartosci te moga sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci

od uzytkowania i stosowanego wyposazenia.

Cisnienie powietrza butli
psi (MPa, bary)

Cisnienie cieczy
psi (MPa, bary)

milisekundy do petnego

otwarcia

milisekundy do petnego
zamkniecia

50 (0,35; 3,5) 50 (0,35; 3,5)

71

66

Dane dotyczace emisji hatasu

Conventional

(0,32 MPa, 3,2 bara)

Mierzone przy cisnieniu powietrza rozpylajacego 44 psi (0,30 MPa, 3,0 bara) i cisnieniu powietrza rozpylacza 47 psi

Moc akustyczna

94 LwA

Cisnienie akustyczne

80 dBa

HVLP

(0,20 MPa, 2,0 bara)

Mierzone przy cisnieniu powietrza rozpylajagcego 17 psi (0,12 MPa, 1,2 bara) i cisnieniu powietrza rozpylacza 29 psi

Moc akustyczna

92 LwA

Cisnienie akustyczne

79 dBa

Compliant

(0,23 MPa, 2,3 bara)

Mierzone przy cisnieniu powietrza rozpylajacego 29 psi (0,20 MPa, 2,0 bara) i ci$nieniu powietrza rozpylacza 33 psi

Moc akustyczna

89 LwA

Cisnienie akustyczne

76 dBa

Moc akustyczna mierzona wedtug ISO 9614-2.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.

3A9366D
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przediuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzerh montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja ani odpowiedzialno$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen
lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwej instalacji czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw,
korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie
spowodowane niekompatybilnosciag urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw,
w tym niewtasciwa konstrukcjg, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie
wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni
wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny
i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zadosc¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb
lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem
gwaranciji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancjg ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczern w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajdujg sie na stronie
www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowag sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié w celu okreslenia
najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 407194

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2023, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Rewizja D, Czerwiec 2023



	Spis treści
	Atesty
	Technologia natryskiwania
	Zastosowania
	Modele
	Ostrzeżenia
	Montaż
	Wentylowanie kabiny lakierniczej
	Uziemienie
	Ustawianie rozdzielacza
	Montaż pistoletu i rozdzielacza
	Regulacja ustawienia znaczników referencyjnych True Zero
	Instalacja przewodu powietrza
	Instalacja przewodu cieczy

	Ustawienia
	Położenie głowicy rozpylającej
	Pozycjonowanie pistoletu natryskowego i obrabianego przedmiotu
	Regulacja wzoru natryskiwania
	Przepłukiwanie przed użyciem

	Eksploatacja
	Procedura usuwania ciśnienia
	Natryskiwanie wykończeniowe

	Przepłukiwanie i czyszczenie
	Procedura przepłukiwania
	Codzienna procedura czyszczenia

	Rozwiązywanie problemów
	Rozwiązywanie problemów związanych z cieczą
	Rozwiązywanie problemów z powietrzem
	Rozwiązywanie problemów ze wzorem natryskiwania

	Naprawa
	Przygotowanie sprzętu do serwisowania
	Naprawa zespołu głowicy rozpylającej
	Naprawa wkładu cieczy
	Naprawa tłoka
	Wymiana uszczelek rozdzielacza
	Naprawa pokrętła regulacji cieczy i pokrywy tłoka

	Części
	Zestawy i akcesoria
	Informacje dotyczące wkładu cieczy i dyszy cieczy
	Głowica rozpylająca i przepływ powietrza
	Kompatybilne rozdzielacze
	Rozmieszczenie i wymiary otworów montażowych
	Zestaw montażowy pistoletu 24C208
	Zestaw montażowy pistoletu 24B609
	Zmodernizowana płyta adaptera 288197
	Wspornik do montażu pojedynczego pistoletu 24Y515
	Wspornik do montażu dwóch pistoletów 25A844
	Płyty adaptera robota

	Parametry techniczne
	California Proposition 65
	Standardowa gwarancja firmy Graco

